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SOUDASEAL 270 HS

Vysoce kvalitni, jednoslozkovy tmel s vysokou viskozitou a velkou lepici silou na bazi MS polymeru.
Chemicky neutralni, trvale elasticky. Pro pouziti k pruznym spojim ve stavebnim, automobilovém,
lodnim a leteckém pramyslu, kde jsou kladeny vysoké naroky na pruznost, pevnost a tuhost spoje.

Charakteristika:

= Velmi vysoka uroveri mechanickych vlastnosti

= Kombinace vysoké tvrdosti a velmi velké lepici sily

= Vysoka pocatecni pevnost, rychlé vytvrzovani a kone¢na pevnost

= Vysoka stfihova pevnost po plném vytvrzeni

= Neobsahuje isokyanaty, silikony a rozpoustédla

= Po Uplném vytvrzeni muze byt piskovan

= Pretiratelny i ,do mokra“ v stfikacich lakovacich linkach vétSinou prdmyslovych barev a lakd
= Trvale pruzna hmota — pohyb do 20 %

= Nevytvafi bubliny v mase tmelu ani v prostfedi s vysokou vlhkosti a teplotou

= Snadno zpracovatelny bezprostfedné po aplikaci a opracovatelny po vytvrzeni
= Vynikajici odolnost UV zéafeni, barevna stalost

= Neni zdravi nebezpecny

= Vynikajici odolnost vé&i vsem klimatickym podminkam

Priklady pouziti:

= Konstrukéni elastické spojovani kovu, natfenych povrch(, a vétSiny plastl (mimo PE, PP, teflonu !!)
= Tmeleni karosérii, karavan(, kontejnert, vagonu, letadel, lodi aj. dopravnich prostfedku

= Konstrukéni tmeleni vibraénich konstrukci

= Spojovaci a tmelici prace pro konstrukce uréené k lakovani i v tunelovych lakovnach

Baleni a barevné provedeni:
= kartuse 290 ml, ,stfeva“ 600 ml po dohodé
= Dbil4, ¢erna

Skladovatelnost:
12 mésicl od data vyroby v neotevieném puvodnim obalu pfi teplotach +5C az +25<C. Datum vyroby a spot feby
je uvedeno na obalu. Chranit pfed mrazem a vysokymi teplotami i béhem prepravy!

Technicka data:

Baze: MS polymer

Konzistence:  stabilni pasta

Systém vytvrzovani:  vihkostni

Tvorba slupky:  cca 5 min. (20C/65% vihkost)

Rychlost vytvrzovani: 3 - 4 mm/24 hod (201C/65% vihkost)
Tvrdost: 68 +/-5 Shore A

Specifickd hmotnost: 1,52 g/ml

Teplotni odolnost:  -40C az +90C

Max. prodlouzeni p Fed pretrzenim: > 250% (DIN 53504)
Modul pruznosti E  100% (DIN 53504): 2,00 N/mm?
Odolnost ve st fihu: 2,00 N/ mm? (material AIMgSi1,tloustka 2 mm, Rychlost stfihu 10 mm/min)
Maximalni deformace:  +/- 20%

Maximalni tahové namahani (DIN 53504): > 2,80 N/mm?

Chemicka odolnost:

Dobra: -

voda Spatna: - aromaticka rozpoustédia
alifaticka rozpoustédla - koncentrované kyseliny
mineralni oleje - chlorované uhlovodiky

mazadla (vazelina, ....)
zfedéné anorganické kyseliny a alkalické hydroxidy

Pozn. - Instrukce a informace obsazené v tomto Technickém listu jsou vysledkem nasich zkouSek a zkuSenosti a jsou uvedeny v dobré vife. ProtoZe riznorodost materialt a podkladu a
pocet jejich moznych kombinaci a zpsobu aplikaci je nesmirné vysoky, neni mozné obsahnout jejich Gplny popis. Z téchto diivodd nemiizeme obecné pfijmout odpovédnost za dosazené
vysledky. V kazdém pfipadé doporu¢ujeme zamyslenou aplikaci predem vyzkouSet nebo konzultovat s naSim Technickym oddélenim .

Upozorn éni_:

Skladovatelnost udava dobu, po kterou, diky charakteru produktu, vyrobce ruéi za jeho plnou funkénost.Po této dobé mohou byt deklarované vlastnosti naruseny. Pfipadné

pouZziti pak konzultujte s nasim Technickym oddélenim. Uvedené skladovatelnost surového produktu neomezuje prava spotrebitele ve véci spotiebitelskych zaruk.
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Prilnavost:

Soudaseasl 270HS ma vybornou adhezi na vétSinu podkladu. U Soudasealu 270HS byla testovana
pridrznost na nasledujici kovové materialy: ocel, AIMgSil, mosaz, elektrolyticky galvanizovanou ocel, Zarové
galvanizovanou ocel, AICuMgl, AIMg3 a ocel ST1403. Mezi testované plasty patfi polystyren, polykarbonat
(Makrolon®), PVC, ABS, polyamid, PMMA (plexisklo), sklolaminat a polyester (GRP).

ProtoZe se pfi vyrobé a zpracovani kovovych a plastovych dild velmi ¢asto pouzivaji rizné pomocné a
ochranné latky, musi byt tyto pfed lepenim odstranény (kluzna,separaéni a ochranna média). K tomuto Gcelu
pouZijte Soudal Surface Activator.

Lepeni plastl jako je PMMA (plexisklo), polykarbonat (Makrolon®, nebo Lexan®) mulze vést pfi pouziti
tlaku ke vzniku ndmahovych prasklin a trhlin téchto materialG.

Povrchy:
Podklady: vSechny obvyklé povrchy kromé PE, PP a PTFE (teflonu)
Stav povrchu: ¢isty, suchy, bez mastnot a prachu
PFiprava: vihké porézni podklady nebo porézni podklady, které budou vystaveny vihkosti penetrujeme
pripravkem Primer 150. Pfilnavost na neporézni materialy mizete zvysit prostfedkem Soudal Surface
Activator, ktery sou¢asné Cisti, odmastuje a zvySuje adhezi k podkladu.
Upozorn éni: pred zahajenim prace doporucujeme vyzkousSet pfilnavost tmelu k materialu.

Lepici vrstva:
doporucena lepici vrstva naneseného tmelu by méla byt nejméné 2mm aby bylo dosazeno maximalnich
elastickych vlastnosti spoje.

Pracovni postup:
Pracovni teplota: Pracujte pfi teplotach v rozmezi +5C az +30<C.
Aplikace: K aplikaci se pouziva aplikacni pistole (ruéni nebo pneumatickd).
Upravy: Vyhlazuje se Tmelafskou stérkou a mydlovou vodou.
Cisténi: Pred vytvrzenim Ize &istit acetonem nebo White Spiritem (lakovy benzin), po
vytvrzeni mechanicky a Odstrafovacem silikonu Soudal.
Opravy: Na opravy pouZzivejte stejny tmel.

Bezpe énost a hygiena préace:

Vyrobek je pfi dodrZzeni spravného postupu prace bezpecny. Pfi praci dodrzujte bézné hygienické
podminky.

DodrZujte bézné zasady bezpecnosti prace. Vyrobek neodstranujte opalovanim ohném ani jej
nezahfivejte zhavymi zdroji. Prdzdné obaly nevhazujte do ohné. Nesmésujte s neznamymi latkami.
V pFipadé alergické reakce nebo jinych potizi neprodlené vyhledejte Iékafskou pomoc.

Pretiratelnost: Tmel je pretiratelny riznymi natéry. Barvy se mohou svym slozenim
liSit podle vyrobce. Z tohoto ddvodu doporucujeme pfed za¢atkem vlastni prace
vyzkouset slucitelnost tmelu s barevnym natérem, ktery budete pouzivat.
Cas schnuti barev na bazi alkydovych pryskyfic se méze prodlouZit.

Poznamka: Tmel je mozné aplikovat na vétSinu obvyklych stavebnich materiald. Slozeni
material(l (plasty, polykarbonaty, atd.) se m{ze liSit podle vyrobce. Pfed zahgjenim
prace doporucujeme otestovat pFilnavost tmelu k podkladu.
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