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Text section with Technical Data, important Safety and Working Hints
and description of Symbols

Textteil mit Technischen Daten, wichtigen Sicherheits- und Arbeitshinweisen
und Erklarung der Symbole.

Partie textuelle avec les données techniques, les consignes importantes de sécurité et de travail ainsi que
I'explication des pictogrammes.

Sezione testo con dati tecnici, importanti informazioni sulla sicurezza e sull‘utilizzo,
spiegazione dei simboli.

Seccién de texto con datos técnicos, indicaciones importantes de seguridad y trabajo y explicacion de los simbolos.

Parte com texto explicativo contendo Especificagdes técnicas, Avisos de seguranca e de operagéo e a Descricdo
dos simbolos.

Tekstgedeelte met technische gegevens, belangrijke veiligheids- en arbeidsinstructies en verklaring van de
symbolen.

Tekstdel med tekniske data, vigtige sikkerheds- og arbejdsanvisninger
og symbolforklaring.

Tekstdel med tekniske data, viktige sikkerhets- og arbeidsinstruksjoner
og forklaring av symbolene.

Textdel med tekniska informationer, viktiga sékerhets- och anvandningsinstruktioner
samt symbolforklaringar.

Tekstisivut: tekniset tiedot, tarkeat turvallisuus- ja tydskentelyohjeet
seka merkkien selitykset.

TUAUO KEIPEVOU PE TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA, ONUAVTIKEG UTTODEIEEIG aopaAeiag
KQI EPYOOiag Kal €§Aynan Twv GUPBOAwWY.

Teknik bilgileri, 6nemli glivenlik ve ¢alisma agiklamalarini ve de sembollerin agiklamalarini
iceren metin bolimd.

Textova ¢ast s technickymi daty, dulezitymi bezpe¢nostnimi a pracovnimi pokyny
a s vysvétlivkami symbolt

Textova Cast’ s technickymi datami, dolezitymi bezpe¢nostnymi a pracovnymi pokynmi
a s vysvetlivkami symbolov

Czgs¢ opisowa z danymi technicznymi, waznymi wskazéwkami dotyczacymi bezpieczenstwa i pracy oraz
objasnieniami symboli.

Szdveges rész miszaki adatokkal, fontos biztonsagi- és munkavégzési Utmutatasokkal, valamint a szimbolumok
magyarazata.

Del besedila s tehni¢nimi podatki, pomembnimi varnostnimi opozorili in delovnimi navodili
in pojasnili simbolov.

Dio Stiva sa tehni¢kim podacima, vaznim sigurnosnim i radnim uputama
i objasnjenjem simbola.

Teksta dala ar tehniskajiem parametriem, svarigiem drosibas un darbibas noradijumiem,
simbolu atsifréjumiem.

Teksto dalis su techniniais duomenimis, svarbiomis saugumo ir darbo instrukcijomis
bei simboliy paaiskinimais.

Tekstiosa tehniliste naitajate, oluliste ohutus- ja t66juhenditega
ning simbolite kirjeldustega.

TeKCTOBbIN pa3gen, BKMOYaoLWMIA TEXHUYECKME AaHHbIe, BaxHble pekoMeHAauum no 6esaonacHocTvi u
3KCMyaTaumu, a Takke onvMcaHue UCrosb3yemMbiX CUMBOSOB.

YacT ¢ TeKCT C TEXHUYECKU OaHHW, BaXHU YKasaHuda 3a 6esonacHocT u paﬁoTa
W pasdacHeHne Ha CUMBOIUTE.

Portiune de text cu date tehnice, indicatii importante privind siguranta si modul de lucru
si descrierea simbolurilor.

TekcTyaneH fen co TEXHUYKW KapaKTePUCTUK, BaXHU 6€36eAHOCHM 1 paBoTHM ynaTcTaa
1 objacHyBare Ha cumbonuTe.

TekcToBa YacTUHA 3 TEXHIYHUMW JAHUMU, BaXINMBUMM BKa3iBKaMu 3 TexHiku 6e3neku Ta ekcnnyartauii
i NOSAICHEHHSIM CUMBONIB.
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Handle (insulated gripping surface)
Handgriff (isolierte Griffflache)

Poignée (surface de prise isolée)
Impugnatura (superficie di presa isolata)

Empufiadura (superficie de agarre con
aislamiento)

Manipulo (superficie de pega isolada)
Handgreep (geisoleerd)

Handtag (isolerede gribeflader)

Handtak (isolert gripeflate)

Handtag (isolerad greppyta)

Kahva (eristetty tarttumapinta)
Xeipohapn (povwpévn empaveia Aaprg)
El kulpu (izolasyonlu tutma ytizeyi)
Rukojet (izolovana uchopovaci plocha)
Rukovat (izolovana chopné plocha)
Uchwyt (z izolowang powierzchnia)
Fogantyu (szigetelt fogdfeliilet)

Rogaj (izolirana prijemalna povrsina)
Rukohvat (izolirana povrsina za drzanje)
Rokturis (izoléta satverSanas virsma)
Rankena (izoliuotas rankenos pavirsius)
Kaepide (isoleeritud pideme piirkond)
PykosiTka (M30nmpoBaHHas NoBEpXHOCTb pyykm)

PkoxsaTka (130nmpaHa NOBLPXHOCT 3a
XBalLaHe)

Méaner (suprafata de prindere izolata)
[lpwika (13onupaHa noBpLUKHa)
Pyuka (i3onboBaHa NOBEPXHS pyykm)
(@5 320 aiall alise) aidl







TECHNICAL DATA IMPACT SCREWDRIVER IPWE 400 R IPWE 520 R
Production code 456586 03... ..o 4565 96 03...
...000001-999999 ...000001-999999
Rated input 725W 725W
Output 340W 340W
Tool reception 12" 3/4"
Torque 400 Nm 520 Nm
No-load speed 0-2000 min”' 0-2000 min"!
Impact rate 1000-2600 min”' ....1000-2500 min”*
Weight according EPTA-Procedure 01/2014 29kg 3,0kg
Noise information
Measured values determined according to EN 62841.
Typically, the A-weighted noise levels of the tool are:
Sound pressure level (Uncertainty K=3dB(A)) 98,5dB (A 98,5dB (A
Sound power level (Uncertainty K=3dB(A) 109,5dB (A 109,5dB (A
Wear ear protectors!
Vibration information
gizbsrﬂion total values (triaxial vector sum) determined according to EN
Vibration emission value a,
Screwing 15,9 m/s? 15,9 m/s?
Uncertainty K= 1,5 m/s? 1,5 m/s?
WARNING

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardised test given in EN 62841 and may be used to
compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for different applications, with different
accessories or poorly maintained, the vibration emission may differ. This may significantly increase the exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the tool is switched off or when it is running but not actually
doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the operator from the effects of vibration such as: maintain the tool and the accessories, keep the hands warm,

organisation of work patterns.

E WARNING Read all safety warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury. Save all warnings and instructions for future reference.

A\ INPACT DRIVER SAFETY WARNINGS:

Wear ear protectors. Exposure to noise can cause hearing loss.

Hold the power tool by insulated gripping surfaces, when performing
an operation where the fasteners may contact hidden wiring or its
own cord. Fasteners contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and could give the operator an electric shock.

ADDITIONAL SAFETY AND WORKING INSTRUCTIONS

Use protective equipment. Always wear safety glasses when working with
the machine. The use of protective clothing is recommended, such as dust
mask, protective gloves, sturdy non-slip footwear, helmet and ear
defenders.

The dust produced when using this tool may be harmful to health. Do not
inhale the dust. Wear a suitable dust protection mask.

Do not machine any materials that present a danger to health (e.g.
asbestos).

Switch the device off immediately if the insertion tool stalls! Do not switch
the device on again while the insertion tool is stalled, as doing so could
trigger a sudden recoil with a high reactive force. Determine why the
insertion tool stalled and rectify this, paying heed to the safety instructions.
The possible causes may be:

+ itis tilted in the workpiece to be machined

+ it has pierced through the material to be machined

« the power tool is overloaded

Do not reach into the machine while it is running.

The insertion tool may become hot during use.

WARNING! Danger of burns

+ when changing tools

+ when setting the device down

Chips and splinters must not be removed while the machine is running.
Keep mains lead clear from working range of the machine. Always lead the
cable away behind you.

When working in walls ceiling, or floor, take care to avoid electric cables
and gas or waterpipes.
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Clamp your workpiece with a clamping device. Unclamped workpieces can
cause severe injury and damage.

Always disconnect the plug from the socket before carrying out any work
on the machine.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

The impact wrench can be used to tighten and loosen nuts and bolts.
Do not use this product in any other way as stated for normal use.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare as the manufacturer under our sole responsibility that the
product described under “Technical Data” fulfills all the relevant regulations
and the directives 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EC, and the
following harmonized standards have been used:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

yau
Alexander Krug
Managing Director

Authorized to compile the technical file
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden

Germany

GB-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare as the manufacturer under our sole responsibility that the
product described under “Technical Data” fulfills all the relevant provisions
of the following Regulations S.1. 2008/1597 (as amended), S.1. 2016/1091
(as amended), S.I. 2012/3032 (as amended) and that the following
designated standards have been used:

BS EN 62841-1:2015

BS EN 62841-2-2:2014

BS EN 55014-1:2017+A11:2020
BS EN 55014-2:2015

BS EN 61000-3-2:2014

BS EN 61000-3-3:2013

BS EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

Alexander Krug
Managing Director
Authorized to compile the technical file.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

OPERATION

Note: It is recommended after fastening to always check the torque
with a torque wrench.

The fastening torque is affected by a wide variety of factors including the
following.

State of battery charge — When the battery is discharged voltage will
drop and the fastening torque will be reduced.

Operation at speeds — Operating the tool at low speeds will cause a
reduction in fastening torques.

Fastening position — Holding the tool or the driving fastener in various
angles will affect the torque.

Drive accessory/socket - Failure to use the correct size accessory or
socket, or a non-impact rated accessory may cause a reduction in the
fastening torque.

Use of accessories and extensions — Depending on the accessory or
extension fitment can reduce the fastening force of the impact wrench.
Bolt/Nut - Fastening torques may differ according to the diameter of the
nut or bolt, the class of nut/bolt and the length of nut/bolt.

Condition of the fastener — Contaminated, corroded, dry or lubricated
fasteners may vary the fastening torques.

Condition and base material - The base material of the fastener and any
component in between the surfaces may effect the fastening torque (Dry
or lubricated base, soft or hard base, disc, seal or washer between
fastener and base material).

IMPACTING TECHNIQUES

The longer a bolt, screw, or nut is impacted, the tighter it will become.
To help prevent damaging the fasteners or workpieces, avoid excessive
impacting.

Be particularly careful when impacting smaller fasteners because they
require less impacting to reach optimum torque.

Practice with various fasteners, noting the length of time required to reach
the desired torque.

Check the tightness with a hand-torque wrench.

If the fasteners are too tight, reduce the impacting time.

If they are not tight enough, increase the impacting time.

Qil, dirt, rust or other matter on the threads or under the head of the
fastener affects the degree of tightness.

The torque required to loosen a fastener averages 75% to 80% of the
tightening torque, depending on the condition of the contacting surfaces.

On light gasket jobs, run each fastener down to a relatively light torque and
use a hand torque wrench for final tightening.

MAINS CONNECTION

Appliances used at many different locations including wet room and open
air must be connected via a residual current device (Fl, RCD, PRCD) of
30mA or less.

Connect only to single-phase AC current and only to the system voltage
indicated on the rating plate. It is also possible to connect to sockets
without an earthing contact as the design conforms to safety class |1.

Make sure the machine is switched off before plugging in.

This is a device for professional use which may slightly exceed the guide
values for current harmonics when it is connected to the public low voltage
mains supply. You should therefore contact Your energy supply company
before you connect the device to the public low voltage mains supply.

MAINTENANCE

The ventilation slots of the machine must be kept clear at all times.

Important note! If the carbon brushes are worn, in addition to exchanging
the brushes the tool should be sent to after-sales service. This will ensure
long service life and top performance.

If the replacement of the supply cord is necessary, this has to be done by
the manufacturer or his agent in order to avoid a safety hazard.

Use only Milwaukee accessories and spare parts. Should components
need to be replaced which have not been described, please contact one of
our Milwaukee service agents (see our list of guarantee/service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered. Please state the
Article No. as well as the machine type printed on the label and order the
drawing at your local service agents or directly at: Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLS

2 CAUTION! WARNING! DANGER!
« Always disconnect the plug from the socket before
& carrying out any work on the machine.

Please read the instructions carefully before starting the
machine.

Do not dispose of electric tools together with household
waste material.

Electric tools and electronic equipment that have reached
the end of their life must be collected separately and
returned to an environmentally compatible recycling
faciliti.

Check with your local authority or retailer for recycling
advice and collection point.

Class Il tool, tool in which protection against electric
shock does not rely on basic insulation only, but in which
additional safety precautions, such as double insulation
or reinforced insulation, are provided.

There being no provision for protective earthing or
reliance upon installation conditions.

, No-load speed

AC Current

European Conformity Mark
% British Confomity Mark

Ukraine Conformity Mark

EurAsian Conformity Mark
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TECHNISCHE DATEN SCHLAGSCHRAUBER IPWE 400 R IPWE 520 R
Produktionsnummer 456586 03... ..o 4565 96 03...
...000001-999999 ...000001-999999
Nennaufnahmeleistung 725W 725W
Abgabeleistung 340w 40w
Werkzeugaufnahme 112 3/
Drehmoment 400 Nm 5 2858 Nm_

- min’
giﬁTlaagu;g{]?hzahl 1000-2600 min”* ....1000-2500 min-!
Gewicht nach EPTA-Prozedur 0172014 2.9k 30kg
Gerauschinformationen
Messwerte ermittelt entsprechend EN 62841.

Der A-bewertete Gerduschpegel des Gerates betragt typischerweise:
Schalldruckpegel (Unsicherheit K=3dB(A))
Schalleistungspegel (Unsicherheit K=3dB(A)} TN TN
Gehérschutz tragen!
Vibrationsinformationen
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen) ermittelt
entsprechend EN 62841:
Schwingungsemissionswert a,
Schrauben.. 15,9 m/s? 15,9 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s? 1,5 m/s?
WARNUNG

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 62841 genormten Messverfahren gemessen worden und kann fiir
den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet sich auch fiir eine vorlaufige Einschétzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel représentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das Elektrowerkzeug fiir
andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungentigender Wartung eingesetzt wird, kann der Schwingungspegel abweichen. Dies
kann die Schwingungsbelastung tiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhhen.

Fiir eine genaue Abschatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerat abgeschaltet ist oder zwar lauft,
aber nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung lber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusétzliche Sicherheitsmafnahmen zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie zum Beispiel: Wartung von
Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsablaufe.

E WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Spezifikationen fiir dieses Elektrowerkzeug.
Versaumnisse bei der Einhaltung der nachstehenden Anweisungen kdnnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die
Zukunft auf.

A\ SICHERHEITSHINWEISE FUR SCHLAGSCHRAUBER

Tragen Sie Gehorschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust
bewirken.

Halten Sie das Gerit an den isolierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen die Schraube verborgene Stromleitungen oder
das eigene Kabel treffen kann. Der Kontakt der Schraube mit einer
spannungsfiihrenden Leitung kann metallene Geréteteile unter Spannung
setzen und zu einem elektrischen Schiag fiihren.

WEITERE SICHERHEITS- UND ARBEITSHINWEISE

Schutzausriistung verwenden. Beim Arbeiten mit der Maschine stets
Schutzbrille tragen. Schutzkleidung wie Staubschutzmaske,
Schutzhandschuhe, festes und rutschsicheres Schuhwerk, Helm und
Gehdrschutz werden empfohlen.

Beim Arbeiten entstehender Staub ist oft gesundheitsschadlich und sollte
nicht in den Korper gelangen. Geeignete Staubschutzmaske tragen.

Es diirfen keine Materialien bearbeitet werden, von denen eine
Gesundheitsgefédhrdung ausgeht (z.B. Asbest).

Beim Blockieren des Einsatzwerkzeuges bitte das Gerat sofort
ausschalten! Schalten Sie das Gerat nicht wieder ein, solange das
Einsatzwerkzeug blockiert ist; hierbei kdnnte ein Riickschlag mit hohem
Reaktionsmoment entstehen. Ermitteln und beheben Sie die Ursache fiir
die Blockierung des Einsatzwerkzeuges unter Berticksichtigung der
Sicherheitshinweise.

Mdgliche Ursachen dafiir kdnnen sein:

+ Verkanten im zu bearbeitenden Werkstiick

+ Durchbrechen des zu bearbeitenden Materials

+ Uberlasten das Elektrowerkzeuges

Greifen Sie nicht in die laufende Maschine.

Das Einsatzwerkzeug kann wéahrend der Anwendung heil werden.
WARNUNG! Verbrennungsgefahr
+ bei Werkzeugwechsel
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+ bei Ablegen des Gerétes

Spéane oder Splitter diirfen bei laufender Maschine nicht entfernt werden.
Anschlusskabel stets vom Wirkungsbereich der Maschine fernhalten. Kabel
immer nach hinten von der Maschine wegfiihren.

Beim Arbeiten in Wand, Decke oder FuRboden auf elektrische Kabel,

Gas- und Wasserleitungen achten.

Sichern Sie Ihr Werkstick mit einer Spannvorrichtung. Nicht gesicherte
Werkstlicke kénnen schwere Verletzungen und Beschéadigungen
verursachen.

Vor allen Arbeiten an der Maschine Stecker aus der Steckdose ziehen.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Der Schlagschrauber ist universell einsetzbar zum Befestigen und Losen
von Schrauben und Muttern.

Dieses Gerat darf nur wie angegeben bestimmungsgema verwendet
werden.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erkldren als Hersteller in alleiniger Verantwortung, dass das unter
,Technische Daten” beschriebene Produkt mit allen relevanten Vorschriften
der Richtlinien 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EG und den
folgenden harmonisierten normativen Dokumenten Gbereinstimmt:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

AN
Alexander Krug
Managing Director

Bevollmachtigt die technischen Unterlagen zusammenzustellen.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strake 10

71364 Winnenden
Germany

Hinweis: Es wird empfohlen, nach der Befestigung das
Anzugsdrehmoment immer mit einem Drehmomentschliissel zu
priifen.

Das Anzugsdrehmoment wird durch eine Vielzahl von
Faktoren beeinflusst, einschlieRlich der folgenden.

Ladezustand der Batterie - Wenn die Batterie entladen ist, fallt die
Spannung ab und das Anzugsdrehmoment verringert sich.

Drehzahlen - Die Verwendung des Werkzeugs bei niedriger
Geschwindigkeit fiihrt zu einem geringeren
Anzugsdrehmoment.

Befestigungsposition - Die Art und Weise, wie Sie das Werkzeug oder
Befestigungselement halten, beeinflusst das Anzugsdrehmoment.

Dreh-/Steckeinsatz - Die Verwendung eines Dreh- oder Steckeinsatzes
mit falscher GroRe oder die Verwendung von nicht schlagfestem Zubehor
reduziert das Anzugsdrehmoment.

Verwendung von Zubehdr und Verlangerungen - Je nach Zubehér oder
Verlangerung kann das Anzugsdrehmoment des Schlagschraubers
reduziert werden.

Schraube/Mutter - Das Anzugsdrehmoment kann je nach Durchmesser,
Lange und Festigkeitsklasse der Schraube/Mutter variieren.

Zustand der Befestigungselemente - Verunreinigte, korrodierte, trockene
oder geschmierte Befestigungselemente kdnnen das
Anzugsdrehmoment beinflussen.

Die zu verschraubenden Teile - Die Festigkeit der zu verschraubenden
Teile und jedes Bauteil dazwischen (trocken oder geschmiert, weich oder
hart, Scheibe, Dichtung oder Unterlegscheibe) kann das
Anzugsdrehmoment beeinflussen.

EINSCHRAUBTECHNIKEN

Je lénger ein Bolzen, eine Schraube oder eine Mutter mit dem
Schlagschrauber belastet wird, desto fester wird sie angezogen.

Um Beschadigungen der Befestigungsmittel oder Werkstiicke zu
vermeiden, vermeiden Sie ibermaBige Schlagdauer.

Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie auf kleinere Befestigungsmittel
einwirken, da sie weniger Schiage bendtigen, um ein optimales
Anzugsdrehmoment zu erreichen.

Uben Sie mit verschiedenen Befestigungselementen und merken Sie sich
die Zeit, die Sie bendtigen, um das gewtnschte Anzugsdrehmoment zu
erreichen.

Uberpriifen Sie das Anzugsdrehmoment mit einem Hand-
Drehmomentschliissel.

Wenn das Anzugsdrehmoment zu hoch ist, reduzieren Sie die Schlagzeit.

Wenn das Anzugsdrehmoment nicht ausreichend ist, erhéhen Sie die
Schlagzeit.

01, Schmutz, Rost oder andere Verunreinigungen an den Gewinden oder
unter dem Kopf des Befestigungsmittels beeinflussen die Hohe des
Anzugsdrehmoment.

Das zum Lésen eines Befestigungsmittels erforderliche Drehmoment
betragt durchschnittlich 75% bis 80% des Anzugsdrehmoments, abhéngig
vom Zustand der Kontaktflachen.

Fiihren Sie leichte Einschraubarbeiten mit einem relativ geringen
Anzugsdrehmoment aus und verwenden Sie zum endgiiltigen Festziehen
einen Hand-Drehmomentschliissel.

NETZANSCHLUSS

Steckdosen in Feuchtrdumen und AuRenbereichen missen mit
Fehlerstrom-Schutzschaltern (FI, RCD, PRCD) ausgerustet sein. Das
verlangt die Installationsvorschrift fiir Ihre Elektroanlage. Bitte beachten Sie
das bei der Verwendung unseres Gerates.

Nur an Einphasen-Wechselstrom und nur an die auf dem Leistungsschild
angegebene Netzspannung anschlieRen. Anschluss ist auch an
Steckdosen ohne Schutzkontakt méglich, da ein Aufbau der Schutzklasse Il
vorliegt.

Gerét nur ausgeschaltet an die Steckdose anschlieRen.

Dies ist ein Gerat zur professionellen Nutzung, das die Richtwerte fiir
Stromoberwellen beim Anschluss an das éffentliche Niederspannungsnetz
geringfiigig Uberschreiten kann. Kontaktieren Sie daher vor dem Anschluss
des Gerates an das 6ffentliche Niederspannungsnetz gegebenenfalls Ihr
zusténdiges Energieversorgungsunternehmen.

WARTUNG

Stets die Liftungsschlitze der Maschine sauber halten.

Bei abgenutzten Kohlebiirsten sollte zusatzlich zum Kohlebirstenwechsel
ein Kundendienst in einer Servicewerkstatt durchgefiihrt werden. Dies
erhoht die Lebensdauer der Maschine und garantiert eine standige
Betriebsbereitschaft.

Um Sicherheitsrisiken zu vermeiden, ist der Austausch der
Netzanschlussleitung vom Hersteller oder einem seiner Vertreter
durchzufiihren.

Nur Milwaukee Zubehor und Ersatzteile verwenden. Bauteile, deren
Austausch nicht beschrieben wurde, bei einer Milwaukee
Kundendienststelle auswechseln lassen (Broschtire Garantie/
Kundendienstadressen beachten).

Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerates unter Angabe der
Maschinen Type und der sechsstelligen Nummer auf dem Leistungsschild
bei lhrer Kundendienststelle oder direkt bei Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany angefordert werden.

SYMBOLE

f ACHTUNG! WARNUNG! GEFAHR!

Vor allen Arbeiten an der Maschine Stecker aus der
Steckdose ziehen.

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor
Inbetriebnahme sorgféltig durch.

Elektrogeréte diirfen nicht zusammen mit dem Hausmdill
entsorgt werden.

Elektrische und elektronische Gerate sind getrennt zu
sammeln und zur umweltgerechten Entsorgung bei
einem Verwertungsbetrieb abzugeben.

Erkundigen Sie sich bei den értlichen Behdrden oder bei
lhrem Fachhéndler nach Recyclinghéfen und
Sammelstellen.”

Elektrowerkzeug der Schutzklasse II.
Elektrowerkzeug, bei dem der Schutz vor einem
elektrischen Schlag nicht nur von der Basisisolierung
abhangt, sondern auch davon, dass zusatzliche
Schutzmafinahmen, wie doppelte Isolierung oder
verstarkte Isolierung, angewendet werden.

Es gibt keine Vorrichtung zum Anschluss eines

Schutzleiters.

Leerlaufdrehzahl

Spannung

Wechselstrom

Européisches Konformitatszeichen

Ukrainisches Konformitatszeichen

I Euroasiatisches Konformitatszeichen
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES VISSEUSE A CHOC IPWE 400 R IPWE 520 R
Numéro de série 456586 03... ..ooovrrerriinnns 4565 96 03...
...000001-999999 ...000001-999999
Puissance nominale de réception 725W 725 W
Puissance utile ........... 340 W 340 W
systéme de fixation 12" 3/4"
Couple 400 Nm 520 Nm
Vitesse de rotation a vide 0-2000 min”* 0-2000 min”*
Percage a percussion 1000-2600 min”' ....1000-2500 min”*
Poids suivant EPTA-Procedure 01/2014 29kg 3,0kg
Informations sur le bruit
Valeurs de mesure obtenues conformément a la EN 62841.
Les mesures réelles (A) des niveaux acoustiques de I'appareil sont :
Niveau de pression acoustique (Incertitude K=3dB(A)) 98,5dB (A 98,5dB (A
Niveau d'intensité acoustique (Incertitude K=3dB(A)).. 109,5dB (A 109,5dB (A
Toujours porter une protection acoustique!
Informations sur les vibrations
Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de trois sens) établies
conformément a EN 62841.
Valeur d'émission vibratoire a,
Vissage 15,9 m/s? 15,9 m/s?
Incertitude K= 1,5 m/s? 1,5 m/s?
AVERTISSEMENT

Le niveau vibratoire indiqué dans ces instructions a été mesuré selon un procédé de mesure normalisé dans la norme EN 62841 et peut étre utilisé pour
comparer des outils électriques entre eux. Il convient aussi & une estimation provisoire de la sollicitation par les vibrations.

Le niveau vibratoire indiqué représente les applications principales de loutil électrique. Toutefois, si loutil électrique est utilisé pour dautres applications, avec
des outils rapportés qui différent ou une maintenance insuffisante, il se peut que le niveau vibratoire diverge. Cela peut augmenter nettement la sollicitation

par les vibrations sur tout lintervalle de temps du travail.

Pour une estimation précise de la sollicitation par les vibrations, on devrait également tenir compte des temps pendant lesquels 'appareil n'est pas en marche
ou tourne sans étre réellement en service. Cela peut réduire nettement la sollicitation par les vibrations sur tout I'intervalle de temps du travail.

Définissez des mesures de sécurité supplémentaires pour protéger I'utilisateur contre I'influence des vibrations, comme par exemple : la maintenance de
l'outil électrique et des outils rapportés, le maintien au chaud des mains, 'organisation des déroulements de travail.

m AVERTISSEMENT! Lire tous les avertissements de sécurité, les
instructions opérationnelles, les illustrations et les spécifications
fournies avec cet outil électrique. La non observance des instructions
mentionnées ci-dessous peut causer des chocs électriques, des incendies
ou de graves blessures.

Conserver tous les avertissements et toutes les instructions pour
pouvoir sy reporter ultérieurement.

A\ INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR VISSEUSE A CHOC:

Por(‘jtez une protection acoustique. L'influence du bruit peut provoquer la
surdité.

En cas de travaux pendant lesquels I'outil employé pourrait toucher
des cables de courant cachés ou son cable d’alimentation, manier
I'appareil a I'aide des surfaces de prise isolées. Le contact de la vis
avec un cable qui conduit la tension peut mettre des parties d'appareil en
métal sous tension et mener a une décharge électrique.

AVIS COMPLEMENTAIRES DE SECURITE ET DE TRAVAIL

Utiliser I'équipement de protection. Toujours porter des lunettes de
protection pendant le travail avec la machine. Il est recommandé de porter
des articles de protection, tels que masque antipoussiere, gants de
protection, chaussures tenant bien aux pieds et antidérapantes, casque et
protection acoustique.

Les poussiéres qui sont dégagées pendant les travaux sont souvent
nocives pour la santé et ne devraient pas pénétrer dans le corps. Porter un
masque de protection approprié contre les poussiéres.

Il est interdit de travailler des matériaux dangereux pour la santé (par ex.
amiante).

Désactiver immédiatement le dispositif en cas de blocage ! Ne pas
réactiver le dispositif avec l'outil bloqué; il y a le risque de provoquer un
contrecoup avec moment de réaction élevé. Etablir et éliminer la cause du
blocage de l'outil en prétant attention aux consignes de sécurité.

Les causes possibles sont :

+ Encastrement dans la piéce a travailler.

+ Le dispositif a traversé le matériau a travailler en le cassant.

+ Le dispositif électrique a été surchargé.

Ne pas approcher les mais de la partie en mouvement de la machine.

Durant I'utilisation, l'outil peut se surchauffer.
AVERTISSEMENT! Danger de brilures
+ durant le remplacement de I'outil
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+ durant la dépose de l'outil

Ne jamais enlever les copeaux ni les éclats lorsque la machine est en
marche.

Le cble d'alimentation doit toujours se trouver en dehors du champ
d'action de la machine. Toujours maintenir le cble d'alimentation a l'arriére
de la machine.

Lors du percage dans les murs, les plafonds ou les planchers, toujours
faire attention aux cables électriques et aux conduites de gaz et d'eau.

Fixer fermement la piece en exécution & I'aide d'un dispositif de serrage.
Des piece en exécution non fermement fixées peuvent provoquer des
dommages et des Iésions graves.

Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche de la prise de courant.

UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

La visseuse & percussion peut étre utilisée de maniére universelle pour
visser et dévisser des vis et des écrous.

Comme déja indiqué, cette machine n'est congue que pour étre utilisée
conformément aux prescriptions.

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Nous déclarons, en tant que fabricant et sous notre seule responsabilité,
Nous déclarons, en tant que fabricant et sous notre seule responsabilité,
que le produit décrit dans « Données techniques » est conforme a toutes
les dispositions pertinentes des directives 2011/65/UE (RoHS), 2014/30/
UE, 2006/42/CE et des documents normatifs harmonisés suivants :

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

Alexander Krug
Managing Director

Ce

Autorisé & compiler la documentation technique.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strafe 10

71364 Winnenden
Germany

UTILISATION

Remarque : il est recommandé de toujours vérifier le couple de
serrage au moyen d’une clé dynamométrique apres la fixation.

Le couple de serrage est influencé par un certain nombre de facteurs, dont
les suivants :

Etat de la batterie - Lorsque la batterie est déchargée, la tension chute et
le couple de serrage est réduit.

Vitesse de rotation - L'utilisation de I'outil a vitesse réduite entraine une
réduction du couple de serrage.

Position lors de la fixation - La fagon dont vous tenez 'outil ou I'élément
de fixation affecte le couple de serrage.

Insert rotatiffenfichable - L'utilisation d'un insert rotatif/enfichable d’une
taille incorrecte ou d'accessoires ne résistant pas aux chocs réduit le
couple de serrage.

Utilisation d’accessoires et de rallonges - En fonction des accessoires ou
des rallonges utilisés, le couple de serrage de la visseuse & percussions
peut étre réduit.

Visfécrou - Le couple de serrage peut varier selon le diametre, la
longueur et la classe de résistance de la vis/de 'écrou.

Etat des éléments de fixation - Des éléments de fixation encrassés,
corrodés, secs ou lubrifiés peuvent influencer le couple de serrage.

Les pieces a visser - La solidité des piéces a visser et tout composant se
trouvant entre celles-ci (sec ou lubrifié, souple ou dur, plaquette, joint ou
rondelle) peut influencer le couple de serrage.

TECHNIQUES DE SERRAGE

Le couple de serrage du boulon, de la vis ou de I'écrou est proportionnel a
la durée de la percussion.

Pour éviter d'endommager les fixations ou le matériau, limitez la durée de
la percussion.

Afin d’obtenir un couple de serrage optimal, soyez particuliérement prudent
lorsque vous serrez des fixations de petit calibre qui requiérent moins de
percussion.

Pratiquez le serrage a percussion avec divers types de fixations afin
d'apprendre quelle est la durée de percussion necessaire pour obtenir le
couple désiré.

Vérifiez le serrage a I'aide d'une clé dynamométrique manuelle.

Si la fixation est trop serrée, réduisez la durée de percussion.

Si la fixation n'est pas serrée a fond, augmentez la durée de percussion.

L'huile, la poussiére ou d'autres saletés sur le filetage ou sous la téte de la
fixation peuvent affecter le couple de serrage.

Le couple nécessaire pour desserrer une fixation est, en moyenne, 75 % a
80 % du couple nécessaire pour la serrer, selon 'état des surfaces en
contact.

Effectuez les simples taches de vissage en exergant un couple de serrage
relativement faible et terminez le serrage a la main & l'aide de la clé
dynamométrique.

BRANCHEMENT SECTEUR

Les prises de courant se trouvant a I'extérieur doivent étre équipées de
disjoncteurs différentiel (FI, RCD, PRCD) conformément aux prescriptions
de mise en place de votre installation électrique. Veuillez en tenir compte
lors de I'utilisation de notre appareil.

Raccorder uniquement & un courant électrique monophasé et uniquement
a la tension secteur indiquée sur la plaque signalétique. Le raccordement a
des prises de courant sans contact de protection est également possible
car la classe de protection Il est donnée.

Ne relier 'appareil a la prise de courant que lorsqu'il est débranché.

Il s'agit ici d'un appareil pour ['utilisation professionnelle qui peut dépasser
légérement les valeurs de référence pour les ondes harmoniques du
courant lors du branchement au réseau public de basse tension. C'est
pourquoi vous devriez contacter le cas échéant votre entreprise
compétente en matiere d'approvisionnement en énergie avant de brancher
I'appareil au réseau public de basse tension.

ENTRETIEN

Tenir toujours propres les orifices de ventilation de la machine.

Attention! Lorsque les balais (charbons) sont usés, il est recommandé de
faire effectuer, outre le changement des balais (charbons), une inspection
dans une station de service apres-vente. Ceci augmente la durée de vie de
la machine et garantit un fonctionnement permanent de la machine.

Pour éviter les risques liés a la sécurité, le remplacement du cordon
secteur doit étre effectué par le fabricant ou par 'un de ses représentants.
N'utiliser que des pieces et accessoires Milwaukee. Pour des pieces dont
I'échange n'est pas décrit, s'adresser de préférence aux stations de service
aprés-vente Milwaukee (voir brochure Garantie/Adresses des stations de
service aprés-vente).

Si besoin est, une vue éclatée de I'appareil peut étre fournie. S'adresser,
en indiquant bien le numéro porté sur la plaque signalétique, a votre station
de service aprés-vente (voir liste jointe) ou directement & Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Stralte 10, 71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLES

2 ATTENTION! AVERTISSEMENT! DANGER!

Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche de la
prise de courant.

Veuillez lire avec soin le mode d'emploi avant la mise en

service

Les dispositifs électriques ne sont pas a éliminer dans les
déchets ménagers.

Les dispositifs électriques et électroniques sont a
collecter séparément et a remettre a un centre de
recyclage en vue de leur élimination dans le respect de
I'environnement.

S'adresser aux autorités locales ou au détaillant
spécialisé en vue de connaitre 'emplacement des
centres de recyclage et des points de collecte.

Outil électrique en classe de protection Il.

Outil électrique équipé d'une protection contre la
fulguration électrique qui ne dépend seulement de
lisolation de base mais aussi de I'application d'autres
mesures de protection telles qu'une double isolation ou
une isolation augmentée.

La connexion d'un conducteur de protection n'est pas
prédisposée.

Vitesse de rotation a vide
V Tension (V c.a.)

Courant alternatif

Marque de conformité européenne

Marque de conformité britannique

v
=3

Marque de conformité ukrainienne

Marque de conformité d’Eurasie
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DATI TECNICI AVVITATORE A IMPULSI IPWE 400 R IPWE 520 R
Numero di serie 456586 03... ..o 4565 96 03...
...000001-999999 ...000001-999999
Potenza assorbita nominale 725W 725 W
Potenza erogata 340 W 340 W
Attacco utensili 12" 3/4"
Momento torcente 400 Nm 520 Nm
Numero di giri a vuoto 0-2000 min”* 0-2000 min”*
Percussione a pieno 1000-2600 min”' ....1000-2500 min”*
Peso secondo la procedura EPTA 01/2014 29kg 3,0kg
Informazioni sulla rumorosita
Valori misurati conformemente alla norma EN 62841.
La misurazione A del livello di pressione acustica dell'utensile & di solito di:
Livello di rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A)) 98,5dB (A 98,5dB (A
Potenza della rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A))........ 109,5dB (A 109,5dB (A
Utilizzare le protezioni per l'udito!
Informazioni sulle vibrazioni
Valori totali delle oscillazioni (somma di vettori in tre direzionmisurati
conformemente alla norma EN 62841
Valore di emissione dell'oscillazione a,
Awvitatura 15,9 m/s? 15,9 m/s?
Incertezza della misura K= 1,5 m/s? 1,5 m/s?
AVVERTENZA

Ilivello di vibrazioni indicato nelle presenti istruzioni & stato misurato in conformita con un procedimento di misurazione codificato nella EN 62841 e
puo essere utilizzato per un confronto tra attrezzi elettrici. Inoltre si puo anche utilizzare per una valutazione preliminare della sollecitazione da

vibrazioni.

Ilivello di vibrazioni indicato rappresenta le applicazioni principali dell'attrezzo elettrico. Se viceversa si utilizza I'attrezzo elettrico per altri scopi, con
accessori differenti o con una manutenzione insufficiente, il livello di vibrazioni puo risultare diverso. E questo pud aumentare decisamente la

sollecitazione da vibrazioni lungo I'intero periodo di lavorazione.

Ai fini di una valutazione precisa della sollecitazione da vibrazioni si dovrebbero tenere presente anche i periodi in cui I'apparecchio rimane spento
oppure, anche se acceso, non viene effettivamente utilizzato. Cio puo ridurre notevolmente la sollecitazione da vibrazioni lungo I'intero periodo di

lavorazione.

Stabilite misure di sicurezza supplementari per la tutela dell'operatore dall'effetto delle vibrazioni, come ad esempio: manutenzione dell'attrezzo
elettrico e degli accessori, riscaldamento delle mani, organizzazione dei processi di lavoro.

AVVERTENZA! Leggere tutte le avvertenze di sicurezza,
istruzioni operative, illustrazioni e specifiche fornite con questo
elettroutensile. Il mancato rispetto delle istruzioni di seguito riportate
puod causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni operative
per ogni esigenza futura.

A\ INDICAZIONI DI SICUREZZA PER AVVITATORE A IMPULSI

Indossare protezioni acustiche adeguate. L'esposizione prolungata
al rumore senza protezione puo causare danni all'udito.

Impugnare I'apparecchio sulle superfici di presa isolate quando
eseguite lavori durante i quali I'utensile utilizzato potrebbe entrare
in contatto con cavi di corrente nascosti o con il proprio cavo di
alimentazione. La vite che entra in contatto con una conduttura in
tensione pud mettere sotto tensione le parti metalliche dell'apparecchio
e causare scosse elettriche.

ULTERIORI AVVISI DI SICUREZZA E DI LAVORO

Usare dispositivi di protezione. Durante il lavoro con la macchina
bisogna sempre portare occhiali di protezione. Si consiglia di indossare
indumenti di protezione come maschera antipolvere, guanti di
protezione, scarpe antiscivolo robuste, casco e cuffie di protezione
acustica.

La polvere che si produce durante il lavoro € spesso dannosa per la
salute e non dovrebbe essere aspirata. Portare un’adeguata
mascherina protettiva.

E' vietato lavorare materiali che possono costituire pericoli alla salute
(ad es. amianto).

Spegnere immediatamente il dispositivo in caso di bloccaggio! Non
riaccendere il dispositivo fino a quando l'utensile ad inserto resta
bloccato; esiste il rischio di causare un contraccolpo con elevato
momento di reazione. Rilevare ed eliminare la causa del bloccaggio
dell'utensile ad inserto tenendo conto delle indicazioni di sicurezza.
Le possibili cause sono:

* Incastro nel pezzo in lavorazione

« Il dispositivo ha attraversato il materiale da lavorare rompendolo

« |l dispositivo elettrico & stato sovraccaricato

Non avvicinare le mani alla parte della macchina in movimento.
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Durante I'uso l'utensile ad inserto puo surriscaldarsi.
AVVERTENZA! Pericolo di ustioni

+ durante la sostituzione dell'utensile

+ durante il deposito dell'utensile

Non rimuovere trucioli o schegge mentre I'utensile € in funzione.
Tenere sempre lontano il cavo di collegamento dall'area di lavoro
dell'attrezzo.

Forando pareti, soffitti o pavimenti, si faccia attenzione ai cavi elettrici
e alle condutture dell'acqua e del gas.

Fissare in sicurezza il pezzo in lavorazione con un dispositivo di
serraggio. Pezzi in lavorazione che non siano fissati in sicurezza
possono causare gravi lesioni e danni.

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla macchina togliere la spina
dalla presa di corrente.

UTILIZZO CONFORME

L'avvitatrice a percussione & un attrezzo universale per fissare e
staccare viti, bulloni e dadi.

Utilizzare il prodotto solo per I'uso per cui & previsto.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE

In qualita di produttore dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita
che il prodotto descritto nei "Dati tecnici” & conforme a tutte le disposizioni
pertinenti delle direttive 2011/65/UE (RoHS), 2014/30/UE, 2006/42/CE e
dei seguenti documenti normativi armonizzati:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

Alexander Krug

Managing Director c €

Autorizzato alla preparazione della documentazione tecnica

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralle 10

71364 Winnenden
Germany

Avvertenza: A fissaggio avvenuto si consiglia di verificare sempre
la coppia di serraggio con una chiave dinamometrica.

La coppia di serraggio ¢ influenzata da una moltitudine di fattori, tra cui
anche | seguenti.

Stato di carica della batteria - Se la batteria & scarica, il voltaggio
diminuisce e la coppia di serraggio si riduce.

Numero di giri - Usare I'utensile a bassa velocita comporta una
coppia di serraggio inferiore.

Posizione di fissaggio - Il modo in cui si tiene I'utensile o 'elemento
di fissaggio influisce sulla coppia di serraggio.

Puntalinserto ad innesto - L'uso di una punta o di uninserto ad
innesto della dimensione errata o 'uso di accessori non resistenti
agli urti riduce la coppia di serraggio.

Uso di accessori ed estensioni - A seconda dell'accessorio o
dell'estensione, la coppia di serraggio dell'avvitatore a percussione
puo essere ridotta.

Vite/dado - La coppia di serraggio puo variare in base a diametro,
lunghezza e classe di resistenza della vite/del dado.

Stato degli elementi di fissaggio - Elementi di fissaggio sporchi,
corrosi, secchi o lubrificati possono influire sulla coppia di serraggio.

Le parti da avvitare - La resistenza delle parti da avvitare ed ogni
elemento interposto (secco o lubrificato, morbido o duro, disco,
guarnizione o rondella) possono influire sulla coppia di serraggio.

.

.

.

.

.

.

.

.

TECNICHE DI AVVITATURA

Pit a lungo si agisce con l'avvitatore a percussione su di un bullone,
una vite 0 un dado, maggiore sara il serraggio.

Evitare una durata eccessiva della lavorazione a percussione per
evitare danni agli elementi di fissaggio o alle parti in lavorazione.

Usare particolare prudenza quando si agisce su elementi di fissaggio
di dimensioni minori perché richiedono un numero di percussioni
minore per raggiungere una coppia di serraggio ottimale.

Eseguire alcune prove con diversi elementi di fissaggio ed annotare il
tempo necessario per raggiungere la coppia di serraggio desiderata.
Verificare la coppia di serraggio con una chiave dinamometrica
manuale.

Se la coppia di serraggio & eccessiva, ridurre la durata di percussione.

Se la coppia di serraggio non ¢ sufficiente, incrementare la durata di
percussione.

Olio, sporcizia, ruggine o altre impurita sulle filettature o sotto la testa
dell'elemento di fissaggio influiscono sulla grandezza della coppia di
serraggio.

La coppia necessaria per svitare un elemento di fissaggio &
mediamente pari al 75% - 80% della coppia di serraggio, a seconda
dello stato delle superfici di contatto.

Eseguire lavori di avvitatura leggeri con una coppia di serraggio
relativamente bassa e per il serraggio finale usare una chiave
dinamometrica manuale.

COLLEGAMENTO ALLA RETE

Gli apparecchi mobili usati all'aperto devono essere collegati )
interponendo un interruttore di sicurezza (FI, RCD, PRCD) per guasti
di corrente.

Connettere solo corrente alternata mono fase e solo al sistema di
voltaggio indicato sulla piastra. E' possibile anche connettere la presa
senza un contatto di messa a terra cosi come prevede lo schema
conforme alla norme di sicurezza di classe II.

Inserire la spina nella presa di corrente solo ad apparecchio spento
Si tratta di un apparecchio per uso professionale che collegato alla
rete elettrica pubblica a basso voltaggio pud superare leggermente i

valori di riferimento per le armoniche di corrente. Pertanto prima di
collegare I'apparecchio alla rete elettrica pubblica a basso voltaggio
contattare eventualmente la competente impresa erogatrice di energia
elettrica.

MANUTENZIONE

Tener sempre ben pulite le fessure di ventilazione dell'apparecchio.

Informacione importante! Nel caso che il carboncino si sia consumato
oltre il limite di sostituzione & necessario portare I'apparecchio ad un
centro di assestenza, onde garantite la massima affidabilita ed
efficenza dello stesso.

Per evitare rischi per la sicurezza, la sostituzione del cavo di rete deve
essere eseguita dal produttore o da un suo rappresentante.

Utilizzare esclusivamente accessori e pezzi di ricambio Milwaukee.
L'installazione di pezzi di ricambio non specificamente prescritti
dall'Milwaukee va preferibilmente effettuata dal servizio di assistenza
clienti Milwaukee (ved. opuscolo Garanzia/lndirizzi Assistenza tecnica).

In caso di mancanza del disegno esploso, puo essere richiesto al
seguente indirizzo: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,
71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLE

ACHTUNG! WARNUNG! GEFAHR!

Vor allen Arbeiten an der Maschine Stecker aus der
Steckdose ziehen.

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor
Inbetriebnahme sorgféltig durch.

O]

Elektrogerate diirfen nicht zusammen mit dem Hausmiill
entsorgt werden.

Elektrische und elektronische Geréte sind getrennt zu
sammeln und zur umweltgerechten Entsorgung bei
einem Verwertungsbetrieb abzugeben.

Erkundigen Sie sich bei den értlichen Behdrden oder bei
Ihrem Fachhandler nach Recyclinghdfen und
Sammelstellen.

Elektrowerkzeug der Schutzklasse 1.
Elektrowerkzeug, bei dem der Schutz vor einem
elektrischen Schlag nicht nur von der Basisisolierung
abhangt, sondern auch davon, dass zusatzliche
Schutzmafinahmen, wie doppelte Isolierung oder
verstarkte Isolierung, angewendet werden.

Es gibt keine Vorrichtung zum Anschluss eines
Schutzleiters.

Numero di giri a vuoto

\Y Volt

Corrente alternata

Marchio di conformita europeo
% Marchio di conformita britannico

C Marchio di conformita ucraino
001

Marchio di conformita euroasiatico
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DATOS TECNICOS ATORNILLADOR POR IMPACTO IPWE 400 R IPWE 520 R
Namero de produccion 456586 03... ..o 4565 96 03...
...000001-999999 ...000001-999999
Potencia de salida nominal 725W 725W
Potencia entregada 340 W 340 W
Insercion de herramientas 12" 34"
Par 400 Nm 520 Nm
Velocidad en vacio ... 0-2000 min'! 0-2000 min’!
Frecuencia de impactos 1000-2600 min”' ....1000-2500 min”*
Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2014 ... 29kg 3,0kg
Informacion sobre ruidos
Determinacion de los valores de medicion segiin norma EN 62841.
El nivel de ruido tipico del aparato determinado con un filtro A corresponde
a
Presion acustica (Tolerancia K=3dB(A)) 98,5dB (A 98,5dB (A
Resonancia acustica (Tolerancia K=3dB(A)) 109,5dB (A 109,5dB (A
Usar protectores auditivos!
Informaciones sobre vibraciones
Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direcciones) determinado
segun EN 62841.
Valor de vibraciones generadas a,
Tornillos 15,9 m/s? 15,9 m/s?
Tolerancia K= 1,5 m/s? 1,5 m/s?
ADVERTENCIA

El nivel vibratorio indicado en estas instrucciones ha sido medido conforme a un método de medicion estandarizado en la norma EN 62841, y puede
utilizarse para la comparacion entre herramientas eléctricas. También es apropiado para una estimacion provisional de la carga de vibracion.

El nivel vibratorio indicado representa las aplicaciones principales de la herramienta eléctrica. Si, pese a ello, se utiliza la herramienta eléctrica para otras
aplicaciones, con Utiles adaptables diferentes o con un mantenimiento insuficiente, el nivel vibratorio puede diferir. Esto puede incrementar sensiblemente la

carga de vibracion durante todo el periodo de trabajo.

Para una estimacion exacta de la carga de vibracion deberian tenerse en cuenta también los tiempos durante los que el aparato esta apagado o, pese a
estar en funcionamiento, no esta siendo realmente utilizado. Esto puede reducir sustancialmente la carga de vibracion durante todo el periodo de trabajo.
Adopte medidas de seguridad adicionales para la proteccion del operador frente al efecto de las vibraciones, como por ejemplo: mantenimiento de la
herramienta eléctrica y de los utiles adaptables, mantener las manos calientes, organizacion de los procesos de trabajo.

E ADVERTENCIA: Lea todas las advertencias de peligro,
instrucciones, ilustraciones y especificaciones suministradas con
esta herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a las instrucciones
siguientes, ello puede ocasionar una descarga eléctrica, un incendio y/o
lesion grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e instrucciones para
futuras consultas.

A\ INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA ATORNILLADOR DE
IMPACTO

jUtilice proteccion auditiva! La exposicion a niveles de ruido excesivos
puede causar pérdida de audicion

Sujete el aparato de las superficies aisladas de agarre al efectuar
trabajos en los que el util pueda entrar en contacto con conductores
eléctricos ocultos o con el propio cable del aparato. El contacto del
tornillo con una linea conductora de corriente puede poner las partes
metalicas del aparato bajo tensién y provocar un choque eléctrico.

INSTRUCCIONES ADICIONALES DE SEGURIDAD Y LABORALES

Utilice el equipamiento de proteccion. Mientras trabaje con la maquina
lleve siempre gafas protectoras. Se recomienda utilizar ropa de proteccion
como mascara protectora contra el polvo, guantes protectores, calzado
resistente y antideslizante, casco y proteccion para los oidos.

El polvo que se produce durante estos trabajos puede ser nocivo a la
salud; es por ello es aconsejable que no penetre al cuerpo. Utilice por ello
una mascara protectora contra polvo.

No se deben trabajar materiales que conlleven un riesgo para la salud (por
€j. amianto).

iEn caso de que se bloquee el dtil, el aparato se debe desconectar
inmediatamente! No vuelva a conectar el aparato, mientras el Util esté
bloqueado; se podria producir un rechazo debido a la reaccion de
retroceso brusca. Averigie y elimine la causa del blogueo del util, teniendo
en cuenta las indicaciones de seguridad.

Causas posibles para ello pueden ser:

+ Atascamiento o bloqueo en la pieza de trabajo
+ Rotura del material con el que esta trabajando
+ Sobrecarga de la herramienta eléctrica

No introduzca las manos en la maquina mientras ésta se encuentra en
funcionamiento.
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El util se puede calentar durante el uso.

ADVERTENCIA! Peligro de quemaduras

* en caso de cambiar la herramienta

* en caso de depositar el aparato

Nunca se debe intentar limpiar el polvo o viruta procedente del taladrado
con la magquina en funcionamiento.

Mantener siempre el cable separado del radio de accion de la maquina.
Para trabajar en paredes, techo o suelo, tenga cuidado para evitar los
cables eléctricos y tuberias de gas o agua.

Fije la pieza de trabajo con un dispositivo de fijacion. Las piezas de trabajo
no fijadas pueden causar lesiones graves y deterioros.

Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo cualquier trabajo en
la maquina.

APLICACION DE ACUERDO A LA FINALIDAD

El destornillador de golpe puede emplearse de manera universal para fijar
y soltar tornillos y tuercas.

No utilice este producto para ninguna otra aplicacién que no sea su uso
normal.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaramos como fabricante y bajo nuestra responsabilidad que el
producto descrito bajo “Datos técnicos” esté en conformidad con todas las
normas relevantes de las directivas 2011/65/UE (RoHS), 2014/30/UE,
2006/42/CE y con las siguientes normas o documentos normalizados:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

/i
Alexander Krug
Managing Director

Autorizado para la redaccion de los documentos técnicos.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strake 10

71364 Winnenden

Germany

MANEJO

Nota: Tras la sujecion, se recomienda comprobar siempre el par de
apriete con una llave dinamométrica.

El par de apriete se ve afectado por numerosos factores, entre los cuales
se encuentran los siguientes.

Estado de carga de la bateria - Si la bateria esta descargada, se
produce una caida de tension y el par de apriete disminuye.

Velocidades de giro - Si se usa la herramienta a baja velocidad, se
produce un par de apriete menor.

Posicion de sujecion - La forma y la manera como se soporta la
herramienta o el elemento de sujecion afectan el par de apriete.

Acoplamiento giratorio / enchufable - EI uso de un acoplamiento giratorio
0 enchufable de un tamafio incorrecto o el uso de accesorios no
resistentes a los golpes reduce el par de apriete.

Uso de accesorios y alargadores - Dependiendo de los accesorios y del
alargador se puede producir una reduccion del par de apriete del
atornillador de impacto.

Tornillo / tuerca - El par de apriete puede variar dependiendo del
didmetro, longitud y clase de resistencia del tornillo o de la tuerca.

Estado de los elementos de sujecion - Los elementos de sujecion sucios,
corroidos, secos o lubricados pueden afectar el par de apriete.

Las piezas que se han de atornillar - La resistencia de las piezas que se
han de atornillar, asi como de cada componente existente entre ellas
(seco o0 engrasado, blando o duro, arandela, junta o arandela plana)
puede afectar el par de apriete.

TECNICAS PARA IMPACTAR

Mientras mas tiempo se impacta a un tornillo, tuerca o birlo, més apretado
quedara.

Para ayudar a prevenir dafiar tanto las piezas de trabajo como los
sujetadores, evite impactarlos en exceso.

Sea particularmente cuidadoso cuando impacte sujetadores que sean de
tamario pequefio ya que estos requeriran menos impactos para alcanzar el
par de apriete deseado.

Practique impactando con diferentes tipos de sujetadores para que
observe el tiempo que se requiere impactar para alcanzar el par de apriete
deseado.

Verifique el par de apriete usando una llave dinamométrica manual.
Si los sujetadores quedaron muy apretados, reduzca el tiempo de impacto.
Si no estan suficientemente apretados, aumente el tiempo de impacto.

El aceite, la suciedad, el 6xido u otro material en los hilos o bajo la cabeza
del sujetador afecta el grado de apriete.

El par de apriete requerido para aflojar un sujetador estd, en promedio,
entre el 75% y el 80% del par de apriete que fue requerido para apretarlo,
dependiendo esto de las condiciones de las superficies de contacto.

En los trabajos que lleven juntas ligeras, lleve cada sujetador hasta un par
de apriete relativamente y, luego, use una llave dinamométrica manual
para el apriete final.

CONEXION ELECTRICA

Conecte siempre la maquina a una red protegida por interruptor diferencial
y magnetotérmico (FI, RCD, PRCD), para su seguridad personal, segiin
normas establecidas para instalaciones eléctricas de baja tension.

Conectar solamente a corriente AC monofasica y solo al voltaje indicado
en la placa de caracteristicas. También es posible la conexion a enchufes
sin toma a tierra, dado que es conforme ala Clase de Seguridad II.

Asegurarse que la maquina esta desconectada antes de enchufarla.

Este es un aparato destinado al empleo profesional el cual puede exeder
ligeramente los valores orientativos para arménicas de corriente al efectuar
la conexion del mismo a la red publica de baja tension. Aconsejamos por
ello ponerse en caso dado en contacto con la empresa de suministro de
energia competente antes de conectar el aparato.

MANTENIMIENTO

Las ranuras de ventilacién de la maquina deben estar despejadas en todo
momento.

Cuando el martillo ha gastado las escobillas nunca se deberan sustituir!: el
martillo debera ser enviado a un servicio técnico oficial para effectuarle un
mantenimiento de servicio. De esta Unica manera queda garantizado el
perfecto funcionamiento y duracion de la maquina.

Afin de evitar riesgos de seguridad, la sustitucion del cable de conexion a
red la debe realizar el fabricante o uno de sus representantes.

Solo se deben utilizar accesorios y piezas de repuestos Milwaukee. Piezas
cuyo recambio no esta descrito en las instrucciones de uso, deben
sustituirse en un centro de asistencia técnica Milwaukee (Consulte el
folleto Garantia/Direcciones de Centros de Asistencia Técnica).

En caso necesario, puede solicitar un despiece de la herramienta. Por
favor indique el nimero de impreso que hay en la etiqueta y pida el
despiece a la siguiente direccion: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany.

SIMBOLOS

JATENCION! jADVERTENCIA! {PELIGRO!

Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo
cualquier trabajo en la maquina.

Lea las instrucciones detenidamente antes de conectar la
herramienta

Los aparatos eléctricos no se deben eliminar junto con la
basura doméstica.

Los aparatos eléctricos y electronicos se deben recoger
por separado y se deben entregar a una empresa de
reciclaje para una eliminacion respetuosa con el medio
ambiente.

Inférmese en las autoridades locales o en su tienda
especializada sobre los centros de reciclaje y puntos de
recogida.

Herramienta eléctrica de la clase de proteccion I
Herramientas eléctricas, en las que la proteccion contra
un choque eléctrico no depende solamente del
aislamiento basico sino también de la aplicacion de
medidas adicionales de proteccion, como doble
aislamiento o aislamiento reforzado.

No existe dispositivo para la conexién de un conductor
protector.

n Velocidad en vacio
0

Voltios de CA

L\ Corriente CA

Marcado de conformidad europeo
% Marcado de conformidad britanico

C Marcado de conformidad ucraniano

001

Marcado de conformidad euroasiatico
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CARACTERISTICAS TECNICAS APARAFUSADORA DE IMPACTO IPWE 400 R IPWE 520 R
Namero de produgéo 456586 03... ..o 4565 96 03...
...000001-999999 ...000001-999999
Poténcia absorvida nominal 725W 725 W
Poténcia de saida 340 W 340 W
Recepcéo de pontas, 12" 3/4"
Binario 400 Nm 520 Nm
Velocidade em vazio 0-2000 min”* 0-2000 min”*
Frequéncia de percussdo 1000-2600 min”' ....1000-2500 min”*
Peso nos termos do procedimento-EPTA 01/2014 29kg 3,0kg
Informagdes sobre ruido
Valores de medida de acordo com EN 62841.
O nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipicamente:
Nivel da pressdo de ruido (Incertez K=3dB(A)) 98,5dB (A 98,5dB (A
Nivel da poténcia de ruido (Incertez K=3dB(A)) 109,5dB (A 109,5dB (A
Use protectores auriculares!
Informagdes sobre vibragao
Valores totais de vibragéo (soma dos vectores das trés direcgdes)
determinadas conforme EN 62841.
Valor de emisséo de vibragéo a,
Parafusos 15,9 m/s? 15,9 m/s?
Incerteza K= 1,5 m/s? 1,5 m/s?
ATENGAO

O nivel vibratorio indicado nestas instrucdes foi medido em conformidade com um procedimento de medigéo normalizado na EN 62841 e pode ser utilizado
para comparar entre si ferramentas eléctricas. O mesmo é também adequado para avaliar provisoriamente o esforgo vibratério.

O nivel vibratdrio indicado representa as principais aplicagdes da ferramenta eléctrica. Se, no entanto, a ferramenta eléctrica for utilizada para outras
aplicagbes, com outras ferramentas adaptadas ou uma manutenc&o insuficiente, o nivel vibratério podera divergir. Isto pode aumentar consideravelmente o

esforgo vibratdrio ao longo de todo o periodo do trabalho.

Para uma avaliagéo exacta do esforco vibratorio devem também ser considerados os tempos durante os quais o aparelho esta desligado ou esté a funcionar,
mas ndo esta efectivamente a ser utilizado. Isto pode reduzir consideravelmente o esforgo vibratdrio ao longo de todo o periodo do trabalho.

Defina medidas de seguranca suplementares para proteger o operador do efeito das vibragdes, como por exemplo: manutengéo da ferramenta eléctrica e
das ferramentas adaptadas, manter as maos quentes, organizacéo das sequéncias de trabalho.

E ADVERTENCIA Devem ser lidas todas as adverténcias de
seguranga, instrugoes, ilustragoes e especificagdes fornecidas com
esta ferramenta elétrica. O desrespeito das adverténcias e instrugbes
Iaprgzsentadas abaixo pode causar choque elétrico, incéndio e/ou graves
esdes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrugdes para futura
referéncia.

A INSTRUGOES DE SEGURANGA PARA APARAFUSADORA DE
IMPACTO

Sempre use a protecgdo dos ouvidos. A influéncia de ruidos pode
causar surdez.

Segure o aparelho nos manipulos isolados, quando estiver a executar
trabalhos nos quais é possivel que a ferramenta entre em contato
com condutos elétricos ocultos ou o seu proprio cabo.O contacto do
parafuso com uma linha sob tensdo pode também colocar pegas metélicas
do aparelho sob tens&o e provocar um choque eléctrico.

INSTRUCOES DE SEGURANGA E TRABALHO SUPLEMENTARES

Utilizar equipamento de protecgéo. Durante os trabalhos com a méquina,
usar sempre dculos de protecgao. Vestuario de protecgado, bem como
mascara de po, sapatos fechados e antiderrapante, capacete e protecgao
auditiva sdo recomendados.

0 p6 que resulta ao trabalhar pode ser nocivo para a saude, por isso ndo
devendo penetrar no corpo. Use uma mascara de protecgéo contra p6
apropriada.

Nao devem ser procesados materiais que representem um perigo para a
saude (p. ex. asbesto).

Desligue o aparelho imediatamente, quando a ferramenta de insergdo
bloquear! Néo ligue o aparelho novamente durante o blogueio da
ferramenta de insercao, pois isso pode levar a um recuo repentino com
uma alta forga reactiva. Verifique e elimine a causa do bloqueio da
ferramenta de insercao, observando as instrugdes de seguranca.

Causas possiveis podem ser:

+ Emperramento na pega a trabalhar

+ Material a processar rompido

+ Sobrecarga da ferramenta eléctrica

Nao toque na maquina em operagao.

Aferramenta de insercdo pode ficar quente durante a operago.
ATENGAO! Perigo de queimar-se
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* na troca das ferramentas

+ ao depositar o aparelho

Nao remover aparas ou lascas enquanto a maquina trabalha.

Manter sempre o cabo de ligagao fora da zona de acgéo da maquina.
Ao trabalhar em paredes, tectos e soalhos prestar atengdo a que néo
sejam atingidos cabos eléctricos e canalizagdes de gés e agua.

Fixe a pega a trabalhar com um dispositivo de fixag@o. Pecas a trabalhar
ndo fixadas podem levar a feridas graves e danos sérios.

{\ntesd de efectuar qualquer interveng&o na méaquina, tirar a ficha da
omada.

UTILIZACAO AUTORIZADA

A aparafusadora de percusséo sem cabo pode ser utilizada universalmente
para fixar e soltar parafusos e porcas.

Néo use este produto de outra maneira sem ser a normal para o qual foi
concebido.

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE

Como fabricante, declaramos sob responsabilidade exclusiva, que o
produto descrito sob “Dados Técnicos” corresponde com todas as
disposicdes relevantes das diretivas 2011/65/UE (RoHS), 2014/30UE,
2006/42/CE e dos seguintes documentos normativos harmonizados:
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

N
Alexander Krug
Managing Director

Autorizado a reunir a documentagéo técnica.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10

71364 Winnenden
Germany

COMANDO

Nota: Recomenda-se sempre verificar o torque de aperto com uma
chave dinamométrica apds a fixagao.

O torque de aperto ¢ influenciado por muitos
fatores, inclusive os seguintes.

Estado de carga da bateria - Quando a bateria estiver esgotada, a
tensao caird e o torque de aperto sera reduzido.

Torques - A utilizagéo da ferramenta com baixa velocidade leva a um
menor torque de aperto.

Posicao de fixacdo - A maneira de segurar a ferramenta ou o elemento
de fixagdo influencia o torque de aperto.

Insergéo rotativa/de encaixe - O uso de uma insergao rotativa ou de
encaixe de tamanho errado ou 0 uso de acessorios néo resistentes ao
impacto reduz o torque de aperto.

Uso de acessorios e extensdes - Dependendo dos acessorios ou da
extensao, o torque de aperto da chave de impacto pode ser reduzido.

Parafuso/Porca - Dependendo do diametro, do comprimento e da classe
de resisténcia do parafuso/da porca, o torque de aperto pode variar.

Estado dos elementos de fixagéo - Elementos de fixag&o sujos,
corroidos, secos ou lubrificados podem influenciar o torque de aperto.

Pegas a aparafusar - A resisténcia das pecas a aparafusar e cada
componente entre elas (Sse_cos ou lubrificados, macios ou duros, disco,
vedacao ou arruela) pode influenciar o torque de aperto.

TECNICAS DE APARAFUSAMENTO

Quanto mais tempo um pino, um parafuso ou uma porca for aparafusado
com a chave de impacto, tanto mais forte ele sera apertado.

Para evitar danos dos meios de fixagéo ou das pegas evite um periodo de
impacto excessivo.

Tenha cuidado particular com meios de fixag&o pequenos, uma vez que
precisam de menos impactos para alcangar um torque de aperto ideal.

Experimente com varios meios de fixag&o e observe o tempo que precisa
para alcangar o torque de aperto desejado.

Verifique o torque de aperto com uma chave dinamométrica manual.
Se o torque de aperto for muito grande, reduza o tempo de impacto.
Se o torque de aperto for insuficiente, aumente o tempo de impacto.

Oleo, sujeira, ferrugem e outras impurezas nas roscas ou abaixo da
cabega do meio de fixag&o influenciam o torque de aperto.

0 torque necessario para soltar um meio de fixagao na média é 75% a
80% do torque de aperto, dependendo do estado das superficies de
contato.

Execute trabalhos de aparafusamento leves com um torque de aperto
relativamente pequeno e use uma chave dinamométrica manual para
apertar definitivamente.

LIGACAO A REDE

Aparelhos néo estacionarios, utilizados ao ar livre, devem ser protegidos
por um disjuntor de corrente de defeito (FI,RCD,PRCD).

S6 conectar a corrente alternada monofésica e s6 a tenséo de rede
indicada na placa de poténcia. A conexdo as tomadas de rede sem
contacto de segurana também é possivel, pois trata-se duma construgao
da classe de protecgao Il.

Ao ligar o aspirador a rede, o interruptor deve encontrar-se na posicéo de
desligado.

Este aparelho destina-se a utilizagao profissional e pode exceder um
pouco os valores de orientac&o para ondas de corrente superiores na
conexao a rede publica de baixa tens&o. Por isso, eventualmente contacte
a sua empresa de abastecimento de energia eléctrica competente antes de
conectar o0 aparelho a rede publica de baixa tenséo

MANUTENCAO

Manter desobstruidos os rasgos de ventilagéo na carcaga da méaquina.

Se as escovas de carvéo estdo gastas, adicionalmente & mudanca das
mesmas e ferramenta deve ser submetida a assisténcia. Isto iré assegurar

longo tempo de vida Util bem como constante prontiddo da méquina para o
trabalho.

Para evitar riscos de seguranga, o cabo de conexao de rede deve ser
trocado pelo fabricante ou pelo seu representante.

Utilizar unicamente acessoérios e pegas sobressalentes da Milwaukee.
Sempre que a substituigdo de um componente ndo tenha sido descrita
nas instrugdes, sera de toda a conveniéncia mandar executar esse
trabalho a um Servigo de Assisténcia Milwaukee (veja o folheto Garantia/
Enderegos de Servigos de Assisténcia).

A pedido e mediante indicagao da referéncia que consta da chapa de
caracteristicas da maquina, pode requerer-se um desenho explosivo da
ferramenta eléctrica a: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralle 10,
71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLE

ATENGAO! PERIGO!

Antes de efectuar qualquer intervengéo na maquina, tirar
a ficha da tomada.

Leia atentamente o manual de instrucdes antes de
colocar a maquina em funcionamento.

Aparelhos eléctricos ndo devem ser jogados no lixo
doméstico.

Aparelhos eléctricos e electronicos devem ser colectados
separadamente e entregues a uma empresa de
reciclagem para a eliminagéo correcta.

Solicite informagdes sobre empresas de reciclagem e
postos de colecta de lixo das autoridades locais ou do
seu vendedor autorizado.

Ferramenta eléctrica da classe de protecgdo Il.
Ferramenta eléctrica, na qual a protecgdo contra choque
eléctrico ndo s6 depende do isolamento basico, mas
também da aplicagdo de medidas de protecgdo
suplementares, como isolamento duplo ou reforcado.
Nao ha um dispositivo para a conexao dum condutor de
protecgéo.

Velocidade em vazio
Volts de CA

Corrente alternada

Marca de Conformidade Europeia
% Marca de Conformidade Britanica

( ’ Marca de Conformidade Ucraniana
001

Marca de Conformidade Eurasiatica
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TECHNISCHE GEGEVENS SLAGMOERSLEUTEL IPWE 400 R IPWE 520 R
Productienummer 456586 03... ..o 4565 96 03...
...000001-999999 ...000001-999999
Nominaal afgegeven vermogen 725W 725 W
Afgegeven vermogen 340 W 340 W
Werktuigopname 12" 3/4"
Draaimoment 400 Nm 520 Nm
Onbelast toerental 0-2000 min'! 0-2000 min’!
Aantal slagen 1000-2600 min-* ....1000-2500 min’*
Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2014 2,9kg 3,0kg
Geluidsinformatie
Meetwaarden vastgesteld volgens EN 62841.
Het kenmerkende A-gewogen geluidsniveau van de machine bedraagt:
Geluidsdrukniveau (Onzekerheid K=3dB(A)) 98,5dB (A 98,5dB (A
Geluidsvermogenniveau (Onzekerheid K=3dB(A)) 109,5dB (A 109,5dB (A
Draag oorbeschermers!
Trillingsinformatie
'IG'gtsaﬁ trillingswaarden (vectorsom van drie richtingebepaald volgens EN
Trillingsemissiewaarde a,
Schroeven 15,9 m/s? 15,9 m/s?
Onzekerheid K= 1,5 m/s? 1,5 m/s?
WAARSCHUWING

De in deze aanwijzingen vermelde trillingsdruk is gemeten volgens een in EN 62841 genormeerde meetmethode en kan worden gebruikt voor de onderlinge
vergelijking van apparaten. Hij is ook geschikt voor een voorlopige inschatting van de trillingsbelasting.

De aangegeven trillingsdruk geldt voor de meest gebruikelijke toepassingen van het elektrische apparaat. Wanneer het elekirische gereedschap echter voor
andere doeleinden, met andere dan de voorgeschreven hulpstukken gebruikt of niet naar behoren onderhouden wordt, kan de trillingsdruk afwijken. Dit kan

de waarde van de trillingsdruk over de hele werkperiode aanzienlijk verhogen.

Voor een nauwkeurige inschatting van de trillingsdruk moeten ook de tijden in aanmerking worden genomen dat het apparaat uitgeschakeld is of weliswaar
loopt, maar niet werkelijk in gebruik is. Dit kan de waarde van de trillingsdruk over de hele werkperiode aanzienlijk verminderen.

Bepaal extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de bediener tegen de inwerking van trillingen, bijvoorbeeld: onderhoud van elektrische
gereedschappen en apparaten, warmhouden van de handen, organisatie van de werkprocessen.

m WAARSCHUWING! Lees alle veiligheidswaarschuwingen,

voorschriften, afbeeldingen en specificaties voor dit elektrische

gereedschap. Als de onderstaande waarschuwingen niet worden

ﬁpggvolgd, kan dit een elektrische schok, brand of emnstig letsel tot gevolg
ebben.

Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor toekomstig

gebruik.

A\ VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR SLAGMOERSLEUTEL

Draag oorbeschermers. Blootstelling aan geluid kan het gehoor
beschadigen.

Houd het apparaat alléén aan de geisoleerde grijpvlakken vast,
wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij het gereedschap
verborgen stroomleidingen of de eigen apparaatkabel zou kunnen
raken. Het contact van de schroef met een spanningvoerende leiding kan
dehmlftla[gn apparaatdelen onder spanning zetten en zo tot een elektrische
schok leiden.

VERDERE VEILIGHEIDS- EN WERKINSTRUCTIES

Draag veiligheidsuitrusting. Bij werkzaamheden met de machine dient u
altijd een veiligheidsbril te dragen. Veiligheidskleding zoals stofmasker,
veiligheidshandschoenen, stevig en slipvast schoeisel, helm en
gehoorbescherming worden aanbevolen.

Het gedurende het werken vrijkomende stof is doorgaans schadelijk
voor de gezondheid en mag niet met het lichaam in aanraking komen.
Draag derhalve een geschikt stofbescermingsmasker.

Het is niet toegestaan, materialen te bewerken waarvan een
gezondheidsgevaar uitgaat (bijv. asbest).

Schakel het apparaat onmiddellijk it als het gereedschap blokkeert!
Schakel het apparaat niet in zolang het gereedschap geblokkeerd is; dit
zou een terugslag met een hoog reactiemoment kunnen veroorzaken.
Achterhaal en verhelp de oorzaak voor de blokkering van het gereedschap
met inachtneming van de veiligheidsinstructies.

Mogelijke oorzaken voor de blokkering:

+ kantelen in het te bewerken werkstuk

+ doorbreken van het te bewerken materiaal

+ overbelasting van het elekirische gereedschap

Grijp niet in de lopende machine.

Het gereedschap kan heet worden tijdens het gebruik.
WAARSCHUWING! Gevaar voor verbranding
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+ bij het vervangen van het gereedschap

* bij het neerleggen van het apparaat

Spanen of splinters mogen bij draaiende machine niet worden verwijderd.
Snoer altijd buiten werkbereik van de machine houden.

Bij het werken in wanden, plafonds of vloeren oppassen voor
elektriciteitsdraden, gas- of waterleidingen.

Borg uw werkstuk met behulp van een spaninrichting. Niet geborgde
werkstukken kunnen ernstig letsel en grote schade veroorzaken.

VO(k)L alle werkzaamheden aan de machine de stekker uit de kontaktdoos
trekken.

VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM

De slagschroevendraaier is universeel toepasbaar voor het in- en
uitdraaien van schroeven en het los- en aandraaien van moeren

Dit apparaat uitsluitend gebruiken voor normaal gebruik, zoals
aangegeven.

EC - VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij als fabrikant verklaren in uitsluitende verantwoording dat het onder
"Technische gegevens' beschreven product overeenstemt met alle
relevante voorschriften van de richtlijnen 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU,
2006/42/EG en de volgende geharmoniseerde normatieve documenten:
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

N
Alexander Krug
Managing Director

Gemachtigd voor samenstelling van de technische documenten

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10

71364 Winnenden
Germany

Opmerking: wij adviseren om het aandraaimoment na de bevestiging
nog even te controleren met een momentsleutel.

Het aandraaimoment wordt op allerlei manieren beinvioed, inclusief de
onderstaand beschreven factoren.

Laadtoestand van de batterij — als de batterij ontladen is, daalt de
spanning en vermindert het aandraaimoment.

Toerentallen — het gebruik van het gereedschap bij lage snelheid leidt tot
een geringer aandraaimoment.

Bevestigingspositie — de manier waarop u het gereedschap of het
bevestigingsmiddel vasthoudt, beinvloedt het aandraaimoment.

Dopsleutel/bit- het gebruik van een dopsleutel of bit in de verkeerde
maat of het gebruik van niet slagvast toebehoren vermindert het
aandraaimoment.

Gebruik van toebehoren en verlengstukken — al naargelang het
toebehoren of het verlengstuk kan het aandraaimoment van de
slagschroevendraaier verminderd worden.

Schroef/moer — het aandraaimoment kan variéren al naargelang
diameter, lengte en vastheidsklasse van de schroef / moer.

Toestand van de bevestigingselementen — verontreinigde,
gecorrodeerde, droge of gesmeerde bevestigingselementen kunnen het
aandraaimoment beinvioeden.

De vast te schroeven onderdelen — de vastheid van de vast te schroeven
onderdelen en ieder onderdeel daartussen (droog of gesmeerd, zacht of
hard, schijf, afdichting of onderlegplaatje) kan het aandraaimoment
beinvioeden.

INSCHROEFTECHNIEKEN

Hoe langer een bout, een schroef of een moer met de
slagschroevendraaier belast wordt, hoe vaster deze wordt aangedraaid.

Voorkom een te lange slagduur ter vermijding van schade aan de
bevestigingsmiddelen of werkstukken.

Wees bijzonder voorzichtig als u kleinere bevestigingsmiddelen aandraait
omdat deze minder slagen nodig hebben voor een optimaal
aandraaimoment.

Oefenen met verschillende bevestigingselementen en onthoud de tijd die u
nodig hebt om het gewenste aandraaimoment te bereiken.

Controleer het aandraaimoment met een handmatige momentsleutel.
Als het aandraaimoment te hoog is, vermindert u de slagduur.
Als het aandraaimoment niet voldoende is, verhoogt u de slagduur.

Olie, vuil, corrosie of andere verontreinigingen aan de schroefdraden of
onder de kop van het bevestigingsmiddel beinvioeden de hoogte van het
aandraaimoment.

Al naargelang de toestand van de raakvlakken bedraagt het vereiste
aandraaimoment voor het losdraaien van een bevestigingsmiddel
gemiddeld 75 % tot 80 % van het aandraaimoment.

Voer lichte schroefwerkzaamheden uit met een relatief gering
aandraaimoment en gebruik een handmatige momentsleutel om het
bevestigingsmiddel definitief vast te draaien.

NETAANSLUITING

Verplaatsbaar gereedschap moet bij het gebruik buiten aan een
aardlekschakelaar (FI,RCD,PRCD) aangesloten worden.

Uitsluitend op éénfase-wisselstroom en uitsluitend op de op het typeplaatje
aangegeven netspanning aansluiten. Aansluiting is ook mogelijk op een
stekerdoos zonder aardcontact mogelijk, omdat het is ontwerpen volgens
veiligheidsklasse II.

Machine alleen uitgeschakeld aan de stekkerdoos aansluiten.

Dit is een apparaat voor professioneel gebruik, hetgeen de richtwaarden
voor harmonischen bij de aansluiting op het openbare laagspanningsnet
minimaal kan overschrijden. Neem daarom voér de aansluiting van het
apparaat op het openbare laagspanningsnet eventueel contact op met het
voor u verantwoordelijke nutsbedrijf.

ONDERHOUD

Altijd de luchtspleten van de machine schoonhouden.

Belangrijke tip! Versleten koolborstels tijdig door een service-werkplaats
laten vervangen. Dit verhoogt de levensduur van de machine en
garandeert dat de machine altijd direkt klaar is voor gebruik.

Ter vermijding van veiligheidsrisico's moet de netkabel door de fabrikant of
een van zijn vertegenwoordigers worden vervangen.

Alleen Milwaukee toebehoren en onderdelen gebruiken. Onderdelen welke
niet vermeld worden, kunnen het beste door de Milwaukee servicedienst
verwisseld worden (zie Serviceadressen).

Onder vermelding van het nummer op het machineplaatje is desgewenst
een doorsnedetekening van de machine verkrijgbaar bij: Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLEN

2 OPGELET! WAARSCHUWING! GEVAAR!
« Voor alle werkzaamheden aan de machine de stekker uit
& de kontaktdoos trekken.

Graag instructies zorgvuldig doorlezen vdérdat u de
machine in gebruik neemt.

Elektrische apparaten mogen niet via het huisafval
worden afgevoerd.

Elektrische en elektronische apparaten moeten
gescheiden worden verzameld en voor een
milieuvriendelijke afvoer worden afgegeven bij een
recyclingbedrif.

Informeer bij uw gemeente of bij uw vakhandelaar naar
recyclingbedrijven en inzamelpunten.

Elektrisch gereedschap van de beschermingsklasse II.
Elektrisch gereedschap waarbij de bescherming tegen
elektrische schokken niet afhankelijk is van de
basisisolatie, maar waarin ook extra
veiligheidsmaatregelen worden toegepast zoals dubbele
of versterkte isolatie.

Er is geen voorziening voor de aansluiting van een
aardleiding.

Onbelast toerental
V-
- Wisselstroom

c € Europees symbool van overeenstemming
% Brits symbool van overeenstemming

Oekraiens symbool van overeenstemming

Euro-Aziatisch symbool van overeenstemming
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TEKNISKE DATA SLAGSKRUEN@GLE IPWE 400 R IPWE 520 R
Produktionsnummer 456586 03... ..o 4565 96 03...
...000001-999999 ...000001-999999
Nominel %Ptagen effekt 725W 725 W
Afgiven effekt 340W 340 W
Veerktejsholder 12" 3/4"
Drejningsmoment..... 400 Nm 520 Nm
Omdrejningstal, ubelastet 0-2000 min”* 0-2000 min”*
Slagantal 1000-2600 min-* ....1000-2500 min’*
Vaegt svarer til EPTA-procedure 01/2014 29kg 3,0kg
Stejinformation
Méaleveerdier beregnes iht. EN 62841.
Veerktojets A-vurderede stgjniveau er typisk:
Lydtrykniveau (Usikkerhed K=3dB(A% 98,5dB (A 98,5dB (A
Lydeffekt niveau (Usikkerhed K=3dB(A)) 109,5dB (A 109,5dB (A
Brug herevarn!
Vibrationsinformation
San)‘I?de vibrationsveerdier (veerdisum for tre retninger) beregnet iht. EN
Vibrationseksponering a,
Skruning 15,9 m/s? 15,9 m/s?
Usikkerhed K=........ 1,5 m/s? 1,5 m/s?
ADVARSEL

Svingningsniveauet, som er angivet i disse anvisninger, er mélt i henhold til standardiseret maleprocedure ifalge EN 62841 og kan anvendes til indbyrdes
sammenligning mellem el-veerktgjer. Svingningsniveauet er ligeledes egnet som forelabigt skan over svingningsbelastningen.

Det angivne svingningsniveau er baseret pa el-vaerktgjets primaere anvendelsesformal. Hvis el-veerktgjet benyttes til andre formal, med andet indsatsveerktgj
eller ikke vedligeholdes tilstraekkeligt, kan svingningsniveauet afvige. Dette kan @ge svingningsbelastningen over den samlede arbejdsperiode betydeligt.

For en ngjagtig vurdering af svingningsbelastningen skal der ogsa tages hejde for de tidsperioder, hvor apparatet er slukket, eller hvor apparatet kerer, men
uden at veere i anvendelse. Dette kan reducere svingningsbelastningen over den samlede arbejdsperiode betydeligt.

Supplerende sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af brugeren mod pavirkninger fra svingninger skal ivaerksaettes, f.eks.: Vedligeholdelse af el-vaerktej og

indsatsveerktej, varmholdelse af haender, organisering af arbejdsprocesser.

E ADVARSEL Les alle advarselsinformationer, anvisninger, figurer
og specifikationer, som felger med dette el-vaerktej. En manglende
overholdelse af alle nedenstaende anvisninger kan medfere elektrisk stad,
brand og/eller alvorlige kveestelser.

Opbevar alle advarselshenvisninger og instrukser til senere brug.

A\ SIKKERHEDSANVISNINGER FOR ARBEJDE MED
SLAGSKRUEN@GLE

Bar harevaern. Stejpavirkning kan bevirke tab af herelse.

Hold kun maskinen fast i de isolerede gribeflader, nar du udferer
arbejder, hvor indsatsvarktejet kan ramme skjulte stromledninger
eller vaerktgjets egen ledning. Skruens kontakt med en
spaendingsfarende ledning kan seette metalliske maskindele under
spaending og medfare elektrisk stod.

YDERLIGERE SIKKERHEDS- OG ARBEJDSINFORMATIONER

Brug beskyttelsesudstyr. Beer altid sikkerhedsbriller, nar du arbejder med
maskinen. Vi anbefaler desuden brug af personlig beskyttelsesudrustning,
sasom stavmaske, sikkerhedshandsker, fast og skridsikkert skotgj, hjelm
o0g hareveern.

Stav, som opstar under arbejdet, er ofte sundhedsfarligt og ber ikke treenge
ind i kroppen. Benyt egnet &ndedraetsvaern.

Der ma ikke bearbejdes nogen materialer, der kan udgere en
sundhedsrisiko (f.eks. asbest).

Sluk straks for maskinen, hvis indsatsveerktgjet er blokeret! Teend ikke for
maskinen igen, s laenge indsatsvaerktajet er blokeret; dette kan fare il et
tilbageslag med heit reaktionsmoment. Find frem til og afhjeelp arsagen til
indsatsveerktejets blokering under hensyntagen til
sikkerhedsinstruktionerne.

Mulige arsager hertil kan veere:

+ at det sidder i klemme i emnet der bearbejdes

+ atdet har braekket materialet der bearbejdes

+ atel-veerktgjet er overbelastet

Grib ikke ind i maskinen, nér den karer.

Indsatsvaerktajet kan blive varmt under brugen.
ADVARSEL! Fare for forbreendinger

+ ved veerktojsskift

+ nér man laegger maskinen fra sig

Spaner eller splinter ma ikke fiernes, medens maskinen kerer.

26 DANSK

Tilslutningskablet holdes hele tiden vaek fra maskinens arbejdsomrade.
Kablet ledes altid bort bag om maskinen.

Ved arbejdeboring i veeg, loft eller gulv skal man passe pa elektriske kabler,
gas- og vandledninger.

Sarg for at sikre dit emne med en spaendeanordning. Ikke sikrede emner
kan forarsage alvorlige kvaestelser og beskadigelser.

Far ethvert arbejde ved maskinen skal stikket tages ud af stikdasen.

TILTANKT FORMAL

Slagneglen kan anvendes til mange forskellige formal til at fastspaende og
l@sne skruer og metrikker.

Produktet ma ikke anvendes pa anden méde og til andre formal end
foreskrevet.

CE-KONFORMITETSERKL/RING

Vi erkleerer som producent og eneansvarlig, at produktet, der er beskrevet
under "Tekniske data", er i overensstemmelse med alle relevante
bestemmelser i henhold il direktiverne 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU,
2006/42/EF og nedenstaende harmoniserede normative dokumenter:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

foad [,

AT
Alexander Krug
Managing Director

Autoriseret til at udarbejde de tekniske dokumenter.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

BETJENING

Bemaerk: Nar tilspaendingsmomentet er fastgjort, anbefales det altid
at kontrollere med en momentnagle.

Tilspaendingsmomentet pavirkes af talrige faktorer, herunder de falgende.
Batteriets ladetilstand - Nar batteriet er afladt, falder spaendingen og
tilspaendingsmomentet reduceres.

Omdrejningstal - Brugen af veerktgjet ved lavere hastighed forer til et
lavere tilspeendingsmoment.

Fastgarelsesposition - Den méade, hvorpa du holder veerktgjet eller
fastgerelseselementet, pavirker tilspaendingsmomentet.
Dreje-/stikindsats - Brugen af en dreje- eller stikindsats med en forkert
starrelse eller brugen af ikke slagfast tilbeher reducerer
tilspaendingsmomentet.

Brug af tilbeher og forleengelser - Alt efter tilbehgr eller forlengelse kan
slagnaglens tilspaendingsmoment blive reduceret.

Skrue/metrik - Tilspaendingsmomentet kan variere alt efter skruens/
metrikkens diameter, leengde og styrkeklasse.
Fastgarelseselementernes tilstand - Tilsmudsede, korroderede, tarre
eller smurte fastgarelseselementer kan pavirke tilspaendingsmomentet.
Delene, som skal skrues sammen - Styrken pa de dele, som skal skrues

sammen, og hver komponent derimellem (ter eller smurt, blad eller hard,
skive, pakning eller spaendeskive) kan pavirke tilspaendingsmomentet.

INDBYGNINGSTEKNIKKER

| jo lengere tid en bolt, en skrue eller en matrik belastes med slagnaglen,

jo mere strammes den.

For at undga skader pa fastgerelsesmidlerne eller emnerne skal en ungdig
slagtid undgas.

Veer iseer forsigtig, nar du arbejder med mindre fastgerelsesmidler, idet de
skal bruge feerre slag for at opna et optimalt tilspaendingsmoment.

@v med forskellige fastgarelseselementer og husk den tid, som det tager
dig at opna det enskede tilspaendingsmoment.

Kontrollér tilspaendingsmomentet med en manuel momentnagle.
Hvis tilspaendingsmomentet er for hgit, skal slagtiden reduceres.
Hvis tilspaendingsmomentet ikke er tilstraekkeligt, skal slagtiden @ges.

Olie, snavs, rust eller andre urenheder pa gevindene eller under
fastgerelsesmidlets hoved pavirker tilspaendingsmomentets hgjde.

Det drejningsmoment, som er nadvendigt til at [asne et fastgerelsesmiddel,
Ii?ger i gennemsnit pa 75 % til 80 % af tilspaendingsmomentet, afhaengigt
af kontaktfladernes tilstand.

Udfer let indbygningsarbejde med et relativt lavt tilspaendingsmoment og
brug en manuel momentnggle til at stramme med til sidst.

NETTILSLUTNING

Stikdaser udendars skal vaere forsynet med fejlstramssikringskontakter
(FI,RCD,PRCD). Det forlanger installationsforskriften for Deres
elektroanleeg. Overhold dette, nar De bruger vores maskiner.

Tilslutning mé& kun foretages til enfaset vekselstram og kun il en
netspaending, som er i overensstemmelse med angivelsen p&
maerkepladen. Tilslutning kan ogsa ske il stikdaser uden
beskyttelseskontakt, da kapslingsklasse Il foreligger.

Tilslut kun maskine il stikdasen i slukket tilstand.

Dette er en enhed til professionel brug, der kan overskride
standardveerdierne for strem ved tilslutning til den offentlig netspaending
ubetydeligt. Kontakt derfor elektricitetvaerket, inden enheden tilsluttes til det
offentlige lavspaendingsnet.

VEDLIGEHOLDELSE

Hold altid maskinens ventilationsabninger rene.

| forbindelse med udskiftning af nedslidte kul anbefales det, at maskinen
indsendes til et autoriseret servicevaerksted for almindelig service-check.
Det giver optimal sikkerhed for altid funktionsdygtig maskine og lang
levetid.

For at undga sikkerhedsrisici skal udskiftningen af nettilslutningsledningen
gennemfgres af producenten eller dennes repraesentant.

Brug kun Milwaukee tilbehar og reservedele. Lad de komponenter, hvis
udskiftning ikke er blevet beskrevet, udskifte hos Atlas Copco service (se
kundeserviceadresser).

Ved opgivelse af type nr. der er angivet p4 maskinens effektskilt, kan de
rekvirere en reservedelstegning, ved henvendelse til: Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLER

2 VIGTIGT! ADVARSEL! FARE!
Laes brugsanvisningen ngje fer ibrugtagning.

N\&=3/J Elektrisk udstyr mé ikke bortskaffes sammen med det
3

o1

|

Far ethvert arbejde ved maskinen skal stikket tages ud af
stikdasen.

L

%)

almindelige husholdningsaffald.

Elektrisk og elektronisk udstyr skal indsamles seerskilt og
afleveres hos en genbrugsvirksomhed til en miljigmaessig
forsvarlig bortskaffelse.

Sperg de lokale myndigheder eller din forhandler om
genbrugsstationer og indsamlingssteder til sadant affald.

Kapslingsklasse Il elveerktgj.

Elveerktgj, hvor beskyttelsen mod et elektrisk stad ikke
kun afheenger af basisisoleringen men ogsa af, at der
anvendes yderligere beskyttelsesforanstaltninger som
dobbelt isolering eller forstaerket isolering.

Der findes ikke udstyr il tilslutning af en
beskyttelsesleder.

; Omdrejningstal, ubelastet
Veksel-spaending
- Vekselstrom

% Britisk konformitetsmaerke

< ' : Ukrainsk konformitetsmaerke

[o]

m Eurasisk konformitetsmaerke

©

€ Europaeisk konformitetsmaerke
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TEKNISKE DATA SLAGSKRUTREKKER IPWE 400 R IPWE 520 R
Produksjonsnummer... 456586 03... ..o 4565 96 03...
...000001-999999 ...000001-999999

Nominell inngangseffekt 725W 725 W

Avgitt effekt 340W 340W

Verktayholder 12" 3/4"

Dreiemoment 400 Nm 520 Nm

Tomgangsturtall.......... 0-2000 min”* 0-2000 min”*

Slagtall 1000-2600 min”* ....1000-2500 min-!

Vekt i henhold til EPTA-Prosedyren 01/2014 29kg 3,0kg

Steyinformasjon

Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 62841.

Det typiske A-bedgmte staynivaet for maskinen er: 98,5dB (A 98,5dB (A
Lydtrykkniva (Usikkerhet K=3dB(A) 109,5dB (A 109,5dB (A
Lydeffektniva (Usikkerhet K=3dB(A))

Bruk herselsvern!

Vibrasjonsinformasjoner

Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retninger) beregnet jf. EN 62841.

Svingningsemisjonsverdi a,

Skruing 15,9 m/s? 15,9 m/s?

Usikkerhet K= 1,5 m/s? 1,5 m/s?
ADVARSEL

Svingningsnivéaet som er angitt i denne instruksjonen er malt i overensstemmelse med mélemetoden normert i direktiv EN 62841 og kan brukes til &
sammenligne elektromaskiner med hverandre. Den egner seg ogsa for en forelgbig vurdering av svingningsbelastningen.

Det angitte svingningsnivaet representerer de hovedsaklige bruk av elektroverktoyet. Men anvendes elektroverktayet for andre bruk med avvikende
utskiftbare verktey eller vedlikeholdet er utilstrekkelig, kan svingningsnivaet vaere avvikende.

Dette kan forhaye svingningsbelastning betydelig over hele arbeidsperioden. For en ngyaktig vurdering av svingningsbelastningen mé ogsa det tas hensyn il

tiden apparatet er avs!

tt eller star pa, men ikke er i bruk. Dette kan redusere svingningsbelastningen betydelig over hele arbeidsperioden.

Innfer ogsa ekstra sikkerhetstiltak for & beskytte bruker mot utvirkingen av svingningene. Disse kan f.eks. vaere: vedlikehold av elektroverktayet og det

utskiftbare verkteyet, holde hendene varme, organisasjon av arbeidsforlgpet.

E ADVARSEL! Les gjennom alle sikkerhets advarsler, anvisninger,
illustrasjoner og spesifikasjoner for dette elektroverktayet. Feil ved
overholdelsen av advarslene og nedenstaende anvisninger kan medfare
elektriske stot, brann og/eller alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.

A\ SIKKERHETSINSTRUKSER FOR SLAGSKRUTREKKER

Bruk herselsvern. Stoy kan fore til tap av herselen

Hold verkteyet i de isolerte handtakene, nar arbeid gjores der
verktoyet kan treffe pa skjulte stremledninger eller den egne kabelen.
Kontakt av skruen med en stremfarende ledning kan sette apparatets
metalldeler under spenning og fere til elektrisk slag.

YTTERLIGE SIKKERHETS- OG ARBEIDSINSTRUKSJONER

Bruk vernebekledning. Ta alltid pa vernebrille ved bruk av maskinen.
Vernebekledning sa vel som stavmaske, vernehansker, fast og sklisikkert
skotay, hjem og harselsvern er anbefalt.

Stevet som oppstar ved arbeidet er ofte helsefarlig og skal ikke komme i
kontakt med kroppen. Bruk derfor vernemaske som er egnet for stav.
Materialer som er helsefarlig skal ikke bearbeides (f.eks.. asbest)

Sla av apparatet med en gang dersom det isatte verkteyet er blokkert! lkke
sla apparatet pa igjen s lenge det isatte verktoyet er blokkert; her kan det
oppsta et tilbakeslag med hayt reaksjonsmoment. Finn ut hvorfor det isatte
verktayet blokkerer og fiern arsaken til dette. Ta herved hensyn il
sikkerhets innstruksene.

Mulige arsaker til dette kan veere:

+ det har forkantet seg i arbeidsemnet som bearbeides

+ det har brekt igiennom materialet som bearbeides

+ elektroverktoyet er overbelastet

Ikke grip inn i maskinen nar den star pa og gar.

Isatt verktgy kan i bruk bli veldig varmt.

ADVARSEL! Fare for forbrenning

+ ved skifting av verktay

+ nér apparatet legges ned

Spon eller fliser m& ikke fiernes mens maskinen er i gang.

Hold ledningen alltid vekk fra maskinens virkeomrade. Fer ledningen alltid
bakover fra maskinen.

Pass pa kabler, gass- og vannledninger nar du arbeider i vegger, tak eller
qulv.

28  NORSK

Klem fast arbeidsemnet med en spenninnretning. lkke sikrede
arbeidsemner kan ha alvorlige helseskader og skader av material il falge.

Trekk stepslet ut av stikkontakten fer du begynner arbeider pa maskinen.

FORMALSMESSIG BRUK

Den slagtrekkeren kan brukes universelt til & feste og a lase skruer og
muttere.

Dette apparatet mé kun brukes til de oppgitte formal.

CE-SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer under eget ansvar at produktet som beskrives under «Tekniske
data» samsvarer med alle relevante forskrifter i direktivene 2011/65/EU
(RoHS), 2014/30/EF, 2006/42/EF og de falgende harmoniserte normative
dokumentene:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

Alexander Krug c €

Managing Director

Autorisert til & utarbeide den tekniske dokumentasjonen
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden

Germany

BETJENING

Merk: Vi anbefaler at tiltrekningsmomentet alltid kontrolleres med en
momentnokkel etter at festet er avsluttet.

En rekke faktorer har sin innvirkning pa

tiltrekningsmomentet, inkludert de falgende:

Batteriets ladetilstand - Nar batteriet er utladet, synker spenningen og
tiltrekningsmomentet blir redusert.

Turtall - bruken av verkteyet ved lav hastighet farer til et lavere
tiltrekningsmoment.

Festeposisjon - maten du holder verktayet eller festeelementet pa, har
innflytelse pa tiltrekningsmomentet.

Dreie-/plugginnsats - bruken av en dreie- eller plugginnsats med feil
starrelse eller bruk av tilbehar som ikke er slagfast reduserer
tiltrekningsmomentet.

Bruk av tilbeher og forlengelser - Avhengig av tilbeher eller forlengelser
kan tiltrekningsmomentet til slagskrungkkelen reduseres.

Skrue/mutter - Tiltrekningsmomentet kan variere, avhengig av skruens
diameter, lengde og fasthetsklasse.

Festeelementenes tilstand - festeelementer som er forurensede,
korroderte, tarre eller smurte kan ha innflytelse pa tiltrekningsmomentet.

Delene som skal skrus sammen - Fastheten til delene som skal skrus
sammen og hvert element mellom dem (tarre eller smurte, myke eller
harde, skive, tetning eller underlagsskive) kan ha innflytelse pa
tiltrekningsmomentet.

INNSKRUINGSTEKNIKK

Jo lenger en bolt, en skrue eller en mutter belastes med slagskrungkkelen,
desto fastere blir den skrudd til.

For & unnga at det oppstar skader pa festeelementene eller
arbeidsstykkene, ma en for lang slagtid unngas.

Veer spesielt forsiktig nar du innvirker pa mindre festeelementer, da disse
trenger feerre slag for & oppna et optimalt tiltrekningsmoment.

@v med forskjellige festeelementer og merk deg tiden du trenger for &
oppna ensket tiltrekningsmoment.

Kontroller tiltrekningsmomentet med en manuell momentngkkel.
Dersom tiltrekningsmomentet er for hayt, mé du redusere slagtiden.
Dersom tiltrekningsmomentet ikke er tilstrekkelig, m& du ke slagtiden.

Olje, smuss, rust eller annen forurensning pa gjengene eller under hodet til
festeelementet har innflytelse pa tiltrekningsmomentets hoyde.

Dreiemomentet som behgves for & lgsne et festeelement er giennomsnittlig
75 % til 80 % av tiltrekningsmomentet, avhengig av kontaktflatenes tilstand.

Utfer lette arbeider til innskruing med et relativt lavt tiltrekningsmoment og
bruk en manuell momentnakkel til & utfere den endelige strammingen.

NETTILKOPLING

Stikkontakter utendars ma veere utstyrt med feilstram-sikkerhetsbryter
(FI,RCD,PRCD). Dette forlanges av installasjonsforskriften for
elektroanlegg. Vennligst felg dette nar du bruker vart apparat.

Skal bare tilsluttes enfasevekselstram og bare til den pa skiltet angitte
nettspenning. Tilslutning til stikkontakter uten jordet kontakt er mulig fordi
beskyttelse beskyttelsesklasse Il er forhanden.

Pase at maskinen er slatt av nar du setter inn nettstopselet i stikkontakten.

Dette er et apparat for profesjonell bruk som kan overskride retningslinjene
for overharmoniske spenninger ubetydelig ved tilkobling til det offentlige
lavspenningsnettet. Kontakter derfor det vedkommende elektrisitetsverket i
slike tilfelle fer tilkobling til det offentlige lavspenningsnettet.

VEDLIKEHOLD

Hold alltid lufteapningene pa maskinen rene.

Nar kullbgrstene er slitte ber det i tillegg til at disse skiftes ut giennomfares
en servide i et serviceverksted. Dette forlenger maskinens levetid og
garanterer en stadig driftsberedskap.

For & unnga sikkerhetsfarer, m& nettilkoblingsledningen skiftes ut av
produsenten eller en av hans representanter.

Bruk kun Milwaukee tilbeher og reservedeler. Komponenter der utskiftning
ikke er beskrevet skal skiftes ut hos Milwaukee kundeservice (se brosjyre
garanti/kundeserviceadresser).

Ved behov kan du be om en eksplosjonstegning av apparatet hos din
kundeservice eller direkte hos Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany. Oppgi maskintype og
det nummeret pa typeskiltet.

SYMBOLER

OBS! ADVARSEL! FARE!

Trekk stapslet ut av stikkontakten far du begynner
arbeider pa maskinen.

O[]

Les ngye gjennom bruksanvisningen for maskinen tas i
bruk.

N
71
"

!_bi

Elektriske apparat skal ikke kastes sammen med vanlig
husholdningsavfall.

Elektriske og elektroniske apparat skal samles separat og
leveres til miljgvennlig deponering til en avfall bedrift.
Informer deg hos myndighetene pa stedet eller hos din
fagforhandler hvor det finnes recycling bedrifter
oppsamlingssteder.

Elektroverktay av verneklasse I1.

Elektroverktay hvor beskyttelse mot elektrisk slag ikke
bare er avhengig av basisisoleringen, men som ogsa er
avhengig av at tille%?s vernetiltak som dobbelt eller
forsterket isolering blir brukt.

Det finnes ingen innretning for tilkobling av en
beskyttelsesleder.

Tomgangsturtall

\

Volt

Vekselstram

€

Europeisk samsvarsmerke

!
V
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Britisk samsvarsmerke

Ukrainsk samsvarsmerke
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TEKNISKA DATA SLAGSKRUVDRAGARE IPWE 400 R IPWE 520 R
Produktionsnummer 456586 03... ..o 4565 96 03...
...000001-999999 ...000001-999999
Nominell upptagen effekt 725W 725W
Uteffekt 340W 340W
Verktyginfastninge 12" 3/4"
Vridmoment 400 Nm 520 Nm
Tomgangsvarvtal, obelastad 0-2000 min”* 0-2000 min”*
Slagtal 1000-2600 min-* ....1000-2500 min-!
Vikt enligt EPTA 01/2014 29kg 3,0kg
Bullerinformation
Métvardena har tagits fram baserande pa EN 62841.
A-vardet av maskinens ljudniva utgor:
Ljudtrycksniva (Onoggrannhet K=3dB(A) 98,5dB (A 98,5dB (A
Ljudeffektsniva (Onoggrannhet K=3dB(A)) 109,5dB (A 109,5dB (A
Anvénd horselskydd!
Vibrationsinformation
Totale; vibrationsvarden (vektorsumma ur tre riktningar) framtaget enligt EN
Vibrationsemissionsvérde a,
Skruvning 15,9 m/s? 15,9 m/s?
Onoggrannhet K= . 1,5 m/s? 1,5 m/s?
VARNING

Den i de hér anvisningarna angivna vibrationsnivan har uppmatts enligt ett i EN 62841 normerat métférfarande och kan anvéndas vid jamférelse mellan olika
elverktyg. Nivan ar aven lamplig att anvanda vid en preliminar bedémning av vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar den huvudsakliga anvandningen av det aktuella elverktyget. Men om elverktyget ska anvéndas i andra
anvandningsomraden, tillsammans med avvikande insatsverktyg eller efter ofillrdckligt underhall, kan vibrationsnivan skilja sig. Det kan ¢ka

vibrationsbelastningen betydligt under hela arbetstiden.

For att fa en exaktare beddmning av vibrationsbelastningen ska ven den tid beaktas, under vilken elverktyget ar avstangt eller &r paslaget, utan att det
verkligen anvénds. Det kan reducera vibrationsbelastningen betydligt under hela arbetstiden.

Lagg som skydd for anvéndaren fast extra sékerhetsatgarder mot vibrationernas verkan, som till exempel: underhall av elverktyg och insatsverktyg,

varmhallning av hander och organisering av arbetsférlopp.

VARNING! Las noga igenom alla sékerhetsanvisningar,
illustrationer och specifikationer som medfoljder detta elverktyg. Fel
som uppstar till foljd av att anvisningarna nedan inte foljts kan orsaka
elstét, brand och/eller allvarliga kroppsskador.

Fdrvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.

A\ SKKERHETSINSTRUKTIONER FOR SLAGSKRUVDRAGARE

Bér horselskydd. Bullerbelastning kan orsaka hdrselskador.

Hall alltid i verktyget pa de isolerade handtagsytorna nér du anvénder
verktyget och nar det finns risk att verktggshuvudet kan tréffa dolda
elledningar eller verktygets egen kabel. Skruvens kontakt med en
stromforande ledning kan satta apparatdelar av metall under spanning och
leda till elektrisk stot.

OVRIGA SAKERHETS- OCH ANVANDNINGSINSTRUKTIONER

Anvénd skyddsutrustning. Anvand alltid skyddsglasdgon nér du anvander
maskinen. Som skyddsutrsutning rekommenderar vi t ex en
dammskyddsmask, skyddshandskar, stabila och halksakra skor, hjalm och
hérselskydd.

Det damm som bildas under arbetets gang ar ofta halsofarligt och det ska
inte komma in i kroppen. Bar darfor lamplig skyddsmask.

Det &r inte tillatet att bearbeta material som kan vara halsovadligt (t.ex.
asbest).

Sténg av maskinen omedelbart om ett verktyg som anvands sitter fast! Satt
sedan inte p4 maskinen igen s& lange som verktyget som anvands
fortfarande sitter fast; risk fér okontrollerade slag med hogt
reaktionsmoment. Ta reda pa orsaken varfor verktyget fastnade och
atgarda orsaken med hansyn till sékerhetsanvisningara.

Méjliga orsaker kan vara:

+ Verktyget sitter snett i arbetsstycket

« Verktyget gar igenom materialet som bearbetas

+ Elverktyget &r dverbelastat

G4 aldrig med handerna in i en maskin som ar igang.

Verktyget som anvands kan bli mycket varmt under anvandningen.
VARNING! Risk for brannskador

+ vid verktygsbyte

* nér man lagger ifran sig maskinen

Avlagsna aldrig span eller flisor ndr maskinen &r igang.

30  SVENSKA

Natkabeln skall alltid hallas ifran arbetsomradet. Lagg kabeln bakat i
forhallande till arbetsriktningen.

Vid arbetenborrning i végg, tak eller golv, var alltid observant pé befintliga
el-, gas- eller vattenledningar.

Sékra arbetsstycket med en fastspanningsanordning. Arbetsstycken som
inte ar ordentligt fastspanda kan leda till allvarlig kroppsskada eller annan
skada.

Drag alltid ur kontakten nér du utfor arbeten pa maskinen.

ANVAND MASKINEN ENLIGT ANVISNINGARNA

Denna slagskruvdragare kan anvéndas universellt bade for att ta loss och
skruva i skruvar och muttrar.

Maskinen far endast anvandas for angiven tillampning.

Vi som tillverkare intygar och ansvarar fér att den produkt som beskrivs
under "Tekniska data" 6verensstdmmer med alla relevanta bestdmmelser i
direktiv 2011/65/EU (RoHs), 2014/30/EU, 2006/42/EG och fdljande
harmoniserade normerande dokument:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25
/i

Alexander Krug

Managing Director

Befullmaktigad att sammanstalla teknisk dokumentation.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

ANVANDNING

OBS: Det rekommenderas att alltid kontrollera atdragningsmomentet
med en momentnyckel efter fastséttningen.

Atdragningsmomentet paverkas av manga faktorer bland annat av dessa:

Batteriets laddningstillstand - Om batteriet &r urladdat sa faller
spanningen och atdragningsmomentet reduceras.

Varvtalen - Om verktyget anvands med lag hastighet sa reduceras
atdragningsmomentet.

Fastsattningspositionen - Séttet pa vilket du haller verktyget eller
fastanordningen paverkar ocksa atdragningsmomentet.

Vlrid-finsticksinsatsen - Om man anvander en vrid- eller insticksinsats i fel
storlek eller om man anvander tillbehér som inte ar stétsékert reduceras
atdragningsmomentet.

Anvandningen av tillbehdr och skarvdetaljer - Beroende pa vilket tillbehdr
och vilka skarvdetaljer som anvénds sé kan slagskruvdragarens
atdragningsmoment reduceras.

Skruvar/muttrar - Atdragningsmomentet kan variera beroende pa
skruvarnas/muttrarnas diameter, langd och héllfasthetsklass.

Fastelementens tillstand - Nedsmutsade, korroderade, torra eller smorda
fastanordningar kan paverka atdragningsmomentet.

Delarna som ska skruvas ihop - Hallfastheten pa delarna som ska
skruvas ihop och pa varje komponent daremellan (torra eller smorda,
mijuka eller harda, tatning eller mellanlaggsbricka) kan paverka
atdragningsmomentet.

ISKRUVNINGSMETODER

Ju langre en bult, en skruv eller en mutter belastas med slagskruvdragaren
desto mer dras den &t.

For att forhindra att fastmaterialet eller arbetsstycket tar skada bor du
undvika onddigt langa slagtider.

Var extra forsiktig om du anvander fastmaterial i mindre storlek eftersom
dessa behdver ett férre antal slag for ett optimalt &tdragningsmoment.
Tréna forst med olika fastelement och kom sedan ihag den tid som du
behdvde for att uppna det dnskade atdragningsmomentet.

Kontrollera atdragningsmomentet med en manuell momentnyckel.
Reducera slagtiden om atdragningsmomentet &r for stort .

(Oka slagtiden om &tdragningsmomentet inte récker.

Aven olja, smuts, rost och andra fororeningar pa géngor eller under skallen
pa fastmaterialet paverkar atdragningsmomentet.

Vridmomentet som behdvs for att lossa fastmaterialet &r i genomsnitt 75 %
ill 80 % av &tdragningsmomentet beroende pa kontaktytornas tillstand.
Anvand ett relativt litet &tdragningsmoment for enklare iskruvningsarbeten
och anvéand sedan en manuell momentnyckel for den slutgiltiga
atdragningen.

NATANSLUTNING

Anslut alltid verktyget till via en felstrémbrytare (FI, RCD, PRCD) vid
anvéndning utomhus.

Far endast anslutas till 1-fas véxelstrdm och till den spanning som anges
pa dataskylten. Anslutning kan &ven ske fill eluttag utan skyddskontakt,
eftersom konstruktionen motsvarar skyddsklass II.

Maskinen skall vara franslagen nar kontakten anslutes till vagguttaget.
Detta verktyg ar avsett for professionell anvéndning och kan i viss man
dverskrida riktvardena for strdmdversvangningar vid anslutning till det
allménna lagspanningsnatet . Darfor rekommenderas att kontakta det
lokala elbolaget innan verktyget ansluts till det allmanna lagspanningsnétet.

SKOTSEL

Se till att motorhdljets luftslitsar ar rena.

Viktig! | samband med kolbyten &r en Gversyn pa serviceverkstad att
rekommendera. Detta for att hdja maskinens livslangd och garantera
ytterligare driftssékerhet.

For att undvika sékerhetsrisker ska utbyte av natkabel utforas av
tillverkaren eller nagon av tillverkarens foretradare.

Anvand endast Milwaukee tillbehdr och reservdelar. Reservdelar vars
utbyte ej beskrivs bytes bast av Milwaukee auktoriserad serviceverkstad
(se broschyr Garanti/Kundtjanstadresser).

Vid behov av spréngskiss, kan en sadan, genom att uppge maskinens art.
nr. (som finns pa typskylten) erhallas fran: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLER

OBSERVERA! VARNING! FARA!

Drag alltid ur kontakten nér du utfor arbeten pa
maskinen.

L&s instruktionen noga innan du startar maskinen.

Elektriska maskiner och elverktyg som kasseras far inte
slangas tillsammans med de vanliga hushallssoporna.
Elektriska maskiner och verktyg samt elektronisk
utrustning som kasseras ska samlas separat och Idmnas
till en avfallsstation for miljovanig avfallshantering.
Kontakta den lokala myndigheten respektive kommunen
eller fraga aterforséljare var det finns speciella
avfallsstationer for elskrot.

Elverktyg skyddsklass II.

Elverktyg hos vilket skyddet mot elstdtar inte bara ar
avhéngigt av basisoleringen utan ocksa av att det finns
extra skyddsatgérder, som en dubbel isolering eller en
forstarkt isolering.

Det finns ingen anordning for anslutning av en
skyddsledare.

; Tomgangsvarvtal, obelastad

V Volts Véxelstrom

Vaxelstrdm

Europeiskt konformitetsméarke

% Britiskt konformitetsmarke

( ' : Ukrainskt konformitetsmérke
001

Euroasiatiskt konformitetsmérke
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TEKNISET ARVOT ISKEVA RUUVINKIERRIN IPWE 400 R IPWE 520 R
Tuotantonumero 456586 03... ..o 4565 96 03...
...000001-999999 ...000001-999999
Nimellinen teho 725W 725W
Antoteho 340 W 340 W
Talttapidin 12" 34"
Vaantomomentti ........ 400 Nm 520 Nm
Kuormittamaton kierrosluku 0-2000 min'! 0-2000 min’!
Iskutaajuus 1000-2600 min-* ....1000-2500 min’*
Paino EPTA-menettelyn 01/2014 mukaan 29kg 3,0kg
Melunpaastotiedot
Mitta-arvot maaritetty EN 62841 mukaan.
Koneen tyypillinen A-luokitettu melutaso:
Melutaso (Epavarmuus K=3dB(A)).... 98,5dB (A 98,5dB (A
Adnenvoimakkuus (Epavarmuus K=3dB(A)) 109,5dB (A 109,5dB (A
Kayta kuulosuojaimia!
Térinatiedot
Varahtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan vektorisummmitattuna EN 62841
mukaan.
Varéhtelyemissioarvo a,
Ruuvinvaanto 15,9 m/s? 15,9 m/s?
Epévarmuus K= 1,5 m/s? 1,5 m/s?
VAROITUS

Naissé ohjeissa mainittu vérahtelytaso on mitattu EN 62841 -standardin mukaisella mittausmenetelmélla ja sité voidaan kéyttaa sahkotyokalujen
vertaamiseen. Sita voidaan kayttad myods vérahtelyrasituksen véliaikaiseen arviointiin.

Mainittu véréhtelytaso edustaa sahkétydkalun padasiallista kéayttoa. Jos séhkotyokalua kuitenkin kéytetdédn muihin tehtéviin, poikkeavin tydkaluin tai
rittdméattdmasti huoltaen, varahtelytaso voi olla erilainen. Se voi korottaa varahtelyrasitusta koko tydajan osalta.

Tarkan varahtelyrasituksen toteamiseen tulee ottaa huomioon aika, jona laite on kytketty pois tai on kyllakin paélla, mutta ei kaytdssa. Se voi pienentad

vérahtelyrasitusta koko ty6ajan osalta.

Maarittele lisaturvatoimenpiteita kayttdjan suojaamiseksi vérindiden vaikutukselta, kuten esimerkiksi: sahkotyokalujen ja kayttotydkalujen huolto, kasien

lampimin pitdminen, tydvaiheiden organisaatio.

E VAROITUS Lue kaikki turvallisuusmaaraykset, ohjeet, kuvitukset
ja erittelyt, jotka toimitetaan tdman sahkotyokalun mukana. Jaljiempana
annettujen ohjeiden noudattamisen laiminlyonti saattaa johtaa sahkoiskuun,
tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaantumiseen.

Séilyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta varten.

A\ RUUVAAJAN TURVALLISUUSOHJEET:

Kayta korvasuojia. Altistuminen melulle voi vahingoittaa kuuloa.

Pitele laitteesta kiinni sen eristetyistd kahvapinnoista suorittaessasi
toitd, joiden aikana liitetty tydkalu saattaa osua piilossa oleviin
sahkojohtoihin tai laitteen omaan verkkojohtoon. Ruuvin kosketus
jannitteelliseen johtoon saattaa tehda laitteen metalliosat jannitteellisiksi ja
aiheuttaa s&hkoiskun.

TAYDENTAVIA TURVALLISUUSMAARAYKSIA JA

TYOSKENTELYOHJEITA

Kéyta suojavarusteita. Kéyta aina suojalaseja kéyttaessasi konetta.
Suosittelemme suojavarusteiden kayttod, naihin kuuluvat
pblysuojanaamari, tydkasineet, tukevat, luistamattomat jalkineet, kypara ja
kuulosuojukset.

Koneen kaytosta aiheutuva pdly ja jate voi olla haitallista terveydelle eika
sen vuoksi tulisi padsté kosketukseen ihon kanssa. Koneella
tydskennellessa on kaytettdva sopivaa suojainta.

Terveydellisia vaaroja aiheuttavien materiaalien (esim. asbestin)
tydstaminen on kielletty.

Jos kaytetty ty6kalu juuttuu kiinni, sammuta laite heti! Al kytke laitetta
uudelleen paalle tydkalun ollessa viela kiinni juuttuneena, koska tésta
saattaa aiheutua voimakas takaisku. Selvité tyokalun juuttumisen syy ja
poista syy turvallisuusmaéréyksia noudattaen.

Mahdollisia syité voivat olla:

+ tydkalun vinoutuminen tydstokappaleessa

+ tydstetyn materiaalin puhkaiseminen

+ s&hkotyokalun ylikuormitus

A4 tartu kdynnissé olevan koneen tydosiin.

Kéytetty tyokalu saattaa kuumeta kaytdn aikana.

VAROITUS! Palovamman vaara

+ tydkalua vaihdettaessa

+ laitetta pois laskettaessa

Lastuja tai puruja ei saa poistaa koneen kéydessa.

Pida séhkojohto poissa koneen kayttdalueelta. Siirra se aina taaksesi.

32 Suomi

Varo seindan, kattoon tai lattiaan porattaessa osumasta sahkgjohtoon,
kaasu- ja vesijohtoihin.

Varmista tydstokappaleesi kiinnityslaitteella paikalleen. Varmistamattomat
tydstokappaleet saattavat aiheuttaa vakavia vammoja ja vaurioita.

Irrota aina pistotulppa seindkoskettimesta ennen koneeseen tehtévia
toimempiteita.

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Iskuruuvinvéaannin sopii ruuvien ja muttereiden kiristamiseen ja
irroittamiseen yleiskéytossa.

Ala kayté tuotettaa ohjeiden vastaisesti.

TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA

Vakuutamme valmistajan ominaisuudessa yksinvastuullisesti, etta
kohdassa "Tekniset tiedot" kuvattu tuote vastaa kaikkia sité koskevia
direktiivien 2011/65/EU (RoHS), 2014/30EU, 2006/42/EY maarayksié seké
seuraavia harmonisoituja standardisoivia asiakirjoja:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

Alexander Krug
Managing Director

Valtuutettu kokoamaan tekniset dokumentit.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10

71364 Winnenden

Germany

KAYTTO

Viite: Suosittelemme, etté kiinnityksen jélkeen kiristysvaantomomentti
tarkastetaan aina vaantomomenttiavaimella.

Kiristysvaantémomenttiin vaikuttavat lukuisat tekijat, joihin kuuluvat
seuraavat.

Akun lataustila - Jos akku on tyhjentynyt, niiin jannite laskee ja
kiristysvaantémomentti vahenee.

Kierrosluku - Tydkalun kayttd alhaisella nopeudella johtaa vahaisempaén
kiristysvaantémomenttiin.

Kiinnitysasema - Tapa, jolla pitelet tydkalua tai kiinnitysvalinettd,
vaikuttaa kiristysvaantdmomenttiiin.

Kierto-/pistoliitostydkalu - Vaarankokoisen kierto- tai pistolitostydkalun
kéytto tai sellaisten varusteiden kayttd, jotka eivat ole iskunkestavia,
vahentaa kiristysvadntémomenttia.

Lisévarusteiden ja jatko-osien kayttd - Lisdvarusteen tai jatko-osan
vuoksi iskuruuvinvaantimen kiristysvaantdmomentti saattaa vahentya.

Ruuvi/mutteri - kiristysvaantémomentti saattaa vaihdella ruuvin/mutterin
|&pimitan, pituuden ja lujuusluokan mukaan.

Kiinnitysosien kunto - Likaantuneet, ruostuneet, kuivat tai rasvatut
kiinnitysosat saattavat vaikuttaa kiristysvédantdmomenttiin.

Ruuvattavat kappaleet - Ruuvattavien kappaleiden ja kaikkien niiden
vélisten rakenneosien lujuus (kuiva tai rasvattu, pehmea tai kova, levy,
tiiviste tai aluslevy) saattaa vaikuttaa kiristysvaantomomenttiin.

RUUVAAMISTEKNIIKKAA

Mita pitempéan pulttia, ruuvia tai mutteria kuormitetaan iskuruuvaimella,
sité tiukempaan se kiristetaan.

Kiinnitysvalineiden tai tydstokappaleiden vahingoittumisen valttdmiseksi
Vélta liiallista iskunkestoa.

Ole erityisen varovainen késitellessési pienempié kiinnitysvélineité, koska
ne tarvitsevat vahemman iskuja optimaalisen Kiristysvaantdmomentin
saavuttamiseen.

Harjoittele eri kiinnityskappaleilla ja paina mieleesi aika, jonka tarvitset
saavuttaaksesi haluamasi kiristysvaantémomentin.

Tarkasta kiristysvaantémomentti kasikayttdisella vaantémomenttiavaimella.
Jos kiristysvaantdmomentti on liian korkea, lyhenna iskuaikaa.
Jos kiristysvaantémomentti ei ole riittavan korkea, pidenna iskuaikaa.

Oly, lika, ruoste tai muut epépuhtaudet kierteissa tai kiinnitysvélineen
kannan alapuolella vaikuttavat kiristysvaantémomentin suuruuteen.

Kiinnitysvalineen irrottamiseen tarvittava vaantémomentti on keskiméaarin
75 % - 80 % kiristysvaantdmomentista, riippuen liitospintojen kunnosta.

Tee kevyet ruuvaustyot suhteellisen vahaiselld kiristysvaantomomentilla ja
kayta lopulliseen kiristamiseen késikayttdista vaantémomenttiavainta.

VERKKOLIITANTA

Ulkokégéssé olevat pistorasiat on varustettava vikavirta-suojakytkimilla (FI,
RCD PRCD) sahkdlaitteistosi asennusmaarayksen mukaisesti. Muista
tarkistaa, etté laite liitetadn ulkokéytossé ulkopistorasiaan ja neuvottele
asiasta sahkdasentajasi kanssa.

Yhdista ainoastaan yksivaiheiseen vaihtovirtaan, jonka verkkojannite on
sama kuin tyyppikilvessa ilmoitettu. Myés liittéminen maadoittamattomiin
pistorasioihin on mahdollista, sillé rakenne vastaa turvallisuusluokkaa II.

Laitteen kdynnistyskytkin on oltava 0- asennossa, kun tulppa tyénnetéan
pistorasiaan.

Téma laite on tarkoitettu ammattikayttdon, ja se saattaa ylittaa virran
korkeimpien yliaaltojen viitearvot vahéaisessa maarin, kun se liitetdan
julkiseen pienjanniteverkkoon. Ota tdmén vuoksi tarvittaessa yhteytté
paikalliseen energianjakeluyritykseesi ennen laitteen liittdmista julkiseen
pienjanniteverkkoon.

HUOLTO
Pida moottorin ilmanottoaukot puhtaina.

Hiiltenvaihdon liséksi jotkut muutkin huoltotoimenpiteet saattavat olla
tarpeen. Koneen pitkan kestoién ja luotettavan toimintavalmiuden
turvaamiseksi, suosittelemme néissé tapauksissa kééntymisté valtuutetun
huoltokorjaamon puoleen.

Turvallisuusriskien vélttamiseksi verkkojohdon vaihtamisen saa tehdé vain
valmistaja tai hanen valtuutettu edustajansa.

Kéyta vain Milwaukee:n lisdlaitteita ja varaosia. Kéyta ammattitaitoisten
Milwaukee-huoltosopimusliikkeiden palveluja muiden kuin kéyttéohjeessa
kuvattujen osien vaihdossa. (esite takuu/huoltoliikeluettelo).

Tarpeen vaatiessa voit pyytaa lahettdmaan laitteen
kokoonpanopiirustuksen ilmoittamalla arvokilven numeron seuraavasta

osoitteesta: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralte 10,
71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLIT

HUOMIO! VAROITUS! VAARA!

Irrota aina pistotulppa seindkoskettimesta ennen
koneeseen tehtavia toimempiteita.

Lue kayttéohjeet huolelleisesti, ennen koneen
kaynnistamista.

SILIE

Eéhkélaitteita ei saa havittaa yhdessé kotitalousjétteiden
anssa.

Sahko- ja elektroniset laitteet tulee kerata erikseen ja
toimittaa kierratysliikkeeseen ymparistoystavallista
havittdmista varten.

Pyyda paikallisilta viranomaisilta tai alan kauppiaaltasi
tarkemmat tiedot kierratyspisteista ja kerdyspaikoista.

Suojaluokan Il sahkotyckalu.

Séhkotyokalu. jonka séhkc")iskunsuoe'(aus eiole
riippuvainen ainoastaan peruseristyksestd, vaan myds
siita, etta kaytetaan lisaturvatoimia, kuten kaksinkertaista
eristystd tai vahvistettua eristysta.

Laitteessa ei ole suojajohtimen liittdmiseen tarvittavia
varusteita.

©
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TEXNIKA ETOIXEIA KPOYZTIKO APAMANOKATZABIAO IPWE 400 R IPWE 520 R
ApiBpdg Tapaywyrig 456586 03... ..o 4565 96 03...
...000001-999999 ...000001-999999
OvopaaTikr 10X0¢ 725W 725 W
ATod156pevn 10)UG. 340 W 340 W
Yrodoyn katoaBidoAapag () 12" 3/4"
Por oTpéyng 400 Nm 520 Nm
ApIBUGG OTPOPWV XwPiG PopTio 0-2000 min”' 0-2000 min"!
MéyioTog apiBuég kpoloewv 1000-2600 min”' ....1000-2500 min”*
Bdpog oupguwva pe ) diadikacia EPTA 01/2014 2,9kg 3,0kg
NMAnpogopieg Bopufou
T|ng ETpnang egakpiBwyéves kard EN 62841.
H aguva pe T kapmoAn A ekmipnBeioa o1dBpn BopuBou Tou pnyavipatog
QVaQEPETal OF:
Z186pn nxnTikig Tieang (Avaogpaheia K=3dB A? 98,5dB (A 98,5dB (A
2166 nxnTIkAG 10XU0g (AvaogdAeia K=3dB(A 109,5dB (A 109,5dB (A
®opdre mpoaTasia akong (wraamideg)!
MAnpogopieg Soviioewv
YAIKEG TpEG kpadaopwv (GBpoiopia Siavuopdtwy Tpicv SieuBlivaewv)
eGakpiBwBnkav odpwva pe Ta mpotuta EN 62841.
Tiyn exTopTG dovioewy a,
Bidwpa. 15,9 m/s? 15,9 m/s?
Avaogua)\mu K= 1,5 m/s? 1,5 m/s?
MPOEIAOMOIHEH

To avagepopevo 0’ auTég TIG 00nyieg emimedo dovioewv Exel PeTpnBei pe pia TuTromoinuévn oluguva pe 1o EN 62841 pébodo pétpnang Kai utopei va xpnaipotromdei
yia Tn o0yKpion Twv nAEKTPIKWY epyaAeiwv petagl Toug. AuTo eival eTmiong katdAAnAo yia pia TTpoowpIviy €KTipnon Tng EMBApUVON Twv GOVAEWY.

To avagepopevo MMimedo SoVATEWY QVTITPOCWTTEUE! TIG KUPIEG XPAOEIG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou. Edv duwg To nAekTpIKG XpnaipoToleital o€ GAeS Xproeig, Le
BI0GOPETIKG epyaheia epapuoyng f avemapkr ouvTAENON, LTopei va uTapéel ammokAion Tou eTmédou doviogwv. AuTO UTopei va augioe onuavika mv empapuvon

Twv SovAGEWV YIa T GUVOAIKT OIGPKEIT TG Epyaciag

Mo pio akpiBr exTipnon g empdpuvang Twv doviioewv ogeilouv emiang va AapBdvovtal umrdwn ol xpdvol, GTOUG OTToIOUG N GUCKEUN €ival amevepyoTtomuévn 1 ival
pev evepyotroinuévn aAAG dEv XpnOIHOTIOIETaI TIpaYHOTIKG. AUTG UTTOPET VOl MEIWTEI GPAVTIKG TV EMBGUVON Twv dovAcEwY yia T auvolikr didpKela TG epyaaiag.
KaBopiete mpdabeta pérpa aoaeiag yia Tnv TTpoaTaGia TOU XEIPIOTH Ao TNV €Mipacn Twv doviioewv 6Twg yia Tapddelyua: LuvTrpnan Tou nAekTpikol epyaheiou
KaI Twv epyaheiwv epappoyAg, diatnpeire (eaTd Ta xépia, opydvwan Twv diadKaciwv epyaaiag.

MPOEIAOMOIHZH! AiaBdoTe 6Aeg Tig poeiSotoinTikég uTodEigelg,
odnyieg, TePIYpOPES Kal TPOBIAYPAPES I' AUTO TO NAEKTPIKO EpyaAeio.
Auéhgieg kata Ty TAPNOT Twv TPOEIBOTIOMTIKWY UTIOdEi§EWV UTTopEi va
TpokaAéoouv nhekTpotrAngia, kivduvo Trupkayidg A/kar gopapoug
TPOUNATIOPOUG.

uAagre oAeg TIg Tpo&iIdoToinTikég uTTodEigeIg Kal 0Bnyieg yia KABE
peMovTIKA XpRoN.

A\ YTIOAEIZEIZ AZOAAEIAZ A NAAMIKO KATZABIAI

®opdre wroaoTrideg. H emidpaon BopiBou propei va mpokaéoer amwheia
QaKOAG.

Kard T Siekepaiwan pyaaiuv Pe To pnxavnpa, yia Tig OTToiEg Tal
€pYQAEia TTOU XpNOIPOTIOIEITE PTTOPET VO OKOUNTIITOUV aywyoUg peUpaTog
Tou Sev gaivovTal A To KaAwdIo Tou iGiou Tou PNXavAPATOG, TTPETE Va
KPOTATE TO PnXAvnpa ord Tig Hovwpéveg em@dveleg Twv AaBwv. H emaen
NG Bidag W’ éva nAekTPo@BPO KaAWBIO PTTOPET va TTPOKAAETE! T HETAPOPG
peupaTog oTa peTaANIKG EGapTALATT TNG GUOKEUAG Kal va 0dnyrhoel o€
nAekrpomAngia.

MEPAITEPQ OAHIIEZ AZOAAEIAL KAI XPHZEQZ

Xpnaipotoieite TpoaTateuTikd e§oAiop6. Katd Tnv epyacia pe m pnxavi
@opdre MaVTO TPOOTATEUTIKG YUGAIG. ZUVIOTOUNE ETTIONG TIPOCTOTEUTIKN
evdupaaia 6Twg eTiong udoka TmpoaTaaiag avamvorg, TPOOTATEUTIKG YavTIa,
010Bepd kal ao@aA aTnv ohioBnon uTodrApaTa, KPAVOS KaI WTOAOTTIOE.

H akdvn Tou dnuioupyeital katd Ty epyaoia eival ouxva empAapn yia mv
uyeia kar Oev mTpémeral va éABel aTo owpa. Na gopare kataMnAn pdoka
TIPOCTaTiag aTmd KOV,

Mnv emegepyadeate emkivouva yio v uyeia UNKG (TT.X. apiavTo).

e TIEPITITWOT UTTAOKAPIOUATOG TNG aPIdaG TEVEQYOTIOIEIOTE AUETWS T
ouokeun! Mnv evepyoTToiEiTe €K VEOU Tn GUOKEUR 000 N apida eival
pmhokapiapevn. &' autd n mepimTwon Ba popoUce va TpokJwe uwnAf potrh
avtidpaong. Bpeite mv armia Tou pmAokapiouatog T apidag kai euTrAoKapeTé
NV AapBdvovag umoyn Tig odnyieg aopaleiag.

MBavég arrieg:

+ H apida pdykwaoe pe 10 TPog KaTepyaaion KouUar.

+ ZMAOINO TOU TTPOG KaTepyaaia UAKOU.

+ Ymep@dpTwaon Tou NAEKTPIKOU EpyaAgiou.

Mnv amAwveTe Ta xépia aag ot emikivouvn Trepioxn g Unxavig étav eival o€
Aermoupyia.

34 EAAHNIKA

H Gsppomuom NG apidag pTopei va QTaoel o€ uynAd emimeda katd T
Aermoupyia

MPOEIAOTIOIHEH! Kivduvog eykalpatog

* katé Tv aMayr epyakeiou (apidag)

+ katd v améBean Tng ouokeurg

Ta ypéQia 1y o okAfBpEG dev EMTPETETAI Va amTopokpOvovVTal 600 N pnxavr
Bpiokeral o€ Aeiroupyia.

Kpardre 10 kaAwdio oUvdeang TavToTe pakpid amd Tnv mmepior dpdang me
unxavig. Mepvdre 1o kaAwdio TavToTe THow amd ™ Unxavh.

Kard 1ig epyaaieg ae Toixo, 0po@r 1} d6medo TPOGEXETE yia TUYOV NAEKTPIKA
KaAwdia Kar yio CwArAVES agpiou Kal vepou.

AagahioTe T0 TPOG KaTePyaTia KOUPATI OTN Péyyevn 1 He i GAAN didTagn
otepéwong. Mn aogahiopéva Tpog KaTepyaaia KoppATIa PTTopE Vo
TpokaAéaouv coBapols TpaupaTiopod Kai {nuieg.

Mpiv ad kaBe epyaaia oTn pnxavi TpaBdre 1o QIg ammd My Tpida.

XPHZH ZYMOQNA ME TO ZKOMO NPOOPIZMOY

0 KkpouaTik6g Bidwtipag TPoaEpel TTOMEG duvatéTnTeg Xpriong yia 1o Bidwpa
K GeRidwpa BIdwY Kai TTagIpadIwv.

Aut ) GuOKeur EmITpEETal va XpnoiuoToinGef uévo oUupwva e Tov
QVAQENOHEVO TKOTIG TTPOOPITHOU.

AHAQZH NIZTOTHTAZ EK

Qg kataokeuaoTig dnAwvoupe uTreUBuva OTi To TIPIGV TToU TrEpIyPAPETal OTO
ke@aAaio «TexVIKA XapakTpIoTIKG €ival GUBATO PE OAEG TIG OETIKEG OIATASEIG
Twv Kovotikwv Odnyiwv 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EE, 2006/42/EK kai Ta
aKoAouBa evappovIoUEVa KavoviaTIKd £yypaga:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

F

Alexander Krug

Managing Director c €

E¢ouaiodotnuévog va auvtdgel Tov Texvikd pdkeo.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden
Germany

XEIPIZMOX

Yﬂéﬁil%ﬂ: Merd Tn aTepéwaon guvioTdTal TAvTa 0 EAeyX0g TG POTTHG
ouoQiygewg pe Eva SuvapokAeido.

H pot oUogIyéng emnpedderar amo éva peyao

apIBpd TapayovTwWY, CUPTIEPIAGMBAVOMEVWY TwV aKOAOUBWV.

KardoTaon épriong Tng ptatapiag - EQv ekgopriaTei n ymarapia, ptopei va
Té0EI 1) TA0N Kol var peiwbei n pot aUo@iveng.

ApiBudg aTpoguv - H xprion Tou epyaheiou pe xaunAr TaxutnTa odnyei o€
piav o apnAr potrr

ologIvEng.

©¢on otepéwang - O 1pdTTOG, e Tov OTT0i0 KPATATE TO EPYAAEIO Kal TO OTOIXED
0TEPEWANG, ETNPeddel T poTr oUoPIYENG.

MepioTpepduevo/BuapatoUpevo évBepa - H xprion evog TEPIOTPEPGHEVOU I
Buopatolpevou evBéparog pe AavBaopévo pgyeBog fi n xpRon evog un
QVBEKTIKOU OF KPOUCEIG TIPOTTPTWHEVOU ESAPTAOTOS PEILVE TN poTmn
oloIyEng.

XpnoipoTmoinan TPOCUPTWHEVWY EGAPTNUATWV KOl TIPOEKTATEWY - H poTTr
0UoQIYENG Tou KpouaTIKoU KatoaBidiol uTropei va peiwdei avéoya pe To
TIPOCUPTWHEVO EEAPTNHA I} TNV TIPOEKTAOT).

Koxhiag/mepikdyAio - H potr alo@iygng pmopei va dlagépel avoya e T
OidpeTpo, TO PKOG Kal TV KaTnyopia avtoxrig Tou koxAia/mepikoyAiou.

KardoTaon Twv atoixeiwv aTepéwang - AkaBapra, diafpwyéva, oteyva i
Nimaopéva oTolxeia 0TEPEWONG UTTOPE vat ETMEEACOUV T POTI GUOPIYENG.

Ta egaprApara mou Ba BiIdwBol - H avtoxr Twv e§aptnpdrwy Tou Ba
BidwBouv, ka kdBe evdidueao dopikd aTolxeio (aTeyvo A Ammacpévo, akAnpd f
uahako, podéha, TapéuBuopa aTeyavomoinang rj Siokoeidrig dakTuAiog)
umopei va emnpedlouv T pottr aUopIvgng.

TEXNIKEZ BIAQMATOZ

‘000 mepioodrepo empBaplveral éva ymouhdv, pia Bida i éva Tagiuddr pe To
KPOUOTIKG Kataapidl, 7600 Tio aTaBEpG oPiyyeTal.

T va omoTpETETE {NUIEG TwV PECWV OTEPEWANG A TwV KaTEPYaOuEVWY
Tepayiwy, amoelyeTe TV uTEpPOAIKY didipkeia Kpouang.

Na ipooixerte 1diaitepa, 1av XpNOIHOTIOIEITE pikpbTepa HEDT OTEPEWONG, EMEIBH
auTa Xpelacovtar AiyoTepeg KPOUGEIG yia TNV ETTTEUSN pIag IBaVIKG POt
ouoPIVEEWS.

E¢aoknBeite e didpopa aToiygia oTePEWANG Kal KpATAOTE 0T PvAun 0ag T0
XPOVO TToU XPEIGCETTE YIa TNV ETTITEUSN TG EMBUNTAG POTITG OUCPIYEEWS.
EAyEre T pommm alo@ivéng pe éva duvapopeTpikd KAeidi auo@iveng Xepog.

Edv eival ToAU uynAq n potm 60o@IvEng, LeiwaTe T didpKela Kpouang.

Edv dev emapkei n pot alogiyéng, augiote m didpkeia kpodaong.

N&d1, pummavan, okoupid 1y GAeg akabapaieg oTa aTeIpwpaTa fj KATW aTI6 TV
KepaAr Tou péoou aTepéwang emmpeddouv To Lyog TG POt SUTPIYEEWS.

H porr Tou amaireitan yia 1o EeRiduwpa evog uéoou aTepéwang, avEpKETal Katd
péaov 6po € 75% Ewg 80% g poTrrig ouoPiyew, EGapTwyievn amo Ty
KaTdoTOON TWV EMQAVEILV ETTAPAS.

Na exteAeite EAagpiég epyaaieg BIGWHATOG PE pial OXETIKG xapunAf pormm
00oPIVENG Kal va XPNOIOTIOIEITE £va SUVAHOPETPIKO KAEIDi aUOQIVENG XEIPOG Vo
70 TENIKO OQIgIHO.

ZYNAEZH ZTO HAEKTPIKO AIKTYO

O1 rpideg aToug EEWTEPIKOUG XWPOUG TTPETTEN VAt €ival EEWTTAIOEVEG pE
pIKpoauTépatoug OlakdmTeg mpoataaiag (FI, RCD, PRCD). Auté amarrei o
OXETIKOG KAVOVIOPGG amd TV NAEKTPIKN 00 eykatdaTaon. Mpoaére mapakaAw
QauTO T GNEi0 KT TN XPriON TG GUOKEUAG LG,

TuvdEete Povo o€ Povopaoikd evalacbuevo pelua kal uovo ae Taon dikTdou
OTTWG avaEpETal 0TV TIVaKId TEXVIKWY XapakTnpioTikwy. H alvdeon eival
€TMONG EQIKTR o€ TPICES Xwpig TpoaTacia emagrg, didT Exel TpoPAEQBE
e§omhiop6g katnyopiag TpoaTaaiag II.

ZUVBEQTE T GUOKEUN oTNV Tpida povo 6Tav €ival amevepyoToIngévn.

Auté eivar éva epyaleio yia eTrayyeAUaTIKi} XpAon, To 0TToio uTTopei va utreppBei
eAaQPUIG TIG EVOEIKTIKEG TIHEG YIa apHOVIKEG PEUATOG KATd TN oUVOEDN OTO
dnu6aio dikTuo xaunAng Tdang. Mo 1o Adyo auté TPIV oTTd T GUVOEDT TOU
epyaheiou a0 dnp6aio OikTUO XaUNARG TAONG EPXEDTE O€ ETAQR KaTd
TIEPITTWON pE TNV apuddia dnuéaia ETTKEIPNON NAEKTPIOHOU.

ZYNTHPHZH

Darnpeite TavToTE TIG OYIOWEG EGEPIOUOU TG UNXavG KaBOpEG.

e TepITITWON TOU 01 WAKTPEG (KapPouvakia) eival pBappéveg TpéTel EKTOG TG
aMayng Toug va ekTeAeaTel Kal éva a€pBIg o€ éva oupBeRAnuEVO ouvepyeio.
Auté peyahwver T didpkeia {wrg TG UNXavAg Kar Eyyuatal dia ouvexn
€101MOTNTO AEITOUpYiaG.

Ta va amotpémovral kiviuvol yia v ac@dAeia, Tpémel va aviaAAdooeTal o
aywydg oUvdeang 1o NAEKTPIKG BIKTUO QTG TOV KATAOKEUAOTH| f évav aTré Toug
QVTITTIPOCWTIOUG TOU.

Xpnonporoieite pévo egapriuata kar aviaAhaktika mg Milwaukee. AvaBéote v
ahayn Twv e§apTuaTwy, TwV oToiWwV N AVTIKATAOTAoT OV EXEl TEPIYPAQE], 0"
£va kévipo a€ppic g Milwaukee (rpoaégTe To eyyeipidio Eyyunon/AicuBuvoeig
€§uTIPEMONG TrEAATLOV).

Orav xpeidderal, propeire val Jnmaere éva oxedio ouvappoAdynang g
OUOKeUrG, divovTag Tov TUTIO TG Inxaviig kal apiBué oTn Tivakida ioydog, aré
10 KEVTpO 0€pPIG A ameuBeiag ammo T gippa Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stralte 10, 71364 Winnenden, Germany.

IYMBOAA

2 MPOZOXH! NMPOEIAOMOIHZH! KINAYNOZ!
I'ng\(/ amd kaBe epyaaia an pnxav TpaBdTe 10 QI aTd TV
ﬂ: I Tipida.

Mapakah diaBdaTe oxoAaoTIkG Tig 0dnyieg Xprang TpIv
amo My évapgn Aemoupyiag.

HAeKTpIKG pnyavipaTa Oev EMTPETETAI VO ATTOPPITITOVTON
padi e Ta oIKIoKG amoppiuuara.

HAekTpikd kai nAektpovika pnxavijuata guAéyoval
EexwpioTd Kai Tapadidovial TPog avakUkAwaon pe TpéTo
@INKO TTpog To TrEpIBAMovV o€ eTixeipnon emegepyaaiag
QTOPPIMPATWV.

Evnuepwbeite amo Tig Tomikég umpeoieg 1 amo
EIBIKEUEVOUG ELTIBPOUG OXETIKA e KEVTPa avakUkAwang Kl
OUMOYRG aTTOPPIMKATWY.

HAekTpikd epyaAeio katnyopiag aopdheiag II.

HAekTpIkd epyaAeio aTo oTI0i0 N TTPOCTATIA TG
nAektpotmAngia dev eGaptdmar povo ammé v Bacikr povwaon
aMd ka1 a6 oupTTAnpwuaTIKG LETPa 0oPAAEIag OTwG SITTAY
1} evioxupévn Jévwon.

Dev umrdpyer omAIopOG yia va ouvdeBel pe TV yeiwan.

n ApiBpdg aTpoWV Xwpig YopTio

V BoATAC

| 0,
| V|
EvaMaoadpevo pedpa

E Eupwaiké orpa motémrag

Bpetavikd orpa motémrag

QOukpaviké ofjua moTéTnTag

Eupaaiariké orjua maTétnag
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TEKNIK VERILER DARBELI VIDALAMA MAKINESI IPWE 400 R IPWE 520 R
Uretim numarasi......... 456586 03... ..o 4565 96 03...
...000001-999999 ...000001-999999
Girig guci 725W 725W
Cikis giicii 340W 340W
Tornavida ucu kovani 12" 34"
Tork 400 Nm 520 Nm
Bostaki devir sayisi....... 0-2000 min”* 0-2000 min”*
Maksimum darbe sayis 1000-2600 min-* ....1000-2500 min’*
AGirhgr ise EPTA-Uretici 01/2014'e gore 29kg 3,0kg
Giiriiltii bilgileri
Olctim degerleri EN 62841 e gore belirlenmektedir.
Aletin, frekansa bagimli uluslararasi ses basinci seviyesi degerlendirme
egrisi A'ya gore tipik guiriiltd seviyesi:
Ses basinci seviyesi (Tolerans K=3dB(A)) 98,5dB (A 98,5dB (A
Akustik kapasite seviyesi (Tolerans K=3dB(A)) 109,5dB (A 109,5dB (A
Koruyucu kulaklik kullanin!
Vibrasyon bilgileri
Toplam titresim degeri (li¢ yoniin vektor toplami) EN 62841'e gore
belirlenmektedir:
Titregim emisyon degeri a,
Vidaile tutturma 15,9 m/s? 15,9 m/s?
Tolerans K= 1,5 m/s? 1,5 m/s?
UYARI

Bu talimatlarda belirtilen titresim seviyesi, EN 62841 standardina uygun bir 6lgme metodu ile élclilmistir ve elektrikli el aletleri birbiriyle karsilagtirmak igin
kullanilabilir. Olgiim sonuglar ayrica titresim yikinin gegici degerlendirmesi igin de uygundur.

Belirtilen titresim seviyesi, elekrikli el aletinin genel uygulamalari icin gegerlidir. Ancak elektrikli el aleti baska uygulamalar igin, farkli eklenti parcalariyla ya da
yetersiz bakim kosullarinda kullanilirsa, titresim seviyesi farklilik gosterebilir. Bu durumda, titresim y(iki toplam calisma zaman arali§ igerisinde belirgin

olglide yukselebilir.

Titresim yikinGn tam bir degerlendirmesi igin ayrica cihazin kapali oldugu stireler ve cihazin ¢aligir durumda oldugu, ancak gergek kullanimda bulunmadigi
sUreler de dikkate alinmalidir. Béylelikle, toplam calisma zamani arali§i boyunca meydana gelen titresim ytikii belirgin éigiide azaltilabilir.

Kullaniciyr titregimlerin etkisinden korumak Uzere, 6rnegin elektrikli el aletlerinin ve eklenti pargalarinin bakimu, ellerin sicak tutulmasi ve is akiglarinin

organizasyonu gibi ek giivenlik tedbirleri belirleyiniz.

E UYARI! Bu elektrikli el aletiyle ilgili biitiin uyarilari, talimat
hiikiimlerini, gosterimleri ve spesifikasyonlari okuyun. Asagida
aclklanan talimat hikimlerine uyulmadidi taktirde elektrik ¢arpmalarina,
yanginlara ve/veya agir yaralanmalara neden olunabilir.

Biittin uyarilari ve talimat hiikiimleini ileride kullanmak iizere saklayin.

A\ #TORNAVIDALAR ICIN GUVENLIK ACIKLAMASI:

Koruyucu kulaklik kullanin. Galisirken gikan guriilti isitme kayiplarina
neden olabilir.

Kullandiginiz aletin gizli cereyan kablolarina veya aletin kendi elektrik
kablosuna temas etme olasiligi oldugunda aleti izolasyonlu
saplarindan tutunuz. Voltaj altinda kalan vida ile temas edilmesi, metal
cihdaz palrt;alanna elektrik akimi verebilir ve bu da elektrik carpmasina
neden ol

EK GUVENLIK VE CALISMA TALIMATLARI

Koruma teghizati kullanin.Makinada calisirken devamli surette koruyucu
g6zliik takin. Koruyucu elbise ve tozlardan korunma maskesi, emniyet
eldivenleri ve saglam ve kaymaya mukavim ayakkabi giyin. Baglik ve
kulaklik tavsiye edilir.

Calisma sirasinda ortaya ¢kan toz genellikle sagliga zararlidir ve
bedeninize temas etmemelidir. Uygun bir koruyucu toz maskesi kullanin
Saglik tehlikelerine neden olan malzemelerin iglenmesi yasaktir (6rn.
asbest).

Uca yerlestirilen takimin bloke olmasi halinde liitfen cihazi hemen kapatin!
Uca yerlestirilen takim bloke oldugu stirece cihazi tekrar galistirmayin; bu
sirada yiksek reaksiyon momentine sahip bir geri tepme meydana gelebilir.
Uca yerlestirilen takimin neden bloke olduguna bakin ve bu durumu
giivenlik uyarilarina dikkat ederek giderin.

Olasi nedenler sunlar olabilir:

+ Islenen parca icinde takima

* Islenen malzemenin delinmesi

+ Elektrikli alete asiri yiik binmesi

Ellerinizi calismakta olan makinenin igine uzatmayin.

Uca yerlestirilen takim kullanim sirasinda isinabilir.
UYARI! Yanma tehlikesi

+ takim degistirme sirasinda

+ aletin yere birakilmasi sirasinda

Alet galisir durumda iken talas ve kirpintilari temizlemeye ¢alismayin.
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Baglanti kablosunu aletten uzak tutun. Kablo daima aletin arkasinda
olmalidir ve toplanmamalidir.

Duvar, tavan ve zeminde delik agarken elektrik kablolarina, gaz ve su
borularina dikkat edin.

Islenen pargayi bir germe tertibatiyla emniyete alin. Emniyete alinmayan is
pargalari agir yaralanmalar ve hasarlara neden olabilir.

Aletin kendinde bir ¢alisma yapmadan once fisi prizden cekin.

KULLANIM

Tork anahtari olarak vida ve somunlarin sikilip gevsetilmesinde gok yénli
olarak kullanilabilir.

Bu alet sadece belirtigi gibi ve usuliine uygun olarak kullanilabilir.

CE UYGUNLUK BEYANI

Uretici sifatiyla tek sorumlu olarak "Teknik Veriler" bélimiinde tarif edilen
GrinGin 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EC, 2006/42/EC sayili direktifin ve
asagidaki harmonize temel belgelerin biitin 6nemli hiikiimlerine uygun
oldugunu beyan etmekteyiz:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

Alexander Krug
Managing Director

Teknik evraklari hazirlamakla géreviendirilmistir.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

KULLANIM

Uyari: Sabitlenmesinden sonra sikma momentinin her zaman bir tork
anahtariyla kontrol edilmesi tavsiye olunur.

Sikma momenti, asagidakiler dahil, bir gok faktdr tarafindan etkilenir.

Pilin sarj durumu - Pil bogaldiginda voltaj dliger ve sikkma momenti azalir.

Devir - Takimin diistk bir hizda kullaniimasi daha diisik bir sikkma
momentine neden olur.

Sabitleme pozisyonu - Takimi veya sabitleme elemanini ne sekilde
tuttugunuz sikma momentini etkiler.

Ddner/takma ug - Yanlis boyuttaki bir déner veya takma ucun
kullaniimas veya darbelere dayanikli olmayan aksesuarlarin kullaniimasi
sikma momentini diigtirmektedir.

Aksesuarlarin ve uzatmalarin kullanimasi - Aksesuara veya uzatmaya
bagli olarak darbeli vidalama makinesinin sikma momenti diigebilir.

Vida/Somun - Sikma momenti, vidanin/somunun ¢apina, uzunluguna ve
mukavemet sinifina gére degisebilir.

Sabitleme elemanlarinin durumu - Kirli, paslanmig, kuru veya yaglanmig
sabitleme elemanlari skma momentini etkileyebilir.

Vidalanacak pargalar - Vidalanacak parcalarin ve aradaki her bir
parcanin mukavemeti (kuru veya yaglanmis, yumusak veya sert, disk,
conta veya pul) sikma momentini etkileyebilir.

VIDALAMA TEKNIKLERI

Bir pim, bir vida veya bir somuna darbeli vidalama makinesi tarafindan ne
kadar uzun siire yik uygulanirsa, o kadar fazla sikilanir.

Sabitleme araclari veya is parcalarinda hasarlarin dnlenmesi igin asiri
darbe sirelerinden kagininiz.

Kiigik sabitleme araclarina yiik uyguladi§inizda ozellikle dikkatli olunuz,
¢linky en iyi sikma momentine ulagsmak igin daha az darbeye gereksinim
duymaktadirlar.

Farkli sabitleme elemanlariyla aligtirma yapin ve istenilen sikma
momentine ulasmak icin gereken sireyi aklinizda tutunuz.

Sikma momentini bir manuel tork anahtariyla kontrol ediniz.
Sikma momenti fazla yiksekse darbe stiresini azaltiniz.
Sikma momenti yetersizse, darbe siresini artiriniz.

Vida diglerinde veya sabitleme aracinin basi altindaki yag, kir, pas veya
baska kirlenmeler sikma momentinin yiksekligini etkilemektedir.

Bir sabitleme aracini sékmek icin gerekli tork, kontak ytizeylerinin
durumuna bagli, ortalama sikma momentinin %75 ile %80' arasindadir.

Hafif vidalama islerini nispeten diisik bir sikkma momentiyle yapiniz ve
kesin olarak sikilamak igin bir manuel tork anahtari kullaniniz.

EBEKE BAGLANTISI

Agik havadaki prizler hatali akim koruma salteri (FI, RCD, PRCD) ile
donatilmig olmalidir. Bu, elektrik tesisatinizdaki bir zorunluluktur. Litfen
aletimizi kullanirken bu hususa dikkat edin.

Aleti sadece tek fazli alternatif akima ve tip etiketi tizerinde belirtilen
sebeke gerilimine baglayin. yapisi Koruma sinifi II'ye girdiginden alet
koruyucu kontaksiz prize de baglanabilir.

Aleti sadece kapali iken prize takin.

Bu cihaz profesyonelce kullanilan bir cihaz olup, kamuya ait algak voltaj
sebekesine baglanti yapilirken elektrik Ust dalgalanmalara ait yénlendirme
degerlerini az bir sekilde asabilir. Bu nedenle cihazi kamuya ait algak voltaj
sebekesine baglamadan énce yetkili enerji tedarik sirketi ile irtibat kurun.

Aletin havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Onemli agiklama! Yipranan kémiir fircalar bir miisteri servisinde
degistirimelidir. Bu sayede aletin kullanim émrii uzar ve alet daima
calismaya hazir olur.

Gvenlik risklerinin dnlenmesi icin elektrik kablosu dretici veya temsilcisi
tarafindan degistirilmelidir.

Sadece Milwaukee aksesuarini ve yedek parcalarini kullanin. Degistiriimesi
agklanmam@ olan pargalari bir Milwaukee musteri servisinde degistirin
(Garanti brostiriine ve miisteri servisi adreslerine dikkat edin).

Gerektigi takdirde aletin daginik goriiniis semasi, alet tipinin ve tip etiketi
tizerindeki sayinin bildirilmesi kosuluyla miisteri servisinden veya dogrudan
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden,
Germany adresinden istenebilir.

SEMBOLLER

DIKKAT! UYARI! TEHLIKE!
« Aletin kendinde bir galisma yapmadan once fisi prizden
cekin.
Ltfen aleti calistirmadan 6nce kullanma kilavuzunu
dikkatli bigimde okuyun.

§ ‘ Elektrikli cihazlarin evsel atiklarla birlikte bertaraf edilmesi

>

L

)

asaktir.

lektrikli ve elektronik cihazlar ayrilarak biriktirilmeli ve
cevreye zarar vermeden bertaraf edilmeleri igin bir atik
degerlendirme tesisine gotriiimelidirler.
Yerel makamlara veya saticiniza geri doniigiim tesisleri
ve atik toplama merkezlerinin yerlerini danisiniz.

X

Koruma sinifi Il olan elektrikli aletler.

Elektrik carpmasina kargl korumanin sadece temel
izolasyona bagli olmayip, ayni zamanda ift izolasyon
veya takviyeli izolasyon gibi ek koruyucu onlemelerin
alinmasina bagli olan elekrikli alet.

Bir koruyucu iletken baglamak icin diizenegi
bulunmamaktadir.

Bostaki devir sayisi
\Y Voltaj

Dalgali akim

€ Avrupa uyumluluk isareti

Britanya uyumluluk isareti

BR[O

Ukrayna uyumluluk isareti

Avrasya uyumluluk isareti
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TECHNICKA DATA RAZOVY UTAHOVAK IPWE 400 R IPWE 520 R
Vyrobni islo 456586 03... ...ooocooverrrirrrrnn 4565 96 03...
...000001-999999 ...000001-999999
Jmenovity pfikon ........ 725W 725 W
Odbér. 340W 340W
Uchyceni nastroje 12" 3/4"
Kroutici moment 400 Nm 520 Nm
Volnobézné otacky ... 0-2000 min”* 0-2000 min”*
Podet uderd pfi zatizeni 1000-2600 min”' ....1000-2500 min”*
Hmotnost podle provadéciho predpisu EPTA 01/2014 2,9kg 3,0kg
Informace o hluku
Naméfené hodnoty odpovidaji EN 62841.
V tfidé A posuzovana hladina hluku pfistroje &ini typicky:
Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A)) 98,5dB (A 98,5dB (A
Hladina akustického vykonu  (Kolisavost K=3dB(A))....... 109,5dB (A 109,5dB (A
Pouzivejte chranice sluchu !
Informace o vibracich
Céeélﬁvé hodnoty vibraci (vektorovy soucet tfi smérii) zjisténéve smyslu EN
Hodnota vibracnich emisi a,
Sroubovani. 15,9 m/s? 15,9 m/s?
Kolisavost K= 1,5 m/s? 1,5 m/s?
VAROVAN

Uroveft chvéni uvedend v tomto névodu byla naméFena podle metody mé&Feni stanovené normou EN 62841 a miize byt pouZita pro porovnani elektrického

naradi. Hodi se také pro pribézny odhad zatiZzeni chvénim.

Uvedena uroven chvéni pfedstavuje hlavni GCely pouziti elektrického naradi. Jestlize se ale elektrické nafadi pouziva pro jiné ucely, s odlignymi nastroji nebo
s nedostatecnou UdrZzbou, miZe se Uroven chvéni odliSovat. To muZe znacné zvysit zatizeni chvénim b&hem celé pracovni doby.

Pro pfesny odhad zatiZeni chvénim se musi také zohlednit Casy, béhem kterych je pfistroj vypnuty nebo kdy je sice v chodu, ale skute¢né se s nim nepracuje.

To mUze zatizeni chvénim béhem celé pracovni doby zna¢né sniZit.

Stanovte doplitkova bezpecnostni opatfeni pro ochranu obsluhy pfed ucinky chvéni jako napfiklad: technicka udrzba elektrického nafadi a nastrojd, udrzovani

teploty rukou, organizace pracovnich procesu.

m VAROVANI! Prectéte si vSechna vystrazna upozornéni, pokyny,
zobrazeni a specifikace pro toto elektrické nafadi. Zanedbani pfi
dodrzovani vystraznych upozornéni a pokyni uvedenych v nasledujicim
textu mUze mit za nasledek zasah elektrickym proudem, zpusobit pozar a/
nebo t&zké poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna uschovejte.

A\ BEZPECNOSTNi POKYNY PRO PRACI SE SROUBOVAKEM:

Plouﬁivejte chranice sluchu. Pisobenim hluku miiZe dojit k poSkozeni
sluchu.

Pristroj drzte za izolované plochy rukojeti, jestlize vykonavate prace,
pfi kterych by nasazeny nastroj mohl zasahnout skryté elektrické
vedeni nebo vlastni kabel. Kontakt Sroubu s vedenim pod napétim miize
privést napéti na kovové ¢asti pfistroje a zplisobit elektricky raz.

DALSi BEZPECNOSTNI A PRACOVNI POKYNY

Poutzijte ochranné vybaveni. Pfi praci s elektrickym nafadim pouZivejte
vzdy ochranné bryle. Doporucujeme rovnéz pouziti soucasti ochranného
odévu a ochranne obuvi, jako protipradné masky, ochrannych rukavic,
pevné a neklouzajici obuvi, ochranné pfilby a ochrany sluchu.

Prach vznikajici pfi praci s timto nafadim muze byt zdravi $kodlivy. Proto
by nemél prijit do styku s télem. Pouzivejte pfi praci vhodnou ochranou
masku.

Nesméji se opracovavat materidly, které mohou zpUsobit ohroZeni zdravi
(napf. azbestf

Pfi zablokovani nasazeného nastroje pristroj okamzité vypnéte! Pristroj
nezapinejte, pokud je nasazeny nastroj zablokovany; mohl by pfi tom
vzniknout zpétny néraz s vysokym reakénim momentem. Zjistéte pficinu
zablokovani nasazeného nastroje a odstrante ji pfi dodrzeni
bezpecnostnich pokynd.

Moznymi pfi¢inami mohou byt:

+ vzpriceni v opracovavaném obrobku

+ pfelomeni opracovavaného materialu

+ pretizeni elektrického pfistroje

Nezasahujte do béZiciho stroje.

Nasazeny nastroj se mize béhem pouzivani rozpalit.

VAROVANI! Nebezpe¢i popaleni.

* pii vyméné nastroje

+ pfi odkladani pfistroje

Pokud stroj bézi, nesmi byt odstrafiovany tfisky nebo odstépky.
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Neustale dbat na to, aby byl kabel pro pfipojeni k elektrické siti mimo
dosah stroje. Kabel vést vzdy smérem dozadu od stroje.

Pfi vrtani do zdi, stropu nebo podlahy davat pozor na elektrické kabely,
plynova a vodovodni potrubi.

Obrobek zabezpette upinacim zafizenim. Nezabezpecené obrobky mohou
zpUsobit téZka poranéni a poskozeni.

Pred zahajenim veskerych praci na stroji vytahnout sitovou zéstreku ze
Z&suvky.

OBLAST VYUZITi

Narazovy utahovak je univerzainé pouzitelny k utahovani a uvolfiovani
Sroubd a matic.

Toto zafizeni Ize pouZivat jen pro uvedeny Ucel.

CE-PROHLASENI 0 SHODE

My jako vyrobce vyhradné na viastni zodpovédnost prohlasujeme, Ze se
vyrobek popsany v “Technick%ch Udajich" shoduje se vSemi relevantnimi
predpisy smérnice 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/ES a
nasledujicimi harmonizovanymi normativnimi dokumenty:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

-
Alexander Krug
Managing Director

Zplnomocnén k sestavovani technickych podkladd.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden

Germany

OBSLUHA

Upozornéni: Doporucujeme po utazeni vzdy zkontrolovat utahovaci
moment momentovym kli¢em.

Utahovaci moment je ovliviiovan velkym mnoZzstvim riznych faktor(i véetné
nasledujicich.

Stav nabiti baterie — KdyZ je baterie vybita, napéti poklesne a utahovaci
moment bude snizeny.

Pracovni otacky — Pouzivéani nastroje pfi nizkych otackach vede k
mengimu utahovacimu momentu.

Poloha utahovani — Zplisob drzeni nastroje nebo utahovani spojovaciho
prostfedku v riznych thlech bude mit negativni viiv na utahovaci
moment.

Sroubovaci prislusenstvi/adaptér — Pouzivani Sroubovaciho pfislusenstvi
nebo adaptéru nespravné velikosti, nebo pouzivani pfislusenstvi, které
neni uréené pro zatizeni razy, miize zpUsobit snizeni utahovaciho
momentu.

Pouzivani pfisluSenstvi a prodluZovacich nastavcl - V zavislosti na
pisluSenstvi nebo prodluzovacim nastavci se miiZe sniZit utahovaci sila
razového utahovaku.

Sroub/matice — Utahovaci momenty se mohou ligit podle priiméru, délky
a tfidy pevnosti matice/Sroubu.

Stav spojovaciho prostfedku — Utahovaci moment muze byt ovlivnén
znegisténymi, zkorodovanymi, suchymi nebo namazanymi spojovacimi
prostredky.

Spojované dily — Utahovaci moment muZe byt ovlivnén pevnosti
spojovanych dili a kazdé sou¢asti vkladané mezi né (suché nebo
namazang, mékké nebo tvrdé, desticky, tésnéni nebo podlozky).

TECHNIKY RAZOVEHO SROUBOVANI

Cim déle jsou svornik, Sroub nebo matice zatéovany razovym
Sroubovakem, tim vice budou utaZeny.

Aby se zabranilo poskozeni spojovacich prostiedk( nebo obrobkd,
zabrarite nadmérné dlouhému pusobeni razl.

Obzvl&sté opatrné postupujte pfi razovém utahovani mensich spojovacich
prostfedk(, protoZe u nich je k dosaZeni optimalniho utahovaciho momentu
zapottebi méné razl.

Procvicte si utahovani s riiznymi spojovacimi prostfedky a poznamenejte si
dobu potfebnou k dosazeni pozadovaného utahovaciho momentu.
Zkontrolujte utahovaci moment pomoci ruéniho momentového klice.
Pokud je utahovaci moment pfili§ vysoky, dobu razového Sroubovani
zkratte.

Pokud neni utahovaci moment dostate¢ny, dobu rézového Sroubovani
prodluzte.

Olej, $pina, rez nebo jiné necistoty na zavitech nebo pod hlavou
spojovaciho prostredku ovliviiuji velikost utahovaciho momentu.

Kroutici moment potfebny k povoleni spojovaciho prostfedku je primémé
75% az 80% utahovaciho momentu, v zavislosti na stavu stycnych ploch.
Pfi lehkych Sroubovacich pracich pouZivejte relativné maly utahovaci
moment a ke kone¢nému utazeni pouZijte ruéni momentovy klic.

PRIPOJENI NA SIT

Ve venkovnim prostfedi musi byt zasuvky vybaveny proudovym chranicem
(FI, RCD, PRCD). Je to vyzadovano instalacnim predpisem pro toto el.
zafizeni. Dodrzujte ho pfi pouzivani tohoto nafadi, prosim.

Pfipojit pouze do jednofazové stfidavé sité o napéti uvedeném na stitku.
Lze pripajit i do zasuvky bez ochranného kontaktu nebot spotebic je tfidy
Il.

Privodni kabel zapajit do zasuvky jen pfi vypnutém stroji.

Toto je pfistroj k profesionalnému uzivani, ktery mize mimé prekracovat
smémé hodnoty pro harmonické viny pfi pfipojeni na vefejnou
nizkonapétovou sit. Kontaktujte proto pred pfipojenim pfistroje na vefejnou
nizkonapétovou sit svého pfislusSného dodavatele energie.

UDRZBA

Vétraci $térbiny nafadi udrzujeme stale Cisté.

Pfi obrouseni uhliku je nutna jejich vyména v odborném servisu. Zaruuje
to i prodlouzeni zZivotnosti stroje a jeho spolehlivost v provozu.

Aby se zabranilo vzniku nebezpedi, musi vyménu sitové pripojky provést
vyrobce nebo jim povéfeny zéastupce.

PouZivejte vyhradné nahradni dily a pfisluSenstvi Milwaukee. Dily, jejichz
vyména nebyla popsana, nechavejte vyménit v odborném servisu
Milwaukee. (Viz zarucni list.)

Pri potfebé podrobného rozkresu konstrukce, oslovte informaci o typu a
Cisle pfimo servis a nebo vyrobce, Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany.

SYMB

POZOR! VAROVAN! NEBEZPECI!

Pred zahajenim veSkerych praci na stroji vytahnout
sitovou zastreku ze zasuvky.

Pred spusténam stroje si peclivé proctéte navod k
pouzivani.

Elektrické pristroje se nesmi likvidovat spolecné s

odpadem z domacnosti.

Elektrické a elektronickeé pfistroje je tfeba sbirat oddélené

a odevzdat je v recyklatnim podniku na ekologickou

likvidaci.

Na mistnich dradech nebo u vaseho specializovaného

grodejce se informujte na recykla¢ni podniky a shérné
vory.

Elektricky pfistroj s tfidou ochrany II.

Elektricky pfistroj, u kterého ochrana pfed zasahem el.
proudem zavisi nejen na zakladni izolaci, ale i na tom, ze
budou pouZita take dopliikova ochranna opatfeni, jakymi
jsou dvajita izolace nebo zesilena izolace.

Ne;)fistuje Zz4dné zafizeni pro pfipojeni ochranného
vodice.

Volnobézné otacky
Napajeni Vi~
- Stfidavy proud

c € Znacka shody v Evropé
% Znatka shody v Britanii

Znacka shody na Ukrajiné

Znacka shody pro oblast Eurasie
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TECHNICKE UDAJE RAZOVA UTAHOVACKA IPWE 400 R IPWE 520 R
Vyrobné &islo 456586 03... ...ooocooverrrirrrrnn 4565 96 03...
...000001-999999 ...000001-999999
Menovity prikon 725W 725 W
Vykon 340W 340W
Upnutie nastroja 12" 3/4"
Tocivy moment 400 Nm 520 Nm
Otécky naprazdno 0-2000 min”* 0-2000 min”*
Pocet Uderov 1000-2600 min-* ....1000-2500 min’*
Hmotnost podla vykonavacieho predpisu EPTA 01/2014 2,9kg 3,0kg
Informacia o hluku
Namerané hodnoty uréené v stlade s EN 62841.
V triede A posudzovana hladina hluku pristroja €ini typicky:
Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A)).......... 98,5dB (A 98,5dB (A
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A)) 109,5dB (A 109,5dB (A
Pouzivajte ochranu sluchu!
Informacie o vibraciach
Céeélfﬁvé hodnoty vibracii (vektorovy suéet troch smerov) zistenév zmysle EN
Hodnota vibracnych emisii a,
Skrutkovanie 15,9 m/s? 15,9 m/s?
Kolisavost K= 1,5 m/s? 1,5 m/s?
POZOR

Urovef vibracii uvedena v tychto pokynoch bola namerana meracou metédou, ktor(i stanovuje norma EN 62841 a je mozné ju pouit na vzajomné
porovnanie elektrického naradia. Hodi sa aj na predbezné postdenie kmitavého namahania.

Uvedena Urover vibracii reprezentuje hlavné aplikécie elektrického naradia. Ak sa vSak elektrické néaradie pouZiva pre iné aplikécie, s odlinymi viozenymi
nastrojmi alebo s nedostato¢nou UdrZbou, mdZe sa Urover vibracii lisit. Toto moZe kmitavé namahanie v priebehu celej pracovnej doby podstatne zvysit.

Pre presny odhad kmitavého namahania by sa mali tiez zohladnit doby, v ktorych je naradie vypnuté alebo je sice v chode, ale v skutoénosti sa nepouziva.
Toto mdZe kmitavé namahanie v priebehu celej pracovnej doby zretelne redukovat.

Stanovte dodato¢né bezpe€nostné opatrenia pre ochranu obsluhy pred Géinkami vibracii, ako napriklad: UdrZba elektrického néradia a vloZenych nastrojov,

udrziavanie teploty rik, organizacia pracovnych postupov.

E VAROVANIE! Precitajte si vSetky vystrazné upozorneni, pokyny,
znazornenia a Specifikacie pre toto elektrické naradie. Zanedbanie pri
dodrziavani vystraznych upozorneni a pokynov uvedenych v nasledujicom
texte mdze mat za nasledok zésah elektrickym pridom, sposobit poziar a/
alebo tazké poranenie.

Tieto Vystrazné upozornenia a bezpecnostné pokyny starostlivo
uschovajte na buduce pouzitie.

A\ BEZPECNOSTNE POKYNY PRE PRACU SO SKRUTKOVACOM:

Plouri]ivajte ochranu sluchu. Pdsobenie hluku méZe sposobit stratu
sluchu.

Pristroj drzte na izolovanych plochach rukovéte, ked' vykonavate
prace, pri ktorych by nasadeny nastroj mohol zasiahnut’ skryté
elektrické vedenie alebo vlastny kabel. Stik svedra z elektriénim
vodnikom lahko kovinske deli naprave spravi pod napetost in vodi do
elektri¢nega udara.

DALSIE BEZPECNOSTNE A PRACOVNE POKYNY

PouZite ochranné vybavenie. Pri praci s elektrickym naradim pouZivajte
vzdy ochranné okuliare. Doporu€ujeme taktiez pouzitie sucasti ochranného
odevu a ochrannej obuvi, ako sU protipradna maska, ochranné rukavice,
pevna a neklzajlica obuv, ochrann prilba a ochrana sluchu.

Prach vznikajuci pri praci moZe byt Skodlivy zdraviu. Pri praci nosit vhodnd
ochranni masku, aby sa nedostal do [udského organizmu.

Nesmu sa opracovavat materialy, ktoré moZu sposobit ohrozenie zdravia
(napr. azbest)

Pri zablokovani nasadeného nastroja pristroj okamZite vypnite! Pristroj
nezapinajte, pokial je nasadeny nastroj zablokovany; mohol by pri tom
vzniknit spatny naraz s vysokym reakcnym momentom. Pricinu
zablokovania nasadeného nastroja Zistite a odstrante so zohladnenim
bezpecnostnych pokynov.

MozZnymi pri€inami m6Zu byt:

+ spriecenie v opracovavanom obrobku

+ prelomenie opracovavaného materialu

+ pretaZenie elektrického pristroja

Nezasahujte do beZiaceho stroja.

Nasadeny nastroj sa poas pouzivania méZe rozhorUcit.

POZOR! Nebezpecenstvo popalenia

* pri vymene nastroja

+ pri odkladani pristroja

Triesky alebo dlomky sa nesmu odstrariovat za chodu stroja.
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Pripojovaci kabel drzte mimo pracovnej oblasti stroja. Kabel smerujte vZdy
smerom dozadu od stroja.

Pri préci v stene, strope alebo v podlahe déavaijte pozor na elektrické kable,
plynové a vodovodné potrubia.

Obrobok zabezpectte upinacim zariadenim. Nezabezpecené obrobky mézu
spdsobit tazké poranenia a poskodenia.

Pred kaZdou pracou na stroji vytiahnite zastréku zo zasuvky.

POUZITIE PODL'A PREDPISOV

Priklepovy skrutkovac je univerzélne pouZitelny na upeviiovanie a
uvolfiovanie skrutiek a matic.

Tento pristroj sa smie pouzivat len v sdlade s uvedenymi predpismi.

CE - VYHLASENIE KONFORMITY

My ako vyrobca vyhradne na vlastni zodpovednost vyhlasujeme, ze
vyrobok popisany v "Technickych tdajoch" sa zhoduje so v3etkymi
relevantnymi predpismi smernice 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU,
2006/42/ES a nasledujucimi harmonizujicimi normativnymi dokumentmi:
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

AIexanderIKrué < €
Managing Director
Splnomocneny zostavit technické podklady.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden
Germany
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Upozornenie: Po upevneni sa odporu¢a vzdy skontrolovat utahovaci
moment pomocou momentového kfuca.

Utahovaci moment je ovplyvneny mnozstvom faktorov, vratane
nasledovnych.

Stav nabitia batérie — Ked je batéria vybita, napétie poklesne a
utahovaci moment sa zmensi.

Otacky — Pouzitie nastroja pri nizkej rychlosti vedie k malému
utahovaciemu momentu.

Poloha upevnenia — Spdsob, akym drZite nastroj alebo upeviiovaci
prvok, ovplyviiuje utahovaci moment.

Otocny/nasuvny nadstavec — pouzivanie oto€ného alebo nasuvného
nadstavca s nespravnou velkostou alebo pouzivanie prislusenstva, ktoré
nie je odolné proti rézom, znizuje utahovaci moment.

Pouzivanie prislusenstva a predizeni — Podla prislusenstva alebo
prediZenia mdze zniZit utahovaci moment razového skrutkovaca.

Skrutka/Matica — Utahovaci moment sa méZe menit podfa priemeru,
dizky a triedy pevnosti skrutky/matice.

Stav upevriovacich prvkov — Znegistené, skorodované, suché alebo
namazané upeviiovacie prvky mdzu ovplyvnit utahovaci moment.

Skrutkované diely — Pevnost skrutkovanych dielov a kazdy konstrukcny
diel medzitym (suchy alebo namazany, mékky alebo tvrdy, platnicka,
tesnenie alebo podlozka) méZe ovplyvnit utahovaci moment.

SKRUTKOVACIE TECHNIKY

Cim st ¢ap, skrutka alebo matica zatazené dihgie razovym skrutkovagom,
tym sa pevnejsie utiahnu.

Aby sa zabranilo poskodeniam upeviiovacich prostriedkov, zabrafite
nadmernej dobe razu.

Budte zvlat opatrni, ked pdsobite na mensie upeviiovacie prostriedky,
pretoze potrebujete menej razov, aby ste dosiahli optimalny utahovaci
moment.

Cvicte s rozliénymi upeviiovacimi prostriedkami a poznamenajte si ¢as,
ktory potrebujete, aby ste dosiahli zelany utahovaci moment.

Utahovaci moment skontrolujte pomocou ruéného momentového kltca.
Ked je utahovaci moment prili§ vysoky, zniZte €as razu.
Ked je utahovaci moment nedostatocny, zvyste ¢as razu.

Olej, $pina, hrdza alebo iné necistoty na zavitoch alebo na hlave
upeviiovacieho prvku ovplyviuju vysku utahovacieho momentu

Utahovaci moment potrebny na uvolnenie upeviiovacieho prostriedku €ini
priemerne 75 % az 80 % utahovacieho momentu, v zavislosti od stavu
kontaktnych pléch.

L'ahké skrutkovacie prace vykondvajte s relativne malym utahovacim
momentom a na kone¢né utiahnutie pouZivajte ruény momentovy kitu¢.

SIETOVA PRIPOJKA

Zasuvky vo vonkajsom prostredi musia bgf vybavené ochrannym spinatom
proti prudovym narazom (Fl, RCD, PRCD). Toto je inStalacny predpis na
VaSe elektrické zariadenie. Venujte prosim tomuto pozornost pri pouZivani
nasho pristroja.

Pripajat len na jednofazovy striedavy prud a na sietové napétie uvedené
na Stitku. Pripojenie je mozné aj do zasuviek bez ochranného kontaktu,
pretozZe ide o konStrukciu ochranne;j triedy II.

Do zé&suvky pripajat len vypnuty pristroj.

Tento pristroj je uréeny na profesionalne pouZitie a mdze orientatné
hodnoty Spickového pradu pri pripojeni na verejnu rozvodnu siet nepatrne
prekracovat. Preto sa pred jeho pripojenim na verejnd rozvodnu siet spojte
50 svojim elektrozésobovacim podnikom.

UDRZBA
Vetracie otvory udrzovat stale v Cistote.

Pri opotrebovanych uhlikovych kefach by sa mala vykonat okrem vymeny
uhlikovych kief v zakaznickom centre aj prehliadka pristroja. Toto predizuje
Zivotnost pristroja a zaru€uje stalu funkcnost.

Aby sa zamedzilo vzniku nebezpecenstva, musi vymenu sietovej pripojky
uskutocnit vyrobca alebo nim povereny zastupca.

Pouzivat len Milwaukee prisludenstvo a nahradné diely. Sugiastky bez
navodu na vymenu treba dat vymenit v jednom z Milwaukee zakaznickych
centier (vid' brozdru Zaruka/Adresy zakaznickych centier).

Pri udani typu stroja a ¢isla nachadzajiceho sa na Stitku dé sa v pripade
potreby vyziadat explozivna schéma pristroja od vasho zakaznickeho
centra alebo priamo v Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,
71364 Winnenden, Germany.

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku zo
zasuvky.

Pred prvym pouZitim pristroja si pozorne precitajte navod
na obsluhu.

2 POZOR! NEBEZPEGENSTVO!

Elektrické pristroje sa nesmu likvidovat spolu s odpadom

z domacnosti.

Elektrické a elektronické pristroje treba zbierat oddelene

a odovzdat ich v recyklatnom podniku na ekologicku

likvidaciu.

Na miestnych Uradoch alebo u vasho $pecializovaného

gredajcu sa spytajte na recyklaéné podniky a zberné
vory.

vodica.

Elektricky pristroj triedy ochrany II.

Elektricky pristroj, pri ktorom ochrana pred zasahom el.
pridom zavisi nie len od zakladnej izolacie, ale aj od
toho, Ze budu pouZité aj dopinkove ochranné opatrenia,
akymi st dvojita izolacia alebo zosilnena izolacia.
Neexistuje ziadne zariadenie na pripojenie ochranného

] Otécky naprazdno

\Y Napétie

Striedavy prud

Znacka zhody v Eurépe

% Znacka zhody v Britanii

( ' : Znacka zhody na Ukrajine
001

Znacka zhody pre oblast Eurazie
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DANE TECHNICZNE KLUCZ UDAROWY IPWE 400 R IPWE 520 R
Numer produkcyjny. 456586 03... ..o 4565 96 03...
...000001-999999 ...000001-999999
Znamionowa moc wyjéciowa 725W 725 W
Moc wyjsciowa 340 W 340 W
Gniazdo koficowki 12" 34"
Moment obrotowy 400 Nm 520 Nm
Predkos¢ bez obcigzenia 0-2000 min”* 0-2000 min”*
Czestotliwo$¢ udaru 1000-2600 min™.........ccooevvvrnee 1000-2500 min-!
Ciezar wg procedury EPTA 01/2014 29kg 3,0kg
Informacja dotyczaca szuméw
Zmierzone wartosci wyznaczono zgodnie z normg EN 62841.
Poziom szuméw urzadzenia oszacowany jako A wynosi typowo:
Poziom ciénienia akustycznego (Niepewnos¢ K=3dB(A)) 98,5dB (A 98,5dB (A
Poziom mocy akustycznej (Niepewnos¢ K=3dB(A)) 109,5dB (A 109,5dB (A
Nalezy uzywac ochroniaczy uszu!
Informacje dotyczace wibracji
Wartodci faczne drgan (suma wektorowa trzech kierunkéw) wyznaczone zgodnie z
norma EN 62841
Wartos¢ emisji drgari a,
Przykrecanie 15,9 m/s? 15,9 m/s?
Niepewno$¢ K= 1,5 m/s? 1,5 m/s?
OSTRZEZENIE

Podany w niniejszych instrukcjach poziom drgan zostat zmierzony za pomocg metody pomiarowej zgodnej z norma EN 62841 i moze by¢ uzyty do poréwnania ze sobg

elektronarzedzi. Nadaje sie on réwniez do tymczasowej oceny obcigzenia wibracyjnego.

Podany poziom drgan reprezentuje gtwne zastosowania elektronarzedzia. Jesli jednakze elektronarzedzie uzyte zostanie do innych celow z innym narzedziami roboczymi lub nie
jest dostatecznie konserwowane, wtedy poziom drgan moze wykazywac odchylenia. Moze to wyraznie zwigkszy¢ obcigzenie wibracjami przez caly okres pracy.

Dla dokfadnego okre$lenia obciazenia wibracjami nalezy uwzglednic réwniez czasy, w ktdrych urzadzenie jest wylgczone wzglednie jest wigczone, lecz w rzeczywistosci nie
pracuje. Moze to spowodowac wyrazng redukcje obcigzenia wibracyjnego w calym okresie pracy.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki zapobiegawcze celem ochrony obstugujacego przed oddziatywaniem drgan, jak na przyklad: konserwacja narzedzi roboczych i

elektronarzedzi, nagrzanie rak, organizacja przebiegu pracy.

OSTRZEZENIE! Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki bezpieczenistwa,
instrukcje, opisy i specyfikacje dotyczace tego elektronarzedzia. Zaniedbania w
przestrzeganiu ponizszych wskazéwek moga spowodowac porazenie pradem, pozar il
lub ciezkie obrazenia ciata.

Nalezy starannie przechowywacé wszystkie przepisy i wskazowki
bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania.

A\ WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA KLUCZ UDAROWY

%tos}]owaé srodki ochrony stuchu! Narazenie na hatas moze spowodowat utrate
stuchu,

W przypadku wykonywania prac, przy ktorych narzedzie robocze moze natrafi¢
na ukryte przewody pradowe lub na wiasny kabel, urzadzenie nalezy trzymac za
izolowane uchwyty. Kontakt $ruby z przewodem pod napigciem moze spowodowac
podtgczenie czesci metalowych urzadzenia do napiecia i prowadzié do porazenia
pradem elektrycznym.

DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA | INSTRUKCJE ROBOCZE

Stosowa¢ wyposazenie ochronne. Przy pracy maszyng zawsze nosi¢ okulary
ochronne. Zalecana Lest odziez ochronna, jak maska pytochronna, rekawice
ochronne, mocne i chronigce przed poslizgiem obuwie, kask i ochronniki stuchu.
Kurz powstajacy przy pracy z tym elekironarzedziem moze by¢ szkodliwy dla zdrowia,
w zwigzku z tym nie powinien dotrze¢ do ciata. Nosi¢ odpowiednig maske
przeciwpylowa.

Nie wolno obrabia¢ materiatow, ktére moga by¢ przyczyna zagrozenia zdrowia (na
przyklad azbestu).

W przypadku zablokowania narzedzia nasadzanego nalezy natychmiast wylgczy¢
urzadzenie! Nie nalezy ponownie wiaczac urzadzenia tak dugo, jak diugo narzedzie
nasadzane jest zablokowane; przy tym mdgtby powsta¢ odrzut zwrotny o duzym
momencie reakcyjnym. Nalezy wykry¢ i usunaé przyczyne zablokowania narzedzia
nasadzanego uwzgledniajac wskazowki dotyczace bezpieczenstwa.

Mozliwymi przyczynami tego moga by¢:

+ Skosne ustawienie sie w poddawanym obrébce przedmiocie obrabianym

+ Przerwanie materiatu poddawanego obrébce

+ Przeciazenie narzgdzia elekirycznego

Nie nalezy siegaé do wnetrza maszyny bedacej w ruchu.

Narzedzie nasadzane moze w trakcie uzytkowania stac sie gorace.
OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo oparzenia sig

+ przy wymianie narzedzia

+ przy odstawianiu urzadzenia

Podczas pracy elekironarzedzia nie wolno usuwac trocin ani drzazg.
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Kabel zasilajacy nie moze znajdowac sie w obszarze roboczym elekironarzedzia.
Powinien on sig zawsze znajdowac si¢ za operatorem.

Podczas pracy przy $cianach, sufitach i podiodze nalezy uwaza¢ na kable
elekiryczne, przewody gazowe i wodociggowe.

Nalezy zabezpieczy¢ przedmiot poddawany obrébce za pomoca urzadzenia
mocujgcego. Niezabezpieczone przedmioty poddawane obrébce moga spowodowac
ciezkie obrazenia ciala i uszkodzenia.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac zwigzanych z elektronarzedziem nalezy
wyjaé wtyczke z gniazdka.

WARUNKI UZYTKOWANIA

Uniwersalna w uzyciu wkretarka udarowa, do mocowania i odkrecania $rub i nakretek.
Produkt mozna uzytkowa¢ wytacznie zgodnie z jego normalnym przeznaczeniem.

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Jako producent o$wiadczamy na naszg wylgczng odpowiedzialnos¢, ze produkt
opisany w punkcie ,Dane techniczne” jest zgodny ze wszystkimi istotnymi przepisami
Dyrektywy 2011/65/EU (RoHS), 20014/30/UE, 2006/42/WE oraz z nastepujacymi
zharmonizowanymi dokumentami normatywnymi:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 56014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

s
Alexander Krug
Managing Director

Upetnomocniony do zestawienia danych technicznych
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden

Germany

OBSLUGA

Wskazowka: Za kazdym razem po ustawieniu momentu dokrecenia zaleca sig
sprawdzi¢ konfiguracije za pomoca klucza dynamometrycznego.

Na warto$¢ momentu dokrecenia ma wplyw wiele

czynnikéw, miedzy innymi ponizsze.

Poziom natadowania akumulatora - jesli akumulator jest roziadowany, spada
napiecie i moment dokrecenia zostaje zredukowany.

Liczba obrotdw - stosowanie narzedzia na niskich obrotach prowadzi do redukcji
momentu dokrecenia.

Pozycja montazowa — na moment dokrecenia wptywa rodzaj i sposéb
zamocowania narzedzia lub elementu mocujacego.

Wktadka/zatyczka rotacyjna - stosowanie wkiadkilzatyczki rotacyjnej w
niewlasciwym rozmiarze lub stosowanie akcesoriow nieodpornych na uderzenia
réwniez redukuje moment dokrecenia.

Stosowanie akcesoriow i przediuzek — w zaleznosci od akcesorium lub przedtuzki
moze dojé¢ do obnizenia momentu dokrecenia wkretarki udarowej.

Srubalnakretka — moment dokrecenia moze réznié sie w zaleznosci od érednicy,
dhugoscii klasy wytrzymatosci $ruby/nakretki.

Stan elementéw mocujacych — zanieczyszczone, skorodowane, suche lub
nasmarowane elementy mocujace moga mie¢ wplyw na moment dokrecenia.

Czg$ci mocowane na $ruby — na moment dokrecenia ma rowniez wplyw
wytrzymatos¢ cze$ci mocowanych na $ruby oraz kazdego elementu znajdujacego
sig miedzy nimi (suche lub nasmarowane, migkkie lub twarde, zamontowana
uszczelka lub podkiadka).

TECHNIKI WKRECANIA

Im diuzej wkretarka udarowa oddzialuje na bolec, $rube lub nakretke, tym mocniejsze
jest dokrecenie.

Aby zapobiegac uszkodzeniom $rodkow mocujgeych | mocowanych elementdw,
nalezy unika¢ nadmiemego czasu trwania wkrecania.

Szczegolng ostroznos¢ nalezy zachowat w trakcie oddziatywania na mniejsze $rodki
mocujace, poniewaz wymagaja one mniej uderzen do osiagniecia optymalnego
momentu dokrecenia.

Nalezy prébowa¢ przy pomocy réznych elementéw mocujacych i odnotowywac czas
potrzebny do osiggniecia pozadanego momentu dokrecenia.

Sprawdza¢ moment dokrecenia recznym kluczem dynamometrycznym.

W przypadku zbyt wysokiego momentu dokrecenia nalezy zredukowa czas
przykrecania.

W przypadku niewystarczajacego momentu dokrecenia nalezy zwigkszy¢ czas
przykrecania.

Na moment dokrecenia ma wptyw réwniez olej, brud, rdza czy inne zabrudzenia przy
gwincie lub pod glowa elementu mocujacego.

Moment obrotowy niezbedny do poluzowania elementu mocujgcego wynosi $rednio
75-80% momentu dokrecenia, w zaleznosci od stanu powierzchni styku.

Lekkie przykrecenia nalezy realizowac z relatywnie niskim momentem dokrecenia i
stosowac klucz dynamometryczny w celu ostatecznego przymocowania.

PODLACZENIE DO SIECI

Urzadzenia pracujace w wielu réznych miejscach, w tym poza pomieszczeniami
zamknigtymi, nalezy podigczac¢ poprzez ochronny (FI, RCD, PRCD) wytacznik
udarowy.

Podlaczac tylko do zrédta zasilania pradem zmiennym jednofazowym i wytacznie o
napieciu podanym na tabliczce znamionowej. Mozliwe jest réwniez podiaczenie do
gniazdka bez uziemienia, poniewaz konstrukcja odpowiada Il klasie bezpieczenstwa.
Przed wiozeniem wtyczki do gniazdka upewnic sig, czy urzadzenie jest wytaczone.
Jest to urzadzenie do uzytku profesjonalnego, ktére w przypadku podigczenia do
publicznej sieci niskiego napi?cia moze przekroczy¢ wskazniki wyzszych
harmonicznych pradowych. Dlatego tez przed podiaczeniem do publicznej sieci
niskiego napiecia nalezy skontaktowac sie, w razie potrzeby, z wiasciwym
przedsiebiorstwem energetycznym.

UTRZYMANIE | KONSERWACJA

Otwory wentylacyjne elektronarzedzia musza by¢ zawsze drozne.

Wazne! W przypadku zuzycia szczotek weglowych po ich wymianie elektronarzedzie
nalezy przekazac do serwisu obsfugi posprzedaznej. Zapewni to diugi okres
uzytkowania i maksymaine osiagi elektronarzedzia.

Aby unikna¢ zagrozen zwiazanych z bezpieczerstwem, wymiane przewodu
zasilajacego nalezy zleci¢ u producenta lub u jego przedstawiciela.

Nalezy stosowat wytgcznie wyposazenie dodatkowe i czg$ci zamienne Milwaukee.
W przypadku koniecznosci wymiany czgsci, dla ktdrych nie podano opisu, nalezy

skontaktowac sie z przedstawicielami serwisu Milwaukee (patrz lista punktéw obstugi
gwarancyjnej/serwisowej).

Na zyczenie mozna otrzymac rysunek widoku zespotu rozebranego. Przy zamawianiu
nalezy poda¢ numer oraz typ elektronarzedzia umieszczonﬁ na tabliczce
znamionowej. Zaméwienia mozna dokonac albo u lokalnych przedstawicieli serwisu,
albo bezposrednio w Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strafe 10,

71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLE

UWAGA! OSTRZEZENIE NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac zwigzanych z
elektronarzedziem nalezy wyjac wtyczke z gniazdka.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia zapoznac sig uwaznie 2
tredcig instrukcji.

Urzadzenia elekiryczne nie moga by¢ usuwane razem z
odpadami pochodzacymi z gospodarstw domowych.

Urzadzenia elekiryczne i elektroniczne nalezy gromadzic
oddzielnie i w celu usuwania ich do odpadéw zgodnie z
wymaganiami $rodowiska naturalnego oddawac do
przedsiebiorstwa utylizacyjnego.

Prosze zasiegna¢ informacji o centrach recyklingowych i
punktach zbiorczych u wiadz lokalnych lub u wyspecjalizowanego
dostawcy.

Elektronarzedzie klasy ochrong Il
Elektronarzedzie, w ktérym zabezpieczenie przed porazeniem
pradowym zalezy nie tylko od izolacji podstawowej, lecz rowniez
od tego, czy zostaly zastosowane dodatkowe rodki ochrony,
takie jak: izolacja podwdjna lub izolacja wzmocniona.

Nie ma zadnego urzadzenia do podiaczenia przewodu
ochronnego.

n Predkosc bez obcigzenia

Napiécie V~

Prad przemienny

€ Europejski Certyfikat Zgodnosci

Brytyjski Certyfikat Zgodnosci

Ukrainski Certyfikat Zgodnosci

Sl

Euroazjatycki Certyfikat Zgodnoci
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MUSZAKI ADATOK UTVECSAVAROZO IPWE 400 R IPWE 520 R
Gyartasi szam 456586 03... ...ooocooverrrirrrrnn 4565 96 03...
...000001-999999 ...000001-999999
Névleges teljesitményfelvétel 725W 725 W
Leadott teljesitmény 340 W 340 W
Bitbefogé 12" 34"
Forgatonyomatek 400 Nm 520 Nm
UreSJaratl fordulatszam 0-2000 min”* 0-2000 min”*
Utés 1000-2600 min-" ....1000-2500 min-!
Suly a 01/2014 EPTA-eljaras szerint..... 29kg 3,0kg
Zajinformacio
Akdzélt értékek megfelelnek az EN 62841 szabvanynak.
Akésziilék munkahelyi zajszintje tipikusan:
Hangnyomas szint (K bizonytalansag=3dB(A)) 98,5dB (A 98,5dB (A
Hangteljesitmény szint (K bizonytalansag=3dB(A)) 109,5dB (A 109,5dB (A
Hallasvédé eszkoz hasznalata ajanlott!
Vibréci6-informaciok
Osszesitett rezgésértékek (harom irany vektoridlis 6sszegaz EN 62841-nek
megfeleléen meghatérozva.
ah rezegésemisszid érték
Csavarozas 15,9 m/s? 15,9 m/s?
K bizonytalansag 1,5 m/s? 1,5 m/s?
FIGYELMEZTETES

Ajelen utasitasokban megadott rezgésszint értéke az EN 62841-ben szabalyozott mérési eljarasnak megfeleléen kertit lemérésre, és hasznalhatd
elektromos szerszamokkal torténd 0sszehasonlitashoz. Az érték alkalmas a rezgésterhelés elézetes megbecsiilésére is.

A megadott rezgésszint-érték az elektromos szerszam legfébb alkalmazasait reprezentalja. Ha az elektromos szerszamot azonban més alkalmazasokhoz,
eltérd hasznalt szerszamokkal vagy nem elegendd karbantartassal hasznaljak, a rezgésszint értéke eltéré lehet. Ez jelentésen megndvelheti a

rezgésterhelést a munkavégzés teljes idétartama alatt.

A rezgésterhelés pontos megbecsiiléséhez azokat az idoket is figyelembe kell venni, melyekben a késziilék lekapcsolodik, vagy ugyan mikddik, azonban
ténylegesen nincs hasznéalatban. Ez jelentdsen csokkentheti a rezgésterhelést a munkavegzés teljes idétartama alatt.

Hatarozzon meg tovabbi biztonsagi intézkedéseket a kezelé védelmére a rezgések hatésa ellen, példaul: az elektromos és a hasznalt szerszdmok
karbantartaséaval, a kezek melegen tartaséaval, a munkafolyamatok megszervezésével.

E FIGYELMEZTETES! Olvassa el az elektromos kéziszerszamra
vonatkozo 6sszes biztonsagi Utmutatast, utasitast, abrat és
specifikaciot. A kovetkezGkben leirt utasitasok betartasanak elmulasztasa
aramitésekhez, tizh6z és/vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérjiik a késébbi hasznalatra gondosan drizze meg ezeket az
eldirasokat.

A\ BIZTONSAGI UTMUTATASOK CSAVAROZOGEPEKHEZ

Viseljen hallasvédot. A zajhatas a hallas elvesztését eredményezheti.

A szigetelt markolatfeliileten fogja a késziiléket, ha olyan munkakat
végez, amelyeknél a hasznalt szerszam rejtett villamos vezetékekkel
vagy a sajat kabelével érintkezhet. A csavar fesziiltsgévezetd vezetékkel
érintkezve fém alkatrészeket helyezhet fesziltség ala, es elektromos
aramitést idézhet el6.

TOVABBI BIZTONSAGI ES MUNKAVEGZESI UTASITASOK

Hasznaljon védéfelszerelést! Ha a gépen dolgozik, mindig hordjon
védGszemiveget! Javasoljuk a védoruhazat, ugymint porvédd maszk,
védécipd, erds és csuszasbiztos labbeli, sisak 6s hallasvéds hasznalatat.
A munka soran keletkezd por gyakran egészségre kéros, ezért ne keriiljon
a szervezetbe

Hordjon e célra alkalmas porvédémaszkot.

Nem szabad oI?/an anyagokat megmunkalni, amelyek egészségre
veszélyesek (pl. azbesztet).

A betétszerszam elakadasakor azonnal ki kell kapcsolni a készuléket!
Addig ne kapcsolja vissza a késziiléket, amig a betétszerszam elakadasa
fennall; ennek soran nagy ellennyomatéku visszarugas torténhet.
Hatarozza és sziintesse meg a betétszerszam elakadasanak okat a
biztonséagi Utmutatasok betartasa mellett.

Ennek kdvetkezok lehetnek az okai:

+ aszerszam elakad a megmunkalandé munkadarabban

+ amegmunkalandd anyag atszakadt

+ az elektromos szerszam tlterhelése

Ne nydljon a jaré gépbe.

A betétszerszam az alkalmazas soran felforrésodhat.
FIGYELMEZTETES! Egési sériilések veszélye

+ szerszamcserekor

+ a késziilék lerakasakor
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Amunka kdzben keletkezett forgacsokat, szilkankokat, tormeléket, stb.
csak a készlilék teljes ledllasa utan szabad a munkateriiletrdl eltavolitani.
Munka kézben a hélézati csatlakozokabelt a sérilés elkerlése érdekében
a munkatertilettdl, illetve a készuléktdl tavol kell tartani.

Falban, fédémben, aljzatban t6rténd furdsnal fokozottan Ugyelni kell az
elektromos-, viz- és gazvezetékekre.

Biztositsa a munkadarabot befogd szerkezettel. A nem biztositott
munkadarabok stlyos sériiléseket és karokat okozhatnak.

Barmilyen Jelleiu karbantartas vagy javités el6tt a készuléket
aramtalanitani kell.

RENDELTETESSZERU HASZNA

Az milkédé témlves csavarbehajtd gép univerzalisan alkalmazhatd
csavarok és csavaranyak meghuzasahoz és oldasahoz.

A késziléket kizarélag az alabbiakban leirtaknak megfeleléen szabad
hasznaini.

CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Gyartokent egyedilli felelésséggel k| elentjik, hogga ,Mszaki Adatok” alatt
leirt termék a 2011/65/EK (RoHs), 2014/30/EU, 2006/42/EK iranyelvek
minden relevans eI0|rasanak ill. az alabbi harmonizalt normativ
dokumentumoknak megfelel:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

/i
¥ V. ‘\——
Alexander Krug
Managing Director

Miiszaki dokumentacio dsszeallitasra felhatalmazva

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strake 10

71364 Winnenden
Germany

KEZELES

Megjegyzés: Ajanlott a rogzitést kovetden a meghizasi nyomatékot
mindig nyomatékkulccsal ellendrizni.

A meghuzasi nyomatékot szamos tényez6

befolyasolja, beleértve az aldbbiakat.

Az akkumulator téltSttségi allapota — Ha az akkumulator lemerdilt, leesik
a fesziiltség és a meghtzasi nyomaték csokken.

Fordulatszamok — A szerszam alacsony sebesség mellett torténd
hasznalata kisebb meghtzasi
nyomatékot eredményez.

Rogzitési pozicié — Az a mod, ahogyan a szerszamot vagy a
rogzitéelemet tartja, befolyasolja a meghtzasi nyomatékot.

Forgé/dugos betét — Helytelen méretii forgd/dugds betét hasznalata,
vagy nem (itésalld tartozék hasznalata csokkenti a meghuzasi
nyomatékot.

Tartozékok és hosszabbitdk hasznalata — Tartozéktol vagy
hosszabbitétol fliggben az iitvecsavarozé meghtzasi nyomatéka
csokkenhet.

Csavar/anya — A meghuzési nyomaték 4tmérétél, hosszusagtol és a
csavar/anya szilardsagi osztalyatol fiiggéen valtozhat.

Arogzitdelemek allapota — Szennyezett, korrodalt, szaraz, vagy lekent
rogzitéelemek befolyasolhatjak a meghtzasi nyomatékot.

A csavarral rogzitendd elemek — A csavarral rogzitendd elemek
szilardsaga és minden koztiik v elem (széraz vagy lekent, puha vagy
kemény, lemez, tdmités vagy alatét) befolyasolhatja a meghuzasi
nyomatékot.

BECSAVARASI TECHNIKAK

Minél hosszabb ideig terhellink egy csapszeget, csavart vagy anyat az
Utvecsavarozéval, annal jobban meghtizzuk azt.

Ardgzitdanyagok vagy munkadarabok sériléseinek elkertilése érdekében
kerllje a tulzott Utési id6t.

Legyen kiiléndsen évatos, ha kisebb rogzitéelemekkel dolgozik, mivel

azoknak kevesebb (ités is elegendd az optimalis meghizasi nyomaték
eléréséhez.

Gyakoroljon kiillonbdzé rogzitelemekkel és jegyezze meg azt az idét,

amely a kivant meghuzasi nyomaték eléréséhez szikséges.

Ellendrizze a meghuzési nyomatékot kézi nyomatékkulccsal.

Ha tul nagy a meghuzasi nyomaték, csokkentse az Utési id6t.

Ha nem elegendé a meghuizasi nyomaték, novelje az iitési idt.
Arogzitéelem menetén vagy a fej alatt 16v6 olaj, kosz, rozsda, vagy mas
szennyezddések befolyasoljak a meghtzasi nyomaték mértékeét.
Ardgzitdelem oldasahoz sziikséges nyomaték atlagosan a meghuzasi
nyomaték 75-80%-a, az érintkezofelletek allapotatol fiiggben.

Akdnny( becsavarast viszonylag csekély meghtzasi nyomatékkal végezze
el, és a végleges meghuzashoz hasznaljon kézi nyomatékkulcsot.

HALOZATI CSATLAKOZTATAS

Szabadban a dugaljat hibadram-véddkapcsoldval kell ellatni. Az elektromos
készillékek lizembehelyezési Gtmutatasa ezt kotelezSen eldirja (FI, RCD,
PRCD). Ugyelien erre az elektromos kéziszerszamok hasznalatakor is.

Akésziiléket csak egyfazisu valtdéaramra és a teljesitménytablan megadott
halézati feszliltségre csatlakoztassa. A csatlakoztatas véddérintkezé nélkili
dugaszoléaljzatokra is lehetséges, mivel a késziilék felépitése II. védettségi
osztalyu.

Miel6tt aram ala helyezi a gépet, gy6z6djon meg rola, hogy a gép ki van
kapcsolva.

Ez egy professziondlis hasznalatra szant késziilék, amely az dram
felharmonikusokra vonatkoz6 iranyértékeket a kisfesz(iltségi nyilvanos
halézathoz valé csatlakozasnal kismértékben tullépheti. A készulék
kisfesz(iltségi nyilvanos halézathoz valé csatlakoztatasa el6tt ezért adott
esetben vegye fel a kapcsolatot illetékes energiaszolgaltato vallalataval.

KARBANTARTAS

Akészilék szelldzényilasait mindig tisztan kell tartani.

Az elhasznalddott szénkeféket az illetékes markaszervizzel haladéktalanul
kell kicseréltetni, igy jelentdsen megndvelhetd a késziilék élettartama és
garantalt a folyamatos izemkész éllapot.

A biztonsagi kockazatok elkertilése érdekében a halézati
csatlakozdvezeték cseréjét a gyartonak, vagy a gyartd képvisel6jének kell
elvégeznie.

Javitashoz, karbantartashoz kizarélag Milwaukee alkatrészeket és
tartozékokat szabad hasznalni. A késziilék azon részeinek cseréjét, amit a
kezelési Utmutaté nem engedélyez, kizarélag a javitasra feljogositott
mérkaszerviz végezheti. (Lasd a szervizlistat)

Sziikség esetén a késziilékek robbantott dbrajat - a készlilék tipusa és
azonositd szdma alapjan a teriletileg illetékes Milwaukee mérkaszervizt6l
vagy kozvetlentil a gyartotol (Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany) lehet kérni.

SZIMBOLUMOK

FIGYELEM! FIGYELMEZTETES! VESZELY!

Barmilyen jellegli karbantartas vagy javitéas el6tt a
késziiléket dramtalanitani kell.

Kérjlk alaposan olvassa el a tajékoztatot mieldtt a gépet
hasznalja.

Az elektromos eszkdzoket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egyiitt artalmatlanitani.

Az elektromos és elektronikus eszkozoket szelektiven
kell gy(ijteni, és azokat kdrnyezetbarat artalmatlanitas
céljabdl hulladékhasznositd tizemben kell leadni.

A helyi hatésagoknal vagy szakkereskedgjénél
tajékozddjon a hulladékudvarokrol és gydijtéhelyekrdl.

1. védelmi osztalyu elektromos szerszam.

Olyan elektromos szerszam, amelynél az elektromos
aramiités elleni védelem nem csak az alapszigeteléstQl
fiigg, hanem amelyben kiegészitQ védQintézkedéseket,
mint pl. kettQs szigetelés vagy megerQsitett szigetelés,
alkalmaznak.

Nincs lehetQség védQérintkezQ csatlakoztatasara.

Uresjérati fordulatszam
VoltAC

Valtéaram

Eurépai megfeleléségi jelolés
% Egyesiilt kiralysagbeli megfelel6ségi jelélés

Ukran megfeleldségi jelolés

Eurazsiai megfelel6ségi jelolés
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TEHNICNI PODATK UDARNI VIJACNIKI IPWE 400 R IPWE 520 R
Proizvodna Stevilka....... 456586 03... ..o 4565 96 03...
...000001-999999 ...000001-999999
Nazivna sprejemna mo¢ 725W 725 W
Oddajna zmogljivost 340 W 340 W
Sprejem orodja 12" 3/4"
Vrtilni moment 400 Nm 520 Nm
Stevilo vrtjajev v prostem teku 0-2000 min”* 0-2000 min”*
Stevilo udarcev........... 1000-2600 min”* ....1000-2500 min-!
TeZa po EPTA-proceduri 01/2014 2,9kg 3,0kg
Informacije o hrupnosti
Vrednosti merjenja ugotovljene ustrezno z EN 62841.
Raven hrupnosti naprave ovrednotena z A, zna3a tipi¢no:
Nivo zvo¢nega tlaka (Nevarnost K=3dB(A)) 98,5dB (A 98,5dB (A
Visina zvocnega tlaka (Nevarnost K=3dB(A)) 109,5dB (A 109,5dB (A
Nosite zas¢ito za sluh!
Informacije o vibracijah
Skupna vibracijska vrednost (Vektorska vsota treh smerdolo¢ena ustrezno
Vibracijska vrednost emisij a,
Vijacenje 15,9 m/s? 15,9 m/s?
Nevarnost K= 1,5 m/s? 1,5 m/s?
OPOZORILO

V teh navodilih navedena raven tresljajev je bila izmerjena po EN 62841 normiranem merilnem postopku in lahko sluZi medsebojni primerjavi elektricnih

orodij. Prav tako je primeren za predhodno oceno obremenitve s tresljaji.

Navedena raven tresljajev navaja najpomembnejSe vrste rabe elektricnega orodja. Kadar se elektri¢no orodje uporablja za drugaéne namene, z odstopajo€imi
orodji ali pa z nezadostnim vzdrzevanjem, lahko raven tresljajev tudi odstopa. Le to lahko ez celoten delovni ¢as znatno zviSa obremenitev s tresenjem.

Za natanéno oceno obremenitve s tresljaji naj bi se upoSteval tudi ¢as v katerem je naprava izklopljena ali sicer tege, vendar dejansko ni v rabi. Le to lahko

obremenitev s tresljaji &ez celoten delovni ¢as znatno zmanjsa.

Za zadctito upravljalca pred ucinkom tresljajev uvedite dodatne zas¢itne ukrepe npr.: Vzdrzevanje elektri¢nega orodja in orodja, delo s toplimi rokami,

organizacija delovnih potekov.

E OPOZORILO! Preberite vsa varnostna opozorila in navodila,
prikaze in specifikacije tega elektricnega orodja. Zakasnelo upostevanje
sledecih navodil lahko povzrodi elektriéni udar, pozar in/ali tezke poskodbe.
Vsa opozorila in napotila shranite, ker jih boste v prihodnje Se
potrebovali.

A\ VARNOSTNI NAPOTKI ZA UDARNI VIJAGNIKI

Nosite zascito za sluh. Razvijanje hrupa lahko povzrodi izgubo sluha.
Kadar izvajate dela pri katerih bi uporabljeno orodije lahko zadelo
prikrito elektricno napeljavo, drzite napravo za izolirane oprijemalne
povrsine. Stik svedra z elektriénim vodnikom lahko kovinske deli naprave
spravi pod napetost in vodi do elektriénega udara.

NADALJNA VARNOSTNA IN DELOVNA OPOZORILA

Uporabite zas¢itno opremo. Pri delu s strojem vedno nosite za$¢itna ocala.
Priporo¢ajo se zaScitka oblacila, kot npr. maska za za$€ito proti prahu,
zaScitne rokavice, trdno in nedrsece obuvalo, ¢elada in zadcita za sluh.
Prah, ki nastaja pri delu, je pogosto zdravju $kodljiv in naj ne zaide v telo.
Nosite ustrezno masko proti prahu.

Obdelava materialov, iz katerih izhaja ogroZenost zdravja (npr. azbest), ni
dovoljena.

V primeru blokade orodja napravo takoj izklopite! Naprave ponovno ne
vklapljajte dokler je orodje blokirano; pri tem bi lahko prislo do povratnega
udara z velikim reakcijskim momentom. Ugotovite in odpravite vzroke
blokade orodja ob upostevanju varnostnih navodil.

Mozni razlogi so lahko:

+ Zagozditev v obdelovancu

* preZganje obdelovanega materiala

+ Preobremenitev elektricnega orodja

Ne segaijte v stroj v teku.

Orodje lahko med uporabo postane vroce.

OPOZORILO! Nevarnost opeklin

+ pri menjavi orodja

+ pri odlaganju naprave

Trske ali iveri se pri teko¢em stroju ne smejo odstranjevati.

Vedno pazite, da se prikljuéni kabel ne pribliza podro&ju delovanja stroja.
Kabel vedno vodite za strojem.

Pri delih na steni, stropu ali v tleh pazite na elektriéne kable, plinske in
vodne napeljave.
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Obdelovanec zavaruite z vpenjalno pripravo. Nezavarovani obdelovanci
lahko povzrocijo tezke poskodbe in okvare.

Pred vsemi deli na stroju izvlecite vtika iz vtiénice.

UPORABA V SKLADU Z NAMEMBNOSTJO

Univerzalen namen uporabe udarnega vijacnika sluzi privitju in odvitju
vijakov in matic.

Ta naprava se sme uporabiti samo v skladu z namembnostjo uporabiti
samo za navede namene.

CE-IZJAVA O KONFORMNOSTI

Kot proizvajalec izjavljamo na svojo izkljuéno odgovornost, da je izdelek,
opisan pod »Tehnicni podatki«, v skladu z vsemi ustreznimi predpisi direktiv
2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EG in naslednjimi usklajenimi
normativnimi dokumenti:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

foad [,

-
Alexander Krug
Managing Director

Pooblad¢en za izdelavo spisov tehni¢ne dokumentacije.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

UPRAVLJANJE

Opomba: Priporocljivo je, da se po pritrditvi vedno preveri zatezni
moment z momentnim kljucéem.

Na zatezni moment vplivajo razliéni dejavniki, vklju¢no z naslednjimi.

+ Stanje napolnjenosti baterije - Ko se baterija izprazni, napetost pade in
se zatezni moment zmanj$a.

Hitrosti - uporaba orodja pri nizki hitrosti povzro¢i manji zatezni moment.

Pritrdilni poloZaj - Nacin drZanja orodja ali pritrdilnega elementa vpliva na
zatezni moment.

Vrtljivi ali vticni vioZek - Uporaba vrtljivega ali vtitnega vioZka z napacne
velikosti ali uporaba opreme ki ni odporna na udarce zmanjsuje zatezni
moment.

Uporaba opreme in podalj$kov - odvisno od opreme ali podalj$ka se
lahko zniZa zatezni moment udarega vijaénika.

Vijak/matica - Zatezni moment se lahko razlikuje glede na premer,
dolZino in razred trdnosti vijaka/matice.

Star:je pritrdilnih elementov - OnesnaZeni, korodirani, suhi ali mazani
pritrdilni elementi lahko vplivajo na zatezni moment.

Deli, ki jih je treba priviti - Trdnost delov, ki jih je treba priviti, in katera koli
komponenta med njimi (suha ali mazana, mehka ali trdna, vijak, tesnilo
ali podlozka) lahko vplivajo na zatezni moment.

NACINI PRIVIJANJA

Cim dlje vijacite sornik, vijak ali matico z udarim vijagnikom, tem bolj jih
pritegnite.

Da bi se izognili poskodbam pritrdilnih sredstev ali obdelovancev, se
izogibajte prekomernemu trajanju udarcev.

Bodite Se posebej previdni pri delu z manjSimi pritrdilnimi sredstvi, ker
potrebujejo manjSe Stevilo udarcev, da doseZete najboljsi zatezni moment.
Vadite z razli¢nimi pritrdilnimi elementi in si zapomnite as, ki ga
potrebujete, da doseZete Zeleni zatezni moment.

Preverite zatezni moment z roénim momentnim kljuem.

Ce je zatezni moment previsok, zmanjsajte trajanje udarcev.

Ce je zatezni moment nezadosten, povegaite trajanje udarcev.

Olje, umazanija, rja ali drugi neisto¢e na navojih ali pod glavo pritrdilnih
sredstev vplivajo na raven zateznega momenta.

Navor, potreben za sprostitev pritrdilnih sredstev, je v povpre¢ju 75% do
80% zateznega momenta, odvisno od stanja kontaktnih povrsin.

Vijaki privijte nekoliko z relativno nizkim zateznim momentom in uporabite
rocni momentni klju¢ za trdno privijanje.

OMREZNI PRIKLJUCEK

Vtiénice v zunanjem podrocju morajo biti opremljene z zas€itnimi stikali za
okvarni tok (FI, RCD, PRCD). To zahteva instalacijski predpis za vaso
elektriéno napravo. Prosimo, da to pri uporabi nade naprave upostevate.

Prikljucite samo na enofazni izmeniéni tok in samo na omreZno napetost, ki
je oznacena na tipski ploscici. Priklju¢itev je mozna tudi na vtiénice brez
za3¢itnega kontakta, ker obstaja nadgradnja zad¢itnega razreda.

Napravo priklopite na vtiénico samo v izkloplienem stanju.

Naprava je pripravijena za profesionalno uporabo. Naprava lahko po
prikljucitvi na javno nizko napetostno omreZje neznatno prekoraci
orjentacijsko vrednost zgornje vrednosti elektriénega toka. Zaradi tega se
pred priklju¢itvijo naprave posvetujte z odgovorno osebo vasega
distributerja elektricne energije.

VZDRZEVANJE

Pazite na to, da so prezracevalne reZe stroja vedno Ciste.

Pri obrabljenih oglenih krtackah naj se dodatno z zamenjavo oglenih krtack
izvede servisno vzdrzevanje v delavnici servisne sluzbe. To podaljSa
Zivljenjsko dobo stroja in zagotavlja stalno pripravljenost za obratovanje.

Da bi se izognili vamnostna tveganja, mora zamenjavo omreZnega
prikljuénega kabla opraviti proizvajalec ali eden od njegovih zastopnikov.

Uporabljajte samo Milwaukee pribor in nadomestne dele. Poskrbite, da
sestavne dele, katerih zamenjava ni opisana, zamenjajo v Milwaukee
servisni sluzbi (upoStevajte broSuro Garancija/Naslovi servisnih sluzb).

Po potrebi se lahko pri vasi servisni sluzbi ali direktno pri Techtronic
Industries GmbH naroéi eksplozijska risba naprave ob navedbi tipa stroja in
Stevilke s tipske plos¢ice Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralte 10,
71364 Winnenden, Germany.

Pred vsemi deli na stroju izvlecite vtikac iz vtiénice.
Prosimo, da pred uporabo pozorno preberete to navodilo
za uporabo.

f POZOR! OPOZORILO! NEVARNO!

Elektricnih naprav ni dovoljeno odstranjevati skupaj z
%ospodinjskimi odpadki.

lektriCne in elektronske naprave je potrebno zbirati
lo€eno in za okolju prijazno odstranitev, oddati podjetju za
reciklazo.
Pri krajevnem uradu ali vaSem strokovnem prodajalcu se
pozanimajte glede reciklaznih dvori$¢ in zbirnih mest.

Elektricno orodje zas€itnega razreda I1.

Elektricno orodje, pri katerem zas¢ita pred elektricnim
udarom ni odvisna zgolj od osnovne izolacije, temve¢ tudi
od tega, da so uporabljeni dodatni ukrepi, kot dvojna ali
okrepliena izolacija.

Ni priprave za priklju¢ek zadcitnega vodnika.

Stevilo vrtljajev v prostem teku

\Y Napetost

Izmeni€ni tok

Evropska oznaka za zdruZljivost

m

Britanska oznaka za zdruzljivost

N
A

Ukrajinska oznaka za zdruZljivost

Evrazijska oznaka za zdruZljivost
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TEHNICKI PODACI GRABDEVNI IZVIJAC IPWE 400 R IPWE 520 R
Broj proizvodnje 456586 03... ..o 4565 96 03...
...000001-999999 ...000001-999999
Snaga nominalnog prijema 725W 725 W
Predajni ucinak 340 W 340 W
Prikljucivanje alata 12" 3/4"
Okretni moment 400 Nm 520 Nm
Broj okretaja praznog hoda 0-2000 min”* 0-2000 min”*
Broj udaraca 1000-2600 min-! ....1000-2500 min"*
Tezina po EPTA-proceduri 01/2014 ...... 29kg 3,0kg
Informacije o buci
Mijerne vrijednosti utvrdjene odgovarajuce EN 62841.
A-ocijenjeni nivo buke aparata iznosi tipiéno:
Nivo pritiska zvuka (Nesigurnost K=3dB(A1\ 98,5dB (A 98,5dB (A
Nivo u¢inka zvuka (Nesigurnost K=3dB(A) 109,5dB (A 109,5dB (A
Nositi zastitu sluha!
Informacije o vibracijama
Ukupne vrijednosti vibracije (Vektor suma tri smjersu odmjerene
odgovarajuce EN 62841
Vrijednost emisije vibracije a,
Vijéanje 15,9 m/s? 15,9 m/s?
Nesigurnost K= 1,5 m/s? 1,5 m/s?
UPOZORENIE

Ova u ovim uputama navedena razina titranja je bila izmjerena odgovarajuée jednom u EN 62841 normiranom mjernom postupku i moZe se upotrijebiti za
usporedbu elektrinog alata medusobno. Ona je prikladna i za privremenu procjenu titrajnog opterecenja.

Navedena razina titranja reprezentira glavne primjene elektriénog alata. Ukoliko se elektricni alat upotrebljava u druge svrhe sa odstupaju¢im primijenjenim
alatima ili nedovoljnim odrZavanjem, onda razina titranja moze odstupati. To moZe titrajno opterecenje kroz cijeli period rada bitno povisiti.

Za tognu procjenu titrajnog opterecenja se moraju uzeti u obzir i vremena u kojima je uredaj isklju€en ili u kojima dodu3e radi, ali nije i stvarno u upotrebi. To

moZe titrajno opterecenje bitno smanijiti za vrijeme cijelog radnog perioda.

Utvrdite dodatne sigurnosne mjere za zastitu posluzioca protiv djelovanja titranja kao npr.: OdrZavanje elektricnih alata i upotrebljenih alata, odrZavanje

topline ruku, organizacija i radne postupke.

m UPOZORENIE! Treba procitati sve napomene o sigurnosti, upute,
prikaze i specifikacije za ovaj elektricni alat. Propusti kod pridrzavanja
sliedecih upta moze uzrokovati strujni udar, pozar ifili teske ozljede.
Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buducu primjenu.

A\ SIGURNOSNE UPUTE ZA UDARNI IZVIJAC

Nosite zastitu za sluh. Djelovanje buke moZe dovesti do gubitka sluha.
Napravu drzite na izoliranim povrsinama drske kada izvodite radove
kod kojih upotrebljeni alat moze pogoditi skrivene vodove struje ili
moze pogoditi osobni kabel. Kontakt rezackog alata sa vodovima koji
sprovode naponm moze metalne dijelove sprave dovesti pod napon i tako
dovesti do elektri¢nog udara.

OSTALE SIGURNOSNE | RADNE UPUTE

Upotrebljavati zastitnu opremu. Kod radova sa strojem uvijek nositi zastitne
naocCale. Preporuuje se zastitna odjeca, kao zastitna maska protiv prasine,
zastitne rukavice, Cvrste i protiv klizanja sigurne cipele, Sliem | zatitu

sluha.

Prasina koja nastaje prilikom rada je esto nezdrava i ne bi smijela dospijeti
u tijelo. Nositi prikladnu zastitnu masku protiv prasine.

Ne smiju se obradivati nikakvni materijali, od kojih prijeti opasnost po
zdravlje (npr. azbest).

Kod blokiranja alata koji se upotrebljava uredaj molimo odmah iskljuiti!
Uredaj nemojte ponovno ukljuciti za vrijeme dok je alat koji se upotrebljava
blokiran; time moZe do¢i do povratnog udara sa visokim reakcijskim
momentom. Pronadite i otklonite uzrok blokiranja alata koji se upotrebljava
uz postivanje sigurnosnih uputa.

Moguci uzroci tome mogu biti:

+ |zobli¢avanje u izratku koji se obraduje

+ Probijanje materijala koji se obraduje

+ Preopterecenije elektricnog alata

Nemojte sezati u stroj koji radi.

Upotrebllj':ni alat se moZe za vrijeme koristenja zagrijati.
UPOZORENIE! Opasnost od opekotina

+ kod promjene alata

+ kod odlaganja uredaja

Piljevina ili iverje se za vrijleme rada stroja ne smiju odstranjivati.

Prikljuéni kabel uvijek drzati udaljenim sa podrucja djelovanja. Kabel uvije
voditi od stroja prema nazad.

48  HRVATSKI

Kod radova na zidu, stropu ili podu paziti na elektricne kablove kao i
vodove plina i vode.

Osiguraite va$ izradak jednim steznim uredenjem. Neosigurani izradci
mogu prouzrociti teSke povrede i oStecenja.

Prije radova na stroju izvui utika€ iz utiénice.

PROPISNA UPOTREBA

Udarni zavrta¢ je univerzalno upotrebljiv za pri¢vrs¢i-vanje i odvrtanje
vijaka i matica.

Ovaj aparat se smije upotrijebiti samo u odredene svrhe kao $to je
navedeno.

CE-IZJAVA KONFORMNOSTI

Izjavljujemo kao proizvodac na osobnu odgovornost, da je proizvod, opisan
pod "Tehnicki podaci" sukladan sa svim relevantnim propisima smjernica
2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EG i sa slijede¢im
harmoniziranim normativnim dokumentima:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

Iy
Alexander Krug
Managing Director

Ovlasten za formiranje tehnicke dokumentacije.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden

Germany

POSLUZIVANJE

Uputa: Preoporucuije se, poslije priévr¢enja zakretni moment
priviacenja uvijek provijeriti jednim zakretnim moment klju¢em.

Na zakretni moment privlaenja se utje¢e mnogim faktorima, ukljucujuci
sliedece.

Stanje punjenja baterije - Kada je baterija ispraznjena, napon opada i
zakretni moment privia¢enja se smanjuje.

Broj okretaja - Primjenja alata kod niske brzine vodi do jednog manjeg
zakretnog momenta privlacenja.

Pozicija pricvrScenja - Vrsta i nacin, kako drZite alat ili element koji se
pricvrséuje, utjece na zakretni moment priviatenja.

Zakretni/utiéni umetak - Primjena zakretnog ili uticnog umetka pogresne

velicine ili primjena pribora koji je neotporan na udare, reducira zakretni
moment privlacenja.

Primjena pribora i produZenja - zavisno o priboru ili produZenju, zakretni
moment privla¢enja udarnog zavrtata moze biti reduciran.

Vijak/Matica - zakretni moment priviaenja moZe zavisno o promjeru,
duzini, kategoriji évrstoce vijka/matice variirati.

Stanje pri¢vrsnih elemenata - uprljani, korozni, suhi ili podmazani
pricvrsni elementi mogu utjecati na zakretni moment priviacenja.
Dijelovi koji se spajaju - Cvrstoca dijelova koji se spajaju i svaki element
izmedu toga (suhi ili podmazani, meki ili tvrdi, plo¢a, brtva ili podioska)
mogu utjecati na zakretni moment priviacenja.

TEHNIKE UVRTANJA

Sto duze se jedan svornjak, matica ili udamim zavijagem opterecuju, to ée
ovi jace biti stegnuti.

Zbog izbjegavanja oStecenja pricvrsnog sredstva ili izratka, izbjegavajte
prekomjerno trajanje udaranja.

Budite posebno oprezn, ako djelujete na manja pri¢vrsna sredstva, jer je
ovima je potrebno manje udaraca da bi se postigao optimalan zakretni
moment priviacenja.

Vjezbajte s raznim pricvrsnim elementima i zapamtite vrijeme koje vam je
potrebno za postizanje pozeljnog zakretnog momenta privliaéenja.
Zakretni moment privlaenja provjerite jednim rucnim zakretnim moment
kljuéem.

Ako je zakretni moment privlatenja previsok, smanijite vrijeme udaranja.
Ukoliko zakretni moment nije dovoljan, povec¢ajte vrijeme udaranja.

Ulje, prljavstina, hrda ili druge prijavstine na navojima ili ispod glave
priévrsnog sredstva utjeCu na visinu zakretnog momenta privlacenja.

Za odvrtanjeiedno priévrsnog sredstva potrebni zakretni moment iznosi
prosjecno 75% do 80% od zakretnog momenta priviatenja, zavisno o
stanju kontaktnih povrsina.

lzvodite lake radove zavrtanja s jednim relativno niskim zakretnim
momentom privlatenja i uporabite za finalno pritezanje jedan ruéni zakretni
moment kljuc.

PRIKLJUCAK NA MREZU

Uti¢nice na vanjskom podru¢ju moraju biti opremljene zastitnim
prekidacima za pogresnu struju (FI, RCD, PRCD). To zahtjeva instalacijski
propis za elektricne uredaje. Molimo da ovo poStujete prilikom upotrebe
naSeg aparata.

Prikljuciti samo na jednofaznu naizmjeniénu struju i samo na napon struje,
naveden na plocici snage. Prikljucak je mogu¢ i na uti€nice bez zastitnog
kontakta, jer postoji dogradnja zastitne klase I1.

Uredaj prikljuciti na uticnicu samo kada je iskljucen.

Uredaj je podesen za profesionalnu upotrebu. Prilikom prikljuivanja na
javnu elektriénu mrezu niskog napona, uredaj moZe neznatno prekoraciti
orijentacijsku vrijednost gornjih valova elektricnog toka. |z toga razloga prije
prikljucivanja kontaktirajte VaSeg pristojnog dobavljaca elekiriéne energije.

ODRZAVANJE

Proreze za prozraCivanie stroja uvijek drZati Cistima.

Kod istro$enih ugljenih éetkica bi se uz zamjenu ugljenih &etkica trebao
dodatno sprovesti servis u nekoj servisnoj radionici. To pove¢ava vijek
trajanja stroja i jaméi stalnu spremnost pogona.

Zbog izbjegavanja sigurnosnih rizika mora zamjenu mreznog prikljuénog
voda izvesti proizvodac ili njegov predstavnik.

Primijeniti samo Milwaukee opremu i rezervne dijelove. Sastavne dijelove,
Cija zamjena nije opisana, dati zamijeniti kod jedne od Milwaukee servisnih
sluzbi (postivati broduru Garancija/Adrese servisa).

Po potrebi se moZe zatraziti crteZ eksplozije aparata uz davanje podataka
o tipu stroja i desetoznamenkastog broja na ploici snage kod Vade
servisne sluzbe ili direktno kod Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany.

SIMBOLI

Elektricni uredaji se ne smiju zbrinjavati skupa sa kuénim
smecem.
Elektricni uredaji se moraju skupljati odvojeno i predati na

PAZNJA! UPOZORENIE! OPASNOST!
zbrinjavanje primjereno okoliSu jednom od pogona za
iskori$¢avanije.

Prije radova na stroju izvuéi utikac iz uticnice.
Raspitajte se kod mjesnih viasti ili kod struénog trgovca u

Molimo da paZljivo procitate uputu o upotrebi prije
X
svezi gospodarstva za recikliranje i mjesta skupljanja.

pustanja u rad.

Elektricni alat zastitne kategorije II.

Elektricni alat, ¢ija zastita od jednog elektriénog udara ne
zavisi samo od osnovne izolacije, ve¢ i od toga, da se
primijene dodatne zastitne mjere, kao $to su dvostruka
izolacija ili poja¢ana izolacija.

Nedpostoji nikakva naprava za priklju¢ak nekog zastitnog
voda.

; Broj okretaja praznog hoda
- lzmjenicna struja

c € Europski znak suglasnosti
% Britanski znak suglasnosti

q ' Ukrajinski znak suglasnosti

001

Euroazijski znak suglasnosti
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TEHNISKIE DATI TRIECIENA SKRUVGRIEZIS IPWE 400 R IPWE 520 R
Izlaides numurs ......... 456586 03... ..o 4565 96 03...
...000001-999999 ...000001-999999
Nominala atdota jauda 725W 725 W
Cietkoks 340W 340W
Instrumentu stiprinajums 12" 3/4"
Griezes moments........ 400 Nm 520 Nm
Tukgaitas apgriezienu skaits 0-2000 min”* 0-2000 min”*
sitienu biezums........... 1000-2600 min-* ....1000-2500 min’*
Svars atbilstosi EPTA -Procedure 01/2014 29kg 3,0kg
TrokSnu informacija
Vértibas, kas noteiktas saskana ar EN 62841.
Anovertétas aparatliras skanas lmenis ir:
Trokna spiediena limenis (Nedrogiba K=3dB(A)) 98,5dB (A 98,5dB (A
Troksna]audas [Tmenis (Nedro$iba K=3dB(A)) 109,5dB (A 109,5dB (A
Nésat troksna slapétaju!
Vibraciju informacija
Svérsztgi‘u1 kopéja vértiba (Tris virzienu vektoru summtiek noteikta atbilstosi
Svarstibu emisijas vértiba a,
Skrivésana 15,9 m/s? 15,9 m/s?
Nedrosiba K= 1,5 m/s? 1,5 m/s?
UZMANIBU

Instrukcija noradita svarstibu robezvértiba ir izmérita mérjumu procesa, kas veikts atbilstosi standartam EN 62841, un to var izmantot elektroinstrumentu
savstarpéjai salidzina$anai. Ta ir piemérota arf svarstibu noslogojuma pagaidu izvértéSanai.

Noradtta svarstibu robezvértiba ir reprezentativa elektroinstrumenta pamata pielietojuma jomam. Tomér, ja elektroinstruments tiek pielietots citas jomas,
papildus izmantojot neatbilstous elektroinstrumentus vai péc nepietiekamas tehniskas apkopes, tad svarstibu robezvértiba var atSkirties. Tas var ievérojami

palielinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Precizai svarstibu noslogojuma noteik$anai, ir janem vera ar laiks, kad ierices ir izslégta vai arf ir ieslégta, tomér faktiski netiek lietota. Tas var ievérojami

samazinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Integréjiet papildus drosibas pasakumus pret svarstibu ietekmi lietotajam, pieméram: elektroinstrumentu un darba instrumentu tehniska apkope, roku siltuma

uzturé$ana, darba procesu organizacija.

E BRIDINAJUMS Izlasiet visus $im elektroinstrumentam
pievienotos drosibas bridinajumus, instrukcijas, ilustracijas un
specifikacijas. Nespéja ievérot visas zemak uzskaifitas instrukcijas var
novest pie elektroSoka, ugunsgréka un/vai smagiem savainojumiem.

Péc izlasiSanas uzglabajlet $Sos noteikumus turpmakai izmantoSanai.

A\ DROSIBAS NOSACTJUMI LIETOJOT TRIECIENA SKRUVGRIEZIS

Nésajiet ausu aizsargus. TrokSna iedarbibas rezultata var rasties dzirdes
traucejumi.

Veicot darbus ar iekartu, kurai ar instrumentiem iespéjams neti§am
pieskarties elektroapgades linijai vai tas kabelim, turét to aiz izolétas
satverSanas virsmas. Skrives kontakts ar spriegumu vadoSu vadu var
ierices metala dalas uzladét un novest pie elektriskas stravas trieciena.

CITAS DROSIBAS UN DARBA INSTRUKCIJAS

Jaizmanto aizsargaprikojums. Stradajot ar masinu, vienmér janésa
aizsargbrilles. leteicams nésat aizsargapgérbu, ka pieméram,
aizsargmasku, aizsargcimdus, kurpes no stingra un neslidiga materiala,
kiveri un ausu aizsargus.

Putekli, kas rodas darba gaita, bieZi ir kaitigi veselibai un tiem nevajadzétu
nok|dt organisma. Jangsa piemérota maska, kas pasarga no putekliem.
Nedrikst apstradat materialus, kas rada draudus veselibai (pieméram,
azbestu).

Ja izmantojamais darba riks tiek blokets, nekavéjoties izslégt iericil
Neiesledziet ierici, kamér izmantojamais darba riks ir blokats; var rasties
atsitiens ar augstu griezes momentu. Noskaidrojiet un novérsiet
izmantojama darba rka blokésanas iemeslu, ievérojot visas droSibas
norades.

lespéjamie iemesli:

+ iespridis apstradajamaja materiala

+ apstradajamais materials ir caursists

+ elektroinstruments ir parslogots

I+AA2eslégtai iericei nepieskarties.

lzmantojamais darba riks darba gaita var stipri sakarst.
UZMANIBU! Bistamiba apdedzinaties

+ veicot darba rika nomainu

+ noliekot iekartu

Skaidas un atlizas nedrikst nemt ara, kamér masina darbojas.

50  LATVISKI

Pievienojuma kabeli vienmer turét atstatus no masinas darbibas lauka.
Kabelim vienmér jaatrodas aiz masinas.

Veicot darbus sienu, griestu un gridas apvidd, vajag uzmantties, lai
nesabojatu elektriskos, gazes un tdens vadus.

Fiksgjiet apstradajamo materialu ar fiksacijas aprikojumu. Nenostiprinati
materiali var izraisit smagus savainojumus un bojajumus.

Pirms jebkadiem darbiem, kas attiecas uz masinas apkopi, masinu noteikti
vajag atvienot no kontaktligzdas.

NOTEIKUMIEM ATBILSTOSS IZMANTOJUMS

Uzgrieznu atsléga ir universali izmantojama skravju un uzgrieznu
skravésanai un atskravésanai.

So instrumentu drikst izmantot tikai saskana ar minétajiem lietosanas
noteikumiem.

ATBILSTIBA CE NORMAM

Més ka razotajs un vieniga atbildiga persona apliecinam, ka misu
“Tehniskajos datos” raksturotais produkts atbilst visam attiecigajam
Direktivu 2011/65/ES (RoHS), 2014/30/ES, 2006/42/EK normam un $adiem
saskanotiem normativajiem dokumentiem:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

AIexanderIKrué C €

Managing Director

Pilnvarotais tehniskas dokumentacijas sastadisana.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

APKALPOSANA

Noradijums: Péc piestiprinaSanas ieteicams ar momentatslégu
vienmer parbaudit pievilkSanas griezes momentu.

Pievilk§anas griezes momentu ietekmé daudz faktoru, tostarp turpmak
minétie.

Akumulatora uzlades stavoklis — Ja akumulators ir izladéjies, spriegums
kritas un pievilk3anas griezes moments samazinas.

Apgrieziena skaiti — Ja darbariku izmanto ar zemu atrumu, pievilksanas
griezes moments ir mazaks.

Stiprinajuma pozicija — Tas, ka jUs turat darbariku vai stiprinajuma
elementu, ietekmé pievilkSanas griezes momentu.

Grie$anas/uzsprauzamais uzgalis - Ja izmanto nepareiza izméra
grieSanas vai uzsprauzamo uzgali vai piederumus bez triecienizturibas,
pievilkSanas griezes moments samazinas.

Piederumu un pagarinajumu izmanto$ana — Atkariba no piederumiem vai
pagarinajuma triecienskrivgrieZa pievilkSanas griezes moments var
samazinaties.

Skrave/uzgrieznis - PievilkSanas griezes moments var atSkirties atkariba
no skrives/uzgriezna diametra, garuma un pretestibas klases.

Stipringjuma elementu stavoklis - Netiri, sarlisgjusi, sausi vai ieelloti
stipringjuma elementi var ietekmét pleVlIksanas griezes momentu.

Skruve&amas dalas - Skrivejamo dalu pretestiba un Katra starp tam
es08a onstrukcuas detala (sausa vai ieellota, miksta vai cieta, disks,
blive vai starplika) var ietekmat pievilk$anas griezes momentu.

IESKRUVESANAS METODE

Jo ilgak tapa, skriive vai uzgrieznis tiek noslogoti ar triecienskrivgriezi, jo
cieSak tie tiek pievilkti.

Lai novérstu stiprinajuma Iidzeklu vai sagatavju bojajumus, izvairieties no
parlieku ilgas trieciendarbibas.

Esiet pasi piesardzigi, iedarbojoties uz mazakiem stiprinajuma lidzekliem,
jo ir nepiecieSams mazak triecienu, lai sasniegtu optimalu pievilksanas
griezes momentu.

Vingrinieties stradat ar dazadiem stiprinajuma elementiem un iegauméjiet
laiku, kads nepiecieSams, lai sasniegtu velamo pievilkSanas griezes
momentu.

Parbaudiet pievilk§anas griezes momentu ar rokas momentatslégu.

Ja pievilkSanas griezes moments ir parak augsts, samaziniet
trieciendarbrbas laiku.

Ja pievilkSanas griezes moments ir nav pietiekams, paaugstiniet
trieciendarbibas laiku.

Pie stiprinajuma lTdzekla vitném vai zem galvinas esosa ella, riisa un citi
netirumi ietekmé pievilkanas griezes momenta apmeéru.

Stiprinajuma elementa atskrivéSanai nepiecie$amais griezes moments
parasti atbilst vid&ji 75 % lidz 80 % no pievilkSanas griezes momenta
atkariba no kontaktvirsmu stavokla.

Veiciet vieglus ieskrivesanas darbus ar relativu mazu pievilkSanas griezes
momentu un galigai pievilk§anai izmantojiet rokas momentatslégu.

TIKLA PIESLEGUMS

Kontaktligzdam, kas atrodas arpus telpam jabat aprikotam ar
automatiskiem droSinatajslédziem, kas nostrada, ja stravas plisma
radusies (FI, RCD, PRCD) bojajumi. To pieprasa jisu elektroiekartas
instalacijas noteikumi. Ldzu, to nemt vara, izmantojot misu instrumentus.
Pieslégt tikai vienpola mainstravas tiklam un tikai spriegumam, kas
noradits uz jaudas panela. P|es|egums iespéjams arT kontaktligzdam bez
aizsargkontaktiem, jo runa ir par uzbavi, kas atbilst I1. aizsargklasei.

Instrumentu pieslégt kontaktligzdai tikai izslégta stavoklr.

lekarta ir paredzéta profesionalajai lieto$anai. Piesledzot iekartu pie
parasta zema sprieguma tikla, var tikt negativi ietekméta zema sprieguma
tikla darbiba. Pirms pieslégt iekartu pie zema sprieguma tikla ladzu
sazinieties ar vietéjo elektroenergijas piegadataju.

APKOPE

Vajag vienmér uzmantt, lai biitu tiras dzeséSanas atveres.

Ja ir nolietojusas elektromotora oglites, papildus to nomainai batu javeic
instrumenta apskate sevisa darbnica. Tas pagarinas masinas kalpoSanas
ilgumu un garantés tas pastavigu darbspéju..

Lai novérstu drosibas riskus, tikla piesléguma vada nomaina ir javeic
razotajam vai ta parstavim.

Izmantojiet tikai firmu Milwaukee piederumus un firmas rezerves dalas.
Lieciet nomainTt detalas, kuru nomaina nav aprakstita, kada no fi irmu
Milwaukee klientu apl alposanas servisiem. (Skat. brosiru "Garantija/
klientu apkalpo$anas serviss".)

Ja nepiecieSams, klientu apkalpo$anas servisa vai tiesi pie firmas
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden,
Germany, var pieprasit instrumenta numurs, kas noradits uz jaudas panela.

SIMBOLI

UZMANTBU! BISTAMI!

Pirms jebkadiem darbiem, kas attiecas uz masinas
apkopl, masinu noteikti vajag atvienot no kontaktligzdas.

Pirms sakt lietot instrumentu, Iddzu, izlasiet lietoSanas
pamacibu.

Elektroiekartas nedrikst izmest kopa ar sadzives
atkritumiem.

Elektriskas un elektroniskas iekartas ir jasavac atseviski
un janodod parstrades uznémumam, kas no tam
atbrivosies dabai draudziga veida.

Meklgjiet otrreizéjas parstrades poligonus un savakSanas
punktus vietéjas parvaldes iestadés vai pie preces
pardevéja.

Il aizsardzibas klases elektroinstruments.
Elektroinstruments, kuram aizsardziba pret elektrisko
triecienu ir atkariga ne tikai no pamata izolacijas, bet art
no ta, ka tiek pieméroti papildu aizsardzibas pasakumi,
pieméram, dubulta izolacija vai pastiprinata izolacija.
Aizsarga pieslégSanai instrumenti nav paredzéti.

Tuk3gaitas apgriezienu skaits

V Spriegums

Mainstrava

€ Eiropas atbilstibas zime

Britanski znak suglasnosti

EEHEIH-

Ukrainas atbilstibas zime

Eirazijas atbilstibas zime
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TECHNINIAI DUOMENYS SMUGINIS ATSUKTUVAS IPWE 400 R IPWE 520 R
Produkto numeris 456586 03... ..o 4565 96 03...
...000001-999999 ...000001-999999
Vardiné imamoji galia 725W 725 W
18&jimo galia 340W 340W
|rankiy griebtuvas 12" 3/4"
Sukimo momentas 400 Nm 520 Nm
Stkiy skaicius laisva eiga 0-2000 min”* 0-2000 min”*
Smagiy skaicius............ 1000-2600 min-* ....1000-2500 min’*
Prietaiso svoris jvertintas pagal EPTA 01/2014 tyrimy metodikg ....... 29kg 3,0kg
Informacija apie keliama triukSma
Vertés matuotos pagal EN 62841.
|vertintas A jrenginio keliamo triukmo Iyg{is dazniausiai sudaro:
Garso slégio lygis (Paklaida K=3dB(A 98,5dB (A 98,5dB (A
Garso galios lygis (Paklaida K=3dB(A ) 109,5dB (A 109,5dB (A
Nesioti klausos apsaugines priemones!
Informacija apie vibracija
Benggczsjj‘?vyravimu reikSmeé (trijy kryp€iy vektoriy suma), nustatyta remiantis
Vibravimy emisijos reikSmé a,
Prisukimas varZtais 15,9 m/s? 15,9 m/s?
Paklaida K= 1,5 m/s? 1,5 m/s?
DEMESIO

Instrukcijoje nurodyta svyravimy ribiné verté yra iSmatuota remiantis standartu EN 62841; ji gali bati naudojama keliems elektriniams instrumentams palyginti.

Ji taikoma ir laikinai jvertinti svyravimy apkrova.

Nurodyta svyravimy ribiné verté yra taikoma pagrindinése elektrinio instrumento naudojimo srityse. Svyravimy ribiné verté gali skirtis naudojant elektrinj
instrumenta kitose srityse, papildomai naudojant netinkamus elektrinius instrumentus arba juos nepakankamai techniskai priZidrint. Dél to viso darbo metu gali

Zymiai padidéti svyravimy apkrova.

Siekiant tiksliai nustatyti svyravimy apkrova, bitina atsizvelgti ir j laikotarpj, kai jrenginys yra i$jungtas arba jjungtas, taciau faktiskai nenaudojamas. Dél to

viso darbo metu gali Zymiai sumazéti svyravimy apkrova.

Siekiant apsaugoti vartotojus nuo svyravimo jtakos naudojamos papildomos saugos priemonés, pavyzdZiui, elektriniy darbo instrumenty techniné priezidra,

ranky Silumos palaikymas, darbo procesy organizavimas.

E WARNING Perskaitykite visus saugumo jspéjimus, instrukcijas,
perzitrékite iliustracijas ir specifikacijas, pateiktas kartu su Siuo
Jrankiu. Jei nepaisysite visy toliau pateikty instrukcijy, gali trenkti elektros
smdgis, kilti gaisras ir/arba galite sunkiai susiZaloti arba suzaloti kitus
asmenis.

ISsaugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad ir ateityje
galétuméte jais pasinaudoti.

A\ SUKTUVAMS SKIRTI SAUGUMO NURODYMAL:

Nesiokite klausos apsaugos priemones. Triukdmo poveikyje galima
netekti klausos.

Atlikdami darbus, kuriy metu galite pazeisti pasléptas elektros linijas
arba prietaiso kabelj, prietaisg laikykite uz izoliuoty rankenéliy.
Sraigtui prisilietus prie jtampa tiekianciy linijy gali jsikrauti prietaiso dalys ir
ivykti elektros smagis.

KITI SAUGUMO IR DARBO NURODYMAI

Dévékite apsaugines priemones. Dirbdami su masina visada uZsidékite
apsauginius akinius. Rekomenduotina dévéti apsaugines priemones:
apsaugos nuo dulkiy respiratorius, apsaugines pirstines, kietus batus
neslidziais padais, $alma ir klausos apsaugos priemones.

Darbo metu susidarancios dulkés yra daznai kenksmingos sveikatai ir todél
turéty nepatekti j organizma. Dévéti tinkama apsauging kauke nuo dulkiy.
Negalima apdirbti medziagy, dél kuriy galimi sveikatos pazeidimai (pvz.,
asbesto).

Blokuojant jstatomajj jrankj batina iSjungti prietaisa! Nejjunkite prietaiso, kol
istatomasis jrankis yra uZblokuotas; galimas grjztamasis smagis su dideliu
sukimo momentu. Atsizvelgdami j saugumo nurodymus, nustatykite ir
pasalinkite jstatomojo jrankio blokavimo priezastj.

Galimos priezastys:

+ Susidariusios apdirbamo ruosinio briaunos

+ Apdirbamos medZiagos pratrikimas

+ Elektros jrankio perkrova

Nekiskite ranky j veikiancia masina.

Naudojamas jstatomasis jrankis gali jkaisti.

DEMESIO! Pavojus nusideginti

+ keiiant jrank]

+ padedant prietaisg

DraudZiama i§iminéti droZles ar nuopjovas, jrenginiui veikiant.
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Maitinimo kabelis turi nebti jrenginio poveikio srityje. Kabelj visada
nuveskite i$ galinés jrenginio pusés.

Dirbdami sienoje, lubose arba grindyse, atkreipkite démesj j elektros laidus,
dujy ir vandens vamzdzius.

Ruosinj uzfiksuokite jtempimo jrenginiu. Neuzfiksuoti ruo$iniai gali sunkiai
suzaloti ir bt pazeidimy priezastimi.

Prie$ atlikdami bet kokius jrenginyje, iStraukite i$ lizdo kistuka.

NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT|

Impulsinj suktuvg galima universaliai naudoti varztams ir verzléms priverzti
ir atpalaiduoti.

§; prietaisq leidziama naudoti tik pagal nurodyta paskir].

CE ATITIKTIES PAREISKIMAS

Kaip gamintojas atsakingai pareiskiame, kad gaminys, aprasytas skyriuje
,Techniniai duomenys®, atitinka visus 2011/65/ES (RoHS), 2014/30/ES,
2006/42/EB direktyvas ir $iy damiyjy norminiy dokumenty taikomus
reikalavimus:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

/i

4 y ‘\-—
Alexander Krug
Managing Director

|galiotas parengti techninius dokumentus.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden

Germany

VALDYMAS

Pastaba: rekomenduojama pritvirtinus visada patikrinti uzsukimo
momentg dinamometriniu raktu.

UZsukimo momentui jtakos turi daugybé veiksniy,

tarp jy ir toliau pateiktieji.

Baterijos jkrovimo lygis — jei baterija iSsikrovusi, néra jtampos ir uzsukimo
momentas susilpnéja.

Sukimosi momentas - jei jrankis naudojamas nedideliu greiciu, jo
uzsukimo momentas

silpnesnis.

Tvirtinimo padétis — uzsukimo momentui jtakos turi tai, kaip pritvirtinti
jrankiai ar tvirtinimo elementai.

Sukimo / verZliarakgiy antgaliai — jei naudojamo sukimo ar verZliarak¢io
antgalio dydis netinkamas arba naudojami priedai neskirti smaginiams
prietaisams, tai sumazina uzsukimo momenta.

Priedy ir ilgintuvy naudojimas ~ priklausomai nuo priedy arba ilgintuvy
smuginio verzliasukio uzsukimo momentas gali sumazéti.

VarZtai | verZlés — uZzsukimo momentas gali skirtis priklausomai nuo
varzty / verZliy skersmens, ilgio ir kietumo kategorijos.

Tvirtinimo elementy baklé — neSvards, apridije, nesutepti arba tepaluoti
tvirtinimo elementai gali turéti jtakos uzsukimo momentui.

Tvirtinami objektai — tvirtinamy objekty kietumas ir bet kokios tarpinés
konstrukcijos (nesuteptos arba suteptos, minktos arba kietos, diskai,
tarpinés ar poverzlés) gali turéti jtakos uzsukimo momentui.

JSUKIMO BUDAI

Kuo ilgiau smaginiu verzliasukiu sukama smeigé, varztas ar verzlé, tuo
stipriau ji uzverziama.

Norédami i§vengti tvirtinimo detaliy ar jrankiy pazeidimo, turite vengti per
ilgos sukimo trukmés.

Bukite ypaC atsargas, jei dirbate su smulkiomis tvirtinimo detalémis,
kadangi joms reikia maziau smagiy, kad baty pasiektas optimalus
uzsukimo momentas.

Pabandykite suki jvairius tvirtinimo elementus ir jsidémékite laika, per kurj
pasiekiamas reikiamas uzsukimo momentas.

Patikrinkite uZsukimo momentg rankiniu dinamometriniu raktu.

Jei uZsukimo momentas per stiprus, sumazinkite sukimo laika.

Jei uzsukimo momentas nepakankamas, sukimo laikg padidinkite.

Tepalai, purvas, radys ar kiti neSvarumai, esantys ant sriegiy arba po

tvirtinimo detaliy galvute, turi jtakos uZsukimo momentui.

Tvirtinimo detalei atsukti reikalingas sukimosi daznis vidutiniSkai siekia nuo

l7)5k°fa iki 80 % uzsukimo momento, priklausomai nuo kontaktiniy pavirsiy
uklés.

Paprastus jsukimo darbus atlikite naudodami santykinai mazg uZsukimo

momenta, o norédami galutinai uZtvirtinti naudokite rankinj dinamometrinj

rakta.

ELEKTROS TINKLO JUNGTIS

Lauke esantys el. lizdai turi bati su gedimo srovés ié(j:ungikliais. Tai nurodyta
Jusy elektros jrenginio instaliacijos taisyklése (FI, RCD, PRCD). Atsizvelkite
i tai, naudodami prietaisa.

Jungti tik prie vienfazés kintamos elektros srovés ir tik j specifikacijy
lenteléje nurodytos jtampos elektros tinkla. Konstrukcijos saugos klasé Il
todél galima jungti ir j lizdus be apsauginio kontakto.

| elektros tinklg junkite tik iSjungta prietaisa.

Sis prietaisas skirtas profesionaliam naudojimui, todé! jungiamas prie
viesojo zemos jtampos tinklo gali Siek tiek virSyti standartinj virSutinés
sroveés bangos dyd. Todél reikalui esant, prie$ jungdami prietaisg prie
vieSojo Zemos jtampos tinklo, susisiekite su energijg tiekianciaja jmone.

TECHNINIS APTARNAVIMAS

|renginio védinimo angos visada turi bati Svarios.

Keiciant susidévéjusius anglinius Sepetélius, be Sepetéliy keitimo
aptarnavimo dirbtuvése reikéty atlikti techninj prietaiso aptarnavima. Tai
prailgina jrenginio tarnavimo laikg ir uZtikrina nuolating parengtj darbui.
Norint iSvengti pavojaus, maitinimo kabelio pakeitimas turi bati atliekamas
gamintojo ar vieno is jo atstovy.

Naudokite tik Milwaukee priedus ir atsargines dalis. Dalis, kuriy keitimas
neaprasytas, leidziama keisti tik Milwaukee klienty aptarnavimo skyriams
(Zr. garantija/klienty aptarnavimo skyriy adresus brosiiroje).

Jei reikia, nurodant jrenginio tipg bei specifikacijy lenteléje esantj numer;, i§
klienty aptarnavimo skyriaus arba tiesiai i Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany, galima uzsisakyti
prietaiso surinkimo brézinius.

SIMBOLIAI

2 DEMESIO! |SPEJIMAS! PAVOJUS!
Prie§ pradédami dirbti su prietaisu, atidZiai perskaitykite
jo naudojimo instrukcijg.

Prie$ atlikdami bet kokius jrenginyje, istraukite i$ lizdo
kiStuka.

L

%)

Elektros prietaisy negalima imesti kartu su buitinémis
atliekomis.

Butina rasiuoti elektros ir elektroninius prietaisus ir
atiduoti j atlieky perdirbimo centra, kad jie baty utilizuoti
netersiant aplinkos.

Informacijos apie perdirbimo centrus ir atlieky surinkimo
istaigas teiraukités vietos jstaigoje arba prekybininko.

|| apsaugos klasés elektrinis jrankis.

Sio elektrinio jrankio apsauga nuo elektros smtgio
priklauso ne tik nuo pagrindinés izoliacijos, bet ir nuo to,
kaip naudojamos papildomos apsauginés priemonés,
tokios kaip dviguba arba pagerinta izoliacija.

Néra jokio prietaiso apsauginio laido pajungimui.

©

Sikiy skaicius laisva eiga

Jtampa

L \A Kintamoji srove

Europos atitikties Zenklas
% Britanijos atitikties Zenklas

( ' ’ Ukrainos atitikties Zenklas

(o]

m Eurazijos atitikties zenklas
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TEHNILISED ANDMED KRUVIKEERAJA IPWE 400 R IPWE 520 R
Tootmisnumber 456586 03... ..o 4565 96 03...
...000001-999999 ...000001-999999
Nimitarbimine 725W 725 W
Valjundvéimsus 340W 340W
Taoriista kinnitus 12" 3/4"
Pédrdemoment........... 400 Nm 520 Nm
Pacrlemiskiirus tihijooksul 0-2000 min”* 0-2000 min”*
Lockide arv 1000-2600 min”* ....1000-2500 min-!
Kaal vastavalt EPTA-protseduurile 01/2014 29kg 3,0kg
Miira andmed
Mddtevaartused on kindlaks tehtud vastavalt normile EN 62841.
Seadme tiilpiline hinnanguline (A) miratase:
Helirdhutase (Madramatus K=3dB(A)) 98,5dB (A 98,5dB (A
Helivimsuse tase (Maaramatus K=3dB(A)) 109,5dB (A 109,5dB (A
Kandke kaitseks korvaklappe!
Vibratsiooni andmed
Vibratsiooni koguvaartus (kolme suuna vektorsummmaddetud EN 62841
jérgi.
Vibratsiooni emissiooni véartus a,
Kruvimine 15,9 m/s? 15,9 m/s?
Méaaramatus K= ...... 1,5 m/s? 1,5 m/s?
TAHELEPANU

Antud juhendis toodud vdnketase on méddetud EN 62841 standardile vastava m()()tesijsteemiga ning

seda voib kasutada erinevate elektriseadmete omavahelises vérdlemises. Antud néitaja sobib

a esmaseks vonkekoormuse hindamiseks.

Antud vonketase kehtib elektriseadme kasutamisel sihtotstarbeliselt. Kui elektriseadet kasutatakse muudel otstarvetel, muude todriistadega véi seda ei
hooldata piisavalt vdib vonketase siintoodust erineda. Eeltoodu vdib vonketaset markimisvaarselt tosta terves tookeskkonnas.

Vonketaseme tapseks hindamiseks tuleks arvestada ka aega, mil seade on vélja lilitatud vi on killl sisse lilitatud, kuid ei ole otseselt kasutuses. See vdib

margatavalt vahendada kogu tdokeskkonna vonketaset.

Rakendage spetsiaalseid ettevaatusabinGusid t66tajate suhtes, kes puutuvad t66 kéigus palju kokku vibratsiooniga. Nendeks abindudeks voivad olla, néiteks:
elektri- ja todseadmete korraline hooldus, kéte soojendamine, té6voo parem organiseerimine.

E TAHELEPANU! Koik selle elektrilise tooriistaga kaasasolevad
ohutusnduded, juhised, joonised ja spetsifikatsioonid tuleb labi
lugeda. Kéigi allpool loetletud juhiste eiramise tagajérjeks vdib olla
elektrilook, tulekahju ja/voi rasked vigastused.

Hoidke koik ohutusnduded ja juhised edasiseks kasutamiseks
hoolikalt alles.

A\ KRUVITSATE OHUTUSJUHISED:

Kandke kaitseks korvaklappe. Mira mdju véib kutsuda esile kuulmise
kaotuse.

Hoidke seadet toodel, mille puhul véib kasutatav tooriist peidetud
elektrijuhtmeid vai enda kaablit puudutada, isoleeritud
hoidepindadest. Kruvi kontakt pinget juhtiva juhtmega vGib panna metallist
seadme osad pinge alla ja pdhjustada elektrilodgi.

EDASISED OHUTUS- JA TOOJUHISED

Kasutada kaitsevarustust. Masinaga td6tamisel kanda alati kaitseprille.
Kaitseriietusena soovitatakse kasutada tolmumaski kaitsekindaid, kinniseid
ja libisemisvastase tallaga jalandusid, kiivrit ja kuulmisteede kaitset.

T60 ajal tekkiv tolm on sageli tervistkahjustav ning ei tohiks sattuda
organismi. Kanda sobivat kaitsemaski.

Toddelda ei tohi materjale, millest Iahtub oht tervisele (nt asbest).

Palun lillitage seade rakendustdériista blokeerumise korral kohe vélja! Arge
lilitage seadet sisse tagasi, kuni rakendustddriist on blokeeritud; seejuures
voib kdrge reaktsioonimomendiga tagasilook tekkida. Tehke ohutusjuhiseid
a[\;]esse vttes kindlaks ja kdrvaldage rakendustddriista blokeerumise
pohjus.

Selle vdimalikeks pShjusteks véivad olla:

+ viltu asetumine té6deldavas toorikus

+ toodeldava materjali labimurdumine

+ elektritddriista tilekoormamine

Arge sisestage jasemeid todtavasse masinasse.

Rakendustodriist voib kasutamise ajal kuumaks minna.

TAHELEPANU! Péletusoht

+ todriista vahetamisel

+ seadme arapanemisel

Puru ega pilpaid ei tohi eemaldada masina téotamise ajal.

Hoidke Uihendusjuhe alati masina tddpiirkonnast eemal. Vedage juhe alati
masinast tahapoole.
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Seina, lae vi péranda tdde puhul pidage silmas elektrijuhtmeid, gaasi- ja
veetorusid.

Kinnitage toorik kinnipingutusseadisega. Kinnitamata toorikud vdivad
raskeid vigastusi ja kahjustusi pShjustada.

Enne kaiki toid masina kallal tdmmake pistik pistikupesast valja.

KASUTAMINE VASTAVALT OTSTARBELE

L6dkkruvits on universaalne tdriist mutrite ja kruvide kinni- ja
lahtikeeramiseks.

Antud seadet tohib kasutada ainult vastavalt dranéidatud otstarbele.

EU VASTAVUSAVALDUS

Kinnitame tootjana ainuisikuliselt vastutades, et jactises , Tehnilised
andmed" kirjeldatud toode on kooskdlas ELi direktiivide 2011/65/EU
(RohS), 2014/30/EL, 2006/42/EG kdikide asjaomaste eeskirjade ja allpool
nimetatud normdokumentidega:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25
/i

Alexander Krug c €
Managing Director

On volitatud koostama tehnilist dokumentatsiooni.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden

Germany

KASITSEMINE

Markus: Pérast kinnikeeramist soovitame pingutusmomenti
kontrollida diinamomeetrilise mutrivotmega.

Pingutusmomenti méjutab suur hulk
tegureid, mis hdlmab jargmist:

Akupatarei laadimisolek. Kui akupatarei on tihjenenud, alaneb tépinge
ja vaheneb pingutusmoment.

Pddrlemiskiirus. Kui todriista kasutatakse madalal pédrlemiskiirusel, on
tagajarjeks vahenenud
pingutusmoment.

Kinnitusasend. Pingutusmomenti méjutab viis, kuidas hoiate todriista ja
kinnitusvahendit.

Padrun/adapter. Vale suurusega padruni/adapteri vi mittelédgikindlate
tarvikute kasutamine véhendab pingutusmomenti.

Tarvikute ja pikenduste kasutamine. Olenevalt tarvikutest vGi
pikendustest véib 166kvotme pingutusmoment véheneda.

Kruvilmutter. Pingutusmoment muutub séltuvalt kruvi/mutri labim&ddust,
pikkusest ja tugevusklassist.

Kinnitusdetailide seisund. Pingutusmomenti vdivad méjutada
maéardunud, korrodeerunud, kuivad voi maaritud kinnitusvahendid.

Kinnikeeratavad detailid. Kinnikeeratavate detailide tugevus ja iga
konstruktsioonielement nende vahel (kuiv vi méaritud, pehme voi kéva,
seib, tihend v&i lameseib) véib pingutusmomenti mdjutada.

SISSEKEERAMISE TEHNIKAD

Mida kauem polti, kruvi véi mutrit I66kvétmega koormatakse, seda
tugevamini keeratakse see kinni.

Kinnitusvahendite véi toorikute kahjustuste &rahoidmiseks valtige
Uleméaarast 68gi kestust.

Olge eriti ettevaatlik, kui tootate vaiksemate kinnitusvahenditega, sest need
vajavad optimaalse pingutusmomendi saavutamiseks vahem l6dke.
Harjutage erinevate kinnitusvahenditega ja jélgige, kui palju aega kulub
soovitud pingutusmomendi saavutamiseks.

Kontrollige pingutusmomenti diinamomeetrilise kdsimutrivétmega.
Kui pingutusmoment on liiga suur, alandage I6dgikiirust.
Kui pingutusmoment ei ole piisav, suurendage 166gikiirust.

Oli, mustus, rooste vai muud jaagid keermetes véi kinnitusvahendi pea all
mdjutavad pingutusmomenti.

Olenevalt kontaktpindade seisundist on kinnitusvahendi vabastamiseks
vaja rakendada 75% kuni 80% kinnikeeramisel kasutatud
pingutusmomendist.

Teostage kergemaid toid suhteliselt véikese pingutusmomendiga ja
|6plikuks pingutamiseks kasutage diinamomesetrilist k&simutrivotit.

VORKU UHENDAMINE

Valitingimustes asuvad pistikupesad peavad olema varustatud
rikkevoolukaitseldlititega (Fl, RCD, PRCD). Seda néutakse Teie
elektriseadme installeerimiseeskirjas. Palun pidage sellest meie seadme
kasutamisel kinni.

Uhendage ainult iihefaasilise vahelduvvooluga ning ainult andmesildil
toodud vérgupingega. Uhendada on voimalik ka kaitsekontaktita
pistikupesadesse, kuna nende konstruktsioon vastab kaitseklassile II.

Uhendage seade pistikupessa ainult vélja liilitatult.

Kéesolev seade on mdeldud kasutamiseks professionaalsetel otstarvetel,
mis vib veidi Uletada ildkasutatava madalpingevdrgu harmoonilise
vonkeulatuse. Seepérast vétke enne seadme Uhendamist iildkasutatavasse
madalpingevérku vajadusel Ghendust oma energiavarustusettevéttega.

HOOLDUS
Hoidke masina dhutuspilud alati puhtad.

Lé&bikulunud stsiharjade puhul tuleks Klienditeenindustddkojas lisaks
sUisiharjade vahetusele teha ka hooldus. See pikendab masina eluiga ja
tagab pideva kaitamisvalmiduse.

Kui vajalik on toitejuhtme vahetamine, tohib seda ohutuse kaalutlustel teha
ainult tootja voi tema esindaja.

Kasutage ainult Milwaukee tarvikuid ja tagavaraosi. Detailid, mille
véljavahetamist pole kirjeldatud, laske vélja vahetada Milwaukee
klienditeeninduspunktis (vaadake brosiilri garantii / klienditeeninduste
aadressid).

Vajaduse korral vdite tellida seadme Iabildikejoonise, néidates dra masina
tatbi ja andmesildil oleva numbri. Selleks pdorduge klienditeeninduspunkti
voi otse: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraRe 10,

71364 Winnenden, Germany.

SUMBOLID

ETTEVAATUST! TAHELEPANU! OHUD!

Enne kdiki toid masina kallal tdmmake pistik pistikupesast
vélja.

Palun lugege enne kaikulaskmist kasutamisjuhend
hoolikalt 1&bi.

Elektriseadmeid ei tohi utiliseerida koos
majapidamispriigiga.

Elektrilised ja elektroonilised seadmed tuleb eraldi kokku
koguda ning keskkonnasébralikuks utiliseerimiseks
vastavas kaitlusettevéttes &ra anda.

Kisige kohalikest padevatest ametitest véi edasimiidjalt
kéitlusjaamade ja kogumispunktide kohta jarele.

Kaitseklassi Il elektritdoriist.

Elektritooriist, mille puhul ei sdltu kaitse mitte iksnes
baasisolatsioonist, vaid ka taiendatavate kaitsemeetmete
nagu topeltisolatsiooni véi tugevdatud isolatsiooni
kohaldamisest.

Mehhanism kaitsejuhi ihendamiseks puudub.

Pédrlemiskiirus tiihijooksul

<

Pinge

Vahelduvvool

Euroopa vastavusmark

Brm - [O]

Uhendkuningriigi vastavusmark

Ukraina vastavusmark

Euraasia vastavusmark
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TEXHWYECKWUE OAHHbIE YOAPHbIV TANKOBEPT IPWE 400 R IPWE 520 R
CepuitHblit Homep uanenus 456586 03... ..o 4565 96 03...
...000001-999999 ...000001-999999

HomuHanbHas BbIXoAHast MOWHOCT....... 725W 725 W
HoMuHanbHas MOLHOCTb. 340 W 340 W
[lepxartens BCTaBOK 12" 3/4"
MOMEHT 3aTSKKM .......... 400 Nm 520 Nm
Yucno o6opoTos 6e3 Harpysku 0-2000 min”* 0-2000 min”*
KonuyecTBo yaapos B MUHYTY 1000-2600 min-".. 1000-2500 min-!
Bec cornacHo npouenype EPTA 01/2014 29kg 3,0kg
Wndopmaums no wymam
3HayeHust 3aMepPSINCh B COOTBETCTBUM CO cTaHaapToM EN 62841,
YpoBeHb Lyma npubopa, onpeAeneHHbIit No nokasatenio A, 06bI4HO
COCTaBNSET:

YpoBeHb 3BykoBoro AaeneHus (HebesonacHocts K=3dB(A)).... 98,5dB (A 98,5dB (A

YpoBeHb 3ByKoBoOW MoLLHocTM (HebesonacHocTb K=3dB(A)) .... 109,5 dB (A 109,5dB (A
Monb3yiiTecb NpucnocoGneHnaMM ANs 3awuThl cnyxa.
WHdopmaums no Bubpaumm
O6LLMe 3HaueH!s BUBpaLMK (BEKTOPHAsH CyMMa TPex HanpaBreHuit)
onpeneneHbl B cooTeTcTBIM ¢ EN 62841.

HaveHve BUBPaLMOHHOM aMUCCM &,

3aBuHuMBaHME 15,9 m/s? 15,9 m/s?

HebesonacHocTb K= 1,5 m/s? 1,5 m/s?
BHUMAHUE

Yka3aHHbIil B HAaCTOSILLEM PYKOBOACTBE ypOBEHb BUBGPALIMM 3MEPEH B COOTBETCTBUM C TEXHOMOTMEN M3MepeHHs, yCTaHoBNeHHO cTaHaapTom EN 62841 n
MOXET UCTIONb30BaTLCA NS CPAaBHEHMUS ANEKTPOUHCTPYMEHTOB ApYr ¢ ApyroM. OH Takke NoAXoauT Ans NPeaBapuTENbHONM OLEHKM BUOPALIMOHHOI Harpy3ki.
YkasaHHbIlt YPOBEHb BUOPaLMY NPEACTABAAET OCHOBHbIE BUAbI MCMIONE30BAHMA BNEKTPOMHCTPYMEHTA. HO €CI 3NEKTPOMHCTPYMEHT UCMOMNb3yeTes Ans
ApYrX Lenei, ucnonb3ayemblii MHCTPYMEHT OTKMOHSIETCS OT yKa3aHHOro N TeXHUYeckoe oBCryxuBaHIne Bbino HeAOCTaTONHbIM, TO YPOBEHb BUBpPALMK
MOXET OTKMOHSATLCS OT ykasaHHoro. B aTom cnyyae BUBpaLMoHHas Harpyaka B Te4eHIe BCero nepuoaa paboTbl 3HAYMTENBHO YBENUIMBAETCS

[Insi TOYHOIA OLIEHKM BUGPALMOHHON Harpy3kv HEOBXOAMMO TakKe yUnTbIBATb BPEMS,, B TEYEHME KOTOPOTO NpKGOP OTKIIOYEH WM BKITKOYEH, HO (haKTUYECK HE
ucnonb3ayetcs. B aTom cnyyae BUGpaLMOHHas Harpy3ka B Te4eHe BCero nepuoaa paboThl MOXET CYLLECTBEHHO YMEHbLLMTLCS.

YcTaHoBUTE [ONONHUTENbHBIE MEPbI 6E30MacHOCTY NS 3alyMThl NONb30BATENS OT BO3AEACTBUS BUBPALIM, HAanNpUMeEp: TeXHUYECKoe 0BCnyXmBaH1e
AMNEKTPOMHCTPYMEHTA W UCMONb3yeMOro MHCTPYMEHTA, MOAREPKaHIe PyK B TEMOM COCTOSHUM, OpraHn3aLms paboumx npoLeccoB.

BHUMAHME! O3HakomuTbCS CO BCeMM NpeaynpexaeHnaMun
OTHOCHTENbHO 630MacHOr0 MCMNONbL30BAHUSA, UHCTPYKLIMSMM,
MNNKCTPATUBHBLIM MaTepuanom 1 TeXHUWYECKUMU XapaKTepuCTUKaMu,
NOCTaBNAEMbIMM C 3TUM 3NIeKTPOMHCTPYMeHTOM. HecobnioeHme Beex
HIDKECTIEYIOLLMX MHCTPYKLINI MOXET NPUBECTY K NMOPAXEHUHO
3MEKTPUYECKUM TOKOM, NOXapy W/UNM TSHKENbIM TPaBMaMm.

CoxpaHsiiiTe 3T MHCTPYKUMM M YKa3aHus Ana byayuwero
MCNOMb30BaHMA.

AYKA3AHVIH N0 TEXHWUKE BE3OMACHOCTM i UMNYNbCHbIA
TAUKOBEPT

WcnonbayiiTe HaywHuku! Bo3aeicTame Luyma MOXET NPUBECTY K NOTEpe
cnyxa.

[epxuTe npubop 3a M30NUPOBaHHbLIE NOBEPXHOCTH, ECIN BbI
BbINOMHsETe PaboThbl, NPU KOTOPbIX UCNONb3YeMbli MHCTPYMEHT
MOXET BOWTM B CKPbITYHO 3NMEKTPONPOBOAKY UMK CBOI COOCTBEHHbIN
kabenb. KoHTakT 6onTa ¢ TOKOBEZYLLMM NPOBOLOM MOXET CTaBUTb NOZ
HarnpskeHUe MeTarnnuyeckue Yacti npubopa, a Takke NPUBOAUTL K yaapy
3MEKTPUYECKUM TOKOM.

[ONONHUTENBHBIE YKA3AHWUA NO BE30MNACHOCTU U PABOTE

Morb3oBaTbCs CPeACTBaMy 3alLuThl. PaGoTaTb ¢ MHCTPYMEHTOM Beeraa B
3alUMTHBIX O4KaX. PeKOMeHayeTCs cneLopexaa: nbinesaluTHast Macka,
3aLLUMTHBIE NepYaTKi, MPOYHas U Heckonb3siuasi 0byBb, Kacka U HayLLHUKK.
MbiNb, BO3HMKalOLLAs Npy paboTe AaHHbIM MHCTPYMEHTOM, MOXET HaHecT!
BPef] 300pOBbI0. He cnepyeT gonyckarb eé nonaaaHus B opraHuam.
HapegaiiTe npoTvBONbINEBOI pecnupatop.

3anpeLaetcs obpabatbiBatb MaTepUabl, KOTOPbIE MOTYT HAHECTU Bpea
300pOBbIO (Hanp., acbecT).

Mpy BnokupoBaHNM CMOMb3YEMOTO MHCTPYMEHTA HEME/NIEHHO BBIKMIOMTb
npubop! He Bknoyaiite npubop [0 Tex nop, noka Ucronb3ayembiii
NHCTPYMEHT 3aBnoK1poBaH, B IPOTUBHOM CIy4ae MOXET BOHUKHYTb
0TAa4a C BbICOKUM PeakTUBHBIM MOMeHTOM. OnpeaenuTe 1 ycTparuTe
MpU4MHY 61I0KVPOBAHYS CMONb3YEMOro MHCTPYMEHTA C Y4ETOM YkasaHuil
no 6esonacHocTi.

B03MOXHBIMY NPUYMHAMU MOTYT BbiTb:

* MepeKoc 3aroToBKM, Moanexalyeit obpabotke

* pa3pylLeHre Matepuana, nopnexatiero obpaborke

* neperpyska anekTPOMHCTPYMeHTa

He npukacaTtbCa K pa60Ta|ou.lemy CTaHKy.
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/cnomnb3ayemblil MHCTPYMEHT MOXET HarpeBaTbCst BO BPEMS MPUMEHEHNS.
BHWMAHME! OnacHocTb nomnyyeHusi oxora

* 1pU CMEHe MHCTPYMeHTa

* Npu yKnagpiBaHm npubopa

He y6upaitTe onumnkin  0GrIOMKI Npu BKITOYEHHOM UHCTPYMEHTE.

[lepxute cunogoit NPOBOA BHe paBoueit 30Hb! MHCTpyMenTa. Beerpa
npoknaabiBaiiTe kabenb 3a CruHONA.

Mpw pabote B cTeHax, NOTONKax 1 nony crneauTe 3a Tem, 4T06bI He
NOBPEANTH 3NeKTpUeckie kabenu unn BogonpoBoaHbIe prﬁbl.

3adhukeupyiite Ballly 3aroTOBKY C NOMOLLBIO 3aXUIMHOTO MPUCTOCOBMEHMs!.
HesachvkcipoBaHHbIe 3aroTOBKI MOTYT MPUBECTYA K TSXKEMbIM TpaBMaM i
MOBPEXAEHNSM.

Mepez BINONHEHWEM KakuX-MMGO paboT No 06CRyKMBaHMIO UHCTPYMEHTa
BCEra BblHUMAIATE BUTKY 13 PO3ETKU.

MUCNONb30BAHUE

yHVIBepCaﬂbell;I BWHTOBEPT C yAaPHbIM PEXUMOM CNYXUT Ana
3aBMHYMBAHNA W OTBEPTLIBAHUA 60onToB 1 raek.

He nonb3ayiTech AaHHBIM MHCTPYMEHTOM €noco6oM, OTAMYHBIM OT
YKa3aHHOro Ans HopManbHOTo NPUMEHEHUS.

[EKNAPALIMA O COOTBETCTBUW CTAHLAPTAM EC

Moz coBCTBEHHYHO OTBETCTBEHHOCTL Mbl Kak NPOU3BOAWTENb 3aSABNSEM O
TOM, 4TO ONMCaHHOE B pa3fene «TEXHUYECKUe XapakTePUCTUKIY U3Lenne
0TBEYaeT BCEM COOTBETCTBYl0LMM TpeboBaHuam aupektus 2011/65/EC
(BMpeKTMBa, OrpaHMuMBatoLLas coaepxaHue BpeaHbix Beuects), 2014/30/
EC, 2006/42/EC v cneayioLLmx rapMOHIU3NPOBAHHbIX HOPMATUBHBIX
[DOKYMEHTOB:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

Alexander Krug

Managing Director c €

YNONHOMOYEH Ha COCTaBMEHNE TEXHUYECKON [OOKyMeHTaLuu.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strake 10

71364 Winnenden
Germany

IKCNNYATALIA

YkazaHue: pekomeHAyeTCA nocre 3aTAruBaHuA Bcerga NnpoBepATb
MOMEHT 3aTAXKK C MOMOLLbI0 AUHAMOMETPUYECKOro Knko4a.

MOMEHT 3aTshKky 3aBUCUT OT MHOXECTBA (haKTOPOB, TaKkuX Kak
cnepylolupe.

YpoBeHb 3apsina 6atapeu - ecniv 6atapes paspsikeHa, TO HanpskeHue
NafaeT U MOMEHT 3aTsHKKM yMEHbLLAETCS.

CKOpOCTb BpaLleHnd - ucnonb3oBaH1e MHCTPYMEHTa Ha MeHbLUen
CKOPOCTU NPUBOAUT K MEHbLIEMY MOMEHTY 3aTAXKKM.

Monoxetue npu 3atAarnBaHuu - cnocob YAEPXaHUA UHCTPYMEHTa Unn
3aTArMBaeMoro anemMeHTa BIIMAET Ha MOMEHT 3aTAXKU.

Topueaaﬂ T00BKa W HacaaKa - UCMonb3oBaHme roNoBoK U HaCafok
HEenoaxoAALero pasmepa unu HeJoCTato4HOM NPOYHOCTU YMeHbLUaeT
MOMEHT 3aTAXKN.

Mcnonb3oBanue KOMNNEKTYHOLLMX 1 yﬂﬂVIHVITeJ'IeI;I - B 3aBMCUMOCTH OT
KOMMNEKTYHOLMX N yunmumenel?l MOMEHT 3aTAXKN MOXET YMEHbLUNTLCA.

BuHT/raitka - MOMEHT 3aTS)KKM MOXET MEHSITBCS B 3aBUCUMOCTH OT
avamMeTpa, AnuHbI 1 Knacca Npo4HOCTN BUHTa/raiku.

CocrosHue KpenexHbIX 3NIEMEHTOB - rpA3Hble, NOPaXXeHHbIe Koppoameﬁ,
CyXue unu nokpbiTble cMa3Koit KpenexHble dneMeHTbl MOTyT NOBINUATL
Ha MOMEHT 3aTAXKK.

3aKpyunBaeMble YacTy - MPOYHOCTb 3aKPYUNBAEMbIX YACTEN U MPOUNX
AMEMEHTOB MEXZY HUMM (CyXWe UIW NOKPLITHIE CMa3KOM, MSTKUE UIn
TBEpAblE, Waiba, YNioTHEHNE N NOAKIA[OYHOE KOmbLio) MoryT
MOBMMSITL HA MOMEHT 3aTSHKKM.

TEXHUKWU 3AKPYYUBAHUA

Yem fonblue NpunaraeTcs yCunue Ha BUHT WA railky, TeM NPOYHEE OHN
3arArMeaoTca.

Yro6bl M3bexaTb NOBPEXAEHNS KDENEXHBIX ANEMEHTOB, u3beraitte
Upe3MepHOro BpEMEHI MPUTOKEHNS YCUNNSI.

Ey/:u:Te NPeAenbHO OCTOPOXHDI, pa60Taﬂ C ManeHbKUMK KpenexHbiMu
ANeMeHTaMU, NOCKOJIbKY UM HYXHO MEHbLLE UMNYNbCOB, 4To6bI OOCTUTHYTH
OMNTUMANbHOW CTENEHN 3aTSHKKM.

nOﬂpaKTMKyI;ITeCI: Ha pasfnyHbIX KpenexHblX anemMeHTax 1 3anoMHuTe
Bpems, KoTopoe HeOGXOﬂMMO Ana Toro, 4T06bI OO0CTUYb Xenaemoun CTeneHn
3aTAKKN.

[poBepLTe MOMEHT 3aTAXKV PY4HbIM AMHAMOMETPUYECKIM KITHOHOM.
ECnu MOMEHT 3aTsKv CIIMLLKOM BENKK, cokparute Bpems BO3AENCTBUS.
Ecnu MOMEHT 3aTskku He[ocTaToueH, yBenu4ste Bpems BO3AENCTBUS.

Macno, rpsisb pxaB4MHa U MPOIME 3arpsidHeHms Ha pesbbe i noa
TOMOBKOIA KPEMeXHOrO CPEACTBA BAMSIOT Ha BEMIMUMHY MOMEHTA 3aTSKKU.

BpatuatenbHbiii MOMEHT ANt OTKPY4MBAHS KDENEXHOTO CPEACTBa
cocTaenseT B cpeaHeM 75% - 80% 0T MOMEHTa 3aTsikku, B 3aBUCUMOCTH
OT COCTOSHMUS KOHTAKTHOIA MOBEPXHOCTH.

33pr‘-IMBal;lTe C OTHOCUTENbHO HEGOMbLUIMM MOMEHTOM 3aTSKKM, @ ana
OKOHYaTerbHOro 3aTarmBaHus MCI'IOJ'IbByI;ITe py‘-IHOVI ,ElVIHaMOMeTpW-IeCKMVI
KIKoY.

NOAKNIOYEHME K ANEKTPOCETH

OneKTponpuBopbI, 1CMOMb3yeMble BO MHOTUX Pa3nu4HbIX MECTax, B TOM
yucne Ha OTKPBITOM BO3AYXE, AOMKHbI NOAKMIOHATLCS Yepes YCTPOUCTBO,
npenoTepaLLatoLLee peskoe nosbienue HanpsikeHus (Fl, RCD, PRCD).

[MopcoeanHATb TOMbKO K OAHO(A3HON CETI NepeMeHHOro Toka ¢
HanpsXeHWem, COOTBETCTBYHLMM YKa3aHHOMY Ha UHCTPYMEHTeE.
SJ'IEKTpOMHCprMeHT IMeeT BTOPOIA KNacc 3aLLyThbl, YTO NO3BONSET
NOAKNKYaTh ero K PO3eTkaM NeKTponuTaHua 6e3 3a3eMNsAOLLEro BbIBOAA.

TMepes BKMIOYEHNEM BUMKY B PO3ETKY YBEAMTECH, YTO MaLLMHA BbIKMIOHEHA.

OT0T Npubop, NpefHa3HaueHHbI 4ns NPotheccUoHanbHOro
UConb30BaHKsl, CrocoBeH HEMHOTO MPeBbILLATL HOPMATUBHbIE
roka3aTeni Ans rapMOHYECKO COCTaBNSIOLLEI TOKa NPY NOAKIKOHEHUN K

06LLeCTBEHHOM CETH HU3KOTO HanpshkeHus. [oaToMy nepen Tem, kak
NOAKMIOYNTL MPMBOP, CBRXKUTECH C MPEANPUSATUEM, OTBEYAIOLMM 38
06LLECTBEHHYIO CETb HU3KOTO HANPSXKEHIS, N C COOTBETCTBYIOLLEN
3HeprocObITOBOI KOMMaHMeNn.

OBCITYXXUBAHUE

Bceerga fepxuTe oxnaxaatoLLme oTBEPCTUS YNCTbIMU.

Mpu U3HOCE YrofMbHbIX LWETOK, B AOMONHEHME K 3aMeHe LETOK MHCTPYMEHT
crleayert NpoBepUTL B CEPBUCHOM LigHTpe. JTo 0becneduT Jonrwit Cpok
aKCMNyaTaLym, a Takke NOCTOSHHYIO TOTOBHOCTb MHCTPYMEHTa K paboTe.

Bo n3bexanue yrpo3bl 6e30nacHOCTV 3aMeHy CETEBOTO LUHYpa NMUTaHUs
AIOMKEH NPOU3BOANTL M3rOTOBUTENb MM OAUH U3 €10 NpeacTaBuTEned.

[Monb3yiiTech akceccyapamit v 3anacHbIM1 HacTAMM TOMbKO pMbl
Milwaukee. B cnyyae BO3HUKHOBEHMS HEOBXOAUMOCTY B 3aMeHe, KoTopast
He Bblna onucaHa, noxanyiicta, obpaLyaiiTech Ha OANH 13 CEPBMCHBIX
LIEHTPOB (CM. CMIMCOK HALLMX rapPaHTMIAHbIX/CEPBIUCHBIX OpraHM3aLiuit).

[pu HeobX0AMMOCTH MOXET BbiTb 3akasaH YepTex MHCTPYMEHTa C
TpeXMepHbIM 1306paxeHrem fetaneii. Moxanyicta, ykaxuTe HOMep 1 TUn
MHCTPYMEHTA M 3aKaXuTe YepTeXx y Balumx MECTHbIX areHToB M
HenocpeacTeeHHo y Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,
71364 Winnenden, Germany.

CUMBOIbI

BHVMAHWE! MPEAYNPEXOEHNE! ONMACHOCTb!

Mepes BbinonHeH1eM kakux-nnbo pabor no
06CnyxvBaHUIO MHCTPYMEHTA BCErAa BbIHAMAlTe BUTKY
13 PO3ETKM.

MoxanyiicTa, BHUMATENbHO NPOYTUTE MHCTPYKLMIO MO
1CMOMb30BaHMI0 Nepef; Havanom ntoBbix onepaLii ¢
MHCTPYMEHTOM.

OrieKTpU4EeCkme YCTPOICTBA HEMb3s YTUNU3NPOBATL
BMECTE C BbITOBLIM MYCOPOM.

3MeKTPUYECKHE W ANEKTPOHHBIE YCTPOIACTBA CrieyeT
coBupaTh OTAENLHO 1 CAABaTH B CMIELManuaupoBaHHyo
YTUIU3MPYIOLLYHO KOMNaHWIO ANS YTUAM3ALMM B
COOTBETCTBUM C HOPMAMV OXpaHbl OKPYXaloLLei Cpeabl.
CBefieHusi 0 LIeHTpax BTOPUYHON nepepaboTk 1 MyHKTax
cBopa MOXHO NOMY4MTb B MECTHBIX OpraHax BfacTit unu
y BaLLEro CMeLan1avpoBaHHoro Aunepa.

ONEeKTPOUHCTPYMEHT C KNaccoM 3awmThi Il.
OMeKTPOMHCTPYMEHT, B KOTOPOM 3aliuTa ot
AMEKTPUYECKOTO Y/iapa 3aBUCUT He TOMBKO OT OCHOBHOIA
M30NALYMMN, HO 1 OT TOFO, YTO NPUHUMALOTCS
[LONOMHUTENbHbIE 3ALUMTHBIE MEPbI, TAKUE Kak ABOHAs
M30NALMS UK YCUNEHHas M3oNSLMS.

Her ycTpoiicTBa Anst NOAKMIOYEHNS 3aLUMTHOTO MPOBOAA.

Yucno obopotos Ge3 Harpyaku

BonbT nocr. Toka

lepemeHHbI TOK

EBponelickiit 3Hak CoOTBETCTBUS

BpuTaHckiit 3Hak CooTBETCTBUS

YKpanHCKIi 3HaK CoOTBETCTBUS

!
VT
=3
G

EBpOEBMaTCKMVI 3HaK COOTBETCTBUA
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TEXHWYECKW [IAHHU YIAPEH BUHTOBEPT IPWE 400 R IPWE 520 R
lpov3BoaCTBEH HOMEP 456586 03... ..o 4565 96 03...
...000001-999999 ...000001-999999
HomwHanHa KoHcymupatxa MoLLHoCT 725W 725 W
OtpaBaHa MoLHOCT 340 W 340 W
THe3ao 3a 3akpenBaHe Ha MHCTPYMEHT 12" 3/4"
Bbprsily MOMEHT 400 Nm 520 Nm
060poTH Ha Npa3eH xog 0-2000 min”' 0-2000 min"!
bpoit Ha ypapuTe 1000-2600 Min.........oocorrrenne 1000-2500 min"*
Terno cbrnacHo npoueaypata EPTA 01/2014 29kg 3,0kg
Undopmauus 3a wyma
/3mepeHwTe CTOMHOCTI ca nonyyeHy cbobpasHo EN 62841,
OueHeHoTo C A HUBO Ha LLyMa Ha Ypesa € CbOTBETHO:
PagHuLLe Ha 3BykoBOTO Hansrare (HecurypHoct K=3dB(A) 98,5dB (A 98,5dB (A
PagHuLLe Ha MoLuHocTTa Ha 3yka (Hecuryproct K=3dB(A)) 109,5dB (A 109,5dB (A
{la ce Hocv npepnasHo cpeacTeo 3a cnyxa!
Undpopmauus 3a BuGpaLmuuTe
OBLuyTe CTOAHOCTY Ha BUGpALMMTE (BEKTOPHA CyMa Ha TP MOCOKM) Ca ONpeAeneHn B
cworercTaie ¢ EN 62841,
CroitHOCT Ha emwcuv Ha BubpauyuTe a,
3aBuHTBaHE 15,9 m/s? 15,9 m/s?
HecurypHoct K= 1,5 m/s? 1,5 m/s?
BHUMAHUE

TTOCOHEHOTO B TE3 MHCTPYKLVM HUBO Ha BIUGPALMUTE € U3MEpEHO B CbOTBETCTBME CbC CTaHAapTuanpaH B EN 62841 uamepsarenet MeToZ U MOXe Aa Ce U3Non3sa 3a CpaBHeHve
Ha ENEKTPUYECKN MHCTPYMEHTU nomexay uM. MoAXopsLL e U 33 BpeMeHHa oLieHka Ha BUGPALIMOHHOTO HaToBapBaHe.

TOCOEHOTO HYBO Ha BUGPALVMTE NPEACTABS OCHOBHWTE MPUTIOKEHUS HA ENEKTPUYECKIS UHCTPYMEHT. AKO 0Bave eNeKTPUYECKIST UHCTPYMEHT Ce M3Non3sa ¢ Apyro
NpeaHa3HaueHue, ¢ PasnuuHIN CMEHSIEMY MHCTPYMEHTY UMW My HEROCTATbYHA TEXHUMYECKa NOAAPBXKA, HYBOTO Ha BUBPALMUTE MOXe Aa e pasniuHo. ToBa YyBCTBUTENHO MOXe Aa

yBenuin BUBPALMOHHOTO HaTOBapBaHe Mo BpeMe Ha Lienust pabioTeH kb,

3a TouHaTa OLieHKa Ha BUBGPALMOHHOTO HaTOBapBaHE TpsiGBA Aa Ce B3EMAT MPEABHA U NEPHOTWTE OT BDEME, B KOUTO YPERbT € U3KITIOHEH

Unu paBoTu, Ho B AEVICTBUTENHOCT He ce Uanon3a. ToBa YyBCTBUTENHO MOXE A Hamar BUGPALMOHHOTO HaToBapBaHE Mo BPEME Ha Lienus paGoTeH kb,

OnpegeneTe AOMbAHUTENHY MEPKU N0 TEXHUKA Ha 6e30MacHOCT B 3alLuTa Ha obCnyxBalLusi paboTHuK OT Bb3aeVCTBUETO Ha BUBPALIMUTE KaTo HaMpUMep: TeXHUUECKa NOAAPbIKA
Ha ENEXTPUYECKVIA UHCTPYMEHT 1 CMEHSEMWTE MHCTDYMEHTW, MOAABPXAHE Ha PBLETE TOMNM, OpraHM3aLys Ha paBOTHHR LMKbI.

E BHWUMAHME! Mpouetere BCHukK yka3aHUs 3a 6e30MacHOCT, UHCTPYKLMM,
MNKCTPALyY ¥ cneLMctbuKaLMm 3a To3U eNeKTPOUHCTPYMeHT. Hecobnionee
BCEX HIKECTIEAYIOLLMX UHCTPYKLIA MOXET NPUBECTI K MOPAKEHMI0 NEKTPUYECKIM
TOKOM, NI0Xapy Wvni Tsbkenbiv TpaBmaM.

CoxpaHsiiTe 3TV MHCTPYKLMY W YKa3aHUA Ana GyAyluero MCNONL30BaHUS.

A\ YKA3AHYS 3A BE3OMACHOCT 3A CBPE[I/A 3A YIAPHO NMPOBUBAHE:

HoceTe cpeacTBo 3a 3awwuTa Ha cnyxa. BbanevicTBieTo Ha Lyma Moxe aa
npequ3syka 3arya Ha cryxa.

XBauaite ypepa 3a M30NMpaHUTE APBXKKM, KOTaTo U3MbMHABATE paboTu, npu
KOWTO M3NON3BAHMAT MHCTPYMEHT MOXe J1a IOKOCHE CKPUTH eneKTpHyecki
kabenu unu kabena 3a ypepa. KoHTakTbT Ha 60nTa ¢ TOKOMPOBOZUM NMPOBOZHMK
MOXe [l MOCTaBY METarHI YacT Ha ypeda Moz HanmpexeHue 1 Moxe Aa By xBake Tok.

NOMBJIHUTENHU YKA3AHUA 3A PABOTA U BE3OMACHOCT

[la ce w3non3sar npegnastu cpenctea. Mpu pabota ¢ MaluMHaTa BUHar HoceTe
npesnasHy o4una. MpenopbyBaT Ce 3aLLuTHO 0BNEKNO 1 NPaxo3aLLyTHa Macka,
3aLUTHY PbKaBULY, 3APaBY M HEXMbaraLLy ce 0ByBKW, kacka 1 NpesnasHu cpeacTsa
3a cnyxa.

MpaxbT, KoitTo ce 06paaysa npu paBoTa, 4ecTo e BpeaeH 3a 3ApaBeTo U He bvea fa
fonaga B TAN0TO. fla ce HoCY MOAXOASLLA NPaX03alMTHa Macka.

He e paspeLueHa opa6oTkata Ha MaTepuany, KouTo NpeACTaBNSBAT ONacHOCT 3a
3qpasero (Hanp. asbecr).

AKo 13noN3BaHMAT MHCTPYMEHT Bnokvpa, U3knioveTe BegHara ypepal He Bkniousaiite
Ypena OTHOBO, 0KATO M3MOM3BAHIST MHCTPYMEHT € BriokupaH; ToBa 61 Mormo Aa
[0Befe [0 OTKAT C BUCOKa peakTiBHa cvna. OTKpUitTe 1 OTCTpaHeTe NpuyuHara 3a
BNIOKMPaHETO Ha I3NON3BaHKS UHCTPYMEHT UMtk B MPEABUA MHCTPYKLMUTE 33
fe3onacHocr.

BBaMOXHuUTE NPU4MHY 38 TOBA MoraT Aa bbjar:

+ 3aknuHBaHe B 06paboTBaHara Yact

+ [pobuBaHe Ha MaTepuana

+ [peHaToBapBaHe Ha ENeKTPUYECKVS UHCTPYMEHT

He GbpraliTe B MaluvaTa, 4okato T pabot.

/13non3BaHUSIT MHCTPYMEHT MOXe Aia 3arpee Mo Bpeme Ha yrioTpe6a.
BHWUMAHUE! OnacHocT oT u3rapsHus

* 1IPY CMSIHA Ha MHCTPYMeHTa

* pU OCTaBAHE Ha ypena

Cpr)KKVI UK OTYyneHu napyeTa Aa He ce 0TCTPaHABAT, JOKaTo MalluHa paGOTVI.
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CBbp3BaLLVAT kaben BitHarv fa ce Abpxv 3BbH paboTHUA 0bcer Ha MalLMHaTa.
KabenbT fa ce oTBeX7a OT MaLLMHaTa BUHar Hasap.

Tpu pa6oTa B CTEHM, TaBaHy UM NOAOBE BHUMABAITE 3a kabenu, ra3onpoBoay 1
BOJONPOBOAM.

3akpenete 0bpaboTBaHaTa YacT ¢ yCTPONCTBO 3a 3axBalLiaHe. Hesakpeneu yacti 3a
0bpabioTka Morar fia MPUYMHST CePUO3HI HapaHSBaHWS ¥ MaTepUanHM LieTH.

Tpeav kaksuTO 1t Aa € paboTin N0 MalLHaTa U3BAAETE LLEMCena OT KOHTaKTa.

U3MON3BAHE M0 NPEAHA3HAYEHUE

YiapeH raitkoBepT MOXe Aa ce U3N0N3Ba YHUBEPCarHo 3a 3aBUBaHE U OTBUBAHE Ha
6onTose v raifku.

Toan ypeqn Moxe fia Ce U3nonsea no npegHasHavyeHne camo KakTo € noco4eHo.

CE - IEKNAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

B kauecTBOTO CM1 Ha MPOV3BOLVTEN fieknapupame Ha CoBCTBEHa OTFOBOPHOCT, Ye
MIPOAYKTHT, ONUCaH B ,TEXHUYECKY AaHHM", OTFOBAPS Ha BCUYKM CbOTBETCTBALLM
pasniopeatu Ha [lupextven 2011/65/EC (RoHS), 2014/30/EC, 2006/42/E0 u Ha
CTIEHNTE XapMOHUANPAHY HOPMATUBHI JOKYMEHTH:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

vnin . C€
Managing Director

Alexander Krug

YbNHOMOLLIEH 3 CbCTaBAHE Ha TEXHNYeCKaTa A0KyMeHTaLs
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden

Germany

OBCINYXBAHE

Ykasatue: [penopbYMTENHO € Cnep 3akpensaHe 3aTeraTenHUAT BbPTALY
MOMEHT fia 6bAie NpoBepeH ¢ AMHAMOMETPHYEH KNHoY.

3aTeraTenHmaT BbPTSILL MOMEHT Ce BiiAsie oT
MHOXECTBO (haKTopw, Cpeg KouTo U aBpoeHuTe.

3apsiz Ha Gatepusa - Korato Garepuara e paspeeHa, HanpexeHvero cnaga u
3aTeraTeNHusT BbPTSILL MOMEHT Ce OrpaHuyasa.

06opoTv - 3nonasaHeTo Ha VHCTPYMEHTa NpU H1CKa CKOPOCT BOAM 0 NO-ManbK
3arerateneH BbpTAL MOMEHT.

Mo3unuus Ha 3akpensae - Ha4uHbT, N0 KOWTO AbPKUTE UHCTPYMEHTa UNi
KpenexHusa enemeHT, BNuae Ha 3ateratenHua BbpTALL MOMEHT.

Buprsilua / HenopginkHa npucTaska - /13nonasaHeTo Ha BbpTALLA UMK HEMoRBIKHA
NpUCTaBKa C HenpaBuneH pasmep, U 3N0n3BaHETO Ha NPUHAANEXHOCTH,
Heusabpxally Ha yaap, Hamanaea 3ateratenHitg BbpTAL MOMEHT.

VAanionaBaHe Ha NPUHAANEXHOCTY U YAbIKEHWS - B 3aBUCUMOCT OT
NPUHAANEXHOCTUTE WM YLIVKEHVIETO, 3aTEraTernHAT BPTALY MOMEHT Ha
YIapH¥s BUHTOBEPT MOXE Ja Hamaree.

Buhr/raiika - ateratenHust BbDTAL MOMEHT MOXE /ia Bapupa B 3aBUCUMOCT OT
[b/IKKHATa U KNacbT Ha 30paBuHa Ha BUHTa/raiikaTa.

ChCTOsHME Ha KpenexHuTe enemeHTy - 3aM'prEHMTe, Koposupanu, Cyxu unu
CMa3aHu KpenexHu eneMeHT Morat ja NOBNUAAT Ha 3aTeratenHus BbpTALl
MOMEHT.

3aBUHTBAHMTE YacTy - SﬂpaBMHaTa Ha 3aBMHTBAHUTE YacTu U BCEKU
KOHCTPYKTUBEH p,eTaﬁﬂ Mexgay Tax (CyX Uni CMa3aH, Mex Unn TBbpa, waiiba,
YNNbTHEHWUE UNK NOANOXHA LLIal7I63) MOXe [a NOBN1Ae Ha 3aterateNnHua BbpTAL
MOMEHT.

TEXHWUKW HA 3ABUHTBAHE

KonkoTo no-gbAro euH 6T, BUT Wi raiika ce HaToBapBar ¢ yaapHus BUHTOBEPT,
TONKOBA M0-30PaBO Ce 3aTsrar.

3a fja u3berHete MoOBPeAM N0 KPENEXHUTE CPEACTBa Unu AeTainuTe, 3barsaiite
TIpEKaneHo AbIIroTo YapHO Bb3aEVCTBYE.

Bpete 0cobeHo BHUMATENHY, KoraTo paboTiTe ¢ ApeGHi KpenexHi cpeacTea, Thit
kato ca Bi1 HeoGXoaumm no-Manko yaapw, 3a ia NOCTUTHeTe ONTUManeH 3aTerateneH
BBPTALL MOMEHT.

YnpaxHsiBaiiTe ce pasnuyHI KpenexHM eneMeHTv 1 cu oTbensiasaiiTe BPEMETo, KoeTo
Bu e HeoBXoavMo 3a AOCTUTaHe Ha KenaHus 3aTeraTeneH BbPTALL MOMEHT.

MpoBepsiBaliTe 3aTeraTeNHus BLPTSILL MOMEHT C PbYeH AMHAMOMETPUHEH KTiod.

AKo 3aTeraTeNHyST BLPTSILL MOMEHT € NPEKANEHO BIUCOK, HaMarleTe BPEMETPAEHETO
Ha YIIapHOTO Bb3AeiiCTBYE.

Axo 3aTeraTenHuaT BbPTALL MOMEHT HE € I0CTaTbY€H, NOBULLETE BPEMETDAEHETO Ha
YAAPHOTO Bb3AencTBME.

Macnara, 3ambpcsiBaHusTa, pbiaaTa unu Apyr1 3aMbpeuTenu no pedapa un noa
Tnasata Ha KPENEXHOTO CPECTBO BIUSST Ha CTOHOCTTA Ha 3aTeratenHus BbpTsLL
MOMEHT.

BbpTALYAT MOMEHT, HeoGxoaum 3a 0cBOGOXIaBaHe Ha KPEMEXHO CPECTBO, &
cpesHo 75% o 80% Ot 3ateraTentus BbpTALL MOMEHT, B 33BUCUMOCT OT
CBCTOSIHUETO Ha KOHTAKTHUTE MOBLPXHOCTU.

MaEprLIBal;ITe nekute pa60w| N0 3aBMHTBAHE CbC CPABHUTENHO ManbK 3aTerateneH
BbPTAL, MOMEHT U u3nonagaire PBYEH AUHAMOMETPUYEH KIHOY 33 OKOHYATENHOTO
3araraHe.

3ALLNUTA HA IBUTATENA B 3ABUCUMO! HATOBAPBAHETO

KoHTakTUTe BbB BBHLUHWTE yyacTbly TpsibBa Aa GbaaT 06opyABaHM ChC 3aLMTHI
npekbcBayy 3a yreyet Tok (FI, RCD, PRCD). Toa u3vcksa npeanvcaxmeTo 3a
VIHCTaMMpaHe 3a enexTpuyeckara nkctanauus. Mons cnaseaite Toa npy
13n10n38aHe Ha Bawwws ypen.

[la ce cBbP3Ba caMo KbM eAHO(a3eH MPOMEHIVB TOK ¥ CaMO KbM MPEXOBO
Hanpexerve, N10C04eH0 BbPXY 3aBOACKaTa Tabenka. Bb3MOXHO € W CBbP3BAHE KbM
KOHTAKT, KOVTO He € OT Ti "lLyKo", NOHEXe KOHCTPYKLSTA € OT 3aluuteH knac |l.

CBbp3BaliTe Ypesa KbM KOHTAKTa CaMo B U3KTTIOYEHO CbCTOSHHUE.

Toga e yper 3a npochecvoHanHa ynotpea, KOMTO MUHUMATHO MOXe a HaBULLY
OPUEHTUPOBBYHWTE CTOMHOCTI 38 XAPMOHNYHY TOKOBM BBITHYA MDY CBLP3BAHE KbM
06LLeCTBEHATA ENIEKTPUYECKa MPEXE 33 HYICKO HanpexeHue. 3aTosa npegu
CBBP3BAHE Ha YPEa Ce KOHCYTITUPAVITE C KOMTIETEHTHOTO eeKTPOpA3TIPEAENMTENHO
[pyXecTeo.

NOAOPBXKA

BeHTUnawvoHHITe LAWY Ha MalLMHaTa Aa Ce MOAAbPXKAT BUHArK YUCTH.

AKO BBITIEHOBUTE YETKM CA U3HOCEHM, Te TpsiBa 4a CE CMEHSIT U AOMbITHUTENHO &
HeoBXxomum nperned B cepaua. ToBa LLE YBIKY EKCTIOATaLMOHHIS CPOK Ha
MalLMHaTa ¥ rapaHTUpa MoCTOSHHA eKCTITIOATALMOHHa FOTOBHOCT,

3a a 6bpar uberxaty puckose 3a 6e3onacHocTTa, CMsiHaTa Ha kabena 3a
CBbP3BaHE KbM Mpexata TpsiBa fja Ce U3BbLUBA OT POVU3BOAUTENS UMW HETOB
npeacTasuTen.

[la ce wanonagar camo akcecoapu Ha Milwaukee v pesepaHM 4acTi Ha. EnemenTy,
YnsiTa NOAMSIHA He € OnucaHa, Ja ce anar 3a noamsHa B cepay3 Ha Milwaukee
(BuxTe BpoLuypaTa "TapaHLs 1 aapeci Ha Cepauan).

TPy HEOBXOBUMOCT MOXETE A2 NOVCKaTe 32 Ypeaa oT Balumst Cepait Ui AUPeKTHO
ot Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany,
YepTex 3a B CIy4ait Ha eKCTINOaW, Karo MOCOYMTE THNa Ha MaLuMHaTa U HOMep BbpXy
3aBOficKara Tabenka.

CUMBOIK

BHVMAHWE! MIPERYTIPEXTIEHVE! OACHOCT
« Tpeay kakewTo v Aa e paboTy no MalwuHaTa u3sageTe Luencena
ﬂ: I OT KOHTaKTa.
Ipeay nyckaxe Ha ypena B AeVcTBIE MONA NPOYeTeTe
BHUMATENHO UHCTPYKLMATA 3a M3NON3BaHe.

EnextpuyeckvTe ypeau He TpsGBa a Ce U3XBLPNAT 3a6aHO C
6uTOBWTE OTNAALLM.

EnextpuyeckoTo 1 enektpoHHoTo obopyasare Tpsbea aa ce
cvbupar pa3nenHo v Aa ce npeaasar Ha cnyxbuTe 3a
pewvknMpaHe Ha oTnaAbLITe CMIOPEA M3UCKBaHVATA 3a OnasBaHe
Ha OKonHaTa cpefa.

WHdopmupaitTe ce npu MECTHUTE CRYKGW Ui Npu MecTHUTE
crielanvaupanit TbProBLY OTHOCHO MecTaTa 3a Cbupaxe 1
LIEHTPOBETE 3a PeLMKNMpaHe Ha OTNagbLu.

EnexTpouHCTpyMeHT o 3awumTe knac |l

ENeKTpOMHCTPYMEHT, Npu KOWTO 3aLuyTaTa OT eNnexTpUieckm yaap
3aBICI HE CaMO OT OCHOBHATa i3onaLys, a it ot
06CTOSTENCTBOTO, Ye Ce M3NON3BaT JOMBIHUTENHM 3aLUUTHU
MepKY KaTo ABOIAHA U30NaLVs UMK yCuneHa sonaLus.

Hsima npucnocobnetve 3a MpUCHEAUHSIBAHE Ha 3alLMTEH
MPOBOZHUK.

06opoTi Ha Npa3eH xog

Hanpexerue

IpomeHnvs Tok

EBponeiickv 3Hak 3a CbOTBETCTBIUE
% BpuTaHcKkv 3Hak 3a CbOTBETCTBHYE

prﬂVIHCKVI 3HaK 3a CbOTBETCTBME

EBpO-aSMaTCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBIE
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DATE TEHNICE SURUBELNITA IPWE 400 R IPWE 520 R
Numar productie 456586 03... ..o 4565 96 03...
...000001-999999 ...000001-999999
Putere nominala de iegire 725W 725 W
Putere de iesire 340 W 340 W
Locas scula 12" 3/4"
Cuplu 400 Nm 520 Nm
Viteza de mers in gol 0-2000 min”* 0-2000 min”*
Rata de impact 1000-2600 Min...........crvvrreee 1000-2500 min”!
Greutatea conform ,EPTA procedure 01/2014" 29kg 3,0kg
Informatie privind zgomotul
Valori masurate determinate conform EN 62841.
Nivelul de zgomot evaluat cu A al aparatului este tipic de:
Nivelul presiunii sonore (Nesiguranta K=3dB(A)) 98,5dB (A 98,5dB (A
Nivelul sunetului (Nesiguranta K=3dB(A)) 109,5dB (A 109,5dB (A
Purtati casti de protectie
Informatii privind vibratiile
Valorile totale de oscilatie (suma vectoriala pe trei directideterminate
conform normei EN 62841.
Valoarea emisiei de oscilaji a,
Ingurubare 15,9 m/s? 15,9 m/s?
Nesiguranta K= 1,5 m/s? 1,5 m/s?
AVERTISMENT

Gradul de oscilafie indicat in prezentele instructjuni a fost masurat in conformitate cu o procedurd de mésurare normaté prin norma EN 62841 i poate fi folosit pentru a
compara unelte electrice intre ele. El se preteaza si pentru o evaluare provizorie a solicitarii la oscilatji.

Gradul de oscilatie indicat reprezinté aplicatjile principale ale uneltelor electrice. In cazul in care insé uneltele electrice au fost folosite pentru alte aplicatji, ori au fost
folosite unelte de muncé diferite ori acestea nu au fost supuse unei suficiente inspectii de intretinere, gradul de oscilatie poate fi diferit.

Acest fapt poate duce la o crestere neté a solicitérilor la oscilaii dealungul intregii perioade de lucru. ) o i

In scopul unei evaluari exacte a solicitérii la oscilaii, urmeazd sd fie luate in consideratie si perioadele de timp in care aparatul a fost oprit ori functioneaza dar, in
realitate, el nu este folosit in mod practic. Acest fapt poate duce la o reducere neta a solicitarilor la oscilatjii dealungul intregii perioade de lucru.

Stabiliti masuri de siguranta suplimenare in scopul protectiei utilizatorului de efectele oscilatjilor, de exemplu: inspectie de intrefinere a uneltelor electrice si a celor de

munca, pastrarea caldd a mainilor, organizarea proceselor de munca.

E AVERTISMENT A se citi toate avertismentele, instructiunile, ilustratiile

si specificatiile privind siguranta furnizate cu aceasta unealta electrica.
erespectarea tuturor instruc;iuni’lor listate mai jos poate cauza socuri electrice,

incendii si/sau vatamari corporale grave.

P_:?tstragi toate indicatiile de avertizare si instructiunile in vederea utilizarilor

viitoare.

A INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU MASINILE DE INSURUBAT:

Purtati aparatoare de urechi. Expunerea la zgomot poate produce pierderea
auzului.

Daca efectuati lucrari la care scula montata poate nimeri cabluri electrice
ascunse sau propriul cablu de alimentare, tineti aparatul de suprafetele
izolate ale manerelor. Contactul surubului cu un conductor prin care circuld
curentul electric poate pune sub tensiune componente metalice ale aparatului,
provocand electrocutare.

INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA SI DE LUCRU

Folositi echipament de protectie . Purtatj intotdeauna ochelari de protectie cand
lucrati cu masina . Se recomanda utilizarea hainelor de protectie ca de ex.
Masti contra prafului, manusi de protectie, incaltaminte stabila nealunecoasa,
cascd $i aparatoare de urechi.

Praful care apare cand se lucreaza cu aceasta scula poate fi daunator sanatatii
§i prin urmare nu trebuie sa atinga corpul. Purtati o masca de protectie
corespunzatoare impotriva prafului.

Nu se admite prelucrarea unui material care poate pune in pericol sanatatea
operatorului (de exemplu azbestul).

La blocarea sculei demontabile va rugam sé deconectati imediat aparatul! Nu
conectatj aparatul atata timp cét scula demontabila este blocatd; dacé o facefj,
s-ar putea sa se produca un recul cu un cuplu mare de reactie. Gési\i si
remediatj cauza de blocare a sculei demontabile respectand indicatiile pentru
siguranta.

Cauzele posibile pot fi:

+ Agétarea in piesa de prelucrat

+ Strapungerea materialului de prelucrat

+ Suprasolicitarea sculei electrice

Nu atingeti partile masinii aflate in rotatie.

Scula introdusa poate s devina fierbinte in timpul utilizarii.
AVERTISMENT! Pericol de arsuri

+ la schimbarea sculei

+ la depunerea aparatului
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Rumegusul si spanul nu trebuie indepértate i timpul functionarii maginii.
Pastratj cablul de alimentare la o distanta de aria de lucru a maginii. Intotdeauna
tineti cablul in spatele dvs.

Cénd se lucreazd pe perefi, tavan sau dusumea, avetj grija sa evitatj cablurile
electrice si tevile de gaz sau de apa.

Asiguratj piesa de prelucrat cu un dispozitiv de fixare. Piesele neasigurate pot
provoca accidentdri grave gi stricaciuni.

Tntotdeauna scoatetj stecarul din priza inainte de a efectua interventji la magina.

CONDITII DE UTILIZARE SPECIFICATE

ghleia_de impact fara cordon poate fi folositd pentru a strénge si a slébi piulite si
olfuri.

Nu utilizatj acest produs in alt mod decét cel stabilit pentru utilizare normald

DECLARATIE DE CONFORMITATE

In calitate de producator declaram pe propria raspundere c& produsul descris la
"Date tehnice" este in concordantd cu toate prevederile legale relevante ale
Directivelor 2011/65/UE (RoHS), 2014/30/UE, 2006/42/CE, precum si ale

urmatoarelor norme armonizate:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

/i
Alexander Krug
Managing Director

Tmputernicit s3 elaboreze documentatia tehnica.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strake 10

71364 Winnenden

Germany

UTILIZARE

Indicatie: Se recomanda ca dupa fixare s verificati intotdeauna cuplul de
strangere cu o cheie dinamometrica.

Cuplul de strangere este influentat de o multitudine de factori, inclusiv urmatorii.
Starea de incarcare a bateriei - Cand bateria este descércatd, tensiunea
scade si cuplul de stréngere se reduce.

Turatie - Utilizarea sculei cu viteza micd duce la un cuplu de strangere mai
mic.

Pozitie de fixare - Modul in care tinefi scula sau elementul de fixare
influenteaza cuplul de stréangere.

Insertia pentru rasucire/fisare - Utilizarea unei inserti pentru rasucire/fixare
care nu are dimensiunea corectd sau utilizarea de accesorii care nu sunt
suficient de rezistente la soc reduce cuplul de stréangere.

Utilizarea de accesoril si prelungiri - Tn functie de accesorii sau prelungiri,
cuplul de stréngere al cheii cu percutie poate fi redus.

Surub/piulitd - Cuplul de stréngere poate varia in functie de diametrul,
lungimea si clasa de rezistenta a surubului/piuliei.

Starea elementelor de fixare - Elementele de fixare murdare, corodate, uscate
sau lubrifiate pot influenta cuplul de strangere.

Piesele care trebuie ingurubate - Rezistenta pieselor de ingurubat i orice

componentd dintre acestea (uscata sau lubrifiatd, moale sau tare, saiba,
gamitura sau saiba-suport) poate influenta cuplul de strangere.

TEHNICI DE INSURUBARE
Cu cat un bulon, un surub sau o piulita este solicitat/-a mai mult cu cheia cu
percutie, cu atat mai bine se strange.

Pentru a evita deteriorarile elementelor de fixare sau ale pieselor, evitaj duratele
de percutare foarte lungi.

Procedalj cu deosebitd atentje cand actionati asupra unor elemente de fixare
mai mici, pentru ¢ acestea au nevoie de mai putine lovituri, pentru a obfine un
cuplu de strangere optim.

Exersati cu diverse elemente de fixare i retineti durata necesara pentru a
obtine cuplul de strangere dorit.

Verificati cuplul de stréngere cu o cheie dinamometrica manuala.
Daca cuplul de strangere este prea mare, reducetj durata de percutare.
Daca cuplul de strangere nu este suficient, mariti durata de percutare.

Uleiul, murdéria, rugina sau alte impuritafi de pe filete sau de sub capul
elementului de fixare influenteaza valoarea cuplului de strangere.

Cuplul necesar pentru desfacerea unui element de fixare este in medie de 75%
pana la 80% din cuplul de strangere, in functie de starea suprafetelor de
contact.

Efectuati lucrarile de fngurubare ugoare cu un cuplu de strangere relativ mic si
utilizatj pentru strangerea definitiva o cheie dinamometrica manuala.

ALIMENTARE DE LA RETEA

Aparatele utilizate in multe locatji diferite inclusiv in aer liber trebuie conectate
printr-un disjunctor (FI, RCD, PRCD) care previne comutarea.

Conectati numai la priza de curent alternativ monofazat i numaila tensiunea
specificaté pe placuta indicatoare. Se permite conectarea si la prize fara
impamantare dacd modelul se conformeaza clasei Il de securitate.

Asigurati-va ca aparatul este oprit, Inainte de conectare .

Acesta este un aparat pentru profesionisti care, daca este conectat la reteaua
publica de joasa tensiune, poate depasi cu putin valorile de referinta pentru
armonicele de curent. Contactati de aceea, fnainte de a conecta aparatul la
refeaua publica de joasd tensiune, eventual intreprinderea care va alimenteaza
cu energie.

INTRETINERE

Fantele de aerisire ale masinii trebuie sa fie mentinute libere tot timpul

Nota importantd: dacé periile de carbon sunt uzate, in plus fatd de schimbarea
periilor scula trebuie trimisa la service-ul post vanzare. Aceasta va asigura o
viata lungd de lucru si performante de varf.

Pentru a evita riscurile pentru sigurantd, cablul de racordare la refea trebuie
fnlocuit de catre producator sau unul dintre reprezentantji acestuia.

Utilizai numai accesorii ?i piese de schimb Milwaukee. Daca unele din
componente care nu au fost descrise trebuie inlocuite , va rugam contactatj
unul din agentji de service Milwaukee (vezi lista noastra pentru service /
garantie)

Daca este necesard, se poate comanda o imagine descompusd a sculei. Va
rugam mentionati numarul art. Precum si tipul masinii tiparit pe eticheta si

comandatj desenul la agentji de service locali sau direct la Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany.

SIMBOLURI

PERICOL! AVERTIZARE! ATENTIE!

Intotdeauna scoatetj stecarul din priza inainte de a efectua
interventji la magina.

Via rugam citifi cu atentje instructjunile inainte de pomirea
maginii

Aruncarea aparatelor electrice la gunoiul menajer este
interzisa.

Echipamentele electrice si electronice trebuie colectate
separat si predate la un centru de reciclare si eliminare a
deseurilor, pentru a fi eliminate ecologic.

Interesatj-va la autoritatile locale sau la comerciantul dvs. de
specialitate unde se afld centre de reciclare si puncte de
colectare.

Sculd electricé cu clasa de protectie Il.

Scula electrica la care protectia impotriva unei electrocutari
nu depinde doar de izolatja de baza, ci si de aplicarea de
masuri suplimentare de protectie, cum ar fi o izolatje dubld
sau o izolatie mai puternica.

Nu exista un dispozitiv pentru conectarea unui conductor de
protectie.

Viteza de mers in gol

Tensiune

[ n, |
Curent alternativ

€ Marca de conformitate europeand

Marca de conformitate britanica

Marca de conformitate ucraineana

Marca de conformitate eurasiatica
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TEXHUYKW MOJATOLIM WUMNYJICEH LUTPAGLIUIEP IPWE 400 R IPWE 520 R

MpouaBozeH 6poj 456586 03... ..o 4565 96 03...
...000001-999999 ...000001-999999

OnpegeneH BHec 725 W 725 W

N3nes 340W 340W

InaBa Ha anarot 12" 3/4"

Cnpera Topk 400 Nm 520 Nm

BpanHa 6e3 ontoeapyBate 0-2000 min”' i

TonemuHa Ha yaap
Texwna cnopes, EMTA-npouepypara 01/2014

1000-2600 min”'..
2,9kg

WHchopmauum 3a Gyyasata
\3mepeHwTe BpeaHOCTH Ce 0ApefieHi CornacHo cranaapaoT EN 62841.
A-OLieHeTOTO HIBO Ha ByyaBa Ha anapaToT TUMMYHO U3HECYBa:

HuBo Ha 3By4eH nputmcok. (HecurypHoct K=3dB(A))

109,5dB (A 109,5dB (A

HuBo Ha jaunHa Ha 3Byk. (Hecuryproct K=3dB(A))
HocTe WTUTHUK 3a ywwK.

WHdpopmaumn 3a BuGpaunmn
BrynHu Bmﬁpauwcm BPEAHOCTM (BEKTOPCKM 36Mp Ha TpUTE HAacoKi) pecMeTaHu
cornacHo EN 62841

Bubpaumcka eMVCHoHa BPEAHOCT a,

3awpacysare

98,5dB EA{ 98,5dB EA{

15,9 m/s? 15,9 m/s?

HecurypHoct K

1,5 m/s? 1,5 m/s?

NPEQYNPENYBAKE

HvBoTO Ha ocLMnauyja HaBefeHo BO OBYE MHCTPYKLMW € M3MEPEHO BO COMMAcHOCT CO MepHuTe nocTanku Hopmupahi Bo EN 62841 n moxe aa 6upe ynotpebeHo 3a
Meryce6Ha cnopeba Ha enexTpo-anati. OBa HUBO MOXe Aa Ce ynoTpeby v 3a MpvBpeMeHa NpoLieHka Ha ONTOBapyBaHEeTO Ha ocLunauujaTa.

HaBereHoTo HYIBO Ha OCLNALVja 1 PENPEseHTUPa MaBHUTE HameHw Ha enekTpo-anatot. Ho, A0KOMKy enexTpo-anator ce ynoTpe6ysa 3a Apyrv HameHw, co
0TCTanyBaykv AOAATOLM UM CO HECOOBETHO OAPXKYBAH:E, HUBOTO Ha OcLMnaLMja MOXe Aa oTcTany. Toa MoXe 3HaUMTENHO fia o 3ronemi ONToBapYBatLETO Ha

ocuunauvjara 3a Bpeme Ha Lenuor paboTeH nepuog.

3a npey3Ha NPOLIEHKa Ha ONTOBAPYBAHETO Ha OcLNaLvjaTa NpeasvE Tpeba Aa GuaaT 3eMeHy U BpEMUHbara, BO KOULLTO an%pamT € UCKNyYeH unu pabotu, Ho

hakTiuku He ce ynotpeGysa. Toa MOXe 3Ha4UTENHO Aa fo HaMany ONTOBAPYBAHETO Ha OCLMNALujaTa 3a BPEME Ha LIENKoT pa

0TEH Nepuog

YTBpneTe [LOMNOMHUTENHN 6636eﬂHOCHI/I MEPKY 33 3allTiTa Ha ONepaTopoT 04 BJ'IMjaHI/IeTO Ha ocuunalunuTe, Kako Ha npumep: OApXyBake Ha eNneKTpo-anatoT U Ha
[0AaTOLM KOH eNneKTpo-anatoT, 0ApXyBare TONu paLe, opraHusaLmja Ha paGOTHMTe npowecu.

NPEOYNPEAYBAHRE! Mpountajre rv cute 6e36enuocuu ynarcTsa,
MHCTPYKLMHU, UNYCTPaLMM 1 cneoumuaum 3a 0BOj eNEKTPUYEH anar.
HenocnesHo nounTyBare Ha nojony HaBeAeHUTe ynaTcTsa MoXe fa
NPEAM3BNKa ENEKTPUYEH Yaap, NoXap Wi CepuosHi NoBpey.

YyBajTe rv cuTe npeaynpenyBata M ynarcTea 3a ynorpeba.

A BE3BE[HOCHN HANOMEHH 3A 3ALUTPAGYBAHE:

HoceTe wruTHUK 3a ywn. VanoxeHocTa Ha Gyka Moxe Aa npeav3suka rybetse
Ha Cyxor.

[lpxeTe ro anapaToT 3a U30NIMPaHUTE NOBPLUMHU 33 APXKetse Kora ru
u3BefyBare paboTuTe Kaj ko LUTO ynoTpe6eHoTo opyaue Moxe Aa aonpe
[0 COKpUEH CTPyeH BOA UM f4a ro NOroAN CONCTBEHNOT Kaben. KoHtakTor
Ha HaBpTKaTa CO BOZ NOA HAMOH MOXe fia 1 CTaBI MeTanHuTe eNoBM Of
anapatoT Moz HamnoH 1 f1a A0BEZe 0 ENEKTPUYEH yap.

OCTAHATHN BE3EEHOCHM U PABOTHU YNATCTBA

YnotpebysajTe 3awwTuTHa onpema. Mpyu pabota co MalLvHaTa NOCTojaHoO HoceTe
3awwTuTHY o4una. Ce npenopadyBa 3alTiTHa obnexa kako: Macka 3a 3awTiTa
0/ MpalLMHa, 3alUTUTHY PakaBuLM, LIBPCTY YEBMM LUTO He Ce N3raar, kauura v
3alUTHTa 3a YL,

MpwwHara Kkoja ce Co3AaBa NP KOPUCTENLE Ha OBO] anat Moxe Aa buae WreTHa
o 3apasjeTo. He ja BavwwyBajTe. HoceTe cooageTHa 3aluTUTHa Macka.

He cmear fa Gunat 06paboTysaHu MaTepujank Ko WTo MoXar Aa ro 3arposar
3apasjeTo (Ha np. asbect).

Loxonky ynotpebysaroTo opyave ce Gnokipa, MOnMMe BeSHaLL Aa Ce MCKITY4M
anapartor! He ro Bkny4ysajTe anapator NOBTOPHO A0Aeka yroTpedyBaHoTo
opyave e brokvpaxo; npuToa 61 MoXeno Aa Aojae A0 NOBPATEH YAap CO BUCOK
MOMEHT Ha peaKuvja. VcriuTajTe v OTCTpaHeTe ja MpuvHaTa 3a bnokupareTo
Ha ynoTpebeHoTo opyave UMajku rv BO NPpenBMa HanomMeHuTe 3a 6e3benHocT.
MoxHu npuamHu 61 Moxene fa ce:

+ 3aKaHTyBatbe BO Napyerto koe LWTo ce obpabotysa

+ KpLuetbe nopaay npoauparse Ha MaTepujanor Koj LWTo ce 0bpaboTysa

+ [peonToBapyBarbe Ha eNeKTPUYHOTO OpyAne

He hakajre Bo MalumHaTa kora paboti.

YnoTpeGeHOTO Opyave 3a BpeMe Ha NpUMeHaTa MOXe fia CTaHe MHOTY XeLUKO.
NPEOYNPEOYBAHE! OnacHocT 0f U3ropeTuhm

* 1PV MeHyBatbe Ha OPyANETo

* MW CTaBatbE Ha anapaTor Ha CTpaHa

MpaLunHaTa 1 CTPYroTUHITE He cMeaT Aa Ce OACTpaHyBaaT AoAeka e MalluHaTa
pabotu.
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YyBsajTe ro kabenot 3a Hanojysatbe nofaneky oa pabotHaTa noBpLUMHa.
Cexoralu BogeTe ro kabernoT no3azv Bac.

Kora paboTuTe Ha swaoBu, TaBaH UnW NOZ BHUMaBa]Te Aa rv u3berHete
€NEKTPUYHITE, TaCcHUTE 1 BOOBOSHM MHCTANaLMM.

Obe3beseTe ro npesMeToT Koj LWT0 ro 06paboTysaTe Co Hanpaga 3a HaMoH.
Heobe3beneHn napuukba kou LuTo ce 06paboTyBaaT MoXaT ja npefm3Bukaat
TELUKM MOBPEAV ¥ OLUTETYBAtbA.

Cexoral Kora npesemare akTVIBHOCT BP3 MaLUMHaTa MCKNy4eTe ro kabenor oa
cTpyjata.

CNELIMOULIMPAHN YCNIOBM HA YTOTPEBA

BeakM4HIOT MOMEHTEH Kiyy Moue fa Gue KopUCTEH 3a 3aTeratbe Wi
Of1BPTYBatbE HA HABPTKY U WpAGOBY.

He ro kopucTeTe 0BOj Npou3Bo Ha G610 Koj ApYr HaUMH OCBEH MPOMULLAHUOT 3a
HOpManHa ynotpeba.

EY-OEKITAPALIWJA 3A COOBPA3HOCT

Kako npousopuTen, usjasysanie 107 LIENOCHa OATOBOPHOCT Aeka ,TexHuKITe
noAaToLM" MOAONY r0 ONMLLYBAAT NPOMIBOAOT CO CUTE PENeBaHTHY oapendin o
perynarueute 2011/65/EY (RoHS), 2014/30/E3, 2006/42/E3 v ce ycornacenn co
CNeH1BE XapMOHU3NPaHK peI'yJ'IaTlJpHM [OKYMEHTH:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

:2017+A11:2020

EN 55014
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013
EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

[l [}
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Alexander Krug
Managing Director

OnonHOMOLUTEH 3a COCTaBYBakbe Ha TeXHUYKaTa AOKyMeHTaLuja.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

YNOTPEBA

Coger: Ce npenopayysa cekoralwl no NpMLUBPCTYBakETO Aa ro NpoBepute
3aTe3HUOT MOMEHT CO AUHAMOMETPHUYKU KnyY.

3aTe3HuoT MOMEHT € Mof BujaHue Ha pasnuyHi hakTopy, BKMyyBajku M u
crneaHuTe akTopu.

CocTojba Ha nonHetbe Ha batepujata - Kora 6atepujara e ucnpastera,
HaroHOT nara 1 3aTe3HMOT MOMEHT Ce Hamanyea.

Bp3auhm - KopucterbeTo Ha anatot npu Mana 6paunHa [oBeaysa 4o noman
3aTe3eH MOMEHT.

Monox6a 3a NpuUBPCTYBAKLE - HaunHoT Ha Apxetbe Ha anatoT Ui
CBP3YBAYKMOT ENIEMEHT Bnujae Ha 3aTe3HNOT MOMEHT.

3aBuTKaH UnW BMETHAT NPUKNY4OK - KOPUCTEHETO Ha 3aBUTKAH UK BMETHAT
NPUKNY4OK CO NOrpeLLHa rofiemmHa unu KOpCTeHETO Ha onpema LWTo He e
0TrMOpHa Ha yAapu ro Hamanysa 3aTe3HUOT MOMEHT.

KopucTetbe Ha onpema vt POROMKHIN enemeHTy - Bo 3aBuCHOCT oA onpemarta
ANV MPOAOTKHUOT €NEMEHT, MOXe Jia Ce Hamani 3aTe3HOT MOMEHT Ha
yAapHara wpacunuua.

SaPpTKa/HaBpTKa - 3aTesHoT MOMEHT MOXe Aa Bapupa BO 3aBUCHOCT 0f
[VjamMeTapoT, AomKMHaTa U Knacara Ha jJaqmHara Ha 3aBpTKara/HaBpTkaTa.

COCTOjﬁa Ha CBP3yBaYKNTE ENEMEHTH - KOHTaMMHMpaHM, KopoaupaHu, Cysu
nnn nogmMavkaHu CBPp3yBaykn enemeHT Moxe Aa Bnujaat Ha 3aTesHuoT
MOMEHT.

[lenosuTe Kou Tpeba Aa Ce HaBpTyBaaT - JaunHata Ha fenosiTe Kou Tpeba
fia Ce HaBpTYBaaT v koja 61no KoMNOHeHTa Mery HB (CyBa Nk NoAMaykaHxa,
Meka Wnv TBPAA, 3aBPTKa, 3anTUBKa MW NMOANOLLKA) MOXe fia BvjaaT Ha
3aTE3HINOT MOMEHT.

TEXHOJOIKN 3A NPULIBPCTYBAE

Konky nogonro ce HaBpryBa 6onToT, 3aBpTKaTa ik HagpTkaTa o yaapHarta
WpadunmLa, TONKy NOLBPCTO THe Ce 3aTerHaTy.

3a fja u3berHeTe oLLTETYBakE Ha CBP3yBaYTE ENEMEHTU N paBoTHUTE
napunba, U3BErHyBajTe NPEKyMEPHO TPaeHe Ha HaBpTYBaHJETO.

Bupete NoceGHO BHUMATENHI Kora paBoTuTe Ha NoManit CBP3yBauKY eneMeHTH,
3aroa LWTo Tve 6apaar noman 6poj Ha yaapu 3a Aa ce NOCTUTHe onTUManeH
3aTE3EH MOMEHT.

Be>K6ajTe CO Pasf1y4HK CBP3YBaYKN €NEMEHTU 1 3anOMHETe ro BPeMEeTO LUTO BU
€ noTpe6HO 3a fia ro JOCTUTHETE CaKaHMOT 3aTe3eH MOMEHT.

TPOBEPETE 10 3ATE3HUOT MOMEHT CO PaYHyt AMHAMOMETPUYKY KITyY.
AKO 3aTE3HVOT MOMEHT € MPEMHOTY BUCOK, HamarleTe ro BpemeTo Ha yaap.
AKO 3aTE3HMOT MOMEHT € HEFJOBOMEH, 3TONIEMETE [0 BPEMETO Ha yaap.

MacrioTo, HeuucTOTUjaTa, praTa Ui ApyrvTe 3arajysayu Ha HaBojOT WM Moj
[11aBaTa Ha CBP3yBaYKIOT ENIEMEHT BMjaaT Ha 3aTE3HUOT MOMEHT.

BpTexHMoT MOMEHT LUTO € noTpebeH 3a onabaByBatbe Ha CBP3yBajkuoT
EIIEMEHT € BO NPpocek o 75% A0 80% Of} 3aTE3HUOT MOMEHT, 33BUCHO O
cocToj6ata Ha KOHTaKTHUTE MOBPLUMHM.

3awpadere Marnky €O penaTuBHO HU30K 3aTe3eH MOMEHT U KOpUCTETE payHn
[VHaMOMETPUYKM KnyY 3a (hvHanHo 3aTterHysamwe.

TTIABHW BPCKM

YpeavTe Kovt Ce KOPUCTAT Ha MHOTY pasnuuHi TIokaLuu BKIyyBajki v OTBOpEH
npocTop Mopa Ja GuaarT MoBp3aHy 3a CTpyja Npeky HanpasaTa 3a NoBp3yBare
(FI, RCD, PRCD)

[la ce cnown camo 3a eHa thasa AC KoNo 1 Camo Ha rMaBHYOT HamnoH HaBedeH
Ha nnodkata. MoXHO € MCTO Taka ¥ NoBpayBarbe Ha NpukiTy|ok bes
3a3eMjyBatbe OKOMKY u3seabara cooaBeTCTBYBa Ha 6e3beaHocT of 2 knaca.

Bupete CUTypHU ieka MaluuHara e UcknyyeHa npef aa ja BKNy4uTe BO Cprja.

Osoj anapar npeTcTaByBa anapar 3a npocecuoHanta ynotpeta, koj Moxe
HE3HAYMTENHO f3a TU MPEYEKOPY OPUEHTALIMOHITE BPEAHOCTM 32 CTPYjHU TOPHH
GpaHoBI NPY MPUKITY4yBakLE Ha jaBHATA MPEXA 32 HU3OK HaroH. 3aT0a npes
MpUKNy4yBatbe Ha anapaToT Ha jaBHa MPEa 3a HI30K HamoH no notpeta
KOHTaKTUpajTe CO KOMNaHujaTa LUTO e OTOBOPHA 3a BaLLETO HarojyBatbe CO
ErIeKTpUYHa eHepruja.

OfIPXYBAHE

BeHTUnauuckue 0TBOPU Ha MalLMHaTa Mopa ia GvaaT KOMNNeTHo OTBOPEHN
M0CTOjaHo.

BaxHa 3abeneLukal [lokonky kapBOHCKUTE YETKUYKM CE UCTPOLLIEHM, CO Lien

ucTuTe fia GuaaT 3ameHeTu anatot Tpe6a fia Guae NpaTeH BO NOCTNPORAKHHOT
LenTap. Osa ke 06e36eau AoNr ynoTpeGeH Bek 1 HajBICOKM NephOpMaHCH.

3a f1a ce u3berHat 6e3benHOCHM pusuLM, 3aMeHa Ha kabenoT 3a HanojyBatbe
MOpa fia Ce M3BPLUM OF CTPpaHa Ha NPOU3BOAUTENOT UMM eZleH Off HEToBUTe
MIPETCTABHULM.

Kopucrete camo Milwaukee aopatoum 1 pesepsHy aenosu. [lOkonky Hekom o
KOMMOHEHTHUTE Kou He ce onuwaxy Tpeba fa bunat ameHeTy, Be Monume
KOHTaKTMpajTe rv cepaucHITE areHTn Ha Milwaukee (koHcynTupajTe ja nuctata
Ha agpech).

[lokonky e noTpebHo MoXHO e fa 6une HabaBeH feTaneH npukas Ha anator. Be
MOMUMe HaBefaeTe ro BpojoT Ha apTKIOT Kako 1 TMNOT Ha MalLMHa Koj e
oTnevaTeH Ha eTUKeTaTa I nopayajTe ja ckuLaTa Kaj NOKANHMOT 3acTanHvk Ui
ANpekTHO Kaj: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,

71364 Winnenden, Germany.

CUMBOIU

BHUMAHWE! NPEAYMPEAYBARE! ONACHOCT!

Cekoralu kora npesemare akTUBHOCTU BP3 MallnHaTa
nckny4yete ro kabenot on CTpyjara.

Be monume npen Aa ja crapTysate MalmHata 0bpHete
BH/MaHWe Ha ynatcTeara 3a yn0Tpe6a.

EnekTpudHwTe anapatu He cmear Aa ce (pnart 3aeaHo co
[AOMaLLHVOT OTNag,.

EnexTpuyHwTe 1 enekTpoHcvTe anapatu Tpeba aa ce
cobupaaT 0AAenHo 1 ja ce 0AHeCaT BO COOMIBETHUOT NOTOH
3apajv HMBHO (hpnarbe BO CKaf CO HavenaTa 3a 3awTura
Ha OKoMuHaTa.

WHchopmmpajTe ce kaj Bawwumte MecTHn cnyx6m unm kaj
CreLjan1aupaHIoT TProBCKM NPETCTABHUK, Kajie UMa Takei
MOTOHM 3a PeLiMKaxa 1 CoBUPHY CTaHMLK.

EnexTpuyHo opyave og 3awTuTHaTa kateropuja Il.
EnexTpuyHo opyave YMjaluTo 3aluTuTa of enekTpudeH yaap
He 3aBIICM CaMO Of} OCHOBHaTa M3onavjuja TyKy 1 of Toa
[Aann ke ce npuMeHar AONONHUTENHUTE 3aLUTUTHI MEpKM
KaKo LUTO Ce ABOCTPYKWTE U3onaLyy i nojayaxata
u3onaumja.

He nocton Hukaksa HanpaBa 3a NpuKNy4yBae Ha HEKOj
3alUTUTEH BOA.

BpauHa 6e3 ontosapysare

Bontn

[ i ]
[ V|
HauameHwnyHa cTpyja

Esponicka oaHaa 3a cooBpaaHocT

BpMTaHCKE O3HaKa 3a COO6paSHOCT

YKpauHcka 03Haka 3a coofpasHocT

EBpoasicka o3Haka 3a coobpasHocT
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TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU YOAPHUW FBUHTOKPYT IPWE 400 R IPWE 520 R
Homep Bupoby 456586 03... ..o 565 96 03...
...000001-999999 ...000001-999999
HomiHanbHa cnoxueaHa noTyXHICTb 725W 725 W
BinnasaHa noTyxHicTb 340 W 340 W
3aTuckay iHCTpymeHTa 12" 3/4"
KpyTunbHmi MOMEHT 400 Nm 520 Nm
KinbkicTb 06epTiB xonocToro xoay 0-2000 min-! 0-2000 min!
KinbkicTb ynapis 1000-2600 min..........cccconvvees 1000-2500 min”*
Bara 3rigHo 3 npouenypoto EPTA 01/2014 2,9kg 3,0kg
IHchopmauis npo wym
BuMipsHi 3HaueHHs Bi3HayeHi arigHo 3 EN 62841,
PiBeHb Wwymy "A" npunagy CTaHOBUTb B TUMIOBOMY BUNAAKY:
PieHb 3BykoBOro TUCKy (noxubka K = 3 AB(A)) 98,5dB (A 98,5dB (A
PieHb 3BYK0BOI NOTYXHOCT (noxubka K = 3 AB(A)) 109,5dB (A 109,5dB (A
BukopucToByBaTH 3ac06M 3aXMCTy opraHiB cnyxy!
IHchopMmauis wopo BiGpauii
CymapHi 3Ha‘-IeHHH BiOpaLlii (BeKTOPHa Cyma TPbOX HaNPAIMKIB), BCTAHOBNEHi
3rigHo 3 EN 62841
3HaueHHs B|6pau|| a,
anFBMHHyBaHHﬂ 15,9 m/s? 15,9 m/s?
noxubka K = 1,5 m/s? 1,5 m/s?
MOMEPEMKEHHA!

PiseHb BibpaLii, BkasaHyi B i IHCTpyKLi, BUMIDIOBABCA 3riAHO 3 METOROM BUMIDIOBaHHS, HopMOBaHyM cTaraapTom EN 62841, | Moxe BukopycToByBsaTucs AN
TIOPIBHSAHHS €NEKTPOIHCTPYMEHTIB. BiH NpU3HayeHIit Takox ANnsi nonepesHbOl OLiHKY HaBaHTaXeHHs Bid BibpaLi.

Brasanvii piseHb BiGpaLi BIANOBi1aE OCHOBHIM Chepam BUKOPUCTAHHS eNeKTPOIHCTRYMEHTY. Ane SKLIO eNeKTPOIHCTDYMEHT BUKOPUCTOBYETLCA AN iHLLOT MeTH, 3
{HLLVMY BCTABHUMM iHCTPYMEHTaMM aBo Np HEAOCTATHBOMY TEXHIYHOMY 0BCryroByBaHH, piBeHb BibpaLyii Moxe GyTi iHLMM. Lie Moxe 3HauHO MifBMLMTY

HaBaHTaXeHHs! Bid BibpalLlii 3a Becb nepiog pobotu.

[lnst TOYHOT OLiHKY HaBaHTaXeHHs Bif BibpaLi HeobXigHO Takox BpaxoByBaTY Yac, KoM MpUNag BUMKHEHNIA 60 YBIMKHEHHI, ane hakTYHO He BIUKOPUCTOBYETCS. Lie

MOXe 3Ha4HO 3MEHLLMTI HaBaHTaXeHHs Bif BibpaLii 3a Beck nepios poboTy.

Busxaute [ZlO,U,aTKOBI 3axoau 6Gesnexu QNA 3aXucTy oneparopa EIL[ ﬂll B|6pau|| Hanpuknag: TexHiyHe OGCJ'IyI'OByBaHHFI eJ'IeKTpOIHCprMeHTy Ta BCTaBHUX IHCprMeHTIB

3irpiBaHHs! pyK, OpraHizaLlis poBouux NpoLecis.

m YBATA! O3HaioMMTHC 3 yCiMa nonepeaXeHHsMM 3 6e3neyHoro
BUKOPUCTaHHS,, iHCTPYKLIAIMHU, iNHOCTPaTUBHMM MaTepianoMm Ta TeXHIYHUMM
XapaKTePUCTUKaMHU, AKi HAAAKOTLCA 3 LIMM eNEKTPUYHUM iHCTPYMEHTOM.
HepnoTprmaHHs BCix HaBeAEHNX HKYe IHCTPYKLiI MOXe NpU3BeCTU [0
YPAKEHHS ENEKTPUHNM CTPYMOM, Noxexi Ta/abo BaXKX TPaBM.

306epiraty Bci nonepefXeHHs Ta iIHCTPYKLii ANs BUKOPUCTaHHS B
MaibyTHLOMY.

A\ BKA3IBKM 3 TEXHIKI BE3MEKM LUNNA YOAPHOI'O FBUHTOKPYTA

Kopucryittecs 3aco6amu 3axucty oprasis cyxy. Bnnus wymy Mmoxe
CIPUYMHIATI BTPATY CRIYXY.

Tpumaiite NPUCTPii 3a i30NbOBAHI NOBEPXHi PY4OK, KON BUKOHYETE
poboTy, niA Yac AKOi FBUHT MOXE HAWTOBXHYTUCS Ha NPUXOBaHi
enexTponpoBoAy. KOHTaKT rBitHTa 3 NPOBOAOM MiA HAMPYrolo MOXe CIpUsTH
BIHIKHEHHIO HANpyry Ha MeTanesix AeTansx npuctpoio Ta npussecTy 40
YPaKeHHS ENEKTPUYHIM CTPYMOM.

A\ [IONATKOBI IHCTPYKLIi 3 TEXHIKY BE3NMEKM TA EKCIINYATAL

BukopucToyiite iHauBiayanbHi 3acobu saxvcry. Mia yac poboi 3 MaLuMHok
32BN HOCUTV 3aXUCHI OKYNSip. PajMo BUKOPUCTOBYBATI 3aXUCHUIA OASTT, SIK
HanpuKknas Macky Anst 3aXUCTY Bif MUY, 3aXUCHI pyKaByLli, MiLiHe Ta HEKOB3HeE
B3YTTH, Kacky Ta 3aCO0M 3aXVCTy OpraHiB CIyxy.

Mun, Lo yTBOPIOETLCA Ni Yac poboTy, YacTo Bysae LKANMBIAM NS 300POB'S;
BiH He MOBUHEH NOTPANNSTY B OprakiamM. HocuTy BIANOBIAHY Macky Ans 3axucTy
BiA nuny.

He MoxHa 06pobnsTit Matepianu, HebeaneuHi ans 30opo's (Hanpuknag,
asbecr).

Mpv 6riokyBaHHi BCTaBHOTO iHCTPYMEHTY HeraiHo BUMKHYTI npunaa! He
BMUKaiTE MPUNa, sIKLLO BCTaBHMI IHCTPYMEHT 3a6rI0KOBaHMIA; NpU LibOMY MoXe
BMHVKATY Biafa4a 3 BICOKMM 3BOPOTHIM MOMEHTOM. BuaHaunTi Ta yeyHyTn
MpU4HY BrIOKyBaHHS BCTABHOTO IHCTPYMEHTY 3 ypaxyBaHHSIM BKa3iBOK 3 TeXHiki
Beanexu.

MoxmuBi npudmHm:

+ [epexic B 3aroToBj, Lo 06pobnseTbes

+ [po6ueanHs 06pobniosaHoro Marepiany

+ [lepeBaHTaKeHHs enekTpoiHCTPyMeHTa

YacTvHv Tina He MOBYUHHI MOTPANAATI B MaLLKHY, KON BOHA NPaLIoE.
BcTaBHui iHCTPYMEHT MOXe HarpiBatucs nig yac pobotu.

NONEPEXEHHSA! HeGesneka onikis
* Tpy 3aMiHi iHCTPYMEHTY
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* Mpv BifknagaHHi npunagy
He MoxHa BUfansTin cTpyxKy abo ynamki, Konv MallvHa npaLioe.

3'eaHyBanbHuit kabenb 3aBXav TPUMATK 3a MeXamu papiyca Aii MawwiHi. Bectn
kaGenb 3aBXay No3agy MalLMHM,

Mipg vac pOﬁOTI/I Ha CTiHax, cTensx abo ninnosi 3BepTaTu yBary Ha eJ'IeKTpI/NHI
kabeni, ra3osi Ta BO}ZlOI'IpOBIAHI K.

3adpikcyBaTin 3aroToBKy B 3aTUCKHOMY NpUCTPOi. Hesakpinnei 3arotoski
MOXYTb NMPUBECTM 40 TAKKIAX TPABM Ta MOLUKOKEHb.

Mepen Byab-skuMu pobOTaMi Ha MaLLKHI BUTATHYTY LUTEKEP i3 LUTENCENbHOI
Po3eTK.

[ing BenuKoro AiameTpy cBepANa HeoBXiAHO 3aKpINUT JOAATKOBY PYKOATKY igy
MIPAMMM KyTOM [0 TOSTOBHOI PYKOSITKA (AVB. TAKOX B YaCTUHI 3 300paXeHHAMM,
po3gin "ToBepHyTI PYKOSTKY").

BUKOPUCTAHHA 3A NPU3HAYEHHAM

YnapHui TBUHTOKDYT MOXHa BUKOPUCTOBYBATH yHlBepcaano and
MPUrBUHYYBaHHA Ta BI[Z[I’BMHHyBaHHH TBUHTIB Ta raiok.

Llem npunap MoXHa BIUKOPMCTOBYBATH TinbKK 38 Npu3Ha4YeHHAM TakK, AK BKasaHO
B LIbOMY JOKYMEHTI.

CEPTUO®IKAT BIAMNOBIAHOCTI BUMOIAM €C

Ak BMpo6HMK MM 3asiBNSIEMO Ha BacHy BIANOBIAANBHICTb, WO BUPI6,
OnucaHuit y "TeXHIYHUX AaHUX", BiSNOBIAa€e BCIM 3aCTOCOBHUM
TIONIOKEHHSIM AVIPEKTIB 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EG, Ta
HaCTyNHWM rapMOHi30BaHM HOPMATUBHUM [OKYMEHTaM:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

Ce

Alexander Krug
Managing Director

YnoBHOBaXEHMIA i3 CKNaiaHHs! TEXHIYHOT AOKyMeHTaLi.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden
Germany

EKCNNYATALIA

BkasiBka: pekomeHJ0BaHO nicns 3akpyuyBaHHA 3aBXAKU NepeBipaTH
MOMEHT 3aTAryBaHHs 32 AONOMOroK AMHaMOMETPUYHOTO Klova.

MOMEHT 3aTsryBaHHs 3anexuTb Big BENUKOI KinbKoCTi
YNHHUKIB, a Came:

Cra Garapei — Konv Gatapest po3ps/KeHa, Hanpyra Cagae, ToMy MOMEHT
3aTAryBaHHS AMEHLLYETHCS.

LUBuakictb 0bepTanHHs — 3acToCyBaHHS IHCTPYMEHTA 3 HUKYOH LUBUAKICTIO
06epTaHHs NPU3BOAUTb O 3MEHLUEHOTO
MOMEHTY 3aTAryBaHHs.

TonoxeHHs npw 3aTAryBaHHi — Cnoci YTPUMaHHS IHCTPYMeHTa il enemexTa
KpinneHHs BMMMBAE HA MOMEHT 3aTAryBaHHS.

Top!.LeBa ronoBka Ta Hacajika — BUKOPUCTaHHS TOPLIEBOI FONOBKM Ta HACAAKN
HEBIANOBIAHOMO PO3MIPY 4¥ HEAOCTATHLO MILHOTO NpUnagas SMeHLye
MOMEHT 3aTAryBaHHsA.

BUKOpUCTaHHS NIpUnajAs Ta NofoBKyBaYis — y 3aNeXHOCTi Bif npunanas Ta
MIOLOBXKYBAYIB MOMEHT 3aTATYBAHHS IHCTPYMEHTA MOXE 3MEHLUMTUCS.

TBUHT/ralika — MOMEHT 3aTATYBaHHS MOXE 3MIHIOBATUCS B 3ANEXHOCTI B
AiaMeTpy, AOBXMHY Ta Knacy MILHOCT rBIHTa/raiku.

CraH enemeHTis KpinnenHs — 3aBpyaHeHi, BpaxeHi KOposieio, CyXi 4
3MaLLeHi enemMeHTI KpinneHHs MOXYTb BMNMMBATA Ha MOMEHT 3aTsryBaHHs.

EnemenTy, Wo nignsratoTb 3akpy4yBaHHI0 — MILHICTb €N1EMEHTIB, WO
NiANAratoTb 3akpydyBaHHHo, Ta IHLLIX ENEMEHTIB MiX HUMM (Cyxuil abo
3MaLLeHnit, TBepani abo M'AKIA, Laiiba, YLLiNbHIOBaY) MOXYTb BNAMBATU HA
MOMEHT 3aTAryBaHHs.

TEXHIKW 3AKPYYYBAHHA

Yum J0BLUE AOKNAJAETbCA 3ycnns Ha 6ONT, rBIHT abo raiiky, TUM MiLHile
BOHM 3aKPYuYHOTbCS.

LLjo6 yHUKHYTI MOLUKOPKEHHS eneMeHTIB KpinneHHs 41 BUpoby, yHuKaiTe
3aHaATo [OBroro AoKNadaHHs 3yCumb.

Bynere ocobnuso YBaXHUMU, NPALIIOI04N 3 ManeHbKUMK KpiﬂMHbHMMM
€iemeHTamu, ToMy Lo BOHU norpeﬁyrorb MEHLUOI KINbKOCTI IMNYNbCIB ANa
[0CATHEHHS ONTUMaNbHOrO MOMEHTY 3aTAryBaHHA.

MoTpeHy#Tecs Ha piaHyX enemenTax KpinieHHs Ta Bi3bMiTb Ha yBary Tov yac,
kUM NoTpiBeH, Wob JocsirHyTM GaxaHoro MOMEHTY 3aTsiryBaHHs .

I'IepeBipTe MOMEHT 3aTAryBaHHA 3a AONOMOro0 Py4HOro AMHaMOMETPUYHOTO
Kntova.

FIKILO MOMEHT 3aTSryBaHHS 3aBENMVKWIA, 3MEHLINTb Yac AOKNaAaHHS 3yCurb.
FIKLLO MOMEHT 3aTsiryBaHHs! 3aManui, 36inbLUnTb Yac AoKnafaHHs 3ycurb.

Mactwno, 6pya, ipxa Ta iHwi 3aGpyaHenHs Ha pisbhi abo nig ronoskow
€eneMeHTa KPIMNEHHs BIIMBAIOTL Ha BENMYMHY MOMEHTY 3aTsIryBaHHSI.

OBeprarbHuil MOMEHT, Aku¥ NOTPiGEH AN BiAKpy4yBaHH, CKNafae B
cepenHboMy 75-80 % Bif MOMEHTY 3aTAryBaHHS, B 3aNEXHOCTi Bifj CTaHy
KOHTaKTHVX MOBEPXOHb.

3aprt1y|7|Te 3 BIJHOCHO HEBEMNKMM MOMEHTOM 3aTAryBaHHS, a NoTiM 0CTaTo4HO
3aKPYTITb 3a 4OMNOMOIOH0 Py4HOrO 4UHAMOMETPUYHOTO Kro4a.

MIAKNOYEHHA 0O MEPEXI

LLiTencenbHi po3eTkv 3a MeXamin NPUMILLEHb Ta Ha BONOTMX AiNsHKaX NOBUHHI
BYTI OCHALLEHi aBTOMATIYHIM 3anOBIKHIM BUMUKaYeM, sikuit cripallboBye npy
nossi ctpymy sutoky (Fl, RCD, PRCD). Ansi Liboro HeobXinHi MOHTaxHi
{HCTpYKLIT ANs BaLLOT enekTpryHoi cuctemu. MaitTe Lie Ha yBasi npu
KOPUCTYBaHHI HaLLWM MPUNagoM.

Mipknioyatit nuiwe [0 0AHOA3HOrO 3MIHHOTO CTPYMY | HaNpyrv Mepexi, ki
BKa3aHi Ha hipMoBii TabniLy 3 nacnopTHUMM AaHuMK. MoXnuBe NigKmt4eHHs
TaKoX [10 LUTENCENbHIX PO3ETOK 663 3aXMCHOTO KOHTAKTY, afke KOHCTPYKList Mae
Kknac 3axucry I,

MipKnioyaTit NPUCTPIi JO LITENCENbHOI PO3ETKY NLLIE BUMKHYTUM.

Lle npuniap Ans NPOMECifHOTO BUKOPUCTaHH, BiH MOXe TPOXM NepeBuLLyBaTI
HOPMATVBHI NOKA3HUKY N9 BULLVX rapMOHIK CTPYMY NPM MIAKIIOYEHHi A0
HU3bKOBOMBTHOI MEPEXi 3aranbHoro KopUCTyBaHHs. ToMy nepea MiAKMoYeHHAM
npunagy A0 HU3bKOBOMBTHOI MEPEXi 3aranbHOro KOPUCTYBAHHS 3B'AXITbCS, Y
pas3i HeoOXiAHOCTI, 3 BALLOIO OPraHi3aLlielo eHepronocTayaHHs.

OBCINYroBYBAHHA

3aBxay NiATPUMYBATY YUCTOTY BEHTUNALIAHUX OTBOPIB.

TPy 3HOLUEHHI BYriNbHYX LWTOK SOAATKOBO /30 3aMiHK LLTOK HEOBXiAHO BUKOHATU
cepaicHe 06CryroByBaHHs B CepBiCHOMY UEHTPI. Lie ninBuLye Tepmin
eKcnnyaraLyii MaLMHI Ta rapaHTye MOCTiiiHy FOTOBHICTb A0 excrinyatawi.

LLlo6 yHukHyTv 3arposu Geaniekn, 3amiHa MEpEXeBoro kaGenio XuBneHHs
MOBMHHA BIKOHYBATICS BUPOGHIKOM B0 OBHUM i3 /0r0 NPEeACTaBHIKIB.

BukopucToByBaTH Tifbku KOMNNEKTYtoMi Ta 3anyacTuku Milwaukee. [letani,
3aMiHa AKX He ONMCYETbCS, 3aMIHIOBATY TiMbkW B BIAAINI 06CNYroByBaHHS
kniexTiB Milwaukee (38epHiTb yBary Ha 6poLuypy "lapanTis / agpecy cepsicHux
LiHTpiB").

Y pasi HeoOXiBHOCTI MOXHa 3aMpoCuTY KPECMEHHs 3 306pakeHHsM By3niB
MalLVHY B EPCNeKTUBHOMY BUIMAI, ANS LibOro NOTPiGHO 38EpHYTCS B BaLl
BiAgin OﬁcHYFOBKBaHHH KnieHTiB abo Geanocepeanbo B Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, HimeyunHa, Ta Bkasatu Tvn
MaLLWH Ta WECTU3HaYHIA HoMep Ha (ipMOBIlt TaBNNYL 3 AAHUMM MALLIMHK.

CUMBONN

YBATA! TONEPEMXEHHA! HEBE3MEYHO!

Mepen Gyab-AKAMM POBOTaMIM Ha MaLLIMHI BUTATHYTH
LuTeKep i3 LUTencesbHOi PO3eTKY.

Mepen Gyab-AKAMM POBOTaMI Ha MaLLIMHI BUTSTHYTH
LUTEKEP i3 LUTENCENbHOI PO3ETKM.

O[]

EnekTpuyHi npunaau He MOXHa yTUnisysaty 3
nobyToBUMM BigXodaMM.

EnekTpuyHi Ta enekTpoHHi npunaau HeobxiaHo 36upati
OKpemo Ta 3aBaTu B CneLiani3oBaHi nignpuemcTea ans
yTUni3aLii, WO He LWKOAMTL HaBKOMULIHEOMY
CepenoBuLL.

3BepHiTbCS [0 MiCLEBUX OpraHiB abo 40 BaLOro avnepa,
1406 OTPMMATK aapeck NyHKTIB BTOPUHHOI nepepobku Ta
NYHKTIB NPUAOMY.

EnextpoiHcTpymeHT knacy 3axucty 1.
EneKTpoiHCTPYMEHT, B SIKOMY 3aXVCT Bif BpaXeHHs
€MEeKTPUYHUM CTPYMOM 3anexuThb He nuwie Big 6a3oBoi
i3onswji, ane  Big BUKOPUCTOBYBAHWUX [OAATKOBUX
3ac0biB 3axuCTy, Takux ik NOABIlHa i3onsuis abo
NIOCUNEHa i30MSiList.

Hewmae npucTpoiB Ans nigknioYeHHs 3axucHoro
3'gAHaHHS.

KinbkicTb 06eprie xonocToro xopy

Hanpyra

3MiHHuit cTpyM

€BponeiicbKii 3HaK BiANOBIAHOCTI

BpuTaHcbkuii 3HaK BiBNoBigHOCTI

YkpaiHcbkii 3HaK BignoBigHOCT

!
VT
=3
&

€BpoasiaTCbkuii 3HaK BiANOBIAHOCTI

YKPAIHCbKA 65
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Managing Director
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