English
CE Declaration of Conformity
We declare under our sole responsibility that these products are in confor-
mity with the following standards or standardized documents.

EN 55 014, EN 61 000, EN 61 029, IEC 1029 in accordance with the
regulations 73/23/EEC, 89/336/EEC, 93/68/EEC and 98/37/EC.

Dansk

EU-overensstemmelseserklzering

Vi erkleerer under eneansvar, at disse produkter er i overensstemmelse med
folgende standarder eller standardiserede dokumenter. EN 55 014, EN 61
000, EN 61 029, IEC 1029 i overensstemmelse med regulativ 73/23/EEC,
89/336/EEC, 93/68/EEC og 98/37/EF.

Nederlands

CE conformiteitsverklaring

Wij verklaren onder onze eigen, exclusieve verantwoording dat deze
producten conform zijn met de volgende normen en normatieve documenten:
EN 55 014, EN 61 000, EN 61 029, IEC 1029 in overeenstemming met de
reglementen 73/23/EEC, 89/336/EEC, 93/68/EEC en 98/37/EG.

Suomi

CE:-vaatimustenmukaisuusvakuutus

limoitamme taten tdysin omalla vastuullamme, ettd nama tuotteet ovat
yhdenmukaisia seuraavien standardien tai standardiasiakirjojen kanssa: EN
55 014, EN 61 000, EN 61 029, IEC 1029 s&addsten 73/23/EEC, 89/336/
EEC, 93/68/EEC ja 98/37/EY.

Francais

Déclaration de conformité CEE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce produit est conforme
aux normes et documents normatifs EN 55 014, EN 61 000, EN 61 029, IEC
1029 et satisfait aux réglementations 73/23/EEC, 89/336/EEC, 93/68/EEC
et 98/37/CE.

Deutsch

CE-Konformitatserklarung

Wir erklaren auf eigene Verantwortung, daB diese Produkte im Einklang mit
72/23/EEC, 89/336/EEC, 93/68/EEC und 98/37/EG den folgenden Normen
oder Normunterlagen entsprechen: EN 55 014, EN 61 000, EN 61 029, IEC
1029.

EAAnvika

AARAwon evappoéviong pe EE

AnAwvoupE UTTEUBUVWG OTI TA TTAPOVTA TTPOIOVTA £ival CUUQUVA UE TA TIAPOKATW
TPOTUTTA Kal TuTToTToINuéva £yypaga. EN 55 014, EN 61 000, EN 61 029, IEC
1029 oUpewva Pe Toug kavoviopoUg 73/23/EOK, 89/336/EOK, 93/68/EOK ka
1 98/37/EK.

Italiano

Dichiarazione di conformita CE

La MILWAUKEE tools dichiara sotto la propria assoluta responsabilita che
questi prodotti sono conformi alle seguenti normative o documenti unificati:
EN 55 014, EN 61 000, EN 61 029, IEC 1029 secondo le normative
73/23/EEC, 89/392/EEC, 89/336/EEC, 93/68/EEC og 98/37/EF.

Norsk

CE Erklcering om konformitet

Vi erkleerer at vi star alene om ansvaret for at disse produktene er i
overensstemmelse med folgende standarder eller standardiserte documenter.
EN 55 014, EN 61 000, EN 61 029, IEC 1029 | henhold til vedtektene 73/23/
EEC, 89/336/EEC, 93/68/EEC og 98/37/EF.

Portugués

Declaracao de Conformidade da CE

Declaramos sob nossa uUnica responsabilidade que estes produtos estdo em
conformidade com as seguintes normas ou documentos normalizados: EN
55 014, EN 61 000, EN 61 029, IEC 1029 de acordo com os regulamentos
73/23/CEE, 89/336/CEE, 93/68/CEE e 98/37/CE.

Espanol

Declaracion de conformidad de la CE

Declaramos bajo nuestra propia responsabilidad que estos productos cumplen
con las siguientes normas o documentos de normalizacién: EN 55 014,
EN 61 000, EN 61 029, IEC 1029 de conformidad con las Reglamentaciones
73/23/EEC, 89/336/EEC, 93/68/EEC vy 98/37/CE.

Svenska

CE Konformitetsdeklaration

Vi intygar och &r ensamma ansvariga for att dessa produkter uppfyller féljande
standarder eller normgivande dokument. EN 55 014, EN 61 000, EN 61 029,
IEC 1029 i enlighet med foreskrifterna i 73/23/EEC, 89/336/EEC, 93/68/
EEC och 98/37/EG.

Tirkce

CE Uygunluk Deklarasyonu

Tamamen kendi sorumlulugumuz altinda, bu triinlerin asagidaki standartlar veya
standart belgeleriyle uyumlu oldugunu beyan ederiz. 73/23/EEC,
89/336/EEC, 93/68/EEC ve 98/37/EC dlzenlemeleri uyarinca EN 55 014,
EN 61 000, EN 61 029, IEC 1029.

Cesky
CE Prohlaseni shodnosti

Prohlasujeme na nasi vyhradni odpovédnost, e tyto vyrobky jsou ve shodé s
néasledujicimi standardy nebo standardizovanymi dokumenty. EN 55 014, EN
61 000, EN 61 029, IEC 1029 v souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/
EEC, 93/68/EEC a 98/37/EC.

Polski

Deklaracja zgodnosci z normami UE

Oswiadczamy i przyjmujemy odpowiedzialno$¢ za to, ze te produkty sa zgodne
z nastepujacymi normami i dokumentami normalizacyjnymi: EN 55 014,
EN 61 000, EN 61 029, IEC 1029 zgodnie z przepisami 73/23/EEC, 89/336/
EEC, 93/68/EEC oraz 98/37/EC.

Magyar

CE Megfeleléségi Nyilatkozat

Kizarélagos felel6sségiink tudataban kijelentjiik, hogy ezek a termékek
megfelelnek az alabbiakban felsorolt szabvanyoknak, illetve hiteles
dokumentumoknak. EN 55 014, EN 61 000, EN 61 029, IEC 1029
a 73/23/EEC, 89/336/EEC, 93/68/EEC és 98/37/EC elbirasok értelmében.

lMo-pyccku

Oeknapauua cooTBeTcTBUA TpeboBaHuAM EBponeiickoro Coseta (EC)

M3rotoButenb 3aABNAET, UTO HECET WCKIOUNTENbHYI0 OTBETCTBEHHOCTbL 3a
cooTBeTCTBUE ero npoaykuyunu cnegywownm  ctaHjapTam nnn
cTaHpapTusosaHHbiM gokymeHtam: EN 55 014, EN 61 000, EN 61 029,
IEC 1029 cornacHo noctaHoBneHuam 73/23/EEC, 89/336/EEC, 93/68/EEC

n 98/37/EC.

John R. Rushmer
Vice President Product Development and Technology
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CORING MOTORS

Symbology
C E CE Conformity Mark
® SEMKO Safety Mark

i
N 4
N v

Read operator's manual

before using this tool.

Moy xx xmin."

Revolutions per Minute

No Load

Maximum Bit Diameter

%,
\~

Volts Alternating Current

Amperes

Watts

A
W
C

Australian C-TICK Mark

Specifications
Suggested bit diameters for
Speed (RPM) | medium aggregate concrete
i Low | High | Low Speed High Speed
Catalog Article Volts Spindle Motor
Number Number/Amps AC Watts | Thread @ @ @ @ Protection Plug RCD C €
DCM2 350C 4004-4 | 13* 230 2800 1-1/4"-7 | 300 600 | 175-350 mm | 100-175mm | Clutch Schuko Yes Yes
DCM2 180C 4005-4 | 13* 230 2800 1-1/4"-7 | 600 1200| 100-175mm | 20-100mm | Clutch Schuko Yes Yes
4094-5 | 13 | 220-240| 2800 1-1/4"-7 | 450 900 | 150-250 mm | 50-150 mm | Shear Pin| Schuko No No
DCM2 250C 4096-4 | 13* 230 2800 1-1/4"-7 | 450 900 | 150-250 mm | 50-150mm | Clutch Schuko Yes Yes
4096-5 | 13 | 220-240| 2800 1-1/4"-7 | 450 900 | 150-250 mm | 50-150 mm | Clutch Schuko No No

* NOTE: Coring Motors must be protected with 13 Amp mains fuses or circuit breakers.

English




CORING MOTORS

For additional safety instructions, read Safety Instruction Book No. 58-13-0000.

Special Safety for Coring

1. The Coring Motor requires the use of water. Since the use of electrical equipment in wet areas is hazardous, the equipment must be grounded. Wear
insulated footwear and gloves for extra protection against shock hazards.

2. When coring through floors, cores generally drop from the bit. Provide proper protection for people and property below the coring area.

Sound and Vibration Information

e Typically the A-weighted sound pressure level of the tool is less than 90 dB (A).
Wear ear protection!

The noise level when working can exceed 103 dB (A).

* The typical weighted acceleration is 2.9 m/s2.

These declared values were obtained by laboratory type testing in compliance with the stated standards and are not adequate for use in risk
assessments. Values measured in individual work places may be higher than the declared values. The actual exposure values and risk of harm
experienced by an individual user are unique and depend upon the way the user works, the workpiece and the workstation design, as well as upon
the exposure time and the physical condition of the user.

We, Milwaukee Electric Tool Corp., cannot be held liable for the consequences of using the declared values, instead of values reflecting the actual

exposure, in an individual risk assessment in a work place situation over which we have no control.

Functional Description of Features
(See chart for specifications on your Coring Motor)

Clutch Models

Select Coring Motors feature a friction clutch to protect the motor and
gears. If the motor overloads, the clutch will begin to slip and the bit will
stop rotating. The clutch is factory-set and does not require adjustment.
Nuisance (frequent) clutch slippage should be addressed by an autho-
rized MILWAUKEE service center. Contact the manufacturer if you have
questions about the clutch.

Shear Pin Models

Select Coring Motors feature a shear pin (B5) to protect the gears and
motor against overload. This pin drives the spindle sleeve. If the bit
binds, the pin will shear to prevent gear and motor damage. Extra shear
pins are supplied with the Coring Motor. It is important to check the
condition of the spindle before using the tool each time. The spindle must
be smooth without grooves or pitting. If the spindle is not in good condi-
tion, it is possible for the threaded spindle sleeve and the internal spindle
to weld together and lock during coring.

Soft-Start

The control box (F7) provides a soft-start feature. The Coring Motor will
smoothly reach full speed within 1-2 seconds when switched on. The
soft-start feature helps to minimize line fuse failure and jolting starts.

Residual Current Device (E13)

Select Coring Motors are equipped with a Residual Current Device (RCD),
which is a protective device that shuts off the power supply if there is a
mains voltage failure or faulty electrical current. Coring Motors that are
equipped with an RCD must always be used with the RCD installed.

12H Plug (E14)

Select Coring Motors are equipped with an IEC 309 specified 12H plug.
These specifications are recognized world wide and are intended to pre-
vent the mating of plugs and receptacles of different voltage and amper-
age ratings. The ground sleeve is positioned at a specific hour point,
depending on the device's voltage rating. The plug ground pin location is
a mirror image of the receptacle. In addition, voltage ratings for all IEC
309 plugs and receptacles are color coded for visual identification.

The MILWAUKEE Coring Motors with IEC 309 plug use a 12H configura-
tion which signifies that with the keyway located in the 6 o'clock position,
the ground pin is at the 12 o'clock position. The voltage rating of the 12H
configuration is 125/250 VAC. This configuration is for use with an iso-
lated mains supply, usually an isolation transformer.

Assembly

Coring Motors must be attached to a stand

Follow the specific instructions packed with the stand. Use the mounting
holes (A1) in the back of the Coring Motor to mount it to the stand.

Mounting the control box

The control box can be mounted to the top of the coring stand or to the
Coring Motor.

Mounting the control box to the top of the coring stand

Use a strap (C6) to attach the control box (C7) to the top of the coring
stand (C8). Make sure that the lip (C9) on the top of the control box rests
on top of the coring stand.

Mounting the control box to the motor housing of the Coring Motor

1. Remove one brush holder cover (D10) by removing the screw (D11) at
the top of the cover. Save the brush holder cover for later use.

2. Attach the control box (D7) to the motor housing (D12) with the screw
from the brush holder cover.

Assembling and mounting the water shut-off valve

1. Remove the water shut off valve components from the accessory bag.
The copper washers in the accessory bag are for bit mounting.

2. Thread the shut-off valve assembly (A3) into the spindle sleeve on the
Coring Motor. Hand-tighten the assembly and then tighten it approxi-
mately 1/4 turn with an adjustable wrench (not provided).

3. Attach a water supply to the water shut-off valve.

Securing the Equipment Using an Expansion-Type Anchor

Use a 16 mm expansion-type anchor (not supplied) that will accept a 16
mm threaded rod or bolt to secure the base to the work surface.

1. Level the stand with the four (4) leveling screws using the bubble level
as a guide. When the stand is level, tighten the four (4) nuts on the
leveling screws.

2. Using an expansion-type anchor, insert a threaded rod or bolt through
the slotlocated on the base of the Dymorig and tighten the bolt or washer
and nut firmly in the anchor following the anchor manufacturer's
instructions.

English



Mounting a core bit

A WARNING!

To reduce the risk of injury, always unplug the tool before
changing accessories or making adjustments.

1. To mount a bit, grease the spindle (A2) and bit threads to prevent
corrosion and to help prevent the bit from locking on the spindle.

2. Slip one copper washer (provided in separate accessory bag with
the water shut-off valve components) onto the spindle against the
spindle shoulder. The bag should contain an extra copper washer;
save it for future use.

3. Thread the bit securely onto the spindle.

Operation
A WARNING!

To reduce the risk of injury, always check the work area for
hidden wires before coring.

A WARNING!

To reduce the risk of injury, always use a water collection device
and follow the manufacturer’s instructions. The diamond coring
equipment must be grounded. Wear insulated footwear and
gloves for extra protection against shock hazards.

Using the Residual Current Device (E13)

Always test the Residual Current Device before using the Coring Motor
as follows:

NOTE: Turn OFF tool mains switch before resetting Residual Current
Device.

1. Connect the motor to a power source. Press the Residual Current
Device green "ON" button. The red light should glow.

2. Press the black "OFF" button. The red light should stop glowing.

3. If the Residual Current Device does not trip or if it switches OFF
repeatedly whenever Coring Motor is switched ON, the entire combi-
nation must be checked. Any further use or operation is not permitted
under such circumstances.

4. Start the Coring Motor. Make sure the Residual Current Device red
light glows and that the Coring Motor works properly.

If you cannot switch on or activate the residual current device, then:
* Try plugging the tool into another mains socket.
* Check for correct functioning of mains socket.
* Have mains socket checked by an electrician.

Supply an adequate water flow

An adequate supply of water must flow freely and constantly during the
entire cut. Coring Motors are equipped with a built-in water passage to
allow water to flow down the inside and up around the outside of the bit.
This acts to cool the bit and flush cuttings from the hole.

Starting and stopping the Coring Motor
To start the Coring Motor flip rocker switch (F15) to "ON" or "I".
To stop the Coring Motor flip rocker switch (F15) to "OFF" or "O".

Circuit Breaker

The circuit breaker will trip if the Coring Motor is overloaded. To reset
the circuit breaker, flip the rocker switch (F15) to "OFF" and press circuit
breaker button (F16).

English

Selecting speed

Coring Motors operate in either high or low speed. Use low speed for
large diameter bits and high speed for small diameter bits (see Coring
Motor Specifications).

The gear shift lever (A4) on the Coring Motor is labeled:

@ for low speed
@ for high speed

Coring

A WARNING!

To reduce the risk of injury, ALWAYS wear safety goggles or
glasses with side shields.

1. Select a bit following guidelines in the specifications chart and install.

2. With the motor OFF, adjust the shift lever to either low speed or high
speed following guidelines in the specifications chart. DO NOT SHIFT
SPEEDS WHEN THE CORING MOTORIS ON.

3. Connect the water hose to the water shut-off valve assembly. Make
sure the connections do not leak. Set up a water collection system.

4. Turn the Coring Motor ON. Turn the water on so it flows freely through
the water shut-off valve. Turn the valve clockwise to increase water
flow and counterclockwise to decrease water flow.

5. When the cut is complete, pull the bit out of the hole with the motor
running. Once the bit is removed from the hole, turn the motor OFF.

Maintenance
Lubricating the Spindle For Shear Pin Models

Before each use, clean and lubricate the spindle or spindle sleeve with
grease to prevent the spindle from locking during coring.

Cleaning

Remove dust and debris from vents. Keep the tool clean, dry and free of
oil or grease. Use only mild soap and a damp cloth to clean your tool
since certain cleaning agents and solvents are harmful to plastics and
other insulated parts.

Repairs

Use only identical MILWAUKEE replacement parts. Always take the tool
to an authorized MILWAUKEE service center for repairs and mainte-
nance.

Accessories

Copper Washer
Catalog Number 45-88-8565

For replacement of lost copper washer required for coring.

3/16" socket wrench
Catalog Number 49-96-0085

For mounting Dymodirills to motor mounts or spacer assemblies.

1-3/8" open end wrench
Catalog Number 49-96-4700

For mounting and removing coring bits from the Dymodirill.

3/32" hex wrench
Catalog Number 49-96-0050

For set screw on the water collar.

Shear Pins
Catalog Number 44-60-0032

Hardened Shear Pin

Catalog Number 44-60-0065
Soft Shear Pin



BETONBOREMASKINER
Tegnforklaring

q

CE-meerke

SEMKO
godkendelsesmaerke

Lees brugerhandbogen for
dette veerktgj anvendes.

Moy xx xmin."

Ubelastet omdr. pr. min

Maks. borstarrelse

Volt vekselstram

%)
\~

Ampere

Watt

A
W
C

Australien C-TICK meerke

Specifikationer
Hastighed Vejledende bordiameter til
(omdr. pr. min.) mellemfint tilslagsbeton Over- Fejl-
v Gevindiype Lav | Hgj |Lav hastighed|Hgj hastighed ?ﬁ'}zsst Stikprop- S;'}%’:}‘f' c €
Rsd.nr.  Artikel nr.| A |vekselstrom| Watt | pa aksel @ @ @ @ veern type der
DCM2 350C 4004-4 |13* 230 2800| 1-1/4"-7 | 300 600 | 175-350 mm | 100-175 mm Kobling | Schuko Ja Ja
DCM2 180C 4005-4 |13* 230 2800| 1-1/4"-7 | 600 | 1200 | 100-175mm | 20-100 mm Kobling | Schuko Ja Ja
4094-5 13| 220-240 |2800| 1-1/4"-7 | 450 900 | 150-250 mm | 50-150 mm Brudstift| Schuko Nej Nej
DCM2 250C 4096-4 |13* 230 2800| 1-1/4"-7 | 450 900 | 150-250 mm | 50-150 mm Kobling | Schuko Ja Ja
4096-5 13| 220-240 |2800| 1-1/4"-7 | 450 900 | 150-250 mm | 50-150 mm Kobling | Schuko Nej Nej

* BEMARK: Kerneboremaskiner mé kun tilsluttes grupper med 13 A sikring eller automatsikring pa.

Dansk



BETONBOREMASKINER

Der henvises til detaljeret sikkerhedsanvisning i Sikkerhedsheefte rds.nr. 58-13-0000.

Seerlige sikkerhedsforanstaltninger ved kerneboring

1. Dader bruges vand ved kerneboringer, og eftersom el-udstyr, der benyttes under vade forhold, giver hgj risiko for elektrisk sted, skal udstyret jordes.
Man skal ogsa altid have isolerende stavler og handsker pa4 som ekstra sikkerhedsforanstaltning mod sted.

2. Nar man borer gennem etageadskillelser, falder kernen som regel ud af boret, og man skal derfor sgrge for passende afskeermning af personer og

ejendom nedenunder.

Stoj- og vibrationsniveau

e Normalt er det vaegtede lydtryksniveau under 90 dB (A), men kan ved szerlige omstaendigheder stige til 103 dB (A). Brug derfor altid hgrevaern!

e Vaegtet acceleration er normalt 2.9 m pr. sek2.

Beskrivelse

(ang. boremaskinens specifikationer henvises til
specifikationsskemaet)

Modeller med kobling

Nogle kerneboremaskinemodeller har friktionskobling til forebyggelse af
skade pa el-motor og udvekslingstandhjul i tilfeelde af overbelastning.
Hvis boremaskinen bliver overbelastet, begynder koblingen at skride, og
boret gar i sta. Koblingen er fabriksindstillet og behgver ingen justering.
Hvis koblinger skrider for tit, skal maskinen til eftersyn pa et autoriseret
MILWAUKEE reparationsveerksted. Og har man spgrgsmal ang. koblin-
gen, kan man henvende sig til fabrikken.

Modeller med brudstift

Andre kerneboremaskinemodeller har brudstifter (jf. fig. B5) til
forebyggelse af skade pa el-motor og udvekslingstandhjul ved
overbelastning. Brudstiften sidder gennem akslen og kraven, der holder
boret, sadan at gar bordet fast, skeerer kraven stiften over, sa udveksling
og motor ikke tager skade; og der folger ekstra brudstifter med maskinen.
Man skal inspicerer akslen, hver gang man tager maskinen i brug. Det er
meget vigtigt, at den er glat uden riller og gruber. Er den ikke i god stand,
kan gevindene i kraven og akslen naermest svejse sig sammen og lase
sig fast under boring.

Startstyring

Kontroldasen (F7) har startstyring, hvilket vil sige, at betonboremaskinen
ved start gar op pa fuld hastighed i lgbet af 1-2 sekund; herved
forebygges at sikringen pa gruppen springer, og at maskinen slar ved
starten.

Fejlstromsafbryder (E13)

Nogle modeller har fejlstramsrelee pa ledningen som sikkerhedsforanstalt-
ning, der afbryder strammen, i fald der forekommer spaendingsudsving og
uregelmeessigheder i stramforsyningen. Fejlstramsafbryderen méa aldrig
afmonteres pa de boremaskinemodeller, hvor den hgrer til, og de ma aldrig
tages i brug uden at bruge den efter forskriften.

Stiktype 12H (E14)

Visse modeller har stikprop iht. standard IEC 309, der er anerkendt verden
over, og tjener til at forhindre, at de saettes i kontakter med forkert
spaendings- og stremstyrke. Pa disse stik sidder jordskeermen i forskellige
positioner alt efter hvilken speendingstype de er beregnet til, og stikkets
jordben passer til kontaktens indretning. Desuden er alle IEC 309-stik og
stikpropper farvekodede efter spaendingstype, s& man let kan se, om de
passer sammen.

MILWAUKEE betonboremaskiner med stik iht. IEC 309 har type 12H,
hvorpa kilegang og jordben sidder modsat hinanden i stikket; type 12H er
godkendt til 125-250 V vekselstram og beregnet til at ga pa en isoleret
gruppe, hvad der ofte udferes med en indskudt isoleringstransformer.

Dansk

Samling

Betonboremaskiner skal szttes pa borestand

Maskinen monteres pa standen som anvist i medfglgende vejledning.
Man skal speende den pa standen i de fire huller (A1) bag pa maskinen.

Montering af kontroldase

Kontroldasen kan monteres enten pa toppen af borestanden eller pa
boremaskinen.

Montering af kontroldase pa toppen af borestand

Spaend kontroldasen (C7) pa toppen af borestanden (C8) med et
speendeband (C6), og serg for, at laeeben egverst pa kontroldasen (C9)
hviler pa toppen af standen.

Montering af kontroldase pa boremaskinehus

1. Afmontér et af kulholderdaekslerne (D10) ved at skrue skruen (D11)
overst pa deekslet af, og leeg deekslet til side til senere brug.

2. Speend kontroldasen (D7) pa boremaskinhuset (D12) med skruen fra
kulholderdeekslet.

Montering af vandstophane

1. Vandstophaneneritilbehgrsposen. Kobberskiverneiposen erberegnet
til mellemleeg ved iseetning af bor pa& maskinen.

2. Spend vandstophanen (A3) pa studsen pa akselkraven pa bore-
maskinen med handkraft, og derpa ca. en kvart omgang mere med en
svensknggle (der ikke falger med maskinen).

3. Seet derpa vandslangen pa stophanen.

Fastgorelse af udstyret ved brug af et udvidelsesanker

Der skal bruges et 16 mm udvidelsesanker (medfalger ikke), hvortil der
kan bruges et 16 mm gevindstykke eller en sla til at fastgere basen til
arbejdsfladen.

1. Nivellerborestanden medfire (4) nivelleringsskruer og brug vaterpasset
som vejledning. Nar borestanden er nivelleret skal de fire (4) matrikker
pa nivelleringsskruerne strammes til.

2. Brugetudvidelsesanker, ogindseet et gevindstykke eller en sla gennem
spaltedbningen, der er placeret nederst p4 Dymorig-modellen. Stram
slaen eller spaendeskiven og metrikken til. De skal sidde godt fast i
ankeret, som det er beskrevet i vejledningen fra ankerfabrikanten.

Paszetning af bor

A ADVARSEL!

Af sikkerhedshensyn skal man altid tage ledningen til maskinen
ud af kontakten, inden man skifter bor eller foretager justering.

1. Inden boret skrues pa, skal gevindene pa boret og akslen (A2) smares
med fedt til forebyggelse af korrosion og af, at det seetter sig fast pa
akslen.

2. Seet en af kobberskriverne, der fulgte med maskinen i tilbeharsposen,
pa spindlen mod brystet. Gem den ekstra kobbermellemlaegsskive i
posen til fremtidig brug.

3. Speend boret godt pa akslen.



Drift
A ADVARSEL!

Afsikkerhedshensyn bor man altid undersogge arbejdsstedet for skjulte
ledninger, inden man begynder at bore.

A ADVARSEL!

Af  sikkerhedshensyn skal man altid bruge en
vandsamlingsanordning og folge instruktionerne fra fabrikanten.
Diamantboreudstyret skal forbindes til jorden. Baer
beskyttelsesfodtoj og -handsker som ekstra beskyttelse mod
elektriske stod.

Fejlstramsafbryder (E13), betjening

Man skal altid afprove fejlstramsafbryderen, inden man begynder at bore,
pa folgende made:

BEMAERK: Man skal slukke afbryderen pa betonboremaskinen, forud for
genstilning af fejlstramsrelaeet.

1. Tilslutboremaskinen til en stikkontakt, og tryk derpa pa den granne ON-
knap pa fejlstremsafbryderen. Herved skulle det rade lys teendes.

2. Tryk sa pa den sorte OFF-knap. Herved skulle det rade lys slukkes.

3. Huvis fejlstramsafbryderen ikke virker som beskrevet, eller hvis den slar
fra (OFF) gentagne gange, nar der teendes for betonboremaskinen,
skal hele udstyret efterses, og det ma ikke tages i brug uden at blive
efterset.

4. Start nu boremaskinen, og hold gje med, om det rgde lys breender pa
fejlstramsafbryderen samtidig med, at maskinen fungerer normalt.

Hvis man ikke kan taende maskinen eller aktivere fejlstramsafbryderen,
kan man prove folgende:

* Prgve med maskinen sat i en anden stikkontakt.
¢ Kontrollere, at der er korrekt spaending pa kontakten.
e Fa kontakterne efterset af en autoriseret el-montgor.

Vandforsyning

Der skal tilstreekkelig vandforsyning til som flyder frit og konstant under
hele boringen. Betonboremaskinerne har indbygget vandgange, sa vandet
kan stramme ned inden i boret, omkring skeeret og op udenom boret,
hvorved boret koles, og borestavet skylles ud af borehullet.

Start og stop af boremaskinen
Man starter boremaskinen ved at trykke kontakten (F15) pa

“|

stilling.
Man standser boremaskinen ved at trykke kontakten (F15) pa “O” stilling.

Automatsikring

Dersom boremaskinen bliver overbelastet, slar automatsikringen ud; man
genstiller automatsikringen ved at slukke pa kontakten (F15) og trykke pa
automatsikringsknappen (F16).

Valg af borehastighed

MILWAUKEE betonboremaskiner har to hastigheder; man bruger den
lave hastighed til starre bor, og den hgje hastighed til mindre bor
(jf. specifikationsskemaet herover).

Gearskiftegrebet (A4) er maerket med:

@ til lav hastighed
@ til hej hastighed

Boring

A ADVARSEL!

Man skal af sikkerhedshensyn ALTID bruge beskyttelsesbriller
eller sikker-hedsbriller.

1. Man veelger borstarrelse efter retningslinierne i specifikationsskemaet
og seetter det pa boremaskinen.

2. Inden boremaskinen startes, skal man stille gearskiftegrebet pa enten
lav eller hgj hastighed iflg. vejledningen i specifikationsskemaet. MAN
MA ALDRIG SKIFTE HASTIGHED, MENS BOREMASKINEN ER |
GANG.

3. Seet vandslangen pa vandstophanen p& boremaskinen og sgrg for, at
samlingerne er teette. Etablér bakker, beholdere o.lign. til opsamling af
vandet.

4. Start betonboremaskinen, og luk op for vandet, sa der er rindende vand
i vandstophanen, der abnes hgjre om og lukkes venstre om.

5. Nar boringen er feerdig, skal man treekke boret ud af hullet med
boremaskinen i gang; nar det er fri af hullet, standses boremaskinen.

Vedligeholdelse

Smoring af aksel pa modeller med brudstift

Hver gang man skal bruge maskinen, skal man rense og smgre akslen
og akselkraven med fedt til forebyggelse af, at de arbejder sig sammen
under boring.

Renggoring

Fjern stov og borerester fra ventilationsabningerne. Hold maskinen ren,
tor og fri for fedt og olie. Der m& kun bruges mild saebe og en fugtig
klud til at rengere boremaskinen, da visse renggringsmidler og
oplesningsmidler skader plast og andre isoleringsmaterialer.

Reparation

Der bor kun benyttes originale MILWAUKEE reservedele, og man
ber altid kun fa reparation og vedligeholdelse foretaget pa et autoriseret
MILWAUKEE veerksted.

Tilbehor

Kobberskive
rsd.nr. 45-88-8565

Benyttes til erstatning af bortkommen kobberskive, der skal bruges ved
paseetning af bor pa betonboremaskinen.

3/16" topnagle
rsd.nr. 49-96-0085

Passer til montering af Dymoboremaskiner pa stand eller afstandsholder.

1-3/8" fastnagle
rsd.nr. 49-96-4700

Passer til paseetning og aftagning af bor pa Dymoboremaskiner.

3/32" unbrakonggle
rsd.nr. 49-96-0050

Passer til seetskruen pa vandkappen.
Brudstifter

rds.nr. 44-60-0032

Heerdet brudstift

rsd.nr. 44-60-0065
Blgdjernsbrudstift

Dansk



KERNBOORMOTOREN

Verklaring van symbolen

ce

Europese Conformiteit

SEMKO
Veiligheidssymbool

(A

\

A\ ,/
N v

Lees de gebruiksaanwijzing
voordat u dit apparaat gebruikt.

Moy xx xmin."

Onbelast tpm

%)

Maximale bitdiameter

\/~

Wisselstroomvoltage

Ampére

Watt

A
W
C

Australie C-TICK symbool

Specificaties
Toerental Aanbevolen bit-diameters
(TPM) voor middelhard toeslagbeton
Catalogus- Volt Afschroef- Laag | Hoog | Laagtoerental | Hoog toerental Motor-
nummer Artikelnr.] A |wisselstoom| Watt| draad @ @ @ @ beveiliging)  Stekker RCD c €
DCM2 350C 4004-4 | 13* 230 2800 | 1-1/4"-7 | 300 600 | 175-350 mm | 100-175mm | koppeling | Schuko ja ja
DCM2 180C  4005-4 | 13* 230 2800 | 1-1/4"-7 | 600 | 1200 | 100-175mm | 20-100 mm | koppeling| Schuko ja ja
4094-5 | 13| 220-240 2800 | 1-1/4"-7 | 450 900 | 150-250mm | 50-150 mm |breekbout| Schuko nee nee
DCM2 250C  4096-4 | 13* 230 2800 | 1-1/4"-7 | 450 | 900 | 150-250 mm | 50-150 mm | koppeling| Schuko ja ja
4096-5 | 13| 220-240 (2800 | 1-1/4"-7 | 450 900 | 150-250 mm | 50-150 mm | koppeling| Schuko nee nee

* OPMERKING: Kernboormotoren moeten worden beveiligd met netstroomzekeringen van 13 A of met stroomonderbrekers.
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KERNBOORMOTOREN

Voor aanvullende veiligheidsinstructies dient u Veiligheidsinstructiebook nr. 58-13-0000 te lezen.

Speciale veiligheid voor kernboren

1. Bijhetwerken metde kernboormotor wordt water gebruikt. Daar het gebruik van elektrische apparatuur in een natte omgeving gevaarlijk is, moet het apparaat
geaard worden. Draag geisoleerde schoenen en handschoenen als extra beveiliging tegen elektrische schokken.

2. Wanneer een kern uit een vloer wordt geboord, valt de kern gewoonlijk van het bit. Zorg dat eventueel onder de vloer aanwezige personen en goederen

goed beschermd zijn.

Geluids-en trillingsinformatie

* Hetkenmerkende A-gewogen geluiddrukpeil van het apparaat is lager dan 90 dB (A). Het lawaainiveau tijdens bedrijf kan de 103 dB (A) overschrijden.

Draag oogbeschermers!
* De kenmerkende gewogen versnelling is 2.9 m/s2.

Beschrijving van werking
(Zie tabel voor specificaties op uw kernboormotor)

Modellen met koppeling

Bepaalde kernboormotoren zijn voorzien van een frictiekoppeling ter
beveiliging van de motor en tandwielen. Als de motor overbelast raakt,
begint de koppeling te slippen waardoor het bit ophoudt met draaien.
Deze koppeling is op de fabriek afgesteld en hoeft niet te worden
bijgesteld. Storend (frequent) geslip van de koppeling moet worden
verholpen door een bevoegd MILWAUKEE servicecentrum. Vragen over
de koppeling kunt u richten aan de fabrikant.

Modellen met breekbout

Bepaalde kernboormotoren zijn voorzien van een breekbout (B5) om de
tandwielen en motor tegen overbelasting te beveiligen. Deze bout drijft
de ashuls aan. Als het bit vastloopt, breekt de bout zodat beschadiging
van de tandwielen en de motor wordt voorkomen. De kernboormotor wordt
geleverd met extra breekbouten. Het is belangrijk dat u elke keer als u
het apparaat gebruikt, eerst de conditie van de as controleert. De as
moet glad zijn zonder groeven of putjes. Als de as niet in goede staat
verkeert, kunnen de schroefdraden in de ashuls samensmelten met de
as waardoor de kernboor tijdens het boren vastloopt.

Zachte start

De bediendingskast (F7) heeft een functie voor een zachte start. Wanneer
de kernboormotor wordt ingeschakeld, loopt het toerental binnen 1-2
seconde soepel op tot volle toeren. Deze zachte start beperkt het risico
dat de lijnzekering door brandt en voorkomt schokken tijdens het starten.

Reststroomapparaat (E13)

Bepaalde kernboormotoren zijn voorzien van een reststroomapparaat
(RCD, Residual Current Device). Dit is een beveiligingsapparaat dat de
stroomtoevoer afsluit als er storingen ontstaan in de netstroom of in het
circuit van de motor. Kernboormotoren die van een RCD zijn voorzien,
mogen nooit zonder een reststroomapparaat worden gebruikt.

12H stekker (E14)

Bepaalde kernboormotoren zijn voorzien van een 12H stekker volgens
de IEC 309 specificaties. Deze specificaties worden over de hele wereld
erkend en zijn bedoeld om te voorkomen dat stekkers en contrastekkers
met verschillende nominale spanning en stroomsterkte aan elkaar worden
gekoppeld. De massabus bevindt zich op een voorgeschreven uurpunt,
afhankelijk van de nominale spanning van het apparaat. De plaats van
de massapen van de stekker is het spiegelbeeld van de contrastekker.
Bovendien zijn de nominale spanningen voor alle IEC 309 stekkers en
contrastekkers kleurgecodeerd voor visuele identificatie.

De MILWAUKEE kernboormotoren met IEC 309 stekker maken gebruik
van een 12H opstelling wat betekent dat, wanneer de spiebaan in de
stand 6 uur staat, de massapen in de stand 12 uur staat. De nominale
spanning van de 12H opstelling is 125/250 V wisselstroom. Deze opstelling
is bedoeld voor een geisoleerde voeding, gewoonlijk een geisoleerde
transformator.

Montage

Kernboormotoren moeten op een standaard worden bevestigd

Volg de specifieke aanwijzingen in de verpakking van de standaard.
Gebruik de montagegaten (A1) aan de achterzijde van de kernboormotor
voor het monteren van de motor op de standaard.

Bedieningskast monteren

De bedieningskast kan boven op de kernboorstandaard of op de kern-
boormotor worden gemonteerd.

Bedieningskast bovenop de kernboorstandaard monteren

Bevestig de bedieningskast (C7) met een band (C6) bovenop de kern-
boorstandaard (C8). Zorg dat de lip (C9) die zich bovenop de
bedieningskast bevindt, bovenop de kernboorstandaard rust.

Bedieningskast op het motorhuis van de kernboormotor monteren

1. Verwijder het deksel (D10) van de borstelhouder door de schroef (D11)
op de bovenkant van het deksel te verwijderen. Bewaar het deksel van
de borstelhouder.

2. Bevestigde bedieningskast (D7) op het motorhuis (D12) met de schroef
uit het deksel van de borstelhouder.

Waterafsluiter aanbrengen en bevestigen

1. Verwijder de onderdelen van de waterafsluiter uit het accessoirezakje.
De koperen ringen in het accessoirezakje zijn bedoeld nodig voor het
monteren van het bit.

2. Steek de afsluitercombinatie in de ashuls (A3) op de kernboormotor.
Met de hand vastdraaien en daarna nog ongeveer een kwartslag met
de verstelbare sleutel (niet geleverd).

3. Sluit de waterafsluiter aan op de watertoevoer.

De apparatuur bevestigen met behulp van een expanderend
anker

Bevestig de voet aan het werkoppervlak met behulp van een expanderend
anker van 16 mm (niet meegeleverd) waarin een draadstang of bout van
16 mm past.

1. Zetde standaard horizontaal met de vier (4) stelbouten, met behulp van
het waterpas. Als de standaard waterpas staat, draai dan de vier (4)
moeren op de stelbouten aan.

2. Gebruik een expanderend anker en steek een draadstang of bout door
de sleuf in de voet van de Dymorig. Draai de bout of de ring en moer
strak in het anker volgens de aanwijzingen van de fabrikant van het
anker.
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Kernboorbit installeren

A WAARSCHUWING!

Voorkom ongelukken door altijd de stekker van het apparaat uit

het stopcontact te halen voordat u accessoires verwisselt of

bijstellingen uitvoert.

1. Voordathetbit wordt geinstalleerd, eerst de spil (A2) en de schroefdraad
van het bit invetten zodat corrosie wordt voorkomen en het bit niet
vastloopt op de schroefdraad van de spil.

2. Schuif éénkoperenring (uithet afzonderlijke zakje metde componenten
van de waterafsluiter) tegen de spilkraag op de getapte spil. Het zakje
bevat een extra koperen ring voor toekomstig gebruik.

3. Draai het bit goed vast op de spil.

Bediening
A WAARSCHUWING!

Voorkom ongelukken door altijd eerst het werkgebied te
controleren op verborgen draden voor dat u begint te boren.

A WAARSCHUWING!

Beperk het risico van letsel door altijd een wateropvangsysteem
te gebruiken en de aanwijzingen van de fabrikant te volgen. De
diamantboorapparatuur moet geaard zijn. Draag geisoleerd
schoeisel en handschoenen voor extra bescherming tegen het
gevaar van schokken.

Gebruik van reststroomapparaat (E13)

Voordat u de kernboormotor gebruikt, moet u altijd eerst als volgt het
reststroomapparaat controleren:

OPMERKING: Eerst de stroomtoevoer naar het apparaat UITSCHAKELEN
voordat u het reststroomapparaat bijstelt.

1. Sluit de motor aan op de stroombron. Druk op het groene ‘AAN’knopje
van het reststroomapparaat. Het rode lampje moet nu branden.

2. Druk op het zwarte ‘UIT’knopje. Het rode lampje moet nu uitgaan.

3. Als het reststroomapparaat niet uitschakelt of als het apparaat
herhaaldelijk UIT gaat terwijl de kernboormotor AAN staat, moet de
hele combinatie worden nagezien. Wanneer men deze storingen
constateert mag de apparatuur niet meer worden gebruikt.

4. Start de kernboormotor. Controleer of het rode lichtje van het
reststroomapparaat brandt en of de kernboormotor goed werkt.

Als u het reststroomapparaat niet kunt inschakelen of activeren moet u:
* Het reststroomapparaat op een ander stopcontact proberen.
e Controleren of het stopcontact goed werkt.
* Het stopcontact door een elecrticién laten controleren.

Aansluiten op geschikte toevoer van water

Er moet een ruimte watertoevoer zijn die constant en vrij stroomt zolang
er geboord wordt. Kernboormotoren hebben een ingebouwd waterkanaal
waardoor het water door de binnenkant van het bit omlaag stroomt en
omhoog rond de buitenkant. Zodoende wordt het bit gekoeld en wordt het
slijpsel uit het gat gespoeld.

Kernboormotor starten en stoppen

De kernboormotor wordt gestart door de tuimelschakelaar (F15) op “ON”
of “I” te zetten.

De kernboormotor wordt gestopt door de tuimelschakelaar (F15) op “OFF”
of “O” te zetten.

Stroomonderbreker

De stroomonderbreker schakelt de kernboormotor uit wanneer deze
overbelast raakt. De stroomonderbreker wordt teruggesteld door de
tuimelschakelaar (F15) op “OFF” te zetten en het knopje (F16) van de
stroomonderbreker in te drukken.

Toerental instellen

Kernboormotoren kunnen op hoge of lage toeren draaien. Gebruik de
lage toeren voor bits met een grote diameter en de hoge toeren voor bits
met een kleine diameter (zie Specificaties Kernboormoteren).

Nederlands
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De aanduidingen op de schakelhendel (A4) van de kernboormoter zijn
als volgt:

@ voor lage toeren
@ voor hoge toeren

Kernboor

A WAARSCHUWING!

Riskeer geen verwondingen - draag ALTIJD een ruimzichtbril of

veiligheidsbril met zijkapjes.

1. Kies en installeer een bit aan de hand van de richtlijnen in de
specificatietabel.

2. Laat de moter UIT en stel de toerentalhendel in op lage of hoge toeren
volgens de aanwijzingen in de specificatietabel. NIET VAN SNELHEID
VERWISSELEN TERWIJL DE KERNBOORMOTOR DRAAIT.

3. Sluitde waterslang aan op de waterafsluiter. Zorg dat de aansluiten niet
lekken. Stel een wateropvangsysteem op.

4. Zet de kernboormotor AAN. Draai de watertoevoer open totdat het
water onbelemmerd door de waterafsluiter stroomt. Draai de afsluiter
rechtsom om de waterflow te verhogen en linksom om de waterflow te
verlagen.

5.  Wanneeer het boren voltooid is, moet men de kernboormotor uit het gat
trekken terwijl de motor draait. Zodra het bit uit het gat is, kan de motor
worden UIT gezet.

Onderhoud

As smeren- breekboutmodellen

Elke keer dat de kernboor wordt gebruikt moet men eerst de as of de
ashuls reinigen en invetten om te voorkomen dat de as vastloopt tijdens
het boren.

Reinigen

Verwijder stof en verontreinigingen uit de luchtopeningen. Houd het
apparaat schoon, droog en vrij van olie en vet. Reinig het apparaat alléén
met milde zeep en een vochtige doek want bepaald reinigings- en
oplosmiddelen zijn schadelijk voor kunststoffen en andere geisoleerde
delen.

Reparaties

Gebruik alléén de originele MILWAUKEE reserve -onderdelen. Voor
reparaties en onderhoud moet u het apparaat altijd naar een bevoegd
MILWAUKEE servicecentrum brengen.

Accessoires

Koperen ring

Catalogusnummer 45-88-8565

Voor het vervangen van de voor het boren benodigde koperen ring (indien
kwijtgeraakt).

3/16" dopsleutel
Catalogusnummer 49-96-0085

Voor het monteren van Dymodrills op de motorsteunen of de
afstandhouders.

1-3/8" steeksleutel
Catalogusnummer 49-96-4700

Voor het instaleren van de boorbits van Dymodirill.
3/32" zeskantsleutel

Catalogusnummer 49-96-0050

Voor de stelschroef op de waterkraag.
Breekpennen

Catalogusnummer 44-60-0032

Geharde breekpen

Catalogusnummer 44-60-0065
Zachte breekpen



SYDANKAIRAUSMOOTTORIT

Symbolit

q
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turvallisuusmerkki

’ \
: )
-

Lue kéayttdopas ennen tdméan
tybkalun kayttéa.
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Australia C-TICK merkinta

Teknisettiedot
Nopeus Suositellut terdkoot keski-
(RPM) vahvuista sorabetonia varten
Tekniset Artikkeli Karan Matala | Korkea| Matala nopeus |Korkea nopeus Moottorin
tiedot nro. A VAC w kierre @ @ @ @ suojaus Pistoke RCD c €
DCM2 350C 4004-4 | 13" 230 2800| 1-1/4"-7 | 300 600 | 175-350 mm | 100-175mm | Kytkin Schuko | Kylla Kylla
DCM2 180C  4005-4 | 13* 230 2800| 1-1/4"-7 | 600 1200| 100-175mm | 20-100 mm Kytkin Schuko | Kylla Kylla
4094-5 13 | 220-240| 2800| 1-1/4"-7 | 450 900 | 150-250 mm | 50-150 mm | Varoke- | Schuko B B
tappi
DCM2 250C  4096-4 | 13" 230 2800| 1-1/4"-7 | 450 900 | 150-250 mm | 50-150 mm Kytkin Schuko | Kylla Kylla
4096-5 13 | 220-240| 2800| 1-1/4"-7 | 450 900 | 150-250 mm | 50-150 mm Kytkin Schuko B B
* HUOMAA: Sydankairausmoottorit taytyy suojata 13 ampeerin paavirtasulakkeilla tai virrankatkaisimilla.
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SYDANKAIRAUSMOOTTORIT

Katso lisétietoja turvaohjekirjasesta nro 58-13-0000.

Erityiset sydankairauksen turvaohjeet

1. Sydénkairausmoottorin kaytdssa tarvitaan vettd. Koska sahkolaitteiden kayttdé mérissa tiloissa on vaarallista, laitteet tdytyy maadoittaa. Kaytéa eristavia

jalkineita ja kasineita lisdsuojana sahkoéiskujen varalta.

2. Kun teet sydéankairausta lattioiden lapi, sydanosat putoavat yleensa irti terasta. Jarjestéa sopiva suojaus sydankairausalueiden alla oleville ihmisille ja

esineille.

Aani- ja varinatietoja

e A-painotettu tydkalun aanitaso on tyypillisesti alle 90 dB (A). Tyénaikainen melutaso voi ylittdd 103 dB (A). Kayta kuulonsuojaimia!

*  Tyypillinen painotettu kiihtyvyys on 2.9 m/s2.

Toiminnan kuvaus

(Katso kédytossa olevan sydadnkairausmoottorin teknisten tietojen
taulukkoa)

Kytkinmallit

Jotkin sydénkairausmoottorit on varustettu kitkakytkimelld suojaamaan
moottoria ja hammaspydrid. Jos moottori ylikuormittuu, kytkin alkaa luistaa
ja teran pyoériminen pysahtyy. Kytkin on sé&adetty tehtaalla eikd vaadi
mitdan lisdsaatéa. Hairitseva (usein tapahtuva) kytkimen luistaminen
taytyy tarkastuttaa MILWAUKEE-huoltokeskuksessa. Ota yhteys
valmistajan edustajaan, jos sinulla on kysymyksia tasté kytkimesta.

Varoketappimallit

Jotkin sydankairausmoottorit on varustettu varoketapilla (B5) suojaamaan
hammaspy®orid ja moottoria ylikuormitukselta. Tama tappi kéyttaa karan
vaippaa. Jos terd juuttuu kiinni, tappi rikkoutuu estden hammaspyérien
ja moottorin vaurioitumisen. Sydankairausmoottorin mukana toimitetaan
ylimaaraisia varoketappeja. On tarkeaa tarkistaa karan kunto joka kerta
ennen tydkalun kayttéa. Karan téytyy olla siled ilman uria tai
pintasydpymisté. Ellei kara ole hyvéssa kunnossa, kierteinen karan vaippa
ja sen sisélla oleva kara voivat mahdollisesti hitsautua yhteen ja lukkiutua
sydankairauksen aikana.

Pehmeéd kédynnistys

Ohjausrasia (F7) suorittaa kdynnistyksen pehmeésti. Sydankairaus
saavuttaa tdyden nopeuden asteittain 1-2 sekunnissa kytkimen
yhdistamisestd. Pehmeé kéynnistys vahentéa varokkeiden palamista ja
liian &killisia kaynnistyksia.

Jaannoésvirtalaite (E13)

Jotkin sydankairausmoottorit on suojattu jaénndsvirtalaitteella (RCD), joka
katkaisee virran, jos virtaldhde pettdd tai virrantulossa on hairigita.
Sydankairausmoottoria tulee aina kayttaa jaannosvirtalaite kytkettyna.

12H pistoke (E14)

Jotkin sydankairausmoottorit on varustettu IEC 309 -méaarityksen
mukaisella 12H-pistokkeella. Namé& maaritykset tunnustetaan kaikkialla
maailmassa ja niiden tarkoituksena on estaé pistokkeiden yhdistdminen
pistorasioihin, joissa on eri jannite ja virranvoimakkuus. Maadoituspistike
on tietylld kehéan pisteelld, riippuen laitteen jannitelukemasta.
Maadoituspistikkeen kohta on peilikuva virtarasian vastaavasta aukosta.
Taman lisaksi on kaikkien IEC 309 -pistokkeiden ja -pistorasioiden jannite
véarikoodattu visuaalista tunnistusta varten.

MILWAUKEE-sydankairausmoottoreiden IEC 309 -pistokkeet ovat 12H-
tyyppia, jossa kiilauran ollessa kellotaulun kohdassa 6, maadoituspistike
on kellotaulun kohdassa 12. Jannitearvot 12H-tyypille ovat 125/250 VAC.
T&t& konfigurointia kéytetédén eristetylle virtapiirille, yleensa eristys-
muuntajan yhteydessa.

Suomi

12

Kokoonpano

Sydankairausmoottori tdytyy asentaa telineeseen

Noudata telineen mukana toimitettuja erityisohjeita. Asenna sydankai-
rausmoottori telineeseen kayttden moottorin takaosassa olevia
asennusreikia (A1).

Ohjausrasian asentaminen

Ohjausrasia voidaan asentaa joko sydankairausmoottorin telineeseen tai
itse moottorin paalle.

Ohjausrasian asentaminen sydéankairausmoottorin telineeseen

Kéayta (C6) kiinnikeliuskaa kiinnittdméaan ohjausrasia (C7) sydankai-
rausmoottorin telineen (C8) paalle. Ohjausrasian ylaosan huullokkeen (C9)
taytyy olla sydénkairausmoottorin telineen yldosaa vasten.

Ohjausrasian asentaminen sydénkairausmoottorin
moottorikoteloon

1. Poista yksi harjatelineen kansi (D10) irrottamalla kannen paallisruuvi
(D11). Pane harjatelineen kansi talteen myéhempaa kayttda varten.

2. Kiinnita ohjausrasia (D7) moottorin koteloon (D12) harjatelineen kannen
ruuvilla.

Veden sulkuventtiilin kokoaminen ja asentaminen
1. Ota veden sulkuventtiilin osat esille varustelaukusta. Varustelaukussa
olevat kupariset vélilevyt ovat terdn asennusta varten.

2. Kierra sulkuventtiili (A3) karan vaippaan sydankairausmoottorin paalle.
Tiukenna asennelma kasin ja kiristd 1/4 kierrosta jakoavaimella (ei
vakiovaruste).

3. Liita vesijohto veden sulkuventtiiliin.

Laitteiston kiinnittdminen laajennustyyppiselld kiinnittimella

Kéyta 16 mm:n laajennustyyppisté kiinnitinté (ei kuulu toimitukseen), johon
sopii 16 mm:n kierretappi tai pultti jalustan kiinnittdmiseksi tyépintaan.

1. Sé&adajalustavaakasuoraan neljalla (4) jalkaruuvilla kayttamalla kuplan
tasoa apuna. Kun jalusta on vaakasuorassa, Kirista jalkaruuvien nelja
(4) mutteria.

2. Kaytad laajennustyyppista kiinnitintd ja tydnna kierretappi tai pultti
Dymorig-jalustassa olevan uran l&pi ja kiristé pultti tai aluslevy ja mutteri
tiukasti kiinnittimeen kiinnittimen valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Sydéankairausmoottorin terdn asentaminen

A VAROITUS!

Tapaturmavaaran vahentamiseksi irrota tyékalun virtajohto aina
ennen kuin vaihdat lisadvarusteita tai teet saatoja.

1. Rasvaa teran asentamista varten kara (A2) ja teran kierteet korroosion
estdmiseksi ja auttamaan estdmaéan teran lukittuminen karaan.

2. Sujauta yksi kuparinen valilevy (sisaltyy varustelaukussa oleviin veden
sulkuventtiilin osiin) karaan, karan olaketta vasten. Laukussa pitaisi
olla ylim&éarainen kuparinen vélilevy; pane se talteen mybhempé&a
kayttdéa varten.

3. Kierra tera tiukalle karaan.



Kaytté

A VAROITUS!

Tapaturmavaaran vahentamiseksi tarkista aina tyémaa-alueella
mahdollisesti piilossa olevat johdot ennen tyén aloittamista.

A VAROITUS!

Vahenna loukkaantumisvaaraa kayttamalla aina
vedenkerayslaitetta ja noudattamalla valmistajan ohjeita.
Timanttisydéankairauslaitteisto on maadoitettava. Kayta eristavia
jalkineita ja kéasineitd lisdsuojana sdhkoiskujen varalta.

Jaannosvirtalaitteen (E13) kaytto

Testaa aina jadnndsvirtalaite ennen sydénkairausmoottorin kéytt6a
seuraavasti:

HUOMAA: Kaanna tydkalun péaakytkin asentoon OFF ennen
jaédnnosvirtalaitteen nollausta.

1. Yhdistd moottori virtaldhteeseen. Paina jdanndsvirtalaitteen vihreda
“ON”-painiketta. Punaisen valon pitdisi hehkua.

2. Paina mustaa “OFF"-painiketta. Punaisen valon pitdisi sammua.

3. Ellei jddnnosvirtalaite laukea tai jos se kytkee “OFF”-asennon paalle
toistuvasti aina sydénkairausmoottoria k@ynnistettdessé, koko
yhdistelma taytyy tarkistaa. Téllaisessa tapauksessa ei ole sallittua
jatkaa kayttoa.

4. Kaynnistd sydénkairausmoottori. Tarkista, ettd jadnnosvirtalaitteen
punainen valo hehkuu ja ettd sydankairausmoottori toimii oikein.

Ellei sydédnkairausmoottori kéynnisty eika jadnnosvirtalaite aktivoidu, toimi
néin:

* Kokeile ty6kalun yhdistéamista toiseen virtaldhteeseen.

* Tarkista, ettd pistorasia saa virtaa.

¢ Tarkastuta sdhkémiehelld virtapistorasia.
Syota riittdva vesivirta
Veden taytyy virrata riittdvan vapaasti ja jatkuvasti koko leikkuun ajan.
Sydankairausmoottorit on varustettu vesikanavilla, joista vesi paasee

virtaamaan sisdpuolta alas ja terdn ulkopuolen ympéri ylospéin. Tama
jaéhdyttéa teradd ja huuhtelee leikkuujatteet pois reiasta.

Sydéankairausmoottorin kdynnistdminen ja sammuttaminen

Kaynnista sydankairausmoottori kdantamalla keinuvipu (F15) asentoon
“ON" tai “I".

Sammuta sydénkairausmoottori kdantamalla keinuvipu (F15) asentoon
“OFF” tai “O”.

Virtapiirin katkaisin

Virtapiirin katkaisin laukeaa, jos sydéankairausmoottori ylikuormittuu. Nollaa
virtapiiri kdantamalla keinuvipu (F15) asentoon “OFF” ja paina virtapiirin
katkaisimen painiketta (F16).

Nopeuden valinta

Sydankairausmoottorit toimivat joko korkealla tai matalalla nopeudella.
Kéyta matalaa nopeutta suurilapimittaisia reikié varten ja korkeaa nopeutta
pienilédpimittaisia reikia varten (katso sydénkairausmoottorien teknisia
tietoja).

Sydankairausmoottorin vaihteenvalitsin vivussa (A4) on merkinta:

Sydénkairaus

A VAROITUS!

Tapaturmavaaran vahentamiseksi kdytad AINA turvalaseja tai
sivukilvilld varustettuja laseja.

Valitse terd noudattaen teknisten tietojen taulukon ohjeita ja asenna se.

2. Moottorin ollessa asennossa “OFF” sdada vaihdevipu joko matalalle tai
korkealle nopeudelle, noudattaen teknisten tietojen taulukon ohjeita.
ALAVAIHDANOPEUTTA SYDANKAIRAUSMOOTTORIN OLLESSA
KAYNNISSA.

3. Liité vesiletku veden sulkuventtiiliin. Tarkista liitosten pitavyys. Aseta
vedenkeraysjarjestelma paikoilleen.

4. Kéaannasydankairausmoottorin kytkin asentoon “ON”. Avaa sulkuventtiilia
niin etta vesi padésee virtaamaan vapaasti. Lisaé virtausta kdantamalla
venttiilia myétépaivaén tai vahennd virtausta kéantamalla venttiilia
vastapéivaan.

5. Kunleikkuuonvalmis, veda teré ulos reidsta moottorin ollessa kynnissa.
Kun teré on poissa reiasta, kddnnéa moottorin kytkin asentoon “OFF”.

Huolto

Karan voitelu varoketappimalleissa

Puhdista ja voitele kara tai karan vaippa rasvalla aina ennen kaytt6a
estéaksesi karan juuttumisen sydénkairauksen aikana.

Puhdistus

Poista pdly ja roskat ilmarei’istéd. Pida tydkalu puhtaana, kuivana ja
vapaana 0ljysté ja rasvasta. K&yt ainoastaan mietoa saippuaa ja kosteaa
kangasta tydkalun puhdistamiseen, koska jotkin puhdistusaineet ja
liuottimet vahingoittavat muoveja ja muita eristykseen kaytettyjé osia.

Korjaukset

Kéyté ainoastaan samanlaisia MILWAUKEE-varaosia. Huollata ja korjauta
tyokalu ainoastaan valtuutetuissa MILWAUKEE-huoltokeskuksissa.

Varusteet

Kuparinen valilevy
Luettelonumero 45-88-8565

Sydéankairauksessa tarvittavan kadonneen kuparivalilevyn korvaamiseksi.
3/16" hylsyavain

Luettelonumero 49-96-0085

Dymodrill-kiinnikkeiden asentamiseksi moottorin asennuskohtiin ja
véaliasennelmiin.

1-3/8" kiintoavain

Luettelonumero 49-96-4700

Sydankairausterien asentamiseksi ja poistamiseksi Dymodrill-
kiinnikkeista.

3/32" kuusiokoloavain

Luettelonumero 49-96-0050

Vesikauluksen varmennusruuvia varten.

Varoketapit

Luettelonumero 44-60-0032

Karkaistu varoketappi

Luettelonumero 44-60-0065
Pehmeé varoketappi
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MOTEURS DE CAROTTEUSE
Symboles

Ce

Label conformité européennes

Label sécurit¢ SEMKO

A
1 \
i

\ A

Lisez le manuel de I'utilisateur
avant d'utiliser cet outil.

Moy xx xmin."

M/mn a vide

%)

Diamétre de méche maximum

\/~

Tenison - C.A.

Ampérage

Watts

A
W
C

Australia C-TICK marque

Caractéristiques
Vitesse Diametre de trépans conseillé
(tr/mn) dans un agrégat de béton moyen
. Lente |Rapide| Vitesse lente | Vitesse rapide
Numéro Volts Filetage ig ! ! P Protection C E
Catalogue N° d’item/Amps| CA |Watts | broche @ @ @ @ du moteur | Prise RCD
DCM2 350C 4004-4 13* 230 2800 | 1-1/4"-7 | 300 600 | 175-350 mm | 100-175 mm | embrayage| Schuko Oui Oui
DCM2 180C 4005-4 13" 230 2800 | 1-1/4"-7 | 600 | 1200 | 100-175mm | 20-100 mm | embrayage| Schuko Oui Oui
4094-5 13 |220-240| 2800 | 1-1/4"-7 | 450 900 | 150-250 mm | 50-150 mm | goupillede| Schuko Non Non
cisaillement
DCM2 250C 4096-4 13* 230 2800 | 1-1/4"-7 | 450 900 | 150-250 mm | 50-150 mm | embrayage| Schuko Oui Oui
4096-5 13 |220-240| 2800 | 1-1/4"-7 | 450 900 | 150-250 mm | 50-150 mm | embrayage| Schuko Non Non

* NOTE : Les moteurs de carotteuse doivent étre protégés par des fusibles de 13 amps, ou des disjoncteurs sur I'alimentation principale.
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MOTEURS DE CAROTTEUSE

Pour instructions de sécurité supplémentaires, lire le manuel d’instructions de sécurité No. 58-13-0000.

Mesures de sécurité spéciales pour le carottage

1. Les moteurs de carotteuse exigent I'emploi d’eau. Puisque I'utilisation d’outillage électrique est dangereuse dans les zones humides, I'équipement doit
étre mis a la terre. Portez des chaussures et des gants isolants pour une protection supplémentaire contre les risques d’électrocution.

2. Lors de carottage au travers de sols, les carottes tombent normalement du trépan. Prévoyez une protection appropriée pour les personnes ou les

matériels au-dessous de la zone de perforation.

Information bruit et vibration

* Le niveau type de pression acoustique pondere “A” de I'outil est intérieur a 90 dB (A). Le niveau de bruit en marche peut dépasser 103 dB (A). Portez

des protége-oreilles !
e L’accélération pondérée type est de 2.9 m/s2.

Description fonctionnelle
(Voir sur le tableau les spécifications de votre moteur de
carotteuse)

Modeles a embrayage

Certains moteurs de carotteuse sont équipés d’un embrayage a friction
qui protége le moteur et les engrenages. En cas de surcharge du moteur,
I'embrayage est réglé en usine et n’exige aucun ajustement. En cas de
glissement génant (fréquent) de 'embrayage faites revisser le moteur
par un agent agréé MILWAUKEE. Contactez le fabricant si vous avez
des questions concernant 'embrayage.

Modéles a goupille de cisaillement

Certains moteurs de carotteuse sont équipés d’une goupille de
cisaillement (B5) pour protéger les engrenages et le moteur contre les
surcharges. La goupille entraine la broche. En cas de blocage du trépan,
la goupille est cisaillée pour empécher 'endommagement des engrenages
et du moteur. Des goupilles de rechange sont fournies avec le moteur de
carotteuse. Il est important de vérifier I'état de la broche avant chaque
utilisation de I'outil. La broche doit étre lisse et sans rayures ni piglres.
Si la broche n’est pas en bon état elle risque de gripper, il est possible
que le manchon de la broche filetée et la broche intérieure se soudent et
se bloguent en cours de carottage.

Dispositif de démarrage progressif

Le boitier de commande (F7) permet un démarrage progressif. Le moteur
de la carotteuse atteint progressivement la vitesse maximale en 1 ou 2
secondes aprés la mise sous tension. Ce dispositif évite les a-coups au
démarrage et protege les fusibles.

Dispositif de courant résiduel (E13)

Certains moteurs de carotteuse sont équipés d’un dispositif a courant
résiduel (RCD) qui est un dispositif de protection qui coupe I'alimentation
électrique dans les cas de panne de secteur ou de courant électrique
défectueux. Les moteurs de carotteuse qui sont équipés d’'un RCD
doivent toujours étre utilisés avec le RCD installé.

Fiche 12H (E14)

Certains moteurs de carotteuse sont équipés d’une fiche 12H
homologuée IEC 309. Ces spécifications sont acceptées dans le monde
entier et sont prévues pour éviter le branchement de fiches et de prises
de voltages et d’ampérages différents. Le manchon de prise de terre
est positionné sur un point “horaire” spécifique en fonction du voltage
nominal du dispositif. La position de la broche de prise de terre de la
fiche est a 'image de la prise. De plus, les voltages nominaux de toutes
les fiches et prises IEC 309 sont codés couleur pour permettre
l'identification visuelle.

Les moteurs de carotteuse MILWAUKEE avec fiche IEC 309 utilisent
une configuration 12H qui signifie que si la rainure de clavette est située
a la position de 6 heures, la broche de prise de terre est a la position de
12 heures. Le voltage nominal de la configuration 12H est 125/250 VCA.
Cette configuration est pour usage avec une alimentation principale
isolée, habituellement un transformateur d’isolement.
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Montage
Les moteurs de carotteuse doivent étre fixées sur un bati

Suivez les instructions fournies avec le bati. Fixez le moteur de carotteuse
par les trous de montage (A1) prévus au dos du moteur.

Montage du boitier de commande

Le boitier de commande peut étre fixé en haut du bati ou sur le moteur de
carotteuse.

Montage du boitier de commande en haut du bati

Fixez le boitier de commande (C7) avec un collier (C6) sur le bati (C8). Le
talon (C9) du boitier doit étre en butée contre le haut du bati.

Montage du boitier de commande sur le carter du moteur de
carotteuse

1. Déposez un des couvercles (D10) des porte-balais du moteur en
retirant la vis (D11) en haut du couvercle. Gardez le couvercle pour
réemploi ultérieur.

2. Fixez le boitier de commande (D7) sur le carter du moteur (D12) avec
la vis de fixation du couvercle de porte-balais.

Assemblage et montage du robinet d’arrét d’eau

1. Retirez du sac d’accessoires les éléments de la vanne d’arrét de I'eau.
Les rondelles de cuivre dans le sac d’accessoires sont pour le montage
des trépans.

2. \Vissez le robinet assemble dans le manchon de broche (A3) du moteur
de carotteuse. Serrez a la main, puis resserrez d’environ 1/4 de tour
avec une clé réglable (non fournie).

3. Raccordez le tube flexible d’arrivée d’eau sur le robinet.

Fixation de I'équipement a l'aide d'une ancre de type expansion

Utilisez une ancre de type expansion de 16 mm (non fournie)
accommodant une vis ou une tige filetée de 16 mm pour fixer la base a la
surface de travail.

1. Mettezle batianiveau avecles quatre (4) vis de mise a niveau en utilisant
le niveau a bulle comme guide. Une fois le bati a niveau, serrezles quatre
(4) écrous sur les vis de mise a niveau.

2. Alaide d'une ancre de type expansion, insérez une tige filetée ou une
vis par I'encoche située a la base du Dymorig et serrez fermement la
vis ou la rondelle et I'écrou dans I'ancre en suivant les instructions du
fabricant de I'ancre.

Montage d’un trépan

A AVERTISSEMENT !

Pour réduire les risques de blessures, toujours débrancher
I’outil avant de changer d’accessoires ou d’exécuter des
ajustements.

1. Pour monter un trépan, graissez les filetages de la broche (A2) et du
trépan pour éviter la corrosion et contribuer a empécher le grippage du
trépan sur la broche.

2. Montez une rondelle de cuivre (fournie dans le sac d’accessoires avec
les pieces du robinet) sur la broche jusqu’en butée contre I'épaulement.
Le sac contientune deuxieme rondelle de cuivre, gardez-la en rechange.

3. Vissez le trépan a fond sur la broch
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Utilisation

A AVERTISSEMENT !

Pour éviter les accidents, vérifiez toujours I’absence de canalisations
électriques dans la parole a forer.

A AVERTISSEMENT !

Pour réduire les risques de blessure, utilisez toujours un dispositif
de récupération d'eau et suivez les instructions du fabricant.
L'équipement de carottage au diamant doit étre mis a la terre.
Portez des chaussures et des gants isolants pour une protection
supplémentaire contre les risques d'électrocution.

Utilisation du disjoncteur différentiel a courant résiduel (E13)

Avant d’utiliser le moteur de carotteuse, contrélez toujours le dispositif
de protection comme suit :

NOTE : Réglez linterrupteur d’alimentation du moteur sur “OFF” (Arrét)
avant de réarmer le dispositif de protection.

1. Brancherle moteur de carotteuse sur le secteur. Appuyer sur le bouton
vert “ON” (Marche) du dispositif de protection. Le témoin rouge doit
s’allumer.

2. Appuyez sur le bouton noir “OFF” (Arrét). Le témoin rouge doit
s’éteindre.

3. Sile dispositif de protection ne disjoncte pas, ou coupe I'alimentation
chaque fois que le moteur de carotteuse est mis en marche, une
vérification de 'ensemble est nécessaire. Dans ce cas, moteur ne doit
plus étre utilisé ni mis en marche.

4. Mettez le moteur de carotteuse en marche. Vérifiez que le témoin rouge
du dispositif de protection est allumé et que le moteur fonctionne
correctement.

Si le moteur ne démarre pas ou si le dispositif de protection ne peut étre
armé, procédez comme suit :

* Essayez de brancher l'outil sur une autre prise secteur.
e Vérifiez si la prise secteur est alimentée.
» Faites vérifier votre ligne secteur par un électricien.

Branchez une arrivée d’eau adéquate

Une alimentation d’eau adéquate et constante doit étre maintenue durant
toute I'opération de forage. Les moteurs de carotteuse comportent un
canal inférieur permettant a I'eau de s’écouler par I'intérieur du trépan et
de ressortir par I'extérieur de celui-ci. L'eau refroidit le trépan et évacue
du trou les débris de forage.

Démarrage et arrét du moteur de carotteuse

Pour démarrer le moteur, réglez I'interrupteur a bascule (F15) sur “ON”
ou “I".

Pour arréter le moteur, réglez I'interrupteur a bascule (F15) sur “OFF” ou
“o”.

Disjoncteur de protection

Le disjoncteur déclenchera en cas de surcharge du moteur. Pour réarmer
le disjoncteur, réglez l'interrupteur a bascule (F15) sur “OFF” et appuyez
sur le bouton (F16) du disjoncteur.

Choix de la vitesse

Les moteurs de carotteuse peuvent forer a vitesse lente ou rapide. Utilisez
la vitesse lente (1) pour les trépans de grand diametre, et la vitesse
rapide (2) pour ceux de petit diametre (voir tableau des Caractéristiques).

Les deux positions de réglage du levier de vitesses (A4) sont repérées

@ pour la vitesse lente

@ pour la vitesse rapide
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Réalisation d’un carottage

A AVERTISSEMENT !

Pour réduire le risque d’accidents, TOUJOURS porter des lunettes
de sécurité ou des lunettes de protection avec écrans latéraux.

1. Choisissez et montez un trépan suivant les indications du tableau des
Caractéristiques.

2. Le moteur de la carotteuse étant arrété, réglez le levier de vitesse sur
(1) ou (2) suivant les directives du tableau des Caractéristiques. NE
CHANGEZPAS DE VITESSE QUAND LA CAROTTEUSE TOURNE.

3. Branchez le tuyau d’eau sur la vanne d’arrét de I'eau. S’assurer qu'il
n’y aaucune fuite au branchement. Installez un systeme de récupération
de l'eau.

4. Mettez le moteur de carotteuse en MARCHE. Ouvrez I'arrivée d’eau de
facon qu’elle coule librement a travers le robinet de la carotteuse.
Tournez le robinet sens horloge pour augmenter le débit, ou en sens
inverse pour le diminuer.

5. Quand le carottage est terminé, laissez le moteur de la carotteuse en
marche et dégagez le trépan du trou. Attendez que le trépan soit
entierement dégagé pour arréter le moteur.

Entretien

Lubrification de la broche sur les modeles a goupille de cisaillement

Avant chaque utilisation, nettoyez et graissez la broche ou le manchon
de broche pour éviter le grippage de la broche durant le forage.

Nettoyage

Enlevez la poussiére et les débris des orifices d’aération. Maintenez I'outil
propre, sec et exempt d’huile ou graisse. N'utilisez qu’un savon doux et
un chiffon humide pour nettoyer votre outil, car certains détergents et
solvants attaquent les plastiques et autres pieces isolées.

Réparations

N’utilisez que des piéces de rechange d’origine MILWAUKEE. Confiez
toujours les réparations et I'entretien de votre outil a un agent agréé
MILWAUKEE.

Accessoires

Rondelle de cuivre
Numéro catalogue 45-88-8565

Rondelles de rechange nécessaires pour le carottage sur les batis.

Clé a pipe de 3/16"
Numéro catalogue 49-96-0085

Pour monter les moteurs de carotteuse sur les batis.

Clé a fourche 1-3/8"
Numéro catalogue 49-96-4700

Pour monter/démonter les trépans sur la carotteuse.

Clé male hexagonale 3/32"
Numéro catalogue 49-96-0050

Pour la vis d’arrét de la bague d’eau.

Goupilles de cisaillement
Numéro catalogue 44-60-0032

Goupilles de cisaillement trempées

Numéro catalogue 44-60-0065
Goupilles de cisaillement non-trempées
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Zeichenerklédrung

q

CE Konformitatsmarke

SEMKO-Sicherheitsmarke

P
i ;
@;\ =4

Vor dem Gebrauch
Bedienungsanleitung lesen.

Moy xx xmin."

Unbelastete
Geschw. m/min

Bohrerdurchmesser

Maximaler

%,
\~

Volt Wechselstrom

Ampere
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C

Australien C-TICK Marke

Technische Daten
Drehzahl Empfohlener Durchmesser
(U/min) in mittlerem Zuschlag
Volt Spindel- Niedrig| Hoch | niedrig Drehzahl| hohe Drehzahl Motor- C E
Katalog- Nr. Artikelnr.| Amp AC Watt | gewinde @ @ @ @ schutz Stecker FSS
DCM2 350C 4004-4 | 13* 230 2800 | 1-1/4"-7 | 300 600 | 175-350 mm | 100-175 mm | Kupplung| Schuko Ja Ja
DCM2 180C 4005-4 | 13 230 2800 | 1-1/4"-7 | 600 | 1200 | 100-175mm | 20-100 mm | Kupplung| Schuko Ja Ja
4094-5 | 13 |220-240 | 2800 | 1-1/4"-7| 450 900 | 150-250 mm | 50-150 mm Scher- | Schuko Nein Nein
bolzen
DCM2 250C 4096-4 | 13* 230 2800 | 1-1/4"-7 | 450 900 | 150-250 mm | 50-150 mm | Kupplung| Schuko Ja Ja
4096-5| 13 |220-240 | 2800 | 1-1/4"-7| 450 900 | 150-250 mm | 50-150 mm | Kupplung| Schuko Nein Nein
*ANMERKUNG: Kernbohrmotoren miissen mit 13 Amp Netzstromsicherungen oder Trennschaltern geschitzt werden.
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KERNBOHRMOTOREN

Fir zusatzliche Sicherheitsanweisungen lesen Sie bitte das Sicherheitsanweisungs-Handbuch Nr. 58-13-0000.

Besondere Sicherheitshinweise zum Kernbohren

1. Der Kernbohrmotor erfordert die Anwendung von Wasser. Da die Verwendung von Elektrogeréten in feuchten Bereichen gefahrlich ist, mu3 das Geréat
geerdet werden. Schiitzen Sie sich zusatzlich mit isolierten Schuhen und Handschuhen gegen Elektroschock.

2. BeimKernbohren durch Béden fallen die Kerne gewdhnlich vom Bohrer herunter. Treffen Sie entsprechende Kérper- und Sachschutzvorkehrungen unter

dem Arbeitsbereich.

Schall- und Schwingungsdaten

* Imtypischen Fall liegt der A-Schalldruckpegel des Werkzeugs unter 90 dB (A). Bei der Arbeit kann der Gerduschpegel 103 dB (A) Uberschreiten. Tragen

Sie einen Gehdérschutz!
* Der typische gewichtete Beschleunigungswert betragt 2.9 m/s2.

Funktionsbeschreibung der Merkmale
(Siehe Tabelle fir technische Daten Ilhres Kernbohrmotors)

Modelle mit Kupplung

Einige ausgewéhlte Kernbohrmotor-Modelle bieten als Merkmal eine
Reibungskupplung zum Schutz von Motor und Getriebe. Bei Uberlastung
des Motors beginnt die Kupplung zu rutschen, bis sich der Bohrer nicht
mehr dreht. Die Kupplung wird im Werk eingestellt und bedarf keiner
Nachstellung. Stérendes (haufiges) Rutschen der Kupplung ist einer
MILWAUKEE Vertrags-Kundendienststelle zu melden. Fragen bezuglich
der Kupplung sind an den Hersteller zu richten.

Modelle mit Scherbolzen

Einige ausgewdhlte Kernbohrmotor-Modelle bieten als Merkmal einen
Scherbolzen (B5) zum Uberlastungsschutz von Motor und Getriebe. Dieser
Bolzen treibt die Spindelhilse an. Beim Klemmen des Bohrers schert der
Bolzen ab und verhindert eine Beschadigung von Getriebe und Motor. Mit
dem Kernbohrmotor werden zusétzliche Scherbolzen geliefert. Es ist
wichtig, vor der Arbeit mit dem Werkzeug jedes Mal den Zustand der
Spindel zu kontrollieren. Die Spindel muf3 glatt sein und darf keine Rillen
und keinen LochfraB3 aufweisen. Falls die Spindel nicht in Ordnung ist,
kann sich die Gewindehllse mit der internen Spindel verschweien und
beim Kernbohren festfressen.

Soft-Start

Der Schaltkasten (F7) ist mit einer Soft-Start-Einrichtung ausgestattet.
Beim Einschalten fahrt der Kernbohrmotor innerhalb 1-2 Sekunde stof3frei
auf volle Touren. Die Soft-Start-Einrichtung beschrankt Sicherungsausfall
und ruckweises Anfahren auf das absolute Minimum.

Fehlerstrom-Schutzschalter (E13)

Einige ausgewéhlte Kernbohrmotor-Modelle sind mit einem Fehlerstrom-
Schutzschalter (FSS) ausgeristet. Dieser ist eine Schutzvorrichtung,
welche die Stromversorgung bei Netzausfall oder Fehlerstrom ausschaltet.
Kernbohrmotoren, die mit einem FSS ausgeristet sind, dirfen nur mit
dem FSS betrieben werden.

12H Stecker (E14)

Einige ausgewahlte Kernbohrmotor-Modelle sind mit einem IEC 309
spezifizierten 12H Stecker ausgerUstet. Diese Spezifikationen sind weltweit
anerkannt und dienen dazu, ein Verbinden von Steckern und Steckdosen
mit verschiedener Spannung und Ampere-Nennleistung zu verhindern.
Die Erdungsmanschette befindet sich an einem bestimmten Stundenpunkt,
je nach Spannungsleistung des Geréates. Die Position des Erdungsstiftes
ist ein Spiegelbild der Steckdose. Desweiteren sind die Spannungs-
leistungen fir alle IEC 309 Stecker und Steckdosen zur visuellen
Identifizierung farblich gekennzeichnet.

Die MILWAUKEE Kernbohrmotoren mit einem |IEC 309 Stecker verwenden
eine 12H Konfiguration, d.h. wenn sich die Keilnut in der 6 Uhr-Position
befindet, befindet sich der Erdungsstift in der 12 Uhr-Position. Die
Spannungsleistung der 12H Konfiguration betréagt 125/250 VAC. Diese
Konfiguration ist fir die Verwendung mit einer isolierten Netzstrom-
versorgung bestimmt, gewdhnlich mit einem Isolationstransformator.

Deutsch
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Montage

Kernbohrmotoren miissen an einem Gestell befestigt werden

Die spezifischen mit dem Gestell gelieferten Anweisungen befolgen.
Kernbohrmotor anhand der in seiner Rickwand vorgesehenen Befes-
tigungslécher (A1) am Gestell montieren.

Montage des Schaltkastens

Der Schaltkasten kann oben auf dem Kernbohrgestell oder am
Kernbohrmotor selbst montiert werden.

Montage des Schaltkastens auf dem Kernbohrgestell

Schaltkasten (C7) mit einer Lasche (C6) oben auf dem Kernbohrgestell (C8)
befestigen. Sicherstellen, daf3 die Lippe (C9) oben auf dem Schaltkasten
auf der Oberseite des Kernbohrgestells aufliegt.

Montage des Schaltkastens am Gehause des Kernbohrmotors

1. Schraube (D11) oben auf der Abdeckung entfernen und
Birstenhalterabdeckung (D10) abnehmen. Blrstenhalterabdeckung
fur spater aufbewahren.

2. Schaltkasten (D7) mit der von der Burstenhalterabdeckung entfernten
Schraube am Motorgehause (D12) befestigen.

Zusammenbau und Montage des Wasserabsperrventils

1. Die Komponenten des Wasserabsperrventils vom Zubehérbeutel
entnehmen. Die Kupferscheiben im Zubehdrbeutel dienen zur Montage
des Bohrers.

2. Absperrventil-Baugruppe (A3) auf die Spindelhiilse am Kernbohrmotor
stecken. Baugruppe zuerst von Hand und dann ungefahr um eine
weitere Viertelumdrehung mit einem Rollgabelschlissel (nicht im
Lieferumfang) anziehen.

3. Wasserleitung an das Wasserabsperrventil anschlieBen.

Ausristung mit einer Expansionsverankerung sichern

Verwenden Sie eine 16 mm-Expansionsverankerung (nicht im
Lieferumfang enthalten), die eine 16 mm-Gewindestange oder einen 16
mm-Gewindebolzen aufnimmt, um die Basis auf der Arbeitsflache zu
sichern.

1. Den Standermitdenvier (4) Justierschrauben und mitder Wasserwaage
horizontal ausrichten. Nach dem horizontalen Ausrichten des Standers
die vier (4) Muttern der Justierschrauben festziehen.

2. Die Gewindestange mit einer Expansionsverankerung durch den
Schlitz auf der Grundplatte des Dymorig fiihren, und den Bolzen oder
die Unterlegscheibe und Mutter in der Verankerung gemaBR den
Herstelleranweisungen der Verankerung festziehen.



Montage eines Kernbohrers

A WARNUNG!

Zur Verringerung der Verletzungsgefahr, das Gerat immer
abschalten, bevor Zubehérteile gewechselt oder Einstellungen
vorgenommen werden.

1. Zur Montage eines Bohrers Spindel- (A2) und Bohrergewinde zum
Schutz gegen Korrosion und gegen Festfressen des Bohrers an der
Spindel mit Fett schmieren.

2. Eine Kupferscheibe (im separaten Zubehdorbeutel mit den Teilen des
Wasserabsperrventils) auf die Spindel und an die Spindelschulter
heran schieben. Der Beutel enthélt eine zweite Kupferscheibe, die flir
spater aufzubewahren ist.

3. Bohrer fest auf die Spindel drehen.

Bedienung
A WARNUNG!

Untersuchen Sie den Arbeitsbereich zur Verringerung der
Verletzungsgefahr vor dem Kernbohren immer auf versteckte
Dréahte.

A WARNUNG!

Um das Risiko einer Verletzungsgefahr zu verringern, stets eine
Wasseraufnahmevorrichtung verwenden und die Anweisungen
des Herstellers befolgen. Die Diamantkernbohrmaschine muss
geerdet sein. Isolierte Schuhe und Handschuhe bieten
zusiatzlichen Schutz gegen Elektroschock.

Benutzung des Fehlerstrom-Schutzschalters (E13)

Schutzschalter vor Benutzung des Kernbohrmotors immer wie folgt
prifen:

ANMERKUNG: Netzschalter des Werkzeugs vor der Ruckstellung des
Schutzschalters AUSschalten.

1. Motor an eine Stromquelle anschlieBen. Griinen Schutzschalterknopf
ON driicken. Die rote Lampe muf leuchten.

2. Schwarzen Knopf OFF driicken. Die rote Lampe muf3 ausgehen.

3.  Wenn der Schutzschalter nicht ausgeldst wird oder bei EINschalten
des Kernbohrmotors wiederholt AUSschaltet, muB3 die ganze
Baugruppe geprift werden. In diesem Fall ist weitere Benutzung oder
weiterer Betrieb nicht gestattet.

4. Kernbohrmotor einschalten. Sicherstellen, daB3 die rote Lampe des
Schutzschalters leuchtet und der Kernbohrmotor richtig funktioniert.

Wenn Einschalten oder Aktivierung des Schutzschalters unméglich ist:
* Werkzeug an eine andere Netzsteckdose anschlie3en.
* Richtige Funktion an der Netzsteckdose kontrollieren.
* Netzsteckdose von einem Elektriker kontrollieren lassen.

Ausreichende Wasserversorgung

Es muB immer ein ausreichender konstanter Wasserstrom durch die
ganze Arbeitsstelle flieBen. Kernbohrmotoren haben einen eingebauten
Wasserkanal, durch welchen das Wasser innen im Bohrer nach unten
und an seiner AuBBenseite nach oben flieBen kann. Das Wasser dient
zum Kihlen des Bohrers und zum Herausspilen der Spéane.

Ein- und Ausschalten des Kernbohrmotors

Wippenschalter (F15) zum Einschalten des Kernbohrmotors in Stellung
ON oder J schalten.

Wippenschalter (F15) zum Ausschalten des Kernbohrmotors in Stellung
OFF oder O schalten.

Ausschalter

Der Ausschalter wird bei Uberlastung des Kernbohrmotors ausgelést.
Zur Ruckstellung Wippenschalter (F15) in Stellung OFF schalten und
Ausschalterknopf (F16) driicken.

Drehzahlwahl

Kernbohrmotoren arbeiten mit hoher oder niedriger Drehzahl. Die niedrige
Drehzahl wird fur Bohrer mit groBen Durchmesser gewahlt, die hohe fur
Bohrer mit kleinem Durchmesser (siehe Technische Daten des
Kernbohrmotors).

Der Schalthebel (A4) am Kernbohrmotor tragt die folgenden Nummern:

@ fur niedrige Drehzahl
@ fiir hohe Drehzahl

Kernbohren

A WARNUNG!

Tragen Sie zur Verringerung der Verletzungsgefahr IMMER
Schutzbrillen oder Sicherheitsbrillen mit Seitenschutz.

1. Einen Bohrer nach den Richtlinien der technischen Daten wéahlen und
montieren.

2. Schalthebel bei AUSgeschaltetem Motor nach den Richtlinien der
technischen Daten einstellen. BElI EINGESCHALTETEM
KERNBOHRMOTORDARFNICHT GESCHALTET WERDEN.

3. Wasserschlauch an die Wasserabsperrventil-Baugruppe anschlieBen.
Sicherstellen, daB die Verbindungen dicht sind. Ein Wassersam-
melsystem einrichten.4. Kernbohrmotor EINschalten. Wasser so
andrehen, daB es frei durch das Wasserabsperrventil flieBt. Ventil zur
Verstarkung des Wasserflusses nach rechts, zur Verringerung des
Wasserflusses nach links drehen.

5. Nach Beendigung der Arbeit den Kernbohrmotor laufen lassen und

Bohrer entfernen. Wenn der Bohrer von der Arbeitsflache entfernt ist,
Motor AUSschalten.

Wartung
Schmierung der Spindel bei Modellen mit Scherbolzen

Vor der Arbeit die Spindel oder Spindelhilse immer reinigen und zum Schutz
gegen Festfressen beim Kernbohren Fett schmieren.

Reinigung

Staub und Abfallstoffe von den Luftléchern entfernen. Werkzeug sauber
und trocken halten und darauf achten, daf3 es nicht élig oder fettig wird.
Zur Reinigung nur eine milde Seife und ein feuchtes Tuch benutzen, da
gewisse Reinigungs- und Lésungsmittel dem Kunststoff und anderen
isolierten Teilen schaden.

Reparaturen
Nur echte MILWAUKEE Ersatzteile benutzen. Werkzeug zur Reparatur

und Wartung immer zu einer MILWAUKEE Vertrags-Kundendienststelle
nehmen.

Zubehorteile

Kupferscheibe
Katalognummer 45-88-8565
Zum Ersatz von zum Kernbohren bendétigten verlorenen Kupferscheiben.

3/16"-Innensechskantschliissel

Katalognummer 49-96-0085

Zur Montage von Dymodrills an Motorgrundplatten oder Distanz-
Baugruppen.

1-3/8"-Gabelschliissel

Katalognummer 49-96-4700

Zur Montage von Kernbohrern am Dymodrill und zum Abnehmen von
Kernbohrern vom Dymodirill.

3/32"-Sechskantschliissel
Katalognummer 49-96-0050
Fur Gewindestifte an der Wasserhilse.

Scherbolzen
Katalognummer 44-60-0032
Geharteter Scherbolzen

Katalognummer 44-60-0065
Weicher Scherbolzen
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EPIrAANEIA AIAMOP®QXHZ ITYPHNA

2U0uBoAa
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Zupuopewaon pe
mpodiaypagég NG EE

Zua acpaieiag SEMKO

AloBdoTe 10 BIBAIo TOU XEIPIOTN
TTPoTOU XPNOIUOTIOINOETE TO

EPYOAEio.

Moy xx xmin."

M/AeTTTé XWpiG QopTio

Méyiotn Aidpetpog TpuTraviol

9,
\~

BoAT evaAAacoodpevou

pelPaTOG

Aptép

Bar

A
W
C

AuoTpalia C-TICK Mapkapiopa

lMpodiaypagpéc
Tax0tnta | MpoTevopeveg SIGUETPOI TPUTTAVIOU
(oah) yia ETPIO TIPOOUIYHO PTTETOV
, A XopnAi Yynhi
a XapnAn| Y . A
Ap18u6g Imeipwya paial Iy Taxumra TaxumnTa MpooTaoia
KataAéyou  EIA. No.|Autép| BoAt AC | Bar Aova @ @ Kivntpa Mpi¢a >YP c €
DCM2 350C 4004-4 13* 230 2800 | 1-1/4"-7 300 600 175-350 mm | 100-175 mm | ZupTrAékTng| Schuko Nai Nai
DCM2 180C 4005-4 13* 230 2800 | 1-1/4"-7 | 600 | 1200 | 100-175mm | 20-100 mm |ZuptAékTng| Schuko Nai Nai
4094-5 13 | 220-240 | 2800 | 1-1/4"-7 | 450 900 150-250 mm | 50-150 mm Mepovn | Schuko Oxi Oxi
Aidtunong
DCM2 250C 4096-4 13* 230 2800 | 1-1/4"-7 | 450 900 150-250 mm | 50-150 mm |XuptrAékTng| Schuko Nai Nai
4096-5 13 | 220-240 | 2800 | 1-1/4"-7 | 450 900 150-250 mm | 50-150 mm | XuptrAékTng| Schuko Oxi Oxi
* THMEIQZH: O1 kivnTApeg TrpéTrel va TrpoaTtaTtelovtal e ao@AAeieg SIKTUOU 13 auTrép 1) JE YeVIKOUG DIOKOTITEG.
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EPIrAAEIA AIAMOP®QzHZ [MTYPHNA

Ma emmAéov odnyieg aoedAciag, diaBdaTe 1o BiBAio Odnyiwv AcedaAeiag ApiB. 58-13-0000.

Ei3ik ac@dAsia kKartd Tn Siapuoépewon

1. To epyaAcio diapdpwaong atraitei Tn Xprian vepou. ETreidn n xpAon NAEKTPIKWY JNXAVNPATWY OE UYPEG TIEPIOXEG Eival ETTIKIVOUVI, TO UNXGVNUO TTPETTEI
va gival yelwpévo. PopdTte povwpéva TTaTToUTola Kal YAvTIa yia emMTTPA0BETN TTpoaTacia atrd TUXOV NAEKTPOTTANE A,

2. Kard 1n didpkeia epyaciwyv og OATTEdA, O TTUPAVEG UTTOPE va TTECOUV OTTO TO TPUTTAVI. MMapéXeTe KATAAANAN TTPOCTOCIO O€ ATOPA KAl EYKOTAOTACEIG

KATW atrd To XWPOo OTToU YivovTal Ol EPYATiEG.

MAnpo@opieg OXETIKA HE TOV AXO KAl TOUG KpadaouoUg

+  XapakTnoloTiKa To eTTiTTEda évTaang Tou A-uyIopEVOU rfXou Tou epyaAegiou gival pikpdTepo atré 90 dB (A). To etriredo BopURou KaTd Tn AsiToupyia uTTopEi

va utrepBei Ta 103 dB (A). MpooTateleTte Ta auTid oag!
*  H xapaktnpioTiki {uyiouévn emtdyuvon eival 2.9 m/s?.

AEITOUPYIKN TTEPIYPAPN XAPAKTNPIOTIKWYV
(Agite Tov Tivaka Tpodiaypapwyv yia To dIk6 oOg gpyaAEio
Slapdépewaong)

MovTéAa pE OUMTTAEKTN

Opiopéva povtéha d1aBétouv CUPTTAEKTN TPIRAG yia TNV TTPOCTOCIa TOU
KIVNTAPQ Kal TwV ypavadiv. Av o KIVNTAPAG UTTEPPOPTWOE], 0 GUUTIAEKTNG
apxicel va «yMOTpAEI» Kal TO TPUTTAVI oTApATdel va TrepIoTpépeTal. O
OUUTTAEKTNG €ival puBIoUEVOG aTTd TO EPYOOTATIO KOl OE XPEIGCETAI TIEPAITEPW
puBuiIgn. Ze TepPIiTTWON evoxAnTikoU (ouxvoU) «yAIGTPAHPOTOG» TOU
OUMTTAEKTN atreuBuveaTe o€ e§ouaiodoTtnuévn avTirpoowTreia Tng MILWAU-
KEE. ATreuBuvBeite OTOV KOTOOKEUOOTH) AV €XETE ATTOPIEG OXETIKA UE TO
OGUMTTAEKTN.

MovTéAa pe mepovn SidTunong

Opiopéva povtéda diaBétouv TTepdvn diaTtunong (B5) mou mpoaoTatevel
Ta ypavddia kal Tov KivntApa amod utrep@opTwaon. H mepdvn kivei 10
TePIBANMA Tou G&ova. Av To TPUTTAVI KOAAATEL, N TTEPOVN Ba oTTaoEl yia
va pnv mabouv ¢nuid Ta ypavadia kal o KivnTApag. Me 1o gpyaleio
TTPoo@EPOVTal Kal ETITTAOV TTEPOVEG. KaBe popd TTou Ba xpnoipoTroindei
TO gpyaleio TTpETrel va eAéyxeTe TNV katdoTaon Tou dgova. O dfovag
TPETEl va eival Agiog xwpig aulakiég 1 BaBoulwpata. Av o agovag de
BpiokeTal o€ KOAA KOTAOTOON, EVOEXETAI TO OTTEPIWTO TTEPIBANUA TO dgova
KOl 0 E0WTEPIKOG GEovag va KOAAAoouV PETAEU TOUG Kal va PayKWwoouv
KOTA TIG EPYATieg DIAUOPPWONG.

AtraAn ekkivnon

To kiBwTio eAéyxou (F7) mpoo@épel Acitoupyia atmaAng ekkivnong. To
epyaAeio @TAvel ATNV avwTaTn TaxUTNTA OIYA O1Y& EVTOG 1-2 BEUTEPOAETITOU
a1roé Tn oTIyun Béo0ewg Tou o€ Asitoupyia. H Aeitoupyia atmaAng ekkivnong
BonBdel oTnueiwon Twv BAABWVY OTN YPOUPA TWV OCQAAEIDV KAl TWV
EKKIVAOEWV PE TPAVTAYUOTO.

Yuokeunl utroAgippaTikoU pedparog (E13)

Opiopéva povtéAa gival e@odiaopéva Pe pia XUoKeur YTTOAEIUUATIKOU
Pelpatog (ZYP), n oTroia Tpoo@épel TTpooTacia dIAKOTITOVTAG TNV
TOpoxXA pevpatog €dv mpokUwel BAGRN otnv Tdon Tou dikTUOU A
ENATTWHATIKO NAEKTPIKO pelpa. Ta epyaAeia TTou €ival €QOdIATUEVA [E
>YP mpémel va XpnolgoTtroloUvtal Tavtote Ye T LYP TommofeTnuévn.

Mpia 12H (E14)

Opiopéva etrikekTa JovTéAa gival epodiacuéva pe €1dIkr Tpida 12H Tng
IEC 309. O1 mpodiaypa@Eég auTéG €ival avayvwpIioPEVES dIEBVWG Kal
aTTOOKOTIOUV OTO va €UTTOdifouv TO GUVOUAONO PEUPATOANTITWYV Kal
PEUPATOBOTWY BIOPOPETIKNAG TAONG KAl AUTTEP. TO XITWVIO yeiwong gival
TOTTOBETNUEVO O€ OUYKEKPINEVO wpPIkG onueio, avdloya pe Tnv
TpofAeTrépevn Tdon TNG cUoKeUNG. To anueio TTOAoU yeiwang Tng TTpidag
gival avaoTpappévn eikéva Tou peupatodoxou. EmimAéov, Ta 6pia TGong
yla OAeg TIG TTPiCeg Kal Toug peupaTodoTeg IEC 309 eival XpwpaTika
KWAIKOTTOINUEVA VIO VA OTITIKF) avayvwpIion.

Ta epyaeia Siapdpewang MILWAUKEE pe Tipi¢a IEC 309 xpnoigoTroiodv
dlapdpewon 12H 1mou @avepwvel 6TI YE TNV EYKOTTA TTPOCAPHOYAG OTN
Béon 6 n wpa akpIBwg, o TTOAOG yeiwong BpiokeTal aTn B€on 12 n wpa

akpIBwg. H tdon Tng diapdpowong 12H eivar 125/250 VAC (taon
evaAAaooduevou pelpatog). H diaudpewaon auth ival yia xpron He
HovwEévn TTapoxr) Tdang SIKTUOU, GUVABWG éva HETAOYXNUATIOTH) HOVWONG.

2YNAPMOAOIMHzZH

Ta epyoAeia Siapoppwong TPETel va TomoBeToUvTal o€ Bdon

AKOAOUBNOTE TIG OUYKEKPIPNEVEG 0ONYIEG TTOU ETTICUVATITOVTAI OTN
ouokeuaaoia Tng Baong. XpnoiyotroiRoTe TG omég (A1) oTo TTiow PéPOg
TOU gpyaAciou yia va To TOTToBeTAOETE OTN BAon.

TomoBéTnon Tou KIBwTiou gAéyyou

To KIBWTIO EAEyXoU PTTOpEi VO TOTToBETNBEI GTO TTAvVWw PéEPOG TNIG BAong i
oTO gpyaAeio dlapoPPWONG.

TomroBétnon Tou KIBwTiou gAéyxou oTO TTAVW MEPOG TNG Bdong

XpnoiyotroiRoTe évav iyavta (C6) yia va ToTToBeTACETE TO KIBWTTO EAEyXOU
(C7) oTo mavw PEPOG TNG Baang (C8). BeBaiwBeite 6T TO X€iAoG (C9) OTO
Tavw PEPOG TOU KIBWTIOU EAEYXOU aKOUUTTAEI OTO TTAVW PEPOG TNG BACNG.

TomoBétnon Tou KIBwTiou gAéyxou oTo TTePiBAnUa Tou KIvnTRAPA
TOU gpyaAgiou

1. AgaipéaTe éva kdAuppa wnkTpoedpou (D10) Byadovrtag Tn Bida (D11)
OTO TTAVW PEPOG TOU KAAUPPOTOG. DUAGETE TO KAAUPHO WNKTPOPOPOU
yla JEANOVTIKA xpAon.

2. TomoBetRoTe 1O KIBWTIO eAéyxou (D7) oto TrepifAnua Tou KivnThpa
(D12) pe TNV Bida atrd 10 KAAUPPO WNKTPOPOPOU.

ZuvapuoAéynon kai Torroférnon tng BaABidag amropdévwong vepou

1. AgaipéoTe Ta egaptipata NG BaABidag ammoudvwaong vepou améd tnv
TodvTa e§apTnUATWy. O1 podEAEG OTTO XAAKO OTNV TOAVTA EEAPTNHATWY
gival yia Tnv T0TT00€TNON TOU TPUTTAVIOU.

2. NMepaoTe 10 ouykpoTNUa TnG BaABidag amopdvwong (A3) péoa oTo
TePiBANUa Tou dgova aTo epyaleio. TUOQIETE TO CUYKPOTNHA LE TO XEPI
KOl KOTOTTIV OQIETE TO PE PUBMICOPEVO KAEIDi (Dev TTOPEXETAI) KOTA
TepiTToU 1/4 TNG OTPOPAG.

3. XuvdéoTe Tn BaABida atmopdvwaong vepou PE TNV TTAPOoxA vePoU.

X1epéwon Tou E€SOTTAIOMOU HE AYKIOTPO TUTTOU ETTEKTAONG

XpNnoIPOTTOINGTE AYKIOTPO TUTTOU ETTEKTAONG TwV 16 mm (dev TTapéxeTal)
TO OTT0i0 ETTIOEXETAI OTTEIPWTH PARSO 1 UTTOUAGVI TwV 16 mm TTPOKEIPEVOU
va OTEPEWTETE TN BACN OTNV ETIPAVEIQ EPYOTIAG.

1. OpifovriwoTe Tn Bdon pe TG Tégoepig (4) Bideg opifovtiwong
XPNOIJOTTIOIWVTAG TO aA@adI wg 0dnyo. Otav n Baaon eivar opifévTia,
oigte Ta TégoEpa (4) Tagiuddia Twv BIdWV opIovVTiIwoNG.

2. XpnolgoTrolwvTag AyKIGTPO TUTTOU €TTEKTACNG, EICAYETE OTTEIPWTN
PARdo | PTTOUAGVI YEow TNG €YKOTTAG TTou PBpiokeTal oTn Bdon Tou
Dymorig kai a@i§te KaAd To pTTOUAGVI 1) TN POdEAT Kal TO TTAEINGSI OTO
AyKIoTPO aKOAOUBWVTAG TIG 0dNYiEG TOU KATAOKEUAOTH TOU AYKiGTPOU.

‘EAAnval



TomoBéTtnon Tpumraviov

A NMPOzOXH!

MNa va 1replopiceTe TOV Kivduvo aTtuxXfnpatog, Travrote Bydadere 1O
epyaAgio amd Tnv mpida mpiv aAAddeTe €§apTAMATA 1 KAVETE
pubuioeig.

1. Tia va TommoBeTACETE éva TpuTrdvi, AimavaTe Tov agova (A2) kal Ta
OTIEIPWHATA TOU TpUTTavioU yia va pnv diaBpwBolv kal yia va pnv
HaYKWVEl TO TPUTTAvVI aTovagova.

2. TMepdote pia podéha amd xaAkd (TTapExeTal o€ EEXWPIOTA TOAVTA
eCapTINUATWY PE Ta eopTApaTa TNG BaABidag atropdvwang vepol) aTov
‘cEova evavira oTo Aaipd Tou agova. XTn ToAvTa TIPETTEN VO UTTAPXE! Hia
akopa podéAa atd XaAko. PUAGETE TNV yia geAAOVTIKA XpAon.

3. BidwoTe 1o TpUTTAVI KA GTOV GEOVO.

AEITOYPTIA
A TIPOZOXH!

Fa va PEIWOETE TOV KivBUVO TPAUUATIOHOU, TIPIV OPXICETE EPYATIES
eAEYXETE TAVTA TO XWPO E£PyOoiag yio TuXOov KaAwdia trou de
@aivovTol.

A TIPOZOXH!

MNa va peiwBei o Kivduvog TpaupaTiopoU, XPNOIUOTIOIEITE TTAVTA
ouokeul cuAAoyng vepoU kal okoAouBeite Tig odnyieg Tou
KaTaokeuaoT. O efomAiopog JSiaudépewong TUpAvVA HE
adapavToKopwva TIPETTEI va gival YeElwpévog. PopdTe povwpéva
uTToSAMOTA Kal YAVTIO YIO €MITTPOCOETN TTpooTACia aTd TUXOV
nAekTpoTrAndia.

XpAon TnG OUOKEUNG UTTOAEIMMOTIKOU peupatog (E13)

EAéyxeTE TAVTO T OUOKEUR UTTOAEIgpaTiKoU pelpaTtog TpoToU
XPNOIMOTTOINOETE TO EPYAAEIO, WG €ENG:

>HMEIQZH: KAeivete (OFF) 1o yevikod d1akOTITN TOU €pyaAgiou TTpoToU
eTTavapubuioete TN cuokeury BTTOAEIMpPa TIKOU PEUUATOG.

1. BdAte 1o epyakeio otnv Tpida. MéoTe 10 TTPACIvo KoupTri «ON» Tng
OGUOKEUNG UTTOAEIMPATIKOU PEUPATOG. Oa avAyel To KOKKOVO QuG.

2. ThéoTe To paupo koupTri diakoTng Asitoupyiag «OFF». To KOKKIVO pwg
oBAvel.

3. Avnouokeun uttoAsigpaTikoU peupaTtog 8ev avawel f av KAgivel (OFF)
emravelAnpuéva étav 1o epyaleio Bpioketal ag Béan Asitoupyiag (ON),
TPETTEl va eAeyxBei 0AOKANpag o ouvduaopds. Katw atéd auTég Tig
OUVORAKEG, N TrEpAITEPW XPAON A AEITOUpyia deV ETITPETTETAL.

Oéaare 10 epyaleio o€ Asitoupyia. BeBaiwbeiTe 6TI TO KOKKIVO WG TNG
OUOKEUNG UTTOAEIUPATIKOU peUPaTOG gival avappévo Kal Tl To Epyaleio
OOUAEUEI KAVOVIKG.

Av dgv pTTopeEiTe va avolgeTe (ON) | EVEPYOTIOINCETE TN CUOKEUR
UTTOAEIPPaTIKoU pedpaTog, TOTE:

» [poomaBnoTe va ouvdéoeTe To epyaAeio oe GAAN Tpida.
» EAéETE TN oWOTA Agitoupyia TG TTPICaG.
*  ZnTAOTE va yivel EéAeyxog TNG TPICag atro €10Ikd NAEKTPOAGYO.

Mapoxn emoapkoug pong vepou

Ma eapkr TTapoxr vepou TTPETTEI va UTTAPXEI EAeUBEPN Kal cUVEXAS POR
KaBOAN Tn didpkeia TNG KOTIAG. Ta gpyaleia deapdpPWaong TTUPAHVA gival
eCoTTAIopéva Je evowpaTwpévn Siodo vepoU TTou ETTITPETTEI OTO vEPOS va
TPEXEN TTPOG TA KATW OTO €0WTEPIKO KAl TTPOG Ta TTAVW yUpw aTrd TO
€EWTEPIKO TOU TpuTTavIoU, TTpdyua TTou diaTnpei To TPpUTTAvi KpUo Kal
EeTTAévEl TO OTTOKOUPATO OTTO TNVOTTA.

Oéon ot Asitoupyia kail diakotrn AgiToupyiag Tou gpyaAeiou

MNa va BéoeTe 10 epyaleio o€ Asitoupyia yupioTte Tov diakomtn (F15) otn
0éan «ON» 1 «I».

MNa va oTaparroeTe To epyaAeio yupioTe 1o diakdTTTn (F15) otn B€on «OFF» R
«O».

AutopaTog SI0KOTITNG KUKAWHATOG

O auTtépaTog JIAKOTITNG €VEPYOTIOIEiTAl OTAV TO €pyaAeio €ival
uTTEP@OPTWHEVO. MNa va TTAvapuBuiceTe TOV AUTOUATO SIQKOTITN, YUPIOTE
10 J1aKOTITN (F15) 0Tn Béon «OFF» kal ECTE TO KOUPTT TOU QUTOUATOU
S1akotrn (F16).

‘EAAnval
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EmidoyR Tayxdtnrog

Ta epyaleia AsiToupyouv €ite o€ uWnAR €ite og xaunAn TaxuTnTa.
XpnoigoTroleiTe TN XauNnAR TaxuTnTa yIia TPUTTAvVIa peyaAng SiapéTpou Kai
TNV UYnAn TaxUTNTa yia TPUTTAvIA JIKPAG dlapéTpou (BAETTE Mpodiaypagég
EpyaAeiwv Alapopewaong Muprva).

O poxAdg TaxutATwy (A4) TTAvw OTO £pyaAeio QEPEI TIG EVOEIEEIG:

@ yla xaunAn taxutnTta
@ yia upnAn Taxitnta

Ailapépowon

A MPOZOXH!

Ma va peiwoere Tov Kiviuvo atuxnupartog, gopdre MANTOTE yuaAid

ao@aleiag | yuaAid pe TTAQivéG aoTrideg.

1. EmAégte éva tpumdvi akolouBwvTag TIG odnyieg Tou Tivaka
TTPOJIaYPOPWY KOl TOTTOBETACTE TO.

2. MeTov kivntipa kAeioTé (OFF), puBuiaTe To HOXAO €iTe OTN XaUNAN €iTe
aTnv uYnAn TaxuTnTa KaTd TIg 0dnyieg Tou Tivaka Trpodiaypagwy. MHN
AANAZETE TAXYTHTEZ OTAN TO EPFAAEIO BPIZKETAI ZE
AEITOYPFIA (ON).

3. ZuvdéaTe To oWANVa vEPOU 0TO CUYKPOTNHA TNG BoAwidag aTTopdvwang

vepou. BeBaiwBeite 6T o1 ouvdéaeig dev £xouv diappory. AnuioupynoTe

éva ouoTnua TTePIGUANOYAG vePOU.

Oéoare 10 epyaleio ae Aertoupyia (ON). Avoifte T0 vepod €101 WOTE va

péel eAeUBepa péoa atro Tn BaABida atmopdvwaong. ZTpéwarte Tn BaABida

TIPOG Ta OEEIA yIa va AUEAOETE TN POr| TOU VEPOU Kal TTPOG TA ApIoTEPA

YIO Va TN PEIWOETE.

5. Otav oAokAnpwBei n koA, TpaBngeTe To TpuTIAvl £§w aTd TNV OTINA
evoow o KivnTAPag Aeiroupei. MOAIG a@aipeBei To TpUTTGVI OTTO TNV OTTA,
Béoare 10 gpyaheio ekTdg Acitoupyiag (OFF).

2YNTHPHZH
Aitravon Tou dfova ote povTéAa pe TTEPOVN SIOTUAOEWG

Mpiv a1mé KGO xprion, kabapioTe Kal AiITTavate Tov agova ) 1o TEPIBANa
Tou a&ova pe ypdaoo yia va Jn Jaykwvel o agovag KaTd Tn didTpnaon.

Ka@apiopoég

KaBapilete okdvn kal akabapaieg atrd TG oTTéG e§aepIooU. AlaTnPEITE TO
epyaAeio kaBapo, oTeyvo Kal Xwpig Addia Kal ypdaa. XpnopoTIOIEITE HOVO
HaAakd oatrolvi Kal uypd Travi yia va kaBapioeTte To epyaAeio oag KaBwg
HEPIKG KABapIOTIKG TTPOiGVTa KOl SIGAUTEG TTPOgEVOUV CnUIG o€ TTAOTIKG
Kol GAAQ pOVWUEVA EEQPTANATA.

Emiokeuég

Xpnoipotroigite pévov 1d1a avtaAllakkikd 1ng MILWAUKEE. Mnyaivete
TavTa 10 epyaAeio oe e§oualodoTnuévn avTiTpoowTreia Tng MILWAU-
KEE yia €TTIOKEUEG Kal GUVTAPNON.

Eapriuara

PodéAa amrd xaAko

Ap. kataAoyou 45-88-8565

MNa avrikardoTtagn TG podéAag atd XaAkd Trou £xel xabei Kal aTraiTeiTal
yia Tn dIapopPwWaon TTUpAva.

KA&15i utrodoxng 3/16"
Ap. kataAdyou 49-96-0085
Ma 1N otAPIEn Dymodrill o Baoeig KivnTApa ] cuyKpoTAUOTA SIAXWPICTH.

KA&1di pe avoixti dkpn 1-3/8"
Ap. kataAdyou 49-96-4700
Ma ™n oTAPIEN Kal agaipeon Tputraviwy amd To Dymodrill.

ESaywviké kA&idi 3/32"
Ap. kataAéyou 49-96-0050
lMNa 1n Bida 010 KOAAGPO veEPOU.

Meipor didTunong
Ap. KaraAdéyou 44-60-0032
YkAnpog TEipog didTunong

Ap. KaraAdyou 44-60-0065
MaAakog Treipog didTunong



MOTORI PER CAROTAGGIO

Simbologia

q

Marchio di
conformita CE

Marchio di sicurezza SEMKO

Prim

leggere attentamente il manuale
di uso e manutenzione.

a di utilizzare I'attrezzo

Moy xx xmin."

A vuoto m/min.

tro massimo della punta

@ Diame
V~

Volt corrente alternata

Ampere

Watt

A
W
C

Marchio de Australia C-TICK

Caratteristiche
Velocita Diametri suggeriti per le punte
(RPM) per aggregati di media
consistenza
N. N. Volt Filettatura Bassa| Alta |Bassa velocita| Alta velocita Protezione
Catalogo articolo|/Ampere| CA Watt | mandrino @ @ motore Spina DCR C E
DCM2 350C 4004-4 | 13" 230 2800| 1-1/4"-7 | 300 600 |175-350mm | 100-175mm| Frizione Schuko Si Si
DCM2 180C 4005-4 | 13 230 2800| 1-1/4"-7 | 600 | 1200 | 100-175 mm 20-100 mm | Frizione Schuko Si Si
4094-5 13 220-240 | 2800| 1-1/4"-7 | 450 900 | 150-250 mm 50-150 mm | Spinadi Schuko No No
Sicurezza
DCM2 250C 4096-4 | 13* 230 2800| 1-1/4"-7 | 450 900 |150-250 mm 50-150 mm | Frizione Schuko Si Si
4096-5 13 220-240 | 2800| 1-1/4"-7 | 450 900 |150-250 mm 50-150 mm | Frizione Schuko No No

* NOTA: | motori per carotaggio devono essere protetti con fusibili de rete da 13 ampere o con interruttori automatici.
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MOTORI PER CAROTAGGIO

Leggere ulteriori istruzioni relative alla sicurezza nel manuale Istruzioni per la sicurezza, n. 58-13-0000.

Norme di sicurezza speciali per il carotaggio

1. limotore per carotaggio prevede I'utilizzo diacqua. Poiché 'impiego di dispositivi elettriciin zone umide o bagnate é rischioso, i dispositivi devono essere collegati
a massa. Indossare calzature isolate e guanti onde garantire una maggiore protezione contro le scosse elettriche.

2. Durante l'operazione di carotaggio su pavimenti, generalmente le carote di materiale cadono dalla punta. Assicurare un’adeguata protezione alle

persone ed alle cose sottostanti le zona dove si effettua il carotaggio.

Informazioni relative ai livelli di rumorosita e alle vibrazioni

e Generalmente il livello di pressione acustica A ponderale dell’attrezzo € inferiore a 90 dB (A). Il livello di rumorosita durante il funzionamento pud superare

103 dB (A). Indossare le cuffie di protezione!
e L’accelerazione ponderale tipica & 2.9 m/s?.

Descrizione del funzionamento
(vedere la tabella sulle specifiche del proprio motore per carotaggio)

Modelli dotati di frizione

Alcuni modelli di motori per carotaggio sono dotati di frizione che protegge il
motore e dei ruotismi. In caso di sovraccarico del motore, la frizione inizia a
slittare e la punta si arresta. La frizione € registrata in fabbrica e non necessita
di ulteriori registrazioni. In caso di frequente slittamento della frizione, rivolgersi
ad un centro di assistenza autorizzato MILWAUKEE. Per qualunque
informazione relativa alla frizione, rivolgersi al costruttore.

Modelli dotati di spina di sicurezza

Alcuni motori per carotaggio sono dotati di spina di sicurezza (B5) per la
protezione dei ruotismi e del motore dai sovraccarichi. Questa spina
trascina il manicotto del mandrino. Se la punta si blocca, la spina si spezza
impedendo in tal modo il danneggiamento dei ruotismi e del motore. A
corredo del motore per carotaggio sono fornite spine di sicurezza
supplementari. E di fondamentale importanza controllare sempre le
condizioni del mandrino prima di utilizzare 'attrezzo. Il mandrino deve
presentarsi liscio, senza rigature o alveolature. Se le condizioni del
mandrino non sono buone, pud verificarsi I'incollaggio e il conseguente
bloccaggio del manicotto filettato del mandrino e della parte interna del
mandrino durante 'operazione di carotaggio.

Avviamento controllato

Il gruppo di comando (F7) espleta la funzione di avviamento controllato.
All'accensione il motore raggiunge con regolarita il regime massimo in
1-2 secondo. La funzione di avviamento controllato serve a ridurre gli
interventi dei fusibili di linea e ad impedire gli avviamenti irregolari.

Dispositivo a corrente residua (E13)

Alcuni motori per carotaggio sono dotati di dispositivo a corrente residua
(DCR), ossia di un dispositivo di protezione che interrompe I'alimentazione
in presenza di avaria nell’alimentazione di rete o di corrente elettrica
anomala. | motori per carotaggio dotati di un DCR devono essere sempre
usati con il DCR installato.

Spina 12H (E14)

Alcuni motori per carotaggio sono dotati di una spina 12H conforme alla
specifica IEC 309. Queste specifiche sono accettate in tutto il mondo ed
hanno lo scopo di impedire 'accoppiamento di spine e prese di tensione e
amperaggio diversi. [l manicotto di massa ha una posizione ben precisa,
rispetto al punto orario, che dipende dal limite d’impiego della tensione del
dispositivo. La posizione del perno di massa della spina riflette esattamente
la presa. Inoltre, per identificarli visivamente, i limiti d'impiego di tensione
di tutte le spine e prese IEC 309 sono codificati in base ai colori.

| motori per carotaggio MILWAUKEE dotati di spina IEC 309 usano la
configurazione delle 12H ore, cioé: la sede per chiavetta si trova nella
posizione delle ore 6 mentre il perno di massa si trova nella posizione
delle ore 12. Il limite d’impiego di tensione della configurazione 12H &
125/250 V ca. Questa configurazione € intesa per I'uso con dispositivi di
alimentazione di rete isolati, in genere un trasformatore di isolamento.

Italiano
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Montaggio

| motori per carotaggio devono essere fissati su un supporto di tipo
adatto

Attenersi alle istruzioni fornite a corredo del supporto. Per il montaggio
del motore sul supporto servirsi dei fori di attacco (A1) ubicati sulla parte
posteriore del motore stesso.

Montaggio del gruppo di comando

Il gruppo di comando pud essere montato sulla parte superiore del
supporto per carotaggio oppure sul motore stesso.

Montaggio del gruppo di comando sulla parte superiore del
supporto

Fissare il gruppo di comando (C7) sulla parte superiore del supporto (C8)
mediante la cinghia (C6). Assicurarsi che il labbro (C9) sulla parte superiore
del gruppo sia posizionato sulla parte superiore del supporto.

Montaggio del gruppo di comando sulla carcassa motore

1. Togliere dalla parte superiore del coperchio (D10) portaspazzole la vite
di fissaggio (D11), ed asportare il coperchio. Conservare il coperchio
portaspazzole per eventuale riutilizzo.

2. Fissare il gruppo di comando (D7) sulla carcassa (D12) motore
utilizzando la vite di fissaggio del coperchio portaspazzole.

Assemblaggio e montaggio della valvola intercettazione acqua

1. Estrarre dal sacchetto degli accessori i componenti della valvola di
intercettazione dell’acqua. Le rondelle di rame contenute nel sacchetto
servono per il montaggio della punta.

2. Awvitare il gruppo della valvola di intercettazione (A3) sul manicotto
mandrino del motore per carotaggio. Serrare a mano il gruppo, quindi
serrarlo ulteriormente di circa 1/4 di giro mediante una chiave inglese
(non fornita).

3. Collegare alla valvola di intercettazione una fonte di alimentazione
acqua.

Fissaggio dell’attrezzo tramite un dispositivo di ancoraggio ad
espansione

Usare un dispositivo di ancoraggio ad espansione (non in dotazione),
compatibile con un bullone o un’asta filettata da 16 mm, per fissare la
base al piano di lavoro.

1. Livellareil supporto con quattro (4) viti di livello utilizzando la livellacome
riferimento. Quando il supporto & orizzontale, serrare i quattro (4) dadi
sulle viti di livello.

2. Utilizzando un dispositivo di ancoraggio ad espansione, inserire un
bullone o un’asta filettata nella scanalatura presente sulla base del
Dymorig; quindi serrare a fondo il bullone, o la rondella, ed il dado sul
dispositivo di ancoraggio secondo le istruzioni del produttore.



Montaggio di una punta da carotaggio

AVVERTENZA!
Per ridurre il rischio di lesioni, prima di cambiare accessori o
fare regolazioni staccare sempre la spina dell’attrezzo.

1. Peril montaggio, ingrassare il mandrino (A2) e la punta onde evitarne
la corrosione ed impedire il bloccaggio della punta sul mandrino.

2. Inserire una rondella di rame (inclusa nel sacchetto porta-accessori
contenente anche i componenti della valvola di intercettazione acqua)
sul mandrino a battuta della spalla del mandrino. Il sacchetto porta-
accessori contiene una seconda rondella di rame, da conservare per
eventuali usi in futuro.

3. Avvitare saldamente la punta sul mandrino.
Funzionamento
A AVVERTENZA!

Per ridurre il rischio di lesioni, prima di procedere al carotaggio
controllare accuratamente la zona di lavoro onde appurare
I'eventuale presenza di cavi interrati.

A AVVERTENZA!

Per ridurre il rischio di infortuni usare sempre un dispositivo per
la raccolta dell’acqua e seguire le istruzioni del produttore. Il
dispositivo per carotaggio di diamante deve essere messo a
terra. Indossare guanti e calzature isolate come protezione contro
le scosse elettriche.

Utilizzo del dispositivo a corrente residua (E13)

Prima di utilizzare il motore, eseguire la prova del dispositivo a corrente
residua secondo le seguenti modalita:

NOTA: Prima di procedere all’azzeramento del dispositivo, disinserire
I'attrezzo.

1. Collegare il motore all’alimentatore. Agire sul pulsante verde “ON”
(accensione) del dispositivo a corrente residua. La spia rossa si
illumina.

2. Agire sul pulsante nero “OFF” (spegnimento). La spia rossa si spegne.

3. Se il dispositivo non scatta, ovvero se si spegne ripetutamente
allaccensione del motore per carotaggio, procedere al controllo
dell'intera combinazione. In tal caso, € tassativamente vietato I'utilizzo
o 'azionamento del motore.

Avviare il motore per carotaggio. Verificare che la spia rossa del
dispositivo a corrente residua sia accesa e che il motore funzioni
correttamente.

Se non ¢ possibile accendere o azionare il dispositivo a corrente residua,
procedere nel seguente modo:

¢ Collegare l'attrezzo ad un’altra presa di corrente.
¢ Controllare il corretto funzionamento con la nuova presa di corrente.

* Richiedere l'intervento di personale qualificato per il controllo della
presa di corrente.

Fornire un adeguato flusso d’acqua

Durante lintera operazione di taglio deve essere garantita una portata
d’acqua adeguata e costante. | motori sono dotati di canale incorporato
che consente il flusso dell’acqua all’interno ed all’esterno della punta, per
il raffreddamento della punta stessa e per I'eliminazione dei residui di
taglio dal foro.

Avviamento e arresto del motore per carotaggio

Per 'avviamento del motore per carotaggio, portare l'interruttore
basculante (F15) in posizione “ON” oppure “I".

Per I'arresto del motore, portare I'interruttore basculante (F15) in posizione
“OFF” 0 “O".
Interruttore automatico

Linterruttore automatico scatta in caso di sovraccarico del motore. Per
azzerare 'interruttore automatico, portare I'interruttore basculante (F15)
in posizione “OFF” ed agire sul pulsante (F16) dell’interruttore automatico.
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Selezione della velocita

| motori per carotaggio funzionano sia a velocita elevata che a bassa
velocita. Utilizzare la bassa velocita per punte di largo diametro e la velocita
elevata per punte di diametro inferiore (vedere Caratteristiche motori per
carotaggio).

La leva di selezione della velocita (A4) del motore € contrassegnata nel
seguente modo:

Operazione di carotaggio

A AVVERTENZA!

Per ridurre il rischio di lesioni, indossare SEMPRE occhiali di
sicurezza o occhiali con protezioni laterali.

1. Scegliere e montare la punta secondo i dati riportati nella tabella delle
caratteristiche.

2. A motore spento, portare la leva di selezione della velocita in posizione
bassa velocita o alta velocita, secondo quanto riportato nella tabella
delle caratteristiche. NON CAMBIARE VELOCITA CON IL MOTORE
ACCESO.

3. Collegare il tubo flessibile del’acqua al gruppo della valvola di

intercettazione. Verificare 'assenza di perdite dai raccordi. Approntare

un sistema per la raccolta dell’acqua.

Avviare il motore. Aprire I'acqua in modo che fluisca liberamente

attraverso la valvola di intercettazione. Ruotare la valvola in senso

orario per aumentare il flusso dellacqua e in senso antiorario per
diminuire il flusso.

5. Terminata I'operazione di taglio, estrarre la punta dal foro con il motore
in funzione, quindi arrestare il motore.

Manutenzione

Lubrificazione del mandrino per i modelli dotati di spina di
sicurezza

Ogni volta, prima di utilizzare I'attrezzo, pulire e lubrificare con del grasso
il mandrino o il manicotto mandrino onde impedire il bloccaggio del mandrino
durante 'operazione di carotaggio.

Pulizia
Rimuovere polvere e sporcizia dagli sfiati. Tenere I'attrezzo pulito, asciutto
e privo di tracce di olio o grasso. Pulire I'attrezzo solo con sapone neutro

e un panno umido evitando di impiegare detergenti e solventi che possono
danneggiare la plastica e le altre parti isolate.

Riparazioni

Utilizzare esclusivamente ricambi originali MILWAUKEE. Per le operazioni
di riparazione e manutenzione rivolgersi sempre ad un centro assistenza
autorizzato MILWAUKEE.

Accessori

Rondella in rame

N. Catalogo 45-88-8565

Per la richiesta di rondelle di rame eventualmente smarrite necessarie
per il carotaggio.

Chiave a bussola da 3/16"

N. Catalogo 49-96-0085

Per il montaggio dell’attrezzo Dymodrill sui supporti del motore o sui
distanziali.

Chiave fissa doppia da 1-3/8"

N. Catalogo 49-96-4700

Per il montaggio e lo smontaggio di punte da carotaggio sull’attrezzo
Dymodrill.

Chiave esagonale da 3/32"

N. Catalogo 49-96-0050

Per la vite di fermo sulla flangia dell’acqua.

Spine di sicurezza

N. Catalogo 44-60-0032

Spina di sicurezza temprata

N. Catalogo 44-60-0065
Spina di sicurezza per avviamento controllato

Italiano



KJERNEBORMOTORER
Symboler

q

Samsvarmerke

SEMKO

Sikkerhetsmerke

Les bruksanvisningen for dette
verktgyet tas i bruk

Moy xx xmin.’

Ubelastet omdr./min.

Maksimum diameter
pé borehode

%
\V~

Volt vekselstrom

Ampere

Watt

A
W
C

Australia C-TICKmarke

Karakteristikker
Hastighet Foreslatt diameter pa bor
(RPM) for middels aggregatbetong
Katalog Ve\{(oslfal- Spindel- Lav Hoy |Lav hastighet|Hoy hastighet Motor-

Nummer Varenr. |Ampere| strem | Watt | gjenging @ @ @ @ beskyttelse| Plugg RSA c €
DCM2 350C 4004-4 13* 230 2800| 1-1/4"-7| 300 | 600 | 175-350mm | 100-175mm | Kopling Schuko Ja Ja
DCM2 180C 4005-4 13* 230 2800| 1-1/4"-7| 600 | 1200 | 100-175mm | 20-100 mm Kopling Schuko Ja Ja

4094-5 13 220-240| 2800| 1-1/4"-7| 450 | 900 | 150-250 mm | 50-150 mm Sikrti_r;?s- Schuko Nei Nei

sti
DCM2 250C 4096-4 13* 230 2800| 1-1/4"-7| 450 | 900 | 150-250 mm | 50-150 mm Kopling Schuko Ja Ja
4096-5 13 220-240| 2800|1-1/4"-7| 450 | 900 | 150-250 mm | 50-150 mm Kopling Schuko Nei Nei

* NB: Kjernebormotorer ma beskyttes med 13 ampere hovedsikringer eller overbelastningsbrytere.

Norsk
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KJERNEBORMOTORER

For ytterligere informasjon om sikkerhet, les Instruksjonsbok for sikkerhet nr. 58-13-0000.

Spesiell sikkerhet ved kjerneboring

1. Kjernebormaskinen trenger vann ved bruk. Siden bruk av elektrisk utstyr er farlig i vate omrader, ma utstyret jordes. Bruk isolerte hansker og fottay

for ekstra beskyttelse mot elektrisk sjokk.

2. Vedkjerneboring gjennom gulv faller som regel kjernen fra borhodet ned. Sgrg for skikkelig beskyttelse for folk og eiendom under kierneboringsomradet.

Informasjon om lyd og vibrasjon

* Vanligvis er det A-belastete lydtrykknivaet pa verktoyet lavere enn 90 dB (A). Nar verkteyet er i bruk kan lydnivaet overstige 103 dB (A). Bruk

agrebeskyttelse!
* Den vanlige akselerasjonsbelastningen er 2.9 m/s2.

Funksjonsbeskrivelse av Egenskaper
(Se tabell for spesifikasjoner pa kjernebormaskinen)

Koplingsmodeller

Bestemte kjernebormaskiner har friksjonskopling for & beskytte motor og
gir. Dersom motoren overbelastes vil koplingen begynne & glippe, slik at
borhodet slutter & rotere. Koplingen er innstilt av fabrikken, og trenger
ingen justering. Hvis koplingen glipper ofte bor du ta kontakt med et
autorisert MILWAUKEE servicesenter. Kontakt produsenten hvis du har
sporsmal angéende koplingen.

Sikringsstiftmodeller

Bestemte kjernebormaskiner har en sikringsstift (B5) til & beskytte gir og
motor mot overbelastning. Denne stiften driver spindelhylsen. Hvis
borhodet binder seg vil stiften brytes for a forhindre skade pa gir og mo-
tor. Ekstra sikringsstifter folger med kjernebormotoren. Det er viktig a
kontrollere spindelens tilstand hver gang for verktoyet tas i bruk. Spindelen
ma veere glatt og uten spor eller groper. Hvis spindelen er i darlig forfatning
kan den gjengete spindelhylsen og den innvendige spindelen smelte
sammen og lase seg under kjerneboring.

Myk oppstarting

Kontrollboksen (F7) gir en myk oppstarting. Kjernebormotoren vil na topp
hastighet innen 1-2 sekund etter den er satt igang. Den myke oppstarten
hjelper motoren & minimalisere linjesikringssvikt og ujevn oppstartring.

Reststromanordning (E13)

Bestemte kjernebormotorer er utstyrt med en reststramanordning (RSA).
RSA er en beskyttende anordning som stenger av stramtilfarselen dersom
det oppstar feil i spenningen, eller hvis det er noe galt med den elektriske
stromtilferselen. Kjernebormotorer som er utstyrt med RSA ma alltid
brukes med RSA installert.

12H Plugg (E14)

Bestemte kjernebormotorer er utstyrt med en IEC 309-spesifisert 12H
plugg. Disse spesifiksasjonene anerkjennes over hele verden, og er ment
a forhindre tilknytning av plugger og stikkontakter av forskjellig spenning
og stremstyrke. Jordingshylsen er satt til et bestemt timepunkt, avhengig
av anordningens spenningsstyrke. Beliggenheten pa pluggens
jordingstapp er et speilbilde av stikkontakten. | tillegg er stramstyrken for
alle IEC 309-plugger og stikkontakter fargekodet for visuell identifikasjon.

MILWAUKEE kjernebormotorer med IEC 309-plugger bruker en 12H-
konfigurasjon som betyr at nar kilesporet star i klokken 6-posisjon, er
jordingstappen i klokken 12-posisjon. Stremstyrken pa 12H-konfigurasjon
er 125/250 VAC. Konfigurasjonen brukes i forbindelse med en isolert
hovedtilfarsel, vanligvis en isolert transformator.
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Montering
Kjernebormotorer ma festes til et stativ
Folg de spesielle instruksjonene som folger med stativet. Bruk

monteringshullene (A1) pa baksiden av kjernebormotoren nar den skal
festes til stativet.

Montering av kontrollboksen

Kontrollboksen kan monteres pa kjernebormotorens motorkasse, eller
pa toppen av stativet.

Montering av kontrollboksen pa toppen av kjernebormotorens stativ

Bruk en stropp (C6) for a feste kontrollboksen (C7) pa toppen av stativet
(C8). Kontroller at kanten (C9) pa toppen av kontrollboksen hviler pa toppen
av stativet.

Montering av kontrollboksen pa kjernebormotorens motorkasse

1. Taav barsteholderlokket (D10) ved a fierne skruen (D11) pa toppen av
lokket. Sett barsteholderlokket til side til senere bruk.

2. Fest kontrollboksen (D7) til motorkassen (D12) med skruen fra
barsteholderlokket.

Sammensetting og montering av vannavstegningsventilen

1. Ta komponentene til vannavstengningsventilen ut av posen med
ekstradeler. Kopperskivene i posen er til bruk ved montering av
borhode.

2. Tre delen til vannavstegningsventilen (A3) inn i kjernebormotorens
spindelhylse. Stram ventilen til for hand, og skru deretter omtrent 1/4
omdreining med en justerbar skiftengkkel (falger ikke med).

3. Kople vannforsyningen til vannavstegningsventilen.

Feste utstyret ved hjelp av en ekspansjonsbolt

Bruk en 16 mm ekspansjonsbolt (felger ikke med) som passer til en 16
mm gjenget stang eller bolt, for & feste sokkelen til arbeidsflaten.

1. Niveller stativet med de fire (4) nivelleringsskruene, og kontroller med
en vater. Nar stativet er nivellert, skal du stramme til de fire (4) mutterne
pa nivelleringsskruene.

2. Bruk en ekspansjonsbolt, og for den gjengede stangen eller bolten
gjennom hulletisokkelen pa Dymorig-enheten. Stram bolten eller skiven

og mutteren godt til i ekspansjonsbolten i henhold til produsentens
anvisninger.

Montering av kjerneborhode

A ADVARSEL!

For a redusere risikoen for skade ma verktoyskontakten alltid
trekkes ut for tilbehordeler skiftes ut eller justeringer foretas.

1. Ved montering av borhode smarer du spindelen (A2) og borgjengene

for & unnga rustdannelse og for & forhindre at borhodet laser seg fast
pa spindelen.

2. Settenkopperskive (falger med i egen pose med tilbehgrdeler sammen
med komponentene til ventilen for vannavstengning) pa spindelen mot
spindelskulderen. Posen skal inneholde en ekstra kopperskive; spar
den til fremtidig bruk.

3. Sett borhodet godt fast pa spindelen.

Norsk



Drift

A ADVARSEL!

For aredusererisikoen for skade ma arbeidsomradet alltid kontrolleres
for skjulte ledninger for kjerneboring foretas.

A ADVARSEL!

For a redusere faren for personskade, skal du alltid bruke en
vannoppsamlingsanordning og folge produsentens anvisninger.
Kjerneborutstyr med diamanter ma jordes. Bruk isolert fottoy og
hansker som en ekstra beskyttelse mot elektrisk stot.

Bruk av anordningen med reststrom (E13)

Test alltid anordningen med reststrem pa felgende mate for
kjernebormotoren tas i bruk:

NB: Serg for at verkteysbryteren er AV for reststrom tilbakestilles.

1. Setti motorens stikkontakt. Trykk pa den granne knappen for reststrom
til “PA”. Det rade lyset skal voere pa.

Trykk pa den svarte “AV”-knappen. Det rade lyset skal veere slukket.

3. Dersomanordningen med reststram ikke koples ut eller hvis den gar AV
flere ganger nar kjernebormotoren er PA, ma hele kombinasjonen
kontrolleres. Videre bruk eller drift er ikke tillatt under slike
omstendigheter.

4. Start kjernebormotoren. Pase at lyset pa anordningen med reststrom
lyser radt, og at motoren virker slik den skal.

Hvis du ikke kan skru pa eller aktivisere anordningen med reststrem ma
du:

e Forsoke & sette verktgystkontakten inn i en annen stikkontakt.
* Kontrollere at stikkontakten fungerer slik den skal.
* Fa stikkontakten kontrollert av en elektriker.

Vanntilfarsel og tilstrekkelig vannstromning

En tilstrekkelig vanntilfersel ma flyte fritt og konstant mens kutting pagar.
Kjernebormotorer er utstyrt med en innebygget vannpassasije slik at vann
kan flyte nedover pa innsiden og opp rundt borhodets utside. Dette avkjeler
boret, og skyller spon vekk fra hullet.

Oppstarting og stopping av kjernebormotor

Ved igangsetting av kjernebormotoren settes vippebryter (F15) til “PA”-
eller “I”-stilling.

Ved stansing av kjernebormotoren settes vippebryter (F15) til “AV”- eller
“O”-stilling.
Overbelastningsbryter

Overbelastningsbryteren vil koples ut dersom kjernebormotoren blir
overbelastet. For a tilbakestille overbelastningsbryteren settes
vippebryteren (F15) i “AV”-stilling, trykk sa& pa overbelastningsbryteren
(F16).

Valg av hastighet

Kjernebormotorer gar enten i hgy eller lav hastighet. Bruk lav hastighet
for borhoder med stor diameter, og hoy hastighet for borhoder med liten
diameter (se Kjernebormotorens spesifikasjoner).

Kjernebormotorens girstang (A4) er merket:

@ for lav hastighet
@ for hgy hastighet

Kjerneboring

A ADVARSEL!

Bruk ALLTID beskyttelsesbriller eller briller med sidevern, for a
redusere risikoen for personskade.

Norsk

1. Velg et borhode ifalge retningslinjer i tabellene med spesifikasjoner og
installer.

2. Med motoren AV justeres girspaken til enten lav eller hgy hastighet
ifolge retningslinjene i tabellene med spesifikasjoner. IKKE FORANDRE
HASTIGHET MENS KJERNEBORMOTOREN ER IGANG.

3. Koplevannslangentilvannavstengningsventilen. Kontroller atkoplingene
ikke lekker. Sett opp et vannoppsamlingssystem.

4. Skrukjernebormotoren PA. Skru vannet pa slik at det flyter fritt gjennom
vannavstengningsventilen. Skru ventilen mot hoyre for & ogke
vanntilfarselen, og mot venstre for & minske vanntilfarselen.

5. Nar kuttet er fullfart trekkes borhodet ut av hullet med motoren igang.
Nar borhodet er fiernet fra hullet skrus motoren AV.

Vedlikehold

Smer spindelen pa modeller med sikringsstift

For hver bruk ma spindelen og spindelhylsen smares med fett for & unnga
at spindelen kiler seg fast under kjerneboring.

Rengjoring

Fjern stov og rusk fra ventilene. Hold verktayet rent, tart og fritt for olje
eller fett. Bruk kun en mild sape og en fuktig klut for & rengjere verktoyet,
da noen rengjgringsmidler og fettopplasningsmidler kan skade plast og
andre isolerte deler.

Reparasjoner

Bruk kun identiske MILWAUKEE -deler ved utskifting. Ta alltid verktoyet
til et autorisert MILWAUKEE servicesenter for reparasjon og vedlikehold.

Ekstradeler

Kopperskive
Katalognummer 45-88-8565

For utskifting eller erstatning av kopperskive som er ngdvendig for
kjerneboring.

3/16" pipengkkel
Katalognummer 49-96-0085

Ved montering av Dymobor til motormonteringer eller avstandsmonteringer.
1-3/8" apen skiftengkkel

Katalognummer 49-96-4700

For montering og fjerning av kjerneborhoder fra Dymobor.

3/32" sekskantet skiftengkkel

Katalognummer 49-96-0050

For justeringsskrue pa vannringen.

Sikringsstifter

Katalognummer 44-60-0032

Herdet sikringsstift

Katalognummer 44-60-0065
Myk sikringsstift



MOTORES DE EXTRACCAO DE TAROLOS

Simbolos

q

Marca de conformidada da CE

Marca de seguranca SEMKO

Leia 0 manual do operador
antes de usar esta ferramenta.

Sem carga
Rotac¢des por minuto

Diametro maximo do rebite

Volts da corrente alterna

Amperes

Watts

Australia C-TICK marca

Especificacoes
Velocidade |Diametros de broca sugeridos
(RPM) para betdo médio agregado
. Baixa Alta
B Alt i i
Nidmero Artigo | Ampe-| Volts Roscado| o0& & | Velocidade | Velocidade Protecgéo c €
Catalogo No. ragem | de CA | Watts |da Haste @ @ do Motor Ficha |DCR
DCM2 350C 4004-4 | 13* 230 2800 | 1-1/4"-7 | 300 | 600 | 175-350 mm | 100-175 mm | Embraiagem | Schuko | Sim Sim
DCM2 180C  4005-4 | 13* 230 2800 | 1-1/4"-7 | 600 | 1200 | 100-175mm | 20-100 mm | Embraiagem | Schuko | Sim Sim
4094-5 | 13 |220-240| 2800 | 1-1/4"-7 | 450 | 900 | 150-250 mm | 50-150 mm Pino Schuko | Nao Nao
Fusivel
DCM2 250C  4096-4 | 13* 230 2800 | 1-1/4"-7 | 450 | 900 | 150-250 mm | 50-150 mm | Embraiagem | Schuko | Sim Sim
4096-5 13 |220-240, 2800 | 1-1/4"-7 | 450 900 | 150-250 mm | 50-150 mm | Embraiagem | Schuko | Nao Nao

* OBS.: Os Motores de Extrac¢ao de Tarolos devem ser protegidos com fusiveis de poténcia ou disjuntores de 13 amperes.
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MOTORES DE EXTRACCAO DE TAROLOS

Para informagdes adicionais de seguranca, ler Manual de Instrucées de Seguranca No. 58-13-0000.

Seguranca Especial para Extraccao

1. O Motor de Extraccao de Tarolos necessita do uso de agua. Uma vez que o uso de equipamentos eléctricos em areas molhadas é perigoso, o equipamento
devera ter ligacdo a terra. Para uma maior proteccdo, contra perigo de choques use sapatos e luvas com isolamento.

2. Quando da extracgao de tarolos através de pavimentos, os tarolos geralmente caiem da broca. Fornega protec¢ao adequada as pessoas e bens

materiais por debaixo da zona de extraccéo.

Informacoes sobre Som e Vibragcoes

e Em geral, o nivel ponderado de som da ferramenta ¢ inferior a 90 dB (A). O nivel de ruido em servigo pode exceder 103 dB (A). Use proteccao

de ouvidos.
* A aceleragado ponderada tipica é de 2.9 m/s2.

Descricao Funcional das Caracteristicas
(Ver tabela de especificacoes no seu Motor de Extraccao de Tarolos)

Modelos de Embraiagem

Alguns Motores de Extraccao Tarolos apresentam uma unido de friccdo
de forma a proteger o motor e as engrenagens. Se houver sobrecarga do
motor, a uniao comega a deslizar e a broca deixa de rodar. A uniao é
montada na fabrica e ndo precisa de ajustamento. A patinagem frequente
da unido deve ser tratada por um centro de assisténcia autorizado da
MILWAUKEE. Contacte o fabricante se tiver duvidas sobre a unido.

Modelos com Pino Fusivel

Alguns Motores de Extracgdo de Tarolos apresentam um pino fusivel
(B5) para protecgao do motor e das engrenagens contra sobrecargas.
Este pino acciona a manga da haste. Se a broca gripar, o pino cortara a
corrente para evitar danos as engrenagens e ao motor. S&o fornecidos
pinos fusiveis adicionais com os Motores de Extrac¢éo de Tarolos. E
importante verificar-se sempre o estado da haste cada vez que se utilize
a ferramenta. A haste deve estar lisa, sem ranhuras nem mossas. Se a
haste ndo estiver em bom estado, podera dar-se o caso da manga roscada
da haste e a haste interna ficarem coladas juntas e prenderem durante a
operagao.

Arranque Suave

A caixa de comando (F7) tem um dispositivo de arranque suave. O Motor
de Extraccdo de Tarolos atinge suavemente a velocidade total ao fim de
1-2 segundo quando ligado. O dispositivo de arranque suave ajuda a reduzir
ao minimo as avarias do fusivel e arranques aos solavancos.

Dispositivo de Corrente Residual (E13)

Alguns Motores de Extraccao de Tarolos estdo equipados com um
Dispositivo de Corrente Residual (DCR), que € um mecanismo de
proteccao que desliga a corrente eléctrica no caso de uma falha de
corrente ou de corrente deficiente. Os Motores de Extraccao de Tarolos
equipados com um DCR tem sempre que ser usados com o dispositivo
de corrente residual instalado.

Ficha 12H (E14)

Alguns Motores de Extraccao de Tarolos estao equipados com uma ficha
IEC 309, especificacdo 12H. Estas especificagdes s@o reconhecidas em
todo o mundo e destinam-se a evitar a ligacéo de fichas e receptaculos
com classificagdes diferentes de voltagem e amperagem. A manga de
ligacdo a terra esta colocada numa determinada posicdo que depende
da classificagédo de voltagem do dispositivo. A posi¢ao do pino da ficha
de ligacéo a terra é o inverso do receptaculo. Também, as classificagcdes
de voltagens para todas as fichas e receptaculos IEC 309 estao
codificadas com cores para uma identificagé@o visual.

Os Motores de Extracgéo de Tarolos MILWAUKEE com fichas IEC 309
usam uma configuracao 12H, o que significa que com o escatel localizado
na posicao das 6 horas, o pino de ligacao a terra estara na posi¢éao das
12 horas. A classificagao de voltagem da configuragao 12H é de CA 125/
250V. Esta configuragao é para ser usada com fornecimento de poténcia
de corrente isolada, geralmente um transformador de isolamento.

Portugués
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Montagem

Os Motores de Extraccdo de Tarolos tém de estar presos a um
suporte

Siga as instrugdes especificas que se encontram na embalagem do
suporte. Use os orificios de montagem (A1) na rectaguarda do motor de
Extraccao de Tarolos para montar no suporte.

Montagem da Caixa de Comando

A caixa de comando pode ser montada no topo do suporte do Motor de
Extraccé@o de Tarolos ou no préprio motor.

Montagem da Caixa de Comando no Topo do Suporte de Extraccao de
Tarolos

Use uma cinta (C6) para atar a caixa de comando (C7) ao topo do suporte
da maquina de extracgéo de tarolos (C8). Certifique-se de que o rebordo
(C9) no topo da caixa de comando assente no topo do suporte.

Montagem da Caixa de Comando na Carcaca do Motor de Extraccéao
de Tarolos

1. Retire umatampa do suporte de escovas (D10), removendo o parafuso
(D11) no topo da tampa. Guarde a tampa do suporte das escovas para
uso posterior.

2. Prenda a caixa de comando (D7) a carcaga do motor (D12) com o
parafuso da tampa do suporte de escovas.

Instalagdo e Montagem da Valvula de Corte da Agua

1. Retire os componentes da valvula de corte de agua do saco de
acessorios. As anilhas de cobre no saco de acessoérios destinam-se a
montagem da broca.

2. Enrosque o conjunto da valvula de corte (A3) na manga da haste no
Motor de Extracgao de Tarolos. Aperte o conjunto a méo e, em seguida,
aperte-o cerca de 1/4 de volta com uma chave inglesa (nao fornecida).

3. Ligue uma fonte de alimentacdo de agua a valvula de corte da agua.

Fixacdo do Equipamento Utilizando uma Ancora do Tipo de
Expansao

Utilize uma ancora do tipo de expansao (nao fornecida) que possa
receber uma haste com roscas ou parafuso de 16 mm para fixar a base
a superficie de trabalho.

1. Nivele o suporte com os quatro (4) parafusos de nivelamento utilizando
o nivel de bolha como guia. Quando o suporte estiver nivelado, aperte
as quatro (4) porcas nos parafusos de nivelamento.

2. Utilizando uma ancora do tipo de expansao, insira a haste com roscas
ou parafuso na fenda localizada na base do Dymorig e aperte o
parafuso ou anilha e porca com firmeza na ancora seguindo as
instrugdes do fabricante da ancora.



Instalacdo de uma Broca de Extraccao

A AVISO!

Para se reduzir o risco de lesoes, desligue sempre a ferramenta
antes de mudar acessérios ou de fazer ajustes.

1. Para instalar uma broca, lubrifique com massa a haste (A2) e as
roscas da broca para evitar corrosdo e para ajudar a evitar que a
broca gripe na haste.

2. Enfie uma anilha de cobre (fornecida num saco de acessorios a parte,
onde se encontram os componentes da valvula de corte da agua) na
haste contra a parte mais grossa da haste. O saco deve ter uma anilha
de cobre adicional; guarde-a para uso no futuro.

3. Rosque a broca bem na haste.

Operacao

A AVISO!

A fim de reduzir os riscos de ferimentos, verifique sempre, antes da
extraccao de tarolos, se ha fios escondidos na area de trabalho.

A AVISO!

Para reduzir o risco de ferimentos, utilize sempre um dispositivo
de remocdo de agua e siga as instru¢cdes do fabricante. O
equipamento de extraccdo de tarolos de diamante devera ter
ligacdo a terra. Para uma maior proteccdao contra perigo de
choques, use sapatos e luvas com isolamento.

Utilizacao de Dispositivo de Corrente Residual (E13)

Ensaie sempre o dispositivo de corrente residual antes de usar o Motor
de Extraccao de Tarolos, como se segue:

OBS.: DESLIGUE o interruptor de corrente de ferramenta antes de
marcar o dispositivo de corrente residual.

1. Ligue o motoracorrente eléctrica. Prima o botdo verde de «ON» (ligar)
do dispositivo de corrente residual. Deve acender-se a luz vermelha.

2. Prima o botéo preto «OFF» (desligar). A luz vermelha deve apagar.

3. Se o dispositivo de corrente residual ndo disparar ou se se desligar
repetidamente, sempre que se pde o Motor de Extrac¢éo de Tarolos
em «ON», deve verificar-se toda a combinagdo. Nestas circunstancias,
nao se deve autorizar 0 uso ou o funcionamento do equipamento.

4. Arranque do Motor de Extracgao de Tarolos. Certifique-se de que a luz
vermelha do dispositivo de corrente residual esta acesa e que o Motor
de Extraccé@o de Tarolos funciona adequadamente.

Se néo conseguir ligar ou activar o dispositivo de corrente residual:
* Tente ligar a ferramenta a outra tomada de corrente.
* Verifique o funcionamento correcto da tomada de corrente.
* Peca a um electricista que verifique a tomada de corrente.

Abastecimento de um caudal adequado de agua

Deve haver um caudal de agua adequado, livre e constante durante
todo o corte. Os Motores de Extracgéo de Tarolos estao equipados com
uma passagem integrada de agua para permitir que a agua se desloque
para baixo para o interior da broca e para cima a volta do seu exterior.
Isto arrefece a broca e lava as aparas do orificio.

Arranque e paragem do Motor de Extraccao de Tarolos

Para por o Motor de Extracgao de Tarolos em funcionamento ponha o
interruptor de balancim (F15) em «ON» ou «I».

Para parar o Motor de Extracgéo de Tarolos ponha o interruptor de
balancim (F15) em «OFF» ou «O».

Disjuntor

O disjuntor disparara se houver sobrecarga do Motor de Extrac¢éo de
Tarolos. Para voltar a reajustar o disjuntor, ponha o interruptor de
balancim (F15) em «OFF» e prima o botao do disjuntor (F16).

Seleccao da velocidade

Os Motores de Extraccdo de Tarolos funcionam a alta ou a baixa
velocidade. Use a baixa velocidade para brocas de grande diametro e
alta velocidade para brocas de pequeno didmetro (ver as Especificagdes
do Motor de Extrac¢ao de Tarolos).
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A alavanca de mudancga de velocidades (A4) do Motor de Extraccao de
Tarolos tem a indicagao escrita:

@ para baixa velocicade
@ para alta velocidade

Extraccao de Tarolos

A AVISO!

Para reduzir o risco de lesdes corporais, use SEMPRE o6culos de
seguranca ou O6culos com protecoes laterais.

1. Seleccione e instale uma broca de acordo com os dados referidos no
quadro das especificagcbes e monte-a.

2. Como motorem OFF (desligado), ajuste a alavanca de mudangas para
baixa ou alta velocidade de acordo com os dados no quadro das
especificagées. NAO MUDE VELOCIDADES QUANDO O MOTOR DE
EXTRACCAO DE TAROLOS ESTA LIGADO.

3. Ligueotubode aguaaoconjuntoda valvulade corte da agua. Certifique-
se de que ndo ha fugas das ligagdes. Organize um sistema de recolha
da agua.

4. Ligue o Motor de Extracgdo de Tarolos. Ligue a 4gua de forma a passar
livremente pela valvula de corte da agua. Rode a valvula no sentido dos
ponteiros do relégio para aumentar a quantidade de agua, e no sentido
contrario ao dos ponteiros do reldgio para diminuir a quantidade de
agua.

5. Depois de completado o corte, retire a broca do orificio com o motor em
funcionamento. Depois de retirada a broca do orificio desligue o motor.

Manutencao
Lubrificacdo da Haste nos Modelos com Pino Fusivel

Antes de cada utilizacao, limpe a haste ou a manga da haste com massa
para evitar que a haste gripe durante a operagao de extracc¢éo de tarolos.

Limpeza

Retire as poeiras e residuos dos respiradouros. Mantenha a ferramenta
limpa, seca e sem 6leo ou massa lubrificante. Use apenas sabao macio
e um pano humido para limpar a ferramenta, pois existem determinados
agentes e dissolventes de limpeza que sao prejudiciais no plastico e
outras pecas isoladas.

Reparacoes
Use apenas pecas de substituicdo idénticas MILWAUKEE. Leve sempre

a ferramenta a um centro de servico autorizado da MILWAUKEE para
reparagdes e manutencao.

Acessorios

Anilha de Cobre

Numero de Catalogo 45-88-8565

Para substituicéo da anilha de cobre perdida e necessaria para a extracgao
de tarolos.

Chave de Caixa 3/16 pol.
Numero de Catalogo 49-96-0085
Para montar Dymodrills em apoios de motores ou conjuntos espacadores.

Chave de Bocas 1-3/8 pol.

Numero de Catalogo 49-96-4700

Para montagem e desmontagem de brocas de extrac¢é@o de tarolos do
Dymodrill.

Chave Hexagonal de 3/32 pol.
Numero de Catalogo 49-96-0050
Para parafuso de fixagdo na manga de agua.

Pinos Fusiveis
Numero de Catalogo 44-60-0032
Pino Fusivel de Aco Temperado

Numero de Catalogo 44-60-0065
Pino Fusivel de Aco Flexivel

Portugués



MOTORES DE EXTRACCION DE MUESTRAS

Simbolos

q

Marca de
conformidad de la CE

Marca de seguridad SEMKO

P
[ |
-

Lea el manual del usuario antes
de manejar esta herramienta.

Moy xx xmin."

m/min. sin carga

%)

Diametro maximo de la barrena

V~

Corriente alterna (V)

Amperios

Vatios

A
W
C

Australia C-TICK marca

Especificaciones
Velocidad Diametros de barrena que se
RPM sugieren para hormigén con
( ) aridos medianos
N de Articulo Voltios Paso del Baja | Alta | Velocidad baja Velocidad alta Proteccién
Catalogo No. |Amperios) CA |Vatios | husillo @ @ @ @ del motor | Enchufe RCD C E
DCM2 350C 4004-4 13* 230 2800 | 1-1/4"-7| 300 600 | 175-350 mm | 100-175 mm | Embrague | Schuko Si Si
DCM2 180C 4005-4 13* 230 2800 | 1-1/4"-7| 600 | 1200 | 100-175mm | 20-100 mm | Embrague | Schuko Si Si
4094-5 13 220-240) 2800 | 1-1/4"-7| 450 900 | 150-250 mm | 50-150 mm |Pasador de| Schuko No No
proteccién
DCM2 250C 4096-4 3% 230 2800 | 1-1/4"-7| 450 900 | 150-250 mm | 50-150 mm | Embrague | Schuko Si Si
4096-5 13 220-240| 2800 | 1-1/4"-7| 450 900 | 150-250 mm | 50-150 mm | Embrague | Schuko No No

* NOTA: Los Motores de Extracciéon de Muestras deben ser protegidos con un panel de fusibles o cortacircuitos de 13 amperios.

Espanol
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MOTORES DE EXTRACCION DE MUESTRAS

Para instrucciones adicionales de seguridad, lea el Libro de Instrucciones de Seguridad N° 58-13-0000.

Seguridad especial para el Motor de Extraccion de Muestras

1. El Motor de Extraccion de Muestras requiere la utilizaciéon de agua. Dado que el empleo de equipos eléctricos en areas humedas resulta peligroso,
los equipos deben estar puestos a tierra. Es conveniente llevar calzado y guantes aislantes para una protecciéon adicional contra los riesgos de

descargas eléctricas.

2. Cuando se efectua la extraccion de muestras a través de suelos, las muestras que se extraen se desprenden por lo general de la barrena sacamuestras.
Prever una proteccién adecuada para las personas que estén debajo de la zona de extraccion.

Informacién sobre ruido y vibraciones

e  Tipicamente el nivel de presién sonora con ponderacién A de la herramienta es inferior a 90 dB (A). Durante el trabajo, el nivel de ruido puede exceder

los 103 dB (A). iUtilizar proteccién auditival!
e La aceleraciéon ponderada tipica es de 2.9 m/s2.

Descripcion funcional de los componentes

(Ver el cuadro para especificaciones de su Motor de Extraccién de
Muestras)

Modelos con Embrague

Algunos Motores de Extraccién de Muestras llevan incorporado un
embrague de fricciéon para proteger el motor y los engranajes. Si el motor
sufre una sobrecarga, el embrague empezara a patinar y la barrena dejara
de girar. El embrague es regulado en fabrica y no requiere ajuste alguno.
Un patinamiento molesto (frecuente) del embrague debera ser objeto de
una revision por parte de un centro de servicio MILWAUKEE autorizado.
Sirvase ponerse en contacto con el fabricante si tiene alguna duda con
respecto al embrague.

Modelos con Pasador de Proteccion

Algunos Motores de Extraccion de Muestras llevan incorporado un pasador
de proteccion (B5) para la proteccién de los engranajes y del motor con-
tra las sobrecargas. Este pasador acciona el manguito porta-husillo. Si
la barrena queda abarrotada, el pasador se cortara para evitar que se
deterioren el engranaje y el motor. Junto con el Motor de Extraccion de
Muestras se suministran pasadores de seguridad adicionales. Es
importante comprobar cada vez el estado del husillo antes de hacer uso
de la herramienta. El husillo debe ser liso, sin surcos ni picaduras. Si el
husillo no se encuentra en buen estado, cabe la posibilidad de que el
manguito porta-husillo roscado y el husillo interno se suelden el uno con
el otro y queden agarrotados durante la operaciéon de extraccion de la
muestra.

Arranque Suave

La caja de control (F7) dispone de un dispositivo de arranque suave. El
Motor de Extraccién de Muestras alcanzara de manera suave la velocidad
maxima al cabo de 1-2 segundo de la conexion a la corriente eléctrica. El
dispositivo de arranque suave ayuda a reducir al minimo las averias en
los fusibles de la linea y los arranques con sacudidas.

Dispositivo de Corriente Residual (E-13)

Algunos Motores de Extraccion de Muestras estan equipados con un
Dispositivo de Corriente Residual (RCD, por sus siglas en inglés). Este
es un dispositivo de proteccién que desconecta la alimentacién eléctrica
si se produce un fallo de tension o una corriente eléctrica deficiente en la
red de suministro. Un Motor de Extracciéon de Muestras equipado con un
RCD debe ser utilizado siempre con el RCD instalado.

Enchufe 12H (E14)

Algunos Motores de Extraccion de Muestras estan equipados con un
enchufe 12H con especificaciones IEC 309. Estas especificaciones son
reconocidas en el mundo entero y tienen el propdsito de prevenir la unién
de enchufes y receptaculos de diferentes voltajes y amperajes. El
manguito de tierra esta situado en un punto horario especifico,
dependiendo del voltaje del aparato. La ubicacién del pasador de tierra
del enchufe es la imagen reflejada del receptaculo. Ademas, el voltaje
para todos los enchufes y receptaculos IEC 309 esta codificado con
colores para su identificacion visual.

Los Motores de Extraccion de Muestras MILWAUKEE con enchufes IEC
309 usan una configuracién 12H que significa que, con el chavetero
ubicado en la posicién horario de las 6 en punto, el pasador de tierra
esta situado en la posicién de las 12 en punto. El voltaje de la configuracion
12H es de 125/250 VCA. Esta configuracién es para uso con una
alimentacion de red aislada, generalmente un transformador aislador.
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Montaje

Los Motores de Extraccion de Muestras deben ser fijados a un
soporte

Seguir las instrucciones especificas que se incluyen en el embalaje del
soporte. Utilizar los agujeros de montaje (A1) de la parte posterior del
Motor de Extraccion de Muestras a fin de montarlo en el soporte.

Montaje de la caja de control

La caja de control puede montarse en la parte superior del soporte de
extraccién de muestras o en el Motor de Extraccion de Muestras.

Montaje de la caja de control en la parte superior del soporte de
extraccion de muestras

Utilizar una cincha de sujecién (C6) a modo de acoplar la caja de control
(C7) a la parte superior del soporte (C8) de extracciéon de muestras.
Asegurarse de que el reborde (C9) en la parte superior de la caja de
control descanse sobre la parte superior del soporte de extraccion de
muestras.

Montaje de la caja de control en el cuerpo del Motor de Extraccion
de Muestras

1. Retirar unatapa (D10) del porta-escobillas removiendo el tornillo (D11)
que se encuentra en la parte superior de la misma. Guardar la tapa del
porta-escobillas para uso posterior.

2. Acoplar la caja de control (D7) al cuerpo del motor (D12) con el tornillo
de la tapa del porta-escobillas.

Ensamblado y montaje de la valvula de cierre del agua

1. Retirar los componentes de la valvula de cierre del agua de la bolsa de
accesorios. Las arandelas de cobre que se encuentran en la bolsa de
accesorios son para el montaje de las barrenas.

2. Enroscar el conjunto de la valvula de cierre en el manguito porta-husillo
(A3) que hay en el Motor de Extraccion de Muestras. Apretar el conjunto
amanoy a continuacion apretarlo 1/4 de vuelta mas aproximadamente
con una llave inglesa (no incluida).

3. Acoplar el abastecimiento de agua a la valvula de cierre.

Fijacion del equipo usando una grapa de empotramiento

Usar una grapa de empotramiento de 16 mm (no se suministra) que
acepte un perno o una varilla roscada de 16 mm para asegurar la base
a la superficie de trabajo.

1. Usando un nivel de burbuja de aire como guia, nivelar el soporte con
los cuatro (4) tornillos de nivelacién. Cuando el soporte esté nivelado,
apretar las cuatro (4) tuercas de los tornillos de nivelacion.

2. Usando una grapa de empotramiento, insertar un perno o una varilla
roscada a través de la ranura situada en la base del Dymorig y apretar
firmemente el perno o la arandela y la tuerca en la grapa, siguiendo las
instrucciones del fabricante.

Espafiol



Montaje de una barrena tubular

A iADVERTENCIA!

Para reducir el riesgo de lesiones, desenchufar siempre la

herramienta antes de cambiar los accesorios o de hacer ajustes.

1. Para montar la barrena, engrasar las roscas del husillo (A2) y de la
barrena a fin de evitar la corrosién y ayudar a impedir que la barrena
se quede agarrotada en el husillo.

2. Deslizar una arandela de cobre (incluida en la bolsa de accesorios que
contiene los componentes de la valvula de cierre del agua) sobre el husillo
roscado hasta situarla contra el reborde del mismo. La bolsa debe incluiruna
arandela de cobre adicional; guardarla para poderla utilizar en el futuro.

3. Enroscar la barrena de manera firme sobre el husillo roscado.
Funcionamiento
A isoverTENCIA!

Para reducir el riesgo de lesiones, comprobar siempre el area de
trabajo para ver si hay alambres ocultos antes de proceder a la
extraccion de las muestras.

A iADVERTENCIA!

Para reducir el riesgo de lesiones, siempre se debe usar un
dispositivo de recoleccion de agua y seguir las instrucciones del
fabricante. El equipo de extraccion de muestras de diamante
debe estar conectado a tierra. Llevar calzado aislado y guantes
para tener proteccion extra contra las descargas eléctricas.

Utilizaciéon del dispositivo de corriente residual (E13)

Probar siempre el dispositivo de corriente residual antes de hacer uso
del Motor de Extraccion de Muestras, procediendo como sigue:

NOTA: Poner el conmutador de la red de la herramienta en la posicion
de desconexién (OFF) antes de reajustar el dispositivo de corriente
residual.

1. Conectar el motor a una fuente de suministro de corriente eléctrica.
Apretar el pulsador verde de “conexion” (“ON”) del dispositivo de
corriente residual. La luz roja deberd encenderse.

2. Apretar el pulsador negro de “desconexion” (“OFF”). La luz roja
debera dejar de lucir.

3. Siel dispositivo de corriente residual no se dispara o si se desconecta de
forma repetida siempre que se enciende el Motor de Extraccién de Muestras,
debe verificarse el conjunto de lacombinaciéon. No esta permitido ningun
uso o funcionamiento ulterior del equipo en tales circunstancias.

4. Poner en marcha el Motor de Extraccién de Muestras. Asegurarse de
que la luz roja del dispositivo de corriente residual esta encendida y
de que el Motor funciona de manera correcta.

Si no puede conectar o activar el dispositivo de corriente residual:

* Intente enchufar la herramienta en otra base de enchufe de la red.

e Compruebe el funcionamiento correcto en la base de enchufe de
la red.

* Haga que la base de enchufe de la red sea verificada por un
electricista.

Suministro de un flujo de agua adecuado

Un suministro de agua adecuado debe fluir de manera libre y constante
durante todo el corte. Los Motores de Extraccién de Muestras estan dotados
de una via de paso incorporada para el agua con el objeto de permitir que
ésta fluya hacia abajo por el interior de la barrena y hacia arriba alrededor
del exterior de la misma. Esto sirve para la refrigeracién de la barrena y
para el arrastre hacia el exterior del agujero de los residuos del corte.

Puesta en marcha y detencion del Motor de Extraccion de Muestras

Para poner en marcha el Motor de Extraccién de Muestras, colocar el interruptor
basculante (F15) en la posicién de “conexiéon” (“ON”) o “I".

Para detener la marcha del Motor de Extraccion de Muestras, colocar
el interruptor basculante (F15) en la posicion de “desconexion” (“OFF”)
u ‘0"

Disyuntor Automatico del Circuito

El disyuntor automatico del circuito se disparara si el Motor de Extraccion
de Muestras sufre una sobrecarga. Para efectuar el reajuste del
disyuntor automatico, poner el interruptor basculante (F15) en la posicién
de “desconexién” (“OFF”) y apretar el pulsador (F16) del disyuntor
automatico.

Espariol
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Seleccion de velocidad

Los Motores de Extraccion de Muestras funcionan a velocidad alta o baja.
Utilizar la velocidad baja para las barrenas de gran diametro y la velocidad
alta para las barrenas de diametro pequefo (véanse las Especificaciones
de los Motores de Extraccion de Muestras).

La palanca (A4) para el cambio de la velocidad en el Motor de Extracciéon
de Muestras esta marcada como sigue:

para velocidad baja
@ para velocidad alta
Extraccion de Muestras

A jADVERTENCIA!

Para reducir el riesgo de lesiones, use SIEMPRE anteojos de

seguridad con proteccion lateral.

1. Seleccionar una barrena siguiendo las directrices que se dan en la tabla
de las especificaciones e instalarla.

2. Con el motorapagado, ajustar la palanca de cambio de la velocidad para
la velocidad baja o para la velocidad alta de acuerdo con las directrices
de latabla de las especificaciones. NOEFECTUAR EL CAMBIO DELAS
VELOCIDADES CUANDO ELMOTOR DE EXTRACCIONDE MUESTRAS
ESTAFUNCIONANDO.

3. Conectar la manguera del agua al conjunto de la valvula de cierre del
agua. Asegurarse de que las conexiones no tengan fugas. Establecer
un sistema para la toma de agua.

4. Poner en marcha el Motor de Extracciéon de Muestras. Conectar el agua
de forma que ésta fluya libremente a través de la valvula de cierre. Hacer
girarlavalvula en el sentido de las agujas del reloj para aumentar el caudal
de agua y en el sentido contrario para disminuirlo.

5. Unavez que se haya completado el corte, retirar la barrena del agujero
con el motor en funcionamiento. Una vez que se haya retirado la barrena
del agujero, apagar el motor.

Mantenimiento
Lubricacion del Husillo en los Modelos con Pasador de
Seguridad

Antes de cada uso, limpiar y lubricar el husillo o el manguito porta-husillo
con grasa para evitar que se agarrote el husillo durante la operacién de
extraccion de muestras.

Limpieza

Eliminar el polvo y los residuos de los orificios de ventilaciéon. Mantener la
herramienta limpia, seca y libre de aceite y grasa. Usar sélo un jabon
suave y un trapo humedo para limpiar la herramienta ya que determinados

productos de limpieza y disolventes son perjudiciales para los plasticos y
para otras piezas con aislamiento.

Reparaciones

Utilizar unicamente piezas de repuesto MILWAUKEE idénticas a las que
haya que sustituir. Llevar siempre la herramienta a un centro de servicio
MILWAUKEE autorizado para las reparaciones y el mantenimiento.

Accesorios

Arandela de Cobre

Numero de Catalogo 45-88-8565

Para la sustitucion de la arandela de cobre perdida que se necesita para
la extraccion de las muestras.

Llave de boca tubular de 3/16"

Numero de Catalogo 49-96-0085

Para el montaje de las Dymodrills en las monturas de motor o en los
conjuntos distanciadores.

Llave de extremos abiertos de 1-3/8"
Numero de Catalogo 49-96-4700
Para el montaje y el desmontaje de las barrenas tubulares de la Dymodirill.

Llave hexagonal de 3/32"
Numero de Catalogo 49-96-0050
Para el tornillo prisionero que hay en el collarin del agua.

Pasadores de seguridad
Numero de Catalogo 344-60-0032
Pasador de seguridad endurecido

Numero de Catalogo 44-60-0065
Pasador de seguridad blando



BORRMOTORER
Symbolférklaring

CE-markning

SEMKO-maérkning

Lé&s operatérsmanualen
innan verktyget anvands.

Varv/min. utan belastning

Maximal borrskarsdiameter

Volt, vaxelstrém

Amperer

Watt

Australien C-TICK méarkning

Specifikationer
Hastighet | Rekommenderad borrdiameter
(varv/min) fér medelhart aggregat Rest-
L4 Hog |Lag hastighet | H6g hastighet stroms-
Katalog- Art Spanningar Spindel- a9 09 |-ag hastighet Hog hastighe Motor- Stick- anord- C €
nummer nummer/Amperer vaxelstrom | Watt| génga @ @ skydd propp ning
DCM2 350C 4004-4 13* 230 2800| 1-1/4"-7 | 300 600 | 175-350 mm | 100-175mm | Koppling | Schuko Ja Ja
DCM2 180C 4005-4 13* 230 2800 1-1/4"-7 | 600 1200| 100-175mm | 20-100 mm Koppling | Schuko Ja Ja
4094-5 13 220-240 |2800| 1-1/4"-7 | 450 900 | 150-250 mm | 50-150 mm | Sakerhets-| Schuko Nej Nej
stift
DCM2 250C 4096-4 13* 230 2800 1-1/4"-7 | 450 900 | 150-250 mm | 50-150 mm Koppling | Schuko Ja Ja
4096-5 13 220-240 |2800| 1-1/4"-7 | 450 900 | 150-250 mm | 50-150 mm Koppling | Schuko Nej Nej
* OBS: Borrmotorer méaste skyddas med 13 ampere natsakringar eller éverspanningsskydd.
35 Svenska



BORRMOTORER

For ytterligare sakerhetsinformation, las Sakerhetshandboken nr. 58-13-0000.

Sérskilda sakerhetsatgéarder vid borrning

1. Borrmotorn kraver vatten. Eftersom bruk av elektrisk utrustning pa vata omraden &r riskfyllt maste utrustningen jordas. Anvand isolerade skodon och
handskar for extra skydd mot elektriska stétar.

2. Nar man borrar genom golv faller vanligtvis borrskégg ner fran borren. Se till att personer och féreméal under borromradet skyddas ordentligt.

Buller- och vibrationsdata
e Typiska A-vagda ljudtrycksnivaer pa verktyget mindre &n 90 dB (A). Ljudnivan vid arbete kan éverstiga 103 dB (A). Anvand 6ronskydd!
*  Typisk vagd acceleration ar 2.9 m/s2.

Funktionsbeskrivning Montering

(Se specifikationstabellen for din borrmotor)
Borrmotorer maste monteras pa ett stativ.

Modeller med koppling Folj instruktionerna som medféljer stativet. Anvand monteringshalen (A1)

Vissa borrmotorer har en friktionskoppling fér att skydda motorn och pa baksidan av borrmotorn fér att montera den péa stativet.
vaxeln. Om motorn dverbelastas bérjar kopplingen slira och borren slutar
att rotera. Kopplingen &r fabriksinstélld och behéver ej justeras. Irriterande Montering av kontrolldosan

(ofta forekommande) slirande av kopplingen bér atgardas av ett
auktoriserat MILWAUKEE-servicecenter. Kontakta tillverkaren om du har
fragor angaende kopplingen.

Kontrolldosan kan monteras pa éversidan av borrstativet eller borrmotorn.

Montering av kontrolldosan pa &versidan av borrstativet

Anvéand bygeln (C6) for att halla fast kontrolldosan (C7) pa 6versidan av

) ) ) B B borrstativet (C8). Se till att flinsen (C9) pa 6versidan av kontrolldosan
Vissa borrmotorer har ett sékerhetsstift (B5) for att skydda véaxeln och vilar pa éversidan av borrstativet.

motorn mot dverbelastning. Det har sédkerhetsstiftet driver spindelhylsan.
Om borren karvar forhindrar stiftet att vaxeln och motorn skadas. Extra
sékerhetsstift medféljer borrmotorn. Det &r viktigt att kontrollera spindelns

Modeller med sékerhetsstift

Montering av kontrolldosan pa borrmotorns motorhus

kondition varje gang innan verktyget anvands. Spindeln maste vara jamn 1. Tagbortettavborsthallarskydden (D10) genom att lossa skruven (D11)
utan s_!(éror eIIer_ punktangrepp. Om s_pindeln ej ar i god kondition kan pa oversidan av skyddet. Spar borsthallarskyddet for framtida bruk.
den gangade spindelhylsan och den interna spindeln svetsas samman 2. Montera kontrolldosan (D7) pa motorhuset (D12) med skruven fran

och kérva under borrning. borsthallarskyddet

Mjukstart Montering och fastsédttning av vattnets avstdngningsventil
Kontrolldosan (F7) har en mjukstartsfunktion. Borrmotorn nar jamnt full 1
hastighet inom 1-2 sekund efter det att den slagits pa. Mjukstarten hjalper ’
till att minska sakringshaveri och stétig start.

Ta ut komponenterna till vattnets avstangningsventil fran tilloehdrspa-
sen. Kopparbrickorna i tillboehdrspéasen ar till for montering av borren.

2. Skruva fast avstangningsventilen (A3) pa spindelhylsan pa borrmotorn.
Drag at uppsattningen fér hand och vrid sedan ca. 1/4 varv med en
justerbar skruvnyckel (medféljer ej).

Anslut vattentillférseln till avstangningsventilen.

Reststromsanordning (E13)

Vissa borrmotorer ar utrustade med en reststromsanordning (RCD) som 3
ar en skyddsanordning som sténger av natstromstillférseln om spanningen ’
rusar eller natstrémmen felar. Borrmotorer som &r utrustade med en

reststrémsanordning maste alltid anvdndas med den installerade Sakring av utrustningen med en féstplatta av expansionstyp
reststromsanordningen. Anvand en 16 mm féstplatta av expansionstyp (medféljer ej) som
accepterar ett 16 mm géngat stag eller bult fér att sdkra basen till
12H-stickpropp (E14) arbetsytan.
Vissa borrmotorer &r utrustade med en IEC 309-specificerad 12H- 1. Nivéajustera stativet med fyra (4) nivajusteringsskruvar med hjalp av ett
stickpropp. Dessa specifikationer erkanns i hela varlden och avser att vattenpass. Nar stativet har nivajusterats, dra at de fyra (4) muttrarna
férhindra sammankoppling av stickproppar och uttag med olika spanningar pa nivajusteringsskruvarna.
och ampereklassificeringar. Jordningshylsan placeras vid en specifik 2. Nar en fastplatta av expansionstyp anvands, fér in ett gdngat stag eller
timpunkt, beroende pa anordningens spanningsklassificering. bult genom spéret p& basen av Dymorig, och dra &t bulten eller brickan
Stickproppens jordningsstift ar en spegelbild av uttaget. Dessutom ar och muttern ordentligt i fastplattan enligt fastplattstillverkarens
alla spanningsklassificeringar fér IEC 309-stickproppar och -uttag instruktioner.

fargkodade for visuell identifiering.

Borrmotorer fran MILWAUKEE med en IEC 309 stickpropp anvander en Montering av borr

12H-konfiguration som betecknar att med kilsparet belaget i

klockslagslaget 6 &r jordningsstiftet vid klockslagslaget 12. Spannings- A VARNING!

klassificeringen fér 12H-konfigurationen &r 125/250 véxelspanning. Den - } . . .
har konfigurationen &r fér anvandning med ett isolerat nataggregat, Minska risken for skador genom att alltid dra ut proppen till
vanligtvis en isoleringstransformator. verktyget innan tillbehéren byts ut eller justeringar utférs.

1. For att montera en borr, smérj spindeln (A2) och borrens gangor for att
férhindra korrosion och att borren kérvar pa spindeln.

2. Skjut pa en kopparbricka (medféljer i den separata tillbehdrspasen
tillsammans med avstangningsventilens komponenter) pa spindeln mot
dess ansats. Pasen bor innehalla ytterligare en kopparbricka, spar den
for framtida bruk.

3. Skruva fast borren ordentligt pa spindeln.
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Drift

A VARNING!

For att minska risken fér skador bér man alltid kontrollera att
arbetsomradet ar fritt fran dolda ledningar innan man bérjar borra.

A VARNING!

Anvéand alltid ett vattenuppsamlingssystem och folj tillverkarens
instruktioner fér att undvika skaderisk. Diamantborrutrustningen
maste vara jordad. Béar isolerade skor och handskar for extra
skydd mot stoétrisker.

Att anvdnda reststrémsanordningen (E13)

Testa alltid reststromsanordningen pa féljande satt innan borrmotorn
anvéands:

OBS: Stang av natstromstillférseln till verktyget innan reststroms-
anordningen nollstélls.

1. Anslut motorntill natstromstillférseln. Tryck pa reststromsanordningens
gréna ON-knapp. En réd lampa bér tandas.

2. Tryck pa den svarta OFF-knappen. Den réda lampan bor stangas av.

3. Om reststrdmsanordningen ej utldses eller den stangs av upprepade
ganger nar motorn slas pa, maste hela installationen kontrolleras.
Vidare bruk eller drift kan ej tillatas under sddana férhallanden.

4. Starta borrmotorn. Se till att reststromsanordningens réda lampa lyser
och att borrmotorn fungerar korrekt.

Om du ej kan sla pa eller aktivera reststromsanordningen:
* Anslut verktyget till ett annat natstrdomsuttag.
* Kontrollera att natstromsuttaget fungerar korrekt.
e Lat en kvalificerad elfirma kontrollera matarledningen.

Tillférsel av vatten

Vatten maste floda konstant i tillrdcklig mangd under skarningen.
Borrmotorerna ar utrustade med en inbyggd vattenpassage for att lata
vatten fléda ned inuti och upp runt utsidan pa borren. Detta kyler ned
borren och avlagsnar borrskdgg fran hélet.

Att starta och stanga av borrmotorn
For att starta borrmotorn, skjut vippstrombrytaren (F15) till ON eller I.

For att stdnga av borrmotorn, skjut vippstrémbrytaren (F15) till OFF
eller O.

Overspanningsskydd

Overspanningsskyddet utléses om borrmotorn déverbelastas. Fér att
nollstéalla éverspanningsskyddet, skjut vippstrombrytaren (F15) till OFF
och tryck pa 6verspanningsskyddets knapp (F16).

Vélj hastighet

Borrmotorn drivs antingen med hdg eller lag hastighet. Anvand lag
hastighet fér borrar med stor diameter och hég hastighet for borrar med
liten diameter (se borrmotorns specifikationer).

Vaxelspaken (A4) pa borrmotorn ar markt:

@ for lag hastighet

@ for hdg hastighet

Borrning

A VARNING!

Minska riskerna for skador genom att
skyddsglasdégon eller glaségon med sidoskydd.

ALLTID béra

1. VAlj en borr enligt riktlinjerna i specifikationerna och montera den.

2. Med motorn franslagen, for vaxelspaken antingen till Iag hastighet eller
hég hastighet i enlighet med riktlinjerna i specifikationerna. BYT EJ
HASTIGHET DA MOTORN AR | GANG.

3. Anslutvattenslangen till avstédngningsventilen. Se till att anslutningarna
ej lacker. Installera ett system fér uppsamling av vattnet.

4. Sla pa borrmotorn. Vrid pa vattnet sa att det flodar fritt genom
avsténgningsventilen. Vrid ventilen medsols for att 6ka vattenflédet och
motsols for att minska vattenflodet.

5. Narborrningen avslutas, drag ut borren ur halet med motorn i gang. Nar
borren avlagsnats fran halet slds motorn av.

Underhall

Smorjning av spindeln pa modeller med sékerhetsstift

Innan anvéndning rengér och smérj spindeln eller spindelns hylsa med
fett for att forhindra att spindeln ké&rvar under borrning.

Rengéring

Avlagsna damm och skrép fran ventilationshalen. Hall verktyget rent, torrt
och fritt fran olja och fett. Anvéand endast mild tvallésning och en fuktad
trasa for att rengéra verktyget eftersom vissa rengéringsmedel och
I6sningsmedel kan skada plast och andra isolerade delar.

Reparationer

Anvand endast identiska reservdelar fran MILWAUKEE. Lamna alltid in
verktyget till ett auktoriserat MILWAUKEE-servicecenter for reparationer
och underhall.

Tillbehor

Kopparbricka
Katalognummer 45-88-8565

For byte av férlorade kopparbrickor fér borrning.

3/16" hylsnyckel
Katalognummer 49-96-0085

Foér montering av Dymodrills pa motorstativ eller mellanlaggsuppséttningar.

1-3/8" fast nyckel
Katalognummer 49-96-4700

Fér montering och demontering av borrar pa Dymodiills.

3/32" sexkantnyckel
Katalognummer 49-96-0050

For stéllskruvar pa vattenkragen.

Sékerhetsstift
Katalognummer 44-60-0032

Hardnat sakerhetsstift

Katalognummer 44-60-0065
Mjukt sékerhetsstift

Svenska



GOBEK DELGI MOTORLARI

Sembollerin Anlami

ce

Avrupa Standartlarina Uygunluk

SEMKO Emniyet Damgasi

Bu aleti kullanmadan énce
isletme elkitabini okuyun.

Moy xx xmin."

Bosta
Devir/Dakika

Maksimum Ug Capi

%
\V~

AC Voltaj

Amper

Vat

A
W
C

Avustealya C-TICK Damgasi

Teknik Ozellikler
e ey | Or e ot i
Katalog Volt Dusgtk |Yuksek| Dusuk Hiz | Ylksek Hiz Motor
Numarasi Parca No. Amper| AC Vat | Mil Disi @ @ @ @ Korumasi Fis AAA C E
DCM2 350C 4004-4 13* 230 2800|1-1/4"-7) 300 | 600 | 175-350mm | 100-175mm | Kavrama| Schuko Evet Evet
DCM2 180C  4005-4 13* 230 2800 |1-1/4"-7/ 600 | 1200| 100-175mm | 20-100mm | Kavrama| Schuko Evet Evet
4094-5 13 |220-240| 2800 |1-1/4"-7| 450 900 | 150-250 mm | 50-150 mm Ergpiyet Schuko Hayir | Hayir
imi
DCM2 250C  4096-4 13* 230 2800 |1-1/4"-7| 450 | 900 | 150-250 mm | 50-150 mm | Kavrama| Schuko Evet Evet
4096-5 13 [220-240| 2800|1-1/4"-7| 450 900 | 150-250 mm | 50-150 mm | Kavrama| Schuko Hayir | Hayir

* NOT: Gdbek Delgi Motorlari 13 Amperlik sigortalarla veya devre kesicileriyle korunmalidir.

Tiirkgce
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GOBEK DELGI MOTORLARI

Ek emniyet talimatlari icin 58-13-0000 numarali Emniyet Talimat Kitabini okuyunuz.

Gobek Delgisi icin Ozel Emniyet

1. Gdbek Delgi Motoru su kullanimini gerektirir. Elektrikli aletlerin islak alanlarda kullaniimasi tehlikeli oldugundan, teghizat topraklanmalidir. Elektrik soku

tehlikesine karsi ek 6nlem olarak izoleli ayakkabi ve eldiven kullanin.

2. Zemin igine delerken genellikle gébekler ugtan diser. Delgi sahasinin altindaki insan ve mallara gereken korumayi saglayin.

Ses ve Titresim Bilgileri

*  Aygitin A-agirlikl ses basinci tipik olarak 90 dB (A)’dan azdir. Caligirken, girllti diizeyi 103 dB (A)’y1 asabilir. Kulak koruma aygiti takin!

e Tipik agirhkliivme 2.9 m/s?dir.

Ozellik Islevlerinin Aciklanmasi
(Gobek Delgi Motorunuzun 6zellikleri igin tabloya bakiniz.)

Kavramali Modeller

Gobek Delgi Motorlarinin bazi modelleri, motor ve dislilerin korunmasi
amaciyla surtinmeli bir kavrama (debriyaj) 6zelligi icerir. Motor asiri
yuklenirse kavrama kaymaya baslar ve u¢ dénmez. Kavrama ayari
fabrikada yapilmistir ve ayar gerektirmez. Kavramanin sik sik kaymasi
sorunu ortaya ¢ikarsa, bu sorun yetkili bir MILWAUKEE servis merkezi
tarafindan halledilmelidir. Kavrama hakkinda sorulariniz varsa ureticinize
basvurun.

Emniyet Pimli Modeller

Gobek Delgi Motorlarinin bazi modellerinde, asiri yliiklenmeya karsi disliler
ve motorun korunmasi amaciyla bir emniyet pimi (B5) bulunur. Bu pim,
mil kovaninin stiriictisudur. Eger ug sikisirsa, pim kirillarak (kesilerek) disli
ve motor hasarini dnler. Yedek emniyet pimleri Gébek Delgi Motoru ile
birlikte saglanir. Aletin her kullanimindan énce milin durumunu kontrol
etmek énemlidir. Mil, diizgtin, yivsiz ve oyuksuz olmalidir. Eger mil iyi
durumda degilse, disli mil kovani ile i¢c mil, delgi sirasinda birbirine
kaynayabilir ve kilitlenebilir.

Yumusak Baglama

Kontrol kutusu (F7) bir yavas baslama sistemi igerir. Gobek Delgi motoru,
calistirimaya basladigindan sonra 1-2 saniye iginde tam hiza ulasir.
Yumusak baslama sistemi, hat sigortasinin atmasinin ve sarsintili
baslangiglarin asgariye indirilmesine yardimci olur.

Artik Akim Aygiti (E13)

Gobek Delgi Motorlarinin bazi modellerinde bir Artik Akim Aygiti (AAA)
bulunur. Bu koruma aygiti, elekirik sebekesinde bir voltaj arizasi veya
hatall bir elektrik akimi oldugunda, gui¢ kaynagini keser. AAA donanimli
Gobek Delgi Motorlari, daima AAA monteli olarak kullaniimalidir.

12H Fisi (E14)

Gobek Delgi Motorlarinin seckin modellerinde IEC 309 spesifikasyonlu
bir 12H fisi bulunur. Bitlin diinyada taninan bu spesifikasyonlarin amaci,
degisik voltaj ve amperajli fig ve prizlerin birbirine gegmesini énlemektir.
Toprak kovani, aygitin voltajina bagl olarak degisik bir saat noktasini
g0sterir. Fisin toprak ayaginin konumu, prizin ayna gorinttsudur. Ayrica,
tim IEC 309 fig ve prizlerinin voltaj siniflandirmalari, gérsel tanima igin
renklerle kodlandiriimistir.

IEC 309'lu MILWAUKEE Gobek Delgi Motorlari, 12H konfiglirasyonunu
kullanir. Buna gére, kama yuvasi saat 6, toprak ayagi ise saat 12
konumundadir. 12H konfiglirasyonunun voltaj sinifi 125/250 VAC’dir. Bu
konfiglirasyon, izoleli bir sebeke kaynagu ile kullanilir. Bu kaynak genellikle
bir izolasyon trafosudur.
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Montaj

Gobek Delgi Motorlari bir tezgaha kurulmalidir.

Tezgahla birlikte saglanan talimatlar okuyun. Gobek Delgi Motorunun
arkasindaki montaj deliklerini (A1) kullanarak motoru tezgaha monte edin.

Kontrol Kutusunun Montaji

Kontrol kutusu, gébek delgi tezgahinin tstiine veya Gobek Delgi Motoruna
monte edilebilir.

Kontrol kutusunun goébek delgi tezgahinin istiine montaiji

Kontrol kutusunu (C7) bir kayis (C6) kullanarak gébek delgi tezgahinin
(C8) Ustiine monte edin. Kontrol kutusunun tepesindeki kenarin (C9)
gbbek delgi tezgahinin Ustline oturmasina dikkat edin.

Kontrol kutusunun Gébek Delgi Motorunun motor yuvasina montaji

1. Kapagin tzerindeki vidayi (D11) sokerek firga yuvasi kapagini (D10)
¢ikarn. Firga yuvasi kapagini daha sonra kullanmak i¢in saklayin.

2. Kontrol kutusunu (D7) motor yuvasina (D12) firca yuvasi kapagindan
¢ikan vida ile takin.

Su kesme valfinin montaji ve takilmasi

1. Aksesuar torbasindan su kesme valfi elemanlarini gikarin. Aksesuar
torbasindaki bakir pullar u¢ montaji igindir.

2. Su kesme valfi tertibatini (A3) Gébek Delgi Motoru tzerindeki mil
kovanina takin. Tertibati dnce elle sikin, sonra da bir Ingiliz anahtariyla
(saglanmamigtir) 1/4 tur sikin.

3. Su kesme valfine bir su kaynag@i baglayin.

Genisleme Tipi Krose Kullanilarak Aracin Saglamlastiriimasi
Tabani galisma yiizeyine saglam sekilde oturtmak i¢in, 16 mm’lik disli bir
cubuk ya da civatayl kabul edecek bir 16 mm’lik genigleme tipi krose
kullanin.

1. Su terazisini yol gosterici olarak kullanarak dért (4) hizalama vidasiyla
tabani hizalayin. Taban hizalandiginda, hizalama vidasi tizerindeki dort
(4) somunu sikin.

2. Genigleme tipi krose kullanarak, disli bir gubuk veya civatay1 Dymorig’in
tabaninda yer alan delige sokun ve civatayi veya pul ve somunu, krose
Ureticisinin talimatlarini izleyerek glizelce krosenin iginde sikilastirin.

Gobek delgi ucu takilmasi

A UYARI!

Yaralanma tehlikesini azaltmak icin, aksesuarlari degistirmeden veya
ayarlama yapmadan énce daima aleti fisten ¢ikarin.

1. Ug takarken, korozyonu ve ucun mil tizerinde kilittenmesini dnlemek
icin, mili (A2) ve ug dislerini gresleyin.

2. Milebiradetbakir pul (sukesme valfielemanlariile birlikte ayri aksesuar
torbasinda temin edilmistir) takin ve milin faturasina kadar dayatin.
Torbadayedekbir bakir pulun bulunmasi gerekir; ileride kullanmak uzere
saklayin.

3. Ucu mile sikica takin.

Tiirkce



Isletme

A UYARI!

Yaralanma tehlikesini azaltmak icin, delgi isine baslamadan énce,
daima calisma sahasinda gizli kablo bulunup bulunmadigini kontrol
edin.

A UYARI!

Yaralanma tehlikesini azaltmak icin, daima su toplayici bir arac
kullanin ve dUretici talimatlarini izleyin. Elmas delgi araci
topraklanmalidir. Elektrik carpma tehlikesine karsi ek korunma igin
yalitimhi ayakkabi ve eldiven kullanin.

Artik Akim Aygitinin Kullaniimasi (E13)

Gobek Delgi Motorunu kullanmadan 6nce Artik Akim Aygitini daima
asagidaki sekilde test edin:

NOT: Artik Akim Aygitini yeniden ayarlamadan once alete elektrik baglantisini
kesin.

1. Motoru bir elektrik kaynadina bagdlayin. Artik Akim Aygitinin yesil “AG/
ON” digmesine basin. Kirmizi 1sigin yanmasi gerekir.

2. Siyah “KAPAT/OFF” diigmesine basin. Kirmizi isigin sénmesi gerekir.

3. Eger Artik Akim Aygiti hi¢ atmiyorsa veya Gobek Delgi Motoru her
calistinldiginda sik sik kapaniyorsa, biitiin sistem kontrol edilmelidir. Bu
durumda, aygitin daha fazla kullanilmasina izin verilemez.

4. Gobek Delgi Motorunu galigtirin. Artik akim aygitinin kirmizi 1s1@inin
yanmasina ve Gobek Delgi Motorunun diizgiin bir bicimde galigsmasina
dikkat edin.

Eger artik akim aygitini caligtiramiyorsaniz:
* Aleti bagka bir sigortaya bagl bir prizde deneyin.
e Prizin dogru ¢alisip calismadigini kontrol edin.
* Prizi bir elektrik¢iye kontrol ettirin.

Yeterli bir su akigi saglayin

Tum delgi suresince, yeterli miktarda su serbestce ve surekli olarak
akmalidir. Gébek Delgi Motorlarinda, suyun iginden gegip ucun dis
cevresinden akmasini saglayacak bir su yolu donanimi bulunur. Bu hem
ucu soguk tutar hem de parcaciklarin delikten disari yikanip atiimasini
saglar.

Gobek Delgi Motorunun calistirihip durdurulmasi

Gobek Delgi Motorunu galistirmak igin kilbutér diigmesini (F15) “ON
(ACIK)” veya “I” durumuna getirin.

Gobek Delgi Motorunu durdurmak igin kilbltér diigmesini (F15) “OFF
(KAPALI)” veya “O” durumuna getirin.

Devre Kesicisi

Gobek Delgi Motoru asir yiiklendiginde devre kesicisi atacaktir. Devre
kesicisini tekrar ayarlamak igin kiilbitor digmesini (F15) “OFF (KAPALI)”
duruma getirerek devre kesicisinin digmesine (F16) basin.

Hiz se¢imi

Gobek Delgi Motorlar ya yiiksek ya da diisiik hizda galisirlar. Biiytk gapl
uglar igin distik hiz, kiiglik ¢apl uglar igin de yliksek hiz kullanin (Gébek
Delgi Motoru Teknik Ozelliklerine bakiniz).

Gobek Delgi Motoru tizerindeki hiz degistirme kolu (A4) su sekilde etiketlidir:

Tirkce

Gobek Delgi islemi

A UYARI!

Yaralanma riski azaltmak icin DAIMA emniyet gézliikleri veya yan
siperli gozliikler takin.

1. Teknik 6zellikler tablosundaki talimatlara uyarak bir ug takin.

2. Motor OFF (KAPALI) durumdayken, teknik 6zellikler tablosundaki
talimatlara gére hiz kolunu ya diigiik ya da yiiksek hiza getirin. GOBEK
DELGI MOTORU CALISIRKEN HIZ DEGISTIRMEYIN.

3. Suhortumunu su kesme valfi tertibatina baglayin. Baglantilardan sizinti
olmamasina dikkat edin. Bir su toplama sistemi kurun.

4. Gobek Delgi Motorunu ON (ACIK) durumuna getirerek galistirin. Suyu,
su kesme valfinin iginden serbestce akacak sekilde agin. Su akisini
arttirmak igin valfi saat ydniinde, azaltmak igin de saatin aksi yoniinde
gevirin.

5. Delgi tamamlandiginda, Gébek Delgi Motoru galigir durumdayken ucu
gekip cikarin. Ucu gikardiktan sonra motoru OFF (KAPALI) duruma
getirin.

Bakim

Emniyet Pimli Modellerde Milin Yaglanmasi

Milin delgi sirasinda tutukluk yapmasini 6nlemek i¢in her kullanimdan énce
mili ve mil kovanini temizleyin ve yaglayin.

Temizleme

Hava deliklerinden toz ve par¢aciklari temizleyin. Aleti temiz ve kuru tutun;
yag ve gresten arindirin. Bazi temizlik maddeleri ve solventleri plastik ve
diger izole edilmis parcalara zararl olduklari igin kullanmaktan kaginin;
aletinizi temizlerken sadece hafif sabun ve nemli bir bez kullanin.

Onarim

Yalniz ayni MILWAUKEE yedek pargalarini kullanin. Onarim ve bakimigin
aletinizi daima yetkili bir MILWAUKEE servis merkezine goturin.

Aksesuarlar

Bakir Pul
Katalog Numarasi 45-88-8565

Delgi icin gerekli bakir pulun kaybedildiginde yenilenmesi igin.
3/16" lokma anahtari

Katalog Numarasi 49-96-0085

Motor tezgahlarina ve uzatma tertibatlarina Dymodrill takmak icin.
1-3/8" acik uclu anahtar

Katalog Numarasi 49-96-4700

Dymodrill’e delgi uglarinin takilip ¢ikariimasinda kullanmak igin.
3/32" heks anahtar

Katalog Numarasi 49-96-0050

Su bilezidi Gzerindeki tespit vidasi igin.

Emniyet Pimleri

Katalog Numarasi 44-60-0032

Sertlestiriimis Emniyet Pimi

Katalog Numarasi 44-60-0065
Yumusak Emniyet Pimi



JADROVE VYVRTAVACKY

Symbolika

q

CE Znacka shody

©

Bezpecnostni znacka SEMKO

Pred pou-itim tohoto nastroje si

prectéte navod k obsluze.

Moy xx xmin."

Pocet otacek za minutu

bez zaté-e

Maximalni primér korunky

%,
\V~

Stfidavy proud

Amp.

W

A
W
C

Australska znacka “C-tick”

Technické udaje
Doporucéené praméry pro
Otacky (RPM) | korunky se stfedni primési
p , . - L Nizké | Vysoké Nizké otacky Vysoké otacky
Katalogové Vyrobni Napéti Zavit Ochrana
¢islo ¢islo | Amp.|  stf. w trnu @ @ @ @ motoru Zastréka | RCD C €
DCM2 350C 4004-4 | 13" 230 2800 1-1/4"-7 | 300 600 | 175-350 mm| 100-175 mm | Spojka Schuko | Ano Ano
DCM2 180C 4005-4 | 13~ 230 2800 1-1/4"-7 | 600 1200| 100-175 mm| 20-100 mm Spojka Schuko | Ano Ano
4094-5 | 13 | 220-240| 2800 1-1/4"-7 | 450 900 | 150-250 mm| 50-150 mm |Rezaci hrot| Schuko Ne Ne
DCM2 250C 4096-4 | 13~ 230 2800 1-1/4"-7 | 450 900 | 150-250 mm | 50-150 mm Spojka Schuko | Ano Ano
4096-5 | 13 | 220-240| 2800 1-1/4"-7 | 450 900 | 150-250 mm | 50-150 mm Spojka Schuko Ne Ne

* POZNAMKA: Jadrové vyvrtavagky musi byt chranény 13-ti ampérovymi si~ovymi pojistkami nebo obvodovymi jistigi.
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JADROVE VYVRTAVACKY

Dalsi bezpeénostni pokyny naleznete v Pfiruéce o bezpeénosti €. 58-13-0000.

Zvlastni bezpeénostni zasady pro jadrové vyvrtavani

1. Jadrova vyvrtavacka se musi poueivat s vodou. Protose pouriti elektrického zafizeni ve vihku/mokru je nebezpecné, musi byt zafizeni uzemnéno. P¥i
praci méjte izolovanou obuv a rukavice ur€ené specialné k ochrané pred elektrickym Sokem.

vyvrtavanou plochou.

Informace o hluku a vibracich

PFi jadrovém vyvrtavani skrze podlahu jadra obvykle odpadéavaji od korunky. Zajistéte proto nalesitou ochranu osob a zafizeni, které se nachazeji pod

+  Zanormalnich okolnosti je hladina hluku u tohoto nastroje méfena metodou A nisSi nes 90 dB (A). Pfi praci s nim v§ak muGee prekrocit Groven 103 dB (A).

Pourivejte ochranu sluchu!
*  Primérné zrychleni je 2,9 m/s2.

Deklarované hodnoty byly ziskany laboratornim mérenim v souladu se stanovenymi normami. Nepostacuji pro stanoveni miry rizika. Hodnoty namérené
na jednotlivych pracovistich mohou byt vy$Si nee deklarované. Skute¢né hodnoty, kterym je vystaven jednotlivy usivatel a riziko poSkozeni {sluchu}
zavisi na zpasobu pousivani, obrobku a usporadani pracoviste stejné jako na ¢asu expozice a fyzické kondici usivatele.

Spole¢nost Milwaukee Electric Tool Corp. neodpovida za nasledky vzniklé z vyureiti deklarovanych hodnot namisto hodnot, které odra-eji skutecné
ohroeeni pfi jednotlivych rizikach {poSkozeni sluchu} na ur€itém pracovisti, jehos usporadani nemuee ovlivnit.

Funkéni popis zakladnich charakteristik
(Technické udaje jadrové vyvrtavaéky viz v tabulce)

Typy spojky

Vybrané jadrové vyvrtavacky jsou vybaveny fezacim hrotem (B5), ktery
slou«i k ochrané pred pretieenim pfevodu a motoru. PFi pfetiseni motoru
zacne spojka prokluzovat a korunka se prestane tocit. Spojka je nastavena
z tovarny a nevy-aduje sefizeni. Problém ¢astého prokluzovani spojky
by mél byt svéfen pouze autorizovanému servisnimu stfedisku firmy
MILWAUKEE. S dotazy ke spojce se obraste na vyrobce.

Typy fezacich hrotd

Vybrané jadrové vyvrtavacky jsou vybaveny fezacim hrotem (B5), ktery
slou«i k ochrané pred pretieenim pfevodli a motoru. Tento hrot pohani
objimku trnu. PFi zablokovani korunky objimku prefizne, aby chranil pfevody
a motor pred poskozenim. Jadrova vyvrtavacka se dodava s nahradnimi
fezacimi hroty. Je dule-ité provést kontrolu stavu trnu pfed kasdym pousitim
stroje. Trn musi byt hladky, bez ryh a doli¢kd. Neni-li v dobrém stavu, je
mo-né objimku opotfebovaného trnu a vnitfni trn spojit a zajistit béhem
vyvrtavani.

Mékky start

Ridici skiitka (F7) poskytuje funkci mékkého startu. Po zapnuti najedou
otacky jadrové vyvrtavacky hladce na plnou rychlost béhem 1-2 vtefin.
Funkce mekkého startu minimalizuje poruchu pojistek na vedeni a narazy
pfi spusténi.

Zafizeni zbytkového proudu (E13)

Vybrané jadrové vyvrtavacky jsou vybaveny zafizenim zbytkového proudu
(RCD), které pfi poruse napéjeni v siti nebo nespravné hodnoté proudu
vypne napajeni. Jadrové vyvrtavacky, které jsou vybaveny RCD, nesmi
byt bez tohoto zafizeni poucivany.

Zastréka 12H (E14)

Vybrané jadrové vyvrtavacky jsou vybaveny zastrékami 12H podle IEC
309. Tyto technické Gdaje jsou uznany celosvétove a jejich Gcelem je
branit ve spojeni zastréek a zasuvek s riznym jmenovitym napétim a
proudem. Uzemnovaci objimka mé& specifickou hodinovou polohu, ktera
zavisi na jmenovitém napéti zafizeni. Pozice uzemnovaciho hrotu v zastréce
je zrcadlové obracenou polohou k zasuvce. Navic jsou jmenovita napéti
pro vSechny zastréky a zasuvky podle IEC 309 barevné kédovana pro
Gcely vizualni identifikace.

Jadrové vyvrtavacky firmy MILWAUKEE vybavené zastrékou IEC 309
pourivaji konfiguraci 12H, ktera znamena, +e pfi umisténi kli¢ové drasky v
hodinové poloze 6 je uzemfovaci hrot v poloze 12. Jmenovita hodnota
konfigurace 12H je 125/250 VAC. Tato konfigurace se poueiva u
izolovaného napéjeni sité, obvykle izola¢niho transformétoru.

Cesky
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Monta-
Jadrové vyvrtavacky musi byt instalovany na stojanu.

Dodreujte pokyny dodané v baleni se stojanem. K montéa-«i jadrové
vyvrtavacky na stojan pourijte montasni otvor (A1), ktery najdete na
zadni strané jadrové vyvrtavacky.

Monta- fidici skfifky

Montéae-ni skiitika mue+e byt namontovana na vrsku stojanu nebo na jadrové
vyvrtavacce.

Monta- fidici skrifiky na vrSek stojanu

K pfipevnéni fidici skrifiky (C7) k vrsku stojanu (C8) pousijte dreak (C6).
Zkontrolujte, zda kraj (C9) vrsku fidici skifiky spoc¢iva na vrsku stojanu.
Monta- fidici skfifiky na kryt jadrové vyvrtavacky

1. Sejméte kryt jednoho dreaku kartaCe (D10) odSroubovanim Sroubu
(D11) na vr8ku krytu. Kryt dredku karta€e uschovejte pro pozdejsi
poueiti.

PFipevnéte fidici skfifiku (D7) ke krytu motoru (D12) Sroubem z krytu
dredku kartace.
Sestaveni a monta- vypinaciho ventilu vody

1. Vyjméte soucasti vypinaciho ventilu vody z taSky s pfisluSenstvim.
Meédéné podloky v taSce s pfisluSenstvim jsou uréeny k montasi
korunky.

2. NaSroubujte monta-ni celek vypinaciho ventilu (A3) do objimky vietena
na jadrové vyvrtavacce. Utdhnéte montasni celek ruéné a pak jej
dotahnéte pfibliné o tvrt otacky nastavitelnym klicem (neni zahrnut v
dodéavce).

3. Kvypinacimu ventilu vody pfivedte napajeni vody.

Zajisténi zafizeni pomoci kotvy expanzniho typu
Pourijte 16 mm kotvu expanzniho typu (neni dodavana), ktera akceptuje
16 mm ty€ nebo Sroub se zavity pro pfipevnéni zakladny k pracovni plose.

1. Vyrovnejte podstavec pomoci Etyf (4) vyrovnavacich Sroubd podle
vodovahy. Po vyrovnani podstavce utadhnéte Ctyfi (4) matice
vyrovnavacich Sroubd.

Pousivejte kotvu expanzniho typu, vioste ty¢ nebo Sroub se zavity vio-te
dodra<ky nazékladné Dymorig a utahnéte Sroub nebo podlo<ku a matici
pevneé v kotvé podle pokyn jejich vyrobcu.

Monta- jadrovaci korunky

B varovini
Pro sni-eni rizika zranéni nastroj v-dy pred vyménou pfrislusenstvi €i
provadénim Gprav odpojte ze zasuvky.

1. Pfi montéa-i korunky nama-te zavity vietena (A2) a korunky, abyste je
chranili pred korozi a pfed zablokovanim korunky na vietenu.



2. Nasunte jednu médénou podlo<ku (najdete ji v samostatném sacku s
pfisluSenstvim se souc¢astkami vypinaciho ventilu) na vreteno proti
ramenu vietena. Sa€ek by mél obsahovat nahradnimédeénou podlo<ku.
Tu uschovejte pro pozdéjsi pour-iti.

3. Nasroubuijte korunku opatrné na trn.

Provoz
A VAROVANI!

Pro sni-eni rizika zranéni pred jadrovanim v-dy zkontrolujte, zda v
pracovni oblasti nejsou -adné skryté vodice.

A VAROVANI!

Pro sni-eni rizika poranéni v-dy pou-ivejte zafizeni pro shbér vody a
postupujte podle pokynl vyrobce. Zafizeni diamantového jadrovani
musi byt uzemnéno. Pro ochranu navic pfed urazem elektrickym
proudem pou-ivejte izolovanou obuv a rukavice.

Pou-iti zafizeni zbytkového proudu (E13)

Pred poueitim jadrové vyvrtavacky vedy vyzkouSejte zafizeni zbytkového
proudu, a to nasledovné:

POZNAMKA: Pfed novym nastavenim zafizeni zbytkového proudu
VYPNETE hlavni si*ovy jisti¢.

1. Pfipojte motorke zdroji napéti. Stisknéte zelené tlacitko zarizeni zbytkového
proudu oznacené “ON” (ZAPNUTO). Mélo by se rozsvitit Cervené
svétlo.

2. Stisknéte derné tlagitko “OFF” (VYPNUTO). Cervené svétlo by mélo
prestat svitit.

3. Jestli*e se zafizeni zbytkového proudu nevypne nebo jestliee vypina
opakované pfi kasdém zapnuti jadrové vyvrtavacky, musi byt cela
kombinace podrobena kontrole. Za takovych okolnosti neni dovoleno
*adné dalsi pouriti nebo provoz.

4. Zapnutijadrové vyvrtavacky. Pfesvédcte se, e Cervené svétlo zafizeni

zbytkového proudu sviti a +e jadrova vyvrtavacka funguje spravne.

V pfipadé, «e se vam nedafi zapnout nebo aktivovat zafizeni zbytkového
proudu, fidte se nasledujicimi pokyny:

» Pourijte jinou si*ovou zasuvku.
» Zkontrolujte funkénost si*ové zasuvky.
* Nechte si*ovou zasuvku prekontrolovat elektrikafem.

Zajistéte nale-ity pratok vody

Néle+ité napajeni vodou musi zaji§-ovat volny a konstantni pritok béhem
celého fezu. Jadrové vyvrtavacky jsou vybaveny prichody vody, které
umo-nuji, aby voda protékala dolt a nahoru kolem vnéjsku korunky. Tim
se korunka chladi a voda odnasi odfezky z otvoru.

Spousténi a zastavovani jadrové vyvrtavacky

Jadrovou vyvrtavacku zapnete prepnutim prepinacem (F15) do polohy
“ON” nebo “I".

Jadrovou vyvrtavacku vypnete prepnutim prepinacem (F15) do polohy
“OFF” nebo “O”.

Obvodovy jisti¢

P¥i preti~eni jadrové vyvrtavacky ji obvodovy jisti¢ vypne. Abyste obvodovy
jisti¢ znovu nastavili, musite nastavit prepina¢ (F15) do polohy “OFF” a
stisknout tla¢itko obvodového jistice (F16).

Volba rychlosti

Jadrové vyvrtavacky se provozuji bud pfi vysokych nebo nizkych otackach.
U korunek s velkym priimérem pourijte nizké otacky a u korunek s malym
primérem vysoké otacky (viz technické Gdaje jadrova vyvrtavacky).

Packa na prepnuti prevodu (A4) na jadrové vyvrtavacce je oznacena:
@ pro nizké otacky

@ pro vysoké otacky
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Jadrové vyvrtavani

VAROVANI!
Abyste sni-ili riziko poranéni, V-DY pou-ivejte ochranné bryle nebo
bryle s postrannimi chraniéi.
1. Zvoltejadrovou korunku podle instrukciuvedenych v tabulce s technickymi
(daiji a nainstalujte ji.
2. S vyvrtavackou v poloze OFF (VYPNUTO) nastavte prepinaci packu
bud’ na nizké nebo vysokeé otacky podle instrukci uvedenych v tabulce

s technickymi (idaji. NEPREPINEJTE RYCHLOSTI, KDY- JE STROJ
V POHYBU.

3. K vypinacimu ventilu vody pfipojte napajeni vody. Dbejte na to, aby
pfipojka nebyla netésna. Nastavte sbérny systém vody.

Zapnéte stroj do polohy ON (ZAPNUTO). Nastavte pfitok vody tak, aby
plynula volné skrze vypinaci ventil vody. Oto¢enim ventilu ve sméru
hodinovych rugiek prutok vody zvysite, otoeni proti sméru hodinovych
rucic¢ek pratok snisi.

5. Po dokongeni vrtu vytahujte korunku z otvoru za pohybu, aby nedoslo
k jejimu uviznuti. Po vytaseni korunky z otvoru vyvrtavacku vypnéte
(poloha OFF).

Udr-ba

Mazani trnu u modell s fezacim hrotem

Pfed kasdym pou-itim vyc¢istéte a namaste trn nebo objimku trnu vazelinou,
abyste zabranili zablokovani trnu.

Cisténi

Odstrante prach a Glomky z vétracich otvor(. Udreujte dreadla nastroje
¢ista, suchéa a prosta oleje nebo vazeliny. Pourivejte pouze slaby mydlovy
roztok a vihkou tkaninu, jelikos nékteré Cistici prostfedky mohou rozpoustét
umélohmotny kryt a dalsi izolaéni ¢asti.

Opravy

Poucivejte pouze identické nahradni dily firmy MILWAUKEE. K Gdr-bé a
opravam svéfujte nafadi pouze autorizovanému servisnimu stredisku
firmy MILWAUKEE.

Prislusenstvi
Médéna podlo-ka
Katalogové cislo 45-88-8565

Nahradni dil v pfipadé ztraty meédéné podlosky nutné pro jadrové
vyvrtavani.

3/16" nastrékovy kli¢
Katalogové ¢&islo 49-96-0085

K monta-i Dymodrills na podlo<ky stroje nebo montasni celky rozpérek.
1-3/8" kli¢ s otevienym koncem

Katalogové cislo 49-96-4700

K monta-«i a demonté-i jadrovych hlav z Dymodirill.

3/32" imbusovy kli¢
Katalogové é&islo 49-96-0050

K dotaseni Sroubu prstence na pfivodu vody.

Rezaci hroty
Katalogové é&islo 44-60-0032

Kaleny fezaci hrot

Katalogové cislo 44-60-0065
Mékky Fezaci hrot

Cesky



SILNIKI DO RDZENIOWANIA OTWOROW

Objasnienie symboli

4

Znak zgodnosci z normami CE

Znak bezpieczenstwa SEMKO

Przed rozpoczeciem uzytkowania
narzedzia przeczytaj uwaznie te
instrukcje obstugi.

Bez obciazenia Obroty na minute

Moy xx xmin."

Maksymalna érednica wiertta

%,
\V~

Napigcie pradu zmiennego V~

Natezenie A

Moc W

A
W
C

Australijski znak C

Specyfikacje
Obroty/min. Zalecana $Srednica wiertta dla
Materiatu Betonu/
agregatowego/| Wysokie .
_ Niskie | Wysokie | Niskie obroty | obroty Zabezpiec
Nr Moc Gwint zenie C E
Nr kat. Przedmiotu | A A W | trzpienia @ @ @ @ silnika Wtyk | ZPR

DCM2 350C  4004-4 13* 230 | 2800 | 1-1/4"-7 300 600 175-350 mm | 100-175 mm| Sprzegto |Schuko| Tak | Tak
DCM2 180C  4005-4 13* 230 | 2800 | 1-1/4"-7 600 | 1200 | 100-175 mm | 20-100 mm Sprzeglo  |Schuko| Tak | Tak
4094-5 13 |220-240| 2800 | 1-1/4"-7 450 900 150-250 mm | 50-150 mm | Kofek &cinany |Schuko| Nie | Nie
DCM2 250C  4096-4 13* 230 | 2800 | 1-1/4"-7 450 900 150-250 mm | 50-150 mm Sprzeglo  |Schuko| Tak | Tak
4096-5 13 | 220-240|2800 | 1-1/4"-7 450 900 150-250 mm | 50-150 mm Sprzegto  |Schuko| Nie | Nie

* UWAGA: Silniki do rdzeniowania otworéw musza by¢ zabezpieczone bezpiecznikami lub wytacznikami automatycznymi 13A.

Polski
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SILNIKI DO RDZENIOWANIA OTWOROW

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa znajduja sie¢ w informatorze BHP nr 58-13-0000.

Specjalne srodki bezpieczenstwa przy rdzeniowaniu otworow

1. Do rdzeniowania otworéw niezbedna jest woda. Poniewaz stosowanie sprzetu elektrycznego w miejscach zawilgoconych jest niebezpieczne, sprzet
musi by¢ uziemiony. Podczas pracy nalezy nosi¢ obuwie i rekawice izolacyjne, aby zapobiec porazeniu pradem.

2. Podczas rdzeniowania stropéw rdzenie zwykle wypadajg z wiertta. Miejsce pod otworem nalezy odpowiednio zabezpieczy¢.

Akustyka i wibracje

+ Typowe wazone ciSnienie akustyczne wywierane przez narzedzie jest mniejsze niz 90 dB (A). Poziom hatasu podczas pracy moze przekroczy¢
103 dB (A). No$ stuchawki ochronne!

+  Typowe wazone przyspieszenie wynosi 2,9 m/s?.

Wartosci zadeklarowane powyzej zostaly uzyskane w testach laboratoryjnych zgodnych z odno$nymi normami i nie sa wystarczajace do oceny
ryzyka. WartoSci zmierzone w poszczeg6lnych miejscach pracy moga by¢ wyzsze niz zadeklarowane. Rzeczywiste wartosci i zagrozenia, na jakie
narazeni sg indywidualni uzytkownicy, sg swoiste i zaleza od sposobu pracy, obrabianego przedmiotu i uksztattowania warsztatu, jak tez od czasu
narazenia i stanu fizycznego uzytkownika.

Milwaukee Electric Tool Corp. nie ponosi odpowiedzialnosci za konsekwencje polegania przy ocenie indywidualnego ryzyka na wartosciach
zadeklarowanych, zamiast na wartoéciach odzwierciedlajacych rzeczywiste narazenie w miejscu pracy w sytuacji, nad ktérg Milwaukee Electric Tool
Corp. nie ma kontroli.

Dziatfanie i funkcje Montaz
(patrz tabela specyfikacji silnikow) Silniki do rdzeniowania musza by¢ umocowane na statywie
. Instrukcja jest dotaczona do statywu. Do montazu na statywie stuzg
Modele ze sprzegtem ciernym otwory (A1) z tytu silnika.
W niektérych modelach silnikéw do rdzeniowania otworéw zespo6t
napedowy jest zabezpieczony przed przecigzeniem sprzegtem ciernym. Montaz skrzynki sterowania
W razie przecigzenia silnika sprzegto zaczyna si¢ $Slizga¢, za$ wiertto . . | L .
przestaje sig obraca¢. Sprzeglo jest ustawione fabrycznie i nie wymaga Skrzynke sterowania nalezy umocowa¢ do gornej czesci statywu lub do
regulacji. Jezeli sprzegto $lizga sie zbyt czesto i bez wyraznej przyczyny, silnika.

nalezy sige zwrbéci¢ do autoryzowanego punktu obstugi MILWAUKEE.
Pytani t t t i ki ¢ ta.

ytania na temat sprzegia prosimy kierowac do producenta Montaz skrzynki sterowania na gornej czesci statywu
Modele ze sprzegtem przeciazeniowym z kotkiem $cinanym Skrzynke (C7) nalezy przymocowa¢ do statywu (C8) za pomoca pasa

W niektorych modelach silnikow do rdzeniowania otworow zespot ~ (C6)- Wystep (C9) u gory skrzynki musi spoczywac na szczycie statywu.

napedowy jest zabezpieczony sprzegtem przecigzeniowym z kotkiem

scinanym (B5). Kotek napedza tuleje trzpienia. Gdy wiertio ulega Montaz skrzynki sterowania na obudowie silnika

zablokowaniu, kotek zostaje Sciety, co zapobiega uszkodzeniu zespotu 1. Zdja¢ jedna ostong szczotek (D10), wykrecajac wkret (D11) u gory
napedowego. Z silnikiem dostarczane sa dodatkowe kotki Scinane. Za pokrywy. Pokrywe odtozy¢ do ponownego wykorzystania.
kazdym razem przed uzyciem narzedzia trzeba koniecznie sprawdzi¢ 2. Przymocowaé skrzynke (D7) do obudowy silnika (D12) wkretem od

stan trzpienia. Trzpien musi by¢ gtadki, bez rowkéw ani wzeréw. Jezeli
trzpien jest w ztym stanie, podczas wywiercania rdzeni gwintowana tuleja
i cze&¢ trzpienia wewnatrz niej moga, ulec zespawaniu i zablokowac sig.

pokrywy szczotek.

Montaz i instalacja zaworu odcinajacego wode

Gtadki rozped 1. Wyja¢ elementy zaworu z opakowania. Podktadki miedziane w

Przycisk (F7) skrzynki sterujgcej umozliwia stopniowe rozpedzanie sie opakowaniu stuzg do montazu wiertta.

silnika podczas rozruchu. Silnik gtadko przyspiesza przez jedng do dwéch 2. Nakreci¢ kompletny zawor (A3) na tuleje trzpienia silnika. Dokrecic
sekund, az do osiagniecia petnych obrotow. Dzieki temu rzadziej dochodzi reka, a nastepnie kluczem francuskim (nie dostarczonym) o ok. 1/4
do zadziatania bezpiecznika oraz szarpnig€ podczas rozruchu. obrotu.

3. Podtaczy¢ doprowadzenie wody do zaworu.
Zabezpieczenie przed pradem resztkowym (E13)

Silnik do rdzeniowania jest wyposaZony w urzgdzenie zabezpieczajace Mocowanie urzadzenia za pomoca kotkow rozporowych
przed pradem resztkowym (ZPR), ktére odcina doptyw zasilania w razie
awarii sieci. Silniki wyposazone w ZPR muszg by¢ zawsze stosowane z
tym urzadzeniem.

Do umocowania podstawy statywu do powierzchni roboczej nalezy
stosowact kotwe rozporowg (nie dostarczong) z pretem gwintowanym
lub $rubg 16 mm.

Wtyk 12H (E14) 1. Wypoziomuj statyw za pomocg, czterech (4) $rub regulacyjnych i
poziomicy. Po wypoziomowaniu stojaka dokre¢ mocno cztery (4)

Niektére modele silnikdbw rdzeniowych sg wyposazone we wtyk 12H nakretki zabezpieczajace na rubach regulacyjnych.

zgodny z normg IEC 309. Ta norma jest uznawana wszedzie na $wiecie

i ma na celu niedopuszczenie do taczenia wtykéw i gniazd o odmiennych 2. Stosujac kotki rozporowe, wsun prety gwintowane lub sruby w otwory
napieciach i pradach znamionowych. Tuleja uziemiajaca znajduje sie w w podstawie urzadzenia Dymorig i mocno dokre¢ Sruby lub nakretki,
okreslonym punkcie na obwodzie tarczy zaleznie od napiecia aby je zakotwiczy¢.

znamionowego. Kotek uziemiajacy znajduje sie w odpowiednim punkcie

gniazda. Ponadto kotki i tuleje we wszystkich wtykach i gniazdach IEC Montaz wiertta rdzeniowego

309 sg oznaczone kolorami w celu identyfikacji wzrokowe;.

W silnikach rdzeniowych MILWAUKEE z wtykami IEC 309 zastosowano A OSTRZEZENIE!

konfiguracje 12H, przy ktorej zamek klucza znajduje sie na pozycji godziny Aby zmniejszy¢ ryzyko wypadku, przed wymiang osprzetu lub
6, a kotek uziemiajacy na pozycji godziny 12. Napiecie znamionowe regulacja narzedzia zawsze nalezy je odigczy¢ od zrodta zasilania.
konfiguracji 12H wynosi 125/250V” Te konfiguracje nalezy stosowac¢ do 1
izolowanych gniazd zasilania, ktére zazwyczaj sg doprowadzane do ’
transformatora izolacyjnego.

Przed montazem wierttanasmarowac gwinty trzpienia (A2) i wierttadla
zapobiezenia korozji i zakleszczeniu wiertta na trzpieniu.

2. Nasuna¢ jedna podktadke miedziang (dostarczong w oddzielnym
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opakowaniu razem z elementami zaworu odcinajacego doptyw wody)
na trzpien, pozwalajac jej opas¢ na trzon trzpienia. W opakowaniu
powinna by¢ rowniez zapasowa podktadka miedziana, ktéra przyda sig
pbzniej.

3. Nakre¢ wiertto na trzpief do oporu.

Obstuga
A OSTRZEZENIE!

Aby zmniejszy¢ ryzyko wypadku, zawsze sprawdz, czy w miejscu
pracy nie ma ukrytych przewodow.

A OSTRZEZENIE!

Aby zmniejszy¢ ryzyko wypadku, zawsze stosuj urzadzenie zbierajace
wode i postepuj zgodnie z instrukcjg producenta. Urzadzenie do
rdzeniowania z wiertlem diamentowym musi by¢ uziemione. Podczas
pracy nalezy nosi¢ obuwie i rekawice izolacyjne, aby zapobiec
porazeniu pradem.

Stosowanie zabezpieczenia przed pradem resztkowym (E13)

Przed uzyciem silnika do wiercenia rdzeniowego zawsze sprawdz
urzgdzenie zabezpieczajace przed pradem resztkowym w nastepujacy
sposob:

UWAGA: Przed zresetowaniem zabezpieczenia przed pradem
resztkowym zawsze WYLACZ wytacznik gtéwny narzedzia.

1. Podtiacz silnik do zrédta pradu. Naciénij przycisk “ON” (Wt.)
zabezpieczenia przed pradem resztkowym. Powinna zaswieci¢ sie
czerwona lampka.

2. Naciénij czarny przycisk “OFF” (Wyt.). Czerwona lampka powinna
zgasnag.

3. Jezelizabezpieczenie przed pradem resztkowym nie zadziata lub jezeli
WYLACZA sie zawsze, gdy silnik zostaje WigCZONY, caty uktad trzeba
sprawdzi¢. Dalsze uzytkowanie urzadzenia jest w takich okolicznoSciach
niedozwolone.

4.  Wiaczyé silnik. Stwierdzi¢, czy czerwona lampka zabezpieczenia przed
pradem resztkowym $wieci sie i czy silnik pracuje prawidtowo.

Jezeli nie mozna wtaczy€ lub uruchomi¢ zabezpieczenia przed pradem,
nalezy:

» Sproébowac¢ podtaczy¢ narzedzie do innego gniazda zasilania.
» Sprawdzi¢, czy gniazdo zasilania dziata prawidtowo.
+ Gniazdo powinien sprawdzi¢ elektryk.

Doprowadzenie wody

Podczas catego wiercenia woda musi by¢ zapewniony swobodny przeptyw
dostatecznej ilosci wody. W silniku rdzeniowym jest kanat, przez ktéry
woda sptywa w dot wewnatrz wiertta i w gore po jego zewnetrznej stronie.
Woda chtodzi wiertto i wyptukuje urobek z otworu.

Uruchamianie i zatrzymywanie silnika do wiercen rdzeniowych

Aby uruchomi¢ silnik, ustawi¢ przetacznik kolebkowy (F15) w potozenie
“ON” lub “I” (Wt.).

Aby zatrzymac silnik, ustawi¢ przetacznik kolebkowy (F15) w potozenie
“OFF” lub “O” (Wyt.).

Wytacznik automatyczny

Wytacznik automatyczny dziata w razie przecigzenia silnika. Aby
zresetowac wytacznik, ustawi¢ przetacznik kolebkowy (F15) w potozenie
“OFF” lub “O” (Wyt.) i nacisna¢ przycisk (F16).

Wybor predkosci pracy

Silniki rdzeniowe pracujg z duza lub matg predkoscia. Mata predkos¢ jest
witasciwa dla wiertet o duzej $rednicy, a duza predkos¢ dla mniejszych
wiertet (patrz specyfikacje silnika).

Przetacznik predkosci (A4) jest oznakowany:

Polski

Wiercenie rdzeniowe

A OSTRZEZENIE!

Aby zmniejszy¢ ryzyko wypadku, ZAWSZE no$ gogle lub okulary
ochronne z bocznymi ostonami.

1. Wybra¢ wiertto zgodnie ze wskazowkami w tabeli specyfikacji i
zamontowac.

2. Przy WYLACZONYM silniku ustawi¢ przetacznik na odpowiednia,
predkoé¢ zaleznie od specyfikaciji. NIE ZMIENIAC PREDKOSCI PRZY
WLACZONYM SILNIKU.

3. Podtaczy¢ doptyw wody do zaworu odcinajacego. Sprawdzi¢ szczelnosé
potaczenia. Urzadzi¢ odptyw wody.

4. WLACZYC silnik. Odkreci¢ wode, aby przeptywata swobodnie przez
zawo6r odcinajacy. Przekreci¢ zawé6r w kierunku zgodnym ze
wskazoéwkami zegara, aby zwiekszy¢ strumienh, w kierunku przeciwnym
aby go zmniejszy¢.

5. Pozakonhczeniu wiercenia wyciagna¢ wiertto z otworu przy pracujacym
silniku., Po wyciggnieciu wiertta WYLACZYC silnik.

Konserwacja

Smarowanie trzpienia w modelach z kotkiem $cinanym

Przed kazdym uzyciem oczysci¢ i nasmarowac trzpien i jego tuleje smarem
statym, aby zapobiec blokowaniu sie trzpienia podczas wiercenia.
Czyszczenie

Usuna¢ kurz i zanieczyszczenia z otworow wentylacyjnych. Narzedzie
musi by¢ zawsze czyste, suche i wolne od olejéw i smaréw. Do czyszczenia
narzedzia stosuj jedynie tagodne mydto i wilgotng szmatke, poniewaz
niektére Srodki czystosci i rozpuszczalniki sg szkodliwe dla plastikow i
innych czesci izolowanych.

Naprawy

Stosuj jedynie identyczne czeéci zamienne MILWAUKEE. Zawsze
oddawaj narzedzie do naprawy i konserwacji w autoryzowanym punkcie
obstugi MILWAUKEE.

Wyposazenie
Podkiadka miedziana

Nr kat. 45-88-8565
Potrzebna do wiercenia rdzeniowego.

Klucz nasadowy 3/16"
Nr kat. 49-96-0085

Do montazu urzadzenia Dymodrill na silnikach lub zespotach
dystansowych.

Klucz ptaski 1-3/8"

Nr kat. 49-96-4700

Do wktadania i wyjmowania wiertet rdzeniowych w Dymodirill.

Klucz szesciokatny 3/32"

Nr kat. 49-96-0050

Do wkretu ustalajacego na kotnierzu wodnym.

Kotki $cinane
Nr kat. 44-60-0032

Hartowane kotki §cinane

Nr kat. 44-60-0065
Miekkie kotki scinane



MAGFURO MOTOROK

Jelolésirendszer

4

CE Megfelelségi Védjegy

SEMKO biztonsag

A szerszam hasznalata el6tt
olvassa el a kezelési Gtmutatot.

Moy xx xmin.’

Terhelés nélkuli percenkénti
fordulatszam

Maximalis faréfej-atmérd

V~

Volt (valtakoz6 aram esetén)

Amper

Watt

A
W
C

Az ausztraliai elektromos
biztonsagi eléirasoknak
valé megfelel6séget igazolé jel
(,C-tick Mark”)

Specifikacioé
Sebesség | Javasolt farofej atmérék
(fordulat/perc) | kozepes tdmorségli betonhoz
| Kis Nagy
. Volt Ors6 Kis Nagy | sebesség sebesség | 3
Kat. sz.  Cikk sz.|Amper| (AC) | Watt menet @ @ @ @ Motorvédelem | Dugé | RCD

DCM2 350C 4004-4 13* 230 2800 1-1/4"-7 300 600 175-350 mm 100-175mm | Tengelykapcsolé | Schuko | Igen Igen
DCM2 180C  4005-4 13* 230 2800 1-1/4"-7 600 1200 | 100-175mm 20-100mm | Tengelykapcsol6 | Schuko | Igen Igen

4094-5 13 | 220-240 | 2800 1-1/4"-7 450 900 150-250 mm 50-150 mm Nyirészeg Schuko | Nem Nem
DCM2 250C 4096-4 13* 230 2800 1-1/4"-7 450 900 150-250 mm 50-150 mm | Tengelykapcsolé | Schuko | Igen Igen

4096-5 13 | 220-240 | 2800 1-1/4"-7 450 900 150-250 mm 50-150 mm | Tengelykapcsol6 | Schuko | Nem | Nem

* MEGJEGYZES: A magfuré motorokat 13 amperes biztositékokkal vagy aramkéri megszakitokkal kell védeni.
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MAGFURO MOTOROK

Tovabbi balesetvédelmi utasitasokat az 58-13-0000 sz. Balesetvédelmi Utmutatoban olvashat.

A magfarassal kapcsolatos egyedi biztonsagi 6vintézkedések

1. A magfaré motor hasznélatahoz viz alkalmazéasa sziikséges. Mivel elektromos berendezések nedves helyeken torténé hasznalata veszélyes, ezért a
gépet foldeléssel kell ellatni. Az aramités elleni tovabbi védelem érdekében viseljen szigetelt 1abbelit és keszty(t.

2. Fodémek keresztiilfirasa soran a mag altalaban kiesik a faréfejbdl. A farasi terlilet alatt tartozkodd személyeket és targyakat ennek megfelel
védelemmel kell ellatni.

Hanggal és rezgéssel kapcsolatos tudnivalok.

+ Egy szerszam A-sulyozott hangnyomasszintje altalaban 90 dB (A) alatt van. Miikédés kdzben a zajszint meghaladhatja a 103 dB (A) értéket.
Viseljen fllvédét!

* A szokasos sllyozott gyorsulas 2,9 m/s2.

Ezeket a névleges értékeket a rogzitett eléirasoknak megfeleléen végzett laboratériumi probak soran nyerték, és kockazati becsléshez nem alkalmazhato6ak.
Az egyedi munkakdrilmények kozott végzett mérések soran nyert értékek meghaladhatjak a névieges értékeket. Az egyéni felhasznalét érinté
tényleges veszélyességi fok és sérllési kockazat egyedi, és fligg a felhasznal6 munkamaodszerétél, a munkadarabtél, és a munkahelyi elrendezéstdl,
valamint a veszélynek kitettség id6étartamatol és a felhasznalo6 fizikai allapotatol is.

Mi, a Milwaukee Electric Tool Corp., nem vagyunk felelésségre vonhatok a tényleges kitettséget tiikr6z6 értékek helyett a névleges értékek alkalmazasabol
eredd kdvetkezmeényekért, amennyiben az egyedi kockazati becslés olyan munkahelyi kdrilmények kdzott tortént, amelyre nincs befolyasunk.

A jellemzék funkcionalis ismertetése N )
(A magfuré motorral kapcsolatos specifikaciok a mellékelt Osszeszerelés
tablazatban talalhatok)

A magfuré motorokat allvanyra kell régziteni

Tartsék be az allvanyhoz mellékelt részletes utasitadsokat. A magfaro

Egyes magfro motorok a motor és a hajtoml védelme érdekében  motort a hatuljan levé szereléfuratok (A1) segitségével kell az allvanyra
tengelykapcsoléval vannak ellatva. A motor tulterhelése esetén a régziteni.

tengelykapcsol6 csUszni kezd, és megszinteti a farofej forgasat. A

tengelykapcsol6 gyarilag be van allitva, és nem igényel utolagos beallitast. A vezérlddoboz felszerelése

A munkat zavaro (gyakori) tengelykapcsol6 cstszast hivatalos MILWAUKEE L L » L
szervizkdzponttal kell megvizsgaltatni. A tengelykapcsoléval kapcsolatos A vezérlédoboz a magfuré allvany tetejere, vagy a magfuré motorra
kérdésekkel forduljon a gyartéhoz. szerelhetd.

Tengelykapcsoloval ellatott modellek

Nyirészeges modellek A vezérlédoboz felszerelése a magfaré allvany tetejére

A vezérlédobozt (C7) a (C6) heveder segitségével kell a magfaro allvany
tetejére (C8) rogziteni. Ugyeljen ra, hogy a vezérlédoboz tetején levé
perem (C9) a magfaré allvany tetejére fekiidjon fol.

Egyes magfaré6 motorok a motor és a hajtomi védelme érdekében
nyirészeggel (B5) vannak ellatva. Ez a szeg hajtja az orsohuvelyt. A faréfej
beszorulasa esetén a szeg elnyirédik, hogy megakadalyozza a hajtdémd és a
motor karosodasat. A magfaré motorhoz potidlagos szegek lettek mellékelve. i 3 L, L
A szerszam hasznalata elétt mindig ellendrizni kell az orsé allapotat. Az~ A vezérlddoboz felszerelese a magfuré motor hazara

orsénak simanak, bevagasoktol vagy bemarodasoktol mentesnek kell lennie. 1. A fedél tetején levé (D11) csavar eltavolitasa utan emelje le az egyik
Ha az ors6 nincs j6 allapotban, akkor eléfordulhat, hogy a menetes orsohiively kefetarto-fedelet (D10). Késdbbi felhasznalas céljara 6rizze meg a
és a bels6 orsé a magflras kdzben egybeolvad és beall. kefetarté-fedelet.

s 2. Akefetarté fedelének csavarjaval rogzitse a vezérl6dobozt (D7) a motor
Fokozatos inditas hazahoz (D12)
A vezérlddoboz (F7) fokozatos inditast tesz lehetévé. A magfurdé motor a
bekapcsolas utan fokozatosan, 1-2 masodperc alatt éri el a teljes A vizelzaro szelep 6sszeszerelése és rogzitése
fordulatszamot. A fokozatos inditasi lehet6ség csdkkenti a biztositékok 1

kiolvadasat, illetve az ugrasszerd inditasokat. Vegye ki a vizelzard szelep alkatrészeit a tartozékcsomagbdl. A

tartozékcsomagban levd rézalatétek a furofej felszereléséhez
- o sziikségesek.

Maradékaram eszkéz (E13) d
Egyes magfar6 motorok maradékaram-eszkdzzel (Residual Current
Device; RCD) vannak ellatva, amely a tapfesziltség kiesése, illetve hibas
elektromos aramellatas esetén lekapcsolja az aramot. Az RCD-vel ellatott
magfuré motorokat mindig felszerelt RCD-vel kell Gzemelteni.

2. Csavarja a vizelzaro-szelep egységet (A3) a magfuré6 motor
orsbhlivelyére. Kézzel szoritsa meg az egységet, majd egy allithatd
kulcs segitségével (nincs mellékelve) hizzon még rajta tovabbi 1/4
fordulatot.

3. Csatlakoztassa a vizvezetéket a vizelzard szelephez.
12H Dug6 (E14)

Egyes magf(ré motorok IEC 309 specifikacio szerinti 12H dugéval vannak A berendezeés rogzitése pattanokoteses befogoszerkezettel
ellatva. Ezek a specifikaciok vilagszerte ismertek, és céljuk annak Az alap munkafelllethez val6 rogzitéséhez olyan 16 mm-es,
megakadalyozasa, hogy a kiilénbdzd feszlltség- illetve aramerésség- pattanokotéses befogoszerkezetet (nem tartozék) alkalmazzon, amely
besorolasu csatlakoz6dugok ne illeszkedhessenek az eltéré besorolasi 16 mm-es menetes radhoz vagy csavarszarhoz megfeleld.

aljzatokba. A foldeléhiively meghatarozott 6rapozicidban helyezkedik el, a 1
készlilék feszliltség-besorolasanak megfeleléen. A dugo foldelés-labainak ’
helye a csatlakozoaljzat tlikorképének felel meg. Ezen felll valamennyi

IEC 309 dugb, valamint csatlakoz6 szinkddolassal is el van latva, a vizualis
azonositas érdekében. 2. Pattan6kotéses befogdszerkezethasznalataval helyezzen egy menetes

. . . - rudat vagy csavart a Dymorig alapjan talalhato furatba, és a csavart
AZ, "%C 309 csgtlakozodugoval eIIato.tt M/.L WA‘.JKEE magflr6 motorok , 12 vagy alatétet és az anyat a befog6szerkezet gyartdjanak Gtmutatasai
oras"“ konfiguraciét alkalmaznak, ami azt jelenti, hogy ha a reteszhorony a f C A p
- . . . . szerint szilardan huzza meg.
6 oranak megfeleld helyzetben van, akkor a fdldelés-labak a 12 éranak
megfeleld helyzetben vannak. A 12 éréas konfiguracio fesziltség besorolasa
125/250 VAC. Ez a konfiguraci6 egy izolalt, altaladban levalaszto
transzformatorral ellatott taparamforrassal valé hasznalatra szolgal.

Az allvanyt a buborékos szintjelz6 alapjan allitsa vizszintbe a négy (4)
szintez6csavarral. Ha az allvany vizszintben all, akkor hiizza meg a
szintez8csavarokon talalhatoé négy (4) anyat.
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A magfarofej felszerelése

A FIGYELMEZTETES!

A sériilések elkerilése érdekében a tartozékcserék vagy beallitasok
elvégzése el6tt mindig huzza ki a szerszam halézati
csatlakozézsinoérjat.

1. Aflrofejfelszereléséhez zsirozzameg az ors6 (A2) és a flrofej meneteit
a korré6zi6 megakadalyozasa, valamint a fur6fej és az orso
reteszel6désének elkeriilése érdekében.

2. Csusztasson egy rézalatétet (amely a kiilén tartozékcsomagban, a
vizelzar6 szelep alkatrészeivel egyUtt talalhat6) az orséra, Ggy, hogy az
annak vallara felfekiidjon. A csomagban agy tartalék rézalatét is van,
amit kés6bbi felhasznalashoz meg kell 6rizni.

3. Csavarja a faréfejet szorosan az orsoéra.

Uzemeltetés
A FIGYELMEZTETES!

A sériilések elkeriilése érdekében mindig ellendrizze a magfiras
helyét, hogy ott nincsenek-e rejtett vezetékek.

A FIGYELMEZTETES!

A sérllésveszély csdkkentése érdekében mindig alkalmazzon
vizgyiijté eszkozt, és kdvesse a gyarté Utmutatasait. A gyémantos
magfuré berendezést féldelni kell. Az aramutés elleni védelem
kiegészitéséiil viseljen szigetelt labbelit és kesztyiit.

A maradékaram-eszkéz (E13) hasznalata

A magfaré motor hasznélata el6tt mindig le kell ellenérizni a maradékaram-
eszkozt, a kdvetkez6k szerint:

MEGJEGYZES: A maradékaram-eszkdz alaphelyzetbe allitasa el6tt
kapcsolja Kl a szerszam taparam kapcsolojat.

1. Csatlakoztassa a motort egy aramforrashoz. Nyomja meg a

maradékaram eszkéz zold ,ON” (,BEKAPCSOLO”) gombjat. A piros
lampanak vilagitania kell.

2. Nyomja meg a fekete ,OFF” (,KIKAPCSOLO”) gombot. A piros
lampénak ki kell aludnia.

3. Haamaradékaram eszk6z nemkapcsol ki, illetve ha az a magfard motor
bekapcsolasakor ismételten OFF helyzetbe valt, akkor az egész
szerkezetetle kell ellendrizni. llyen esetekbentilos a szerszamot tovabb
hasznalni, illetve mikddtetni!

4. Inditsa el a magfuré motort. Ellendrizze, hogy a maradékaram-eszkdz
piros lampéaja vilagit, és a magfaré motor megfelel6en mikddik.

Ha nem tudja bekapcsolni, illetrve aktivalni a maradékaram-eszkdzt, akkor:
» Prébélja meg az eszkdzt egy masik csatlakozédaljzatba dugni.
» Ellendrizze, hogy a csatlakozbaljzat megfelel6en mikodik-e.
» Ellendriztesse a csatlakozo6aljzatot villanyszerel&vel.

Megfelelé vizellatas biztositasa

Az egész furasi mlvelet kozben megfelelé mennyiségi allando vizellatast
kell biztositani. A magflré motorok egy belsé vizjarattal vannak ellatva,
ami lehetdveé teszi, hogy a viz belll lefelé, majd kivul a faro6fej mentén
felfelé aramolhasson. Ez hiti a faréfejet, és kimossa a farasi tormeléket
a furatbol.

A magfaré motor elinditasa

A magfuré motor elinditasahoz kapcsolja at a billenékapcsolét (F15) ,,ON”
vagy ,l|” allasba.

A magfuré motor leallitasahoz kapcsolja at a billenékapcsolét (F15) ,,OFF”
vagy ,O” allasba.

Aramkér-megszakito

Az aramkori-megszakitdé a magfurd motor talterhelése esetén kikapcsol.
Az dramkdri-megszakito visszaallitasahoz kapcsolja at a billenékapcsolot
(F15) ,OFF” allasba, és nyomja meg az aramkdri-megszakité gombjat
(F16).
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A sebesség kivalasztasa

A magfaré motorok magas vagy alacsony fordulatszamon mukddnek.
Alacsony fordulatszamot nagyatmeérdjiu faréfejekhez, magas
fordulatszamot pedig kisatmérgji farofejekhez kell hasznalni (lasd a
magfaroé motor specifikacioit).

A magfiré motor sebességbeallité karja (A4) a kbvetkezé cimkével van
ellatva:

@ kis sebességhez
@ nagy sebességhez

Magfuras

A FIGYELMEZTETES!

A balesetveszély csdkkentése érdekében MINDIG viseljen
véddszemiiveget vagy oldalpajzsos véddészemiiveget.

1. A specifikacids tablazat szerint valasszon ki és szerelien be egy
faroéfejet.

2. Aspecifikacios tablazatnak megfeleléen a motor Kl allapota mellett allitsa
asebességbeallito kartkis, illetve nagy sebesség allasba. A MAGFURO
MOTOR BEKAPCSOLT ALLAPOTA KOZBEN TILOS A
SEBESSEGET ATVALTANI!

3. Csatlakoztassa a viztéml6t a vizelzaro szelep egységhez. Ugyeljenra,
hogy acsatlakozasok ne eresszenek. Allitson fel egy vizgyijté rendszert.

4. Kapcsolja BE a magfaré motort. Nyissa ki a vizet, hogy az a vizelzar6o
szelepen &t szabadon aramolhasson. A vizaramlas noéveléséhez
forgassa el a szelepet az 6ramutato jarasaval megegyezd iranyba,
illetve a vizaram csokkentéséhez az 6ramutatd jarasaval ellentétes
iranyba.

5. Ha elkésziilt a furas, akkor jar6 motor mellett hizza ki a faréfejet a
furatbél. Amint a flrofejet eltavolitotta a furatbdl, kapcsolja Kl a motort.

Karbantartas
A nyirészeges modellek orsojanak kenése
Minden hasznélat el6tt tisztitsa meg és zsirozza meg az orsot, illetve

orsohuvelyt, hogy megakadéalyozza az orsé reteszel6dését a magfuras
kdzben.

Tisztitas

Tavolitsa el a port, illetve tormeléket a szel6z6furatokbol. A szerszamot
tartsa tisztan és szarazon, és Ovja olajtol vagy zsirtél. A szerszam
tisztitasahoz csak kimélé mosoészert és nedves rongyot hasznaljon, mert
bizonyos tisztitdszerek és oldoszerek karositjak a mianyagokat és egyéb
szigetelt alkatrészeket.

Javitasok

Kizarolag az eredetivel megegyezd MILWAUKEE cserealkatrészeket
hasznélja. Javitasra és karbantartasra mindig vigye a szerszamot hivatalos
MILWAUKEE markaszervizbe.

Tartozékok

Rézalatét

Katalogusszam: 45-88-8565

A magfurashoz sziikséges rézalatét elvesztése esetén annak pétlasara.
3/16" dugodkulcs

Kataléogusszam: 49-96-0085

Dymodrill-ek felszerelésére motortartokra vagy tavtarté egységekre.
1-3/8" villaskulcs

Katalogusszam: 49-96-4700

Magfar6 fejeknek a Dymodrill-re torténd felszerelésére és eltavolitasara.
3/32" hatszégli kulcs

Kataléogusszam: 49-96-0050

A vizgy(rln levé szoritbcsavarhoz.

Nyirészegek

Kataléogusszam: 44-60-0032

Edzett nyirészeg

Kataléogusszam: 44-60-0065

Lagy nyirészeg

Magyar



rNPUBO/4bl KOJIOHKOBbIX 3JIEKTPOBYPOB []J1A BETOHA

MCﬂOﬂb.‘:’yeMble CUMBOJIbI

CUMBO COOTBETCTBUA TPEOOBAHNAM
Esponetickoro CoseTa (CE)

CumBon obecrieyeHnA6e30nacHOCTH
@ BCOOTBETCTBUM C TpeOOBaHUAMM
SEMKO

PN Mepen HauYanom 1cronb30BaHMA
i@w VHCTPYMEHTa MpoYTUTE PYKOBOACTBO

no ero3Kkcnayatauun.

nOxxxxmin_'1 O60POTOB B MUHYTY, 6€3 Harpy3ku

@ MakcumarnbHbIi gruameTp gonoTa

V~ MepemeHHBbIA ToK

A Avnep
W

CuMBON COOTBETCTBUA
aBCTPaNMICKMM TpeboBaHNAM

TexHnyecKne xapaKkTepucTUKN

PekomeHgyembie
YacToTta AvameTpbl [ONOT AnA
BpaLLeHUA 6eToHa C 3anonHUTENneM
(06/MUH) CpeaHen KpymnHOCTW
BonbT Hu3skana Bericokan
N2 no Uspenve nep. Pesbba vactoTa vyactoTa MpepoxpanutensHoe | LLirencenbHan C E
KaTanory Ne Avrep| Toka | BarT |wnuHaena| Huskana|Beicokana| BpalueHuA BpaLlleHUA | YCTPONCTBOABMraTena sunka |RCD
DCM2 350C 4004-4 | 13* 230 2800| 1-1/4"-7 | 300 600 175-350 mm [ 100-175 mm MydTa Schuko | OJa | [Hda
DCM2 180C 4005-4 | 13* 230 2800| 1-1/4"-7 | 600 1200 | 100-175 mm | 20-100 mm MydpTa Schuko | Oa | Ha
4094-5 | 13 | 220-240|2800| 1-1/4"-7 | 450 900 150-250 mm | 50-150 mm CpesHoit windT Schuko | Het | Het
DCM2 250C 4096-4 | 13* 230 2800| 1-1/4"-7 | 450 900 150-250 mm | 50-150 mm MydpTa Schuko | Oa | Ha
4096-5 | 13 | 220-240 2800 1-1/4"-7 | 450 900 150-250 mm | 50-150 mm MydpTa Schuko | Het | Het

* MPUMEYAHNWE. MNpurBoabl KONOHKOBLIX 3N1EKTPOOYPOB HEOOXOAMMO 3alMLLATL CETEBbIMU MAaBKMMM nNpegoxpaHntenamm Ha 13 A nnm
aBTOMAaTUYECKMMM BbIKSIlOYATENAMU LLENW.
RCD = YcTponcTBO 3aWmThl OT TOKOB 3aMblKaHVA Ha 3eMI0

[ononHutenbHble MHCTPYKUMM Mo obecneyeHunio 6e3onacHocT cMm. B “PykoBoacTtBe no ob6ecneueHunio 6esonacHocTn”, usa. N2 58-13-0000.

Oco6ble mepbl Mo obecneyeHnio 6e30MacHOCTU MPUM KONOHKOBOM GypeHuun

1. Tpw ncnonb3osaHuy Npusoaa anekTpodypa TpebyeTcA noaaya Bofbl. Tak Kak UCMOJb30BaHME 3NEKTPOOOOPYAOBaHMA B YCOBUAX MOBbILIEHHOW
BNaXXHOCTM OMNacHo, 060pyAoBaHNe AOMKHO ObITb 3a3emneHo. [nAa Toro, uTobbl o6ecneunTb AONMONHUTENBHYIO 3alWMTY OT YAapa 3NeKTPUUECKUM

TOKOM, HafeBanTe U3onupyloLwme nepyaTkn n obysb.

2. Tpwv KoNnoHKOBOM 6ypeHnM 6eTOHHBIX NMOMOB Bbipe3aHHbIi 6ETOH, Kak Npasuno, BuinagaeT U3 gonota. ObecneyrBaiTe Hagnexxallyio 3awuTy nogen

1 MMYLLLECTBA, HAXOAALLMXCA MOJ Y4aCTKOM MPOU3BOACTBA KOIOHKOBOIO BypeHus.
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WHcbopmauma 06 ypoBHe wyma u Bubpauum

+ Kak npasuno, cpefiHee B3BELUEHHOE 3HaueHWe (OTHOCWUTENbHO abCOoMIOTHONO YPOBHA) 3BYKOBOrO AaBNIEHMA, CO3[ABAEMOr0 WHCTPYMEHTOM,
cocTasnaeT meHee 90 gb. YpoBeHb LWyma, co3gaBaemMoro paboTalowum MHCTPYMEHTOM, MoXXeT npesbilwaTtb 103 gb (abc.). Ucnonb3ynTe 3awmTHble

HayLWHWKK!

«  TunnyHoe cpepHee B3BELLEHHOE 3HaYeHVe BUOPALMOHHOIO YCKOPEHNA COCTaBNAET MeHee 2,9 M/cek?.

3anBneHHble Bblle 3HaUYeHUA Oblnv MONyYeHbl B XOAe UCTbITaHW 1abopaTopHOro Tumna ¢ cobMioaeHeM yKkasaHHbIX CTaHAAPTOB, HO He AOCTaTOUHbI
BJIA TOUYHOM OLLEHKM CTeneHn pucka. 3HaueHuA, n3MepAeMble Ha MHAMBUAYanbHbIX padourx MECTax, MOTyT MPEBLIWATL 3aABMEHHbIE 3HAYEHWA.
MakTnyeckne ypoBHWU BO3AEWCTBUA U PUCKA, KOTOPbLIM MOABEPraeTCA MHAMBUAYANbHbIA MOMb30BATENb, YHUKANbHLI U 3aBUCAT OT MPUMEHAEMbIX
METOJIOB BbIMONIHEHUA PaBOT, KOHCTPYKLMM KOMMOHEHTA, C KOTOpbIM paboTaeT nonb3oBaTesNb W MNaHNpoBKM paboyvero MecTa, a Takxe BPeMeHU

BO3AENCTBMA 1 PUNYECKOrO COCTOAHUA NONb30BATENA.

Kopnopauwsa Milwaukee Electric Tool He HeceT 0TBETCTBEHHOCTU 3a NOCNEACTBUA UCMONb30BaHWA 3aABIEHHBIX 3HAYEHW BMECTO 3HaUYEHNI haKTUYECKMX
YypOBHEeNn BO3[EVCTBUA MPU OLEHKE CTEMNeHn prcKa, KOTOPOMY MOABEPraeTCcA MHAMBUAYASNbHLIN MNONb30BaTENb HA paboyemM MecTe B yCOBUAX, HE

noAaparoWmxca KOHTPOJIO CO CTOPOHbI U3FrOTOBUTENA MHCTPYMEHTA.

OnucaHne GbyHKL,MOHaIbHbIX

XapaKTepucTunk

(TexHMYecKne xapaKTepuCTUKW Balleid Mofenu npusopa
anekTpobypa cMm. B Tabnuue)

Mopenu ¢ mycramm

B HekoTOpbIX MOAenAx NMPUBOAOB 3NeKTPOOYpOB MpeAycMoTpeHa
dprKLMOHHAA MydTa, 3awwuLLaLLan ABuraTess 1 3yduaTtyio nepejadvy.
B cnyuae neperpysku gsurarena Mydra HauMHaeT NpPoCKanb3blBaThb U
BpaweHne ponoTta npekpauwaetca. MydTta oTperynuposaHa
N3roTOBUTENEM W HE HY)X[AeTCA B AOMONHUTENbHOW PerynmpoBske.
B cnyuae upesmepHOro (4acTtoro) npockanb3biBaHUA My Thl
crnepyeT obpaTuUTbCA B LLEHTP TEXHUYECKOrO ob6CcnyXusaHna upmbl
MILWAUKEE. C Bonpocamu, OTHOCALLMMUCA K MydTe, obpalianTtech K
N3roToBUTENIO.

Mopenu co cpe3HbiMu WITUPTaAMN

B HekoTOpbIX MOAENAX MPUBOAOB 3N1eKTPOOYPOB NPERYCMOTPEH CPE3HOM
wtndT (B5), 3awuwanwmi gpuratens un 3ybuatyio nepepgady ot
neperpysku. OToT WTUT NPUBOAMT BTYNKY WnuHAena. Ecnv gonoto
3aepaeT, WTUMT cpelaeTcA, YTO NpepoTBpalLaeT NoBpexaeHve
3ybuaTor nepepayv n geuratens. B komnnekTe ¢ nprBoaom anekTpodypa
NOCTaBNAIOTCA 3anacHble cpesHble WTudThl. BaxHo nposepATb
COCTOAHME LWNUHAENA KaXAbl pa3 nepea HavasnoMm MCrosb30BaHWA
MHCTpyMeHTa. [MoBepxHOCTb WNMHAensa JomkHa ObiTe rnagkon, 6e3
KaHaBOK 1 PAKOBUH. Ecnu cocTtoaHne wnmnHaena HeyaoBneTBOPUTENbHO,
pe3bboBafA BTYyNKa WNUHAENA U BHYTPEHHUN WNWHAENb MOrYT
CcrnnaBuUTbCA n 3a61'IOKI/IpOBaTbCF| BO BpeMA KOJIOHKOBOIro 6ypeHVIF|.

MnaBHbIN NycK

Brok ynpasnenua (F7) obecneuvBaeT nnasHbIv Myck agpuratens. Yactota
BpalleHna npmeBofa anekTpobypa nocTeneHHo Bo3pacTaeT Ha
NPOTAXKEHUM NePBLIX 1-2 CEKYHS MOCe ero BKIOYeHUA. MnaBHbIA nyck
cnoco6CcTBYeT NpefoTBPALLEHUNIO NeperopaHnA CeTEBOro NiaBkoro
NPefoXpPaHNTENA 1 Pe3KNX TONYKOB NMPU BKIIOYEHUM NMPUBOAA.

YCTpONCTBO 3aluUTbl OT TOKOB 3amMblkaHuUA Ha 3emmnio (E13)

B HekoTOpbIX MOAenAx NpPMBOAOB 3MEKTPOOYpOB NPeayCcMOTPEeHO
YCTPOWCTBO 3aWuUTbl OT TOKOB 3aMblkaHWA Ha 3emiio
npepoxpaHuTenbHoe yCTpOI7ICTBO, oTcoeauHAwWwee asurartesnb OT
NNHWN 3NEKTPONMUTAHMA B CllyYae NpekpalleHua Noaauv HanprKeHuA
OT CeTu unn HegonyCcTUMOro USMEeHEHUA XapakTepPUCTUK INTEKTPUYECKOTI O
Toka B ceTu. lMpuBoapl anekTpobypos, 060PyAOBAHHbLIE YCTPONCTBOM
3aLlNTBLI OT TOKOB 3aMbIKaHVA Ha 3eMJTI0, CrieflyeT UCMOMb30BaTh TOLKO
rnocne yCcTaHOBKM 3TOrO YCTPOWCTBA.

LLiItencenbHana sunka 12H (E14)

HekoTopble mopenun npuBOAOB 3NEKTPOOYpPOB OCHAaLEHbI
cooTBeTCcTBYOWEN TpebosaHuAm cTangapTa IEC 309 wrtencenbHoi
Bunkonn 12H. OTn cTaHpapTHble TpeboBaHMA NPUMEHAIOTCA B
MeXAyHapoAHOM MacwTabe C Lenbilo NpeAoTBPaLLeHnA CoOeAnHEeHNn
WTENCEeNbHBIX BUIOK U PO3ETOK, PACCUMTAHHbLIX HA Pas3nuyHble
HanpaAXeHne n cuny Toka. PacnonoxeHne KOHTaKTHOroO WTbipbKa
3a3eMJfIeHNA 3aBUCUT OT HaMNPAXEHMWA, HA KOTOpOe paccyMTaHo
yCTpOWCTBO. B3anmMHOe pacnonoXeHne KOHTAKTHbIX FHEe3[ po3eTKu
JO/MKHO COOTBETCTBOBATbL B3aUMHOMY PAaCMONOXEHUIO KOHTaKTHbIX
LUTBIPLKOB LUTEMNCeNbHON BUNKW. Kpome Toro, npeaycMoTpeHa LBeToBan
KOOMPOBKA BCEX LITEMNCEeSIbHbIX BUIOK U PO3ETOK, COOTBETCTBYIOLLUX
ctangapTy IEC 309, no3sonAioLLan BU3yanbHO ONpeaenaTb HanpaKeHue,
Ha KOTOPOEe paccunTaHbl BUIKU U PO3ETKMN.

B cootBeTcTBYlOWMX cTaHaapTy IEC 309 wTencenbHbIX BUnKax
npusoaos anekTpobypos cdupmel MILWAUKEE wcnonb3yetca
KoHurypauma 12H (nas wrencenbHON BUNKU HAXOAUTCA B HUXKHER
TOUKE OKPY>XHOCTW, @ KOHTaKTHbIN LWTLIPEK 3a3eMNEeHNA HaxoauTCcA B
NPOTUBOMONOXXHOWN, BEPXHEN TOUKE OKPY>KHOCTK). LLITencenbHble BUNKK
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KoHurypauuv 12H paccuntaHbl Ha HanpsxeHne 125/250 B nep. Toka.
LLITencenbHble BUNKM Takon KOHUIypaLLMm NCNOMb3YIOTCA B COMETaHUN
C N30MPOBaHHLIMU CETEBbIMU UCTOYHUKAMUN MUTAHUA, KaK Npasusiio B
coyeTaHun ¢ pasaennTesibHbIM TpaHcopmMaTopom.

Cbopka
MNpuBop, anekTpobypa Heo6XOAMMO ycTaHaBnMBaTh Ha MOACTaBKe

BoinonHute MHCTPYKLWWU, BIIOXXEHHbIE B YyNMakKOBKY MOACTaBKU.
YcTaHaBnueaa NpuBof anekTpobypa Ha NOACTaBKe, UCMONb3ynTe
MOHTaxKHble oTBepcTua (A1) Ha 3agHen naHenu npusoga.

YcraHoBka Gnoka ynpaBneHus

Bnok ynpaeneHnA MOXKHO yCTaHaBnN1BaTh CBEPXY Ha MOACTaBKe NpuBoaa
MY Ha camoMm npuBofe 3neKkTpoodypa.

YctaHoBKka 6roka ynpaBneHus Ha nofcraBke npusopa

3akpenute 6nok ynpasneHua (C7) Ha noactaeke npusoga (C8) c
nomolbio xomyTa (C6). Yoeautecb B Tom, uto BypTuk (C9) 6noka
ynpasneHna onmpaeTcA CBEpXy Ha NOACTaBKY npueoga.

YcTaHoBKa 6noka ynpasneHuA Ha Koprnyce gBuratensa npumeopa

1. CHumuTe Kpbllwky weTtkopepxartena (D10), yganvus BuHT (D11) B
BEPXHEN YacTu KpbIKkU. CoXpaHnTe KPBILLKY LLEeTKOAepKaTensA; oHa
MOXeT noTpeboBaTbCA BMNOCNEACTBUN.

2. 3akpenuTte 6nok ynpaenexua (D7) Ha kopnyce gsuratena (D12) c
MOMOLLbIO BUHTA, YAEPXKMBABLUErO KPLILLKY LLETKOAEep»KaTens.

C6opka 1 ycTaHOBKa 3anMoOpHOro KnanaHa nUHUWM Nnopayn BOfAbl

1. BblHbTE KOMMOHEHTHI 3aMOPHOro KnamnaHa NMHUM Nofayn Bofbl U3
MeLLKa C AOMONHUTENBHBIMU NPUHaAnexxHocTaMK. MegHble waribsl B
MELLKe C NPUHAaANEeXHOCTAMM NPefHa3HaueHbl AnA yCTaHOBKN AONOTa.

2. HasuHTMTe cbopky 3anopHoro knanaHa (A3) Ha BTynKy WNMHAenA
npusoga anekTpobypa. 3aTAHUTe coeanHeHne CO0PKM PyKOI, nocne
Uero 3aTAHUTE ero NpuMepHO Ha 1/4 obopoTa pasBofHbEIM raeyHbIM
KNIOYOM (KIOY HE NMOCTAaBMAETCA B KOMMIIEKTE).

3. MopcoeanHUTE NIMHMIO MOAAYM BOALI K 3arOPHOMY KnanaHy.

KpenneHne o6opyaoBaHMA C MOMOLLLbIO PacLUMPUTENIbHOrO
aHKepa

McnonbsyetcAa 16-MM paclwumpuTenbHbli aHkep (He mocTaBnAeTcA B
KOMMNEKTE), B KOTOPLIA NPOXOANT 16-MM pe3bO0oBbIN CTEPXKEHb MK
60NnT AnA KpenneHua onopel K paboyeri MOBEPXHOCTMU.

1. BbIpoBHATL ONOPY NOCPEACTBOM YEThIPEX (4) BbIDABHMBAIOLLMX BUHTOB,
MCMONb3YA My3bIPbKOBLIA YPOBEHb B KAUECTBe Hanpasnaowen. lNocne
BbIPAaBHUBAHWA OMOPbI, 3aTAHYTb YeThIPe (4) perynnmpoBOYHbLIX BUHTA.

2. C nomouwblo pacluMpUTENbHOrFO aHKepa, BCTaBUTb Pe3bOOBbIN
cTepXeHb unu 60NT B Npope3b B OCHOBaHUM GypoBOro CTaHka
Dymorig u Tyro 3atAHyTb 60NnT nnu wanby n ranky B aHkepe B
COOTBETCTBUN C UHCTPYKLNAMU U3rOTOBUTENA.

YcTtaHOBKa KOJIOHKOBOIO fAonoTa

A BHUMAHUE!

[nA Toro, uto6bl CBECTU K MMHUMYMY PUCK HaHeCeHUa TpaBm, Bcerpa
yaananTe KoMnnekT 6aTtapei n 6NoKMpynTe Kypok-BKniovaTenb nepen
nopcoefAMHeHMeM  MAW  ypaneHWeM  BCMOMOraTtenbHbIX
npuHagnexHocTem.

1. [na TOro, utobbl YCTAaHOBMTbL AONOTO, CMaXbTe WnuHAenb (A2) n
pe3bby AONOTa KOHCUCTEHTHON CMA3KoW, YTOOLI MPEAOXPaHNTL NX OT
KOppPO3nM 1 cNOco6CTBOBaThL MPEAOTBPALLLEHUNIO ONIOKMPOBKM JON0Ta
Ha wnunHaene.

[Mo-pyccku



2. HapeHbTe Ha WNMHAENb MEAHYIO Wanby (BNOXEHHYIO B MELLOK AnA
OOMNONIHUTENbHbIX I'IpI/IHaJ:U'Ie)KHOCTeVI BMeCTe C KOMMNOHEeHTamMu
3anopHOro KnanaHa nMHUM NoAaYn Bobl) Tak, YToObl Wwarviba onvpanach
Ha OypTuk wnuHaena. B melwke ¢ npuHapneXxHocTAMW AOSHKHA
HaxoAuTbCA BTOpaA, 3anacHaa MeaHan Lwanba; coxpaHuTe ee — oHa
MOXXeT noTpeboBaTbCA BMOCNEACTBUN.

3. HaBuHTWMTE JONOTO Ha WNUHAENb U TYyro 3atAHnTe coegmnHeHue.

3Kkennyarauna

BHUMAHUE!
AnAa Toro, 4to6bl CBECTM K MUHUMYMY PUCK HaHeCeHWA TpaBMbl,
nepen Havanom KOJOHKOBOro GypeHuAa Bcerpga nposepAnTe
ob6pabaTbiBaemMblii y4acTOK Ha Hanuume CKpPbITOW (BHYTPEHHeW)
9NEeKTPONpPOBOJKM.

BHUMAHUE!
OnA cHMXeHUs pucka HaHeceHuWA TpaBM Heo6Gxogumo Bcerpa
ucnonb3oBaTb YCTpoOWCTBO AnA c6opa Boabl M crnepoBaThb
MHCTPYKUMAM usrotoButend. OGopypoBaHue AnsA anMasHoOro
KONOHKOBOro OypeHUA [AOMKHO O6biTb 3a3eMieHo. On
OOMONHUTENbHOW 3alUTbl OT ygapa 3NeKTPUYECKMM TOKOM
Heo6GX0QMMO HapeBaTb U30ONMpyioLLyio 0GYBb M nepyaTku.

Wcnonb3oBaHue ycTponcTBa ANA 3alUTbl OT TOKOB 3amMblKaHUA Ha

3emnio (E13)

lMepen Hauanom ucrnonb3oBaHUA Npueofa anekTpobypa Bcerpa

nposepAnTe PYHKLNOHNPOBAHME YCTPOMCTBA ANA 3alUThl OT TOKOB

3aMblkaHVA Ha 3eMI0 crneayowmm o6pasom.

MPUMEYAHUME. MNepeBoanTe ceTeBOM nepeknvaTenb NUTaHUA

MHCTPYMeHTa B BhikNloueHHoe nonoxeHne (OFF) nepep c6pocom

YyCTPOWCTBA ANA 3aWNUTHI OT TOKOB 3aMblKaHUA Ha 3EMIIIO.

1. TllopacoeanHnTe MpUBOA K WUCTOUHWKY dnekTponuTaHuA. Haxmute
3eneHyto kHonky BknoveHna (ON) ycTpolicTea AnA 3awwuTbl OT TOKOB
3aMmblkaHvA Ha 3emso. [pu 3ToM JOMMKeH 3aropeTbCA KpacHbIn
CBETOBOW MHAMKATOP.

2. HaxmuTte yepHyio KHOMKy BbiknoveHua yctpoiicTea (OFF). Mpu aTom
KpacHbI CBETOBOW MHAMKATOP AOMKEH MOracHyTh.

3. Ecnu ycTpoincTso AnA 3awuTbl OT TOKOB 3aMblkaHWA HA 3eMMi0 He
cpabatbiBaeT MW BLIKMIOYAETCA KaKALIN pas, Korpa BKOYaeTcA
NpP1BOA 3N1EeKTPOOYypa, cneayeT NPOBEPUTL BCIO ANEKTPUYECKYIO Liernb
obopyposaHuA. [lanbHenlee MCNONb30OBaHNE Unu SKcnayaTauua
060pyfOBaHMA B TAKUX YCNOBUAX HE JOMYCKAIOTCA.

4. Bknouute npusoa anekTpobypa. Y6eantecb B TOM, UTO 3aropesica
KpacHbI CBETOBOM MHAMKATOP YCTPOWCTBA ANA 3aWWThl OT TOKOB
3amblKaHVA Ha 3EMJTI0, U YTO NPUBOJ 3NeKTpobypa dyHKLMOHNPYET
Haanexawmm obpasom.

Ecnu Bbl HE MOXXeTe BKMIOUNTbL MW NPUBECTU B AEVNCTBUE YCTPOMCTBO

ANA 3aWNUTEl OT TOKOB 3aMblKaHWA Ha 3eMNi0, BLIMOMHUTE creayioLLmne

WHCTPYKLUN.

« [lonbiTakiTecb NOAKMIOUNTE MHCTPYMEHT K APYrOi PO3eTKe ceTu
QNeKTponnTaHua.

« [lpoBepbTe, PYHKLMOHMPYET N PO3ETKA CETU INEKTPONUTaHUA
Haanexatumm obpasom.

+ [NopyunTe anekTpuKy NPOBEPUTL PO3ETKY CETN 3NEKTPOMNMTaHMA.

O6ecneyeHne Nogaum [OCTAaTOYHOrO KonuvecTsa BOAbl

JocTaTtoyHoe KONMYecTBO BOAbl AOMKHO 6eCnpenATCTBEHHO U
NMOCTOAHHO MOCTYynaTh Ha NPOTAXXEHWW BCero npouecca bypeHua. B
npusoAe anekTpobypa npefyCMOTPEH BCTPOEHHbI BHYTPEHHWUI kaHan,
obecreumsanoLwMin Nogavy BOAbl Yepesd Kopryc npuBofa K HapyxHom
noBepxHoCcTn ponoTa. Boga oxnaxpaeT AONOTO U BbIMbIBAET
BbIOYPEHHBIN MaTepran 13 OTBEPCTUA.

Myck u octaHOB npuBoAa anekTpobypa

Ona Toro, utobbl 3anycTuTb NPUBOA 3NekTpobypa, nepeseante
KynucHbld nepeknoyatens (F15) B nonoxerHne «ON» nnan «I».

Ona Toro, 4uto6bl OCTAHOBUTL NPUBOA 3neKTpobypa, nepeseanTe
KynucHbli nepeknioyatens (F15) B nonoxeHne «OFF» mnn «O».

ABTOMaTUYECKMA BbiKNOYaTenb

ABTOMaTUYECKMIN BbIKNIOYATENbL cpadaTbiBaeT B Clyyae neperpysku
npueopaa anekTpobypa. OnA Toro, 4utobel cOpoCUTb (BO3BPATUTbL B
ncxogHoe nonomeHme) aBTOMATUYECKWNIA BblKflo4yaTenb, nepeseguTe
KynucHbln nepeknioyatens (F15) B nonoxeHne «OFF» n Haxmnte
KHOMKY aBToMaTudeckoro nepeknwouvarensa (F16).

Bbi6op 4acTOThbl BpalLeHuA

MpvBoa anekTpobypa PyHKLMOHUPYET C BLICOKOW UIIN C HU3KOW YacTOTOM
BpalieHunA. Huskaa yacToTa BpalLleHUA UCMOoMb3yeTcA npu OypeHuu
posiotamy 60NbLWOro AMaMeTpa, a BbICOKAA yacToTa BpaweHus
ncnonb3yeTcA nNpu GypeHun fonoTaMmu MeHbliero guametpa (Cm.
TabnuLy TEXHUYECKMX XapakTEPUCTUK NPUBOLOB 3NEKTPOOYPOB).

lMo-pycckun
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Mo3unumn pelvaxkka nepeknoveHna nepeaad (A4) npreoga anektTpodypa
0603HaueHsbl cnegyowmnm o6pasom:

HU3KaA YacToTa BpalleHuA

@ BblICOKaA 4YacToTa BpaLleHnA

KonoHkoBoe 6GypeHue

BHUMAHWE!

AnA Toro, 4to6bl CBECTM K MUHMMYMY PUCK HaHeceHUA TpaBmM,

BCEIQA HapeBaWTe 3alLMTHble OYKU UNN OYKU C GOKOBbLIMU

npefoxXpaHuTeNbHbIMM LLLUTKAMK.

1. Bbibepute AONOTO B COOTBETCTBMM C JaHHBIMW, MPUBEAEHHBIMU B
Tabnmue TEXHUYECKMX XapaKTEPUCTUK, U YCTaHOBUTE ero.

2. Bbiknioune geuratens npusoga (OFF), nepeseauTe pblvaxok
nepeKIioYeHVA Nepeaady B No3uLmio, COOTBETCTBYIOLLLYIO HU3KOW 1nn
BbLICOKOI 4acTOTe BPaLLEeHVA, B 3aBUCMMOCTY OT AuameTpa AonoTa u
TEXHUYECKNX XapaKTepWUCTUK npmsoaa (CM. Tabnuuy TEeXHUYEeCKuX
xapaktepucTtuk). HE NEPEKNIOYMAUTE NEPEAAYN MOCHNE
BKJTIOMEHMA NPUBOJA.

3. [loacoeanHuTe WinaHr gnAnofayYv oAbl K COOPKe 3aropHoOro knanaHa
JIMHUKM NoJaun BoAbl. Y6eanTecb B TOM, YTO COEANHEHUA LWaHra He
noaTekaoT. [lomkHa ObITb npegycmoTpeHa cuctema cbopa
MCMONb30BaHHOW BOABI.

4. BkniounTe npusog anektpobypa (ON). Mogavite Boay; BOAa AOMHKHA
6ecnpenATCTBEHHO MPOMyCKaTbCA 3arnopHLIM KnamnaHom. [na Toro,
uTOObLl YBENNUMTL Pacxof BOAbl, MOBEPHUTE KnanaH Mo 4acosoWn
CTpenke; AnA TOro, Ytobbl YMEHbLNTb Pacxofd BOAbl, MOBEPHUTE
KnanaH npoTMB YaCOBOW CTPESIKM.

5. Tlo okoH4YaHWn BypeHua BeIHbTE AONIOTO U3 OTBEPCTMA, HE BbIKNIOYaA
npusofd. MNocne Toro, Kak ponoto OyAeT BbIHYTO M3 OTBEPCTUA,
BblkniounTe npusog (OFF).

TexHunueckoe obcnyxuvBaHne

Cmaska WwnuHaena Mopenein co cpe3HbiM WTugTom
[Mepen Hauanom Kaxgoro MCronb30BaHUA NPUBOAA OuULLANTE ”

CMasbiBanTe WNMHAENb AN BTYJIKY WNWHAENA KOHCUCTEHTHO CMa3Kon,
uTOObLI NPeaoTBPaTUTL BNOKUPOBKY LINUHAENA BO BPeEMA OypeHus.

Ouuctka

YoananTte nbiib U1 Mycop M3 BEHTUAALMOHHBIX O0TBepcTuin. Ocylwaite
MHCTPYMEHT nepen UCrnonb3oBaHNEM U Ol-II/ILLI,aI7IT€ ero ot rpAasun, macna
1 cmaskm. OunLLLaf MHCTPYMEHT, NONb3YNTEeCh TONbKO CNabbiM MblfIbHbIM
pacTBOPOM ¥ YBNaXHEHHON PacTBOPOM BETOLLILIO, Tak Kak HEKOTOphIe
Mowwme CpeacTtea 1 pacTesopuUTENN MOryT NOBPEAUTb MNACTUKOBbLIE U
ApYrue nsonupyiowne KOMMOHEHTbI.

PeMoOHT

3ameHsAnTe KOMMOHEHTbI TONBKO MAEHTUYHLIMA UM CMEHHBIMW KOMIMOHEHTaMK,
n3roToBnerHHbIM1 dmpmont MILWAUKEE. Topyyavite peMOHT Y TEXHUYECKOe
o6Ccny>KnuBaHNe MHCTPYMEHTa TOSbKO OBCnyXuBaroLemMy npeanpuaTuio,
yrnonHomoueHHomy cpupmon MILWAUKEE.

BcriomorarenbHbie rnpuHagiexHocTu

MepHana waiba

N2 no katanory 45-88-8565

[nA 3ameHbl NOTEPAHHBIX MEAHbIX LWand, NCNonb3yembix Npu 6ypeHun.

Topu,eBoi raeyHbiin knou ¢ yrnybnexHvem 3/16 pronima

N2 no katanory 49-96-0085

[naycTaHoBkM anekTpobypos Dymodrills Ha noacTaBkax NpMBOAOB MK
Ha pacnopHbIX cOOpKax.

[aeuHbIn Knoy ¢ packpbiBom 3eBa 1-3/8 plonma
N2 no katanory 49-96-4700

[nA ycTaHOBKM WM y[aneHUA KOJNOHKOBBIX AONOT M3 3NeKTpoOypoB
Dymodrill.

[aeyHblil KNOY C WecTUrpaHHbIM yrny6neHvem 3/32 piloima
N2 no katanory 49-96-0050

[nA yCTaHOBOYHOIrO BUHTA XOMyTa LWAaHra IMHUM NOoJaun BOALI.
CpesHble WTUdThI

N2 no katanory 44-60-0032

CpesHol WwTndT 13 3aKaneHHon cranm

N2 no katanory 44-60-0065
CpesHol WTndT 13 MArKoi cTanm





