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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitétserklédrung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Winkelschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Winkelschleifer sind mit original Metabo-
Zubehor geeignet zum Schleifen,
Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Drahtblrsten
und Trennschleifen von Metall, Beton, Stein und
ahnlichen Materialien ohne Verwendung von
Wasser.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgeméaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhltungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise mussen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kbnnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise zum
Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten
mit Drahtbiirsten oder Trennschleifen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schleifer, Sandpapierschleifer,
Drahtbiirste, Lochschneider oder
Trennschleifmaschine. Lesen Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Gerat
erhalten. Wenn Sie nicht alle folgenden
Anweisungen beachten, kann es zu elektrischem

Schlag, Feuer und/oder schweren Verletzungen
kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Polieren. Verwendungen, fir die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kénnen
Geféhrdungen und Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht
fir eine Funktion, fiir die es nicht ausdriicklich
konstruiert und von seinem Hersteller
vorgesehen ist. Solch ein Umbau kann zu einem
Verlust der Kontrolle und ersthaften
Korperverletzungen fihren.

d) Verwenden Sie kein Einsatzwerkzeug, das
vom Hersteller nicht speziell fiir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehr an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kénnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

e) Die zulassige Drehzahl des
Einsatzwerkzeugs muss mindestens so hoch
sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegebene Hochstdrehzahl. Ein
Einsatzwerkzeug, das sich schneller als zulassig
dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

f) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
lhres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

g) Die MaBe zur Befestigung des
Einsatzwerkzeugs miissen zu den MaBen der
Befestigungsmittel des Elektrowerkzeugs
passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht passgenau
am Elektrowerkzeug befestigt werden, drehen sich
ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und kénnen
zum Verlust der Kontrolle flhren.

h) Verwenden Sie keine beschadigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schlieifteller auf Risse, Verschlei3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Drahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug
herunterfillt, tiberpriifen Sie, ob es beschadigt
ist, oder verwenden Sie ein unbeschédigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das
Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt
haben, halten Sie und in der Ndhe befindliche
Personen sich auBerhalb der Ebene des
rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen
Sie das Gerat eine Minute lang mit
Héchstdrehzahl laufen. Beschadigte
Einsatzwerkzeuge brechen normalerweise in
dieser Testzeit.

i) Tragen Sie persénliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehoérschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von lhnen fernhélt. Die Augen 5
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sollen vor herumfliegenden Fremdkdrpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske missen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Horverlust
erleiden.

j) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu lhrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
personliche Schutzausriistung tragen.
Bruchsticke des Werkstlucks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und
Verletzungen auch auBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

k) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflachen, wenn Sie Arbeiten
ausfihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsfiihrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fuhren.

I) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerat verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder Ihr Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

m) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

n) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wahrend Sie es tragen. lhre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden und
das Einsatzwerkzeug sich in lhren Kérper bohren.
o) Reinigen Sie regelméBig die
Liftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblése zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

p) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnten diese Materialien entziinden.

g) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flissige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flissigen Kiihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fuhren.

4.2 Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Rickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines
blockierten oder hakenden drehenden
Einsatzwerkzeugs wie Schleifscheibe, Schleifteller,
Drahtbdrste usw. Verhaken oder Blockieren fuhrt zu
einem abrupten Stopp des rotierenden
Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstlick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Riickschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kénnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge einer falschen
Verwendung des Elektrowerkzeugs und/oder
fehlerhaften Arbeitsbedingungen. Er kann durch
geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Kérper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkrafte
abfangen kénnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
groBtmdogliche Kontrolle liber
Riickschlagkrifte oder Reaktionsmomente
beim Hochlauf zu haben. Die Bedienperson kann
durch geeignete VorsichtsmaBnahmen die
Ruckschlag- und Reaktionskréfte beherrschen.

b) Bringen Sie Ihre Hand nie in die Nahe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Ruckschlag tber
Ihre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit Ihrem Korper den Bereich, in
den das Elektrowerkzeug bei einem
Rickschlag bewegt wird. Der Riickschlag treibt
das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der Schleifscheibe
an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge gegen
das Werkstiick prallen und verhaken. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich
zu verhaken. Dies verursacht einen Kontrollverlust
oder Ruckschlag.

e) Verwenden Sie kein Kettensagenblatt zum
Holzschneiden, keine segmentierte
Diamanttrennscheibe mit einem
Segmentabstand lGiber 10 mm und kein
gezahntes Sageblatt. Solche Einsatzwerkzeuge
verursachen haufig einen Rickschlag und den
Verlust der Kontrolle.

4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkorper
und die fiir diese Schleifkérper vorgesehene
Schutzhaube. Schleitkérper, die nicht fir das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind
unsicher.

b) Gekropfte Schleifscheiben miissen so
montiert werden, dass ihre Schleifflache nicht
tiber der Ebene des Schutzhaubenrandes
hervorsteht. Eine unsachgemaf montierte
Schleifscheibe, die Ober die Ebene des



Schutzhaubenrandes hinausragt, kann nicht
ausreichend abgeschirmt werden.

c) Die Schutzhaube muss sicher am
Elektrowerkzeug angebracht und fiir ein
HéchstmaB an Sicherheit so eingestellt sein,
dass der kleinstmdgliche Teil des
Schleifkérpers offen zum Bediener zeigt. Die
Schutzhaube hilft, die Bedienperson vor
Bruchstlcken, zufélligem Kontakt mit dem
Schleifkdrper sowie Funken, die Kleidung
entziinden kénnten, zu schitzen.

d) Schleifkorper diirfen nur fiir die
empfohlenen Einsatzméglichkeiten verwendet
werden. Zum Beispiel: Schleifen Sie nie mit der
Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit der
Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkdrper kann sie
zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschadigte
Spannflansche in der richtigen Gré68e und
Form fiir die von lhnen gewahlte
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stlitzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs. Flansche fiir
Trennscheiben kénnen sich von den Flanschen fir
andere Schleifscheiben unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von groBeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fir gréBere
Elektrowerkzeuge sind nicht fiir die héheren
Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen
ausgelegt und kénnen brechen.

g) Verwenden Sie beim Einsatz von Scheiben
fir einen doppelten Zweck immer die
geeignete Schutzhaube fiir die durchgefiihrte
Anwendung. Nichtverwendung der richtigen
Schutzhaube kann die erwiinschte Abschirmung
verfehlen und zu schweren Verletzungen fiihren.

4.4 Weitere besondere Sicherheitshinweise
zum Trennschleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fiihren Sie keine GiberméBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht
deren Beanspruchung und die Anfalligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Mdglichkeit eines Riickschlags oder
Schleifkdrperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstlck von sich wegbewegen,
kann im Falle eines Ruckschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Elektrowerkzeug aus und halten Sie es ruhig,
bis die Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fir das Verklemmen.
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d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erstihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstlick springen
oder einen Ruckschlag verursachen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. GroBe Werkstiicke kénnen sich
unter ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstlick muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestitzt werden, und zwar sowohl in der Nahe
der Schnittlinie als auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei
"Tauchschnitten" in bestehende Wénde oder
andere nicht einsehbare Bereiche. Die
eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Ruickschlag
verursachen.

g) Fuhren Sie keine Kurvenschnitte aus. Eine
Uberlastung der Trennscheibe erhéht deren
Beanspruchung und die Anfalligkeit zum Verkanten
oder Blockieren und damit die Mdglichkeit eines
Ruckschlags oder Schleifkérperbruchs, was zu
schweren Verletzungen fihren kann.

4.5 Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie Schleifblatter der richtigen
GréBe und befolgen Sie die Herstellerangaben
zur Auswabhl der Schleifblatter. Schleifblatter, die
Uber den Schleifteller hinausragen, kénnen
Verletzungen verursachen sowie zum Verhaken,
ZerreiBen der Schleifblatter oder zum Ruckschlag
flhren.

4.6 Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbiirsten:
a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wahrend des liblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Drahte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstlicke kénnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen,
verhindern Sie, dass sich Schutzhaube und
Drahtbiirste beriihren kénnen. Teller- und
Topfblrsten kénnen durch Anpressdruck und
Zentrifugalkrafte ihren Durchmesser vergréBern.

4.7 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.
@Tragen Sie Gehdrschutz.

WARNUNG - Verwenden Sie das
@Elektrowerkzeug immer mit beiden Handen.
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Verwenden Sie die Schleif-Schutzhaube
nicht fir Trennschleifarbeiten. Fiir Arbeiten

mit Trennscheiben aus Sicherheitsgriinden
die Trennschleifschutzhaube verwenden.

Keine segmentierten Diamant-Trennscheiben mit
Segmentschlitzen >10 mm verwenden. Zulassig
sind nur negative Segmentschneidwinkel.

Gebundene Trennscheiben nur verwenden, wenn
diese verstarkt sind.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfigung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehérherstellers
beachten! Scheiben vor Fett und Schlag schitzen!

Einsatzwerkzeuge mussen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Niemals Trennscheiben zum Schruppschleifen
oder Entgraten verwenden! Trennscheiben durfen
keinem seitlichen Druck ausgesetzt werden.

Das Werkstlick muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. Gro3e Werkstiicke miissen
ausreichend abgestutzt werden.

Werden Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
verwendet, darf das Spindelende den Lochboden
des Schleifwerkzeugs nicht beriihren. Darauf
achten, dass das Gewinde im Einsatzwerkzeug
lang genug ist, um die Spindellange aufzunehmen.
Das Gewinde im Einsatzwerkzeug muss zum
Gewinde auf der Spindel passen. Spindellange und
Spindelgewinde siehe Seite 3 und Kapitel 14.
Technische Daten.

Es wird empfohlen, eine geeignete stationare
Absauganlage einzusetzen. Schalten sie immer
einen FI-Schutzschalter (RCD) mit einem max.
Ausldsestrom von 30 mA vor. Bei Abschaltung des
Winkelschleifers durch den FI-Schutzschalter muss
die Maschine Uberprift und gereinigt werden. Siehe
Kapitel 9. Reinigung.

Beschédigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
duarfen nicht verwendet werden.

Schaden an Gas- oder Wasserrohren, elektrischen
Leitungen und tragenden Wanden (Statik)
vermeiden.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung oder Wartung
vorgenommen wird.

Metabo S-automatic Sicherheitskupplung (nur
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Bei Ansprechen
der Sicherheitskupplung die Maschine sofort
ausschalten!

Ein beschadigter oder rissiger Zusatzgriff ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Zusatzgriff nicht
betreiben.

Eine beschéadigte oder rissige Schutzhaube ist zu
ersetzen. Maschine mit defekter Schutzhaube nicht
betreiben.

Dieses Elektrowerkzeug ist nicht bestimmt zum
Polieren. Der Garantieanspruch erlischt bei nicht
bestimmungsgeméaBem Gebrauch! Der Motor kann
Uberhitzen und das Elektrowerkzeug kann

beschadigt werden. Fir Polierarbeiten empfehlen
wir unsere Winkelpolierer.

Kleine Werkstlcke befestigen. Z. B. in einen
Schraubstock einspannen.

Wenn flansch-montierte Scheiben fir einen
doppelten Zweck (kombinierte Schleif- und
Trennschleifscheiben) verwendet werden, durfen
nur folgende Schutzhauben-Typen verwendet
werden: Typ A, Typ C.

Siehe Kapitel 11.

Die richtige Schutzhaube verwenden:

Die falsche Schutzhaube kann zu Kontrollverlust
und schweren Verletzungen flhren. Beispiele fir
falsche Verwendung:

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs A zum
Seitenschleifen kdnnen sich Schutzhaube und
Werkstlick gegenseitig stéren, was zu einer
ungenugenden Kontrolle fuhrt.

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs B zum
Trennschleifen mit gebundenen Trennscheiben
besteht ein erhdhtes Risiko, den ausgeworfenen
Funken und Schleifpartikeln sowie Bruchstiicken
der Schleifscheibe im Fall eines
Schleifscheibenbruchs ausgesetzt zu sein.

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs A, B, C
zum Trenn- oder Seitenschleifen in Beton oder
Mauerwerk besteht ein erhdhtes Risiko durch
Staubexposition sowie durch Verlust der Kontrolle
mit Ruckschlag als Folge.

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs A, B, C
mit einer Tellerburste, die dicker als zulassig ist,
kénnen die Dréhte auf die Schutzhaube treffen
und dies zum Bruch der Drahte fuhren.

Verwenden Sie immer die zum Einsatzwerkzeug

passende Schutzhaube. Siehe Kapitel 11.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Stéaube, die durch
Sandpapierschleifen, S&gen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekanntist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele flr diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfuhren. Um Ihre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Staube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Kérper gelangen.

Beachten Sie die fir Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden



Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.

Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am

Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im

Umfeld.

Verwenden Sie flr spezielle Arbeiten geeignetes

Zubehor. Dadurch gelangen weniger Partikel

unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der N&he
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut luften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 M-Quick-Spannmutter *

2 Stutzflansch *

3 Spindel

4 Spindelarretierknopf

5 Schaltschieber zum Ein-/Ausschalten *
6 Handgriff

7 Stellrad zur Drehzahleinstellung *

8 Schalterdriicker *

9 Einschaltsperre *
10 Zusatzgriff
11 Schutzhaube
12 Zweilochmutter *
13 Zweilochschltssel *
14 Spannmutter (werkzeuglos) *
15 Bulgel zum Anziehen/Ldsen der Spannmutter

(werkzeuglos) von Hand *

16 Spannschraube *
17 Spannring *
18 Hebel zur Schutzhaubenbefestigung *

* modellabhéngig / nicht im Lieferumfang

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Ubereinstimmen.

m Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter

(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

6.1 Zusatzgriff anbringen
Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (10)
arbeiten! Den Zusatzgriff auf der linken oder
rechten Maschinenseite fest einschrauben.
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6.2 Schutzhaube anbringen

Verwenden Sie aus Sicherheitsgriinden

ausschlieBlich die fur das jeweilige
Einsatzwerkzeug vorgesehene Schutzhaube! Die
falsche Schutzhaube kann zu Kontrollverlust und
schweren Verletzungen fuhren. Siehe auch Kapitel
11. Zubehor!

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-115, WEV 850-125, W 900-115,
W 1100-115, W 1100-125 :

Siehe Seite 2, Abbildung C.

- Spannschraube (16) I6sen, damit sich der
Spannring (17) der Schutzhaube ausreichend
weitet.

- Die Schutzhaube (11) in der gezeigten Stellung
aufsetzen.

- Schutzhaube so verdrehen, dass der
geschlossene Bereich zum Anwender zeigt.

- Spannschraube (16) kréaftig festziehen. Auf
sicheren Sitz prifen - die Schutzhaube (11) darf
sich nicht verdrehen lassen.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Siehe Seite 2, Abbildung D.

- Hebel (18) driicken und gedriickt halten. Die
Schutzhaube (11) in der gezeigten Stellung
aufsetzen.

- Hebel loslassen und Schutzhaube verdrehen,
bis der Hebel einrastet.

- Hebel driicken und Schutzhaube so verdrehen,
dass der geschlossene Bereich zum Anwender
zeigt.

- Auf sicheren Sitz priifen: Der Hebel muss
eingerastet sein und die Schutzhaube darf sich
nicht verdrehen lassen.

(—~——9v
—_—

7. Schleifscheibe anbringen

Nur Einsatzwerkzeuge
verwenden, die von der
Schutzhaube um
mindestens 3,4 mm Uberragt
werden.

Vor allen UmrUstarbeiten: Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

Far Arbeiten mit Trennscheiben aus

Sicherheitsgriinden die Trennschleif-
schutzhaube (siehe Kapitel 11. Zubehér)
verwenden.

7.1 Spindel arretieren

- Spindelarretierknopf (4) eindriicken und
Spindel (3) von Hand drehen, bis der
Spindelarretierknopf splrbar einrastet.

7.2 Schleifscheibe auflegen
Siehe Seite 2, Abbildung A.
- Stltzflansch (2) auf die Spindel aufsetzen. Er ist

richtig angebracht wenn er sich auf der Spindel
nicht verdrehen I4sst.
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Nur W ... -100: Stutzflansch mit Hilfe des
Zweilochschllssels so auf die Spindel
aufschrauben, dass der kleine Bund (mit
Durchmesser 16 mm) nach oben zeigt.

- Schleifscheibe auf den Stitzflansch (2) auflegen.
Die Schleifscheibe muss gleichmé&Big auf dem
Stitzflansch aufliegen.

7.3 M-Quick-Spannmutter befestigen/lésen
(austattungsabhéngig)

M-Quick-Spannmutter (1) befestigen:
m Nur fir WQ1100-125, WEQ 1400-125.

Wenn das Einsatzwerkzeug im Spannbereich

dicker als 7,1 mm ist, darf die M-Quick-
Spannmutter nicht verwendet werden! Verwenden
Sie dann die Zweilochmutter (12) mit
Zweilochschlissel (13).

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- M-Quick-Spannmutter (1) so auf die Spindel (3)
aufsetzen, dass die 2 Nasen in die 2 Nuten der
Spindel eingreifen. Siehe Abbildung, Seite 2.

- M-Quick-Spannmutter von Hand im
Uhrzeigersinn festziehen.

- Durch kréftiges Drehen der Schleifscheibe im
Uhrzeigersinn die M-Quick-Spannmutter
festziehen.

M-Quick-Spannmutter (1) I6sen:

Nur wenn die M-Quick-Spannmutter (1)
angebracht ist, darf die Spindel mit dem
Spindelarretierknopf (4) angehalten werden!

- Nach dem Ausschalten lauft die Maschine nach.

- Kurz vor Stillstand der Schleifscheibe den
Spindelarretierknopf (4) eindriicken. Die M-Quick-
Spannmutter (1) 18st sich.

7.4 Zweilochmutter befestigen/Iésen
(austattungsabhéngig)

Zweilochmutter (12) befestigen:

Die 2 Seiten der Zweilochmutter sind
unterschiedlich. Die Zweilochmutter wie folgt auf
die Spindel aufschrauben:

Siehe Seite 2, Abbildung B.

- X) Bei diinnen Schleifscheiben:
Der Bund der Zweilochmutter (12) zeigt nach
oben, damit die diinne Schleifscheibe sicher
gespannt werden kann.
Y) Bei dicken Schleifscheiben:
Der Bund der Zweilochmutter (12) zeigt nach
unten, damit die Zweilochmutter sicher auf der
Spindel angebracht werden kann.
Z) Nur bei W ... -100:
Der Bund der Zweilochmutter zeigt nach unten
bzw. die ebene Flache zeigt nach oben.

- Spindel arretieren. Die Zweilochmutter (12) mit
dem Zweilochschlussel (13) im Uhrzeigersinn
festziehen.

Zweilochmutter I6sen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1). Die
Zweilochmutter (12) mit dem Zweilochschlissel
(13) gegen den Uhrzeigersinn abschrauben.

7.5 Spannmutter (werkzeuglos) befestigen/
losen
(austattungsabhéngig)
Spannmutter (werkzeuglos) (14)
ausschlieBlich von Hand festziehen!

Zum Arbeiten muss der Bligel (15) immer flach
auf die Spannmutter (1) geklappt sein.

Spannmutter (werkzeuglos) (14) befestigen:

Wenn das Einsatzwerkzeug im Spannbereich
dicker als 6 mm ist, darf die Spannmutter
(werkzeuglos) nicht verwendet werden! Verwenden
Sie dann die Zweilochmutter (12) mit

Zweilochschlussel (13).

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- Den Bugel (15) der Spannmutter hochklappen.

- Spannmutter (14) auf die Spindel (3) aufsetzen.
Siehe Abbildung, Seite 2.

- Am Buigel (15) die Spannmutter von Hand im
Uhrzeigersinn festziehen.

- Den Bugel (15) wieder nach unten klappen.

Spannmutter (werkzeuglos) (14) lésen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- Den Buigel (15) der Spannmutter hochklappen.

- Spannmutter (14) gegen den Uhrzeigersinn von
Hand abschrauben.

Hinweis: Bei sehr festsitzender Spannmutter (14)

kann auch ein Zweilochschlissel zum Abschrauben

verwendet werden.

8. Benutzung

8.1 Drehzahl einstellen (WEV 850-115,

WEYV 850-125)

Am Stellrad (7) die empfohlene Drehzahl einstellen.
(Kleine Zahl = niedrige Drehzahl; groBe Zahl = hohe
Drehzahl)

Trennschleif-, Schruppscheibe, Schleiftopf,
Diamant-Trennscheibe: hohe Drehzahl

Burste: mittlere Drehzahl

Schleifteller: niedrige bis mittlere Drehzahl
Hinweis: Fir Polierarbeiten empfehlen wir unsere
Winkelpolierer.

8.2 Ein-/Ausschalten
E Maschine immer mit beiden Handen flhren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werksttick bringen.

Es ist zu vermeiden, dass die Maschine

zusatzlichen Staub und Spéne einsaugt. Beim
Ein- und Ausschalten die Maschine von
abgelagertem Staub fernhalten. Maschine nach
dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn der
Motor zum Stillstand gekommen ist.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen



sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Maschinen mit Schaltschieber:

Einschalten: Schaltschieber (5) nach vorn
schieben. Zur Dauereinschaltung dann nach unten
kippen bis er einrastet.

Ausschalten: Auf das hintere Ende des
Schaltschiebers (5) driicken und loslassen.

Maschinen mit Paddle-Schalter (mit
Totmannfunktion):
(Maschinen mit der Bezeichnung WP...)

Einschalten: Elnschaltsperre (9) in Pfeilrichtung
schieben und Schalterdruicker (8) driicken.
Ausschalten: Schalterdriicker (8) loslassen.

8.3 Arbeitshinweise

Schleifen und Sandpapierschleifen:

Maschine maBig andriicken und Uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstlckober-
flache nicht zu heif3 wird.

Schruppschleifen: Fiir ein gutes Arbeitsergebnis in
einem Anstellwinkel von 30° - 40° arbeiten.

Trennschleifen:
" Beim Trennschleifen immer im
1, Gegenlauf (siehe Bild) arbeiten. Sonst
7 besteht die Gefahr, dass die Maschine
unkontrolliert aus dem Schnitt springt.
Mit maBigem, dem zu bearbeitenden
Material angepasstem Vorschub arbeiten. Nicht
verkanten, nicht drlicken, nicht schwingen.

Arbeiten mit Drahtbirsten:
Maschine maBig andriicken.

9. Reinigung

Bei der Bearbeitung kénnen sich Partikel im Innern
des Elektrowerkzeugs absetzen. Das beeintrachtigt
die Klhlung des Elektrowerkzeugs. Leitfahige
Ablagerungen kénnen die Schutzisolierung des
Elektrowerkzeugs beeintrachtigen und elektrische
Gefahren verursachen.

Elektrowerkzeug regelméBig, hdufig und grundlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
aussaugen oder mit trockener Luft ausblasen.
Trennen Sie vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und geeignete Staubmaske. Achten
Sie beim Ausblasen auf eine fachgerechte
Absaugung.
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10. Stérungsbeseitigung
(ausstattungsabhéngig)

Y, Die Maschine lauft nicht. Der Wiederanlauf-
Ae. Schutz hat angesprochen. Wird der

«eses Netzstecker bei eingeschalteter Maschine
eingesteckt oder ist die Stromversorgung nach
einer Unterbrechung wieder hergestellt, [uft die
Maschine nicht an. Die Maschine aus- und wieder
einschalten.

Nur WEV 850-115, WEV 850-125, WEQ 1400-125:
Die Lastdrehzahl nimmt ab. Die Belastung
der Maschine ist zu hoch! Maschine im
= Leerlauf laufen lassen, bis die Maschine
abgekuhlt ist.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.
Siehe Seite 4.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erftillt.

Verwenden Sie immer das fir die

Arbeitsaufgabe geeignete Einsatzwerkzeug
und die vorgeschriebene Schutzhaube. Siehe
Seite 4. (Abbildungen sind beispielhaft).

Arbeitsaufgabe:

1 = Schleifen mit der Flache
2 = Trennschleifen

3 = Lochbohren

4 = DrahtbUlrsten

5 = Sandpapierschleifen

Einsatzwerkzeuge:

1.1 = Schruppschleifscheibe

1.2 = Schleiftopf (keramisch)

1.3 = Diamantschleiftopf ,Mauerwerk/Beton*

2.1 = Trennscheibe ,Metall”

2.2 = Trennscheibe ,Mauerwerk/Beton“

2.3 = Diamant-Trennscheibe ,Mauerwerk/Beton

2.4 = Trennscheibe fir einen doppelten Zweck
(kombinierte Schleif- und
Trennschleifscheibe)

= Diamantbohrkronen

= Rundbdrste

= Topfblrste

“

Lamellenschleifteller
Schleifteller fir Schleifblatter

geschriebene Schutzhaube:

Type A =Trennschutzhaube / Schutzhaube inkl.
Trennschutzhauben-Clip zum
Trennschleifen

Type B = Schutzhaube zum Schleifen

Type C = Schutzhaube zum Schleifen und
Trennschleifen (Kombination)

Type D = Schutzhaube fiir Schleiftopf

Type E = Absaugschutzhaube zum
Flachenschleifen

Type F = Absaugschutzhaube zum Trennschleifen

3.1
4.1
4.2
5.1
5.2
Vvor:

Weiteres Zubehér:
(siehe auch www.metabo.com)

A Zweilochmutter (12)
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B M-Quick-Spannmutter (1)

C Spannmutter (werkzeuglos) (14)
D Absaughauben-Clip
Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Zubehérkatalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen durfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
Metabo ersetzt werden, die Gber den Metabo
Service erhéltlich ist.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschutz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Nicht Uber den Hausmll, sondern
sachgerecht an einer Sammelstelle fur Sondermdill
entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Nur fir EU-L&nder: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmiull! Gemaf Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht miissen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

14. Technische Daten

Erlduterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

16} =max. Durchmesser des Einsatzwerk-
zeugs
tmax,1 =max. zulassige Dicke des

Einsatzwerkzeugs im Spannbereich bei
Verwendung von Zweilochmutter (12)
=max. zulassige Dicke des
Einsatzwerkzeugs im Spannbereich bei
Verwendung von M-Quick-Spannmutter
1

tma><,2

=max. zulassige Dicke des
Einsatzwerkzeugs im Spannbereich bei
Verwendung von Spannmutter
(werkzeuglos) (14)
=Schruppscheibe/Trennscheibe:
max. zulassige Dicke des
Einsatzwerkzeugs
=max. zulassige Dicke von Tellerbirsten
=Spindelgewinde
| =Lange der Schleifspindel
=Leerlaufdrehzahl (Hochstdrehzahl)

tmax,3

tmax,4

tmax,5
M

ny* =Leerlaufdrehzahl (einstellbar)
P4 =Nennaufnahmeleistung

Ps =Abgabeleistung

m =Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geméan EN 60745.
[O] Maschine der Schutzklasse |l
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatséchliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berucksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen flir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Das Schleifen von diinnen Blechen oder

anderen leicht vibrierenden Werksticken mit
groBer Oberflache kann zu einer wesentlich
héheren Gesamtschallemission (bis zu 15 dB), als
die angegebenen Schall-Emissionswerte flhren.
Solche Werkstiicke sollten durch geeignete
MaBnahmen, wie z.B. das Anbringen schwerer,
flexibler Dampfungsmatten, so weit wie méglich, an
der Schallabstrahlung gehindert werden. Auch bei
der Gefahrdungsbeurteilung der Larmbelastung
und der Auswahl eines geeigneten Gehdrschutzes
ist die erhdhte Schallemission zu beriicksichtigen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

an sG = Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)

an, ps = Schwingungsemissionswert
(Schleifen mit Schlieifteller)

Khsa/ps = Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bewertete Schallpegel:

Loa = Schalldruckpegel
Lwa = Schallleistungspegel
Kpa Kwa = Unsicherheit

m Gehorschutz tragen!



Original instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these angle grinders, identified by type and serial
number *1), meet the requirements of all relevant
directives *2) and standards *3). Technical
documents for *4) - see page 3.

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized person to
C A compile the technical file, see *4) on page 3,
hereby declare under sole responsibility that these
angle grinders, identified by type and serial number
*1) on page 3, fulfill all relevant provisions of
following UK Regulations *2) S.I. 2016/1091, S.I.
2008/1597, S.1. 2012/3032 and Designated
Standards EN 60745-1:2009+A11:2010, EN
60745-2-3:2011+A2:2013+A11: 2014+A12:
2014+A13:2015, EN IEC 63000:2018.

2. Proper Use

The angle grinders, when fitted with original Metabo
accessories, are suitable for grinding, sanding,
separating and wire brushing metal, concrete,
stone and similar materials without the use of water.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Information

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Read the operating
instructions to reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

Always include these documents when passing on
your power tool.

4. Special Safety Instructions

4.1 Safety Warnings Common for Grinding,
Sanding, Wire Brushing or Cutting-Off
Operations:

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush, hole cutter or cut-
off tool. Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions
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listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

b) Operations such as polishing are not to be
performed with this power tool. Operations for
which the power tool was not designed may create
a hazard and cause personal injury.

c) Do not convert this power tool to operateina
way which is not specifically designed and
specified by the tool manufacturer. Such a
conversion may resultin a loss of control and cause
serious personal injury.

d) Do not use accessories which are not
specifically designed and specified by the tool
manufacturer. Just because an accessory can be
attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

e) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

f) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

g) The dimensions of the accessory mounting
must fit the dimensions of the mounting
hardware of the power tool. Accessories that do
not match the mounting hardware of the power tool
will run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

h) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as
abrasive wheels for chips and cracks, backing
pad for cracks, tear or excess wear, wire brush
for loose or cracked wires. If the power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

i) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by
your operation. Prolonged exposure to high-
intensity noise may cause hearing loss.

j) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of the workpiece or of a broken accessory may fly

13
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away and cause injury beyond immediate area of
operation.

k) Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and could give the
operator an electric shock.

I) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

m) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

n) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

o) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

p) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

q) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad. brush or any
otheraccessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory, which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation at
the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kickback. The wheel may either jump toward
or away from the operator, depending on direction
of the wheel’'s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip with both hands on the

power tool and position your body and arms to
allow you to resist kickback forces. Always use
the auxiliary handle, if provided, for maximum
control over kickback or torque reaction during
start-up. The operator can control torque reactions
or kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your

14 hand.

c) Do not position your body in the area where
the power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’s movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade, segmented diamond wheel with a
peripheral gap greater than 10 mm or toothed
saw blade. Such blades create frequent kickback
and loss of control.

4.3 Safety warnings specific for grinding and
cutting-off operations:

a) Use only wheel types that are specified for
your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot be
adequately protected.

c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
the operator from broken wheel fragments,
accidental contact with wheel and sparks that could
ignite clothing.

d) Wheels must be used only for specified
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheels intended for larger power
tools are not suitable for the higher speed of a
smaller tool and may burst.

g) When using dual purpose wheels always use
the correct guard for the application being
performed. Failure to use the correct guard may
not provide the desired level of guarding, which
could lead to serious injury.

4.4 Additional safety warnings specific for
cutting-off operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessively deep cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.



b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, atthe
point of operation, is moving away from your body,
the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

c) When the wheel is binding or when
interrupting a cut for any reason, switch off the
power tool and hold it motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the cut-off wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding.

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed under
the workpiece near the line of cut and near the edge
of the workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes,

electrical wiring or objects that can cause kickback.

g) Do not attempt to do curved cutting.
Overstressing the wheel increases the loading and
susceptibility to twisting or binding of the wheel in
the cut and the possibility of kickback or wheel
breakage, which can lead to serious injury.

4.5 Safety warnings specific for sanding
operations:
a) Use proper sized sanding disc paper. Follow
the manufacturer’s recommendations, when
selecting sanding paper. Larger sanding paper
extending too far beyond the sanding pad presents
a laceration hazard and may cause snagging,
tearing of the disc or kickback.

4.6 Safety warnings specific for wire
brushing operations:
a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.
b) If the use of a guard is specified for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

4.7 Additional Safety Instructions:

WARNING - Always wear protective
goggles.

@ Wear ear protectors.
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WARNING - Always operate the power tool
with two hands.

Do not use the guard for cutting-off
operations. When working with cut-off

wheels, always use the parting safety guard
for safety reasons.

Do not use any segmented diamond cut-off wheels
with segment slits >10 mm. Only negative segment
cutting angles are permitted.

Use bonded cut-off wheels only if these are
reinforced.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the sanding media and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer! Protect wheels from grease or
impact!

Accessories must be stored and handled with care
in accordance with the manufacturer's instructions.

Never use cut-off wheels for roughing work or
deburring! Do not apply pressure to the side of the
cut-off wheels.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

If accessories with threaded inserts are used, the
end of the spindle may not touch the base of the
hole on the sanding tool. Make sure that the thread
in the accessory is long enough to accommodate
the full length of the spindle. The thread in the
accessory must match the thread on the spindle.
See page 3 and the 14. Technical Specifications
chapter for more information on the spindle length
and thread.

Use of a suitable fixed extractor system is
recommended. Always install an RCD with a
maximum trip current of 30 mA upstream. If the
angle grinder is shut down via the GFCI, it must be
checked and cleaned. See chapter 9. Cleaning.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Avoid damage to gas or water pipes, electrical
cables and load-bearing walls (building structure).

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

Metabo S-automatic safety clutch (WQ 1100-125,
WEQ 1400-125 only). When the safety clutch
activates, switch off the machine immediately!

A damaged or cracked additional handle must be
replaced. Never operate the machine with a
defective additional handle.

A damaged or cracked safety guard must be
replaced. Never operate a machine with a defective
safety guard.

This power tool is not suitable for polishing work.
Improper use of the machine will void the warranty!
The motor may overheat and damage the electric
power tool. We recommend using our angle
polisher for polishing work.

Secure small workpieces, for example by clamping
them in a vice. 15
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When using dual-purpose (combined grinding and
cut-off wheels), only the following guard types must
be used: type A, type C.

See chapter 11.

Using the correct guard:

Using an incorrect guard can lead to loss of control

and serious injuries. Examples for incorrect use:

- when using a type A guard for lateral grinding, the
guard may interfere with the workpiece causing
poor control.

- when using a type B guard for cutting-off
operations with bonded cut-off wheels, there is an
increased risk of exposure to emitted sparks and
particles, as well as exposure to wheel fragments
in the event of a wheel burst.

- when using a type A, B, C guard for cutting-off
operations or lateral grinding in concrete or
masonry, there is an increased risk of exposure to
dust and loss of control resulting in kickback.

- when using a type A, B, C guard with a wheel-type
wire brush with a thickness greater than the
maximum permitted thickness, the wires may
catch on the guard leading to breaking of the
wires.

Always use the matching guard for the accessory.

See chapter 11.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- crystalline silica from bricks and cement and other
masonry products, and
- arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals,work in a well-
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials, such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream towards yourself or nearby
persons or towards dust deposits,

- use an extraction unit and/or an air puirifier,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
it clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash protective clothing. Do not blow,
beat or brush protective gear.

5. Overview

See page 2.
1 M-Quick clamping nut*
2 Support flange *

3 Spindle

4 Spindle locking button

5 Sliding on/off switch *

6 Handle

7 Speed adjustment wheel *

8 Trigger®

9 Switch-on lock*

10 Side handle

11 Safety cover

12 2-hole nut*

13 2-hole spanner *

14 Clamping nut (tool-free) *

15 Clip to tighten/release the (tool-free) clamping

nut manually *

16 Clamping screw*

17 Clamping ring*

18 Lever for safety guard attachment *

* depending on model / not in scope of delivery

6. Commissioning

Before commissioning, check that the rated
mains voltage and mains frequency stated on
the type plate match your power supply.

Always install an upstream GFCI with a
maximum trip current of 30 mA.

6.1 Attaching the additional handle

Always work with the additional handle (10)
attached! Attach the additional handle on the
left or right of the machine and secure.

6.2 Attach the safety guard

For safety reasons, only use the guard

provided for the respective accessory! Using
an incorrect guard can lead to loss of control and
serious injuries. See also chapter 11. Accessories!

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-115, WEV 850-125, W 900-115, W
900-115, W 1100-115, W 1100-125 :

See illustration C on page 2.

- Loosen the clamping screw (16) until the clamping
ring (17) on the safety guard expands sufficiently.

- Place the safety guard (11) in the position
indicated.

- Turn the safety guard until the closed section is
facing the operator.



- Tighten the clamping screw (16) firmly. Make sure
that the guard is seated securely - you should not
be able to turn the safety guard (11).

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
See illustration D on page 2.

- Push and hold the lever (18). Place the safety
guard (11) in the position indicated.

- Release the lever and rotate the guard
until the lever latches.

- Push the lever and turn the safety guard until the
closed section is facing the operator.

- Make sure that the guard is attached securely:
The lever must engage and you should not be able

to turn the safety guard.
Use only accessories that

(:Dﬁv are covered by at least 3.4
(:Djpx mm by the safety guard.

7. Attaching the grinding wheel

Prior to any conversion work: pull the mains
plug out of the socket. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

For reasons of safety, attach the cut-off
grinding guard before performing cut-off
grinding work (see Chapter 11. Accessories).

7.1 Locking the spindle

- Press in the spindle locking button (4) and
turn the spindle (3) by hand until the spindle
locking button engages.

7.2 Placing the grinding wheel in position
See illustration A on page 2.

- Fit the support flange (2) on the spindle. The
flange should not turn on the spindle when
properly attached.

Only W ... -100: Screw support flange with two-
hole spanner onto spindle so that the small collar
(with diameter 16 mm) is facing upwards.

- Place the grinding wheel on the support flange (2).
The grinding wheel must lay flat on the supporting
flange.

7.3 Securing/Releasing the "M-Quick"
clamping nut (depending on features)

Securing the "M-Quick" clamping nut (1):
m Only for WQ1100-125; WEQ 1400-125.

Do not use the "M-Quick" clamping nut if the

accessory has a clamping shank thicker than
7,1 mm! In this case, use the 2-hole nut (12) with 2-
hole spanner (13).

- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Position the "M-Quick" clamping nut (1) on the
spindle (3) so that the 2 lugs engage in the 2
grooves on the spindle. See illustration on page 2.

- Tighten the "M-Quick"clamping nut by turning it
clockwise by hand.
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- Turn the grinding wheel firmly clockwise to tighten

the "M-Quick"clamping nut.

Releasing the “M-Quick” clamping nut (1):
The "M-Quick” clamping nut (1) must be
attached before the spindle locking button (4)

can hold the spindle!

- The machine continues to run after switching off.

- Press in the spindle locking button (4) just before
the grinding wheel stops. The "M-Quick"clamping
nut (1) is released.

7.4 Securing/Releasing the 2-hole nut
(depending on features)

Securing the 2-hole nut (12):

The 2 sides of the two-hole nut are different.
Screw the two-hole nut onto the spindle as follows:
See illustration B on page 2.
- X) For thin grinding discs:
The edge of the 2-hole nut (12) faces upwards so
that the thin grinding disc can be attached
securely.
Y) For thick grinding discs:
The edge of the two-hole nut (12) faces
downwards so that the two-hole nut can be
attached securely to the spindle.
Z) Only for W ... -100:
The collar of the two-hole nut faces downwards
and/or the flat surface faces upwards.
- Lock the spindle. Turn the two-hole nut (12)
clockwise using the two-hole spanner (13) to
secure.

Releasing the 2-hole nut:

- Lock the spindle (see chapter 7.1). Turn the two-
hole nut (12) anticlockwise using the two-hole
spanner (13) to unscrew.

7.5 Securing/releasing the (tool-free)
clamping nut
(depending on features)
Only tighten the (tool-free) clamping nut (14)
by hand!

For the machine to operate, the clip (15) must
always lie flat on the clamping nut (1).

To secure the (tool-free) clamping nut (14):

Do not use the clamping nut (tool-free) if the

accessory has a clamping shank thicker than
6 mm! In this case, use the 2-hole nut (12) with 2-
hole spanner (13).

- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Flip up the clip (15) on the clamping nut.

- Fit the clamping nut (14) on the spindle (3). See
illustration on page 2.

- Tighten the clamping nut on the clip (15)
manually in a clockwise direction.

- Flip down the clip (15) again .

Release the (tool-free) clamping nut (14):

- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Flip up the clip (15) on the clamping nut.

- Unscrew the clamping nut (14), turning it
anticlockwise manually .

17
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Note: If the clamping nut is very tightly secured (14),
you can also use a two-hole spanner to unscrew it.

8. Use

8.1 Setting the speed (WEV 850-115,

WEYV 850-125)

Set the recommended speed using the thumbwheel
(7). (Lower number = lower speed; higher number =
higher speed)

Cutting disc, roughing disc, cup wheel and diamond
cutting disc: high speed

Brush: medium speed

Sanding plate: low to medium speed

Note: We recommend using our angle polisher for
polishing work.

8.2 Switching on and off
m Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

The machine must not be allowed to draw in

additional dust and shavings. When switching
the machine on and off and keep it away from dust
deposits. After switching off the machine, only set it
down when the motor has come to a standstill.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand
securely and concentrate.

Machines with a slide switch:

Switching on: push the slide switch (5) forwards.
For continuous operation, tilt it downwards until it
engages.

Switching off: press the rear end of the slide switch
(5) and release it.

Machine with paddle switch (with deadman
function):
(Machines with the designation WP....)

Switching on: Sllde the switch-on lock (9) in the
direction of the arrow and press the trigger (8).
Switching off: Release the trigger switch (8).

8.3 Working Directions

Grinding and sanding operations:

Press down the machine evenly on the surface and
move it back and forth so that the surface of the
workpiece does not become too hot.

Rough grinding: position the machine at an angle of
30° - 40° for the best working results.

Cut off grlndlng
work inst the run of th:
(segﬂusimlm Otherwise the

an out of control manner. Guide the
machine evenly at a speed suitable for
the material being processed. Do not tilt, apply
excessive force or sway from side to side.

Wire brushing:
Press down the machine evenly.

9. Cleaning

Particles may become deposited inside the power
tool during operation. This impairs the cooling of the
power tool. Conductive build-up can impair the
protective insulation of the power tool and create an
electrical hazard.

The power tool should be cleaned regularly, often
and thoroughly through all front and rear air vents
using a vacuum cleaner or by blowing in dry air.
Prior to this operation, separate the power tool from
the power source and wear protective glasses and
suitable dust mask. Ensure appropriate suction is
available when blowing out vents.

10. Troubleshooting
(equipment-specific)

Y, The machine does not start. Restart
protection is active. If the mains plug is

«sese inserted with the machine switched on or if the

power supply is restored following an interruption,

the machine does not start up. Switch the machine

off and back on again.

WEV 850-115, WEV 850-125, WEQ 1400-125 only:
The speed drops while the machine is
& under load. There is too much load on the
machine! Allow the machine to run at idle
speed until it has cooled down.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.
See page 4.

Only use accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Always use the suitable accessory and the

prescribed guard for the matching guard for
the application. See page 4. (lllustrations are
examples).

Application:

1 = surface grinding
2 = cut-off grinding
3 =drilling of holes



4 = wire brushes

5 = grinding with sanding paper

Accessories:

1.1 = grinding wheel

1.2 = cup wheel (ceramic)

1.3 = diamond cup wheel “masonry/concrete”
2.1 = cut-off wheel “metal”

2.2 = cut-off wheel “masonry/concrete”

2.3 = diamond cutting disc “masonry/concrete”

2.4 = dual-purpose diamond cutting discs
(combined grinding and cutting disc)

3.1 = diamond drill bits

4.1 = wheel brush

4.2 = cup brush

5.1 =flap disc

5.2 = backing pad for sanding sheets

prescribed guard:

Type A =cutting guard / guard incl cutting guard slip
for cutting-off operations

Type B = guard for grinding

Type C = guard for grinding and cutting-off
operations (combination)

Type D = guard for cup wheel

Type E = extraction guard for surface grinding

Type F = extraction guard for cutting-off operations

Other accessories:
(see also www.metabo.com)

A Two hole nut (12)

B M-Quick clamping nut (1)

C Clamping nut (tool-free) (14)

D Extraction hood clip

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the accessories catalogue.

12. Repairs

Repairs to electrical tools must ONLY be
carried out by qualified electricians!

A defective mains cable must be replaced only with
a special, original mains cable from Metabo
available from the Metabo service.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. See
www.metabo.com for addresses.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

The sanding dust generated may contain
hazardous materials: do not dispose of dust with
household waste, but at a special collection point
for hazardous waste.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: never dispose of
E power tools in your household waste!

According to European Directive 2012/19/EU
on Waste from Electric and Electronic Equipment
and implementation in national law, used power
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tools must be collected separately and recycled in
an environmentally-friendly manner.

14. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Subject to change in accordance with technical
progress.

14} =max. diameter of the accessory

tmax,1 =max. permitted thickness of the clamping
shank on accessory when using two-hole
nut (12)

tmax2 =max. permitted thickness of clamping
shank on accessory when using "M-
Quick" clamping nut (1)

tmax3 =max. permitted thickness of clamping
shank on accessory when using (tool-
free) clamping nut (14)

tmax4 =roughing disc/cutting disc:
max. permitted thickness of accessory

tmax,s =Mmax. permitted thickness of wheel-type
wire brushes

M =Spindle thread

| =Length of the sanding spindle

ng* =No-load speed (maximum speed)

ny* =No-load speed (adjustable)

P4 =Rated input power

Ps =Power output

m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class |l
~ AC power

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
or lower depending on operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories used.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user, such as
organisational measures based on the adjusted
estimates.

Total vibration value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:

an, sG = Vibration emission value
(surface grinding)

an ps = Vibration emission value
(sanding with sanding plate)

Khsaps = Uncertainty (vibration)

Typical A-effectiv rceived sound levels:

Lpa = Sound-pressure level
Lwa = Acoustic power level
Kpa, Kwa = Uncertainty

m Wear ear protectors!

19



fr FRANCAIS

Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ces meuleuses d'angle, identifiées par le type
et le numéro de série *1), sont conformes a toutes
les prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme a l'usage

Les meuleuses d'angle sont destinées avec les
accessoires Metabo d'origine au meulage, au
pongage, aux travaux a la brosse métallique et au
trongonnage de piéces de métal, de béton, de
pierre et d'autres matériaux similaires sans utiliser
d'eau.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d’'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d’utilisation afin d’éviter tout risque de
blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
caractéristiques techniques relatifs a cet outil
électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer une
électrocution, un incendie et/ou de sérieuses
blessures.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une utilisation ultérieure.
Toujours remettre 'outil électrique accompagné de
ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

4.1 Consignes de sécurité communes pour
le meulage, le poncage avec du papier
abrasif, le travail avec des brosses
métalliques ou le trongonnage :

a) Cet outil électrique est congu pour une
utilisation en tant que meuleuse, ponceuse au
papier de verre, brosse métallique, scie cloche
ou trongconneuse. Lisez toutes les consignes
de sécurité, instructions, illustrations et

o0 spécifications fournies avec cet outil

électrique. Le non-respect des consignes ci-
dessous peut avoir pour conséquence une
électrocution, un incendie et/ou des blessures
graves.

b) Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Les
opérations pour lesquelles I'outil électrique n’a pas
été congu peuvent provoquer un danger et causer
un accident corporel.

c) Ne pas utiliser I'outil électrique pour une
fonction pour laquelle il n’a pas été congu et
qui n’a pas été prévue par le fabricant. Une telle
transformation peut entrainer la perte de contréle
de la machine et des blessures graves.

d) Ne pas utiliser d’accessoires qui n’ont pas
été concgus spécifiquement et recommandés
par le fabricant de I'outil électrique. Le fait qu'un
accessoire puisse étre fixé sur votre outil électrique
ne suffit pas a assurer un fonctionnement en toute
sécurité.

e) La vitesse de rotation autorisée de
l'accessoire doit étre au moins aussi élevée
que la vitesse de rotation maximale indiquée
sur l'outil électrique. Des accessoires
fonctionnant a une vitesse supérieure a la vitesse
autorisée peuvent se casser et se détacher de
I'outil.

f) Le diameétre extérieur et I'épaisseur de
I'accessoire doivent se situer dans les limites
des caractéristiques assignées de I'outil
électrique utilisé. Les accessoires n’ayant pas les
dimensions correctes ne peuvent pas étre protégés
ni contrélés de maniére adaptée.

g) Les dimensions pour la fixation de
I'accessoire doivent correspondre aux
dimensions des dispositifs de fixation de I'outil
électrique. Les accessoires qui ne s'adaptent pas
avec precision au dispositif de fixation fonctionnent
de fagon irréguliere, vibrent excessivement et
peuvent conduire a une perte de contrble.

g) Ne pas utiliser d’accessoires endommagés.
Avant chaque utilisation des accessoires,
controler si les meules ne présentent pas
d'éclats et de fissures, si les plateaux abrasifs
ne présentent pas de fissures ou de traces
d’usure importantes et si les brosses
métalliques ne présentent pas de fils
métalliques mal fixés ou cassés. Si I'outil
électrique ou I'accessoire a subi une chute,
examiner les dommages éventuels ou installer
un accessoire non endommagé. Aprés examen
et installation d’un accessoire, placez-vous
ainsi que les personnes présentes a distance
du plan de I'accessoire rotatif et faire marcher
I'outil électrique a vitesse maximale a vide
pendant 1 min. Normalement, les accessoires
endommagés se cassent pendant cette période
d’essai.

i) Porter un équipement de sécurité
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des lunettes de protection. Si nécessaire,



porter un masque anti-poussiére, une
protection auditive, des gants et un tablier
capable d’arréter les petits fragments abrasifs
ou les fragments provenant de I'ouvrage. Les
lunettes de sécurité doivent pouvoir arréter les
débris expulsés au cours des différentes
opérations. Le masque anti-poussiére ou le
masque de protection des voies respiratoires doit
pouvoir filtrer les particules générées lors des
applications. Une exposition prolongée a des bruits
de forte intensité peut étre a I'origine d’une perte
d’acuité auditive.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de la zone de travail garantissant leur
sécurité. Toute personne entrant dans la zone
de travail doit porter un équipement de
protection individuelle. Des fragments provenant
de la piéce a usiner ou d’un accessoire
endommagé peuvent étre expulsés et causer des
blessures au-dela de la zone immédiate de travail.

k) Lors de travaux ou I'outil risque de
rencontrer des conducteurs électriques non
apparents, voire son cable secteur, tenir I'outil
électrique exclusivement au niveau des
poignées isolées. Le contact d’un accessoire de
coupe avec un conducteur sous tension peut mettre
les parties métalliques accessibles de I'outil sous
tension et pourrait électrocuter 'opérateur.

l) Placer le cable a distance de I'outil en
rotation. Si vous perdez le contréle, le cable peut
étre coupé ou étre entrainé et votre main ou votre
bras peut étre entrainé dans I'accessoire de
rotation.

m) Ne jamais reposer I'outil électrique avant
son arrét complet. En tournant, la meule peut
agripper la surface et rendre I'outil incontrélable.

n) Ne pas faire fonctionner I'outil en le
transportant. Un contact accidentel avec
I'accessoire rotatif pourrait accrocher vos
vétements et I'accessoire risque de percer votre
corps.

o) Nettoyer réguliéerement les fentes d’aération
de I'outil électrique. Le ventilateur du moteur
attirera les poussieres a l'intérieur du boitier et une
accumulation excessive de métal fritté peut
provoquer des dangers électriques.

p) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Les
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

g) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut entrainer une
électrocution.

4.2 Rebonds et mises en garde
correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au blocage ou
au coincement d’un accessoire en rotation comme
une meule, un plateau abrasif, une brosse
métallique, etc. Le coincement ou le blocage
entraine un arrét soudain de I'accessoire en
rotation. L’outil électrique hors de contrdle accélere
alors dans le sens de rotation opposé de
I'accessoire au point du blocage.
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Par exemple, si une meule s'accroche ou se bloque
dans la piece a usiner, le bord de la meule qui entre
dans la piece a usiner peut y étre bloqué
provoquant I'éjection de la meule ou un rebond. La
meule peut sauter en direction de I'opérateur ou
encore en s’en éloignant, selon le sens du
mouvement de la meule au point de blocage. Les
meules peuvent également se rompre.

Le rebond est le résultat d’'une mauvaise utilisation
de l'accessoire et/ou de mauvaises conditions de
travail. Il peut étre évité en prenant les précautions
adéquates spécifiées ci-dessous.

a) Maintenir fermement I'outil et positionner le
corps et les bras de maniére a pouvoir résister
aux forces de rebond. Toujours utiliser la
poignée latérale, le cas échéant, pour controler
au maximum les rebonds ou les réactions de
couple au moment du démarrage. L'opérateur
est en mesure de contréler les réactions de couple
ou les forces de rebond, si des précautions
appropriées ont été prises.

b) Ne jamais placer la main a proximité de
I’accessoire en rotation. En cas de rebond,
'accessoire peut passer sur votre main.

c) Ne pas se placer dans la zone ou I'outil
électrique se déplacera en cas de rebond. Le
rebond pousse I'outil électrique dans le sens
opposé au mouvement de la meule au point
d’accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux
effectués dans les coins, sur les arétes vives,
etc. Eviter que I'accessoire heurte la piéce a
usiner ou s’y accroche. Sur les coins, les arétes
vives ou en cas de choc, I'accessoire en rotation a
tendance a accrocher. Cela provoque une perte de
contréle ou un rebond.

e) N'utilisez pas de meule de trongconnage pour
couper le bois, pas de meule de tronconnage
diamantée segmentée avec une distance entre
les segments supérieure a 10 mm et pas de
lame de scie dentée. Ces accessoires provoquent
souvent des rebonds ou des pertes de contréle.

4.3 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de poncgage et de
trongonnage :

a) Utiliser uniquement des types de meules

recommandés pour 'outil électrique et le capot

de protection spécifique congu pour la meule
choisie. Les meules pour lesquelles 'outil
électrique n’a pas été congu ne peuvent pas étre
protégees de fagon satisfaisante et sont
dangereuses.

b) Les meules coudées doivent étre fixées de
facon a ce que la surface de rectification se
trouve sous le bord du capot de protection. Une
meule mal fixée, qui dépasse du bord du capot de
protection, ne peut pas étre protégée de maniere
adaptée.

c) Le capot de protection doit étre solidement
fixé a I'outil électrique et réglé de facon a ce
que I'opérateur soit exposé le moins possible a
la meule afin d’assurer une sécurité maximale.
Le capot de protection contribue a protéger
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I'utilisateur contre les fragments, le contact
accidentel avec la meule, ainsi que contre les

étincelles, qui pourraient enflammer les vétements.

d) Les meules doivent uniquement étre
utilisées pour les applications recommandées.
Exemple : ne jamais meuler avec la surface
latérale d'une meule de trongconnage. Les
meules de trongonnage sont destinées au meulage
avec le bord de la meule. les forces transversales
appliquées a ces meules peuvent les briser.

e) Toujours utiliser des flasques de serrage
non endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule choisie. Les flasques
adaptés supportent les meules et réduisent ainsi le
risque de rupture de celles-ci. Les flasques pour les
meules de trongonnage peuvent étre différents des
autres flasques de meule.

f) Ne pas utiliser de meules usées d’outils
électriques plus grands. La meule destinée a un
outil électrique plus grand n’est pas appropriée pour
la vitesse plus elevée d’un outil plus petit et elle peut
éclater.

g) Lorsque vous utilisez des meules pour un
double usage, utilisez toujours le capot de
protection adapté pour les travaux que vous
effectuez. Si vous n’utilisez pas le bon capot, la
protection attendue ne sera pas assurée ce qui peut
causer de graves blessures.

4.4 Mises en garde de sécurité
additionnelles spécifiques aux
opérations de trongonnage abrasif :

a) Ne pas «coincer» la meule de tronconnage
ou ne pas appliquer une pression excessive.
Ne pas tenter de réaliser une découpe trop
profonde Une surcharge de la meule de
trongconnage augmente la charge et la susceptibilité
de torsion ou de blocage de la meule al'intérieur de
la coupe et la possibilité de rebond ou de cassure
de la meule.

b) Ne pas se placer dans I'alignement de la
meule de trongonnage en rotation ni derriére
celle-ci. Lorsque vous éloignez la meule de vous,
I'outil électrique avec la meule de trongonnage en
rotation peut étre propulsé vers vous en cas de
choc en arriére.

c) Lorsque la meule de trongonnage se bloque
ou lorsque la coupe est interrompue pour une
raison quelconque, mettre I'outil électrique
hors tension et tenir I'outil électrique immobile
jusqu’a ce que la meule soit a I'arrét complet.
Ne jamais essayer de sortir la meule de
tronconnage de la coupe tant que celle-ci est
en mouvement, sinon il peut se produire un
phénomeéne de rebond. Examiner la situation et
corriger de maniére a éliminer la cause du blocage
de la meule.

d) Ne pas reprendre I'opération de coupe dans
la pieéce a usiner. Laisser la meule de
tronconnage atteindre sa pleine vitesse et la
replacer avec précaution dans la coupe La
meule peut se coincer, se rapprocher ou provoquer
un rebond si I'outil est redémarré lorsqu’elle se
trouve dans l'ouvrage.

e) Prévoir un support de panneaux ou de toute
piéce a usiner surdimensionnée pour réduire le
risque de pincement et de rebond de la meule
de trongconnage. Les ouvrages de grande
dimension ont tendance a fléchir sous I'effet de
leur propre poids. La piece a usiner doit étre
soutenue des deux cotés de la meule, et ce pres de
la ligne de coupe et au niveau du bord.

f) Etre particulierement prudent lors d'une

« coupe en retrait » dans des parois existantes
ou dans d’autres zones sans visibilité.
Lorsgu’elle s’enfonce dans le matériau, la meule de
trongonnage peut couper des conduites de gaz ou
d’eau, des fils électriques ou des objets, ce qui peut
entrainer des rebonds.

g) Ne pas effectuer de coupes courbes. Une
surcharge de la meule de trongonnage augmente
sa sollicitation et la susceptibilité de torsion ou de
blocage de la meule et donc la possibilité de rebond
ou de cassure de la meule, ce qui peut causer des
blessures graves.

4.5 Consignes de sécurité particuliéres pour
le poncage avec du papier abrasif :
a) Utilisez des feuilles abrasives de la bonne
taille et respectez les indications du fabricant
pour choisir les feuilles abrasives. Des feuilles
abrasives qui dépassent du plateau abrasif peuvent
causer des blessures et 'accrochage et le
déchirement des feuilles abrasives ou encore un
rebond.

4.6 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de brossage métallique :

a) Gardez a I’esprit que la brosse métallique
perd des fils meétalliques au cours de l'usage
normal. N'exercez pas une pression trop
importante sur les fils métalliques. Les fils
meétalliques peuvent aisément pénétrer dans des
vétements legers et/ou la peau.

b) Si l'utilisation d’un capot de protection est
recommandée, éviter tout contact entre le
capot de protection et la brosse métallique. Les
brosses circulaires ou les brosses boisseaux
peuvent s'élargir en raison de la pression et des
forces centrifuges.

4.7 Autres consignes de sécurité :

AVERTISSEMENT - Toujours porter des
lunettes de protection.

@Poner une protection auditive.

AVERTISSEMENT - Utilisez toujours I'outil
électrique avec les deux mains.

N'utilisez pas le capot de protection pour le

pongage pour des travaux de trongonnage.

Pour des raisons de sécurité, utilisez le capot
de protection pour le trongonnage lors des travaux
avec des meules de trongonnage.

N'utilisez pas de meules de trongonnage
diamantées segmentées avec une distance entre



les segments > 10 mm. Seuls les angles de coupe
négatifs sont autorisés pour les segments.

Uniquement utiliser les meules de trongonnage
composites si elles sont renforcées.

Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de poncage et que leur utilisation
s'impose.

Respecter les indications de I'outil ou du fabricant
d'accessoires ! Protéger les disques de la graisse et
des coups !

Les accessoires doivent étre conservés et
manipulés avec soin, conformément aux
instructions du fabricant.

Ne jamais utiliser de meule de trongconnage pour les
travaux de dégrossissage ou d’ébarbage ! Ne pas
appliquer de pression latérale sur les meules de
trongonnage.

La piéce & usiner doit étre fermement fixée de fagon
ane pas glisser, par exemple a l'aide de dispositifs
de serrage. Les piéces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Si les outils de travail sont utilisés avec un insert
fileté, I'extrémité de la broche ne doit pas toucher le
fond perforé de l'outil de pongage. S'assurer que le
filetage de I'accessoire soit suffisamment long pour
accueillir la broche dans sa longueur. Le filetage de
I'accessoire doit s'adapter au filetage de la broche.
Voir lalongueur et le filetage du mandrin a la page 3
au chapitre 14. Caractéristiques techniques.

Ilestrecommandé d'utiliser un systéme d'aspiration
stationnaire adapté. Toujours monter un
interrupteur de protection contre les courants de
court-circuit (RCD) avec un courant de
déclenchement max. de 30 mA en amont. Lorsque
la ponceuse d'angle est arrétée par son interrupteur
de protection contre les courants de court-circuit,
elle doit étre vérifiée et nettoyée. Voir chapitre 9.
Nettoyage.

Ne jamais utiliser un outil endommagé, présentant
des faux-ronds ou des vibrations.

Eviter les dommages sur les conduites de gaz ou
d'eau, les cébles électriques et les murs porteurs
(statiques).

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'outil de travail ou de maintenance.

Débrayage de sécurité Metabo S-automatic

(WQ 1100-125, WEQ 1400-125 uniquement). En
cas de déclenchement du débrayage de sécurité,
arréter immédiatement la machine !

Une poignée supplémentaire endommagée ou
craquelée doit étre remplacée. Ne pas utiliser la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Un capot de protection endommagé ou craquelé
doit étre remplacé. Ne pas utiliser la machine si le
capot de protection est défectueux.

Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Toute
utilisation non conforme entraine I'expiration de la
garantie | Le moteur peut surchauffer et
endommager |'outil électrique. Pour toute opération
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de lustrage, nous recommandons notre lustreuse
d'angle.

Les pieces de petite taille doivent étre fixées, par
ex. dans un étau.

Lors de l'utilisation de meules montées sur flasque
avec double usage (meules et meules de
trongonnage combinées), seuls les types de capots
de protection suivants peuvent étre utilisés : type A,
type C.

Voir chapitre 11.

Utiliser le bon capot de protection :

L’utilisation du mauvais capot de protection peut
entrainer une perte de contréle et des blessures
graves. Exemples de mauvaise utilisation :

- En cas d'utilisation d'un capot de protection de
type A pour le pongage latéral, le capot de
protection et la piéce a usiner peuvent se géner
mutuellement ce qui entraine un manque de
contréle.

En cas d'utilisation d'un capot de protection de
type B pour le trongonnage avec des meules de
trongonnage composites, il y a un risque accru
d’étre exposé aux étincelles et aux particules de
poncage ainsi qu’aux éclats de la meule si la
meule se casse.

En cas d'utilisation d’'un capot de protection de
type A, B, C pour le trongonnage ou le poncage
latéral sur du béton ou de la magonnerie, il y aun
risque accru d’exposition aux poussieres et de
perte de contrble avec rebond.

En cas d'utilisation d’'un capot de protection de
type A, B, C avec une brosse circulaire plus
épaisse que ce qui est autorisé, les fils
meétalliques peuvent entrer en contact avec le
capot de protection ce qui peut casser les fils
metalliques.

Utilisez toujours le capot de protection adapté a
I'accessoire utilisé. Voir chapitre 11.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussiéres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le poncage, le pergage et d'autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congénitales
ou d'autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et

d'autres produits de magonnerie, et
- L'arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussieres d'autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et I'amiante. D'autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
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affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussiéres.

Respecter les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d'utilisation (par exemple
directives en matiere de protection au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu d'émission
et éviter les dépdts dans I'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d'éviter I'émission
incontrolée de particules dans I'environnement.
Utiliser un systéme d'aspiration des poussiéres
adapté.

Réduire I'émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systéme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d’ensemble

Voir page 2.

Ecrou de serrage M-Quick*
Flasque d'appui *

3 Broche

4 Bouton de blocage de la broche

5 Interrupteur coulissant de marche/arrét *
6 Poignée
7
8
9

N —

Molette de réglage de la vitesse *
Bouton-poussoir *
Sécurité antidémarrage *

10 Poignée supplémentaire

11 Capot de protection

12 Ecrou a deux trous frontaux *

13 Cléaergots *

14 Ecrou de serrage (sans outil) *

15 Etrier destiné au serrage/desserrage de I'écrou
de serrage (sans outil) & la main *

16 Vis de serrage*

17 Bague de serrage*®

18 Levier de fixation du capot de protection*®

* selon modele/non compris dans la fourniture

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparer sila

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Toujours monter un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

6.1 Pose de la poignée supplémentaire

Travailler toujours avec une poignée

supplémentaire (10) appropriée ! Visser la
poignée supplémentaire sur le coté gauche ou droit
de la machine.

6.2 Fixation du capot de protection

Pour des raisons de sécurité, utilisez

uniquement exclusivement le capot de
protection prévu pour I'accessoire utilisé !
L'utilisation du mauvais capot de protection peut
entrainer une perte de contrble et des blessures
graves. Voir également chapitre 11. Accessoires !

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-115, WEV 850-125, W 900-115, W
1100-115, W 1100-125 :

Voir page 2, figure C.

- Desserrer la vis de serrage (16) afin que la bague
de serrage (17) souléve suffisamment le capot de
protection.

- Placer le capot de protection (11) dans la position
indiquée.

- Orienter le capot de protection de sorte que la
zone fermée soit tournée vers 'utilisateur.

- Serrer fortement la vis de serrage (16). Vérifier la
fixation, le protecteur (11) doit rester immobile.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125 :
Voir page 2, illustration D.

- Appuyer sur le levier (18) et le maintenir abaissé.
Placer le capot de protection (11) dans la position
indiquée.

- Lacher le levier et tourner le capot de protection
jusqu'a ce que le levier s'encliquette.

- Appuyer sur le levier et orienter le capot de
protection de sorte que la zone fermee soit
tournée vers |'utilisateur.

- Vérifier la fixation : le levier doit étre encliqueté et
le capot de protection ne doit pas changer de
position.

—~
—_—

7. Placement de la meule

Utiliser exclusivement des
outils accessoires, qui sont
au minimum en retrait de 3,4
mm par rapport au capot de
protection.

Avant tout changement d'équipement :

débrancher la fiche secteur de la prise de
courant. La machine doit étre débranchée et la
broche immobile.

Dans le cadre de travaux avec des meules a

trongonner, utiliser le capot de protection de
pongage pour des raisons de sécurité (voir chapitre
11. Accessoires).

7.1 Blocage de la broche
- Appuyer sur le bouton de blocage de la broche (4)
et

tourner manuellement la broche (3) jusqu'a ce que



le bouton de blocage de la broche s'encliquette de
maniére perceptible.

7.2 Placement de la meule
Voir page 2, figure A.

- Placer la flasque d'appui (2) sur la broche. Elle est

correctement placée s'il estimpossible de la
déplacer sur la broche.
Uniquement W ... -100 : visser le flasque d'appui a
l'aide de la clé a ergots sur la broche de sorte que
le petit lien (diametre de 16 mm) soit dirigé vers le
haut.

- Placer la meule sur le flasque d'appui (2). La
meule doit étre placée de maniére équilibrée sur
le flasque d'appui.

7.3 Fixer/desserrer I'écrou de serrage M-
Quick (suivant la version)

Fixer I'écrou de serrage M-Quick (1):

Uniquement pour les modéles WQ1100-
125, WEQ 1400-125.

Si l'accessoire situé dans la zone de serrage

est d'une épaisseur supérieure a 7,1 mm, ne
pas utiliser I'écrou de serrage M-Quick ! Dans ce
cas, utiliser I'écrou a deux trous frontaux (12) avec

la clé a ergots (13).

- Bloquer la broche (voir chapitre 7.1).

- - Placer I'écrou de serrage M-Quick (1) sur la
broche (3) de sorte que les 2 bords d'attaque
s'insérent dans les 2 rainures de la broche. Voir
illustration a la page 2.

- - Retirer fermement I'écrou de serrage M-Quick a
la main dans le sens horaire.

- En tournant fortement la meule dans le sens
horaire, tirer sur I'écrou de serrage M-Quick.

Desserrer I’écrou de serrage M-Quick (1) :

Seulement si I'écrou de serrage M-Quick (1)
est adapté, le mandrin peut étre arrété avec le
bouton d'arrét du mandrin (4) !

- Aprés sa mise hors tension, la machine continue
de tourner.

- Peu avant I'immobilisation de la meule, appuyez
sur le bouton d'arrét de la broche (4). L'écrou de
serrage M-Quick (1) se détache.

7.4 Fixation/desserrage de I'écrou a deux
trous frontaux (suivant la version)

Fixez I'écrou a deux trous frontaux (12):

Les 2 c6tés de I'écrou a deux trous frontaux sont
différents. Visser I'écrou a deux trous frontaux sur la
broche suivant les schémas ci-dessous :

Voir page 2, figure B.

- X) Pour les meules fines :
L'épaulement de I'écrou a deux trous frontaux (12)
est orienté vers le haut, afin que la meule fine
puisse étre serrée de fagon sire.
Y) Pour les meules épaisses :
L'épaulement de I'écrou a deux trous frontaux (12)
est orienté vers le bas, afin que I'écrou a deux
trous frontaux puisse étre fixe de fagon sdre sur la
broche.
Z) Uniquement pour W ... -100:
L'épaulement de I'écrou a deux trous frontaux est
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dirigé vers le bas, ou la surface plane est dirigée
vers le haut.

- Verrouiller la broche. Vissez fermement I'écrou a
deux trous frontaux (12) a l'aide de la clé a ergots
(13) dans le sens horaire.

Desserrer I'écrou a deux trous frontaux :

- Bloquer la broche (voir chapitre 7.1). Dévissez
I'écrou a deux trous frontaux (12) a 'aide de la clé
a ergots (13) dans le sens anti-horaire.

7.5 Fixation/détachement de I'écrou de
serrage (sans outil)
(selon le modéle)
Serrer I'écrou de serrage (sans outil) (14)
uniquement a la main !

Pour le travail, I'étrier (15) doit toujours étre
rabattu a plat sur I'écrou de serrage (1).

Fixer I'écrou de serrage (sans outil) (14) :

Si l'accessoire situé dans la zone de serrage

est d'une épaisseur supérieure a 6 mm, ne pas
utiliser I'écrou de serrage (sans outil) ! Dans ce cas,
utiliser I'écrou a deux trous frontaux (12) avec la clé

a ergots (13).

- Bloquer la broche (voir chapitre 7.1).

- Rabattre I'étrier (15) de I'écrou de serrage vers le
haut.

- Monter I'écrou de serrage (14) sur la broche (3).
Voir illustration a la page 2.

- Auniveau de I'étrier (15), serrer I'écrou de serrage
a la main, dans le sens des aiguilles d'une
montre.

- Rabattre de nouveau I'étrier (15) vers le bas.

Desserrer I'écrou de serrage (sans outil) (14) :

- Bloquer la broche (voir chapitre 7.1).
- Rabattre I'étrier (15) de I'écrou de serrage vers le
haut.
- Dévisser I'écrou de serrage (14) a la main, dans
le sens inverse des aiguilles d'une montre.
Remarque : en cas d'écrou de serrage (14) grippé,
il est possible d'utiliser une clé a ergots pour le
dévissage.
8. Utilisation
8.1 Régler la vitesse (WEV 850-115,
WEYV 850-125)
Réglez la vitesse recommandée sur la molette (7).
(petit chiffre : vitesse faible ; grand chiffre = vitesse
elevée)
Meule & trongonner, a dégrossir, meule-boisseau,
meule a trongonner en diamant : vitesse élevée
Brosse : vitesse moyenne
Plateau de pongage : vitesse faible a moyenne
Nota : Pour toute opération de lustrage, nous
recommandons notre lustreuse d'angle.

8.2 Marche/arrét
E Toujours guider la machine des deux mains.

Mettez la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piéce a usiner.
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Veiller a éviter que la machine aspire des

poussiéres et des copeaux supplémentaires.
Lors de la mise en marche et de l'arrét de la
machine, la tenir loin des dépéts de poussiere.
Aprées l'avoir arrétée, ne poser la machine qu'une
fois que le moteur a cesseé de tourner.

Eviter les démarrages intempestifs : toujours
éteindre I'outil avant de retirer la fiche de la
prise ou en cas de coupure de courant.

Lorsque la machine est en position de

fonctionnement en continu, elle continuera de
tourner si elle vous échappe des mains. Afin d'éviter
tout comportement inattendu de l'outil, le tenir avec
les deux mains au niveau des poignées, veiller a un
bon équilibre et travailler de maniere concentrée.

Outils a interrupteur coulissant :

[
Mise en marche : Glisser l'interrupteur coulissant
(5) vers l'avant. Pour un fonctionnement en continu,
le basculer vers l'arriére jusqu'a ce qu'il
s'encliquéte.

Arrét : appuyer sur l'arriere de l'interrupteur
coulissant (5), puis relacher.

Machines avec interrupteur Paddle (a fonction
homme mort) :
(machines avec la désignation WP...)

=HO

[

Mise en marche : pousser le verrouillage
d'interrupteur (9) dans le sens de la fleche et
appuyer sur le bouton-poussoir (8).

Arrét : relacher la gachette (8).

8.3 Consignes pour le travail

Meulage et poncage au papier de verre :
Exercer sur la machine une pression mesurée et
effectuer des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piece a usiner ne devienne pas trop
chaude.

Dégrossissage : pour obtenir un résultat correct,
travailler a un angle d'application compris entre 30°
et 40°.

Trongonnage :
Q lors des travaux de trongonnage,
—travaillez toujours en sen 3

~=0 20 (voir photo). Sinon, la machine risque
l\\."‘ de sortir de la ligne de coupe de facon
incontrélée. Toujours travailler avec
une avance mesurée, adaptée au matériau a
usiner. Ne pas positionner lamachine de travers, ne
pas l'appuyer ni l'osciller.

Travaux avec les brosses métalliques
Exercer une pression modérée sur la machine.

9. Nettoyage

Lors du travail, des particules peuvent se déposer a
l'intérieur de l'outil électrique. Cela entrave le
refroidissement de I'outil électrique. Les dépbts de
particules conductrices peuvent endommager
l'isolation de protection de I'outil électrique et
entrainer un risque d'électrocution.

Aspirer réguliérement, souvent et soigneusement
I'outil électrique a travers toutes les fentes
d'aération avant et arriére ou souffler avec de I'air
sec. Débranchez d’abord I'outil électrique de
I'alimentation électrique et portez des lunettes de
protection et un masque anti-poussiére adapté.
Lors du soufflage, veiller a ce que I'aspiration soit
correcte.

10. Dépannage
(selon modeéle)

\/ La machine ne fonctionne pas. La
protection contre le redémarrage s'est

«eese déclenchée. Sile cordon d'alimentation est

branché alors que la machine est sur « Marche »,

ou si l'alimentation revient apres une coupure de

courant, la machine ne démarre pas. Eteindre la

machine et la remettre en marche.

WEV -115, WEV 850-125, WEQ 1400-12
uniquement :
La vitesse diminue. La machine est en
3 surcharge ! Laisser fonctionner la machine a
vide jusqu'a ce que la machine soit refroidie.

11. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires originaux
Metabo.
Voir page 4.
Utiliser uniqguement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.
Utilisez toujours I'accessoire de protection
adapté aux travaux a effectuer et le capot de
protection prescrit. Voir page 4. (Images a titre
d’exemple).
Travail prévu :
1 = pongage avec la surface
2 =trongonnage
3 = percage de trous
4 = brossage avec une brosse métallique
5 = pongage avec du papier abrasif
Accessoires :
1.1 = meule d’ébarbage
1.2 = meule-boisseau (céramique)
1.3 = meule-boisseau diamantée « magonnerie/
béton »
2.1 = meule de trongonnage « métal »
2.2 = meule de trongonnage « magonnerie/béton »
2.3 = meule de trongonnage diamantée
« magonnerie/béton »
2.4 =meule de trongonnage a double usage (meule
et meule de trongonnage combinée)



= trépans de percage diamantés

= brosse circulaire

= brosse boisseau

= plateau abrasif a lamelles

5.2 = plateau abrasif pour feuilles abrasives

Capot de protection prescrit :

Type A =capot de protection pour le trongonnage /
capot de protection avec clip de capot de
protection pour le trongonnage

Type B = capot de protection pour le poncage

Type C = capot de protection pour le poncage et le
trongonnage (combinaison)

Type D = capot de protection pour meule-boisseau

Type E = capot d’aspiration pour le pongage de
grandes surfaces

Type F = capot d’aspiration pour le trongonnage

3.1
4.1
4.2
5.1

Autres accessoires :
(Voir également www.metabo.com)

A Ecrou a deux trous (12)

B Ecrou de serrage M-Quick (1)

C Ecrou de serrage (sans outil) (14)

D Clip de capot d’aspiration

Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou le catalogue d'accessoires.

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniquement étre
effectués par un électricien !

Un cable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

La poussiere produite lors du pongage peut
contenir des substances toxiques : ne pas les jeter
dans les déchets ménagers, mais de maniére
conforme dans une station de collecte pour les
déchets spéciaux.

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Uniquement pour les pays de 'UE : ne pas
E jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageéres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/UE relative aux
déchets d’équipements électriques et électro-
niques (DEEE) et a sa transposition dans le droit
national, les appareils électriques usagers doivent
étre séparés des autres déchets et remis a un point
de collecte des DEEE pour le recyclage.
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14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications résultant de progres

techniques.
1%} =diamétre max. de I'outil de travail
tmax,1 =e€paisseur max.admise de I'outil de travail

dans la zone de serrage avec utilisation
d'un écrou a deux trous frontaux (12)

tmaxo =e€paisseur max. admissible de
' l'accessoire dans la zone de serrage avec
l(Jti)Iisation d'un écrou de serrage M-Quick
1

tmax,3 =epaisseur max. admise de l'accessoire
dans la zone de serrage avec utilisation
d'un écrou de serrage (sans outil) (14)

tmax4 =meule de dégrossissage/meule de
trongonnage :
épaisseur max. admise de l'accessoire

tmaxs =€paisseur max. admise pour les brosses
circulaires

M =filet de la broche

| =longueur de la broche porte-meule

ng* =vitesse a vide (vitesse max.)

ny* =vitesse a vide (réglable)

P4 =puissance absorbée

Ps =puissance débitée

m =poids sans cable d’alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[O] Machine de classe de protection Il
~ courant alternatif

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d’émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de I'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d’utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindres. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Le pongage de tbles fines ou d’autres pieces

vibrant facilement et avec une grande surface
peut entrainer une augmentation sensible du
niveau de bruit (jusqu’a 15 dB) par rapport aux
valeurs d'émission de bruit indiquées. Des mesures
adaptées doivent étre prises, par exemple
l'installation de tapis isolants lourds et flexibles, afin
d'éviter I'émission de bruit. L'émission de bruit plus
importante doit également étre prise en compte lors
de l'analyse des risques liée au bruit et du choix
d’une protection auditive adaptée.

Valeur totale de vibration (somme vectorielle de
trois directions) calculée selon EN 60745 :

an sG = valeur d'émission vibratoire
(pongage de surfaces)
ap ps = valeur d’émission de vibrations

(meulage avec un plateau de
pongage)
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Knhsa/ps = incertitude (vibration)
Niveaux sonores t A évalués :

Loa = niveau de pression acoustique
Lwa = niveau de puissance acoustique
Kpa, Kwa = incertitude

m Portez des protége-oreilles !
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren onder uitsluitend eigen
verantwoordelijkheid dat: deze haakse slijpers,
gekenmerkt door type en serienummer *1), voldoen
aan alle relevante bepalingen van de richtlijnen *2)
en normen *3). Technische documentatie bij *4) -
zZie pagina 3.

2. Voorgeschreven gebruik

De haakse slijpers zijn met originele Metabo-
accessoires geschikt voor het schuren, het schuren
met schuurpapier, het werken metdraadborstels en
het doorslijpen van metaal, beton, steen en
soortgelijke materialen, zonder gebruik van water.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrische gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees de
@ gebruiksaanwijzing om het risico op letsel te
verminderen.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en technische specificaties die
samen met dit elektrische gereedschap
worden geleverd. Als de hieronder vermelde
aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrische gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale veiligheidsinstructies
4.1 Gemeenschappelijke
veiligheidsinstructies voor het schuren,
het schuren met schuurpapier, het
werken met draadborstels of het
doorslijpen:

a) Dit elektrisch gereedschap kan worden
gebruikt als slijp- en schuurmachine,
draadborstel, gatenzaag of doorslijpmachine.
Lees alle veiligheidsvoorschriften,
aanwijzingen, afbeeldingen en gegevens die u
bij het apparaat ontvangt. Wanneer u niet alle

navolgende aanwijzingen in acht neemt, kan dit
leiden tot een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel.

b) Dit elektrisch gereedschap is niet geschikt
om te polijsten. Toepassingen waarvoor het
elektrisch gereedschap niet bestemd is, kunnen
leiden tot gevaarlijke situaties en lichamelijk letsel.

c) Gebruik het elektrisch gereedschap niet voor
een functie waarvoor het niet uitdrukkelijk is
ontworpen en door de fabrikant is bedoeld. Een
dergelijke verandering kan tot controleverlies leiden
en ernstig lichamelijk letsel tot gevolg hebben.

d) Gebruik geen inzetgereedschap dat door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrisch
gereedschap is bestemd en aanbevolen.
Wanneer u in staat bent de toebehoren aan uw
elektrisch gereedschap te bevestigen, betekent dat
nog geen garantie voor veilig gebruik.

e) Het toelaatbare toerental van het
inzetgereedschap moet minstens zo hoog zijn
als het op het elektrisch gereedschap
aangegeven maximum toerental.
Inzetgereedschap dat sneller draait dan
toegestaan, kan breken en in het rond vliegen.

f) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen
met de maataanduidingen van uw elektrisch
gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

g) De afmetingen voor de bevestiging van het
inzetgereedschap moet overeenstemmen met
de afmetingen van het bevestigingsmiddel van
het elektrisch gereedschap. Inzetgereedschap
dat niet precies passend op het elektrisch
gereedschap wordt bevestigd, draait ongelijkmatig
en trilt zeer sterk, hetgeen kan leiden tot verlies van
de controle.

h) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer
inzetgereedschap zoals slijpschijven voor
ieder gebruik op afsplinteringen en scheuren,
steunschijven op scheuren, (sterke) slijtage en
draadborstels op losse of gebroken draden.
Wanneer het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap valt, controleer dan of het
beschadigd is geraakt, of gebruik
onbeschadigd inzetgereedschap. Wanneer u
het inzetgereedschap hebt gecontroleerd en
geplaatst, zorg dan dat u en eventuele
omstanders buiten het bereik van het
roterende inzetgereedschap blijven en laat het
apparaat een minuut lang draaien op het
hoogste toerental. Beschadigd inzetgereedschap
breekt normaal gesproken gedurende deze
testperiode.

i) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.
Draag afhankelijk van de toepassing volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of een
veiligheidsbril. Draag zo nodig een stofmasker,
gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciaal
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schort dat bescherming biedt tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
beschermd te worden tegen de rondvliegende
deeltjes die bij verschillende toepassingen
ontstaan. Stof- of adembeschermingsmaskers
dienen om het stof te filteren dat tijdens de
werkzaamheden ontstaat. Wanneer u lang aan
hard geluid wordt blootgesteld, kan uw gehoor
beschadigd raken.

j) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
persoonlijke beschermingsmiddelen te
dragen. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschap kunnen wegvliegen en ook
buiten het directe werkgebied letsel veroorzaken.

k) Houd het elektrisch gereedschap alleen vast
aan de geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door het
contact met een onder spanning staande leiding
kunnen ook metalen onderdelen van het apparaat
onder spanning worden gezet, met een elektrische
schok als gevolg.

I) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen en kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap
terechtkomen.

m) Leg het elektrisch gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met de
ondergrond waardoor u mogelijk de controle over
het elektrisch gereedschap kunt verliezen.

n) Laat het elektrisch gereedschap niet draaien
terwijl u het draagt. Door toevallig contact met het
draaiende inzetgereedschap kan uw kleding
worden gegrepen en kan het inzetgereedschap
zich in uw lichaam boren.

o) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrisch gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing en een sterke ophoping
van metaalstof kan elektrische gevaren
veroorzaken.

p) Gebruik het elektrisch gereedschap niet in
de buurt van brandbare materialen. Door
vonken zouden deze materialen vlam kunnen
vatten.

q) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vloeibare koelmiddelen nodig zijn. Het gebruik
van water of andere vloeibare koelmiddelen kan
leiden tot een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslag

Eenterugslag is een plotselinge reactie die optreedt
wanneer draaiend inzetgereedschap zoals een
schuurschijf, steunschijf, draadborstel enz.
blokkeert of blijft haken. Wanneer het draaiende
inzetgereedschap blijft haken of blokkeert, wordt
het onmiddellijk stopgezet. Door blokkeren of

haken wordt het elektrisch gereedschap
ongecontroleerd, tegen de draairichting van het
inzetgereedschap in, op de plaats van de
blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een schuurschijf in het werkstuk
blijft haken of blokkeert, kan de rand van de
schuurschijf, die invalt in het werkstuk, vastraken,
met uitbreken van de schuurschijf of een terugslag
als mogelijk gevolg. De schuurschijf beweegt zich
dan naar of vanaf de bediener, afhankelijk van de
draairichting van de schijf bij de plaats van de
blokkering. Hierbij kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van verkeerd gebruik
van het elektrisch gereedschap en/of verkeerde
werkomstandigheden. Deze kan worden
verhinderd door passende veiligheidsmaatregelen
te nemen, zoals hieronder beschreven.

a) Houd het elektrisch gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in zo'n
positie dat u de terugslagkrachten kunt
opvangen. Gebruik, indien aanwezig, altijd de
extra greep om op volle toeren een zo groot
mogelijke controle over de terugslagkrachten
of reactiemomenten te hebben. De bediener kan
door geschikte voorzorgsmaatregelen te nemen de
terugslag- en reactiemomenten beheersen.

b) Breng uw hand nooit in de buurt van
draaiend inzetgereedschap. Het
inzetgereedschap kan zich bij een terugslag over
uw hand bewegen.

c) Kom niet met uw lichaam binnen het gebied
waarin het elektrisch gereedschap zich in
geval van een terugslag beweegt. Door de
terugslag komt het elektrisch gereedschap tegen
de bewegingsrichting van de slijpschijf in op de
plaats van de blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen enz. Voorkom dat het
inzetgereedschap tegen het werkstuk springt
en blijft haken. Het roterende inzetgereedschap
heeft de neiging om te blijven haken bij hoeken,
scherpe randen of als het terugspringt. Dit leidt tot
verlies van controle of een terugslag.

e) Gebruik geen kettingzaagblad voor het
zagen van hout, geen gesegmenteerde
diamantdoorslijpschijf met een
segmentafstand van meer dan 10 mm of een
gekarteld zaagblad. Dergelijk inzetgereedschap
leidt vaak tot een terugslag en verlies van controle.

4.3 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren en doorslijpen:

a) Gebruik uitsluitend schuurmiddelen die voor
uw elektrisch gereedschap zijn goedgekeurd
en de hiervoor geschikte beschermkap.
Schuurmiddelen die niet geschikt zijn voor het
elektrisch gereedschap kunnen niet voldoende
worden afgeschermd en zijn onveilig.

b) Gebogen slijpschijven dienen zodanig te
worden aangebracht, dat het slijpvlak zich
onder de rand van de beschermkap bevindt.
Een verkeerd aangebrachte slijpschijf die boven de
rand van de beschermkap uitsteekt, kan niet naar
behoren worden afgeschermd.



c) De beschermkap moet stevig aan het
elektrische gereedschap zijn aangebracht en,
voor een optimale veiligheid, zodanig zijn
ingesteld dat een zo klein mogelijk deel van het
slijplichaam open naar de gebruiker wijst. De
beschermkap beschermt de gebruiker tegen
brokstukken, toevallig contact met het slijplichaam
en vonken, waardoor kleding vlam kan vatten.

d) De slijpmiddelen mogen alleen worden
gebruikt voor de aanbevolen
gebruiksmogelijkheden. Bijvoorbeeld: slijp
nooit met het zijvlak van een doorslijpschijf.
Doorslijpschijven zijn bedoeld voor de
materiaalafname met de rand van de schijf. Door
zijwaartse krachtinwerking op deze slijpmiddelen
kan de schijf breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in
de juiste grootte en vorm voor de door u
gekozen doorslijpschijf. Geschikte flenzen
steunen de doorslijpschijf en gaan zo het risico
tegen dat deze breekt. Flenzen voor
doorslijpschijven kunnen verschillend zijn van
flenzen voor andere slijpschijven.

f) Gebruik geen versleten slijpschijven van
groter elektrisch gereedschap. Slijpschijven
voor groter elektrisch gereedschap zijn niet
geschikt voor de hogere toerentallen van kleiner
elektrisch gereedschap en kunnen breken.

g) Gebruik bij gebruik van schijven voor een
dubbel doeleinde altijd de juiste
beschermhoes voor de toepassing die wordt
uitgevoerd. Het niet gebruiken van de juiste
beschermkap kan de gewenste afscherming
mislopen en ernstig letsel tot gevolg hebben.

4.4 Meer speciale veiligheidsvoorschriften
voor het doorslijpen:

a) Voorkom een te hoge aandrukkracht of
blokkering van de doorslijpschijf. Voer geen
overmatig diepe sneden uit. Overbelasting van
de doorslijpschijf verhoogt tevens de belasting en
de neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren, en
daarmee de kans op een terugslag of breuk van het
slijpmiddel.

b) Mijd het gebied voor en achter de roterende
doorslijpschijf. Wanneer u de doorslijpschijf in het
werkstuk van u af beweegt, kan bij een terugslag
het elektrisch gereedschap met de draaiende schijf
rechtsreeks naar u toe worden geslingerd.

c) Wanneer de doorslijpschijf klem komt te
zitten of als u het werk onderbreekt, schakel
het elektrisch gereedschap dan uit en houd het
rustig vast totdat de schijf tot stilstand
gekomen is. Probeer nooit om de nog
draaiende doorslijpschijf uit de snede te
trekken, dit kan een terugslag veroorzaken. Stel

de oorzaak van het klemraken vast en verhelp deze.

d) Schakel het elektrisch gereedschap nooit
opnieuw in zolang het zich in het werkstuk
bevindt. Laat de doorslijpschijf eerst het volle
toerental bereiken voordat u voorzichtig verder
gaat met de snede. Anders kan de schijf blijven
hangen, uit het werkstuk springen of een terugslag
veroorzaken.
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e) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico op een
terugslag als gevolg van een ingeklemde
doorslijpschijf te verminderen. Grote
werkstukken kunnen doorbuigen onder hun
eigen gewicht. Het werkstuk dient aan beide
kanten van de schijf ondersteund te worden, zowel
bij de zaaglijn als aan de rand.

f) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
“invalsnedes" in bestaande wanden of andere
gebieden die niet ingezien kunnen worden. De
invallende doorslijpschijf kan bij het snijden in gas-
of waterleidingen, elektrische leidingen of andere
objecten een terugslag veroorzaken.

g) Maak geen bochtige sneden. Overbelasting
van de doorslijpschijf verhoogt tevens de belasting
en de neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren,
en daarmee de kans op een terugslag of breuk van
het slijpmiddel, wat ernstig letsel tot gevolg kan
hebben.

4.5 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren met schuurpapier:
a) Gebruik schuurbladen met de juiste
afmetingen en neem de informatie van de
fabrikant in ahcht wat betreft de keuze van de
schuurbladen. Schuurbladen die over de
steunschijf uitsteken kunnen letsel veroorzaken en
leiden tot het vasthaken of scheuren van de
schuurbladen of een terugslag.

4.6 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het werken met draadborstels:
a) Let erop dat draadborstels ook tijdens
gewoon gebruik stukken draad verliezen.
Overbelast de draden niet door een te hoge
aandrukkracht. Wegvliegende stukken draad
kunnen heel gemakkelijk door dunne kleding en/of
de huid dringen.

b) Wordt het gebruik van een beschermkap
aanbevolen, zorg er dan voor dat de
beschermkap en de draadborstel niet met
elkaar in aanraking kunnen komen. De diameter
van schijf- en komborstels kan door aandruk- en
centrifugale krachten worden vergroot.

4.7 Overige veiligheidsinstructies:

WAARSCHUWING - Draag altijd een
veiligheidsbril.
@Draag gehoorbescherming.

WAARSCHUWING - Het elektrisch
gereedschap altijd met beide handen
gebruiken.

1)
Gebruik de slijp-beschermkap niet voor
@ doorslijpwerkzaamheden. Voor het werken
met doorslijpschijven uit

veiligheidsoverwegingen de doorslijp-
beschermkap gebruiken.

Geen gesegmenteerde diamant-doorslijpschijven
met segmentsleuven van meer dan 10 mm
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gebruiken. Alleen negatieve segmentsnijdhoeken
zijn toegestaan.

Gebruik gebonden doorslijpschijven alleen als deze
versterkt zijn.

Maak gebruik van elastische tussenlagen, wanneer
deze bij het slijpmiddel ter beschikking gesteld
worden en vereist zijn.

Neem de informatie van de fabrikant van het
gereedschap of het toebehoren in acht! Bescherm
de schijven tegen vet en stoten!

Inzetgereedschap dient zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Gebruik doorslijpschijven nooit voor het grof slijpen
of ontbramen! Er mag geen zijwaartse druk op
doorslijpschijven worden uitgeoefend.

Het werkstuk dient stevig vast te liggen en beveiligd
te zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Wordt er inzetgereedschap met schroefdraadinzet
gebruikt, dan mag het uiteinde van de spindel de
gatenbodem van het schuurgereedschap niet
raken. Let erop dat de schroefdraad in het
inzetgereedschap lang genoeg is om de
spindellengte op te nemen. De schroefdraad van
het inzetgereedschap moet op de draad van de
spindel passen. Zie voor de lengte en de
schroefdraad van de spindel pagina 3 en hoofdstuk
14. Technische gegevens.

Het gebruik van een geschikte stationaire
afzuiginstallatie wordt aanbevolen. Schakel altijd
een aardlekschakelaar (RCD) met een max.
aanspreekstroom van 30 mA voor de machine.
Wanneer de haakse slijper door de
aardlekschakelaar is uitgeschakeld, moet de
machine worden gecontroleerd en gereinigd. Zie
hoofdstuk 9. Reiniging.

Beschadigde, niet-ronde resp. trillende
gereedschappen mogen niet worden gebruikt.

Voorkom schade aan gas- of waterleidingen,
elektrische leidingen en dragende wanden
(statica).

Haal de stekker uit het stopcontact voordat u
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden uitvoert.

Metabo S-automatic veiligheidskoppeling (alleen
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Schakel de
machine onmiddellijk uit bij activering van de
veiligheidskoppeling!

Een beschadigde of gebarsten extra greep moet
worden vervangen. Gebruik de machine niet als de
extra greep defect is.

Een beschadigde of gebarsten beschermkap moet
worden vervangen. Gebruik de machine niet als de
beschermkap defect is.

Dit elektrisch gereedschap is niet bestemd om te
polijsten. De garantie vervalt bij niet-reglementair
gebruik! De motor kan oververhit, en het elektrisch
gereedschap beschadigd raken. Voor
polijstwerkzaamheden adviseren wij onze haakse
polijstmachine.

Kleine werkstukken vastzetten. Bijv. in een
bankschroef spannen.

Als schijven met flens-montage voor een dubbel
doeleinde (gecombineerde slijp- en
doorslijpschijven) worden gebruikt, mogen alleen
de volgende typen beschermkappen worden
gebruikt: type A, type C.

Zie hoofdstuk 11.

De juiste beschermkap gebruiken:

De verkeerde beschermkap kan verlies van
controle en ernstig letsel tot gevolg hebben.
Voorbeelden van onjuist gebruik:

- Bij gebruik van een beschermkap type A voor
zijdelings slijpen kunnen beschermkap en
werkstuk elkaar hinderen, wat leidt tot
onvoldoende controle.

- Bij gebruik van een beschermkap type B voor het
doorslijpen met gebonden doorslijpschijven
bestaat een verhoogd risico, te worden
blootgesteld aan de onstane vonken en
slijpdeeltjes evenals fragmenten van de slijpschijf
in geval van een slijpschijfbreuk.

- Bij gebruik van een beschermkap type A, B, C
voor het doorslijpen of zijdelings slijpen in beton of
metselwerk bestaat een verhoogd risico door
stopfexplosie evenals door verlies van controle
met terugslag als gevolg.

- Bij gebruik van een beschermkap type A, B, C met
een plaatborstel die dikker is dan toegestaan,
kunnen de draden de beschermkap raken wat tot
gevolg kan hebben dat de draden breken.

Gebruik altijd een bij het inzetgereedschap

passende beschermkap. Zie hoofdstuk 11.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van loodhoudende verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziektes zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.
arbeidsveiligheidsbepalingen, afvoer).



Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar ze
ontstaan en voorkom dat ze neerslaan in de
omgeving.

Gebruik geschikte toebehoren voor speciale

werkzaamheden. Daardoor komen slechts weinig

deeltjes ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de afvoerluchtstroom
van de machine niet op de gebruiker zelf of
omstanders of op neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en schoon te
houden door te stofzuigen. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.
M-Quick-spanmoer *
Steunflens *

3 Spindel

4 Asvergrendelingsknop

5 Schakelschuif voor het in-/uitschakelen *
6 Handgreep
7
8
9

N =

Stelknop voor de toerentalinstelling *
Drukschakelaar *
Inschakelblokkering *

10 Extra greep

11 Beschermkap

12 Tweegaatsmoer *

13 Tweegaatssleutel *

14 Spanmoer (zonder gereedschap) *

15 Beugel voor het handmatig aantrekken/
losdraaien van de spanmoer (zonder
gereedschap) *

16 Spanschroef *

17 Spanring *

18 Hendel voor bevestiging van de beschermkap *

* afhankelijk van het model/niet meegeleverd

6. Ingebruikneming

Vergelijk voor de ingebruikname of de op het

typeplaatje aangegeven spanning
overeenkomt met de netspanning.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)

met een max. inschakelstroom van 30 mA
voor de machine.

6.1 Extra greep aanbrengen

Werk uitsluitend wanneer de extra greep (10)
is aangebracht! Schroef de extra greep stevig
in aan de linker- of rechterkant van de machine.

6.2 Beschermkap aanbrengen
Gebruik uit veiligheidsoverwegingen
uitsluitend de voor het betreffende
inzetgereedschap bestemde beschermkap! De
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verkeerde beschermkap kan verlies van controle en
ernstig letsel tot gevolg hebben. Zie ook hoofdstuk
11. Toebehoren!

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-115, WEV 850-125, W 900-115, W
1100-115, W 1100-125 :

Zie pagina 2, afbeelding C.

- Spanschroef (16) losdraaien, zodat de spanring
van de (17) beschermkap voldoende uitzet.

- Breng de beschermkap (11) aanin de
weergegeven positie.

- Draai de beschermkap zodanig dat het gesloten
gebied naar de gebruiker wijst.

- Draai de spanschroef (16) goed vast. Controleer
of de beschermkap (11) vastzit, hij mag niet
verdraaid kunnen raken.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:

Zie pagina 2, afbeelding D.

- Houd de hendel (18) ingedrukt. Breng de
beschermkap (11) aanin de weergegeven positie.

- Laar de hendel los en draai de beschermkap,
totdat de hendel vast klikt.

- Druk de hendel in en draai aan de beschermkap
totdat het gesloten deel naar de gebruiker wijst.

- Controleer of de hendel goed bevestigd is: deze
moet vergrendeld zijn en de beschermkap mag
niet kunnen worden gedraaid.

—~
—_—

7. Slijpschijf aanbrengen

Gebruik uitsluitend
inzetgereedschap waarover
de beschermkap tenminste
3,4 mm uitsteekt.

Voor alle ombouwwerkzaamheden: haal de
stekker uit het stopcontact. De machine moet
uitgeschakeld zijn en de spindel moet stilstaan.

Gebruik voor het werken met doorslijpschijven

uit veiligheidsoverwegingen de beschermkap
van de doorslijpschijf (zie hoofdstuk 11.
Toebehoren).

7.1 Spindel vastzetten

- Spindelvergrendelingsknop (4) indrukken en
spindel (3) met de hand draaien totdat de
spindelvastzetknop voelbaar vast klikt.

7.2 Slijpschijf plaatsen
Zie pagina 2, afbeelding A.

- Plaats de steunflens (2) op de spindel. Deze is op
de juiste wijze aangebracht als hij niet op de
spindel verdraaid kan raken.

Alleen de W ... -100: schroef de steunflens met
behulp van de tweegaatssleutel zodanig op de
spindel dat de kleine kraag (met diameter 16 mm)
naar boven wijst.

- Plaats de slijpschijf op de steunflens (2). De
slijpschijf dient gelijkmatig op de steunflens te

liggen.

nl
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7.3 M-Quick-spanmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)

M-Quick-spanmoer (1) bevestigen:

Uitsluitend voor WQ1100-125,
WEQ 1400-125.

Wanneer het inzetgereedschap in het

spangebied dikker is dan 7,1 mm, mag de M-
Quick-spanmoer niet worden gebruikt! Gebruik dan
de tweegaatsmoer (12) met tweegaatssleutel (13).

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).

- Plaats de M-Quick-spanmoer (1) zodanig op de
spindel (3) datde 2 neuzen in de 2 groeven van de
spindel grijpen. Zie afbeelding, pagina 2.

- Zet de M-Quick-spanmoer met de klok mee vast
met de hand.

- Zetde M-Quick-spanmoer vast door tegen de klok
in krachtig aan de slijpschijf te draaien.

M-Quick-spanmoer (1) losdraaien:

Alleen wanneer M-Quick-spanmoer (1) is
aangebracht, mag de spindel met de
spindelvastzetknop (4) worden stilgezet!

- Na het uitschakelen loopt de machine uit.

- Druk kort voordat de schuurschijf stil komt te staan
de spindelvastzetknop (4) in. De M-Quick-
spanmoer (1) komt los.

7.4 Tweegaatsmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)

Tweegaatsmoer (12) bevestigen:

De 2 zijden van de tweegaatsmoer zijn verschillend.
Schroef de tweegaatsmoer als volgt op de spindel:
Zie pagina 2, afbeelding B.

- X) Bij dunne slijpschijven:

De kraag van de tweegaatsmoer (12) wijst naar
boven, zodat de dunne slijpschijf veilig kan
worden gespannen.

Y) Bij dikke slijpschijven:

De band van de tweegaatsmoer (12) wijst naar
beneden, zodat de tweegaatsmoer veilig op de
spindel kan worden aangebracht.

Z) Alleen bij de W ... -100:

De kraag van de tweegaatsmoer wijst naar
beneden of het platte vlak wijst naar boven.
Spindel vastzetten. Zet de tweegaatsmoer (12)
met de tweegaatssleutel (13) vast met de wijzers
van de klok mee.

De tweegaatsmoer losmaken:

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1). Verwijder
de tweegaatsmoer (12) met de tweegaatssleutel
(13) tegen de wijzers van de klok in.

7.5 Spanmoer (zonder gereedschap)
bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitvoering)
Trek de spanmoer (zonder gereedschap) (14)
uitsluitend aan met de hand!
Om te werken moet de beugel (15) altijd vlak
op de spanmoer (1) geklapt zijn.
Spanmoer (zonder gereedschap) (14) bevestigen:
Wanneer het inzetgereedschap in het
spangebied dikker is dan 6 mm, mag de

spanmoer (zonder gereedschap) niet worden
gebruikt! Gebruik dan de tweegaatsmoer (12) met
tweegaatssleutel (13).

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).

- Klap de beugel (15) van de spanmoer omhoog.

- Plaats de spanmoer (14) op de spindel (3). Zie
afbeelding, pagina 2.

- Draai de spanmoer aan de beugel (15) met de
hand vast, met de klok mee.

- Klap de beugel (15) weer naar beneden.

Spanmoer (zonder gereedschap) (14) los draaien:

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).

- Klap de beugel (15) van de spanmoer omhoog.

- Schroef de spanmoer (14) tegen de klok in met de
hand eraf.

Aanwijzing: Bij een spanmoer die erg vastzit (14)

kan voor het afschroeven ook een tweegaatssleutel

worden gebruikt.

8. Gebruik
8.1 Toerental instellen (WEV 850-115,
WEYV 850-125)

Met de stelknop (7) stelt u het aanbevolen toerental
in. (laag getal = laag toerental; hoog getal = hoog
toerental)

Doorslijpschijf, grofslijpschijf, slijpkom, diamant-
doorslijpschijf: hoog toerental

Borstel: gemiddeld toerental

Slijpschijf: laag tot gemiddeld toerental
Aanwijzing: Voor polijstwerkzaamheden adviseren
wij onze haakse polijstmachine.

8.2 In-/uitschakelen
m Pak de machine altijd met beide handen vast.

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk bewegen.

Het opzuigen van extra stof en spanen door de

machine moet worden voorkomen. Bij het in-
en uitschakelen moet erop worden gelet dat zich
geen neergeslagen stof in de buurt van de machine
bevindt. Leg de machine na het uitschakelen pas
weg wanneer de motor tot stilstand is gekomen.

Voorkom onverhoeds starten: schakel de

machine altijd uit wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer sprake is
geweest van een stroomonderbreking.

Bij continue inschakeling draait de machine

door wanneer hij uit uw handen wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen vast aan de hiervoor bestemde
handgrepen, zorg ervoor dat u stevig staat en werk
geconcentreerd.

Machines met schakelschuif:




Inschakelen: schakelschuif (5) naar voren
schuiven. Voor een langdurige inschakeling
vervolgens naar beneden klappen tot hij vastklikt.
Uitschakelen: op het achterste uiteinde van de
schuifschakelaar (5) drukken en loslaten.

Machines met paddle-schakelaar (met
dodemansfunctie):
(Machines met de aanduiding WP...)

-p\/»

Inschakelen: Inschakelvergrendeling (9) in de
richting van de pijl schuiven en de drukschakelaar
(8) indrukken.

Uitschakelen: drukschakelaar (8) loslaten.

8.3 Tips voor het werk

Schuren en schuren met schuurpapier:

De machine matig aandrukken en over het
oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het
werkstukoppervlak niet te heet wordt.

Voorslijpen: voor een goed werkresultaat dient u te
werken met een invalshoek van 30° - 40°.

Doorslijpen:
- Werk bij het doorslijpen altijd in
ot tegengestelde richting (zi
afbeelding). Anders bestaat het

gevaar dat de machine

ongecontroleerd uit de snede springt.
Werk met een matige, aan het materiaal
aangepaste voorwaartse beweging. Niet schuin
wegdraaien, niet drukken, niet slingeren.

Werken met draadborstels:
De machine matig aandrukken.

9. Reiniging

Tijdens de bewerking kunnen deeltjes in de
behuizing van het elektrisch gereedschap
binnendringen. Dit heeft invloed op de koeling van
het elektrisch gereedschap. Geleidende
afzettingen kunnen invloed hebben op de
veiligheidsisolatie van het elektrisch gereedschap
en elektrische gevaren veroorzaken.

Blaas het elektrisch gereedschap regelmatig, vaak
en grondig schoon door alle voorste en achterste
luchtsleuven uit te zuigen of met droge lucht uit te
blazen. Trek eerst de stekker van het elektrisch
gereedschap uit het stopcontact en draag een
veiligheidsbril en geschikt stofmasker. Zorg bij het
uitblazen voor geschikte afzuiging.

10. Storingen verhelpen
(afhankelijk van de uitvoering)

\/ De machine loopt niet. De
herstartbeveiliging is geactiveerd. Als de

«eses stekker in het stopcontact wordt gestoken

wanneer het apparaat is ingeschakeld of wanneer
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de stroom wordt hersteld na een pauze, start het
apparaat niet. Schakel de machine uit en weer in.

Alleen WEV 850-115, WEV 850-125,
WEQ 1400-125:
Het toerental neemt af onder belasting. De
& machine wordt te zwaar belast! Laat de
== machine onbelast lopen tot hij is afgekoeld.

11. Toebehoren

Gebruik alleen originele Metabo-toebehoren.
Zie pagina 4.
Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in

deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Gebruik altijd het voor de taak geschikt

inzetgereedschap en de voorgeschreven
beschermkap. Zie pagina 4. (De afbeeldingen
dienen als voorbeeld).

Taak:

1 = slijpen met het opperviak
2 =doorslijpen

3 = boren van gaten

4 = draadborstels

5 = schuren met schuurpapier

Inzetgereedschap:

1.1 = voorslijpschijf

1.2 = slijpkom (keramisch)

1.3 = diamantslijpkom ‘metselwerk/beton’

2.1 = doorslijpschijf ‘metaal’

2.2 = doorslijpschijf ‘metselwerk/beton’

2.3 = diamant-doorslijpschijf ‘metselwerk/beton’

.4 = doorslijpschijf voor een dubbel doel
(gecombineerde slijp- en doorslijpschijf)

= diamantboorkronen

=ronde borstel

= komborstel

= lamellenslijpschijf

5.2 = slijpschijf voor schuurbladen

voorgeschreven beschermkap:

Type A =beschermkap van de doorslijpschijf/
beschermkap voor de doorslijpschijf incl.
clip voor het doorslijpen

Type B = beschermkap voor het slijpen

Type C = beschermkap voor het slijpen en
doorslijpen (combinatie)

Type D = beschermkap voor slijpkom

Type E = afzuigbeschermkap voor het slijpen van
vlakken

Type F = afzuigbeschermkap voor het doorslijpen

2
3.1
41
4.2
5.1

Verder toebehoor:
(zie ook www.metabo.com)
A Tweegaatsmoer (12)
B M-Quick-spanmoer (1)
C Spanmoer (zonder gereedschap) (14)
D Afzuigkap-clip
Compleet accessoireprogramma, zie
www.metabo.com of de accessoirecatalogus.
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12. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Een defect netsnoer mag alleen worden vervangen
door een speciaal, origineel netsnoer van Metabo.
Dit is verkrijgbaar via de Metabo Service.

Neem contact op met uw Metabo-leverancier voor
elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd moet worden. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

13. Milieubescherming

Het ontstane schuurstof kan schadelijke stoffen
bevatten: niet met het huisvuil meegeven maar op
de juiste manier naar een depot voor gevaarlijke
afvalstoffen afvoeren.

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw elek-
E trisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/
EG inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen afgedankte elektrische gereed-
schappen gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

14. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen in het kader van technische
verbeteringen voorbehouden.

(0] =max. diameter van het inzetgereedschap

tmax,1 =max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap in het spanbereik bij
gebruik van de tweegaatsmoer (12)

tmax,2 =max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap in het spanbereik bij
gebruik van de M-Quick-spanmoer (1)

tmax,3 =mMmax. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap in het spanbereik bij
gebruik van de spanmoer (zonder
gereedschap) (14)

tmax,a =afbraamschijf/doorslijpschijf:
max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap

tmax,s =max. toelaatbare dikte van plaatborstels

M =schroefdraad spindel

| =lengte van de slijpspindel

ng* =onbelast toerental (hoogste toerental)

ny* =onbelast toerental (instelbaar)

P4 =nominaal vermogen

P> =afgegeven vermogen

m =gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens vastgesteld volgens de norm
EN 60745.

[O] Machine van beveiligingsklasse I
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
geschatte waarden maatregelen ter bescherming
van de gebruiker, bijv. organisatorische
maatregelen.

Het slijpen van dun plaatstaal of andere snel

trillende werkstukken met een groot oppervlak
kan leiden tot een aanzienlijk hogere totale
geluidsemissie (tot 15 dB) dan de opgegeven
geluidsemissiewaarden. Bij dergelijke werkstukken
dient door middel van geschikte maatregelen zoals
het aanbrengen van zware, flexibele
dempingsmatten, de geluidsemissie zoveel
mogelijk te worden voorkomen. Ook bij de
risicobeoordeling en de keuze van de geschikte
gehoorbescherming moet er rekening worden
gehouden met de verhoogde geluidsemissie.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 60745:

an sG = trillingsemissiewaarde
(oppervlakken schuren)
an ps = trillingsemissiewaarde

(slijpen met slijpschiif)
Khsaips = onzekerheid (trilling)

Typisch A-gekwalificeerd geluidsniv
Loa = geluidsdrukniveau

Lwa = geluidsvermogensniveau
Kpa, Kwa = onzekerheid

m Draag gehoorbescherming!



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che la presente smerigliatrice angolare, identificata
dai modelli e numeri di serie *1), € conforme a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo conforme

Le smerigliatrici angolari, equipaggiate con gli
accessori originali Metabo, sono adatte per
eseguire operazioni di levigatura, levigatura con
carta vetrata ed operazioni con spazzole
metalliche, nonché per la troncatura (alla mola) di
metallo, calcestruzzo, pietra e materiali simili senza
I'impiego di acqua.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio
del dispositivo, € responsabile esclusivamente
I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile,
attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
I'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
?er‘icollo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
esionl.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezzaele
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile va ceduto esclusivamente insieme
al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

4.1 Avvertenze di sicurezza comuni relative
a levigatura, levigatura con carta vetrata,
lavori con spazzole metalliche o

troncatura alla mola:

a) Il presente elettroutensile deve essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice con
carta abrasiva, spazzola metallica, perforatrice
o troncatrice a mola. Leggere tutte le
avvertenze di sicurezza, le indicazioni, le
rappresentazioni e i dati che vengono forniti
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con l'utensile. Qualora non venissero rispettate
tutte le seguenti istruzioni, ne potrebbero derivare
conseguenze, come scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

b) Questo elettroutensile non & adatto per la
lucidatura. Un eventuale utilizzo
dell'elettroutensile che differisca da quello previsto
potrebbe essere fonte di pericolo e di lesioni.

c) Non utilizzare I'elettroutensile per
destinazioni d’uso per le quali non &
espressamente concepito né previsto dal
produttore. Una tale trasformazione pud causare
la perdita del controllo e provocare lesioni fisiche
gravi.

d) Non utilizzare alcun utensile accessorio che
non sia specificamente previsto per questo
elettroutensile e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'elettroutensile
non garantisce un utilizzo sicuro dell'utensile
stesso.

e) La velocita ammessa per l'utensile
accessorio deve essere almeno pari al numero
di giri massimo indicato sull'elettroutensile. Un
utensile accessorio che gira a una velocita
superiore a quella ammessa puo spezzarsi ed
essere proiettato via.

f) Il diametro esterno e lo spessore dell'utensile
devono corrispondere ai dati tecnici
dell'utensile elettrico. Non € possibile garantire
una protezione sufficiente per I'utilizzatore né un
controllo adeguato, se gli utensili sono di
dimensioni errate.

g) Le dimensioni del fissaggio dell’'utensile
accessorio devono essere adatte alle
dimensioni dei mezzi di fissaggio
dell’elettroutensile. Gli utensili che non si
adattano perfettamente all’attacco
dell’elettroutensile ruotano in modo irregolare,
producono forti vibrazioni e possono causare la
perdita di controllo dell’elettroutensile.

h) Non utilizzare utensili danneggiati. Prima di
ogni utilizzo, controllare gli utensili accessori:
verificare che i dischi di smerigliatura non
presentino scheggiature e cricche, che i dischi
abrasivi non presentino fenditure, tracce di
usura o un forte logoramento, che le spazzole
metalliche non abbiano fili staccati o rotti. Se
I'elettroutensile o I'utensile accessorio cade a
terra, verificare che non si sia danneggiato
oppure utilizzare un utensile integro. Una volta
che l'utensile & stato controllato e montato, non
soffermarsi - né lasciar soffermare persone
eventualmente presenti nelle vicinanze - in
prossimita del livello di funzionamento
dell'utensile rotante e tenere l'utensile in
funzione al massimo dei giri per un minuto. Gli
utensili accessori eventualmente danneggiati
solitamente si rompono durante questo test.

i) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
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protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti da
lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo. Gli occhi devono essere
protetti da eventuali corpi estranei vaganti, prodotti
dalle diverse applicazioni. La mascherina
antipolvere e/o la protezione per le vie respiratorie
devono filtrare la polvere che si produce durante
I'impiego del dispositivo. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

j) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dall'area di lavoro.
Tutte le persone che si trovano all'interno
dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o di
utensili accessori rotti potrebbero saltare via e
causare lesioni anche al di fuori dell'area di lavoro.

k) Afferrare I’elettroutensile soltanto dalle
superfici di presa isolate, quando si eseguono
lavori durante i quali &€ possibile che I'utensile
entri in contatto con cavi elettrici nascosti o
con il proprio cavo di alimentazione. Il contatto
con un cavo sotto tensione pud mettere sotto
tensione anche i componenti metallici dell'attrezzo
€ provocare cosi una scossa elettrica.

I) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili rotanti. Se si perde il controllo
dell'apparecchio, il cavo di alimentazione pud
essere tagliato o danneggiato e la mano o il braccio
dell'utilizzatore possono entrare in contatto con
l'utensile rotante.

m) Non posare mai l'utensile elettrico prima
che l'utensile non si sia arrestato
completamente. L'utensile in rotazione pud
entrare in contatto con la superficie di appoggio,
facendo perdere all'utilizzatore il controllo
dell'elettroutensile.

n) Non mettere mai in funzione I'elettroutensile
durante il trasporto. Gli indumenti dell'utilizzatore
potrebbero entrare accidentalmente in contatto con
l'utensile accessorio in rotazione e cid potrebbe
causare lesioni.

o) Pulire regolarmente le fenditure di
ventilazione dell'elettroutensile. La ventola del
motore attira la polvere nella carcassa e un forte
accumulo di polvere di metallo pud causare pericoli
di natura elettrica.

p) Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita
di materiali infiammabili. Le scintille potrebbero
incendiare questi materiali.

q) Non utilizzare alcun utensile che richieda
l'uso di refrigerante liquido. L'impiego di acqua o
di altri refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si

verifica quando I'utensile accessorio in rotazione,

come una mola, un platorello o una spazzola

metallica, si inceppa o si blocca. Quando rimane

inceppato o bloccato nel materiale in lavorazione,
I'utensile accessorio rotante si arresta in modo
brusco. Nel punto di bloccaggio, un elettroutensile
privo di controllo subisce un'accelerazione
contraria al senso di rotazione dell'utensile
accessorio.

Se, ad esempio, un disco di smerigliatura resta
bloccato o inceppato nel pezzo in lavorazione, &
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso |'operatore o in direzione opposta, a seconda
del senso di rotazione del disco al momento
dell'inceppamento. In questo contesto & anche
possibile che i dischi di smerigliatura si rompano.

Il contraccolpo € la conseguenza di un utilizzo
errato dell’elettroutensile e/o di condizioni di lavoro
inadeguate. Pud essere evitato adottando le misure
precauzionali descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente
I'elettroutensile ed assumere una postura del
corpo e delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. Utilizzare
sempre l'impugnatura supplementare, se
disponibile, per avere il massimo controllo
possibile sulle forze di contraccolpo o sulle
forze di reazione all'avviamento. L'utilizzatore
pud dominare le forze di contraccolpo e di reazione
adottando misure di sicurezza idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili in
rotazione. In caso di contraccolpo, I'utensile pud
venire in contatto con la mano dell'utilizzatore.

c) Tenere il corpo lontano dall'area in cui si puo
eventualmente spostare I'utensile elettrico in
caso di contraccolpo. Il contraccolpo spinge
I'elettroutensile nella direzione opposta al senso di
rotazione del disco di smerigliatura nel punto in cui
si & bloccato.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli, spigoli vivi ecc. Evitare che I'utensile
accessorio venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che resti inceppato. In presenza di
angoli o spigoli affilati o quando viene sbalzato via,
l'utensile accessorio tende ad incepparsi. Questo
provoca una perdita del controllo o un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena per il
taglio del legno, né dischi diamantati per
troncare a segmenti con una distanza tra i
segmenti maggiore di 10 mm, né lame dentate.
Gli utensili accessori di questo tipo causano spesso
un contraccolpo o la perdita di controllo
dell'elettroutensile.

4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura e la troncatura alla mola:

a) Utilizzare esclusivamente gli abrasivi
omologati per il proprio elettroutensile e il
carter di protezione previsto per tali abrasivi.
Gli abrasivi non previsti per I'elettroutensile non
possono essere schermati adeguatamente,
pertanto non sono sicuri.

b) I dischi di smerigliatura a centro depresso
devono essere montati in modo che la



superficie levigante si trovi al di sotto del bordo
del carter di protezione. Una mola montata in
modo non corretto, che sporge oltre il bordo del
carter di protezione, non puo essere schermata
adeguatamente.

c) Il carter di protezione deve essere applicato
all’elettroutensile in modo sicuro e va regolato
in modo da garantire la massima sicurezza,
ossia in modo che solo la minima parte
possibile dell’abrasivo sia rivolta verso
I'utilizzatore. |l carter di protezione contribuisce a
proteggere I'utilizzatore da eventuali frammenti,
contatti accidentali con I'abrasivo o scintille che
potrebbero innescare incendi sugli indumenti.

d) Gli abrasivi devono essere utilizzati
esclusivamente per le applicazioni
raccomandate. Per esempio: non levigare mai
con la superficie laterale di un disco da taglio. |
dischi da taglio sono concepiti per I'asportazione di
materiale per mezzo del bordo del disco. Le forze
che agiscono lateralmente su questi tipi di abrasivi
possono provocare la rottura del disco stesso.

e) Utilizzare sempre flange di serraggio non
danneggiate, di forme e dimensioni adeguate
per il disco di smerigliatura scelto. Le flange
adatte sorreggono il disco di smerigliatura,
riducendo al minimo il rischio di una rottura del
disco stesso. Le flange per dischi da taglio possono
differenziarsi dalle flange per altri dischi di
smerigliatura.

f) Non utilizzare dischi di smerigliatura usurati,
concepiti per elettroutensili piu grandi. | dischi
di smerigliatura per gli elettroutensili grandi non
sono adatti al numero di giri piu elevato degli utensili
piccoli e possono rompersi.

g) Quando si utilizzano mole per una doppia
finalita, impiegare sempre il carter di
protezione adatto alla specifica applicazione.
Se non si usa il carter di protezione giusto, pud
venire meno lo schermaggio desiderato e si
possono subire gravi lesioni.

4.4 Ulteriori particolari avvertenze di
sicurezza per la troncatura alla mola:

a) Evitare che il disco da taglio si blocchi o che
sia sottoposto ad una pressione di appoggio
eccessiva. Non eseguire tagli di profondita
eccessiva. In seguito al sovraccarico del disco da
taglio, aumenta la sollecitazione del disco stesso e
quindi la probabilita che il disco si inceppi o si
blocchi, di conseguenza aumenta anche il rischio di
contraccolpo o di rottura del disco.

b) Evitare I'area antistante e retrostante il disco
da taglio in rotazione. Se |'utilizzatore allontana
da sé il disco da taglio nel pezzo in lavorazione, in
caso di un contraccolpo I'elettroutensile con il disco
rotante viene indirizzato direttamente verso
I'utilizzatore.

c) Se la mola per troncare si inceppa o se si
desidera interrompere il lavoro, disattivare
I'elettroutensile e tenerlo fermo finché la mola
non si & arrestata completamente. Non tentare
mai di estrarre il disco dal taglio mentre &
ancora in movimento. Cio puo causare un
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contraccolpo. Rilevare ed eliminare la causa del
blocco.

d) Non riattivare I'elettroutensile finché si trova
all'interno del pezzo in lavorazione. Prima di
proseguire con cautela l'incisione, aspettare
che il disco di taglio raggiunga il massimo
numero di giri. In caso contrario il disco potrebbe
incepparsi, saltare via dal pezzo in lavorazione o
causare un contraccolpo.

e) Fissare i pannelli o i pezzi in lavorazione di
grandi dimensioni, in modo da evitare il rischio
di un contraccolpo in caso di blocco del disco
da taglio. | pezzi in lavorazione di grandi
dimensioni si possono flettere sotto il loro
stesso peso. Il pezzo in lavorazione deve essere
sorretto su entrambi i lati del disco, sia in prossimita
della linea di taglio, sia sui bordi.

f) Prestare particolare attenzione in caso di
"tagli aimmersione" in pareti esistenti o in altre
zone di cui non si conosce la struttura interna.
Il disco da taglio immerso nel materiale pud causare
un contraccolpo in caso di taglio di tubazioni del gas
o dell'acqua, di cavi elettrici o di altri oggetti.

g) Non eseguire tagli curvi. Un sovraccarico della
mola per troncare aumenta la sollecitazione della
mola stessa e incrementa la probabilita che la mola
si inclini o si blocchi, di conseguenza aumenta il
rischio di contraccolpo o di una rottura della mola, il
che puo provocare gravi lesioni.

4.5 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura con carta vetrata:

a) Utilizzare i fogli abrasivi della giusta
dimensione e seguire le istruzioni del
produttore per la scelta dei fogli. | fogli abrasivi
sporgenti dal platorello possono causare lesioni
nonché provocare inceppamento, strappo dei fogli
stessi 0 un eventuale contraccolpo.

4.6 Avvertenze di sicurezza particolari per le
lavorazioni con spazzole metalliche:

a) Tenere in considerazione che la spazzola
metallica perde pezzi di filo metallico anche
durante il normale utilizzo. Non sovraccaricare
i fili metallici esercitando una pressione di
appoggio eccessiva. | pezzi di filo metallico che si
staccano possono penetrare molto faciimente
attraverso i vestiti sottili e/o nella pelle.

b) Se & raccomandato l'uso di un carter di
protezione, evitare che tale carter e la spazzola
metallica entrino in contatto. Il diametro delle
spazzole circolari e delle spazzole a tazza puo
aumentare a causa della pressione di appoggio e
delle forze centrifughe.

4.7 Ulteriori avvertenze di sicurezza:

AVVERTENZA - Indossare sempre gli
occhiali protettivi.
@Indossare le protezioni acustiche.

it
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AVVERTENZA - Utilizzare I'utensile elettrico
sempre con entrambe le mani.

Non utilizzare il carter di protezione
@ levigatura per operazioni di troncatura. Per
ragioni di sicurezza, in caso di lavori di
troncatura alla mola utilizzare il carter di protezione
specifico.
Non utilizzare dischi diamantati per troncare a
segmenti con fenditure maggiori di 10 mm. Sono
consentiti soltanto angoli di taglio negativi.

Utilizzare le mole per troncare legate soltanto se
sono rinforzate.

Utilizzare gli spessori elastici, se questi vengono
forniti con l'abrasivo e qualora si rivelasse
necessario.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori! Proteggere i dischi dal grasso e
dagli urti!

Gli utensili devono essere conservati e manipolati
con cura secondo le istruzioni del produttore.

Non utilizzare mai mole per troncare per operazioni
di sgrossatura o sbavatura! | dischi da taglio non
possono essere esposti ad alcuna pressione
laterale.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato e fissato in modo da non scivolare, ad
es. mediante appositi dispositivi di fissaggio. | pezzi
in lavorazione di grandi dimensioni devono essere
fissati adeguatamente.

Se si utilizzano utensili accessori con inserto
filettato, I'estremita del mandrino non deve entrare
in contatto con il fondo del foro dell'utensile da
levigatura. Accertarsi che la filettatura dell'utensile
accessorio sia sufficientemente lunga da poter
alloggiare completamente il mandrino. La filettatura
dell'utensile accessorio deve essere adeguata a
quella del mandrino. Per la lunghezza e la filettatura
del mandrino, vedere pagina 3 ed il capitolo 14. Dati
Tecnici.

Si raccomanda di utilizzare un impianto di
aspirazione stazionario adeguato. Applicare
sempre a monte un interruttore di sicurezza FI
(RCD) con corrente di scatto max. di 30 mA. In caso
di spegnimento della smerigliatrice angolare per
mezzo dell'interruttore di sicurezza Fl, controllare e
pulire il dispositivo. Vedere il capitolo 9. Pulizia.

Gli utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Evitare di arrecare danno a tubazioni del gas o
dell'acqua, linee elettriche e muri portanti (statica).

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione del dispositivo.

Frizione di sicurezza Metabo S-automatic (solo
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Quando interviene
la frizione di sicurezza disattivare immediatamente
la macchina!

Un'impugnatura supplementare eventualmente
danneggiata o logora dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione I'utensile se I'impugnatura
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Un carter di protezione danneggiato o crepato
dev'essere sostituito. Non mettere in funzione il
dispositivo se il carter di protezione ¢ difettoso.

Questo elettroutensile non € adatto ad operazioni di
lucidatura. Il diritto di garanzia viene meno in caso di
utilizzo non conforme! Il motore pud surriscaldarsi e
I'elettroutensile pud subire danni. Per eventuali
lavori di lucidatura consigliamo di utilizzare le nostre
lucidatrici angolari.

Fissare i pezzi in lavorazione piccoli. Ad esempio,
bloccarli in una morsa a vite.

Se le mole montate su flangia vengono impiegate
per una doppia finalita (mole per levigatura e
troncatura combinate), si possono utilizzare
soltanto i seguenti tipi di carter di protezione: A e C.
Vedere il capitolo 11..

Utilizzare il carter di protezione giusto:

L’uso di un carter di protezione errato pud
comportare una perdita del controllo e quindi
provocare gravi lesioni. Esempi di uso errato:

- se si utilizza un carter di protezione del tipo A per
la levigatura laterale, il carter di protezione e il
pezzo in lavorazione possono disturbarsi a
vicenda, pregiudicando il controllo del dispositivo.
se si utilizza un carter di protezione del tipo B per
la troncatura con mole per troncare legate, vi & un
maggior rischio di essere esposti a scintille e
particelle di levigatura espulse, nonché a
frammenti della mola se quest’ultima si rompe.
se si utilizza un carter di protezione del tipo A, B,
C per la troncatura alla mola o per la levigatura
laterale nel calcestruzzo o nella muratura, vi € un
maggior rischio legato all'esposizione alla polvere
e alla perdita del controllo con conseguente
contraccolpo.

se si utilizza un carter di protezione del tipo A, B,
C con una spazzola a tazza piu spessa di quanto
consentito, i fili possono colpire il carter di
protezione e quindi rompersi.

Utilizzare sempre il carter di protezione adatto
all'utensile accessorio. Vedere il capitolo 11..

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche



e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla

polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali

inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e

luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza

del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si

depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In

questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera

incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Sintesi

Vedere pagina 2.
1 Dado di serraggio M-Quick *
2 Flangia di supporto *
3 Mandrino
4 Pulsante di arresto del mandrino
5 Interruttore a cursore di accensione/
spegnimento *
6 Impugnatura
7 Rotellina di regolazione per impostazione
numero giri *

8 Pulsante interruttore *

9 Blocco accensione *

10 Impugnatura supplementare

11 Carter di protezione

12 Dado a due fori *

13 Chiave a due perni *

14 Dado di serraggio (senza l'ausilio di alcun
attrezzo) *

15 Archetto per serrare/allentare il dado di
serraggio (senza l'ausilio di alcun attrezzo)
manualmente*®

16 Vite di bloccaggio *

17 Anello di serraggio *

18 Leva di fissaggio del carter di protezione *

* in base al modello / non compreso nella fornitura

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione, verificare che

la frequenza e la tensione di alimentazione
corrispondano ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.
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Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.
6.1 Montaggio dell'impugnatura
supplementare

Lavorare solamente con l'impugnatura

supplementare (10) montata! Avvitare a fondo
l'impugnatura supplementare sul lato sinistro o
destro del dispositivo.

6.2 Applicazione del carter di protezione
Per motivi di sicurezza, impiegare
esclusivamente il carter di protezione

appositamente previsto per il relativo utensile

accessorio! L'uso di un carter di protezione errato
pud comportare una perdita del controllo e quindi

provocare gravilesioni. Vedere anche il capitolo 11.

Accessori!

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-115, WEV 850-125, W 900-115, W
1100-115, W 1100-125 :

Vedere pagina 2, figura C.

- Allentare la vite di serraggio (16), in modo tale che
I'anello di serraggio del carter di protezione (17) si
allarghi sufficientemente.

- Portare il carter di protezione (11) nella posizione
indicata.

- Ruotare il carter di protezione finché la zona
chiusa risulta rivolta verso I'utilizzatore.

- Serrare la vite di serraggio (16) con forza.
Verificare che sia saldamente in sede - il carter di
protezione (11) non deve poter ruotare.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Vedere pagina 2, figura D.

- Premere e tenere premuta la leva (18). Portare il
carter di protezione (11) nella posizione indicata.

- Rilasciare la leva e girare il carter di protezione
finché la leva non scatta in posizione.

- Premere sulla leva e ruotare il carter di protezione
finché la zona chiusa non risulta rivolta verso
I'utilizzatore.

- Verificare che il carter sia saldamente in
posizione: la leva dev'essere innestata ed il carter
di protezione non dev'essere in condizione di
poter ruotare.

—~
9%

7. Montaggio del disco di
smerigliatura

Utilizzare esclusivamente
utensili accessori sopra i

quali il carter di protezione
sporga di almeno 3,4 mm.

Prima di effettuare qualsiasi intervento di

riattrezzamento: estrarre la spina dalla presa.
La macchina dev'essere spenta e il mandrino
dev'essere fermo.

Per eseguire lavori con i dischi da taglio, per
motivi di sicurezza dev'essere utilizzato il
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carter di protezione per operazioni di troncatura alla
mola (capitolo 11. Accessori).

7.1 Bloccaggio del mandrino

- Premere il pulsante di arresto del mandrino (4) e
ruotare a mano il mandrino (3) fino a udire il
pulsante di arresto che scatta in posizione.

7.2 Montaggio del disco di smerigliatura
Vedere pagina 2, figura A.

- Montare la flangia di supporto (2) sulmandrino. La
posizione €& corretta se, una volta montata sul
mandrino, la flangia non pud essere ruotata.
Soltanto W ... -100: avvitare sul mandrino la
flangia di supporto con la chiave a due perniin
modo tale che il collarino (di diametro 16 mm) sia
rivolto verso l'alto.

- Appogagiare il disco di smerigliatura sulla flangia di
supporto (2). Il disco di smerigliatura deve
poggiare sulla flangia di supporto in modo
uniforme.

7.3 Stringere/allentare il dado di serraggio
M-Quick (in funzione della dotazione)

Fissare il dado di serraggio M-Quick (1):
m Solo per WQ 1100-125, WEQ 1400-125.

Se l'utensile accessorio montato nella zona di

serraggio ha uno spessore superiore a 7,1
mm, il dado di serraggio M-Quick non puo essere
utilizzato! Utilizzare quindiil dado a due fori (12) con
la chiave a due perni (13).

- Bloccare il mandrino (capitolo 7.1).

- Inserire il dado di serraggio M-Quick (1) sul
mandrino (3) in modo tale che i 2 dentini facciano
presa nelle 2 rispettive scanalature del mandrino.
Vedere la figura a pagina 2.

- Serrare manualmente il dado di serraggio M-
Quick ruotandolo in senso orario.

- Stringere il dado di serraggio M-Quick ruotando
con forza il disco di smerigliatura in senso orario.

Allentare il dado di serraggio M-Quick (1):

Solo se il dado di serraggio M-Quick (1) &
presente, € possibile bloccare il mandrino con
il relativo pulsante di arresto mandrino (4)!

- Quando viene disinserito, la macchina riprende a
funzionare.

- Poco prima dell'arresto del disco di smerigliatura
(4), premere il pulsante di arresto del mandrino. Il
dado di serraggio M-Quick (1) si allenta.

7.4 Stringere/allentare il dado a due fori (in

funzione della dotazione)

Stringere il dado a due fori (12):

| 2 lati del dado a due fori sono diversi. Avvitare il

dado a due fori sul mandrino come spiegato di

seguito:

Vedere pagina 2, figura B.

- X) In caso di dischi di smerigliatura sottili:
Il collarino del dado a due fori (12) & rivolto verso
I'alto, affinché il disco abrasivo sottile possa
essere fissato in modo sicuro.

X) In caso di dischi di smerigliatura spessi:
Il collarino del dado a due fori (12) € rivolto verso il
basso, affinché il dado a due fori possa essere
inserito in modo sicuro sul mandrino.
Z) Soltanto per W ... -100:
Il collarino del dado a due fori & rivolto verso il
basso, oppure la superficie piana € rivolta verso
l'alto.

- Fermare il mandrino. Stringere il dado a due fori
(12) girandolo in senso orario con l'apposita
chiave a due perni (13).

Allentare il dado a due fori:

- Bloccare il mandrino (capitolo 7.1). Svitare il dado
a due fori (12) girandolo in senso antiorario con
I'apposita chiave a due perni (13).

7.5 Stringere/allentare il dado di serraggio
(senza l'ausilio di alcun attrezzo)
(in funzione della dotazione)

Stringere il dado di serraggio (senza l'ausilio di
alcun attrezzo) (14) esclusivamente a mano!

Per lavorare, I'archetto (15) dev'essere
sempre ripiegato sul dado di serraggio (1).

Fissare il dado di serraggio (senza l'ausilio di alcun
attrezzo) (14):

Se l'utensile accessorio montato nella zona di

serraggio ha uno spessore superiore a 6 mm,
ildado di serraggio non pud essere utilizzato (senza
attrezzo)! Utilizzare quindi il dado a due fori (12) con
la chiave a due perni (13).

- Bloccare il mandrino (capitolo 7.1).

- Estrarre l'archetto (15) del dado di serraggio.

- Applicare il dado di serraggio (14) sul mandino
(3). Vedere la figura a pagina 2.

- In corrispondenza dell'archetto (15), stringere il
dado di serraggio manualmente ruotando in
Senso orario.

- Ripiegare nuovamente l'archetto (15) verso il
basso.

Svitare il dado di serraggio (senza l'ausilio di alcun

attrezzo) (14):

- Bloccare il mandrino (capitolo 7.1).

- Estrarre 'archetto (15) del dado di serraggio.

- Svitare il dado di serraggio (14) manualmente
ruotando in senso antiorario.

Nota: i dadi di serraggio (14) bloccati possono

essere svitati anche con l'ausilio di una chiave adue

perni.

8. Utilizzo

8.1 Regolazione del numero di giri

(WEV 850-115, WEV 850-125)

Impostare il numero di giri raccomandato conla
rotellina di regolazione (7). (Cifra bassa = numero di
giri basso; cifra elevata = numero di giri elevato.)

Dischi da taglio, dischi di sgrossatura, mola a tazza,
dischi da taglio diamantati: numero di giri elevato
Spazzola: numero di giri medio

Platorello: numero di giri basso-medio

Nota: per eventuali lavori di lucidatura consigliamo
di utilizzare le nostre lucidatrici angolari.



8.2 Attivazione/disattivazione

Tenere sempre il dispositivo con entrambe le
mani.

Mettere prima in funzione il dispositivo, quindi
avvicinare |'utensile accessorio al pezzo in
lavorazione.

Evitare che il dispositivo aspiri ulteriori trucioli

e polvere. Durante I'accensione € lo
spegnimento, tenere lontano il dispositivo dalla
polvere residua. Dopo lo spegnimento, riporre il
dispositivo soltanto dopo che il motore si &
completamente arrestato.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre il dispositivo quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si verifica
un'interruzione di corrente.

In caso di funzionamento continuo, il

dispositivo continua a funzionare anche se si
lascia la presa. Pertanto, tenere sempre
saldamente il dispositivo con entrambe le mani
afferrandolo per le apposite impugnature,
assumere una postura stabile e lavorare
concentrati.

Dispositivi con interruttore a scorrimento:

[
Accensione: spingere l'interruttore a scorrimento
(5) in avanti. Per il funzionamento continuo,
premerlo verso il basso fino all'innesto.
Spegnimento: premere sull'estremita posteriore
dellinterruttore a scorrimento (5) e rilasciare.

Dispositivi con interruttore a uomo presente:
(Utensili con il contrassegno WP...)

o=

Accensione: spingere il blocco dell'accensione (9)
in direzione della freccia e premere il pulsante
interruttore (8).

Spegnimento: rilasciare l'interruttore a pulsante
(8).

8.3 Avvertenze per il lavoro

Levigatura e levigatura con carta abrasiva:
Esercitare con l'utensile una pressione uniforme e
spostarsi avanti e indietro, in modo che la superficie
del pezzo non si surriscaldi.

Sgrossatura: per ottenere un buon risultato lavorare
con un angolo di incidenza di 30° - 40°.

Troncatura alla mola:

Durante i lavori di troncatura alla mola
lavorar mpre in controrotazion
(figura). In caso contrario esiste il
pericolo che il dispositivo possa
fuoriuscire in modo incontrollato dal
taglio che si sta eseguendo. Procedere con un

1
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avanzamento regolare, adeguato al materiale in
lavorazione. Non angolare il disco, hon esercitare
pressione, non oscillare.

Lavorare con le spazzole metalliche:
Esercitare con il dispositivo una pressione
uniforme.

9. Pulizia

Durante la lavorazione possono depositarsi delle
particelle all'interno dell'elettroutensile. Questo
compromette il raffreddamento dell'elettroutensile. |
depositi conduttori possono compromettere
l'isolamento dell'elettroutensile e provocare pericoli
elettrici.

Aspirare aria dall'elettroutensile regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le fenditure anteriori e
posteriori, o soffiare con aria asciutta. Staccare
prima l'utensile dall'alimentazione elettrica e
indossare occhiali protettivi e una mascherina
antipolvere adeguata. Durante il soffiaggio,
accertarsi che I'aspirazione avvenga
correttamente.

10. Eliminazione dei guasti
(in base alla dotazione)

\/ Il dispositivo non entra in funzione. La
protezione contro il riavvio € scattata. Se la
«eees spinaviene inserita con il dispositivo acceso o
viene ripristinata la corrente dopo un'interruzione, il
dispositivo non si riavvia. Spegnere e riaccendere il
dispositivo.
Solo WEV 850-115, WEV 850-125,
WEQ 1400-125:
La velocita sotto carico diminuisce. ||
& carico del dispositivo & troppo elevato! Far
funzionare il dispositivo a vuoto fino al
raffreddamento.

11. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.
Vedere pagina 4.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Utilizzare sempre I'utensile accessorio adatto

al tipo di lavoro da eseguire e il carter di
protezione previsto. Vedere pagina 4. (Le figure
sono a titolo di esempio).

Tipo di lavoro:

1 =levigatura con la superficie

2 =troncatura alla mola

3 =foratura

4 = spazzole metalliche

5 = levigatura con carta abrasiva

Utensili accessori:

1.1 = mola per sgrossare

1.2 = mola a tazza (ceramica)

1.3 = mola a tazza diamantata “muratura/
calcestruzzo”

2.1 = mola per troncare “metallo”

it
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2.2 = mola per troncare “muratura/calcestruzzo”

2.3 = disco diamantato per troncare “muratura/
calcestruzzo”

2.4 =mola per troncare per doppia finalita (mola per
levigatura e troncatura combinata)

3.1 = punte diamantate a corona

4.1 = spazzola circolare

4.2 = spazzola a tazza

5.1 = disco abrasivo lamellare

5.2 = platorello per fogli abrasivi

Carter di protezione previsti:

Tipo A =_carter di protezione per troncatura / carter
di protezione incl. clip carter di protezione
per troncatura alla mola

Tipo B = carter di protezione per levigatura

Tipo C = carter di protezione per levigatura e
troncatura alla mola (combinazione)

Tipo D = carter di protezione per mola a tazza

Tipo E = carter di protezione aspirazione per la
levigatura superficiale

Tipo F = carter di protezione aspirazione per la
troncatura alla mola

Altri accessori:
(vedi anche www.metabo.com)

A Dado a due fori (12)

B Dado di serraggio M-Quick (1)

C Dado di serraggio (senza l'ausilio di alcun

attrezzo) (14)

D Clip per carter di aspirazione

Il programma completo degli accessori &
disponibile all'indirizzo www.metabo.com oppure
nel catalogo accessori.

12. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
elettricisti specializzati.

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale Metabo disponibile tramite
I'assistenza Metabo.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Rispetto dell'ambiente

La polvere prodotta durante le lavorazioni puo
contenere sostanze nocive: non gettare tali
sostanze nei rifiuti domestici, bensi procedere ad
uno smaltimento conforme ricorrendo a un punto di
raccolta per rifiuti speciali.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili tra i rifiuti domestici! Secondo la Diret-
tiva europea 2012/19/UE sugli utensili elet-

trici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.

14. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3. Ci
riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

0] =diametro max. dell'utensile accessorio

tmax,1 =Spessore max. consentito dellutensile
nella zona di serraggio in caso di utilizzo
del dado a due fori (12)

tmax2 =Spessore max. consentito per 'utensile
accessorio nella zona di serraggio in caso
?i)utilizzo del dado di serraggio M-Quick

1

tmax3 =Spessore max. consentito per I'utensile
accessorio nella zona di serraggio in caso
di utilizzo del dado di serraggio (senza
l'ausilio di alcun attrezzo) (14)

tmax4 =disco di sgrossatura/disco da taglio:

' spessore max. consentito per l'utensile

accessorio

tmax,5s =Max. spessore consentito delle spazzole
atazza

M =filettatura del mandrino

| =lunghezza del mandrino

ng* =numero di giri a vuoto (numero di giri
massimo)

ny* =numero di giri a vuoto (regolabile)

P4 =potenza nominale assorbita

Ps =potenza resa

m =peso senza cavo di alimentazione

Valori misurati a norma EN 60745.

Macchina appartenente alla classe di
protezione Il

~ Corrente alternata

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Questi valori consentono di stimare le
emissioni dell'elettroutensile e di raffrontarle con
altri elettroutensili. In base alle condizioni
d'impiego, allo stato dell'elettroutensile o degli
utensili accessori, il carico effettivo pud risultare
superiore o inferiore. Ai fini di una corretta stima,
considerare le pause di lavoro e le fasi di carico
ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza idonee per l'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

La levigatura di lamiere sottili o di altri pezzi

leggermente vibranti con una grande
superficie pud provocare un’emissione acustica
totale notevolmente piu elevata (fino a 15 dB)
rispetto ai valori di emissione acustica indicati. Per
questi pezzi si dovrebbe impedire quanto piu
possibile 'emissione acustica adottando opportuni
provvedimenti, come ad es. applicando tappetini di
smorzamento pesanti e flessibili. L'aumentata
emissione acustica va considerata anche in fase di
valutazione dei rischi relativamente



allinquinamento acustico e alla scelta di una
protezione adeguata per l'udito.

Valore complessivo delle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 60745:

ap, sG = valore di emissione vibrazione
(levigatura di superfici)
an ps = valore di emissione vibrazione

(levigatura con platorello)
Khsa/ps = incertezza (vibrazioni)

Livello sonoro classe A tipico:

Loa = livello di pressione acustica
Lwa = livello di potenza acustica
Kpa, Kwa = incertezza

m Indossare la protezione dell'udito!

ITALIANO

it
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas amoladoras angulares,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentacion técnica
en *4) - véase pagina 3.

2. Uso segun su finalidad

Las amoladoras angulares, con los accesorios
originales Metabo, son aptas para el lijado,
esmerilado con papel de lija, trabajo con cepillo de
alambre y tronzado de metal, hormigon, piedra'y
materiales similares sin necesidad de utilizar agua.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y las
indicaciones de seguridad aqui incluidas.

3. Recomendaciones generales
de seguridad

Por su propia proteccioén y la de su
herramienta eléctrica, preste especial
atencion a los puntos de texto marcados
con este simbolo.

ADVERTENCIA: - Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
lesiones.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y los datos
técnicos provistos con esta herramienta
eléctrica. En caso de no atenerse a las
instrucciones siguientes, se puede ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este
documento.

4. Indicaciones especiales de
seguridad

4.1 Indicaciones comunes de seguridad
para el lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajos con cepillo de alambre o
tronzado:

a) Esta herramienta eléctrica puede utilizarse
como lija, papel de lija, cepillo de alambre,
sierra de coronas o tronzadora. Lea todas las
indicaciones de seguridad, instrucciones,
representaciones y datos suministrados con la
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pueden producirse descargas eléctricas, fuego y
lesiones graves.

b) Esta herramienta eléctrica no es apropiada
para pulir. Utilizar la herramienta para
aplicaciones para las que no esta prevista puede
provocar riesgos y lesiones.

c) No utilice la herramienta eléctrica para

trabajos diferentes de aquellos para los que ha
sido concebida y que no estén previstos por el
fabricante. Un cambio de este tipo puede provocar
la pérdida de control y lesiones corporales graves.

d) No utilice ninguna herramienta de insercién
que no esté especialmente disenada y
recomendada por el fabricante para esta
herramienta eléctrica en particular. El hecho de
poder montar el accesorio en la herramienta no
garantiza una utilizacion segura.

e) El numero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercion debe ser al menos
igual al nimero de revoluciones maximo
indicado en la herramienta eléctrica. Si la
herramienta de insercion gira a una velocidad
mayor que la permitida, podria romperse y salir
despedida.

f) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de inserciéon deben
corresponderse con las medidas de su
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion de tamano incorrecto no pueden
protegerse convenientemente ni controlarse de
forma apropiada.

g) Las dimensiones para la fijacion de la
herramienta de insercién deben coincidir con
las dimensiones de las fijaciones de la
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion que no se adaptan con precision a la
herramienta eléctrica, giran de forma irregular,
vibran fuertemente, y por lo tanto, existe el riesgo
de perder el control de la herramienta.

h) No utilice herramientas de insercion
danadas. Antes de cada utilizaciéon, controle si
las herramientas de insercién presentan algin
dano, por ejemplo si los discos de amolar
estan astillados o agrietados, si los discos
abrasivos estan agrietados o muy
desgastados, o si los cepillos de alambre
tienen alambres sueltos o rotos. En el caso de
que la herramienta eléctrica o la de insercién
caigan al suelo, compruebe si se ha danado, o
bien utilice una herramienta sin dafar. Una vez
haya comprobado el estado de la herramienta
de insercion y la haya colocado, tanto usted
como las personas que se encuentran en las
proximidades deben colocarse fuera del nivel
de la herramienta en movimiento; pongala en
funcionamiento durante un minuto con el
numero de revoluciones maximo. Normalmente,
las herramientas de insercion dafiadas se rompen
con esta prueba.

i) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcién de la aplicacion, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas



protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial
para repeler las pequeias particulas de lijado
y de material. Los ojos deben quedar protegidos
de los cuerpos extranos suspendidos en el aire y
producidos por las diferentes aplicaciones. Las
mascarillas respiratorias y antipolvo deben filtrar el
polvo que se genera con la aplicacion
correspondiente. Si esta expuesto a un fuerte nivel
de ruido durante un periodo prolongado, su
capacidad auditiva puede verse afectada.

j) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar el equipo de
proteccion personal. Los fragmentos de la pieza
de trabajo o las herramientas de insercion rotas
pueden salir disparadas y ocasionar lesiones
incluso fuera de la zona directa de trabajo.

k) Sujete la herramienta solo por las
superficies de la empunadura aisladas
eléctricamente cuando realice trabajos en los
que la herramienta de insercion pudiera
encontrar conducciones eléctricas ocultas o el
propio cable del aparato. El contacto con un
cable conductor de corriente puede electrizar
también las partes metalicas de la herramienta 'y
causar una descarga eléctrica.

j) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de insercién en movimiento.
Si pierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacion puede cortarse o engancharse, y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercion en movimiento.

m) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercién se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercion en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una pérdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

n) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.

o) Limpie regularmente la ranura de ventilacion
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa, y una fuerte
acumulacioén de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

p) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

q) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacion
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

Un contragolpe es la reaccion repentina que tiene

lugar cuando una herramienta de insercion en
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movimiento (como un disco de amolar, un disco
abrasivo, un cepillo de alambre etc.) se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una parada brusca
de la herramienta de insercion. A suvez, en el punto
de bloqueo se genera una aceleracion incontrolada
de la herramienta eléctrica en sentido contrario al
de giro de la herramienta de insercion.

Si, por ejemplo, se engancha o bloquea un disco de
amolar en la pieza de trabajo, el borde del disco que
se introduce en la pieza de trabajo puede
enredarse y como consecuencia romperse el disco
o provocar un contragolpe. El disco de amolar se
mueve hacia el usuario o en sentido opuesto, en
funcién del sentido de giro del disco en el punto de
bloqueo. Esto también puede ocasionar la rotura de
los discos de amolar.

El contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado de la herramienta eléctrica o de unas
condiciones de trabajo incorrectas. Se puede evitar
tomando las medidas apropiadas como las que se
describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica 'y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empuhadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccién al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccién con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) No coloque nunca la mano cerca de la
herramienta en movimiento. En caso de
contragolpe, la herramienta de insercién podria
desplazarse sobre su mano.

c) Evite colocar su cuerpo en lazonaala que se
desplazaria la herramienta eléctrica en caso de
contragolpe. El contragolpe propulsa la
herramienta eléctrica en la direccién contraria a la
del movimiento del disco de amolar en el punto de
bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas reboten en la pieza de trabajo y
se atasquen. La herramienta de insercion en
movimiento tiende a atascarse en las esquinas, en
los bordes afilados o cuando rebota. Esto provoca
una pérdida de control o un contragolpe.

e) No debera utilizar un disco de sierra de
cadena para cortar madera, un disco de
tronzado diamantado y segmentado con una
distancia entre segmentos superior a 10 mm ni
un disco de sierra dentado. Con frecuencia,
dichas herramientas de insercién provocan
contragolpes y la pérdida de control.

4.3 Indicaciones de seguridad especiales
para el lijado y el tronzado:

a) Utilice siempre las muelas abrasivas
autorizadas para su herramienta eléctricay la
cubierta protectora prevista para ellas. Las
muelas abrasivas que no estan previstas para la
herramienta eléctrica no pueden protegerse de
forma correcta y son inseguras.
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b) Los discos amoladores acodados se deben
montar de tal manera que la superficie de
amolado se encuentre debajo del borde de la
cubierta protectora. Un disco de amolado mal
montado que sobresalga mas alla del borde de la
cubierta protectora no se puede proteger
adecuadamente.

c) La cubierta protectora debe sujetarse
firmemente a la herramienta eléctrica y
ajustarse con la mayor seguridad posible, es
decir, la minima parte posible de la muela
abrasiva debe permanecer abierta hacia el
usuario. La cubierta protectora ayuda a proteger al
usuario contra fragmentos, contacto involuntario
con la muela abrasiva y chispas que podrian
incendiar la ropa.

d) Las muelas abrasivas solo deben utilizarse
para las aplicaciones recomendadas. P. ej.:
nunca lije con la superficie lateral de un disco
de tronzado. Los discos de tronzado son
apropiados para el recorte de material con el borde
del disco. La aplicacién de fuerza lateral sobre
estas muelas abrasivas puede romperlas.

e) Utilice siempre bridas de sujecion sin danar
del tamanio y de la forma correctas para el
disco de amolar seleccionado. Una brida
adecuada soporta el disco de amolar y reduce asi el
riesgo de la rotura del disco. Las bridas para los
discos de tronzado pueden ser diferentes a las
bridas para otros discos de amolar.

f) No utilice discos de amolar desgastados de
herramientas eléctricas mas grandes. Los
discos de amolar para herramientas eléctricas mas
grandes no estan disefiados para el alto numero de
revoluciones de las herramientas mas pequefias y
pueden romperse.

g) En caso de emplear discos de doble uso, se
debe utilizar siempre la cubierta protectora
adecuada para la aplicacion que se esté
realizando. Si no se utiliza la cubierta protectora
adecuada, puede perderse el blindaje y provocar
lesiones graves.

4.4 Otras indicaciones de seguridad
especiales para el tronzado:

a) Evite el bloqueo del disco de tronzado o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de tronzado
aumenta la carga y la probabilidad de atascos o
bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una muela abrasiva.

b) Evite el area situada delante y detras del
disco de tronzado en movimiento. Si esta
moviendo el disco de tronzado en la pieza de
trabajo en direccién opuesta a usted, en caso de
contragolpe, la herramienta eléctrica puede salir
disparada hacia usted con el disco en movimiento.

c) En el caso de que el disco de tronzado se
atasque o usted decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta eléctrica y sujétela
hasta que el disco se haya detenido. Nunca
trate de extraer el disco de tronzado aun en
movimiento de la hendidura de corte, ya que
puede producirse un contragolpe. Determine la
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d) No vuelva a conectar la herramienta
eléctrica mientras se encuentre en la pieza de
trabajo. Deje que el disco de tronzado alcance
el nimero total de revoluciones antes de
continuar el corte con cuidado. De otro modo
puede atascarse el disco, saltar de la pieza de
trabajo o provocar un contragolpe.

e) Apoye los tableros o las piezas de trabajo
grandes para evitar el riesgo de un contragolpe
al atascarse el disco de tronzado. Las piezas
de trabajo grandes pueden doblarse por su
propio peso. La pieza de trabajo debe estar
apoyada por ambos lados del disco, cerca de la
linea de corte y también en el borde.

f) Tenga especial cuidado cuando realice
"cortes sobre conductos" en las paredes ya
existentes o en otras zonas en que no pueden
verse. El disco de tronzado que se introduce puede
provocar un contragolpe al realizar cortes en los
conductos de agua o gas, cables eléctricos u otros
objetos.

g) No realice cortes en curvas. La sobrecarga del
disco de tronzado aumenta la carga y la
probabilidad de atascos o bloqueos, y por lo tanto,
la posibilidad de contragolpe o rotura de una muela
abrasiva, lo que puede provocar lesiones graves.
4.5 Indicaciones de seguridad especiales
para el esmerilado con papel de lija:

a) Utilice hojas lijadoras del tamafio adecuado
y siga las indicaciones del fabricante sobre la
seleccion de hojas lijadoras. Si las hojas
lijadoras sobrepasan el disco abrasivo, pueden
producirse lesiones, asi como el atasco o rasgado
de las hojas o un contragolpe.

4.6 Indicaciones de seguridad especiales
para los trabajos con cepillo de alambre:

a) Tenga presente que los cepillos de alambre
pierden fragmentos de alambre incluso
durante la utilizacion normal. No sobrecargue
los alambres con una presiéon demasiado
elevada. Los fragmentos de alambre que salen
despedidos pueden atravesar con facilidad ropas
finasy la piel.

b) Se recomienda la utilizacién de una cubierta
protectora. Evite que ésta y el cepillo de
alambre entren en contacto. Los cepillos de plato
y de vaso pueden aumentar su diametro debido a la
presion y a las fuerzas centrifugas.

4.7 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
protectoras.

Lleve puestos cascos protectores.

No utilice la cubierta protectora para lijado en
los trabajos de tronzado: En caso de trabajar
con los discos de tronzado, por razones de

ADVERTENCIA - Emplee la herramienta
eléctrica con ambas manos.



seguridad, se debe emplear una cubierta
protectora para tronzado.

No emplee discos de tronzado diamantados
segmentados con ranuras de segmentos > 10 mm.
Solo se admiten &ngulos de corte de segmento
negativos.

Emplee solo discos de tronzado unidos si estan
reforzados.

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen

con el material abrasivo y se requiere su utilizacién.

Respete las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio. Proteja los discos de
grasay golpes.

Las herramientas de insercion deben almacenarse
y manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

No utilice nunca discos de tronzado para desbarbar
- Los discos de tronzado no deben someterse a
presion lateral.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecién. Las
piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.

Si se utilizan herramientas con insercién roscada, el
extremo del husillo no debe tocar el fondo del
orificio de la herramienta de lijado. Compruebe que
la rosca de las herramientas de insercion sea lo
suficientemente larga para alojar el husillo en toda
su longitud. La rosca de la herramienta de inserciéon
debe encajar en la del husillo. Para consultar la
longitud y la rosca del husillo véase la pagina 3y el
capitulo 14. Especificaciones técnicas.

Se recomienda utilizar un sistema de aspiracion fijo
adecuado. Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente de
desconexién maxima de 30 mA. Al desconectar la
amoladora angular mediante el interruptor de
proteccion Fl, ésta debera comprobarse y
limpiarse. Véase el capitulo 9. Limpieza.

No deben utilizarse herramientas danadas,
descentradas o que vibren.

Evite dafar los conductos de gas y de agua, los

cables eléctricos y las paredes portantes (estatica).

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.

Metabo S-automatic Acoplamiento de seguridad
(solo WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Si se activa
el acoplamiento de seguridad, desconecte
inmediatamente la maquina.

Las empufaduras adicionales dahadas o
agrietadas deben cambiarse. No utilice
herramientas cuya empunadura adicional esté
defectuosa.

Las cubiertas protectoras dafiadas o agrietadas
deben cambiarse. No utilice herramientas cuya
cubierta protectora esté defectuosa.

Esta herramienta eléctrica no es apta para pulir. El
derecho de garantia expira si la herramienta se
utiliza de forma inadecuada. El motor puede
calentarse en exceso y dafarse asi la herramienta
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eléctrica. Para los trabajos de pulido
recomendamos nuestra pulidora angular.

Las piezas de trabajo pequefias deberan fijarse
adecuadamente. Por ejemplo, sujetas en un tornillo
de banco.

Si los discos con brida se utilizan para un doble
propdsito (discos combinados de lijado y tronzado),
solo se pueden utilizar los siguientes tipos de
cubiertas de proteccién: Tipo A, Tipo C.

Véase el capitulo 11..

Emplee la cubierta protectora adecuada:

En caso de utilizar una cubierta protectora
inadecuada puede producirse una pérdida de
control y lesiones graves. Ejemplos de uso
incorrecto:

- si se utiliza una cubierta protectora de tipo A para
el lijado lateral, la cubierta protectora y la pieza de
trabajo pueden perturbarse entre si, lo que impide
un control suficiente.

si se utiliza una cubierta protectora de tipo B para
el lijado con discos de tronzado unidos, existe un
mayor riesgo de exposicion a las chispas y
particulas de amolado expulsadas, asi como a los
fragmentos del disco abrasivo en caso de rotura
del mismo.

si se utiliza una cubierta protectora de tipo A, B, C
para tronzar o lijar lateralmente en hormigén o
mamposteria, existe un mayor riesgo por la
exposicion al polvo, asi como a la pérdida de
control rebote.

si se utiliza una cubierta protectora de tipo A, B, C
con un cepillo de disco mas grueso de lo
permitido, los cables pueden golpear la cubierta
protectora y esto puede hacer que se rompan.
Emplee siempre la cubierta protectora adecuada
para la herramienta de insercion. Véase el capitulo
11..

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades
contienen sustancias quimicas que se sabe que
causan cancer, defectos de nacimiento y otros
dafos sobre la reproduccién. Algunos ejemplos de
estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- polvo mineral procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y
- arsénico y cromo procedentes de madera tratada

quimicamente
El riesgo por estas exposiciones varia,
dependiendo la frecuencia que ejecute este tipo de
trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefiadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que el polvo entre en su cuerpo. 49
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Respete las directivas y normativas nacionales (p.
ej. normas de proteccion laboral, de eliminacion de
residuos) aplicables a su material, personal, uso y
lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se depositen en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas proximas o hacia el polvo acumulado,
incorporando un sistema de aspiracién y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccioén o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.
1 Tuerda tensora M-Quick *
2 Brida de apoyo *
3 Husillo
4 Botoén de bloqueo del husillo
5 Relé neumatico para conectar y desconectar *
6 Empunadura
7 Ruedecilla para el ajuste del nimero de
revoluciones *
8 Boton de interruptor *
9 Bloqueo de conexioén *
10 Empufadura adicional
11 Cubierta protectora
12 Tuerca de dos agujeros™
13 Llave de dos agujeros *
14 Tuerca tensora (sin herramienta) *
15 Argolla para fijar/soltar la tuerca de tensado (sin
herramientas) a mano *
16 Tornillo de sujecion *
17 Anillo de tension *
18 Palanca para la fijacion de la cubierta
protectora *

* segun el modelo / no incluido en el volumen de
suministro

6. Puesta en servicio

Antes de conectar el aparato, compruebe que

latensidny lafrecuencia de red que se indican
enla placa de identificacion coinciden con los datos
de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente

50 de desconexion méaxima de 30 mA.

6.1 Montaje de la empuiadura adicional

Utilice siempre una empufiadura adicional

(10) para trabajar. Enrosque la empufadura
adicional en el lado izquierdo o derecho de la
herramienta.

6.2 Montaje de la cubierta protectora

Por motivos de seguridad utilice Unicamente

la cubierta protectora prevista para la
herramienta de insercion. En caso de utilizar una
cubierta protectora inadecuada puede producirse
una pérdida de control y lesiones graves. Véase
también el capitulo 11. Accesorios

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-115, WEV 850-125, W 900-115, W
1100-115, W 1100-125 :

Véase pégina 2, figura C.

- Suelte el tornillo de sujecion (16) para que la
abrazadera (17) de la cubierta protectora se
expanda lo suficiente.

- Coloque la cubierta protectora (11) en la posicion
indicada.

- Gire la cubierta protectora de modo que la zona
cerrada quede orientada hacia el usuario.

- Apriete el tornillo de sujecién (16) fuertemente.
Compruebe el asiento correcto; la cubierta
protectora (11) no debe poder girar.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:

Véase pagina 2, figura D.

- Pulse la palanca (18) y manténgala pulsada.
Coloque la cubierta protectora (11) en la posicion
indicada.

- Suelte la palanca y gire la cubierta protectora,
hasta que la palanca encaje.

- Presione la palanca y gire la cubierta protectora
de modo que la zona cerrada quede orientada
hacia el usuario.

- Comprobar si asienta correctamente: la palanca
debe estar enclavada y la cubierta protectora no
debe poder girarse.

(Vv
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7. Montaje del disco de amolar

Usar unicamente
herramientas que
sobresalga de la cubierta
protectora un minimo de 3,4
mm.

Extraiga el enchufe de la toma de corriente

antes de realizar cualquier tarea de
reequipamiento. La herramienta debe estar
desconectada y el husillo en reposo.

Por motivos de seguridad, para los trabajos

con discos de tronzar utilice la cubierta
protectora para tronzado (véase el capitulo 11.
Accesorios).

7.1 Bloqueo del husillo

- Pulsar el botén de bloqueo del husillo (4) y
girar el husillo (3) con la mano hasta oir que el



botén de bloqueo del husillo ha encajado
correctamente.

7.2 Colocacion del disco de amolar
Véase péagina 2, figura A.

- Montar la brida de apoyo (2) en el husillo. La
colocacion es correcta cuando no es posible girar
la brida sobre el husillo.

Solo en el modelo W ... -100: atornillar la brida de
apoyo en el husillo con la ayuda de la llave de dos
agujeros, de tal forma que el collar mire hacia
arriba (con un didmetro de 16 mm).

- Montar el disco de amolar en la brida de apoyo
(2). El disco de amolar debe reposar de forma
uniforme sobre la brida de apoyo.

7.3 Sujecion / aflojamiento de la tuerca
tensora M-Quick (en funcion del
equipamiento)

Fijar la tuerca tensora (1) M-Quick:

Sélo para los modelos WQ 1100-125,
WEQ 1400-125.

Si la herramienta de insercion tiene un grosor

superior a 7,1 mm en la zona de tensién, no
utilice la tuerca tensora M-Quick. En ese caso,
utilice la (12)tuerca de dos agujeros con la llave
también de dos agujeros (13).

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).

- Monte la tuerca tensora M-Quick (1) sobre el
husillo (3) de forma que los 2 talones encajen en
las 2 ranuras del husillo. Véase la figura de la
pagina 2.

- Fije de forma manual la tuerca tensora M-Quick,
apretando en el sentido de las agujas del reloj.

- Apriete la tuerca tensora M-Quick girando con
fuerza el disco de amolar en el sentido de las
agujas del reloj.

Soltar la tuerca tensora M-Quick (1):

Solo si esta colocada la tuerca tensora M-
Quick (1) puede detenerse el husillo con el
botén de bloqueo del husillo (4).

- Tras la desconexion, el movimiento de la
herramienta continda por inercia.

- Poco antes de detenerse el disco de amolar,
pulse el botén de bloqueo del husillo (4). La tuerca
tensora M-Quick (1) se suelta.

7.4 Sujecion / aflojamiento de la tuerca de
dos agujeros (en funcion del
equipamiento)

Sujecion de la tuerca de dos agujeros (12):

Los 2 lados de la tuerca de dos agujeros son
diferentes. Enrosque la tuerca de dos agujeros en
el husillo como se indica a continuacion:

Véase pégina 2, figura B.

- X) Con discos de amolar finos:
El collar de la tuerca de dos agujeros (12) esta
orientado hacia arriba, de modo que el disco de
amolar fino pueda tensarse de forma segura.
Y) Con discos de amolar gruesos:
El collar de la tuerca de dos agujeros (12) esta
orientado hacia abajo de modo que la tuerca de
dos agujeros pueda colocase sobre el husillo de
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forma segura.

Z) Solo en el modelo W ... -100:

El collar de la tuerca de dos agujeros mira hacia

abajo o bien la superficie plana mira hacia arriba.
- Bloquee el husillo. Apriete la tuerca de dos

aguijeros (12) con la llave de dos agujeros (13) en

el sentido de las agujas del relo;.

Aflojamiento de la tuerca tensora:

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
Desenrosque la tuerca de dos agujeros (12) con
la llave de dos agujeros (13) en sentido
antihorario.

7.5 Sujetar/soltar la tuerca tensora (sin
herramienta)
(depende del modelo)

Fijar la tuerca tensora (sin herramienta) (14)
Unicamente a mano.

Para realizar los trabajos, la argolla (15)
siempre debe encontrarse plegada sobre la
tuerca tensora (1).

Sujetar tuerca tensora (sin herramienta) (14):

Si la herramienta de insercion tiene un grosor

superior a 6 en la zona de tension, no utilice la
tuerca tensora (sin herramienta). En ese caso,
utilice la (12)tuerca de dos agujeros con la llave
también de dos agujeros (13).

- Blogquee el husillo (véase el capitulo 7.1).

- Pliegue la argolla (15) de la tuerca tensora hacia
arriba.

- Monte la tuerca tensora (14) en el husillo (3).
Véase la figura de la pagina 2.

- Fije latuercatensoraa mano enla argolla (15) en
direccion de reloj.

- Pliegue la argolla (15) nuevamente hacia abajo.

Suelte la tuerca tensora (sin herramienta) (14):

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).

- Pliegue la argolla (15) de la tuerca tensora hacia
arriba.

- Desatornille la tuerca tensora (14) manualmente
en direccion contrareloj.

Atencién: En caso de que una tuerca tensora esté

demasiado fija (14) se puede usar una llave de dos

bocas para desatornillarla.

8. Uso

8.1 Ajustar nimero de revoluciones
(WEV 850-115, WEV 850-125)

Ajuste el nimero de revoluciones recomendado en
la ruedecilla de ajuste (7). (NUmero pequefio =
numero de revoluciones bajo; numero grande =
numero de revoluciones alto)

Disco de tronzado, de desbastado, lija de vaso,
disco tronzador de diamante: alto numero de
revoluciones

Cepillos: numero de revoluciones medio
Discos abrasivos: nimero de revoluciones bajo
a medio

Advertencia: Para los trabajos de pulido
recomendamos nuestra pulidora angular.
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8.2 Conexién/Desconexion (On/Off)

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte en primer lugar la herramienta de
insercion, y a continuacién acérquela a la
pieza de trabajo.

Evite que la herramienta aspire polvo y virutas

en exceso. Antes de conectar y desconectar
la herramienta, retire el polvo que se ha depositado
en ella. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere hasta que el motor esté parado
antes de depositarla.

Evite que la herramienta se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre al extraer el enchufe de la
toma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la herramienta seguira funcionando aunque
haya sido arrebatada de la mano por un tirén
accidental. Por este motivo deben sujetarse las
empunaduras previstas siempre con ambas
manos, adoptar una buena postura y trabajar
concentrado.

Maquinas con interruptor deslizante:

[

Conexion: desplace el interruptor deslizante (5)
hacia adelante. Para un funcionamiento
continuado, muévalo hacia abajo hasta que quede
encajado.

Desconexion: presione sobre el extremo posterior
del interruptor deslizante (5) y suéltelo.

Maquinas con interruptor paddle (con funcién
de hombre muerto)
(Herramientas con la denominacién WP...)

Conexién: desplace el bloqueo de conexién (9) en
direccién a la flecha y mantener pulsado el
interruptor (8).

Desconexidn: suelte el interruptor (8).

8.3 Indicaciones de funcionamiento

Lijado y esmerilado con papel de lija:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

Desbastado: para lograr un buen resultado, trabaje
con la herramienta en un angulo de 30° - 40°.

Tronzado:

Para tronzar, trabaje siempre en

) — contrarrotacion (vé laimagen). De
= /‘\\\&v lo contrario existe el riesgo de que la
@ herramienta salte de forma
descontrolada de la hendidura de
corte. Trabaje con un avance moderado, adaptado
al material sobre el que se trabaja. No incline,
presione ni balancee la herramienta.

Trabajos con cepillo de alambre:
Presione la herramienta de forma moderada.

9. Limpieza

Durante el mecanizado pueden liberarse particulas
en el interior de la herramienta eléctrica. Esto
interfiere en el enfriamiento de la herramienta
eléctrica. La sedimentacién de particulas
conductoras puede deteriorar el aislamiento
protector de la herramienta eléctrica y provocar una
descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar o soplar con aire
seco regularmente y con esmero todas las ranuras
de ventilacion delanteras y traseras. Desconecte
antes la herramienta eléctrica de la corriente y
protéjase con gafas de proteccién y mascarilla
antipolvo adecuada. Tenga cuidado al limpiar con
aire en aspirar de manera correcta.

10. Localizacion de averias
(segun la version)

Y, La maquina no funciona. La proteccién

) 4 . h
contra el rearranque se ha activado. Si el

«eses enchufe se inserta con la maquina conectada

o se restablece el suministro de corriente tras un

corte, la maquina no se pondra en funcionamiento.

Desconecte y vuelva a conectar la herramienta.

lo WEV 850-115, WEV 850-12
WEQ 1400-125:
Disminuye el nimero de revoluciones
bajo carga. La carga de la maquina es
= demasiado alta. Deje funcionar el aparato en
ralenti hasta que se haya enfriado.

11. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.
Véase la pagina 4.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Emplee siempre la herramienta de insercién
adecuada para el proceso de trabajo, asi
como la cubierta protectora prescrita. Véase la
pagina 4. (Las figuras se muestran a modo de
ejemplo).
Proceso de trabajo:
1 = Lijado con la superficie
2 =Tronzado
3 = Perforacién de agujeros
4 = Cepillado de alambre
5 = Lijado con papel de lija



Herramientas de insercion:

1.1 = Muela abrasiva

1.2 = Muela de copa (ceramica)

1.3 = Muela de copa diamantada "Mamposteria/
hormigén"

2.1 = Disco de tronzado "Metal"

2.2 = Disco de tronzado "Mamposteria/hormigon”

2.3 =Disco de tronzado diamantado "Mamposteria/
hormigén”

2.4 = Disco de tronzado para un doble propdsito

(disco de tronzado y lijar en uno)

= Brocas diamantadas

= Cepillo redondo

= Cepillo de vaso

= Disco abrasivo laminar

5.2 = Disco abrasivo para hojas lijadoras

Cubierta protectora prescrita:

Tipo A =cubierta protectora de corte/cubierta
proteccion incl. clip de cubierta protectora
de corte para tronzado

Tipo B = Cubierta protectora para lijado

Tipo C = Cubierta protectora para lijado y tronzado
(combinacién)

Tipo D = Cubierta protectora para muela de copa

Tipo E = Cubierta protectora de aspiracion para el
esmerilado superficial

Tipo F = Cubierta protectora de aspiracion para
tronzado

3.1
4.1
4.2
5.1

Otros accesorios:
(véase www.metabo.com)

A Tuerca de dos agujeros (12)

B Tuerca tensora M-Quick (1)

C Tuerca tensora (sin herramienta) (14)

D Clip de campana extractora

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catélogo de accesorios.

12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Un cable de alimentacion deteriorado solo se
puede sustituir por otro cable de alimentacion
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

13. Proteccion del medio
ambiente

El polvo procedente de los trabajos de lijado puede
ser téxico: No lo elimine con la basura doméstica,
sino de la forma apropiada en un punto de recogida
de residuos especiales.

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestiéon ecoldgica de los residuos y al
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reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2012/19/UE
sobre residuos de aparatos eléctricos y electré-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

14. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacién de la

pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar

modificaciones en funcién de las innovaciones

tecnoldgicas.

Q =Diametro maximo de la herramienta

=Grosor maximo admisible de la
herramienta de insercién en la zona de
sujecion si se utiliza una tuerca de dos
agujeros (12)

=Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercién en la zona de
tension si se utiliza una tuerca tensora M-
Quick (1)

=Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercién en la zona de
tensién si se utiliza una tuerca tensora
(sin herramienta) (14)

=Disco de desbaste / Disco de tronzar:
Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercién

=grosor max. autorizado de los cepillos de
disco

M =Rosca del husillo

| =Longitud del husillo de lijado

ng* =Numero de revoluciones de marcha en
vacio (maximo)

=Numero de revoluciones de marcha en
vacio (ajustable)

P4 =Potencia de entrada nominal

P> =Potencia suministrada

m =Peso sin cable de red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Aparato con categoria de proteccion Il
~ Corriente alterna

Las datos técnicos aqui indicados estan sujetos a
rangos de tolerancia (conforme a las normas
vigentes).

Valores de emisiones

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
usuario, p. ej. medidas organizativas.

tméx,‘l

tmax,2

tmax,s

tmax,4

tmax,5

*

ny
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El lijado de chapas finas u otras piezas que

vibren ligeramente y tengan una gran
superficie puede provocar un ruido total
significativamente superior (hasta 15 dB) a los
valores acusticos especificados. Enla medida de lo
posible, se debe evitar que estas piezas emitan
ruido mediante medidas adecuadas, como la
colocacion de alfombras amortiguadoras pesadas
y flexibles. El aumento de la emision de ruido
también debe tenerse en cuenta a la hora de
evaluar el riesgo de exposicion al ruido y de
seleccionar una proteccién auditiva adecuada.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 60745:
ah sG = Valor de emisién de vibraciones
' (Lijado de superficies)
ap ps = Valor de emision de vibraciones

(Lijado con disco abrasivo)
Khsa/ps = Inseguridad (vibraciones)
Niveles acusticos tipicos compensados A:
Loa Nivel de intensidad acustica
Lwa Nivel de potencia acustica
Kpa, Kwa = Inseguridad

m jUse cascos de proteccion auditiva!



Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: estas
rebarbadoras angulares, identificadas por tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposic¢des aplicaveis das Diretivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas no *4) - ver
pagina 3.

2. Utilizacao correta

As rebarbadoras angulares com acessorios
originais Metabo, sédo adequadas para lixar, lixar
com folha de lixa, trabalhos com escovas de arame
de acgo e cortar metais, betdo, pedra e materiais
semelhantes sem a utilizagéo de agua.

O utilizador é inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagao indevida.

Devera sempre respeitar as normas gerais de
prevengéo de acidentes aplicaveis e as indicagoes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacdes gerais de
seguranca

Para a sua propria prote¢ao e para
protecdo da sua ferramenta elétrica,
respeite as partes do texto identificadas
com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.

ATENCAO - Leia todas as indicacdes de

seguranca, instrucgoes, ilustragées e
dados técnicos fornecidos juntamente com
esta ferramenta elétrica. O desrespeito das
instrugdes apresentadas em seguida pode
provocar choques elétricos, incéndios e/ou lesées
graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para consultas futuras.

Quando entregar esta ferramenta elétrica a
terceiros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacdes especiais de
seguranca

4.1 Indicacoes de seguranca conjuntas para
lixar, lixar com folha de lixa, trabalhos
com escovas de arame de aco ou cortar:

a) Esta ferramenta elétrica deve ser utilizada
como lixadeira, lixadeira com folha de lixa,
escova em arame, cortadora de furos ou
ferramenta com disco abrasivo de corte. Leia
todas as indicacoes de seguranca, instrucoes,
representacoes e dados recebidos juntamente
com o aparelho. Se ndo respeitar todas as
instrucdes que se seguem, podem ocorrer choques
elétricos, fogo e/ou ferimentos graves.
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b) Esta ferramenta elétrica ndao é adequada
para polir. As utilizagdes, para as quais a
ferramenta elétrica nao foi prevista, podem causar
riscos e ferimentos.

c) Nao utilize a ferramenta acoplavel para uma
funcéo para a qual ela nao tenha sido
expressamente construida e prevista para o
efeito pelo fabricante. Tal conversédo pode
provocar a perda do controlo e ferimentos corporais
graves.

d) Nunca utilize ferramentas acoplaveis nao
previstas e ndo recomendadas pelo fabricante
em particular para esta ferramenta elétrica.
Apenas o facto de conseguir montar os acessorios
na sua ferramenta elétrica, ndo garante uma
utilizagé@o segura.

e) As rotacoes admissiveis da ferramenta
acoplavel devem corresponder no minimo as
rotac6es maximas indicadas na ferramenta
elétrica. Uma ferramenta acoplavel que rode com
mais velocidade do que a admissivel, pode quebrar
e ser projetada.

f) O diametro exterior e a espessura da
ferramenta acoplavel devem corresponder as
medidas da sua ferramenta elétrica. As
ferramentas acoplaveis com dimensoes erradas
nao podem ser suficientemente protegidas ou
controladas.

g) As medidas para a fixacao da ferramenta
acoplavel devem corresponder com as
medidas dos meios de fixacao da ferramenta
elétrica. As ferramentas acoplaveis, que ndo
encaixam com precisao sobre o veio retificador da
ferramenta elétrica, rodam de forma irregular,
vibram fortemente e podem provocar a perda de
controle.

h) Nao utilize ferramentas acoplaveis
danificadas. Antes de cada utilizacao, controle
as ferramentas acoplaveis e os discos
abrasivos quanto a fragmentacoes e fissuras,
os pratos de lixar quanto a fissuras,
deterioracées ou forte desgaste e as escovas
de arame de aco quanto a arames soltos ou
quebrados. Caso a ferramenta elétrica ou a
ferramenta acoplavel caiam, verifique se estao
danificadas ou utilize uma ferramenta
acoplavel que nao esteja danificada. Depois de
ter controlado e montado a ferramenta
acoplavel, mantenha-se a si, bem como a todas
as pessoas nas proximidades, afastados da
ferramenta acoplavel em rotacéo e deixe o
aparelho a funcionar durante um minuto com
rotacdoes maximas. Geralmente, as ferramentas
acoplaveis danificadas quebram durante este
periodo de teste.

i) Use equipamento de protecao pessoal.
Consoante a utilizacdo use mascara integral de
protecao, protecao ocular ou 6culos de
protecao. Sempre que necessario, use
mascara antipoeiras, protecao auditiva, luvas
de protecao ou aventais especiais para manter
afastadas pequenas particulas de lixacao e de
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material. Proteger os olhos de objetos estranhos
projetados, resultantes de diversas aplicagées. As
mascaras antipoeiras ou de protegao respiratéria
devem filtrar o p6 que se forma durante a utilizagao.
Se estiver exposto a ruidos fortes durante longos
periodos de tempo podera perder capacidade
auditiva.

j) Certifique-se de que as outras pessoas
mantém uma distancia de seguranca em
relacédo a sua area de trabalho. Todos os que
acedem a area de trabalho devem usar
equipamento de protecao pessoal. Fragmentos
da peca de trabalho ou ferramentas acoplaveis
quebradas podem ser projetados e causar

ferimentos mesmo fora da prépria area de trabalho.

k) Quando executar trabalhos nos quais a
ferramenta elétrica possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o préprio cabo de rede,
segure a ferramenta acoplavel apenas nas
superficies do punho isoladas. O contacto com
um cabo sob tensdo pode também colocar pecas
metalicas do aparelho sob tensdo e provocar um
choque elétrico.

I) Mantenha o cabo de rede afastado de
ferramentas acoplaveis em rotagcao. Caso perca
o controlo sobre o aparelho, o cabo de rede pode
ser cortado ou agarrado e a sua mao ou o seu brago
podem embater na ferramenta acoplavel em
rotacéo.

m) Nunca pouse a ferramenta elétrica, antes da
imobilizacdo completa da ferramenta
acoplavel. A ferramenta acoplavel em rotagao,
pode entrar em contacto com a superficie de
alojamento, provocando a perda de controlo sobre
a ferramenta elétrica.

n) Nunca deixe a ferramenta elétrica a
funcionar enquanto a esta a transportar. Em
caso de contacto acidental com a ferramenta
acoplavel em rotagéo, a sua roupa pode ficar presa
e a ferramenta acoplavel podera furar o seu corpo.

o) Limpe regularmente as aberturas de
ventilacdo da sua ferramenta elétrica. A
ventoinha do motor puxa o pé para dentro da caixa,
e uma forte acumulacéo de p6 de metal pode
provocar riscos a nivel elétrico.

p) Nao utilize a ferramenta elétrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas podem incendiar estes materiais.

q) Nao utilize ferramentas acoplaveis, que
necessitem de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagdo de agua ou outros agentes de
refrigeracao liquidos pode provocar choques
elétricos.

4.2 Contragolpes e respetivas indicacoes de
seguranca
Contragolpe é a reagdo repentina que ocorre
quando uma ferramenta acoplavel em rotacao, tal
como um disco abrasivo, um prato de lixar, uma
escova de arame de ago, etc., bloqueia ou prende.
Ao prender ou bloquear provoca a paragem
inesperada da ferramenta acoplavel em rotagao.
Através disso, a ferramenta elétrica descontrolada

€ acelerada na zona de bloqueio, no sentido de
rotacéo contrario ao da ferramenta acoplavel.

Se por ex. um disco abrasivo prender ou bloquear
na peca de trabalho, o canto do disco abrasivo que
entra na peca de trabalho, pode ficar preso e com
isso, quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. Em seguida, o disco abrasivo
aproxima-se ou afasta-se do operador, consoante
o sentido de rotagéo do disco no local de bloqueio.
Desta forma os discos abrasivos também podem
quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagao
incorreta da ferramenta elétrica e/ou de condigoes
de trabalho inapropriadas. Podera evitar o
contragolpe através de medidas de precaucgéao
adequadas, conforme descrito em seguida.

a) Segure bem a ferramenta elétrica e
posicione o seu corpo e bracos numa posicao,
na qual possa amortecer as forcas de
contragolpe. Utilize sempre o punho
suplementar, caso disponivel, para obter o
maior controlo possivel sobre as forcas de
contragolpe ou momentos de reacdo na
aceleracao. O operador pode dominar as forcas
de contragolpe e de reagao, usando medidas de
precaugao adequadas.

b) Nunca coloque a sua mao proxima de
ferramentas acoplaveis em rotagao. Durante um
contragolpe, a ferramenta acoplavel pode
deslocar-se para cima da sua mao.

c) Evite que o seu corpo se encontre na area
para onde a ferramenta elétrica é deslocada
durante um contragolpe. No local de bloqueio, o
contragolpe impulsiona a ferramenta elétrica na
direcdo contraria a de deslocagao do disco
abrasivo.

d) Trabalhe com atencao redobrada em zonas
de cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis fagcam ricochete na
peca de trabalho e encravem. A ferramenta
acoplavel em rotagao tende a encravar no caso de
cantos, arestas vivas ou quando rebate. Isto
provoca a perda de controlo ou contragolpes.

e) Nao utilize uma lamina para eletrosserras
para cortar madeira, nem um disco de corte
diamantado segmentado com um
espacamento de segmento superior a 10 mm
ou uma lamina de serra serrilhada. Estas
ferramentas acoplaveis provocam frequentemente
contragolpes e a perda de controlo.

4.3 Indicacoes de seguranca especiais para
lixar e cortar:

a) Utilize exclusivamente os corpos abrasivos
permitidos para a sua ferramenta elétrica e o
resguardo de protecao previsto para estes
corpos abrasivos. Os corpos abrasivos nao
previstos para a ferramenta elétrica, ndo podem ser
suficientemente protegidos, tornando-se
inseguros.

b) Os discos abrasivos curvados devem ser
montados de forma a que a superficie de lixar
se encontre por baixo da aresta do resguardo
de protecéo. Um disco abrasivo montado



incorretamente e que ultrapasse a aresta do
resguardo de protecdo, ndo pode ser protegido de
forma adequada.

c) O resguardo de protecao deve ser montado
em seguranca na ferramenta elétrica e ser
ajustado de forma a que apenas uma parte
minima do corpo abrasivo fique aberta para o
utilizador, de forma a garantir o maximo de
seguranca. O resguardo de protecdo ajuda a
proteger o operador contra fragmentos, contacto
involuntario com o corpo abrasivo, bem como
faiscas que podem incendiar a roupa.

d) Os corpos abrasivos apenas devem ser
utilizados para as possibilidades de aplicacao
recomendadas. Por exemplo: nunca lixe com a
parte lateral de um disco de corte. Os discos de
corte destinam-se a remogéao de material com a
aresta do disco. Se exercer forca lateral sobre este
corpo abrasivo podera quebra-lo.

e) Utilize sempre flanges tensoras sem defeitos
e com a dimensao e forma corretas para o
disco abrasivo que escolheu. As flanges
apropriadas apoiam o disco abrasivo, reduzindo
assim o perigo de quebra do disco abrasivo. Os
flanges para discos de corte podem diferenciar-se
dos flanges para outros discos abrasivos.

f) Nao utilize discos abrasivos desgastados de
ferramentas elétricas maiores. Os discos
abrasivos de ferramentas elétricas maiores nao
foram concebidos para as elevadas rotagdes das
ferramentas elétricas menores, podendo assim
quebrar.

g) Ao trabalhar com discos para uma finalidade
dupla, utilize sempre o resguardo de protecao
apropriado para a tarefa realizada. A néo
utilizagcao do resguardo de protecéo correto pode
ndo oferecer a protecéo desejada e resultar em
ferimentos graves.

4.4 IndicacGes de seguranca adicionais
especiais para cortar:

a) Evite que o disco de corte bloqueie ou que
seja exercida demasiada pressao. Nao efetue
cortes demasiado profundos. A sobrecarga do
disco de corte aumenta o seu desgaste e a
tendéncia para enviesar ou bloquear, e com isso a
possibilidade de um contragolpe ou quebra do
corpo abrasivo.

b) Evite a zona anterior e posterior ao disco de
corte em rotacao. Quando afasta de si o disco de
corte inserido na peca de trabalho, em caso de um
contragolpe, a ferramenta elétrica com o disco em
rotacéo pode ser projetada diretamente para si.

c) Caso o disco de corte encrave ou caso tenha
de interromper o trabalho, desligue a
ferramenta elétrica e mantenha-a segura, até
que o disco esteja imobilizado. Nunca tente
retirar um disco de corte ainda em rotacao da
zona de corte, caso contrario podera ocorrer
um contragolpe. Verifique e elimine a causa do
encravamento.

d) Nao volte a ligar a ferramenta elétrica

enquanto a mesma se encontrar na peca de
trabalho. Deixe o disco de corte atingir as suas
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rotac6es maximas antes de prosseguir
cuidadosamente com o corte. Caso contrario, 0
disco pode prender, saltar para fora da peca de
trabalho ou provocar um contragolpe.

e) Apoie placas ou pecas de trabalho de
grandes dimensoes para minimizar o risco de
contragolpes provocado pelo encravamento
do disco de corte. As pecas de trabalho
grandes podem dobrar-se sob o seu proprio
peso. A peca de trabalho deve ser apoiada em
ambos os lados do disco, quer na proximidade da
linha de corte, como também na proximidade da
aresta.

f) Proceda com especial cuidado no caso de
"cortes de imersao" em paredes montadas ou
outras areas nao previsiveis. Ao imergir, o disco
de corte pode provocar um contragolpe ao cortar
tubagens de gas ou agua, linhas elétricas ou outros
objetos.

g) Nao efetue cortes curvos. A sobrecarga do
disco de corte aumenta o desgaste do mesmo e a
tendéncia para este enviesar ou bloquear e, através
disso, a possibilidade de ocorréncia de um
contragolpe ou quebra do corpo abrasivo, podendo
provocar ferimentos graves.

4.5 Indicacoes de seguranca especiais para
lixar com folha de lixa:

a) Utilize folhas de lixa com o tamanho correto
e respeite as determinacoes do fabricante
sobre a selecao das folhas de lixa. As folhas de
lixa que sobressaiam em relagé@o ao prato de lixar,
podem causar ferimentos e provocar bloqueios,
rompimentos das folhas de lixa ou contragolpes.
4.6 Indicacées de seguranca especiais em
relacao ao trabalho com escovas de
arame de aco:

a) Note que a escova de arame de aco perde
pedacos de arame, até mesmo na utilizagao
comum. Nao exerca demasiada pressao sobre
os arames. Pedacos de arame projetados podem
penetrar facilmente em roupa fina e/ou na pele.

b) Caso seja recomendado um resguardo de
protecao, evite que o resguardo de protecao e
a escova de arame de aco entrem em contacto.
As escovas tipo prato e tipo tacho, podem
aumentar o seu didmetro devido a presséo
exercida e as for¢as de centrifuga.

4.7 Indicacoes de seguranca adicionais:

AVISO - Use sempre 6culos de protecao.

@ Use protecao auditiva.

AVISO - Utilize a ferramenta elétrica sempre
com ambas as maos.

Na&o utilize o resguardo de protegéo para

lixar para trabalhos de corte. Por motivos de

seguranca, para trabalhos com discos de
corte devera utilizar um resguardo para corte.
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Nao utilizar discos de corte diamantados
segmentados com fendas de segmento >10 mm.
Apenas sao permitidos angulos de corte de
segmento negativos.

Utilizar discos de corte combinados apenas se
estes estiverem reforgados.

Usar bases de amortecimento elasticas, sempre
que sejam disponibilizadas juntamente com o
abrasivo e sempre que necessario.

Observar as indicagdes do fabricante da
ferramenta ou do acessorio! Proteger os discos de
graxa de impactos!

Armazenar e manusear as ferramentas acoplaveis
cuidadosamente e conforme as instrugdes do
fabricante.

Nunca utilize discos de corte para rebarbar ou
desbastar! Os discos de corte ndo devem ser
submetidos a uma presséo lateral.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixacdo. Pecas de trabalho grandes
tem de ser apoiadas suficientemente.

Na utilizagao de ferramentas acoplaveis com
adaptador roscado, a extremidade do veio nao
deve tocar no fundo do furo da lixadeira. Certificar-
se de que a rosca da ferramenta acoplavel
apresenta o comprimento necessario para acolher
o comprimento do veio. A rosca da ferramenta
acoplavel deve ser adequada para a rosca sobre o
veio. Comprimento e rosca do veio, ver pagina 3 e
capitulo 14. Dados técnicos.

Recomenda-se a utilizagao de um dispositivo de
aspiracéo estacionario apropriado. Ligar sempre
previamente um disjuntor de prote¢ao Fl (RCD)
com uma corrente de disparo max. de 30 mA. Caso
arebarbadora angular desligue através do disjuntor
de protecao Fl, devera examinar e limpar a
magquina. Ver capitulo 9. Limpeza.

Nao utilizar ferramentas danificadas, nao circulares
ou que vibrem.

Evitar danos em tubagens de gés e de agua,
condutores elétricos e paredes portadoras
(estatica).

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, conversao ou manutencgao.

Embraiagem de seguran¢a Metabo S-automatic
(apenas WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Desligar
imediatamente a maquina quando a embraiagem
de seguranca entra em funcionamento!

Se 0 punho suplementar estiver danificado ou
rachado devera ser substituido. Nao operar a
maquina com o punho suplementar danificado.

Substituir o resguardo de protegéo caso esteja
danificado ou rachado. Nao operar a maquina com
o resguardo de protecao danificado.

Esta ferramenta elétrica néo é apropriada para
polir. A garantia expira em caso de utilizagao
indevida! O motor pode sobreaquecer e danificar a
ferramenta elétrica. Para os trabalhos de
polimento, recomendamos a nossa polidora
angular.

Fixar as pecas de trabalho pequenas. Fixa-las por
ex. num torno de bancada.

Se os discos montados sobre uma flange forem
utilizados para uma finalidade dupla (discos de
lixagem e de corte combinados), apenas podem
ser utilizados os seguintes tipos de resguardos de
protegao: tipo A, tipo C.

Ver capitulo 11.

Utilizar o resguardo de protecao correto:

O resguardo de protecéo errado pode provocar a
perda de controlo e ferimentos graves. Exemplos
de utilizagdo errada:

- Ao utilizar um resguardo de protecado do tipo A

para efetuar lixagens laterais, o resguardo de

protecéo e a pecga de trabalho podem perturbar-
se mutuamente, resultando num controlo
insuficiente.

Ao utilizar um resguardo de protecao do tipo B

para cortar com discos de corte combinado existe

um maior risco de exposicao a faiscas e particulas
de lixagem projetadas, bem como a fragmentos
do disco abrasivo, em caso de quebra do disco
abrasivo.

Ao utilizar um resguardo de protegéo do tipo A, B,

C para corte ou lixagem lateral em bet&o ou

alvenaria, existe um maior risco de exposicao a

poeiras, bem como de perda do controlo com um

contragolpe como resultado.

- Ao utilizar um resguardo de protegédo do tipo A, B,
C com uma escova tipo prato mais espessa do
que o permitido, os arames podem atingir o
resguardo de protecao e causar a quebra dos
arames.

Utilize sempre o resguardo de protecdo apropriado

para a ferramenta acoplavel. Ver capitulo 11.

Reduzir os niveis de po:

AVISO - Determinadas poeiras, que sdo

geradas ao lixar com folha de lixa, serrar, lixar,
furar e ao executar outros trabalhos, contém
quimicos conhecidos por causar cancro,
malformagbes congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes quimicos
sao:
- chumbo de tintas a base de chumbo,
- p6 mineral de pedras de paredes, cimento e

outros materiais de alvenaria, e
- arsénio e cromados de madeiras tratadas
quimicamente.

Orrisco para si, proveniente desta sobrecarga, varia
consoante o numero de vezes que executa este
tipo de trabalho. Para reduzir o efeito destes
quimicos em relacao a si: trabalhe numa area bem
ventilada e use sempre equipamento de protegéo
autorizado, como por ex. mascaras antipoeiras que
tenham sido desenvolvidas especialmente para
filtrar particulas microscoépicas.

Isto aplica-se igualmente a poeiras de outros
materiais, como por ex. determinados tipos de
madeiras (como pé de carvalho ou faia), metais e
amianto. Outras doengas conhecidas sao por ex.
reagdes alérgicas e doencas respiratorias. Nao
deixe que o po entre em contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e as normas nacionais (por
ex. disposigdes relativas a seguranca no trabalho,



eliminacao) aplicaveis para o seu material, pessoal,

caso de utilizagéo e local de utilizagéo.

Apanhe as particulas geradas no local de origem

das mesmas e evite deposi¢cdes nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos

especiais. Através disso é reduzida a expulsao

descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de p6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaust@o da maquina para longe de si e das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do p6 acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestuario de protegédo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.
1 Porca de aperto M-Quick *
2 Flange de apoio *
3 Veio
4 Botao de bloqueio do veio
5 Interruptor corredigo para ligar/desligar *
6 Punho
7 Roda de ajuste para regulagao das rotagoes *
8 Gatilho *
9 Bloqueio contra ligagao *
10 Punho suplementar
11 Resguardo de protecao
12 Porca de dois furos *
13 Chave de pinos *
14 Porca de aperto (sem o uso de ferramentas) *
15 Pega para apertar/soltar a porca de aperto
(sem ferramentas) manualmente *
16 Parafuso tensor *
17 Anel de aperto *
18 Alavanca para fixagéo do resguardo de
protecao *
* consoante 0 modelo / ndo incluido no
equipamento standard

6. Colocacao em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede elétrica coincidem
com a tenséo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de carateristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecdo Fl (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

6.1 Montar o punho suplementar

m Trabalhar apenas com o punho suplementar
(10) montado! Aparafusar fixamente o punho

suplementar do lado esquerdo ou direito da

maquina.

PORTUGUES pt

6.2 Montar o resguardo de protecao

Por motivos de seguranca, utilize

exclusivamente o resguardo de protecéo
previsto para a respetiva ferramenta acoplavel! O
resguardo de protecéo errado pode provocar a
perda de controlo e ferimentos graves. Ver também
capitulo 11. Acessorios!

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-115, WEV 850-125, W 900-115, W
900-115, W 1100-115, W 1100-125 :

ver pagina 2, figura C.

- Soltar o parafuso tensor (16), para que o anel
tensor (17) do resguardo de protegao abra
suficientemente.

- Colocar o resguardo de protecéo (11) na posicao
indicada.

- Rodar o resguardo de protecéo de forma a que a
zona fechada fique voltada para o utilizador.

- Apertar firmemente o parafuso tensor (16).
Verificar quanto ao assentamento correto: o
resguardo de protecao (11) nao pode rodar.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:

ver pagina 2, figura D.

- Pressionar a alavanca (18) e manter pressionada.
Colocar o resguardo de protecédo (11) na posicao
indicada.

- Soltar a alavanca e rodar o resguardo de protecao
até a alavanca engatar.

- Pressionar a alavanca e rodar o resguardo de
protecédo de forma a que a zona fechada fique
voltada para o utilizador.

- Verificar o assentamento seguro: a alavanca deve
estar engatada e fixa, sem possibilidade de
rotacéo do resguardo de protecéo.

—~
—_—

7. Montagem do disco abrasivo

Utilizar apenas ferramentas
acoplaveis que fiquem
sobrepostas pelo resguardo
de protecdo em no minimo
3,4 mm.

Antes de quaisquer trabalhos de conversao:
puxar a ficha de rede da tomada. A maquina
deve estar desligada e o veio parado.

Por motivos de seguranga, durante os

trabalhos com os discos de corte devera
utilizar o resguardo para corte (ver capitulo 11.
Acessorios).

7.1 Bloquear o veio

- Pressionar o botdo de bloqueio do veio (4) e
rodar o veio (3) manualmente, até o botao de
bloqueio do veio engatar de forma percetivel.

7.2 Colocacao do disco abrasivo

Ver pagina 2, figura A.

- Montar a flange de apoio (2) sobre o veio. Este
esta montado corretamente quando ja nao &

possivel roda-lo sobre o veio. 59
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Apenas W ... -100: com a ajuda de uma chave de
pinos, aparafusar o flange de apoio sobre o veio
de forma a que o pequeno colar (com diametro 16
mm) esteja voltado para cima.

- Colocar o disco abrasivo sobre a flange de apoio
(2). O disco abrasivo deve pousar uniformemente
sobre o flange de apoio.

7.3 Fixar/soltar a porca de aperto M-Quick
(conforme equipamento)

Apertar a (1) porca de aperto M-Quick:

Apenas para WQ 1100-125,
WEQ 1400-125.

caso a espessura da ferramenta acoplavel

seja superior a 7,1 mm no ambito de aperto,
nao podera utilizar a porca de aperto M-Quick!
Nesse caso, utilize a porca de dois furos (12) com a
chave de pinos (13).

- Bloquear o veio (ver capitulo 7.1).

- Montar a porca de aperto M-Quick (1) sobre o
veio (3), de modo a que as 2 pontas agarrem nas
2 ranhuras do veio. Ver figura, pagina 2.

- Apertar a porca de aperto M-Quick manualmente,
no sentido dos ponteiros do reldgio.

- Apertar a porca de aperto M-Quick, rodando com
forca o disco abrasivo no sentido dos ponteiros do
relogio.

Soltar a (1) porca de aperto M-Quick:

0 veio apenas pode ser parado com o botédo
de blogueio do veio (4) se a porca de aperto
M-Quick (1) estiver montada!

- Depois de desligar a maquina, esta move-se por
inércia.

- Pressionar o botao de bloqueio do veio (4) para
dentro, pouco antes da imobilizagéo do disco

abrasivo. A porca de aperto M-Quick (1) solta-se.

7.4 Fixar/soltar a porca de dois furos
(dependendo do equipamento)

Fixar a (12) porca de dois furos:

os 2 lados da porca de dois furos sao diferentes.
Aparafusar a porca de dois furos sobre o veio da
seguinte forma:

ver pagina 2, figura B.

- X) No caso de discos abrasivos finos:
o colar da porca de dois furos (12) esta voltado
para cima, de forma a conseguir apertar bem o
disco abrasivo fino.
Y) No caso de discos abrasivos grossos:
o colar da porca de dois furos (12) esta voltado
para baixo de forma a que a porca de dois furos
possa ser fixada em seguranga sobre o veio.
Z) Apenas na W ... -100:
o colar da porca de dois furos esta voltado para
baixo ou a superficie plana esta voltada para
cima.

- Bloquear o veio. Apertar bem a porca de dois
furos (12) com a chave de pinos (13) no sentido
dos ponteiros do relégio.

Soltar a porca de dois furos:

- Bloquear o veio (ver capitulo 7.1). Desaparafusar
a porca de dois furos (12) com uma chave de

pinos (13) no sentido contrario ao dos ponteiros
do relogio.

7.5 Fixar/soltar a porca de aperto (sem
ferramentas)
(consoante o equipamento)

Apertar a porca de aperto (sem o uso de
ferramentas) (14) apenas manualmente!

Para trabalhar, a pega (15) devera estar
sempre dobrada de forma plana sobre a porca
de aperto (1).

Fixar a porca de aperto (sem o uso de ferramentas)
(14):

caso a espessura da ferramenta acoplavel

seja superior a 6 mm no ambito de aperto, ndo
podera utilizar a porca de aperto (sem o uso de
ferramentas)! Nesse caso, utilize a porca de dois
furos (12) com a chave de pinos (13).

- Bloquear o veio (ver capitulo 7.1).

- Dobrar a pega (15) da porca de aperto para cima.

- Colocar a porca de aperto (14) sobre o veio (3).
Ver figura, pagina 2.

- Apertar firmemente a porca de aperto
manualmente na pega (15) no sentido dos
ponteiros do reldgio.

- Dobrar a pega (15) novamente para baixo.

Soltar a porca de aperto (sem o uso de

ferramentas) (14):

- Bloquear o veio (ver capitulo 7.1).

- Dobrar a pega (15) da porca de aperto para cima.

- Desaparafusar manualmente a porca de aperto
(14) no sentido contrario ao dos ponteiros do
relogio.

Nota: caso a porca de aperto (14) esteja muito

emperrada podera também utilizar uma chave de

pinos para desaparafusar.

8. Utilizacao

8.1 Ajustar as rotacoes (WEV 850-115,
WEYV 850-125)

Ajustar as rotagdes recomendadas na roda de
ajuste (7). (numero baixo = rotagdes reduzidas;
numero alto = rotagdes elevadas)

Disco de corte, disco de rebarbar, mé de esmeril,
disco de corte diamantado: rotac6es elevadas
Escova: rotagoes médias

Prato de lixar: rotacoes baixas a médias

Nota: para os trabalhos de polimento,
recomendamos a nossa polidora angular.

8.2 Ligar/desligar

Guiar a maquina sempre com ambas as
maos.

Primeiro ligar e em seguida colocar a
ferramenta acoplavel na pec¢a de trabalho.

Deve evitar que a maquina aspire poé e aparas

adicionais. Ao ligar e desligar a maquina
devera manté-la afastada do pé acumulado.
Depois de desligada, pousar a maquina apenas
quando o motor estiver parado.



Evite o arranque involuntario: desligue

sempre a maquina quando a ficha for retirada
da tomada ou no caso de interrupgdo de energia
elétrica.

No funcionamento continuo, a maquina

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
da mao. Por este motivo, devera segurar a maquina
sempre com ambas as maos nos punhos previstos,
posicionar-se de forma segura e concentrar-se no
trabalho.

Maquinas com interruptor corredico:

Ligar: deslocar o interruptor corredico (5) para a
frente. Para funcionamento continuo, pressionar
depois para baixo até engatar.

Desligar: pressionar a extremidade traseira do
interruptor corredico (5) e soltar.

Maquinas com interruptor de alavanca (com
funcao de homem-morto):
(maquinas com a designagao WP...)

=0
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Ligar: deslocar o bloqueio contra ligagéo (9) no
sentido da seta e pressionar o gatilho (8).
Desligar: soltar o gatilho (8).

8.3 Indicacdes de trabalho

Lixar e lixar com folha de lixa:

exercer pressdo moderada sobre a maquina e
movimenta-la ao longo da superficie para a frente e
para tras, para ndo sobreaquecer a superficie da
peca de trabalho.

Rebarbar: para obter bons resultados de trabalho,
trabalhar num angulo de encosto de 30° - 40°.

Cortar:

ao cortar, trabalhar sempre no sentido
de rotagao contrario (ver figura). Caso
contrario, existe o perigo da maquina
se soltar de forma descontrolada e
sair do corte. Trabalhar com avango
moderado, adaptado ao material a trabalhar. Nao
dobrar, ndo exercer pressao, ndo oscilar.

Trabalhar com escovas de arame de aco:
exercer forca moderada sobre a maquina.

9. Limpeza

Durante o trabalho podem acumular-se particulas
no interior da ferramenta elétrica. Isto influencia a
refrigeracao da ferramenta elétrica. As deposicoes
de substancias condutoras podem danificar o
isolamento de protecéo da ferramenta elétrica e
provocar riscos a nivel elétrico.
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Aspirar bem a ferramenta elétrica regularmente e
frequentemente em todas as ranhuras de ar
dianteiras e traseiras ou soprar com ar seco. Antes
disso, desligue a ferramenta elétrica do
fornecimento de energia e use 6culos de protegao
e uma mascara antipoeiras apropriada. Ao soprar
certifique-se de que existe uma eliminagéao
apropriada.

10. Eliminacao de avarias
(consoante o equipamento)

\/ A maquina nao funciona. A protegdo contra

rearranque involuntario reagiu. Caso a ficha
«eesc de rede seja inserida com a maquina ligada
ou caso a corrente elétrica seja restabelecida apés
uma interrupg@o, a maquina nao liga. desligar e
voltar a ligar a maquina.

Apenas WEV 850-115, WEV 850-12
WEQ 1400-125:
as rotacoes sob carga diminuem. A
g maquina esta demasiado sobrecarregada!
Deixar a maquina na marcha em vazio até
arrefecer.

11. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.
Ver pagina 4.

Utilize apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados carateristicos indicados
presentes neste manual de instrugoes.

Utilize sempre a ferramenta acoplavel

apropriada para o trabalho, com o respetivo
resguardo de protegdo. Ver pagina 4. (As figuras
séo exemplificativas).

Trabalho:
1 = Lixar com a superficie
2 = Cortar

3 = Efetuar furos
4 = Escovas de arame de ago
5 = Lixar com folha de lixa

Ferramentas acoplaveis:

1.1 = Disco abrasivo para rebarbar

1.2 = M6 de esmeril (ceramica)

1.3 = M6 de esmeril diamantada "alvenaria/betdo"

2.1 = Disco de corte "metal”

2.2 = Disco de corte "alvenaria/betao"

2.3 = Disco de corte diamantado "alvenaria/betao"

2.4 = Disco de corte com uma finalidade dupla
(disco abrasivo e disco abrasivo de corte
combinados)

3.1 = Coroas de perfuragao diamantadas

4.1 = Escova redonda

4.2 = Escova tipo tacho

5.1 = Pratos de lixa lamelados

5.2 = Pratos de lixar para folhas de lixa

Resguardo de protecao prescrito:

Tipos A ="Resguardo de protegéo do disco /
resguardo de protecao com clipe do
resguardo de protecao para cortar

Tipos B = Resguardo de protecdo para lixar

Tipos C = Resguardo de protecao para lixar e cortar
(combinagéo) 61



pt PORTUGUES

Tipos D = Resguardo de protecéo para a mé de
esmeril

Tipos E = Resguardo de protecéo da aspiragao
para lixagem de superficies

Tipos F = Resguardo de protecéo da aspiracao
para cortes

Outros acessorios:

(ver também www.metabo.com)

A Porca de dois furos (12)

B Porca de aperto M-Quick (1)

C Porca de aperto (sem o uso de

ferramentas) (14)

D Clipe do resguardo de aspiracao

Poderé consultar o programa completo de
acessoérios em www.metabo.com ou no catalogo
de acessorios.

12. Reparacoes

As reparagGes em ferramentas elétricas

apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Um cabo de ligacao a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligagao a

rede original da Metabo, que pode ser adquirido a
partir do servigo de assisténcia técnica da Metabo.

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem

de reparagoes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderegos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

13. Protecdo do ambiente

O po de lixar formado podera conter substancias
nocivas: nao eliminar juntamente com o lixo
doméstico, devera elimina-lo numa estagédo de
recolha de lixo especial.

Respeite as determinagdes nacionais sobre a
eliminagéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2012/19/UE
sobre equipamentos elétricos e eletrénicos usados,
e na conversao ao direito nacional, as ferramentas

E Apenas para paises da UE: ndo colocar as

elétricas usadas devem ser recolhidas em sepa-
rado, e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correta.

14. Dados técnicos

Explicagbes sobre os dados na pagina 3.

Reservamo-nos o direito de proceder a altera¢des

relacionadas com o progresso tecnoldgico.

16} =Diametro max. da ferramenta acoplavel

=Espessura max. admissivel da
ferramenta acoplavel no ambito de
aperto, com utilizagéo da porca de dois
furos (12)

=Espessura max. admissivel da
ferramenta acoplavel no ambito de

tmax,1

tmax,2
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aperto, com utilizagéo da porca de aperto
M-Quick (1)

tmax3 =Espessura max. admissivel da
ferramenta acoplavel no ambito de
aperto, em caso de utilizagéo da porca de
aperto (sem ferramenta) (14)

tmax4a =Disco de rebarbar/disco de corte:
espessura max. admissivel daferramenta
acoplavel

tmaxs =Espessura max. permitida das escovas
tipo prato

M =Rosca do veio

| =Comprimento do veio retificador

ng* =Rotagbes em vazio (rotagdes maximas)

ny* =Rotacgbes em vazio (ajustaveis)

P4 =Poténcia nominal

Ps =Poténcia de saida

m =Peso sem cabo de rede

Valores medidos determinados de acordo com a
EN 60745.

[O] Maquina da classe de protegéo I
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliacdo de
emissoes da ferramenta elétrica e a comparagéao
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condi¢des de utilizagdo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagdo, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicagcéo de
medidas de protecdo para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizagéo.

Alixagem de chapas finas ou outras pecgas de

trabalho de vibragao facil com superficies
grandes pode provocar uma emissao total de
ruidos significativamente superior (até 15 dB) do
que os valores de emissao de ruidos especificados.
Essas pecas de trabalho devem, dentro do
possivel, serimpedidas de emitir ruidos através de
medidas adequadas, como por exemplo a fixagao
de esteiras de insonorizagéo pesadas e flexiveis. O
aumento das emissoes de ruido também deve ser
tido em consideragao ao avaliar o risco de
exposicao ao ruido e ao selecionar a protecao
auditiva apropriada.

Valor total de vibragbes (soma vetorial de trés
diregbes) determinado de acordo com a EN 60745:

an sG = Valor da emissao de vibragdes
(lixar superficies)

an ps = Valor da emisséo de vibracdes
(lixar com prato de lixar)

Khsa/ps =Inseguranca (vibragéo)

Valores tipi nder: | la A par
ruido:

Loa = Nivel sonoro

Lwa = Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa = Inseguranca
m Usar protecao auditiva!
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Bruksanvisning i original

1. Forsakran om
overensstammelse

Vi férsakrar och tar ansvar for att: vinkelslipen med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) — se sidan 3.

2. Foreskriven anvandning

Vinkelsliparna &r med Metabo originaltillbehér
avsedda for slipning, sandpappersslipning,
stalborstning och kapning av metall, betong, sten
och liknande material utan vatten.

Anvéndaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om férebyggande av
olycksfall samt bifogade sakerhetsanvisningar
maste foljas.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen for att férebygga
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken for skador.

VARNING - Lés alla sédkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som medféljer detta elverktyg.
Fel som uppstartill féljd av att instruktionerna nedan
inte foljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara sakerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.

Se till s& att dokumentationen medféljer elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

4.1 Sékerhetsanvisningar for slipning,
sandpappersslipning, stalborstning eller
kapning:

a) Elverktyget ar avsett for slipning,
sandpappersslipning, stalborstning,
halskérning och kapning. Folj alla
sékerhetsanvisningar, anvisningar,
illustrationer och all information som féljer
med maskinen. Om anvisningarna inte féljs finns
risk for elstét, brand och/eller allvarliga
personskador.

b) Elverktyget &r inte avsett for polering.
Anvénder du maskinen till sdidant som den inte ar
avsedd for utsatter du dig sjalv och andra for fara
och risk fér personskador.

c) Anvand inte elverktyget fér andamal som det
inte uttryckligen har konstruerats och
godkants av tillverkaren som. En sadan
ombyggnad kan leda till kontrollférlust och till
allvarliga personskador.

d) Anvénd bara insatsverktyg som ar avsedda
for elverktyget och rekommenderas av
tillverkaren. Att tillbehoret kan fastas pa
elverktyget ar ingen garanti for att verktyget
fungerar sakert.

e) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hégt som det maxvarvtal som anges pa

maskinen. Insatsverktyg som roterar med fér hogt
varvtal kan ga sénder och delar kan flyga omkring.

f) Verktygets ytterdiameter och groviek maste
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gar inte att skydda eller
kontrollera tillrckligt.

g) Matten for montering av insatsverktyget
maste lampa sig for matten pa elverktygets
monteringsmaterial. Delar som inte passar exakt
pa fastet orsakar obalans, kraftiga vibrationer och
kan fa anvandaren att tappa kontrollen.

h) Anvénd inte skadade insatsverktyg.
Kontrollera verktygen fére anvéndning, t.ex. sa
att slipskivor inte ar uppflékta eller spréackta,
sliprondeller inte &r spréckta, slitna eller
utnétta, stalborstar inte har 16s eller avbruten
trad. Tappar du maskin och verktyg, ska du
kontrollera om nagot &r skadat och sétt i sa fall
pa ett helt verktyg. Nar du kontrollerat
verktyget och satt i det, ser du till att du sjélv
och andra runtomkring inte &r inom rackhall for
roterande delar och att maskinen kors pa max.
varvtal under en minut. Skadade verktyg gar
oftast sénder vid testet.

i) Anvand personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tillampningen, anvand visir,
ogonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdvs, anvand dammask, horselskydd,
skyddshandskar eller skyddsforklade som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skrdp som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du fa hérselskador.

j) Se till att andra i narheten ar pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska bara personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfor det aktuella arbetsomradet.

k) Hall alltid i de isolerade greppen nér du
jobbar med sadana verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med strémférande ledning kan
spanningssatta maskinens metalldelar, sa att du far
en stot.

I) Se till sa att sladden inte kommer néra
roterande delar. Tappar du kontrollen dver
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maskinen kan sladden kapas eller snos in sa att din
hand eller arm dras in i roterande delar.

m) Lagg aldrig ifran dig elverktyget forran
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen éver elverktyget.

n) Elverktyget far aldrig vara igang nér du bar
det. Kommer roterande delar i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borrain sig i
kroppen.

o) Rengor ventilationsdppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, for mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstotar.

p) Anvénd inte elverktyg i ndrheten av
bréannbara material. Gnistor kan antanda
materialet.

g) Anvand aldrig verktyg som kréaver
skarvétska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstétar.

4.2 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast &r en plotslig reaktion pa grund av att
roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en
slipskiva, sliprondell, stalborste. Ihakningen eller
nypet ger den roterande delen ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
spracka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan ror
sig da mot eller frin anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivsprangning.

Ett kast orsakas av felaktig anvandning av
elverktyget och/eller felaktiga arbetsvillkor. Det kan
férhindras med hjalp av forsiktighetsatgarderna
nedan.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och inta en
kroppsstéllning som gér att du kan parera
kastrekylen med armarna. Anvand alltid
stodhandtaget nar det &r pa, sa att du far sa bra
kontroll som méjligt 6ver kast och reaktioner
vid drift. Med ratt atgarder kan du som anvandare
fa kontroll 6ver kastrekyler och motriktade krafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande verktyg.
Verktyget kan réra sig 6ver handen om du far ett
kast.

c) Sta inte med kroppen i den riktning som
elverktyget ror sig om det far ett kast. Kastet
slungar elverktyget i motsatt riktning mot
slipskivans rotationsriktning vid blockeringen.

d) Var extra f6rsiktig i nérheten av hérn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte stoter
mot arbetsstycket och nyper. Roterande verktyg
har l&tt att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

e) Anvéand inte kedjesagblad for , sagning i tra,
inga segmenterade diamantkapskivor med ett
segmentavstand stérre &n 10 mm och inga

tandade sagblad. Sadana verktyg ger ofta kast
eller far anvandaren att tappa kontrollen.

4.3 Sarskilda sidkerhetsanvisningar for
slipning och kapning:

a) Anvand bara skyddskapor och slipskivor

som dr godkénda for elverktyget. Slipskivor som

inte ar avsedda for elverktyget gar inte att skarma av

tillrackligt och ger osakert skydd.

b) Férsdnkta slipskivor ska vara monterade sa
att slipytan ligger under kanten pa
skyddskapan. En felmonterad slipskiva som
sticker ut 6ver skyddskapans kant gar inte att
skérma av ordentligt.

c) Skyddskapan ska sitta ordentligt pa
elverktyget och vara instélld sa att du far
maximal sékerhet och exponeras for sa liten
del som méjligt av slipskivan. Skyddskapan
hjalper till att skydda dig mot I6sa fragment, mot
kontakt med slipskivan och mot gnistor som kan
antanda dina klader.

d) Slipskivorna &r bara gjorda fé6r avsedd
anvandning. Exempel: Slipa aldrig med
kapskivans sidoytor. Kapskivor ar avsedda fér
materialavverkning med skivkanten. Sidokrafter pa
en san slipskiva kan ge skivbrott.

e) Anvénd alltid oskadade flansar med ratt
dimension och form fér den skiva som du ska
anvanda. Réatt flans skyddar slipskivan och minskar
risken for skivbrott. Flansar till kapskivor skiljer sig
fran flansar till andra slipskivor.

f) Anvand aldrig nétta slipskivor fran stérre
elverktyg. Storre elverktygs slipskivor &r inte
gjorda for lika héga varvtal som mindre elverktygs
och kan spricka.

g) Vid anvéandning av skivor for dubbla syften
ska du alltid anvanda lamplig skyddskapa for
den aktuella tillimpningen. Om inte ratt
skyddskapa anvands kan 6nskad skarmning inte
uppnas, vilket i sin tur kan leda till allvarliga skador.

4.4 Andra sérskilda sdkerhetsanvisningar
fér kapning:

a) Se till sa att kapskivan inte nyper eller far fér

stor tryckkraft. Gor inte fér djupa kap.

Overbelastar du kapskivan 6kar belastningen och

risken for att skivan blir stukad eller nyper, vilket kan

ge kast eller skivbrott.

b) Undvik omradet framfér och bakom
kapskivan. Nar du for kapskivan ifran dig i
arbetsstycket kan ett kast slunga elverktyget och
den roterande skivan rakt emot dig.

c) Om skivan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av elverktyget och hall den stilla
tills skivan stannat helt. Forsék aldrig dra loss
kapskivan ur skaran nér skivan roterar, det kan
ge ett kast. Hitta och &tgarda orsaken till att skivan
nop.

d) Sla inte pa elverktyget néar det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till
max. varvtal innan du férsiktigt fortsatter
kapningen. Annars kan skivan haka i, hoppa ur
arbetsstycket eller ge ett kast.



e) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken,
sa minskar risken for kast pa grund av att
kapskivan nyper. Stora arbetsstycken kan béja
sig av sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa
bada sidor, bade vid snittlinjen och kanten.

f) Var extra forsiktig vid ”instickning” i
befintliga vaggar eller andra stéllen utan insyn.
Kapskivan kan vid insticket orsaka kast vid kapning
genom gas-, vatten- eller elledningar eller andra
foremal.

g) Utfor inte kurvsagning. Overbelastar du
kapskivan okar belastningen och risken for att
skivan blir stukad eller nyper, vilket kan ge kast eller
skivbrott. Det kan i sin tur leda till allvarliga skador.

4.5 Sarskilda sakerhetsanvisningar for
sandpappersslipning:

a) Anvénd slippapper av réatt storlek och utan

folj tillverkarens anvisningar om val av

slippapper. Slippapper som sticker utanfér

sliprondellen kan ge personskador, fa rondellen att

nypa, riva sonder slippappret eller ge kast.

4.6 Sarskilda sakerhetsanvisningar for
arbete med stalborste:

a) Tank pa att stalborsten tappar borst dven vid

normal anvéndning. Overbelasta inte borsten

med for stor tryckkraft. Ivagslungade borst kan

latt tranga igenom tunna klader och/eller in i huden.

b) Om skyddskapa rekommenderas, sa dr det i
syfte att férhindra att du kommer i kontakt med
stalborsten. Skiv- och koppborstar far storre
diameter av tryck- och centrifugalkrafterna.

4.7 Ovriga sakerhetsanvisningar:
' VARNING! - Anvéand alltid skyddsglaségon.
f@ 1)

Anvand hérselskydd.

Anvand inte skyddskapan for slipning till

kaparbeten. Nar du jobbar med kapskivor,

anvand skyddskapa for kapning av
sékerhetsskal.

Anvand inte segmenterade diamantkapskivor med
segmentspar > 10 mm. Endast negativa
segmentskarvinklar ar tillatna.

Anvand endast limmade blad om de ar forstarkta.

Anvand elastiska mellanlagg om de féljer med som
en nddvandig del av slipmediet.

F&lj verktygs- och tillbehérstillverkarens
anvisningar! Skydda slipskivorna mot fett och slag!
Férvara och hantera insatsverktyg helt enligt
tillverkarens anvisningar.

Anvéand aldrig kapskivor till grovbearbetning eller
avgradning! Kapslipskivor tal inte tryck i sidled.

VARNING - Elverktyget ska alltid anvandas
@med bada handerna.
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Sakra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spanntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Anvéander du verktyg med gangfaste far
spindelanden inte ga i botten pa slipverktyget. Se il
sa att gangningen i verktyget ar tillrackligt lang, sa
att hela spindeln far plats. Verktygsgangningen
maste passa spindelgéngan. Spindellangd och

spindelgénga, se sid. 3 och kap. 14. Tekniska data.

Vi rekommenderar att du anvander lampligt
stationdrt utsug. Férkoppla alltid en jordfelsbrytare
(RCD) med en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.
Slar jordfelsbrytaren av vinkelslipen, méste du
kontrollera och rengdra den. Se kapitel 9.
Rengéring.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvéndas.

Forsok att inte skada gas-, vatten- och elledningar
samt barande véggar.

Dra alltid ur kontakten fére instéllning, omriggning
eller underhéll.

Metabo S-automatic sakerhetskoppling (endast
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Om
sakerhetskopplingen I6ser ut, sla genast av
maskinen!

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvénd
aldrig maskinen med trasigt stédhandtag.

Byt ut skadat eller sprucket sprangskydd. Anvéand
aldrig maskinen med trasigt sprangskydd.

Elverktyget ar inte avsett for polering. Garantin
upphdr att galla vid ej avsedd anvéndning! Motorn
kan bli 6verhettad och elverktyget skadat. Vi
rekommenderar att du anvander var vinkelpolerare
vid polering.

Fast sma arbetsstycken. Spann t.ex. fast demii
skruvstad.

Om flansmonterade skivor anvands fér dubbla
andamal (kombinerade slip- och kapskivor) far
endast foljande typer av skyddskapor anvandas:
typ A, typ C.

Se kapitlet 11.

Anvand ratt skyddskapa:

En felaktig skyddskapa kan leda till kontrollférlust
och allvarliga skador. Exempel pa felaktig
anvandning:

- Vid anvandning av en skyddskapa av typ A for
sidoslipning kan skyddskapan och arbetsstycket
stéra varandra, vilket resulterar i ofillracklig
kontroll.

- Vid anvandning av en skyddskapa av typ B for
slipning med limmade kapskivor finns en 6kad risk
for att anvandaren traffas av gnistor och
slippartiklar samt av fragment av slipskivan om en
slipskiva gar sénder.

- Vid anvandning av en skyddskapa av typ A, B, C
for kap- eller sidoslipning i betong eller murverk,
finns en 6kad risk for dammexponering och
kontrollférlust och ddrmed for kast.

- Vid anvandning av en skyddskapa av typ A, B, C
med cirkularborste som ar tjockare &4n vad som
tillats, kan trddarna sla mot skyddsképan sa att de
bryts.
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Anvand alltid en skyddskapa som lampar sig for
insatsverktyget. Se kapitlet 11.

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer av damm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfér denna typ av arbeten. Foér att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvand godkand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta galler &ven for damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar ar t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvér. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Foélj gallande bestammelser for respektive material,

personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler

for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,

undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvénda

lampliga tillbehor. Pa sa satt hamnar farre partiklar

okontrollerat i omgivningen.

Anslut Idampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna frAn maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjalv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm.

- Anvénd en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sida 2.

1 M-Quick-spannmutter *
2 Stodflans *

3 Spindel

4 Spindellasknapp

5 Skjutreglage PA/AV *
6 Handtag

7 Varvtalsvred *

8 Strombrytare *

9 Startsparr *

10 Stdédhandtag

11 Sprangskydd

12 Tvahalsmutter*

13 Spéannyckel *

14 Spannmutter (utan verktyg) *

15 Bygel for att dra &t/lossa spannmuttern (utan
verktyg) fér hand *

16 Spannskruv *

17 Spénnring *

18 Féstspak till sprangskyddet *

* beroende pa modell/ingar inte

6. Driftstart

Kontrollera forst att den spanning och

frekvens som anges pa markskylten
Odverensstammer med den natstrom du ska
anvanda.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

6.1 Satta pa stodhandtaget

Arbeta bara med pasatt stédhandtag (10)!
Skruva fast stddhandtaget ordentligt pa
maskinens vanster- eller hégersida.

6.2 Satta pa sprangskyddet
Av sakerhetsskal ska endast den skyddskapa
som lampar sig for respektive insatsverktyg
anvandas! En felaktig skyddskapa kan leda till
kontrollférlust och allvarliga skador. Se aven
kapitlet 11. Tillbehor!

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-115, WEV 850-125, W 900-115, W
1100-115, W 1100-125 :

Se sid. 2, bild C.

- Lossa spannskruven (16) sa att spannringen (17)
hos sprangskyddet vidgar sig tillrackligt.

- Satt pa sprangskyddet (11) i markerat lage.

- Vrid sprangskyddet sé att den skyddade delen
pekar mot anvandaren.

- Dra &t spannskruven (16) ordentligt. Kontrollera
att den sitter sakert - sprangskyddet (11) far inte
vrida sig.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Se sid. 2, bild D.

- Tryck ned spaken (18) och hall den intryckt. Satt
pa sprangskyddet (11) i markerat lage.

- Slapp upp spaken och dra at sprangskyddet
tills spaken snapper fast.

- Tryck pa spaken och vrid sprangskyddet sa att
den skyddade delen &r mot anvandaren.

- Kontrollera att sprangskyddet sitter fast ordentligt:
Spaken ska ha snappt fast och det far inte vara
mojligt att vrida pa sprangskyddet.

Anvand endast verktyg som
sticker ut utanfér
sprangskyddet minst 3,4
mm.

—~
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7. Sétta pa slipskivan

Fére alla omriggningsarbeten: Dra ut
kontakten ur uttaget. Maskinen ska vara av
och spindeln ska ha stannat.

Vid arbeten med kapskivor maste du av
sakerhetsskal anvanda kapsprangskydd (se
kap 11. Tillbehér).

7.1 Lasa spindeln

- Tryck in spindellasningsknappen (4) och
vrid spindeln (3) fér hand tills det hérs att
spindellasningsknappen hakar fast.

7.2 Sétta pa slipskivan
Se sid. 2, bild A.

- Sétt pa stodflansen (2) pa spindeln. Den sitter ratt
nar det inte gar att vrida pa den pa spindeln.
Endast W ... -100: skruva pa stodflansen pa
spindeln med spannyckeln sa att den lilla
forhéjningen (16 mm i diameter) pekar uppat.

- Lagg slipskivan pa stodflansen (2). Slipskivan ska
ligga an jamnt mot stédflansen.

7.3 Dra at M-Quick-spannmuttrar (bara vissa
modeller)

Dra at M-Quick-spannmuttrar (1):
m Endast for WQ 1100-125, WEQ 1400-125.

Du far inte anvanda M-Quick-spannmuttrar pa
verktyg med spannfasten kraftigare an

7,1 mm! Anvand i stallet tvahalsmutter (12) med

spannyckel (13).

- Spindellasning (se kapitel 7.1).

- Satt pa4 M-Quick-spannmuttern (1) pé spindeln (3)
sd att de 2 flansarna gér i las pa de 2 sparen pa
spindeln. Se bild pa sidan 2.

- Dra at M-Quick-spannmuttern fér hand medurs.

- Dra &t M-Quick-spannmuttern genom att vrida
slipskivan hart medurs.

Lossa M-Quick-spédnnmuttrar (1):

Du far bara fixera spindeln med
spindellasningen (1) nar M-Quick-
spannmuttern (4) sitter fast!

- Maskinen har en viss eftergang nar du slagit av
den.

- Precis innan slipskivan stannar trycker du pa
knappen till spindellasningen (4). M-Quick-
spannmuttern (1) lossar.

7.4 Installera/ta av tvahalsmutter (beroende

pa utrustning)

Installera tvahalsmutter (12):

Tvahalsmuttern har 2 olika sidor. S& héar skruvar du

pa tvahalsmuttern pa spindeln:

Se sid. 2, bild B.

- X) Pa tunna slipskivor:
forhojningen pa tvahalsmuttern (12) ska peka
uppat sa att den tunna slipskivan kan spannas fast
sakert.

X) Pa tjocka slipskivor:
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forhojningen pa tvahalsmuttern (12) ska peka
nedat sa att tvahalsmuttern sitter sakert pa
spindeln.
Z) Endast pa W ... -100:
Forhojningen pa tvahalsmuttern pekar nedat resp.
den jamna ytan pekar uppat.

- Spaérra spindeln. Dra at tvahalsmuttern (12)
medurs med spannyckeln (13).

Lossa tvahalsmuttern:

- Spindellasning (se kapitel 7.1). Skruva av
tvahalsmuttern (12) moturs med spannyckeln

(13)

7.5 Dra at/lossa spannmuttern (utan verktyg)
(beroende pa utrustning)
Dra bara at spannmuttern (utan verktyg) (14)
fér hand!

Bygeln (15) ska alltid vara nedfalld mot
spannmuttern (1) nér du jobbar.

Dra at spannmuttern (utan verktyg) (14):

Du far inte anvanda
spannmuttrar(verktygslost) pa verktyg med
spannfésten kraftigare &n 6 mm! Anvand i stallet
tvahalsmutter (12) med spannyckel (13).
- Spindellasning (se kapitel 7.1).
- Fall upp bygeln (15) pa spannmuttern.
- Satt pa spannmuttern (14) pa spindeln (3). Se bild
pa sidan 2.
- Dra at spannmuttern medurs vid bygeln (15) fér
hand.
- Féll ned bygeln (15) igen.
Lossa pa spannmuttern (utan verktyg) (14):
- Spindellasning (se kapitel 7.1).
- Fall upp bygeln (15) pa spannmuttern.
- Skruva av spannmuttern (14) fér hand moturs.
Obs! Sitter spannmuttern (14) mycket hart, sa kan
du dven skruva av den med spannyckeln.

8. Anvéndning

8.1 Stélla in varvtal (WEV 850-115,

WEYV 850-125)
Stall in rekommenderat varvtal med vredet (7). (litet
tal = Iagt varvtal; stort tal= hogt varvtal)

Kapslipskivor, navrondeller, koppslipar,
diamantkapskivor: hégt varvtal

Borstar: medelhégt varvtal

Sliprondeller: lagt eller medelh6gt varvtal
Obs! Vi rekommenderar att du anvander var
vinkelpolerare vid polering.

8.2 Start och stopp
m Hantera alltid maskinen med tva hander.

Sl& pa maskinen forst, lagg sedan an
verktyget mot arbetsstycket.

Forsok undvika att maskinen suger upp damm

och span. Se till att maskinen halls borta fran
avlagrat damm nér den slas pa och av. Nar du slar
av maskinen, lagg inte ifran dig den férrdn motorn
stannat.
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Undvik oavsiktlig start: sla alltid av

strémbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strémmen bryts.

Vid kontinuerlig anvandning fortséatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Maskiner med skjutreglage:

Start: Skjut skjutreglaget (5) framat. Tippa ned den
tills den snépper fast vid kontinuerlig anvéndning.
Stopp: tryck pa bakkanten av skjutreglaget (5) sa
att det lossar.

Maskiner med vippbrytare (med
dodmansfunktion):
(Maskiner med beteckning WP...)

Start: Skjut paslagssparren (9) i pilens riktning och
tryck pa strombrytaren (8).
Stopp: Slapp upp strémbrytaren (8).

8.3 Arbetsanvisningar

Slipning och sandpappersslipning:

Tryck lagom hart pa maskinen och fér den fram och
tillbaka Over ytan, sa att arbetsstycksytan inte blir for
het.

Grovslipning: Du far bast slutresultat om du jobbar
med stallvinklar pa 30°-40°.

Kapsllpnmg
Jobba alltid mot rotationsriktningen vid

att maskinen hoppar ut okontrollerat ur
skaran. Jobba med lagom matning
som ar anpassad till materialet du
bearbetar. Kanta inte, tryck inte, svang inte.

Arbeta med stalborstar:
Tryck lagom hart pa maskinen.

9. Rengoring

Under bearbetning kan partiklar avlagras pa insidan
av elverktyget. Detta paverkar kylningen av
verktyget negativt. Ledande avlagringar kan
paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror.

Sug upp eller blads ut damm med torr luft fran
ventilationséppningarna pa fram- och baksidan av
verktyget grundligt och med jdmna mellanrum.
Koppla forst elverktyget fran strdmmen och béar
skyddsglasdgon och lamplig andningsmask. Se till
att utsugning sker korrekt i samband med
urblésning.

10. Felatgarder
(beroende pa utrustning)

\/ Maskinen kor inte. Aterstartsparren har l6st

ut. Om stickkontakten ansluts ndr maskinen ar
«eses tillkopplad eller om stromférsérjningen
aterstalls efter ett avbrott startar inte maskinen. Sla
av och p& maskinen igen.

Endast WEV 850-115, WEV
WEQ 1400-125:
Lastvarvtalet minskar. Maskinbelastningen
g ar fér hog! Kér maskinen pa tomgang tills den
= har svalnat.

-12

11. Tillbehér

Anvand bara Metabo-originaltillbehér.
Se sidan 4.

Anvand endast tillbehdér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den hér bruksanvisningen.

Anvand alltid 1ampligt insatsverktyg och
foreskriven skyddskapa for arbetsuppgiften.
Se sidan 4. (Bilderna fungerar som exempel).

Arbetsuppgift:

1 = Slipning med ytan

2 = Kapning

3 = Halborrning

4 = Stalborstar

5 = Sandpappersslipning

Insatsverktyg:

1.1 = Grovslipskiva

1.2 = Slipskal (keramisk)

1.3 = Diamantslipskal "Murverk/betong”

2.1 = Kapskiva "Metall”
2.2 = Kapskiva "Murverk/betong”

2.3 = Diamantkapskiva "Murverk/betong”

2.4 = Kapskiva for dubbelt syfte (kombinerad slip-
och kapskiva)

= Diamantborrkrona

= Rundborste

4. 2 Skélborste

5.1 = Lamellsliprondell

5.2 = Sliprondell fér slippapper

Foreskriven skyddskapa:

Typ A =_Skyddskapa for kapning/skyddskapa inkl.
klamma fér skyddskapa for kapning

Typ B= skyddskapa for slipning

Typ C = skyddskapa for slipning och kapning
(Kombination)

Typ D= skyddskapa for slipskal

Typ E = Utsugskapa for slipning av ytor

Typ F = Utsugskapa for kapning

-POJ

Fler tillbehor:
(se @&ven www.metabo.com)

A Tvahalsmutter (12)

B M-Quick-spannmutter (1)

C Spannmutter (verktygslos) (14)

D Clip for utsugskapa

Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i tillbehdrskatalogen.



12. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behérig elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast ersattas
med en av Metabos sarskilda
originalnétanslutningskablar, som kan bestéllas
fran Metabo-service.

Metabo-elverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterférsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljoskydd

Slipdamm kan innehdlla farliga &mnen: Sléang det
inte i hushallssoporna utan lamna det som
milj6farligt avfall pa miljéstation.

Fo6lj nationella miljéféreskrifter for
omhandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehor.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjinta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

Europaparlamentets och radets direktiv
2012/19/EU om avfall som utgdrs av eller innehaller
elektriska eller elektroniska produkter och inforli-
vande i den nationella lagstiftningen ska elektriska
verktyg samlas in separat och atervinnas pa ett
miljévanligt satt.

14. Tekniska specifikationer

Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 3. Med
reservation for tekniska andringar.
(0] =verktygets maximala diameter
=max. tilldten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander
tvahalsmutter (12)
tmax 2= Max. tilldten verktygstjocklek vid
' spannfastet nar du anvander M-Quick-
spannmutter (1)

tmax,1

tmax,s =max. tillaten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander
spannmutter (utan verktyg) (14)

tmax4 =navrondell’/kapskiva:

Max. tilldten verktygstjocklek

tmaxs =max. tilldten tjocklek hos cirkulérborstar

=Spindelganga

| =Slipspindellangd

ng* =Tomgangsvarvtal (maxvarvtal)

ny* =varvtal obelastad (justerbart)

P4 =Nominell effektférbrukning

P> =Utgangseffekt

m =Vikt utan sladd

Méatvardena ar uppmatta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Vaxelstrém

| de tekniska specifikationerna ovan tas dven
hénsyn till toleranserna (i enlighet med géllande
standarder).
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Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pé férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller 1agre. Rékna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade vardena for att
ta fram skyddsatgarder fér anvéndaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Slipning av tunna platar eller andra I&tt

vibrerande arbetsstycken med stor yta kan
leda till betydligt hdgre total ljudniva (upp till 15 dB)
an de angivna vardena fér bulleremission. Om
majligt bor bulleremissionen fran sddana
arbetsstycken ddmpas genom lampliga atgarder,
sédsom anvéndning av tunga, flexibla
dampningsmattor. Den ékade bulleremissionen
maste dven beaktas i samband med
riskbedémningen av bullret och val av Iampligt
hérselskydd.

Totalt vibrationsvarde (vektorsummai tre riktningar)
raknas fram enligt EN 60745:

an sG = Vibrationsemissionsvérde
(Ytslipning)
an ps = Vibrationsemissionsvarde

(slipning med sliprondell)
Khsaps = Onoggrannhet (vibrationer)
Typisk A-varder: llerniva:
Loa = Ljudtrycksniva
Lwa = Ljudeffektniva
Kpa, Kwa = Onoggrannhet

m Anvénd hérselskydd!
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SUOMI
Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
kulmahiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maéarayksia.
Tekniset asiakirjat, sailytyspaikka *4) — katso sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kaytt6

Kulmahiomakoneet sopivat alkuperaisilla Metabo-
lisatarvikkeilla metallin, betonin, kiven ja muiden
vastaavien aineiden laikkahiontaan,
hiekkapaperihiontaan, terdsharjaukseen ja
katkaisuun ilman veden kayttéa.

Mé&araysten vastaisesta kaytdsté aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.
Yleisesti hyvaksyttyja
tapaturmantorjuntaméaérayksia ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon talla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
sahkatyokalusi!

VAROITUS - Lue kéayttdohjeet
loukkaantumisvaaran minimoimiseksi.

VAROITUS - Lue kaikki taméan

sahkoétyokalun mukana toimitetut
turvallisuusohjeet, muut ohjeet, kuvat ja
tekniset tiedot. Alla esitettyjen ohjeiden
noudattamisen laiminlyénti voi aiheuttaa
sédhkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia tapaturmia.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Luovuta séhkdtydkalu edelleen vain yhdessa
néaiden asiakirjojen kanssa.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,

terasharjaukseen tai katkaisuun:

a) Tata sahkotyokalua saa kayttaa
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terasharjaukseen, reikédleikkaukseen tai
katkaisuun. Lue kaikki turvallisuusohjeet,
kayttoohjeet, kuvaukset ja tiedot, jotka saat
tdman laitteen mukana. Jos et noudata kaikkia
seuraavia ohjeita, aiheutuu sahkdiskun, tulipalon ja/
tai vakavien vammojen vaara.

b) Tdméa sdhkotyokalu ei sovellu
kiillotuskayttoon. Kayttotavat, joihin tata
sahkdtyokalua ei ole tarkoitettu, voivat aiheuttaa
vaaraa ja vammoja.

c) Ala kayta sahkétydkalua tehtédvaén, johon
sité ei ole nimenomaisesti valmistettu ja
valmistajan tarkoittama. Muunnos voi johtaa
hallinnan menetykseen ja vakaviin
loukkaantumisiin.

d) Ala kayta sellaisia kdyttotarvikkeita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut télle sahkoétyokalulle. Se, ettd pystyt
kiinnittdmaan lisatarvikkeen sahkétydkaluun, ei
vielé takaa sen turvallista kayttoéa.

e) Kayttotarvikkeen sallitun kierrosluvun on
oltava vahintdan niin suuri kuin
sahkotyodkalussa ilmoitettu huippukierrosluku.
Kayttotarvike, joka pyorii sallittua nopeammin, voi
rikkoutua ja sinkoutua ympériinsa.

f) Kéyttotarvikkeen ulkohalkaisijan ja
vahvuuden taytyy vastata sdhkotyokalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kdyttévarusteita ei
voida suojata tai valvoa riittdvan hyvin.

g) Kayttotarvikkeen kiinnitysmittojen on
sovittava yhteen sahkétyokalun
kiinnitysvalineiden mittojen kanssa.
Kayttotarvikkeet, jotka eivat sovi tarkalleen
séhkotydkalussa olevaan kiinnittimeen, pyorivat
epatasaisesti, tarisevat erittin voimakkaasti ja
voivat aiheuttaa koneen hallinnan menetyksen.

h) Ala kéyta vaurioituneita kayttévarusteita.
Tarkasta kayttotarvikkeet ennen jokaista
kayttokertaa, esim. hiomalaikat séréjen ja
halkeamien varalta, hiomalautanen halkeamien
ja kuluneisuuden varalta, terasharjat
irtonaisten tai murtuneiden teréaslankojen
varalta. Jos séhkotydkalu tai kdyttotarvike
paédsee putoamaan lattialle, tarkasta se
vaurioiden varalta tai vaihda tilalle
vaurioitumaton kayttétarvike. Kun olet
tarkastanut kéyttétarvikkeen ja asentanut sen
paikalleen, mene yhdessa muiden paikalla
olevien ihmisten kanssa riittdvan kauas
pyorivéasta kayttétarvikkeesta ja anna laitteen
pyorid yhden minuutin ajan
maksimikierrosluvulla. Vaurioituneet
kayttétarvikkeet hajoavat tavallisesti tdméan
testausajan kuluessa.

i) Kéyta henkilokohtaista suojavarustusta.
Kéyta tyotehtavasta riippuen kasvonsuojainta,
silmdsuojaimia tai suojalaseja. Kayta
kayttokohteen mukaisesti hengityssuojainta,
kuulonsuojaimia, suojakéasineita tai
erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa
hienojakoiselta hiontapdélylta ja
materiaalihiukkasilta. Silmat on suojattava
ympairille sinkoutuvilta epapuhtauksilta, joita syntyy
eri kayttétavoissa. Poly- tai hengityssuojaimien on
suodatettava kéytdn yhteydessa syntyva pély. Voit
saada kuulovammoja, jos olet pitkaan
voimakkaassa melussa.

j) Varmista, etta sivulliset pysyvat turvallisella
etéisyydellé ty6pisteestd. Jokaisen tybalueelle
tulevan on kaytettava henkil6kohtaisia
suojavarusteita. Tyostettavasta kappaleesta tai
rikkoutuneesta kayttétarvikkeesta murtuneet palat



voivat sinkoutua ympériinsa ja aiheuttaa vammoja
myds varsinaisen tybalueen ulkopuolella.

k) Pida séhkotyokalusta kiinni vain sen
eristetyistd kahvapinnoista, kun teet sellaisia
t6ita, joissa kayttotarvike voi osua piilossa
oleviin sdhkojohtoihin tai koneen omaan
verkkokaapeliin. Sahkdvirtaa johtavan johdon
koskettaminen voi tehda myos metalliosat
jannitteisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun.

I) Pida koneen verkkokaapeli etéalla pyorivasta
kayttotarvikkeesta. Jos menetat laitteen
hallinnan, verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttdvarusteeseen, jolloin katesi tai kasivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pydrivan
ty6laitteen kanssa.

m) Ald missédan tapauksessa laske
sahkoétyokalua sivuun ennen kuin kdyttétarvike
on kokonaan pysahtynyt. Pyoriva kayttévaruste
voi koskettaa sailytysalustaa, jolloin olet vaarassa
menettdd sédhkotydkalun hallinnan.

n) Ala pida sdahkétydkalua kdynnissé, kun
kannat sita. Vaatteesi voivat satunnaisen
kosketuksen vuoksi takertua pyérivaan
kayttdtarvikkeeseen, ja kayttotarvike voi tallgin
leikkautua kehoosi.

0) Puhdista sahkétyokalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee polya
rungon sisaan, ja suurien metallipélymaarien
kertyminen voi aiheuttaa sahkdon liittyvia vaaroja.

p) Ala kayta sahkotyokalua palonarkojen
materiaalien laheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttdd materiaaleja.

q) Ala kayta sellaisia kdyttovarusteita, jotka
vaativat nestemadisen jaahdytysaineen kaytt6a.
Veden tai muiden nestemaisten jaahdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa sdhkdiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
pyorivan kayttotarvikkeen, esimerkiksi hiomalaikan,
hiomalautasen, terdsharjan tms. jumiutuessa tai
takertuessa kiinni. Kiinnitakertuminen tai
jumiutuminen saa py6rivan kayttétarvikkeen
pysahtymé&an akillisesti. Tama saa séhkoétydkalun
tempaisemaan jumiutumiskohdassa
hallitsemattomasti kayttotarvikkeen
pydrimissuunnan vastaisesti.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu tydstettavaan
kappaleeseen, hiomalaikan reuna voi kiilautua
tyOstettavaan kappaleeseen, takertua siihen ja
aiheuttaa siten hiomalaikan murtumisen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on talléin kayttajan
suuntaan tai hanesta poispain, riippuen laikan
pydérimissuunnasta jumiutumiskohdassa. Talléin
hiomalaikat voivat myds murtua.

Takaisku aiheutuu séhkétydkalun vaarasta
kaytdsta ja/tai virheellisista tydolosuhteista. Se
voidaan estaa sopivilla, alla kuvatuilla
varotoimenpiteilla.

a) Pida sdhkotyokalusta tukevasti kiinni ja
siirrd koko kehosi ja késivartesi sellaiseen
asentoon, jossa pystyt hallitsemaan
takaiskusta syntyvia voimia. Kayta aina
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lisdkahvaa, mikali sellainen kuuluu
varustukseen, jotta pystyt hallitsemaan
mahdollisimman hyvin takaiskuvoimia tai
nopeuden kiihtyessé syntyvia
reaktiomomentteja. Kayttaja voi hallita takaisku-
ja reaktiovoimia, kun hdn noudattaa asianmukaisia
varotoimenpiteita.

b) Ala koskaan vie kattési pyorivien
kayttovarusteiden lahelle. Kayttévaruste voi
muuten takaiskun tapahtuessa koskettaa kattési.

c) Valta pitamasta kehoa silla alueella, johon
sdhkétyokalu tempautuu takaiskun
tapahtuessa. Takaisku pakottaa sahkéty6kalun
tempautumaan jumiutumiskohdassa hiomalaikan
pyérintdsuuntaa vastaan.

d) Tyéskentele erityisen varovaisesti kulmien,
terdvien reunojen yms. alueella. Estéa
kayttotarvikkeen hallitsematon iskeytyminen
tyostettavaan kappaleeseen ja sen
jumiutuminen siihen. Pydriva kayttotarvike
jumiutuu herké&sti kulmissa ja teravissa reunoissatai
kun se jumiutuu. TAma aiheuttaa hallinnan
menettamisen tai takaiskun.

e) Ala kdyta puun leikkaamiseen
moottorisahan teraa, segmentoituja
timanttikatkaisulaikkoja, joiden segmenttivéli
on yli 10 mm, tai hammastamatonta sahanteraa
Tallaiset kayttotarvikkeet aiheuttavat herkasti
takaiskun ja hallinnan menettamisen.

4.3 Erityiset turvallisuusohjeet hiontaan ja
katkaisuun:

a) Kayta yksinomaan kyseiselle
sahkotyokalulle hyvaksyttya hiomatarviketta ja
télle hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta.
Hiomatarvikkeita, joita ei ole hyvaksytty kyseiselle
séhkotydkalulle, ei voida suojata riittdvan hyvin ja
sen vuoksi ne eivét ole turvallisia.

b) Taivutetut hiomalaikat taytyy kiinnittda niin,
ettd hiomapinta on suojuksen reunan alla.
Vaérin kiinnitettyd suojuksen reunan ylittavaa
hiomalaikkaa ei voi suojata asiaankuuluvasti.

c) Suojuksen on oltava kunnolla kiinni
sdhkotyokalussa ja sijoitettu turvallisuuden
maksimoimiseksi siten, ettd mahdollisimman
pieni osa hiomatarvikkeesta osoittaa
avonaisena kayttajan suuntaan. Suojus auttaa
suojaamaan kayttajaa murtuvilta kappaleilta ja
hiomatarvikkeen tahattomalta koskettamiselta sek&
kipindilta, jotka voivat sytyttaa vaatteet tuleen.

d) Hiomatarvikkeita saa kayttaa vain
suositeltuihin tarkoituksiin. Esimerkki: Ala
missaan tapauksessa hio katkaisulaikan
sivupinnan kanssa. Katkaisulaikat on tarkoitettu
materiaalin hiontaan laikan reunalla.
Hiomatarvikkeeseen sivulta kohdistuva voima voi
rikkoa sen.

e) Kéytd aina kunnossa olevaa, oikean kokoista
ja muotoista kiristyslaippaa valitsemasi
hiomalaikan kanssa. Soveltuvat laipat tukevat
hiomalaikkaa ja véahentavét siten hiomalaikan
rikkoutumisvaaraa. Katkaisulaikkojen laipat voivat
erota muiden hiomalaikkojen laipoista.
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f) Ala kdyté suuremmista sdhkotyokaluista
peraéisin olevia kuluneita hiomalaikkoja.
Suurempien sahkoétyodkalujen hiomalaikkoja ei ole
suunniteltu kestdmaan pienemmissa
séhkoétydkaluissa kaytettavia suurempia
kierroslukuja, ja ne voivat sen vuoksi rikkoutua.

g) Kéayta aina kaksinkertaiseen tarkoitukseen
tarkoitettuja laikkoja kdyttdessa suoritettavalle
sovellukselle sopivaa suojusta. Vaaranlaisen
suojuksen kayttd voi estéda halutun suojauksen ja
johtaa vakaviin loukkaantumisiin.

4.4 Erityiset lisdturvallisuusohjeet
katkaisuun:

a) Valta katkaisulaikan jumiutumista ja liian
kovaa painamista. Ala leikkaa liian syvalta.
Katkaisulaikan ylikuormittaminen liséa sen
rasittumista ja saa sen kallistumaan tai
jumiutumaan herkemmin lisaten siten takaiskun tai
hiomatarvikkeen rikkoutumisen vaaraa.

b) Valta olemasta pyorivan katkaisulaikan
edessa tai takana olevalla alueella. Jos liikutat
katkaisulaikkaa tybkappaleessa itsestési poispain,
séhkotydkalu voi takaiskutapauksessa iskeytya
pydrivan laikan kanssa suoraan sinua kohti.

c) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytéat
tyon, kytke sahkoétyokalu pois paalta ja pida
sité rauhallisesti paikallaan, kunnes laikka
pysédhtyy kokonaan. Alad missaén tapauksessa
yrita vetaa pyorivaa katkaisulaikkaa katkaisu-
urasta, koska se voi aiheuttaa takaiskun. Selvita
ja korjaa jumiutumisen syy.

d) Ala kytke sdhkotyodkalua uudelleen paille,
jos se on vield ty6kappaleessa. Anna
katkaisulaikan saavuttaa ensin
maksimikierroslukunsa, ennen kuin ryhdyt
varovasti jatkamaan katkaisua. Muuten laikka
voi kiilautua, kimmota tyostettévasta kappaleesta
tai aiheuttaa takaiskun.

e) Tue levyt ja suuret tyostettavit kappaleet,
jotta saat vahennettya katkaisulaikan
mahdollisen jumiutumisen aiheuttamaa
takaiskun vaaraa. Suuret tyostettavat
kappaleet voivat taipua oman painonsa
vaikutuksesta. Tydstettava kappale on tuettava
laikan molemmilta puolilta siten, etta tuenta on tehty
seka katkaisulinjan lahelta ettd myds reunasta.

f) Ole erityisen varovainen leikatessasi
“onteloihin" valmiissa seinisséa tai muihin
sellaisiin kohtiin, joihin ei voi ndhda. Seindan
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun
osuessaan leikkuun yhteydessé kaasu- tai
vesijohtoihin, sdhkdjohtoihin tai muihin esineisiin.

g) Ala suorita kaarileikkauksia. Katkaisulaikan
ylikuormittaminen lisdé sen rasittumista ja saa sen
kallistumaan tai jumiutumaan herkemmin lisaten
siten takaiskun tai hiomatarvikkeen rikkoutumisen
vaaraa, mika voi johtaa vakaviin loukkaantumisiin.

4.5 Erityiset turvallisuusohjeet
hiekkapaperihiontaan:

a) Kayta sopivankokoisia hiomalaikkoja ja

noudata valmistajan antamia ohjeita

hiomalaikkojen valinnassa. Hiomapaperit, jotka

ulottuvat hiomalautasen yli, voivat aiheuttaa
vammoja seka johtaa takaiskuun tai
hiomapapereiden jumiutumiseen tai repedmiseen.

4.6 Erityiset turvallisuusohjeet terédsharjoilla
tyéskentelyyn:

a) Huomaa, etté terdsharjoista irtoaa
langanpaloja myés normaalin kdyton
yhteydessa. Ala ylikuormita lankoja liiallisella
painamisella. Ympariins4 sinkoutuvat langanpalat
voivat tunkeutua herkasti ohuiden vaatteiden ja/tai
ihon |api.

b) Jos kaytettdviaksi suositellaan suojusta,
huolehdi siité, ettad suojus ja terésharja eivat
paase koskettamaan toisiaan. Kartiomaisten ja
kuppimaisten harjojen halkaisija voi laajentua
painamisen ja keskipakovoiman vaikutuksesta.

4.7 Liséaturvallisuusohjeet:
VAROITUS - Kayta aina suojalaseja.

2

@Kéyté kuulonsuojaimia.

VAROITUS - Kdanna sahkdétydkalua aina
molemmin kasin.

Ala kayta hiomasuojusta katkaisuhiontaan.
Kéayta katkaisulaikoilla tehtavissa toissé
turvallisuussyista katkaisuhiontasuojusta.

Ala kayta segmenttitimanttilaikkoja yli 10 mm:n
segmenttiurilla. Sallittuja ovat ainoastaan
negatiiviset segmenttileikkauskulmat.

Kéyta yhdistettyja hiomalaikkoja vain, jos ne ovat
vahvistettuja.

Kéyta elastisia vélikappaleita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niitd vaaditaan
kaytettavaksi.

Noudata ty6kalun ja lisatarvikkeiden valmistajan
antamia ohjeita! Suojaa laikat rasvalta ja iskuilta!

Kéayttotarvikkeita taytyy sailyttaé ja kasitella
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Ala misséan tapauksessa kaytéa katkaisulaikkoja
rouhintahiontaan tai purseenpoistoon!
Katkaisulaikkoihin ei saa kohdistaa sivuttaista
painorasitusta.

Tybstettdvan kappaleen on oltava tukevasti
paikallaan ja varmistettu poisluiskahtamisen
estamiseksi, esim. puristimilla. Isot tydstettavat
kappaleet on tuettava riittdvan hyvin.

Jos kaytat kierrekiinnityksella varustettuja
kayttétarvikkeita, karanpaa ei saa koskettaa
hiomakoneen reidn pohjaa. Varmista, etta
kayttotarvikkeen kierrereika on riittdvan syv4, jotta
kara menee siihen koko pituudeltaan.
Kayttotarvikkeen kierteen on sovittava karan
kierteeseen. Karan pituus ja karan kierre, ks. sivu 3
ja luku 14. Tekniset tiedot.

Suosittelemme kayttamaéan sopivaa kiinteda imuria.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD), jonka
maksimilaukeamisvirta on 30 mA. Jos vikavirta



katkaisee kulmahiomakoneen toiminnan, tarkasta
kone ja puhdista tarvittaessa. Katso luku 9.
Puhdistus.

Vahingoittuneita, epakeskisia tai tarisevia tykaluja
ei saa kayttaa.

Varo aiheuttamasta vaurioita kaasu- tai vesiputkiin,
sahkojohtoihin ja kantaviin seiniin (statiikka).

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen,
muutos- tai huoltotéiden suorittamista.

Metabo S-automatic varmuuskytkin (vain
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Jos
varmuuskytkin menee paalle, sammuta kone heti!

Vaurioitunut tai halkeillut lisdkahva on vaihdettava
uuteen. Ala kdyta konetta, jonka lisdkahva on rikki.

Vaurioitunut tai halkeillut suojus on vaihdettava
uuteen. Ala kayta konetta, jonka suojus on rikki.

Tata sahkotydkalua ei ole tarkoitettu kiillotustdihin.
Takuu raukeaa, jos konetta kaytetdan
maaraystenvastaisesti! Moottori voi ylikuumentua
ja séhkotydkalu voi vaurioitua. Kiillotustéihin
suosittelemme valmistamaamme
kulmakiillotuskonetta.

Kiinnita pienet tydkappaleet kiinni. Kiristd ne esim.
ruuvipenkkiin.

Kun laippa-asennettuja laikkoja kaytetddn kahteen
tarkoitukseen (yhdistetty hioma- ja
katkaisuhiomalaikka), saa kayttaa ainoastaan
seuraavia suojustyyppeja: tyyppi A, tyyppi C.
Katso luku 11.

Kéyta oikeaa suojusta:

Vaaranlainen suojus voi johtaa hallinnan
menetyksen ja aiheuttaa vakavia loukkaantumisia.
Esimerkkejé vaaranlaisesta kaytosta:

- tyypin A suojusta kayttaessé sivuhionnassa
suojus ja tydkappale voivat hairita toisiaan, mika
johtaa riittaméttdmaén hallintaan.

- tyypin B suojusta kayttaessé katkaisuhiontaan
yhdistettyjen katkaisulaikkojen kanssa aiheutuu
suurempi riski altistua ulos lentéaville kipindille ja
hionnasta aiheutuville hiukkasille seka
hiomalaikasta irtoaville osille, jos hiomalaikka
rikkoutuu.

- tyypin A, B, C suojusta kayttaesséa katkaisu- tai
sivuhiontaan betonissa tai muurissa aiheutuu
suurempi polyrajahdyksen riski seka seurauksena
hallinnan menetys takaiskulla.

- tyypin A, B, C suojusta kayttdessa lautasharjan
kanssa, joka on sallittua paksumpi, teraslangat
voivat osua suojukseen, mika voi aiheuttaa
teraslankojen katkeamisen.

Kéayté aina kayttdtarvikkeelle sopivaa suojusta.

Katso luku 11.

Pélyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut polyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut tyét voi aiheuttaa,
siséltavat kemikaaleja, joiden tiedetédan aiheuttavan
syo6pad, syntymavikoja tai muita lisdédntymiskykyyn
liittyvié haittoja. Esimerkkejé néista kemikaaleista
ovat:
- lyijy lyijya sisaltavista maaleista
- mineraalipdly tiilisté, sementistéa tai muista
muuratuista rakenteista
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- arseeni ja kromi kemiallisesti kasitellysta puusta.
Altistumisesi naille vaaratekijoille riippuu siité,
kuinka usein suoritat tdméantapaisia t6itd. Naiden
kemikaalien aiheuttaman altistumisen
véhentamiseksi: tydskentele hyvin ilmastoiduilla
alueilla ja kayta hyvaksyttyja suojavarusteita, esim.
téihin tarkoitettuja pélymaskeja, jotka on suunniteltu
suodattamaan mikroskooppisen pienié hiukkasia.
Téama koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin
pdlya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ala anna pélyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon myds materiaaleja, henkil6ita,

kayttdkohdetta ja kayttdpaikkaa ohjeet ja

kansalliset maaraykset (esim.
tyésuojelumaéraykset, havittdminen).

Ker&a hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levité niitd ymparistdon.

Kayté erityisiin tydtehtéviin soveltuvia

lisavarusteita. Nain vahennat ymparistoén

hallitsemattomasti leviavien hiukkasten mééaraa.

Kéyta sopivaa pdlynimuria.

Vahenna p6lyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahelld olevia henkilbita tai
keraantynytta polya pain.

- Kayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittda polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

1 M-Quick-kiristysmutteri *

2 Tukilaippa *

3 Kara

4 Karan lukitusnuppi

5 Tyontokytkin paalle-/poiskytkentadn *

6 Kahva

7 Kierrosluvun saatépyéra *

8 Painokytkin

9 Kytkentasalpa *

10 Lisakahva

11 Suoja

12 Kaksireikamutteri *

13 Tappiavain *

14 Kiristysmutteri (tyokalua ei tarvita) *

15 Sanka kiristysmutterin kiristamiseen/
avaamiseen kasin (tyokalua ei tarvita) *

16 Kiinnitysruuvi

17 Kiinnitysrengas

18 Suojuksen kiinnitysvipu *

* mallista riippuvainen / ei sisélly toimitukseen
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6. Kayttoonotto

Vertaa ennen kayttéonottoa, etta

tyyppikilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sdhkéverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.
6.1 Lisdkahvan kiinnitys
Tydskentele vain silloin, kun lisékahva (10) on
asennettuna! Ruuvaa lisdkahva paikalleen
koneen vasemmalle tai oikealle sivulle.

6.2 Suojuksen kiinnitys

Kéayta turvallisuussyisté vain kyseiselle

kayttdtarvikkeelle tarkoitettua suojustal
Vaaranlainen suojus voi johtaa hallinnan
menetyksen ja aiheuttaa vakavia loukkaantumisia.
Katso my6s luku 11. Lisatarvikkeet!

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-115, WEV 850-125, W 900-115, W
1100-115, W 1100-125 :

Katso sivu 2, kuva C.

- Avaa kiinnitysruuvi (16), jotta suojuksen
kiinnitysrengas (17) laajenee riittavasti.

- Aseta suojus (11) naytetyssa asennossa
paikalleen.

- Kaanna suojusta siten, etta suljettu puoli osoittaa
kayttajaa kohti.

- Kirista kiinnitysruuvi (16) pitavasti paikalleen.
Tarkasta pitava kiinnitys - suojus (11) ei saa olla
kéannettavissa.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Katso sivu 2, kuva D.

- Paina vipua (18) ja pida se painettuna. Aseta
suojus (11) naytetyssa asennossa paikalleen.

- Vapauta vipu ja kd&nna suojusta,
kunnes se lukittuu.

- Paina vipua ja kdanné suojusta niin, etta suljettu
alue osoittaa kayttajaa kohti.

- Varmista kunnollinen kiinnitys: Vivun taytyy olla
lukittunut paikalleen ja suojus ei saa enaa
kéantya.

(—~—9V
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7. Hiomalaikan kiinnitys

Kayta vain sellaisia
kayttdtarvikkeita, jotka
ulkonevat vahintaan 3,4 mm
verran suojasta.

Ennen kaikkia varusteiden asennusta: Irrota
verkkopistoke pistorasiasta. Koneen on oltava

pois paalta ja karan taytyy olla taysin pysahtynyt.
Kéayté katkaisulaikkojen kanssa tehtévissa
tdissa turvallisuussyista

katkaisulaikkasuojusta (ks. luku 11. Lisatarvikkeet).

7.1 Karan lukitus

- Paina karan lukitusnuppi (4) sisdéan ja
kaanna karaa (3) késin, kunnes tunnet selvasti
karan lukitusnapin lukkiutuvan.

7.2 Hiomalaikan asennus
Katso sivu 2, kuva A.

- Aseta tukilaippa (2) karalle. Se on oikein
paikallaan, kun sita ei voi enaa pyoérittaa karan
paalla.

Vain W ... -100: Ruuvaa tukilaippa tappiavaimella
karalle niin, etta pieni olake (16 mm halkaisijalla)
osoittaa yléspain.

- Aseta hiomalaikka tukilaipalle (2). Hiomalaikan
taytyy olla tasaisesti tukilaipalla.

7.3 M-Quick-kiristysmutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)

M-Quick-kiristysmutterin (1) kiinnitys:

Vain malleille WQ 1100-125,
WEQ 1400-125.

Jos kayttdvaruste on kiinnityskohdaltaan yli

7,1 mm vahvuinen, M-Quick-kiristysmutteria
ei saa kayttaa! Kayta siina tapauksessa
kaksireikamutteria (12) tappiavaimen (13) kanssa.

- Lukitse kara (ks. luku 7.1).

- Aseta M-Quick-kiristysmutteri (1) karalle (3) niin,
etté sen kaksi nokkaa tarttuvat karan kahteen
loveen. Katso kuva sivulla 2.

- Kiristéd M-Quick-kiristysmutteri késin
myoétapaivaan.

- Kiristéa M-Quick-kiristysmutteri kdantamalla
hiomalaikkaa voimakkaasti myétapaivaan.

M-Quick-kiristysmutterin (1) avaus:

Vain silloin, kun M-Quick-kiristysmutteri (1) on
kiinnitetty paikalleen, karan saa pysayttaa
karan lukitusnupilla (4)!

- Poiskytkennan jalkeen kone py®rii jonkin aikaa
edelleen.

- Paina hieman ennen hiomalaikan pyséhtymisté
karan lukitusnuppi (4) sisdan. M-Quick-
kiristysmutteri (1) avautuu.

7.4 Kaksireikamutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)

Kaksireikdmutterin (12) kiinnitys:
Kaksireikdmutterin puolet ovat keskenaan erilaisia.
Ruuvaa kaksireikAmutteri karalle seuraavalla
tavalla:

Katso sivu 2, kuva B.

- X) Ohuiden hiomalaikkojen yhteydessa:
Kaksireikdmutterin (12) olake osoittaa yléspain,
jotta ohut hiomalaikka voidaan kiristéa pitavasti
paikalleen.

Y) Paksujen hiomalaikkojen yhteydessa:
Kaksireikamutterin (12) olake osoittaa alaspain,
jotta kaksireik&dmutteri voidaan kiinnittaa pitavasti
karalle.

Z) Vain mallissa W ... -100:

Kaksireikdmutterin olake osoittaa alaspéin tai
tasainen pinta osoittaa yl6spain.

- Lukitse kara. Kirista kaksireikdmutteri (12)
tappiavaimella (13) myd&tapaivaan.



Kaksireikdmutterin avaus:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1). Ruuvaa
kaksireikamutteri (12) irti tappiavaimella (13)
vastapaivaan.

7.5 Kiristysmutterin (ei tarvitse ty6kalua)
kiinnittdminen/avaaminen
(varustuksesta riippuvainen)

Kiristé kiristysmutteri (ei tarvitse tydkalua) (14)
yksinomaan késin!

Tybskentelya varten sanka (15) taytyy aina
kaantaa alas kiristysmutterin (1) paalle.

Kiristysmutterin (ei tarvitse tydkalua) (14)
kiinnittdminen:
Jos kayttétarvike on kiinnityskohdaltaan yli
6 mm vahvuinen, kiristysmutteria (ei tarvitse
tybkalua) ei saa kayttda! Kayta siind tapauksessa
kaksireikdmutteria (12) tappiavaimen (13) kanssa.
- Lukitse kara (ks. luku 7.1).
- Kaanna kiristysmutterin sanka (15) ylos.
- Aseta kiristysmutteri (14) karalle (3). Katso kuva
sivulla 2.
- Kiristd sangasta (15) kiristysmutteri kdsin
myo6tépéivaan.
- Kaanna sanka (15) takaisin alas.
Kiristysmutterin (ei tarvitse tyokalua) (14)
avaaminen:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1).

- Kaanna kiristysmutterin sanka (15) ylos.

- Ruuvaa kiristysmutteri (14) vastapaivaan kasin
irti.

Ohje: Jos kiristysmutteri (14) on juuttunut erittain

tiukasti kiinni, silloin voit kayttdad myos

irtiruuvaamiseen myds tappiavainta.

8. Kaytto
8.1 Kierrosluvun sadataminen (WEV 850-115,
WEYV 850-125)

S&ada suositeltu kierrosluku saatépyoran (7)
avulla. (Pieni luku = pieni kierrosluku; iso luku =
suuri kierrosluku)

Katkaisulaikka, rouhintalaikka, kuppilaikka,
timanttinen katkaisulaikka: suuri kierrosluku
Harjat: keskisuuri kierrosluku

Hiomalautanen: pieni tai keskisuuri kierrosluku
Huom.: Kiillotust&ihin suosittelemme
valmistamaamme kulmakiillotuskonetta.

8.2 Paaélle-/poiskytkeminen
m Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin paalle ja vie vasta sitten
kayttoétarvike tyostettdvaan kappaleeseen.

Valta tilanteita, joissa kone saattaa imeé

sisédansa polya ja lastuja. Pida kone péaalle- ja
poiskytkettaessa etaalla keraantyneesta polysta.
Kun kytket koneen pois paélta, laske kone
kéadestasi vasta sitten, kun koneen moottori on
taysin pysahtynyt.

SUOMI fi

Esta tahaton kaynnistyminen: Kytke kone aina

pois paalta, jos vedéat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos séhkdnsyétésséa on katkoksia.

Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Sen
vuoksi laitteen kahvoista on aina pidettava kiinni,
otettava tukeva asento ja tydskenneltava
keskittyneesti.

Tyoéntokytkimelld varustetut koneet:

Paallekytkenta: Tyonna tydntdkytkin (5) eteen.
Paina se jatkuvaa kayttda varten alas siten, etta se
lukittuu paikalleen.

Poiskytkeminen: Paina tyontdkytkimen (5)
takaosaa ja paasta kytkimesta irti.

Koneet paddle-kytkimella (kuolleen miehen
toiminnon kanssa):
(Koneet, joiden tunnus WP...)

ol

Paallekytkenta: Tyonna kytkentasalpaa (9) nuolen
suuntaa ja paina painokytkinté (8).
Poiskytkeminen: Vapauta painokytkin (8).

8.3 Tydohjeet

Hionta ja hiekkapaperihionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sité pinnalla
edestakaisin, jotta tydstettavan kappaleen pinta ei
kuumene liikaa.

Rouhintahionta: Hyvan ty6tuloksen
saavuttamiseksi tydskentele 30-40°
asetuskulmalla.

Katkaisuhionta:

Q Tydskentele katkaisuhionnassa aina

g@ — \éastasqutaan (ksr.1 kILIJva). Muuten
=02\ [7 kone voi kimmota hallitsemattomasti

@ pois katkaisu-urasta. TyOskentele
rauhallisella, tydstettavélle
materiaalille sopivalla etenemisvauhdilla. Al&
kallista, paina tai heiluta konetta.

Terasharjoilla tyéskentely:
Paina konetta kevyesti.

9. Puhdistus

Tybskenneltdessa hiukkasia voi kertya
sahkotyokalun sisélle. Se heikentaa sahkoétydkalun
jAadhdytysta. Johtavat kerrostumat voivat heikentéda
sahkotyodkalun suojaeristysta ja aiheuttaa
séhkdvaaroja.

Imuroi séhkdtydkalun etu- ja takapuolella olevat
tuuletusraot saénndllisesti, usein ja huolellisesti tai
puhalla puhtaaksi kuivalla ilmalla. Irrota
séhkotydkalu ensin virtaldhteesta ja kayta
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suojalaseja ja sopivaa hengityksensuojainta.
Varmista, ettd ulos puhallettaessa huolehditaan
asianmukaisesta imusta.

10. Hairioiden korjaus
(riippuu varusteista)

\/ Kone ei toimi. Uudelleenkaynnistyksen esto
on lauennut. Kun péallekytketyn koneen

«eses verkkopistoke liitetdén pistorasiaan taivirta on

palannut sdhkdkatkoksen jélkeen, kone ei

kaynnisty. Kytke kone pois paélta ja sen jalkeen

uudelleen paalle.

Vain WEV 850-115, WEV 850-125,
WEQ 1400-125:
Kuormituskierrosluku pienenee. Koneen
kuormitus on liian korkea! Anna koneen kayda
= kuormittamatta, kunnes se on jaahtynyt.

11. Lisatarvikkeet

Kéyté ainoastaan alkuperaisia Metabon
lisatarvikkeita.
Katso sivu 4.

Kéayté vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttdohjeessa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kéyta aina ty6tehtéavalle sopivaa
kayttdtarviketta ja maarattya suojusta. Katso
sivu 5. (Kuvat ovat esimerkillisia).
Tyotehtava:
1 = hionta pinnalla
2 = katkaisuhionta
3 =reikaporaus
4 = terésharjaus
5 = hiekkapaperihionta
Kayttétarvikkeet:
1.1 = karkea hiomalaikka
1.2 = kuppilaikka (keraaminen)
1.3 = timanttikuppilaikka "muuri/betoni”
2.1 = katkaisulaikka "metalli”
2.2 = katkaisulaikka "muuri/betoni”
.3 = timanttikatkaisulaikka "muuri/betoni”
.4 = katkaisulaikka kahteen tarkoitukseen
(yhdistetty hioma- ja katkaisuhiomalaikka)
.1 = timanttiporanterat
.1 =pyorbharja
.2 = poraharja
5.1 = lamellihiomalautanen
5.2 = hiomalautanen hiomapapereille
maarétty suojus:
Tyyppi A =katkaisusuojus / suojus ja
katkaisusuojuksen klipsi katkaisuhiontaan
Tyyppi B = suojus hiontaan
Tyyppi C = suojus hiontaan ja katkaisuun
(yhdistelma)
Tyyppi D = suojus kuppilaikalle
Tyyppi E = imusuojus tasohiontaan
Tyyppi F = imusuojus katkaisuhiontaan

2
2
3
4
4

Muita lisatarvikkeita:
(katso myés www.metabo.com)

A Kaksireikamutteri (12)

B M-Quick-kiristysmutteri (1)

C Kiristysmutteri (ei vaadi tyékalua) (14)
D Pdlysuojan kiinnitin

Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai lisétarvikeluettelo.

12. Korjaus

Sahkaétydkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkoliitintdjohdon saa vaihtaa
ainoastaan erityiseen, alkuperaiseen Metabon
verkkoliitdntdjohtoon, joka on saatavilla Metabon
huollosta.

Jos Metabo-séhkotydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ymparistonsuojelu

Syntyva hiomapdly voi sisaltaa haitallisia aineita:
Ala havita talousjatteen mukana, vaan toimita
asianmukaisesti ongelmajatteiden
kerdyspisteeseen.

Noudata kaytdsta poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisatarvikkeiden
ymparistoystavallista havittamisté ja kierratysta
koskevia kansallisia maarayksia.

Vain EU-maille: Al4 havité séhkétydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! Sahko- ja elekt-

roniikkalaiteromua koskevan EU-direktiivin
2012/19/EU ja sen kansallisen taytantddnpanon
mukaan kaytetyt séhkotydkalut on kerattava erik-
seen ja toimitettava ymparistoa saastavaan kierra-
tykseen.

14. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille. Pidatdmme
oikeuden teknisen kehityksen vaatimien
muutoksien tekemiseen.
4] =kayttotarvikkeen suurin sallittu halkaisija
=kayttotarvikkeen suurin sallittu vahvuus
kiinnityskohdassa, kun kéaytetéaan
kaksireikdmutteria (12)
=kayttotarvikkeen suurin sallittu paksuus
kiinnityskohdassa, kun kaytetaan M-
Quick-kiristysmutteria (1)
=kayttotarvikkeen sallittu paksuus
kiinnitysalueella kaytettaessa
kiristysmutteria (ilman tyokalua) (14)
=rouhintalaikka/katkaisulaikka:
kayttétarvikkeen suurin sallittu paksuus
5 =lautasharjan suurin sallittu vahvuus
=karan kierteet

tmax,1
tmax,2
tmax,:’y

tmax,4

tmax

M

| =hiomakaran pituus

ng* = kierrosluku kuormittamattomana
(huippukierrosluku)

ny* =kierrosluku kuormittamattomana
(sdadettavissa)

P4 =nimellisottoteho

P> =antoteho



m =paino ilman verkkojohtoa
Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone

~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat asianomaisia voimassa olevia
standardeja).

Péaéastéarvot

Nama arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkbtydkalun tai terien
kunnosta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon tyétauot ja vahadisemman
kuormituksen jaksot. Maarita ndma tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tyOnjérjestelyyn liittyvat toimenpiteet.

Ohuiden peltien tai muiden helposti tarisevien,

laaja-alaisten tydkappaleiden hiominen voi
johtaa huomattavasti korkeampaan
kokonaismelupaastdon (jopa 15 dB) kuin ilmoitetut
melupadstdarvot. Kyseisten tybkappaleiden
aanisateily tulisi estdd mahdollisuuksien mukaan
sopivilla toimenpiteilld, kuten painavien, joustavien
vaimennuspatjojen kiinnittdmisella. Myds
melukuormituksen riskin arviointi seka sopivan
kuulosuojaimen valinta on huomioitava
suuremmalla melupéastolla.

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma) mitattu EN 60745 mukaisesti:

ap, s = varahtelyn paastéarvo
(pintahionta)
ah ps = varéhtelyn paastdarvo

(hionta hiomalautasella)
Khsa/ps = epéavarmuus (véréhtely)

Tyypillinen A-painotettu &énitaso:

Loa = aénen painetaso
p o

Lwa = &anen tehotaso
Kpa, Kwa = epavarmuus

m Kéyta kuulosuojaimia!

SUOMI
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserklzering

Vi erklaerer pa eget ansvar at disse vinkelsliperne,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Formalsmessig bruk

Med originalt Metabo-tilbehgr egner vinkelsliperen
seg til sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalbarste og kapping av metall, betong, stein og
lignende materialer uten bruk av vann.

Bruker er alene ansvarlig for skader som matte
oppsta pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagt sikkerhetsinformasjon ma overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte

det elektriske verktayet, er det viktig at du
etterkommer anvisningene i tekster som
er merket med dette symbolet!

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom alle

sikkerhetsanvisninger, instrukser,
illustrasjoner og tekniske data som falger med
dette elektriske verktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfore elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverkteyet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

4.1 Sikkerhetsinformasjon som gjelder for
bade pussing, sliping, arbeid med
stalberster og kapping:
a) Dette elektriske verktoyet kan brukes som
slipemaskin, pussemaskin, hullsag, stalborste
eller kappemaskin. Veer oppmerksom pa all
sikkerhetsinformasjon, alle anvisninger,
symboler og data som folger med maskinen.
Dersom du ikke folger alle anvisningene nedenfor,
kan det fare til elektrisk stat, brann og/eller alvorlige
skader.

b) Denne maskinen egner seg ikke til polering.
Annen bruk enn den maskinen er laget for, kan fore
til farlige situasjoner og skader.

c) Bruk ikke elektroverktoyet til arbeider det
ikke er konstruert for eller produsenten har
bestemt. Forandringer pa produktet kan gjore at
brukeren mister kontrollen og paferes alvorlige
skader.

d) Bruk ikke verktoy som ikke er produsentens
eget eller spesielt anbefalt for denne maskinen.
Det at du kan feste tilbehgr pa maskinen, garanterer
ikke at tilbeheret er trygt & bruke.

e) Tillatt turtall pa innsatsverktoyet ma veere
minst like hoyt som det maksimale turtallet
som er angitt for det elektriske verktoyet.
Verktgy som dreier raskere enn tillatt, kan ga i
stykker og kastes rundt omkring.

f) Ytre diameter og tykkelse pa verktoyet ma
stemme med malene pa elektroverktoyet.
Verktay med feil storrelse kan ikke skjermes eller
kontrolleres i tilstrekkelig grad.

g) Dimensjonene pa innfestingen av
innsatsverktoyet ma stemme overens med
dimensjonene pa festet i det elektriske
verktoyet. Innsatsverktoy som ikke monteres
neyaktig pa elektroverktgyet, gar ujevnt rundt,
vibrerer sterkt og kan gjere at du mister kontrollen.

h) Ikke bruk verktgy som har skader. Kontroller
alltid om innsatsverktoy, som slipeskiver, har
sprekker eller andre skader for bruk og om det
har tegn pa kraftig slitasje. Kontroller om
tradene pa stalborster er lgse eller brukket.
Hvis maskinen eller slipeskiven faller i bakken
skal du kontrollere noye om den ble skadet
eller velg et nytt verktay. Etter at du har
kontrollert innsatsverktoyet og satt det inn,
skal maskinen ga et minutt pa hoyeste
hastighet. Pass pa at du og alle andre holder
seg borte fra fareomradet rundt maskinen. Et
skadet innsatsverktoy vil normalt brekke i lopet av
denne testen.

i) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende visir, oyebeskyttelse
eller vernebriller. Dersom det er nadvendig, ma
du bruke stovmaske, horselsvern,
vernehansker eller spesialforkle som beskytter
deg mot fine slipe- og materialpartikler. Jynene
ma beskyttes mot fremmedlegemer som kan
slynges ut ved forskjellige typer bruk. Stov- eller
stovmaske ma filtrere stavet som dannes under
bruk. Dersom du er utsatt for stay over tid, kan du fa
hegrselstap.

j) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av arbeidsstykket eller
verktgyet kan slynges ut og fore til skader selv
utenfor det direkte arbeidsomradet.

k) Elektroverktayet ma holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utforer arbeid der verktoyet
kan treffe skjulte stramledninger eller
maskinens egen nettkabel. Kontakt med en
spenningsfgrende ledning kan sette metalldeler i
maskinen under spenning og fere til elektrisk stet.



I) Hold nettkabelen borte fra verktoy som
roterer. Dersom du mister kontrollen over
maskinen, kan nettkabelen kuttes eller sette seg
fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende verktoy.

m) Legg aldri fra deg maskinen for verktoyet
har stanset helt opp. Et verktoy som roterer, kan
komme i kontakt med underlaget. Da kan du miste
kontrollen over maskinen.

n) n) La ikke maskinen ga mens du bzerer den.
Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt med et
verktgy som roterer kan de sette seg fast og
verktgyet kan bore seg inn i kroppen din.

0) Sorg for regelmessig rengjoring av
luftdpningene pa maskinen. Motorviften trekker
stov inn i motorhuset. En sterk ansamling av stov
kan fare til elektriske risikosituasjoner.

p) Bruk ikke maskinen naer materialer som kan
ta fyr. Gnister kan antenne materialene.

q) Bruk ikke verktay som krever flytende
kjolemiddel. Bruk av vann og andre flytende
kjelemidler kan fore til elektrisk stot.

4.2 Rekyl og tilherende
sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktoyet henger fast eller blir blokkert,
f.eks. slipeskiver, slipetallerkener, stalberster osv.
Fastklemming eller blokkering farer til bra stopp av
det roterende innsatsverktoyet. Maskinen vil raskt
og ukontrollert ga mot verkteyets dreieretning pa
blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eller
blokkeres i arbeidsstykket, kan kanten pa
slipeskiven som gar inn i emnet, bli sittende fast. Da
kan slipeskiven lgsne eller det kan oppsta rekyl.
Slipeskiven beveger seg da i retning av brukeren
eller bort fra hen, alt etter hvilken rotasjonsretning
slipeskiven har i blokkeringspunktet. Slipeskiven
kan ogsa komme til & brekke.

Et tilbakeslag er resultat av feil bruk av
elektroverktayet og/eller feil arbeidsbetingelser.
Dette kan forhindres gjennom egnede tiltak slik det
er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og still kroppen og
armene i en posisjon som gjor at du kan fange
opp rekylkreftene. Bruk alltid ekstrahandtaket
dersom det fins. Da har du best kontroll over
rekylkrefter og reaksjonsmoment ved hoy
hastighet. Ved a folge egnede sikkerhetsrutiner
kan brukeren ha kontroll over rekyl- og
reaksjonskreftene.

b) Hold hendene godt bort fra verktoy som
dreier. En rekyl kan fa verktayet til & bevege seg
over handen din.

¢) Unnga a plassere kroppen i det omradet dit
maskinen vil bevege seg ved rekyl. Rekyl driver
maskinen i motsatt retning av slipeskivens
dreieretning pa blokkeringsstedet.

d) Arbeid seerlig forsiktig rundt hjorner, skarpe
kanter osv. Unnga at verktoyet blir kastet

tilbake fra arbeidsstykket eller setter seg fast.
Verktoy som roterer kan lett sette seg fast i hjerner
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og skarpe kanter. Det forer til tap av kontroll eller
rekyl.

e) Bruk aldri kjedesagblad for & kappe tre; ikke
segmenterte diamantskiver med
segmentavstand storre enn 10 mm og ikke
tannet sagblad. Slikt verktay kan ofte gi rekyl eller
tap av kontroll.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon som
gjelder for sliping og kapping:
a) Bruk bare slipelegemer som er tillatt for din
maskin, samt et beskyttelsesdeksel som er
laget for slipelegemene du bruker. Slipelegemer
som ikke er laget for elektriske maskiner, kan ikke
skjermes i tilstrekkelig grad, og er derfor ikke trygge
i bruk.

b) Krumme slipeskiver ma plasseres slik at
slipeflaten befinner seg nedenfor kanten pa
vernedekselet. En feil plassert slipeskive, som
rager ut over kanten pa vernedekselet, kan ikke
skjermes tilstrekkelig.

c) Vernedekselet ma veere sikkert festet pa
maskinen. Det ma veere innstilt slik at det
oppnas hoyest mulig grad av sikkerhet, altsa at
minst mulig av slipelegemet vises apent mot
brukeren. Dekselet beskytter brukeren mot lgse
deler og tilfeldig kontakt med slipeskiven, og mot
gnister som kan antenne klaerne.

d) Slipeskivene skal bare brukes pa de oppgitte
bruksomradene. Eksempel: Bruk aldri
sideflaten pa en kappeskive til a slipe med.
Kappeskiver er laget for & fierne materiale med
kanten av skiven. Krefter som virker fra siden pa
slike slipelegemer, kan gdelegge dem.

e) Bruk alltid spennflenser med riktig storrelse
og form til slipeskivene du benytter. Flenser
stotter slipeskiven og motvirker skivebrudd. Det kan
veere forskjell pa flenser for kappeskiver og flenser
for andre slipeskiver.

f) Ikke bruk slitte slipeskiver som er laget for
storre elektroverktoy. Slipeskiver for storre
elektroverktay er ikke laget for de haye
hastighetene som mindre elektroverktay har. Derfor
kan de brekke.

g) Ved bruk av skiver for dobbelt formal alltid et
beskyttelsesdeksel som er egnet for den
aktuelle bruken. Bruk av feil beskyttelsesdeksel
gir ikke den enskede beskyttelsen og kan resultere
1 alvorlige skader.

4.4 Annen szrlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med kapping:

a) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk
ikke mye makt. Ikke lag for dype snitt.
Overbelastning av kappeskiven gjor at den har
lettere for & sette seg fast eller blokkeres. Dermed
okes faren for rekyl eller brudd pa slipelegemet.

b) Hold avstand fra omradet foran og bak den
roterende kappeskiven. Hvis du beveger
kappeskiven fra deg pa emnet, kan maskinen med
den roterende skiven bli kastet rett pa deg dersom
det oppstar rekyl.
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c) Sla av apparatet dersom kappeskiven setter
seg fast eller du tar en pause i arbeidet. Hold
apparatet rolig helt til skiven er stanset helt.
Prov aldri & trekke kappeskiven ut av snittet
mens den fremdeles roterer. Da kan det oppsta
rekyl. Finn ut av arsaken til fastklemmingen. Fjern
den.

d) Ikke sla pa maskinen igjen mens den sitter i
arbeidsstykket. Vent til kappeskiven har nadd
full hastighet for du forsiktig fortsetter med
shittet. Ellers kan skiven sette seg fast i overflaten,
sprette ut av emnet eller det kan oppsta rekyl.

e) Fest plater eller storre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast, reduseres. Store arbeidsstykker kan
boye seg pa grunn av sin egen vekt.
Arbeidsstykket ma stattes pa begge sider av skiven;
bade i naerheten av kappesnittet og pa kanten.

f) Veer seerlig forsiktig nar du lager "dykksnitt" i
vedg eller andre steder uten innsyn.
Kappeskiven kan gi rekyl hvis den skjeerer i gass-
eller vannrer, elektriske ledninger eller andre
gjenstander.

g) Ikke lag kurvesnitt. Overbelastning av
kappeskiven gjer at den har lettere for a sette seg
fast eller blokkeres. Dermed gkes faren for rekyl
ell(leabrudd pa slipelegemet. Det kan gi alvorlige
skader.

4.5 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med sandpapirsliping:

a) Bruk slipepapir med riktig storrelse og folg
produsentens anvisninger om valg av
slipepapir. Slipepapir som er starre enn
slipetallerkenen, kan fere til skader og til blokkering,
rifter i slipepapirene og rekyl.

4.6 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med arbeid med stalbgrster:

a) Veer oppmerksom pa at stelborsten mister
traddeler under vanlig bruk. Ikke overbelast
bersten ved a trykke for hardt. Traddeler som
slynges ut, trenger lett gjennom hud og/eller tynne
kleer.

b) Dersom det anbefales beskyttelsesdeksel,
ma du sorge for at det ikke blir kontakt mellom
vernedekselet og stalborsten. Tallerken- og
koppberster kan fa sterre diameter dersom du

trykker for hardt, og pa grunn av sentrifugalkreftene.

4.7 Andre sikkerhetsanvisninger:
ADVARSEL - Bruk alltid vernebriller.

i3

Bruk harselvern.

ADVARSEL - Hold alltid med to hender i
@ elektroverktoyet.

Bruk ikke slipe-beskyttelsesdekselet ved
\”) kappeslipearbeider. Av sikkerhetsmessige

arsaker ma du bruke beskyttelsesdeksel nar du
arbeider med kappeskiven.

Bruk ikke segmenterte diamant-kappeskiver med
slisser > 10 mm. Det er bare tillatt med negative
segmentkuttevinkler.

Bruk bare bundne kappeskiver med forsterkning.

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Folg angivelsene fra produsenten av verktoy og
tilbehor! Beskytt skivene mot fett og stet!

Innsatsverktgy skal oppbevares og handteres
ngyaktig etter produsentens anvisninger.

Bruk aldri kappeskiver til grovsliping eller
avgrading! Kappeskivene skal ikke utsettes for trykk
fra siden.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stattes tilstrekkelig opp.

Dersom det brukes innsatsverktgy med
gjengeinnsats, skal enden pa spindelen ikke
komme i kontakt med enden pa hullet i
slipeverktayet. Sjekk at gjengene pa
innsatsverktoyet er lange nok til spindelens lengde.
Gjengene i innsatsverktoyet ma passe til gjengene
pa spindelen. Om lengde og gjenging pa spindelen;
se side 3 og kapittel 14. Tekniske data.

Vi anbefaler bruk av et egnet, stasjonzert avsug.
Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med maks.
utlgserstrem p& 30 mA. Dersom jordfeilbryteren
kobler ut vinkelsliperen, trenger maskinen kontroll
og rengjering. Se kapittel 9. Rengjering.

Skadde, runde eller vibrerende verktay ma ikke
brukes.

Unngé & skade gass- eller vannror, elektriske
ledninger og baerende vegger (stabilitet).

Trekk stopselet ut av stikkontakten for du foretar
innstilling, verkteybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Metabo S-automatic sikkerhetskobling (kun
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Sla av apparatet
oyeblikkelig hvis sikkerhetskoblingen slar inn!

Skift ut stettehandtak som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stettehandtak.

Beskyttelsesdeksler med skader eller sprekker ma
skiftes ut. Ikke bruk maskiner med defekt
beskyttelsesdeksel.

Dette elektroverktoyet er ikke laget for polering.
Garantikrav bortfaller ved ikke forskriftsmessig
bruk! Motoren kan bli overopphetet og
elektroverktoyet kan g i stykker. For
poleringsarbeid anbefaler vi var vinkelpolerer.

Fest sma emner. Spenn dem for eksempel fasti en
skrustikke.

Hvis det brukes flensmonterte skiver med dobbelt
formal (kombinerte slipe- og kappeskiver), skal én
av disse beskyttelsesdeksel-typene brukes: Type
A, type C.

Se kapittel 11.



Bruk riktig beskyttelsesdeksel:

Feil beskyttelsesdeksel kan gi tap av kontroll og

alvorlige skader. Eksempler pa feil bruk:

- Hvis det brukes et beskyttelsesdeksel type A for
sidesliping kan beskyttelsesdekselet og
arbeidsstykke i konflikt, som igjen gir darlig
kontroll.

- Ved bruk av beskyttelsesdeksel type B ved
kapping med bundne kappeskiver er det gkt fare
for gnistdannelse og at deler slynges ut - ogsa
deler av slipeskiven dersom den brekker under
arbeidet.

- Ved bruk av beskyttelsesdeksel type A, B eller C
ved kapping eller sidesliping i betong eller mur, er
det okt fare for stoveksplosjon og tap av kontroll/
rekyl.

- Ved bruk av beskyttelsesdeksel type A, B eller C
med platebgrste som er tykkere enn tillatt, kan
tradene bergre beskyttelsesdekselet og knekke.

Bruk alltid riktig beskyttelsesdeksel til

innsatsverktoyet. Se kapittel 11.

Redusere stovbelastningen:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fadselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstov fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utfgrer denne typen
arbeider. For a redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, som f.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bak), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnet tilbeher til spesielle arbeidsoppgaver.
Da hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stovbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstrammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen godt utluftet og ren med
stevsuger. Feiing og blasing virvler opp stevet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut; bank eller berst dem.
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5. Oversikt

Se side 2.
1 M-Quick-spennmutter *
2 Stetteflens *

3 Spindel

4 Spindelstopp

5 Skyvebryter til & sla maskinen av og pa *

6 Handtak

7 Stillhjul til innstilling av turtall *

8 Bryterknapp *

9 Startsperre *

10 Ekstra handtak

11 Beskyttelsesdeksel

12 Spennmutter *

13 Tapphullsngkkel *

14 Strammemutter (verktoylos) *

15 Boyle til & stramme/lgsne strammemutteren

(verktoylgs) for hand *

16 Spennskrue *

17 Spennring *

18 Hendel til feste av beskyttelsesdeksel *

* avhengig av modell / ikke inkludert

6. Tai bruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stramnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrom pa 30 mA.

6.1 Montering av ekstra stottehandtak

Arbeid kun med montert stettehandtak (10) !
Skru stettehandtaket godt fast pa venstre eller
heyre side av maskinen.

6.2 Sett pabeskyttelsesdekselet

Av sikkerhetsmessige arsaker ma du bare

benytte dekselet som er beregnet pa det
aktuelle innsatsverktoyet! Feil beskyttelsesdeksel
kan gi tap av kontroll og alvorlige skader. Se ogsa
kapittel 11. Tilbehor!

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-115, WEV 850-125, W 900-115, W
1100-115, W 1100-125 :

Se bilde C pa side 2.

- Lesne spennskruen (16) slik at spennringen (17)
pa vernedekselet utvides tilstrekkelig.

- Sett dekselet (11) i posisjonen som vist.

- Vri pa vernedekselet slik at det skjermede
omradet er vendt mot brukeren.

- Stram spennskruen (16) godt. Pass pa at den
sitter godt - vernedekselet (11) méa ikke kunne
dreies.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Se bilde D pa side 2.

- Trykk pa spaken (18) og hold den inne. Sett
dekselet (11) i posisjonen som vist. 81
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- Slipp hendelen og drei dekselet,
til hendelen lases.

- Trykk inn hendelen og vri pa dekselet slik at det
skjermede omradet er vendt mot brukeren.

- Sjekk at dekselet sitter godt Hendelen méa vaere
smekket pa plass, og det ma ikke vaere mulig & vri

pa beskyttelsesdekselet.
Bruk bare verktay som er

@« minst 3,4 mm lavere enn
(:Djpx beskyttelsesdekselet.

7. Montering av slipeskiven

For all omstilling: Trekk stapselet ut av
stikkontakten. Maskinen ma veere slatt av og
spindelen ma sta stille.

Nar det arbeides med kappeskiver, skal
vernedekselet (se kapittel 11. Tilbeher) alltid
brukes.

7.1 Lasing av spindelen

- Spindelstoppen (4) trykkes inn og
spindelen (3) dreies for hand, helt til
spindelstoppen fester merkbart inn.

7.2 Pasetting av slipeskiven
Se bilde A pa side 2.

- Sett stotteflensen (2) pa spindelen. Den er satt pa
riktig nar den ikke kan dreies pa spindelen.
Kun W ... -100: Bruk tapphullsngkkelen til & skru
stotteflensen pa spindelen slik at den lille
skulderen (med diameter 16 mm) peker oppover.
- Sett slipeskiven pa stetteflensen (2) . Slipeskiven
ma ligge jevnt pa stetteflensen.

7.3 Festing/losning av Quick-spennmutter
(modellavhengig)

Festing av Quick-spennmutter (1):

m Gjelder kun WQ 1100-125, WEQ 1400-125.

Hvis verktoyet er tykkere enn 7,1 mmi

festepunktet, skal Quick-spennmutteren ikke
brukes! Da bruker du spennmutteren (12) med
tapphullsngkkel (13).

- Las spindelen (se kapittel 7.1).

- Sett Quick-spennmutteren (1) pa spindelen (3)
slik at de 2 knastene gar inn i de 2 sporene pa
spindelen. Se bildet pa side 2.

- Stram Quick-spennmutteren ved a dreie for hand,
med klokken.

- Stram Quick-spennmutteren ved & dreie
slipeskiven kraftig med klokken.

Losne Quick-spennmutteren (1) :

Det er kun nar Quick-strammemutteren (1) er
pa plass, at spindelen kan bremses med
spindellasknappen (4) !
- Maskinen fortsetter & ga etter at den er slatt av.

- Trykk inn spindellasknappen (4) rett for
slipeskiven star stille. Quick-strammemutteren (1)
lasner.

7.4 Festing/losning av spennmutter
(modellavhengig)

Festing av spennmutter (12) :

De 2 sidene pa spennmutteren er forskjellige. Skru
spennmutteren pa spindelen som falger:

Se bilde B pé side 2.

- X) Tynne slipeskiver:
Kragen pa spennmutteren (12) peker oppover,
fslik at den tynne slipeskiven kan spennes sikkert
ast.
Y) Tykkere slipeskiver:
Skulderen pa spennmutteren (12) peker nedover,
slik at den kan plasseres sikkert pa spindelen.
Z) Kun W ... -100:
Skulderen pa spennmutteren peker nedover, dvs.
at den jevne flaten peker oppover.

- Las spindelen. Stram spennmutteren (12) med
tapphullsngkkelen (13); vri med klokken.

Lesning av spennmutter:

- Las spindelen (se kapittel 7.1). Skru av
spennmutteren (12) med tapphullsngkkelen (13),
vri mot klokken.

7.5 Feste/losning av strammemutteren
(verktoylos)
(utstyrsavhengig)
Strammemutteren (verktaylgs) (14) ma bare
trekkes til for hand!

Ved arbeid ma baylen (15) alltid veere vippet
inn mot strammemutteren (1).

Feste av strammemutteren (verktoylgs) (14) :

Hvis verktoyet er tykkere enn 6 mm i

festepunktet, skal Quick-spennmutteren (uten
verktay) ikke brukes! Da bruker du spennmutteren
(12) med tapphullsngkkel (13).

- Las spindelen (se kapittel 7.1).

- Vipp opp baylen (15) pa strammemutteren.

- Sett strammemutteren (14) pa spindelen (3) . Se
bildet pa side 2.

- Pa baylen (15) trekkes strammemutteren til for
hand med klokken.

- Vipp baylen (15) ned igjen.

Lasne strammemutter (verktayles) (14) :

- L&s spindelen (se kapittel 7.1).

- Vipp opp beylen (15) pa strammemutteren.

- Skru av strammemutteren (14) for hand mot
klokken.

Merk: Hvis strammemutteren (14) sitter sveert

stramt, kan du ogsa bruke en hakengkkel til & skru

den av.

8. Bruk

8.1 Stille inn turtall (WEV 850-115,
WEYV 850-125)
Still inn anbefalt hastighet med hjulet (7). (Lavt tall =

lav hastighet; hayt tall = hgy hastighet)



Kappeskive, slipeskive, slipekopp,
diamantkappeskive: hgy hastighet
Borste: middels hastighet

Slipeskive: lav til middels hastighet
Merk: For poleringsarbeid anbefaler vi var
vinkelpolerer.

8.2 Start og stopp
m For alltid maskinen med begge hender.

Sl& maskinen pa fer du plasserer verktoyet pa
arbeidsstykket.

Unngé at maskinen suger inn ekstra stev og

spon. Hold maskinen unna stevansamlinger
nar den slas pa og av. Etter at maskinen er slatt av,
ma du forst legge den fra deg nar motoren er
stanset.

Unnga utilsiktet oppstart av maskinen: Sla
alltid av maskinen nar stgpselet blir trukket ut
av kontakten eller ved strombrudd.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. Sta med god balanse og arbeid
konsentrert.

Maskiner med skyvebryter:

Start: Skyv skyvebryteren (5) forover. Vipp den
nedover til den smekker pa plass dersom du gnsker
kontinuerlig innkobling.

Sla av: Trykk pa bakerste del av skyvebryteren (5)

og slipp opp.

Maskiner med skovlbryter (med
dodmannsknapp):
(Maskiner med betegnelse WP...:)

ol
O e

Start: Startsperren (9) skyves i pilens retning og
bryteren (8) trykkes.
Koble ut: Slipp bryterknappen (8) .

8.3 Arbeidsanvisninger

Sliping og sandpapirsliping:

Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa
emnet ikke blir for varm.

Grovsliping For & oppna et godt resultat ber du
arbeide med en vinkel pa 30°- 40°.

Kapping:
Q Ved kapping ma du alltid arbeide mot
dreieretningen (se tegning). Ellers er

_- det risiko for maskinen kan hoppe
ukontrollert ut av snittet. Arbeid med
moderat fremfgringshastighet som
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passer til materialet som skal bearbeides. lkke tipp
til siden, ikke trykk, ikke pendle.

Arbeid med stélborster:
Legg moderat press pa maskinen.

9. Rengjoring

Under bearbeidingen kan det lasne partikler som
trenger inn i maskinen. Det kan pavirke kjglingen av
maskinen. Konduktive belegg kan pavirke
isoleringen av maskinen og forarsake elektriske
farer.

Derfor skal maskinen regelmessig stevsuges eller
blases godt ut med terr luft gjennom alle
luftdpningene, foran og bak. Far dette gjeres skal
stremmen til maskinen kuttes. Bruk vernebriller og
en egnet stavmaske. Serg for godt avsug nér du
giennomfarer slik utblasing.

10. Utbedring av feil
(modellavhengig)

\/ Maskinen gar ikke. Startsperren har slatt
inn. Hvis stopselet settes inn mens maskinen
seees er pd, eller hvis stromforsyningen
gjenopprettes etter et strambrudd, starter ikke
maskinen. Sla maskinen av og deretter pa igjen.

Kun WEV 850-115, WEV 850-125, WEQ 1400-125:

mye! La maskinen ga pa tomgang til den er
avkjolt.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.
Se side 4.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Tilpass alltid innsatsverktoyet og
beskyttelsesdekselet til arbeidet du skal gjere.
Se side 4. (lllustrasjonene er eksempler).

Arbeidsoppgave:

1 = Sliping med flate

2 = Kapping

3 = Hullboring

4 = Stalberster

5 = Sliping med sandpapir

Verktoy:

1.1 = Slipeskive

1.2 = Slipekopp (keramisk)

1.3 = Diamantslipekopp ,,mur/betong”
2.1 = Kappeskive ,metall”

2.2 = Kappeskive ,mur/betong”

2.3 = Diamantkappeskive ,mur/betong"“
2.4 = Kappeskive med to bruksomrader (kombinert
slipe- og kappeskive)
Diamantborkroner

Rundbgrste

Gryteskrubb

Lamellskive

Slipeskive for slipepapir

& Lastturtallet avtar. Maskinen belastes for

(SRS ]
(SR e
o nn
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pabudt beskyttelsesdeksel:

Type A =beskyttelsesdeksel for kappskive /
beskyttelsesdeksel med klips for kapping

Type B = Beskyttelsesdeksel for sliping

Type C = Beskyttelsesdeksel for sliping og kapping
(kombinasjon)

Type D = Beskyttelsesdeksel for slipekopp

Type E = Avsugsdeksel for plansliping

Type F = Avsugsdeksel for kapping

Annet tilbehor:
(se ogsa www.metabo.com)

A Spennmutter (12)

B M-Quick-spennmutter (1)

C Spennmutter (verktoylgs) (14)

D Avsugsdekselklips

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i tilbehorskatalogen.

12. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stramkabel skal bare byttes med en
original Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljovern

Slipestevet som oppstér, kan inneholde skadelige
stoffer: Skal ikke kastes i husholdningsavfallet, men
leveres inn til godkjent oppsamlingsplass for
spesialavfall.

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasje og
tilbeher.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2012/19/EF om kasserte elektriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og iverkset-
telse iht. nasjonal rett ma kassert elektroverktey
samles atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvin-
ning.

14. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3. Med

forbehold om endringer grunnet tekniske

forbedringer.

0] =maks. diameter pa verktoy

ftmax 1 =mMaks. tykkelse pa verktoy i festepunktet
’ ved bruk av spennmutter (12)

tmax2 =maks. tykkelse pa verktoy i festepunktet
ved bruk av Quick-spennmutter (1)
tmax,3 =maks. tillatt tykkelse til verktoyet i

strammeomradet ved bruk av
strammemutter (verktaylas) (14)

tmaxa =Skrubbeskive / kappeskive
maks. tillatt tykkelse pa verktoyet
tmaxs =maks. tillatt tykkelse pé platebarster
M =Spindelgjenge
| =Lengde pa slipespindelen
ng* =Hastighet (topphastighet)
ny* =Tomgangsturtall (kan stilles inn)
P4 =Nominelt effektopptak
Ps =Utgangseffekt
m =Vekt uten ledning

Maleverdier iht. EN 60745.
[O] Maskin med beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de
gjeldende standardene).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen fra maskinen og & sammenlikne ulike
verktoy. Avhengig av bruksbetingelsene, tilstanden
til maskinen og verktoyet, kan den faktiske
belastningen vaere hgyere eller lavere. Ta hensyn til
arbeidspauser og perioder med mindre belastning i
vurderingen. Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren
pa grunn av tilpassede vurderingsverdier, f.eks.
organisatoriske tiltak.

Sliping av tynne plater eller andre

arbeidsstykker som lett vibrerer kan gi
betydelig hayere stayemisjon (inntil 15 dB) enn det
emisjonsverdiene som oppgis. Slike arbeidsstykker
ber hindres i & emittere stoy med egnede tiltak, som
f.eks. bruk av tunge isolasjonsmatter. Den
forhgyede stayemisjonen méa ogsa tas hensyn til
hvis det gjeres en farevurdering av
staybelastningen eller det skal velges harselsvern.

Total svingningsverdi (vektorsum tre retninger)
formidlet iht.EN 60745:

ap, gg= Vibrasjonsemisjonsverdi
' (Sliping av flater)

ap ps = Vibrasjonsemisjonsverdi
' (sliping med slipeskive)

Khsamps = Usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa = Lydtrykkniva

Lwa = Lydeffektniva

Kpa, Kwa = Usikkerhet

m Bruk horselsvern!



Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklzering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
vinkelslibere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Apparatets formal

Vinkelsliberne er med originalt Metabo-tilbehar
egnet til slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalbarster og skaering af metal, beton, sten og
lignende materialer uden anvendelse af vand.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tiltaenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pa de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktojets sikkerhed!

ADVARSEL - |aes brugsvejledningen for at
reducere risikoen for personskader.

ADVARSEL - Lees alle

sikkerhedsanvisninger, instruktioner,
illustrationer og specifikationer, som folger
med el-vaerktgjet. | tilfaelde af manglende
overholdelse af anvisningerne nedenfor er der
risiko for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

Gem alle sikkerhedsanvisninger og
instruktioner til senere brug.

Videregiv kun el-veerktgjet sammen med disse
dokumenter.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Felles sikkerhedsanvisninger for
slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalberster eller skeering:

a) Dette el-veerktoj kan anvendes som sliber,

sandpapirsliber, tradberste, hulskeeremaskine

eller skaeremaskine. Laes alle
sikkerhedsanvisninger, andre anvisninger,

illustrationer og data, der folger med maskinen.

Hvis alle de folgende anvisninger ikke overholdes,
er der risiko for elektrisk sted, brand og/eller
alvorlige personskader.

b) Dette el-veerktoj er ikke egnet til polering.
Hvis el-veerktojet anvendes til formal, som det ikke
er beregnettil, kan der opsta farer og personskader.
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c) Anvend ikke el-veerktgjet til en funktion, som
det ikke er udtrykkeligt konstrueret til og
beregnet til fra producentens side. En sadan
ombygning kan fgre til tab af kontrol og alvorlige
kvaestelser.

d) Brug ikke indsatsveerktgj, hvis det ikke er
beregnet specielt til dette el-veerktgoj og
anbefalet af producenten. Kun fordi tilbehgretkan
fastgeres pa el-veerktgjet, garanterer det ikke for en
sikker anvendelse.

e) Indsatsveerktojets tilladte hastighed skal
veaere mindst lige sa hoj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-vaerktojet. Et
indsatsveerktej, der drejer hurtigere end tilladt, kan
ga i stykker og blive slynget rundt.

f) Indsatsveerktojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-veerktojet. Forkert dimensioneret
indsatsveerktej kan ikke afskaermes eller
kontrolleres tilstraekkeligt.

g) Malene til fastgorelse af indsatsveaerktojet
skal passe til malene pa fastgerelsesmidlet til
e-vaerktojet. Indsatsvaerktgj, der ikke passer helt
ngjagtigt pa el-veerkigjets holdeanordning, drejer
ujeevnt, vibrerer meget steerkt og kan medfere, at
man mister kontrollen.

h) Brug ikke indsatsveerktoj, som er
beskadiget. Kontroller for brug altid
indsatsvaerktgjet fx slibeskiver for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for
revner, slid eller staerkt slid, stalbgrster for lose
eller breekkede trade. Hvis el-veerktgjet eller
indsatsvaerktojet tabes, skal det kontrolleres,
om det er beskadiget eller man skal anvende et
indsatsvaerktoj, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsvaerktgjet er kontrolleret og indsat, skal
du serge for, at du selv og andre personer, der
befinder sig i narheden, er uden for det
omrade, hvor indsatsveerktojet roterer, og lad
maskinen kore i et minut med maksimal
hastighed. Beskadiget indsatsvaerktoj braskker
normalt i dette testtidsrum.

i) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjevaern eller
beskyttelsesbriller, afhaengigt af det arbejde,
der skal udfgres. Brug afhaengigt af det
arbejde, der skal udfores, stovmaske,
horeveern, beskyttelseshandsker eller
specialforklaede, som beskytter mod sma
slibe- og materialepartikler. QOjnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundt i luften,
og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller andedraetsmaske skal filtrere det stov,
der opstar under arbejdet. Hvis du udsasttes for
kraftig stej i laengere tid, kan du f& et heretab.

j) Serg for, at der er tilstrackkelig afstand
mellem arbejdsomrédet og andre personer.
Enhver, der betreeder arbejdsomradet, skal
bruge personlige veernemidler. Brudstykker af
emnet eller braekkede indsatsveerktgjer kan flyve
veek og medfere personskader ogsa uden for det

direkte arbejdsomrade. 85
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k) Hold kun el-veerktgjet i de isolerede greb, nar
der udfores arbejde, hvor indsatsveerktojet kan
komme i kontakt med skjulte stramledninger
eller maskinens eget kabel. Kontakt med en
spaendingsferende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele speendingsferende og fore til
elektrisk stod.

I) Hold netkablet vaek fra roterende
indsatsvaerktgj. Hvis du mister kontrollen over
maskinen, kan netkablet blive skaret over eller ramt,
og din hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsvaerktg;j.

m) Leeg aldrig el-veerktgijet til side, for
indsatsveerktgjet star helt stille. Det roterende
indsatsveerktej kan komme i kontakt med
fralaegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen
over el-veerktojet.

n) Lad ikke el-veerktojet kore, mens du beerer
det. Dit tgj kan blive fanget ved en tilfeeldig kontakt
med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveerktgjet kan bore sig ind i din krop.

0) Renggr el-veerktojets ventilationsabninger
regelmeaessigt. Motorventilatoren traekker stovind i
maskinens hus og ved store maengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

p) Brug ikke el-veerktgjet i neerheden af
brandbare materialer. Gnister kan antaende disse
materialer.

q) Brug ikke indsatsveerktgj, der kreever
flydende kolemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kelemidler kan medfere elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et blokerende eller stodvist drejendes
indsatsveerktgj, fx slibeskive, slibebagskive,
stalbarste osv., seetter sig fast eller blokerer.
Fastsaettelse eller blokering medferer, at det
roterende indsatsveerktgj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-vaerktej mod
indsatsveerktgjets omdrejningsretning pa
blokeringsstedet.

Hvis fx en slibeskive sidder fast eller blokerer i et
emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven bevaeger
sig derefter hen imod eller veek fra brugeren,
afhzengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsé braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert anvendelse
af el-veerktgjet og/eller fejlagtige
arbejdsbetingelser. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-vaerktojet og sorg for at din
krop og dine arme befinder sig i en position,
der kan klare tilbageslagskrsefterne. Brug altid
det ekstra handgreb, hvis et sadant findes, for
at have s& meget kontrol som muligt over
tilbageslagskreefterne eller
reaktionsmomenterne, nar maskinen kgrer op i

g6 hastighed. Brugeren kan beherske tilbageslags-

og reaktionskraefterne med egnede
sikkerhedsforanstaltninger.

b) Serg for, at din hand aldrig kommer i
naerheden af roterende indsatsvaerktoj.
Indsatsvaerktgjet kan bevaege sig hen over din hand
ved et tilbageslag.

¢) Undga at din krop befinder sig i det omrade,
hvor el-vaerktojet bevaeger sig ved et
tilbageslag. Tilbageslaget far el-veerktojet til at
bevaege sig i den modsatte retning af slibeskivens
bevaegelse pa blokeringsstedet.

d) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsveerktojet preller af p4 emnet og saetter
sig fast. Det roterende indsatsveerktej har tendens
til at seette sig fast ved hjgrner, skarpe kanter eller
hvis det preller af pa dette. Dette medfarer et
tilbageslag, eller at man mister kontrollen.

e) Anvend ikke en kaedesavklinge til
traeskaering, ingen segmenterede
diamantskeereskiver med en segmentafstand
paover 10 mm og ingen fortandede savklinger.
Sadanne indsatsveerktejer forer hyppigt til
tilbageslag og til et tab af kontrol.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
slibning og skeering:

a) Brug kun slibemidler, der er godkendt til el-

veaerktojet, og den beskyttelsesskaerm, der er

beregnet til disse slibemidler. Slibemidler, der

ikke er beregnet til el-veerkigjet, kan ikke

afskaermes tilstreekkeligt og er usikre.

b) Forkrgppede slibeskiver skal veere monteret
saledes, at slibefladen ligger under
beskyttelsesskaermens kant. En ukorrekt
monteret slibeskive, som rager ud over
beskyttelsesskaermens kant, kan ikke afskaermes
tilstreekkeligt.

c) Beskyttelsesskaermen skal veere monteret
sikkert pa elveerktgjet og veere indstillet
séaledes, at en maksimal sikkerhed opnas, dvs.
den mindst mulige del af slibemidlet skal pege
hen mod brugeren. Beskyttelsesskaermen
beskytter brugeren mod brudstykker, tilfzeldig
kontakt med slibekornene samt gnister, som kan
anteende tgjet.

d) Slibemidler ma kun anvendes til de
anbefalede formal. For eksempel: Slib aldrig
med en skeereskives sideflade. Skaereskiver er
beregnet til materialeafslibning med kanten af
skiven. Hvis disse slibemidler udsaettes for
kraftpavirkning fra siden, kan de ga i stykker.

e) Brug altid ubeskadigede spaendeflanger i
denrigtige storrelse og form, der passer til den
valgte slibeskive. Egnede flanger stotter
slibeskiven og nedszetter séledes risikoen for brud
pa slibeskiven. Flanger til skeereskiver kan veere
forskellige fra flanger til andre slibeskiver.

f) Brug ikke slidte slibeskiver fra storre el-
vaerktajer. Slibeskiver til storre el-veerktojer er ikke
konstrueret til de hgje hastigheder i mindre el-
veerkigjer.



g) Anvend altid den egnede
beskyttelsesskaerm til den gennemforte
applikation ved anvendelse af skiver til et
dobbelt formal. En manglende anvendelse af den
rigtige beskyttelsesskaerm kan forfejle den gnskede
afskeermning og medfere alvorlige kveestelser.

4.4 Yderligere seerlige
sikkerhedsanvisninger for skzering:

a) Undga at skeereskiven blokerer samt et for
hgjt modtryk. Udfar ikke meget dybe snit. Hvis
skeereskiven overbelastes, gges skivens belastning
og der er storre tendens til, at skiven saetter sig fast
eller blokerer, hvilket forgger risikoen for tilbageslag
eller brud pa slibemidlet.

b) Undga omradet foran og bag den roterende
skeereskive. Hvis du beveeger skaereskiven i
emnet vaek fra dig selv, kan el-veerktgjets roterende
skive blive slynget direkte mod dig ved et
tilbageslag.

c) Hvis skeereskiven sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal el-vaerktojet slukkes og holdes
roligt, indtil skiven star stille. Forsgg aldrig at
traeekke skeereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til at skiven seetter sig fast.

d) Teend ikke for el-veerktojet, sa laenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for du forsigtigt
fortsaetter snittet. Ellers kan skiven szette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at
nedsezette risikoen for et tilbageslag som folge
af en fastklemt skeereskive. Store emner kan
boje sig under deres egen veegt. Emnet skal
stottes pa begge sider af skiven, bade i nserheden
af skeerelinjen og ved kanten.

f) Veer seerlig forsigtig ved "dyksnit" i
bestaende vagge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Den neddykkende
skeereskive kan forarsage et tilbageslag, nar der
skaeres i gas- eller vandledninger, elekiriske
ledninger eller andre genstande.

g) Udfor ikke kurvesnit. Hvis skeereskiven
overbelastes, gges skivens belastning og der er
starre tendens til, at skiven seetter sig fast eller
blokerer, hvilket forager risikoen for tilbageslag eller
brud pa slibemidlet, hvilket kan fere til alvorlige
kvaestelser.

4.5 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
sandpapirslibning:

a) Brug slibeark i den rigtige storrelse og

overhold producentens angivelser vedrorende

valg af slibeark. Slibeark, der rager ud over

slibeskiven, kan fore til kveestelser, at slibearkene

seetter sig fast eller rives itu, eller til et tilbageslag.

4.6 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
arbejde med stalborster:

a) Veer opmaerksom pa, at stalborsten ogsa

mister trade ved almindelig brug. Overbelast

ikke tradene med for stort tryk. Flyvende trade
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kan meget let traenge ind under tyndt taj og/eller
under huden.

b) Hvis det anbefales at bruge en
beskyttelsesskarm, skal man forhindre, at
beskyttelsesskaermen og stalborsten berorer
hinanden. Skive- og kopbgrster kan som felge af
modtrykket og centrifugalkreefterne gge deres
diameter.

4.7 Yderligere sikkerhedsanvisninger:
ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.

@ Brug herevaern.
@

ADVARSEL - Anvend altid elveerktajet med
begge haender.

Brug ikke slibesbeskyttelsesskaermen til

skeerearbejder. Brug for en sikkerheds skyld

skeerebeskyttelsesskaermen, nar du arbejder
med skeereskiver.

Anvend ikke segmenterede diamantskeereskiver
med segmentabninger p& >10 mm. Kun negative
segmentskaerevinkler er tilladt.

Bundne skaereskiver méa kun anvendes, hvis de er
forsteerkede.

Brug elastiske mellemlzeg, hvis de felger med
slibemidlet, og hvis det kreeves.

Veer opmaerksom pa informationerne fra
producenten af veerkigijet eller tilbehgaret! Beskyt
skiverne mod fedt og sted!

Indsatsveerktgj skal opbevares og behandles
omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Brug aldrig skaereskiver til skrubslibning eller
afslibning! Skaereskiver mé ikke udsaettes for tryk
fra siden.

Emnet skal ligge fast og veere sikret mod
udskridning, fx ved hjeelp af speendeanordninger.
Starre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Hvis der anvendes indsatsveerktgj med
gevindindsats, ma spindelenden ikke berere
slibeveerktgjets hul. Serg for, at gevindet i
indsatsveerktgjet er langt nok til spindellaengden.
Gevindet i indsatsveerktgjet skal passe til gevindet
pa spindlen. For spindellaengde og spindelgevind,
se side 3 og kapitel 14. Tekniske data.

Det anbefales at anvende et egnet stationaert
udsugningsanlaeg. Man skal altid sikre med et FI-
relee (RCD) med en maks. brydestrom pa 30 mA.
Hvis vinkelsliberen slukkes pa grund af Fl-releeet,
skal maskinen kontrolleres og rengeres. Se kapitel
9. Rengoring.

Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende vaerktgj
ma ikke anvendes.

Undgéa beskadigelser pa gas- eller vandrer,
elektriske ledninger og beerende vaegge (statik).

Tag stikket ud af stikdasen, fer maskinen indstilles,
omstilles eller vedligeholdes.
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Metabo S-automatic sikkerhedskobling (kun
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Sluk omgéende
maskinen, hvis sikkerhedskoblingen aktiveres!

Hvis et ekstra handgreb er beskadiget eller revnet,
skal det udskiftes. Maskinen ma ikke anvendes
med et defekt ekstra handgreb.

Hvis beskyttelsesskeermen er beskadiget eller
revnet, skal den udskiftes. Maskinen mé ikke
anvendes med en defekt beskyttelsesskaerm.

Dette el-veerktgj er ikke beregnet til polering.
Garantikrav bortfalder, hvis apparatet anvendes til
formal, som det ikke er beregnet till Motoren kan
blive overophedet og el-veerktigjet kan blive
beskadiget. Til polering anbefaler vi vores
vinkelpolerer.

Fastger sma emner. Opspaend f.eks. emnerne i en
skruestik.

Hvis flangemonterede skiver anvendes til et dobbelt
formal (kombinerede slibe- og skeereskiver), ma
kun falgende typer af beskyttelsesskeerme
anvendes: Type A, Type C.

Se kapitel 11.

Anvend den rigtige beskyttelsesskarm:

Den forkerte beskyttelsesskaerm kan fore til et tab af
kontrol og alvorlige kveestelser. Eksempler pa en
forkert anvendelse:

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskeaerm af Type
A til sideslibning kan beskyttelsesskeermen og
emnet forstyrre hinanden gensidigt, hvilket forer til
en utilstreekkelig kontrol.

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskaerm af Type
B til skaering med bundne skaereskiver er der en
aget risiko for at blive udsat for de udslyngede
gnister slibepartikler samt brudstykker af
slibeskiven i tilfeelde af et brud pa denne.

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskeaerm af Type
A, B, C til skeering eller sideslibning i beton eller
murveerk er der en gget risiko pa grund af
staveksponering samt grundet tab af kontrol med
et deraf fglgende tilbageslag.

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskeerm af Type
A, B, C med en skiveberste, der er tykkere end
tilladt, kan trddene ramme beskyttelsesskaermen
og fere til et brud pa tradene.

Brug altid den beskyttelsesskaerm, der passer il

indsatsveerktojet. Se kapitel 11.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kraeft,
medfadte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stgv fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udferer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stavmasker,

der er specielt udviklet til udfiltrering af

mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stav fra yderligere

materialer, som f.eks. enkelte traetyper (sasom stov

fraeg eller bag), metaller, asbest. Yderligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt

luftvejssygdomme. Stevet mé ikke optages i

kroppen.

Overhold de gzeldende direktiver og nationale

forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,

anvendelsesformal og -sted (f.eks. sundheds- og
sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga

aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Séledes nér

feerre partikler ukontrolleret ud i miljoet.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

méde:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i neerheden, eller pa aflejret stov,

- anvend et udsugningsanleaeg og/eller en
luftrenser,

- serg for en god ventilation pa arbejdspladsen og
hold den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stov op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udbleesning, bankning eller bgrstning.

5. Oversigt

Se side 2.
1 M-Quick-spaendemaetrik *
2 Stotteflange *
3 Spindel
4 Spindellaseknap
5 Skydekontakt til taend/sluk *
6 Handtag
7 Indstillingshjul til indstilling af hastighed*
8 Trykkontakt *
9 Startspeerre *
10 Ekstra handgreb
11 Beskyttelsesskaerm
12 Tohulsmetrik*
13 Tapnggle *
14 Spaendemgtrik (uden veerktgj) *
15 Bgijletil fastgerelse/lasnen af speendemetrikken
(uden veerktej) med handkraft *
16 Speendeskrue *
17 Speendering *
18 Arm til fastgerelse af beskyttelsesskeerm *

* afheengig af model/medfelger ikke

6. Idriftsaettelse

Fer du tager maskinen i brug, skal du

kontrollere, at den angivne netspaending og
frekvens pa typeskiltet er i overensstemmelse med
data for din stremforsyning.



Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestram pa 30 mA.

6.1 Montering af ekstra greb

Arbejd kun med monteret ekstra greb (10)!
Skru det ekstra greb fast pa den venstre eller
hgjre side af maskinen.

6.2 Montering af beskyttelsesskarm

Anvend af sikkerhedsmaessige arsager

udelukkende den beskyttelsesskaerm, der er
beregnet til det pageeldende indsatsveerktej! Den
forkerte beskyttelsesskaerm kan fere til et tab af
kontrol og alvorlige kveestelser. Se ogsa kapitel 11.
Tilbeher!

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-115, WEV 850-125, W 900-115, W
1100-115, W 1100-125:

Se side 2, illustration C.

- Losn spaendeskruen (16), sa
beskyttelsesskaermens spzendering (17) udvides
tilstraekkeligt.

- Seet beskyttelsesskeermen (11) pai den viste
stilling.

- Drej beskyttelsesskaermen, séledes at det
lukkede omrade vender mod brugeren.

- Speend spaendeskruen (16) kraftigt til. Kontrollér,
om alt sidder korrekt — beskyttelsesskaermen (11)
ma ikke kunne drejes.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Se side 2, illustration D.

- Tryk pa armen (18) og hold den trykket. Saet
beskyttelsesskaermen (11) pa i den viste stilling.

- Slip armen og drej beskyttelsesskaermen,
indtil armen falder pa plads.

- Tryk pa armen og drej beskyttelsesskaermen,
séledes at det lukkede omrade vender mod
brugeren.

- Kontroller, at monteringen er korrekt: Armen skal
veere i indgreb og beskyttelsesskeermen ma ikke

kunne drejes.
Beskyttelsesskaermen skal

(:Dﬁv rage mindst 3,4 mm ud over
9 x indsatsveerkigjet.

7. Montering af slibeskive

For alt omstillingsarbejde: Traek netstikket ud
af stikkontakten. Maskinen skal veere slukket
og spindlen skal sta stille.

Beskyttelsesskaermen til skeering (se kapitel

11. Tilbeher) skal af sikkerhedsmaessige
arsager anvendes til arbejde med skeereskiver.

7.1 Fastlasning af spindlen

- Tryk spindellaseknappen (4) ind og
drej spindlen (3) manuelt, indtil
spindellaseknappen gar maerkbart i indgreb.
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7.2 Paseetning af slibeskive
Se side 2, illustration A.

- Seet statteflangen (2) pa spindlen. Den er rigtigt
monteret, nar spindlen ikke kan drejes.
KunW ... -100: Skru stetteflangen pa spindlen ved
hjeelp af tapnaglen séledes, at den lille krave (med
diameter 16 mm) vender opad.

- Leeg slibeskiven pa stetteflangen (2). Slibeskiven
skal ligge jeevnt pa stetteflangen.

7.3 Fastgorelse/lagsning af M-Quick-
spandemgtrik (afhzengigt af udstyr)

Fastgorelse af M-Quick-spaendemotrik (1):

Geelder kun for WQ 1100-125,
WEQ 1400-125.

Hvis indsatsveerktgjet er tykkere end 7,1 mii

spaendeomradet, ma M-Quick-
speendemgtrikken ikke anvendes! Brug i sddanne
tilfeelde tohulsmetrikken (12) med tapnggle (13).

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).
- Seet M-Quick-spaendemgtrikken (1) pé spindlen
(3), saledes at de 2 noter griber ind i de 2

notgange pa spindlen. Se illustrationen pa side 2.

- Spaend M-Quick-spaendemgtrikken manuelt i
urets retning.

- Spaend M-Quick-spaendemaetrikken ved at dreje
slibeskiven kraftigt i urets retning.

Losning af M-Quick-spaendemastrik (1):
Farst nar M-Quick-spaendemetrikken (1) er
anbragt, ma spindlen stoppes med
spindellasen (4)!
- Efter at maskinen er slukket, karer den lidt endnu.

- Tryk spindellasen (4) ind, kort tid for slibeskiven
star stille. M-Quick-spsendemgtrikken (1) lgsnes.

7.4 Fastgorelse/losning af tohulsmotrik
(afhzengigt af udstyr)

Fastgorelse af tohulsmetrik (12):

Tohulsmetrikkens 2 sider er forskellige. Skru
tohulsmetrikken pa spindlen som beskrevet
nedenfor:

Se side 2, illustration B.

- X) Ved tynde slibeskiver:
Brystet pa tohulsmetrikken (12) vender opad,
saledes at den tynde slibeskive kan speendes
sikkert.
Y) Ved tykke slibeskiver:
Brystet pa tohulsmetrikken (12) vender nedad,
saledes at tohulsmgtrikken kan anbringes sikkert
pa spindlen.
Z) Kunved W ... -100:
Brystet pa tohulsmetrikken vender nedad og den
jeevne flade vender opad.

- Fastlas spindlen. Spaend tohulsmetrikken (12)
med tapnegglen (13) i urets retning.

Losning af tohulsmeatrik:

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1). Skru
tohulsmetrikken (12) af med tapngglen (13) mod
urets retning.
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7.5 Fastgorelse/losning af speendemotrik
(uden veerktgj)
(afhaengigt af udstyr)

m Fastspaend spandemagtrikken (uden vaerkioj)
(14) udelukkende med handkraft!

m Under arbejdet skal bgjlen (15) altid ligge fladt
i speendemgtrikken (1) .

Fastgorelse af speendemetrik (uden veerktej) (14):

Hvis indsatsveerktajet er tykkere end 6 mm i

spaendeomradet, ma spaendemetrikken ikke
anvendes (uden veerktej)! Brug i sadanne tilfeelde
tohulsmetrikken (12) med tapnegle (13).

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).

- Vip spaendematrikkens bgijle (15) op.

- Seet speendemetrikken (14) pa spindlen (3). Se
illustrationen pa side 2.

- Stram spaendemgtrikken pa bgjlen (15) med
handkraft i urets retning.

- Vip bgjlen (15) ned igen.

Lasn spaendemetrikken (uden veerktej) (14):

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).

- Vip spaendematrikkens bgjle (15) op.

- Skru speendematrikken (14) pa mod urets retning
med handkraft.

Bemeerk: Hvis speendematrikken sidder meget

stramt (14) kan man ogsa bruge en tapnagle til at

skrue den af med.

8. Anvendelse
8.1 Indstilling af omdrejningstal
(WEV 850-115, WEV 850-125)

Indstil den anbefalede hastighed med
indstillingshjulet (7). (Lille tal = lav hastighed; stort
tal = hgj hastighed)

Skeereskive, skrubskive, kopsten, diamant-
skeereskive: Hgj hastighed

Borste: Middel hastighed

Slibebagskive: Lav til middel hastighed
Henvisning: Til polering anbefaler vi vores
vinkelpolerer.

8.2 Til-/frakobling

Maskinen skal altid betjenes med begge
heender.

Teend forst, anbring derefter indsatsveerktgjet
pa emnet.

Det skal undgas, at maskinen suger ekstra

stov og spaner ind. Nar maskinen teendes og
slukkes, skal den holdes veek fra aflejret stov. Leeg
forst den slukkede maskine til side, nar motoren star
stille.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket treekkes ud af stikdasen, eller nar
strommen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa
videre, hvis den rives ud af handen. Hold
derfor altid fast i maskinen med begge heender i de
dertil beregnede greb, serg for at sta stabilt og

arbejd koncentreret.

Maskiner med skydekontakt:

: [ e
Tilkobling: Skub skydekontakten (5) frem. El-
veerkigjet holdes taendt ved at trykke kontakten ned,
indtil den gar i hak.

Frakobling: Tryk p& den bagerste del af
skydekontakten (5) og giv slip.

Maskiner med Paddle-kontakt (med
dodmandsfunktion):
(Maskiner med betegnelsen WP...)

Tilkobling: Skub startspzerren (9) i pilens retning,
og tryk pa trykkontakten (8).
Frakobling: Slip afbrydergrebet (8).

8.3 Arbejdsanvisninger

Slibning og sandpapirslibning:

Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
séledes at emnets overflade ikke bliver for varm.
Skrubslibning: Med en arbejdsvinkel pa 30° - 40°
opnas det bedste resultat.

Skeering:
QA

Arbejd ved skeering altid i modigb (se
—billede). Ellers er der fare for, at
/\\\N‘- maskinen springer ukontrolleret ud af
V; snittet. Arbejd med jaevn fremfaring,
der passer til det materiale, som skal
bearbejdes. Undgé kantning, tryk ikke, sving ikke.

Arbejde med stalbgrster:
Tryk maskinen jeevnt.

9. Renggring

Ved bearbejdningen kan partikler aflejre sig i el-
veerktigjets indre. Det hindrer kglingen af el-
veerktojet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktojets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.

Stevsug el-veerktgjet regelmaessigt, ofte og
grundigt gennem alle ventilationsabninger foran og
bagved eller blaes dem ud med tor luft. Afbryd el-
veerktgjet forinden fra energiforsyningen og brug
her en egnet stovmaske. Sarg for en korrekt
udsugning ved udblaesningen.

10. Afhjeelpning af fejl
(afhaengigt af udstyr)

\/ Maskinen korer ikke. Den elektriske

A beskyttelse mod genindkobling er aktiveret.
«eeee Hvis netstikket seettes i, mens maskinen er
teendt, eller nar stramforsyningen etableres igen



efter en afbrydelse, kerer maskinen ikke. Sluk og
teend igen for maskinen.

Nur WEV 850-115, WEV 850-125, WEQ 1400-125:

aftager. Maskinbelastningen er for hgj! Lad
= maskinen kegre i tomgang, indtil maskinen er
kolet af.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbehar.
Se side 4.

Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Brug altid det indsatsveerktgj, der er egnet til

arbejdsopgaven, samt den foreskrevne
beskyttelsesskaerm. Se side 4. (Figurerne er
vejledende).

Arbejdsopgave:

1 = Slibning med fladen

2 = Skeering

3 = Hulboring

4 = Tradberstning

5 = Sandpapirslibning

Indsatsveerktojer:

1.1 = Skrubslibeskive

1.2 = Slibekop (keramisk)

1.3 = Diamantslibekop ,Murvaerk/Beton*

2.1 = Skeereskive ,Metal*

2.2 = Skeereskive ,Murveerk/Beton“

2.3 = Diamantskeereskive ,Murvaerk/Beton”

2.4 = Skeereskive til et dobbelt formal (kombineret
slibe- og skeereskive)

1 = Diamantborekroner

1 = Rundbarste

2 = Kopberste

1 = Lamelslibeskive

5.2 = Slibeskive til slibeark

foreskrevet beskyttelsesskaerm:

Type A =Skeerebeskyttelsesskaerm /
Beskyttelsesskaerm inkl. clip til
beskyttelsesskaerm til skeering

Type B = Beskyttelsesskaerm til slibning

Type C = Beskyttelsesskeerm til slibning og skaering
(kombination)

Type D = Beskyttelsesskaerm til slibekop

Type E = Beskyttelsesskeerm til planslibning med
udsugning

Type F = Udsugningsbeskyttelsesskaerm til
skeering med udsugning

g Omdrejningstallet under belastning

3.
4.
4.
5.

Qvrigt tilbehor:
(se ogsa www.metabo.com)
A Tohulsmetrik (12)
B M-Quick-spandemotrik (1)
C Spandemgtrik (uden veerktoj) (14)
D Clips til udsugningsskeerme
Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i tilbeherskataloget.
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12. Reparation

Reparationer pa el-veerktegjer ma kun udferes
af en elekitriker!

Et defekt stromkabel m& kun udskiftes med et
specielt, originalt stramkabel fra Metabo, der er
tilgeengeligt hos Metabo service.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-vaerkigj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljobeskyttelse

Slibestavet, som opstar, kan indeholde skadelige
stoffer: Bortskaf ikke stovet med
husholdningsaffaldet, men aflever det til et
indsamlingssted for specialaffald.

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehor.

Kun for EF-lande: El-veerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

peeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og gennemfgrelsen i
national lovgivning skal brugte el-veerktgjer
indsamles adskilt og afleveres miljerigtigt til
genbrug.

14. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3. Forbeholdt

gendringer som folge af tekniske fremskridt.

1} =maksimal diameter for indsatsveerktojet

tmax,1 =maks. tilladt tykkelse for indsatsveerkigjet
i speendeomradet ved anvendelse af
tohulsmetrik (12)

=maksimal tilladt tykkelse pa
indsatsveerktgjet i speendeomradet ved
anvendelse af M-Quick- speendematrik

tmax,2

(1)

=maks. tilladt tykkelse pa indsatsveerktejet
i speendeomradet ved anvendelse af
spaendemgtrik (uden veerktgj) (14)

=skrubskive/skaereskive:
maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktgjet

x5 =maks. tilladt tykkelse pa skivebarster

M =spindelgevind

| =slibespindlens laengde

tmax,3

tmax,4

ng* =frilobshastighed (maksimal hastighed)
ny* =frilebshastighed (indstillelig)

P4 =nominel optaget effekt

Ps =afgiven effekt

m =veaegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet iht. EN 60745.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de aktuelt geeldende standarder).
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Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerkigjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de nadvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, fx
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Slibning af tynde metalplader eller andre let

vibrerende emner med stor overflade lan fore
til en veesentligt hgjere stajemission (op til 15 dB),
end de angivne stgjemissionsveerdier. Sddanne
emner skal sa vidt muligt hindres i forhold til
stejemission med egnede tiltag, f.eks. En montering
af tunge, fleksible isoleringsmatter. Den ggede
stgjemission skal ogsa tages i betragtning ved
risikovurderingen for stgjbelastning og valget af et
passende hgreveern.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)
beregnet int. EN 60745:

ap sG = vibrationsemission
(Slibning af overflader)
ap ps = vibrationsemission

(Slibning med slibebagskive)
Knsaips = usikkerhed (vibration)

Typiske A-veegtede lydniveauer:

<

Loa = lydtryksniveau
Lwa = lydeffektniveau
KpA: KWA = usikkerhed

m Brug horeveern!



Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wytaczng wtasng
odpowiedzialnosé, ze szlifierki kgtowe oznaczone
typem i numerem seryjnym *1) spetniajg wszystkie
obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) — patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierki kgtowe z oryginalnym osprzetem firmy
Metabo sg przeznaczone do szlifowania,
szlifowania papierem sciernym, obrébki szczotkami
drucianymi oraz cigcia metalu, betonu, kamienia i
podobnych materiatéw bez uzycia wody.

Odpowiedzialnos¢ za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
ponosi wytacznie uzytkownik.

Przestrzegac ogdlnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotgczonych uwag dotyczacych
bezpieczenstwa.

3. 0Ogolne uwagi dotyczgce
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrécic¢
szczegdblng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapozna¢ sie z trescig
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE - Przeczyta¢ wszystkie

uwagi dotyczace bezpieczernstwa,
instrukcje, materiaty graficzne i dane
techniczne, ktorymi opatrzono
elektronarzedzie. Nieprzestrzeganie ponizszych
uwag moze sie stac przyczyng porazenia pradem
e{e;drycznym, pozaru i/albo powaznych obrazeri
ciata.

Starannie przechowywac wszystkie uwagi
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia, aby
moc z nich skorzystaé w przysztosci.
Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom,
nalezy przekazac réwniez niniejszg dokumentacje.

4. Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

4.1 Wspdine uwagi dotyczace
bezpieczenstwa odnosnie szlifowania,
szlifowania papierem sciernym, obrobki
szczotkami drucianymi oraz przecinania:
a) Niniejsze elektronarzedzie jest
przeznaczone do uzytkowania jako szlifierka,
szlifierka do szlifowania papierem sciernym,
szczotka druciana, otwornica oraz szlifierko-
przecinarka. Zapozna¢ sig ze wszystkimi
uwagami dotyczacymi bezpieczenstwa,
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zaleceniami, ilustracjami i parametrami
dotaczonymi do urzadzenia. W przypadku
nieprzestrzegania ktéregokolwiek z ponizszych
zalecen moze dojs¢ do porazenia prgdem, pozaru i/
lub powaznych obrazen ciata.

b) Niniejsze elektronarzedzie nie nadaje sie do
polerowania. Uzywanie elektronarzedzia do prac,
do ktérych nie zostato przewidziane, moze
stanowi¢ zagrozenie i by¢ przyczyng obrazen ciata.
c) Nie uzywac elektronarzedzia do zastosowan,
do ktérych nie zostato ono wyraznie
zaprojektowane i przeznaczone przez jego
producenta. Taka zamiana moze prowadzi¢ do
utraty panowania nad elektronarzedziem i
powaznych obrazen ciata.

d) Nie stosowac¢ narzedzia roboczego, ktérego
producent nie przewidziat i nie dopuscit do
wspétpracy z tym elektronarzedziem. Sama
mozliwo$¢ zamocowania osprzetu do
elektronarzedzia nie zapewnia jego bezpiecznego
uzytkowania.

e) Dopuszczalna predkos$¢ obrotowa narzedzia
roboczego musi by¢ co najmniej tak duza jak
maksymalna predkos$¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Narzedzie robocze wirujgce z
predkoscig wieksza od dopuszczalnej moze
peknac¢ i zosta¢ odrzucone.

f) Srednica zewnetrzna i grubos¢ narzedzia
roboczego musza odpowiada¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzedzia.
Narzedzia robocze o nieprawidtowych wymiarach
moga by¢ niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

g) Wymiary mocowania narzedzia roboczego
muszg odpowiadaé wymiarom uchwytu
mocujgcego elektronarzedzia. Narzedzia
robocze, ktore sg nieprecyzyjnie zamontowane na
elektronarzedziu, obracaja sie nieréwnomiernie,
bardzo mocno wibrujg i moga spowodowac utrate
kontroli.

h) Nie uzywaé¢ uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢
narzedzie robocze, np. tarcze szlifierskie pod
katem odpryskéw i peknigé, talerze szlifierskie
pod katem peknigé, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub
wytamanych drutéw. Jesli elektronarzedzie lub
mocowane narzedzie robocze spadnie na
podtoge, nalezy sprawdzié, czy nie jest
uszkodzone lub uzyé nieuszkodzonego
narzedzia roboczego. Po sprawdzeniu i
zamocowaniu narzedzia, nalezy stangé
samemu i poprosi¢ osoby znajdujace sig w
poblizu o pozostanie poza ptaszczyzna
obrotowg wirujgcego narzedzia oraz
uruchomié zamocowane narzedzie robocze z
maksymalng predkoscig obrotowa na jedna
minute. Uszkodzone narzedzia robocze zwykle
pekaja w czasie przeprowadzania tego testu.

i) Nosi¢ srodki ochrony indywidualnej. Zaleznie
od rodzaju wykonywanych prac stosowaé
petng ochrone twarzy, ochrong oczu lub
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okulary ochronne. O ile zachodzi taka
potrzeba, stosowaé maske przeciwpytows,
ochronniki stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch chronigcy przed drobnymi
czastkami Sciernicy i szlifowanego materiatu.
Chroni¢ oczy przed ciatami obcymi odrzucanymi
podczas wykonywania réznych prac. Maska
przeciwpytowa i maska ochronna drég
oddechowych muszg by¢ w stanie odfiltrowac pyt
powstajacy podczas pracy. Diugotrwate narazenie
na duzy hatas moze spowodowa¢ utrate stuchu.

j) W stosunku do innych oséb nalezy zwracac¢
uwage, aby zachowaty bezpieczng odlegtosé
od strefy roboczej. Kazda osoba, ktéra wchodzi
do strefy roboczej musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego elementu
lub peknigte narzgdzia robocze moga zostaé
wyrzucone i spowodowac obrazenia réwniez poza
bezposrednig strefg robocza.

k) Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktorych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wtasny
kabel sieciowy, trzymac elektronarzedzie
wytacznie za izolowane uchwyty. Kontakt z
przewodem znajdujgcym sie pod napieciem moze
spowodowac przeptyw pradu przez metalowe
elementy urzagdzenia i w efekcie doprowadzic¢ do
porazenia pradem.

l) Przewdd zasilajgcy nalezy trzymaé z dala od
obracajgcych sie narzedzi roboczych. W
przypadku utraty kontroli nad narzedziem moze
nastapi¢ przeciecie albo pochwycenie kabla, a
takze dostanie sig rgk do wirujacego narzedzia
roboczego.

m) W zadnym wypadku nie wolno odktada¢
elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem sig narzedzia roboczego.
Obracajace sie narzedzie robocze moze zetkngé
sie z powierzchnig, na ktérg zostanie odtozone i w
konsekwencji spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

n) Nie wolno przenosié pracujgcego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
dotknigcia ubranie uzytkownika moze zostaé
pochwycone przez wirujgce narzedzie robocze,
ktére moze wwierci¢ sie w ciato.

0) W regularnych odstepach czasu czyscic¢
szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wciaga pyt do obudowy, a duze
nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenia zwigzane z prgdem
elektrycznym.

p) Nie uzywaé elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry moga spowodowacé
zapton takich materiatow.

q) Nie uzywaé narzedzi roboczych
wymagajacych stosowania ciektych chtodziw.
Stosowanie wody lub innych chtodziw ciektych
moze spowodowac porazenie prgdem
elektrycznym.

4.2 Odrzuti odpowiednie uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowng reakcja spowodowang
zablokowaniem lub zahaczeniem wirujacego
narzedzia roboczego, takiego jak tarcza szlifierska,
talerz szlifierski, szczotka druciana itp. Zahaczenie
lub zablokowanie powoduje nagte zatrzymanie sie
wirujgcego narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotéw zablokowanego narzedzia roboczego.

Jeslinp. tarcza szlifierska ulegnie zakleszczeniu lub
zablokowaniu w elemencie, to zablokowana
krawedz tarczy zagtebiona w elemencie moze
spowodowaé wytamanie tarczy lub odrzut. Tarcza
szlifierska przemieszcza sie wtedy w kierunku
operatora albo przeciwnym, zaleznie od kierunku
obrotéw zablokowanej tarczy. W takim przypadku
tarcze szlifierskie moga réowniez pekac.

Odrzut jest konsekwencjg nieprawidtowego
uzytkowania elektronarzedzia i/lub niewtasciwych
warunkéw roboczych. Podjecie odpowiednich,
opisanych ponizej srodkow ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymaé elektronarzedzie oraz
utrzymywac ciato i ramiona w pozycji, ktéra
pozwoli zamortyzowac site odrzutu. Zawsze
uzywac rekojesci pomocniczej, aby mie¢ jak
najlepsza kontrole nad sitg odrzutu lub nad
momentami reakcji podczas rozruchu. Poprzez
odpowiednie $rodki ostroznosci operator moze
zapanowac nad odrzutem i cofnieciem.

b) Nigdy nie zbliza¢ rak do wirujacych narzedzi
roboczych. W przypadku odrzutu narzedzie
robocze moze obsungc sig po rece.

c) Unika¢ obszaru, w kierunku ktérego moze
zosta¢ odrzucone zablokowane
elektronarzedzie. W wyniku odrzutu
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku
przeciwnym do ruchu tarczy szlifierskiej w miejscu
zablokowania.

d) Szczegodlng ostroznos¢ zachowac podczas
pracy w strefie naroznikéw, ostrych krawedzi
itp. Unika¢ sytuacji, w ktérych narzedzia
robocze uderzajg o element obrabiany i ulegaja
zakleszczeniu. W naroznikach, na ostrych
krawedziach lub w przypadku uderzenia wirujgce
narzedzie robocze tatwo sie zakleszcza. Powoduje
to utrate kontroli lub odrzut.

e) Do ciecia drewna nie uzywac tarczy
tancuchowej, diamentowej tarczy tnacej z
segmentami, pomigdzy ktorymi szczeliny sa
wieksze niz 10 mm, oraz tarczy zebatej. Takie
narzedzia robocze czesto powodujg odrzut lub
utrate kontroli.

4.3 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania i przecinania
tarcza:

a) Stosowac wytagcznie Sciernice dopuszczone
dla danego elektronarzedzia i ostone
przewidziang dla tej Sciernicy. Sciernice, ktére
nie sg przewidziane dla danego elektronarzedzia



moga by¢ niedostatecznie ostonigte i nie
gwarantujg nalezytego bezpieczenstwa.

b) Wypukte tarcze szlifierskie nalezy mocowacé
w taki sposdéb, aby powierzchnia szlifujgca nie
wystawata ponad ptaszczyzne krawedzi
ostony. Nieprawidtowo zamontowana tarcza
szlifierska wystajaca ponad ptaszczyzne krawedzi
ostony nie gwarantuje wystarczajgcego
zabezpieczenia.

c) Ostona musi by¢ bezpiecznie zamocowana
na elektronarzedziu i ustawiona w taki sposéb,
aby zapewnié¢ najwyzszy stopien
bezpieczenstwa, tzn. tak, zeby w strone
uzytkownika byta skierowana mozliwie
najmniejsza czg$¢ nieostonietej Sciernicy.
Zadaniem ostfony jest ochrona uzytkownika przed
odtamkami, przypadkowym dotknigciem Sciernicy,
jak réwniez przed iskrami, ktére moga spowodowacé
zapalenie odziezy.

d) Sciernic wolno uzywac¢ tylko do zalecanych
zastosowan. Przyktad: do szlifowania nigdy nie
uzywac bocznej powierzchni tarczy, ktora jest
przeznaczona do przecinania. Tarcze tngce sg
przeznaczone do usuwania materiatu za pomocag
krawedzi tarczy. Boczny nacisk na tarcze moze
spowodowac jej pekniecie.

e) Stosowaé wytacznie nieuszkodzone
kotnierze mocujace o wielkosci i ksztatcie
odpowiednim dla wybranej Sciernicy.
Prawidtowo dobrany kotnierz stanowi oparcie dla
tarczy szlifierskiej, a tym samym zmniejsza ryzyko
jej pekniecia. Kotnierze do tarcz tngcych moga sie
rézni¢ od kotnierzy do innych tarcz szlifierskich.

f) Nie stosowaé uzywanych tarcz szlifierskich
przeznaczonych do wigkszych elektronarzedzi.
Tarcze szlifierskie przeznaczone do wiekszych
elektronarzedzi nie sg przystosowane do wysokich
predkosci obrotowych mniejszych elektronarzedzi i
moga pekac.

g) W przypadku stosowania tarcz o podwoéjnym
przeznaczeniu zawsze uzywac ostony
odpowiedniej do wykonywanej pracy. W
przypadku niezastosowania wtasciwej ostony moze
zabrakna¢ odpowiedniego zabezpieczenia, co
moze by¢ przyczyng powaznych obrazen.

4.4 Dodatkowe specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenistwa podczas cigcia:

a) Unika¢ blokowania tarczy tnacej i zbyt
duzego docisku. Nie wykonywaé¢ nadmiernie
gtebokich ciec. Przecigzenie tarczy tnacej
zwieksza jej naprezenia i podatnosc¢ na
zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwo$¢ odrzutu lub pekniecia tarczy.

b) Unika¢ strefy przed i za wirujaca tarcza
tngca. W przypadku przemieszczania tarczy tnacej
w obrabianym elemencie od siebie, w razie odrzutu
elektronarzedzie z wirujgca tarczg zostaje
wyrzucone bezposrednio w kierunku uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia tarczy tngcej lub
przerwania pracy wytaczy¢ elektronarzedzie i

przytrzymac je spokojnie, az tarcza catkowicie
sie zatrzyma. Nie wolno wyciagac¢ obracajacej
sie jeszcze tarczy tnacej z naciecia, gdyz moze
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to spowodowac odrzut. Zlokalizowac i usungé
przyczyne zakleszczenia.

d) Nie wtaczaé elektronarzedzia dopoki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Ciecie mozna ostroznie kontynuowaé, dopiero
kiedy tarcza tngca osiggnie maksymaing
predkos¢ obrotowa. W przeciwnym razie tarcza
moze sig zakleszczyc, wyskoczy¢ z obrabianego
detalu lub spowodowac odrzut.

e) Aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na skutek
zakleszczenia si¢ tarczy tnacej, obrabiane
ptyty i wigksze elementy nalezy podpieraé.
Duze elementy poddawane obrébce moga sie
wygina¢ pod wtasnym ciezarem. Element
obrabiany musi by¢ podparty po obu stronach
tarczy, zaréwno w poblizu linii ciecia, jak i przy
krawedzi.

f) Szczegolng ostroznos¢ zachowaé przy
,wcigciach“ w istniejgce $ciany lub inne
nieznane obszary. Tarcza tngca zagtebiona w
$cianie moze natrafi¢ na przewody gazowe, wodne,
elektryczne lub inne obiekty i spowodowac odrzut.
g) Nie wykonywac cie¢ krzywoliniowych.
Przecigzenie tarczy tnagcej zwigksza jej naprezenia
i podatnosc¢ na zakleszczenie lub zablokowanie, a
tym samym mozliwos$¢ odrzutu lub peknigcia tarczy,
co moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

4.5 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczennstwa odnosnie szlifowania
papierem Sciernym:

a) Uzywaé arkuszy szlifierskich o wtasciwym

rozmiarze i przestrzegac informacji producenta

dotyczgcych wyboru arkuszy szlifierskich.

Arkusz szlifierski wystajgcy poza talerz szlifierski

moze spowodowac obrazenia, a takze zahaczenie,

zerwanie arkusza lub odrzut.

4.6 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczeristwa odnosnie prac z
uzyciem szczotek drucianych:

a) Pamietaé, ze szczotka druciana traci druty

rowniez w trakcie zwyktego uzytkowania. Nie

przecigza¢ drutéw zbyt mocnym dociskiem.

Odrzucone kawatki drutu mogg bardzo tatwo

przebi¢ cienkg odziez i/lub skore.

b) Jezeli zalecane jest uzywanie ostony

zabezpieczajacej, wyeliminowa¢ mozliwosé

dotykania ostony przez szczotke druciang.

Wskutek docisku i dziatania sity odsrodkowej

szczotki talerzowe i garnkowe moga zwiekszaé

swojg $rednice.

4.7 Dalsze uwagi dotyczace bezpieczenstwa:
OSTRZEZENIE - Zawsze nosié okulary
ochronne.

@Nosié ochronniki stuchu.

OSTRZEZENIE - Elektronarzedzie
@obslugiwad zawsze obiema rekami.
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Podczas przecinania nie uzywac ostony
zabezpieczajacej do szlifowania. Ze

wzgleddw bezpieczenstwa do pracy z tarczg
tngcag nalezy uzywac ostony do przecinania.

Nie stosowa¢ diamentowych tarcz tngcych z
segmentami, pomiedzy ktdrymi szczeliny sg
wigksze niz 10 mm. Dopuszczalne sg tylko ujemne
katy natarcia segmentéw.

Kompozytowe tarcze tnace stosowac tylko w
przypadku, gdy sg wzmocnione.

Uzywac elastycznych podktadek, jezeli zostaty
dostarczone w komplecie z materiatami szlifierskimi
i sg wymagane.

Przestrzegac informacji producenta narzedzia i
osprzetu! Chronic tarcze przed smarem i
uderzeniami!

Narzedzia robocze przechowywac i stosowac
zgodnie z zaleceniami producenta.

Nigdy nie stosowac tarcz tngcych do szlifowania
zdzierajgcego lub usuwania zadzioréow! Tarcze
tngce nie moga by¢ poddawane naciskom
bocznym.

Obrabiany element musi by¢é mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzgdzen mocujgcych. Duze elementy
poddawane obrébce musza by¢ odpowiednio
podparte.

W przypadku narzedzi roboczych z wktadka
gwintowang koncéwka wrzeciona nie moze stykaé
sie ze spodem otworu narzegdzia szlifierskiego.
Zwracac uwage, aby gwint w narzedziu roboczym
byt wystarczajaco dtugi, by pomiescié¢ dtugosé
wrzeciona. Gwint w narzedziu roboczym musi
pasowac do gwintu na wrzecionie. Dtugos¢
wrzeciona i gwint wrzeciona — patrz strona 3 i
rozdziat 14. Dane techniczne.

Zaleca sig stosowanie odpowiedniego
stacjonarnego urzadzenia odsysajgcego. Na
zasilaniu elektrycznym zainstalowac wytacznik
réznicowopragdowy (RCD) o maks. pradzie
wyzwalajgcym 30 mA. W przypadku wytgczenia
szlifierki katowej przez wytgcznik
réznicowopradowy sprawdzi¢ i oczyscic¢
urzgdzenie. Patrz rozdziat 9. Czyszczenie.

Nie wolno uzywac uszkodzonych, nieokragtych ani
wibrujgcych narzedzi roboczych.

Unikac¢ uszkodzenia przewoddw gazowych,
wodociagowych, elektrycznych i scian nosnych
(statyka).

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania lub konserwacji wyciagna¢ wtyczke z
gniazda sieciowego.

Sprzegto przecigzeniowe Metabo S-automatic
(tylko w WQ 1100-125, WEQ 1400-125). W
przypadku zadziatania sprzegta przecigzeniowego
natychmiast wytgczy¢ urzadzenie!

Uszkodzong lub peknigtg rekojes¢ pomocniczg
wymienic. Nie uzywac maszyny z uszkodzong
rekojescig pomocnicza.

Uszkodzong lub peknietg ostone wymienié. Nie
uzywacé maszyny z uszkodzong ostona.

Opisywane elektronarzedzie nie jest przewidziane
do polerowania. W przypadku uzycia niezgodnego
z przeznaczeniem traci si¢ uprawnienia z tytutu
gwarancji! Silnik moze sig przegrzaé, a
elektronarzedzie ulec uszkodzeniu. Do prac
polerskich polecamy stosowanie polerki katowej
nasze;j firmy.

Mate elementy poddawane obrébce nalezy
odpowiednio zamocowac. Mozna je zamocowacé na
przyktad w imadle.

W przypadku stosowania tarcz o podwoéjnym
przeznaczeniu (kombinacja tarczy szlifierskiej i
Sciernicy tnacej) montowanych za pomoca
kotnierza wolno uzywac¢ wytgcznie nastepujgcych
typow oston: typ A, typ C.

Patrz rozdziat 11.

Stosowanie wtasciwej ostony:

Stosowanie niewtasciwej ostony moze by¢
przyczyng utraty kontroli i powaznych obrazen.
Przyktady nieprawidtowego zastosowania:

- W przypadku stosowania ostony typu A do
szlifowania bocznego ostona i element obrabiany
moga sobie wzajemnie przeszkadzaé, co
prowadzi do niedostatecznej kontroli.

- W przypadku stosowania ostony typu B do
przecinania kompozytowymi tarczami thgcymi
istnieje podwyzszone ryzyko narazenia na
wyrzucane iskry i czastki Scierne oraz odtamki
tarczy szlifierskiej w przypadku jej pekniecia.

- W przypadku stosowania ostony typu A, B, C do
przecinania i szlifowania bocznego w betonie i
murze istnieje podwyzszone ryzyko narazenia na
dziatanie pytu oraz utraty kontroli skutkujgcej
odrzutem.

- W przypadku stosowania ostony typu A, B, C ze
szczotkg talerzowg o grubosci wigkszej niz
dopuszczalna druty moga natrafi¢ na ostone, co
moze spowodowac ich ztamanie.

Zawsze uzywac ostony przeznaczonej do danego

narzedzia roboczego. Patrz rozdziat 11.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,
ktoére powstaja podczas szlifowania papierem
$ciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdoIno$¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- oféw z farb zawierajgcych otéw,
- pyt mineralny z cegiet, cementu i innych wyrobéw
murarskich,
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddanym
obrébce chemiczne;.
Ryzyko narazenia zalezy od czestotliwosci
wykonywania takich prac. Aby zmniejszyé
zagrozenie ze strony substancji chemicznych:
pracowac w obszarze o dobrej wentylaciji i
stosowac atestowane srodki ochronne, np. maski
przeciwpytowe zaprojektowane do filtrowania
czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sie réwniez do
pytéw powstajacych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajéw drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i



choroby uktadu oddechowego. Zapobiegac

przedostawaniu sie czgstek pytu do organizmu.

Przestrzegac¢ wytycznych dotyczacych

obrabianego materiatu, pracownikéw, rodzaju i

miejsca zastosowania oraz przepisow krajowych

(np. przepisow dotyczgcych ochrony pracy,

utylizaciji).

Eliminowac¢ szkodliwe czastki z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywaé odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilos¢ czastek

przenikajacych w niekontrolowany sposéb do
otoczenia.

Stosowac odpowiedni uktad odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strone
samego siebie, w kierunku innych os6b
znajdujacych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/albo oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
utrzymywac je w czystosci poprzez odkurzanie.
Zamiatanie lub nadmuch powodujg wzbijanie
pytu.

- Odkurza¢ lub praé odziez ochronng. Nie
przedmuchiwagé, nie trzepad, nie czyscic¢
szczotka.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.
1 Nakretka mocujgca M-Quick *
2 Kotnierz podporowy *
3 Wrzeciono
4 Przycisk blokady wrzeciona
5 Przetacznik suwakowy do wigczania/
wytgczania*
6 Rekojesé
7 Pokretto nastawcze predkosci obrotowej *
8 Przetgcznik wytacznika *
9 Blokada wigcznika *
10 Rekojes¢ pomocnicza
11 Ostona
12 Nakretka z dwoma otworami *
13 Klucz dwutrzpieniowy *
14 Nakretka mocujgca (beznarzedziowa) *
15 Uchwyt do recznego przykrecania/odkrecania
nakretki mocujgcej (beznarzedziowej)*
16 Sruba mocujgca *
17 Pierscien mocujacy *
18 Dzwignia do mocowania ostony *

* zaleznie od modelu / nieujete w zakresie dostawy

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,
czy napiecie zasilania i czestotliwos¢ sieci
podane na tabliczce znamionowej sg zgodne z

parametrami zasilania sieciowego w miejscu pracy.

POLSKI pl

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowac
wytacznik réznicowopradowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.

6.1 Mocowanie rgkojesci pomocniczej

Zawsze pracowac z zamocowana rekojescia

pomocniczg (10)! Rekoje$¢ pomocniczg
przykreci¢ mocno z lewej lub z prawej strony
urzgdzenia.

6.2 Montaz ostony

Ze wzgledow bezpieczenstwa stosowaé

wytacznie ostone przeznaczong do danego
narzedzia roboczego! Stosowanie niewtasciwej
ostony moze by¢ przyczyng utraty kontroli i
powaznych obrazen. Patrz takze rozdziat 11.
Osprzet!

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-115, WEV 850-125, W 900-115, W
1100-115, W 1100-125:

Patrz strona 2, rysunek C.

- Poluzowa¢ $rube mocujaca (16), aby
odpowiednio rozprezy¢ pierscien mocujacy (17)
ostony.

- Nasadzi¢ ostone (11) w pokazanej pozycji.

- Obrocic ostone w taki sposéb, aby zamknieta
strefa byta skierowana w strong uzytkownika.

- Mocno dociggna¢ srube mocujaca (16).
Sprawdzi¢ bezpieczne zamocowanie - ostona
(11) nie moze dac sig obracac.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:

Patrz strona 2, rysunek D.

- Wcisna¢ i przytrzymac dzwignie (18). Nasadzi¢
ostong (11) w pokazanej pozyciji.

- Zwolni¢ dzwignig i przekrecic¢ ostone
az do zatrzasniecia dzwigni.

- Nacisnag¢ dzwignig i przekreci¢ ostone w taki
sposéb, aby zamknieta strefa skierowana byta do
uzytkownika.

- Sprawdzi¢ doktadne zamocowanie - dZwignia
musi by¢ zazebiona i ostona nie moze sig
obracac.

—~
9%

7. Mocowanie tarczy szlifierskiej

Stosowac wytgcznie
narzedzia robocze, ponad
ktére ostona wystaje o co
najmniej 3,4 mm.

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z

przezbrajaniem wyciagna¢ wtyczke sieciowg
z gniazda. Urzadzenie musi by¢ wytgczone, a
wrzeciono nieruchome.

Ze wzgledow bezpieczenstwa do prac z
tarczami tngcymi stosowac ostone do
przecinania (patrz rozdziat 11. Osprzet).
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7.1 Blokowanie wrzeciona

- Wcisng¢ przycisk blokady wrzeciona (4) i
obracac reka wrzeciono (3) az do wyraznego
zatrzasniecia sie przycisku.

7.2 Zaktadanie tarczy szlifierskiej
Patrz strona 2, rysunek A.

- Natozy¢ kotnierz podporowy (2) na wrzeciono.
Kotnierz jest zamontowany prawidtowo, jezeli nie
da sie go obracac na wrzecionie.

Dotyczy tylko W ... -100: za pomocg klucza
dwutrzpieniowego przykrecic kotnierz podporowy
do wrzeciona w taki sposéb, aby maty pierscien (o
Srednicy 16 mm) byt skierowany do gory.

- Zatozyc tarcze szlifierska na kotnierz podporowy
(2). Tarcza szlifierska musi rownomiernie
przylegac do kotnierza podporowego.

7.3 Mocowanie/odkrecanie nakretki
mocujacej M-Quick (w zaleznosci od
wyposazenia)

Mocowanie nakretki mocujacej M-Quick (1):

Dotyczy wytacznie modeli WQ1100-125,
WEQ 1400-125.

Jesliw miejscu mocowania narzedzie robocze

jest grubsze 7,1 mm, nie wolno stosowac¢
nakretki mocujgcej M-Quick! W takim przypadku
nalezy uzy¢ nakretki z dwoma otworami (12) za
pomoca klucza dwutrzpieniowego (13).

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Natozy¢ nakretke mocujacg M-Quick (1) na
wrzeciono (3) w taki sposob, aby 2 noski weszty w
2 rowki wrzeciona. Patrz ilustracja, strona 2.

- Przykreci¢ recznie nakretke mocujgca M-Quick w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.

- Dokreci¢ nakretke mocujacg M-Quick poprzez
mocne przekrecenie tarczy szlifierskiej w kierunku
ruchu wskazoéwek zegara.

Odkrecanie nakretki mocujacej M-Quick (1):
Wrzeciono mozna zatrzymywac przyciskiem

blokujacym (1) tylko wtedy, gdy zamontowana
jest (4) nakretka mocujgca M-Quick!

- Po wytgczeniu urzadzenie zatrzymuje sig z
opoznieniem.

- Na krotko przed zatrzymaniem tarczy szlifierskiej
nacisnaé przycisk blokujacy wrzeciono (4).
Nakretka mocujgca M-Quick (1) luzuje sie.

7.4 Mocowanie/odkrecanie nakretki z
dwoma otworami (w zaleznosci od
wyposazenia)

Mocowanie nakretki z dwoma otworami (12):

Dwie strony nakretki z dwoma otworami réznig sie
od siebie. Nakreci¢ nakretke z dwoma otworami na
wrzeciono w nastepujacy sposob:

Patrz strona 2, rysunek B.

- X) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki z dwoma otworami
(12) jest skierowany do gory, aby cienka tarcza
szlifierska mogta zosta¢ bezpiecznie
zamocowana.

X) W przypadku grubych tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki z dwoma otworami

(12) jest skierowany w dot, aby mozna byto
bezpiecznie zamocowac nakretke z dwoma
otworami na wrzecionie.

Z) Tylko model W ... -100:

Pierscien oporowy nakretki z dwoma otworami
skierowany jest w dot wzglednie ptaska
powierzchnia jest skierowana do gory.

- Zablokowac wrzeciono. Przykreci¢ nakretke z
dwoma otworami (12) za pomoca klucza
dwutrzpieniowego (13) w kierunku ruchu
wskazowek zegara.

Odkrecanie nakretki z dwoma otworami:

- Zablokowa¢ wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).
Odkrecic nakretke z dwoma otworami (12) za
pomoca klucza dwutrzpieniowego (13) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

7.5 Przykrecanie/odkrecanie nakretki
mocujgcej (beznarzedziowej)

(w zaleznosci od wyposazenia)
Przykreci¢ nakretke mocujaca
(beznarzedziowa) (14) wytacznie sita reki!

Do pracy uchwyt (15) musi by¢ zawsze ptasko
ztozony na nakretce mocujgcej (1).

Przykrecanie nakretki mocujacej
(beznarzedziowej) (14):

Jesliw miejscu mocowania narzedzie robocze

jest grubsze niz 6 mm, nie wolno stosowac
nakretki mocujacej M-Quick! W takim przypadku
nalezy uzy¢ nakretki zdwoma otworami (12) za
pomocag klucza dwutrzpieniowego (13).

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Podnies¢ uchwyt (15) nakretki mocujgce;j.

- Natozy¢ nakretke mocujaca (14) na wrzeciono
(3). Patrz ilustracja, strona 2.

- Trzymajgc za uchwyt (15) przykrecié recznie
nakretke mocujgca w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara.

- Znowu ztozy¢ uchwyt (15).

?dl)(recanie nakretki mocujacej (beznarzedziowe;j)

14):

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Podnies¢ uchwyt (15) nakretki mocujgce;j.

- Odkrecic (14) recznie nakretke mocujgca w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

Informacja: Do odkrecenia bardzo mocno

przykreconej nakretki mocujacej (14) mozna

réwniez uzy¢ klucza dwutrzpieniowego.

8. Uzytkowanie
8.1 Ustawianie predkosci obrotowej
(WEV 850-115, WEV 850-125)

Pokrettem nastawczym (7) ustawi¢ zalecang
predkosc¢ obrotowa. (mata liczba = niska predkosé
obrotowa; duza liczba = wysoka predkosé
obrotowa)

Tarcza tngca, $ciernica do obrébki zgrubnej,
Sciernica garnkowa, diamentowa tarcza tnagca:
wysoka predkos¢ obrotowa

Szczotka: srednia predkosé obrotowa



Talerz szlifierski: niska do sredniej predkosci
obrotowej

Wskazoéwka: do prac polerskich polecamy
stosowanie polerki kagtowej naszej firmy.

8.2 Wigczanie i wytaczanie
Urzadzenie zawsze prowadzi¢ obiema
rekami.
Najpierw wtaczy¢ urzgdzenie, a dopiero
potem przytozy¢ narzedzie robocze do
obrabianego elementu.
Zapobiegac zasysaniu przez maszyne
dodatkowego pytu i wiéréw. Maszyne wtgczaé
i wylgczaé z dala od nagromadzonego pytu. Po
wyfgczeniu urzgdzenie wolno odktadac¢ dopiero po
catkowitym zatrzymaniu silnika.

Unikaé niezamierzonego uruchomienia:

zawsze wytgczac maszyne po wyciggnieciu
wtyczki z gniazda wtykowego lub w przypadku
przerwy w doptywie pradu.

Po wtgczeniu trybu pracy ciggtej maszyna

bedzie pracowaé nadal, nawet jezeli
wypadnie z reki. Z tego wzgledu urzadzenie nalezy
zawsze trzymac oburgcz za przewidziane do tego
celu rekojesci, przyjac bezpieczng postawe i
skoncentrowaé uwage na wykonywanej pracy.

Urzadzenia z przetgcznikiem suwakowym:

Wiaczanie: przesungc¢ przetacznik suwakowy (5)
do przodu. Nastepnie w celu wtgczenia trybu pracy

ciagtej wcisna¢ przetacznik w dot do zablokowania.

Wytgczanie: nacisng¢ na tylng koricowke

przetacznika suwakowego (5) i zwolni¢ przetacznik.

Maszyny z wigcznikiem czuwakowym (z
funkcja czuwakowg)
(Urzadzenia z oznaczeniem WP...)

Wiaczanie: przesunac blokade wigcznika ) w
kierunku strzatki i nacisnaé przetgcznik wigcznika
(8).

Wytaczanie: zwolni¢ przetgcznik wigcznika (8).

8.3 Wskazowki dotyczace pracy z
urzadzeniem

Szlifowanie i szlifowanie papierem sciernym:
Umiarkowanie dociska¢ urzadzenie i przesuwacé po
powierzchni zmieniajgc kierunek, aby nie dopuscic¢
do nadmiernego rozgrzania powierzchni
obrabianego elementu.

Szlifowanie zdzierajgce: dobry efekt pracy uzyskuje
sie przy pracy pod katem 30°-40°.

POLSKI pl

Przecinanie:
Q Podczas przecinania zawsze
rzeciw | Zni trz

istnieje ryzyko ze urzadzenie w
sposob niekontrolowany wyskoczy z
przecinanego elementu. Pracowac¢ z
umiarkowanym posuwem dostosowanym do
obrabianego materiatu. Nie ustawia¢ pod skosem,
nie naciskaé, nie kotysac.

Praca z uzyciem szczotek drucianych:
umiarkowanie dociskaé urzadzenie.

9. Czyszczenie

Podczas obrdbki drobiny zanieczyszczen moga sie
osadzac¢ wewnatrz elektronarzedzia. Ma to
negatywny wptyw na chtodzenie elektronarzedzia.
Przewodzace prad osady moga zaburzy¢ izolacje
ochronng elektronarzedzia i nie$¢ ze sobg ryzyko
porazenia pradem.

Nalezy regularnie, czgsto i doktadnie odsysac z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez wszystkie
otwory wentylacyjne z przodu i z tytu urzadzenia lub
przedmuchac suchym powietrzem. Wczesniej
odtgczyc¢ elektronarzedzie od zasilania i nosi¢
okulary ochronne oraz odpowiednig maske
przeciwpytowa. Podczas przedmuchiwania
zapewni¢ sprawnos¢ uktadu odsysania pytu.

10. Usuwanie usterek
(w zaleznosci od
wyposazenia)

\/ Urzadzenie nie pracuje. Zadziatato
zabezpieczenie przed ponownym
eeees uruchomieniem. Po wtozeniu wtyczki
przewodu zasilajgcego do gniazda przy wtgczonej
maszynie lub po przywréceniu zasilania po
wczesniejszym zaniku napiecia maszyna nie
uruchamia sie. Wytgczy¢ i ponownie wigczyé
maszyne.

Tylko WEV 850-115, WEV 850-125,
WEQ 1400-125:
Predkos$¢ obrotowa pod obcigzeniem
g spada. Obcigzenie maszyny jest zbyt duze!
== Pozostawi¢ urzgdzenie na biegu jatowym do
momentu, az ostygnie.

11. Osprzet

Uzywac wytgcznie oryginalnego osprzetu Metabo.
Patrz strona 4.

Stosowacé wytgcznie osprzet, ktéry spetnia
wymagania | parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.
Zawsze uzywac narzedzia roboczego
przeznaczonego do danej pracy oraz
odpowiedniej ostony. Patrz strona 4. (Zdjecia sa
przyktadowe).
Zadanie:

1 = szlifowanie powierzchniowe
2 = przecinanie
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3 = wiercenie otworéw
4 = obrébka przy pomocy szczotek drucianych
5 = szlifowanie z uzyciem papieru Sciernego

Narzedzia robocze:

1.1 =tarcza zdzierajgca

1.2 = 4ciernica garnkowa (ceramiczna)
diamentowa $ciernica garnkowa ,mur/beton”
tarcza tngca ,metal”

tarcza tngca ,mur/beton”

diamentowa tarcza tngca ,mur/beton”
tarcza tngca o podwéjnym przeznaczeniu
(kombinacja tarczy szlifierskiej i Sciernicy
tnace;j)

diamentowe koronki wiertarskie

szczotka obwodowa

szczotka garnkowa

= Sciernica lamelkowa

5.2 = talerz szlifierski do arkuszy szlifierskich

zalecana ostona:

Typ A =ostona do ciecia / ostona zatrzaskowa do
tarcz do przecinania

Typ B = ostona do szlifowania

Typ C = ostona do szlifowania i przecinania
(kombinacja)

Typ D = ostona do Sciernicy garnkowe;j

Typ E = ostona odsysajagca do szlifowania
powierzchniowego

Typ F = ostona odsysajaca do przecinania

NPNONN =

.3
1
2
.3
4

3.1
41
4.2
5.1

Pozostaty osprzet:
(patrz réwniez www.metabo.com)
A Nakretka z dwoma otworami (12)
B Nakretka mocujaca M-Quick (1)
C Nakretka mocujaca (beznarzedziowa) (14)
D Zatrzaskowa ostona odsysajgca
Petng oferte osprzetu mozna znalez¢ na stronie
www.metabo.com lub w katalogu osprzetu.

12. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi wolno
wykonywaé wytacznie elektrykom!

Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienic
wytgcznie na specjalny, oryginalny przewod
zasilajacy Metabo, dostepny w serwisie Metabo.
W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwroci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy sa
dostepne na stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Pyt powstajgcy podczas szlifowania moze zawiera¢
substancje szkodliwe: Nie usuwaé z odpadami
komunalnymi, przekaza¢ do punktu odbioru
odpaddw specjalnych.

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
utylizaciji i recyklingu zuzytych maszyn, opakowan i
osprzetu.

E Dotyczy tylko panstw UE: nie wyrzucac elek-

tronarzedzi wraz z odpadami komunalnymi!
Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/UE

o zuzytych urzadzeniach elektrycznych i elektro-
nicznych oraz jej implementacjg w prawodawstwie
krajowym zuzyte elektronarzedzia trzeba segre-
gowac i poddawac odzyskowi surowcow wtornych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 3.

Prawo do zmian zwigzanych z postgpem

technicznym zastrzezone.

1} =maks. $rednica narzedzia roboczego

tmax,1 =maks. dopuszczalna grubosc narzedzia
roboczego w zakresie mocowania za
pomoca nakretki zdwoma otworami (12)

=maks. dopuszczalna grubos$é narzedzia
roboczego w zakresie mocowania za
pomoca nakretki mocujacej M-Quick (1)

=maks. dopuszczalna grubosé¢ narzedzia
roboczego w zakresie mocowania za
pomoca nakretki mocujacej
(beznarzedziowej) (14)

=sciernica do obrdbki zgrubnej/ tarcza
tngca:
maks. dopuszczalna grubos¢ narzedzia
roboczego

=maks. dopuszczalna grubos$¢ szczotek
talerzowych

M =gwint wrzeciona

| =dtugos¢ wrzeciona szlifierskiego

ng* =predkosc obrotowa na biegu jatowym
(maksymalna predkos¢ obrotowa)

=predkos¢ obrotowa na biegu jatowym
(regulowana)

P4 =moc znamionowa

P> =moc oddawana

m =cigzar bez kabla sieciowego

Wartosci pomiaréw ustalone zgodnie z normg
EN 60745.
[O] Maszyna w klasie ochronnosci Il
~ prad przemienny
Zamieszczone dane techniczne podlegajg
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych
elektronarzedzi. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze byc¢
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywania oceny
uwzglednié przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. $rodki
organizacyjne.

Przy szlifowaniu cienkich blach lub innych

lekko wibrujgcych elementéw o duzej
powierzchni catkowita emisja hatasu (do 15 dB)
moze znacznie przekraczac podane wartos$ci emisiji
hatasu. W przypadku takich elementéw nalezy w
miare mozliwosci zapobiegac emisji hatasu
poprzez zastosowanie odpowiednich srodkéw,
takich jak np. montaz cigzkich, elastycznych mat
ttumigcych. Podwyzszony poziom emisji hatasu

tmax,2

tmax,:’y

tmax,4

tmax,5

*

ny



trzeba rowniez uwzglednic przy ocenie ryzyka
narazenia na hatas i wyborze odpowiednich
ochronnikéw stuchu.

taczna wartosé wibracji (suma wektorowa dla
trzech kierunkéw) okreslona zgodnie z normg
EN 60745:

ap sa = warto$¢ emisji drgan
(szlifowanie powierzchni)
ap, ps = warto$¢ emisji drgan

(szlifowanie talerzem szlifierskim)
Knsa/ips = niepewnos¢ wyznaczenia (drgania)
Typowe poziomy hatasu w ocenie akustyczne;:
Loa = poziom cis$nienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej
Kpa, Kwa = niepewnos¢ pomiarowa
m Nosié ochronniki stuchu!

POLSKI pl
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MAGYAR

Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésségiink tudataban kijelentjik:
ezek a sarokcsiszolok — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A MUszaki
dokumentéciét *4) - 1asd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A sarokcsiszolok eredeti Metabo alkatrészek
hasznalata esetén alkalmasak fémek, beton, kézet
és mas hasonlo anyagok készorilésére,
doérzspapirral térténd csiszolasara, drotkefével
térténé megmunkalasara és darabolasara viz
felhasznalasa nélkal.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altaldnos balesetmegeldzési el6éirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és az elektromos
szerszam védelme érdekében tartsa be
az adott szimbolummal jeldlt
szdvegrészekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sériilésveszély
csokkentése érdekében olvassa el a
hasznalati utmutatot.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el azehheza

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elSirast,
illusztraciot és miiszaki adatokat. Az
aldbbiakban felsorolt eldirasok betartasanak
elmulasztasa dramliitéshez, tlizhdz és/vagy sulyos
testi sériilésekhez vezethet.

Kérjuk, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és eldirast a jévobeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egyditt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kilonleges biztonsagi
utasitasok

4.1 Koszoriilésre, csiszolopapirral térténd
csiszolasra, drétkefe hasznalatara vagy
darabolasra vonatkoz6 k6z6s biztonsagi

tudnivalok:

a) Ez az elektromos kéziszerszam csiszoloként,
csiszolopapiros csiszoloként, drétkefeként,
lyukvagokent és darabologépként
hasznalhaté. Olvassa el az 6sszes biztonsagi
tudnivalét, utasitast, abrat és adatot, melyet a
géppel egyiitt kapott. Ha az alabbi utasitasokat

nem tartja be, fennall az aramiités, tiz és/vagy
sulyos sérilések veszélye.

b) Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra
nem alkalmas. Ha a tervezett alkalmazasoktdl
eltéré célra hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, az veszélyes helyzeteket
teremthet, és sérilést okozhat.

c) Ne hasznalja az elektromos szerszamot, ha
nem kifejezetten arra a célra késziilt és ha a
gyarto azt nem arra tervezte. Egy ilyen atszerelés
kontrollvesztéshez és sulyos testi sériléshez
vezethet.

d) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melyet a gyarté nem specialisan ehhez az
elektromos kéziszerszamhoz fejlesztett ki, és
amelynek a hasznalatat nem ajanlja
kifejezetten. Onmagaban az, hogy egy adott
tartozék az elektromos kéziszerszamra
felszerelhetd, még nem garantalja annak
biztonsagos hasznalhatésagat.

e) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak el kell érnie legalabb az
elektromos kéziszerszamon megadott
maximalis fordulatszam értékét. A
megengedettnél gyorsabban forgé elektromos
szerszam eltérhet és a darabjai szétrepilhetnek.

f) A betétszerszam kiils6 atmérGjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamhoz elGirt méretadatoknak. A
helytelentil méretezett betétszerszdmot nem lehet

kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

g) A betétszerszam rogzitésének mérete meg
kell feleljen az elektromos szerszam régzit6é
elemének méretének. Ha a betétszerszam nem
illeszkedik pontosan az elektromos kéziszerszam
befogdszerkezetére, a forgasa egyenetlen lesz,
erételjesen megndvekedhet a rezgése, és a kezeld
elveszitheti uralmat a gép folott.

h) Ne hasznaljon sériilt betétszerszamot.
Minden hasznalat el6tt ellendrizze a
betétszerszamokat, mint példaul a
csiszolékorongot leforgacsolodasra és
repedésekre, a csiszolotanyérokat
repedésekre, kopasra vagy erételjes
elhasznalédasra, a drotkeféket kilazult vagy
torott drotokra tekintettel. Ha az elektromos
kéziszerszam vagy a felszerelt betétszerszam
leesik, ellendrizze, hogy nem sériilt-e meg,
sziikség esetén cserélje ki a sériilt
betétszerszamot. Ha ellendrizte és felszerelte a
betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon meg
arrél, hogy sem On, sem a kérnyeken levé mas
személy ne legyen a forgo betétszerszam
sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a kesziiléket. A sértilt
betétszerszam normalis esetben mar ebben a
tesztidészakban eltorik.

i) Viseljen személyi védofelszerelést. Az
alkalmazastdél fligg6en hasznaljon teljes
arcvédd maszkot, szemvéd6 maszkot vagy
védészemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvédé maszkot, hallasvédo eszkozt,



véddkesztylit vagy specialis véd6kotényt,
melyek védenek a munkadarabrél vagy a
csiszoléeszko6zrdl lepattano kis részecskéktol.
A szemet védeni kell a kiilénb6z6 alkalmazasok
soran keletkezd szétrepuil6 idegen testektdl. A por-
vagy légzésvédd maszknak ki kell szlrnie az
alkalmazas soran keletkez6 port. Ha hosszu idén
keresztll erés zajhatasnak van kitéve,
hallaskarosodast szenvedhet.

i) Ugyeljen arra, hogy kivilallé személyek kell6
tavolsagra legyenek a munkateriilettol.
Minden, a munkateriiletre belép6 személy
koteles személyi védofelszerelést viselni. A
munkadarabrol vagy a torétt betétszerszamrél
lepattogz6 szilankok elrepllhetnek és a
munkaterilet kdzvetlen kdrnyezetén kivil is
okozhatnak sériléseket.

k) Az elektromos kéziszerszamot csak a
szigetelt markolatnal fogva tartsa, ha fennall a
veszélye, hogy a betétszerszam munka kézben
rejtett villamos vezetékbe vagy a késziilék sajat
elektromos vezetékébe vaghat. A fesziiltség
alatt all6 vezeték érintése a gep fém részeit is
feszliltség ala helyezheti, és ez elektromos
aramutést okozhat.

|) Tartsa tavol a halézati csatlakozokabelt a
forgo alkatrészektdl. Ha elvesziti az ellenérzést a
készilék folott, a halozati kabel elszakadhat vagy
beakadhat, és kezét vagy karjat elkaphatja a forgo
betétszerszam.

m) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgé betétszerszam
érintkezésbe kerUlhet a lerako felllettel, igy
elveszitheti az ellenérzést az elektromos
kéziszerszam folott.

n) Ne miikddtesse az elektromos
kéziszerszamot szallitas kdzben. A ruhdja
véletlenll beakadhat a forgd betétszerszamba és
az befurodhat a testébe.

o) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6z6nyilasait. A motor
szell6zése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgyllemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

p) Ne haszndlja az elektromos kéziszerszamot
éghetd anyagok kozelében. Aszikrak langra
lobbanthatjak az anyagot.

g) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
amelynek hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hitéanyag hasznalata
esetén fenndll az elektromos aramiités veszélye.

4.2 Visszacsapoddas és a megfelel6
biztonsagi tudnivalék

A visszacsapddas a forgo betétszerszam, mint pl.
csiszoldkorong, csiszolotanyér, drétkefe stb.,
blokkolasa vagy beakadasa kovetkeztében
jelentkezd hirtelen reakcio. A beakadéas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
ledllasahoz vezet. llyenkor az ellendrizetlen
elektromos kéziszerszam a betétszerszam
forgasiranyaval ellentétes iranyban a blokkolas
helye felé csapodik.
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Ha pl. a csiszolotarcsa beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a csiszolétarcsanak a
munkadarabba mer(l6 pereme beakadhat, aminek
kévetkeztében kitérhet egy darab a
csiszoldtarcsabol, vagy visszacsapodast okozhat.
A csiszol6tarcsa ekkor a kezel6 felé vagy ezzel
ellentétes iranyban mozdul el, a tarcsa blokkolasi
ponton valo forgasiranyatdl fliggéen. Ennek
hatasara akér el is térhet a csiszolétarcsa.

A visszacsapédas az elektromos szerszam nem
megfeleld hasznalatabdl és/vagy a nem megfeleld
munkakoérilményekbdl adédik. A kdvetkezékben
leirt biztonsagi eléirasok betartasaval annak
eléforduldsa elkerilheté.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol eredd eréket. Mindig
haszndlja a kiegészité markolatot, ha az
rendelkezésre all, hogy felfutaskor a leheté
legnagyobb ellendrzest gyakorolhassa a
visszacsapodasbol ered6 er6k vagy a
reakcionyomatékok folott. A kezeld megfeleld
ovintézkedések megtételével uralma alatt tarthatja
a visszacsapddasbol eredd és a reakcioeréket.

b) Soha ne nyiljon a kezével a forgé
betétszerszamok kézelébe. A betétszerszam
visszacsapodaskor a keze f6lé kertilhet.

c) Keriilje testével azt a teriiletet, amerre az
elektromos kéziszerszam visszacsapodaskor
elmozdulhat. A visszacsapodas azzal ellentétes
iranyban mozditja el az elektromos kéziszerszamot,
mint amerre a blokkolas helyén a csiszolétarcsa
mozog.

d) Kilonésen évatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékeén, stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam a
munkadarabhoz csapédjon, és elakadjon. A
forgd betétszerszam a sarkokban, éles peremek
kozelében vagy visszapattanaskor hajlamos az
elakadéasra. Ez az ellenérzés elvesztéséhez vagy
visszacsap6dashoz vezethet.

e) Ne hasznaljon lancfiirészlapot fa vagasahoz,
szegmentalt gyémant csiszolétarcsat 10 mm-
nél nagyobb szegmenstavolsaggal és fogazott
flirészlapot. Az ilyen betétszerszamok gyakran
vezetnek visszacsapddashoz és
kontrollvesztéshez.

4.3 Csiszolasra és darabolasra vonatkozé
kiilonleges biztonsagi tudnivalok:

a) Kizarolag az elektromos kéziszerszamhoz
engedélyezett csiszoloszerszamot és az ennek
megfelel6 védéburkolatot hasznalja. A nem az
elektromos kéziszerszamhoz késziilt
csiszoldszerszamok nem arnyékolhaték kelléen, és
mukddésuk bizonytalan.

b) A hajlitott csiszolotarcsakat tugy kell
felhelyezni, hogy a csiszoléfeliilet a
véddburkolat pereme alatt legyen. A nem
szakszeruen felszerelt, a védéburkolat peremén
tullégo csiszoldtarcsat nem lehet megfeleléen
védeni.

103



hu

104

MAGYAR

c) A védéburkolatot biztonsagosan kell
felszerelni az elektromos kéziszerszamra, és a
maximalis biztonsag érdekében gy kell
beallitani, hogy a csiszolészerszam lehet6
legkisebb része legyen szabadon a kezel6
iranyaban. A véddburkolat segit megvédeni a
kezel6t a térmeléktdl, a csiszoloszerszammal valo
esetleges érintkezéstd|, illetve a szikraktol, amelyek
meggyuijthatjak a ruhazatot.

d) A csiszoloszerszamok csak a javasolt
alkalmazasi teriiletiikon hasznalhatoak. Példa:
Ne végezzen csiszolast a darabolétarcsa
oldalfeliiletével. A darabolétarcsa
rendeltetésszerl hasznalatakor a tarcsa peremét
hasznalja anyaglehordasra. A csiszolétest a rahaté
oldaliranyu eré kovetkeztében eltérhet.

e) Mindig sértetlen, megfelel6 méretii és alaku
szoritokarimat hasznaljon a kivalasztott
csiszolétarcsahoz. A megfeleld karima
megtamasztja a csiszol6tarcsat, igy csdkkenti
annak veszélyét, hogy a csiszolétarcsa eltérjon. A
darabolétarcsahoz hasznalt karima jél
megkulénbdztetheté a mas csiszolétarcsakhoz
hasznalt kariméaktol.

f) Ne hasznalja nagyobb elektromos
kéziszerszamok elkoptatott csiszolétarcsait. A
nagyobb elektromos keziszerszamokhoz készult
csiszolétarcsak nem a kisebb elektromos
kéziszerszamok magasabb fordulatszamara
késziinek, és ezért kdnnyen eltérhetnek.

g) Kettds célra hasznalhaté tarcsak
alkalmazasakor mindig az adott alkalmazasnak
megfelel6 védbéburkolatot kell hasznalni. A
megfelelé védbburkolat hasznélatanak
elmulasztasa esetén a kivant védelem elmarad és
ez sulyos sérilésekhez vezethet.

4.4 Tovabbi kiilonleges biztonsagi
tudnivaldk a darabolasra vonatkozéan:

a) Keriilje a darabolétarcsa blokkolédasat vagy
a tul nagy leszorité nyomast. Ne készitsen
tulsagosan mély vagasokat. A darabolétarcsa
tulterhelése noveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszolbtest torésének veszélyét.

b) Ovakodjon a forgo darabolétarcsa elétti és
utani teriiletektdl. Ha a darabolotarcsat a
munkadarabban Ontél tavolodg iranyban mozgatja,
a visszacsapddas kdzvetlenll On felé repitheti az

elektromos kéziszerszamba befogott, forgd tarcsat.

c) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy
beszorul a darabolétarcsa, kapcsolja ki az
elektromos kéziszerszamot, és tartsa azt
nyugodtan, mig teljesen le nem all a tarcsa.
Soha ne prébalja a még forgo darabolétarcsat
kihazni a vagatbol, mert annak azonnali
visszacsapodas lehet a kovetkezménye.

Allapitsa meg a beszorulas okéat, majd haritsa el azt.

d) Ne kapcsolja vissza az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam még a
munkadarabban van. Varja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat,
miel6tt 6vatosan folytatna a vagast. Ellenkez6

esetben a tarcsa megakadhat, kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapodast okozhat.

e) A lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat
tamassza ala annak érdekében, hogy
csokkenteni tudja a beszorult darabolétarcsa
visszacsapodasanak veszélyét. A nagyobb
munkadarabok a sajat sulyuk hatasara
behajolhatnak. A munkadarabot a tarcsa mindkét
oldalan ala kell tamasztani, mégpedig a vagas
vonalanak kbzelében és a pereménél is.

f) Legyen kiilldondsen 6vatos a meglevo falakba
késziil6 "bevagasok" esetén vagy mas, be nem
lathato teriileten. A bemeriil§ darabolétarcsa gaz-
vagy vizvezetékbe, elekiromos kabelbe vagy mas
objektumba térténd bevagas esetén
visszacsapddast okozhat.

g) Ne végezzen ivvagast. A darabolétarcsa
tulterhelése ndveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszoldtest torésének veszélyét, ami sulyos
sériilésekhez vezethet.

4.5 Kiilénleges biztonsagi tudnivalok
csiszolopapirral térténd csiszolasra
vonatkozéan:

a) A megfelel6 méretii csiszoldlapot kell
hasznalni, és be kell tartani a gyarto altal
megadott, a csiszoldlap kivalasztasara
vonatkozé adatokat. A csiszolétanyéron tulnyulé
csiszoldlap sériiléseket okozhat, valamint a
csiszoldlap elakadasahoz, elszakadasahoz vagy
visszacsapddéashoz vezethet.

4.6 Kiilonleges biztonsagi tudnivalok
drétkefével torténé munkavégzésre
vonatkozéan:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefébdl a
szokasos hasznalat kézben is szérodhatnak ki
drotdarabok. Ne terhelje tul a drétokat
tulsagosan nagy leszorité nyomassal. A
szétreplldé drotdarabok nagyon kénnyen
athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a bérébe
furédhatnak.

b) Ha javasolt a védéburkolat hasznalata,
akadalyozza meg, hogy a védéburkolat és a
drotkefe egymashoz érhessen. A tanyér- és
fazékkefék atméréje megndvekedhet a leszoritd
nyomas és a centrifugalis erék hatasara.

4.7 Tovabbi biztonsagi tudnivalék:

FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen
véddészemiveget.

Viseljen hallasvédé felszerelést.

Ne hasznalja a csiszolé véddéburkolatot
darabol¢ csiszolashoz. Daraboloétarcsaval
térténé munkavégzéskor biztonsagi okokbol

FIGYELEM - Az elektromos szerszamot
mindig két kézzel tartva kell hasznalni.



hasznédlja a felpattinthaté darabolotarcsa-
véddéburkolatot.

Ne hasznaljon 10 mm nagyobb szegmensrésekkel
ellatott szegmentalt gyémant darabolétarcsat. Csak
negativ szegmensvagészdgek megengedettek.

Kotott darabolétarcsakat csak akkor lehet
hasznalni, ha azok edzettek.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhdz, és ha annak hasznélata
elgiras.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartdja altal kdz4lt adatokat! Védje a tarcsat a
zsirtol és az utésektol!

A betétszerszdmokat gondosan, a gyarto
utasitasainak megfeleléen kell tarolni és hasznalni.

Soha ne haszndlja a darabolétarcsat nagyold
csiszolashoz vagy sorjatlanitashoz! A
daraboldtarcsat nem szabad oldaliranyu
nyomasnak kitenni.

A munkadarabnak szorosan kell feklidnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befogd szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfeleléen
ala kell tamasztani.

Ha menetes betétszerszamot hasznal, a tengely
vége nem érintkezhet a csiszoldészerszam
lyukacsos aljaval. Ugyeljen arra, hogy elég hosszu
legyen a betétszerszam menete a tengely teljes
hosszaban térténd felvétele érdekében. A
betétszerszam menetének meg kell felelnie a
tengely menetének. A tengely hosszat és a
tengelymenetet lasd a 3. oldalon és a 14.. Miszaki
adatok c. fejezetben.

Javasolt megfeleld telepitett elszivoberendezés
hasznalata. Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA
kivalté arammal ellatott Fl-védékapcsolét (RCD).
Ha az Fl-véd6kapcsolo lekapcsolja a
sarokcsiszolét, el kell végezni a gép ellendrzését és
tisztitasat. Lasd a 9. Tisztitas c. fejezetet.

Megrongalédott, egyenetlen ill. vibrald
szerszamokat tilos hasznalni.

Ugyelien ra, hogy ne sériilienek meg a géz- vagy
vizcsovek, elektromos vezetékek és a féfalak
(statika).

Huzza ki a dugoét a csatlakozoéaljzatbdl, mielétt
barmiféle beallitast, atalakitast vagy karbantartast
végezne.

Metabo S-automatic biztonsagi tengelykapcsol6
(csak a WQ 1100-125, WEQ 1400-125 gépekben).
A biztonsagi tengelykapcsol6 kapcsolasakor
azonnal kapcsolja ki a gépet!

A sérult vagy megrepedt kiegészité markolatot ki
kell cserélni. Ne Uzemeltesse a gépet
meghibasodott kiegészitd markolattal.

A sérllt vagy repedt véddéburkolatot ki kell cserélni.
Ne lizemeltesse a gépet meghibasodott
véddbburkolattal.

Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra nem
alkalmas. Nem rendeltetésszerl hasznalat esetén
a garanciaigény érvényét vesziti! A motor
tulmelegedhet, és az elektromos kéziszerszam
megsérulhet. Polirozasi munkakhoz az altalunk
forgalmazott sarokpolirozé hasznalatat javasoljuk.
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Régzitse a kisebb munkadarabokat. Pl. egy satuba
valo beszoritassal.

Amennyiben peremezett tarcsakat kettés célra
(kombinalt csiszolé- és darabold-csiszol6 tarcsak)
hasznalnak, csak a kévetkezé véddburkolat-
fajtakat lehet hasznalni: A-tipus, C-tipus.

Lasd a 11.. fejezetet

A megfelel6 védéburkolat alkalmazasa:

A nem megfeleld véddburkolat kontrollvesztéshez
és sulyos sériilésekhez vezethet. Példak a nem
megfeleld alkalmazasra:

- egy A-tipusu véddéburkolat oldalcsiszolasnal valé
alkalmazasa soran a védéburkolat és a
munkadarab zavarhatja egymast, ami nem
elegendd kontrollt eredmenyez.

egy B-tipusu védodburkolat mellett a kotott
darabolotarcsaval vald darabol6 csiszolas soran
nagyobb a veszélye annak, hogy a kezel6t elérik a
kirepuil6 szikrak és csiszolas soran keletkez6
részecskeék, valamint a csiszol6tarcsa letort
darabjai a csiszolétarcsa eltorése soran.

egy A-, B-, C-tipusu védéburkolattal betonban
vagy falazatban végzett darabol6 vagy
oldalcsiszolasakor nagyobb a veszélye annak,
hogy a porrobbanas, valamint a
visszacsapodassal jaro kontrollvesztés lép fel.
egy A-, B-, C-tipusu véddburkolat mellett a
megengedettnél vastagabb tanyérkefével vald
munkavégzés soran a drétok a burkolatba
nyulhatnak és ez dro6ttérést eredményez.

Mindig a betétszerszamhoz illé védéburkolatot kell
hasznalni. Lasd a 11.. fejezetet

A porterhelés csokkentése:

FIGYELMEZTETES - Néhany porfajta, amely
csiszolépapirral vald csiszolas, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, sziletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcids karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozé néhany
példa:
- 6lom dlomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbol, cement és egyéb falazé
nyersanyagokbol, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.

Ezen terhelések okozta veszély valtoz6 annak
faggvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak érdekében, hogy csdkkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és
megfelelé engedélyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvédé alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszlrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
blkkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljon
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi, vagy a
hulladékeltavolitasra vonatkozé eléirasokat).
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Fogja fel a keletkezé részecskéket, kerilje a

kérnyezetbe valé lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas

tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut

ellendrizetlenil a kdrnyezetbe.

Hasznaljon megfelel porelszivoé berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kovetkezék szerint:

- ne irdnyitsa magara, a kézelben tartdzkodo
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlé leveg6t,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztité berendezést,

- szell6ztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefljas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.
1 M-Quick szoritéanya*
2 tartékarima *
3 orso
4 tengelyreteszel6 gomb
5 tolékapcsold be-/kikapcsolashoz *
6 markolat
7 fordulatszam bedllitasara szolgald allitokerék *
8 nyomokapcsolo *
9 bekapcsolasgatlé *
10 kiegészité markolat
11 védéburkolat
12 kérmds anya
13 kérmoskules *
14 szoritéanya (szerszam nélkuli) *
15 kengyel a szoritdanya (szerszam nélkuli) kézi
meghuzaséhoz/kioldasahoz *
16 szoritécsavar *
17 szoritégyur( *
18 védéburkolat-rogzité kar *

* modellfiggé/nem része a szallitasi terjedelemnek

6. Uzembe helyezés

Az Uzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszliltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt hal6zat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalto
arammal ellatott FI-védokapcsolot (RCD).

6.1 A kiegészit6é markolat felszerelése
Csak felszerelt kiegészité markolattal (10)
hasznadlja a gépet! Szerelje fel szorosan a
kiegészité markolatot a gép bal vagy jobb oldalara.

6.2 A véddburkolat felhelyezése
Biztonsagi okokbdl kizarélag a mindenkori
betétszerszamhoz tervezett védéburkolatot
kell hasznélni! A nem megfelelé véddburkolat
kontrollvesztéshez és sulyos sérilésekhez

106 vezethet. Lasd a 11.. Tartozékok c. fejezetet is!

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-115, WEV 850-125, W 900-115, W
1100-115, W 1100-125:

Lasd a C-jel(i abrat a 2. oldalon.

- Lazitsa meg a szoritécsavart (16), hogy a
véddburkolatot régzitd szoritogydrd (17) kelléen
kitaguljon.

- Helyezze fel a védéburkolatot (11) az abran
lathato helyzetben.

- Forgassa el a védéburkolatot ugy, hogy a zart
része legyen a felhasznal6 felé.

- Erésen huzzara a szoritocsavart (16). Ellendrizze
a megfeleld illeszkedést - a védbéburkolat (11) ne
legyen elforgathato.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Lasd a D-jell abrat a 2. oldalon.

- Nyomja be a (18) jelli kart, és tartsa benyomva.
Helyezze fel a védéburkolatot (11) az abran
lathato helyzetben.

- Engedje el a kart és forgassa el a védéburkolatot,
mig a kar be nem reteszel.

- Nyomja be a kart, és forgassa el a véddburkolatot
ugy, hogy a zart része legyen a felhasznalé felé.

- Ellenérizze a biztonsagos illeszkedést: A kart le
kell reteszelni és a véddburkolat nem lehet
elforgathato.

(Vv
CI—9%

7. A csiszolétarcsa felhelyezése

Csak olyan
betétszerszamokat
hasznéljon, amelyeken a
véddéburkolat legalabb 3,4
mm-rel tlnyulik.

Minden atszerelési munkalat el6tt: huzza ki a
halézati csatlakozot a csatlakozdaljzatbdl. A
gépet ki kell kapcsolni, a tengelyt le kell allitani.

Darabolétarcsaval térténé munkavégzéskor

biztonsagi okokbdl hasznaljon a darabolashoz
sziikséges specidlis véddburkolatot (lasd a 11..
Tartozékok c. fejezetet).

7.1 Tengely reteszelése

- Nyomja be a tengelyrégzité gombot (4) és
forgassa el a tengelyt (3) kézzel, mig a
tengelyreteszelé gomb erezhetéen be nem
reteszel.

7.2 Csiszolotarcsa felhelyezése
Lasd az A-jelli abrat a 2. oldalon.

- Helyezze a tartokarimat (2) a tengelyre. Akkor
helyezte fel helyesen, ha az mar nem forgathaté el
a tengelyen.

Csak W ... -100: a tartokarimat a kérmdskulcs
segitségével ugy csavarja fel a tengelyre, hogy a
kis gy(rd (a 16 mm atmerdjiu) mutasson felfelé.

- Helyezze fel a csiszolétarcsat a tartokarimara (2).
A csiszolétarcsa egyenletesen fekiidjon fel a
tartokarimara.



7.3 Az M-Quick szoritéanya raszoritasa/
oldasa (a felszereltségtdl fliggoen)

Az M-Quick szoritéanya (1) rogzitése:
m Csak a WQ1100-125, WEQ 1400-125.

Ha a betétszerszam a befogasi tartomanyban
vastagabb mint 7,1 mm, az M- Quick
gyorsszorité anya nem hasznélhato! llyenkor

?as)znélja a kérmds anyat (12) a kérmoskulccsal

13).

- Reteszelje a tengelyt (lasd a 7.1.fejezetet).

- Helyezze az M-Quick szoritéanyat (1) a tengelyre
(8) ugy, hogy a 2 pecek beakadjon a tengelyen
levd 2 horonyba. Lasd az abrat a 2. oldalon

- Huzza meg kézzel az M-Quick szoritdanyat az
6ramutatd jarasaval megegyez6 iranyban.

- Forgassa el er6teljesen a csiszolétarcsat az
6ramutaté jardsaval megegyezé iranyban, ezzel
huzza meg az M-Quick szoritéanyat.

Az M-Quick szoritéanya (1) meglazitasa:

A tengelyt csak akkor szabad a (1)
tengelyreteszelé gombbal megallitani, ha
felhelyezték az M-Quick szoritdanyat (4)!

- A kikapcsolast kdvetéen a gépnek van bizonyos
kifutasi ideje.

- Kicsivel a csiszolotarcsaleallasa elétt nyomjabe a
tengelyreteszelé gombot (4). Az M-Quick
szoritéanya (1) meglazul.

7.4 A kérmosanya régzitése/oldasa (a
felszereltségtdl fligg6en)

A kdrmés anya (12) rogzitése:

A kdérmdsanya 2 oldala kiilonbdz8. Csavarozzafel a
kérmdsanyat az alabbiak szerint a tengelyre:

Lasd a B-jel(i abrat a 2. oldalon.

- X) Vékony csiszolétarcsak esetén:
A kérmoésanya (12) gyrUs része felfelé néz, hogy
a vékony csiszolétarcsat biztonsagosan be
lehessen fogni.
Y) Vastag csiszoloétarcsak esetén:
A kérmdsanya (12) szara lefelé néz, hogy a
kérmdsanyat biztonsagosan fel lehessen helyezni
a tengelyre.
Z) Csaka W ... -100 esetén:
Akérmosanya gy(irtje lefelé, ill. a sik felulet felfelé
néz.

- Reteszelje a tengelyt. Hizza meg a kérmdsanyat
(12) akérmoskulccesal (13) az dramutatd jarasaval
megegyezd iranyban.

A kdrmésanya oldasa:

- Reteszelje atengelyt (lasd a 7.1. fejezetet).
Csavarja le a kérmosanyat (12) a kormdskulccsal
(13) az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyban.

7.5 A (szerszam nélkiili) szoritéanya
régzitése/oldasa
(felszereltségtdl fliggben)
A (szerszam nélkili) szoritdanyat (14)
kizérolag kézi er6vel szabad meghuzni!
Munkavégzéskor a kengyelt (15) mindig
sikban a szoritéanyara (1) kell billenteni.
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A (szerszam nélkdli) szoritéanya (14) régzitése:

Ha a betétszerszam a befogasi tartomanyban

vastagabb mint 6 mm, a (szerszam nélkili)
szoritéanya nem hasznalhatd! llyenkor hasznalja a
kérmdsanyat (12) a kérmdskulccsal (13).

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1. fejezetet).

- Billentse fel a szoritéanya kengyelét (15).

- Helyezze fel a szoritéanyat (14) a tengelyre (3).
Lasd az abrat a 2. oldalon

- A kengyelnél (15) fogva az éramutato jarasanak
megfeleléen huzza meg a szoritéanyat kézzel.

- A kengyelt (15) ismét billentse le.

A (szerszam nélkuli) szoritéanya (14) oldasa:

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1. fejezetet).

- Billentse fel a szoritdanya kengyelét (15).

- Csavarja le a szoritdanyat (14) az 6ramutaté
jarésaval ellentétes iranyban kézzel.

Megjegyzés: Ha a szoritdanya (14) nagyon

megszorult, kbmdskulcs is hasznalhaté a

lecsavarashoz.

8. Hasznalat

8.1 Fordulatszam beallitasa (WEV 850-115,
WEYV 850-125)

Allitsa be az ajanlott fordulatszamot az 4llit6
keréken (7). (Kis szam = alacsony fordulatszam;
nagy szam = nagy fordulatszam)

Darabol6-csiszol6 és nagyol6 tarcsa, fazékcesiszold
tarcsa, gyémant darabolo tarcsa: nagy
fordulatszam

Kefe: kozepes fordulatszam

Csiszolotanyér: alacsony - kézepes
fordulatszam

Megjegyzés: Polirozasi munkakhoz az altalunk
forgalmazott sarokpolirozé hasznalatat javasoljuk.

8.2 Bekapcsolas / kikapcsolas
m A gépet mindig két kézzel fogja.

Elészor kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kerllje el, hogy a gép tovabbi port és

forgacsot szivjon be. Be- és kikapcsolaskor
tartsa tavol a gépet a lerakodott portol. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor
mar teljesen leallt.

Kerllje el a véletlenszer( beinditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakoz6dugét
kihuzza a csatlakozdaljzatbdl, vagy ha aramszinet
1ép fel.

Folyamatos bekapcsolasnal a gép akkor is

tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készllékre felszerelt
markolatokat mindkét kézzel er6sen meg kell
tartani, stabil allast elfoglalva, a munkara
koncentréltan kell dolgozni.
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Tolokapcsoloval ellatott gép:

Bekapcsolas: tolja elére a tolékapcsolot (5). A
tartés bekapcsolashoz ezutan nyomja le addig,
amig az bekattan.

Kikapcsolas: nyomja le és engedje fel a
tolékapcsold (5) végét.

Billen6kapcsoléval ellatott gép (Totmann
funkcidval):
(WP... jelolésli gépek)

=HO

[

Bekapcsolas: Tolja a nyil iranyaba a
bekapcsolasgatlot (9), majd nyomja meg a
nyomaokapcsolét (8).

Kikapcsolas: engedje el a kapcsoldbillenty(t (8).

8.3 Munkavégzésre vonatkozo utasitasok

Csiszolas és csiszolopapirral torténé
csiszolas:

Mérsékelt erével nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a fellleten, hogy a munkadarab felllete ne

forrésodjon fel tulsagosan.
Nagyol6 csiszolas: A j6 munkaeredmény

érdekében 30° - 40° allasszdg mellett vegezze a

munkat.
Darabolas:
QA

z abrat) v munka

annak, hogy a gép ellendrizetlentl
kiugrik a vagasbdl. Kézepes, a

megmunkalando6 anyagnak megfeleléen valasztott
elétolassal dolgozzon. Ne akadjon be a szerszam,

ne nyomija ra, ne rangassa.
Munkavégzés drotkefével:
Kbzepes erbével nyomja ra a gépet.

9. Tisztitas

A megmunkalas soran részecskék juthatnak az

elektromos szerszam belsejébe. Ez befolyasolja az

elektromos szerszam hitését. A vezetd
lerakodasok befolyasolhatjak az elektromos
szerszam védo szigetelését és villamos
veszélyeket okozhatnak.

Az elektromos szerszam minden elsé és hatso

légrését rendszeresen, gyakran és alaposan le kell

szivni vagy szaraz levegovel at kell fujni. Ezt

megel6zOen hizza le az elekiromos szerszamot az
energiaellatasrol és viseljen véddszemiiveget és

megfelelé porvédd maszkot. Kifujasnal mindig
figyeljen a szakszeru elszivasra.
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Darabolaskor m|nd|g ellemranyba

Ellenkez6 esetben fennall a veszelye

10. Hibaelharitas
(kiviteltol figgden)

Yy, A gép nem miikédik. Mikddésbe lépett az
A Ujrabeindulas elleni védelem. Amennyiben a
«eses hal6zati csatlakozot bekapcsolt gépnél
dugjak be, vagy az aramellatas elzetes
megszakitas utan ismét rendelkezésre éll, a gép
nem indul el. Kapcsolja ki, majd Ujra be a
készuléket.

Csak WEV 850-115, WEV 850-125,
WEQ 1400-125:
A terhelési fordulatszam cso6kken. A gép
& terhelése tul nagy! Jarassa uresjaratban a
= geépet, amig az le nem hdil.

11. Tartozékok

Kizarolag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.
Lasd a 4. oldalon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

Hasznalja mindig a munkahoz illé
betétszerszamot és az arra kijel6lt

véddburkolatot. Lasd a 4. oldalon. (Az abrak

példaértékiek).

Munkafeladat:

1 = csiszolas a fellilettel

2 =darabol6 csiszolas

= lyukfuras
4 = drétkefe hasznalata
5 = csiszolopapirral valé csiszolas

Betétszerszamok:

1.1 = nagyol6 csiszolétarcsa

1.2 = fazekcsiszolo (keramia)

1.3 = gyémant fazékcsiszolé ,falazat/beton”
1 = darabolétarcsa ,,fém*“

2 = darabolétarcsa ,falazat/beton”

3 = gyémant darabolétarcsa ,falazat/beton”
4 = darabolotarcsa kett6s céllal (kombinalt
csiszolé- és darabold-csiszol6 tarcsak)
gyémant furékoronak

korkefe

fazékkefe

= lamellas csiszolétanyér

5.2 = csiszolotanyér csiszold lapokhoz

elGirt véddburkolat:

A-tipusu =darabol6 véddbura / védébura darabold
védébura klippel darabolé csiszolashoz

B-tipusu = védébura csiszolashoz

C-tipusu = véddébura csiszolashoz és darabol6-
csiszolashoz (kombinalt)

D-tipusu = védébura fazékcsiszoldhoz

E-tipusu = elszivo véddbura fellleti csiszolashoz

F-tipusu = elszivé védéburkolat darabold
csiszolashoz

2.
2.
2.
2.
3.1
41
4.2
5.1

Tovabbi tartozékok:

(lasd a www.metabo.com oldalon)

A Koérmésanya (12)

B M-Quick szoritéanya (1)

C Szoritéanya (szerszam nélkiili) (14)



D Elszivé bura kapocs
A teljes tartozékprogram a www.metabo.com
honlapon vagy a tartozékkatalogusban talalhato.

12. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezheti!

Egy meghibasodott halézati csatlakozé vezetéket
csak specialis, eredeti Metabo halézati csatlakozo
vezetékre lehet kicserélni, amely a Metabo Service
-nél szerezhet6 be.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjuk, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon talalja.

A pétalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com honlaprol.

13. Kérnyezetvédelem

A csiszolaskor keletkezd por karos anyagokat
tartalmazhat: Ne kezelje haztartasi hulladékként,
hanem szdllitsa veszélyes hulladékot gy(ijté
lerakéhelyre.

Kévesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozé helyi el6irdsokat.

Csak az EU tagorszagok esetében: elekt-
E romos kéziszerszamot soha ne dobjon

haztartasi hulladék kdzé! A 2012/19/EU sz.,
a régi elektromos és elektronikus berendezésekrdl
és annak nemzeti jogba val6 atvételérél szolé
Eurdpai Iranyelvnek megfeleléen a hasznalt elekt-
romos szerszamokat kilon kell gydijteni és kornye-
zetbarat Ujrahasznositasba kell helyezni.

14. M({iszaki adatok

Az adatok értelmezését Iasd a 3. oldalon. A

mUiszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés

érdekében fenntartva.

Q =a betétszerszam max. atmérdje

=a betétszerszam max. megengedett
vastagsaga a befogasi tartomanyban
kdérmosanya (12) hasznalatakor

=a betétszerszam max. megengedett
vastagsaga a befogasi tartomanyban M-
Quick gyorsszoritd anya (1)
hasznalatakor

=a betétszerszam max. megengedett
vastagsaga a befogasi tartomanyban
(szerszam nélkuli) szoritéanya
haszndlata esetén (14)

=nagyolotarcsa/darabold tarcsa:
betetszerszam max. megengedett
vastagsaga

=max. megengedett tanyérkefe-vastagsag

=tengelymenet

| =a csiszolétengely hossza

ng* =Uresjarati fordulatszam (legnagyobb

fordulatszam)
ny* =(resjarati fordulatszam (beallithatd)
P4 =névleges felvett teljesitmény

tmax 1

tmax,2

tmax,3

tmax,4

tmax,5
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Ps =leadott teljesitmény
m =sUly halézati csatlakozé kabel nélkul

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] !l védelmi osztalyu gep
~ valtéaram
A megadott mlszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levd szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszios értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6z6 elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktél fliggdéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jard
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becstilt
értékek alapjan irjon elé véddintézkedéseket a
felhasznald szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

Vékony lemezek vagy egyéb enyhén rezgé,
nagy feluletd munkadarabok csiszolasa
jelentésen nagyobb 6sszkibocsatast okozhat (akar
15 dB), mint a megadott zajkibocsatasi értékek. Az
ilyen munkadaraboknal megfeleld intézkedésekkel,

mint pl. nehéz, flexibilis csillapito lapok
felhelyezésével, a lehetéségeknek megfeleléen
meg kell akaddlyozni a zajkibocsatast. A
zajterhelés veszélyeztetésének megallapitasa és a
megfeleld flilvédé kivalasztasa soran is figyelembe
kell venni a megnévekedett zajkibocsatast.

i ¢ 2k (harom iranyu vektorésszeg) az
EN 60745 szabvanynak megfeleléen:
an sG = rezgéskibocsatasi érték
(felUletek csiszolasa)
an ps = rezgéskibocsatasi érték
’ (csiszolotanyérral torténéd
csiszolaskor)

Kh,sa/bs = bizonytalansag (rezgeés)
llemzd A-osztalyu zajszint:

Loa = hangnyomasszint

Lwa = hangteljesitményszint

Kpa, Kwa = bizonytalansag
m Viseljen hallasvédé eszkozt!
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PYCCKWMH

OpuruHasnbHOe pYKOBOACTBO MO 3KcnyaTtauuu

1. [exnapauua cooTBeTCTBUA

HacTosAwwnm 3aaBnsaem co Bcewn
OTBETCTBEHHOCTbIO: JaHHbIE YI/10BbIE
LWAMPMALLMHBI C UAEHTUPUKALMEN NO TUMY K
cepuiiHOMY HoMepy *1) oTBeYaloT BCEM
[eViCTBYIOLMM TPEGOBaHUAM AUPEKTUB *2) U HOPM
*3). TexHuyeckan JOKyMeHTauua ana “4) — cm. Ha
cTp. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuto

YrnoBble WAnPMaLLMHbI, OCHALLEHHbIE
OpUrMHanbHbIMKW NpUHaaaexHocTamm Metabo,
npegHasHayeHbl Ana wangposaHua, WaMdoBaHUA
Hamaa4Hom 6ymaron, 06paboTKM KapAoLeTKaMm
1 abpasvBHOM pe3KU MeTasna, 6eToHa, KaMHA U
CXOMMX C HUAMU MaTepuanoB 6€3 MCNOb30BaHUA
BOJbI.

3a yuiep6, BO3HUKLLKIA B pe3ybtate
MCMONb30BaHUSA He MO Ha3HaYEeHUIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO MO/Ib30BaTe/lb.

Heobxoaumo cobntogath o6LenpUHATLIE NpaBuia
npesoTBpaLLEHMS HECHACTHbIX C/ly4aeB, a TaKKe
yKa3aHus No TEXHWKEe 6e30NacHOCTH,
npuBeAEHHbIE B JAHHOM PYKOBOACTBE.

3. O6wMmMe ykasaHUA No TeXHUKe
6e3onacHoCTH

[nA Bawwen co6CTBEHHON 6€30MacHOCTH

W 3aLLMTbI 3NEKTPOUHCTPYMEHTA OT

NoBpeAeHUI HE06X0AUMO coboaaTb

yKa3aHus, OTMEYeHHbIE B TEKCTE
OaHHbIM cMMBOJIOM!

@ NPEAYNPEXKAEHUE. B uenax CHUXKeHUA

PUCKa noJsly4eHnA TpaBM NpoYTUTE AaHHOEe
PYKOBOACTBO NO sKCnyaTauuun.

NPEAYNPEXJEHUE. O3HaKkoMbTeCb €O

BCEMU yuasauuﬂmu no TexHUuKe
6e30MacHOCTH, APYrMMU UHCTPYKLUAMU,
WNNIOCTPALMAMU U TEXHUYECKUMU
XapaKTepucTUKamu, npefocTaB/ieHHbIMU
BMECTe C 3TUM 3J/IEKTPOUHCTPYMEHTOM.
HecobogeHne Kakux-mMbo n3 yKasaHHbIX HUHE
MHCTPYKLMI MOMKET CTaTb MPUYMHOM NOParmeH1s
3/IEKTPUYECKIM TOKOM, 110Xapa 1/nim cepbe3HbIX
Tpasm.

Heo6x0AMMO COXpaHATb BCE UHCTPYKLMU U
YyHa3aHUA No TeXHUKe 6e3onacHoCTU gnsa
Mcnonb3oBaHUA B Gyayuiem.

MepeaaBaTh 3/1EKTPOUHCTPYMEHT CIEAYHoLLemMy
BaZie/IbLly MOXHO TO/IbKO BMECTE C 3TUMM
JOKYMEHTaMu.

4. Ocobble yka3aHUA N0 TEXHUHKE

6e3onacHocTH
4.1 O6wWMe yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHOCTU Npu wWaudoBaHUu,
wandoBaHUU HamAAYHOW Gymaroi,
06paboTHe NPOBOJIOYHBLIMYU LLETHAMMU
unu abpasuBHOM pe3Ke:

a) [laHHbIW 3/IEKTPOMHCTPYMEHT cneayeT
Mcnoab30BaThb B Ka4ecTBe WindMallUHbl,
waundoBaTens c Haaa4yHol Gymarou,
NPOBOJIOYHOM WETKH, Npope3aTtensa
OTBEPCTUIA U WANDOBaIbHO-OTPE3HOM
malmHbl. lpoyTuTe BCe yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30MacHOCTU, UHCTPYKLUAM, U306paeHUAM
W A@HHbIM, KOTOpPble Bbl MOJIY4UIN BMECTe C
UHCTPYMEHTOM. Hecob60aeHme cneayowmnx
MHCTPYKLMI MOMKET NMPUBECTU K MOPAKEHUIO
NEKTPUYECKUM TOKOM, MOMHKAPY U/MN CEPbESHBIM
TpaBmam.

6) laHHbIW 3/IEKTPOMHCTPYMEHT He
npegHasHavyeH aaa NnoJMpoBaHUA.
Mcnonb3oBaHne 91eKTPOMHCTPYMEHTa He Mo
Ha3HA4YEeHMIO MOXET NPUBECTU K BOSHUKHOBEHMIO
OMnacHoM CUTyauun 1 NOJYHEHUIO TPaBM.

c) He ucnonb3ynTte aIeKTPOUHCTPYMEHT ANA
BbINOJIHEHUA 3aa4, /1A KOTOPbIX OH
HenocpeACTBEHHO He NpeAHa3Ha4YeH
KOHCTPYKTUBHO M COF/J1IacHO YC/IOBUAM
npousBoguTens. NofobHble AeUCTBUA MOTYT
cTaTb NPUYMHOM NOTEPU KOHTPOASA NpU
MCMOJIb30BaHWMN 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA U NPUBECTH
K Cepbe3HbIM Te/IECHBIM MOBPEKAEHUAM.

d) He ucnonb3yiite pabounii UHCTPYMEHT, He
npeaycCMOTPEHHbI U He PEKOMEH,0BaHHbIN
npoussoauTesemM AaA JaHHOro
3NEeKTPOUHCTPYMeHTa. OAHO UL HafEeKHoe
Kpen/ieHne NpMHaa/IeHOCTH Ha
3NIEKTPOUHCTPYMEHTE He rapaHTUpyeT ero
6e30nacHyo aKcnyartaumio.

e) [lonycTMmas 4yacToTa BpalieHus pa6oyero
WHCTPYMEeHTa A0/1HHa 6bITb He HUHe
MaKCUMaJIbHOM YacTOTbl BpalLeHHUA,
yKa3aHHOMW Ha 3/IeKTPOMHCTPYMeHTe. Paboune
WMHCTPYMEHTbI, CKOPOCTb BpaLlEeHNs KOTOPbIX
NpeBbILAeT JOMNYCTUMOE 3HAYEHUE, MOTYT
C/IOMaTbCA U OT/IETETb B CTOPOHY.

f) Hapy#Hblit guameTp U ToNWMHA paboyero
MHCTPYMEHTa [0/1}Ha COOTBETCTBOBaTb
pa3MepHbIM AAaHHbIM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.
HeB03MOXHO 06ecneynTb SKpaHMpoBaHue u
KOHTPOJIb pabo4nx MHCTPYMEHTOB C HEBEPHO
paccynTaHHbIMM NapameTpamMi.

g) Paamepbl, MMelolMe 3Ha4eHue gnd
HapieHOoro KpenyieHusa pa6oyero
MHCTPYMEHTA, A,0/1HHbl COOTBETCTBOBATb
pa3mMepam KpenemHbIX CPeAcTB
3NIeKTPOUHCTPYMeHTa. Pa6oume MHCTPYMEHTbI,
pasMepbl KOTOPbIX HE COOTBETCTBYIOT 3aHMMHOMY
np1cnoco6ieHuIo, BpallaTca HEpaBHOMEPHO,



OYeHb CUIBHO BUBPMPYIOT U MOTYT NPUBECTU K
noTepe KOHTPOA Haf, 9/1EKTPOMHCTPYMEHTOM.

h) He ucnonb3yite noBpemxaeHHble paboune
MHCTPYMeHTbI. Mepe Kamabim
ucnonb3oBaHUEM ocMaTpuBaiiTe pabouve
MHCTPYMEHTbI: WndoBabHble KPYru He
[OJIKHbI UMETb CKOJIOB U TPELUUH,
wandoBanbHble TapesIKU — TPELLUH, CNeoB
M3HOCa WM CUJIbHOTO UCTUPaHUA, B
NPOBOJIOYHbIX LWETKAX He AOJIHHO 6bITb
BbINaBLWWUX U1K 06/IOMUBLUMXCA NMPOBOJIOYHbIX
npAapen. B cnyyae nageHuna
3/IEKTPOUHCTPYMEHTa Uau paboyero
MHCTPYMeHTa Heo6Xo0AUMO NPOBEpPUTb ero
MCNpPaBHOCTb U UCMO/Ib30BaTh TOJIbKO
HenoBpemAeHHbIil pa6oumnii UHCTPYMEHT.
Mocne npoBepKU U ycTaHOBKU paboyero
MHCTPYMeHTa Heob6xopaMMo y6epaUTbeA, YTO
HUKTO He HaxXoAMUTCA B 30He Bpallatolieroca
pa6oyero UHCTPYMEHTa, U Ha OAHY MUHYTY
3anycTUTb UHCTPYMEHT C MaKCUMaIbHOW
4YacToToW BpalieHus. MoBpexaeHHble paboive
MHCTPYMEHTbI 06bIYHO IOMAIOTCSA B XO4E TaKoM
NPOBEpPKY.

i) Ucnonb3yiiTe cpepacTBa UHAMBUAYAJILHOM
3awmTbl. B 3aBUcMmocTH oT Bupa
BbIMOJIHAEMOI paGoTbl UCNOJIb3YITe MacKy
ANA NOJMIHOW 3alunThbl IMLa, CpeAcTBa Ana
3awWmThl rNas WK 3awmTHbIe O4YKK. Ana
3aWmTbl OT MeJIKUX YacTul, WiandoBasbHOro
MHCTPYMeHTa U maTepuana HajeBauTe
pecnupartop, 3aluTHble HayLUHUKM,
3almTHbIEe NepyYyaThy UK cneunasnbHbli
¢apTyK. 3awmanTte rnasa ot oTaeTalLWmUX
NMOCTOPOHHWX NPEAMETOB NPW BbINOJHEHWUN
pasnunyHbIX paboT. PecnmpaTopsl 1 3almTHbIE
MacKU AOHKHbI OTOUNLTPOBBLIBATH MblJlb,
o6pasytoLlytocs Bo BpeMa paboTbl. JantensHoe
BO3[€eNCTBME FPOMKOrO LLyMa MOXET NPUBECTHU K
noTepe cayxa.

i) Cnepute 3a Tem, 4To6bI Apyrue o1
HaxoAuaucb Ha 6e30nacHOM pacCTOAHWUMU OT
Balero pa6oyero mecta. Hamapblit Yenosekx,
BXOAALLUIA B paGouylo 30Hy, 06A3aH HapeBaTb
cpepacTBa UHAUBUAYA/IbHOMN 3aLUTBI.
OTneTarnLLme 0CKOIKU 3aroTOBKU UM 0GIOMKHM
paboymMx MHCTPYMEHTOB MOTYT HAHECTH TpaBMy
Jame 3a npegenamu paboyen 30Hbl.

k) Mpu BbINOIHEHUU PAa6GOT BG/IM3U CKPLITOMN
3/IEKTPONPOBOAKU UK ceTeBoro Kabens
CcaMoro UHCTpyMeHTa AepHuTe
3/IEKTPOMHCTPYMEHT TOJIbKO 3a
M30/1MpOBaHHble NOBEPXHOCTU. HOHTaKT ¢
HaxoAALMMKCS NOA HanNpsieHeM NpoBoJaMu
MOMET TaKe NoCcTaBWUTb NOJ, HaNPSHEHWE
MeTaI/IMYECcKUe YacTu Npubopa v NpUBECTU K
NOpameHUI0 3IEKTPUYECKUM TOKOM.

I) OepmuTe ceTeBoi Kabenb noganblue ot
Bpalalouierocs pa6oyero UHCTpymeHTa. B
cJlydae noTepy KOHTPOJIA Had MHCTPYMEHTOM OH
MOMeT nepepesarb WK 3aTAHYTb CeTeBOM
Kabenb, NP1 9TOM BaLLKW PYKM MOTYT NOMNacTb B
30HY BpaLLeHWs pabo4ero MHCTPYMeHTA.

m) HUKorpga He KnaguTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT
A0 NOJIHOU OCTaHOBKU paboyero

PYCCKWMH

MHCTPYMeHTa. Bpauwatowmiica paboymi
WHCTPYMEHT MOMET KOCHYTbCA NOBEPXHOCTH, B
pesynbTaTe Yero BO3MOMXHa NoTepsa KOHTPOS Haj
9/IEKTPOUHCTPYMEHTOM.

n) He BK/IlOYaiiTe 3/1EKTPOUHCTPYMEHT BO
BpeMmsA ero nepeHocku. BcneacTeue cnyyaitHoro
KOHTaKTa BO3MOXHO rnonaaaHue ofemasl Bo
BpaLLaloLWmnca paboUunii UHCTPYMEHT, B
pesynibTaTe Yero MOXHO NONYYUTb TPaBMY.

0) PerynsapHo ounwjainte BEHTUIALUOHHbIE
LWesIU ANIEKTPOUHCTPYMEHTA. BeHTunsaTop
MOTOpa 3aTArMBaeT MNbljib B KOPNYC, a 60/bwoe
CKOMNNEHWE METaNIMYECKOM MbIN COMPSHKEHO C
OMNaCHOCTLIO BO3AENCTBUA 3/IEKTPUHECKOrO TOKA.

p) He ucnonbayiiTe 3N1€KTPOUHCTPYMEHT
B6J1M3U NNerKoBocn/1aMeHsALUXCA
mMarepuasnoB. UCKpbI MOTyT Bbi3BaTh
BOCM/IaMeHEHWE 3TUX MaTepyasoB.

g) He ucnonbayiite pa6oune UHCTPYMEHTbI,
KOTopble TPe6yHT UCNOIb30BaHUA
oxnampaalouien HugKocTu. Mcnonb3osaHue
BOZbl MW MHOM OXNaMKAAIoLLEen HUAKOCTU MOKET
NPUBECTU K MOPAKEHUIO BNIEKTPUHECKUM TOKOM.

4.2 Otpaya ¥ COOTBETCTBYIOLLME YHKA3aHUA
no TexHUKe 6e30nacHOCTH

OTpava npefcTaBnseT co60M BHe3amnHyo
peaKLuuio B pesysibTaTe 3auensieHns Uam
3aK/IMHUBaHWA BpaLLaloLLerocs paboyero
MHCTPYMEHTA, HanpuMep, LWAK$OBabHOMO Kpyra,
WwnrcboBasIbHOM TapesKu, MPOBOJIOYHOM LLETKU U
T. 4. 3auensieHne Uam 3akIMHMBaHWeE BEAET K
BHe3anHoW 0CTaHOBKE BpaLLaloLLErocs paboyero
MHCTpYMeHTa. B pesynbTate npoucxoaut
HEKOHTPO/IMpYEMOE ABUKEHWE
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA B HanpaB/ieHH,
NPOTMBOMOIOKHOM HanpaBEHUIO BpaLLEeHUA
paboyero MHCTPyMeHTa B MeCTe 6JIOKMPOBKH.

Ecnu, Hanpumep, wandoBanbHbIM Kpyr LensiseTcs
WV 3aefaeT B 3aroToBKe, KPOMKa Kpyra
3aCTpeBaET, B pe3y/ibTaTe YEro Kpyr MOXeT
0610MUTBLCA MK BbI3BaTb oTaadvy. Bcneacreme
3TOro WAMMOBAJIbHBIN KPYT ABUKETCA Ha
oneparopa uav B NpOTUBOMNOI0KHOM
HanpaB/eHUH, B 3aBUCUMOCTH OT Hanpas/eHusA
BpaLleHnsa Kpyra B MecTe 3akMHnBaHua. Mpu
3TOM LWAMDOBABbHBIN KPYT MOXKET Pas/ioMUTbCS.

Otpava ABNAeTCA CNeACTBMEM HENPaBuIbHOIO
MCNOJ/Ib30BaHNUA 3EKTPOUHCTPYMEHTA U/WK
HECOOTBETCTBYIOLWMX YC0BUM paboTbl. Ee MOXKHO
136emarb NP1 CO6I0AEHNN ONUCAHHbIX HUMXE Mep
NpeAoCTOPOKHOCTH.

a) KHpenko gepHuTe 31IeKTPOUHCTPYMEHT B
PYHKax 1 3aiMuTe TaKOe MNOJIoHeHMUe, YTo6bl
MMeTb BO3MOXHOCTb NPOTUBOAEICTBOBAaTb
cune otgauu. Mpu Hannuum, Bcerga
MCNOJIb3YHTe AONOJIHUTE/IbHYIO PYHOATHY,
4YTO6bI MaKCMMasIbHO KOHTPOJIPOBATb CUTY
OTAa4M WU peaKTUBHbIN MOMEHT Npu
pasroHe. Npu cobaoaeHnn mep
NPefoCTOPOKHOCTHM Bbl CMOMETE YyNpaBisTh
oTAavel U peakTUBHbIMU CUNAMM.

B) HuKorpa He cnepyet fepHaTb pyKU B6U3N
BpallaloLmxca pabo4ymux MHCTPYMeHTOoB. MNpu
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oTAa4e BO3MOMEH KOHTAKT paboyero
MHCTPYMEHTa C PyKOW.

B) He cToiiTe B 30He BO3MOHON OTAa4M
3NIeKTPOUHCTPYMeHTa. HanpaBneHue ABUHKEHWS
3N1EKTPOUHCTPYMEHTA Npu oTAaqe
NPOTUBOMOJIOKHO ABUHEHUIO LLMDOBAIBHOTO
Kpyra B MecTe 3aK/IMHUBaHUs.

r) Oco6eHHO OCTOPOHHO paboTaiiTe B o61acTu
yrnoB, OCTpbIX KPOMOK U T. . He gonycKaitte
OTCKaKuBaHUA UJIN 3aKIMHUBaAHUA paGO‘-WIX
MHCTPYMEHTOB B 3aroToBKe. Bpaluatowmitcn
paboyrit MHCTPYMEHT CK/IOHEH K 3aK/IMHUBAHUIO
npu paboTe B 061aCTH Yr10B, OCTPbIX KPOMOK MU
npu OTCKaKWBaHUW. DTO BbI3bIBAET NOTEPIO
KOHTPOIA UK OTAaqy.

1) He uicnonb3yiTe LienHoi NUIbHbIA QUCK ANA
pe3aHuA aepeBa, a TaKHe CerMmeHTMpPoBaHHbIe
azimasHble OTpe3Hble KPYru ¢ Npope3amMu

>10 MM ¥ NUJIbHbIE AUCKU C 3a3y6pUHaMMU.
TaKkue paboyme MHCTPYMEHTbI HaCcTO Bbli3blBAOT
oTAayy M NoTepro KOHTPOIA Hag,
3NIEKTPOUHCTPYMEHTOM.

4.3 Oco6ble yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30nacHOCTU Npu WAMGOBaAHUU U
abpa3uBHOM OTpe3aHuu:

a) Ucnonb3yiiTe TONIbKO NoAXOAALWMUNA ANA
COOTBETCTBYIOLLErO 3/IGKTPOUHCTPYMEHTa
windoBanbHbIM UHCTPYMEHT U
npepHa3Ha4yeHHbIN A/ Hero 3awUTHbIN
KROMyX. LLnndosanbHbie UHCTPYMEHTBI, HE
npeaHasHayYeHHbIe ANs JaHHOMO
9/IEKTPOUHCTPYMEHTA, B OCTATOYHOM CTENEHN HE
3alUMLLEHbl 3KPaHOM U He ABNIATCA
6e30nacHbIMU.

6) BbinyK/ible WK oBasibHbie KPYru BOJTHHbI
6bITb pa3meLyeHbl TaKUM 06pa3oM, YTO6bl UX
paboyasa NOBEpXHOCTb HAaXO4UaCb HUMKE
KPOMKM 3alyUTHOro KoXyxa. HenpasuibHo
pasMelLeHHbIM WA1dOoBaNbHbIN Kpy,
BbICTYNAKLLMIA 38 KPOMKY 3aLLMTHOIO KOMXYyXa, He
MOMET 6bITb 3aLUMLLEH JOTHKHbIM 06pa3oM.

B) 3alUTHbII KOMYX AOIHEH GbITb HAAEHHO
3aKpenJieH Ha 3/IEKTPOUHCTPYMEHTE U B LieNIAX
MaKcumManbHo 6e3onacHoCTH
OTpery/iMpoBaH TaKUM 06pa3om, 4TOGbI
OTKPbITOM OCTaBanachb JIMlLb camasa Mmanas
YyacTb WanM$oBasibHOro MHCTPYMEHTA.
3alyMTHbBIM KOMXYX CYKUT ANA 3amThl oneparopa
OT OCKOJIKOB M C/ly4alHOro CONPUKOCHOBEHWS C
LWANGOBASIbHLIM MHCTPYMEHTOM, @ TaKMHe OT UCKP,
OT KOTOPbIX MOMXET BOCT/IaMEHUTLCA ofemaa.

r) WnndoBanbHbie MHCTPYMEHTbI JO/THKHbI
MCMO0JIb30BaTbCA CTPOro MO Ha3HAYEHMUIO.
Hanpumep: HMKorga He npoBoguTe
wandoBaHUe 60KOBOIT MOBEPXHOCTbIO
oTpe3Horo Kpyra. OTpesHble Kpyru
npegHasHayeHbl ANA CHATUA MaTepuasna KPOMKON
Kpyra. BokoBoe cnnoBoe Bo3aenCcTBME Ha
WAnGoBaNbHbINA KPYr MOXET pas3pyLUnTb ero.

4) Bcerpga ucnonb3yite ucnpaBHbIN
3aMUMHON naHel, ero pasmep u opma
AOJTHHbI COOTBETCTBOBaTb BbIOpaHHOMY
wandosanbHoMy Kpyry. MNoaxogawme dnaHubl
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Kpyra v TeM CambIM CHUMAIOT ONacHOCTb ero
pasnoma. dnaHLbl A5 OTPE3HbIX KPYroB MOryT
OT/IM4aTLCA OT GAaHLEB A1 APYruxX

LW OBaNbHBIX KPYroB.

e) He ucnonb3yite naHoweHHbIe
wndoBanbHbie KPYru oT
3/IeKTPOMHCTPYMEHTOB Gonbliero pasmepa.
LLinndosanbHble Kpyrm ans
9NIEKTPOMHCTPYMEHTOB 6OJIbLLENO pasmepa He
paccuuTaHbl Ha NOBbILLEHHYIO YacTOTY BpalLeHWs
3NIEKTPONHCTPYMEHTOB MEHbLLIEro pa3mepa u
MOTYT Pas3fioMUTLCA.

) Mpu Mcnosb30BaHUU KPYrOB A BOMHOIO
NPUMEHEHUA BCceraa nosib3ymiTech 3alUTHbIM
KOXYXOM, COOTBETCTBYIOLUM BbINOJIHAEMOM
3apade. Ecnu He ucnonb3oBaTtb
COOTBETCTBYIOLMIM 3aLWMTHBIN KOMYX, 3TO MOXKET
NPUBECTU K CEpbe3HbIM TpaBMam.

4.4 [lononHuTeNbHble 0cObble yKa3aHUA No
TeXHUKe 6e30nNacHOCTHU NpuU
abpa3nMBHOM OTpe3aHuM:

a) U3beraiiTe 3aKIMHUBAHUA OTPE3HOrO Kpyra
WY CIULIKOM 60/1bLLIOr0 AaBEHUA NPUKKUMA.
He BbINONHANTE CIULKOM r1y6OKMe NPONUbI.
MeperpysKa 0TPe3HOro Kpyra npUBOAUT K ero
nepeHanpAXKeH1Io M Nnepexocam Uau
3aK/IMHUBAHWIO, YTO YBE/IMYMBAET BEPOATHOCTb
OTAAYM WU MOJIOMKM LWNNEHOBASILHOTO
MHCTPYMEHTA.

6) He cToiiTe B 30He nepep BpallaloWmUMcs
OTpe3HbIM KPYrom v 3a HUM. Ecam Havatb
[BWUraTb OTPE3HOM KPYr C 3aroTOBKOM OT ce6s, TO B
cNyyae oTAaum NEKTPOMHCTPYMEHT C
BpaLLalowmmea Kpyrom 6yaeT 0T6pOoLLIEH NPAMO Ha
nonb3oBaresis.

B) B cnyvyae 3aumaHuA oTpe3HOro Kpyra uam
npuv nepepbiBe B paboTe OTKAKOYUTE
3/IEKTPOUHCTPYMEHT U lepHUTe ero B pyKe Ao
MOJIHOM OCTaHOBHKM Bpallaloleroca Kpyra.
HuKkorpa He nbiTaiTecb U3BJEYb JBUHYLLUACA
OTPEe3HOW KPYr U3 Nponunaa, Tak Kak 3To
MOMKeT Bbi3BaTb oTgavy. Onpegenute v
yCTPaHUTe NPUYUHY 3aKIMHUBaHUS.

r) He BRlO4aiiTe 3/IeKTPOMHCTPYMEHT, eC/ln
OH HaxoguTCA B 3aroToBKe. CHayana paite
OTpe3HOMY Kpyry Ha6paTb NOJIHYI0 4acToTy
BpallLeHUs, TOJIbHO NOCJie 3TOr0 OCTOPOHHO
NpPOAOJIHUTE Pe3Ky. B NpOTUBHOM Ciyyae Kpyr
MOMET 3aK/IMHUTb, OTCKOUUTL U3 3aroTOBKM UK
BbI3BaTh OTAAYY.

4) ANA CHUHEHMA PUCKa OTAAYMU B pe3y/ibTaTe
3aK/IMHUBAHWA OTPE3HOro Kpyra npu
06paboTKe NJIUT U 3aroTOBOK 60/IbLLIOrO
pa3mepa UCMosib3yiTe onopy. 3aroToBKU
60/1bWIOro pa3amepa MOryT NPOrHyTbCH NOg,
co6CTBEHHbIM BecoM. [1of, 3aroToBRy cnegyeT
NoABECTH OMopbI C ABYX CTOPOH, @ UMEHHO B6/IM3M
JIMHWK pe3a U KPOMKMN.

e) ByabTe 0CO6EHHO OCTOPOHHbI NpU
Bblpe3aHU HULWI B UMEeLWKUXCA CTeHax Uin
APYrux He npocMaTp1BaeMbiX 30HaXx.
MorpyaemMbii OTPEe3HOM KPYr MOMKET BbI3BaTb
oTzavy Npy paspesaHnu raso- v BOJONPOBOAOB,
9NIEKTPUYECKMX MPOBOAOB U/IN MHBIX OO BEKTOB.



*) He BbInonHAWTe KpuBble pe3bl. [eperpy3ka
OTPE3HOro Kpyra NPUBOAMT K ero
nepeHanpaAXeHUIo U Nepekocam unm
3aK/IMHMBAHUIO, 4YTO yBe/IYnMBaET BEPOATHOCTb
OTAAYM UM MOOMKM LWNMDOBANBHOIO
MHCTPYMEHTA, YTO NPUBOAUT K CEPbE3HbLIM
Tpasmam.

4.5 Oco6ble yKa3aH1A NO TEXHUKe
6e3onacHoCTU NpU WANDOBaHUKU
HamAa4YHon Gymarou:

a) UcnonbayiTe wandoBasibHble UCTbI
COOTBETCTBYIOLLEro pa3mepa u cinepymre
AaHHbIM NPpoU3BOAUTENA ANA BbiGopa
wandoBasbHbIX IMCTOB. LLiInndoBasbHble
JICTbI, BbICTyNatoLLmMe 3a Kpas LWIngoBasibHbIX
TapesoK, MOryT CTaTb NPUYMHON TpaBM,
pas3opBaTbCA, @ TaKKe MPUBECTHU K 3aK/IMHUBAHUIO
WK K oTAaqe.

4.6 Ocob6ble yKa3aHUA NO TEXHUKeE
6e3onacHocTU Npu o6paboTHe
NMPOBOJIOYHbIMMU W EeTKaMU:

a) MomHUTe 0 TOM, YTO U3 LWETKU BbiNagatoT
KYCOYKM NPOBOJIOKU Aame Npu o6bIYHOM
3KcnayaTauuu. He neperpyaiite NpoBOJIOKY
CJ/IULIKOM BbICOKUM AaBJIeHUEM NPUHUMA.
OTneTatoLme KyCOUKMU NPOBOJIOKU MOTYT JIETKO
NPOHWKHYTb CKBO3b TOHKYIO OAEMAY UMW KOXKY.

6) Ecnn pekoMmeHA0BaHO NPUMEHEHUE
3alMTHOro Komyxa, He flonycKkanTe
CONPUKOCHOBEHUA KOMHYXa U NPOBOJIOYHOM
WeTKKU. [lnameTp TapenbyaTbiX U HalleyHbIX
LLLETOK MOMET YBE/IMYMBATLCA NOJ, BO3AENCTBUEM
AaBneHna npuxuma n ueHTpo6emelx Ccun.

4.7 [onosiHUTesNbHbIe YHa3aHUA N0 TeXHUKe
6e3onacHoCTH:

.HPEA)’HPEH{AEHME. Bcerpa Hocute

3alM1THbIE O4YKN.

McnonbayiiTe cpeacTsa 3almTbl OpraHoB
cnyxa.

9/IEKTPOMHCTPYMEHT BCerga ABymaA pyKamu.

@HPEA)’HPEH{AEHME. Jlepwute

He npumeHsiiTe npy abpasnBHOM peske
3alUUTHBIN KOXYX ans wandosanua. Ans
BbINOJIHEHWA PaboT C OTPE3HLIMU KPyramu
no coobparKeHnam 6e30MacHOCTH cnegyeT
MCMoNb30BaThb CreunasbHbIM 3aWUTHBIN KOMYX.

He ncnonb3ayiite cermeHTUpoBaHHble anMasHble
OTpesHble Kpyru ¢ npopesamm >10 mm.
JonycKaeTca UcnonbL3oBaHne TOIbKO
oTpULATENBHOrO Yria CerMeHToB.

McnonbayiTe TONbKO YCUNEHHBIE OTPE3HbIe KPYTH.

Mpn HEO6XOAMMOCTHU UCNONBb3YNTE S/1ACTUYHbIE
NPOKNAAKK, €C/IU OHW NOCTaBAAITCA BMECTE C
MHCTPYMEHTOM.

CobntoaanTe yKasaHWA NPOU3BOAUTENEN PAGOUMX
WMHCTPYMEHTOB MK NpuHaaniexHocTen! Bepernte

PYCCKWMH

KPYrv OT YAapOB M KOHTaKTa C }upamu 1
cmasKkamu!

XpaHuTb 1 NPUMEHATL PaBGoyre UHCTPYMEHTbI
HEeo6X04MMO aKKYpaTHO U B COOTBETCTBUM C
npeanucaH1saMU NPOU3BOAUTENSA.

HuKorga He Ucnonb3yiiTe OTpesHbIe Kpyrv Ans
YepPHOBOTO LWINGOBAHUA UK CHATUS 3ayceHues!
OTpesHble Kpyrv HeNb3sA nofseprats 60KOBOMY
AaB/IEHMIO.

3aroToBKY HYHHO NMPOYHO 3aKPENUTL U
3admKCMpOBaTh OT CABMUIa, HaNpUMep, C MOMOLLLbIO
3a¥MMHbIX MPUCNoco6aeHui. KpynHble 3aroToBKu
LOMHKHBI UMETH JOCTATOYHYIO OMOpY.

Mpu ncnonbaosaHMK paboyMx MHCTPYMEHTOB C
pe3b60BOM BCTABKOM KOHEL, LUNMWMHAENA HE AOJIKEH
KacaTbCsl OCHOBaHWA OTBEPCTUSA WANDOBAIbLHOrO
MHCTpymeHTa. Cnegutb 3a TeM, 4TOObI pe3bba
paboyero MHCTPYMeHTa MMena JOCTaTOUHYIO
ANnHY ana wnuHaena. Pesbba paboyero
MHCTPYMEHTA A0/IHA COBMagaTh C pe3bbor
wnuHaensa. AnvHa WwnuHaens v pesbba WnuHaens
yKasaHbl Ha cTp. 3 1 B rnase 14. «TexHu4eckune
XapaKTEepUCTUKMN».

PeKkomeHgyeTcA ncnonb3osatb
COOTBETCTBYIOLLYIO CTALMOHAPHYIO BbITAXHYIO
yCTaHoBKYy. [epes MHCTPYMEHTOM Bcerga
NoAK/II04anTe YCTPOMCTBO 3aLLMTHOrO
oTKto4eHns (Y30) ¢ MaKC. TOKOM OTH/OYEHUA
30 MA. B cniyqae oTHOYEHMSA YrI0BOK
LWIMPMALLMHBI YCTPOMCTBOM
anddepeHLmanbHOro Toka UHCTPYMEHT cefyeT
NpoBEpUTb U 04NCTUTb. CM. rnaBy 9. «OuncTra».

Mcnonb3oBaHWe NoBPeXAEHHbIX,
fedhopMUPOBaHHbIX MW BUBPUPYIOLLMX
MHCTPYMEHTOB 3anpeLLeHo.

He ponycKaTb NoBpemaeHWI ra3o- v
BOAOMNPOBOAOB, JIMHUIA 3N1IEKTPONUTAHMUSA U
HECYLUMX CTEH (CTaTuKa).

Mepep npoBeaeHMEM KaKUX-TMBO HACTPOEK,
nepeocHalLeHWA UM paboT No TEXOBCYKMUBAHUIO
W3B/IEKATb CETEBYIO BUJIKY U3 PO3ETHMU.

MpepoxpaHutensHasa mydTa Metabo S-automatic
(Tonbko WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Mpwn
cpabaTbiBaHUW NpefoXpPaHUTENIbHON MydTbI
He3aMep/IMTeNbHO BbIK/IIOYUTb MHCTPYMEHT!

MoBpeaeHHasa M NoTpecKasLLanca

AOMNOJHUTE IbHAA PYKOATKA NOA/ERMUT 3aMmeHe. He
MCMO/Ib30BaTh 3/IEKTPOUHCTPYMEHT C AeEKTHOM
[ONONHUTENIbHON PYKOATHOM.

MoBperAeHHbIN UM NOTPECKABLUMICA 3aLUTHBIN
KOXYX NOANEXUT 3ameHe. He ucnonb3oBatb
WHCTPYMEHT C Ae(PEKTHBIM 3aLUMUTHBIM KOXYXOM.

[aHHbliA 3NEKTPOUHCTPYMEHT He NpefHasHayeH
4151 NoAMPOBaHus. MPeTeHsumM no rapaHTum He
MPUHUMAIOTCA MPU UCMOIb30BAHUM HE MO
HasHaueHuto! BoaMomeH neperpes ABurartesnsi 1
NOBPEHAEHUE 3/IEKTPOUHCTPYMeHTa. [nn
NPOBeAEHMWs MOMPOBA/IbHBLIX PAGOT Mbl
PEeKOMEHAYEM YT/I0BYIO NONUPOBASIbHYIO MALLIMHY.

He6onbLune 3aroToBKM cnepyet 3aKpennATb,
HanpuMmep, saxunmaTtb UX B TUCKaxX.
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ru PYCCKUM

Mpv ncnonb3oBaHMKM ycTaHaBIMBaEMbIX HA
naHue Kpyros ABOMHOrO MPUMEHEHUSA (Kpyros
ONs WAnoBaHUs U abpasnBHON PE3KKU) MOMHKHO

NPUMEHATL 3alMUTHbIE KOXYXN TOJ/IbKO TUNa AuncC.

Cwm. rnasy 11.

Ucnonb3yiite COOTBETCTBYIOLWMNIA 3aLUTHBIN
HOKyX:

Ecnv He ncnonb3osaTtb COOTBETCTBYOLWMI
3aLUMTHbIN KOMYX, 9TO MOXKET NPUBECTU K NOTEPE
KOHTPOJIA Haf, MHCTPYMEHTOM U CEPbE3HbIM
Tpasmam. MNprmepbl HenpaeWaLHOrO
MCMNOJ/Ib30BaHMA:

- NPV UCMOJIb30BAHMK 3aLUMTHOrO KOXyxa Tvna A
ANA WAMPOBaHNA TOPLOM Kpyra 3aLyUTHbIN
KOMXYX MOMET CTO/IKHYTbCSA C 3aroTOBKOM, 4TO
BEAET K HEJOCTAaTOYHOMY KOHTPOJIHO.

npy UCNONb30BaHUM 3aLLMTHOrO KOXyxa Tuna B
npu abpasvBHOM pe3Ke YCTaHOBIEHHbIM
OTPE3HbIM KPYroM BO3HMKAaET ONacHOCTb
BbIGPOCA UCKP W OTLLIMPOBAHHBIX YacTuL, a
TaKe OCKOKOB LWAN(OBabHOMO Kpyra B
c/lyyae ero pas/siaMbiBaHus.

npy1 NCNOIb30BaHUM 3aLLMTHOrO KOXyXa Tuna A,
B, C npu abpasvBHOM pe3ke 1 WandoBaHnm
TOPLOM Kpyra 6€ToHa MN KUPMUYHOM KNafKu
BO3HMKaET NOBbILLEHHAA ONACHOCTb BCAeACTBUE
Bblb6poca Nblan, a Takwe BCAeACTBUE NOTEPH
KOHTPOJIA HaZ UHCTPYMEHTOM, PE3Y/IbTaTOM Hero
ABAAETCA ero otgava.

Npv UCNONb30BaHNM 3aLLUTHOIO KOXyXa Tvna A,
B, C ¢ TapenbyaTon LWeTKOM, TO/LWMHA KOTOPOH
60/1bLUe AONYCTUMOM, MPOBOJIOKA MOXET
KacaTtbCA 3alMTHOro KOXyXa, 1 3TO NPUBOAMT K
06pbIBaHNIO MPOBOJIOKMU.

Bcerpa ncnonb3ayiTte nogxoaAwmi onsa pabovero
MHCTPYMEHTA 3alMTHbIN KOXyX. CM. rnasy 11.

CHUHEeHMWe NbIJIEBON Harpy3sKu

APEAYNPEXAEHMUE. Mbinb,
obpasoBaBLIaACcA B pe3yabTaTe WANPOBKU

HamAa4yHom 6ymaron, pacnuamBaHus, LIMMOBKMH,
CBEPJIEHMA U APYTUX BUAOB PaboT, MOKET
cofepmaTrb XMMUYECKUE BELLECTBA, O KOTOPbIX
M3BECTHO, YTO OHM BbI3bIBAKOT PaK, BPOHKAEHHbIE
AedeKTbl UK Apyrue NOBPEXAEHNA
penpoayKTUBHOM cucTeMbI. [prMepbl TakMx
XMMWYECKMX BELLECTB:
- CBUMHEL, B KPACKe C COAEPHaHWEM CBUHLA;
- MUHepasibHasi Mbllb OT CTPOUTESILHOTO KUpnuYa,

LeMEHTa 1 APYruX BELLECTB KMPMMYHOM KNaaKMK;
- MbILbSAK U XPOM U3 XMMUYECKU 06paboTaHHOM

OpPEBECUHBI.
CTeneHb pUCKa 3aBUCUT OT TOrO, KaK 4acTo Bbl
BbINONHAETE 3TOT BUA paboT. YTo6bl yMEHbLINTb
BO34ENCTBME XMMUYECKUX BELLECTB, paboTaliTe B
NOMELLEHMAX C OCTATOYHON BEHTUNALMEN U C
MCMOJ/Ib30BaHWEM Pa3peLLEHHbIX CPEACTB
WHAMBUAYaNbHON 3aLUWThl, HANPUMEP, C
pecnvpaTopamm, paspaboTaHHbIMU CNeLuasbHO
ansa bunbTpaLmmM MUKPOCKONMUYECKMX YaCTULL.

OTO TaKe KacaeTca NbIN OT ApYrMX MaTepuasnos,
Hanpvmep, HEKOTOPbIX BUO0B APEBECUHbI
(apeBecHas nbiib Ay6a unun 6yKa), metanna,
acbecTa. [lpyrve n3BecTHble 3a601eBaHNA — 3To,
Hanpumep, annepruyeckune peakuum,
3aboneBaHuA apixaTesbHbIX nyTen. He

114 ,qonycr(aﬁTe nonagaHuA NblJI BHYTPb OpraHmM3ma.

HeobxoamMmo cobntogaTe TpeboBaHUA AUPEKTUB,
[EeVCTBYIOLWMX B OTHOLLEHWM MaTepuanos,
nepcoHana, BapMaHToB NPUMEHEHUA U MecT
npoBefeHNs paboT, a TaKKe HaluMOHabHble
npeanucaHua (HanpuMep, NoNoKeHUa 06 oxpaHe
TpyAa, npasuaa yTuamsauum).

O6ecneybTe yaaneHne o6pasyowmxcs 4acTul, He
[lonycKanTe 06pa3oBaHUsi OT/IOKEHWUI B
OKpYatoLLeM NpoCTpaHCTBe.

[na cneuymanbHbIX paboT UCNOoNb3ynTe
NOAXOAALLYI OCHACTKY. STO NO3BO/IMT COKPaTUTL
KO/IN4€CTBO 4acTuL, HEKOHTPOIMPYEMO
BbIGpachIBaEMbIX B OKPYHatoLLyto Cpeay.

Mcnonb3ayiTe nogxoasiliee yCTPOUCTBO yaaNeHns
MbIn.

[na ymeHbLUEeHMA NbIIeBON HarpysKu fenante
cnepytwouee:

- He HanpaBnsiTe BbiGpacbiBaemble U3
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA YacTULbl M OTPaGOTaHHbIN
BO3JyX Ha cebA, HaxoAALLMXCA PAJOM JIOAeN
WJIN Ha CKOM/IEHWA MblK.

Mcnonb3yiiTe BbITAXKHOE YCTPOMCTBO W/Mn
BO3[YXO04MCTUTEb.

XOPOLLO NPOBETpUBaNTe paboyee MecTo U
COAEPHMUTE €ro B YNCTOTE C MOMOLLBIO Nbliecoca.
MNMopmeTaHne v npofyBKa TONbKO NOAHUMAIOT
MNblNb B BO3AYX.

O6pabaTbiBaniTe 3aLMTHYIO OAEHAY MbIIECOCOM
nnun ctupanTe. He npoayBainTe ogexay
BO3[yXOM, He BbIGMBa1TE U He CMEeTaMTe C Hee
MblAb.

5. 0630p

Cwm. cTp. 2.
1 3amumHas rarika M-Quick *
2 OnopHbI hnaxey, *
3 WnuHgens
4 HKHonka ¢uKcaTopa WnuHaens
5 [epekntoyatenb ANa BKAYEHUS/
6
7
8
9

BbIK/IO4EHNA *
PykoATKa
YCcTaHOBOYHOE KONECUKO ANA PeryIMpoBKU
4acToTbl BpaleHns *
HarunmHoM neperntoyarens *
BnokupaTop BKAOYEHMA *
10 [ononHuTenbHasa pyKoaTKa
11 3almTHBIN KOXYX
12 TaViKa ¢ ABYMS TOPLEBbIMU OTBEPCTUAMM *
13 HKntoy noa gBa otBepcTmA *
14 3armumMHas raika (6e3s kaoya) *
15 [lywKa Ana HaBUHYMBAHWA/OTBMHYMBAHMA
3aMMMHOM raku (6e3 Kioya) OT pyKu *
16 3aMMMHOM BUHT *
17 3amumHoe KosbLo *
18 Pblyar An1A KpenieH1a 3awmTHOro Koxyxa

* B 3aBUCMMOCTW OT MOAENIM / HE BXOAUT B 06 bEM
nocTaBKu



6. BBop B aKcnayaTauuio

Mepes BBOAOM B SKCMJIyaTaLMIO MPOBEPUTD,

COBMAZAIOT /M YHa3aHHbIE HA 3aBOACHOM
TabNYKE 3HAYEHMSA HANPAXKEHWSA U 4AaCTOTbl CETU
C NnapameTpamu 3/1eKTPOCETH.

Mepen MHCTPYMEHTOM Bcerga nogKayaTb
YCTPOMCTBO 3aLmThl OT TOKa yTeuku (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTKAoYeHMsA 30 MA.

6.1 YcTaHOBKa AONO/IHUTE/NIbHOI PYKOATHU

Pa6oTaTb TONbKO C yCTaHOBIEHHOM

[0nosHUTEIbHOM pyKoaTKoM (10)! MpoyHo
NPUBUHTUTbL JOMOHUTE/IbHYIO PYKOATKY C JIeBOM
WM C NPaBOW CTOPOH MHCTPYMEHTA.

6.2 YcTtaHOBHa 3alMTHOroO KOMXyXxa

M3 coobpameHuii 6esonacHoCcTH

MCNOJIb3YMTE TONbKO TAKOM 3aLUTHBIN
KOMXYX, KOTOPbIM NPeayCcMOTPeEH AJiA
COOTBETCTBYOLEro paboyero MHCTpymeHTa! Ecan
He MCMoJIb30BaTb COOTBETCTBYIOLLMIA 3aLUMUTHBIN
KOMXYX, 3TO MOMET NPUBECTU K NOTEPE KOHTPONSA
Haf, MIHCTPYMEHTOM U cepbe3HbIM TpaBmam. Cu.
Take rnasy 11. «[puHagnexHocTm»!

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-115, WEV 850-125, W 900-115, W
1100-115, W 1100-125:

Cm. pucyHok C Ha cTp. 2.

- OcnabuTtb 3aKUMHOM BMHT (16) TaK, 4To6bI
3aXMMHOE KO/bLo (17) 3alWMTHOro KoMxyxa
pacLuMpunoch B OCTAaTOYHOM CTENEHM.

- YcTaHOBUTb 3aWMTHbIN KOXYX (11) B
noKasaHHoe NOoJIoKEHHe.

- MoBepHYTb 3aLWMTHBIN KOXYX TaKMM 06pasom,
YTOGbI €ro 3aKpbiTaa 30Ha 6bl1a obpateHa K
BaM.

- MMpoYHO 3aTAHYTb 3aUMHOM BUHT (16).
MpoBepuTb NPOYHOCTb NOCAAKN — 3aLMTHbIN
KOMXYX (11) He foMKeH NpoBOpaYMBaTLCA.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Cwm. pucyHoK D Ha cTp. 2.

- Haxartb pbiyar (18) v yaepuBaTtb €ro B 3TOM
NONOXKEHUN. YCTAHOBUTb 3aLLMTHbIN KOXYX (11)
B MOKa3aHHOE NOJIOHKEHMWE.

- OTnycTUTL pblvar 1 NoBopayMBaTh 3alUTHbBIN
KOMYX,

NnoKa pblyar He 3aduHcUpyeTca.

- Haxatb pblyar 1 NoBEepHYTb 3alWMTHBIN KOMYX
TakMM 06pa3oM, YTOObI 3aKpbITasa YacTb 6blna
o6palleHa K Nosib3oBaTenio.

- MNpoBepuTL NPOYHOCTL NOCAAKM: pblyar AOTHKEH
6bITb 3aPMKCUPOBaH, a 3aLYMTHbIA KOXYX He
[OTKEH ABUraTbCA.

(Vv
CI—9%

Mcnonb3oBaTb TONBKO T
paboyne UHCTPYMEHTHI,
KOTOpbI€ BbICTYNaT U3-MoA
3aLUMTHOrO KOXYyXa He
6onee 4em Ha 3,4 MM.

PYCCKWM ru

7. YcrtaHoBKa waudgoBasibHOro
Kpyra

Mepep nto6oi NnepeHanagKon: n3sneyb

CeTeBYI0 BU/IKY M3 PO3eTKU. MHCTPYMEHT
[OMKEH HAXOAUTHCA B BbIK/IIOYEHHOM COCTOAHMM,
a WNUHAENb JOMKEH BbITb HEMOABUKHBIM.

[ns paboT ¢ 0Tpe3HbIMU Kpyramu B LeNsx

6€30MacHOCTM UCNO/Ib30BaTL CreLuabHble
3allUMTHbIE KOXYXM ANs abpa3nBHOro OTpesaHus
(cm. rnasy 11. «[TpuHagnexHocTn»).

7.1 duKcauua wnuHpens

- Haxatb KHOMKy duKcaTopa wnuHaensa (4) n
KPYTWUTb WNWHAEND (3) OT PyKK [0 TeX nop, noka
KHOMKa urKcaTopa WnMHAeNA He
3aduKcupyeTcs.

7.2 YcTaHOBHa WaudoBasbHOrro Kpyra
CM. pucyHOK A Ha cTp. 2.

- YcTaHOBUTb OMOPHbIN dnaHew, (2) Ha WNUHAENb.
®naHeLl, yCTaHOB/IEH NPaBWIBbHO, EC/IU OH He
NpoOBOPaYUBAETCA Ha LWNUHAENE.

Tonbko gna W ... -100: HaBepHyTb
noaAepxmBaloLLmi hnaHel, AByXWTUDTOBLIM
KJIIOYOM Ha LUNMHAENb TaKUM 06pa3oM, YTOObI
He6Oo/IbLLIOM BYPTUK (anameTpom 16 Mmm) 6bi1
obpalleH HaBepx.

- YNOMUTb WAndoBanbHbIM KPYr Ha ONOPHbIN
dnanHey (2). LUnndoBanbHbIN Kpyr JOMHKEH
paBHOMEPHO NpuUeratb K OnopHoMy dnaHuy.

7.3 HpenneHue/oTBMHYMBaHUE 3aHUMHOM
rainku M-Quick (B 3aBUCMMOCTH OT
KOMIJIEKTaLUK)

HKpenneHnue 3amumHon rankm M-Quick (1):

m Tonbko ana WQ 1100-125, WEQ 1400-125.

Ecnu TonwmHa paboyero MHCTPYMeEHTa B

061acTv 3arumma npesbiwaeT 7,1 Mm,
MCNOJIb30BaHWe 3aUMHOM rarikn M-Quick
3anpetyeHo! B 3ToM cinyyae Mcnosib30BaTh ranky ¢
[BYMA TOpLEBbIMM OTBEPCTUAMM (12) 1 KAto4 Nog,
ABa oTBepcTusa (13).

- 3admKcupoBaTb WNMHAEb (CM. rnasy 7.1).

- YcTaHoBUTb 3aMMHYto ranky M-Quick (1) Ha
WwnuHAeb (3) TakMM 06pasom, YTOGbI 2 poXKa
BOLLMW B 2 KAHaBKM WnuHaens. CM. puc. Ha CTp.
2

- PyKoW 3aTsaHyTb 3amuMHyto ranky M-Quick no
4acoBOW CTpeJIKe.

- 3ataHyTb raiky M-Quick, ¢ ycunnem nosepHys
WrbOBaIbHbIV KPYr MO YacoBOM CTPEJIKE.

OTBMHYMBaHUE 3aUMHOM raiku M-Quick (1):

ToNbKO NPU YCTAHOBNIEHHOM 3aKMMHOM

ravike M-Quick (1) paspeluaetca
NPOV3BOAUTb OCTAHOB LUMUHAENSA C MOMOLLbIO
KHOMKKM cTonopa wnuHaens (4)!

- Mocne BbIKNOYEHNA MHCTPYMEHT NPOAO/IKaeT
[BUraTbCsi Mo UHEPLMK.

- MNepep NonHOM 0CTAHOBKOM LWIMGOBAIBHOMO
Kpyra KOpPOTKO HaxaTb KHOMKY (puKcaTopa
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wnuHaens (4). NponsonaeT OTBUMHYMBaHME
3amuMmHoM ravikn M-Quick (1).

7.4 HpenneHue/oTBMHYMBaHMWeE raiku c
ABYMA TOPLEBbIMU OTBEPCTUAMM (B
3aBMCUMOCTHM OT KOMMJIEKTaLUK)

KpenneHue raku ¢ oBymMA TopLEeBbIMU
oTBepcTUAMM (12):

[iBe CTOPOHbI rakuy ¢ AByMSA TOPLEBLIMU
OTBEPCTUAMU OT/IMYAOTCA APYr OT Apyra.
HaBWHTUTL raiky ¢ aBymA TOpLEBLIMU

OTBEPCTUSIMM Ha LUNWHAESb CNEAYIOWMM 06pasom:

Cwm. pucyHoK B Ha cTp. 2.

- X) AnA TOHKUX WangoBasbHbIX KPYroB:
GYPTWK raviku ¢ AByMA TOPLEBbIMWA OTBEPCTUAMM
(12) obpatleH HaBepx 15 HaEKHOro 3akuma
LIIMPOBASILHOMO Kpyra.

Y) AnAa ToncTbix wWangoBasbHbIX KPYros:
BypTuK raiku ¢ ABymMs TOPLEBLIMW OTBEPCTUAMU
obpalleH BHU3 AN HAAEKHON hUKcaLMKU ranku
Ha wnuHaene (12).

Z) Tonbko pna W ... -100:

BYPTUK raviku ¢ AByMA TOPLEBLIMU OTBEPCTUAMM
o6palleH BHU3, a POBHasi MOBEPXHOCTb Faku —
HaBepxX.

3adurKcrpoBaTh WNMHAEb. 3aTAHYTb FaiKy ¢
[BYMA TOpLEBbIMU 0TBEPCTUAMM (12) C NOMOLLbIO
KAo4a nog asa otBepctuvaA (13) no yacosomn
cTpesiKe.

OTBUHYMBAHUE raiiku ¢ ABYMA TOPL,EBbIMU
OTBEpPCTUAMM:

- 3aduKcmpoBarth WnuHAenb (cM. rnasy 7.1).
OTBUHTUTB rariky ¢ AByMA TOPLEBbIMM
oTBepcTUAMM (12) ¢ MOMOLLbIO KiltoYa nog ABa
oTBepcTHA (13) NPOTUB YaCOBOWM CTPEJIKU.

7.5 HaBuH4YMBaHWe/OTBMHYMBaAHUE
3aMUMHOI raku (6e3 Kaouva)
(B 3aBMCUMMOCTHM OT KOMIJIEKTaLUK)
3axunMHyto raiky (6e3 knoya) (14)
3aTArMBaTh TOJIbKO OT pyKu!

Bo Bpems pa6oThbl gyKa (15) gomxHa Bcerga
N/I0THO NpWeraTh K 3aMMHON raike (1).

HaBuWHUMBaHWe 3aUMHOM raviku (6e3 katoya) (14):

Ecnv TonwuHa paboyero MHCTPyMeHTa B

06,1acTH 3axMMa NpeBbILaeT 6 MM,
MCNOJIb30BaHME 3aUMHOM rarkm (6e3 Katoua)
3anpetleHo! B aToMm ciyyae ncnonb3oBath ravky ¢
[ABYMSA TOPLEBbLIMM 0TBEPCTUAMU (12) 1 KoY Nog,
aBa oteepcTuA (13).

- 3aduKceuposarth WnuHAeNb (M. rnasy 7.1).

- OTKMHYTb AyHKY (15) 3aXKMMHOM raikm BBepx.

- YCTaHOBUTb 3aMMHYI0 ravky (14) Ha WnMHAe b
(3). Cm. puc. Ha cTp. 2.

- C nomouublo fyKKM (15) 3aTAHYTb 3aXWMHYIO
raviKy oT PyKM B Hanpas/ieHUM N0 4YacoBOW
CTpesiKe.

- OTKMHYTb AyHKY (15) BHU3.

OTBWHYMBaHWE 3aKMMHOM ravku (6e3 Katoya) (14):

- 3aduKeupoBaTth WNUHAENb (CM. rnasy 7.1).
- OTKWHYTb QyHKY (15) 3aXMMHOM raiku BBepX.

- OTBepHyTb 3aMMMHYI0 ravky (14) B
Hanpas/eHWN NPOTUB HaCOBOM CTPENTKU
BPYYHYIO.

MpumeyaHure: ecnun 3arnMHas ravika (14) cngut

O4eHb NIO0THO, ANA €€ OTKPYYMBAHUA MOXKHO

MCMOJ/Ib30BaTb K04 NOA ABa OTBEPCTUA.

8. OKcnnyartaums
8.1

YcTtaHOBKa 4acToThbl BpalleHnsa
(WEV 850-115, WEV 850-125)

Ha ycTtaHoBo4YHOM Konecuke (7) BbibpaTb
PEKOMEHA0BaHHYI0 YaCTOTY BpaLLEHMA.
(Hebonbluoe 4Mcno = HM3Kas YacToTa BpaLleHus;
60/IbLLIOE YUC/IO = BbICOKaA 4YacToTa BpaLeHUs)

OTpesHble Kpyrn, 064MpOYHbIE KPYTH,

WM OoBasbHbIE YaLLKK, a/IMa3Hble OTPe3Hble
KpYru: BbICOKas 4acToTa BpalleHUs

LLleTka: cpeaHAA YacToTa BpaLw,eHUsa
LnndosanbHas Tapesika: oT HU3KON A0
cpepHen 4YacToTbl BpaleHUsA

YKasaHue: a1A NoAMpoBasibHbIX paboT Mbl
PEKOMEHAYEM YTJI0BbIE NOAMPOBasIbHbIE MALUMHBI.

8.2 BHKJlOYEHUE U BbIKNOYEHUE

MHCTpYMEHT Heo6X0aAMMO Bcerga geprHaTtb
06eMMH pyKamu.

MoABOANTL MHCTPYMEHT K 3arOTOBHE TOJIbKO
BO BHJ/IOYEHHOM COCTOSIHUM.

Cﬂep,VITb 3a TeMm, YTobbI MHCTPYMEHT He

BTArMBaa U3JIULWLHIOK MNbl/lb U ONUJTKWN. an
BK/1IO4EHWUU U BbIKJTIOYEHUU AiepHaTb ero
noganbiie ot CKonuBLuenca Nbian. He kKnactb
WUHCTPYMEHT A0 NMOJIHOM OCTaHOBKM asurartens.

He AonyCKaTb HenpeaHaMepeHHOro aanycKa:

BcCerga BblK/1l04aTb UHCTPYMEHT, eC/iM BUJIKa
Oblna u3BneyeHa ns PO3ETKH, U1 eCin
npousowlen cboit B nogave aNneKTpoaHepruun.

B pexume HenpepbiBHOM paboThbl

MHCTPYMEHT NPOAO/IKAET BpalLaThCa, Aame
€C/ OH BbIpBeTCA U3 pyKku. MNoaTomy Bceraa
cnepyeT KPenKo AepaTtb MHCTPYMEHT ABYMsA
pyKamu 3a PyKOATKM, 3aHUMaTb YCTOMUYMBOE
MOJIOKEHME U MOJIHOCTHIO KOHLEEHTPMPOBATLCA Ha
BbIMOJ/IHAEMON paboTe.

MHCTPYMeHTbI C Meper/itoyaTesiem:

£ B

BHJlOYEHUE: CBUHYTb NepertodaTens (5)
Bnepeg. 15 HenpepbiBHOM paboThl HAMMATb
nepex/itoyaTeslb BHU3 0 hUKcaLmu.
BbIK/IlO4YEHWe: HAXKMaTb Ha 3aAHWIM KoHeL,
nepexntoyartens (5), a 3aTem OTnyCTUTb ero.

UHCTPYMeHTbI C HeUKCUpyeMbIM
BblK/lloYaTesiem (PyHKUMA aBTOCTONA):
(MHCTpYMeHTbI ¢ 0603HavYeHnem WP...)
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BrntoyeHue: nepesiBUHYTb GIOKUpaTOp
BK/IlO4EHUA (9) B yKA3aHHOM CTPEKOM
HanpaBAEHWUW U HaKaTb HAWMHOM
nepekoyaTens (8).

OTH/IIO4EHME: OTNYCTUTb HAUMHOMN
nepekstoyartens (8).

8.3 Pa6ouue yKa3aHuUA

CraHpapTHoe wandoBaHue u wnugoBaHue
HamAa4YHon 6ymarou:

[MpuKMMaTb MHCTPYMEHT C YMEPEHHbIM YCUINEM U
nepemeLuaThb ero no NOBEPXHOCTU HAa3aA v BNepeg,
YTO6bI MOBEPXHOCTb 3arOTOBKU He
neperpesanachb.

YepHoBoe WangoBaHue: As1A Noy4eHns
XopoLuero pesy/bTata paboTtatb C yCTaHOBOYHbIM
yrnom 30°-40°.

A6pa3uBHOe oTpe3aHue:
- Mpun abpasmMBHOM OTpe3aHun Bcerga.
T paboTaTb BO BCTPEYHOM
HanpaBAeHUW (CM. PUCYHOK). MHaue

MHCTPYMEHT MOXET HEOHUAAHHO
BbICKOYMTb U3 nponuna. Cneayet
paboTaTb C yMEPEHHOM nojaven,
COOTBETCTBYHOLLEN 06pabaTbiBaeMoMy
maTepuany. He fonyckatb nepexoca, He
HaXunMaTb U He paCKa4ynBaTb UHCTPYMEHT.

O6pa6oTHa NPOBOJIOYHBIMMU L ETHAMMU:
YMepeHHO NpUHUMaTb UHCTPYMEHT.

9. OuucTHa

Mpu paboTe BO3MOHKHO CKOMIEHME YacTUL,
obpabaTbiBaeMOro matepvana BHyTpu
9NIEKTPOUHCTPYMEHTa. DTO yxyawaeT
OX/TaAEHNE 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA.
TOKONPOBOAALLME CKOMIEHUA MOTYT HApPYLWIWUTb
3aLUMTHYIO U3OIALMIO SNIEKTPOUHCTPYMEHTA, YTO
COMPSAKEHO C OMNACHOCTbIO MOParKeHNA
9/IEKTPUYECKMUM TOKOM.

Yepes HeboblIME paBHbIE MPOMEKYTKU BPEMEHM
TWaTeNbHO YAANATb 3arpsA3HEHUs U3 NEPESHUX U
3aHVUX BEHTUNSALMOHHbIX Lenemn
9NEKTPOUHCTPYMEHTA UM NPOJyBaTb UX CYXUM
BO3ayxoM. [lepeg 3TUM OTCOEANHUTE
3/IEKTPOUHCTPYMEHT OT UICTOYHUKA NUTaHUA, a npu
paboTe UCMO/b3yWTe 3aLUMUTHBIE O4KU U
COOTBETCTBYHOLLMI pecnupaTtop. MNpu npoaysKe
[0JTHa 6bITb 06ecneyveHa goctaTovHas
BbITAHAA BEHTUAALMA.

10. YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN
(B 3aBMCUMOCTH OT
KOMMJ1IeKTaLuum)

Y, ONeKTPOUHCTPYMEHT He paboTaerT.

¢ CpaboTana 3awuta OT NOBTOPHOro NycKa.
eeees EC/IM NMPU BKIOYEHHOM UHCTPYMEHTE
ceTeBan BU/IKa BCTAB/IAETCA B PO3ETKY, UM €C/U

PYCCKWMH

nocse c60s BOCCTAHOB/IEHA Nojava
ANIEKTPONUTaHNA, MHCTPYMEHT He 3anyCHaeTCA.
BbIK/II04MTB M CHOBA BK/IKOYUTL WUHCTPYMEHT.

Tonbko WEV -115, WEV -12
WEQ 1400-125:
YacToTta BpalleHUA noa Harpy3Kom
yMmeHblaeTca. CAMLWKOM BbiCOKas
== HarpysKa Ha MHcTpymeHT! [laTb nopa6oTtaTb
WMHCTPYMEHTY Ha XOJI0CTOM XOAY, NMoKa OH He
OCTbIHET.

11. MpuHagnexHoCcTU

Mcnonb3oBaTtb TONLKO OpUrnHaibHble
npuHagnexHocT Metabo.
Cwm. cTp. 4.

Mcnonb3oBaTb TONBKO T NpUHagNEeXHOCTH,
HOTOpPbIe OTBe4arT Tpe6OBaHMF|M “ napameTpam,
nepeyncneHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE Mo
JHCnayaTaunn.

Bcerpa ncnonbsyiite noaxopALWmMn ana

paboTbl paboynin UHCTPYMEHT U
npeanvcaHHbIi 3alnTHbIA KOXyX. CM. cTp. 4.
(PucyHKM NpuBefeHbl B KA4eCTBE NpUMepa).

Pa6ouan 3agava:

1 = WnaundosaHWe NAOCKOCTHIO

2 = AbpasuBHas pe3Ka

3 = BbINo/IHeHWE OTBEPCTUM

4 =lNpoBonoYHasA WeTKa

5 = LLinndoBaHme HaraaqHoW Gymaroin

Pa6o4yne MHCTPYMEHTbI:

1.1 = Kpyrv Haxpaa4uHom 6ymaru

1.2 = WnndosanbHas vawwa (Kepammyeckas)

1.3 = AnmasHas wandosasbHas Yalla ana
KUPNWYHOM KNaaKu n 6eToHa

2.1 = OTpesHon Kpyr Ana metania

2.2 = OTpe3HOM Kpyr A1A KUPNUYHOM KNafdKu U
6eToHa

2.3 = AfIMasHbIM OTPE3HOM Kpyr AJ1A KUPMUYHOM
KNnajaku n 6eToHa

2.4 = OTpe3HoM Kpyr ABOMHOIO NPUMEHEHUSA

(KOMBMHUPOBaHHbIM WIMDOBA/IBHbIN U

OTPE3HOM Kpyr)

AnmasHble 6ypoBble KOPOHKH

Hpyrnas wetka

YaweyHas weTtKa

JlamenbHas WndoBasbHasa TapenKka

5.2 = Tapenka ans WangoBaibHbIX TMCTOB

MpeanucaHHbIN 3aLUTHBIN KOKYX:

Tun A =3alMTHbIN KOXKYX ANA Pe3KU / 3alMTHbIN
KOMLYX, BKJ/1. 3aHMM ANs 3alWMUTHOro
KOXyXa /19 abpasmBHOM pe3Ku

Tvn B = 3almMTHbIN KOXKYX ANA WAndoBaHUs

Tun C = 3aWwmTHbIN KOXKYX AN1A WANGOBAHNUA U
abpasvBHOM pe3Ku (KoMOMHaLMA)

Tun D = 3awmTHbIN KOXYX ANA WaMboBasIbHOM
Yawm

Twvn E = 3alnTHbIN KOXYX C BbITAXKKON AN1A
LUAMGOBaHUSA NIOCKOCTEN

Tun F = BbITAXHOM 3aLUMTHbIN KOXKYX AN
abpasunBHON pesKku

3.
4.
4.
5.

1
1
2
1

ru
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Bo3MOHKHbIe NPUHAANEHHOCTH:
(Cm. TaKHe cant www.metabo.com)

A TaiKa c AByMA TOpPLLEBbIMWU OTBEPCTUAMMU

B 3amumHas raiika M-Quick (1)

C 3amuMHasA raitka (6e3 Kkaioua) (14)

D 3amum pnAa BbITAHHbIX KOJINAaKOB
MoNHbIN acCOPTUMEHT NPUHAA/IEKHOCTEN CM. Ha
cailTe www.metabo.com nnu B katanore
NPUHaA/IEKHOCTEN.

12. PemOHT

PeMOHT 21eKTPOMHCTPYMEHTOB [O/THKEH

OCYLLECTBNATLCA TONIbKO
KBanMPULMPOBAHHbLIMK CrieLmMancTamm-
3NeKTpUKamu!

MoBpexaeHHbIN ceTeBoM Kabenb cnegyet
3aMeHATb TO/IbKO Ha cneLuanbHbIN,
OpUr1HasbHbIN ceTeBol Kabenb Metabo, KoTopbi
MOMHO NprMobpecTu B cepBUCHOM LieHTpe Metabo.

[na pemoHTa aneKkTpomHcTpymeHTa Metabo
obpallaTbCa B permoHasibHoe NpeCcTaBUTeNbCTBO
Metabo. Agpec cm. Ha caiTe www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHbIX YacTen MOXKHO CKavaTb C caiTa
www.metabo.com.

13. 3awmTa oKpyHarlLen cpeabl

YTuamsaumio WwandosasibHOM Mblv BbINOAHATH
OT/Ie/IbHO OT BLITOBbIX OTXO/I0B Ha
COOTBETCTBYIOLLEN NOWAaAKE ANA CNELOTX040B,
T. K. B COCTaBe MblJM MOTYT 6bITb BpeAHble
BellecTsa.

CobntogaTb HauMoHasIbHbIE MPEANUCaHKA No
9KO/I0rMYeCKKU He30mnacHoM yTUaIn3aumm n
nepepaboTHe OTCAYHMBLUMX MaLUMH, YNaKOBKU U
NPUHaA/IEKHOCTEN.

Tonbko ansa ctpaH EC: He yTuansmposatb
E 3/IEKTPOUHCTPYMEHTbI BMECTE C ObITOBbIMK

oTxopaamu! CornacHo eBponencKon Aupex-
TBe 2012/19/EU no oTxoAam 371eKTPUYECKOro u
3JIEKTPOHHOrO 060PYA0BAHUA U COOTBETCTBY-
IOLLMM HaLMOHaNbHBIM HOPMaMm OTpaboTasLUMne
S/IEKTPONHCTPYMEHTbI MoAJIeHaT coopy C Liesiblo
WX NOCNeAyIoLLEN SKOIOrMYECKM 6e30nacHom
nepepadoTKMU.

14. TexHU4YecKue
XapaKTepUCTUKU

MosicHeHWA K AaHHbIM, MPUBEAEHHBIM Ha CTp. 3.
OcTaBnsiem 3a co60i NPaBo Ha TeXHUYECcKUe
W3MEHEHWA.

(6] =MakKc. iMaMeTp paboyero MHCTpyMeHTa

tmax1 =MaKC. AOMYCTUMas TO/IUMHA paboyero
MHCTPYMeHTa B 061aCTH 3amma npm
MCNONb30BaHUM Falku ¢ AByMA
TOpLEBBLIMU OTBEPCTUAMM (12)

tmax2 =MaKC. AONycTMMas ToswmHa pabo4ero

MHCTPYMeHTa B 0671aCTH 3arumMa npm
MCNOJIb30BaHMW 3aXKUMHOM raikmn M-
Quick (1)

twarc.3 =MaKC. JOMYCTUMAsA TONWMHa paboyero
MHCTPYMEHTa B AnanasoHe 3axmma npu
MCMO/Ib30BaHWU 3aXMMHOM raiku (6e3
Kntoya) (14)

tmax4 =OBAMPOYHbIN KPYr / OTPE3HOM KpYr:
MaKc. gonyctumas To/wunHa paboyero
WMHCTPYMEHTa

tmaxs =MaKc. AonycTMMan TowmHa

TapenbyaTom LeTKH
M =pesbba WnuHaens
| =A/nHa WAndoBanbHOro WNUHAENA

ng* =41C/1I0 060POTOB XOJI0CTOro X0Aa (MaKc.
YacToTa BpaLleHusn)

ny* =4MCNo 060POTOB XONOCTOrO Xo4a
(perynupyemoe)

P4 =HOMWHa/IbHas NoTpebseMan MOLHOCTb

Ps =o0TAaBaemMas MOLLHOCTb

m =Bec 6e3 ceTeBOro Kabena

PesynbTaTtbl USMEPEHWI NoslyHeHbI B
COOTBETCTBMM CO cTaHaapTom EN 60745.

[O] UHCTpyMeHT Knacca sawmTs! I
~ nepeMeHHbIN TOK

Ha yKasaHHble TEXHUYECKME XapaKTePUCTUKM
pacnpocTpaHsoTCA AOMYCKU, NPeAyCMOTPEHHbIE
LEeUCTBYIOLMMU CTaHAapTaMu.

3HayeHUA aM1ccum Wwyma

OTW 3HaYEHUA NO3BOSAIOT OLEHMBATD U
CpaBHMBaTb AMUCCHIO LLYMa Pa3/IUYHBIX
3NIEKTPONHCTPYMEHTOB. B 3aB1cMMOCTH OT
YC/I0BWIA KCMTyaTaLmn, COCTOAHUA
3NEKTPOUHCTPYMEHTA MU UCMOSb3YEMbIX
paboymx MHCTPYMEHTOB (haKTHYecKana HarpysKa
MOMET GblITb BbILLIE WU HUHKE. NS OLEHKU
NPUMEPHOr0 YPOBHS SMUCCUM YYUTbIBATD
nepepbiBbl B paboTe U dhasbl paboTbl ¢
NMOHWMKEHHOM LYMOBOM Harpyskoi. OnpeaenvTb
nepeyeHb Mep, HanpuMep, OpraHU3aLMOHHbIX
MEPOMNPUATHIA, MO 3aLMTe NOL30BATENSA C YYETOM
TEX UM UHbIX 3HAYEHUI 3MUCCHM LWyma.

Mpu WanMpoBaHNM TOHKMX JIMCTOB UAN APYTUX

JIErKO BUGPUPYIOLLMX 3aroTOBOK C 6O/bLIOM
NOBEPXHOCTHI0 MOXET BO3HUKATb 60/1bLLIOE
LwymoBoe aasnienve (go 15 ab), npesbiwaroLlee
3a/laHHble 3Ha4YeHUA. 1A TaKUX 3aroToBOK
HEeo6X04MMO NpeanpUHUMaTb COOTBETCTBYOLLME
Mepbl AN1A 3aLuUTbl OT pacnpoCcTpaHeHus Wyma,
HanpuMep, yKaaabiBaTb UX Ha TAMXKENbIE,
NPYyXKWHHbIE WymMonoraouwaruune Mmatbl.
B03MOHOCTb YBE/IMHEHHOT O LLYMOBOI0 AaBNEHUSA
Heo6X0AMMO NPUHUMATL BO BHUMaHWE TaKKe npu
OLIEHKE OMaCHOCTM LUYMOBOW Harpysku 1 Belbope
COOTBETCTBYIOLMX CPEACTB 3aLiMTbl C/yXa.

QO6Lee 3HaYeHne BUGpauum (BEKTopHas cymma
Tpex HanpaBsieHui), pacyeT cornacHo EN 60745:
ap sa = 3HayeHuWe BUGpaLun
(wnndoBaHMe NOBEPXHOCTH)
= 3HayeHune BUGpaLum
(wnndosaHue wWnndoBanbLHOM
Tapesnxkon)
= KOS HULMEHT NOrpeLLHOCTH
(Bnbpauus)

TunuyHbIN aMI'I}'IMTngO-B3BQLLIQHHbIﬁ ypoBeHb

3BYHKOBOrO flaB/IEHUA:
YPOBEHb 3BYKOBOro AaB/1I€HUA

YPOBEHb 3BYKOBOM MOLLHOCTH

an, DS

Kh,sa/Ds

L
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Kpa Kwa = KOIDOMUMEHT NOTPeLUHOCTH
m Ucnonb3oBartb 3alWMTHbIE HAYLWHUKK!
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UHdopmauma ana noKynarens:

CepTtudurat cootsetcTBmna Ne EASC RU C-
DE.'609.B.00161/20, cpok pencteuaA ¢
19.03.2020 no 18.03.2025 r., BblAaH opraHom no
cepTudmMKaummn npoayKummn O6LLecTso ¢
orpaHW4yeHHOM OTBETCTBEHHOCTbIO "HesaBncrmasn
aKcnepTU3a"; Mecto HaxoxaeHus (agpec
IOPUANYECKOrO NMLa) U agpec mecta
ocyulecTneHuna genatensHocTn: 115280, Poccus,
ropoa MockBa, ynuua JleHuHckas Cnoboaa, oM
19, aTax 2, KomHaTbl 21w8, 21w9, 21w10, 21w11;
TenedoH: +7 (495) 722-61-68; Agpec
3NEKTPOHHOM NouThl: info@n-exp.ru; ATTecTtar
akkpeauTaumm Ne POCC RU.0001.11I'B09 ot
09.09.2014 .

Jernapaumsa o cootBetcTBMM (ROHS): Ne EASC N
RU [-DE.'609.B.00361/20, cpok fencTBuA ¢
06.03.2020 no 26.02.2025 r., 3aperncTpmMposaHa
opraHoM no cepTudrKaumm npoayKummn O6LwecTso
C OrpaHUYeHHOM OTBETCTBEHHOCTbIO
"HesaBucumas akcnepTtnsa"; MecTo HaxomaeHua
(appec opnanyeckoro nmua) u agpec mecta
ocyulecTneHua genaTtensHocTn: 115280, Poccus,
ropog MockBa, ynuua JleHnHckas Cnoboaa, 4oM
19, aTax 2, KomHaTbl 21w8, 21w9, 21w10, 21w11;
TenedoH: +7 (495) 722-61-68; Agpec
9/IEKTPOHHOM NouTbl: info@n-exp.ru; ATtectar
akkpeauTaumm Ne POCC RU.0001.11'609 ot
09.09.2014 .

CTtpaHa usrotoBneHus: Kutan

MpounsBoguTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, 'epmaHus

MmnopTtep B Poccuu:

000 "Metabo EBpasua"

Poccua, 127273, MockBsa

yn. Bepesosas annen, 4 5 a, ctp 7, opmc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jarta npousBoacTBa ykasaHa Ha
WMHMOPMaLMOHHOM Tab/IMYKe MHCTPYMEHTa B
dopmarte mm/rrrr

CpoK cnyx6bl u3genuna coctaensaeT 7 net. He
PEKOMEHAYETCA K 9KCMayaTaummn no UcTedeHUn 5
NIET XpaHeHus ¢ AaTbl U3roToB/eHus 6e3
npeaBapuTEIbHON MPOBEPKU

PYCCKWM ru
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kk KA3AKLLA

ManganaHy HyCcKaynbifblHbIH TYNHYCKacCbI

1. CoamkKecTik 60MbIHLIA
Manimaeme

Keke >xayankepLuinirimiabeH >xxapusinaimbl3: Typi
MEH CepusasbIK HOMIPi OOWbIHLLA
CalikeCTeHAIPINeTIH ocbl BYpPbILITHIK aXapnarbiLu
*1) oupekTMBanapablH *2) xaHe cTaHgapTTapablH
6apnblK TUICTi KaynbinapbiHa *3). TEXHUKanbIK
Ky>KaTTamanapra cavikec kenegi *4) - 3-6eTri
KapaHpl3.

2. MakcaTbliHa can nanganaHy

BypbIWwTbIK axapnarblw TynHycka Metabo kepek-
XaparblmeH Bipre cy nanganaHban axapnayra,
ereykyMm karasbIMeH axaprayra, CbiM
KblIfLLAKTapMEH XXYMbIC iCTeyre xaHe meTan,
0eToH, Tac neH ykcac maTepuangapabl abpasumsTi
Kecyre apHarnfaH.

MakcaTtbiHaH TbiC naganaHyaaH 6onfaH
3aKbiMAap YLWiH nanganaHyLbiFa fFaHa xxayanThbl
6onagbl.

>KannbiFa aHblK kayincisaik TEXHUKacbIHbIH
epexenepiH xaHe benrineHreH kayinciaaik
HyCkaynapblH OpbiHAAY KEpEeK.

3. Kayincisaik TexHuKachbl
OoMbIHLWIA Xannbl HYycKaynap

XKeke 6acbIHbI3abl XaHe aneKkTpnik
KypanbIHbI3abl KOPFay YLUiH ocbl 6enri
KOWbINFaH MaTIHAIK y3iHainepai
YCTaHblIHbI3!

ECKEPTY - >Kapakat any kayniH a3anty
YLWiH nanganaHy 60nbiHLIA HYCKayNbIKTbI
OKbIM LWbIFbIHBI3.

ECKEPTY — Atanmbiw 3neKTpnik

KypanwveH Gipre 6epinreH 6apnbik
Kayinci3aik 6oMbIHWa HycKaynap, Xannbi
HycKaynap, cypeTTep MeH TeXHMKanblk
AepekTepai OKbIN WbIFbIHbI3. 7emergeri
HYCKaynapael OpbIHAamMay TOK COFy, epT kaHe/
Hemece aybip XapakaTTaHyFa asnbir Kesyi MyMKiH.

Kayincizaik TexHukacbl 60oMblHILIA 6apnbik
HycKaynapAbl )XaHe Xannbl Hyckaynapabl
6onawakra naMaanaHy YLiH caKTan KOMbIHbI3.
OnekTpnik KypanblHbI34bl TEK KaHa OCbl
Ky>aTTapmeH Gipre TabbiCTaHbI3.

4. Kayincisgik TexHMKacbl
OouMbIHWA apHanbl HycKaynap

4.1 Axapnay, ereykym KarasbIMeH axapnay,
CbIM KbIfLLAKTapMeH XyYMbIC icTey
HeMece abpa3uBTi Kecy ke3iHAeri
Kayinci3aik TexHuKacbl 60MbIHLLA Xannbl
Hyckaynap:

a) ATanMbil INEKTPRiK Kypanabl axapnarbil,

ereykyM Karasbl aXapnarbilbl, CbIM KbIfLLaK,

128 caHblnay Keckill Hemece abpa3uBTi Keckilu

KYpPbINfbl peTiHAe NanganaHy Kepek.
KypbinFbimeH Gipre anfaH 6apnblk Kayincisgik
TeXHUKacbIHbIH HyCKayrapbIiH, Hyckamanapabl,
cypeTTep MeH AiepeKTepAi OKbIN WbIFbIHbI3.
TemeHperi HyckaynapAapblH 6apnbifbl
opblHAANMaraH xarfaiaa, Tok COFy, epT xoHe/
HeMece ayblIp xapakart any Kayni TyblHAaybl
MYMKIH.

8) ATanMbILw 3NEKTPNIK Kypan XbinTbipaty
YUWiH xapamangbl. SNeKTpnik Kypan yLiH
XapamanTblH XyMbICTapAbl 6TKi3y KayinTi
XaFgannap MeH xapakaTTaHyFa anapbin CoFybl
MYMKIH.

6) dnekTpnik KypanAbl OHbIH KOHCTPYKLUSAChbI
Xapamabl 60nManTbIH XaHe eHAipyLWi
KapacTbipMmaraH (PyHKLUSAHBbI aTKapy YLWiH
nanpanaH6aHbi3. MyHaan TypneHaipy 6akbinay
MYMKIHAIrHEH aiblpblnyFa XaHe ayblp xapakaT
anyra aKernyi MyMKiH.

B) ©OHAIpYyLWi oCbl aNEeKTPiK Kypan YLiH
apHanbl a3ipnereH xaHe yCbIHFaH anmanbl-
canmanbl KypanpaH 6ackacbIH
nanvpanaH6aHbI3. Kepek-xapakTbl anekTpnik
KypanbiHbi3Fa 6ekiTy MymkiH 6bonFanaa fFaHa,
Kayincia kongaHbicka kenin 6epinegi.

r) Anmanbi-canmansl KypanabiH pyKcar eTinreH
arHany Xwiniri kem gereHae aneKkTpnik
Kypanga 6epinreH eH xofapbl anHany
XuinirimeH Gipaen 6onybl THic. Pykcat
eTinreHHeH Xbingam aHanaTtbiH anmanbl-
canmarbl Kypan CblHybl )XaHe LUaLLbInbIN KETYi
MYMKiH.

f) Anmanbl-canMarbl KypanabiH CbIPTKbI
AnaMeTpi MeH KanbIHAbIFbI 3MEKTpIiK
KypanbiHbI3AblH erleM AepeKkTepiHe calkec
kenyi Tuic. Kate enweHreH anmansi-canvarnsbl
Kypanabl XeTKinikTi Typae xaby Hemece Gakbinay
MYMKIH 6onmaiiabl.

n) Anmanbi-canmansl Kypanabl 6ekityre
apHanfaH eniieM 3neKTpnik Kypan 6eKiTKiliHiH
enwempaepiHe canKec Kenyi Tuic. SnekTpnik
Kypanfa gan OekiTinmereH anManbl-canmarnsl
Kypangap aybITKelMansl Typae aniHanagbl, KaTTbl
Aipingeviai xxeHe 6akpinay MyMKiHAINHEH
abIpbinyFa anapbin COFybl MYMKIH.

e) 3akbimpanfaH anManbi-canmarnbl
KypangapAabl navaanaH6aHbi3. Op nanganaHy
anabiHAa axapnarblll feHrenekTep CUAKTbI
anmansi-canmansbl Kypangapaa
XapblKWaKTapAblH XaHe cbi3aTTapablH 6ap-
XOFbIH, Tipeyiw axapnarbiw Tabakwanappa
cbi3aTTap, To3y Hemece KaTTbl ecKipyaiH 6ap-
XOFbIH XXaHe CbIM Kbinwakrapaa 6ocaraH
HeMece CbIHFaH CbiMAapAblH 6ap-KofbIH
TeKcepin WhbIFbIHbI3. ANEKTPNiK Kypan Hemece
anmManbi-canmarnbl Kypan Kynan TyckeH
Xafaanaa, oHbIH 3aKbiMpanfaH-
3aKbiMaanmaraHblH TeKcepiHi3 Hemece
3aKbIMAanMaraH anmarnbl-canMansl Kypanabl
nanpanaHbiHbI3. AnManbl-canmansl Kypanabl
TeKcepin opHaTKaHHaH KeWiH anHanaparbl
6apnblK agamaapAabl alHanManbl anvanbi-



canmanbl Kypan TypfaH anaHHaH LWbifapbiHbI3
0a, KYPbINFbIHbI €H XOoFfapbl akHany XuinirimeH
6ip MUHYT XXyMbIC icTeTiHi3. 3akpiMaanFaH
anmansl-canmvarnsl Kypangap o4eTTe oCbl CblHaK
meseTiHae Gy3binagbl.

X) XKeke KOpFaHbIC XababIFbIH KMiN XYPiHi3.
Xymbic TypiHe Kapan Tonbik 6eTTiKk KOpFaHbIL
MacKaHbl, K63 KOpfaHbICbIH HeMece KOpfaHbIL
Kke3inaipikTi nanganaHbiHbI3. KaxeT 6onca,
axxaprayaH XoHe MaTepuanaH KanfaH warbiH
GenikTepmeH xxaHacyabl 6onAbIpManTbIH
WaHHaH KOpFalTblH MacKaHbl, Kynak
KOPFaHbICbIH, KOPFaHbILL KOJFanTbl HeMece
apHanbl armkankbIWTbl KWin XypiHi3. Ke3ai
apTYpnNi XymblcTapablH 6apbicbiHAa Naga
OonatbiH ywina 6erae 3aTrapaaH KopFay Kepek.
LLlaHHaH Hemece TbIHbIC onAapblH KOPFaNTbIH
macka xyMmbic 6apbicbiHAa nainga 6onatbiH WaHabl
cyarineyi Tvic. Cisre y3ak yakplT 60ibl LLYbIN acep
€TKeH XarFaanaa, ecty kabineTiHeH aibIpblybiHbI3
MYMKIH.

3) Berae TynranapAabliH XyMbIC aliMaFbIHaH
Kayincis apakalbIKTbIKTa TYpFaHbIHa KO3
XKeTKi3iHi3. )KyMbic alimarbiHa KipeTiH ke3
KenreH aiam xeke KOpFaHbIC XababIFbIH KUIOi
Kepek. [lariblHgamaHbIH CbIHbIKTapbl HEMece
XapblIfFaH anmarbl-canMarbl Kypan yLibin KeTin,
Tikenem XXymblIC ariMaFbIHaH TbiIC agamaapra aa
XapakaT TUrisyi MyMKiH.

1) Anmanbi-canMarbl Kypar XacbIpbIH KyaT
cbiMAapblHa HeMece O3iHiH Xkeninik kabeniHe
TUIOI MYMKiH XXyMbICTap ©TKi3in TypraH Ke3ge
ANEeKTPIiK Kypanabl TYTKbIWTbIH OKLWayaHfaH
6eTiHeH ycTtan TypbIHbI3. KepHey acTbiHAafFbl
CbIMMEH >XaHacy KypbInFbIHbIH MeTanmn
GenikTepiHAe KepHEYAIH, Ty3inyiHe XaHe anekTp
TOrbIHbIH COFYbIHA SKenyi MYMKiH.

k) Xeninik kabenbAi aHanbInN TypFaH XyMbiC
KypangapblHaH anwak ycTaHbli3. KypbinfbiHbl
Oakblnay MyMKiHAIriHeH anblpbIFaH Xaraanaa,
Xeninik kabenb y3inyi Hemece kapmanbin Kanybl
MYMKiH 8He KOIbIHbI3 He KOMbIHbI3AbIH OYbIHbI
anHanbIn TypFaH anmanbl-canvarns! Kypanfa Tycyi
MYMKIH.

K) AnMmanbl-canmarnbl Kypan TonbifbIMEH
TOKTamaMblIHLIA, INEKTPIIiK Kypanabl elkawaH
Kanabipylwbl 60nMaHbI3. AiHanbin TypFaH
anmanbl-canvarnbl Kypan caktay OpHbIHbIH
6eTiMeH xxaHachbIn, anekTpnik Kypangel 6aksinay
MYMKIHAINHEH anblpbINybliHbI3 MYMKIH.

n) AneKTpnik Kypanabl TacbiManaaraH kesge,
on ewipyni 6onybl kepek. KuimiHis aviHanbin
TYpFaH anmanbl-canvarnsl KypanmeH biKTuMarn
XaHacyra Tycin, anmanbl-canmarnbl Kypan
OeHeHi3ai Tecin anybl MyMKiH.

M) DneKTPRiK KypanbiHbI3AbIH XengeTy
caHblnaynapbIH Xyweni Typae Tasanan
TYPbIHbI3. KO3FanTKbILLTLIH XenaeTkilli kopnycka
LaH TapTabl XeHe meTann WaHbIHbIH YIKeH
MenLiepae XuHanybl 3NeKTp TorbiHaH KayinTi
Xargannapasl Tyablpybl MYMKiH.

H) QNeKTpniK Kypanabl XXaHfbiLl
MaTepuanpapAblH XaHblHAA nanaanaH6aHbI3.
¥LIKbIH MyHAAR MaTepuanaapabl XKaHablpybl
MYMKiH.

KASAKLLA kk

H) CybITY CYMbIKTbIFbIH KQXXeT eTeTiH anmanbl-
canmanbl Kypangapabl nanganai6anbi3. Cyabl
HeMece 6acka CybITy CyMbIKTbIKTapbIH NanganaHy
TOK COFY KayniH TyAblpybl MYMKIH.

4.2 Kepi COKKbI XX9He OfaH KaTbICTbl
Kayincisgik TexHMkacbl GoMbIHLWA
HycKaynap

Kepi cokkbl axxapnarblLl AeHrenek, Tipeyiw

axapnarbll TabakLa, CbiM Kplnak xaHe T.6.

CUSIKTbI aiHanbIn TypFaH anvanbl-canvarns

KypanabliH GyraTTanybliHaH Hemece KapManbin

KanyblHaH nanga 6onaTtbiH KEHET peakums 6onbin

Tabbinagbl. Kapmay Hemece GyraTTay aviHanManbl

anmvanbl-canMarbl KypanablH KeHeT ToKTarn

KanyblHa anapblin coragbl. HaTmxeciHae

Hakpinaycbl3 KanFaH anekTpnik kypan anvarnbi-

canmarnbl KypangblH aiHany 6arbiTbiHa Kapcbl

OyFaTTanfaH xepae yaenai.

Mbicanbl, axapnarbll AeHrenek garbiHgamaga
Kapmarnbin KanFaH Hemece byrFaTTanFaH xarganaa,
AanblHOamara 6aTbIpbinFaH axapnarbiLl
O6HreneKTiH, Xueri LaTacbin kanybl XaHe
HaTUxXeciHAe Oy3binybl HEMece Kepi COKKbI
TYAbIPYbl MYMKiH. AXXapnarblll eHrenek CoHaH
COH OyFaTTanfaH xepaeri AeHrenekTiH akHany
6arbITbiHa 6alinaHbICTbI NaraanaHyLUbiFa kapar He
naviganaHylblAaH apbl KosFanbin keteqi. byn
peTTe axapnarbllw AeHrenektep 6y3binybl Aa
MYMKiH.

Kepi cokkbl anekTpnik Kypanabl kate
nanganaHyablH XaHe/HemMece Xapamchbl3 XXyMbIC
LWapTTapblHbIH HaTWXeC 6onbin Tabbinaabl. OHbI
TemeHae cunaTTanfaHgan apHambl CaKTbIK
WwapanapblH kabbingan 6ongsipmayfa bonagabl.

a) dnekTpnik Kypanabl €Ki KONIMeH MbIKTan
YCTaHbI3 XaHe AeHEeHI3 6eH KoNbIHbI3Aabl Kepi
COKKbl KyLUiHe Te3iMAi eTeTiH OPHbIKTbI
Kanbinka KonbiHbI3. Kepi COKKbI KyLWiH Hemece
XbingampaTy Ke3iHge peakuus Me3eTiH
6akbinay MyMKiHAIriH MyMKiHAIriHLe XoFapbl
[eHrenae cakray ywiH, 6ap 6onca, apganbim
KOCbIMLUA TYTKbIWTbI NaganaHblHbI3.
ManaananyLbl apHaibl CakTblK LapanapbiHbIH
KeMeriMeH Kepi COKKbl MEH peakLumns KyLUiH
6akpinaybl MyMKiH.

9) EwkawaH KonbiHbI3Abl auHanbIn TypFaH
anmanbi-canmarnbl KypangbiH XXaHbiHa
anapMaHbI3. XKyMbIC Kyparnbl Kepi COKKbI
HOTWKECIHAE KOMbIHbI3Fa XbIMKbIN KETYi MYMKIH.

6) [leHeHi3Aai aneKkTpNik Kypan Kepi COKKbiaaH
KO3fanbIn Kanybl MyMKiH aiMakTaH anwiak
ycTaHbI3. Kepi COKKbl aneKTpnik kypanasl
OyFaTTanFaH xepaeri axapnarblll A6HrenekTiH
KO3FanblIC GaFbITbiHA KapcChbl XXypriseai.

B) BypblwTap, eTKip XuekTep xaHe T.6.
anMarblHAa anpbIKWa CaKTbIKNEH XYMbIC
icTeHi3. Anmanbi-canMansi KypangapabiH
panbiHAamara Kapaw ylbIn KeTyiHe XaHe iniHin
KanyblHa xon 6epMeHi3. AliHanmarnbl anManbl-
canmarnsl kypan bypbiluTtapaa, eTkip Xuekrtepae
HeMece Cekipin KanFaH xarganga iniHyre 6ewnim.
Byn 6akbinay MyMKiHAiriHeH anbipbinyFa Hemece
Kepi COKKbIFa anapbin coragpbl.
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e) Afall Kecyre apHarnfaH WbIHXbIPNbI apa
TeceMiH, cerMeHTTep apanbifbl 10 MM-aeH
acaTblH CerMeHTTeNreH anMacThbl Keckill
LOHreneKTi XaHe TiCTi apa TeceMiH
navaanaH6aHbI3. MyHaar anvansi-canvansl
Kypangap ui Kepi COoKkblFa xaHe bakbinay
MYMKIHAIMHEH anbIpblnyFa anapbin coFabl.

4.3 Axapnay XaHe abpa3uBTi kecy ke3iHaeri
Kayincisaik TexHukacbl 60MbIHLWIA
apHaWbl Hyckaynap:

a) Tek aneKTpnik Kypan ywWiH MmaKyngaHfaH

abpa3uBTi Kypanaapabl XaHe TuicTi abpa3uBTi

Kypanfa apHanfaH KOpfaHbILl Kannakrbl

nanganaHbIHbI3. ONEKTPAik Kypanfa apHanvaraH

abpasuBTi Kypanaapabl XeTKinikTi Typae xaby

MYMKiH Bonmanabl xaHe onap kayinTi 6onbin

Tabbinagpl.

8) MinreH axapnarblll A6HrenekTepai onapAabIH
axxapnautbiH 6eTi KOpFaHbILW Kannak XueriHix
Xa3bIKTbIFbl YCTiHOEe 6onManTbIHAaN eTin
opHaTty KepekK. KopraHbiLL Kannak XUeriHiH,
XKa3bIKTbIFbIHAH XXOFapbl LWbIFLIN TYpFaH, kaTe
OpHAaTbIMFaH aXapnarbill AOHreneKTi XeTKiniKTi
*aby MyMkiH 6onmaniapl.

6) KopraHbIll Kannak anekTpnik Kypanfa 6epik
OpHaTbINybl X9HE eH Xofapbl Kayincisaik
MakKcaTblHAa abpa3uBTi KypanablH 6apblHwWa
warbIH 6eniri nanganaHylbiFa awbIK 6onbIn
TypatbiHAau eTin perTtenyi Tmic. KopraHbiLu
Kannak naganaHyLblHbl CbiHbIKTapAaH,
abpasuBTi KypanMeH KEHET XaHacyAaH XoHe
KuimMai TyTaHablpa anaTblH YLWKbIHHAH KoprayFa
KemekTeceai.

B) AGpa3uBTi KypanaapAabl TeK YCbIHbINaTbIH
MaKcaTblHa calKec KongaHyfa 6onagbl.
Mbicanbl: eww Xarganaa Keckill AeHrenekTiH
6ynip 6eTimeH axxapnamaHbi3. Keckill
JeHrenekrep matepuangbl 4OHreneKTiH XuerimeH
anyra apHanfaH. Keckil aeHrenekke bynipiHeH
KYLL KonaaHy OHblH 6y3blnyblHa aKenyi MyMKiH.

r) OpAaanbiM 3aKbiMmpanmaraH Kbicna dpnaHeyTi
nanaanaHbiHbI3, OHbIH enweMi MeH niwiHi
TaHAanfaH axapnarbil feHrenekke cankec
kenyi Tuic. XKapamabl donaHeuTep axapnarbiLu
AeHrenek yLWiH Tipek 6onbin Tabblnagbl xeHe
OCbIfanLla OHbIH CbIHbIN Kany KayniH asavtagbl.
AxapnarbiL AeHreneKkTepre apHanfaH donaHeurep
6acka axapnarbllL AeHrenekTepre apHanfaH
dnaHeuTepaeH esrelleneHyi MyMKiH.

) YNKeHipeK anekTpnik KypanaapAabiH TO3fFaH
axapnarfblil AOHreneKkTepiH naMganaH6aHbI3.
YnkeHipek anekTpnik KypanaapFa apHanfaH
akapnafblLl AeHrenekTep LWafblH SNeKTpRik
KypangapAblH XXofapbl auHany xwuiniriHe
»obanaHbaraH >KeHe CbIHybl MYMKIH.

n) Eki MmakcaTTbl AeHrenekTepai konaaHfaH
Ke3fe apAanbiM opbiHAANaTbIH XYMbIC YLLiH
Xapamabl KOpFaHbIW KannakTbl
navaanaHbiHbI3. [lypbIC KOpFaHbILL Kannak
nanganaHelinmaca, kanaynbl KOpFaHbIC
KamTamachbI3 eTinmen, 6yn ayblp xapakat anyfa
aKenyi MyMKiH.

4.4 AGpa3uBTi Kecy kesiHaeri kayincisaik
TexXHUKacbl 60MbIHLIA KOCbIMLLA apHaMbl
Hyckaynap:

a) Keckill aeHrenekTiH cbiHanaHyblHa Hemece

TbIM XOFapbl 6acy KbiCbIMbIHA XXOJ 6epMeHis3.

TbIM TepeH Kecik xacamaHbi3. Keckill

[eHrenekke apTbIK XXYKTEMEHIH, TYCYi OHbIH apTblK

KepiniciHe XaHe KuFaluTaHyFa Hemece CbiHanaHyra

aKenin, abpasmBTi KypanablH Kepic COKKbl Hemece

CbIHY MYMKiHAiriH apTTbipaabl.

9) ANHanbIN TYpfaH KecKill AOHreneKTiH
angblHAA XKaHe apTbiHAa TYpMaHbI3. Erep
KeCKiLl eHrenekTi AanbiHaamaMeH Gipre e3iHisgeH
apbl XbIMKbITCAHbI3, Kepi COKKbI XaFgavibiHaa
ANEKTPiK Kypan anHanbin TypraH AeHreneknex
Oipre Typa e3iHisre kapai nakTblpblnybl MyYMKiH.

6) Keckiw geHrenek KbiCbinbIn Kanca Hemece
XYMbICTbI TOKTaTCaHbI3, 3NEeKTPNik Kypanabl
OLWipiHi3 Ae, AOHrenek ToNbIK TOKTaraHLa
KOJbIHbI3A4a YCTau TYPbIHbI3. ONni aiHanbIn
TYpFaH KecKill AOHreneKTi KeCikTeH WbiFapbin
anyfa apekeT KacaMaHbl3, 9MTNece Kepi COKKbl
TybIHAAYbl MYMKiH. Kpicbiny ce6ebiH aHbikTan
XOMbIHbI3.

B) dneKTpnik Kypan ganbiHAamaaa opHanacca,
OHbI KanWTa KocnaHbI3. AnabIMeH KecKill
OOHrerneKke TonbIK aiHany Xuiniride xxetyre
MYMKiHAIK 6epiHi3, Tek coaaH keriH kecy
opekeTiH abannan xanracTblpblHbI3. Kepi
XaFganaa geHrenek ycranbin kanysl,
AanblHOamagaH cekipin KeTyi Hemece Kepi COKKbl
TYObIPYbl MYMKIH.

r) Keckiw aeHrenekTiH cbiHanaHybIHaH Kepi
COKKbI KayniH a3alTy yLiH TaKkTanap MeH ynkeH
pavblHOAamManapabl eHaereH kesae tipen
KOWbIHbI3. YNKEH AalbiHAamanap e3
canmarbiHbIH acepiHeH MalbicbIn Kanybl
MYMKiH. [aribiHgamaHbl AeHrenekTiH eKiXafFblHaH,
acipece KeCiK CbI3blfbIHbIH, )XaHbIHAA XOHE XMUeK
YCTiHAe Tipen Kot Kepek.

f) Bap kabbipranapaa Hemece 6acka Aa
KepiHGeMTiH aimakTapAa 6aTbIpbIin KeCKeH
Ke3fe epeKwwe MYKUAT 60nbIHbI3. baTbipbinaTtelH
KeCKill IOHrenek ra3 Hemece cy KyoGbipnapbiH,
3NeKTpnik cbiMaapabl Hemece backa HblcaHAapAbl
KECKEH Ke3e Kepi COKKbl TyAblpybl MYMKIH.

n) Kuraw keciktep xxacamaHbI3. Keckill
[OHrenekke apTblK XYKTEMEHIH TYCyi OHbIH apTblK
KepiniciHe XaHe KuraluTaHyFa Hemece CbiHanaHyra
aKenin, abpasmBTi KypanablH Kepic COKKbl Hemece
CbIHY MYMKIiHAIriH apTTeipaabl. byn aybip xapakat
anyfra aKkenyi MyMKiH.

4.5 Ereykym KaFa3bIMeH axapnay kesiHaeri
Kayinciaaik TexHMKacbl 60MbIHLIA
apHaWbl HycKkaynap:

a) flypbic enweMai KaxakcbiabipFbinapabl

nanpanaHbiHbI3 XaHe KaXaKCblAbIPFbIHbI

TaHaay GoMbiHLWA eHAipyLli ManiMeTTepiHe

Ha3sap ayAapbIHbI3. Tipeyill axapnarbi

TabakwanapaaH WbiFbIN TypaTbiH

KaXakcblablpFblinap nanganaHyLlblFa )xapakat

TUri3yi MYMKIH X8He iniHyre,

KaxakcblablpFblnapablH, y3inyiHe Hemece Kepi

COKKblFa anapbln COFybl MYMKiH.



4.6 CbIM KbiNwIaKTapMeH XyMbIC icTey
Ke3iHaeri kayincisaik TexHukacbl
6oMbIHLWA apHanbl HycKaynap:

a) CbIM Kbinwak ageTTerigen nanganaHbinfFaH

Ke3ae Ae, OHbIH, ilWiHeH cbIM GernwekTepi

TyCeTiHiH eckepiHi3. CbiImaapFa TbIM Xofapbl

6acy KbICbIMbl apKbifibl apThIK XXYKTeMe

TycipMeHi3. Yiwna cbiM GenwuekTepi )xyka Kvuim

XoHe/Hemece Tepi apKblfbl OHan Kipin KeTyi

MYMKiH.

9) KopfaHbIw KannakTbl NnanganaHyfa KeHec

Oepince, KOpFaHbILW Kannak neH cbiM

KbINILWAKTbIH XaHacybIHa KON 6epMeH;i3.

Topenkeni xxaHe Tabakwanb! KpinwakTapAablH,

AnameTpi 6acy KbICbIMbl MEH OpTaaH Tenkiw

KYLUTIH ©CepiHeH yrFatobl MYMKIH.

4.7 Kayinci3gik TexHMKacbl 60MbIHLWWIA
KOCbIMLUA HycKaynap:
ECKEPTV OpaaribiM KopraHbiLL
Ke3|ru:up|KT| TafbIn XyYpPiHi3.

@Kyﬂalg KOPFaHbICBIH KMiM XYpPiHi3.

@ECKEPTV — 3MeKTpnik Kypanabl apaanbiv

€Ki KorIMeH nanganaHbiHbI3.

Axapnarbll fieHrenekke apHanraH
% KOPFaHbILL KannakTbl abpasuBTi kecy
XYMbICTapbl YLWiH naaanaHbaHbi3. Keckiw
AeHrenekTepMeH XXyMbIC iCTey YLUiH Kayincisaik
TYPFbICbIHAH KECKill AeHrenekke apHarraH
KOpPFaHbILL KannakTbl NanganaHbiHbI3.

CermeHTtTep apanbiFbl 10 MM-AeH acaTbiH
CermMeHTTENreH anmacTbl KeCKill AeHrenekrepai
nanganaHbaHpi3. Tek Tepic cermeHTTik kecy
OypblWwTapbiHa pykcar eTinegi.

BannaHbICTbIpbINFaH Keckilw aeHrenekTepai, onap
HblFaWTbINFaH bonca FaHa navganaHbiHbI3.

Minriw Tecemenepai axapnarbll KypanmeH Gipre
XKETKI3INreH xaHe Tanan eTinreH xarganaa
KONMAaHbIHbI3.

Kypan mMeH kepek-xapak eHAipYyLUiCiHiH
HyckaynapblH opblHAaHbI3! [leHrenekTepai man
MEH COKKblAaH KOpFaHpbI3!

Anmanbl-canMansl Kypanaapabl OHAIPYLUiHIH
HyCkaynapblHa COMKEC YKbIMTbl CaKTay >aHe
KonaaHy Kepek.

EwkaluaH keckil aeHrenekTepai cubipa axapnay
Hemece TericTey >XyMbICTaphb! YLUiH
naviganaH6aHbi3! Keckiw aeHrenektepre Gymipnik
KbICbIM KOMAAHYyFa ThlIlbIM canblHaabl.

JaribiHgamaHbl, Mbicanbl, KbICKbILL
KypbInFblnapablH kemeriveH 6epik 6ekiTy xaHe
XbIDKbIN KETYAEH KopFay Kepek. YIkeH
AariblHaamanapabl XeTKinikTi Typge Tipen Koo
Kepek.

Bypanpansl eHgipmeci 6ap anmanbi-canmansl
Kypangap naviganaHbinFaH kesge, WNHAENb YLlbl
axapnarblLll Kypan caHblinayblHblH Ty6iHe Tumeyi
Tuic. Anmanbl-canmarbl Kypan upek oiMacbiHbIH
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Y3bIHAbIFbI LWNVHAEIb YLUIH XETKINIKTI ekeHgiriHe
KO3 XeTKi3iHi3. AnManbl-canmarsl KypanabiH upek
onmacs! WNUHAENbAIH PEK orMackiHa CorKec
kenyi Tmic. LUnuHaens y3blHABIFbI MEH WNMHAENb
Mpek oiMacblH 3-6eTTeH xaHe « TexXHUKanbIK
nepektep» atTbl 14.-6eniMHeH KapaHpI3.

Xapamapbl cTaunoHapnbIK COPFbILL KypPbInFbIHbI
nanganaHyfa keHec 6epineai. 9pganbim Makc.
Xbinbictay Torbl 30 MA KypanTbiH Fl aBToMaTThbI
axblpaTKblwbiH (RCD) angblH ana KocblHbI3.
BypbIwThIK axapnarsiw Fl aBTomatTbl
aXblpaTKblLWbl apKblnbl 6LUIpINreH xarganaa,
acnanTbl TEKCepy XoHe Tasanay kepek. « Tasanay»
atThl 9.-6enimai kapaHbI3.

3akpimaanFaH, gecbopmanusiFa yliblparaH Hemece
AipingenTiH KypangapAel naviganaHyra TblibiM
canblHagbl.

"a3 Hemece cy KybbipnapblHbIH, 3NEKTPRikK
XeninepAiH >xeHe KeTeprill kabbipFanapapbiy
(cTaTuka) 3akpiMaanybiHa xon 6epmeHis.

Kangan pa 6ip petTey, kanTa xababikray Hemece
TEeXHUKanbIK KbI3MET KopceTy opeKeTiH opblHAamac
OypblIH Xeninik awaHbl po3eTkagaH LWblFapbin
arnblHbI3.

Metabo S-automatic cakraHgpipfbilw MydTach!
(Tek WQ 1100-125, WEQ 1400-125).
CakraHaplprbill MydTa icke KOCbINFaH xarganaa,
acnanTbl gepey eLwipiH;a!

3akbiMaanfaH Hemece XapblKLiakTapbl 6ap
KOCbIMLUIA TYTKbILITLI anMacTbIpy kepek. KocbiMiia
TYTKbILWbI Oy3biiFaH acnanTbl naaanaHb6aHbI3.

3akbIMaanfaH Hemece XapblKLiakTapbl 6ap
KOPFaHbILL KannakTbl anMacTbIpy kepek. KopFaHbiL
Kannafbl Oy3blnFaH acnanTbl NanganaHbanbl3.

ATanmbill 3NeKTpAik Kypan XbinTbipaTyra
apHanmaraH. Acnan MakcaTblHaH TbiC
nanganaHbinfFaH Xxaraanaa, keningik 6orbiHWa
KbI3MeT kepceTy ToKTaTbinaabl! KosranTkpll KaTTbl
KbI3bIM KETYi XaHe aNeKkTprik Kypan 3aksiMaanybl
MYMKiH. XXbINTbIpaTy XyMbICTapbl YLLiH 6i3AiH,
OYPbILTBIK XbINTbIPaTKbILLTEI NaiaanaHyra keHec
bepemis.

LarblH garibiHgamanapabl 6ekitiHis. Mbicanbl,
onapgabl 6inaek KbICKbILLbIHAA KbICbIHbI3.

®naHel opHaTbINFaH eki MakcaTTbl AeHrenekTep

(Kypama axxapnarbiLl xaHe abpasnBTi KeckiLl

[eHrenekTep) nanaanaHbifiFaH xarganaa, Tek

Keneci KopFaHbILL Kannak TypnepiH naiaanaHyra

6onaabi: A Typi, C Typi.

11.-6enimai kapaHbI3

LypbIC KOpFaHbIlW KannakKTbl NanganaHy:

KaTte KopfaHbIWw kannak 6akbinay MyMKiHAIrHEH

anbIpblnyFa XXeHe aybIp xapakaT anyra akenyi

MYMKiH. KaTe naganaHy Mbicangapsi:

- A TypiHgeri KoprFaHbiL kannak bynipiHeH
axapnay MmakcaTblHAa naviganaHbinFaHaa,
KOpFaHbILW Kannak neH gabiHaama 6ip-6ipiHe
Keaepri kenTipin, >eTkinikcia 6akplnayra akenyi
MYMKIH.

- B TypiHgeri KopraHbILlWw kannak
6annaHbICTbIPbINFaH KeCKill AeHrenekrepmeH
abpasuBTi kecy MakcaTblHAa NanganaHbinFaHaa,
axapnarblLl AeHrenek CbiHbIN KarFaH xaraanaa,
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naviga 6onfaH yLWKbIH MeH axkapnay 6enikTepiHiH,
COHpaWi-aK axxapnarblll AeHrenexk
CbIHbIKTaPbIHbIH, TUIO Kayni apTaabl.

- A, B, C TypiHaeri kopFaHbILW Kannak 6eToH
HeMmece Kipnilw kanay 6onbiHLwa BymipiHeH
axapnay MakcaTblHAa narganaHbinFaHaa,
LWaHHbIH WbIFybIHAH Hemece Bakbinay
MYMKIHAINHEH albIpbinyAaH Kepi COKKbIHbIH
apTKaH kayni TyblHAanabl.

- A, B, C TypiHaeri KopFaHbILW Kannak pykcat
eTinreH wamagaH kKanbiH, 6onfaH amckini
KplnwakneH Gipre nanganaHbinFaHaa, ceimaap
KOPFaHbILL Kannakka Tuioi xaHe byn cbimaapabid
CbIHYbIHa 9Kenyi MyMKiH.

OppaavibiM anmManbl-canmanbl Kyparnfa xapamabl

KOpFaHbILW KannakTbl naganaHbiibi3. 11.-6enimai

KapaHbi3

LLlaH XXyKTemeciH azanTy:

ECKEPTY - Ereykym kara3biMeH axapnay,
apanay, axapnay, 6ypfbinay xaHe 6acka ga

XYMbICTapAbl 6TKI3reH ke3ae nanga donartbiH

LaHHbIH Kelbip Typnepi obbipapbl, Tya biTkeH

KeMmicTikTepai Hemece kebeto xyneciHiH 6acka aa

3aKpiMAApPbIH TyAblpaTbiHbl GEnrini XMMUAnNbIK

3atTapgbl kKaMTuabl. MyHaan XuMusnblik
3aTTapablH GipHelle Mbicansil:

- KOpPFacblH KaMTUTbIH Bosy iWiHAeri KOpFacbiH,

- KypbInbIC KipniLui, LeMeHT neH 6acka Kipniw kanay
3aTTekTepiHeH nanaa 6onatbiH MMHepanabl LWaH,
XoHe

- XMMUAIBIK XXONMEH 6HAENreH CypeKTeri Kywwana
XXSHE XpOM.

Toyeken gspexeci MyHAaw XXyMbiCTapablH, Typi

KaHLanbIKTbl Wi OpblHAAnaTbiHAbIFbIHA Toyenai.

MyHaan xuMmuanelk 3aTTapablH 9CepiH asanty

YLLIH: XeTKINIKTI Typae xengeTinreH xannapga

XYMbIC iCTEHi3 X8He XyMbIC bapbiCbiHAA

MUKPOCKONMSANbIK GenwekTepai cyariney yuwiH

apHabl 93ipfNeHreH pecnupaTop CUSIKTbI Xeke

KOPFaHbIC XabablFblH KONAAHbIHbI3.

Byn epexe 6acka maTtepvangapiaH, Mbicanbl,
cypekTiH 6enrini 6ip TypnepiHeH (emeH Hemece
LIaMLIaT CyperiHiH WwaHbl), MeTangaH, acbecTTeH
narviga 6onaTbiH LWaHfFa Aa KaTblCTbl 6onbin keneai.
Backa 6enrini ceipkaTtTapra, Mbicansi,
anneprusnblK peakuuanap xaHe TbiHbIC any
XOnAapblHbIH CbipkaTTapbl xatagbl. LaHHbIH
AeHere eHyiH 6onabipMaHbI3.

MaTepuanbiHpI3, KbI3MeTKeprep, XXyMbIC XXaFaanbl
MEH XYMbIC OpHbI 60MbIHLIA KonAaHbInaTbiH
AvpeKkTMBanapabl XaHe yNTTblK Hyckamanapabl
cakTaHpbl3 (Mbicanbl, eHOeKTi KopFay epexenepi,
Kegere xapary).

Marpa 6onatbiH GenikTepai Aan con xepae
XXMHaHbI3, KOpLUaFaH opTaFa TyCyiHe on
6epmeH;s.

ApHalibl XXyMbICTap YLUiH >Xapamabl Kepek-
XapakTapabl navganaHbiHbi3. Ocbinanwa
KopLuaraH opTara 6akbinaycbl3 TyCeTiH
Oenikrepain, Menwiepi azanTbinaabl.

ApHaribl LUaHCOPFbILTHI NakfanaHbiHbI3.
LLlaH >XyKTEMECiH a3alTy YLUiH:
- nanga 6onatbliH GenikTepai »kaHe acnanTbiH aya

afblHbIH ©3iHi3re, aHanaHpl3aarbl agamaapra
HeMece XaTkaH LaHFa 6aFbiTTaMaHbI3,

- COpFbILL KOHABIPFbIHbI XXaHe/HeMece aya
TasanarbllWThl KONAAHbIHbI3,

- XKYMBbIC OPHbIH >aKcblnan XenaeTiHis Hemece
COpy apKpinbl Tasa Kyrae yctaHbi3. Kanbiktan
XaTKaH LuaHAbl ChiMbIPbIHbI3 HEMeCe ypnen
LUblFapbIHbI3.

- KopfaHblIL KMiMAi XYbIHbI3 HeMece LaHbIH
COpbIHbI3. Ypreyre, kaFyFa HeMece KbirLuakneH
Tasanayra 6onmangbl.

5. Wony

2-6eTTi KapaHbI3.
1 M-Quick kbicna rankacbl *
2 Tipeyiw cdnaHey *
3 WnuHpensb
4 LWnuHaenb GekiTKiLiHIK TyruMeci
5 Kocy/ewipyre apHanfaH aybICTbIpbIN-KOCKbILL *
6 TyTKbIL
7 AnHany xwiniriH peTTeyre apHanfaH peTTeriw
neHrenek *
8 bBaTbipma aybICTbIPbIN KOCKbILL *
9 Kocy kynnbl *
KocbiMLua TyTKbILL
11 KopfaHbIw Kannak
Eki caHbinaynbl ravika *
Eki caHpinaynbl kint *
Keicna raika (kinTci3) *
Kblcna raikaHbl (kinTci3) konmeH 6ypan
bekiTyre/6ocaTtyra apHanfaH TyTka *
Kbicna 6ypaHga *
Keicna cakpHa *
KopraHblilw KannakTsl 6ekiTyre apHanraH
NiHTipeK *
* ynrire 6annaHbICTbI / KETKI3iNIM XUbIHTbIFbIHA
Kipmewngi

6. KonpaHbICKa eHrisy

KonaaHbicka eHridy angbiHaa dvpmanbik

TakTalLlaaa KepceTinreH HOMMHaNAb! KepHey
MEeH HOMMHanAb! XWinik TOK XeniHi3aix
[epeKTepiHe calikec KeneTiHAiriHe K3 XeTKi3iHi3.

OpaaribiM Makc. Xbinbictay Torbl 30 MA
KypanTbiH Fl aBTOMaTTbl aXblpaTKbILLbIH
(RCD) angblH ana KoCbIHbI3.

6.1 KocbiMLIa TYTKbIWTbI OPHaTy

OpHarbinFaH KocbiMwa TyTKelwneH (10) FaHa

XKyMbIC icTeHRi3! KocbiMLua TyTKbILLTbI
acnanTblH COM HEMEeCce OH XarbiHa bepik Gypan
BeKiTiHi3.

6.2 KopfaHbIW KannakKTbl opHaTy

Kayinciagik TypfblCblHaH TeK TUICTi anmMansbl-
canvansl Kyparnfa apHanfaH KopraHbiLL
KannakTel NanganaHbiHbi3! KaTte KopraHbIWw kannak

Hakpinay MyMKiHAINHEH aibIpbinyFa XaHe ayblp
XapakaT anyra akenyi MymkiH. CoHgan-ak «Kepek-
xapakrtap» atTbl 11.-6enimai kapaHbI3!

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100, W
850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-125,



WEYV 850-115, WEV 850-125, W 900-115, W 1100-
115, W 1100-125:
2-6eTTeri C cypeTiH kapaHbl3.

- Kbicna 6ypaHaaHbl (16) KopraHbILW KannakTblH,
Kblcra cakuHachl (17) XeTKinikTi kKeHenTineTiHaen
eTin 6ocaTbiHbI3.

- KopraHbiw kannakTel (11) kepceTinreH kynae
OPHaTbIHbI3.

- KopraHbILlw KannakTbl OHbIH xabblk 6eniri
nanganaHylublFa kapan TypaTbiHAanm eTin
OypaHbl3.

- Keicna 6ypaHaaHbl (16) MblkTan TapTbiHbI3. Bepik
OpHaTbIMFaHbIH TEKCEPIHi3 - KOPFaHbILL Kannay
(11) ariHanmaybl Tuic.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:

2-6etTeri D cypeTiH kapaHbI3.

- WinTipekTi (18) 6acbin TypbiHbI3. KopFaHbiLw
kannakTbl (11) KepceTinreH Kyiae opHaTbIHbI3.

- WinTipexTi xibepin, on TipenreHwe KopraHbILL
KannakTel bypaHbI3.

- WiHTipekTi 6ackin, KOpFaHbILL KannakTbl OHbIH
*abblk 6eniri nanganaHyLbiFa kapan
TypaTbiHAan eTin GypaHbI3.

- Bepik opHaTbInNFaHbIH TEKCEPIHi3: UiHTIpeK
BekKiTinin Typybl )k8HEe KOpFaHbILL Kannak
aiiHanmaybl THic.

—~
9%

7. Axapnarbiw AOHrenekKTi
opHarty

KopraHbILW kannakTaH kem
nereHge 3,4 MM LWamacbiHa
LWIbIFLIN TypaTbIH anvanbl-
canmansl Kypangapapl
naviganaHbiHbl3.

Kavita xababikray 6onbiHLLa 6apnbIk

KyMbICTapAblH anablHAa: Xeninik alwaHol
po3eTkaaaH CyblpblHbI3. Acnan Kocbinbin Typybl
)KOHe LINWHAEeNb Ko3Fanmar Typybl THiC.

Keckill AeHrenekTepMeH XymbicC icTey YLUiH

Kayinci3fik TYpFbICbIHAH KECKILL AeHrenekke
apHarnFaH KopFaHbIWw KannakTel («Kepek-
xapakTtap» atTbl 11.-6enimai kapaHbi3)
nanganaHbiHbI3.

7.1 LWnuHpenbai 6ekiTy

- lWnuHaenb GekiTkiWwiHiH TyAMeciH (4) 6acbiHbI3
XeHe
wnuHaenbai (3) 6ekiTkiw TyrMMeci wepTy
OblObICbIMEH TipenreHLue KonMmeH bypaHb3.

7.2 Axapnarbil AOHreneKTi opHanacTbIpy
2-6eTTeri A cypeTiH KapaHbI3.

- Tipeyiw dnaHeyTi (2) WNUHAENbre opHaTbIHbI3.
dnaHey WNUHAeNbAe anHanMaraH xarganaa
AypbIC OpHATLINFaH Aen ecenteneq;.

Tek W ... -100: Tipeyiw cdonaHeuTi eki caHbinaysbl
KiNTTiH KOMEriMeH LaFblH BybINTbIFbI (AnameTpi
16 MM) >xoFapbl kapan TypaTbliHAaw WNMHAenbre
Bypan opHaTbIHbI3.

KASAKLLA kk

- Akapnarblll geHrenekTi Tipeyiw cdnaHeuke (2)
OpHanacTbIpbIHbI3. AXkapnarbill AeHrenek
Tipeyilw donaHewneH Gipkenki )xaHacybl TUiC.

7.3 M-Quick Kbicna rankacblH 6ekiTy/6ocaTty
(kababikTanyfa 6annaHbICTbI)

M-Quick kbicna rankacbiH (1) 6ekiTy:
m Tek WQ1100-125, WEQ 1400-125 ywiiH.

Erep KbiCcy AnanasoHblHAaFbl anvanbl-

canmarnbl KypanaplH kanbiHabiFbl 7,1 Mm
LamacbklHaH apTblk 6onca, M-Quick kpicna
rakacblH NnanganaHyfa TbliibiM canbiHagbl! byn
XarFganga eki caHpinaynbl ravikaHbl (12) exi
caHblinaynel kintneH (13) Gipre nanganaHblHbI3.

- WnuHgenepai 6ekiTiHi3 (7.1 6enimiH KapaHbI3).

- M-Quick Kpicna rankacblH (1) 2 WbIFbIHKbEI Xep
WNUHAEenbAiH 2 orbIFbIHA KipeTiHaEen
wnuHaenere (3) opHaTbIHbI3. 2-6eTTeri cypeTTi
KapaHpl3.

- M-Quick Kbicna ramkacblH caFaT TifiHiH
GarbITbIMEH KONMeH Gypan TapTbIHbI3.

- Akapnarbll AeHrenekTi caraT TiniHiH
GarbITbiIMeH KywiTen bypay apkpinsl M-Quick
KblCra rakacblH TapTbiHbI3.

M-Quick kbicna rankacbiH (1) 6ocary:

M-Quick kbicna raikacsbl (1) opHaTbInbIN
TypFaHaa faHa WwnuHaenbai 6exiTkiw
TyMeciMeH (4) TokTaTyFa pykcat eTinegi!

- Acnan ewwuipinreHHeH KeliH uHepLus BonbliHWwa
Ko3Fana 6epepi.

- Axapnarbill feHrenek Tonblk TokTamac 6ypbIH,
LWNMHAenb BekiTKiLiHIH TyMeciH (4) 6acbiHbI3.
M-Quick kbicna ravikacel (1) 6ocan kanaapl.

7.4 Eki caHblnaynbl rankaHbl 6ekity/6ocaty
(kababikTanyfa 6aMnaHbICTbI)

Eki caHblnaynbl rankaHbl (12) 6ekity:

Eki caHbinaynbl ravikaHblH 2 xarbl 6ip-6ipiHeH
esrewleneHeai. Eki caHblnaynbl rankaHbl
LWINMHAEenbre TeMmeHaerigen 6ypan opHaTbiHbI3:

2-6eTTeri B cypeTiH KapaHblI3.

- X) Xyka axapnarbil AeHrenekrep yLiH:
Eki caHbinaynbl rakaHbiH, (12) 6ybInTbifbl
aKapnarbill AGHreneKkTi MbIKTan KpiCy yLUiH
XKOFapbl Kapan Typ.
Y) KanblH axkapnafbill AeHrenekTep YyLUiH:
Eki caHbinaynbl raikaHbiH, (12) OybInTbiFbl eKi
CaHblnaynbl rakaHbl LWNUHAenere 6epik 6ekity
yLiH TOMEH Kapan Typ.
Z) Tek W ... =100 ywiiH:
Eki caHbinaynbl rarikaHblH, OybINTbIFbl TOMEH
Kapan Typ Hemece Teric 6eTi )orFapbl kapan Typ.
- WnuHgenbai 6ekiTiHi3. Eki caHbinaynbl rankaHbl
(12) eki caHpnaynbl KinTTiH (13) kemerimeH carat
TiNniHiH 6arbITbiMeH Bypan TapTbiHbI3.

Eki caHblnaynbl ramkaHbl 6ocary:

- WnuHpenbai 6ekiTiHi3 (7.1 6eniMiH kapaHpi3). Eki
caHblnaynbl ravikanbl (12) eki caHbinaynbl KinTTiH
(13) kemerimeH caraT TiniHiH 6aFbiTbiHA KApChbl
6Gypan WbiFapblHbI3.
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7.5 Kbicna ramkaHbl (Kintci3) 6ekity/6ocarty
(>kabablKTanyfa 6aMnaHbICTbI)

m Kbicna raikab! (KinTcis) (14) Tek KonmeH
6ypan TapTbIHbI3!

>Kymbic 6apbicbiHaa TyTka (15) apgaribiv
Kbicna ravikameH (1) MbIKTan xaHacysbl Tuic.

Kpicna rankansl (kintcis) (14) 6ekiTy:

Erep Kbicy AnanasoHbiHAarbl anmarnbi-

canmvanbl KypangblH kanbiHAbiFbl 6 MM
LuamacbkiHaH apTblk 6orca, Kbicna rarikaHbl (KinTcis)
nariganaHyfa TbiibiM canbiHagbl! byn xargavaa
€Ki caHblnaynbl rankaHbl (12) exi caHbinaynbl
kintneH (13) Gipre nariganaHbiHpI3.

- WnunHpeneai 6ekiTiHi3 (7.1 6enimiH KapaHbI3).

- Kbicna ravikaHblH TyTKacblH (15) xofapbl
KanbIPbIHbI3.

- Kbicna ravikanbl (14) wnunaensre (3)
OpHaTbIHbI3. 2-6eTTeri cypeTTi KapaHbI3.

- Kbicna rankaHblH TyTKacblH (15) carat TiniHiH,
GaFbITbIMEH KONIMEH Gypan TapTbiHbI3.

- TyTkaHbl (15) KanTagaH TeMeH KanblpbIHbI3.

Kbicna rankaHsbl (kinTci3) (14) 6ocaty:

- WnunHpeneai 6ekiTiHi3 (7.1 6enimiH KapaHbI3).

- Kbicna ravikaHblH TyTKacblH (15) xoFapbl
KarbIPbIHbI3.

- Kbicna ravikaHbl (14) caFaT TiniHiH 6afFbITbiHa
Kapcbl KONIMeH bypan LbFapbiHbI3.

Hyckay: kbicna ravika (14) TeiM kaTTbl BekiTinreH

Xarganga, oHbl Oypan WwbiFapy YLiH exi

caHpblnaynbl KiNTTi e nanganaHyra 6onagbl.

8. MMampanaHy
8.1 AwuHany xwminiriH pettey (WEV 850-115,
WEYV 850-125)

PeTtTeriw aeHrenekTe (7) yCbiHbIFaH aiHany
XuiniriH petteHia. (Kiwi caH = TemeH aiiHany
XKWINiri; YNIKeH caH = )OoFapbl arkiHany Xuiniri)
ABpa3sunBTi Keckill, axxapnarblll AeHrenek,
aapnarbl 6acTvek, anmacTbl KecKill AeHrenek:
YKOFapbl aHany Xuiniri

Kpinwak: oprawia akHany Xuiniri

Tipeyiw axapnarblw Tabakwa: ToMeH-opTawa
anHany xuiniri

Hyckay: XbInTblpaTy XyMbICTaphbl YLUiH 6i3aiH
OYPbILITBIK XbINTEIPATKBILWTHI NaganaHyra keHec
b6epemis.

8.2 Kocy/ewipy
AcnanTbl 8paaribIM eki KonMeH ycTan
TYPbIHBI3.

Anmanbl-canmans! Kypanapl AanibiHaoamara

TeK KoCyIbl KyWiHAE anapbiHbI3.

Acnanka apTbIK LiaH MeH >KOHKaHbIH

TapTbinybiHa Xon 6epmeHi3. AcnanTbl KOCKaH
XKOHe eLlipreH Ke3fe XuHarnrFaH LaHHaH anliak
yCTaHbI3. AcnanTbl eLipreHHeH KeriH KO3FanTKbILL
TONbIKTaN TOKTaraHLa KoMMaHbI3.

KeHeT icke KocblnyblHa »on 6epMeHis:
Xeninik ala po3eTkafaH CcyblpbifiFaH Hemece

TOKneH xabablkTay y3inreH 6onca, apganbim
acnanTbl eLwipiHis.

Y3AiKci3 )xyMbIC pexumMiHae acnan KongaH

TycipinreH xarfanaa fa apbl kapain Xymblc
ictengi. ConabIKTaH epaaribiM acnanTbl eki KonmeH
apHaribl TyTKbILUTapbiHaH YCTaHbl3, TypaKTbl
KanbinTa TypbIHbI3 XaHe 6ap HasapbIHbI3ab!
opblHAANaThIH XyMbICka ayAapblHbI3.

AybICTbIPbIN-KOCKbILWBLI 6ap acnanTap:

Kocy: aybiCTbIpbIn-KocKbIWTHI (5) anfa
XbUDKbITBIHBI3. Y3AIKCi3 XKYMbIC PEXUMI YLLIiH
aybICTbIPbIN-KOCKbLILLThI TipenreHLe ToMeH
KanbIpbIHbI3.

OLwipy: aybICTbIPbIN-KOCKBILITHIH, (5) apTKpl yLUbIH
GacbIn xibepiHis.

BekiTinMenTiH axbipaTKbiWwbl 6ap acnantap
(kayinci3 ToKTaTy (OyHKLMACbIMEH):
(WP... 6enrici 6ap acnanTtap)

=0

Kocy: kocy kynnbiH (9) kepceTki 6aFbITbIMEH
KbIMKbIThIN, 6aTbipMa aybICTbIPbIN KOCKbILWTHI (8)
6acblHbI3.

Owipy: 6aTbipmMa aybICTbIPbIN KOCKbILWTHI (8)
KibepiHi3.

8.3 Xymbic 6oMbIHWA HYcKaynap

Axapnay xaHe ereyKyM KarasbIMeH axapnay:
AcnanTbl opTaLua KyLUneH KbiCbiMn, AaibiHAaMaHbIH,
6eTi KaTTbl KbI3banTbIHAAM eTin YCTiHri 6eT
6oVibIHLLA anFa-apTKa XbIMKbITbIHbI3.
Cublpa axapnay: )akcbl HOTUXere Komn )eTkisy
ywiH 30° - 40° opHaTy BypblILlbIHAA XKYMbIC iCTEHI3.
AGpa3uBTi kecy:
ABpa3sunBTi kecy KesiHae apaanbiM_
b [ Kapama-kapcbl 6afbITneH (CypeTTi
‘/‘\\\&." KapaHbi3) XymbiC icTeHi3. Kepi
% XaFganga acnan KecikTeH KeHeT
ceKipin weiFybl MymkiH. OpTalua,
eHAeneTiH matepuanFa xapamabl 6epinicneH
XKyMbIC icTeHi3. Kncantyra, 6acyra xaHe
TeHcenTtyre 6onmanapi.

CbIM KbiflIaKTapMeH XYMbIC icTey:
AcnanTbl opTalla KyLUMEeH KbICbIHbI3.

9. Tasanay

XKyMmbic 6apbicbiHAa aNeKTprik KypanablH, ilwiHae
MaTepuan GenwekTepi XuHanybl MyMKiH. byn
3NEKTPMiK KypanablH CybITbINybIH HaWapnatagbl.
Tok eTKi3riL WeriHAi aNeKTpnik KypanablH,
KOPFaWTbIH OKLWaynaFblLUbIH Oy3bin, TOK COFY KayniH
TYABIPYbl MYMKIH.



SnekTpnik Kypanaarbl Kipai 6apnbik angplHFbl MeH
apTKbl XenaeTy caHblinaynapbl apKbinbl Xyieni
TYPAE, XMi )XeHe MYKUST CopbIin HeEMece KypFak
ayameH ypnen TasapTbiHbl3. Byn apekeTTiH
angblHAa SMeKTpniK Kypanabl KyaT kesiHeH
axblpaTbin, KOPFaHbILL KO3iNAipik NeH xxapamapl
pecnupartopapl K1in anbiHbI3. Ypnen tasapTy
Ke3iHAe XeTKINiKTi aya TapTKbILW XenaeTty
KaMmTamachbl3 eTinyi Tuic.

10. AkaynbIiKTapAbl XXOH
(>kabpbiKkTanyra 6annaHbICTbI)

Y, Acnan xymbIc icTemen Typ. KaiiTa icke
\@ KOCblINyAaH KOpFaHbIC icke KOCbINAbI.

esees ACnanTblH KOCYMbl KyMiHAE Xeninik awa

po3eTkaFa canblHFaH HEMeCe 3NeKTp KyaTbIMeH

XababIKTay y3inreHHeH KewiH KkannbliHa Kenrex

Xafganaa, acnan icke Kocblnmangel. AcnanTbl

eLipin KanTa KoCblHbI3.

Tex WEV 850-115, WEV 850-125, WEQ 1400-125:

XykTeme acTbiHAaFbl anHany xuiniri

TemeHAenAi. Acnanka TYCKEH XYKTeMe TbiM
= orapbl! AcnanTsbl cyblFaHLia 60c Xypic
KYWiHAE XYMbIC iCTETIHi3.

11. Kepek-xapakrap

Tek kaHa TynHycka Metabo kepek-xapakTapbiH
KOnAaHbIHbI3.
4-6eTTi KapaHbI3.

Tek kaHa ocbl NaganaHy 6ovibiHLLA HycKaynbiKkTa
KENTipinreH Tanantap MeH cunaTTapfa caw KeneTiH
Kepek-apakTapAbl naganaHbliHbI3.

OpAanbiM TEK eHAIPICTIK Tancelpmara
apamgabl anvanbl-canvanb! Kypangbl XaHe
6enrineHreH KopFaHbIL kannakTel NakaanaHbIHbI3.
4-6eT1Ti KapaHbI3. (CypeTTep Mbican peTiHae
Gepinren).
OHpipicTik Tancbipma:
1 = ycTiHri 6eTimeH axapnay
2 = abpasuBTi kecy
3 = caHblnay byprbinay
4 = CbIM KplnLaKTapMeH XyMbIC icTey
5 = ereykym KarasbIMeH axapnay

Anmansbi-canmarnbl Kypangap:

1.1 = cublpa axapnarbil AeHrenek

1.2 = axapnarbill 6acTuek (kepammkanbik)

1.3 = «kipniw kanay/6eToH» anMacTbl axapnarbiL
6actveri

2.1 = «meTann» Keckill AeHreneri

2.2 = «kipniw kanay/6eToH» Keckil AeHreneri

2.3 = «kipniw Kanay/6eToH» anMacTbl Keckilu
neHreneri

2.4 = eki MakcaTTbl Keckill feHrenekrep (kypama

axapnarbiLl xaHe abpasmnBTi Keckilll

aeHrenekrep)

anmacTbl Oypfbinay KOpoOHKanapbl

Aomanak Kblnwak

Tabakwanb Kbinwag

namenbAi Tipeyill axapnarbiw Tabakwanap

a)KaKkcblAblpFblnapFa apHarnFaH Tipeyill
axapnarblw Tabakwanap

1
1
2
1
2
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6enrineHreH KOpfaHbILW Kannak;:

A Typi =-Keckill feHrenekke apHarnfaH KOpFaHbiLL
Kannak/ KopraHblLL Kannak, COHbIH iLLiHAe
abpasunBTi KecKill AeHrenekke apHanfaH
KOPFaHbILL KannakTbiH KbICKbILLbI

B Typi = axapnayfa apHanfaH KopFaHbILW Kannak

C Typi = axapnayra xaHe abpa3uBTi kecyre
apHarFaH KopFaHbILL kannak (KMceiHaacy)

D Typi = axxapnarbilL 6acTnekke apHanfaH
KOpFaHbILL Kannak

E Typi = 6eTTepai axapnayra apHanfaH aya
TapTaTbiH KOPFaHbILL Kannay

F Typi = abpas3uBTi kecyre apHarnfaH aya TapTaTbiH
KOPFaHbILL Kannak

KocbiMLwwa Kepek-xapakrap:
(www.metabo.com Be6-canTbiH Aa KapaHbI3)

A EKi caHblnaynbl ranka (12)

B M-Quick kbicna rankacsi (1)

C Kbicna ramka (kintcis) (14)

D Copfbiwl KanTaMa KbICKbILbl
Kepek-xapakrapablH, TONbIK TidiMiH
www.metabo.com caviTbiHOa HemMece Kepek-
apakTap KaTanoriHeH kapaHbl3.

12. XXeHpey

OneKTpnik Kypanaa xeHaey >XyMbICTapbiH TEK
KaHa anekTpLi MamaH eTki3yi Tumic!

ByasbinFaH xeninik kabenbai Tek Metabo KpiameT
KepceTy opTanblfbliHAa caTbin anyra 6onatbiH
apHaribl, TynHycka Metabo xeninik kabenimeH
aybICTbIpyFa pyKcaT eTineai.

Metabo dunmansiHa xxeHaeyai kaxeT eTeTiH
Metabo anekTpnik KypanaapbiMeH Gipre 6apbiHbI3.
MekeHrxarinapbl www.metabo.com cantbiHga
bepinreH.

Kocankpl 6enwekrepgiH, TisimaepiH
www.metabo.com canTbiHAa XKYKTen anyfa
6onaabl.

13. KopwaraH opTaHbl KOpFay

AxxapnayaaH nanga 6onaTblH LWaHHbIH KypaMbiHAa
3UAHABI 3aTTekTep 60nybl MyMKIH: TYPMbICTbIK
KOKbICMEH Bipre emec, apHambl KOKbICTbI XUHayFa
apHarnFaH Xepre TUICiHLLE Kaaere XapaTbIHbI3.

MavipanaHbinFaH acnanTapabl, opaybilTapabl
XOHe Kepek-KapaKTapAbl KopLuaraH opTa YLiH
Kayincia Typae kagere xapaTty XaHe KanTa eHgey
OoVibIHLIA YNTThIK epexenepai YCTaHbIHbI3.

Tek kana EO enpepiHae: anekTpnik kypanabl
E TYPMBICTbIK KOKbICKa TacTaMaHbI3!

OneKTpriK XKeHe 3NeKTPOHAbIK ecki
KYPbINFbINap XeHe YNTThIK 3aHFa TypneHaipy
xeHiHaeri 2012/19/EU eyponanbik AMpekTUBacbiHa
cealikec, NaraanaHblnFaH aNekTpnik Kypangap
Benek xuHanbIn, KopLaraH opTa YLUIH Kayinci3
KarTa eHgeyre xidepinyi Tuic.
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KA3AKLLA
14. TexHuKanbIK gepeKkTep

3-6eTTeri ManimeTTepre TyciHikTEMenep.
TexHuKanbIK gamyFa kapan e3repyi MyMKiH.

16} =anmarnbl-canmManbl KypanablH Makc.
anamertpi
tmax,1 = €Ki caHbinaynel raika (12)

nanganatbifiFaH Kesge Kbicy
AnanasoHblHAaFbl anmarnbl-canmannsl
KypangpblH, Makc. pykcaT eTinreH
KanblHAbIFbI

=M-Quick kpicna rankacsb! (1)
nanganaHbinFaH Kesge Kpicy
AvanasoHblHAaFbl anvarsbl-canMarnbl
KypanapblH Makc. pyKcaT eTinreH
KanblHAbIFbI

=Kpicna rarka (kintcia) (14)
navaanaHbifiFaH kesae Kbicy
AnanasoHblHAaFbl anmarnbl-canmannsl
KypangpblH, Makc. pykcaT eTinreH
KanblHAbIFbI

=cublpa axapnarbilw AeHrenek/kecki
OeHrenex:
anvanbl-canmMarbl KypanablH Makc.
pykcaT eTinreH KanblHAblFbl

= AVCKINi KbiNWwakTapAblH Makc. pykcat
eTinreH KanblHAbIFbI

M = WNUHAENbAiH peK ormMachl

| = axapnafblll WNUHAENbAIH Y3bIHObIFbI

tmax,z

tmax,3

tma><,4

tmax,5

ng* =60c xypic kyniHaeri anHany xwuiniri (maxc.
anHany xwiniri)

ny* =060c xypic KyWiHAeri anHany xuiniri
(peTTeneTiH)

P4 =HOMWHanAbl TYTbIHbINATLIH KyaT

P5 = WbIFBLIC KyaT

m =>eninik kabenbci3 canvarbl

Onwey maHaepi EN 60745 ctangapTbiHa can
ecenTeneqi.

[O] Il KopraHbIC knacbiHAarbl acnan
~ AWHbIManbl ToK

BepinreH TexHukanblk AepekTepae yirapbiHabl
aybITKynap 6onybl MyMKiH ()apamabl
cTaHgapTTapFa can).

AMuccuanbIK KepceTkiwTep

ATanwbiL KepceTKiuTep 3NeKTphik
KypangapAbiH 9MUCCUSICbIH aHblKTayFa xaHe
SPTYPNi 3MEKTPRIK KypanaapAbl canbICTbipyFa
MYMKiHAiK 6epeai. [ManpanaHy xarganbiHa kapa,
3MEeKTPRiK KypanablH Hemece anmarnbl-canmansl
KypangpblH KyWi WblHabl XXYKTEMEHI keTepyi
Hemece ToMeHAeTYi MyMKiH. XXymbICcTaFbl
ysinictepai »xeHe hazanapdbl aHbIKTay YLUiH
TOMEHIPEK XYKTEMEHi KamTaMachbI3 eTiHi3.
CalikeciHwe benimaenreH barara ca
nangananyLubl YLWiH KOpFaHbIC WapanapbiH,
Mbicanbl, yibIMAACTbIPY LiapanapblH aHbIKTaHbI3.

YKyka Tabak meTanabl Hemece YCTiHri 6eTi

ynkeH 6acka oHau AipinaewTiH
AalblHoamanapabl axapnay KepceTifreH Lybin
3MUCCUACBIHbIH, KOPCETKILUTEPIHEH anTapnbIKTan
XKOFapbl Xanmnbl WybiA 3MUccuscbiH (15 ab
LamacbiHa AeriH) Tyablpybl MyMKiH. MyHaar
AanbliHoamanapiaH TybIHOaNTbIH LWybIabl aybip,
nkemai aipin 6ackeiWw Kinemwenepai opHaTy

CVSIKTbI apHaWibl lWapanap apKkbinbl 6ongsipmayFa
6onaabl. ACKbIH LLUYbIN 3MUCCUSACHIH, COHAAW-aK
LYbIN XYKTEMECIHIH, KayniH 6aranaFaH xaHe
Xapamgbl Kynak KOpFaHbICbIH TaHdaFaH kesae
ecKepy KaxerT.

Lipinain xannbl kepceTkilli (yw 6aFbITTbiH
BeKTOpnbIK KocbiHApbICk) — EN 60745 ctaHAapTbiHa
cali aHblKTanagbl:

anh, sG = AipinaiH SMUCCHAMNbIK KOPCETKILL
(ycTiHri 6eTTepai axapnay)

anh, ps = AipinAiH aMUCCUANbIK KOPCETKLL
(Tipeyiw axapnarbill TabakwameH
axapray)

Knsaips = Aencisaik (aipin)

Ynrini A enwemai abl6bic AeHreli:

Loa = AblBbIC KbICBIMbIHbIH, AEHrei
Lwa = AbIBbIC KYLWiHIH AeHreni
Koa, Kwa = Aencisaik

m KopraHbIwWw Kynakkan TaFbiHbI3!

EAL

CatbIin anyubifa apHanfaH aKknapar:

CoankecTik ceptudunkatsl: Ne ES0 RU C-
DE.'609.B.00161/20, konaaHbiny mep3imi
19.03.2020 x. 6actan 18.03.2025 x. neiH,
«HesaBncumas akcnepTusay xayankepLuiniri
LUeKTeyni cepikTecTiri eHimai cepTudukarTay
XeHiHaeri opraHbl 6epreH; OpHanackaH xepi
(3aHAapbl TyNFaHbIH MEeKeHXalibl) XXaHe Kbl3MeT
OpPHbIHBIH MekeHxaribl: 115280, Peceit, Mackey
kanacsl, JlleHnHckas Cnobopa keweci, 19-yn, 2-
kabat, 21w8, 21w9, 21w10, 21w11 Genmenepi;
TenedoHbl: +7 (495) 722-61-68; SnekTpoHAbIK
nowTa mekeHxansl: info@n-exp.ru; AkkpeautTey
attectatbl Ne POCC RU.0001.11I'609,
09.09.2014 x.

CalikecTik Typanbl geknapaums (RoHS): Ne EBO N
RU [O-DE.'609.B.00361/20, kongaHbiny mep3imi
06.03.2020 . 6actan 26.02.2025 x. OeiH,
«HesaBncumas akcnepTusa» xayankepLuiniri
LUeKTeyrni cepikTecTiri eHimai cepTudukarTay
XeHiHAeri opraHbl TipkereH; OpHanackaH xepi
(3aHAb! TyNFaHbIH MeKeHXXalbl) XaHe Kbl3meT
OpPHbIHbIH MekeHxaribl: 115280, Peceit, Mackey
kanacsl, JlleHnHckas Cnobopa keweci, 19-yn, 2-
kabaT, 21w8, 21w9, 21w10, 21w11 Genmenepi;
TenedoHbl: +7 (495) 722-61-68; SnekTpoHAbIK
nowiTa mekeHxansl: info@n-exp.ru; AkkpeautTey
attectatbl Ne POCC RU.0001.11I'609,
09.09.2014 x.

OHaipywi en: Kpitai

OHgipywi: "Metabowerke GmbH", Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, 'epmanus

Pecerire nmnopTrayLub:

XKUWK «Metabo EBpasuns»

Pecew, 127273, Mackey

BepesoBas annes keweci, Ne 5 a, 7-kypbinbic, 106-

KeHce
Ten.: +7 495 980 78 41



©OHAipinreH Xbinbl KypanablH aknapaTtTbik
TakTanwwacbiHAa aaMoKK NilWiMiHAe KepceTinreH

OHIMHIH XapamablfblK Mep3iMi 7 Xblngbl Kypangpl.

OHpipinreH KYHHeH KeliH 5 Xbin cakrayaa TypraH
XaFaanaa, angblH ana TekcepmecTeH nariganaHy
YCbIHbINMTMangpl

KASAKLLA kk
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KbIPTbI3YA

NManpanaHyy 60r0H4Ya HycKamMmaHbIH HYKypachl

1. LWankewTuru Tyypanyy
Aeknapauums

Typy xaHa cepusinbik HOMepPU apKbinyy
GenruneHreH 6yn xbinvanoody MallnHa
TeMeHKynepre >xxoon 6epepunH 613 e3y0y3ayH eke
YKOOMKEePUYNNIUIMON3 MEHEH Xapbianamnbbia: *1),
AnpeKkTuBaHbIH 6apablk xxo06onopyHa *2) xaHa
HopmanapbiHa *3). TEXHUKanbIK JOKyMeHTTepre *4)
— 3-6eTTeH kaparbina.

2. BarbiTbl 60lOHYa KONAOHYY

Metabo dmpmacbkiHbIH TynHYcKa TONyKToo4y
TETUKTEPU MEHEH XbITMaNoo4y MallMHaHbIH
KOMMMEKTUCH XblnManooro, 6apabaHayy, YotonraH
HaXOaKTyy Cyprycy MeHeH XblfiManoovy
CTaHOKTOPAO KONAOHYYra, 3biMayy LweTkanap
MEHEH KONAOHyyra xaHa metanngbl, 6eToHay,
TallThl )XaHa ara OKLLIOroH MaTepuangapAsl cyy
KONAOHBOCTOH anmasayy Terepek MeHeH Kecyyre
GarbiTTanraH.

Tyypa aMec KONAOHYYHY XbIAbIHTbIrbIHAA Kenun
YbIKKaH 3blsiH Y4YH KOJAOHYYYY 83y XOOMKEPUMITUK
Taprar.

KokycTyk KblpcbikTapabl 60nTyp600 yUyH xanmbl
kabbln anbIHraH apexenepau xxaHa TUpKenreH
TeXHMKarnbIK Kooncy3ayk 6ooHYa Hyckamanapasbl
CaKTOoO Kepex.

3. TexHUKanbIK KOONCY3OYKTYH
Xannbl apexenepu

©3yHY34yH CaKTbIrblHbI3 YYYH XaHa
ANEKTP MHCTPYMEHTUHU3OUH CaKTbIrbl
YYYH aen 6enru kotonraH xepnepre
keHyn 6ypyHys!

KOHYN BYPI'YJA! - XKapakat anyy
KOPKYHY4yH 60nTyp600 y4yH naviganaHyy
0O0OHYa HycKamaHbl OKyHy3.

OCKEPTYY — Byn anekTp wanmMmaHbl MEHEH

KOLUO KeJireH TEXHUKanbIK KOoncy3aykK
6oroHYa 6apablk kepceTmenepay,
Hyckamanappbl XaHa cneuundukaumsanapabl
OKYN YbITbIHbI3. HyckamanapasiH 6aapbiH
OKybaraHaaH 311eKTP COKKYCY, OpT YbllbilLibl XaHa/
JKe OJIyTTyy XKapakar aryy Kesmi YbirbiLLbl MyMKYH.

AHpaH apbl KONAOHYY YYYH 6apAbIK angbiH ana
GepunreHaepAm xaHa HyckamanapAbl cakran
KouWryna.

Balukanapra anekTp MHCTpyMeHTUHM3au 6epyyas,
aHblH 6apablk 6yn AOKYMEHTTEPU MEHEH KOLLIO
6epuHu3.

4. TexHUKanbIK KOOMCY3ayK
OolOH4Ya e3revye Jpexenep
4.1 Xbinmanoo yvyypyHAaa, Xbirimanoovy
HaXAak Karasbl, 3bIM LETKanapbl xe
Genyyuy TyWuymaepy MeHeH uwiteenery

KOOMNCY3AYyK 3pexenepuH CakToo 6oloHYa
Xannbl KepceTmenep:

a) Byn anekTpokapaxar Xbinmarnoo,
XbIfIManooyy Haxaak Karasbl, 3bIM LWETKanapbl
Xe benyyuyy TyWuymaepy MeHeH ULLTOo Xe
Tewyy Y4yH KongoHynart. KapaxaTt MeHeH yoryy
anraH Kooncy3ayK TexHUKachbl, Hyckamanap,
KOpPYHYLUTep aHa MaanbiMaTTap 60toHYa
6apablk kKepceTMenepAay OKyn YbIrbiHbI3. Arep
C13 TEMEHA® KepCeTYIreH Kooncy3ayK
apexenepuH caktabacaHbl3 3N1EKTP TOry MEHEH
»abbIpKOOHY3, 00p >KapakaT anyyHys e epT
YbIryyCy MYMKYH.

b) Byn anekTp warmaHbl cankangoo y4YyH
6arbiTTanraH. OnekTp WanMaHblH MakcaTblHaH
baluka GarblTTa KONgoHyy KoonTyy abanra xe
Xapakat anyyra ce6en 6onyiy MyMKYH.

C) AneKTp WanMaHbIH aTalbIH ULWITENUn
YbIKMnaraH XxaHa aHblH OHAYPYYYYyCY
TapabbliHaH UWITEeNUN YblknaraH pyHKUMs YYYH
KonpaoH60Hy3. MbiHAan kanpa Ty3yy vl
apakeTTepu balukapyyHy KOMAOH Ybirapyyra xe
XEHWN AeHe xapakaTTapblHa anbin KenuLm
MYMKYH.

d) Ywyn KkapaxaTTblH ©HAYPYYUYCY aTalblH
CyHyluTabaraH xxaHa eHAYpPO6ereH Koronyy4y
6enyKTy KONAoH60HY3. AHAal TONyKTOO4Y
TETUKTEp 3MEKTP LaiMaHblHa OpHOTYNca Aa,
KOOMCY3 ULITELLNHE Kenunamk 6epbenT.

€) MIHCTPYMEHTTUH Kotony4vy 6enyryHyHyH
annaHyy bingamMAabIrbl ANEKTP KapaxaTtbiHAaa
KepPCOTYNreH Makcumanayy bingamabIiKTaH KeM
6onbolly kepek. IHCTPYMEHTTUH Kotony4dy
Genyry kepceTynreH bingamaplkTaH Te3 anaHca
CbIHbIMN e bIPrbin KETULIN MYMKYH.

f) Kotonyy4y 6enyKkTyH CbIpTKbl AMaMeTpy XKaHa
KanbIHAbIFbI CU3AWH 3NEKTP KapaXaTbIHbI3AbIH
enyeMyHe Tyypa Kemnuiumn kepek. YeHem
MaanbiMaThbl Tyypa aMec LanMaHaap XeTuLcus
MaiinaHraH e Tonyk kesemernaeH6ereH 6onyLuy
MYMKYH.

g) Kotonyyuy 6enykTyH 6ekempaeeuy 6enyry
3NEKTP KapaxaTTbIH 6ekeMaeeuy
WwanmMaHaapAbIH eNYeMyHe Tyypa Kenuiiu
KepeK. SNeKTpo LwaiimaHra CbipTTaH Kotnyyyy
6enyk Tyypa amec opHoTyrnca, an bupaen amec
aiinaHbIn, eTe kaTyy Avpunaen 6alikapyyHyH
KOTOnyLUyHa arnbin KenuLWn MyMKYH.

h) By3ynraH Koronyy4y kapaxaTtTapAabl
KONAoHG60HY3. Ap GMp KONAOHYY anAbiHAa
XbISIMarioovy Terepek CbIAKTYyY
warmaHAapAaH KeTUK JXKaHa xXapakanapabl,
KonopkanappaaH XapakanapAabl,
XKeLUIreHAUIUH XKe Xenun GYTKeHOYTYH,
3bIMAYY LieTKanapaaH XXyMLIapraH e y3ynreH
3bIMAAPAbIH XXOKTYIYH TeKLepun anyy Kepek.
3rep aneKp WarnmaHbl Xe UL WankMaHbl Kynan
TYLLCO, aHbIH 3bIfiHra y4yypabarbiHAbIrbIH
TeKwWwepyy xe 6y3ynb6araH wanmaHabl
KONAOHYY KepekK. TeKwwepyy Xyprysynyn, uw
WwanMMaHbl ULLKe KUPru3unreHaeH KUnUuH,
onepartoppAy XaHa aHblH XaHblHAArbInapabl



annaHbINn XXaTKaH Ul WauMaHblHaH anbIC
Kapman, wanmaHabl 6up MyHeT 6010 Tonyk
blNAAaMAbIKTa UWTEeTYY 3apbin. XKabblipkaraH
Kotonyydy 6enyktep Tectupnes ybarbiHaa ChiHbIMN
KanbIWbl MYMKYH.

i) Koproouy xeke kapaxaTTapblH KUANHU3.
KonpgoHynraH xabayyra xapawa, 6et1Tu
Koproo4y 6eTkan, ke3ly Koproo kapaxaTtrapbiH
e Koprooyvy Ke3 anHek kumyy kepek. Kepek
ydyprappa 4aHaaH Koproovy 6eTkan, Koproovy
HayLWHWUK, KOProovy Maaneun xe abpa3nBanH
)KaHa maTtepuanabiH Manga 6enykyenepy
KONAOHYYyYyAaH anbic 6onyuly y4yH aTaubl
arKankbI4 KUAYY 3apbin. Ap KaHaam XyMyLUTYH
HaTblXkacbklHAa narga 6onyn, blprein aTkaH
CbIHbIKTapAaH ke3ay Koproo kepek. YaH 6eTkabbl
Xe pecnupaTtop KONAOoHYY ydypyHAa naaa 6onroH
YaHabl YbiNkanallbl kepek. Arep MalunHaHbI
KonAoHyy4ynap y3ak ybakbIT 6010 bi3bl-4yyra
ayywap bonyuica, yryy >xeHAeMyH XoroTyy
KOpPKYHYyu4y nanga 6onor.

j) bawka apampap vl anmarbiHaH Kooncy3
apanbiKkTa 60nyLlyH KaMcbI3400 3apbin. Aw
anmarbliHa KMpreH anampappabliH 6aapbl xkeke
KOProo KapaxaTTapbiH KUMULLN Kepek.
Haspnama matepuangplH 6enykyenepy xe
CbIHBIKTap Y4yn KeTUM, UL aiMarbliHbIH CbIpTbIHaH
Aa XapakaT anyy MyMKYH.

k) U wanmMaHbl kepyHOOreH anekTp eTkepyy
JIMHUANapbIHAa )Xe ©3YHYH Ky6aTToouy WHYpyHa
TUAMUN KeTe TypraH XyMmyLitapabl xkacan
)KaTkaH[a, 3NEeKTP WarkMaHbIH KOProsiroH
TyTKacblHaH raHa KapMaHbi3. IHCTPYMEHTTUH
Kecyydy AeTanbl, 3biMaap MEHEH KOHTaKT 6onyyuy
WNHCTPYMEHTTUH Genyry apKbinyy anekTp
MHCTPYMEHTTUH ayblk MeTann 6enykTepyHe kaTyy

Ky4 Gepun, an anekTp ToryHa ypyHaypyLly MyMKYH.

|) Tapmak kabenuH anMnaHyyuy
KapaxaTTapaaHanbiCc kapMaHbI3. Lanvangpl
GaLukapyy )oroTyrnca, KybaTToo LHYpY Y3ynyn xe
oponyn Kanbin, KoJlyHy3 MEeHeH ainaHbin aTkaH
LwarMaHabl kKapMan anbiWblHbI3 MYMKYH.

m) Kotonyy4y 6enyk Tonyk ainaHbin
OYTKYUYOKTY INeKTp WanMaHabl 34 KavyaH
KOWOGOHY3. AlinaHbin )aTkaH ML LanmaHbl bup
Hepcere TUIANN KeTUM, aNeKTp waMaHbIH
GaLuKapyyHy OroTyyra anbin Kenmwm MyMKYH.

n) neKTp KapaxaTbl MLITEN TypraH yuypaa
KeTepyn XypO6eHy3. AinaHbin xaTkaH uw
LIanmaHbIHa KOKYC TUAMN KeTce, onepaTopayH
KURMMK OpOonyn KanbiM, WanmaH onepatopayH
AEHEeCUH TeLuunn KeTyy KOpPKYHy4y Xapanar.

0) AneKTp WanMaHbIHbIH aba annaHyyuy
KO©3OHOryH Te3-Te3 Tasanan TypyHys.
KbIMMbINAaTKbIYTEIH BEHTUNATOPY KOprycka
YaHAbl COPOT, an aMu MeTann YaHbl Tonyn KeTce,
3MEKTPp COKKYCYH anyyra ceben 6omyLy MyMKyH.

p) dneKTp KapaxaTblH KyMyy4y 3aTTapabiH
XaHblHAA KONAOHOOHY3. YuKkyHOap
mMaTtepuanaapabl KYMrysyLry MyMKyH.

q) My3paTtyy y4yH cylok KapaxaTTapabl Tanan
KbISiTraH Kolonyy4y 6enykrepay KonaoH60Hy3.
Cyy xe baluka My3gaTyy4y CYlKTyKTapapl

KbIPTbI3YA ky

KONMAOHYY 3MeKTp COKKyCyHa ypyHyyra anbin
KENULLIN MYMKYH.

4.2 T33n KeTyy XXaHa Kooncy3ayk TeXHUKachbl
60roHYa THeLlenyy Hyckamanap

XKabbinyy 6yn annaHbIn xaTtkaH Xblmanoouvy
6enyKTyH xabbinbin kanyycy, XbIrIManoo AnCKK,
Xblnmanoo Tabak4a, 3bIM LeTkanapbl x.0.
CbISIKTYY, KbICbINbIN KanyyCcyHyH HaTblXacbklHAarbl
KyTynbereH peakuusa 6onyn caHanat. bup Hepce
TakanbIn e Typyn Kanca 6enyKTyH ULLTeeCYHYH
TOKTOTYYCyHa anbin kenet. Hatbiixaga,
6awwkapbinban kanraH anexkTp WwanmaHbl
6ereTTenreH YekMTTEH Kolonma LuaMaHAabIH
aiinaHyy 6arbiTbiHa KapLibl bingamaan avnaHar.

3rep, Mucansbl, XbIIManooyy Terepek KblM4bibin
Karnca, XblIManooyy TerepekTuH aasipaanva
maTtepuvanra Kupun TypraH 4yeTu berettenyn
KanbiMn, aHblH CbIHbIN KETULLMHE Xe T33MN KETULLMHE
ceben 6onyLly MymkyH. AHAaH coH, 6ereTTenreH
YeKUTTern AMCKTWH arnaHyy barbiTbiHa xapalua
XblTManama Terepek orepaTtop Taparnka e ara
Kapama-KkapLubl Taparnka xblnat. byn yuyypaa ga
XbINIMaNoo4y TerepekTep CbiHbIN Kanbllbl MYMKYH.

XKabbinyy anekTp waimMaHabl Tyypa amec
KONAOHYYAaH ynam xaHa/xe ULLITeeHYH Tyypa
3Mec LapTTapblHaH ynam kenun yeirat. TemeHae
KepCeTYNreH KOOMCY3AyK Yapanapbl apKbinyy
aHbIH anapiH anyyra 6onor.

a) dnekTp WwanMaHbIH 6eKeM KapMooO Kepek
)KaHa oneparTop ©3 fieHeCU MeHeH KONAOoPYH
T33n KeTyyre xon 6ep6ernaen abanaa
KapMmallbl 3apblifl. 3rep KowyMya TyTKacbl
60r51co, T33M KeTYY KYUYH Xe XYPrysyy
yqypyHAarbi peakuusi MOMeHTTepUH
bonyuwyH4Ya Ke3eMenaee Y4yH, ap AanbIiM
KOLIYMYa TyTKacblH Aia KonAoHyHy3. Onepartop
TOAM KETYY XaHa peakuyms Ky4TOpyH TueLuenyy

KOOMCY3ayK Yapanapbl apKbliyy ke3emeraen anar.

b) Konay ainaHbIn xaTkaH Uw wanMaHaapbiHa
’KaKbIH KapMOOro ThbIly canblHaT. Taan
KEeTKeHAe LarimaH onepaTopAyH KonyHa Tuiaun
KanblLWbl MyMKYH.

c) LLlaMmaH KOHTPONAOH YbIrbIN KETKEH yYypAaa
)apakar anyyaaH abannaHbi3 )KaHa anbic
TYPYHY3. TETUKTEPAMH 3MEKTp LariMaHbiHa 6ekem
OPHOTYMYLUY LaMaHAbIH KOOMCY3 MLLTELLUNHE
Kkenunauk 6epGenT.

d) BypuTapabl )kaHa 6aluka yuTyy xepnepau
XbINIManoopao, Kecyyae e3revye cak 6onyHys.
AvinaHbin xaTkaH 6enyk 6yputapra e bOaluka
YyuTYyy Hepcenepre kapmanbin Kanbin waiManaaH
YbIrbIM bIPFbIM KETULLX MYMKYH. Byn 6alukapyyHy
XKOroTyyra e T33n KETULLWHE anbin KeneT.

e) KapaxaTTblH cerMeHTTenreH, apanbirbi 10
MMAEH Ken 6OoNnroH TULWITYY Nne3BuecuH
AAapakKTbl KECYY YYYH KONOHOOHY3. MblHAaw
KapaxaTtTap Hern3vHeH KOHTPOMNAYH XOronyLiyHa
anbin KenmLmn MyMKYH.
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4.3 XXblnManoo xaHa Kecun XbIfiManoo
yudypyHAarbl KOOncy3ayK TeXHUKacbl
60lOHYa e3reye KepceTmenep:

a) Bup rana carbin anraH 3NeKTp WanMaHbl
YYYH ypyKcaT 6epunreH Xblrimanoo
MallMHanapbIH XaHa yLyHAan Xbinmanoo
MallvHanapbl YYyH XacarnraH Koproo KankarbiH
KONAOHYY KepekK. OnekTp LwanmaHbiHa
apHan6araH abpasuBaep XeTULITYY TYPAe
TocynbaraHabIKTaH, KoonTyy GonyLiar.

b) UblkaHakTyy XblnManooyvy Terepekrepamu
XbITManooyvy KaTMmapbl KOProovy KantaMmaHbIH
TErM3aurMHeH awnarbifan Kbinbin OpHOTYY
3apbun. XKbeinmanooyy Aguck Tyypa amec
opHoTyrnca (KOoproovy KankarbiHbIH TErM3AUTMHEH
YbIrbIN Typca) TONyK 3KpaHgaHa anbawT.

c) Koproouy 6enyry wanmaHra Tonyry MeHeH
Tyypa Kooncy3 6onyn opHOTynyLly Kepek,
KOJNAOHYYYyra XbINIManoocy KopnyctyH
Genyry kepyHyn Typyuy kepek. Koproovy
KanTama onepartopay TallTaHAblAaH Koprooro,
abpasuBayy MaTepuangblH )XaHa KUAiMmMau Kymry3e
TypraH yYkyHaapablH KOKYCTaH TUAWMN KETULLMHEH
caKTooro xapaam 6eper.

d) Xbinmanoouy Terepekrepau CyHyLwiTanraH
XyMyLiTapra raHa kongoHyyra 6onot. Mucanbi:
XbITMANoo AUCKTUH KanTan 6eTUH 34 KayaH
XblnimanabaHbi3. Kecyyuy xbinmanoo
Terepektepu matepuangbl AUCKTUH YETUHEH
XOroTyyra apHanraH. byn xbinmanoouy
TerepekTepre KantanblHaH Ky4 KENTUpUnreHae
anap CblHbIM KanblWbl MYMKYH.

e) TaHpanraH XbINManooyy Terepekke Tyypa
enyempaery xaHa copmagarbl, 6yTyH
KbiN4ybITMa chnaHeLTepan KONJoHYY Kepek. HYak
KenreH naHeuTep XblIManoo4vy Terepektu
Hekempaen, Kecyy4y Xblnmanoo TerepervHuH
CbIHbIMN KETYY KOPKYHYYYH asawnTat. Kecyyuy
TerepekTep yyyH nessuenep 6aluka XbinManoovy
TerepekTepAnH onaHeLTeprHeH aibipManaHbILubl
MYMKYH.

f) KyuTyypeek anekTp wanWmaHaapbiHAA
XeLUMIreH XKbIfIManoo4y Terepekrepau
KongoHyyra 6on6omnt. Kyutyypeek anekrp
LIanMaHAapbIHbIH XbINTManooyy Terepekrepu
KWYMHE 3NeKTp WaiMaHAapbIHbIH XOropKy
bINAaMAbIrbIHA AaribiHAANTaH 3MeC XaHa CbIHbIMN
KanblLbl MYMKYH.

g) Okn MUnNaeTTH aTKapyyvy AUCKTepaun
KONAoHYyyAa AalbiMa Koproouy yexonay Aa
KONAOHYHy3. Koproody yexongy Tyypa amec
KONAOHYYy[a kaanaraH akpaHAaLTbIpyyHy eTkepyn
XnBepyycyHe xaHa oop xapakaTtapabl anbin
KenuLIM MyMKYH.

4.4 Kecwun Xxblnimanoonory Kooncysayk
TexXHMKacbl 60toHYa KowyMmYya e3reye
HycKkamanap:

a) Kecyy4y AMCKTUH GereTTenyLlyH xe awbik4ya
KOHTaKT 6acbIMbIHbIH anAabIH anyy
CyHylwiTanart. ©Te TepeH Kecyy CyHywTanb6amnr.
Kecyy4y Auckke allbikya Kyy KenTupunreHae,
aHblH YblHanyycy kebeiyn, Kbinyblyyra xe
GereTTenyyre bIkTyy 60syn KanraHabIKTaH, T33n

KeTyy e abpasuBayy CbiHyy MyMKYHUYNyry naiaa
oonor.

b) AnaHbIn XXaTKkaH Kecyy4y TerepekTuH
anabiHa Xe apTbiHa XaurawTbipyyra 6on6omnr.
Orep onepartop Kecyy4y ANCKTW 63YHeH
fasipaanmva maTtepuangbl Keafew )bingbipca,
AVCKW avinaHbin XaTkaH 3MeKTp wariMaHbl T33M
KeTKeHAe onepaTopay Ke3aein XblbiLbl MYMKYH.

Cc) ArepAae Kecyy4y AUCK TaKanbIn Kanca xe cu3
WLITOOCYH TOKTOTCOHY3, ANCK ainaHbIn
OYTKYYOKTY WanMaHAbl KbIMMbINCbI3
KonyHy3paa Kapman TypyHy3. Mwten xaTkaH
Kecyy4y AOHreneKTy 34 KayaH ybirapyyra
apakeT Kbin6aw kepek. Bon6oco, T3sn keTuwmn
MYMKYH. KbinubinyyHyH cebebuH aHbIkTan, oty
3apbi.

d) OnekTp wWanmMaHbl Aaspaanva matepuanga
TypraHpa aHbl Kynrysyyre 6on6ont. KecyyHy
ynaHTyyAaH MypyH ne3Bue Tonyk binaamabiK
anrbifan Kbinbiw Kepek. bonboco anck
KbINYbIbIN Kanbin, faspaanma matepuangaH
HoLuon xe Ta3N KeTULLN MYMKYH.

e) Kecyy4y AnCK KbiCbINbIN KanraHAbIKTaH 733N
KeTYY KOPKYHYYyH a3anTyy Y4yH nnacTvuHa
XaHa 4YoH AasipaanmMa matepuanpapra Tupeed
Kotoy kepek. Upu pasipaanma matepuangap e3
canmarbiHaH ynam MAUNuLLIA MYMKYH. Viwtenvn
XaTkaH AeTanb OUCKTUH 3KM XarbiHa, Kecyy
CbI3bIrblHa A, YeTKW Cbi3bikTapra aa, TeH
TaKanbILWbl Kepek.

f) Typran ay6angappna xe 6awka kKepyH6ereH
anvmakTapAa TepeHAeTUN Kecyy yyypyHaa
e3reye Kbinpaart 6onyy 3apbin. a3 xaHa cyy
TYTYKTOPYH, aMeKkTp 3biMAapbiH e baluka
0ObeKTTEpAM KeCcun XaTkaHnaa cyynaHraH Kecyyvy
OMCK T33MN KETULLM MYMKYH.

g) Unpm kecyy xacabaHbi3. Kecyyuy Ancktu
TbIHBIMCbI3 KaHa eTe ken KONAOHYyAaH aHblH
vwTeecy Hayapnan, Tyypa aMec uwTen, xxapakat
anyyra ceben 6onyLy MyMKYH.

4.5 Xbinmanoopnory Kooncy3ayk TeXHUKachbl
60toHYa e3revye KepceTmenep:

a) XXbInManoouy nUCTTepaAuH eNn4eMyH Tyypa
KONAOHYHY3 XaHa eHAYPYYYY KepceTKkeHAen
Tyypa TaHA00 Kepek. XKbinvanoo4y nessve
XbINIManooyy Koproovy nnactuHagaH Ybirbin typca
KONNAOHYYYyra 3blsiH anbin Kenuiim xaHa 6aiuxa
Hepcenepre , MUTOOCYHYH By3ynyLuyHa anbin
KEeNMLLKX MYMKYH.

4.6 3bImMAayy LieTKanap MeHeH uwTeeaery
Kooncy3ayK TexHUKacbl 60l0H4Ya e3reye
KepceTMernep:

a) Kagumku kongoHyyaa 3biMAyy LeTka 3biM
Y3YKTOPYH XOroTopyHa KeHyn oypyy Kepek.
Auwblk4a KbiCyy 6acbiMbIHaH ynam 3bimpapra
KYY KenTupbeLl kepek. 3bIMAbIH biprbiraH
KECUHAUNEpU Xyka KUMUMAW xaHa / e TEpUHN
Ke3ern eTyLly MYMKYH.

b) Srep Koprooyvy KankakTbl KONAOHYY
CyHyLUTanca, Koproo4y Kankak MeHeH 3biMayy
weTKka bMpu-6upmrHe TUNGeELN Kepek. [nacTuHa
TYPYHAOTY Xe YeNUeKTYy LieTkanapabliH KOHTaKT



BacbIMblHaH xxaHa 60p6opAOH Kauma Ky4TeH ynam
AVaMeTpu YOHOWYLLY MYMKYH.

4.7 Kooncy3ayk 60toHYa Kowymya

KepceTMenep:

SCKEPTYY - Ap gaibim KOProoyy ke3 avHek
KUYy 3apbin.
@ Koproo4y Kynak TbirbIHAapbIH KOMAOHYHY3.

SCKEPTYY — Onektpokypangbl ap ganbim
3KW KOMYHY3 MEHEH KOMNAOHYHY3.

XKbINManooHyH Koporooyy YexonyH baluka
Kbl3MaTTap y4yH kongoH6oHys. Kecyyudy
AUCKTEPAM KOMAOHYYAa KOOMCY3ayK YUYH
TUeLLenyy Koproovy 6enykTepyH KonaoHyHys.

CermeHTTeEnNreH kecyy4y Tvwtepn 10 MMAEH YOH,
6onroH TUWTEpPAW KonaoHOoHy3. CermeHTTEpAM
Kecyy Y4yH Teckepu BypyTarsl TULLTEP raHa
KOMAOHYNYLLY Kepek.

BavinaHbllwKaH Kecyy4y ANCKTEPAMN anap Ky4YereH
ybakTa raHa KongoHyHy3.

Wiikemayy npoknagkanap abpasve MeHeH
Bepunce xe ywyHaan MykTaxablk 6onco, anapapl
KONAOHYY Kepex.

LLlarimaHabIH Xe akceccyapAblH MaanbiMaTtbiHa
6aLw ninyy kepek! [uckrepan mangaH xaHa
COKKyAaH CaKToo kepek!

Kotonyyuy 6enyktep ce3cy3 Typae eHaypyy4vy
CyHyLUTaraH kepceTme 60IOHYa CaKToo XaHa
TeKLIepYYAeH eTyn Typyy Kepek.

Kecyyuy avckTepam a4 kayaH kapa Xblnmanoo
YYYH e KabblpyakTapAel anyy y4yH konaoH60Hya3!
Kecyy4dy anckTvH kantan TapabbiHa Ky4 kentupbee
Kepexk.

Haspaanma matepuangpl cbiiranadyyfaH 6ekem
KOProo 3apblifl, Mucarsl, Yonaypma xabayynap
MeHeH. Vpu gasipganma maTtepuangbl
TananTarbigan TUpen KoKy Kepek.

3rep cainnyy kotonMa LwaMaHgap KongoHynca,
LUNVHAENAVH Y4y XbITManooyy wanmaHabiH
Ke3eHeryHe Tuinbelun kepek. VW wanmaHbIHAArbI
cal WNMHAEeNavH y3yHayryHa gan kenrungen
6onyn, XeTuwTyy y3yHaykTa 6onyyra tuianw. Mw
LanmaHblHAarel can WnuHaenaeru canra gan
Kenuwm kepek. LUnuHaenanH ysyHayry xxaHa canbl
botoHYa MaanbimaTTel 3-6eTTeH xaHa 14.
TexHukanblk MaansiMaT 6enyMyHeH KapaHpi3.

Tyypa kenreH ctaymoHapAblK Ty3YyLUTY KOMAOHYY
cyHywTanat. Koproouy euvypyy xababirbiH (KOX)
30 WA makcumangyy uwTeTyy Tory MeHeH ap
Aanbim evypyy Kepek. XXbliManoovy malumHa arbin
YblKMa TOKTOH KOpProo4y aBTomar TapabblHaH
euypynreHae, WwWanmaxabl TeKLWepun, Ta3anoo
kepek. «Tasanoo» 9. 6enymyH kapaHbi3.

ChblHraH, Terepek amMec e TUTUPEreH
LWanmaHgapabl kongoHyyra 60n6owT.

a3 e cyy TYTYKTepYH, 3NeKTp 3biMAapbIH XXaHa
KeTepyy4y aybangapapl (ctatvka) 6y3yn anyyaaH
CaKTaHyy Kepex.

KbIPTbI3YA ky

Tyypanoo, kapa 4YorynTyy e TeXH/UKanbIK Tenee
angblHAa BUMKaHbl po3eTkafaH CyypyLl Kepek.

Metabo S-automatic caktarbiy mydptacsl (WQ
1100-125, WEQ 1400-125 raHa). Cakrarbiy
MydbTackl MWITEN KeTce, LWakMaHbl 4apoo
©4YpYHya!

CblIHraH e xapaka KeTKeH KoLlymya TyTKaHbl
anmawTbipyy 3apbin. Kemekuy TyTkacel 6ysynraH
MalUVHaHbl UWTeTyyre 60n6owT.

CbIHraH e xapaka KeTKeH KOproody KkantamaHbi
anvaLuTbipyy 3apbi. Koproody kantamacsl
Oy3synraH MalUuHaHbl uwTeTyyre 6on6onT.

Byn anekTp wanmaHbl cankangoo yyyH
barbiTTanraH amec. LanmaH makcaTbiHa
bIManbIKCbI3 KONAOHYNCa, KEMUNANKTUH MOBHeTY
oyTeT! KblliMbInaaTKbIY bICbIM, SMEKTP WarkiMaHbl
6onco 6y3ynyn kanbiwbl MyMKyH. Cankangoo y4yH
613aNH KOMMaHUSHBIH BypuyTYY carikangarbiybiH
KONOOHYYHY CyHYyLUTai6bI3.

Maiiga pasipaanma matepuangbl 6ekuTun Koy
kepek. Mvcanbl, anapabl TUCK MEHEH KbINYbITYY
KEepeK.

®naHL, QUCKTEPUH 3KM TYpAYY (Kecyyyy
XbITMaNooYy XaHa XblTManoo4yy) KOngoHCo,
KOproouy KarnkaktapbiH A xaHa C TuntepuHe raHa
KongoHyyra 6onor.

Byn 6enymay kapaHbI3: 11.

Koproouy yexonyH Tyypa KOngoHyy:

Tyypa amec Koprooyy 4exon LanmaHapl
BalukapyyAaH Ybirbin KETYYCYHe XaHa ap kaHgam
XapakaTTapra anbin Kenyycy MyMKyH. Tyypa amec
KONAOHYYHYH Mycanaapbl:

- A TMbnHaerun koprooyy 6enykTy kongoHyyaa
XbINTManoouy xe Kecunyy4y Hepcenep, bupu-
B6UpKHe TocKoonAyK KbiMbillbl MyMKYH. A 6onco
03 yyypyHaa baLluKapyyHyH XoronyLiyHa ansin
Kener.

B tnbuHaern koprooyy 6enykTy kecyydy Anck
MEHEeH Yoryy KonaoHyyAa oT y4KyHAapbl Ybiryycy
»KaHa AWCK CbIHCA aHblH CbIHbIKTapbl YaybipaLlbl
MYMKYH.

A, B, C TnbuHgeru koproody 6enykty kupnuy
aHa 6eToHAy Kecyyae KonaoHyyaa eTe Kem YaH,
YbIrbILLbI XaHa Ky4TYyy Kalpa KkanTyy Kyvy
YbIrblLLbl MYMKYH.

A, B, C TnbuHperun koproody 6enykry, ypykcat
GepunreH KanblHAbIKTaH KarnbiH Ta3anoo4y
LeTka MeHeH KongoHyyaa an koprooyy 6enyk
MEHeH TUAMLLWM, 3bIMAAPAbIH XapblyycyHa
anbin Kenuwm MyMKyH.

[aribima WwanmaHra Tyypa Kenyydy Koproovy
Yyexonagy KongoHyHys. byn 6enymay kapaHbi3: 11.

YaHAbIH YbIrbiWbIH a3anTyy:

OCKEPTYY - bapabaHayy, YotonraH

HaXaaKTyy CYprycy MeHeH >blnmanoouy
CTaHOKTOPAY KONAOHIOHAO, XbINManooAo,
apanoopa, keseefe xaHa baluka xymywrapaa
naviga 60nroH anpbim YaH TypnepyHae pak, Tybaca
KEMTUK XaHa penpoaykTuBayy PyHKUUAHBIH
Gallka oopynapbiH Yakbipyydy XUMUANbIK 3aTTap
KamTbinbILWbl MyMKYH. MblHA@A XUMUANBIK
3aTTapAblH aipbiM MUucangapsl:
- KOprowyHayy G0EKTOH YblKKaH KOProLuyH,
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ky KbIPI'bI3YA

- KMPMNWYTEH, LEMEHTTEH aHa Galuka Tusyy
MaTepvangapbiHaH YblKkaH MUHepanayy YaH
XaHa

- XUMUSINbIK 4apblNO0A0H 6TKEH XblrayTaH YblkkaH
MBbILLbSIK XaHa XPOM.

Byn KbliibIHYbINbIKTApAaH KENuN YblK4y KOPKYHYY

onepaTopsiop MblHAAW XKYMYLUTY KaHYanbIK Ker

aTkapraHblHa Xapalua anbipmanaHart. byn

XVMUKaTTapAblH TaacvpyH a3aiTyy yYYH XKaKLbl

aba alnaHraH 6enmvene, GEKUTUMIEH Xeke KOproo

KapaxaTtTapbl, M1carbl, MUKPOCKOMTYK

Genykyenepay YbINKanoo y4YyH aTtaiblH UWTENun

YbIKKaH YaHaaH koprooyvy 6eTkantap MEHEH ULLTOO

Kepek.

Byn 6awka maTteprangapgpbiH Aa YaHpliHa
THeLlenyy, Mucansl, 4apakTbiH anpbiM Typnepy
(ny6 e byk naparbiHbIH YaHbl), MeTannaap,
acbecT. balika KeHypu TaparaH oopynapra
anneprusnbIk peakumsanap, aemM anyy
opraHaapbIHbIH 0opynapbl kupeT. benykyenepay
onepaTopayH OpraHn3mmnHe KuprusbeLl kepex.

KonpoHynraH matepuangap, XXymyLudynap, ULTUH
Typy 60OHYa XxaHa UL XYprysynreH xxepae
GenruneHreH Hyckamanapgpl XaHa ynyTTyk
apexenepau (Mucanbl, TEXHUKasbIK KOONCY3AyK
)KaHa aMmrek rurveHacsbl, ytunusaums 6otoHya
apexernepamn) CakToo Kepek.

Benykyenep annaHa 6otoH4a Tapabalubl y4yH

anapgbl naviga 6onroH XXepuHeH YorynTyy Kepek.

MwTuH ap 6up TypyHe binanbikTyy

akceccyapnapgbl KongoHryna. AHbl MEHEH

annaHa-Yenpere Genykyenep asbipaak YaHganar.

YaHAabl KEeTUPYY YYYH TUAMLLTYY YaH copryytapabl

KONMAOoHryna.

YaHAbIH 3bIsiH TaaCUPUH TOMEHAOTKYMe:

- nanga 60nroH 3bisiH 6enyk4enepayH HyryH xxaHa
XabablkTapablH Yayblyyyy rasgapbiH 63yHepre,
XaHblHapaarsl agamgapra xe Typyn KanraH
YyaHra barbiTTabarbina,

- aba copryuTy aHa/xe aba TaszanarbiuTapapl
KongoHryna,

- Nw opyHaapbl xakLwbl cankbiHAanraH, xxauabiH
numHaery abaxbl aba copry4y MeHeH Ta3anoo
kepek. Lbinbipyy e aba MeHeH yinee YaHabl
Kawnpa KkeTeper.

- Koproouy kuniinmamn atambiH YaH, copry4 MeHeH
Tasanan xe XyyL kepek. Yiinebe, yanna xaHa
LeTka MeHeH Tasanaba.

5. Kbickaua oungupyy

2-6eTTu Kapa.

1 M-Quick kbInybITYy4y rankacbl *
Tupeeuy hnaHey, *
WnuHagens
LnuHaenaun 6ereTteevy Gackbly
Ouypyy4y / Kyrysyydy cbiabipma KOTopryy *
TyTka
blnagamabIkTel Tyypanoody aeHrenek *
Bacma koTtopryy *
KyirysyyHy 6eretteryy *
Kemekuy TyTka
Koproouy kanot

20 OVWOONOOUOPWN

-

12 Oku GeknTme Ke3eHeKTyy raika *

13 OkM Ke3eHeKTYy auKbIy *

14 KbinybiTMa rarika (LwaviMaHcbi3) *

15 KbinybiTMa rarikaHbl (LiariMaHchI3) Kon MeHeH
TapTThIpyy4y / 6OLOTYYyYy KbinybiTMa *

16 KbinubiTma BUHT *

17 KbinubiTMa Lwakekye *

18 Koproouy kantamaHbl 6ekuTyy4y pblyar

* Moaenre xapalua / XXeTKUPYY KenemyHe kupoemnt

6. Wwke knprusyy

AlipbICbIH casipaaH Mypaa sHbenrvae

XasblfiraH Hermsru TapMakTbliH 6aanaHraH
YblHAMyycy >aHa XbILTbIrbl CU3ANH KyDaT
KETKUPYYHY3AYKYHO Tyypa KenepuH TakTaHbl3.

Koproouy euypyy xabapirbiH (KOX) 30 mA
Makcumanzyy MLITEeTYy TOry MEHEH ap Aaibim
e4YpYY KEpEK.

6.1 Kowymuya TyTKaHbl OPHOTYY

Kowymya TyTka TarbinraH abanaa raHa
nwree (10) kepek! Kowymya TyTKaHbI
MalLUVHaHbIH COI e OH XarbiHa bypoo.

6.2 Koproouy kanTamaHbl OPHOTYY

KooncysaykTy caktoo MakcaTbiHAa

KapaxxaTtka Tyypa Kenyy4y atavibiH
YbirapbliiraH KOproovy Yexonay KonaoHyHy3!
Tyypa amec Koproovy 4exon wariMaHabl
GallkapyyAaH Ybirbin KETYYCYHS XaHa ap kaHaan
XapakaTTapra anbin kenyycy MyMmkyH. 11.
Akceccyapnap 6enymMyH ga kapaHbia!

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100, W
850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-125,
WEV 850-115, WEV 850-125, W 900-115, W 1100-
115, W 1100-125 :

2-6eT, C cypeTyH KapaHbI3.

- Koproouy kantamaHblH KbinYbITMa LIaKeK4ecm
(17) xeTnwTYYy envyemae keHenrngen Koinbin
KbIMYbITMa BUHTTK (16) BOLLIOTYHY3.

- Koproouy kanotty (11) kepceTtynreH abanga
OPHOTYHY3.

- Koproouy kankakTbl xabblk aimarbl
KONAOHYYUYHY Kapan Typryfai Kbinbin 6ypyHys.

- KbinybiTma BUHTTY (16) BGekem BypaHpi3. bekem
OTYpraHApIrbIH TEKLLEPUHM3: KOProoyy Karnkak
(11) TerepeHbelun kepex.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
2-6eT, D cypeTyH kapaHbI3.

- Pbivargpl (18) 6acbin, kapman TypyHy3. Koproouy
kanoTTy (11) kepceTynreH abanga opHOTYHy3.

- Pblqarﬂbl Koé 68pl/||'|, an TOKTomMn Kanrbi4a
KOpProouy kankakTbl 6ypaHbI3.

- Pblvarppl TapThin, KOproovy KankakTbl Kabbik
anmarb! KONAOHYYYYHy Kapan Typryfain Kbinbin
BypyHys.

- bekem oTypraHAapIrbiH TEKLLEPUHM3: pblYar OoKKa
KMpun, KOproo4y Kankak TerepeH6eLuv| Kepek.



(:Dﬁ Koproouy kanoTToH
kemunge 3,4 MM YblIrbin
TypraH vl lWwanmvaHgapbiH
x raHa KongoHyy Kepek.
7. XbinManoouvy AUCKTU OPHOTYY

Kaipa xabayy nwTepuHuH anabiHaa:

Ky6aTTOO LIHYPYH po3eTkaaaH axblpaTyy
3apbin. CTaHOKTY e4ypyn, WNMHAENAW TOKTOTYY
Kepex.

KooncysaykTy KamcbI34o0 MakcaTbiHAA,

KEeCYY4Y >KI9KTUH KarkKaHbIH KONAoHyY
cyHywtanat (Akceccyapnap 6enymyH 11.
KapaHpi3).

7.1 LWnuupenau 6erettee

- lWnuHpenaw (4) bereTTee 6ackbivbiH Backin,
wnuHaenam (3) 6ereTtee Hackblubl opayHa
KenIMernHYe LWNMHAENAN KON MeHeH
annaHTbIHpI3.

7.2 Xbinmanoo4y AUCKTU OPHOTYY
2-6eT, A cypeTyH kapaHbl3.

- Tupeeuy (2) conaHeuT WNUHAENTE OPHOTYHY3.
®naHey wWnuHaenge avnaHbaca, Tyypa
OpHOTYNAy Aen acenTener.

TemeHKy yyyH raHa: W ... -100: Tupeeuy
dnaHeuTn WNMHAENTe KN LWTUAPTTYY auKbIYy
MEHEH KN4MHEeKen ToMnok (amameTpu 16 mm)
eife Kaparblgan Kbinbin 6ypaHpl3.

- XKbinmanoouy ancktu Tupeedy (2) dnaHewke
OPHOTYHY3. XKbllIManoo4y Terepek Tupeeyy
dnaHeLKe Term3 oTypyLLy Kepek.

7.3 M-Quick KbinubITMa raMkacblH 6ekuTyy/
bowoTyy (KoMneKkTauusicbiHa Xapatua)

M-Quick KbinubiTMa rankacbiH (1) 6ekuTyy:
m WQ1100-125, WEQ 1400-125 yuyH raHa.

3rep KbiNYbITyy aviMarbiHgarb! U WwWariMaHbl

7,1 MM fieH kanbiH 6onco, M-Quick keinubiTMa
ravikacblH konaoHyyra 6on6oint! MeliHaal ydyypaa
3KM 6eTUTME KO36HOKTYY KblNMyblTMa rankaHbl (12)
3KM KO36HBKKe carnblHMa aykbly MeHeH (13)
KONAOHYHY3

- lWnuHpenav 6ereTteHy3 (7.1 6enymyH kapaHbI3).

- M-Quick KbinublTMa ravkacbiH (1) 2 myityaue 2
OloKKa Knprugew Keinbin wnvHgenre (3)
OpHOTYHY3. CypeTTy KapaHbI3, 2-6eTTe.

- M-Quick kbinyblTMa rankacblH caaT xebecu
60toHYa KON MeHeH BeKNTUHNS.

- XKbinmarnoouy TerepekTu Ky4d MeHeH caart xebecu
6otoHYa annanTyy apkbinyy M-Quick ravikacbiH
BeKUTUHM3.

M-Quick kbinybiTMa rankacblH (1) 6owoTyy:

M-Quick kbinybITMa ravikacel (1) opHOTynraH

yuyypAa raHa WnvHaenav WnuHaenann
cTonop 6ackblybl (4) MEHEH TOKTOTYYra ypykcaT
6epuner!

- ©4ypreHaeH KUnH LWwaMaH nHepums botoH4a
KbliMbIngan GeperT.

KbIPTbI3YA ky

- XKblnmanoouy Terepek Tonyk TOKToryyy
LWNUHAenavnH ctonop 6ackbiyvbliH (4) Kbickava
6acbin kotoHy3. M-Quick KeinybiTMa ravikachbl (1)
Yeyuner.

7.4 JKu 6GeKUTMe KO3OHOKTYY raMKaHbl
6eknTyy/60WWOoTYYy (KOMNNEeKTaunsacbiHa
Xapatua)

3K 6eKMTMe KO3OHOKTYY ramkaHbl (12)

GekuTyy:

Oku GEKUTME KO3BHBKTYY ralikaHblH 2 6eTu 6upu-
B6upuHeH aribipmanaHar. Ok 6eKUTMe KO3eHOKTYY

rakaHbl LNUHAENTe TOMOHKYAOW KblfbIn 6ypaH,b|3:

2-6eT, B cypeTyH kapaHpbI3.

- X) XKyka Xbinmanoouy Terepektep Y4yH:

Okn BekMTMe Ke3eHeKTYY ravikaHblH Tomnory (12)
eiige kapan TypraHAbIKTaH, XyKa >XblIManoovy
TerepekTn 6ekem opHoTyyra bonor.

Y) KanbIH XblriManooyy Terepekrep y4yH:
Oku 6ekMTME KO38HBKTYY raiikaHblH Tomnory (12)
TOMeH kapan TypraHAbIKTaH, rakaHbl
wnuHaenre 6ekem opHoTyyra 6onorT.

Z) ToMeHKY y4yH raHa: W ... -100:

Okn 6ekUTME KB36HeKTYY raikaHbliH ToMnory
TeMeH kapan, Ty3 6eTu elige kapan Typar.
LnuHaenan 6ereTteHy3. Oku 6eknutme
KO3eHeKTYY rarkaHbl (12) caaT xebecu 6otoHYa
(13) aKK ke36HBKKe CanblHMa avkbly MEHEH
6eKUTUHNS.

OKM 6eKMTMe KO3OHOKTYY rakaHbl OOLIOTYY:

- WnuHpgenam 6eretteny3 (7.1 6enymyH kapaHpi3).
Ok 6eknTme ke3eHeKTyy ravikaHbl (12) caat
xebecuHe kapLubl (13) 9ku ke36HBeKKe canbiHMa
ayKkbl4 MeHeH Bypan YeunHus.

7.5 KbinybITMa ramkaHbl (a4KbI4YCbI3)
6ekuTyy/GowoTyy
(koMmnnekTaymsra xapawa)
KbinubiTMa ravikaHbl (14) (LwavimaHcbi3) Kon
MEHeH raHa 6eknTuHma!
MwTee yuyH ckoba (15) ap ganbim KbinybITMa
ravkara (1) Ternsgurvu 60toHYa OTYprysynyLuy
Kepexk.

KbinyblTMa ravikaHbl (LuanmaHcbI3) (14) 6ekuTnHu3:

3rep KbIiNYbITYYy aMarbIiHAarb! ML LWariMaHbl

6 MM JeH kanblH 60mco, KbinYbITMa rakaHb!
(waimaHcbI3) kongoHyyra 6on6oiT! MbiHaam
yyypAa aku beTUTME KO36HOKTYY KbinyblTMa
ravikaHbl (12) aKu K&36HeKKe carnblHMa ayKbly
MeHeH (13) KongoHyHy3

- WnuHpgenamn 6ereTtteHys3 (7.1 6enymMyH kapaHpi3).

- KbinybiTMa rarikaHbiH (15) ckobackiH xoropy
bIPrbIThIHbI3.

- KbinybiT™ma raikaHbl (14) wnuxgenre (3)
OpHOTYHY3. CypeTTy kapaHbI3, 2-6eTTe.

- KbinybiTma ravikabel (15) caat xxebecu 6otoHYa
KOJT MEeHeH BEeKNTUHNM3.

- CkobaHbl kanpa (15) >xoropy bIprbiTbIHbI3.

KbinubiTMa rarikaHbl (LavimaHcbi3) (14)

BoLIOTYHY3:

- WnuHpgenamn 6ereTtteHys3 (7.1 6enymyH kapaHpi3).

- KbinybiTMa rarikaHbiH (15) ckobacbiH xoropy
bIPrBITbIHbI3.
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- KeinubiTma rarikaHbl (14) caat xxebecuHe KapLubl
Kon MeHeH Bypan 4YeunHms.

Kepcetme: KoHTpraiika 6ekem oTypraH 6onco, (14)

3KM K©3BHBKKe ayKbl4 KONgoHCO 60moT.

8. KonpoHyy
8.1

AnnaHyy XbIWTbIrbiH opHoTyy (WEV 850-
115, WEV 850-125)

Tyypanoouy AeHrenexTe (7) cyHywTanraH
bINAamMAabIKTbl KOOHY3. (KUumMHe caH = TemeH
bINAaMAapIK, YOH CaH = XOoropy bingamablk)

Kecyy4y XbliManoo mMalumHachl-, CbiipbiMa
XbITManoouvy Terepek, Yeyek TypyHaery
XblIIManoo4y Terepek, anmasayy Kecyyuy
XbINIMaNoo Tereperu: JKoropy aunaHyy caHbl
LLleTka: opToYO ainaHyy caHbl

Tabak TypyHA4ery XblfIManooyy Terepexk: ToMeH
»XaHa opTo aWnaHyy caHbl

Kepcetme: Carikangoo y4yH 6usguH KoMnaHusiHbIH
OypuTyy carkangarbiyblH KONAOHYYHY
CYHyLUTanbbI3.

8.2 Kywnrysyy/©uypyy
MaLwmHaHbl ap garbiM 3K1 KONAON KapMoo
Kepek.

ApfereHge wanmanabl KyWrysyn, aHaaH CoH,
Aaspganva matepuanra anbin Kenyy Kepek.

MalunHa KolyMya YaH >aHa KblpblHAbI XyTa

TypraH abanablH angbiH anyy 3apbin.
Kynryayn >xxaHa evypyn xaTkaHaa MallnHaHbl
YOrynraH YaHAaH anbiC Koy Kepek. MalumHaHbl
©YYPreHAeH KUIANH KbIiMbINAaTKblY TOKTOroHA0
raHa LHypAy CyypyLU Kepek.

KokycTaH >xypry3yn anyyfaH caktaHyy YYyH:

BUIKa po3eTkaga Cyypynyn KeTKeHae Xe
anekTp KybaTtbiHaa Oy3ynyy opyH anraHga
MaLUMHaHbl e4ypyn KOKY Kepek.

Y3ak y6akbITka KyiryaynreHae, MallunHa

konaoH GoloTynraHga aa vwTel 6eper.
OLWoHAYKTaH, MalUUHaHbl ap AaiibiM 3KU Kom
MeHEH TyTKacblHaH kapmar, TypykTyy abanra
XETKMPWN, aHAAH COH XXyMyLLKa KeHyn Gypyy
KEPEK.

CbiablpMa KOTOPryuTyy MalliuHa:

Kywnrysyy: Coigbipma kotopryyty (5) angpira
XKbINAbIPbIHbI3. ThIHBIMCbI3 ULLTETYY YUYH an oloKka
KMPMENVHYEe TOMOH KblILLIANThILL Kepek.

©uypyy: CbigblpmMa KOTOPry4TYyH apTkbl y4yH (5)
bacblin, koé 6epnHm3.

Bekntunbec axblpaTKbIuTyy WakimaHaap
(aBTOTOKTOO (PYHKLMACHI):
(«WP...» gen 6enrvneHreH warmMaHaap)

Ve

|
v &f'

Kynryayy: KyiryayyHy 6eretteryuty (9) xebe
MEHEH KepCeTyIreH 6arbiTTa Xbinasipbir,
KoTOpryu (8) 6ackbiublH 6acbiHpbI3.

©uypyy: Kotopryy (8) 6ackblublH KOE GEpPUHUS.

8.3 WMw Hyckamanapsbl

CTaHAaPTTbIK XbINIManoo XaHa Haxaak Karasbl
MEHEH XbINIManoo:

CTaHOKTY OpTO Ky4 MeHeH backin, Aaspganva
mMaTtepuanablH YCTYHKY 6enyry eTe bicbin KeTneLum
YYYH angbira, apTka XbinablpblHbI3.

Opypakai XblMarnoo: XakKLbl HaTbliixa anyy y4yH
30° - 40?C Bypy MEHEH ULITee Kepek.

)Kblnmanooqy Terepek MeHeH Kecyy:
XKbinmarnoouy Terepek MEHeH kecun
~/>KaTKaHJIla ap AaviblM ONCKTUH
aVIJ'IaHbILIJbIHa KapLbl (CYpeTTy

KapaHbl3) uwtee kepek. bontoco,
MalUMHaHbIH KECUITEH XepAeH
Ke3eMesIcy3 TyLUYN KETYY KOPKyHydy xapanart.
Mwtenun xaTtkaH matepuanra binanblkTanraH,
OPTOYO KyY MEHEH ULLITOB KepeK. OTe KblliLanyyra,
alblkya Ky4 KenTUpyyre >xaHa MalunHaHbl
yarikooro xon 6epbeHus.

3bIMAyy weTkarnap MeHeH ulTee:
MaLumHaHbI OPTOYO Ky4Y MEHEH GaCbIHbI3.

9. Tasanoo

MwTetnn xaTkaHga MallvHaHbIH M4UHAE
KOLLTOOYY YaH OTYpyn Kanbillbl MyMKYH. Byn
3MEeKTp WaMaHblH My3aaTyyHy HadapnaTart. Tok
©TKepYYYY YaH 3MeKTp LaMaHbIHbIH KOProoYvy
M30MAUMACHIH By3yn, 3NeKTP COKKYCYH anyy
KOPKYHYYYH >XapaTblLlbl MYMKYH.

Buvp bikTan ybakbIT apanbirbiHAa anfblHKbl XXaHa
apTkbl aba annaHTyyyy Ke3aeHeKTep apKbliyy
YaHAbl Taszanan xe Kyprak aba MeHeH ynneTyn
TYpyy Kepek. Koproo4y ke3 aHeKkTepaun Kuiavn
XaHa YaHAaH Koprooyy Tyypa kenreH 6eTkantbl
KUAMN LWanmaHgbl Tok OynarbiH 6epyydy YekuTTeH
axblpaTbiHbI3. YANETYY y4ypyHAA XeTULITYY
copaypyyyy aba kamcbl3aanbillbl Kepek.

10. MyuynywTyKktepay oHAoo
(>kabAabINbIWbIHA Xapalua)

\/ MawwuHa nwrte6ent. Karitanan kymrysyyHy
\@ OeretTeeuy Tyamek mwten keteT. MawmHa
eeees KYMry3ynreHae xe KybaTbl e4ypynreHaeH

KWIAWH Karipa 6epunreHae WHypayH BUIKachI

caWibinbIn Typca, MallunHa Xypryaynoent.

MalumHaHbl edypyn, kanpa KymrysyHys.

WEYV 850-115, WEV 850-125, WEQ 1400-125

raHa:

Ky4 kenreHae annaHyy XbIWTbIrbl a3anar.
LLlarimaHra KenTMpunreH Kyy eTe Yo,




LWanmaH My3garbiva, aHbl Kypy XypyLuTe
ULITETUHNMS.

11. Akceccyapnap

Metabo chmpmacbiHaH YblkkaH TyrnHycka
TETUKTePAW raHa KomngoHyy CyHyliTanar.
4-6eTTu Kaparbina.

Ywyn 6apakyaga kenTupunreH Tanantapra xaHa
MyHe3aemernepre TMAMLITYY akceccyapnapapl
raHa KongoHryna.

KymyLiuy anemeHTke Tyypa Kenyyyy

Kotonyydy 6enykTy xaHa KepceTynreH
KOpProo4y yexonay KongoHyHys 4-6eTTu
kaparbina. (Cypettep mucan 6ono anar).

Ww Tanwbipmacsbli:

1 = YcTyHKY 6€TV MeHeH Xblnmanoo
2 = benyyuy Tynymaep

3 = TelumnKTepamM Kecyy

4 = 3bIM WeTKkanapsbl

5 = Haxpak karasblHbIH XbliIManoocy

Kotonyyuy 6enykrep:

1.1 = Kapa xblnmanooyy guck

1.2 = XKbinmanoouy navw (kepaMmukanbik)

1.3 = Xeinmanooyy anmas ngnwm “Knpnuy/beTton”
2.1 = Kecyyuy auck “Metann”

2.2 = Kecyyuy auck “Kupnuy/beTon”

2.3 = Kecyy4dy anvas gucku “kupnuy/beToH”

2.4 = OkM MUNAETTU aTkapyyyy auck (apanawu
XbINIMaooYy aHa Kecyy4y Xblnmanoody
ONCK)

Anmas 6yprynoocy

Terepek weTka

Mavw yyyH wetka

nnacTuHanbIk Xblnvanoo4vy Tabakya
AKbinmanoouy NUCTTEp YYyH Xblnmanoody
Tabakya

XasbinraH koprooyvy 4exon:

A TMbn =-benyyuy koproody 6enyk/ Koproouy
BGOenyKTy KyWryayy, KOproovy KankakTbl
6enyy y4yH KongoHynraH Kelnybirbly

B TMbu = XbINnManoo y4yH koproo4y 6enyk

C TMBU = XbINIManoo >xaHa (apanawu) 6enyyuy
XbINIMaNoo y4yH Kkoproovy 6enyk

D T1bu = ngnwiti XbInManoo y4yH Koproovy 6enyk

E Tmbu = ycTyHKYy B6eTVH Xblnmanooyy copyn
anyy4y koproouvy 6enyk

F Tmbwn = copyn anyy4y anekTp TOryH eyypyy4dy
Koproouy 6enyk

aoarbhw
NN
o

Bawka akceccyapnap:
(www.metabo.com kapaHbI3)

A Jku 6ekMTMe KO3OHOKTYY ravka (12)

B M-Quick kbinybiTma ramkacsbi (1)

C KbinubiT™a ranka (wanmaHcbi3) (14)

D TapTta TypraH kannakrap Knumou
Akceccyapnap 60t0HYa KOMMNIEKCTYy nporpamMmma
www.metabo.com caiTbiHAa Xe TueLenyy
KaTanorfo KaMmTblaraH.
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12. PeMOHT

ONEKTPUHCTPYMEHTTU PEMOHTTOO
aTavinawbinraH Tenee ycrakaHanapbliHaa
raHa xyprysynyLuy kepek!
BysynraH Tapmak kabenuH TynHycka Metabo
kabenu MeHeH raHa anMaLTbIpyy kepek. AHbl
Metabo Teiinee 6op6opyHaH catbin anyyra 6onoT.

Metabo dpmpmacbiHbIH anekTp xabablkTapbiH
pemMoHTTOO Y4yH Metabo ekynuynyryHe
KarpbinbiHbI3. Japektepan www.metabo.com
caTblHaH Tabacbi3gap.

KamppikTapabiH TUsMecH www.metabo.com
caWTblHaH XXyKTen anacbi3gap.

13. AinaHa-4eMpeHy Koproo

XKblnmanoo WLWmnH xxypry3reHae navga 6onroH
YaHda KMpaeTyyyy 3aTTap KamTbinbiLLbl MYMKYH:
anapbl TUPUYUNVK TalUTaHAbICh KaTapbl
yTunuaaumsanooro 6on6ont. Anapasl KOPKYHYUTYY
TawTaHgbinapabl TONTOO TYWYHOSOPYHS 6TKepyy
Kepexk.

SkonorusnbIK Karpa naviganaHy >xaHa uwTeH
YblKKaH abablkTapabl, TaHrakTapApl xkaHa
akceccyapnapgbl karipa uiTeTyy 6otoHYa ynyTTyK
apexenepau caktarbina.

EB enkenepy y4yH raHa: 34 kayaH anekTp
E KypangapblH y/igery TawtaHabl KyTycyHa

TawTtabarbinal KongoHynraH anekTpoHayK
XaHa anekTp Kypangapbl 6otoHya 2012/19/EC
EBpona 3pexenepu 6otoHYa xaHa ynyTTyK
Mblii3amaapra binaiblk, KOnAoHynraH anekTp
KypangapblH ©3yH4Ye Yoryntyn, annaHa-yevipere
3bIsiH kKenTup6ereHaen Kolnbin bIPrbITbIL KEPEK.

14. TexHUKanbIK WapTTapbl

HetanpgapabliH cypeTTenyLluyH 3-6eTTeH kaparbina.

TexHuKanbik nporpeccke bannaHbILTyy

e3repyynepay anfblH ana Kkaparbina.

= UL WaiMaHbIHBIH Makcumanayy
avameTpu

=3KN BEKUTME KO3eHeKTYY rarika
KONAOHyNraHAa KelMYbITMaHbIH
YermHaerv y LWaMaHbIHbIH ypykcaT
?ep)mnreH MakcumMangyy KanblHAbIrbl

12

=M-Quick Kbin4ybITMa rankacsbl
KOnAoHynraHaa KelMyblTMaHbIH
YervHaerv vl WaMaHblHbIH ypyKkcaT
OepunreH makcumangyy KanbiHabirbl (1)

=KbIMYbITMa ravka KongoHynraHaa
KbINYbITMaHbIH YermHAern u
LIanMaHbIHbIH YpyKkcaT 6epunreH
Makcumangyy KanbliHAbIrbl (Q4Kbl4YCbI3)

tmax,‘l

tmax,2

tmax,3

=CYpPYY4Y Terepek/kecyy4y Terepek:
VLU LWalMaHbIHbIH ypyKkcaT 6epunreH
Makcumangyy kanelHabirb

=T1abak4a WeTKanapbIHbIH Makcumanayy
KanblHAbIrbI

M =>KyrypTme caw

tmax,4

tmax,5

I =KbINManooyy WNUHAENAYY GOPKTYH UUKN 145
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caiibl

ng* =KypYy XYPYLUTery ainaHyy bingamabirs
(Makcumanayy annaHyy XblLWThbIrbl)

ny* =Kypy XKypYLUTery avinaHyy bingamabirsi
(TyypanaHar)

P4 =HomwuHanayy kepekTenyy4y kybat

P> =Ybiryyyy kybat

m =Tapmak kabenuncms canvarbl

©nyeeHyH maaHucu EN 60745 ctaHgapTka
binarbIK aHbIKTanar.

[O] Il knaccrars! xababik
~ ©3repme TOK

Bepunrenaep kuprusyynepayH acebu meHeH
OepwunreH (ydypaarsl CTaHgapTTapra binanbik).

Kanabiktap

Byn maaHunep anekTp UHCTPYMEHTTUH
KanablkTapblH 6aananT xaHa ap KaHgawm anekTp
WHCTPYMEHTTEepAM canblwTblpbin 6epeT. Nw
peXMMAepVHe xapalla, ANeKTp UHCTPYMEHTTH Xe
naTpoHayH abangapbl, yuypaarbi MUnaeTyy
WLLVHEH XKOropy e TOMeH 60omyLly MYMKYH.
MunaeTTyy UWTUH ThIHbIFYYNapblH XaHa TeMeH
dasacblH 6aanoo yyyH kapareina. bepunren
6aanapra binaviblk KONAOHYYYY YUYH TUANLLTYY
Koorncy3ayk YapanapblH 6enrunervne, mucarnsi,
YIOLITYPYY YapanapbliH.

AsHTBI YOH 6eTTepau, Xyka NUcTTepam xe
6up a3 gupunaen TypraH Hepcenepam
XblNManaraHga YHAYH KepceTynreHaeH Aarbl ken

ybirbiwbiHa (15 gb ra yennH) ceben 6onyLy
MYMKYH. MblHAav Hepcenep YHAYH allbikya
YbIryyCyHaH TueLlenyy Yyapanap MeHeH
Kopronyycy kepek. Mucarnbl, YoH MANIY33K
AemnduprieHe TypraH kunemyenep. Owonaov ane
bI3bl-4YYy TaaCUPWUHWUH KOPKYHY4YYyH 6aanoo xaHa
YTYYHYH bINanbIKTyy KOProoHy TaHA0OAO YHAYH
XOropynalubl KapanbiLlbl Kepek.

OvpnnaeeHyH xannel enyemy (y4 6arbiTTbiH

BekTopayk cymmackl) EN 60745 binaribik
aHbIKTanraH:

ap sG = AUPUNAE6 YbirbiLLblHbIH enYemy
(YCTYHKY KaTmMapgbl XbliManoo)

an ps = AUPUNAE6 YbIrbILbIHLIH enYemy
(Tabak TypyHAery xblnmanoo4vy
Terepek MeHeH XbllIManoo)

Knhseips = KaTanblk koadduumeHTu (anpunaee)

bl3bl YyyHYH AeHraanu:

Loa = aKycTuKanblk 6aceim
Lwa aKycTuKanbIk KybaTTynyk
Kpa: Kwa = AHbIKCbI3AbIK

Koproouy kynak 6ekutknutepamn
KonpoHryna!

EAL

Anyyudy y4yyH mMaansimar:

WaikewTnk ceptucpukatol: Ne EASC RU C-
DE.'609.B.00161/20, >xxapakTyynyk MeeHeTy:
19.03.2020 - 18.03.2025-x., "Ke3 kapaHabICbI3
aKcnepTn3a" KOOMKEePUNNUIN YEKTENTEH KOOMY
NpoAYKUMSHbI CepTUdMKaLIMAN0O OpraHbl

146 TapabblHaH 6epunreH; XavirawwkaH xxepu

(ropuavkanblk TapanTbiH Japeru) xxaHa UWKepamk
Xypryaynyyudy gapek: 115280, Poccus, Mocksa
waapesl, JleHuHckas Cnoboaa kevecy, 19-yi, 2-
atax, 21w8, 21w9, 21w10, 21w11 Genmenepy;
TenedoHy: +7 (495) 722-61-68; SnekTpoHayK
noyTtacblHbIH Aaperu: info@n-exp.ru; 09.09.2014-
%. Ne POCC RU.0001.11I'B09 akkpeautaumusinoo
aTTecTaTthbl.

WankewTunk geknapaumsicel (RoHS): Ne EASC N
RU A-DE.'609.B.00361/20, xapakTyynyk
mMeeHeTy: 06.03.2020 - 26.02.2025-x., "Ke3
KapaHAbICbI3 3KCMepTM3a" XKOONKepUMnur
YeKTenreH KOoMy NPOAYKLUSIHbI
cepTMdrKaLmMsanoo opraHbl TapabblHaH kaTTanraH;
XKarirawkaH >xxepu (lopuavkanbik TapanTblH
Aaperu) xaHa ULLKEPAMK XYPrysynyy4y gapek:
115280, Poccusi, MockBa Lwaapbl, JIeHuHckas
Cno6opaa keuecy, 19-yi, 2-atax, 21w8, 21w9,
21w10, 21w11 6enmenepy; TenedoHy: +7 (495)
722-61-68; OneKTpoHAYK NoyTackiHbIH Aaperu:
info@n-exp.ru; 09.09.2014-x. Ne POCC
RU.0001.11I'B09 akkpeanTaumsanoo atrecraTbl.

©OHaypynreH enke: Keitan

OHaypyyyy: "Metabowerke GmbH", Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, 'epmanus

Poccusigarsl umnopTToouy:

00O "Metabo EBpasus"

Poccus, 127273, Mockea

BepesoBas annes keu., 5 a, ctp 7, 106-keHce
Ten.: +7 495 980 78 41

©OHOYPYNreH KyHy LWwanmaHabiH Maanbivat
TakTacblHAa aaMoK opmaTbiHAa KOPCOTYNIeH

BytomayH KOngoHyy MeeHeTy 7 Xbifl.
OHAYPYNreHaeH KWWK 5 XbIN cakTanca, anabiH
ana Tekwepun KepMeyHYe, NTeTyy
cyHywTanbanT



YKPAIHCbKA uk

OpuriHanbHa iHCTPYKLiA 3 eKcnyaTauii

1. [eknapauia npo
BiaNOBIAHICTb

3i Bcieto BiANOBIAANBbHICTIO 3aABNAEMO: LA KyTOBa
wnidysasibHa MalvHa 3 igeHTUdIKaLieto 3a TUNoM
i Homepom mogeni *1) Bignosigae ycim gjtounm
NMONOKEHHAM AUPEKTUB *2) | HOpM *3). TexHi4YHy
JOKYMeHTaLjo ana *4) - auB. Ha cTop. 3.

2. BuHoOpucCTaHHA 3a
NpPU3Ha4YeHHAM

HyToBa wnidmalumHa 3 opuriHasbHUM npunagaamM
Metabo npusHayeHa ana whidysaHHA,
WwnidyBaHHA HAXKAAYHUM Nanepom, 06po6KM
OPOTAHMMM LWiTKAMKM Ta Bifpi3aHHA abpasnBHUM
[MCKOM MeTany, 6eTOHY, KAMEHIO Ta aHaOrYHNX
marepianis 6€3 BUKOPUCTaHHA BOAM.

3a NOLWKOAKEHHS, BUKJIMKaHI eKcrnyaTauljieto He
3a NpU3HaYeHHAM, Hece BignoBiganbHICTb
BMKJIIOYHO KOPUCTYBaY.

HeobxigHo AOTpMMYyBaTUCh 3ara/lbHONPURHATUX
npasun 3anobiraHHA HewWwacH1M BunagKkam, a
TaKOM NpaBuJ1 TEXHIKN 6e3NeKN, HaBEAEHUX B LK
iHCTPYHKLi.

3. 3aranbHi npaBuIa TexHiKK
6e3neKru

3aana Baloi 6e3neKn Ta 3axmncTy
€/IeKTPOIHCTPYMEHTA Bif, YLIKOAKEHb
LOTPUMYHTECH BKA3iBOK, NO3HAYEHMX
LM CMMBOJIOM!

@ NONEPEAKEHHA — 3 meTO10 3HUHKEHHSA

PW3MKY OTPUMAHHS TINECHWX YLLUKOAKEHD

npoYnTanTe Lo IHCTPYKLlo 3 eKcnyaTadii.

NONEPEAMKEHHA - MpouuTaitte Bei

BHKa3iBKU 3 TEeXHIKU 6e3neKu, iHCTPYHLil,
inocTpauii Ta cneuudgikauii, HagaHi 3 uum
€/1eKTPOIHCTPYMEHTOM. HEeBMKOHaHHA yCix
ro4aHUX HUMHYE IHCTPYKLI MOM#e MpU3BEeCcTU [0
YPameHHA e/IeKTPUYHUM CTPYMOM, MOMEei i/abo
TAMHHKNX TIIECHUX YLUKO[MEHb.

36epiraiiTe npaBuia Ta BKa3iBKU 3 TEXHIKU
6e3neKkn AnA MaiibyTHbOro BUKOPUCTAHHA.
MepepnaBaiTe Ball €N1EKTPOIHCTPYMEHT TiSIbKK
pasoM 3 LMK JOKYMEHTAMM.

4. CneuianbHi BKa3iBKMU 3
TEeXHiKK 6e3neKku

4.1 3aranbHi npaBuna TEXHIKU 6e3neKu nig
yac wnipyBaHHA, 30KpEeMa Hapga4YHUM
nanepom, BAKOHaHHA po6iT 3
APOTAHUMM LWiTKaMK a6o abpa3uBHOro
Bifpi3aHHA:

a) Lleit eneKTpoiHCTPYMEHT Npu3HaYeHun ansa

cTaHpapTHoro whidysaHHA Ta WidpyBaHHA

HamAa4YHMM nanepom, o6pPo6KU APOTAHUMU

WiTKaMu, AipKonpo6uBHUM nNpecom a6o
BigpisaHHA a6pa3MBHUMU AUCKaMMU.
MpouuTaitTe yci npaBuna TeXHiKK 6e3neku,
iHCTPYKLUi, 306paeHHs Ta faHi, oTpuMaHi
pasom 3 UM NpPUCTPOEM. HeoTpUMaHHsA
HaBefEeHNX HUKYe BKa3iBOK MOXe NPU3BECTH A0
YParKeHHA eNeKTPUYHUM CTPYMOM, NOXENi Ta/abo
TAMKOro TpPaBMyBaHHA.

b) Lieit eNeKTpOoiHCTPYMEHT He NpU3Ha4YeHnn
ANA nonipyBaHHA. BMKopucTaHHs, A0 AKOro
€/IEKTPOIHCTPYMEHT HE NPU3HAYEHUI, MOKE
NPU3BECTM [0 NOLIKOAKEHb Ta TPaBM.

c) He BUKOPMCTOBYWTE €/IEKTPOIHCTPYMEHT
ANA BUKOHaHHA GYHKLiN, ANA AKX NOro ABHO
He CKOHCTpYi0oBaHO BiH He nepep6ayeHo Horo
BUPOGHUKOM. TaKe nepeo6iafHaHHA MOMe
NPU3BECTU A0 BTPATU KEPYBaHHA Ta TAKKNX
TINECHUX YLUKOAMEHb.

d) He BUKOpUCTOBYiTE iIHCTPYMEHTA/IbHY
HacapgRy, ARy He 6ys10 nepep6ayeHo Ta
peromeHA0BaHO BUPOOHUKOM ANs
BiANOBiAHOro eNeKTpPoiHCTPYyMeHTa. TiNlbKK Te,
Lo NpunagAas nigxoauTb A0 NEKTPOIHCTPYMEHTA,
He rapaHTye 6e3neyHe BUKOPUCTaHHS.

e) lonycTuma KinbKicTb 06epTiB
iHCTPyMeHTaNIbHOi HacagKuU He MOBUHHa 6yTH
MEHLUEe BKa3aHOoi Ha eJIEKTPOIHCTPYMEHTI
MaKCUManbHOI Ki/IbKOCTi 06epTiB.
IHCTpymeHTanbHa HacagKa, Aka obepTaeTbea
LBMALLE AOMYCTUMOI LUBUAKOCTI, MOXeE 3n1amaTtucs
Ta po3NeTiTUCA AOBKONA.

f) 3oBHilLHINM giaMmeTp Ta TOBLWMWHA
iHCTpyMeHTaNbHOI HacafKW NOBUHHI
BignosigaTu aaHMMm Baworo
€NIeKTPOIHCTPYMEHTY. [1nA IHCTpYMEHTaIbHUX
HacafloK, rabapuTh AKUX He BignoBigalTb
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY, He 3abe3neyeHi jocTaTHin
3aXWCT Ta KOHTPO/Ib.

g) Po3mipu gnAa KpinsieHHA iHCTpYMeHTaIbHOT
HacafKu maloTb BignoBigaTtu po3mipam
KpiNnuabHUX 3ac06iB e/IeKTPOIHCTPYMEHTa.
IHCTpyMeHTasIbHi HacagKu, AKi He TOYHO
NPUKPINAeHi L0 eNEeKTPOIHCTPYMEHTA,
06epTarTbCA HEPIBHOMIPHO, CUJTbHO BiGPYIOTh Ta
MOYTb NPM3BECTU A0 BTPATWU KOHTPOJIO.

h) He BUKOPUCTOBYITE NOLIKOAHEHI
iHCTpyMeHTaNbHi Hacagku. Nepea KOXMHUM
BUKOPUCTaHHAM nepesipanTe
iHCTpyMeHTasbHi HacapKu: WwiigyBanbHi
OUCHU Ha HafABHICTb BigKOIB Ta TPilLUH;
TapinyacTi wnigyBanbHi KPyru Ha HaaBHICTb
BifjKO/iB, 3HOCY Ta CrpaubOBYBaHHA; APOTAHI
LLiITKM Ha HaABHiCTb cnabo 3akpinneHoro a6o
NOLIKO/AKEHOro ApoTy. Y pasi nagiHHA
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY abo IHCTpyMeHTaNbHOT
HacafKu nepekoHauTecH, Lo HeMae
NOLIKOAKEHb, 260 Bi3bMiTb HEMOLWKOAKEHY
HacagHy. licna nepeBipKkY Ta BCTaHOBJIEHHA
iHCTpyMeHTa/IbHOI HacagKW YBIMKHITb
NPUCTPIii Ha XBUJIMHY Ha MaKCMMaJibHi 06epTH,
B Lie/ Yac KOpUCTyBau Ta iHLWi /1IN NOBUHHI
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iHCTPYMEHTaNIbHOI HacagKu. MoLwKoaKeHi
iHCTpYMeHTaNbHi HacafKu AK NpaBw/Io aMalTbCA
Ha LbOMY eTani TECTYBaHHA.

i) BUKOpUCTOBYIiTE OCOGUCTI 3aCO6M 3aXUCTY.
3anenHo Big chepu BUKOPUCTaHHA obupaiiTe
3aXUCHUM LLITOK AnA 06/1M44a, 3aXucT gas
o4eit a6o 3axUCHI OKYNAPU. AKLLO NOTPIGHO,
BUKOPUCTOBYHTE pecnipaTop, 3acobu 3axmcty
opraHiB cnyXxy, 3aXMCHi pyKaBU4KU a6o
cneuianbHUK apTyXx, AKi 3aXMCTATb Bac Bif,
HeBEeJIMKUX WipyBasbHUX Ta CUPOBUHHUX
yacTo4oK. Ouyi NOBUHHI ByTW 3axuLLEHI Big,
4aCTOYOK, L0 PO3/IiTAIOTLCA Nif Yac NPOBEAEHHS
pi3HMX pobiT. PecnipaTtop a6o dinbTpyBasibHa
3axMcHa MacKa NoBMHHI 6yT po3paxoBaHi Ha nu,
L0 YTBOPHOETLCA Mifg Yac pobiT. AKLLO BU J0BrUi
yac 3a3HaeTe BMJ/MBY LUYMY, MOXe cTaTuca
SHUKEHHA CNyXY.

j) CnigryiTe 3a TUM, W06 iHWI Ntoan
3HaxoAunucb Ha 6e3neyHii BigcTaHi Big Bawoi
po60o4oi 30HU. KoMeH, XTo HabauKaeTbeca A0
po6040i 30HU, NTOBUHEH BUKOPUCTOBYBaTU
3aco6u 3axucTy. Bigsamku 3arotoBku abo
iHCTPYMEHTaNbHOT HacaKN MOXYTb BigJeTiTM Ta
3aBaTH LUKOAM HaBiTb 3a MeXamun poBo40i 30HM.

k) TpumaiTe eNIeKTPOIHCTPYMEHT TiNlbKK 3a
i30/1bOBaHi NoBepxHi Nig Yac po6oTH, AKLO €
PU3UH 3ITHHEHHA iIHCTPYMEHTa/IbHOi HacagKu 3
NpPUXOBaHUM eNleKTpoapoToM abo Kabenem
camoro iHCTpyMeHTy. HoHTaKT 3
€/1eKTPONPOBOAKOIO Mif, HANPYro MOXe
NpU3BECTM L0 Nepefadi Hanpyry TaKoX Ha
mMeTaneBi YaCTUHM NPUCTPOIO Ta CNIPUYMUHUTH
yparmeHHs eNeKTPUHHUM CTPYMOM.

|) Tpumaiite Ka6enb HUBNEHHA B CTOPOHI Bif
€/1eKTPOIHCTPYMEHTIB, W0 06epTatoTbeA. AKLLO
BM BTpaTUTE KOHTPO/Ib HAZ, NPUNagoM, MOXIMBE
nepepisaHHA abo 3axomnIeHHA MePEXeBoro
Kabesio, Lo MOXKe NPM3BECTM A0 NOTPanIaHHA
BaLLOi PYKM B 30HY 06epTaHHA iHCTPyMEHTa/IbHOT
HacagKu.

m) Hikonu He Bigrnapaiite
€/1eKTPOIHCTPYMEHT, LOKU iHCTPYMEHTaIbHa
HacajiKa NOBHICTIO He 3yNUHUTbCA. MoxnBui
KOHTaKT IHCTPYMEeHTa/IbHOI HacafKH, Lo
06epTaEeTbCA, 3 NOBEPXHE!O, L0 MOXE NPU3BECTH
[0 BTPaTU KOHTPOJIIO Haf, €NEKTPOIHCTPYMEHTOM.

n) Mip, yac nepeHeceHHA eNEeKTPOIHCTPYMEHT
He NOBUHEH npauoBaTu. € pM3MK BUNAAKOBOIroO
3axOM/IEHHA OAArY Ta NOPaHeHHs Tina
iHCTPYMEHTaNbHOI HacafKolo, Lo 06epTaeTbCs.

0) PerynapHo oumiyyiiTe BeHTUNALIWHI OTBOPU
BaLLOro eJIeKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTnnATop
[ABUryHa 3aTArye Nun ycepeaunHy Kopnycy,
BHACNifJOK 4Oro BeJIMKe CKYM4YEHHA MeTaseBoro
MUY BUK/IMKAE PUSMK YParKEHHA ENEKTPUYHUM
CTPyMOM.

p) He BUKOPUCTOBYWUTE €/IEKTPOIHCTPYMEHT
no6au3y 3auiMUcTUX MaTepianiB. ICKpU MOXKYTb
CMPUYUHWUTU 3aMaHHS LMX MaTepianis.

q) He BUKOpUCTOBYMHTE iHCTPYMEHTA/IbHI
HacapgKu, AiKi NOTpebyloTb PigKUX
oxoJsioayBasibHUX 3ac06iB. BUKopucTaHHA
BOAM ab0 iHLWMX PiAKNX OXONOAXYBasIbHMX 3aC06iB

MOeE NPU3BECTM L0 YAAPY ENEKTPUYHUM
CTpyMOM.

4.2 Bippaya Ta BignoBigHi npaBuna 6e3nexkun
Bigpava — ue pantoBa peakuia B pe3yabTari
3acTparaHHA abo 610KyBaHHSA IHCTPYMEHTaIbHOI
HacafKw, LWo 06epTaeTbeCA: WidyBasbHOro AUCKA,
TapinyacToro waipysasbHOro Kpyra, ApoTAHOI
LWITKW Ta iH., WO BeAe A0 Pi3KOI 3YNUHKK
IHCTpyMeHTasIbHOI Hacagku. Lie BukavKae
HEKOHTPO/IbOBaHUM PyX /1IEKTPOIHCTPYMEHTY B
MiCTi 610KYBaHHA y HANPAMKY, NPOTUIEKHOMY
HanpAMKy 06epTaHHA IHCTPYMEHTa/IbHOI HaCaaKu.

Axwo, HanpuKknag, wiipyBanbHU AUCK
3a610K0BaHMM abo 3acTpAr B 3aroToBLj, KPOMKa
LNipyBasIbHOrO ANCKA, L0 3aHYPeHa Y 3aroToBKy,
BMKJ/IMKAE NOLUKOAMEHHA ANCKA Ta Biggady.
LLnidyBanbHU AUCK PyXaeTbCA Y HANPAMKY
KopucTyBaya abo Bifl HbOro, 3aJIEHO Bif,
HanpAMKY o6epTaHHA A1CKa B MOMEHT
610KyBaHHs. [py LboMy LLAIPyBaNbHI AUCKK
TaKOMX MOXYTb lamaTuCS.

Bigpaya € HacnigkoM HenpasuabHOro abo
NMOMWJIKOBOIO BUKOPWUCTaHHA
€/IeKTPOIHCTPYMEeHTa Ta/abo HEeBIANOBIAHNX
po60o4mx ymoB. 3anobirti nossi Bigaadi
[ONOMOXYTb BiANOBIAHI 3aX0Au, AKi onucaHi
HUKYE.

a) MiyHo TpumaiiTe e/IeKTPOIHCTPYMEHT, Balli
TifIo Ta PyKU NOBUHHI nepebyBaTtu B
MOJIOHKEHHI, AKe rapaHTy€E MOX/IUBICTb
NPOTUCTOATHU Bigaadi. 3aBKAU
BUKOPUCTOBYITE AO0AaTKOBY PYKOATHY, AKLLO
BOHa €, /1A MaKCUMaJIbHOrO KOHTPOJIIO Hap,
Bigaayelo Ta peaKTUBHUMU MOMEHTaMM Mig,
Yyac po3roHy. 3a yMOBMW BHMBaHHA BiANOBIAHMX
3axofiB 6e3MeKn KopucTyBay 3aaTHUM
KOHTPOJIIOBATHU CUAM Bigaadi Ta peakuii.

b) He TpumaitTe pyku no6aunsy
iHCTpyMeHTasIbHOI HacafAKM, Lo 06epTaETbCA.
IHCTpymMeHTanbHa HacaKa MOXe B MOMEHT Bigaavi
TpaBMyBaT Bally PyKY.

c) YHUKaiTe 3HaXoAHEeHHA B 30Hi, B ARY
€JIeKTPOIHCTPYMEHT NoTpanuTb npu Bigaadi.
Mpu BigAa4i eNeKTPOIHCTPYMEHT pyXaeTbCA B
HanpAMKY, NPOTUIEKHOMY HanpAMKyY o6epTaHHA
WNidyBasIbHOrO AMCKA B MOMEHT 6/10KyBaHHSA.

d) MpautoiiTe 0co6MBO yBamKHO 6inA KyTiB,
rocTpux KpoMoK Touwo. He gonycramrte
PUKOLLETY iIHCTPYMEHTa/IbHOI HacaAKu Bip,
3aroToBKU Ta il 3aK/IMHIOBaHHA.
IHCTpymeHTanbHa HacagKa, Wo obepTaeTbes,
MOMe 3aKJIMHUTUCA GiNgA KyTiB, FOCTPUX KPOMOK Ta
npv puKoLueTi. Hacnigkom € BTpaTa KOHTposo abo
Biggada.

e) He BUKOpUCTOBYIiTE NONIOTHO ANA
NaHLUoroBoi NUAKU ANA pi3aHHA AepPeBUHMU,
30KpeMa cermeHTOBaHU aiIMa3HUM Bigpi3HUi
KPYT 3 Bif,CTaHHIO MiX CermeHTamMu noHag,

10 MM, a TaKOX He BUKOPUCTOBYWUTE NUJIbHE
NOJIOTHO 3 3y6uAMM. TaKi iHCTPYMEeHTabHi
HacaflK1 4acTo BUK/IMKaIOTb Bigaady Ta BTpaty
KOHTPOIO.



4.3 Oco621Bi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neKu
nip, yac wnidpysaHHA Ta abpa3nBHOro
Bifpi3aHHA:

a) BUKopucTOBY#TE TiZIbKU Ti abpa3uBHi
iHCTPYMEHTH, L0 PeKOMEH0BaHi A1 BalLOro
eneHTpoiHchymeHTy, i 3aXMCHUI KOKYX, WO
nepep6avyeHun pNa LUx abpasmBHUX
iHCTpyMmeHTIB. [lna abpasmMBHUX IHCTPYMEHTIB, L0
He nepeabaYeHi 418 BaLLOro e/1eKTPOIHCTPYMEHTY,
He rapaHTOBaHWM JOCTaTHIM 3aXMCT, OTHE HEMAE
rapaHTii 6e3nexu.

b) LUnqusyBaani AUCHU BUrHYTOro npoaginto
MatloTb 6y TU BCTaHOBJIEHI TAKUM YMHOM, LLO6 TX
wnidysasbHa NOBEPXHA He BUCTYNnasna Hap,
NJIOLMHOIO 3aXMCHOIro Kpato. HenpasuibHO
BCTAHOBNEHWI LWNidyBaNbHWUI KPYT, AKUIA
BMXOAMTb 3@ MEXi 3aXMCHOr0 KPato, He Moxe ByTu
3aTeMHEHUI HANIEHUM YMHOM.

C) 3axUCHUI Komyx Tpeba HagiliHo
BCTaHOBUTU Ha €/1IEKTPOIHCTPYMEHT i AnA
MaKCcUMasibHOi 6e3NeKnU HanalTyBaT TaKUM
YMHOM, W06 BiAKPUTOIO 3asMLLaNaca uwe
HalimeHlua YacTMHa abpa3nBHOro
iHCTpPYMeHTa. 3axMCHWI KOXKYX Jjonomarae
3axXMCTUTU KOPUCTYBaYa Bif, yNaMKiB,
BMNafKOBOr0 KOHTAKTY 3 abpasmMBHUM
iHCTPYMEHTOM Ta iCKOp, Bifj AKUX MOXe 3ahHATUCA
opsr.

d) A6pa3uBHi iIHCTPYMEHTU NOBUHHI
BMKOPUCTOBYBAaTUCA Ti/IbKK 3a
npusHadeHHAM. HanpuKknaa: 3a6opoHaeTbCA
BMKOHYBaTH WidpyBaHHA Gi4HOIO NOBEPXHEID
BiApi3HOro Kpyra. BiapisHi Kpyrv npusHadeHi gna
3HATTA MaTepiasny KpoMKoto Kpyra. Cuam, wo
BMN/IMBaOTb Ha KPYr 3 6iYHOT CTOPOHU, MOXYTb
cTaTu NPUYMHOI MOro pyMHYBaHHS.

€) AnA ycTaHOBKM WidyBasbHOro AUCKa
3aBH AU BUKOPUCTOBYMTE CNpaBHUK
3aTUCKHUIA (pnaHeulb NOTPIGHOro po3mipy i
dopmu. BignosigHi 3a dopmoto i po3mipom dnaHwi
DiKCYI0Tb WAicyBabHUIA OUCK | 3HUIKYIOTb PUSUK
Moro po3nomy. 3aTUCKHI pnaHLi AN1A Bigpi3HNUX
KPYriB MOXYTb BiAPI3HATUCA Bif 3aTUCKHUX
dnaHuiB ANA iHWKX WidyBaSbHUX AUCKIB.

f) He BURKOpucTOBYMTE 3HOLLEHI WidyBanbHi
OWUCKM Bif, eNIeKTPOIHCTPYMEHTIB 6isblioro
po3mipy. LLnidyBanbHi ANCKK, BUrOTOBAEHI Ans
€N1EeKTPOIHCTPYMEHTIB 6ibLLOro po3mipy, He
po3paxoBaHi Ha BUCOKY 4acToTy ob6epTaHHA
ManorabapuTHUX ENEKTPOIHCTPYMEHTIB i TOMyY
MOXYTb 3pyMHyBaTUCA.

g) Mig yac KopuUcTyBaHHA AUCKaMU a1A ABOX
Linen 3aBHAM BUKOPUCTOBYWUTE BignoBigHUM
3aXMCHUWN KOMYX A1 BUKOHAHOTO
3acTtocyBaHHA. HeBMKOpUCTaHHA BignoBigHOro
3axMCHOrO KOMYXa MOXe NpU3BecTu 40
BifICYyTHOCTi HEOOXiHOrO eKpaHyBaHHA, Ta AK
HaCNiOK A0 TAKKOro TpaBMyBaHHS.

4.4 [opaTHOBI BKa3iBKU 3 TeXHIKU 6e3neKku
npwu BigpisaHHi abpa3MBHUMU JUCKaAMMU:
a) YHUKaiiTe 6/10KyBaHHA Bigpi3HOro Kpyra ta
3aHafTo BUCOKOro NPUTUCKHOro 3ycunna. He
BUHOHYITE 3aHaaTO rNMUGOKI po3piau.
[MepeBaHTaxeHHsA BiAPI3HOro Kpyra NPUCKOPOE
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M0ro 3HOC i 36i/1bLIYE CXMJIBHICTb A0 NEPEKOoCcy abo
GI0KYBaHHSA, a fIK HacNifoK - MOX/IMBICTb Bigaadi
ab0 pyrHyBaHHs.

b) YHuKaitTe 3HaxoaHeHHA B 30Hi nepep,
BiApPi3HUM Kpyrom, wo o6epTaeTbeA, i No3agy
Hboro. [1pu 3MileHHi BiApi3HOro Kpyra B
06pobtoBaHin feTani B HanpsMi Big cebe
€IeKTPOIHCTPYMEHT Y BUNaAKy BiAfadi Moxe
BiJCKOYUTW MPAMO Ha Bac pasoM 3 AUCKOM, LLO
o6epTaeTbCes.

c) Y pasi 3ak/IMHI0BaHHA Bigpi3HOro Kpyra aéo
nepepuBaHHA PO60TU BUMKHITb
€/1IeKTPOIHCTPYMEHT i lo4eKaiTecA, NOKU Kpyr
MOBHICTIO 3yNnUHUTbCA. Hikonun He
HamarautTecs BUTATHYTH Bifpi3HUI Kpyr, Wo
o6epTaeTbeA, 3 po3pi3y - MOX/IMBa Bigaava.
BcTaHOoBITb | yCyHbTE NPUYNHY 3aKIMHIOBAHHS.

d) He BMUKaiiTe iHCTPYMEHT 3HOBY, AKLLO BiH
BCe Le 3HaxoAUTbCA B 06po6toBaHil aetani.
Mepepn npoaoBKeHHAM PO6OTU fo4eHanTecH,
NOKM iHCTPYMEHT focArHe po6oyoi yactoTu
ob6epTaHHA. |HaKLe MOX/IMBE 3aifaHHsA Kpyra,
1oro BUCKaKyBaHHs 3 06po6atoBaHoi feTani abo
nosea Bigaavi.

e) NignupaitTe nnuTH a60 3aroToBKU BEJIMKOrO
po3mipy, W06 3HU3UTU PU3UK Y BUNAAKY
3aigaHHA Bigpi3HOro Kpyra. Benuki 3arotosku
MOKYTb NPOrMHaTUCA Nif, BIaCHOIO Baroto.
3aroToBKy cAif nignvMpaTu 3 ABOX CTOPIH: 6/IM3bKO
NiHii BUKOHAHHA PO3pi3y Ta Y3A40BXK il KPOMKMU.

f) ByabTe 0co61MBO 06epeHi NPU BUKOHaHHI
3arnM6HUX po3pisiB B CTiHAX Ta iHWMX 30HAX,
o He nporaagaTbea. [py 3arnnbaeHHi gncka
nif Yyac pisaHHA MOXJIMBUIM KOHTAKT 3 raso- i
BOAOMPOBOAAMM, E/IEKTPUHHOIO MPOBOAKOIO Ta
iHWMMKW 06'eKTamK, L0 BUK/IMKAE Bigaavy.

g) He BUKOHYi1Te KPMBONIHINHWUM pi3.
[NepeBaHTarKeHHsA BiAPI3HOIro Kpyra NpUCKOpPIOE
M0ro 3HOC i 36i/1bLLIYE CXUJIBHICTb A0 NEPEKOCY abo
67I0KYBaHHSA, a K HacNiAoK — MOX/IMBICTb Bigaadi
a60 pyrHyBaHHS, LLLO MOMXeE NPU3BECTU 0 TAKKOIo
TpaBMyBaHHS.

4.5 Ocobau1Bi BKa3iBKM 3 TEXHIKU 6e3neKu
npv wnipyBaHHi HAAAYHUM Nanepom:

a) BukopucToByinTe Haxaga4yHuK nanip
BiANOBiAHOro po3Mipy, AOTPUMYUTECH
iHCTPYHUii BUPOOHUKa Woa0 BUGOPY nanepy.
HargayHui nanip, Lo BUCTyNae 3a Mexi
TapinyacToro WaipyBanbHOro Kpyra, Moxe cTaTu
NPUYMHOIO TPaBM, 3aCTpAraHHsA, PO3puBY
HamJa4yHoro nanepy Ta Biggadi.

4.6 Oco61uBi BKa3iBKM 3 TEXHIKU 6e3neKn
Npyu BUKOHaHHI Po6IT 3 APOTAHMMU
WiTKamu:

a) Mpumitb A0 yBaru, Wo ApOTAHI WiTKK

BTpayvaloTb LWIMATO4YKHK APOTY TAKOK NpU

3BUYailHOMY BUKOpUCTaHHi. He npuknapamrte

3aHaATO BUCOKE NPUTUCHHE 3YCUNA.

BigniTatodi LUMaTOYKM APOTY MOMXYTb JIEFKO

NPOXOAMTH CKPI3b TOHKY TKaHUHY oasary Ta/a6o

NPOHWKAaTK B LLKIpY.
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b) Mpn BUKOpUCTaHHI 3aXUCHOrO KOMXyXxa He
AonycCHaiTe MOro KOHTaKTy 3 APOTAHOI
wiTKoto. TapinuacTi i YalKOoBI LWITKK nig, aieto
NMPUTUCKHOrO 3YCUNNA | BIALEHTPOBKUX CUJT MOXKYTb
36inblUyBaTH CBIl giameTp.

4.7 JopaTHOBi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neKu:

NONEPEAMEHHA! 3aBwan HagAranTte
3aXWCHi OKYNApH.
@Haqﬂrame 3aXUCHI HaBYLUHUKW.

@ NONEPEAKEHHA! Mig vac po6oTtu

3aB¥/M TPUMaWTe eNeKTPOIHCTPYMEHT
oboma pyKamu.

He BMKOPWCTOBYITE 3aXMUCHUI KOXYX AR
LwAipyBaHHA Mif Yac BUKOHAHHA pobiT 3
Bigpi3aHHA abpasmBHUMKM gucKamu. Iig vac
BMKOHaHHSA POGIT 3 BiAPI3HNUMU UCKAMU 3 METOIO
6E3MeKN KOPUCTYMTECHA 3aXMCHUM KOXKYXOM A/1A
BipisaHHA abpasnMBHUMM UCKaAMMU.

He BWKOpUCTOBYITE CErMEHTOBaHI alMasHi
BiAPi3Hi KPYrM 3 BiACTaHHIO MiX CEerMeHTaMm noHaz,
10 MM. [lonycKaeTbCA BUKJIIOYHO Bifl EMHUIA KYT
pisaHHA cermeHTa.

BuKopucToByliTe 3'€qHaHi BigpisHi Kpyru TiNbKK,
AKLLIO BOHM MOCU/IEHI.

BrKOpUCTOBY#IMTE €NacTUYHI BKIAAKM, AIKLLO BOHK
BXOAATb 10 KOMM/IEKTY abpasnBHNUX iIHCTPYMEHTIB i
BMPOBHMK Hanonsrae Ha ix BUKOPUCTaHHI.

JoTpumyiiTech pekomeHaaui BUpOGHMKa
IHCTpyMeHTy Ta npunaaaa! 3axviante AUCKU Bif
noTpansAaHHA MacTuia Ta yaapis!

36epiraiTe iIHCTPyMEHTa/IbHI HACaaKu Ta
noBOAbTECA 3 HUMM BiANOBIAHO A0 BKa3iBOK
BUPOBHUKA.

He BUKOpUCTOBYWTE Bigpi3Hi KPYrv 411 YHOPHOBOMO
wnidyBaHHA abo BuaaneHHnA 3ayceHeub! Tpeba
YHUKaTH 6iYHOrO TUCKY Ha BiAPi3HWIM KpPyT.

3aroToBKa NoBWHHA HaAiMHO NpuasaraT 4o
noBepXxHi Ta 6yTu 3aKpin/ieHa Bif 3iCKOB3yBaHHA,
HanpuKnag, 3a JONOMOrol 3aTUCKHMX NPUCTPOIB.
[nsa BeNMKUX 3aroToBOK Tpeba nepeadaymTu
[0CTaTHIo onopy.

Mpv BUKOPUCTaHHI iHCTPYMEHTaNbHUX HacagokK 3
Pi3b6OBOIO BCTABKOIO KiHELb WNUHAENA He
NMOBUHEH TOpKaTUCA NephopoBaHOi OCHOBM
abpasnBHOro iHCTpyMeHTy. MNepeKoHarTecs, Wwo
pisbba IHCTpYMeHTaIbHOI HacagKu Mae AOCTaTHIO
OOBXMWHY A1 KPINAeHHsA A0 wnuHaens. Pissba
iHCTpyYMeHTanbHOT HacaKu NOBMHHA CcriBnajaTv 3
pi3bboto WnuHAens. JaHi Woao AOBKUHKU Ta
pi3bbu WNWHAENA AMB. Ha cTop. 3 Ta B po3gaini 14.
TexHi4Hi xapaKTEPUCTUKM.

PekomeH0BaHO BUKOPMCTOBYBATH BiAMOBIAHMM
cTauioHapHUM BUTAXKHWUIA NPUCTPIN. 3aBKan
nigKA4YanTe NPUCTPIN 3aXMCHOO BiAKIHOUYEHHSA
(M3B) 3 MaKcManbHUM CTPYMOM BUTOKY 30 MA.
[licna BigKAIOYEHHA KYTOBOI WAIPMALLMHK
NPUCTPOEM 3aXMCHOrO BiJKNIOYEHHA Tpeba
nepeBipuUTH Ta NOYUCTUTK MaLLnHy. [lnB. po3ain 9.
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He BMKOPUCTOBYITE MNOWKOAKEHI, EKCLEHTPUYHI
Ta BibpytoYi iIHCTPYMEHTaIbHI HacaaKu.

YHUKaNTe NOLWKOAKEHH:A rasoBux Ta
BOZOMPOBIJHWNX TPY6, ENEKTPUYHOT NPOBOAKM Ta
HeCy4u1X CTiH (CTaTuKa).

Mepep npoBegeHHAM POBIT 3 HANALLTYBaHHS, )
nepeocHalleHHA abo 06CyroByBaHHSA BUTATHITb
BWJ/IKY 3 PO3ETKM.

3anob6ixHa mydTa Metabo S-automatic (Tinbku
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). B pasi
crpaLboByBaHHA 3anobixHOI MypTH Bigpasy
BUMKHITb MaLUKnHy!

MowkKopKeHy abo NoTpicKaHy JOAATKOBY
PYKOSAITKY cnif 3aMiHUTK. He ekcnnyatyiTe
MalLLMHY 3 NOLLUKOAXEHOI PYKOATKOIO.

MowwKoaeHW abo NOTPICKaHMIM 3aXUCHUIA KOXYX
cnig 3aMiHUTU. He ekcnnyaTtyliTe MallmHy 3
MOLUKOAKEHNUM 3aXMCHUM KOXYXOM.

Ller eneKkTpoiHCTPYMEHT He NpU3Ha4eHui ana
nonipysaHHs. [apaHTivHi NnpeTeHsii He
NpUMMaloTbCA NPU BUKOPUCTaHHI He 3a
npusHaveHHAM! Y pasi neperpiBy ABUryHa
€/IEKTPOIHCTPYMEHT MOXe OTpuMaTH
YWKOAMEHHA. [ina nonipysanbHUX poGiT MK
PEKOMEHAYEMO HaLly KYTOBY NOJipyBasibHy
MaLlnHy.

3akpinntonTe mani 3arotoBku. BukopucTtoByiTe,
HanpuKnag, fewara.

AKWO ANCKK, BCTAHOBNEHI Ha dnaHLi,
BMKOPUCTOBYIOTbCA A/1A ABOX Ljinei (KOMGiHOBaHi
LNipyBasbHI AUCKM Ta abpasuBHI AUCKK AN1A
Bipi3aHHsA), MOXHa BUKOPUCTOBYBATH Ti/IbKU TakKi
THMK 3aXMCHUX KOXYXiB: Tvn A, Tvn C.

AuB. po3gin 11..

BuKopucTOBYyiiTe BiANOBiAHUIA 3aXMCHUI
KOMYX:

BuKopucTaHHA HEBIANOBIAHOIO 3aXMCHOO KOMXYXa
MOe€ NMPU3BECTU [10 BTPATWU KOHTPOJIIO Ta TAXKKOro
TpaBMyBaHHs. [pUKnaam HeHaeHoOro
BMKOPWUCTaHHA:

- Mig Yac BUKOPUCTaHHA 3aXMCHOr0 KOXyXxa Tuny A
Ans WwWiidhyBaHHA TOPLEM Kpyra 3axMCHUI KOXKYX
Ta 3aroToBKa MOXYTb 3aBamaTu OHE OHOMY,
Lo Np13Befe A0 HEJOCTATHLOrO KOHTPOJIIO.

Mip, 4ac BUKOPUCTaHHA 3aXMCHOr0 KOXyxa Tuny B
ONA abpasrBHOro Bigpi3aHHs 3a JOMOMOroK
3’€HaHUX BiAPiI3HUX KPYriB BUHUKAE
niABULLLEHWI PU3MK Bif iCKOP, LLO BigliTaloTb, Ta
YaCTOK Bifi WiPyBaHHA, a TAKOXK YNaMKiB
wnidyBanbHOro Kpyra y pasi Moro possomy.

Mig, 4ac BUKOPUCTaHHA 3aXMCHOMO KOXyXa TUMiB
A, B, C pns abpasunBHOro BigpisaHHA abo
wnidyBaHHA TOpLEM Kpyra 6eToHy abo LernaHoi
KNagKW BUHUKAE NiABULLEHUIA PU3KK Yepe3
NWI0BE HaBaHTAMKEHHSA, a TAKOXK Yepes BTpaTy
KOHTPOJII0 3 BiAAayelo AK HaCigoK.

Mig, 4ac BUKOPUCTaHHA 3aXMCHOMO KOXyXa TUMiB
A, B, C 3 TapinyacToto WiTKO, TOBLLMHA AKOI
nepeBwLLYyE JONYCTUMY, APOTU MOXKYTb
3iTKHYTUCA 3 3aXMCHMM KOXYXOM i Lie MOXe
npu3BecTH o iX 31amy.

3aBH M BUKOPUCTOBYMTE 3aXUCHUM KOMYX, LLIO
nigxoanTb A0 IHCTPYMEHTasIbHOI Hacaaku. [Aus.
posgin 11..



3HUKEHHA BNAUBY nuny

NONEPEAKEHHA - nuA, wo yTeopusca
BHACNIAOK WipyBaHHA HaXAaYHUM
nanepomM, pO3nuaoBaHHA, WipyBaHHS,
CBEPAJIHHA Ta iHLWKMX BMAIB POBIT, MICTUTb XiMiuHi
PEYOBUHMU, LLIO CMIPUYMHAIOTL PaK, BPOAMHEHI
aedeKTn abo iHWI YLWKOAKEHHA penpoayKTUBHOT
cuctemu. MpuKknagm Taknx XiMiYHUX PEHOBUH:
- cBUHeLb y $hap6i 3 BMICTOM CBUHLIO
- MiHEpasibHWI NN 3 By AiBENBHOT LEMNN, LEMEHTY
Ta iHWMX PEYOBWH LErNAHOT KNagKu, a TaKoX

- MULLI'AK Ta XPOM 3 XiMiYHO 06PO6IEHOT AEPEBUHM.

CTyniHb PU3UKY 3aNEXMTb Bifj TOrO, K 4acTo BK
BMKOHYETe Liei Bua pobiT. LLLo6 3MeHLWnTH BNIMB
Bif XiMIY4HWMX PEYOBUH: NpaLonTe B NPUMILLEHHSAX 3
[0CTaTHLOIO BEHTUIALIEIO Ta 3 3aTBEPAKEHNUM
0COBMCTUM 3aXMCHUM CMOPAAMEHHAM, AK-0T
pecnipaTtop, po3pobaeHuin cneuianbHo AnAa
dinbTpaLii MIKPOCKONIYHUX YACTUHOK.

Lle TaKoX CTOCY€ETLCA MUY Bif IHWKMX MaTepianis,
HanpuKnag feskux BUAiB fepesa (4epeBUHHUM
nun py6a abo 6yKa), metany, asbecTy. IHWi BigoMi
3axBOPIOBaHHA — Lie, HanpWKNag, anepriyHi
peakuii, 3aXBOPIOBaHHSA AUXaSIbHUX LLAXIB.
YHuKaiTe noTpaniaHHA Ny ycepeanHy Tina.

JoTpumyiiTeck NnpaBva Ta NPUNUCIB CTOCOBHO
BalLOro MaTepiany, nepcoHany, chepu Ta micua
BMKOPUCTaHHA (HanpuKiag, NoNOKEHH:A Npo
OXOPOHY MpaLi, yTuaisauito ToLo).
3abesneyyiiTe BOBAOBAHHS MUY B MicLi
YTBOPEHHS, HE AONyCKaWTe Moro BiAKNaAEeHH:A Ha
NMOBEPXHAX.

[na cnevjanbHUX poGiT BUKOPUCTOBYIMTE
BignosigHe npunagaA. Lle 403BOAUTL 3MEHLLUTH
KiZIbKiCTb YaCTOK, L0 HEKOHTPOJIbOBaHO
noTpannfATb y AOBKINNA.

BuKopucToByiiTe BiANoBiAHI 3ac06U y10BNOBaHHSA
nuny.

[NnA 3MeHLeHHA BNAKBY Nuny:

- He HanpaenANTe NOTiK NOBITPSA, O BUXOAUTb 3
iHCTpyMeHTa, Ha cebe, Noaen, AKi 3HaXoaATLCA
no6an3y, Ta Ha CKYMYeHHA Nuay;
BMKOPUCTOBYWTE BUTAKHMWIM NPUCTPIli Ta/abo
ouuLLyBaYy NOBITPS;

fo6pe npoBiTptoiTe poboye micue Ta
3abe3neyyinTe YUCTOTY 3a LONOMOrot NMaococa.
MNigmiTaHHA Ta BMAYBaHHA niginvae nun 'y
noBiTpA.

3axvcHui ofAr Tpeba NMNoCoCcHUTH abo npaTw.
He morHa oro npogysatu, BUGMBaATH ab0
YUCTUTU LLITKOIO.

5. Ornap

[ue. cTop. 2.

LLIBuaKko3aTucKHa rarka Quick *
OnopHuii hnaHeub *

WnuHaens

KHonKa dikcauii wnuHgena

MepemuKay

PykoATKa

KoniwaTtko ans BCTaHOBEHHSA Ki/IbKOCTI
o6epTiB *

NoOOoh~rwWN =

YKPAIHCbKA uk

8 HaTuCKHWMIM nepemuKad *
9 BnoKipaTtop yBIMKHEHHSA *
10 [opaTtKoBa pyKoATKa
11 3axucHWI KoXKyX
12 lalKa 3 gBOMa oTBOpamm *
13 Hnou nig asa otBOpH *
14 3aTucKHa raika (6es Kaova)*
15 [lyKa Ana HarBUHYYBaHHSA/BiArBMHYYBaHHA
3aTUCKHOI rarku (6e3 Koya) Bif, pyKu *
16 3aTUCKHWI BUHT *
17 3aTucKHe Kinbue *
18 BaKinb KpinjeHHA 3aXMCHOro Koxyxa *

* 3a1€KHO Big MoZesi / He BXOAWUTb Y KOMMJIEKT
nocTayaHHsa

6. BBepeHHA B eHcnyaTtauito

MNepepn noyaTKOM poGOTH NEpEKoHanTeCH,

LLI0 BKa3aHi Ha TexHi4HiM Tabanyui npunagy
Hanpyra Ta 4yacToTa B MeEpeXi cniBnagatotb 3
JaHMMK BaLLOT €IeKTPOMEPEXi.

3aBHau nigrIYanTe NPUCTPI 3aXMCHOMO
BigKMto4eHHs (M3B) 3 makcumansHUM
CTpyMOM BUTOKY 30 MA.

6.1 BcraHOBNEHHA AO0AATHOBOI PYKOATKM

Npuv BUKOHaHHI 6y fb-AKKUX POBIT 3aBHAN Ma€e

6yTv BCTaHOB/IEHA AoAaTKoBa pyKoATKa (10)!
JopaTKoBa pyKoATKa KpinuTbCA 3 NiBoro abo
npasoro 60Ky MaLUMHW.

6.2 BcTaHOB/IEHHA 3aXUCHOrO HOMXYyXa

3 npuYnH 6e3MneKr BUKOPUCTOBYITE

BMKJ/IOYHO 3aXMCHUM KOXYX, NPU3HAYEHUI
[NA BiANoBifHOI iIHCTPyMeHTaIbHOT HacaaKw!
BrKOpMCTaHHA HEBIANOBIAHOMO 3aXMCHOIO KOMyXa
MOXe NMPU3BECTU [10 BTPATWU KOHTPOJIIO Ta TAXKKOrO
TpaBMyBaHHsA. [luB. Takox po3ain 11. Mpunagaa!

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-115, WEV 850-125, W 900-115, W
1100-115, W 1100-125:

ave. ctop. 2, man. C.

- BigKpyTiTb 3aTUCKHWI rBUHT (16) AnA
3abe3neyeHHs 40CTaTHbOI LWMPUHU 3aTUCKHOTO
KifibLA (17) 3aXMCHOro KoMyxa.

- BcTaHoBITb 3axmMcHUIM KOXyX (11) Ha BKasaHe
micue.

- MNoBEepHiTb KOMYX 3aKPUTOI CTOPOHOIO A0
KOpMCTyBaua.

- MiuHo 3aTArHiTL (16) 3aTUCKHUIA FBUHT.
MepeBipTe HaAiMHICTb KPINAEHHA: 3aXUCHUM
KOXyXx (11) He NOBMHEH NOBepTaTUCH.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:

Aue. cTop. 2, man. D.

- HaTtucHitb Barinb (18) i yrpumyiTe 1oro.
BcTaHoBiTh 3axmMcHUI KOXYX (11) Ha BKasaHe
micue.

- BignycTiTb Baxinb Ta noBepTanTe KOXyX,
[OOKM BariNb He 3adiKCcyeTbCs.

- HaTucHiTb BaKinb i NOBEPHITb KOXKYX 3aKPUTOIO
CTOPOHOI0 40 KOPUCTyBaYa. 151
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- MNepesBipTe HagiMHICTb NOCaAKU: BarKisib MOBUHEH
3adikcyBaTUCA, 3aXUCHUIA KOMXYX HE NMOBUHEH
obepTaTuca.

(—~—9V
CI—9%

7. BcTtaHOBJ/1EHHA
wicyBanbHOro AUCKa

BukopucTosyiTe
IHCTpyMeHTas/IbHi HacagKw,
AIKi 3aXMCHUIM KOXYX
NepeKpPUBaE He MEHLLE, HiX
Ha 3,4 MM.

MNepepn 6yab-AKMMKM pob6oTamu 3

nepeoCcHaLLEHHS 3aBHKAN BUTArauTe BUJKY 3
po3eTKW. MalumHa NoBUHHA By TY BUMKHEHA,
LUNWHAENb NOBUHEH 3YMUHUTUCS.

Mpwu po6oTi 3 BIAPISHUMK JMUCKaMK 3 METOIO

6€e3MEKN KOPUCTYMTECA 3aXMCHUM KOKYXOM
AN BiApisaHHA abpa3nBHUMKU AUCKaMU (OUB.
posgin 11. MNpunaaas).

7.1 dikcauia wnuHpensa

- HaTtucHiTb KHoNKy dikcauii wnuHaens (4) Ta
NOBEPHITb
LWNMHAEeNb (3) pyKoto, A0KM KHOMKa He
3apikcyeTbeA.

7.2 BcTaHOBJIEHHA UlidyBasbHOrO AUCKa
OMB. cTOp. 2, Man. A.

- BcTaHoBIiTb onopHUii hnaHeub (2) Ha WNUHAENb.
®dnaHeLb BCTAHOBIEHWI NPaBWU/IbHO, AKLLO BiH HE
obepTaeTbecA Ha WNUHAEN.

Tinbkun ana W ... -100: HaKpyTiTb ONOPHUM
dnaHeupb KNOYEM Mif ABa OTBOPM Ha LWNUHAENb
TaK, Wo6 HeBeNMKMM BYPTUK (diameTpom 16 Mm)
6yB 06EPHEHWI JOropM.

- MoknapiTb WnidyBanbHUIA AUCK Ha ONOPHUI
cdnaHeup (2). LnidyBanbHW AUCK NOBUHEH
piBHOMIpHO NpuaAraTv Ao GaaHuA.

7.3 3aTArHeHHA/BigKpPy4YyBaHHA
WBUAKO3aTUCKHOI rariku M-Quick
(3anexHo Big, KoMmnaeKTau,ii)

3aTArHeHHs WBUAKO3aTUCKHOI raiiku M-Quick
(1):

m Tinbku gna WQ1100-125, WEQ 1400-125.

AKWO iIHCTpyMeHTanbHa HacaAKa B MiCLi
3aTUCKaHHA Mae TOBLUMHY Ginblue 7,1 mm,
3aTUCKHyY raiky M-Quick BUKOpUCTOBYBaTH He

MoOHa! B LiboMy BUNaKy KOPUCTYMTECA ranKolo 3

ABoMa oTBopamu (12) Ta BiANOBIAHMM KtOYEM nif

asa otsopm (13).

- 3adikcyiTe wWnuHaens (avB. po3gin 7.1).

- BcTaHoBITh WBMAKO3aTUCKHY raiky M-Quick (1)
Ha wnuHaens (3) Tak, Wwob obuasa BUCTYNK
nonasau B nasu. iue. man. Ha cTop. 2.

- 3aTArHiTh LWBUAKO3ATUCKHY ramky M-Quick
PYKOI0 3@ FOAMHHUKOBOIO CTPISIKOIO.

- MoTy*H1M NnoBopoTOM WAidyBasbLHOroO AUCKA 3a
rOAVHHMKOBOIO CTPINIKOKO 3aTArHITbL
LUBMAKO3ATUCKHY rarky M-Quick.

BigKpyyyBaHHA WBUAKO3aTUCKHOI raiku M-
Quick (1):
TiNbKW BCTAHOB/IEHA LUBUAKO3ATUCKHA rainka
M-Quick (1) ao3BonA€ iKCyBaTH LWNUHAEb
creuiasbHOK KHOMKoMo (4)!

- Micnsa BiAKNOYEHHA MaLLWHK AUCK 06epTaeTbcA
3a iHepujeto.

- Konu wnidyBanbHUin AUCK MaliKe 3ynMHUBCS,
HaTUCHITb KHONKY ikcauii wnuHaensa (4).
3artunckHa rarka M-Quick (1) BigkpyTUTBCA.

7.4 3arArHeHHA/BigKPY4YyBaHHA raMku 3
ABOMa OTBOpaMH (3aNeKHOo Bifg
KOMMJIeKTaLii)

3arArHeHHA raku 3 gBoma otBopamu (12):

["alka 3 fBOMa OTBOpPaMu Mae ABi Pi3Hi CTOPOHM.
HaKpyTiTb raiky 3 BOMa 0TBOPaMM Ha LWNWHAE b,
AIK NOKa3aHOo Ha MasltoHKY:

auB. cTop. 2, man. B.

- X) Ana ToOHKUX whnidyBasibHUX BUCKIB:
BypTuK raikv 3 gBoma oTBopamu (12)
NMOBEPHYTUM AOropw, Lo 3abe3nedvye HaginHui
3aTUCK TOHKMX AUCKIB.

Y) Ana ToBcTUX WidpyBanbHUX AUCKIB:
BypTuK raitku 3 gsoma otBopamu (12)
NOBEPHYTUM [OHM3Y, L0 3abe3neyvye HaginHe
po3TallyBaHHSA ranku Ha WnuHaeni.

Z) Tinbkun gna W ... -100:

BypTuK raikv 3 ABoma 0TBOpPamu NOBEPHYTUIA
[IOHU3Y, @ piBHA NOBEPXHS - AOTOPM.
3adikcynTe WnnHAEeNb. 3aTArHITL ranky 3 ABoMa
oTBopamu (12) BignosigHMM Katodem (13) 3a
rOAVHHUKOBOIO CTPIJIKOIO.

BigKkpyYyBaHHA rauku 3 jBoma oTBOpamm:

- 3adikcynTe WnuHaens (aue. po3ain 7.1).
BigKpyTiTb rariky 3 ggoma otBopamu (12)
BiANOBIAHMM Kto4eM (13) NpoTH roAMHHUKOBOT
CTPINKMN.

7.5 3arArHeHHA/BiAKpy4YyBaHHA 3aTUCKHOI
raiiku (6e3 Katoua)
(3aneHo Big KOMMNEKTAaL,i)

3aTucKHy raviky (6es kntoya) (14) sararyirte
TiSIbKM Big, pyKu!

MNig yac po6oTu pyKa (15) 3aBKAM NOBUHHA
LWiNbHO NpUAsAraTv A0 3aTUCKHOI ranku (1).

3aTArHeHHs 3aTUCKHOI raiku (6e3 Kktoya) (14):

AKLWo iHCTpyMeHTanbHa HacagKa B obnacTi
3aTUCKY Ma€ TOBLLMHY GislbLe 6 MM, 3aTUCKHY
raviky (6es Kto4a) BUKOpMCTOBYBaTU He MOXHa! B
LibOMY BUNaAKy KOPUCTYMTECA raiKoio 3 ABoma
oTBOpamu (12) Ta BignoBigHUM KOYEM Nig, ABa
oTtBopu (13).
- 3adikcynTe WnuHaens (aue. po3ain 7.1).
- MigivmiTe pyKy (15) 3aTUCKHOI rankun Aoropwu.
- BcTaHoBITb 3aTUCKHY rarky (14) Ha wnuHaens
(3). Ams. man. Ha cTop. 2.
- TpumaiTe 3a gymKy (15) 3aTUCKHY ravky Ta
BPYYHY 3aTArHITb il 32 FOAUHHUKOBOIO CTPISIKOIO.
- OnycTiTb Ay*Ky (15) 3HOB AOHK3Y.
BigkpydyBaHHA 3aTUCKHOI rariku (6e3 kntoya) (14):
- 3adikcynTe WnuHaens (aue. po3ain 7.1).



- MiginmiTe gyxKy (15) 3aTMCKHOI raikun goropw.

- BigKpyTiTb 3aTUCKHY raiky (14) npotu
rOAUHHUKOBOI CTPINIKM BPYUHY.

BKasiBKa: anf BigKpy4yBaHHA HAATO MiLHO

3aTArHYTOI 3aTUCKHOI rarku (14) MoxHa

BMKOPWCTOBYBATW KJIIOM Mif, ABa OTBOPM.

8. ERcnnyarauif
8.1

PerynioBaHHA KinbKocTi 06epriB (WEV
850-115, WEV 850-125)

BcTaHoBITb NOTPIBHY KiNbKiCTb 06epTiB 3a
Jonomoroto KosniwaTtka (7). (HeBesMKe Y1ucno =
HM3bKa YacToTa 06epTaHHA; BEJIMKE YUCO0 =
BMCOKa YacToTa 06epTaHHsA)

Hpyrv ana abpasvBHOro BigpisaHHsA, 064MPHUX
POGIT, LWNiPyBasbHI YaLLKKW, aIMa3Hi Bigpi3Hi Kpyru:
BUCOKa YacToTa o6epTaHHA

LLliTka: cepepHA YacToTa 06epTaHHA
LLnidbyBanbHa Tapinka: Big, HU3bKOI B0
cepeaHboi YacToTU o6epTaHHA

BkasiBKa: gna nonipyBasibHUX po6iT Mu
PEKOMEHAYEMO Hally KyTOBY NoipyBanbHy
MaLLUnHy.

8.2 YBIMKHEHHA/BUMKHEHHA

IHCTpYMEHT 3aBHau Tpeba TpumaTu o6oma
pyHamu.

MNigBoAbTE A0 3aroTOBKM Ti/IbKU YBIMKHEHWI
iHCTPYMEHT.

CrexTe 3a TUM, W06 IHCTPYMEHT He BTArysaB

3avBui nun i Tpcy. Mpu yBIMKHEHHI Ta
BMMKHEHHI TpUMaiTe Moro noaani Bif CKynyeHb
nuny. He kKnagitb BAMKHEHWI €N1EeKTPOIHCTPYMEHT
[10 MOBHOT 3YNWHKM BUTYHa.

He ponycKavite HEYMUCHOrO 3anycKy:

3aB¥AM BUMUKaWTE iIHCTPYMEHT, AKLLO BUIKA
6yna BUTArHyTa 3 po3eTKM ab0 AKLLO cTaBcs 36ii B
noaadi enexKTpoeHeprii.

Y pexumi 6e3nepepBHOi pO6OTH IHCTPYMEHT

NPOJOBIKYE MpaLoBaTH, HaBiTb AKLLO BiH
BMPBETLCA 3 PYK. TOMY 3aB¥AN MILHO TpumawTe
iHCTPYMEHT ABOMa pyKaMu 3a PyKOATKY, 3alMiTb
CTiliKe NOJIOEHHA | MOBHICTIO CKOHLIEHTpyMTECA
Ha BUKOHYBaHin po6oTi.

IHCTPpYMEeHTH 3 nepeMUKavem:

Iy

[

YBiMKHEHHA: nepecyHbTe nepemuKad (5) ynepeg,.
[na po6oTn y 6e3nepepBHOMY pEXUMI
nepecyHbTe NnepemmKad Hasag o dikcadii.
BUMHKHEHHA: HaTUCHITb Ha 3afHiN KiHeLb
nepemukaya (5) i BignycTiThb.

IHCTpYMeHTH 3 Knasiwel-nepeMuKayem (i3
¢yHHKuiclo aBTOCTONY):
(iHcTpymeHTK 3 mapKyBaHHAM WP...)

YKPAIHCbKA uk
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YBiMKHEHHA: nepecyHbTe 6/10KipaTop
YBIMKHEHHSA (9) y HaNPAMKY CTPIJIKW | HATUCHITb
HaTUCKHWI NepeMuKad (8).

BUMKHEHHA: BiANYCTiTb HATUCKHWI NEpeMMKaY

®).

8.3 Pob6oui BKasiBKu

CraHpapTHe whidyBaHHA i WwnidpyBaHHA
HaMga4YHMM nanepom:
MpUTUCKYIMTE IHCTPYMEHT 3 MOMIPHUM 3YCUNAM i
nepewilLyiTe MOro No NoBepxHi Hasag, i Bnepeg,
1106 NOBEPXHS 3arOTOBKU He neperpisanacs.
O641pHI pO6OTH: ANA OTPUMAHHA J06POro
pesynbTaTy npawonTe 3 KyTom Haxuay 30°- 40°.
BigpisaHHA abpa3MBHUMU AUCKaMU:
Mpv Bigpi3aHHi abpasmMBHUMHK
) — AMCKaMW 3aBHAM NpaLoiTe B
3yCTPiYHOMY HanpAMi (auB.
MasoOHOK). |HaKLLe iHCTPYMEHT MOKe
HecnoaiBaHO BUCKOYUTH 3 Mponuay.
MpautoiTe 3 NoMipHO Nogayeto, BiANOBIAHO A0
ob6pobsitoBaHoro matepiany. He gonyckante
NnepeKocy, He HaTUCKaWTe | He posronayiTe
IHCTPYMEHT.

O6po6Ka APOTAHUMM LLiTHAMM:
NMOMIPHO NPUTUCKYMTE IHCTPYMEHT.

9. OuumLleHHA

Mpu po6oTi MOXKIMBE CKYNMYEHHSA YaCTOK
06p0o6110BaHOro MaTepiany ycepeauHi
€N1eKTPOIHCTPYMEHTY. Lle noripLuye 0xXonoaeHHs
eNeKTPOIHCTPpYyMeHTy. CTPYyMONPOBiAHI CKyNYeHHA
MOXYTb NOFiPLUNTU 3aXUCHY i301ALi10
€/IEKTPOIHCTPYMEHTY, L0 BUK/IMKAE PUSUK
YParKeHHA eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

Yepes HeBe/MKI piBHI NPOMIXKKN Yacy peTesibHO
QuULLYWTE NepeaHi i 3afHi BEHTUNALIMHI WiIMHK
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY abo npoayBawnTe iX Cyxmum
nosiTpam. Mepeg unm Big'egHanTe
€IeKTPOIHCTPYMEHT Bifi A3KEepena HUBJIEHHS i
HafjiHbTe 3axXUCHi OKYNAPU i BiANOBIgHWM
pecnipaTop. 3BepTavTe yBary Ha TEXHIYHO
NpaBW/IbHY BUTAMHKY NPU BUAYBaHHI.

10. YcyHeHHA HecnpaBHOCTEN
(3anerHo Big KomnneKTauii)

\/ IHcTpymeHT He npautoe. Crnpauosas

3axMCT Bif, NOBTOPHOIO 3anycKy. AKLLO npu
eeses YBIMKHEHOMY iIHCTPYMEHTI BU/IKA Kabento
HMBNEHHA BCTaBNAETLCA B PO3ETKy, abo nicns
36010 BiJHOB/IEHO NOAAYY E/IEKTPOMMBIEHHS,
IHCTPYMEHT He 3anyCcKaeTbCA. BUMKHITL | 3HOBY
YBIMKHITb iHCTPYMEHT.
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YKPAIHCbKA

Tinbku WEV -11
125:
YacTtoTa 06epTaHHA 3MEHLLYETLCA.
3aHafTo BUCOKE HaBaHTaMKEeHHA Ha
== JHCTpYMeHT! 3anuwuTe iIHCTPYMEHT
npawytoBaTu Ha X0JIOCTOMY XOZj, MOKM BiH He
OXOJI0HE.

WEV -125, WE

11. Npunappa

BuKopuCTOBYITE TiNlbKW OpUriHanbHe Npunaaas
Metabo.
Awus. cTop. 4.

BuKkopucToBYy#HTE TiNbKW Te Npunagas, axke
BiANOBIAAE BUMOram i napameTpam Liei iHCTPYKL;i 3
eKcnayarauii.

3aBHK AW BUKOPUCTOBYMTE IHCTPYMEHTaNBbHY

HacafKy, NPU3HaYeHy /19 BUKOHAHHSA
po60oYOro 3aBAaHHs, a TaKOX nepeadayeHui
3aXUCHUIM KOXyX. AuB. cTop. 4. (PUCyHKM
HaBefeHO y AKOCTI NpUK/Iagy).

Po6oye 3aBpaHHA:

1 = wnipyBaHHA 3 NOBEPXHEIO

2 = abpaauBHe Bigpi3aHHA

3 = cBepANiHHA OTBOpPIB

4 = 06pOo6Ka APOTAHUMM LLiTKAMKU

5 = whnidyBaHHA HaKAaYHUM Nanepom

IHCTpyMeHTanbHi HacagKu:

1.1 = AUCK a8 HOPHOBOTO LWNidyBaHHA

1.2 = wnidyBanbHa YalKa (KepamiyHa)

1.3 = anmasHa whidysanbHa Yawka «LiernaHa
KnagKa/6eToH»

2.1 = BigpisHuii kpyr «MeTtan»

2.2 = BigpisHui Kpyr «LlernaHa knapgKka/6eToH»

2.3 = anmasHum BigpisHui Kpyr «LlernsHa knagka/
6eTOoH»

2.4 = Bifpi3HWUI KPYT, WO BUKOPUCTOBYETLCA AJIA

[ABOX Linen (Komb6iHoBaHWM WipyBanbHUM

OMCK Ta a6pa3V|BHm7| OWCK ANA BiApi3aHHA)

a/IMasHi KOPOHKY cBepAna

Kpyrna witka

YalKoBa LWiTKa

NaMenbHUi WidyBanbHUIA Kpyr

wnipyBanbHUM Kpyr ANA HaxAavyHoro nanepy

penb6avyeHUin 3aXMCHUIA KOMYX:

n A ="3aXMCHWM KOXYX ANA BifAPi3HWUX PoGiT/
3aXMCHUIM KOMXYX, 30KpeMa KpuLLIKa ans
3aXMCHOro KOXyxa 1A abpasnBHOro
Bigpi3aHHA

Tun B = 3ax1CHUI KOXYX ANsA WipyBaHHA

Twn C = 3aX1CHUIM KOXYX ANA LWAipyBaHHA Ta

abpasuBHOro BigpizaHHA (KOM6iHaLifa)

Tun D = 3aXMCHUIM KOXYX ANA WAicdyBanbHOI

YaLluKu
Twn E = 3aXMCHWI KOXYX ANSA BigBEAEHHA Ny
ANA wnigyBaHHA NOBEPXHI

Twn F = 3aX1CHUI KOXYX AN1A BiABEAEHHA Nuay

4N1A abpasmBHOro Bigpi3aHHA

3 oubbw
Napa
o nn

S('D

AopaTtHoBe npunapan:

(TaKOX gMB. www.metabo.com)

A TaiiKa 3 pBoma oTBOopamu (12)

B LUBuako3aTucKHa raka M-Quick (1)
C 3aTUCKHa raiika (6e3 Katou4a) (14)

D dikcaTop 3aXxMCHOro Koxyxa
MOBHWIN aCOPTUMEHT NpUNaaan AMB. Ha camnTi
www.metabo.com a6o B KaTtanosi.

12. PeMOHT

PeMOHT eneKkTpoiHCTpyMeHTa NOBUHEH
34iMCHIOBATHCA TiIbKW KBaNihiKoBaHMMM
daxiBuAMU-eneKTpmKamm!

MoLwKoAKEHNI MepeXeBUI Kabenb MOXKHa
3aMiHWUTU TiZIbKU Ha crewiasibHUIM, OpUriHaIbHUI
MepereBui Kabenb Metabo, AKMIM MOXHa
npuabaTu y cepsicHoMy LeHTpi Metabo.

[nAa peMoHTy eneKTpoiHcTpymeHTa Metabo
3BepTanTeCh 0 perioHasIbHoro NpeacTaBHULTBA
Metabo. Agpecu auB. Ha canTi www.metabo.com.

CrNUCKM 3anacHUX YaCTHMH MOM¥Ha 3aBaHTaMUTU Ha
canTi www.metabo.com.

13. 3axucT poBKinnA

Mnn, Wo yTBOPIOETLCA NpH LLAIPYBaHHI, MOXe
MICTUTH LWKIAMBI PEHOBWUHM, TOMY HOrO CAif
YTUAI3yBaTH HAJIEHUM YYHOM OKPEMO Bif,
noGyTOBMX BiAXOAiB, B MPU3HAYEHUX A1 LibOro
Micuax.

JoTpumyiiTecsa HauioHaIbHUX NpaBu 6e3neYHoi
yTunisauii i nepepobKn BUKOPUCTaHMUX
IHCTPYMEHTIB, MaKyBa/bHUX MaTepianis i
npunagas.
TinbKn anAa kpain €C: He yTunisyinTe
E €/IeKTPOIHCTPYMEHTH pa3om 3 NobyToBUMM
Bigxogamu! 3rigHo 3 anpeKTusoto €C 2012/
19/€C npo eNneKkTpUYHI Ta eNIeKTPOHHI MPUCTPOI Ta
BigNOBIAHWMM HaLiOHaIbHUMKU HOPMaMu
BiANpaLbOBaHi €/1eKTPOIHCTPYMEHTH NiANAraioTb
PO34iNbHIN yTUAi3auii 3 MeToro ix noaanbLol
€KO00rivHO 6e3neYHoi NepepobKHU.

14. TexHi4YHi XapaKTepPUCTUKH

MoACHeHHA A0 AaHWX, HaBefeHUX Ha cTop. 3.
3anuwaemo 3a co6010 NpaBo Ha TEXHIYHI 3MiHW.

(0] =MakKc. AjiameTp iIHCTPYMEHTaNbHOI
HacafKu
tmax,1 =MakKc. jonycTMma ToBLIMHA

iHCTpyMeHTanbHOT HacagKu B 061acTi
3aTMCKY NPY BUKOPUCTaHHI ramku 3
ABoma oTBopamu (12)

=MaKc. AonycTMma ToBLUMHA
iHCTpyMeHTas/IbHOI HacaaKu B 061acTi
3aTUCKY NPY BUKOPUCTaHHI
LIBMAKO3ATUCKHOI raviku M-Quick (1)

=MaKcC. fonycTuma ToBLUMHA
iHCTpPYMEeHTanbHOT HacaAKu B 061acTi
3aTUCKY NPWY BUKOPUCTaHHI 3aTUCKHOI
ravikv (6es kntoya) (14)

=064VMPHWI/BIAPI3HWUIN OUCK:
MaKc. AonycTrMa TOBLUMHA
iHCTpyMeHTaIbHOI HacaaKu

=MakKc. AoMyCT1Ma TOBLUMHA Tapin4yacTmx
LWITOK

M =pi3bba WnmHaena

| = [OBXMHA WiPyBaNbHOro LWNMHAENA

tmax,2

tmax,S

tmax,4

tmax,S



ng* =Y4acToTa 06epTaHHA Ha X0JIOCTOMY XOfi
(mMaKkcrmanbHa)

ny* =y4acToTa 06epTaHHA Ha XONI0CTOMY XOAi
(perynboBaHa)

P4 =HOMiHaJIbHa CMOXMBAaHa MNOTYKHICTb

P> =BigfaBaHa NOTYHKHICTb

m =Bara 6e3 Kabeno

PesynbTaTnt BUMiptoBaHb OTPUMaHI 3rigHoO 3i
ctaHgapTom EN 60745.

[O] IHcTpymeHT Knacy 3axumcTy |l
~  3MiHHWI CTpyM

Ha BKasaHi TeXHi4Hi XapakTepUCTUKM
MOLUMPIOTBECA AONYCKKU, NepeabdaveHi YAHHUMK
cTaHgapTamu.

3Ha4yeHHA emicii wymy

Lli 3Ha4eHHA A03BONAIOTL OLiHIOBATH i
NOPIBHIOBATKN EMICitO LUYMY Pi3HUX
€/1EKTPOIHCTPYMEHTIB. 3asIeHHO Bif ymMOB
eKcnyaTauil, CTaHy eNeKTpoiHCTpyMeHTa abo
PO6OYMX IHCTPYMEHTIB (PaKTUYHE HaBaHTaeHHs
MOMe 6yTHU BULLE ab0 HUKYe. [1nA ouiHKK
3pa3KoBOro piBHA eMicii BpaxoByWTe Nepepsu B
po6oTi Ta pasm poboTH 3i 3HUHKEHUM (LLYMOBUM)
HaBaHTameHHAM. BusHayTe nepenik
opraHisauiiHW1X 3ax0ZiB WoAo 3axmcTy
KOpMCTyBaya 3 ypaxyBaHHAM TUX YW iHLUMX
3HaYeHb eMicii Lymy.

LLinidbyBaHHA TOHKMX MeTaneBmx AUCTIB abo

iHLIMX JeLo BiIGpYYMX 3aroTOBOK i3
BEJIMKOIO MNJIOLLLEIO0 MOBEPXHI MOXE NPU3BECTU A0
CYTTEBOrO 36i/blIEHHA 3arabHOI aKyCTUYHOI
ewmicii (8o 15 AB) y NnopiBHAHHI i3 BKa3aHUMK
3HaYEeHHAMM aKyCTHYHOI emicii. Taki 3arotoBku
CJlig, TPMMaTH AKOMora Aani Bif, 3ByKOBOro
BMMNPOMIHIOBaHHSA 3a paxyHOK BifnoBigHNX 3axoaiB
(HanpuKnag, BCTAHOB/IEHHA BaXKMUX, THYYKMUX
3BYKOI30/1ALIMHMX KMIMMKIB). Kpim Toro, nig vac
OLIIHIOBaHHA PU3MKY 3anogifHHA LWKOAW Yepe3
LIYMOBE HaBaHTaXEHHSA, a TAKOK Nif, Yac BUGOPY
BiINOBIAHOIo 3aCO6y 3aXMCTy OpraHiB Cayxy chif,
BpaxoByBaTu MiABULLEHY aKyCTUYHY EMICItO.

CyMapHe 3Ha4eHHA Bibpalii (BeKTopHa cyma Tpbox
HanpaAMiB) po3paxoByETbCA Y BiAMNOBIAHOCTI 3i
ctaHpapTom EN 60745:

ap, sG = 3Ha4eHHA Bibpauii
(wnicdyBaHHA NOBEPXOHb)

an ps = 3HayeHHs Bibpauji
(wnidyBaHHA WAidyBanbHOO
TapifiKoto)

Khsa/ips = HoeilieHT noxvbKw (Bibpauin)
PiBeHb 3BYKOBOr0 TUCK! TMnom A:

LpA = piBEHb 3BYKOBOrO TUCKY
Lwa = piBEeHb 3BYKOBOI MOTYHHOCTI
Kpa, Kwa = KoediLieHT noxubku

m BuKopucToByiiTe 3aXMCHi HaBYLWHUKK!

YKPAIHCbKA uk
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c. CBATONETPIBCHKE
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cs CESKY

Plvodni navod k pouzivani

1. Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme s vyhradni odpovédnosti: Tyto
Uhlové brusky, urCené typem a sériovym

Cislem *1), odpovidaji vSem pfislusnym
ustanovenim smérnic *2) a norem *3). Technicka
dokumentace u *4) — viz strana 3.

2. Pouziti v souladu s uréenym
ucelem

Uhlové brusky jsou s originalnim pfisluSenstvim
Metabo vhodné pro brouseni, brouseni smirkovym
papirem, praci s draténymi kartaci a pro déleni
kovu, betonu, kamene a podobnych material(i bez
pouziti vody.

Za $kody zpusobené pouzitim, které je v rozporu
s uréenym ucelem, prebira zodpovédnost pouze
uzivatel.

Je nutné dodrzovat vSeobecné uznavané predpisy
pro ochranu pfed Urazem a pfilozené bezpecnostni
pokyny.

3. VSeobecné bezpecnostni
pokyny

Pozor na mista v textu oznacena timto
symbolem, slouzi k vasi bezpec€nosti
a k ochrané va$eho elektrického naradi!

VYSTRAHA - Za t&elem minimalizace
nebezpeci poranéni si prectéte navod
k pouziti.

VAROVANI - Preététe si véechny

bezpeénostni pokyny, vystrahy, zobrazeni
a technické specifikace k tomuto elektrickému
nastroji. NedodrZovani véech niZe uvedenych
Pokynu muZe mit za nasledek uraz elektrickym
proudem, poZar a/nebo téZké poranéni.

VsSechny pokyny a vystrahy uchovejte pro
budouci potrebu.

Predavejte vase elektrické naradi jen spole¢né
s témito dokumenty.

4. Specialni bezpeénostni
pokyny

Spolecné bezpecnostni pokyny pro
brouseni, brouseni smirkovym papirem,
prace s draténymi kartaci

a rozbrusovani:

a) Toto elektrické naradi treba je treba pouzivat
jako brusku, brusku se smirkovym papirem,
dratény kartac, rezacku otvort a fezaci brusku.
Dodrzujte vSechna bezpecnostni upozornéni,
pokyny, znazornéni a udaje, které uschovejte
spolecné s pristrojem. Pokud nebudete
dodrzovat vSechny dale uvedené pokyny, mize
dojit k urazu zasahem elektrickym proudem,

4.1

156 pozaru a/nebo tézkym poranénim.

b) Toto elektrické naradi neni vhodné pro
lesténi. Pouziti elektrického naradi v rozporu

s uréenym ucelem muze zpUsobit nebezpecné
situace a poranéni.

c) Elektrické naradi nepouzivejte k provadéni
funkce, pro kterou neni specificky navrzené a
uréené vyrobcem. Nasledkem takové prestavby
muze dojit ke ztraté kontroly a vaznému zranéni
osob.

d) Nepouzivejte zadny vlozeny nastroj, ktery
nebyl vyrobcem specialné urceny

a doporuceny pro toto elektrické naradi. Pouha
skutecnost, ze pfislusenstvi Ize na elektrické
naradi upevnit, nezaruéuje bezpecné pouziti.

e) Pripustné otacky viozeného nastroje musi
byt minimalné tak vysoké jako maximalni
otacky uvedené na elektrickém naradi Viozeny
nastroj, ktery se otaci rychleji, nez je pfipustné, se
muze rozlomit a rozletét do okoli.

f) Vnéjsi pramér a tloustka vlozeného nastroje
musi odpovidat rozmérim vaseho elektrického
naradi. Vlozené nastroje s nespravnymi rozméry
nelze dostatecné zakryt a maze dojit ke ztraté
kontroly nad nimi.

g) Rozméry pro upevnéni viozeného nastroje
musi odpovidat rozmérim upeviovacich prvku
elektrického nastroje. Vlozené nastroje, které
nejsou presné upevnény na elektrickém naradi, se
otaceji nerovhomérné, velmi silné vibruji a mohou
vést ke ztraté kontroly nad nastrojem.

h) Nepouzivejte poSkozené vliozené nastroje.
Pred kazdym pouzitim zkontrolujte viozené
nastroje: brusné kotouce, zda nevykazuji
odroleni ¢i praskliny, brusné talife, zda
nevykazuji praskliny nebo silné opotiebeni,
draténé kartace, zda nemaji uvolnéné nebo
zlomené dratky. Pokud elektrické naradi nebo
vlozeny nastroj spadne, zkontrolujte, zda
nedoslo k jeho poskozeni nebo pouzijte
neposkozeny viozeny nastroj. Po zkontrolovani
a nasazeni vlozeného nastroje zaujméte vy

i pobliz stojici osoby takovou polohu, abyste
byli mimo rovinu otacejiciho se vlozeného
nastroje a nechte naradi jednu minutu bézet na
maximalni otacky. PoSkozené vioZzené nastroje
obvykle prasknou pfi této testovaci fazi.

i) Noste osobni ochranné pomuicky. Podle
pouziti naradi pouzivejte oblicejovy ochranny
kryt, ochranu o€i nebo ochranné bryle. Pokud
je to tfeba, pouzijte respirator, ochranu sluchu,
ochranné rukavice nebo specialni zastéru,
ktera zadrzi brusné €astice a ¢astice materialu.
Zrak je tfeba chranit pred odlétavajicimi ¢asticemi,
které vznikaji pfi rdznych pracich. Maska proti
prachu nebo respirator slouzi k filtrovani
vznikajiciho prachu. Pokud jste dlouhou dobu
vystaveni hluku, mdze dojit k poSkozeni az ztraté
sluchu.

j) Dbejte, aby ostatni osoby byly v bezpecné
vzdalenosti od vaseho pracovniho prostoru.
Kazdy, kdo vstoupi do pracovniho prostoru,
musi byt vybaveny osobnimi ochrannymi



pomtickami. Ulomky obrabé&ného kusu nebo
roztrzeného vlozeného nastroje se mohou rozletét
a zpusobit poranéni i mimo bezprostredni pracovni
prostor.

k) Pokud provadite prace, pfi kterych muize
vlozeny nastroj narazit na skryta vedeni
elektrického proudu nebo na vlastni sitovy
kabel, drzte elektrické naradi pouze za
izolované rukojeti. Pfi kontaktu s vedenim pod
napétim se mlze napéti prenést i do kovovych
¢asti naradi, a to mdze zpUsobit Uraz elektrickym
proudem.

I) Sitovy kabel nesmi byt v dosahu otacejicich
se vlozenych nastroja. Pokud byste ztratili
kontrolu nad naradim, maze dojit k prefiznuti nebo
zachyceni sitového kabelu a vase ruka nebo paze
se muze dostat do oblasti otacejiciho se vlozeného
nastroje.

m) Elektrické naradi nikdy neodkladejte, dokud
se vlozeny nastroj zcela nezastavi. Otacejici se
vloZzeny nastroj se muze dostat do kontaktu

s odkladaci plochou, ¢imz mize dojit ke ztraté
kontroly nad elektrickym naradim.

n) Elektrické naradi nenechavejte bézet pfi
prenaseni. Pii nahodném dotyku miize dojit

k zachyceni odévu rotujicim vlozenym nastrojem a
vloZeny nastroj se muze zavrtat do vaseho téla.

0) Pravidelné ¢istéte vzduchové stérbiny
vasSeho elektrického naradi. Ventilator pfitahuje
do krytu prach a v disledku vétsiho nahromadéni
kovového prachu mize dojit k ohrozeni
elektrickym proudem.

p) Elektrické naradi nepouzivejte v blizkosti
hoflavych materiala. Jiskry by mohly zplsobit
vzniceni téchto materiall.

q) Nepouzivejte vlozené nastroje, které vyzaduji
kapalné chladici prostredky. Pfi pouziti vody
nebo jinych kapalnych chladicich prostfedkt maze
dojit k Urazu elektrickym proudem.

4.2 Zpétny raz a prislusné bezpecnostni
pokyny
Zpétny raz predstavuje nahlou reakci na
zablokovana nebo zaseknuty otacejici se vlozeny
nastroj, jako napf. brusny kotoug, brusny talif,
dratény kartac atd. Zaseknuti nebo zablokovani
vede k nahlému zastaveni otacejiciho se
vloZzeného nastroje. V dusledku toho dojde
k akceleraci nekontrolovaného elektrickeho naradi
proti sméru otaceni vlozeného nastroje v misté
zablokovani.

Pokud se napF. brusny kotou¢ zasekne nebo
zablokuje v obrabéném kuse, mize se hrana
brusného kotouce, ktera je zanofena do
obrabéného kusu, zachytit a brusny kotou¢ se
muze vylomit nebo muze dojit ke zpé&tnému razu.
Brusny kotou¢ se potom za¢ne pohybovat smérem
k pracovnikovi nebo od néj, v zavislosti na sméru
otaceni kotouce v misté zablokovani. MliZze pfitom
dojit i k roztrzeni brusnych kotouct.

Zpétny raz je dusledkem chybného pouziti
elektrického naradi a/nebo nespranvych
pracovnich podminek. Lze mu zabranit vhodnymi
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bezpecnostnimi opatfenimi, ktera jsou popsana
nize.

a) Elektrické naradi drzte pevné. Dbejte na to,
abyste méli télo a paze v takové poloze, v niz
jste schopni silu zpétného razu vyrovnat.
Pouzivejte vzdy pridavnou rukojet’, pokud patri
k vybaveni elektrického naradi, abyste méli co
nejvétsi kontrolu nad silou zpétného razu nebo
reakénim momentem vznikajicim pfi
rozbéhnuti naradi. Pomoci vhodnych
bezpecnostnich opatfeni maze pracovnik silu
zpétného razu a reakéni silu zvladnout.

b) Nikdy nedavejte ruce do blizkosti rotujicich
vlozenych nastrojt. Vlozeny nastroj mlze pfi
zpétném razu zasahnout vasi ruku.

c) Vyhybejte se télem mistu, do kterého se
elektrické naradi mize pohybovat pfi zpétném
razu. Zpétny raz zpuisobuje pohyb elektrického
naradi v opacném sméru k pohybu brusného
kotouc€e v misté zablokovani.

d) Obzvlasté opatrné pracujte v oblasti rohi,
ostrych hran atd. Zabraiite tomu, aby se
vlozené nastroje od obrabéného kusu odrazily
a zasekly. Rotujici vlozeny nastroj ma v rozich, na
ostrych hranach nebo pfi odrazeni tendenci

k zaseknuti. To mGze vést ke ztraté kontroly nebo
ke zpétnému razu.

e) Kfezani dieva nepouzivejte kotouc retézoveé
pily, segmentovy diamantovy fezny kotou¢ s
rozestupem segmentut vétsim nez 10 mm ani
ozubeny pilovy kotou€. Takové vlozené nastroje
Casto zpusobuji zpétny raz nebo ztratu kontroly.

4.3 Zvlastni bezpeénostni pokyny pro
brouseni a rozbrusovani:

a) Pouzivejte vyhradné brusné nastroje, které
jsou pro prislusné elektrické naradi schvalené,
a ochranny kryt uréeny pro pouzity druh
brusného nastroje. Brusné nastroje, které nejsou
pro prislusné elektrické naradi uréené, nelze
dostatecné zakryt a jsou nebezpecné.

b) Zalomené brusné kotouce museji byt
namontovany tak, aby brusna plocha
nepresahovala okraj ochranného krytu.
Nespravné namontovany brusny kotoug, ktery
vycéniva pres okraj ochranného krytu, nelze
dostate¢né zakryt.

c) Ochranny kryt musi byt k elektrickému
naradi bezpe¢né pfipevnény a nastaveny tak,
aby bylo dosazeno maximalniho stupné
bezpecénosti, tzn. Ze smérem k pracovnikovi
zUstava nezakryta co mozna nejmensi ¢ast
brusného nastroje. Ochranny kryt pomaha chranit
uzivatele pred Ulomky, nahodnym kontaktem

s brusnym nastrojem a pred jiskrami, které by
mohly zapalit odév.

d) Brusné nastroje se smi pouzivat pouze pro
doporucené pouziti. Napriklad: Nikdy nebruste
bocni plochou fezného kotouce. Rezaci brusné
kotouce jsou uréeny pro opracovani materialu
hranou kotouce. Pusobeni sil z boku muze
zpUsobit prasknuti tohoto brusného nastroje.

e) Pouzivejte vzdy neposkozenou upinaci

prirubu, jejiz velikost a tvar odpovida 157
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zvolenému brusnému kotouci. Vhodné pfiruby
chrani brusny kotou¢ a snizuji tak nebezpeci
prasknuti brusného kotouce. PFiruby pro fezné
kotouce se mohou lisit od pfirub pro jiné brusné
kotouce.

f) Nepouzivejte opotiebované brusné kotouce
z vétsiho elektrického naradi. Brusné kotouce
pro vétsi elektrické naradi nejsou dimenzované na
vy$8i otacky mensiho elektrického naradi a mohou
prasknout.

g) V pripadé pouziti kotoucti na dvojity ucel
pouzivejte vzdy vhodny ochranny kryt pro
provadénou aplikaci. Nasledkem pouziti
nespravného ochranného krytu maze byt
pozadovana ochrana nedostate¢na a muze vést k
vaznym zranénim.

4.4 Dalsi zvlastni bezpeénostni pokyny pro
rozbrusovani:

a) Snazte se zabranit zablokovani rezného
kotouce a nepouzivejte pfilis velkou pritlaénou
silu. Neprovadéjte nadmérné hluboke rezy.
Pretizenim fezného kotouce se zvySuje jeho
namahani a sklon k zaseknuti nebo zablokovani
a tedy moznost zpétného razu nebo prasknuti
brusného nastroje.

b) Vyhybejte se oblasti pred otacejicim se
feznym kotouéem a za nim. Pokud pohybujete
feznym kotou¢em v obrabéném kuse smérem od
sebe, mlze se v pfipadé zpétného razu otacejici

se kotouc€ elektrického naradi odrazit pfimo na vas.

c) Pokud dojde k zaseknuti fezného kotouce
nebo pokud prerusite praci, vypnéte elektrické
naradi a drzte ho klidné, dokud se kotou¢
neprestane otacet. Nikdy se nesnazte
vytahnout jeSté se otacejici rezny kotoué

z fezu, jinak muze dojit ke zpétnému razu.
Zjistéte a odstrante pricinu zaseknuti.

d) Elektrické naradi nikdy znovu nezapinejte,
pokud se jesté nachazi v obrabéném kuse. Nez
zacnete znovu opatrné fezat, nechte fezny
kotou€ rozbéhnout na plné otacky. V opacném
pfipadé se mGze kotou¢ zaseknout, vyskogit

z obrabéného kusu nebo zpUsobit zpétny raz.

e) Desky nebo velké obrabéné kusy podeprete,
abyste tak snizili riziko zpétného razu

v disledku zablokovani rezného kotouce.
Velké obrabéné kusy se mohou v disledku
vlastni hmotnosti prohnout. Obrabény kus je
tfeba podepfit na obou stranach kotouce, a sice jak
v blizkosti linie fezu, tak i na hrané.

f) Obzvlasté opatrni bud'te pfi ponornych
fezech do stavajicich zdi nebo jinych oblasti,
do kterych neni vidét. Zanofeny fezny kotou¢
muze pfi zafiznuti do plynového nebo vodovodniho
potrubi, elektrickych kabeld nebo jinych objektt
zpUlsobit zpétny raz.

g) Neprovadéjte krivkové rezy. Pretizenim
fezného kotouce se zvySuje jeho namahani a sklon
k zaseknuti nebo zablokovani a tedy moznost
zpétného razu nebo prasknuti brusného nastroje,
coz muze zpUsobit téZké poranéni.

4.5 Specialni bezpe€nostni pokyny pro
brouseni smirkovym papirem:
a) Nepouzivejte priliS velké brusné listy a rid'te
se udaji vyrobce ohledné vybéru brusnych
listd. Brusné papiry, které presahuji pres okraj
brusného talife, mohou zpusobit poranéni,
zaseknuti, roztrzeni brusného papiru nebo zpétny
raz.

4.6 Zvlastni bezpe€nostni pokyny pro praci
s draténymi kartaci:

a) Méjte na zreteli, ze z draténého kartace

vypadavaji dratky i pri bézném pouziti.

Nepretézujte dratky nadmérnou pritlacnou

silou. Odlétavajici kousky dratkd mohou velmi

snadno proniknout tenkym odévem a/nebo kiizi.

b) Pokud se doporuéuje ochranny kryt, dbejte
na to, aby se ochranny kryt a dratény kartac
vzajemné nedotykaly. V dusledku pfitlacné sily
a odstredivych sil mGze dojit ke zvétSeni praméru
talifovych a hrncovych kartacu.

4.7 Dalsi bezpecnostni pokyny:

VAROVANI - Vzdy noste ochranné bryle.
v @

Pouzivejte ochranu sluchu.

VAROVANI - Elektrické nafadi drzte vzdy
obéma rukama.

Ochranny kryt pro brou$eni nepouzivejte pfi

rozbruSovacich pracich. P¥i praci s feznymi

kotouc¢i pouzivejte z bezpecnostnich divodi
ochranny kryt pro fezné kotouce.

Nepouzivejte segmentové diamantové fezné
kotouce se Stérbinami mezi segmenty >10 mm.
PFipustné jsou jen zaporné uhly segmentu.
Vazané fezné kotouce pouzivejte pouze tehdy,
pokud jsou zesilené.

Pouzivejte elastické mezivrstvy, pokud jsou
dodavany spole¢né s brusivem a pokud jsou
pozadovany.

Dbejte na vyrobcem uvedena data o stroji a
prisluSenstvi. Chrante kotouce pfed kontaktem
s tukem a pred narazy!

VloZené nastroje se musi skladovat a zachazet
s nimi peclivé podle pokyn( vyrobce

Nikdy nepouzivejte fezné kotouce k hrubovani
nebo odhrotovani! Rezné kotouc¢e nesmi byt
vystaveny bo¢nimu tlaku.

Obrabény kus musi pevné dosedat a byt zajistény
proti posunuti, napf. pomoci upinacich pfipravkd.
Velké obrabéné kusy musi byt dostate¢né
podepreny.

PFi pouziti vioZzenych nastroju se zavitovou viozkou
se konec vietena nesmi dotykat dna otvoru
brusného nastroje. Dbejte na to, aby zavit
vlozeného nastroje byl dostatecné dlouhy, aby se
do néj vesla cela délka vietena. Zavit viozeného
nastroje musi odpovidat zavitu vietena. Délka



a zavit vietena viz. strana 3 a kapitola 14.
Technické udaje.

Doporucujeme pouzivat vhodné stacionarni
odsavaci zafizeni. Vzdy predfadte proudovy
chrani¢ FI (RCD) s max. vybavovacim proudem 30
mA. PFi vypnuti uhlové brusky proudovym
chrani¢em Fl je tfeba naradi zkontrolovat a vycistit.
Viz. kapitola 9. Cisténi.

Poskozené, deformované, resp. vibrujici nastroje
se nesmi pouzivat.

Dejte pozor, abyste neposkodili plynové nebo
vodovodni trubky, elektrické kabely a nosné zdi
(statika).

Pfed kazdym nastavovanim, vyménou nastroje
nebo udrzbou vytahnéte sitovou zastréku ze
zasuvky.

Bezpecnostni spojka Metabo S-automatic (pouze
WwQ 1100-125, WEQ 1400-125). P¥i aktivaci
bezpecnostni spojky naradi ihned vypnéte!

Poskozenou nebo popraskanou pfidavnou rukojet’
je nutno vyménit. Nepouzivejte naradi
s posSkozenou pfidavnou rukojeti.

Poskozeny nebo popraskany ochranny kryt
vyménite. Nepouzivejte nafadi s poskozenym
ochrannym krytem.

Toto elektrické naradi neni uréené pro lesténi. Pri
pouziti v rozporu s uréenym ucelem zanika narok
na zaruku! Maze dojit k prehrati motoru

a poskozeni elektrického naradi. Pro lesténi
doporu€ujeme nase uhlové lesticky.

Malé obrobky pfipevnéte. Napf. pomoci upnuti ve
Sroubovacich sverkach.

Pokud se kotou€e montované s pfirubou pouzivaji
na dvoji u€el (kombinované brusné a fezné
kotouce), smi se pouzivat jen nasledujici typy
ochrannych kryta: typ A, typ C.

Viz kapitola 11.

Pouzit spravny ochranny kryt:

Nasledkem pouziti nespravného ochranného krytu

mUze dojit ke ztraté kontroly a vaznym zranénim.

Priklady nespravného pouziti:

- P¥i pouziti ochranného krytu typu A pro bocni
brouseni se ochranny kryt a obrobek mohou
navzajem rusit, to ma za nasledek nedostate¢nou
kontrolu.

- Pfi pouziti ochranného krytu typu B pro
rozbruSovani s vazanymi feznymi kotouéi hrozi
zvySené riziko nasledkem vymrsténych jisker a
brusnych ¢astic, jakoz i ilomku brusného kotouce
v pfipadé prasknuti kotouce.

- Pfi pouziti ochranného krytu typu A, B, C pro
rozbruSovani nebo boéni brouseni v betonu nebo
zdivu hrozi zvy$ené riziko vystaveni prachu a
nasledkem toho ztrata kontroly se zpétnym
razem.

- Pfi pouziti ochranného krytu typu A, B, C s
talifovym karta€em, jehoz tloustka prekracuje
povolenou hodnotu, mohou draty narazit do
ochranného krytu a nasledkem toho maze dojit k
pretrzeni dratu.

Vzdy pouzivejte ochranny kryt, ktery je vhodny pro

vlozeny nastroj. Viz kapitola 11.
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Snizovani prasnosti:

VAROVANI - Nékteré druhy prachu, které

vznikaji pfi brouseni smirkovym papirem,
pilovani, brouseni, vrtani a jinych pracich, obsahuji
chemikalie, o nichz je znamo, ze zplsobuiji
rakovinu, vrozené vady nebo jina poSkozeni
rozmnozovani. Nékolik pfiklad téchto chemikalii
jsou:

- olovo z olovnatého natéru

- mineralni prach z cihel, cementu a jinych
materiald zdiva a

- arzén a chrom z chemicky oSetfeného dreva.

Vase riziko zplisobené touto zatézi se odliSuje v

zavislosti na tom, jak ¢asto provadite tento druh

prace. Chcete-li snizit zatizeni témito
chemikaliemi: Pracujte v dobfe vétranych
prostorech a se schvalenymi ochrannymi
pracovnimi prostfedky, jako jsou napf. prachové
masky, které byly specialné vyvinuty k odfiltrovani
mikroskopickych ¢astic.

To se vztahuje i na prachy z jinych materialt, napf.

nékteré druhy dreva (jako je dubovy nebo bukovy

prach), kovu, azbestu. DalSimi znamymi chorobami
jsou napf. alergické reakce, nemoci dychacich
cest. Nedovolte, aby prach vnikl do téla.

Dodrzujte smérnice a vnitrostatni predpisy platné

pro vas material, personal, pouZiti a misto pouziti

(napt. pfedpisy BOZP, likvidace).

Vzniklé ¢astice zachycujte v misté vzniku, zabrarite

jejich usazovani v okolnim prostiedi.

Pro specialni prace pouzivejte vhodné

prisluSenstvi. Diky tomu se dostane do okolniho

prostfedi méné ¢astic.

Pouzivejte vhodné odsavani.

Snizte prasnost nasledujicimi opatfenimi:

- nesméfujte tok odletujicich ¢astic a proud
odpadniho vzduchu z pfistroje na sebe nebo na
osoby ve vasem okoli ani na usazeny prach,

- pouzivejte odsavaci zafizeni a &isticku vzduchu,

- pracovisté dobre vétrejte a udrzujte odsavanim
Cisté. Zametani nebo ofukovani vifi prach.

- Ochranny odév vysajte nebo vyperte.
Nevyfukujte, nesnazte se odév vyprasit ani
kartacovat.

5. Prehled

Viz. strana 2.
1 Upinaci matice M-Quickr *
2 Opérna pfiruba *
3 Vreteno
4 Tlacitko pro aretaci vietena
5 Posuvny spina¢ pro zapnuti/vypnuti *
6 Rukojet’
7 Regulaéni kolecko pro nastaveni otacek*
8 Spinacové tlagitko *
9 Pojistka proti zapnuti *
10 Pfidavna rukojet’
11 Ochranny kryt
12 Matice se dvéma cepy*
13 Kii¢ pro dva otvory*
14 Upinaci matice (beznastrojova) *
159
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15 Uchytka k dotahnuti/povoleni upinaci matice
(beznastrojova) ruéne *

16 Upinaci Sroub *

17 Upinaci krouzek *

18 Paka k upevnéni ochranného krytu *

* v zavislosti na modelu / neni v rozsahu dodavky

6. Uvedeni do provozu

Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte, zda
sitové napéti a sitovy kmitoCet na typovém
Stitku odpovidaji Udajum vasi elektrické sité.
Vzdy zapnéte Fl-proudovy chrani¢ (RCD) s
max. vybavovacim proudem 30 mA.
6.1 Pripevnéni pridavné rukojeti
Pracujte jen s pfipevnénou pfidavnou rukojeti
(10)! Pridavnou rukojet’ pevné pfisroubujte na
levou nebo pravou stranu naradi.

6.2 Pripevnéni ochranného krytu.

Z bezpeénostnich davodu pouzivejte

predepsany ochranny kryt pro dany vlozeny
nastroj! Nasledkem pouziti nespravného
ochranného krytu muze dojit ke ztraté kontroly a
vaznym zranénim. Viz. take kapitola 11.
PFisluSenstvi!

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100, W
850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-125,
WEYV 850-115, WEV 850-125, W 900-115, W 1100-
115, W 1100-125:

Viz strana 2, obrazek C.

- Povolte upinaci Sroub (16), aby se dostatec¢né
rozsifil upinaci krouzek (17) ochranného krytu.

- Ochranny kryt (11) nasadte do zobrazené polohy.

- Ochranny kryt pootocte tak, aby uzaviena ¢ast
sméfovala k uzivateli.

- Upinaci Sroub (16) silné dotahnéte. Zkontrolujte
pevné osazeni - ochranny kryt se nesmi dat
pretocit (11).

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:

Viz. strana 2, znazornéni D.

- Stisknéte packu (18) a drzte ji stisknutou.
Ochranny kryt (11) nasad'te do zobrazené polohy.

- Uvolnéte packu a ochranny kryt pootocte,
az packa zaskodi.

- Stisknéte packu a ochranny kryt pootocte tak,
aby zakryta ¢ast smérovala k uzivateli.

- Zkontrolujte bezpeéné upevnéni: Packa musi
zasko it a ochranny kryt se nesmi dat pootocit.

(:Dﬁp Pouzivejte pouze vlozené
nastroje, které ochranny kryt
presahuje minimalné
x 03,4 mm.
7. Nasazeni brusného kotouce

Pfed kazdym postupem prestrojeni:
vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky.
PFistroj musi byt vypnuty a vieteno se nesmi

160 otacet.

P¥i praci s délicimi kotouci pouzivejte z
bezpecnostnich divodl ochranny kryt pro
délici kotouce (viz kapitola 11. PfisluSenstvi).

7.1 Zaaretujte vieteno

- Stisknéte tlaCitko aretace vietena (4) a
Vreteno (3) otocte rukou, dokud tladitko aretace
vietena citelné nezapadne.

7.2 Upnuti brusného kotouce
Viz strana 2, obrazek A.

- Na vieteno nasadte opérnou pfirubu (2). Pfiruba
je spravné nasazena tehdy, kdyz s ni na vietenu
nelze otacet.

Jen W ... -100: Opérnou pfirubu nasroubujte
pomoci kli¢e pro dva otvory na vieteno tak, aby
maly nakruzek (o prdméru 16 mm) sméfoval
nahoru.

- Polozte brusny kotou¢ na opérnou pfirubu (2).
Brusny kotou¢ musi na opérnou pfirubu dosedat
rovnomerné.

7.3 Upevnit/povolit upinaci matici M-Quick (v
zavislosti na vybaveni)

Upevnit upinaci matici M-Quick (1):
m Pouze pro WQ1100-125, WEQ 1400-125.

Pokud je vlozeny nastroj v oblasti upinani
silnéj§i nez 7,1 mm, nesmi se pouzit upinaci
matice M-Quick! Pouzivejte matici se dvéma Cepy

(12) a klicem (13).

- Zaaretujte vieteno (viz kapitola 7.1).

- Upinaci matici M-Quick (1) nasadte na vieteno
(3) tak, aby dva vystupky zapadly do dvou drazek
na vietenu. Viz obrazek, strana 2.

- Upinaci matici M-Quick utahnéte rukou ve sméru
hodinovych rucicek.

- Pootocenim brusného kotouce silou ve sméru
hodinovych ruci¢ek upinaci matici M-Quick
dotahnéte.

Povolit upinaci matici M-Quick (1):

Pouze pokud je namontovana upinaci matice
M-Quick (1), smi byt zablokovano vieteno
tlaCitkem pro aretaci vietena (4)!

- Naradi po vypnuti dobiha.

- Kratce pred uplnym zastavenim brusného
kotouce stisknéte tlacitko pro aretaci vietena (4).
Upinaci matice Q-Quick (1) se povoli.

7.4 Upevnéni/uvolnéni matice se dvéma ¢epy
(v zavislosti na vybaveni)

Upevnit dvoudérovou matici (12):

2 strany matice jsou rozdilné. Matici nasSroubujte na
vieteno nasledujicim zplsobem:

Viz. strana 2, obrazek B.

- X) U tenkych brusnych kotoucu:
Vinuti matice (12) sméfuje nahoru, proto mdze
byt brusny kotou€ bezpecné upnot.
Y) U silnych brusnych kotoucu:
Vinuti matice (12) sméfuje doll, proto mize byt
umistén na vreteno.
Z) Pouze u W ... -100:



Nakruzek dvoudérové matice sméfuje doll, resp.
rovna plocha sméfuje nahoru.

- Zaaretujte vieteno. Matici (12) pomoci klic¢e pro
dva otvory (13) pevné utahnéte ve sméru
hodinovych rucicek.

Uvolnéni matice:

- Zaaretujte vieteno (viz kapitola 7.1). Upinaci
matici (12) povolte kli¢em pro dva otvory (13)
proti sméru hodinovych rucicek.

7.5 Upevnit/povolit upinaci matici
(beznastrojova)
(v zavislosti na vybaveni)
Upinaci matici (beznastrojova) (14) dotahujte
pouze ruc¢né!
Pro praci musi byt uchytka (15) vzdy plose
sklopena na upinaci matici (1).

Upevnéni upinaci matice (beznastrojové) (14):

Pokud je vlozeny nastroj v oblasti upinani
silnéj$i nez 6 mm, nesmi se pouzit upinaci
matice (beznastrojova)! Pouzivejte matici se
dvéma cepy (12) a klicem (13).
- Zaaretujte vieteno (viz kapitola 7.1).
- Uchytku (15) upinaci matice vyklopte nahoru.
- Nasadte upinaci matici (14) na vieteno (3). Viz
obrazek, strana 2.
- Upinaci matici dotahnéte za uchytku (15) ruéné
ve sméru hodinovych rucic¢ek.
- Uchytku (15) opét sklopte dolui.
Povolte upinaci matici (beznastrojova) (14):

- Zaaretujte vieteno (viz kapitola 7.1).

- Uchytku (15) upinaci matice vyklopte nahoru.

- Upinaci matici (14) odSroubujte ruéné proti
sméru hodinovych rucicek.

Upozornéni: Pokud je upinaci matice zaseknuta

(14), mdze se k odSroubovani pouzit dvoudérovy

klice.

8. Pouziti
8.1 Nastavit otacky (WEV 850-115, WEV 850-
125)

Regulaénim kole¢kem (7) nastavte doporuc¢ené
otacky. (Malé Cislo = nizky pocet otacek; velké
Cislo = vysoky pocet otacek)

Délici kotou€, hrubovaci kotou€, miskovity kotou¢,
diamantovy délici kotou¢: vysoké otacky

Kartac: stredni otacky

Brusny talif: nizké az stfedni otacky
Upozornéni: Pro lesténi doporu¢ujeme nase
uhlové lesticky.

8.2 Zapnuti/lvypnuti
m Naradi vedte vzdy obéma rukama.

Nejprve zapnéte, teprve potom pfiblizte

vlozeny nastroj k obrabénému kusu.

Zabrarnte tomu, aby nafadi nasavalo dalsi

prach, tfisky a piliny. Pfi zapinani a vypinani
drzte naradi v dostateéné vzdalenosti od
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usazeného prachu. Po vypnuti polozte naradi az
po Uplném zastaveni motoru.

Zabrafite neumysinému spusténi: Naradi
vzdy vypnéte, pokud vytahnete sitovou
zastréku ze zasuvky nebo pokud dojde k preruseni

napajeni.
Pfi trvalém zapnuti béZi naradi dal, i pokud by
doslo k jeho vytrzeni z ruky. Proto jej vzdy
drzte pevné obéma rukama za pfislusné rukojeti,
zaujméte bezpecny postoj a soustfedte se na
praci.

Naradi s posuvnym spinacem:

Zapnuti: Posuvny spinac (5) posurite dopfedu. Pro
trvalé zapnuti ho pak zatlacte dold, az zasko¢i.
Vypnuti: Stisknéte zadni ¢ast posuvného spinace
(5) a uvolnéte ho.

Naradi s lopatkovym spinacem (s funkci
Totmann):
(naradi s ozna¢enim WP...)

Zapnuti: Blokovani zapnuti (9) posunte ve sméru
Sipky a stisknéte spinacové tlacitko (8).
Vypnuti: Pustte spinacové tlacitko (8).

8.3 Pracovni pokyny

Brouseni a brouseni smirkovym papirem:
Naradi mirné pfitlacujte a pohybujte jim po ploSe
sem a tam, aby se povrch obrabéného kusu pfili§
nezahfival.

Hrubovani: Abyste dosahli dobrého vysledku
paéce, pracujte s nafradim naklonénym v thlu 30° -

Delenl

Pfi déleni pracujte vzdy

v protibézném sméru (viz obrazek).
P Jinak vznika nebezpeci, ze naradi
nekontrolované vybéhne z fezu.
Pracujte s mirnym posuvem,
pfizplisobenym opracovavanému materialu.
Naradi nenatacejte, netlacte na néj, nekomihejte
jim.

Prace s draténym kartacem:

Naradi mirné pritlacujte.

9. Cisténi
P¥i zpracovani se mohou ve vnitfku elektrického
naradi usazovat ¢astice. To omezuje chlazeni
stroje. Vodivé nanosy mohou omezovat ochranou
izolaci stroje a mohou zpUsobit elektricky Uraz.
Stroj pravidelné, ¢asto a dusledné pomoci v§ech

pfednich i zadnich vzduchovych praduch vysavejte 161
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nebo vyfoukejte suchym vzduchem. Predtim
odpojte elektricky nastroj z napajeni, pfitom noste
ochranné bryle a vhodnou prachovou masku. Pri
vyfukovani dbejte na spravné odsavani.

10. Odstranéni poruchy
(v zavislosti na vybaveni)

Y, Pristroj se nerozb&hne. Doslo k aktivaci

ochrany proti opétovnému spusténi. Pokud
esess dojde k zapojeni sitove zastrcky pfi
zapnutém naradi nebo obnoveni napajeni po jeho
preruseni, naradi se nerozbéhne. Naradi vypnéte
a znovu zapnéte.

Pouze WEV 850-115, WEV 850-125, WEQ 1400-
125:
Zatézové otacky klesnou: Pretizeni
pristroje je pfiliS vysoké! Nechte pfistroj bézet
== na volnobéh, dokud nevychladne.

11. PrisluSenstvi

Pouzivejte pouze originalni pfislusenstvi Metabo.
Viz. strana 4.

Pouzivejte pouze pfislusSenstvi, které spliuje
pozadavky a parametry uvedené v tomto navodu
k obsluze.

Pro dany pracovni Ukol pouzivejte vzdy

vhodny vloZeny nastroj a pfedepsany
ochranny kryt. Viz strana 4. (Obrazky jsou jen
ilustraéni).

Pracovni ukol:

1 = brouseni plochou

2 = rozbruSovani

3 = vrtani dér

4 = draténé kartace

5 = brouseni smirkovym papirem

Vlozené nastroje:

1.1 = hrubovaci kotou¢

1.2 = brusny hrnec (keramicky)

1.3 = diamantovy brusny hrnec ,zdivo/beton®
2.1 = fezny kotou¢ ,kov*

2.2 = fezny kotou¢ ,zdivo/beton”

2.3 = diamantovy fezny kotou¢ ,zdivo/beton®

2.4 = fezny kotou¢ na dvojity ucel (kombinovany
brusny a fezny kotou¢)

3.1 = diamantové vrtaci korunky

4.1 = kulaty kartac

4.2 = hrncovy kartac

5.1 = lamelovy brusny taliF

5.2 = brusny talif pro brusné listy

Predepsany ochranny kryt:

typ A =-ochranny kryt k pouZziti pfi rozbruSovani/
ochranny kryt véetné spony k pouzi pfi
rozbrusovani

typ B = ochranny kryt pro brouseni

typ C = ochranny kryt pro brou$eni a rozbrusovani
(kombinace)

typ D = ochranny kryt pro brusny hrnec

typ E = odsavaci ochranny kryt pro rovinné
brouseni

typ F = odsavaci ochranny kryt pro rozbruSovani

DalSi prislusenstvi:

(viz i www.metabo.com)

A Dvoudérova matice (12)

B Upinaci matice M-Quick (1)

C Upinaci matice (beznastrojova) (14)

D Svorka na kryt odsavace

Kompletni nabidku prisluSenstvi najdete na
www.metabo.cz nebo v katalogu pfisluSenstvi.

12. Opravy

Opravy elektrického naradi smi provadét
pouze kvalifikovany elektrikar!

Vadny sitovy pfivodni kabel smi byt nahrazen
pouze specialnim, originalnim sitovym pfivodnim
kabelem Metabo, ktery Ize objednat
prostrednictvim servisu Metabo.

S elektrickym naradim Metabo vyzadujicim opravu
se prosim obrat'te na vase zastoupeni Metabo.
Adresy viz. www.metabo.cz.

Seznamy nahradnich dill si mizete stahnout na
adrese www.metabo.cz.

13. Ochrana zivotniho prostredi

Vznikajici brusny prach mGze obsahovat $kodlivé
latky: Nelikvidujte ho jako domaci odpad, nybrz ho
odevzdejte k odborne likvidaci do sbérny
zvlastniho odpadu.

Ridte se narodnimi pfedpisy k ekologické likvidaci
a recyklaci vyslouzilého naradi, obalu

a prislusenstvi.

Jen pro zemé EU: Elektrické naradi nevyha-
E zujte do domaciho odpadu! Podle evropské
smérnice 2012/19/EU o odpadnich elektric-
kych a elektronickych zafizenich a dle odpovidajici
legislativy pfislusné zemé musi byt staré elektrické
naradi shromazdovano oddélené a odevzdano
k ekologické recyklaci.

14. Technické udaje

Vysvétlivky k udajim na strané 3. Zmény na

zakladé technickeho pokroku vyhrazeny.

(0] =maximalni prdmér vloZzeného nastroje

tmax,1=mMax. pripustna tloustka viozeného nastroje
v oblasti upinani pfi pouziti upinaci
matice (12)

tmax2 =max. pfipustna tloustka viozeného
nastroje v oblasti upinani pfi pouziti
upinaci matice M-Quick (1)

tmax,3 =max. pfipustna tloustka viozeného
nastroje v oblasti upinani pfi pouziti
upinaci matice (beznastrojova) (14)

tmax,4a =hrubovaci kotouc/fezny kotouc:
max. pfipustna tloustka vlozeného

nastroje

tmax,s =Mmax. pfipustna tloustkatalifovych
kartacu

M =zavit vietena

| =délka brusného vietena

ng* =volnobézné otacky (maximalni otacky)



ny* =pocet otacek pfi volnobéhu (max. pocet
otacek)

P4 =jmenovity pfikon

P5 =vykon

m =hmotnost bez sitového kabelu

Namérené hodnoty dle EN 60745.

[O] Naradi tfidy ochrany I

~ stfidavy proud

U uvedenych technickych Udajl je nutno pocitat
s odpovidajicimi tolerancemi (dle pFisluSnych
platnych norem).

Emisni hodnoty

Tyto hodnoty umoziuji odhadnout emise
elektrické naradi a porovnat rizna elektrické
naradi. V zavislosti na podminkach pouziti, stavu
elektrického naradi nebo vlozenych nastroju mize
byt skute€né zatizeni vysSi nebo nizsi. Pri
odhadovani zohlednéte prestavky v praci a faze
nizSiho zatizeni. Na zakladé nalezité
prizplsobenych odhadnutych hodnot stanovte
ochranna opatfeni pro uzivatele, napf. organizacni
opatfeni.

Brous$eni tenkych plechd nebo jinych mirné

vibrujicich obrobku s velkym povrchem muze
vést k podstatné vyssi celkové emisi hluku (az do
15 dB), nez jsou uvedené hodnoty emise hluku.
Pokud mozno je tfeba co nejvice zabranit
zavedenim vhodnych opatfeni, jako napf.
pfipevnénim tézkych pruznych tlumicich rohozi,
aby takové obrobky vydavali hluk. ZvySené emise
hluku je nutné zohlednit i pfi hodnoceni rizika
vystaveni hluku a vybéru vhodné ochrany sluchu.

Celkova hodnota vibraci (soucet vektort ve trech
smérech) zjisténa podle EN 60745:

ap = emisni hodnota vibraci
(brouseni povrch)
ap = emisni hodnota vibraci

(brouseni s brusnym talifem
Knseips = faktor nejistoty (vibrace)

Typicka hIadlna hluku A:

Loa = hladina akustického tlaku
Lwa = hladina akustického vykonu
Kpa, Kwa = nejistota méfeni

m Pouzivejte ochranu sluchu!
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Alguparane kasutusjuhend

1. Vastavusdeklaratsioon

Kaesolevaga deklareerime ainuisikuliselt
vastutades: need tiilibi ja seerianumbri *1) alusel
tuvastatavad nurklihvijad vastavad kdikide
direktiivide *2) ja standardite *3) asjakohastele
satetele. Tehnilised dokumendid *4) - vt |k 3.

2. Sihtotstarbeline kasutus

Nurklihvijad koos Metabo originaaltarvikutega
sobivad lihvimiseks, liivapaberiga lihvimiseks,
traatharjadega té6tamiseks ja metalli, betooni, kivi
ja muude sarnaste materjalide kettaga I6ikamiseks
ilma vett kasutamata.

Vaarast kasutusest tingitud kahjude eest vastutab
ainult kasutaja.

Jargida tuleb Uldtunnustatud tééohutuseeskirju ja
kaasasolevaid ohutusjuhiseid.

3. Uldised ohutusjuhised

Pdorake tahelepanu selle simboliga
tahistatud tekstikohtadele iseenda ja
oma elektritdoriista kaitseks!

HOIATUS - Lugege vigastusohu
vahendamiseks kasutusjuhendit.

HOIATUS! Lugege koiki ohutusnéudeid,
juhiseid, illustratsioone ja tehnilisi
andmeid, mis on elektritooriistale kaasa
pandud. Aljdrgnevate juhiste eiramise tagajérjeks
VOIb olla elektrilook, tulekahju ja/voi rasked
vigastused.
Sailitage koiki ohutusjuhiseid ja suuniseid
tulevaseks kasutuseks.
Andke oma elektritdoriist edasi vaid koos nende
dokumentidega.

4. Spetsiaalsed ohutusjuhised
4.1 Uhised ohutusjuhised lihvimiseks,
lilvapaberiga lihvimiseks, traatharjadega
tootamiseks voi kettaga lI6ikamiseks:

a) See elektritooriist on ette nahtud
kasutamiseks lihvijana, liivapaberiga lihvijana,
koos traatharjaga vo6i auguldikuriga voi
ketasloikemasinana. Lugege koiki
ohutusjuhiseid, juhendeid, iilevaatejooniseid ja
andmeid, mis on teie seadmega kaasas. Kui te
koiki jargnevaid juhiseid ei jargi, voib see
pohjustada elektrilédgi, pdlengu ja/voi rasked
vigastused.

b) See elektritooriist ei ole ette ndhtud
poleerimiseks. Kasutusviisid, milleks
elektritdoriist ei ole ette nahtud, vbivad pdhjustada
ohte ja vigastusi.

c) Arge kasutage elektritdoriista ilihegi

164 funktsiooni jaoks, mille jaoks see ei ole

spetsiaalselt vilja tootatud ja mida selle tootja
ei ole ette nainud. Selline Umberehitus vdib
pohjustada kontrolli kaotust ja tdsiseid
kehavigastusi.

d) Arge kasutage tooseadist, mida tootja ei ole
otseselt selle elektritooriista jaoks ette ndinud
ega soovitanud. See, et tarvikut on voimalik
kinnitada teie elektritdoriista kiilge, ei taga veel
selle ohutut kasutamist.

e) Tooseadise lubatud poorlemiskiirus peab
olema vahemalt sama suur kui elektritooriista
peal esitatud suurim pédrlemissagedus.
Lubatust kiiremini péorlev té6seadis voib puruneda
ja eemale paiskuda.

f) Tooseadise valislabimoot ja paksus peavad
vastama teie elektritooriista mootmete
andmetele. Valesti méddetud tédseadiseid ei ole
voimalik piisavalt varjestada voi kontrollida.

g) Tooseadise mo66tmed peavad vastama
elektritooriista kinnitusvahendite mootmetele.
Toéoseadised, mida ei kinnitata elektritddriista kilge
tapselt, podrlevad ebaihtlaselt, vibreerivad vaga
tugevalt ja vdivad pdhjustada kontrolli kaotuse.

h) Arge kasutage kahjustatud to6seadiseid.
Kontrollige iga kord enne to6seadiste
kasutamist naiteks lihvimisketastel
killunemiste ja pragude esinemist,
kaussketastel pragude, kulumise voi tugeva
vananemise esinemist, traatharjadel lahtiste
v6i murdunud traatide esinemist. Kui
elektritooriist voi tooseadis kukub maha, siis
kontrollige, kas see on kahjustatud voi
kasutage kahjustamata tooseadist. Kui
kontrollisite ja paigaldasite tooseadise, siis
hoidke ise ja laheduses viibivaid isikuid
poorleva tooseadise tasapinnast eemale ning
laske seadmel mone minuti jooksul tootada
maksimaalsel péorlemissagedusel. Tavajuhul
purunevad kahjustatud t66seadised sellel
testimisaja jooksul.

i) Kandke isikukaitsevarustust. Kasutage
rakendusviisist soltuvalt nao tiiskaitsemaski,
silmakaitsevahendit voi kaitseprille. Kandke
vajaduse korral tolmumaski, kuulmiskaitset,
kaitsekindaid voi spetsiaalset polle, mis hoiab
vaikesed lihve- ja materjaliosakesed teist
eemale. Silmi tuleb kaitsta valjapaiskuvate
voorkehade eest, mis erinevate kasutuste korral
tekivad. Tolmu- voi hingamisteede kaitsemaskid
peavad kasutuse juures tekkiva tolmu filtreerima.
Kui teile mojub pikema aja jooksul valju mura, siis
voib tekkida kuulmise kaotus.

j) Jargige, et teised isikud asuvad teie
toopiirkonnast ohutus kauguses. lga isik, kes
siseneb toopiirkonda, peab kandma
isikukaitsevarustust. Té0seadise purunenud
tukid voi purunenud tédseadised voivad eemale
paiskuda ja pbhjustada vigastusi ka valjaspool
vahetut t66piirkonda.

k) Kui teostate toid, mille juures voib tooseadis
puutuda kokku varjatud elektrikaablite voi
seadme enda toitejuhtmega, siis hoidke kinni



ainult elektritooriista isoleeritud
kaepidemetest. Kokkupuude pinget juhtiva
juhtmega voib pingestada ka seadme metallosi
ning pohjustada elektril66gi.

1) Hoidke toitejuhe poorlevatest tooseadistest
eemal. Kui kaotate seadme Ule kontrolli, voib
toimuda toitejuhtme labildikamine voi sellega
kokkupuude ja teie kasi voi kdevars voib sattuda
pdorlevasse tddseadisesse.

m) Arge mitte kunagi pange elektritooriista
kaest ara enne, kui tooseadis on taielikult
seiskunud. Pdorlev todseadis voib puutuda kokku
aluspinnaga, mille tottu voite kaotada kontrolli
elektritdoriista ule.

n) Arge laske elektritooriistal tootada ajal, kui
seda kannate. Teie riietusesemed voivad poodrleva
téoseadisega juhusliku kokkupuute korral kinni
kiiluda ja to6seadis voib tungida teie kehasse.

o) Puhastage regulaarselt oma elektritooriista
ohutusribisid. Mootori ventilaator tombab
korpusse sisse tolmu ja suure hulga metallitolmu
kogunemine voib pohjustada elektriohtusid.

p) Arge kasutage elektritdoriista siittivate
materjalide ldheduses. Sddemed voivad need
materjalid polema sltdata.

q) Arge kasutage tooseadiseid, mis nouavad
vedelaid jahutusaineid. Vee v6i muude vedelate
jahutusvedelike kasutamine vdib pdhjustada
elektrilooki.

4.2 Tagasilook ja asjaomased ohutusjuhised

Tagasil6ok on akiline reaktsioon podrieva
tooseadise blokeerumisel voi kinnikiilumisel,
naiteks lihvimiskettal, kausskettal, traatharjal jne.
Kinnikiilumine vdi blokeerumine p&hjustab
poorleva todseadise akilist seiskumist. Selle
tagajarjel kiirendatakse kontrollimatut
elektritooriista blokeerunud koha juures t66seadise
podrlemissuunale vastassuunas.

Kui naiteks lihvimisketas kiilub kinni voi blokeerub
tooriku sees, voib lihvimisketta tooriku sisse tungiv
valisserv kinni jaada ja selle tagajarjel voib
lihvimisketas valja porkuda voi tagasilooki
pohjustada. Lihvimisketas liigub siis soltuvalt ketta
pdorlemissuunast blokeerimiskohas operaatori
suunas vOi temast eemale. Sealjuures voivad
lihvimiskettad ka puruneda.

Tagasil6ok on elektritdoriista vale ja/voi puuduliku
kasutamise tagajarg. Seda on vdimalik sobivate
ettevaatusabindude abil jargnevalt kirjeldatud viisil
vaéltida.

a)Hoidke elektritéoriista tugevalt kinni ning
viige oma keha ja oma kéded asendisse, kus
saate tagasil6ogijoudusid kontrolli all hoida.
Lisakdepideme olemasolu korral kasutage
seda alati, et saavutada suurim voéimalik
kontrolli tagasiloégijoudude voi kdivitamisel
reaktsioonimomentide tile. Operaatorid saavad
sobivate ettevaatusabindude rakendamisel
kontrollida tagasil66gi- ja reaktsioonijoudusid.

b) Arge iihelgi juhul pange oma kitt poorlevate
tooseadiste lahedale. Tooseadis voib tagasilodgi
korral liikuda ule teie kae.
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c) Véltige oma kehaga piirkonda, kuhu
elektritooriist tagasiloogi korral liigub.
Tagasilo6k surub elektritdoriista blokeerunud koha
juures lihvimisketta liikumissuunale vastupidises
suunas.

d) Téotage nurkade, teravate servade jms
laheduses eriti ettevaatlikult. Valtige
tooseadiste porkumist vastu toorikut ja
kinnikiilumist. PAdrlev tddseadis kaldub nurkade
ja teravate servade juures voi eemale porkumisel
kinni kiiluma. See pohjustab kontrolli kaotamist voi
tagasildoki.

e) Arge kasutage puidu I6ikamiseks kettsae
tera, segmenteeritud teemantloikeketast, mille
segmentide vahe on iile 10 mm, ega
hammastatud saelehte. Sellised td6seadised
pdhjustavad sageli tagasil6oki ja kontrolli
kaotamist.

4.3 Erilised ohutusjuhised lihvimiseks ja
kettaga I6ikamiseks:

a) Kasutage eranditult oma elektritooriista
jaoks lubatud lihvimistarvikuid ja selle
lihvimistarviku jaoks ettendhtud kaitsekatet.
Lihvimistarvikuid, mis ei ole selle elektritddriista
jaoks ette nahtud, ei saa piisavalt kinni katta ja ei
ole ohutud.

b) Kausslihvimiskettad tuleb monteerida
selliselt, et nende lihvepind ei ulatu iile
kaitsekatte serva tasapinna. Asjatundmatult
monteeritud lihvimisketast, mis ulatub Ule
kaitsekatte serva tasapinna, ei ole véimalik
piisavalt kinni katta.

c) Kaitsekate peab olema turvaliselt
elektritooriista kiilge kinnitatud ja maksimaalse
turvalisuse tagamiseks selliselt seadistatud, et
lihvimistarviku vaikseim véimalik avatud osa
on suunatud kasutaja poole. Kaitsekate aitab
kaitsta purunemisel tekkivate tukkide,
lihvimistarvikuga juhusliku kokkupuute ning samuti
riietust stilidata voivate sddemete eest.

d) Lihvimistarvikuid voib kasutada ainult
soovitatavateks rakendusvoimalusteks.
Naiteks drge mitte kunagi lihvige I16ikeketta
kiilgpinnaga. Loikekettad on ette nahtud materijali
eemaldamiseks ketta servaga. Kiilgsuunalise jou
mdjumine nendele lihvimistarvikutele voib
pdhjustada nende purunemist.

e) Kasutage teie poolt valitud lihvimisketta
jaoks alati 6ige suuruse ja kujuga kahjustamata
kinnitusmutrit. Sobiv kinnitusmutter toetab
lihvimisketast ja vahendab selliselt lihvimisketta
purunemisohtu. Léikeketaste kinnitusmutrid véivad
erineda teiste lihvimisketaste kinnitusmutritest.

f) Arge kasutage suuremate elektritdoriistade
kulunud lihvimiskettaid. Suuremate
elektritéoriistade jaoks ettenahtud lihvimiskettad ei
sobi vaikeste elektritdoriistade suure
pdorlemissageduse jaoks ja vdivad puruneda.

g) Ketaste kasutamisel topeltotstarbel
kasutage alati teostatavaks kasutuseks sobivat
kaitsekatet. Kui te ei kasuta sobivat kaitsekatet,
voib soovitud kaitse osutuda ebapiisavaks ja

pohjustada raskeid vigastusi. 165
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4.4 Taiendavad erilised ohutusjuhised
kettaga I6ikamiseks:

a) Viltige 16ikeketta blokeerumist véi liiga suurt
vastusurvet. Arge teostage ilileméaara stigavaid
16ikeid. Loikeketta tlekoormamine suurendab
selle kasutusintensiivsust ja kalduvust kinni kiiluda
vOi blokeeruda ning selliselt tagasiléogi voi
lihvimistarviku purunemise véimalust.

b) Véltige poorleva I6ikeketta ees ja taga asuvat
piirkonda. Kui liigutate I6ikeketast tooriku sees
endast eemale, voib pddrieva kettaga elektritdoriist
paiskuda tagasil6dgi korral otse teile peale.

c) Kui loikeketas kiilub kinni voi te katkestate
tootamise, siis liilitage elektritooriist valja ja
hoidke seda rahulikult, kuni ketas on
seiskunud. Arge mitte kunagi proovige veel
liikuvat I6ikeketast 16ikepilust vilja tommata,
vastasel juhul voib jargneda tagasilook. Tehke
kinnikiilumise pdhjus kindlaks ja proovige see
korvaldada.

d) Arge liilitage elektritooriista senikaua uuesti
sisse, kuni see asub tooriku sees. Enne kui
jatkate ettevaatlikult I6ikamist, laske I6ikekettal
saavutada maksimaalne p6o6rlemissagedus.
Vastasel juhul vdib ketas kinni kiiluda, tooriku seest
vélja hlipata voi tagasil6oki pohjustada.

e) Toetage plaate voi suuri toorikuid, et
vahendada kinnikiilunud I6ikekettast
pohjustatud tagasiloogi ohtu. Suured toorikud
voivad enda kaalu t6ttu labi painduda. Toorikut
tuleb toetada ketta mdlemal kiiljel, see tdhendab nii
I6ikejoone Idhedal kui ka servast.

f) Olge eriti ettevaatlik olemasolevatesse
seintesse voi muudesse mitte ldbindhtavatesse
piirkondadesse sisseldigete tegemisel.
Sissetungiv I6ikeketas voib gaasi- voi veetorude,
elektrikaablite voi muude objektide sisse |I6ikamisel
pohjustada tagasiléoki.

g) Arge tehke kaarldikeid. Likeketta
Ulekoormamine suurendab selle
kasutusintensiivsust ja kalduvust kinni kiiluda voi
blokeeruda ning seega ka tagasil66gi voi
lihvimistarviku purunemise voimalust, mis voib
pdhjustada raskeid vigastusi.

4.5 Erilised ohutusjuhised liivapaberiga
lihvimiseks:

a) Kasutage 6iges suuruses lihvpaberilehti ja
jargige lihvpaberilehe valimisel tootjapoolseid
andmeid. Lihvpaberid, mis ulatuvad Ule alustalla,
voivad pdhjustada vigastusi ning samuti
lihvpaberite kinnikiilumist ja purunemist voi
tagasilooki.

4.6 Erilised ohutusjuhised traatharjadega
tootamiseks:

a) Arvestage, et traatharja kiiljest tulevad ka

tavalise kasutamise ajal traaditiikid lahti. Arge

koormake traate liiga suure vastusurvega iile.

Eemalepaiskuvad traaditlikid véivad vaga kergesti

labi 6hukese riietuse ja/voi naha tungida.

b) Kui soovitatakse kaitsekatet, siis valtige
kaitsekatte ja traatharja kokkupuutumist.

Taldrik- ja kaussharjade 18bim&6t vdib vastusurve
ja tsentrifugaaljdudude mdjul suureneda.

4.7 Taiendavad ohutusjuhised:

HOIATUS — Kandke alati kaitseprille.
O

Kandke kuulmiskaitset.

HOIATUS! - Hoidke elektritdoriistast alati
kinni kahe kaega.

Arge kasutage kettaga I6ikamisel ketta
@ kaitsekatet. Ohutuspohjustel kasutage

|6ikeketastega todtamisel I6ikeketta
kaitsekatet.

Arge kasutage segmenteeritud teemantldikeketast,
mille segmentide vahe on >10 mm. Lubatud on
vaid negatiivne segmendildikenurk.

Kasutage liidetud Idikekettaid liksnes siis, kui need
on tugevdatud.

Kasutage elastseid vahekihte, kui need on koos
lihvimisvahendiga saadaval ja nende kasutamine
on ndutav.

Jargige téoseadise voi tarviku tootja andmeid!
Kaitske kettaid maarde ja 166gi eest!

Todoseadiseid tuleb tootjapoolsete juhiste jargi
hoolikalt ladustada ja kasitseda.

Arge kasutage Idikekettaid kunagi jamelihvimiseks
ega kraatide eemaldamiseks! Loikeketastele ei tohi
avaldada kulgsurvet.

Toorik peab olema tugevalt vastu ja libisemise
vastu fikseeritud, nt kinnitusseadise abil. Suuri
toorikuid tuleb piisavalt toetada.

Kui kasutatakse keermega té6seadiseid, siis ei tohi
spindli ots puutuda vastu lihvimisinstrumendi ava
pohja. Jalgige, et tédseadise keere on spindli
pikkuse kohta piisavalt pikk. Té6seadise keere
peab sobima spindli keermega. Spindli pikkust ja
spindli keeret vaata lehekiilg 3 ja peatlkis 14.
Tehnilised andmed.

Soovitatakse kasutada sobivat statsionaarset
véljatbmbeseadet. Uhendage alati ette FI-
kaitsellliti (RCD) rakendusvooluga max 30 mA.
Nurklihvija valjaltlitamisel Fl-kaitseluliti kaudu
tuleb masinat kontrollida ja puhastada. Vaata
peatikk 9. Puhastamine.

Kahjustatud, ebauhtlaselt péorlevaid voi
vibreerivaid td6seadiseid ei tohi kasutada.

Valtige gaasi- voi veetorude, elektrikaablite ja
kandvate seinade (staatika) kahjustusi.

Eemaldage enne igasugust seadistuse,
Umberseadmestamise vdi hoolduse labiviimist
pistik pistikupesast.

Metabo S-automatic blokeerumisvastane sidur
(ainult WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Lilitage
blokeerumisvastase siduri rakendumisel masin
viivitamatult valja!



Kahjustatud voi méradega lisakaepide tuleb
asendada. Arge kaitage defektse lisakaepidemega
masinat.

Kahjustatud voi moradega kettakaitse tuleb
asendada. Arge kaitage defektse kettakaitsega
masinat.

See elektriline tooriist ei ole ette nahtud
poleerimiseks. Mittesihiparasel kasutamisel kaotab
toote garantii kehtivuse! Mootor voib
Ulekuumeneda ja voib toimuda elektrilise t6oriista
kahjustamine. Poleerimistédde labiviimiseks
soovitame me kasutada meie nurkpoleerijat.

Fikseerige vaikesed toorikud. Kinnitage nt
kruustangide kulge.

Kui aarikule kinnitatavaid kettaid kasutatakse
topeltotstarbel (kombineeritud lihvimis- ja
I6ikekettad), tohib kasutada Uksnes jargmist titpi
kaitsekatteid: A-titp, C-tulp.

Vt peatikki 11.

Kasutage oiget kaitsekatet:

Vale kaitsekate voib pdhjustada kontrolli kaotamist

ja raskeid kehavigastusi. Vale kasutuse naited:

- A-tlupi kaitsekatte kasutamisel kilglihvimise
juures voib kaitsekate ja toorik teineteist segada,
mis pohjustab ebapiisavat kontrolli.

- B-tuupi kaitsekatte kasutamisel liidetud ketastega
I6ikamise juures on suurem oht puutuda kokku
véljapaiskuvate sddemete ja I6ikamisel tekkivate
osakeste ning I6ikekettast murdunud tukkidega,
juhul kui 16ikeketas puruneb.

- A-, B- voi C-tulpi kaitsekatte kasutamisel betooni
voi mudritise kettaga I6ikamise voi kilglihvimise
korral on suurem tolmuga kokkupuutumise ja ka
kontrolli kaotamise oht tagasilodgi tagajarjel.

- A-, B- vbi C-tlilipi kaitsekatte kasutamisel
pdorleva traatharja puhul, mis on lubatust
paksem, vdivad traatharjased puutuda vastu
kaitsekatet ning see voib pdhjustada harjaste
murdumise.

Kasutage alati tddseadise jaoks sobivat

kaitsekatet. Vt peatiikki 11.

Tolmuga kokkupuute vihendamine:

HOIATUS - Mdningad tolmud, mis tekivad

liivapaberiga lihvimisel, saagimisel, lihvimisel,
puurimisel ja muude t66de kaigus, sisaldavad
kemikaale, mille kohta on teada, et need
pohjustavad vahki, stinnidefekte voi muid
reproduktiivseid kahjustusi. Nende kemikaalide
moned naited on:
- plii seda sisaldavate varvide seest,
- mineraalne tolm muurikivide, tsemendi ja muude

muurides kasutatavate materjalide seest ja

- arseen ja kroom keemiliselt té6deldud puidust.
Sellest saastumisest tulenev oht teile séltub nende
té0de teostamise sagedusest. Nende
kemikaalidega saastumise ohu alandamiseks:
todtage hasti 6hutatavas piirkonnas ja kandke
toéotamise ajal lubatud kaitsevarustust, nagu nt
selliseid tolmumaske, mis on spetsiaalselt valja
tdéotatud mikroskoopiliselt vaikeste osakeste
filtreerimiseks.

See kehtib samuti muude materjalide tolmude
kohta, nagu nt mdned puiduliigid (nagu tamme- voi
pdogitolm), metallid, asbest. Muud teadaolevad
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haigused on nt allergilised reaktsioonid,
hingamisteede haigused. Arge laske tolmul sattuda
kehasse.

Jargige vastava materjali, personali, rakendusviisi
ja kasutuskoha kohta kehtivaid suuniseid ja riiklikke
eeskirju (nt tddkaitse eeskirju, jaatmekaitlust).

Pldldke tekkivad osakesed tekkimiskohas kinni,
valtige nende ladestumist imbritsevas
keskkonnas.

Kasutage spetsiaalsete t60de jaoks sobilikke
tarvikuid. Seelabi satub vahem osakesi
kontrollimatult keskkonda.

Kasutage sobilikku tolmuérastussisteemi.

Vahendage tolmuga kokkupuudet jargnevatel
viisidel:

- arge suunake valjuvaid osakesi ning masina
valjutuséhku enese voi ldheduses asuvate
inimeste voi ladestunud tolmu suunas,
kasutage tolmuimemissusteemi ja/voi
ohupuhastit,

ohutage té6kohta hasti ja hoidke tolmuimejaga
puhtana. Puhkimine v&i puhumine keerutab tolmu
Ules.

Puhastage kaitseriietust tolmuimemise voi
pesemise teel. Arge kasutage puhastamiseks
puhurit, kloppimist ega harjamist.

5. Ulevaade

Vaata Ik 2.

1 M-kiirkinnitusmutter *

2 Alusseib *

3 Spindel

4 Spindli lukustus

5 Kaivitusluliti sisse-/valjalilitamiseks *

6 Kaepide

7 Pdorete regulaator pddrlemissageduse

seadistamiseks *

8 Kaivitusnupp *

9 Ldulitusblokeering
Lisakaepide
11 Kettakaitse
Kahe avaga kinnitusmutter *
Kinnitusmutri voti *
Kinnitusmutter (tooriistade abita) *
Kaar (tooriistade abita) kinnitusmutri kasitsi
kinnikeeramiseks/lahtikeeramiseks *
Pingutuskruvi *
Lukustusréngas *

18 Kettakaitse lukustuse hoob *

* oleneb mudelist / ei kuulu tarnekomplekti

6. Kasutuselevotmine

Veenduge enne kasutuselevétmist, kas

tudbisildil ndidatud vérgupinge ja -sagedus
vastavad teie vooluvérgu andmetele.

Uhendage alati ette Fl-kaitseliliti (RCD)

rakendusvooluga max 30 mA.

et
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6.1 Lisakdepideme paigaldamine
Tootage ainult paigaldatud lisakaepide (10)
korrall Kinnitage lisakdepide tugevalt masina

vasakule voi paremale kiiljele.

6.2 Kettakaitse paigaldamine

Kasutage ohutusest tulenevatel pohjustel

eranditult vastava t66seadise jaoks
ettenahtud kaitsekatet! Vale kaitsekate voib
pdhjustada kontrolli kaotamist ja raskeid
kehavigastusi. Vaata ka peatlkki 11. Tarvikud!

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100, W
850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-125,
WEYV 850-115, WEV 850-125, W 900-115, W 1100-
115, W 1100-125:

Vaata lehekiilg 2, joonis C.

- Keerake pingutuskruvi (16) lahti, et kettakaitse
lukustusrongas (17) saaks piisavalt laieneda.

- Paigaldage kettakaitse (11) naidatud asendis.

- Keerake kettakaitset selliselt, et suletud osa on
suunatud kasutaja poole.

- Keerake pingutuskruvi (16) tugevalt kinni.
Kontrollige turvalist kinnitust - kettakaitse (11)
podramine ei tohi olla véimalik.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Vaata lehekiilg 2, joonis D.

- Vajutage hooba (18) ja hoidke vajutatult.
Paigaldage kettakaitse (11) naidatud asendis.

- Laske hoob lahti ja keerake kettakaitset,
kuni hoob fikseerub.

- Vajutage hooba ja keerake kettakaitset selliselt,
et suletud osa on suunatud kasutaja poole.

- Kontrollige turvalist kinnitust: hoob peab olema
fikseerunud ja kettakaitse p6dramine ei tohi olla
voimalik.

(—~—9V
CI—9%

7. Lihvimisketta paigaldamine

Kasutage ainult
téoseadiseid, millest
kettakaitse ulatub vahemalt
3,4 mm vorra (le.

Enne koiki imberseadmestustoid: eemaldage
vorgupistik pistikupesast. Masin peab olema
vélja lulitatud ja spindel peab olema seiskunud.

Kasutage I6ikeketastega t66tamisel
ohutusest tulenevatel pohjustel I6ikeketta
kettakaitset (vaata peatlkki 11. Tarvikud).

7.1  Spindli lukustamine

- Suruge spindli lukustus (4) sisse ja
keerake spindlit (3) kasitsi kuni spindli lukustus
tuntavalt fikseerub.

7.2 Lihvimisketta pealepanek

Vaata lehekiilg 2, joonis A.

- Paigaldage alusseib (2) spindli peale. Alusseib on
oOigesti paigaldatud, kui seda ei saa spindli peal
podrata.

168 Ainult W ... -100: keerake alusseib kinnitusmutri

votme abil selliselt spindli peale, et vaike krae
(labimddduga 16 mm) on suunatud Ulespoole.

- Asetage lihvimisketas alusseibi (2) peale.
Lihvimisketas peab olema Uhtlaselt vastu
alusseibi.

7.3  M-kiirkinnitusmutri kinnitamine/
lahtikeeramine (olenevalt varustusest)

M-kiirkinnitusmutri (1) kinnitamine:
m Ainult WQ1100-125, WEQ 1400-125 jaoks.

Kui tédseadis on kinnituskohas paksem Kkui

7,1 mm, siis ei ole lubatud M-kiirkinnitusmutrit
kasutada! Kasutage siis votmega (13) fikseeritavat
kahe avaga kinnitusmutrit (12).

- Lukustage spindel (vaata peatiikk 7.1).

- Asetage M-kiirkinnitusmutter (1) selliselt spindli
(3) peale, et 2 nuuti fikseeruvad spindli kahes
slivendis. Vaata joonist lehekiilg 2.

- Keerake M-kiirkinnitusmutter kasitsi paripaeva
kinni.

- Fikseerige M-kiirkinnitusmutter keerates
lihvimisketast tugevalt paripéeva.

M-kiirkinnitusmutri (1) lahtikeeramine:

Ainult siis, kui M-kiirkinnitusmutter (1) on
paigaldatud, vdib spindlit peatada spindli
lukustuse (4) abil!

- Pérast valjalulitamist toimub masina
jarelliikumine.

- Suruge veidi enne lihvketta seiskumist spindli
lukustus (4) sisse. M-kiirkinnitusmutter (1) tuleb
lahti.

7.4 Kahe avaga kinnitusmutri kinnitamine/
lahtikeeramine (olenevalt varustusest)

Kahe avaga kinnitusmutri (12) kinnitamine:

Kahe avaga kinnitusmutri Glemine ja alumine pool
on erinevad. Keerake kahe avaga kinnitusmutter
jargnevalt kirjeldatud viisil spindli peale:

Vaata lehekiilg 2, joonis B.

- X) Ohukeste lihvketaste puhul:
Kahe avaga kinnitusmutri krae (12) on suunatud
Ulespoole, et oleks voimalik kinnitada 6hukest
lihvimisketast.
Y) Paksude lihvketaste puhul:
Kahe avaga kinnitusmutri krae (12) on suunatud
allapoole, et kahe avaga kinnitusmutrit oleks
voimalik turvaliselt spindli peale paigaldada.
Z) Ainult W ... -100 puhul:
Kahe avaga kinnitusmutri krae on suunatud alla
ja tasane pind on suunatud Ules.

- Lukustage spindel. Keerake kahe avaga
kinnitusmutter (12) kinnitusmutri vétme (13) abil
paripaeva kinni.

Kahe avaga kinnitusmutri lahtikeeramine:

- Lukustage spindel (vaata peatikk 7.1). Keerake
kahe avaga kinnitusmutter (12) kinnitusmutri
votme (13) abil vastupéeva lahti.



7.5 Pingutusmutri kinnitamine/
lahtikeeramine (t6oriistade abita)
(olenevalt varustusest)

Pingutage (t6driistavaba) kinnitusmutrit (14)
eranditult ainult kdega!

Tootamiseks peab kaar (15) olema alati
tasaselt kinnitusmutri (1) peale pooratud.

Kinnitusmutri (td6riistavaba) (14) kinnitamine:

Kui té0seadis on kinnituskohas paksem kui 6

mm, ei tohi (t0driistavaba) kinnitusmutrit
kasutada! Kasutage siis votmega (13) fikseeritavat
kahe avaga kinnitusmutrit (12).

- Lukustage spindel (vaata peatikk 7.1).

- Pdorake kinnitusmutri kaar (15) Ules.

- Paigaldage kinnitusmutter (14) spindli (3) peale.
Vaata joonist lehekiilg 2.

- Keerake kaare (15) abil kinnitusmutter kasitsi
paripaeva kinni.

- P6orake kaar (15) uuesti allapoole.

Pingutusmutri (to6riistade abita) (14)

lahtikeeramine:

- Lukustage spindel (vaata peatiikk 7.1).

- P6orake kinnitusmutri kaar (15) Ules.

- Keerake kinnitusmutter (14) vastupdeva kasitsi
lahti.

Juhis: Vaga tugevalt kinnikiilunud kinnitusmutri (14)

puhul voib kasutada lahtikeeramiseks ka

kinnitusmutri vétit.

8. Kasutamine
8.1 Poodrlemissageduse seadistamine (WEV
850-115, WEV 850-125)

Seadistage pdorete regulaatori (7) abil soovitatav
pdorlemissagedus. (Vaike arv = madal
podorlemissagedus; suur arv = kdrge
poorlemissagedus)

Loike-, lihvimisketas, kaussketas,
teemantldikeketas: korge poorlemissagedus
Hari: keskmine péo6rlemissagedus

Kaussketas: madal kuni keskmine
poorlemissagedus

Juhis: Poleerimist6dde labiviimiseks soovitame me
kasutada meie nurkpoleerijat.

8.2 Sisse-/viljaliilitamine
m Juhtige masinat alati mélema k&ega.

Lilitage esmalt sisse, alles siis juhtige
téoseadis vastu toorikut.

Tuleb valtida, et masin imeb sisse tédiendavat

tolmu ja laastusid. Hoidke masin sisse- ja
valjalllitamisel ladestunud tolmust eemale. Pange
masin parast valjalulitamist alles siis kaest ara, kui
mootor on seiskunud.

Valtige soovimatut kaivitumist: ltlitage masin
alati valja, kui pistik eemaldatakse
pistikupesast vdi kui tekkis voolukatkestus.

Pisikaituse korral td6tab masin edasi, kui see
kaest lahti rebitakse. Hoidke selleparast
masinat alati mélema kaega selleks ettenahtud
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kaepidemetest kinni, olge turvalises asendis ja
to6tage tahelepanelikult.

Kaivitusliilitiga masinad:

Sisseliilitamine: nihutage kaivituslulitit (5)
ettepoole. Pisikaituse jaoks kallutage siis allapoole
kuni kaivitusliliti fikseerub.

Viljaliilitamine: vajutage kaivitusluliti (5)
tagumisele otsale ja laske lahti.

Labaliilitiga masinad (pideva vajutamise
funktsiooniga):
(WP... tahistusega masinad)

Sisseliilitamine: nihutage lulitusblokeeringut (9)
noole suunas ja vajutage kaivitusnuppu (8).
Viljaliilitamine: vabastage kaivitusnupp (8).

8.3 Toojuhised

Lihvimine ja liivapaberiga lihvimine:

Suruge masin moodukalt vastu ja liigutage Ule

pinna edasi ja tagasi, et tooriku pealispind ei

muutuks liiga kuumaks.

Lihvimine: hea t66tulemuse saamiseks toétage 30°

- 40° lihvimisnurgaga.

Kettaga I6ikamiseks:
Tootage kettaga Idikamisel alati

v — vastassuunaliselt (vaata joonist).

Vastasel juhul on oht, et masin
hippab kontrollimatult 16ikepilust
vélja. T66tage modduka, téodeldava

materjali jaoks sobiva etteliikkega. Arge té6delge

servaga, arge suruge, arge tehke vénkuvaid

liigutusi.

Traatharjadega to6tamine:

Suruge masinat méddukalt vastu.

9. Puhastamine

Tootlemisel voivad osakesed ladestuda
elektritdoriista sisemusse. See mojutab
elektritéoriista jahutust. Voolujuhtivad ladestised
voivad elektritodriista kaitseisolatsiooni mojutada
ja pohjustada elektriohtusid.

Imege elektritdoriist regulaarselt, sageli ja
pohjalikult 1abi eesmiste ja tagumiste dhutusribide
puhtaks v6i puhuge kuiva 6huga puhtaks.
Lahutage eelnevalt elektritdoriista energiavarustus
ja kandke sealjuures kaitseprille ja sobivat
tolmumaski. Jalgige valjapuhumisel nduetekohast
valjatdbmmet.
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10. Torgete korvaldamine
(oleneb varustusest)

\/ Masin ei to6ta. Taaskaivituskaitse rakendus.

Masin ei kaivitu, kui sisselllitatud masina
esee= Kkorral Uhendatakse vorgupistik pistikupessa
vOi vooluvarustus taastatakse parast katkestust.
Lllitage masin vélja ja uuesti sisse.

Ainult WEV 850-115, WEV 850-125, WEQ 1400-
125:
Poorlemissagedus koormuse al viheneb.
Masina koormus on liiga suur! Laske masinal
= tuhikaigul té6tada, kuni masin on jahtunud.

11. Tarvikud

Kasutage ainult Metabo originaaltarvikuid.
Vaata Ik 4.

Kasutage ainult tarvikuid, mis taidavad selles
kasutusjuhendis &ra toodud nduetele ja
spetsifikatsioonidele.

Kasutage alati toollesandeks sobivat
téoseadist ja ettenahtud kaitsekatet. Vt lk 4.
(Joonised on naitlikustamiseks).

Tooilesanne:

1 = Pinnaga lihvimine

2 = Kettaga I6ikamine

3 = Aukude puurimine

4 = Traatharjaga t66tamine

5 = Liivapaberiga lihvimine

Tooseadised:

1.1 = Jamelihvimisketas

1.2 = Kaussketas (keraamiline)

1.3 = Teemantkaussketas ,Miiritis/betoon”
2.1 = Loikeketas ,Metall*

2.2 = Loikeketas ,MuUritis/betoon”

2.3 = Teemantldikeketas ,Mulritis/betoon”

2.4 = Topeltotstarbega I6ikeketas (kombineeritud
lihvimis- ja 16ikeketas)

3.1 = Teemantpuurkroonid

4.1 = Ketasharjad

4.2 = Kaussharjad

5.1 = Lamell-lihvkettad

5.2 = Lihvtald lihvpaberile

ettendhtud kaitsekate:

A-tllp =-I6ikamise kaitsekate / kaitsekate, sh
kaitsekatte kllgekinnitatav tarvik kettaga
|6ikamisel

B-tliip = lihvimise kaitsekate

C-tulip = lihvimise ja kettaga I6ikamise kaitsekate
(kombinatsioon)

D-tlilp = kaussketta kaitsekate

E-tuup = valjatdmbe kaitsekate pinnalihvimisel

F-ttlp = valjatdbmbe kaitsekate kettaga I6ikamisel

Taiendavad tarvikud:

(Vt ka saidilt www.metabo.com)

A Kinnitusmutter (12)

B M-kiirkinnitusmutter (1)

C Kinnitusmutter (tooriistavaba) (14)

D Aratémbekatte klamber
Tarvikute taielikku sortimenti vaata aadressil

170 www.metabo.com vdi tarvikute kataloogist.

12. Remont

Elektritodriistu tohivad teostada vaid
kvalifitseeritud elektrikud!

Defektse toitekaabli voib asendada ainult Metabo
spetsiaalse originaalkaabliga, mis on saadaval
Metabo teeninduse kaudu.

Remonti vajavate Metabo elektritdoriistadega
p66rduge palun oma Metabo esindusse. Aadressid
leiate lehelt www.metabo.com.

Varuosade nimekirja saate alla laadida lehelt
www.metabo.com.

13. Keskkonnakaitse

Tekkiv lihvetolm vdib sisaldada kahjulikke aineid:
arge jaatmekaidelge olmeprigi hulgas, vaid
asjakohaselt erijgatmetele moeldud jdatmejaamas.
Jargige riiklikke eeskirju vanade masinate,
pakendite ja tarvikute keskkonnasaastlikuks
kasutusest kérvaldamiseks ja Umbert6otlemiseks.

Ainult EU-riikide puhul: arge visake elektri-
E téoriistu @ra koos olmepriigiga! Vastavalt

Euroopa direktiivile 2012/19/EU elektri- ja
elektroonikaseadmete jdatmete kohta ning siseriik-
likesse digusaktidesse Ulevétmise kohta tuleb
kasutatud elektritdoriistad koguda eraldi kokku ja
votta ringlusse keskkonnasdbralikul viisil.

14. Tehnilised andmed

Selgitusi andmete kohta leiate lehekiiljelt 3.
Sailitame diguse teostada muudatusi tehnilise
progressi hlivanguks.

14} =td0seadise max labimdot

tmax,1 =t00seadise max lubatud paksus
kinnituskohas kinnitusmutri kasutamisel
(12)

tmax2 =t00seadise max lubatud paksus
kinnituskohas M-kiirkinnitusmutri
kasutamisel (1)

tmax,3z =t00seadise max lubatud paksus
kinnituskohas kinnitusmutri kasutamisel
(tooriistade abita) (14)

tmaxa =lihvimisketas/IGikeketas:
Tooriista max lubatud paksus

tmax 5 = traatharja max lubatav paksus

M =spindli keere

| =lihvimisspindli pikkus

ng* =tlhikaigu podrlemissagedus (kdrgeim
poorlemissagedus)

ny* =tUhikaigu poorlemissagedus
(seadistatav)

P4 =nimisisendvoimsus

P5 =valjundvdimsus

m =kaal ilma toitejuhtmeta

Md&dtmistulemused tuletatud vastavalt standardile
EN 60745.

[0 Masin kaitseklassiga Il
~ Vahelduvvool

Ara toodud tehnilised andmed alluvad
tolerantsidele (vastavalt kehtivatele standarditele).



Emissioonivaartused

Need vaartused voimaldavad elektritdoriista
emissioonide hindamist ja erinevate
elektritddriistade vordlemist. Olenevalt
kasutustingimustest, elektritddriista(de)
seisukorrast voib tegelik koormus olla suurem voi
vaiksem. Arvestage hindamisel tddpause ja
vaikese koormusega faase. Maarake vastavalt
kohaldatud hinnanguliste vaartuste pohjal kindlaks
kasutaja kaitsemeetmed, nt organisatoorsed
meetmed.

Ohukese pleki voi muude kergesti vibreerima

hakkavate suure pinnaga toorikute I6ikamisel
voib tekkida oluliselt suurem muratase (kuni 15 dB)
kui osutatud miratasemevaartus. Selliste toorikute
puhul tuleb miira teket sobivate abindude, nt
raskete painduvate summutusmattide
paigaldamise abil voimalikult palju valtida. Ka
muirakoormuse riskihindamisel ning sobivate
kuulmiskaitsmete valimisel tuleb votta arvesse
suuremat murataset.

Vibratsioonide koguvaartus (kolme suuna
vektorsumma) kindlaks maaratud vastavalt
direktiivile EN 60745:

an sG = vibratsiooniheitme vaartus
(pealispinna lihvimine)
an ps = vibratsiooniheitme vaartus

(kausskettaga lihvimine)
Khseps = ebakindlus (vénkumine)
Tudpilised A-filtriga korrigeeritud helitasemed:
Loa helirdhutase
Lwa helivéimsuse tase
Kpa, Kwa = maaramatus

m Kandke kuulmiskaitsevahendit!
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Originali instrukcija

1. Atitikties deklaracija

Prisiimdami visg atsakomybe pareiskiame, kad Sie
kampiniai Slifuokliai, identifikuojami pagal tipg ir
serijos numerj *1), atitinka visus taikomus direktyvy
*2) ir standarty *3) reikalavimus. Techniniai *4)
dokumentai — zr. 3 psl.

2. Naudojimo paskirtis

Kampinius Slifuoklius su originaliais ,Metabo*
priedais galima naudoti $lifavimo, Sveitimo Svitriniu
popieriumi ar vieliniais Sepeciais bei metalo,
betono, akmens ir panasiy medziagy abrazyvinio
pjaustymo darbams nenaudojant vandens.

Uz Zalg, atsiradusiag netinkamai naudojant jrankj,
atsako tik naudotojas.

Butina vadovautis bendrosiomis nelaimingy
atsitikimy prevencijos taisyklemis ir pateiktais
saugos nurodymais.

3. Bendrieji saugos nurodymai

Dél savo paciy saugos ir saugodami
savo elektrinj jrankj atkreipkite démes;j |
visas teksto vietas, pazymétas Siuo
simboliu!

ISPEJIMAS - Kad sumazéty pavojus
susizaloti, perskaitykite naudojimo
instrukcija.

m JSPEJIMAS - perskaitykite visus su $iuo
jrankiu pateiktus saugos nurodymus,
instrukcijas, iliustracijas ir specifikacijas. Je/
nepaisysite toliau pateikty instrukcijy, galite patirti
elektros smugy, sukelli gaisrg ir / arba sunkiai
susiZaloti arba suZaloti kitus asmenis.

ISsaugokite visus saugos ir kitus nurodymus —
ju gali prireikti véliau.

Savo elektrinj jrankj perduokite tik kartu su Siais
dokumentais.

4. Specialieji saugos nurodymai
4.1  Slifavimui, Sveitimui Svitriniu popieriumi,
darbui su vieliniais Sepeciais arba
abrazyviniam pjovimui taikomi bendrieji
saugos nurodymai:

a) Sj elektrinj jrankj galima naudoti kaip
Slifuoklj, Slifuoklj su Svitriniu popieriumi,
vieliniu Sepeciu, skyliy pjovimo jrankj arba ir
abrazyvinio pjovimo jrankj. Perskaitykite visus
saugos ir kitus nurodymus, paveikslélius ir
duomenimis, pateiktus su Siuo jrankiu. Jei
nesilaikote toliau pateikty nurodymuy, kyla pavojus
patirti elektros smugj, sukelti gaisrg ir (arba) sunkiai
susizaloti.

b) Siuo elektriniu jrankiu negalima poliruoti.
Elektrinj jrankj naudojant nenumatytiems tikslams
gali bati pavojinga ir galima susizaloti.

c) Elektrinj jrankj naudokite tik pagal gamintojo
nurodyta specialig funkcija ir paskirtj. Dél bet
tokio pakeitimo jrankis tapti nekontroliuojamu ir
suzeisti.

d) Nenaudokite papildomo darbo jrankio, kurio
gamintojas Siam elektriniam jrankiui specialiai
nenumaté ar nerekomendavo. Net jei priedus
galima pritvirtinti prie jasy elektrinio jrankio, tai
nereiskia, kad naudojamas elektrinis jrankis bus
saugus

e) Papildomo darbo jrankio leistinas sukimosi
greitis turi bati ne mazesnis nei ant elektrinio
jrankio nurodytas didziausiasis sukimosi
greitis. Greiciau nei leistinu grei¢iu besisukantis
papildomas darbo jrankis gali luzti ir nuskrieti.

f) Papildomo darbo jrankio iSorinis skersmuo ir
storis turi atitikti jasy elektrinio jrankio
matmenis. Netinkamo dydzio papildomy darbo
jrankiy negalima tinkamai uzdengti ar kontroliuoti.

g) Papildomo darbo jrankio tvirtinimo
matmenys turi atitikti elektrinio jrankio
tvirtinimo detaliy matmenis. Jei papildomy darbo
jrankiy negalima tiksliai pritvirtinti prie elektrinio
Jrankio, jie sukasi netolygiai, labai vibruoja ir gali
tapti nevaldomi.

h) Nenaudokite apgadinty papildomy darbo
jrankiy. Papildomus darbo jrankius kas karta
pries naudodami patikrinkite, pvz., ar §lifavimo
diskai neistrupéje, nejtriike, ar slifavimo
lékstelés nejtrikusios, nenudilusios, visiSkai
nenusidévéjusios, ar vieliniuose Sepeciuose
néra atsilaisvinusiy arba nulizusiy vielu€iy. Jei
elektrinis jrankis arba papildomas darbo jrankis
nukrito, patikrinkite, ar jis nepazeistas, arba
naudokite nepazeista papildoma darbo jrankj.
Jei papildomg darbo jrankj patikrinote ir
jdéjote, pasiriipinkite, kad jus ir netoliese
esantys zmoneés buty uz besisukancio
papildomo darbo jrankio plokStumos riby, ir
leiskite jrankiui apie vieng minute suktis
didziausiuoju greiciu. Pazeisti papildomi darbo
jrankiai paprastai suliZta juos iSbandant.

i) Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Atsizvelgdami j tai, kam jrankj naudojate,
naudokite visg veidg dengiancias apsaugos
priemones, akiy apsaugos priemones arba
apsauginius akinius. Jei reikia, dévékite kauke
nuo dulkiy, klausos apsaugos priemone,
apsaugines pirstines ar specialig prijuoste,
apsaugosiancias jus nuo smulkiy Slifavimo
dulkiy ir medziagy daleliy. Apsaugokite akis nuo
skraidang¢iy svetimkiniy, susidaranéiy jvairiai
naudojant jrankj. Kauké nuo dulkiy arba
respiratorius sulaiko naudojant jrankj
susidarancias dulkes. ligesnj laikg bunant
triukSmingoje aplinkoje, gali susilpnéti klausa.

j) Uztikrinkite, kad kiti asmenys baty saugiu
atstumu iki jusy darbo zonos. Visi darbo zonoje
esantys asmenys privalo naudoti asmenines
apsaugos priemones. NulGZusios ruoSinio dalys
arba suluze papildomi darbo jrankiai gali nuskrieti ir



suzaloti netgi ne tiesioginéje darbo zonoje
esancius asmenis.

k) Elektrinj jrankj laikykite tik uz izoliuoty
pavirsiy jrankiui suimti, jei dirbant papildomas
darbo jrankis gali uzkliudyti pasléptus elektros
laidus arba paties jrankio maitinimo laida.
Prisilietus prie laido, kuriame yra jtampa, jtampa
gali persiduoti metalinéms jrankio dalims ir sukelti
elektros smug;.

I) Maitinimo laidg saugokite nuo besisukanéiy
papildomy darbo jrankiy. Nevaldomu tapes
jrankis gali perpjauti arba sugriebti maitinimo laida,
o jusy plastaka ar ranka gali patekti | besisukantj
papildomg darbo jrankj.

m) Niekada nepadékite j Salj elektrinio jrankio,
kol papildomas darbo jrankis visiskai
nesustojo. Besisukan¢iam papildomam darbo
jrankiui prisilietus prie pavirSiaus, ant kurio jj
dedate, elektrinis jrankis gali tapti nevaldomas.

n) Niekada neneskite veikiancio elektrinio
jrankio. Besisukantis papildomas darbo jrankis gali
pagriebti atsitiktinai su juo susilietusius jusy
drabuzius ir jsigrezti j jusy kana.

o) Reguliariai valykite savo elektrinio jrankio
védinimo angas. Variklio ventiliatorius jtraukia
dulkes j korpusa; susikaupus dideliam metalo
dulkiy kiekiui, gali kilti su elektra susijusiy pavojy.

p) Nenaudokite elektrinio jrankio Salia degiy
medziagy. Kibirkstys galéty uzdegti Sias
medziagas.

q) Nenaudokite papildomy darbo jrankiy,
kuriems reikia ausinimo skyscio. Naudojant
vandenj ar kitus ausinimo skysc¢ius, galima patirti
elektros smugj.

4.2 Atatranka ir su ja susije saugos
nurodymai

Atatranka yra staigi reakcija, jvykstanti
besisukanciam papildomam darbo jrankiui, pvz.,
Slifavimo diskui, Slifavimo Iékstelei, vieliniam
Sepeciui ir pan., uzsiblokavus arba jstrigus. |striges
arba uzsiblokaves besisukantis papildomas darbo
jrankis staiga sustoja. Dél to nevaldomas elektrinis
Jrankis sviedZiamas papildomo darbo jrankio
sukimosi krypciai blokavimo vietoje prieSinga
kryptimi.

Pvz., Slifavimo diskui jstrigus ruoSinyje arba
uzsiblokavus, j ruosSinj jleistas Slifavimo disko
krastas gali strigti ir Slifavimo diskas gali i$Sokti
arba sukelti atatranka. Tokiu atveju, priklausomai
nuo disko sukimosi krypties blokavimo vietoje,
Slifavimo diskas juda dirbanciojo link arba tolyn nuo
jo. Slifavimo diskai gali ir [0Zti.

Atatranka yra elektrinio jrankio netinkamo
naudojimo ir (arba) netinkamy darbo saglygy
pasekmeé. Jos iSvengiama imantis tinkamy toliau
aprasyty atsargumo priemoniy.

a) Tvirtai laikykite elektrinj jrankj, o rankos ir
kanas turi bati tokioje padétyje, kuri leisty
pasipriesinti atatrankos jégai. Jei yra, visada
naudokite papildoma rankena, kad jrankiui
sukantis dideliu greiciu geriau galétuméte
suvaldyti atatrankos jégas arba reakcijos

LIETUVISKAI

momentus. Tinkamomis atsargumo priemonéemis
dirbantysis gali suvaldyti atatrankos ir reakcijos
jégas.

b) Niekada nelaikykite rankos arti besisukanéiy
papildomy darbo jrankiy. [vykus atatrankai,
papildomas darbo jrankis gali pereiti per jusy
rankg.

c) Nebiikite zonoje, j kurig elektrinis jrankis
judés jvykus atatrankai. Atatranka sviedzia
elektrinj jrankj $lifavimo disko sukimosi kryp¢iai
blokavimo vietoje prieSinga kryptimi.

d) Todél ypac bukite atsargiis dirbdami prie
kampy, astriy briauny ir pan. Uztikrinkite, kad
papildomi darbo jrankiai neatsitrenkty j ruosinj
ir nejstrigty. Ties kampais, astriomis briaunomis
arba atSokes besisukantis papildomas darbo
jrankis daznai jstringa. Dél to jis tampa nevaldomas
arba jvyksta atatranka.

e) Nenaudokite grandininio pjuklo juostos
medienai pjauti, segmentuoto deimantinio
pjovimo disko, kurio atstumas tarp segmenty
didesnis nei 10 mm ir dantyto pjovimo disko.
Tokie papildomi darbo jrankiai daznai sukelia
atatrankg arba prarandama kontrolé.

4.3  Slifavimui ir abrazyviniam pjovimui
taikomi specialieji saugos nurodymai:

a) Naudokite tik jasy elektriniam jrankiui

leidziamus naudoti abrazyvinius gaminius ir

jiems numatyta apsauginj gaubta. Jusy

elektriniam jrankiui netinkamy abrazyviniy gaminiy

negalima tinkamai uzdengti, todél jie yra nesaugus.

b) Lenktus Slifavimo diskus reikia pritvirtinti
taip, kad jy slifuojamasis pavirsius neissikisty
uz apsauginio gaubto krasto plokstumos.
Netinkamai sumontuoto $lifavimo disko, kus kySo
vir§ apsauginio gaubto krasto plokStumos,
negalima pakankamai uzdengti.

c) Apsauginj gaubta bitina gerai pritvirtinti prie
elektrinio jrankio ir siekiant uztikrinti didziausia
sauguma nustatyti taip, kad j dirbantjjj buty
nukreipta kuo mazesné neuzdengto
abrazyvinio gaminio dalis. Apsauginis gaubtas
apsaugo dirbantjjj nuo nuolauzy, atsitiktinio
prisilietimo prie abrazyvinio gaminio bei drabuzius
galin€iy uzdegti kibirkséiy.

d) Abrazyvinius gaminius galima naudoti tik
rekomenduojamai naudojimo paskirciai.
Pavyzdziui, niekada neslifuokite pjovimo disko
Soniniu pavirSiumi. Pjovimo diskai skirti
medziagai pjauti disko briauna. Tokius
abrazyvinius gaminius veikian€ios Soninés jégos
gali juos sulauzyti.

e) Parinkta slifavimo diska visada tvirtinkite
nepazeistomis tinkamo dydzio ir tinkamos
formos tvirtinamosiomis jungémis. Tinkamos
jungeés apsaugo slifavimo diska, todél diskas reciau
suluzta. Pjovimo disky jungés gali skirtis nuo kity
Slifavimo disky jungiy.

f) Nenaudokite didesniy elektriniy jrankiy
nusidévéjusiy Slifavimo disky. Didesniy
elektriniy jrankiy Slifavimo diskai netinka didesniu
greiciu besisukantiems mazesniems elektriniams
jrankiams ir gali luzti.

It

173



It

174

LIETUVISKAI

g) Naudodami diskus, skirtus dviem tikslams,
visada naudokite tinkama apsauginj gaubta
atliekamiems darbams. Nenaudojant tinkamo
apsauginio gaubto, gali trukti norimos apsaugos ir
galima sunkiai susizeisti.

4.4 Kiti abrazyviniam pjovimui taikomi
specialieji saugos nurodymai:
a) Stenkités, kad pjovimo diskas
neuzsiblokuoty, jo stipriai nespauskite.
Nedarykite pernelyg giliy pjuaviy. Perkrovos
padidina pjovimo diskui tenkancias apkrovas ir
diskas gali greiciau persikreipti arba uzsiblokuoti,
todél padidéja atatrankos arba abrazyvinio gaminio
|Gzimo tikimybe.
b) Nestovékite prieSais besisukantj pjovimo
diska ar uz jo. Jei pjovimo diskg ruosinyje stumsite
tolyn nuo saves, jvykus atatrankai elektrinis jrankis
su besisukanciu disku gali bati nusviestas tiesiai |
jus.
c) Jei pjovimo diskas jstrigo arba nutraukéte
darba, elektrinj jrankj iSjunkite ir ramiai
laikykite, kol diskas nustos suktis. Niekada
nebandykite i$ pjiivio vietos iStraukti dar
besisukancio pjovimo disko, kad nejvykty
atatranka. Nustatykite ir pasalinkite jstrigimo
priezastj.
d) Kol elektrinis jrankis yra ruosinyije, jo i$
naujo nejjunkite. Pries$ atsargiai pjaudami toliau
palaukite, kol pjovimo diskas vél ims suktis
didziausiuoju greiciu. PrieSingu atveju diskas gali
istrigti, iSSokti iS ruoSinio arba sukelti atatranka.
e) Paremkite plokstes arba didelius ruosSinius,
kad jstrigus pjovimo diskui sumazéty
atatrankos pavojus. Dideli ruosiniai gali jlinkti
nuo savo svorio. Ruosinj bitina paremti abiejose
disko pusése, tiek Salia pjuvio vietos, tiek prie
krasto.
f) Bukite ypac atsargus iSpjaudami jdubas
sienose arba kitose nepermatomose vietose.
Besiskverbiantis pjovimo diskas pjaudamas dujy
arba vandentiekio vamzdzius, elektros laidus ar
kitus daiktus gali sukelti atatranka.

g) Nepjaukite kreivalinijiniy pjaviy. Perkrovos
padidina pjovimo diskui tenkancias apkrovas ir
diskas gali grei€iau persikreipti arba uzsiblokuoti,
todél padideja atatrankos arba abrazyvinio gaminio
lGzimo tikimybé, dél ko galima sunkiai susizaloti.

4.5 Sveitimui $vitriniu popieriumi taikomi
specialieji saugos nurodymai:

a) Naudokite tinkamo dydzio slifavimo diskus ir

vadovaukités gamintojo nurodymais slifavimo

diskams pasirinkti. Uz Slifavimo lekstelés iSsikiSe

Slifavimo popieriaus lapai gali suzaloti, jstrigti,

suplysti arba sukelti atatranka.

4.6 Darbui su vieliniais Sepeciais taikomi
specialieji saugos nurodymai:

a) Atminkite, kad ir jprastai naudojant vielinj

Sepetj i$ jo iSbyra vielos gabaléliy. Vielos per

stipriai nespauskite, kad apkrova netapty per

didelé. Nuskriejantys vielos gabaléliai gali labai

lengvai prakirsti plonus drabuzius ir (arba) oda.

b) Jei rekomenduojama uzdéti apsauginj
gaubta, uztikrinkite, kad apsauginis gaubtas ir
vielinis Sepetys nesiliesty. Léekstés ir taurés
formos Sepeciy skersmuo juos prispaudus bei dél
iScentriniy jégy gali padidéti

4.7 Kiti saugos nurodymai:
ISPEJIMAS - Visada biikite su apsauginiais
O

akiniais.
@Dévékite klausos apsaugos priemones.

ISPEJIMAS — Elektrinj jrankj visada
naudokite abiem rankomis.

Nenaudokite Slifavimo prietaiso apsauginio
@ gaubto abrazyvinio pjovimo darbams.
Dirbdami su pjovimo diskais, saugos

sumetimais naudokite apsauginj gaubtg
abrazyvinio pjovimo darbams.

Nenaudokite jokiy deimantiniy pjovimo disky su
segmenty iSpjovomis >10 mm. Leistini yra tik
neigiamieji segmento pjovimo kampai.

Suristus pjovimo diskus naudoti tik tuo atveju, kai
jie yra sutvirtinti.

Naudokite tamprius tarpiklius, jei jie tiekiami kartu
su abrazyvine priemone ir btina juos naudoti.

Vadovaukités jrankio arba priedy gamintojo
pateikta informacija! Disky neistepkite alyva ir
saugokite juos nuo smugiy!

Papildomus darbo jrankius reikia laikyti ir naudoti
tik taip, kaip nurodé gamintojas.

Pjovimo disky niekada nenaudoti rupiajam
Slifavimui arba nuoplaiSoms Salinti! Pjovimo disky
negalima spausti Sonu.

Ruosinys turi bati tvirtai atremtas ir jtvirtintas, pvz.,
spaustuvais, kad nenuslysty. Didelius ruoSinius
batina pakankamai paremti.

Jei naudojate papildomus darbo jrankius su
srieginiu jdéklu, uztikrinkite, kad suklio galas
nesiliesty prie Slifavimo jrankio perforuotojo
pagrindo. |[sitikinkite, kad papildomo darbo jrankio
sriegis yra pakankamai ilgas sukliui jsukti.
Papildomo darbo jrankio sriegis turi tikti suklio
sriegiui. Suklio ilgis ir suklio sriegis, zr. 3 puslapj ir
skyriy 14. Techniniai duomenys.
Rekomenduojama naudoti tinkamg stacionary
siurbimo jrenginj. Visada papildomai jrenkite
pazaidos srove valdoma jungtuvg (RCD),
suveikiantj esant ne didesnei kaip 30 mA srovei.
Jei kampinj Slifuoklj iSjungé pazaidos srove
valdomas jungtuvas (RCD), jrankj patikrinkite ir
iSvalykite. Zr. skyriy 9. Valymas.

Nenaudokite apgadinty, neapskrity ar vibruojanciy
jrankiy.

Stenkités nepazeisti dujy ar vandentiekio
vamzdziy, elektros laidy ir laikan&iyjy (statines
savybes uztikrinanéiy) sieny.

Prie$ jrankj kaip nors reguliuodami, prie$ uzdédami
naujus priedus ar atlikdami technines priezitros
darbus, iStraukite kiStuka i$ elektros lizdo.



.Metabo S-automatic” apsauginé mova (tik
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Suveikus
apsauginei movai, nedelsiant iSjunkite jrankj!

Pakeiskite apgadintg arba sutrukinéjusig
papildomg rankeng. Nenaudokite jrankio su
papildoma rankena, turinCia trakumuy.

Pakeiskite apgadintg arba sutrukinéjusj apsauginj
gaubtg. Nenaudokite jrankio su apsauginiu gaubtu,
turin€iu trakumy.

Sis elektrinis jrankis neskirtas poliruoti. |rankj
naudojant ne pagal paskirtj, garantija negalioja!
Variklis gali perkaisti, ir elektrinis jrankis gali
sugesti. Poliravimo darbams rekomenduojame
naudoti musy kampinius poliruoklius.

Pritvirtinkite mazus ruoSinius. Pvz., jtvirtinkite
spaustuvuose.

Jei naudojami su junge sumontuoti diskai, skirti
dviem tikslams (kombinuoti $lifavimo ir pjovimo
diskai), leidziama naudoti tik Sio tipo apsauginius
gaubtus: A tipg, C tipa.

Zr. 11. skyriy.

Tinkamo apsauginio gaubto naudojimas:

Dél netinkamo apsauginio gaubto galima netekti
kontrolés ir patirti sunkiy suzalojimy. Netinkamo
naudojimo pavyzdziai:

- naudojant A tipo apsauginj gaubtg Soniniam
Slifavimui, apsauginis gaubtas ir ruoSinys gali
trukdyti vienas kitas, tai lemia nepakankamg
kontrolg;

- naudojant B tipo apsauginj gaubtg abrazyviniam
pjovimui su suristais pjovimo diskais, [0zus
sSlifavimo diskui kyla didesnis pavojus buti
paveiktam iSmesty kibirksc&iy ir Slifavimo daleliy
bei Slifavimo disko atplaiSy;

- naudojant A, B, C tipo apsauginj gaubtag betono
arba miro pjovimui arba Soniniam $lifavimui, kyla
didesnis pavojus dél dulkiy poveikio bei pavojus
netekti kontrolés su galima atatranka;

- naudojant A, B, C tipo apsauginj gaubtg su
gaubtu Sepetéliu , kuris yra storesnis nei
leidziama, vielos gali pataikyti j apsauginj gaubta,
ir del to gali 1GZti.

Visada naudokite papildomam darbo jrankiui

tinkantj apsauginj gaubtg. Zr. 11. skyriy.

Dulkiy poveikio mazinimas:

JSPEJIMAS. Kai kuriose Sveiciant Svitriniu
popieriumi, pjaunant, Slifuojant, greziant ir
atliekant kitus darbus susidaranciose dulkése yra
cheminiy medziagu, kurios, kaip manoma, sukelia
vézj, apsigimimus ar kitaip kenkia vaisingumui.
Tokios cheminés medziagos yra, pvz.,
- dazuose su Svinu esantis Svinas,
- maro gaminiy, cemento ir kity muro medziagy
mineralinés dulkés bei
- arsenas ir chromas i§ chemiskai apdorotos
medienos.
Kiek pavojingas Sis poveikis, priklauso nuo to, kaip
daznai atliekate tokio pobldzio darbus. Siekdami
sumazinti iy cheminiy medziagy poveik| dirbkite
gerai vedinamoje vietoje, naudokite leidziamas
naudoti apsaugines priemones, pvz., kaukes nuo
dulkiy, specialiai sukurtas sulaikyti mikroskopinio
dydzio daleles.
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Tai taikytina ir kity medziagy dulkéms, pvz., kai
kuriy medienos rasiy (tokiy kaip gzuolo ar buko),
metaly ar asbesto dulkéms. Kiti Zinomi susirgimai
yra, pvz., alerginés reakcijos, kvépavimo taky ligos.
Pasirtpinkite, kad dulkés nepatekty j organizma.
Laikykites apdirbamoms medziagoms,
darbuotojams, konkretiems darbams ir darbo vietai
taikomy direktyvy bei Salyje galiojanciy taisykliy
(pvz., darbo saugos ir Salinimo reikalavimy).
Susidariusias daleles surinkite jy susidarymo
vietoje ir neleiskite kauptis ant aplinkui esanciy
pavirsiy.

Specialius darbus atlikite naudodami tinkamus

priedus. Taip | aplinkg pateks maziau daleliy.

Naudokite tinkamus dulkiy siurbimo jrenginius.

Sumazinkite dulkiy poveikj taikydami toliau

aprasytas priemones.

- Sklindanciy daleliy srauto ir jrankio i$leidziamojo
oro nenukreipkite | save, greta esancius asmenis
ar dulkiy sankaupas.

- Naudokite siurbimo jrenginj ir (arba) oro
valytuvus.

- Pasirtpinkite tinkamu darbo vietos vedinimu ir
§vara. Tam naudokite dulkiy siurblj. Sluojamos
arba puciamos dulkes pakyla j org.

- Nusiurbkite arba iSskalbkite apsauginius
drabuzius. Nepuskite, nedauzykite ir nevalykite
Sepeciu.

5. Apzvalga

2 puslapj.

»,M-Quick” sparciojo tvirtinimo verzlé *
Atraminé junge *

Suklys

Suklio blokavimo mygtukas

Slankusis jjungimo / i§jungimo jungiklis *
Rankena

Sukimosi greicio reguliatorius *

Jungiklis *

Jungiklio uzraktas *

Papildoma rankena

Apsauginis gaubtas

Dviskylé verzlé *

Dviskylis raktas *

(Be jrankiy naudojama) tvirtinimo verzlé *
Apkaba (be jrankiy naudojamai) tvirtinimo
verzlei rankomis pritvirtinti / nuimti *

16 Priverzimo varztas *

17 Priverzimo Ziedas *

18 Apsauginio gaubto tvirtinimo svirtis *

* priklauso nuo modelio / komplekte néra

NN
ORONOCOONOTDRWN =S

6. Naudojimo pradzia

Prie$ pradédami naudoti palyginkite, ar

informacinéje ploksteléje nurodyta tinklo
jtampa ir tinklo daznis sutampa su jusy elektros
tinklo duomenimis.

Visada papildomai jrenkite pazaidos srove
valdomg jungtuvg (RCD), suveikiantj esant ne
didesnei kaip 30 mA srovei.
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6.1 Papildomos rankenos pritaisymas

Dirbkite tik pritaise papildoma rankeng (10)!
Papildomg rankeng tvirtai prisukite jrankio
kairéje arba desSinéje puséje.

6.2 Apsauginio gaubto pritaisymas
Saugos sumetimais naudokite tik atitinkamam
papildomam darbo jrankiui numatytg
apsauginj gaubta! Dél netinkamo apsauginio
gaubto galima netekti kontrolés ir patirti sunkiy
suzalojimy. Zr. ir skyriy 11. Priedai!

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100, W
850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-125,
WEYV 850-115, WEV 850-125, W 900-115, W 1100-
115, W 1100-125:

Zr. C paveikslélj 2 puslapyje.

- Atsukite priverzimo varztg (16) kad apsauginio
gaubto priverzimo ziedas (17) pakankamai
praplatéty.

- Apsauginj gaubtg (11) uzdékite kaip pavaizduota.

- Apsauginj gaubtg pasukite taip, kad uzdaroji dalis
buty nukreipta j naudotojg.

- Tvirtai priverzkite priverzimo varztg (16).
Patikrinkite, ar tvirtai laikosi — apsauginis gaubtas
(11) turi nesisukineti.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:

Zr. D paveikslélj 2 puslapyije.

- Paspauskite svirtj (18) ir laikykite nuspausta.
Apsauginj gaubta (11) uzdekite kaip pavaizduota.

- Atleiskite svirtj ir sukite apsauginj gaubtsg,
kol svirtis uzsifiksuos.

- Paspauskite svirtj ir apsauginj gaubtg pasukite
taip, kad uzdaroji dalis buty nukreipta | naudotoja.

- Patikrinkite, ar tvirtai laikosi: svirtis turi bati
uzsifiksavusi, o apsauginis gaubtas turi
nesisukinéti.

(—~—9V
CI—9%

7. Slifavimo disko pritaisymas

Naudokite tik tokius
papildomus darbo jrankius,
uz kuriuos apsauginis
gaubtas didesnis ne maziau
kaip 3,4 mm.

Kas kartg prie$ keisdami priedus iStraukite
tinklo kiStukg i$ elektros lizdo. |rankis turi buti
iSjungtas, o suklys nesisukti.

Dirbdami su pjovimo diskais, saugos

sumetimais naudokite apsauginj gaubtg
abrazyvinio pjovimo darbams (zr. skyriy 11.
Priedai).

7.1 Suklio blokavimas

- |spauskite suklio blokavimo mygtukg (4) ir
sukite suklj (3) ranka, kol suklio blokavimo
mygtukas juntamai uzsifiksuos.

7.2 Slifavimo disko uzdéjimas

Zr. A paveikslélj 2 puslapyje.

- Ant suklio uzdékite atramine junge (2). Jungé
tinkamai uzdéta tada, kai jos ant suklio negalima

pasukti.

Tik W ... -100: atraming jungeg dviskyliu raktu ant
suklio uzsukite taip, kad mazasis antbriaunis (16
mm skersmens) buty nukreiptas | virsy.

- Slifavimo diskg uzdékite ant atraminés jungeés (2).
Slifavimo diskas turi bati tolygiai prigludes prie
atraminés jungés.

7.3 ,,M-Quick“ sparciojo tvirtinimo verzlés

pritvirtinimas / nuémimas (priklauso nuo

jrangos)

»M-Quick“ sparciojo tvirtinimo verzlés (1)

pritvirtinimas:

m Tik WQ1100-125, WEQ 1400-125.

Jei papildomas darbo jrankis priverzimo

srityje storesnis kaip 7,1 mm, ,M-Quick® _
sparciojo tvirtinimo verzlés naudoti negalima! Siuo
atveju naudokite dviskyle verzle (12), tvirtinamg
dviskyliu raktu (13).

- Uzblokuokite suklj (zr. 7.1 skyriy).

- ,M-Quick" sparciojo tvirtinimo verzle (1) ant suklio
(3) uzdékite taip, kad dvi jos iSkySos buty
dviejuose suklio grioveliuose. Zr. paveikslélj 2
puslapyje.

- ,M-Quick" sparciojo tvirtinimo verzlg ranka
priverzkite pagal laikrodzio rodykle.

- ,M-Quick" sparciojo tvirtinimo verzle priverzkite
Slifavimo diska stipriai sukdami pagal laikrodzio
rodykle.

»M-Quick“ sparciojo tvirtinimo verzlés (1)

nuémimas:

Suklj suklio blokavimo mygtuku (4) galima
stabdyti tik tada, jei uzdéta ,M-Quick”

sparciojo tvirtinimo verzle (1)!

- ISjungus jrankj, jis veikia i$ inercijos.

- VisiSkai prie$ pat Slifavimo diskui sustojant,
ispauskite suklio blokavimo mygtuka (4). ,M-
Quick® sparc€iojo tvirtinimo verzle (1) atsilaisvina.

7.4 Dviskylés verzlés pritvirtinimas /
nuémimas (priklauso nuo jrangos)

Dviskylés verzlés (12) pritvirtinimas:

Dviskylés verzlés abi pusés nevienodos. Dviskyle
verzle ant suklio uzsukite kaip aprasyta toliau.

Zr. B paveikslélj 2 puslapyje.

- X) Jei naudojami ploni slifavimo diskai:
Dviskylés verzlés (12) antbriaunis nukreiptas j
virSy, kad baty galima tvirtai priverzti plong
Slifavimo diska.

Y) Jei naudojami stori Slifavimo diskai:
Dviskylés verzlés (12) antbriaunis nukreiptas
zemyn, kad dviskyle verzle bity galima tvirtai
uzdeti ant suklio.

Z) Tik W ... -100:

Dviskylés verzlés antbriaunis nukreiptas Zemyn
arba lygus pavirSius nukreiptas aukstyn.
Uzblokuokite suklj. Dviskyle verzle (12) dviskyliu
raktu (13) priverzkite pagal laikrodzio rodykle.



Dviskylés verzlés nuémimas:

- Uzblokuokite suklj (zr. 7.1 skyriy). Dviskyle verzle
(12) dviskyliu raktu (13) nusukite pries laikrodzio
rodykle.

7.5 (Be jrankiy naudojamos) tvirtinimo

verzlés pritvirtinimas / nuémimas

(priklauso nuo jrangos)

(Be jrankiy naudojama) tvirtinimo verzle (14)

priverzkite tik ranka!

Dirbant apkaba (15) visada turi bati ploksciai
nulenkta ant tvirtinimo verzles (1).
(Be jrankiy naudojamos) tvirtinimo verzlés (14)
pritvirtinimas:

Jei papildomas darbo jrankis priverzimo
srityje storesnis kaip 6 mm, (be jrankiy
naudojamos) tvirtinimo verzlés naudoti negalimal!
Siuo atveju naudokite dviskyle verzle (12),

tvirtinamg dviskyliu raktu (13).

- UZblokuokite suklj (zr. 7.1 skyriy).

- Pakelkite tvirtinimo verzlés apkabg (15).

- Tvirtinimo verzle (14) uzdékite ant suklio (3). Zr.
paveikslélj 2 puslapyje.

- Suéme uz apkabos (15), tvirtinimo verzle ranka
priverzkite pagal laikrodzio rodykle.

- Vel nulenkite apkabg (15).

(Be jrankiy naudojamos) tvirtinimo verzlés (14)

nuémimas:

- UZblokuokite suklj (zr. 7.1 skyriy).

- Pakelkite tvirtinimo verzlés apkaba (15).

- Tvirtinimo verzle (14) ranka nusukite pries
laikrodzio rodykle.

Nurodymas: jei tvirtinimo verzlé (14) tvirtai laikosi,

ja galima nusukti ir dviskyliu raktu.

8. Naudojimas

8.1 Sukimosi grei¢io nustatymas (WEV 850-
115, WEV 850-125)

Rekomenduojamg sukimosi greitj nustatykite
reguliatoriumi (7). (Nedidelis skaicius = mazas
sukimosi greitis; didelis skaiCius = didelis sukimosi
greitis)

Abrazyvinio pjovimo, rupiojo Slifavimo diskai,
Slifavimo taures, deimantiniai pjovimo diskai:
didelis sukimosi greitis

Sepecdiai: vidutinis sukimosi greitis

Slifavimo diskai: nedidelis arba vidutinis
sukimosi greitis

Nurodymas: poliravimo darbams rekomenduojame
naudoti musy kampinius poliruoklius.

8.2 Jjungimas / iSjungimas
m |rankj visada laikykite abiem rankomis.

Pirmiausia jrankj jjunkite, ir tik tada papildomg
darbo jrank| priglauskite prie ruosinio.

Pasirtpinkite, kad jrankis nejsiurbty daugiau

dulkiy ir drozliy. |rankj jjunkite ir iSjunkite
atokiai nuo nusédusiy dulkiy. ISjungta jrankj
padékite tik tada, kai variklis sustos.
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Uztikrinkite, kad jrankis netycia nejsijungtu:

visada iSjunkite jrankj, kai ketinate iStraukti
kiStuka i$ elektros lizdo arba nutrikus maitinimo
srovei.

ljungus nuolatinio veikimo rezima, iSsprudes
iS ranky jrankis ir toliau veikia. Todél jrankj
visada tvirtai laikykite abiem rankomis suéme tam
skirtose vietose, tvirtai stovékite ir dirbkite sutelke
démes;j.
Jrankiai su slankiuoju jungikliu:

R

ljungimas: slankuyjj jungiklj (5) pastumkite | priekj.
Kai norite jjungti nuolatinio veikimo rezima, jungiklj
tada palenkite Zzemyn, kad uZzsifiksuoty.
ISjungimas: spustelékite slankiojo jungiklio (5)
galg ir atleiskite.

Jrankiai su neuzsifiksuojanéiu jungikliu (su
automatinio iSjungimo funkcija):
(irankiai su zymeniu WP...)

-&i @

ljungimas: jungiklio uzraktg (9) pastumkite
rodyklés kryptimi ir paspauskite jungiklj (8).
ISjungimas: atleiskite jungiklj (8).

8.3 Naudojimo patarimai

Slifavimas ir Sveitimas S$vitriniu popieriumi:

|rankj ne per stipriai prispauskite ir vedziokite

pavirsiumi pirmyn ir atgal, kad ruoSinio pavirSius

per daug nejkaisty.

Rupusis Slifavimas: pavirSiy gerai nuslifuosite

jrankj laikydami 30° - 40° kampu.

Abrazyvmls pjovimas:

Atlikdami abrazyvinio pjovimo darbus,

\ @ —jrank] visada stumkite priesinga

/\\\& kryptimi, nei sukasi diskas (Zr.
L\Qﬂ paveikslélj). Antraip nesuvaldytas

jrankis gali iSSokti i$ pjuvio vietos.

|rankj stumkite vidutiniu, apdirbamai medziaga

tinkamu greiciu. Neperkreipkite, nespauskite,

nemojuokite.

Darbas su vieliniais Sepedciais:

|rankj ne per stipriai prispauskite.

9. Valymas

Apdirbant medziagas, elektrinio jrankio viduje gali
nuseésti jy daleliy. Dél to elektrinis jrankis blogiau
ausinamas. Dél laidziy sankaupy gali pablogéti
elektrinio jrankio apsauginé izoliacija ir kilti su
elektra susijusiy pavojy.

Elektrinj jrankj reguliariai, daznai ir kruops$diai
iSvalykite iSsiurbdami arba praplsdami sausu oru
pro visas priekines ir galines védinimo angas.
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Elektrinj jrankj pries tai atjunkite nuo energijos
tiekimo saltinio ir bukite su apsauginiais akiniais bei
tinkama kauke nuo dulkiy. ISplisdami pasirtpinkite,
kad neSvarumai buti tinkamai susiurbiami.

10. Trik€iy Salinimas
(priklauso nuo jrangos)

Y, Irankis neveikia. Suveiké paleidimo
saugiklis. |kiSus j elektros lizda jjungto jrankio

esee+ tinklo kiStukg arba atnaujinus nutrukusios

maitinimo jtampos tiekima, jrankis nejsijungia.

ISjunkite ir vél jjunkite jrankj.

Tik WEV 850-115, WEV 850-125, WEQ 1400-125:

Sukimosi greitis su apkrova mazéja. Per
didelé jrankio apkrova! Leiskite jrankiui veikti
= tuSciaja eiga, kol jrankis atvés.

11. Priedai

Naudokite tik originalius ,Metabo® priedus.
Zr. 4 puslapj.

Naudokite tik tokius priedus, kurie atitinka Sioje
naudojimo instrukcijoje pateiktus reikalavimus ir
specifikacijas.

Visada naudokite darbo uzduociai tinkamg

papildomg darbo jrankj ir nurodytg apsauginj
gaubta. Zr. 4 puslapj. (Paveiksléliai yra tik
pavyzdziai).
Darbo uzduotis:
1 = Slifuoti pavirSiumi,
2 = pjauti Slifavimo disku,
3 = grezti skyles,
4 = slifuoti vieliniais Sepeciais,
5 = Sveisti Svitriniu popieriumi,
Papildomi darbo jrankiai:
1.1 = rupaus §lifavimo diskas,
1.2 = §lifavimo puodelis (keraminis),
1.3 = deimantinis Slifavimo puodelis ,Muras /
betonas®,
pjovimo diskas ,Metalas®,
pjovimo diskas ,Muras / betonas®,
deimantinis pjovimo diskas ,Muras / betonas®,
pjovimo diskas, skirtas dvigubam tikslui
(kombinuotas $lifavimo ir abrazyvinio pjovimo
diskas),
deimantinés grezimo karinéleés,
apvalus Sepetélis,
gaubtas Sepetélis,
.1 = plokstelinis Slifavimo diskas,
5.2 = slifavimo Iékstele Slifavimo lapams,

Nurodytas apsauginis gaubtas:

A tipas =-apsauginis gaubtas pjovimo darbams /
apsauginis gaubtas, jskaitant apsauginio
pjovimo gaubto spaustukg abrazyviniam
pjovimui,

B tipas = apsauginis gaubtas Slifavimui,

C tipas = apsauginis gaubtas Slifavimui ir
abrazyviniam pjovimui.

D tipas = apsauginis gaubtas Slifavimui pavirsiumi,

E tipas = nusiurbimo apsauginis gaubtas Slifavimui
Slifavimo puodeliu,

F tipas = nusiurbimo apsauginis gaubtas
abrazyviniam pjovimui.

2.1=
22=
23=
24=

1
1
2

3
4
4
5

Kitas priedas:
(taip pat. zr. www.metabo.com)

A Dviskylé verzlé (12)
B ,,M-Quick*“ sparciojo tvirtinimo verzlé (1)
C (Be jrankiy naudojama) tvirtinimo verzlé

D Nusiurbimo gaubto fiksatorius
Visg priedy asortimenta rasite adresu
www.metabo.com arba priedy kataloge.

12. Taisymas

Elektrinius jrankius gali taisyti tik kvalifikuotas
elektrikas!

Apgadintg tinklo maitinimo laidg galima pakeisti tik
specialiu, originaliu ,Metabo® tinklo maitinimo laidu,
kurj galima jsigyti ,Metabo® klienty aptarnavimo
tarnyboje.

Jei ,Metabo® elektrinj jrankj reikia pataisyti,
susisiekite su ,Metabo* klienty aptarnavimo centru.
Adresus rasite internetiniame puslapyje
www.metabo.com.

Atsarginiy daliy sarasus galite atsisiysti iS
www.metabo.com.

13. Aplinkos apsauga

Susidaranciose Slifavimo dulkése gali bati
kenksmingy medziaguy, todel neiSmeskite jy su
buitinémis atliekomis, o pristatykite j specialiyjy
atlieky surinkimo vieta.
Vadovaukités Salyje galiojan¢iomis aplinkai zalos
nedarancio Salinimo ir nebenaudojamy jrankiy,
pakuodiy bei priedy perdirbimo taisyklémis.

Tik ES Salims: neiSmeskite elektriniy jrankiy
E su buitinémis atliekomis! Pagal Europos

direktyva 2012/19/ES dél elektros ir elektro-
ninés jrangos atlieky ir Sios direktyvos jgyvendi-
nima nacionalinéje teiséje panaudoti elektriniai
jrankiai turi bati surenkami atskirai ir atiduodami
perdirbti nedarant Zalos aplinkai.

14. Techninés specifikacijos

Specifikacijy paaiskinimai pateikti 3 puslapyje.

Tobuléjant technologijoms, prietaiso dalys ar

specifikacijos gali keistis.

(0] =papildomo darbo jrankio maks. skersmuo

=papildomo darbo jrankio maks.
leidziamasis storis priverzimo srityje
naudojant dviskyle verzle (12)

=papildomo darbo jrankio maks.
leidziamasis storis priverzimo srityje
naudojant ,M-Quick” sparciojo tvirtinimo
verzle (1)

=papildomo darbo jrankio maks.
leidZziamasis storis priverzimo srityje
naudojant (be jrankiy naudojama)
tvirtinimo verzle (14)

=rupiojo Slifavimo diskas / pjovimo diskas:
papildomo darbo jrankio maks.
leidziamasis storis

tmaks. 5 =maks. leistinas gaubty Sepeteliy storis

tmax,1

tmax,2

tmax,3

tmax,4



M =suklio sriegis

| =S$lifavimo suklio ilgis

ng* =sukimosi greitis tuscigja eiga
(didziausiasis sukimosi greitis)

ny* =sukimosi greitis tuscigja eiga
(nustatomas)

P4 =vardiné naudojamoji galia

P5 =atiduodamoji galia

m =svoris be maitinimo laido

ISmatuotosios vertés nustatytos pagal EN 60745
standartg.

[O] |rankio apsaugos klasé — Il
~ kintamoji srové

Nurodytos techninés specifikacijos gali keistis
(pagal galiojancius standartus).

Emisijos vertés

Sios vertes leidZia jvertinti elektrinio jrankio
emisijas ir palyginti jvairius elektrinius jrankius.
Faktinis poveikis gali buti didesnis arba mazesnis:
tai priklauso nuo naudojimo saglygy, elektrinio
jrankio arba papildomy darbo jrankiy buklés.
Vertindami vertes taip pat atsizvelkite | darbo
pertraukas ir laikotarpius, kai jrankio apkrova
mazesné. Remdamiesi apskaiciuotu jvertinimu,
nustatykite reikiamas naudotojo apsaugos
priemones, pvz., organizacines priemones.

Slifuojant plonas skardas arba kitus lengvai

vibruojancius, didelio pavirSiaus ruoSinius,
galima Zymiai didesné bendroji triukSmo emisija (iki
15 dB), ne nurodytos nustatytosios emisijos vertes.
Tokiems ruosiniams tinkamomis priemonémis,
pvz., uzdedant sunkius, lanksc¢ius slopinimo
kilimélius, reikéty kaip galima daugiau neleisti
skleisti triukSmo. TriukSmo poveikio rizikos
jvertinimu ir pasirenkant tinkama klausos apsaugos

priemoneg reikia atsizvelgti | didesne garso emisijg.

Vibracijy bendroji verté (trijy kryp¢iy vektoriy suma)
nustatyta pagal EN 60745:

an sG = spinduliuojamosios vibracijos verté
(Slifuojant pavirsius)
an ps = spinduliuojamosios vibracijos verte

(Slifuojant su $lifavimo lékstele)
Knseips = neapibréZtis (vibracijos)
|prastai skleidZiamas A svertinis triukSmo lygis:
Loa = garso slégio lygis
Lwa = garso galios lygis
Kpa, Kwa = neapibréztis
m Dévékite klausos apsaugos priemone!

LIETUVISKAI

It
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Instrukcijas originalvaloda

1. Atbilstibas deklaracija

Lidz ar So més, uznemoties pilnu atbildibu,
pazinojam, ka $is lenka slipmasinas, kas ir
identificéti péc tipa un sérijas numura *1), atbilst
visam direktivu *2) un standartu *3) attiecigajam
prasibam. Tehniskos dokumentus *4) skatiet

3. lappuseé.

2. Paredzetais pielietojums

Izmantojot, Metabo originalos piederumus, lenka
slipmasinas ir piemérotas slipeéSanai, slipéSanai ar
smilSpapiru, darbam ar stieplu sukam un metala,
betona, akmens un idzigu materialu grieSanai,
neizmantojot deni.

Lietotajs uznemas pilnu atbildibu par bojajumiem,
kas radusies elektroinstrumenta nepareizas
ekspluatacijas rezultata.

Ir jaievéro visparpienemtie negadijumu novérSanas
noteikumi un komplekta ar ierici ieklauta droSibas
informacija.

3. Visparéjas drosibas
instrukcijas

Lai pasargatu sevi un
elektroinstrumentu, pievérsiet uzmanibu
visam teksta dalam, kas apzimétas ar So
simbolu!

BRIDINAJUMS! Izlasot ekspluatacijas
instrukcijas, tiek samazinats traumu

gusanas risks.

BRIDINAJUMS! Izlasiet visus drosibas

bridinajumus, instrukcijas, attélus un
specifikacijas, kas ieklautas komplekta ar So
elektroinstrumentu. Se/t sniegto instrukciju
neievérosana var izralsit aizdegsanos un bat par
céloni elektriskam triecienam vai nopietnam
savainojumam.

Saglabajiet visus drosibas noradijumus un
informaciju, lai to varétu izmantot turpmakai
atsaucei.

So elektroinstrumentu nododiet talak tikai kopa ar
Siem dokumentiem.

4. Ipasas drosibas instrukcijas
4.1 Visparigie drosibas noradijumi
slipésanai, slipéSanai ar smilSpapiru,
darbam ar stieplu sukam vai grieSanai:
a) Sis elektroinstruments ir izmantojams ka
slipétajs, slipétajs ar smilSpapira ripu, stieplu
suka, caurumu zagis vai slipmasina grieSanas
darbiem. Izlasiet visus droSibas noradijumus,
instrukcijas, attélojumus un datus, kurus
sanemsiet kopa ar ierici. Ja netiks ievéroti visi
turpmak minétie noradijumi, var tikt izraisits
elektriskais trieciens, ugunsgréks un/vai nopietni

180 Savainojumi.

b) Sis elektroinstruments nav paredzéts
pulésanai. Izmantojot elektroinstrumenti
neatbilstoSam pielietojumam, var izraisit
apdraudéjumus un savainojumus.

c) Neizmantojiet elektroinstrumentu mérkiem,
kuriem razotajs to nav izstradajis un
paredzgjis. Instrumenta parveidosana var izraisit
kontroles zaudéSanu un bitisku traumu guSanas
risku.

d) Aizliegts izmantot piederumu, kuru razotajs
nav paredzgjis un ieteicis izmantot kopa ar So
elektroinstrumentu. Fakts, ka piederumu var
piestiprinat elektroinstrumentam, nav garantija, ka
iespéjama drosa pielietosana.

e) Piederuma pielaujamajam apgriezienu
skaitam ir jabut vismaz tikpat lielam ka uz
elektroinstrumenta noraditajam maksimalajam
apgriezienu skaitam. Piederums, kas griezas
atrak, var saplist un dalas var aizlidot uz visam
pusém.

f) Piederuma aréjam diametram un biezumam ir
jaatbilst izmeériem, kas noraditi saistiba ar

elektroinstrumentu. Nepareiza izméra piederumi
var but nepietiekami nosegti vai nebut kontrol&jami.

g) Piederuma izméram jaatbilst
elektroinstrumenta stiprindjuma vietas
izméram. Piederumi, kas nav precizi iestiprinati
elektroinstrumenta, roté nevienmerigi, loti stipri
vibré un var sekmét kontroles zaudésanu par
darbariku.

h) Neizmantot bojatus elektroinstrumentus.
Pirms katras piederumu izmantosanas reizes
nepiecieSams parbaudit, pieméram, slipripas,
vai tiem nav atlizu$as dalas vai plaisas, ka arl
parbaudit nodiluma limeni vai izteiktas
nolietojuma pazimes. Stieplu sukam
nepiecieSams parbaudit, vai nav trakstosas vai
sallizuSas stieples. Ja elektroinstruments vai
piederums ir nokritis, nepiecieSams parbaudit,
vai nav bojajumu, vai izmantojiet nebojatu
piederumu. Ja piederums ir parbaudits un
ievietots instrumenta, tuvuma eso$ajam
personam un instrumenta lietotajam ir
nepiecieSams uzturéties arpus rotéjosa
elektroinstrumenta darbibas zonas. lerice ir
jalauj vienu minati darboties ar maksimalo
apgriezienu skaitu. Bojati piederumi parasti saluzt
Saja testéSanas laika.

i) Valkat individualos aizsardzibas lidzeklus.
Atkariba no pielietojuma veida, izmantojiet
pilno sejas masku, acu aisargpiederumus vai
aizsargbrilles. Ciktal nepieciesams, valkajiet
pretputeklu masku, dzirdes aizsarglidzekl|us,
aizsargcimdus vai pasu priekSautu, kas
aizsarga no smalkajam dalinam, kas izdalas no
materiala un slipésanas laika. Acis ir
nepiecieSams pasargat no dalinam, kas veidojas
dazada pielietojuma ietvaros un izplatas pa visu
darba zonu. Pretputek|lu maskas un respiratori filtré
puteklus, kas veidojas darba laika. Ja tiksiet ilgstoSi
paklauti lielam troksnim, tas var radit kaitéjumu
dzirdei.



j) Ja telpa ir citas personas, nodroSiniet, lai tas
uzturas drosa attaluma no Jasu darba zonas.
Ikvienai personai, kura ienak darba zona,
nepiecieSams valkat individualos aizsardzibas
lidzeklus. AtlizuSas dalas no veidgabaliem vai
saluzusi piederumi var aizlidot pa gaisu un izraisit
savainojumus arpus tie$as darba zonas.

k) Ja veicamo darbu laika pastav risks, ka
elektroinstruments var skart sléptus elektribas
vadus vai pasa baroSanas kabeli, satveriet
instrumentu tikai aiz izolétajiem rokturiem. Ja
notiks saskare ar vadu, kas atrodas zem
sprieguma, elektroinstrumenta neizolétas metala
dalas ar1 var nonakt zem sprieguma un lietotajs var
sanemt elektriskas stravas triecienu.

I) Turiet baro$anas kabeli drosa attaluma no
rotéjosajam piederumu dalam. Ja zaudésiet
kontroli par ierici, var tik parSkelts vai skarts
baro$anas kabelis un Jasu plauksta vai roka var
nonakt rotéjoSaja piederuma.

m) Nekad nenovietojiet elektroinstrumentu
mala, kamér piederums nav pilniba apstajies.
Rotéjosais piederums var nonakt saskarée ar
pamatni, uz kuru to novietot, tadéjadi Jus varat
zaudét kontroli par elektroinstrumentu.

n) Elektroinstruments nedrikst darboties,
kamér parvietojaties ar to rokas. Rotéjosais
piederums var nejausi saskarties ar Jisu apgérbi
un piederums var ieurbties Jusu kermen.

o) Regulari iztiriet elektroinstrumenta
ventilacijas atveres. Gaisa putéjs ievelk puteklus
korpusa un liels metala puteklu daudzums var
izraisit elektriska trieciena apdraudéjumu.

p) Neizmantot elektroinstrumentu degosu
materialu tuvuma. Dzirksteles var aizdedzinat
S§adus materialus.

q) Neizmantot piederumus, kam nepiecieSami
$kidri dzes@Sanas lidzekli. Udens vai citu Skidru
dzesésanas lldzek|u izmanto$anas var izraisit
elektrisko triecienu.

4.2 Pretsitiens un atbilstosSie drosibas
noradijumi
Pretsitiens ir p€k$na reakcija, kas rodas, ja
piederums ir noblokeéjies vai aizkéries, pieméram,
slipripa, Skivjveida slipripa, stieplu suka utt.
Aizker§anas vai noblokéSanas izraisa piederuma
tanteju apstasanos. Ta rezultata nekontroléts
elektroinstruments paatrinati darbojas pretéji
piederuma roté$anas virzienam blokétaja vieta.
Pieméram, ja slipripa ir aizk€rusies vai
noblokéjusies veidgabala, shipripas mala, kas
iestrégusi veidgabala, var noluzt vai izraisit
pretsitienu. Tas nozimé, ka slipripa virzisies
operatora virziena vai pretéja virziena, atkariba no
slipripas rotacijas virziena blokétaja vieta. Procesa
laika slipripas var ari salizt.

Pretsitiens ir elektroinstrumenta nepareizas un/vai
kladainas pielietoSanas rezultats. To iespéjams
noveérst, ja tiek ieveroti turpmak minétie preventivie
pasakumi.

a) Satveriet ciesi elektroinstrumentu un
novietojiet kermeni un rokas ta, lai butu
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iespéjams noveérst pretsitienus. Vienmeér
izmantot papildu rokturi, ja tads pieejams, lai
maksimalas darbibas jaudas laika butu
maksimala kontrole par pretsitienu vai
reakcijas momentiem. Pretsitienu un reakcijas
momentu ietekmi iespéjams novérts, ja tiek ieveroti
turpmak minétie preventivie pasakumi.

b) Nekad nelikt rokas rotéjosa piederuma
tuvuma. Pretsitiena gadijuma piederums var
parvirzities pari Jusu rokai.

c) Ar kermeni izvairities no zonas, kura
elektroinstruments tiek virzits pretsitiena
gadijuma. Pretsitiens virza elektroinstrumentu
virziena, kas ir pretéjs slipripas rotacijas virzienam
blokétaja vieta.

d) Ipasi uzmanigi nepiecieSams stradat sturu,
asu malu un tml. vietas. NepiecieSams noveérst
iespéju, ka piederumi atduras pret veidgabalu
un aizkeras aiz ta. Apstradajot stirus, asas malas
vai atlecot, rotéjoSajam piederumam ir raksturigi
aizkerties. Sadi tiek izraisita kontroles zaudé$ana
vai pretsitiens.

e) Koka griesanai neizmantot motorzaga
asmeni, segmentétu dimanta griezéjdisku ar
segmentu astspari, kas lielaka par 10 mm vai
zaga asmeni ar zobiem. Sadi piederumi biezi vien
izraisa pretsitienu un kontroles zaudésanu.

4.3 Ipasi drosibas noradijumi slipéSanai un
grieSanai:

a) lzmantojiet tikai elektroinstrumentam
apstiprinatu slipripu un tai paredzéto
aizsargapvalku. Slipripas, kas nav paredzétas
elektroinstrumentam, var nebutu iespéjams
pietiekami aizsegt un tadé| tas nav drosas.

b) Izliektas slipripas nepiecieSams uzlikt ta, lai
to slipéSanas virsma neizvirzitos pari
aizsargvaka malai. Nepareizi uzmontétu slipripu,
kas izvirzas pari aizsargvaka malai, nav iespejams
atbilstosi aizsegt.

c) Aizsargapvalkam jabut drosi uzliktam
elektroinstrumentam un maksimalas drosibas
nollika iestatitam ta, lai operatoram biitu
redzama tikai pati mazaka slipripas dala.
Aizsargapvalks palidz pasargat operatoru no
atlizusam dala, nejausu saskari ar shipripu, ka art
dzirkstelém, kas varétu aizdedzinat apgérbu.

d) Shpripas atlauts izmantot tikai ieteiktajiem
pielietojuma veidiem. Pieméram, ir aizliegts
shipét ar griezéjdiska sanu virsmu. Griezéjdiski ir
paredzéti materiala nogrieSanai, izmantojot diska
malu. Piemérojot spéku no sana, Sie diski var
saluzt.
e) Vienmeér izmantojiet izvélétajai slipripai
atbilstosa izméra un formas nebojatus
piespiedéjatlokus. Pieméroti atloki atbalsta
slipripu un mazina iespéju, ka ta salizt.
Griezéjdiskiem paredzétie atloki var atskirties no
atlokiem, kas paredzéti citam shipripam.
f) Neizmantot nolietotas slipripas, kas
paredzétas lielakiem elektroinstrumentiem.
Lielakiem elektroinstrumentiem paredzétas
slipripas nav piemérotas lielam apgriezienu
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skaitam, kadu pielieto maziem
elektroinstrumentiem, un tade| tas var salizt.

g) lzmantojot diskus ar divkarsu pielietojumu,
vienmér izmantojiet veicamajam pielietojumam
atbilstosu aizsargapvalku. Neizmantojot pareizo
aizsargapvalku, var nebut nodroSinata vélama
aizsardziba, kas var izraisit smagas traumas vai
navi.

4.4 Vel papildus drosibas noradijumi
griesanai:
a) lzvairieties no griezéjdiska noblokésanas vai
parak liela piespieSanas spéka. Neveikt parak
dzilus iegriezumus. Griezéjdiska parslodze
palielina ta noslodzi un iespéju deforméties vai
noblokéties un tadéjadi paaugstina pretistiena vai
diska saliz$anas risku.

b) Izvairieties uzturéties griezéjdiska rotacijas
zonas prieksa vai aizmugure. Ja virzat
griezéjdisku veidgabala prom no sevis, pretsitiena
gadijuma elektroinstruments ar rotéjoso disku var
tikt uzmests Jums tiesSi virsa.

c) Gadijuma, ja griezéjdisks iestrégst vai ja
partraucat darbu, izsledziet elektroinstrumentu
un turiet to mierigi, I1dz ta pilniba apstajas.
Nekad neméginiet izvilkt no griezuma vietas vél
rotéjosu griezéjdisku, citadi var izraisities
pretsitiens. Nosakiet un novérsiet iestrégSanas
iemeslu.

d) Neieslédziet elektroinstrumentu no jauna,
kameér tas vél atrodas veidgabala. Vispirms
laujiet griezéjdiskam sasniegt maksimalo
apgriezienu skaitu un tikai péc tam uzmanigi
turpiniet veikt grieSanu. Pretéja gadijuma disks
var iekerties, izlekt no veidgabala vai izraisit
pretsitienu.

e) Atbalstiet plaksnes vai lielu veidgabalus, lai
mazinatu pretsitiena risku, ko varétu izraisit
iestrédzis griezéjdisks. Lieli veidgabali var
izliekties dél sava svara. Veidgabals atbalstams
abas diska pusé€, turklat, gan grieSanas linijas
tuvuma, gan mala.

f) Esiet 1pasi uzmanigi ar "kabatveida
griezumiem™ esoSajas sienas vai citas
neparredzamas vietas. levirzitais griez€jdisks var
izraisit pretsitienu, ja tiek griezti gazes vai udens
caurulvadi, elektribas vadi vai citi objekti.

g) Neveiciet griezumus ar izliekumu.
Griezéjdiska parslodze palielina ta noslodzi un
iespéju deforméties vai noblokéties un tadéjadi
paaugstina pretistiena vai diska saltz$anas risku,
kas var izraisit smagas traumas.

4.5 Ipasi drosibas noradijumi slipéjot ar
smilSpapira ripam:

a) lzmantojiet pareiza izméra slipripas un
ievérojiet razotaja noradijumus par pareizu
slipripu izvéli. Slipripas, kas izvirzas pari
SKivjveida shipripai, var izraisit savainojumus, ka art
aizker$anos, ripu sapliSanu vai pretsitienu.

4.6 Ipasi drosibas noradijumi darbam ar

stieplu sukam:

a) leverojiet, ka stieplu sukas zaudé stieples
dalas ar1 ikdieniSkos darba apstaklos.
Neparslogojiet stieples ar parak lielu
piespiesanas spéku. Prom lidojoSas stieplu dalas
var viegli iedurties apgérba un/vai ada.

b) Ja ir ieteikts izmantot aizsargapvalku,
noveérsiet iespéju, ka aizsargapvalks saskaras
ar stieplu suku. PiespieSanas un centrbédzes
speka ietekmé Skivjveida un kausveida sukas var
palielinat savu diametru.

4.7 Papildu drosibas noradijumi:

BRIDINAJUMS! — Vienmér valkajiet
aizsargbrilles!

Izmantojiet dzirdes aizsardzibas lidzek|us.

rokam.
Stradajot ar griez€jdiskiem, neizmantojiet
kausveida slipéSana diska aizsargapvalku.
Darbam ar griez€jdiskiem droSibas nolukos
ir nepiecieSams izmantot aizsargapvalku
griezéjdiskiem.
Neizmantot segmentétu dimanta griez€jdisku ar
segmentu iegriezumiem, kas lielaki par 10 mm.
Atlauti ir tikai segmenti ar negativu grieSanas lenki.
Lietojiet saliktos griezéjdiskus tikai tad, ja tie ir
raditi.
Izmantot elastigus starpslanus, ja tadi nodrosSinati
lidz ar slipéSanas piederumu un ja tadas prasibas
minétas instrukcija.
levérot instrumenta vai piederumu razotaja
noradijumus! Sargat ripas no taukvielam un
triecieniem!

Piederumi uzglabajami un izmantojami rapigi
atbilstoSi razotaja noradijumiem.

Nekada gadijuma neizmantojiet griezéjripas
raupjas slipésanas vai slipésanas darbiem!
Neradiet sanisku spiedienu uz griez&jripam.
Veidgabalam ir jabut novietotam stingri, stabili un
nodroSinati pret izslidéSanu, pieméram, izmantojot
spriegoSanas iekartas. Lielus veidgabalus
nepiecieSams pietiekami atbalstit.

Ja izmanto piederumus ar vitnu ieliktni, vaprstas
gals nedrikst pieskarties slipéSanas instrumenta
perforétajai pamatnei. Pievérst uzmanibu tam, lai
vitne piederuma ir pietiekami gara, lai atbilstu
varpstas garumam. Piederuma vitnei ir jaatbilst
varpstas vitnei. Varpstas garumu un vitni skatiet 3.
Ipp. un nodala 14. Tehniskie dati.

leteicams izmantot piemérotu stacionaru
nosuksSanas iekartu. Vienmer pieslégt nopludes
stravas (Fl) aizsargslédzi (RCD) ar aktiviz€Sanas
stravas robezvértibu maks. 30 mA. Ja lenka
slipmasinu ir izslédzis nopludes stravas
aizsargslédzis, masinu nepiecieSams parbaudit un
iztirt. Sk. nodalu 9. TiriSana.

BRIDINAJUMS! — Vienmér vadiet
elektroinstrumentu, satverot to ar abam



Aizliegts izmantot bojatus, neapalus vai vibréjoSus
instrumentus.

Izvairities no gazes vai udens caurulvadu,
elektribas vadu un nesos$os sienu (statikas)
bojajumiem.

Pirms veikt jebkadus iestati$anas, piederumu
nomainas vai tehniskas apkopes darbus, izvelciet
spraudni no kontaktligzdas.

Metabo S-automatic aizsargsavienojums (tikai
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Ja aktiviz€jies
aizsargsavienojums, masina nekavéjoties
jaizslédz!

Bojatu vai saplaisajusu papildu rokturi ir
nepiecieSams nomainit. Nedarbinat masinu, ja ir
bojats tas papildu rokturis.

Bojatu vai saplaisajusu aizsargvaku ir
nepiecieSams nomainit. Nedarbinat masinu, ja ir
bojats tas aizsargvaks.

Sis elektroinstruments nav paredzéts puléSanai.
Garantija nav spéka, ja ierice izmantota
noradijumiem neatbilstosa veida! Dzinéjs var
parkarsts un var tikt bojats elektroinstruments.
PuléSanas darbiem iesakam izmantot musu lenka
puléSanas masinu.

Nostipriniet mazus veidgabalus. Pieméram,
iespilejiet ar skravspiléem.

Ja pie atloka uzstaditi diski ar divkarsu pielietojumu
(kombinétie slipeésanas un grieSanas diski), drikst
izmantot tikai $adus aizsargapvalku tipus: A tips, C
tips.

Skatiet 11.. nodalu.

Pareiza aizsargapvalka lietoSana:

Nepareiza aizsargapvalka izmanto$ana var izraisit

kontroles zaudé$anu, kas var izraisit smagus

savainojumus. Nepareizas izmantoSanas piemeéri:

- Izmantojot A tipa aizsargu sanu slipéSanai,
aizsargapvalks un veidgabals var traucét viens
otram, ka rezultata var rasties nepietickama
kontrole;

- Izmantojot grieSanai B tipa aizsargapvalku ar
saliktajiem griezéjdiskiem ir palielinats risks tikt
paklautam dzirkstelém un slipéSanas dalinam, ka
ari diska fragmentiem, griezejdiska lizuma
gadijuma.

- Izmantojot A, B, C tipa aizsargapvalku betona vai
mdra grieSanai vai sanu slipésanai, pastav
palielinats risks no puteklu iedarbibas ka ari
kontroles zaudéSanas ar atsitiena sekam.

- Izmantojot A, B, C tipa aizsargapvalku ar suku ar
diska pamatni, kas ir biezaka par pielaujamo,
dratis var atsisties pret aizsargapvalku, kas var
izraisit drasu luSanu.

Vienmer izmantot aizsargapvalku, kas atbilst

piederumam. Skatiet 11.. nodalu.

Puteklu iedarbibas samazinasana

BRIDINAJUMS! - Atseviski putekli, kas

veidojas, slipéjot ar smilSpapiru, zagéjot,
slip&jot, urbjot un veicot citus darbus, satur
kimiskas vielas, par kuram ir zinams, ka tas ir
kancerogénas, var izraisit iedzimtas anomalijas vai
kaitét reproduktivajai sistémai. Dazi So Kimisko
vielu piemeri:
- svins no svinu saturo$a parklajuma,
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- mineralvielas saturosi putekli no bivkiegeliem,
cementa un citiem bavniecibas materialiem un

- arséns un hroms no Kimiski apstradata
kokmateriala.

Risku limenis atSkiras atkariba no slodzes, proti,

atkariba no ta, cik bieZi veicat attiecigos darbus. Lai

mazinatu slodzi, ko izraisa attiecigas kimiskas
vielas: vienmér stradajiet labi ventilétas vietas un
valkajiet apstiprinatus individualas aizsardzibas
lldzeklus, pieméram, pretputeklu maskas, kas ir
1pasi paredzétas mikroskopisku dalinu izfiltréSanai.

Tas attiecas uz putekliem no citiem darba

materialiem, pieméram, atseviSkiem koksnes

veidiem (pieméram, ozola vai dizskabarza putekli),
metaliem, azbesta. Citas zinamas slimibas ir,
pieméram, alergiskas reacijas, elpcelu slimibas.

Nepielaujiet puteklu iekliSanu organisma.

leverojiet atbilstosas direkfivas un valsts

noteikumus attieciba uz materialu, personalu,
pielietoSanas veidu un darba vietu (pieméram,
arodveselibas un darba droSibas, utilizacijas
noteikumus).

NodroSiniet dalinu savak$anu avota tuvuma,

nepielaujiet to nokliSanu apkartéja vide.

Izmantojiet konkrétam darbam piemérotus

piederumus. Sada veida tiek nodrosinats, ka vidé

nekontroléti nonak mazaks dalinu daudzums.

Izmantojiet piemérotu puteklu savakSanas ierici.

Puteklu ietekmi palidzés samazinat Sie pasakumi:

- neversiet izplustoSo dalinu un izpludes gaisa
plismu pret sevi, klatesosajiem vai puteklu
nosédumiem;

- izmantojiet puteklu savakSanas ierici un/vai gaisa
attiritajus;

- nodrosiniet labu darba vietas ventilaciju un
uzturiet to firu, izmantojot putek|u stceju.
SlauciSana vai pusana liks putekliem pacelties
gaisa.

- |zsUciet aizsargapgérbu ar putek|u slicéju vai
izmazgajiet to. Netiriet apgérbu, nopisot to ar
gaisu, izdauzot vai izsukajot.

5. Parskats

Skat. 2. lappusi.
1 M-Quick spriegoSanas uzgrieznis *
balstatloks *
varpsta
varpstas fiksacijas poga
bidamais parslédzejs ieslégSanailizsiégSanai *
rokturis
regulators apgriezienu skaita iestafiSanai *
piespiezamais slédzis *
§pdemehénisms aizsardzibai pretieslégSanos

O©oo~NOUThAWN

papildu rokturis

11 aizsargvaks

uzgrieznis ar diviem caurumiem *

divu caurumu uzgrieznu atsléga *
spriego$anas uzgrieznis (nav nepiecieSami
instrumenti) *

Iv
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15 Apskava spriegoSanas uzgriezna manualai
pievilk§anai/atskruvéSanai (neizmantojot
instrumentus) *

16 spriegotajskrave *

17 iespiléSanas gredzens *

18 svira aizsargvaka nostprinasanai *

* atkariba no modela / nav ieklauts piegades
komplektacija

6. levade ekspluatacija

Pirms pievienoSanas elektrofiklam

parliecinieties, ka stravas sprieguma un
frekvences nominalas vértibas, kas noraditas uz
uzlimes, atbilst elektroenergijas padevei.

Vienmer pieslégt nopludes stravas (Fl)

aizsargsledzi (RCD) ar aktivizéSanas stravas
robezvérfibu maks. 30 mA.

6.1 Papildu roktura uzmontésana

Stradat tikai ar uzmontétu papildu (10) rokturi!
Stingri ieskrivét papildu rokturi masinas
kreisaja vai labaja puseé.

6.2 Aizsargvaka uzmontésana

DroSibas nolukos izmantojiet tikai

attiecigajam piederumam atbilstoSu
aizsargapvalku! Nepareiza aizsargapvalka
izmantoSana var izraisit kontroles zaudéSanu, kas
var izraisit smagus savainojumus. Sk. ari nodalu
11. Piederumi!

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100, W
850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-125,
WEYV 850-115, WEV 850-125, W 900-115, W 1100-
115, W 1100-125 :

Sk. 2. Ipp., C att.

- Atskrivét spriegotajskrivi (16), lai pietiekami
paplasinas aizsargvaka iespiléSanas gredzens
17).

- Uzlikt aizsargvaku (11) noraditaja pozicija.

- Pagriezt aizsargvaku ta, lai aizsegta puse butu
paveérsta pret lietotaju.

- Stingri pievilkt spriegotajskravi (16). Parbaudtt,
vai vaks ir droSi nofikséjies - aizsargvaks (11)
nedrikst pagriezties.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Sk. 2. Ipp., D att.

- Nospiest sviru (18) un turét nospiestu. Uzlikt
aizsargvaku (11) noraditaja pozicija.

- Atlaist sviru un pagriezt aizsargvaku ta,
lai svira nofiks€jas.

- Nospiest sviru un pagriezt aizsargvaku ta, lai
aizsegta dala ir pavérsta pret lietotaju.

- Parbaudtt, vai vaks ir drosi nofiks€jies: svirai ir
jabut labi nofiksétai un aizsargvaks nedrikst
pagriezties.

(—~—9V
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Izmantot tikai tadus
piederumus, kas uzmontéta
stavoklrir vismaz par 3,4 mm
mazaki par aizsargvaku.

7. Shpripas montaza

Pirms visa veida aprikoSanas darbiem: izvilkt
kontaktdakSu no kontaktligzdas. Masinai
jabut izslégtai un varpsta nedrikst darboties.

Darbam ar griezéjdiskiem droSibas nolukos ir
nepiecieSams izmantot aizsargvaku
griezéjdiskiem (sk. nodalu 11. Piederumi).

7.1 Varpstas fiksacija

- lespiest (4) varpstas fiksacijas pogu un
manuali (3) pagriezt varpstu, lidz dzirdami
nofikséjas varpstas fiksacijas poga.

7.2 Shpripas uzlikSana
Sk. 2. Ipp., A att.

- Uzlikt varpstai balstatloku (2). Atloks ir novietots
pareizi, ja to nav iesp€jams uz varpstas pagriezt.
Tikai W -100: izmantojot divu caurumu atslegu,
uzskruvet balstatloku uz varpstas ta, lai mazais
apcilnis (ar diametru 16 mm) butu pavérsts uz
augsu.

- Uzlikt shpripu uz balstatloka (2). Slipripai ir
vienmeérigi japiegul balstatlokam.

7.3 M-Quick spriegoSanas uzgriezna
nostiprinasanal/atskriavésana (atkariba no
aprikojuma)

M-Quick spriegoSanas uzgriezna (1)

nostiprinasana:

m Tikai WQ1100-125, WEQ 1400-125.

Ja piederums spriego$anas zona ir biezaks
par 7,1 mm, nedrikst izmantot M-Quick
spriegoSanas uzgriezni! Tada gadijuma izmantojiet
uzgriezni ar diviem caurumiem (12) un divu

caurumu uzgrieznu atslégu (13).

- Nofiksét varpstu (sk. nodalu 7.1).

- M-Quick spriegoSanas uzgriezni (1) janovieto uz
varpstas ta (3), lai 2 gali nofiksétos varpstas 2
gropeés. Sk. attélu, 2. Ipp.

- Pie apskavas manuali pievilkt M-Quick
spriegosanas uzgriezni pulkstena raditaja
virziena.

- Spécigi pagriezot shpripu pulkstena raditaja
virziena, pievilkt M-Quick spriegoSanas uzgriezni.

M-Quick spriegoSanas uzgriezna (1)

atskravésana:

Varpstu atlauts apturét ar varpstas fiksacijas
skravi (4) tikai tada gadijuma, ja ir uzstadits M-

Quick spriego$anas uzgrieznis (1)!

- Péc izslégSanas notiek vél masinas izskreja.

- Nospiest varpstas fiksacijas pogu (4) 1si pirms
slipripas pilnigas apstasanas. M-Quick
spriego$anas uzgrieznis (1) atskrivésies.

7.4 Uzgriezna ar diviem caurumiem
nostiprinasanalatskravésana (atkariba no
aprikojuma)

Uzgriezna ar diviem caurumiem (12)

nostiprinasana:



Uzgriezna ar diviem caurumiem 2 puses atSkiras.
Uzgrieznis ar diviem caurumiem ir uzskravéjams
uz varpstas $adi:

Sk. 2. Ipp., B att.

- X) Planam slipripam:

Uzgriezna ar diviem caurumiem apcilnis (12) ir
pavérsts uz augsu, lai varétu droSi iespilét plano
slipripu.

Y) Biezam slipripam:

Uzgriezna ar diviem caurumiem apcilnis (12) ir
paveérsts uz leju, lai varétu spriegoSanas
uzgriezni droSi uzlikt varpstai.

Z) Tikai W ... -100:

Uzgriezna ar diviem caurumiem apcilnis ir
pavérsts uz leju, respektivi, plakana virsma ir
pavérsta uz augsu.

Nofiksét varpstu. Izmantojot divu caurumu
uzgrieznu atslégu, pievilkt uzgriezni ar diviem
caurumiem (12), griezot (13) pulkstena raditaja
virziena.

Uzgriezna ar diviem caurumiem atskruvésana:

- Nofiksét varpstu (sk. nodalu 7.1). Izmantojot divu
caurumu uzgrieznu atslégu, atskriivét uzgriezni
ar diviem caurumiem (12), griezot (13) pretgji
pulkstena raditaja virzienam.

7.5 SpriegoSanas uzgriezna nostiprinasana/
atskrivésana (neizmantojot
instrumentus)

(atkariba no aprikojuma)
Manuali pievilkt spriegoSanas uzgriezni
(neizmantojot instrumentus) (14)!

Darbam nepiecieSams, lai apskava (15)
vienmer ir horizontali uzlikta spriegosanas
uzgrieznim (1).
Nostiprinat spriegoSanas uzgriezni (neizmantojot
instrumentus) (14):
Ja piederums spriegoSanas zona ir biezaks
par 6 mm, nedrikst izmantot (manuali
stiprinamo) spriego$anas uzgriezni! Tada
gadijuma izmantojiet uzgriezni ar diviem
caurumiem (12) un divu caurumu uzgrieznu
atslégu (13).
- Nofiksét varpstu (sk. nodalu 7.1).

- Atvazt apskavu (15) pie spriegoSanas uzgriezna.

- Novietot spriegosanas uzgriezni (14) uz varpstas
(3). Sk. attélu, 2. Ipp.

- Pie apskavas (15) manuali pievilkt spriego$anas
uzgriezni pulkstena raditaja virziena.

- Atkal noliekt uz leju apskavu (15).

Atskriavet spriegoSanas uzgriezni (neizmantojot

instrumentus) (14):

- Nofiksét varpstu (sk. nodalu 7.1).

- Atvazt apskavu (15) pie spriegoSanas uzgriezna.

- Manuali (14)atskravét spriego$anas uzgriezni
pretéji pulkstena raditaja virzienam.

Norade: ja spriego$anas uzgrieznis ir |oti stingri

nofikséts (14), noskravéSanai var izmantot ari divu

caurumu uzgrieznu atslégu.

LATVISKI
8. LietoSana
8.1

Apgriezienu skaita iestatiSana (WEV 850-
115, WEV 850-125)

Ar regulatoru (7) iestafit vélamo apgriezienu skatu.
(mazaks skaitlis = zemaks apgriezienu skaits;
lielaks skaitlis = augstaks apgriezienu skaits)

Griezejdisks, rupjshipésanas ripa, kausina formas
shipdisks, dimanta griez€jdisks: augsts
apgriezienu skaits

Suka: videjs apgriezienu skaits

Skivjveida slipripa: zems lidz vidéjs apgriezienu
skaits

Norade: puléSanas darbiem iesakam izmantot
misu lenka pulé$anas masinu.

8.2 leslégsanalizslégsana

Vienmer virziet masinu, izmantojot abas

rokas.

Vispirms ieslégt, péc tam pietuvinat

piederumu veidgabalam.

Izvairities no ta, ka masina iesuc papildu

puteklus un skaidas. leslédzot un izslédzot,
noverst, ka uz masinas veidojas putek|u karta. Kad
masina ir izslégta, novietot to uzglabasanai tikai
tad, kad ir pilniba apstajies dzingjs.

Noveérst neparedzétu ieslégSanos: vienmér

izslegt masinu, kad kontaktdaksa ir izvilkta no
kontaktligzdas vai ir noticis stravas padeves
parravums.

ligstoSas darbibas rezima gadijuma masina

turpinas darboties, ja bus izkritusi no rokam.
Tadél masina vienmér satverama ar abam rokam
pie attiecigajiem rokturiem, ir jaienem dross
kermena stavoklis un jakoncentréjas darbam.

Masinas ar bidamo parslédzéju:

e
leslégSana: virziet bidamo parslédzéeju (5) uz
prieksu. ligtermina darbibas rezimam to javirza uz
leju, lidz tas nofikséjas.

IzslégSana: spiest uz bidama parsledzéja (5)
aizmuguréjo galu un tad atlaist.

Masinas ar lapstinveida slédzi (ar blokéSanas
funkciju arkartas gadijumiem):
(masinas ar apzimejumu WP...)

|

leslégSana: stumt spridmehanismu (9) bultinas
virziena un tad nospiest piespiezamo slédzi (8).
Izslegsana: atlaist (8) piespiezamo slédzi.
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8.3 Darba noradijumi

SlipéSana un slipéSana ar smilSpapiru:

Mereni piespiest masinu un virzit turp un atpakal pa
virsmu, lai veidgabala virsma nesakarstu.
Rupjslipésana: lai iegutu labu darba rezultatu,
stradat ar iestatito darba lenki diapazona 30° - 40°.

Griesana:

Griezot, vienmér stradat ar pretéju
— rotacijas virzienu (sk. attélu). Pretéja
/‘\\\\‘J gadijuma pastav risks, ka masina
) nekontroléti izlec no griezuma vietas.

Stradat, méreni bidot uz priekSu
atbilsto$i apstradajamajam veidgabalam.
Nesaliekt, nespiest, nesvarstit.

Darbs ar stieplu sukam:
Méreni piespiest masinu.

9. Tirnsana

Apstrades laika, elektroinstrumenta iekSiené var
veidoties smalkas dalinas. Tas ietekmé
elektroinstrumenta dzesés$anas procesu.
Vaditspéjigi noseédumi var ietekmét
elektroinstrumentu aizsargajoso izolaciju un izraisit
elektroapdraudéjumus.

Regulari, biezi un rupigi izstciet elektroinstrumentu
caur ventilacijas atverem vai izputiet ar sausu
gaisu. lepriek$ atvienot elektroinstrumentu no
energopadeves un darba laika valkat aizsargbrilles
un piemérotu pretputeklu masku. Izpasanas laika
pieverst uzmanibu tam, lai ir nodroSinata
pietiekama nosuksana.

10. Traucéjumu novérsana
(atkariba no aprikojuma)

Y, Masina neieslédzas. Aktivizéjusies
aizsardzibas pret atkartotu ieslégSanos

e+« droSibas ietaise. Ja kontaktdaksa ir

iesprausta, kaméer masina bijusi ieslégta, vai péc

parravuma ir atjaunojusies stravas padeve, masina

neieslégsies. Masinu nepiecieSams izslégt un no

jauna iesléegt.

Tikai WEV 850-115, WEV 850-125, WEQ 1400-
125:
Slodzes apgriezienu skaits samazinas.
Noslogojums ir parak augsts! Laut masinai
== darboties tuk$gaita, lidz ta ir atdzisusi.

11. Piederumi

Izmantojiet tikai Metabo originalos piederumus.
Skat. 4. lappusi.
Lietojiet tikai piederumus, kuri atbilst Sajas
lietoSanas instrukcijas noraditajam prasibam un
specifikacijam.
Vienmeér izmantot darba uzdevumam
piemérotus piederumus un paredzéto
aizsargapvalku. Skat. 5. lappusi. (Attéli ir
ilustrafivi).

Darba uzdevums:
1 = Slipésana ar virsmu

186 2 = GrieSana

3 =UrbSana

4 = Stieplu sukas

5 = Slipesana ar smilSpapiru

Piederumi:

1.1 = Rupjas slipéSanas disks

1.2 = Kausveida disks (keramisks)

1.3 = Dimanta slipripa “muarim/betonam*

2.1 = Griezéjdisks “metalam”

2.2 = Griezéjdisks “murim/betonam”

2.3 = Dimanta griezéjdisks ,murim/betonam*

2.4 = Griezéjdisks ar divkarsu pielietojumu

(kombinétie slipeéSanas un grieSanas diski)

3.1 = Dimanta kronurbji

4.1 = Apala birste

4.2 = Kausveida birste

5.1 = Lamelu slipéSanas disks

5.2 = SlipéSanas paliktnis slipéSanas plaksném

Paredzétais aizsargapvalks:

A tips =-GrieSanas aizsargapvalks/ aizsargapvalks
ar grieSanas aizsarguzlikas spaili
grieSanai

B tips = Aizsargapvalks slipésanai

C tips = Aizsargapvalks slipéSanai un grieSanai
(kombinacija)

B tips = Aizsargapvalks kausveida diskam

E tips = Aizsargapvalks ar puteklu novadiSanas
sprauslu virsmu slipéSanai

F tips = Aizsargapvalks ar puteklu novadiSanas
sprauslu grieSanai

Citi piederumi:

(Skatit art www.metabo.com)

A Uzgrieznis ar diviem caurumiem (12)

B M-Quick spriegoSanas uzgrieznis (1)

C Spriegosanas uzgrieznis (nav nepiecieSami
instrumenti) (14)

D Puteklu novadiSanas parsegs

Pilnigu piederumu klastu skatiet vietné

www.metabo.com vai piederumu kataloga.

12. Remonts

Elektroinstrumentu remontu drikst veikt TIKAI
kvalificéti elektriki!
Bojatu stravas kabeli drikst nomainit vienigi pret
Tpasi izstradatu, originalu Metabo stravas kabeli,
kas pieejams vienigi Metabo servisa centra.

Ja Jusu Metabo elektroinstrumentam
nepiecieSams remonts, ludzu, sazinieties ar
Metabo apkalpoSanas centru. Adreses skatiet
vietné www.metabo.com.

Rezerves dalu sarakstus varat lejupieladét vietne
www.metabo.com.

13. Vides aizsardziba

ShipéSanas procesa veidojosies putekli var saturéet
kaitigas vielas: aizliegts utilizét lidz ar sadzives
atkritumiem. Tos nepiecieSams nogadat atkritumu
savak$anas punktos Tpasiem atkritumiem.

Likvidejot un parstradajot nolietotas iekartas,
piederumus un iepakojuma materialus, ievérojiet



visus valsts attiecigos spéka esosos likumus un
noteikumus.

Attiecas tikai uz ES valstim: nekada gadi-
E juma neatbrivojieties no elektriskajam

iericém kopa ar sadzives atkritumiem.
Saskana ar Eiropas vadIiniju 2012/19/ES par nolie-
totu elektronisko un elektrisko aprikojumu un tas
Tstenosanu dalibvalstu likumdosanas sistémas
nolietoti elektriskie instrumenti ir jasavac atseviski
un janodod videi nekaitigai parstradei otrreiz€jo
izejvielu iegusanai.

14. Tehniskas specifikacijas

3. lappusé noradito specifikaciju paskaidrojumi. St

informacija var tikt mainita tehnologiju attistibas

rezultata.

[%] =piederuma maks. diametrs

=piederuma maks. pielaujamais biezums
iespiléSanas zona, ja izmanto uzgriezni
ar diviem caurumiem (12)

=piederuma maks. pielaujamais biezums
iespiléSanas zona, ja izmanto M-Quick
spriegoSanas uzgriezni (1)

=piederuma maks. pielaujamais biezums
iespiléSanas zona, ja izmanto
spriegoSanas uzgriezni (manuali bez
instrumentiem) (14)

=rupjslipéSanas ripa/griezéejdisks:
piederuma maks. pielaujamais biezums

=maks. pielaujamais sukas ar diska
pamatni biezums

M =varpstas vitne

| =slipéSanas varpstas garums

tmax,1

tmax,2

tmax,:’:

tmax,4

tma><,5

ng* =apgriezienu skaits tuk$gaita
(maksimalais apgriezienu skaits)

ny* =apgriezienu skaits tukSgaita (iestatams)

P4 =nominala patéréjama jauda

P, =izejas jauda

m =svars bez elektrofikla vada

Méritas vertibas noteiktas atbilstoSi EN 60745.
[O] lerices aizsardzibas klase — Il
~ mainstrava

Noraditas tehniskas specifikacijas ir paklautas
pielaidém (atbilstoSi attiecinamajiem normativiem).

Emisiju vertibas

Izmantojot Sis vertibas, ir iespéjams novertét
&1 elektroinstrumenta emisiju daudzumu un
salidzinat Sis vertibas ar citu elektroinstrumentu
radito emisiju daudzumu. Faktiskas veértibas var bat
lielakas vai mazakas atkariba no attieciga
pielietojuma veida un piederuma vai
elektroinstrumenta stavokla. Prognoze€jot vértibas,
ir janem veéra ari darba partraukumi un neregularas
izmantoSanas periodi. Vadoties péc
prognozétajam emisiju vérfibam, noradiet
lietotajam droSibas profilakses pasakumus,
pieméram, veicamas organizatoriskas darbibas.

Planu metala lok$nu vai citu nedaudz

vibréjosu veidgabalu ar lielu virsmu slipéSana
var radit ievérojami lielaku kop€jo trokSna emisiju
(hdz 15 dB) neka noraditas trokSna emisijas
vértibas. Veicot piemérotus pasakumus, Sadiem
veidgabaliem péc iespéjas javeic skanas

LATVISKI

izdaliSanas novérSana, pieméram, piestiprinot
smagus, elastigus slapésanas paklajus. Palielinata
trokSna emisija janem véra ari novértéjot trokSna
iedarbibas risku un izvéloties piemérotus dzirdes
aizsarglidzeklus.

Vibracijas kopéja vértiba (tris virzienu vektoru

summa), noteikta saskana ar EN 60745:

an sG = vibraciju emisijas vértiba
(virsmu slipéSana)

a, ps = vibraciju emisijas vértiba
(slipéSana ar skivjveida ripu)
Khseips = kludas koeficients (vibracijas)

A tipa efektivie uztvertas skanas limeni:
Loa skanas spiediena limenis
Lwa = skanas jaudas limenis
Kpa, Kwa = klidas koeficients

Izmantojiet dzirdes aizsardzibas
lidzeklus!
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