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Uvod

1 Uvod

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni tohoto
permanentniho magnetu od firmy Unicraft a jsme pfe-
svedceni, ze jste tim ucinili spravnou volbu.

Pred uvedenim zafizeni do provozu si peclivé pre-
ctéte tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni zafizeni
do provozu, jeho Ucelu pouziti, stejné jako informace
0 bezpeéném a efektivnim provozu a udrzbé zafizeni.

Navod k obsluze je nedilnou soucasti zafizeni. Uchova-
vejte ho proto vzdy na pracovisti. Mimo pokyny v tomto
navodu se také fidte obecné platnymi bezpeénostnimi
predpisy.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi
pravy. Jeho pouziti je dovoleno v rdmci pouziti zafizeni.
Jakékoli dal$i pouziti neni bez pisemného souhlasu
vyrobce povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
Pricna 84/1
779 00 Olomouc

Tel:  +420585378012
Fax: +420585378013
Email: bow@bow.cz
Web: www.bow.cz

Mame vzdy zajem o informace a zku$enosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlep$eni nasich vyrobku.

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto manualu byly
vypracovaneé v souladu s platnymi normami a pfedpisy,
pfi znamém stavu techniky a dlouholetych znalostech
a zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese Zadnou odpo-
védnost za Skody a to pfi:

- nedodrZeni pokynu v navodu k obsluze,
- nespravném pouziti zafizeni,
- pouziti nepovolanych pracovniki,
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- neopravnénych Upravach a technickych zménach,
- pouziti neoriginalnich nahradnich dilG.

Skuteény vzhled vyrobku se mize v disledku technic-
kych zmén liSit od uvedenych vyobrazeni.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje prehled vSech dllezitych bez-
pecnostnich prvkl zafizeni, které zajistuji bezpecnost
osob i bezporuchovy provoz zafizeni. DalSi bezpec-
nostni pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kte-
rym se vztahuji.

2.1 Bezpecnostni pokyny

Bezpecnostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze
oznaceny symboly. Bezpecnostnim pokynim pfedchazi
signalova slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

POZOR!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na nebezpecénou situaci, ktera by mohla vést
ke smrti nebo vaznym zranénim.

VAROVANI!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje ha moznou nebezpeénou situaci, ktera by
mohla vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

NEBEZPECI!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést k lehkému zranéni.

POZOR!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo zivotnim
prostiedi.

o UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozor-
fiuje na moznou nebezpednou situaci, ktera by mohla
vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim prostiedi.
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Tipy a doporuceni

® : -
1 Tipy a doporuéeni

Tento symbol upozorfiuje na uzite¢né tipy a doporu-
¢eni pro lepSi a Uu€innéjSi provoz bez zavad.

Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpe&nym situacim,
fidte se bezpecnostnimi pokyny, které jsou uvedeny
v tomto navodu k obsluze.

2.2 Odpovédnost provozovatele

Provozovatel

Provozovatel je osoba, ktera provozuje zafizeni

pro komeréni nebo obchodni ucely a nese pravni odpo-
védnost za ochranu uZivateld, zaméstnanc( nebo tfetich
stran.

Povinnosti provozovatele

Pokud se zafizeni pouziva pro komeréni ucely, je provo-
zovatel ze zakona odpovédny zajistit pracovni bezpec-
nost. Proto je tfeba dodrzovat bezpecnostni predpisy

a pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze, stejné jako
obecné bezpecénostni predpisy, pfedpisy pro ochranu
zivotniho prostfedi a prevenci nehod. Zejména plati
nasledujici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych bez-
pecnostnich pfedpisech a ohodnotit dalSi rizika,
ktera mohou vzniknout pfi zvlaStnich pracovnich
podminkach. Poté z téchto informaci musi vytvofit
provozni pokyny pro provoz zafizeni.

- Provozovatel musi b&éhem celé doby provozu zafi-
zeni kontrolovat, zda provozni pokyny odpovidaji
aktualnimu stavu pfedpisu a upravovat pokyny dle
potfeby.

- Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz,
feSeni zavad, udrzbu a Cisténi zafizeni.

- Provozovatel musi zajistit, aby si v8echny osoby,
které maji co do Cinéni se zafizenim, pfecetly
a porozumély tomuto navodu k obsluze. Musi také
zajistit pravidelné Skoleni personalu a informovat
personal o moznych rizicich.

- Provozovatel musi poskytnout pozadované bez-
pecnostni vybaveni a dohlizet na jeho pouzivani.

Dale je také provozovatel zodpovédny za udrzovani bez-
vadného technického stavu zafizeni. Proto plati nasle-
dujici:

- Provozovatel musi zajistit, aby se dodrzovaly pie-
depsané intervaly pro udrzbu.

- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat
funkénost a Uplnost vSech bezpecnostnich prvka.

2.3 Pozadavky na personal

Kvalifikace

RUzné ¢innosti uvedené v tomto navodu k obsluze
vyzaduji rizné kvalifikace pracovnikd.

e VAROVANI!
Nebezpecdi pri nedostatecné kvalifi-

kaci personalu!
Nedostatecné kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi zachazeni se zarizenim, a tim
vystavit sebe a ostatni osoby nebezpeci tézkych zra-
néni, i dokonce smrti.
- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostateéné kvalifikované osoby musi zUstat
mimo pracovni prostor zafizeni.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici,
od nichz Ize o¢ekavat, Ze praci spolehlivé provedou.
Osoby, jejichz pozornost je ovlivnéna léky, alkoholem,
¢i drogami, nesmi byt pfipustény k zafizeni.

Nize jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu
pro jednotlivé ¢innosti:

Obsluha

Zarizeni smi obsluhovat pouze pracovnici s plathnym
opravnénim (vazac, jefabnik).

Obsluha stroje musi byt pou¢ena provozovatelem o jed-
notlivych ¢innostech a moznych rizicich pfi nespravném
chovani.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odbor-
ného vzdélani a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislus-
nych norem a ustanoveni, schopni provadét pfislusné
prace, rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Vyrobce
Neékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracov-
nici vyrobce. Jini pracovnici nejsou opravneéni tyto prace

provadét. Pro provedeni téchto praci kontaktujte Vaseho
prodejce.

Rada PLM | Verze 3.01
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Spravny ucel pouziti

2.4 Osobni ochranné pomicky

Osobni ochranné pomlicky slouzi k ochrané bezpecnosti
a zdravi obsluhy zafizeni. Personal musi béhem prace
se zafizenim tyto pomucky pouzivat dle pokynu tohoto
navodu k obsluze.

Nasledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné
pomucky:

@ Pracovni obuv

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem
predmétl a uklouznutim na kluzkém povrchu.

@ Pracovni odév

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti
v tahu.

2.5 VSeobecné bezpecnostni predpisy

o UPOZORNENI!

Je nutné dodrzovat platné predpisy v zemi, kde toto
zafizeni pouzivate.
Viz “Revize a revizni kontroly” na strané 11.

Kontroly a udrzbu zafizeni smi provadét pouze vysko-
leny personal na zafizeni, které neni v provozu.

0 UPOZORNENI!

Upozoriujeme na to, Ze jakékoli svévolné zmény
i pfestavby zafizeni jsou z bezpeénostnich divodu
zakazany.

Personal obsluhy zafizeni musi vzdy dbat na to, aby
nebyla pfekro€ena maximalni nosnost zafizeni.

Je zakazano zdrzovat se pod zvednutym nakladem,
nebot muze kdykoli dojit k padu volnych dild.

2.6 Bezpecnostni pokyny pro personal
obsluhy

Neprovadéjte zadné nebezpecné prace, které mohou
ohrozit Vasi bezpe¢nost.

Personal obsluhy zafizeni musi zajistit, aby se zafizenim

nepracovaly nepovolané osoby (napf. zajistit zafizeni
proti neopravnénému pouziti).
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Personal obsluhy zafizeni je povinen pred pouzitim zafi-
zeni zkontrolovat jeho mozné vnéjsi poSkozeni, jeho
zmeény (v€etné provozniho chovani), které mohou ovliv-
nit bezpec€nost a neprodlené je ohlasit.

Provozovatel musi zajistit, aby bylo zafizeni provozo-
vano pouze v bezvadném stavu.

Pokud je to potfeba, musi provozovatel zajistit osobni
ochranné pomucky pro personal.

Je zakazano demontovat nebo vyradit z provozu jakékoli
bezpecnostni prvky (nebezpedi vaznych poranéni
i ohrozeni zivota).

Pfi demontazi bezpecnostnich prvkl pro ucel udrzby
nebo opravy je nutné ihned po jejim ukonceni provést
jejich opétovnou montaz.

2.7 Kontroly

Zvedaci stroje a zafizeni vyzaduji pravidelnou kontrolu.
Je proto tfeba dodrzovat platné smérnice pro zvedaci
zafizeni. Seznam norem Viz “Revize a revizni kontroly”
na strané 11.

Do servisni knihy provedte zapis provedenych kontrol
a oprav.

3 Spravny ucel pouziti

Permanentni magnet slouzi vyhradné ke zvedani
a spousténi nakladt o hmotnosti nepfekracujici maxi-
malni nosnost magnetu.

Permanentni magnet je uréeny pro zvedani feromagne-

tickych materialQ. Drzici sila zavisi na povrchu a tloustce
materialu stejné jako na vzduchovych mezerach. Perma-
nentni magnet smi byt pouzit pouze v rozmezi stanove-

ném technickymi udaiji.

Ke spravnému uUcelu pouziti zafizeni patfi také dodrzo-
vani vSech udaju a pokynt uvedenych v tomto navodu
k obsluze. Kazdé jiné pouziti se povazuje za nespravné
pouziti. Je zakazano zvedat pomoci tohoto zafizeni
osoby.

PFi svévolnych konstruk&nich a technickych zménach
zafizeni zanika zaruka vyrobce za nasledné Skody.

Na jakékoli naroky na zaruc¢ni plnéni pfi nespravném
pouziti zafizeni nebude bran zfetel.

3.1 Zbytkova rizika

| pfi dodrzeni v8ech bezpecnostnich predpist existuji
pfi praci se zafizenim zbytkova rizika.
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V8echny osoby, které pracuji se zafizenim, se musi
seznamit se zbytkovymi riziky a postupovat podle
pokyna, ktera tyto rizika snizuiji.
- Béhem provozu zafizeni hrozi nebezpedi skripnuti
hornich a dolnich koncetin.

- Béhem udrzby zafizeni muze byt nutné odmonto-
vat ochranné prvky. Vznikne tak potencialni nebez-
peci, které musi brat personal na zfetel.

4 Technicka data

Typ Max. Rozmeéry Hmot-
nosnost | v mm nost
stroje
PLM 100 100 kg 130x60x120 2,8 kg
PLM 300 300 kg 210x95x180 11 kg
PLM 600 600 kg 265x115x220 17,5 kg
PLM 1000 1000 kg 325x145x250 37,5kg
PLM 2000 2000 kg 500x185x185 90 kg

Aunicraft

Werkstatttechnik

4.1 Zvedaci krivky
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Obr. 1: Zvedaci kfivky PLM 100, 300, 600, 1000, 2000
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Preprava, baleni a skladovani

4.2 Typovy stitek

- ®
%"’:’Eﬂ Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

www.unicraft.de D-96103 Hallstadt

JUeIe[IE Permanentlasthebemagnet PLM 600
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max. el Gewicht REAL c €

Obr. 2: Typovy &titek PLM 600

5 Preprava, baleni a skladovani

5.1 Preprava

Po dodani zafizeni zkontrolujte, zda nedoslo k jeho
poskozeni b&éhem prepravy. Pokud doSlo k poskozeni,
ihned to oznamte pfepravci i prodejci.

5.2 Baleni

VSechny pouzité materialy pro baleni zafizeni jsou
recyklovatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyk-
laci. Papir a kartony odevzdejte do sbérny papiru. Folie
jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové ¢asti

z polystyrenu (PS). Tyto latky odevzdejte k fadné likvi-
daci do sbérny nebo do kontejneru na plasty.

5.3 Skladovani

Zafizeni skladujte tak, aby nemohlo dojit k jeho pfevra-
ceni, sklouznuti ¢i spadnuti. Chraite zafizeni pfed agre-
sivnimi latkami a povétrnostnimi vlivy. Pfi delSim sklado-
vanim doporucujeme zafizeni fadné namazat.

Rada PLM | Verze 3.01

6 Popis zarizeni

Obr. 3: Popis zafizeni

Zavésné oko

Cep

Rukojet

Hfidel

Magnet
Predni/zadni kryt
Viko

LoZisko

. Rozpérné pouzdro
0. Ochranna objimka
1. Cep

20NN

Obrazky uvedené v tomto navodu k obsluze
se mohou liSit od skute¢nosti.

7 Montaz

Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzijte pracovni obuv!

POZOR!

Nebezpecdi primacknuti!
Pfi nespravné praci se zarizenim vznika nebezpedi
poranéni hornich koncetin.

0 Pouzijte pracovni odév!

Permanentni magnet se dodava jiz smontovany. Je
tfeba jiz pouze namontovat rukojet.
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8 Uvedeni do provozu

Na spodni strané permanentniho magnetu jsou dva
magnetické poly, které v aktivovaném stavu prenasi
magnetickou silu na bfemeno. Maximalni mozna sila,
resp. nosnost magnetu, zavisi na stavu povrchu
bfemene. Magnetické paly je proto tfeba udrzovat

v Cistoté a kontaktni misto bfemene je tfeba v pfipadé
potfeby také fadné odistit.

Pfi volbé modelu permanentniho magnetu je tfeba
kromé& hmotnosti bfemene vzit v potaz i dalSi faktory,
které ovlivriuji zvedaci silu. Zohlednéte proto zvedaci
kfivky jednotlivych magnetl. Ty jsou uvedeny v kapitole
Technicka data.

Kontaktni plocha

Magneticka sila u¢inné pusobi pfi pfimém kontaktu

s materidlem obsahujicim Zelezo, tato sila vSak neni
prenasena vzduchem nebo nemagnetickymi materialy.
Vzduchova mezera mezi materidlem a magnetem
zplsobena papirem, necistotou, barvou, ostfim,
poskozenim, drsnosti povrchu atd., snizuje ucinek
magnetické sily a tim také zvedaci vykon.

Tloust’ka materialu

Pouziti magnetu vyzaduje urcitou tloustku materialu
bfemene. Pokud material nema tuto minimalni tloustku,
dochazi ke snizeni zvedaci sily. Pro vy$Si zvedaci silu je
zapotrebi vétsi tloustka materialu.

Rozméry a vlastni stabilita bremene

Dlouhé a Siroké bfemeno, které pfecniva magnet,

se muze provesit, ¢imz zplsobi vzduchovou mezeru
(pfedevsim pfi mensi tloustce materialu). Dochazi tim
ke snizeni zvedaci sily magnetu.

Material bremene

Ocel s nizkym obsahem uhliku je dobrym magnetickym
vodi¢em, napf. ocel S235JR. Ocel s vysokym obsahem
uhliku nebo jiného materialu ztraci své magnetické
vlastnosti, ¢imz snizuje zvedaci silu magnetu. Tepelné
zpracovani, které ovliviuje strukturu oceli, sniZuje
zvedaci silu magnetu. Cim tvrdsi je ocel, tim horsi je jeji
reakce na magnet a vy3Si jeji tendence udrzet zbytkovy
magnetismus.

Teplota bremene

Cim vyssi je teplota bfemene, tim rychleji osciluji
molekuly oceli. Rychle oscilujici molekuly pfedstavuiji
vy$8i odpor pro magneticky vliv. Udavané technické
udaje proto plati pro teplotu bfemene max. 80 °C.

9 Provoz
Q POZOR!
Vazné nebezpecdi pfri zficeni
nakladu!

Pad nakladu muize zpusobit tézka zranéni.

- Magnet pouZivejte pouze v ramci jeho nosnosti
a bfemeno vZdy zajistéte proti padu.

- Zafizeni pouzivejte pouze pfi okolni teploté -10 °C
az +80 °C a maximalni relativni vihkosti vzduchu
80 %.

- Magnet zapnéte az tehdy, kdyZ je umistény na bfe-
menu.

- Magnet umistéte vzdy na tézisté bfemene a bre-
meno vzdy pfemistujte vodorovné.

- Nezvedejte bfemeno, na kterém lezi nepfipevnéné
dily.

- Bfemeno nejdfive zvednéte pouze o nékolik centi-
metr( a zkontrolujte, Ze pevné drzi.

- Pfi zvedani bfemene dbejte na to, aby nedoslo
k rozpadnuti, sesmeknuti nebo sjeti bfemene.

- Je zakazano zvedat pomoci magnetu nebezpecna
bfemena.

- Je tfeba zamezit smeknuti bfemene béhem zve-
dani.

- Je zakazano zvedat bfemeno, pokud se na praco-
visti nachazeji dalSi nepovolané osoby.

- Nikdy se nepohybujte pod zvednutym bfemenem.

- Permanentni magnet pouzivejte pouze pro zvedani
vhodnych material(.

- NepretéZujte zavésné zafizeni a nosniky, nezapo-
mente pfipoditat také vlastni hmotnost magnetu.

- Zvednuté bfemeno nevystavujte Zadnym tderdm
¢i vibracim.

- Zvednuté bfemeno nenechavejte bez dozoru.

- Magnet vypnéte teprve tehdy, kdyz je bfemeno
na stabilnim podkladu.

Rada PLM | Verze 3.01
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Provoz

Pouzijte ochrannou helmu!

Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

UPOZORNENI!

2T = 2 ¥

- Obsluha zafizeni musi byt daverné seznamena
s ovladanim a funkcemi zafizeni, stejné jako s bez-
peénostnimi pfedpisy a pokyny pfi jeho provozu.

- Provozovatel musi zajistit potfebné Skoleni pracov-
nika.

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte stav magnetu. Ocis-
téte pdlovy nastavec a kontaktni plochu bfemene.
Odstrante pfipadné ostré hrany a nerovnosti.

Rada PLM | Verze 3.01

Magnet umistéte na tézisté bfemene, aby zlstalo béhem
zvedani v horizontalni poloze. U pruzného bfemene
umistéte magnet napfic.

Zatahnéte pakou proti tlaku pruziny a uvolnéte ji z are-
tacni polohy. Permanentni magnet zapnete zatahnutim
pakou ve sméru »A«. Paka nyni pfejde svévolné pomoci
tlaku pruziny zpét do aretacni polohy. Zkontrolujte sprav-
nost aretaéni polohy! Teprve poté uvolnéte paku. Per-
manentni magnet nezapinejte nebo nevypinejte, kdyz
stoji na tenkém nebo nemagnetickém materialu nebo
kdyz visi ve vzduchu.

Zvednéte bfemeno o par centimetr( a silné proti nému
udefte, abyste se presvédcili, ze dobfe drzi. Nikdy
se nepohybujte pod bfemenem.
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Drzte bfemeno pevné za okraje. Dbejte na to, aby nedo-
$lo k narazeni, houpani a vibrovani bremene. Nikdy

se nepohybujte pod zvednutym bfemenem. Drzte bre-
meno ve vodorovné poloze.

Pro uvolnéni permanentniho magnetu po odstaveni bre-
mene zatlacte pakou proti tlaku pruziny a uvolnéte ji

z aretaéni polohy. Zatlacenim paky ve sméru »B«
vypnete permanentni magnet. Paka nyni prejde sveé-
volné pomoci tlaku pruziny zpét do aretacni polohy.
Zkontrolujte spravnost aretani polohy! Teprve poté
uvolnéte paku.

A POZOR!

Lehé&i bfemena mohou i po vypnuti zlstat pfilnuté
k magnetu! Neuvolfiujte paku, dokud neni zabloko-
vana!

9.1 Provozni podminky

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte mozné poskozeni
magnetu. Zkontrolujte také, Ze nedoslo k deformaci pélo-
vého nastavce. Jednou ro¢né nechejte provést revizni
kontrolu nosnosti magnetu autorizovanym strediskem.
Pfi praci postupujte podle obecné platnych predpis(

pro pfedchazeni nehodam.

Postupujte podle nasledujicich pokynii:

- Nezvedejte nerovna a porovita bfemena.

- Nezvedeijte vice bfemen najednou.

- Nepokladejte magnet na ostré hrany.

- Kontaktni plochy musi byt suché, Cisté a bez mastnoty.

- Magnet pouzivejte pouze v suchém prostfedi.

- V8echny pohyblivé dily pravidelné namazte. PFi delSim
nepouzivani chrafite magnet pomoci vhodného antiko-
rozivniho prostfedku.

- Pouzivejte pfedepsané osobni ochranné pomacky.

- Osoby s kardiostimulatorem smi pouzivat tento magnet
pouze na zakladé souhlasu Iékare.

10

10 Cisténi, udrzba a opravy
10.1 Cisténi

Udrzujte zafizeni v Cistoté.

@ Pouzijte ochranné rukavice!

0 UPOZORNENI!

Pri Cisténi nepouzivejte agresivni Cistici prostredky.
Mohlo by dojit k poSkozeni zafizeni.

VSechny plastové a lakované dily Cistéte navihéenym
hadfikem a neutralnim Cisticim prostfedkem.

Pfebytecné mazivo nebo olej odstrante suchym hadrem.

10.2 Udrzba a opravy

A POZOR!

Udrzbu a opravy smi provadét pouze kvalifikovany
personal.

PFi nespravné funkci zafizeni se obratte na svého pro-
dejce nebo zakaznicky servis.

V8echny odmontované bezpecnostni a ochranné prvky
je tfeba po ukonéeni udrzby opét namontovat.

10.3 Kontrola a udrzba

Pred kazdym pouzitim

Zkontrolujte cely magnet. Pélovy nastavec dobfe o€is-
téte a v pfipadé potfeby odstrarite otfepy. Nepouzivejte
magnet, pokud na ném zjistite néjakou vadu. Zkontro-
lujte aretacni polohu paky.

Kazdy tyden

Zkontrolujte cely magnet v€etné zavésného oka ohledné
deformace, prasklin a dalSich moznych vad. Pokud je

zavésné oko ohnuté, nebo pokud jeho opotiebeni &ini
vice jak 10% pavodniho rozméru, je tfeba jej vyménit.

Rada PLM | Verze 3.01
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Revize a revizni kontroly

Méreni opotiebeni zavésného oka
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Obr. 12: Rozméry zavésného oka

PLM 100 300 600 1000
Nosnost 0,1t 0,3t 0,6t 1,0t
PLM

Nosnost 100 kg | 300kg | 600kg | 1000 kg
oka

A [mm] 35 54 64 87
B [mm] 10 15 21 26
D [mm] 10 14 19 22
F [mm] 20 30 42 48
G [mm] 48 87 100 108
N [mm] 10 14 19 22
P [mm] 59 88 111 140
Bezpec¢- 5:1 5:1 5:1 5:1
nostni

faktor oka

Oko je tfeba vymeénit pfi odchylce nékterého rozméru
ovice nez 10 %.

A POZOR!

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily od vyrobce.

Zkontrolujte, zda je typovy Stitek Citelny.

Zkontrolujte pdlovy nastavec. Pfi opotfebeni povrchu
o vice nez 10 % (diry, zafezy), je tfeba nechat magnet
zkontrolovat v autorizovaném stfedisku.

1 x roéné
Minimalné jednou ro¢né je tfeba nechat zkontrolovat

nosnost magnetu autorizovanym stfediskem. Postupuijte
podle platnych bezpecénostnich predpisu.

Rada PLM | Verze 3.01

11 Revize a revizni kontroly

Dle CSN 270142 se musi provést revize/inspekce zve-
daciho zafizeni jednou ro¢né nebo po vyznamnych zmé-
nach (opravy apod).

Revize a zkouSky provadi revizni technik zdvihacich
zafizeni.

Zafizeni smi obsluhovat pouze pracovnici s platnym
opravnénim (vazac, jefabnik).

Provozovatel musi dle uréeni zafizeni vypracovat na
zakladé Systému bezpecné prace (SBP) bezpe&nostni
zasady a pracovni postupy a ur€it pracovni skupinu zve-
daciho zafizeni (dle CSN 270142) a na zakladé toho pak
provadét revizni kontroly.

O revizich a reviznich kontrolach je tfeba vypracovat
zaznam.

Provoz stroje podléha nasledujicim normam:

CSN EN 13155+A2 (270139) - Jefaby - Bezped&nost -
Volné zavésené prostfedky pro uchopeni biemen.

12 Likvidace odpadu

Zlikvidujte prosim svj stroj ekologicky, aby se odpad
nedostal do zivotniho prostfedi, ale byl odborné zlikvido-
van.

12.1 Vyjmuti z provozu

Vyfazené zafizeni se musi ihned ustavit odborné& mimo
provoz, aby se vyhnulo pozdé&jSim moznym zneuzitim
a Skodam na Zivotnim prostredi ¢i osobach.

Krok 1: Odstrarite vSechny latky, které ohrozuji Zivotni
prostfedi, ze zafizeni.

Krok 2: Demontujte pfipadné zafizeni do ovladatelnych
a zuzitkovatelnych €asti.

Krok 3: Zpracujte provozni kapaliny a ¢asti zafizeni.
12.2 Likvidace maziv

Uniklé nebo pouzité mazaci kapaliny fadné zlikvidujte.

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva.
Obratte se proto na konkrétni udaje vyrobku.

11
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13 ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES Pf¥iloha Il 1.A

Vyrobce: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek
Skupina vyrobka: Unicraft® Manipulaéni technika
Typ zafizeni: Permanentni magnet

Oznaceni zafizeni: PLM 100
PLM 300
PLM 600
PLM 1000
PLM 2000

Objednaci cislo: 6170001
6170003
6170006
6170010
6170020

Sériové cCislo:

Rok vyroby: 20

odpovida vSem pfisluSnym ustanovenim vyse uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym) smérnicim a nor-
mam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Byly pouzité nasledujici harmonizované normy:

EN ISO 12100-1:2010
Bezpecnost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, vSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika a snizovani rizika

DIN EN 13155
Jefaby - Bezpecnost - Volné zavéSené prostiedky pro uchopeni bfemen

Odpovédna osoba:
Technické oddéleni, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 7.10.2014

&LL

Kilian Stlirmer
Obchodni feditel

12 Rada PLM | Verze 3.01
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