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POUZITIi DIAMANTOVYCH KOTOUCU
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podle vlastnosti

KOTOUC DIAMANTOVY REZNY
TURB(.) THIN CUT EXTOL
suché i mokré fezani INCUSTRIAN

KOTOUC DIAMANTOVY REZNY
SEGN'IENTIO\,IY NA ASFALT EXTOL
suche rezanl INDUSTRIAL

8703041
8703042
8703043
8703045

115 % 22,2mm
125 % 22,2mm
150 X 22,2mm
230 22,2mm

KOTOUC DIAMANTOVY REZNY
SEGMENTOVY NA BETON

suché rezani

8703081
8703082

300 x 25,4mm
350x254mm

INDUSTRIAL
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8703083 400 x 25,4mm

KOTOUC DIAMANTOVY REZNY
SEGMENTOVY GRAB CUT  greswm
suché fezani

8703031
8703032
8703033
8703035

115 % 22,2mm
125X 22,2mm
150 X 22,2mm
230 % 22,2mm

KOTOUC DIAMANTOVY REZNY

8703092 350 x 25,4mm
8703093 400 x 25,4mm

KOTOUC DIAMANTOVY REZNY

TURBO FAST CUT

suché i mokré fezani

8703051
8703052
8703053
8703055

115X 22,2mm
125 % 22,2mm
150 X 22,2mm
230X 22,2mm

KOTOUC DIAMANTOVY REZNY

TURBO PLUS

suché i mokré fezani

8803031
8803032
8803033
8803034
8803035

115 % 22,2mm
125 % 22,2mm
150 X 22,2mm
180 % 22,2mm
230 % 22,2mm

KOTOUC DIAMANTOVY REZNY
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[Cobic — popis ]
108751  115x22,2mm
108752 125x22,2mm
108753  150%22,2mm
108754  180%22,2mm
108755 230 22,2mm

KOTOUC DIAMANTOVY REZNY

CELOOBVODOVY —

mokré fezani

SEGMENTOVY -
suché fezani PREMIUM

[obie.  popis |

108711 115x22,2mm

108712 125x22,2mm

108713 150 x 22,2mm

108714  180x22,2mm

108715  230%22,2mm

Cobic—— popis |
108731  115x22,2mm
108732 125%22,2mm
108733  150%22,2mm
108734 180 x 22,2mm
108735 230 x 22,2mm
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CEXTOL

KOTOUC DIAMANTOVY REZNY

SEGMENTOVY LONG LIFE

suché rezani

108911 115 x22,2mm

108912 125x22,2mm

108913 150 X 22,2mm

108915 230X 22,2mm
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KOTOUC DIAMANTOVY
REZNY SEGMENTOVY
suché rezani
[obi e popis |
108811 115%22,2mm
108812 125x22,2mm
108813 150X 22,2mm
108814 180 % 22,2mm
108815 230X 22,2mm

KOTOUC DIAMANTOVY REZNY
TURBO
suché i mokré rezani

EXTOL
CRAFT

[ obj.c. ___popis |
108851  115x22,2mm
108852 125X 22,2mm
108853 150 % 22,2mm
108855 230X 22,2mm

KOTOUC DIAMANTOVY
BRUSNY JEDNORADY
| obj.é._popis ]
8803111 115X 22,2mm, sg.5mm,
pocet segmentli 8
8803112 125 x22,2mm, sg. 5mm,
pocet segmentli 7
8803113 150 22,2mm, sg. 5mm,
pocet segmentti 12

KOTOUCE REZNE
NA KAMEN, 5KS

Cob.c —— popis ]
108110 115x2,5%22,2mm

108120  125x%2,5%22,2mm
108130 150X 2,5 X 22,2mm

KOTOUC REZNY T
NA OCEL/NEREZ, 10KS PREMIUM

baleni 10ks jednotlivych kotoucd
v kovové potisténé krabicce

| obj.e____popis ]
8808101 115x%1,0X22,2mm
8808103 125 x 1,0x22,2mm

CZ

KOTOUC DIAMANTOVY REZNY
TURBO LONG LIFE -
suché i mokré rezani

EXTO
PREMIUM

Coo.c. — popis ]
108951 115 x 22,2mm

108952 125X 22,2mm
108953 150X 22,2mm
108955 230 x22,2mm

KOTOUC DIAMANTOVY
REZNY CELOOBVODOVY
mokré rezani

Cobc — popis ]
108831  115x22,2mm

108832 125x22,2mm
108833 150 %X 22,2mm
108835 230X 22,2mm

KOTOUC DIAMANTOVY -
¢ EXTOL
BRUSNY

Cob.c. — popis ]
8803100 100X 22,2mm

8803101 115 x22,2mm
8803102 125x22,2mm
8803103 150 x 22,2mm

KOTOUC DIAMANTOVY
BRUSNY DVOURADY
[ obj.e. __popis |
8803121 115x22,2mm, sg.5mm,
pocet segmenti 16
8803122 125X 22,2mm, sg. 5mm,
pocet segmenti 14
8803123 150 22,2mm, sg. 5mm,
pocet segmentu 24

KOTOUC REZNY
NA HLINIK

| obj.&_popis ]
8808400 115x%1,0X22,2mm
8808402 125x 1,0 22,2mm

KOTOUC REZNY NA OCEL/NEREZ

PREMI

[ obj.e.___popis |
8808150 115x 0,8 x22,2mm
8808100 115x 1,0 X 22,2mm
8808110 115x 1,6 X 22,2mm
8808152 125X 0,8 X 22,2mm
8808112 125X 1,6 X 22,2mm
8808105 150 1,0 X 22,2mm
8808115 150% 1,6 X 22,2mm
8808118 180 1,6 X 22,2mm
8808119 230x% 1,9x22,2mm
8808129 230x3,0x22,2mm

KOTOUC REZNY NA OCEL/NEREZ
Cobc.— popis |
8701000 115 x 1,0 X 22,2mm CEXTOL
8701002 125 1,0  22,2mm
8701005 150x 1,0 X 22,2mm
8701010 115x 1,5 % 22,2mm
8701012 125x 1,5 x 22,2mm
8701015 150 % 1,6 X 22,2mm
8701019 230x 1,6 X 22,2mm

LAMELOVY KOTOUC SIKMY KORUNDOVY

Z115mm

8803304 P40, 115mm
8803306 P60, 115mm
8803308 P80, 115mm
8803310 P100, 115mm
8803312 P120, 115mm
125 mm
8803324 P40, 125mm
8803326 P60, 125mm
8803328 P80, 125mm
8803330 P100, 125mm
8803332 P120, 125mm
@150 mm
8803344 P40, 150mm
8803346 P60, 150mm
8803348 P80, 150mm

KOTOUCE REZNE NA KOV, 5KS

| obj.e__popis |
106901 115% 1,0 X 22,2mm
106910  115%x 1,6 X22,2mm
108010  115%2,5%22,2mm
106902  125x% 1,0 X 22,2mm
106920 125x% 1,6 X 22,2mm
108020  125x%2,5X22,2mm
106930 150 X 1,6 X 22,2mm
108030 150x%2,5%22,2mm
108040 180X 2,5 22,2mm
106950 230 % 1,9x22,2mm
108050 230x2,5x%22,2mm
KOTOUC BRUSNY NA OCEL
| obj.¢._popis |
8808700 115 6,0 X 22,2mm
8808702 125x%6,0x22,2mm
8808705 150 6,0 X 22,2mm
8808709 230 x%6,0x22,2mm
[ obj.&.  popis |
2115 mm
260003 P36, 115mm
260004 P40, 115mm
260006 P60, 115mm
260008 P80, 115mm
260010  P100, 115mm
260012  P120, 115mm
2125 mm
260023 P36, 125mm
260024 P40, 125mm
260026 P60, 125mm
260028 P80, 125mm
260030  P100, 125mm
260032  P120, 125mm
<150 mm
260043 P36, 150mm
260044 P40, 150mm
260046 P60, 150mm
260048 P80, 150mm
260050  P100, 150mm
260052  P120, 150mm
| ] | ]




LAMELOVY KOTOUC e
SIKMY ZIRKONOVY
<115 mm

8803404 P40,115mm
8803406 P60, 115mm
8803408 P80, 115mm
8803410 P100, 115mm
8803412 P120, 115mm
@125 mm
8803424 P40,125mm
8803426 P60, 125mm
8803428 P80, 125mm
8803430 P100, 125mm
8803432 P120,125mm
@150 mm
8803444 P40,150mm
8803446 P60, 150mm
8803448 P80, 150mm
8803450 P100, 150mm
8803452 P120,150mm

KOTOUC ROTACNI
7 = B CEXTO
RASPLOVY STREDNE HRUBY Siisil

k pouziti do Ghlové brusky k obrabéni

meékkého a tvrdého dreva, sédrokartonu,
lamina, plastt, pryze, mékkych nezeleznych
kov ¢i odstranéni lepidla a starych natérd

T vnitini pramér
8803706 J125x3x22,2mm, 22,2mm pro

stfedné hruby sek, uchyceniv Ghlové
. brusce
max.13000 ot./min

KOTOUC ROTACNI
RASPLOVY HRUBY

k pouziti do ihlové brusky k obrabéni
mékkého a tvrdého dfeva, sadrokartonu,
lamina, plastt, pryze, mékkych nezeleznych
kov ¢i odstranéni lepidla a starych natérd

T T vnitind pramér
8803705 @& 125x 3 x22,2mm, 22,2mm pro

hruby sek uchyceniv thlové
! brusce
max.13 000 ot./min
KOTOUC ROTACNI o
RASPLOVY JEMNY a=
' k pouziti do Ghlové brusky k obrabéni
-

mékkého a tvrdého dreva, sadrokartonu,
lamina, plast, pryze, mékkych nezeleznych
kov ¢i odstranéni lepidla a starych natérd

[T vniteni pramér

EXTOL
CRAFT

KARTAC HRNKOVY COPANKOVY

17007 & 65mm, vinity drat
S$0,5mm, M14 x 2mm

17008 & 80mm, vinity drat
S0,5mm, M14 X 2mm

17009 & 80mm, drat S 0,5mm
dvourady, M14 x 2mm

17010 & 100mm, vinity drat
S0,5mm, M14 X 2mm

17012 & 100mm, vinity drat
S0,5mm, M14 X 2mm

KARTAC HRNKOVY

17002 @& 75mm, vinity drat
S0,3mm, M14 X 2mm

17003 & 100mm, vinity drat
S0,3mm, M14 X 2mm

KARTAC MISKOVY

17006 & 100mm, vinity drat
S0,3mm, M14 x 2mm

KARTAC RADIALNI COPANKOVY

17024 & 100mm, vinity drat

8803707 & 125x%3X22,2mm, 22,2mm pro
jemny sek uchyceniv thlové S 0,5mm, M14 x 2mm
max13000 ot./min brusce 17025 @ 115mm, vinity drat
S0,5mm, M14 x 2mm
17026 & 125mm, vinity drat
S0,5mm, M14 x 2mm
= = = = = ] "= B H EH B = " E §E E ® =mE =®m
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PREHLED OTACEK JEDNOTLIVYCH KARTACU

0bj. cislo Maximalni otacky (RPM)
17007 12500
17008 12500
17010 7000
17012 11000
17002 12500
17003 8500
17006 12500
17009 12500
17024 12500
17025 12500
17026 12500
NOSICE

BRUSNYCH FiIBROVYCH VYSEKU M14

e EXTOL
[ CRAFT

108550 & 125mm
Max.12500min”

710

108551 & 125mm
Max.12500min”

NOSICE BRUSNYCH VYSEKU M14

108525  &125mm, Max.12500 min™
108526  115mm, Max.12500 min”

108575  &150mm, Max.8 500 min’
108500 & 125mm, Max.12500 min”
108501 & 115mm, Max.12500 min™

EXTOL

CRAFT




NOSIC BRUSNYCH VYSEKU - M14,
SUCHY ZIP S REDUKCI UCHYTU
DO VRTACKY
° redukce ze zavitu M14 na tchyt do
vrtacky ? 8mm rozsituje moznost
pouziti nosice i do vrtacek
zavit M14 na uhlovou brusku

nosna deska
z kvalitniho plastu
odolna proti prasknuti

pracovni plocha se
suchym zipem pro
uchyceni brusnych
vysekd a lesticiho
kotouce

vrstva mékké a ohebné pény

max. otacky | obj.c_____popis ]
12500 ot./min. 108530 & 125mm,

stopka redukce 8mm
108531 & 115mm,
stopka redukce 8mm

RYCHLOUPINACI MATICE
PRO UHLOVE BRUSKY, CLICK-NUT

- profesionalni matice M14
EQS;';!;T!': pro uhlové brusky, zajistujici

snadnou vyménu kotoucd

8798050 M14
pro brusky 115-230mm
I téla 47mm
@ dotyku  41mm
tloustka 13,5mm
hmotnost 1079

RYCHLOUPINACI MATICE
PRO UHLOVE BRUSKY

| obj.c_____popis ]
8898050 M14, do 1000 W
pro brusky 115-125mm
D téla 49mm
& dotyku  42mm
tloustka 9mm
hmotnost 60g

KOTOUC NA DREVO, EXTRA HRUBY

vnitini primér
22,2mm pro uchyceni
v thlové brusce

kotou¢ urcen pro obrabéni

mékkého a tvrdého dreva
- jako napf. obrouseni
nadbyte¢ného materidlu,

zabrouseni do pozadovaného
tvaru nebo zaobleni hran

10801 125 x 3 X% 22,2mm, pro Uhlové brusky,
extra hruby

STOJAN NA UHLOVOU BRUSKU

115/125mm
- Ize pfipevnit
PREMIUM @ Ghlovou brusku
se zavitem
rukojeti
® M6, M8, M10

L

[ obi.c. __ popis ]
8888100

m
-

STOJAN NA UHLOVOU BRUSKU
180/230mm

EXTOL

PREMIUM

T- 3
8888110

Uvod

Vazeny zakazniku,

dékujeme za divéru, kterou jste projevili znacce Extol® zakoupenim tohoto vyrobku.

Vyrobek byl podroben testiim spolehlivosti, bezpe¢nosti a kvality pfedepsanych normami a pfedpisy Evropské unie.
S jakymikoli dotazy se obratte na nase zékaznické a poradenské centrum:

www.extol.cz info@madalbal.cz
Tel.: +420 577 599 777

Vyrobce: Madal Bal a. s., Priimyslova zona Piiluky 244, 76001 Zlin, Ceskd republika
Datum vydani: 19.3.2019
Datum posledni revize: 6.10.2020

I. Charakteristika - ucel pouziti

UHLOVE BRUSKY JSOU URCENY PRO NiZE UVEDENE REZACI A BRUSNE PRACE
BEZ POUZITi CHLADICICH KAPALIN S POUZITIM K TOMU URCENYCH KOTOUCU

® Rezéni kovu s pouZitim fezného kotouce
z pojeného brusiva.

= Brouseni rzi, patiny, iSténi, odhrotovani,
povrchové tpravy kovu s pouZitim rotacnich

o aténych kartacti se zavitem M14.
= Rezdni kamene, skla apod. s pouzitim draténjch kartacd se zavitem

diamantového rezného kotouce.

= S pouzitim k tomu urcenych nosicti brusnych
vyseku se zavitem M14 Ize Ghlovou brusku
pouZivat i s brusnymi papiry.

= Brouseni profilli, svard, ploch, odrezovani,
¢isténi odlitkd, k odstranovani povrchové tpravy
s pouzitim lamelovych kotouct
(s brusivem na podlozce).

= Brouseni kovii s pouzitim brusnych kotouci
z pojeného brusiva s tloustkou do 6 mm.

= Obrdbéni deva (shrouseni hran, obrouseni
nadbytecného materialu) s pouzitim rasplovaciho
kotouce na drevo.

- REGULACE OTACEK

=+ | Modely brusek, které maji regulaci otacek Ize pouzit pouZit pro specidlni brusné nebo fezaci prace,
které vyzaduji zménu rychlosti otaceni kotouce a diky moznosti snizeni otdcek Ize thlovou brusku
pouzitik lesténi za dale uvedenych podminek.
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A ZAKAZANE POUZIVANI

* Uhlova bruska nesmi byt bez dodate¢ného osazeni adaptérem pro piipo-
jeni externiho odsavani prachu a za odsavani prachu pouZivana k rezani a
brouseni materialdi, pri kterych vznika znacné mnozstvi prachu, jako napf. k

drazkovani zdiva, fezani sadrokartonu, cihel, obkladii a keramiky, protoze by
doslo ke spéleni motoru v ddsledku zaneseni vétracich otvordi motoru prachem nebo

ke zkratovani provozniho spinace vlivem zvlhnuti ndnosu prachu uvniti provozniho
spinace, ¢i jinému typu poskozeni motoru zpdsobeném prachem. K tomuto tcelu
jsou urceny drézkovacky zdiva, nebo fezacky obkladd, které maji pro vétsi ochranu néfadi pred vznikajicim prachem
jinak prizplsobeny ochranny kryt, ktery je navic vybaven koncovkou pro piipojeni externiho odsavani prachu, coz ve
standardnim provedeni thlové brusky nemaji. Skutecnost, ze Ize kotouce uréené mimojiné k fezani ¢i drdzkovani zdiva
upnout také na Ghlovou brusku neznamend, Ze Ize tihlovou bruskou fezat materiély, pro jejichz fezni neni thlova brus-
ka urcena (viz také uvedené urcujici pouZiti v navodech k poutZiti profi Ghlovych brusek jinych znacek na trhu).

A VYSTRAHA

* Odsédvaci adaptéry urcené pro instalaci na thlovou brusku na trh dodévad fada vyrobcii. Pro bezpecné pouzivéni
Ghlové brusky s odsavacim adaptérem je vSak nezbytné, aby bylo mozné odsavaci adaptér fadné na dhlovou brusku
nainstalovat a zajistit, pfi¢emz odsavaci adaptér musi umoziovat fadné a bezpecné upnuti kotouce na vieteno za
splnéni podminky, Ze se kotou¢ nesmi dotykat Zadné ¢asti ochranného krytu. Po instalaci odsdvaciho adaptéru na
Ghlovou brusku a pfed jejim uvedenim do chodu se nejprve ujistéte o bezpe¢né instalaci odsavaciho adaptéru a
kotouce pro bezpecny provoz brusky.

Il. Technické udaje - specifikace

Model Primér Hmotnost Zavit
brusky kotouce ¥) Otacky Ptikon bezkabelu Trida rukojeti
8792004  115mm 11000 min 850 W 19kg Industrial M8
8792006  125mm 10 500 min™ 1150 W 2,1kg Industrial M8
8792014  125mm 2850-9800 min™ 1400 W 2,5kg Industrial M8
8792040 150 mm 10 500 min™ 1400 W 3,5kg Industrial M10
8892013  125mm 11000 min 850 W 2,2kg Premium M8
8892014  125mm 2800-11000min™ 850 W 2,1kg Premium M8
8892021  115mm 11000 min”! 750 W 1,6kg Premium M8
8892022  125mm 11000 min™ 750 W 1,7kg Premium M8
8892025  125mm 11000 min”! 900 W 2,0kg Premium M8
8892040 150 mm 8500 min” 1500 W 3,2kg Premium M10
8792060 230 mm 6500 min™ 2600W 6,0 kg Industrial M14
8892060 230 mm 6300 min 2400W 5,6 kg Premium M14
403114  115mm 11000 min™ 750 W 1,5kg Craft M8

Model Primér Hmotnost Zavit

brusky kotouce*)  Otacky Prikon bezkabelu  Trida rukojeti
403126  125mm 11000 min™! 900 W 1,8kg (raft M3
403127  125mm 11000 min™! 1200W 2,1kg (raft M8
*) Maximélni tloustka brusného kotouce pro upnuti do Ghlové brusky je 6 mm. Tabulka 1
W PROFI ProfesiondIni brusky Extol® Industrial jsou charakteristické hladkym chodem

EXTOL® INDUSTRIAL (dosazenym piesnym zpracovanim a ulozenim rotacnich ¢asti, samovyvazovaci-

mi jednotkami na hiideli a Spickovymi lozisky), vysokou odolnosti viici pra-
chu (pouzitim prachotésnych vypinact a lozisek, pancéfovaného vinuti motord a dvojitého zebrovani na mrizkach
sani vzduchu) a stabilni obvodovou rychlosti kotouce u viech velikosti (dosazenou diky vysoce G¢innym prevo-
diim a dostatecnym vykonovym rezervam motoru).

Dilezitou vlastnosti nasich profesionalnich velkych brusek je funkce pomalého rozbéhu (soft start),
kterd brani nepfijemnému razu a pretézovani proudovych jisticd pfi spusténi stroje.

u ﬁ EMESLO Uhlové brusky v kategorii Extol® Premium jsou svymi vykony a parametry velmi
blizké bruskdm profesiondlnim, lisi se vak pouzitymi komponenty a nevyuzivaji
EXTOL® PREMIUM P ) L ISR
nékteré Spickové technologie, které najdeme v profesiondini fadé.
Tyto stroje jsou idedIni volbou pro kratkodobou, ale velkou zatéz, pfi niz nabizi vysoky vykon a solidni
pracovni komfort.

B HOBBY Uhlové brusky Extol® Craft vjhorné poslouzi pfi fezech tencich materild, jejich
EXTOL® CRAFT smirkovani ¢i kartacovani apod. Svym poctivym zpracovanim a kvalitou materid-
10 predstavuji Spicku hobby tfidy.
Zvazujete-li nakup brusky o prdmeéru 150 mm ¢i vétsi, nebo se brusku chystate vystavovat delsi zatézi,
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Vibracea_, (m/s?); nejistota K (soucet tfi os) lll. Soucasti a OVIédaCi Prka

Akusticky tlak  Akusticky vykon hac ) L
Model LpA (dBA); LwA (dBA); ibrace Vibrace * Na obr.1 jsou popsany typické soucdsti a ovladaci prvky
brusky nejistota K nejistota K na hlavni rukojeti na pridavné rukojeti standardniho provedeni dhlove brusky (typické pro-
vedeni thlovych brusek pro priimér kotouce 115 a 125
8792004 85,543 96,5+3 L 211415 mm) s rychloupinacim systémem ochranného krytu,
8792006 90,6+3 100,4+3 2,95+1,5 2,431+1,5 regulaci otacek, krytem pouzder uhlikovych kartact
8792014 80943 91,9+3 3,580+1,5 241415 pro vyménu uhliki uZivatelem a provoznim spinacem,
ktery lze zajistit v poloze ,zapnuto”. V zavislosti na
8792040 BAL3 10343 3,9041,5 37115 konkrétnim modelu Ghlové brusky se thlova bruska
8892013 88,143 98,143 3,23241,5 2,81+1,5 drobné Iisi designem, nemusi byt vybavena regulaci
8892014 89243 100,043 3421415 371215 rychlqstivotééek,’ korytfm pouzder uhll'koY)kh kartdcd ’
pro vyménu uhlikd uZivatelem, ochranny kryt nemusi
8892021 86,343 9733 2,589+1,5 2,031£1,5 mit rychloupinaci systém nebo provozni spina¢ nemus
8892022 86,3+3 97,343 2,589+1,5 2,0311,5 byt zajistitelny v poloze , zapnuto”.
8892025 87343 98,3+3 3,589+1,5 2,41£1,5 * Nékteré modely Ghlovych brusek maji moznost nasrou-
8892040 94743 104743 3,8741,5 3,82415 bovat pfidavnou rukojet na horni ¢ast téla brusky pro
pohodinéjsi drZeni brusky pfi rovinném brouseni (viz.
8892060 94,743 105,73 81715 731415 obr.2), tj. piislusny model brusky musi byt vybaven Obr.1
8792060 95,6 +3 106,63 9,12+1,5 7.84+1,5 otvorem v horni ¢asti, do kterého je mozné rukojet
403114 90,7+3 101,743 464415 331415 zasroubovat. Obr. 1, Pozice-popis
403126 90,7+3 101,743 6,39+1,5 531415 * Naobr.3 j(le zobrf\zen zplisob upnuti olchralnného k’rytu 1) Tlagitko blokace otaceni vietena
T 95,343 106,343 185415 799415 standardnim zpiisobem bez rychloupinaciho systému. pro instalaci/vjménu kotouce
* Na obr. 4 jsou popsany soucdsti a ovladaci prvky 2) Vétraci otvory motoru
Tabulka 2 standardniho provedeni thlovych brusek pro kotouce o
* Deklarovana souhrnné hodnota vibraci a deklarovana TECHNICKE UDAJE SPOLECNE s vétsim primérem. Tyto modely mohou mit v zavislosti ~ 3) Provozni spinac
hodnota emise hluku se zméfila v souladu se standardni  PRO VSECHNY MODELY BRUSEK na konkrétnim modelu otocitelnou hlavni rukojet 4) Hlavni rukojet
zkusebni metodou a smi se pouZit pro porovnani jed- Napdjeci napéti/ frekvence 220-240V~50 Hz amaji pojistku provozniho spinae proti nedmysinému o L
noho nafadi s jinym. Deklarovana souhrnné hodnota Pro kotouce s vnitinim primérem uvedeni do chodu, pFicem? provozni spina¢ neni mozné 5) Kryt pouzder uhlikovych kartacdi pro vymenu uhlikd
vibraci a deklarovana hodnota emise hluku se smi také pro uchyceni 22,2mm zajstit ve stisknuté poloze. Ochranny kryt miize mit uzivatelem (pouze u nékterjich modeld brusek)
poufit k predbéznému stanoveni expozice. Zavit vietena brusky M14 rychloupinaci systém nebo standardni. Pfidavnou ruko- 6) Piidavna piedni rukojet
Kryti 1P20 jet je u nékterych modelt mozné instalovat i na horni
A vistranA Tida ochrany Il (dvojita izolace) tast brusky pro pohodingji drzeni brusky pfi rovinném ~ 7)  Ochranny kryt kotouce
* Emise vibraci a hluku béhem skutecného pouzivani brousen (viz. obr.4). 8) Podlozka pro usazeni kotouce
néfadi se miZe lisit od deklarovanych hodnot v zdvislos- o .
. o L e e 9) Upinaci matice kotouce
ti na zplsobu, jakym se nafadi pouZivd, zejména jaky se
opracovava druh obrobku. 10) Packa rychloupinaciho systému ochranného krytu
* Je nutné urcit bezpecnostni méfeni k ochrané obsluhu- (pouze u nékterych modeld brusek)
jici osoby, kterd jsou zaloZena na zhodnoceni expozice 11) Piivodni kabel
ve skutecnych podminkdch pouzivani (pocitat se viemi
¢astmi pracovniho cyklu, jako je cas, po ktery je néradi 12) Regulace otacek (pouze u nékterych modeld brusek)

vypnuto a kdy béZzi naprézdno kromé asu spusténi).




Obr. 2

Obr.3

Obr.4, pozice-popis

1) Tlacitko blokace otaceni vietena
pro instalaci/vyménu kotouce

2

3

Vétraci otvory motoru

Otvor pro zasroubovéni pfidavné rukojeti
(pouze u nékterych modeld brusek)

4

Stabilizacni opory pro bezpecné polozeni brusky
,nazada” (pouze u nékterych modeld brusek)

5

Tlacitko pro otoceni hlavni rukojeti
(pouze u nékterych modeld brusek)

6) Hlavni rukojet

cz

7) Piivodni kabel
8) Provozni spinac

9) Pojistka prov. spinace proti neiimyslému uvedeni
brusky do chodu (u nékterych modeld soucasné také k
zajisténi provozniho spinace pro trvaly chod)

10) Kryt pouzder uhlikovych kartacd pro vyménu uhlikd
uzivatelem (pouze u nékterych modeld brusek)

11) Pfidavna rukojet

12) Ochranny kryt

13) Podlozka pro usazeni kotouce
14) Upinaci matice kotouce
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IV. Pfed uvedenim
do provozu

A VYSTRAHA

* Pfed uvedenim pfistroje do provozu si pfectéte cely
ndvod k pouZiti a ponechte jej pfilozeny u vyrobku,
aby se s nim obsluha mohla seznmit. Pokud vyrobek
komukoli ptjcujete nebo jej prodavéte, pfilozte k nému
i tento ndvod k pouziti. Zamezte poskozeni tohoto
ndvodu. Vyrobce nenese odpovédnost za Skody i
zranéni vznikld pouzivanim pfistroje, které je v rozporu
s timto ndvodem. Pfed pouZitim pfistroje se seznamte
se viemi jeho ovlddacimi prvky a soucdstmi a také se
zplsobem vypnuti pfistroje, abyste jej mohliihned
vypnout v pfipadé nebezpecné situace. Pfed pouZitim
zkontrolujte pevné upevnéni viech souddsti a zkontro-
lujte, zda néjaka st pfistroje jako napf. bezpe¢nostni
ochranné prvky nejsou poskozeny, ¢i Spatné nainsta-
lovény nebo zda nechybi na svém misté. Za poskozeni
se rovnéZ povazuje poskozend ¢i zpuchreld izolace pii-
vodniho kabelu ¢i poskozend zasuvkova vidlice. Pfistroj
s poskozenymi nebo chybéjicimi ¢astmi nepouzivejte
a zajistéte jeho opravu ¢ ndhradu v autorizovaném
servisu znacky Extol®- viz kapitola Servis a idrzba nebo
webové stranky v Gvodu nédvodu.

A VYSTRAHA

* Instalaci ochranného krytu, kotouce, pfidavné rukojeti,
servisni Gkony a idrzbu provadéjte pii odpojeném
privodu el. proudu.

INSTALACE OCHRANNEHO KRYTU

A VYSTRAHA

* Nikdy nepouZivejte brusku bez nainstalovaného
ochranného krytu. Na brusku instalujte pouze originaIni
ochranny kryt, ktery je doddvan pro dany model brusky.
Skutecnost, Ze Ize ochranny kryt na brusku nainstalovat
jeSté neznamend, Ze je dostatecné zajistén pro dosta-
tecnou ochranu uZivatele.
Ochranny kryt poméhd chrdnit obsluhu pied odletujici-
mi tlomky brouseného materidlu, pfipadné dlomkem
kotouce, odletujicimi jiskrami, které mohou zplisobit
popéleniny a chrani pfed zachycenim odévu obsluhy
rotujicim kotou¢em. Hrozi tak nebezpeci trazu pfipadné
vymr$ténym predmétem ¢i leticim dlomkem kotouce.

Ochranny kryt odinstalujte pouze v pfipadé, kdyz je
bruska s regulaci otdcek pouzita k leSténi s kotoucem,

u kterého by hrozilo riziko zachyceni o ochranny kryt.
Pokud se k lesténi pouzije nosny kotouc pro lestici
kotou (,berdnka”) a nehrozi zachyceni okrajii lesticiho
kotouce ¢i nosného kotouce o ochranny kryt, neni nutné
ochranny kryt brusky demontovat.

* Ochranny kryt musi byt v zavislosti na obnazené
casti kotouce nainstalovan tak, aby ve sméru
k obsluze byla odkryta co nejmensi cast kotouce,
a tim aby byla zajisténa maximalni ochrana obsluhy,
viz obr.5. Sedymi poli na obr. 5 je zobrazena ochran-
na zéna obsluhy vzhledem k natoceni ochranného
krytu ve vztahu k obnazené ¢asti (pracovni zoné)
kotouce. V piipadé zmény pracovni zony kotouce
adekvatné zméite polohu ochrannného krytu, aby
byla zajisténa maximalni ochrana obsluhy.

Obr.5

INSTALACE OCHRANNEHO KRYTU

* Pokud nemd objimka ochranného krytu dostatecny
priimér, aby ji bylo mozné nasadit na krk brusky pres
podlozku a upinaci matici nasroubovanou na hfideli,
je nutné matici nejprve odsroubovat a podlozku ode-
jmout.

INSTALACE OCHRANNEHO KRYTU

S RYCHLOUPINACIM SYSTEMEM

* Odklopte packu rychloupinaciho systému ochranného
krytu a objimku ochranného krytu nasad'te pres zdrez
na krk brusky tak, aby vystupek na objimce ochranného
krytu byl v drézce na krku brusky a objimka krytu byla
usazena na krku brusky co nejnize. Poté ochranny kryt
natocte, aby byla zajisténa maximdini ochrana uzivatele
vzhledem k postoji obsluhy a obnazené ¢asti kotouce,
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kterou se bude fezat (viz obr. 5). Pfed sklopenim packy
rychloupinacého systému se presvédcte o spravném
usazeni ochranného krytu a poté packu rychloupina-
ciho systému zcela sklopte zpét. Nsledné vhodnym
montaznim nastrojem dikladné stdhnéte objimku
ochranného krytu otd¢enim matice na Sroubu krytu tak,
aby byl ochranny kryt pevné zajistén pro provoz brusky
a zaroven aby bylo mozné odklopit packu rychloupina-
ciho systému pro pfipadnou zménu polohy ochranného
krytu. 0 pevném zajisténi ochranného krytu na krku
brusky se presvédcte zatahanim za kryt rukou.

INSTALACE OCI-!RAN’NEHO KRYTU

BEZ RYCHLOUPINACIHO SYSTEMU

* Pevné upnuti ochranného krytu bez rychloupinaciho
systému je podminéno spravnym usazenim objimky
ochranného krytu na krku brusky dle informaci uvede-
nych pro instalaci ochranného krytu s rychloupinacim
systémem vyse a pevné staZeni objimky krytu fadnym
dotaZenim Sroubu.

* Nékteré modely thlovych brusek mohou mit na
krku brusky a na objimce ochranného krytu svislé
vroubkovani, které umociiuje pevné upnuti krytu po
fadném stahnuti objimky krytu utazenim Sroubu. Pro
pevné upnuti krytu je tedy nutné, aby byl kryt sprévné
nasazen na krku brusky a aby vroubkovani na objimce
krytu licovalo s vroubkovanim na krku brusky vzhledem
k pozadovanému natoceni krytu pro maximélni ochranu
uZivatele.

A VYSTRAHA

* Pied uvedenim thlové brusky do provozu se rukou
piesvédéte o pevném upnuti ochranného krytu. Uhlova
bruska, kterd nema pevné upnuty ochranny kryt nesmi
byt provozovana.

INSTALACE PRIDAVNE RUKOJETI

A UPOZORNENI

* 7 bezpecnostnich divodd pfi praci s Ghlovou bruskou
vzdy pouzivejte predni pfidavnou rukojet. Pfidavna
rukojet poskytuje lepsi kontrolu nad vedenim brusky,
snizuje riziko zpétného vrhu v disledku zablokovani
kotouce a umoziiuje Iépe ¢elit G¢inkiim piipadného
zpétného vrhu.

cz

* Pfidavnou rukojet nasroubujte do otvoru na boku brus-
ky dle toho, zda jste levak ci pravék pro lepsi ovladatel-
nost a drZeni brusky.

oV pfipadé pouZiti brusky pro rovinné brouseni s pouzi-
tim k tomu urcenych lamelovych kotouci s brusivem na
podlozce, nosicti brusnych vysekdi nebo kartact urce-
nych pro Ghlové brusky pridavnou rukojet nainstalujte
do otvoru horni strané hlavy (plati pouze v pfipadé, ze
je bruska timto otvorem vybavena).

VOLBA KOTOUCE

* Vzdy pouZivejte pouze kotouce, které jsou urceny pro
Ghlovou brusku a na nichz jsou uvedeny technické ddaje
vcetné rozmérd kotouce a maximalnich povolenych
otacek, které nejsou niz3i nez otacky brusky bez zati-
Zeni uvedené v technickych ddajich pro dany model
Ghlové brusky a k nimz Ize zjistit materialy, pro které
jsou urceny.

* Na brusku urcenou pro kotouce s mensim priimérem
nesmi byt instalovany kotouce plivodné vétsich
rozmérd (kotouce, které maji obvodovym fezanim i
brousenim mensi primér), které jsou urceny pro brusky
s vétsim priimérem kotouce, protoZe tyto kotouce jsou
urceny pro velké brusky s mensimi otackami a mohly by
se pii vysokych otéckdch mensich brusek rozpadnout.

* Pfed pouzitim kotouce zkontrolujte, zda neni poskozen,
zda nemé trhliny, neni-li zprohybadn ¢i jinak poskozen.
Poskozené kotouce nepouzivejte. Poskozené kotouce
nesmi pro pouZiti thlovymi bruskami opravovany. Musi
byt pouzivny pouze kotouce v bezvadném stavu.

* Nikdy nepouzivejte kotouce jinych rozmérd, nez je
uvedeno v technickym ddajich pro dany model brusky,
kotouce bez uvedeni technickych daji a kotouce, které
vyZaduji chlazeni kapalinou. Bruska je urcena k pouziti
zasucha!

= Pro fezani kovu pouzijte fezné kotouce z pojeného
brusiva. Je nutné zvolit kotou€ uréeny pro dany typ
materidlu. Pro obvodové broudeni jsou uréeny brusné
kotouce z pojeného brusiva o max. tloustce 6 mm.
Pred pouZzitim zkontrolujte datum spotfeby kotouce,
které je na ném vyznaceno. Pojivo kotouce méa ome-
zenou trvanlivost a stary kotou se mize rozpadnout.
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Obr. 6, Kotouce z pojeného brusiva fady
Extol® Industrial a Extol® Premium

= Pro fezani kamene, dlazdic, skla, stresnich tasek
apod. pouzijte diamantové fezné kotouce pro
fezani zasucha.

0Obr. 7, Diamantové kotouce fady
Extol® Industrial a Extol® Premium

= Pro plosné brouseni zuly, mramoru, sklobetonu,
betonu apod. pouzijte diamantovy kotouc pro
plosné brouseni za sucha.

Obr. 8, Diamantovy kotouc fady
Extol® Premium pro plo3né brouseni

= Pro plosné brousent profilli, zabrouseni svari
a hran, odstraniovéni barvy, tmelti apod., pouZijte
lamelovy kotouc s brusivem na podloZce.

0br.9, Lamelovy kotou¢ fady Extol Premium®
~

= Pro obrabéni mékkého a tvrdého dieva, lamina,
plastti, mékkych nezeleznych kovi apod. pouzijte
rotacni rasplovaci kotouc urceny pro tihlové brusky. )

0br.10, Rasplové kotouce
~

= Pro obrouseni rzi, patiny, povrchové tpravy
apod. |ze pouzit draténé kartace se zavitem M 14.
MaximélIni hodnota otdcek, kterd je uvedena na
kartdci, nesmi byt nizsi, nez jsou otacky brusky,
jinak by z kartace odletovaly Stétiny a mohlo by
dojit ke zranéni obsluhy ¢i osob v okoli!

A UPOZORNENI

* Uhlové brusky uréené pro primér kotouce 115 mm nebo
125 mm Ize pouZit pro hrnkové draténé kartace o priimé-
ru 65 mm. Hrkové kartdce s vétsim priimérem jsou pfilis
tézké pro tyto thlové brusky, coZ se projevuje vysokymi
vibracemi, které brusku poskodi. Hrnkové draténé kartace
s priimérem 75 nebo 80 mm jsou urceny pro Ghlové brus-
ky urcené pro priimér kotouce 150 mm a hrnkové dréténé
kartace s primérem 100 mm jsou urceny pro Ghlové
brusky urcené pro kotouce s primérem 230 mm.

0br.11, Hrnkovy a radiéIni copankovy karta¢
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0br.12, Lestici beranek
125 mm ze syntetické
viny suchcenimna |

suchy zip pro brusky —
srequlaci otacek 8L

MONTAZ/VYMENA KOTOUCE

Obr. 13A Obr. 13B

1. Naveteno brusky nasadte podlozku pro usazeni
kotouce (obr. 13A a 13B, pozice 2) a to tak, aby dosed-
la do zéfezil vietena brusky a otacela se s nim.

2. Stisknéte blokacni tlacitko vietena a vietenem pootd-
Cejte, dokud se nezablokuje.

3. Navieteno brusky nasadte kotouc v orienatci dle
obr.13A a obr.13B, pozice 3 a usadte jej na podlozku
(viz obr. 13A a 0br.13B, pozice 2).

4. Nasledné na vieteno nasroubujte vnéjsi upinaci matici
(Obr. 13A, nebo 13B, pozice 4).
Pro upevnéni siln&jiho brusnéjsiho kotouce (max.
tloustka 6 mm) upinaci matici nasroubujte stranou
s vystouplym krouzkem smérem ke kotouci (Obr. 13A,
pozice 4). Pro upevnéni tenkého kotouce nasrou-
bujte upinaci matici smérem ke kotou¢i stranou bez
vystouplého krouzku (Obr. 13B, pozice 4).

5. Pfizablokované rotaci vietena diikladné dotdhnéte
upinaci matici pfilozenym klicem.
6. Pfizablokovaném otdceni vietena rukou vyzkousejte,

zda je kotouc fadné pipevnén, aby nedoslo k jeho
uvolnéni pii uvedent brusky do chodu.

7. Uvolnéte blokacni tlacitko vietena.

A UPOZORNENI

o Prislusenstvi se zavitem urcené pro Ghlové brusky se
Sroubuje pfimo na vieteno brusky bez podlozky a upi-
naci matice na vieteni.

DEMONTAZ KOTOUCE

1. Zablokujte otdceni vietena stisknutim bloka¢niho
tlacitka.

2. Kotou¢ uvolnéte povolenim vnéjsi upinaci matice
pfilozenym klicem a vnéjsi matici s kotoucem poté
odejméte.

V. Zapnuti/aretace/
regulace otacek/vypnuti

* Pfed zapojenim napdjeciho kabelu brusky do zdsuvky
s el. napétim zkontrolujte, zda hodnota napéti v zasuvce
odpovidd rozsahu napéti a frekvenci 220-240 V~50 Hz.
Néfadi Ize pouzivat v tomto rozsahu napéti a pii této
frekvenci.

ZAPNUTI/ARETACE

PROVOZNIHO SPINACE/VYPNUTI

* Pokud je bruska vybavena regulaci otacek, pred stisknu-
tim provozniho spinae nastavte otacky na minimum.

* Pred uvedenim brusky do chodu zaujméte stabilni
postoj a brusku pevné uchopte za pridavnou a hlavni
rukojet.

* Vétsina modelli mensich thlovych brusek ma provozni
spina¢ na strané téla nebo na horni ¢asti téla a pro
uvedeni brusky do chodu je nutné palcem vysunout
provozni spinac vpied, viz obr. 14, krok 1. Pro vypnuti
brusky staci provozni spina¢ uvolnit.

o U téchto modeldi brusek byva mozné zajistit provozni
spinac v poloze ,zapnuto” pro pottebu dlouhodobéjsiho
provozu brusky pfimacknutim pfedni ¢asti provozniho
spinace k télu brusky dle obr.14, krok 2. Pro odjiSténi
provozniho spinace z polohy ,zapnuto” je nutné jej
stisknout na dolni ¢asti a nésledné uvolnit, ¢imz dojde
k vypnuti brusky. Pfed uvedenim brusky do chodu si
funki zajisténi a odjisténi provozniho spinace vyzkou-
Sejte pii odpojeném privodu el. proudu, abyste mohli
brusku ihned vypnout v pifipadé nebezpecné situace.

Obr. 14, zapnuti (krok1.); zajisténi provoz-
niho spinace v pozici “zapnuto” (krok2.)

A UPOZORNENI

* Pokud doslo k preruseni doddvky proudu pfi provoznim spi-
nadi zajisténém v poloze , zapnuto”, tak pfi obnoveni dodav-
ky proudu nedojde z bezpecnostnich dtvodi k uveden brus-
ky do chodu. V takovém piiipadé je nutné provozni spinac
uvolnit z polohy ,zapnuto” a nechat jej presunout do polohy
Vypnuto” a ndsledné opét prepnout do pozice ,zapnuto”.
Plati pouze pro Ghlové brusky vybavené provoznim spina-
¢em umoZiujicim jeho zajisténi v poloze ,zapnuto”.

« Uhlova bruska miie mit provozni spina¢ na spodni strané
hlavni rukojeti, pificemz stisknuti provozniho spinace musi
predchazet odjisténi provozniho spinace dle obr.15, krok
1.a 2. Pfi tomto provedeni provozniho spinace, které maji
zejména Vétsi a velké dhlové brusky, neni mozné z bezpec-
nostnich ddivodi provozni spinac zajistit v poloze , zapnuto”.

Obr.15; krok 1. odjisténi, krok 2. zapnuti

A VYSTRAHA

* Pokud b&hem chodu pfistroje bude patrny nestandardni
zvuk, vibrace ¢i chod, pfistroj ihned vypnéte, odpojte
jej od pfivodu el. proudu a zjistéte a odstraiite pficinu
nestandardniho chodu. Je-li nestandardni chod zpii-
soben zavadou uvnitf piistroje, zajistéte jeho opravu
prostiednictvim obchodnika, u kterého jste vyrobek
zakoupili nebo se obratte na autorizovany servis znacky
Extol® (servisni mista naleznete na webovych strankéch
v Gvodu navodu). K opravé musi byt pouZity originalni
ndhradni dily vyrobce.

REGULACE OTACEK
(POUZE U MODELU BRUSEK,
KTERE JSOU REGULACI OTACEK VYBAVENY)

VYZNAM FUNKCE REGULACE OTACEK

* Regulace otdcek umoziiuje piizplisobit otacky vzhledem
k povaze opracovavaného materidlu, zejména pfi ploSném
brouseni s pouzitim lamelovych kotout s riiznou velikos-
tizrna €i brusnych vysekd na nosici fibrovych vysekd.
Pro obrouseni povrchové dpravy ci sbrouseni poSkoze-
ného povrchu je vhodné volit nizsi otdcky s pouZitim
vét3i velikosti brusného zrna, protoze pouzitim vétsi
velikosti zrna dochazi k vétsimu dbéru materidlu.
Pro findIni Gpravu povrchu, napf. pro zabrouseni brusnych
stop po vétsim brusném zrnu pred barvenim i lakovanim,
je nutné volit jemné brusné zrno pfi vy33ich az vysokych
otackdch, protoze jemné zrno ma nizsi ibér materidlu.
Pro nékteré druhy povrchové tpravy nejsou vhodné vy3si
avysoké otacky, protoZe v diisledku tfeni dochdzi k nezé-
doucimu prehfivani povrchu a povrchova dprava tak ziskdva
mazlavou konzistenci (napf. obruSovani olejovych barev).
Obecné plati, Ze vys3i rychlosti se aplikuji pro tvrdsi
materidly a nizsi rychlosti pro mék¢i materidly.

* Volba niZsi rychlosti otdcek md vyznam i pfi provadéni
pficnych fezii do kovu ¢i kamene.
Pro pocatek fazéni je vhodné zvolit nizsi rychlost,
aby doslo k mélkému zafiznuti kotouce do materidlu
a presnému vymezeni fezné linie a nedochdzelo tak
k poskakovani kotouce na povrchu fezaného materidlu
(i k nezddoucimu nafiznuti kraje materialu podél fezné
linie a nezddoucim vibracim, které zhor3uji hladkost
a presnost fezu. Pro pokracovani v fezu je mozné zvolit
vys3i rychlost a pro dokonceni fezu niz3i rychlost, aby
bylo mozné v¢as chytit odpadavajici ufiznutou ¢ast.
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Nizsi rychlost otécek je zadouci zvolit pro Fezani tenkych
kovovych materidld, napf. plechi ¢i platd, protoze pfi
vysokych otdckdch je fez pfilis rychly a vlivem tihy odfe-
zavané ¢asti mize dojit k jejimu odtrZeni, coz vede ke
vzniku roztfepenych okraj, pokud na tom zlezi. Nizsi
otacky snizuji roztfepenost okrajli fezné linie.

* Diky minimalnim otdckdm pfi stupni 11ze modely brusky,
které maji requlaci otacek, pouZit jako lesticku pro lesténi
bez pouziti vody za dale uvedenych podminek.

o Otdcky zvolte dle druhu provédéné ¢innosti, obecné
informace k vyznamu requlce otécek jsou uvedeny vyse.
V nize uvedené tabulce je uvedena doporucené pracovni
Cinnost v zdvislosti na otackach. Nizsimu €islu volby
rychlosti otdceni odpovidaji nizsi otdcky.

Optimalni otacky pro dany druh pracovni ¢innosti

v zdvislosti na druhu a povaze materidlu a vzhledem ke
kvalité pouZitého pracovniho néstroje je nutné ovéfit
praktickou zkouskou na vzorku materialu.

Pfiblizné otacky bez
zatizeni pro zvoleny
rychlostni stupei*) Pracovni ¢innost
1.2850 LeSténi
2.4200 Obrouseni povrchové pravy
s pouzitim vétsiho zrma; pro
mékei materidly
3.5600 Obrouseni povrchové tpravy
s pouZitim vétsiho zrna;
tvrdé materidly
4.7000 Findlni uprava povrchu brou-
$enim s pouZitim jemného
zrna, pro tvrdsi materidly;
fezani tenkych plechi
5.8400 Rezani kovii
6.9800 Rezani dlazby, kamene

Tabulka 3

¥) Pocet nastavitelnych rychlostnich stupid se mdze lisit
dle modelu brusky a rovnéZ pocet otacek se miize lisit
v ur€itych mezich od uvedenych hodnot. Uvedené otac-
ky jsou pro ilustraci k doporucené pracovni ¢innosti.

A VYSTRAHA

* Pii pouzivani brusky pro riizné pracovni cinnosti dodrzuj-
te bezpecnostni pokyny uvedené v nize uvedenych poky-
nech. Na nésledujicich obrzcich jsou zobrazeny spravné
a nespravné zplisoby prdce pro riizné pracovni ¢innosti
dle poutzitého ndstroje.

REZANI
F
[ ©
ROVINNE BROUSENI
/ 15°
T
KARTACOVANI
v 5
Bez pritlaku
S pfitlakem Obr. 16

POUZITi BRUSKY JAKO LESTICKY

= K lesténi Ize pouZit pouze brusky s moZnosti
regulace otacek, pricemz pro lesténi je nutné
zvolit minimalni rychlostni stupeii 1. Brusku
s requlaci rychlosti Ize pouzit pro finalni les-
téni do vysokého lesku (napf. podlah) a neni

urcena k nanaseni vosku a rovnéz neni urcena

k lesténi vozidel z diivodu moZného poskozeni
laku. Lesténi musi byt provadéno bez poufZiti
vody, protoZe brusky nejsou urceny pro pouziti
s vodou. Voda by mohla vniknout do elektrické
Casti motoru a mohlo by to vést k tirazu elektric-

kym proudem.

A UPOZORNENI

eV zdvislosti na provedeni nosného kotouce se zdvi-
tem M14 pro uchyceni lesticiho kotouce (,berdnka”)
a nasroubovani na vieteno brusky, mize byt nutné
z brusky nejdfive demontovat ochranny kryt, aby nedo-
$lo k nezddoucimu kontaktu nosného nebo lesticiho
kotouce s ochrannym krytem brusky béhem provozu.
Pred nasroubovanim nosného kotouce na hfidel brusky
je nutné nejprve z hfidele odsroubovat upinaci matici
a odejmout podlozku pro upnuti obrabécich kotouci.
Maximélni otacky nosného kotouce nesmi byt nizsi, nez
jsou uvedené otacky hlové brusky bez zatizeni.

o Lestici kotou¢ (,berdnek”) ze synetické viny musi byt na
nosny kotouc nasazen tak, aby spolu vzajemné licovaly,
tedy stfed berdnka, aby nebyl nasazen mimo stfed
nosného kotouce. Dochdzelo by k nezadoucim vibracim
brusky v déisledku nevycentrovani.

Pred spusténim brusky vZdy nejprve nastavte rychlost
otdceni na rychlostni stupe 1.

* Pokud mé lestici kotouc zajistovaci provazky, musi byt
pred uvedenim brusky do chodu zajistény a ukryty nebo
ustfizeny tak, aby nemohlo dojit k zachyceni pfe¢nivaji-
cich provdzkd o ochranny kryt brusky.

VI. Vseobecné
bezpecnostni pokyny

A VYSTRAHA!

Je nutno precist viechny bezpecnostni pokyny, na-
vod k pouzivani, obrazky a predpisy dodané s timto
naradim. NedodrZeni veskerych ndsledujicich pokyni miize
vést k drazu elektrickym proudem, ke vzniku poZdru a/nebo
k vdznému zranéni osob.

Veskeré pokyny a navod k pouzivani se musi uscho-
vat, aby bylo mozné do nich pozdéji nahlédnout.

Vyrazem,, elektrické ndfadi” ve vsech ddle uvedenych
vystraznych pokynech je mysleno elektrické ndradi napd-
jené (pohyblivym privodem) ze sité, nebo elektrické ndradi
napdjené z baterii (bez pohyblivého privodu).

1) BEZPECNOST PRACOVNIHO PROSTREDI

a) Pracovisté je nutné udrzovat v Cistoté
a dobie osvétlené. Nepoiddek a tmavé prostory
byvaji pricinou nehod.

b) Elektrické nafadi se nesmi pouzivat v pro-
stiedi s nebezpecim vybuchu, kde se vysky-
tuji hotlavé kapaliny, plyny nebo prach.

V elektrickém ndfadi vznikaji jiskry, které mohou
zapdlit prach nebo vypary.

¢) PfipouZivani elektrického nafadi je nutno zame-
zit pristupu déti a dalSich osob. Bude-/i obsluha vyru-
Sovdna, miize ztratit kontrolu nad provddénou cinnosti.

ELEKTRICKA BEZPECNOST

a) Vidlice pohyblivého pfivodu elektrického
naradi musi odpovidat sitové zasuvce.
Vidlice se nesmi nikdy jakymkoliv zpiisobem
upravovat. S nafadim, které ma ochranné
spojeni se zemi, se nesmi pouZivat Zadné
zasuvkové adaptéry. Vidlice, které nejsou zne-
hodnoceny tpravami, a odpovidajici zdsuvky omezi
nebezpe(i trazu elektrickym proudem.
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b) Obsluha se nesmi télem dotykat uzemné-
nych predmétd, jako napf. potrubi, télesa
ustredniho topeni, sporaky a chladnicky.
Nebezpeci trazu elektrickym proudem je vétsi, je-1i
vase télo spojeno se zemi.

¢) Elektrické naradi se nesmi vystavovat desti,
vihku nebo mokru. Vnikne-li do elektrického ndfadi
voda, zvysuje se nebezpedi tirazu elektrickym proudem.

d) Pohyblivy pfivod se nesmi pouzivat k jinym
uceliim. Elektrické naradi se nesmi nosit
nebo tahat za privod, ani se nesmi tahem za
privod odpojovat vidlice ze zasuvky. Pfivod
je nutné chranit pred horkem, mastnotou,
ostrymi hranami nebo pohyblivymi castmi.
Poskozené nebo zamotané privody zvysuji nebezpeci
tirazu elektrickym proudem.

e) Je-li elektrické naradi pouzivano venku,
musi se pouZit prodluZovaci pfivod vhodny
pro venkovni poutiti. Pouzivdni prodluZovaciho
privodu pro venkovni pouZiti omezuje nebezpeci
tirazu elektrickym proudem.

f) Pouziva-li se elektrické naradi ve vlhkych
prostorech, je nutné pouZivat napajeni chra-
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néné proudovym chrani¢em (RCD). PouZivdni
RCD omezuje nebezpedi tirazu elektrickym proudem.
Pojem ,proudovy chrdnic (RCD)" miiZe byt nahrazen
pojmem ,hlavnijisti¢ obvodu (GFCI)" nebo ,jisti¢
unikajiciho proudu (ELCB)".

3) BEZPECNOST OSOB

a) Pii pouzivani elektrického naradi musi byt
obsluha pozornd, musi se vénovat tomu, co
praveé déla, a musi se soustiedit a stfizlivé uva-
Zovat. Elektrické naradi se nesmi poutivat, je-li
obsluha unavena nebo pod vlivem drog, alko-
holu nebo Iék. Chvilkovd nepozornost pii pouZivdni
elektrického ndfadi mize vést k vdznému poranéni osob.

b) Pouzivat osobni ochranné pracovni pro-
stiedky. Vzdy pouzivat ochranu oci. Ochranné
pomdicky jako napf. respirdtor, bezpecnostni obuv
s protiskluzovou tpravou, tvrdd pokryvka hlavy nebo
ochrana sluchu, pouZivané v souladu s podminkami
prdce, sniZuji nebezpeci poranéni osob.

) Je nutno vyvarovat se nelimysinému spusténi
stroje. Je nutno se ujistit, Ze je spinac pred
zapojenim vidlice do zasuvky a/nebo pfi pripo-
jovani bateriové soupravy, zvedanim ¢i prena-
$enim naradi v poloze vypnuto. Prendseni ndradi
s prstem na spinaci nebo zapojovani vidlice ndfadi se
zapnutym spinacem muiZe byt pricinou nehod.

d) Pfed zapnutim naradi je nutno odstranit viech-
ny sefizovaci nastroje nebo klice. Sefizovaci ndstroj
nebo klic; ktery ziistane pripevnén k otdcejici se cdsti
elektrického ndfadi; miiZe byt pricinou poranéni osob.

e) Obsluha musi pracovat jen tam, kam bezpe¢-
né dosahne. Obsluha musi vidy udrzovat sta-
bilni postoj a rovnovahu. To umozni lepsi kontrolu
nad elektrickym ndfadim v nepfedvidanych situacich.

f) Oblékat se vhodnym zpiisobem. Nenosit
volné odévy ani Sperky. Obsluha musi dbat,
aby méla vlasy a odév dostatecné daleko od
pohyblivych casti. Volné odévy, sperky a dlouhé
vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se ¢dstmi.

g) Jsou-li k dispozici prostredky pro pripojeni
zafizeni k odsavani a shéru prachu, je nutno
zajistit, aby se takova zafizeni pfipojila
a spravné pouzivala. PouZiti téchto zarizeni miiZe
omezit nebezpeci zptisobend vznikajicfm prachem.
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h) Obsluha nesmi dopustit, aby se kviili rutiné,
ktera vychazi z castého pouzivani naradi,
stala samolibou, a zacala ignorovat zasady
bezpecnosti naradi. Neopatrnd cinnost miize ve
Zlomku vteriny zplsobit zdvazné poranéni.

POUZ{VANi A UDRZBA

ELEKTRICKEHO NARADI

a) Elektrické naradi se nesmi pretézovat. Je
nutné pouzivat spravné elektrické naradi,
které je urcené pro provadénou praci. Spravné
elektrické ndradi bude lépe a bezpecnéji vykondvat
prdci, pro kterou bylo konstruovdno.

b) Nesmi se pouzivat elektrické naradi, které
nelze zapnout a vypnout spinacem. Jakékoliv
elektrické ndradi, které nelze ovlddat spinacem, je
nebezpecné a musi byt opraveno.

¢) Pred jakymkoliv sefizovanim, vyménou
prislusenstvi nebo pred uskladnénim elek-
trického nafadi je nutno vytahnout vidlici ze
sitové zasuvky a/nebo odejmout bateriovou
soupravu z elektrického nafadi, je-li odnima-
telna. Tato preventivni bezpecnostni opatieni omezuji
nebezpeci nahodilého spustént elektrického ndradi.

d) Nepouzivané elektrické naradi je nutno skla-
dovat mimo dosah déti a nesmi se dovolit
osobam, které nebyly seznameny s elek-
trickym naradim nebo s témito pokyny, aby
naradi pouzivaly. Elektrické ndradi je v rukou
nezkusenych uZivatelii nebezpecné.

e) Elektrické naradi a pfisluSenstvi je nutno
udrzovat. Je tieba kontrolovat sefizeni
pohybuijicich se ¢asti a jejich pohyblivost,
soustiedit se na praskliny, zlomené soudasti
a jakékoliv dalsi okolnosti, které mohou
ohrozit funkci elektrického naradi. Je-li nara-
di poskozeno, pied dalSim pouZitim je nutno
zajistit jeho opravu. Mnoho nehod je zplsobeno
nedostatecné udrZovanym elektrickym ndfadim.
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Rezaci nastroje je nutno udrzovat ostré
a Cisté. Sprdvné udrZované a naostrené fezaci
ndstroje s mensi pravdépodobnosti zachyti za materi-
dl nebo se zablokuji a prdce s nimi se sndze kontroluje.

g) Elektrické naradi, pfislusenstvi, pracovni

nastroje atd. je nutno pouzivat v souladu
s témito pokyny a takovym zpiisobem, jaky
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byl predepsan pro konkrétni elektrické nara-
di, a to s ohledem na dané podminky prace
a druh provadéné prace. Pouzivdni elektrického
ndradi k provddeéni jinych cinnosti; neZ pro jaké bylo
urceno, miize vést k nebezpecnym situacim.

h) Rukojeti a tichopové povrchy je nutno udrio-
vat suché, Cisté a bez mastnot. Kluzké rukojeti
a tichopové povrchy neumoZriuji v neocekdvanych
situacich bezpecné drZeni a kontrolu ndfadi.

5) SERVIS

a) Opravy elektrického naradi je nutno svéro-
vat kvalifikované osobé, ktera bude pouii-
vat identické nahradni dily. Timto zpiisobem
bude zajisténa stejnd urover bezpecnosti elektrické-
ho ndradi jako pred opravou.

VII. Bezpecnostni pokyny
pro thlové brusky

BEZPECNOSTNi POKYNY
PRO VSECHNY PRACOVNI CINNOSTI

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI SPOLECNA
PRO PRACOVNI CINNOSTI BROUSENI,
ROVINNE BROUSENI, BROUSENI DRATENYM
KARTACEM, LESTENI NEBO ABRAZIVNIi REZANI

a) Toto elektromechanické naradi je uréeno pro

b
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poutziti jako bruska, rovinna bruska, bruska

s draténym kartacem, lesticka (pouze modely
s regulaci otacek) nebo fezaci naradi. Je treba
Cist vsechna bezpecnostni varovani, instrukce,
ilustrace a specifikace dané pro toto elektro-
mechanické naradi. NedodrZeni viech nize uvede-
nych pokynii miiZe mit za ndsledek tiraz elektrickym
proudem, poZdr a/nebo vdzné zranéni.

Nedoporucuje se provadét timto naradim pra-
covni ¢innosti jako lesténi (neplati pro modely
brusek s regulaci otacek). Provddéni pracovnich cin-
nosti, pro které neni toto ndradi urceno, miize vytvorit
riziko a zpdsobit zranéni osoby.

Nesmi se pouzivat pfisluSenstvi, které neni
vyslovné navrzeno a doporuceno vyrobcem
natadi. Pouhd skutecnost, Ze prislusenstvi lze pripojit

k vasemu ndradi, nezarucuje jeho bezpecny provoz.
Jmenovité otacky pifisludenstvi musi byt alespoii
rovny maximalnim otackam vyznacenym na naradi.

===
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Prislusenstvi, které pracuje pri vyssich otdckdch, neZ jsou
jeho jmenovité otdcky, se miiZe rozlomit a rozpadnout.
Vnéjsi prameér a tloustka prislusenstvi musi
byt v mezich jmenovitého rozsahu pro dané
elektromechanické naradi. Prislusenstvi nesprdvné
velikosti nemiiZe byt dostatecné chrdnéno ani ovidddno.

Zavitovy upeviiovaci prvek prislusenstvi musi
odpovidat zavitu na vietenu brusky. Upinaci
otvor prisluSenstvi, které se montuje na piiruby,
musi byt vhodny pro vymezujici priimér pfiruby.
Prislusenstvi, kterd neodpovidaji montdzZnim rozmérim
elektromechanického ndradi, bude nevyvdZené, miize
nadmémé vibrovat a miZe zpiisobit ztrdtu kontroly.

Nesmi se pouzivat poskozené pfislusenstvi.
Pted kazdym pouzitim se zkontroluje pFi-
slusenstvi: u brousicich kotoucii odstipnuti

a praskliny, u opérnych podlozek trhliny, roztr-
Zeni nebo nadmérné opotiebeni, u draténych
kartacii uvolnéné nebo prasklé draty. Pokud
prislusenstvi nebo naradi upadlo, zkontroluje
se poskozeni nebo se namontuje neposkozené
piisludenstvi. Po zkontrolovani a namontovani
prisludenstvi se obsluha i okolostojici musi
postavit tak, aby se nachazeli mimo roviny
rotujiciho pfislusenstvi, a nafadi se necha bézet
pfi nejvyssich otackach naprazdno po dobu
jedné minuty. Béhem této zkusebni doby se poskoze-
né prislusenstvi obvykle rozlomi nebo rozpadne.

Musi se pouzivat osobni ochranné pracovni
prostredky. V zdvislosti na poutziti je treba pouzit
oblicejovy stit nebo bezpecnostni ochranné
bryle. V pfiméfeném rozsahu je nutno pouzit
masku proti prachu, chranice sluchu, rukavice

a pracovni zastéru, ktera je schopna zadrzet
malé ulomky brusiva nebo obrobku. Ochrana oci
musi byt schopna zadrZet odlétajici tilomky, které vznikaji
pfiriznych pracovnich cinnostech. Prachovd maska nebo
respirdtor musi byt schopny odfiltrovat ¢dstecky, které
vznikaji pfi dané cinnosti. Dlouhotrvajici vystaveni hluku
0 vysoké intenzité miize zptisobit ztrdtu sluchu.

Okolostojici musi ziistat v bezpecné vzdalenosti
od pracovniho prostoru. Kazdy, kdo vstupuje

do pracovniho prostoru, musi pouzivat osobni
ochranné pracovni prostiedky. Ulomky obrobku nebo
poskozeného prislusenstvi mohou odlétnout a zpdsobit
zranénii mimo bezprostfedni pracovni prostor.
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j)  Ptiprovadéni cinnosti, kde se obrabéci nastroj
miiZe dotknout skrytého vedeni nebo svého
vlastniho pfivodu, se elektromechanické
naradi musi drZet pouze za izolované uichopové
povrchy. Dotyk obrdbéciho ndstroje s, Zivym” vodicem
miiZe zpdsobit, Ze se neizolované kovové Cdsti elektro-
mechanického ndradi stanou , Zivymi” a mohou vést
k drazu uZivatele elektrickym proudem.

k) Pohyblivy pfivod se musi umistit mimo dosah
rotujiciho nastroje. Ztrati-li obsluha kontrolu, miiZe dojit
k prefiznuti nebo prebrouseni pohyblivého pfivodu, a ruka
nebo paze obsluhy mohou byt vtaZeny do rotujiciho ndstroje.

I) Elektromechanické nafadi se nesmi nikdy odlozit,
dokud se nastroj tiplné nezastavi. Rotujici ndstroj se
miiZe zachytit o povrch a vytrhnout ndfadiz kontroly obsluhy.

m) Elektromechanické naradi se nikdy nesmi spou-
stét béhem pienaseni na strané obsluhy. Rotujic/
ndstroj se piii ndhodném dotyku miize zahdknout za
odév obsluhy a pritdhnout se k télu.

n) Vétradi otvory naradise musi pravidelné distit. Ventildtor
motoru vtahuje prach dovnitr'skiiné, a nadmémé nahromadéni
kovového prachu muze zpusobit elektrické nebezpedi.

0) S elektromechanickym naradim se nesmi pra-
covat v blizkosti hoflavych materialti. Mohlo by
dojit ke vzniceni téchto materidli od jisker.

p) Nesmise pouzivat prisluSenstvi, které vyzaduje chla-
zeni kapalinou. PouZitivody, nebo jinych chladicich kapalin
muZe zpusobit tiraz nebo usmrcent elektrickym proudem.

DALSI BEZPECNOSTNi POKYNY
PRO VSECHNY PRACOVNI CINNOSTI

ZPETNY VRH A SOUVISEJiCi VAROVANI

Zpétny vrh je ndhld reakce na sevieni nebo zaseknuti
rotujiciho kotouce, opérné podlozky, kartéce nebo jiného
prislusenstvi. Sevieni nebo zaseknuti zplisobi prudké
zastaveni rotujiciho ndstroje, které nasledovné zpiisobi, ze
se nekontrolované néfadi pohybuje ve sméru opacném ke
sméru otaceni néstroje v bodé uvaznuti.

Napfiklad: dojde-Ii k sevieni nebo zaseknuti brusného
kotouce v obrobku, hrana kotouce, kterd vstupuje do bodu
sevieni, mdze vniknout do povrchu materidlu a zplisobi,
Ze kotouc je vytlacen nahoru nebo odhozen. Kotou¢ miize
bud'vyskocit smérem k obsluze, nebo od ni, v zdvislosti na
sméru pohybu kotouce v bodé zaseknuti. Brusné kotouce
mohou v téchto pfipadech také prasknout.
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Zpétny vrh je vysledkem nespravného pouzivani elekt-
romechanického néfadi a/nebo nespravnych pracovnich
postup(i ¢i podminek a |ze mu zabrénit fadnym dodrZzenim
nize popsanych bezpecnostnich opatfeni.

a) Natadije tieba drzet pevné a je nutno udrio- d)
vat spravnou polohu téla a paze tak, aby bylo
mozno odolat silam zpétného vrhu. Vzdy se
musi pouZit pomocna rukojet, je-li ji naradi
vybaveno, kviili maximalni kontrole nad zpét-
nym vrhem nebo reakénim krouticim momen- e)
tem pfi uvedeni stroje do chodu. Obsluha je schop-
na kontrolovat reakcni kroutici momenty a sily zpétného
vrhu, dodrZuje-li sprdvné bezpecnostni opatreni.
b) Ruka se nikdy nesmi piiblizovat k rotujicimu nastroji.
Ndstroj muze zpétnym vrhem odmrstit ruku obsluhy. f)

¢) Nesmise statv prostoru, kam se miize naradi dostat,
dojde-li ke zpétnému vrhu. Zpétny vrh vrhne ndiadi ve
sméru opacném ke sméru pohybu kotouce v bodé zaseknut

d) Je tfeba vénovat zvlastni pozornost opracovani
rohii, ostrych hran apod. Je nutno piedchazet
poskakovani a zaseknuti nastroje. Rohy, ostré
hrany nebo poskakovdni maji tendenci zaseknout rotujici
ndstroj a zplsobit ztrdtu kontroly nebo zpétny vrh.

e) Knaradi se nesmi pripojit pilovy fetézovy rez-
baisky kotouc nebo pilovy kotouc se zuby. Tyto

kotouce zptisobuji Casto zpétny vrh a ztrdtu kontroly. a
DOPLNKOVE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO
PRACOVNI CINNOSTI BROUSENI A REZANI

BEZPECNOSTNIi VAROVANI SPECIFICKA
PRO PRACOVNI CINNOSTI BROUSENI
A ABRAZIVNI REZANI: b

a) Pouzivaji se pouze typy kotouct, které jsou
doporuceny pro toto elektromechanické naradi,
a specificky ochranny kryt, ktery je konstruo-
van pro vybrany kotout. Kotouce, pro které nebylo 0
elektromechanické ndfadi konstruovdno, nemohou byt
odpovidajicim zpiisobem zakryty a jsou nebezpecné.

b

Brousici povrch kotoucii, které jsou ve stiedu
snizené, se musi namontovat pod rovinu okraje
ochranného krytu. Nesprdvné namontovany kotouc,
ktery vycnivd pres rovinu okraje ochranného krytu,
nemiize byt dostatecné chrdnén.

¢) Ochranny kryt musi byt bezpecné pripevnén k elek- d)
tromechanickému naradi a umistén pro maximalni
"= ®E ®E ®E ® ] [ I B B B B |
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bezpecnost tak, aby byla ve sméru k obsluze odkry-
ta co nejmensi ¢ast kotouce. Ochranny kryt pomdhd
chrdnit obsluhu pred dlomky kotouce, ndhodnym dotykem

s kotoucem ajiskrami, které mohou zapdit obleceni.

Kotouce se musi pouzivat pouze pro doporuce-
na poufiti. Napriklad: neni dovoleno brouseni
bocni stranou fezaciho kotouce. Abrazivni fezaci
kotouce jsou urceny pro obvodové fezdni, stranové sily
plsobici na tyto kotouce by je mohly roztristit.

Vidy se musi pouZivat neposkozené pfiruby
kotouce, které maji pro zvoleny kotouc spravnou
velikost a tvar. Sprdvné priruby kotouce podepiraji
kotou, a tim sniZuji moznost prasknuti kotouce. Priruby pro
fezaci kotouce se mohou Iisit od pfirub pro brousici kotouce.

Nesmi se pouZivat opotiebené kotouce piivod-
né vétsich rozmérd, které jsou ureny pro
vétsi elektromechanické naradi. Kotouce urcené
pro vétsi elektromechanické ndradi nejsou vhodné pro
vetsi otdcky mensiho ndfadi a mohou prasknout.

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNi POKYNY
PRO REZANI

DOPLNKOVA BEZPECNOSTNi VAROVANI
SPECIFICKA PRO PRACOVNI CINNOSTI
ABRAZIVNIHO REZANI:

Rezaci kotou¢ se nesmi zarazet do materialu ani
se na néj nesmi piisobit nadmérnym tlakem.
Nesmi se vyvijet snaha dosahnout nadmérné
hloubky rezu. Pretizeni kotouce zvysuje zatizeni

a ndchylnost ke zkrouceni nebo zaseknuti kotouce v fezu
amoznost zpétného vrhu nebo prasknuti kotouce.

V primce s rotujicim kotoucem nebo za nim se nestoji.
V okamziku, kdyzZ se kotouc v pracovnim bodé pohybuje od téla
obsluhy, mozny zpétny veh muiZe vihnout protdcejic se kotou¢
acelektromechanické ndfadiprimo na obsluhu.

Pokud se kotouc zasekne nebo se fezani z néja-
kého diivodu prerusi, elektromechanické nara-
di se musi vypnout a drzet nehybné, dokud se
kotouc tipIné nezastavi. Obsluha se nikdy nesmi
pokouset o vyjmuti fezaciho kotouce z fezu,
je-li kotouc v pohybu, protoze mize dojit ke
zpétnému vrhu. Je nutno provérit situaci a sjednat
ndpravu, aby se vyloucilo zaseknuti kotouce.

Rezani v obrobku se nesmi znovu zacit. Kotou¢
se necha dosahnout plnych otdcek a opatrné se
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znovu vnofi do fezu. Pokud se ndfadi znovu spusti
s kotoucem zanorenym v fezu, miiZe dojit k jeho zasek-
nuti, vytlaceni nahoru, nebo ke zpétnému vrhu.

e) Panely a jiné velké kusy obrobkii je nutno
podepfit, aby se zmensilo nebezpedi zaseknuti
kotouce a zpétného vrhu. Velké obrobky maji
tendenci prohybat se vlastni vahou. Podpéry se musi
umistit pod obrobek pobliz pimky fezu a v blizkosti
hran obrobku na obou strandch kotouce.

f) Jetfeba vénovat zvlastni pozornost pii prova-
déni ,fezu do dutiny” do stavajicich zdi nebo
jinych slepych prostor. Pronikajici kotouc mize
profiznout plynové nebo vodovodni potrubi, elektrické
vedeni nebo predméty, které mohou zpiisobit zpétny vrh.

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO
PRACOVNI CINNOSTI ROVINNEHO BROUSENI

BEZPECNOSTNI VAROVANI SPECIFICKA PRO
PRACOVNI CINNOSTI ROVINNEHO BROUSENI:

a) Pro brousici talif se nepouziva nadmérné velky
brusny papir. Pfi vybéru brousiciho papiru je
potieba se fidit doporucenim vyrobce. Velky
brusny papir, ktery presahuje pres brousici desku,
predstavuje riziko roztrZeni a miiZe zpiisobit zaseknuti,
roztrZeni kotouce nebo zpétny vrh.

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNi POKYNY
PRO PRACOVNI CINNOSTI LESTENI

BEZPECNOSTNIi VAROVANI SPECIFICKA
PRO PRACOVNI CINNOSTI LESTENI:

a) Zadnauvolnéna st lesticiho navieku nebo jeho
upeviiovaci tkanicky se nenecha volné tocit. Vsechny
uvolnéné upeviovaci tkanicky se zaloZi nebo
ustiihnou. UWolnéné a rotujici upevriovaci tkanicky se mohou
zamotat do prstii obsluhy nebo zaseknout na obrobku.

Poznamka:

Vy3e uvedené pokyny vztahujici se na lesténi plati pouze

pro hlové brusky s requlaci rychlosti.

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNI POKYNY

PRO PRACOVNI CINNOSTI BROUSENI
S DRATENYM KARTACEM

BEZPECNOSTNI VAROVANI SPECIFICKA
PRO PRACOVNI CINNOSTI BROUSENI
S DRATENYM KARTACEM:

a) |piibézné cinnosti dochazi k odhazovani draté-
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nych stétin z kartace. Draty se nesmi pretézovat

mohou snadno proniknout lehkym odévem a/nebo kizi.

b) Je-li pro brouseni draténym kartacem dopo-
ruceno pouziti ochranného krytu, zajisti se,
aby nedoslo k Zadnému dotyku mezi draténym
kotoucem nebo kartacem a ochrannym krytem.
Drdteény kotouc nebo kartd¢ mdze pi prdci vlivem zati-
Zeni a odstredivych sil zvétsovat svij priimeér.

VIIl. Odkaz na stitek
a symboly

Ex'rulf 8892022

750W | 220-240V~50Hz | n,= 11000 min ' c E
@125mm |M14]1,7kg  www.extol.eu

HE &6 00X

Produced by Madal Bal a.s. - Priimyslova zona Pfiluky 244 - CZ-760 01 Zlin

Ped pouZitim si prectéte ndvod k pouZiti.

Odpovida pfislusnym pozadavkim EU.

Symbol druhé tfidy ochrany - dvojitd izolace.

Pi préci pouzivejte ochranu zraku a sluchu.

Symbol elektroodpadu. NepouZitelny
vyrobek nevyhazujte do smésného odpadu,
ale odevzdejte jej k ekologické likvidaci.

I @ 0)nd

Sériové | Vyjadfuje rok a mésic vyroby a cislo
Cislo | vyrobni série nafadi.

Tabulka 4

IX. Cisténi a udrzba
A UPOZORNENI

Ped instalaci, sefizovdnim, Gdrzbou ¢i servisnimi dkony
odpojte privodni kabel od zdroje el. proudu.

o UdrZujte piistroj a vétraci otvory pfistroje Cisté.
Zanesené otvory zamezuji proudéni vzduchu, coz miize
zplisobit prehfati motoru a vznik pozaru.

o K ¢isténi povrchu nafadi pouzivejte vihky hadfik,
zamezte vsak vniknuti vody do néfadi. Nepouzivejte
Zadné agresivni cistici prostfedky a rozpoustédla. Vedlo
by to k poskozeni plastového krytu nafadi.

* Pokud Vase bruska prestala fungovat sprvné, pro
zarudni opravu se obratte na obchodnika, u kterého jste
pfistroj zakoupili nebo na autorizovany servis znacky
Extol, servisni mista naleznete na webovych strénkach
v tvodu ndvodu. Z bezpecnostnich diivodti musi byt
k opravé néfadi pouzity pouze origindlni dily vyrobce.

KONTROLA/VYMENA UHLIKU

* Pokud je béhem chodu ndfadi patrné jiskfeni uvnitf nebo
je-li jeho chod nepravidelny, zkontrolujte opottebeni
uhlikovych kartaca. Pokud je pfistup k uhlikiim mozny
zbodni strany brusky aniz by byl nutny zdsah do vnitfnich
Cdsti brusky, uZivatel si miize provést kontrolu a vyménu
uhlikd sém. Pokud bruska neni vybavena témito bocnimi
pristupy k uhlikiim, uhliky nechte zkontrolovat a pfipad-
né vyménit v autorizovaném servisu znacky Extol®, pro-
toZe je nutny zasah do vnitinich ¢asti brusky. Uhliky musi
byt vyménény origindInimi kusy vyrobce oba soucasné.

* Nahradni origindIni uhliky maji objednavaci cislo brusky
s ,(" na konci, napf. 8792014C.

* \/ piipadé sporu mezi kupujicim a prodévajicim ve vzta-
hu kupni smlouvy, ktery se nepodafilo mezi stranami
urovnat pifmo, mé kupujici pravo obrétit se na obchodni
inspekdi jako subjekt mimosoudniho feeni spottebitel-
skych sporli. Na webovych strankdch obchodni inspekce
je odkaz na zalozku ,, ADR-mimosoudni feSeni spord”.

X. Skladovani

* O¢istény pristroj skladujte na suchém misté mimo
dosah déti s teplotami do 45°. Nafadi chrarite pied pfi-
mym slunecnim zéfenim, sélavymi zdroji tepla, vysokou
vlhkosti a vniknutim vody.

XI. Likvidace odpadu

* Nepouzitelny vyrobek nevyhazujte do
smésného odpadu, ale odevzdejte jej
k ekologické likvidaci. Dle smérnice
(EU) 2012/19 nesmi byt elektrozafizeni
vyhazovéno do smésného odpadu, ale |
odevzdano k ekologické likvidaci do shéru
elektrozafizeni. Informace o shérnych mistech a pod-
minkdach shéru obdrZite na obecnim Gfadé.

XIl. Zarucni lhita
a podminky
(prava z vadného plInéni)

* Pozada-li o to kupujici, je prodvajici povinen kupuji-
cimu poskytnout zdruéni podminky (préva z vadného
plnéni) v pisemné formé dle zékona.

ZARUCNI A POZARUCNI SERVIS

Pro uplatnéni prava na zarucni opravu zhoZi se obratte
na obchodnika, u kterého jste zbozi zakoupili.
Pro pozérucni opravu se miZete také obratit
na nas autorizovany servis.
V ptipadé dotaz(i Vam poradime
na servisni lince 222 745 130.




ES Prohlaseni o shodé

Predméty prohlaseni-modely, identifikace vyrobki:

POUZITIE DIAMANTOVYCH KOTUCOV

long life

Uhlové brusky znacky Extol®
se specifikaci uvedenou v tabulce 1 tohoto navodu k pouziti

Turbo  Segment Celoobv.

Turbo

Turbo +

podla vlastnosti

FastCut ThinCut GrabCut Beton  Asfalt Segment  Celoobv.

Vyrobce Madal Bal a.s. - BartoSova 40/3, (Z-760 01 Zlin - 1€0: 49433717

kvalita *kk  kokk kkk kkk kkk  kk * ok * %k b8 ¢ *ok b8 ¢ * ok

prohlaéuje, suché chladenie 4no ano ano ano  ano  ano  ano  ano — ano  ano —

Ze vySe popsané predméty prohlaseni jsou ve shodé mokré chladenie éno  dno — 4no  4no  4dno  4dno  —  4dno  ano —  4no

se viemi pfislusnymi ustanovenimi harmonizacnich pravnich predpisd Evropské unie: rychlost K’k Kkok Akk kkk kkk kk kk Ak kk kk Ak kK
stabilita *kk  kokk kkk kkk kkk  kk *k * %k b 8. ¢ *ok b 8. ¢ *k

2006/42 ES; (EU) 2011/65; (EU) 2014/30;

podla materialu

< (1)

Toto prohla3eni se vyddva na vyhradni odpovédnost vyrobce. s;t:;;betén ::: : *:: *:: *: *:: ::: *:* : ::: *:: :
tehla *k Kk kkk kkk kk kk kk kk kK Kk kkk kK
murivo, kamen ** *  kkk kkk Kk *hk  kk kk kk kk kkk kk

Harmonizované normy (vcetné jejich pozménujicich pfiloh, dlazdice, obklady *k  kkk Kk ok — kk  kk —  kkk  kk Kk kkk
pokud existuji), které byly pouzity k posouzeni shody a na jejichz zakladé se shoda prohlasuje: sklo, porcelan, keramika *hk kkk —  — — —  —  — kkk —  —  kkk
mramor, bridlica *k  kk kk — — * * * *k * *k Kk
EN 60745-1:2009; EN 60745-2-3:2011; EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; f"les"e Skridly KRk Kk ok ok Kk Kk ke ok ke ke k
EN 61000-3-2:2014 do 01.03.2022, poté dle EN IEC 61000-3-2:2019; EN 61000-3-3:2013; EN IEC 63000:2018 edovec P e e ——errera—
kremen * * * = = * ok *k * * * %k * *
asfalt * = * = *kk Kok *k * — *k * —
Kompletaci technické dokumentace (2006/42 ES) proved| Martin Senky¥
se sidlem na adrese spole¢nosti Madal Bal a.s., Primyslova zéna PFiluky 244, 760 01 Zlin, Ceska republika. _

Technickd dokumentace (2006/42 ES) je k dispozici na vy3e uvedené adrese spole¢nosti Madal Bal, a.s. exToL

cBECL00

Turbo  Segment Celoobv. Brisny  2-radovy T-radovy

podla vlastnosti

Misto a datum vydani ES prohlaseni o shodé: Zlin 06.10.2020

(&4

Jménem spolecnosti Madal Bal, a.s.:

kvalita

* * * *k  kk kok

- suché chladenie ano  ano — ano  ano  ano
mokré chladenie ano — éno  é&no  adno  ano
// rychlost * * *

g 1/\7 stabilita * * K Kk kkk  kkk

podla materialu
s betén Kkk kkk ok kAkk Akk kkk o -
Martin Senkyf . o . . . Pouzitelnost na material:
¢len predstavenstva spolecnosti
tehla Kk kk ok kkk kkk kokk *%*/ vyborny
murivo, kamen *hk  kk kk kkk kkk  kkk
dlazdice, obklady *hk —  kk kk kk kK *%/ dobry
sklo, porcelan, keramika — — * ok — — — */ pouzitelny
mramor, bridlica * * *k  kk kk kK
stre3né skridly *k  kk Kk * * * — /nevhodny
zula Kk kk kK Kk * * .
) M Pre kotuce na asfalt v rade
pieskovec *k kK —  kkk kkk kkk . . ..
. Extol Industrial sa informacie
kremen * ok * * — — — . . . h
o rezani beténu vztahuju na tzv.

asfalt * Kk * — — — —

mlady betén do veku 4 tyzdnov.

SK




KOTUC DIAMANTOVY REZNY
TURBO THIN CUT
suché i mokré rezanie

[obic — popis ]
8703041 115x22,2mm

8703042 125x22,2mm
8703043 150x22,2mm
8703045 230Xx22,2mm

KOTUC DIAMANTOVY REZNY
SEGMENTOVY NA BETON
suché rezanie

8703081 300 x 25,4 mm
8703082 350 x 25,4 mm
8703083 400 x 25,4 mm

KOTUC DIAMANTOVY REZNY
SEGN’IENTO\.IY GRAB CUT EXTOL
suché rezanie [NDUSTRIAL

Cobie. popis |
8703031 115%22,2mm

8703032 125x22,2mm
8703033 150 x 22,2 mm
8703035 230x22,2mm

KOTUC DIAMANTOVY REZNY

TURB.O . . EXTOL
suché aj mokré rezanie REEMUN

T
108751  115x22,2mm

108752  125x22,2mm
108753 150X 22,2 mm
108754 180X 22,2mm
108755 230 x22,2mm

KOTUC DIAMANTOVY REZNY
CELOOBVODOVY
mokré rezanie

EXTOL
PREMIUM

Cob.c — popis |
108731  115x22,2mm
108732 125%22,2mm
108733 150 22,2 mm
108734 180%22,2mm
108735 230 22,2mm

SK

KOTUC DIAMANTOVY REZNY
SEGN’IENTO\.IY NA ASFALT EXTOL
suché rezanie INCUSTRIAL

Cobie.— popis ]
8703092 350 % 25,4 mm
8703093 400 x 25,4 mm

KOTUC DIAMANTOVY REZNY
TURBO FAST CUT EXT
suché i mokré rezanie INDUSTRIAE

®

Cobic — popis |
8703051 115x22,2mm
8703052 125X 22,2 mm
8703053 150 22,2mm
8703055 230%22,2mm

KOTUC DIAMANTOVY REZNY
TURBO PLUS
suché aj mokré rezanie

EXTOL
PREMIUM

[obic — popis ]
8803031 115x22,2mm
8803032 125x22,2mm
8803033 150X 22,2 mm
8803034 180%22,2mm
8803035 230x22,2mm

KOTUC DIAMANTOVY REZNY
SEGMENTOVY
suché rezanie

Cob.c — popis ]
108711 115x22,2mm

108712 125x22,2mm
108713  150x 22,2 mm
108714  180x22,2mm
108715  230x22,2mm

EXTOL
PREMIUM

KOTUC DIAMANTOVY REZNY
SEGMENTOVY LONG LIFE ~ greywumme
suché rezanie PREMIUM

Cobc — popis ]
108911  115x22,2mm

108912  125x22,2mm
108913 150 % 22,2 mm
108915  230x22,2mm

KOTUC DIAMANTOVY
REZNY SEGMENTOVY
suché rezanie

EXTOL
CRAFT

Cob.c — popis ]
108811 115x22,2mm

108812  125x22,2mm
108813 150 x 22,2 mm
108814  180x22,2mm
108815 230x22,2mm

KOTUC DIAMANTOVY REZNY
TURBO pr—
suché aj mokré rezanie ST

[ obj.c.___popis |
108851  115%22,2mm
108852 125X 22,2mm
108853 150X 22,2 mm
108855 230x22,2mm

KOTUC DIAMANTOVY
BRUSNY JEDNORADOVY
[ obj.e. ___popis |
8803111 115X 22,2 mm,sg.5 mm,
pocet segmentov 8
8803112 125x22,2mm,sg.5mm,
pocet segmentov 7
8803113 150 22,2mm, sg.5mm,
pocet segmentov 12

KOTUCE REZNE
NA KAMEN, 5 KS

[ obj.c.___popis ]
108110  115%2,5%22,2mm
108120  125x2,5%22,2mm
108130 150X 2,5% 22,2 mm

KOTUC REZNY

EXTOL
NA OCEL/ANTIKORO, 10 KS

balenie 10 ks jednotlivych
kotucov v kovovej

potlacenej skatulke

8808101 115x1,0x22,2mm
8808103 125 x 1,0 X 22,2mm

KOTUC DIAMANTOVY REZNY

EXTOL
PREMIUM

TURBO LONG LIFE -
suché aj mokré rezanie

Cobc — popis ]
108951  115x22,2mm

108952  125x22,2mm
108953 150 % 22,2 mm
108955 230X 22,2mm

KOTUC DIAMANTOVY

REZNY CELOOBVODOVY .
EXTOL
mokré rezanie

Co.c — popis ]
108831 115x22,2mm
108832 125x22,2mm
108833  150%22,2mm
108835 230x22,2mm

KOTUC DIAMANTOVY

BRUSNY s

[onic — popis ]
8803100 100X 22,2mm

8803101 115x22,2mm
8803102 125x22,2mm
8803103 150 x 22,2 mm

KOTUC DIAMANTOVY o

BRUSNY DVOJRADOVY cREvIoY

| obj.c.____popis ]

8803121 115%22,2mm,sg.5mm,
pocet segmentov 16

8803122 125x22,2mm,sg.5mm,
pocet segmentov 14

8803123 150 22,2 mm,sg.5 mm,
pocet segmentov 24

KOTUC REZNY
NA HLINIK

| obj.&.__popis ]
8808400 115x% 1,0 X 22,2 mm
8808402 125x1,0x22,2mm




KOTUC REZNY NA OCEL/ANTIKORO

Cob.c — popis ]
8808150 115 0,8 x 22,2mm
8808100 115x 1,0 x22,2mm
8808110 115 1,6  22,2mm
8808152 125 0,8 X 22,2mm
8808112 125% 1,6 X 22,2mm
8808105 150 x 1,0 x 22,2mm
8808115 150 x 1,6 X 22,2mm
8808118 180x 1,6 X 22,2mm
8808119 230 1,9%22,2mm
8808129 230 3,0 x 22,2mm

EXTOL
PREMIUM

KOTUC REZNY NA OCEL/ANTIKORO

Cobic — popis ]
8701000 115 1,0 x 22,2mm

8701002 125 x 1,0 X 22,2mm
8701005 150 1,0 X 22,2mm
8701010 115% 1,5%22,2mm
8701012 125x 1,5 % 22,2mm
8701015 150 X 1,6 X 22,2mm
8701019 230x 1,6 X22,2mm

EXTOL

INDUSTRIAL

LAMELOVY KOTUC SIKMY KORUNDOVY

EXTOL
PREMIUM

Z 115 mm
P40, 115 mm
P60, 115 mm
P80, 115 mm
P100, 115 mm
P120, 115 mm
2125 mm
P40, 125 mm
P60, 125 mm
P80, 125 mm
P100, 125 mm
P120, 125 mm
2150 mm
P40, 150 mm
P60, 150 mm
P80, 150 mm

8803304
8803306
8803308
8803310
8803312

8803324
8803326
8803328
8803330
8803332

8803344
8803346
8803348

KOTUCE REZNE NA KOV, 5 KS
T

LAMELOVY KOTUC EXTOL KOTUC ROTACNY pv—
SIKMY ZIRKONOVY e RASPLOVY HRUBY
[ obj.é.  popis | na pouzitie do uhlovej brasky na obrébanie
makkého a tvrdého dreva, sadrokartonu,
@ 1 1 5 mm laminétu, plastov, gumy, mékkych
8803404 P40, 115mm nezeleznych kovov ¢i odstranenie lepidla
8803406 P60, 115mm a starych naterov
8803408 P80, 115mm
8803410 P100, 115mm
8803412 P120, 115mm
125 mm
8803424 P40,125mm
8803426 P60, 125mm
8803428 P80, 125mm
8803430 P100, 125mm
8803432 P120,125mm
@150 mm
8803444 P40, 150mm
8803446 P60, 150mm
8803448 P80, 150mm R AT T ntorny priemer
8803450  P100, 150mm 8803705 P 125x3x222mm,  222mm
8803452 P120,150mm hruby sek, na uchytenie
. v uhlovej briske
max. 13 000 ot./min
KOTUC RQTACNY 5 KOTUC RO’TACNY’ EXTOL
RASPLOVY STREDNE HRUBY Wi RASPLOVY JEMNY ARsvbl

na pouzitie do uhlovej brasky na obrabanie
makkého a tvrdého dreva, sadrokarténu,
laminatu, plastov, gumy, makkych
nezeleznych kovov ¢i odstranenie lepidla

na pouzitie do uhlovej brisky na obrabanie
makkého a tvrdého dreva, sadrokartonu,
laminatu, plastov, gumy, makkych
nezeleznych kovov ¢i odstranenie lepidla

D .

106901 115X 1,0 X 22,2 mm
106910 115x 1,6 X22,2mm
108010 115%2,5%X22,2mm
106902  125% 1,0 X 22,2 mm
106920 125x 1,6 x22,2mm
108020 125%2,5%22,2mm
106930 150X 1,6 X 22,2 mm
108030 150 2,5%22,2mm
108040 180X 2,5%22,2mm
106950 230 % 1,9x22,2mm
108050 230X 2,5X%22,2mm
KOTUC BRUSNY NA OCEL
S —
PREMIUM
8808700 115%6,0x22,2mm
8808702 125x%6,0x22,2mm
8808705 150 x 6,0 X 22,2 mm
8808709 230x6,0%x22,2mm
[ obj.&.  popis |
2115 mm
260003  P36,115mm
260004 P40, 115 mm
260006 P60, 115 mm
260008 P80, 115 mm
260010  P100, 115 mm
260012  P120,115 mm
125 mm
260023  P36,125 mm
260024  P40,125 mm
260026 P60, 125 mm
260028 P80, 125 mm
260030  P100, 125 mm
260032  P120, 125 mm
<150 mm
260043  P36,150 mm
260044  P40,150 mm
260046 P60, 150 mm
260048 P80, 150 mm
260050  P100, 150 mm
260052  P120,150 mm
n n n n n [ ] | | | |
CEXTOL

[ obic.___popis |
8803706 J125x3x22,2mm,

stredne hruby sek,
max. 13 000 ot./min

a starych naterov a starych naterov

vnutorny priemer
22,2 mm

na uchytenie

v uhlovej braske

TR vnatorny priemer
8803707 & 125x%x3X22,2mm, 22,2mm

emny sek, na uchytenie
) y ) v uhlovej briske
max. 13 000 ot./min

SK
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EXTOL
CRAFT

KEFA HRNCEKOVA VRKOCOVA

[ obie  popis | =
17007 & 65 mm, vinity drot : a
$0,5mm, M14x2mm } $
17008 & 80 mm, vinity drot Y <
S0,5mm, M14x2mm ’

KEFA HRNCEKOVA VRKOCOVA

17009 &80 mm, dr6tS 0,5 mm
dvojradovy, M14 x 2 mm

17010 & 100 mm, vinity drot
S0,5mm, M14 x 2 mm

KEFA MISKOVA VRKOCOVA

17012 & 100 mm, vinity dr6t
S0,5mm, M14 X2 mm

KEFA HRNCEKOVA

17002 & 75 mm, vinity drot
S0,3mm,M14x2mm

17003 2100 mm, vinity drot
$0,3mm, M14x2mm

KEFA MISKOVA

17006 & 100 mm, vinity drot
S0,3mm,M14x2mm

KEFA RADIALNA VRKOCOVA
| obj.&. _popis |
17024 & 100 mm, vinity drot

S0,5mm, M14 X2 mm

B =

17025 @ 115 mm, vinity drot

S0,5mm, M14 X2 mm
17026 & 125 mm, vinity drot

S0,5mm, M14 X2 mm

SK

PREHLAD OTACOK JEDNOTLIVYCH KIEF

Obj. ¢islo Maximalne otacky (RPM)
17007 12500
17008 12500
17010 7000
17012 11000
17002 12500
17003 8500
17006 12500
17009 12500
17024 12500
17025 12500
17026 12500

NOSICE

BRUSNYCH FIBROVYCH VYSEKOV M14

EXTOL
CRAFT

108550 125 mm
Max.12500min”

108551 & 125 mm
Max.12500min”

NOSICE BRUSNYCH VYSEKOV M14

EXTOL
—

108525 1125 mm, Max.12500 min”
108526 3115 mm, Max.12500 min™

108575 150 mm, Max.8 500 min'
108500 & 125mm, Max.12500 min”
108501 115 mm, Max.12500min™

exTor [N

NOSIC BRUSNYCH VYSEKOV - M14,
SUCHY ZIPS S REDUKCIOU UCHYTU
DO VRTACKY

redukcia zo zévitu M14 na tchyt do
vitacky ? 8 mm rozsiruje moznost
pouzitia nosica aj do vritaciek

zavit M14 na uhlovu brasku

nosna doska
z kvalitného plastu
odolna proti prasknutiu

pracovna plocha so
suchym zipsom na
uchytenie brasnych
vysekov a lestiaceho
kotuca

vrstva mékkej a ohybnej
peny

max. otacky | obj.é.___popis |
12500 ot./min. 108530 @125 mm,

stopka redukcie 8 mm
108531 & 115 mm,
stopka redukcie 8 mm

RYCHLOUPINACIA MATICA
PRE UHLOVE BRUSKY, CLICK-NUT

= ® profesionalna matica M14
EBS;RIL- pre uhlové brusky, zaistujtica

jednoducht vymenu kottcov

8798050 M14
pre brasky 115-230 mm
D tela 47 mm
& dotyku 41 mm
hriabka 13,5mm
hmotnost 1079

RYCHLOUPINACIA MATICA
PRE UHLOVE BRUSKY
-P)F‘(ETI*-‘R”L [ obj.&. ___popis |
8898050 M14, do 1000 W
pre brasky 115-230 mm
D tela 49 mm
@ dotyku  42mm
hrabka 9mm
hmotnost 60g

KOTUC NA DREVO, EXTRA HRUBY
® vnutorny priemer
E’L—;(HIQL 22,2 mm na uchytenie
v uhlovej briske

kotu¢ urceny na obrabanie

makkého a tvrdého dreva
- ako napr. obrusenie
nadbytoc¢ného materialu,

zabrusenie do pozadovaného
tvaru alebo zaoblenie hran

10801 125 x 3 X 22,2 mm, na uhlové brusky,
extra hruby

STOJAN NA UHLOVU BRUSKU

115/125 mm
EXTOL A je mozné
PREMIUM [ pripevnit
1 uhlovu brasku
¢ so zavitom
P rukovéti
P M6, M8, M10
o o
| obj.c._____popis ]
# 8888100

STOJAN NA UHLOVU BRUSKU
180/230 mm

EXTOL

PREMIUM

T- - :
8888110




Uvod

Vézeny zékaznik,
dakujeme za déveru, ktoru ste prejavili znacke Extol® kiipou tohto vyrobku.
Vyrobok bol podrobeny testom spolahlivosti, bezpecnosti a kvality predpisanym normami a predpismi Eurépskej dnie.

S akymikolvek otdzkami sa obratte na nase zakaznicke a poradenské centrum:

www.extol.sk
Fax: +421 221292091 Tel.: +421 221292070

Distribiitor pre Slovenskii republiku: Madal Bal s.r.0., Pod gastanmi 4F, 821 07 Bratislava
Vyrobca: Madal Bal a. s., Primyslova zéna PFiluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika

Datum vydania: 19.3.2019

Datum poslednej revizie: 6. 10. 2020

I. Charakteristika — ucel pouzitia

UHLOVE BRUSKY SU URCENE NA NIZSIE UVEDENE REZACIE A BRUSNE PRACE
BEZ POUZITIA CHLADIACICH KVAPALIN S POUZITiM NA TO URCENYCH KOTUCOV

= Rezanie kovu s pouzitim rezného kotuca
z0 spojeného brsiva.

= Briisenie hrdze, patiny, Cistenie, odhrotovanie,
povrchové tpravy kovu s pouZitim rotacnych

= Rezanie kamena, skla a pod. s pouzitim drétenych kiefso zévitom Mid.

diamantového rezného kotca.

= S pouzitim na to urcenych nosicov brisnych
vysekov so zdvitom M14 mozete uhlov brisku
pouZzivat aj s brdsnymi papiermi.

= Brisenie profilov, zvarov, pldch, odrezavanie,
Cistenie odliatkov, na odstrafovanie povrchovej
Gpravy s pouzitim lamelovych kotticov
(s brasivom na podlozke).

= Brisenie kovov s pouzitim brdsnych kottcov zo
spojeného brdsiva s hribkou do 6 mm.

= Obrabanie dreva (zbrdsenie hran, obrtsenie
nadbytocného materidlu) s pouzitim raplovacieho
kottica na drevo.

- REGULACIA OTACOK

Modely brisok, ktoré majt regulaciu otacok je mozné pouzit na Specialne brisne alebo rezacie
préce, ktoré vyzaduji zmenu rychlosti otdcania kottica a vdaka moznosti zniZenia otacok je mozné
uhlovi brisku pouzit aj na lestenie za dalej uvedenych podmienok.

SK
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A ZAKAZANE POUZIVANIE

* Uhlova briiska sa nesmie bez dodatocného osadenia adaptérom na pri-
pojenie externého odsavania prachu a bez odsavania prachu pouZivat
narezanie a brisenie materialov, pri ktorych vznika znacné mnozstvo
prachu, ako napr. na drazkovanie muriva, rezanie sadrokartonu, tehal,
obkladov a keramiky, pretoze by doslo k spaleniu motora v dosledku zanesenia
vetracich otvorov motora prachom alebo k skratovaniu prevadzkového spinaca
vplyvom zvlhnutia nanosu prachu vnitri prevadzkového spinaca, i inému typu
poskodenia motoru sposobenému prachom. Na tento tcel sd urcené drazkovace muriva, alebo rezacky obkladov,

vybaveny koncovkou na pripojenie externého odsavania prachu, ¢o v Standardnom vyhotoveni uhlové brasky
nemaju. Skutocnost, Ze je mozné kottce urcené okrem iného na rezanie ¢i drdzkovanie muriva upnt tiez na uhlovi
brisku neznamenad, Ze je mozné uhlovou briskou rezat materialy, na ktorych rezanie nie je uhlova bruska ur¢ena
(pozrite tiez uvedené urcujtice poufitie v ndvodoch na poutzitie profi uhlovych brasok inych znaciek na trhu).

A VYSTRAHA

* Odsédvacie adaptéry urcené na instaldciu na uhlov brisku na trh dodéva rad vyrobcov. Pre bezpecné pouZivanie
uhlovej bridsky s odsévacim adaptérom je v3ak nevyhnutné, aby bolo mozné odsévaci adaptér riadne na uhlovd
brisku nainstalovat a zaistit, pricom odsavaci adaptér musi umoziovat riadne a bezpecné upnutie kotdca na vre-
teno pri spIneni podmienky, Ze sa kott¢ nesmie dotykat Ziadnej casti ochranného krytu. Po instaldcii odsévacieho
adaptéra na uhlovi brisku a pred jej uvedenim do chodu sa najskor uistite o bezpecnej instaldcii odsévacieho
adaptéra a kottica pre bezpecnu prevadzku brusky.

Il. Technické udaje - Specifikacie

Model Priemer Hmotnost Zavit
brusky  kotuca*) Otacky Prikon bez kabla Trieda rukovati
8792004  115mm 11000 min 850 W 19kg Industrial M8
8792006  125mm 10 500 min™! 150W 2,1kg Industrial M8
8792014  125mm 2850-9800 min"  1400W 2,5kg Industrial M8
8792040 150 mm 10 500 min™! 1400 W 3,5kg Industrial M10
8892013 125mm 11000 min™ 850 W 2,2kg Premium M8
8892014  125mm 2800—11000min™ 850 W 2,1kg Premium M8
8892021 115 mm 11000 min™ 750 W 1,6kg Premium M8
8892022  125mm 11000 min”! 750 W 1,7kg Premium M8
8892025  125mm 11000 min™ 900 W 2,0kg Premium M8
8892040 150 mm 8500 min 1500 W 3,2kg Premium M10
8792060  230mm 6500 min 2600 W 6,0kg Industrial M14
8892060  230mm 6300 min 2400W 56kg Premium M14
403114  115mm 11000 min™! 750 W 1,5kg Craft M3

SK
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Model Priemer Hmotnost Zavit

brusky kotica *) Otacky Prikon bez kabla Trieda rukovati
403126 125mm 11000 min™ 900 W 1,8kg (raft M8
403127 125mm 11000 min™ 1200W 2,1kg Craft M8
*) Maximalna hrabka brdsneho kottca na upnutie do uhlovej brisky je 6 mm. Tabulka 1
B PROFI Profesiondlne bridsky Extol® Industrial st charakteristické hladkym chodom

EXTOL® INDUSTRIAL (dosiahnutym presnym spracovanim a ulozenim rotacnych ¢asti, samovyvazova-

cimi jednotkami na hriadeli a $pickovymi loZiskami), vysokou odolnostou
proti prachu (pouZitim prachotesnych vypinacov a lozisk, pancierovaného vinutia motorov a dvojitého rebrovania
na mriezkach nasavania vzduchu) a stabilnou obvodovou rychlostou kottica pri vietkych velkostiach (dosi-
ahnutou vdaka vysokoucinnym prevodom a dostatocnym vykonovym rezervdm motora).

Délezitou vlastnostou nasich profesiondlnych velkych brisok je funkcia pomalého rozbehu (soft start),
ktord bréni neprijemnému rdzu a pretazovaniu pridovych isticov pri spusteni stroja.

B REMESLO Uh!OYe l{rusky v kategorii Ex.toll Premllvl.lm st §v01|m| Xylfoqml a parametr?ml
® velmi blizke briskam profesiondlnym, liSia sa v3ak pouzitymi komponentmi a nevy-
EXTOL® PREMIUM Gl - s o
uzivajd niektoré Spickové technoldgie, ktoré néjdeme v profesiondlnom rade.

Tieto stroje st idedlnou volbou na kratkodobd, ale velku zataz, pri ktorej pontikajt vysoky vykon a solidny

pracovny komfort.
H HOBBY Uhlové brusky Extol® Craft vyborne posluzia pri rezoch tensich materidlov, ich
EXTOL® CRAET Smirglovani ¢i kefovani a pod. Svojim poctivym spracovanim a kvalitou materia-

lov predstavujti $picku hobby triedy.
Ak zvazujete ndkup brisky s priemerom 150 mm i vacSej, alebo sa brisku chystate vystavovat dlhsej zatazi,

SK ............E)(.Tc."f. = B H EE =

Akusticky tlak  Akusticky vykon

Model LpA (dBA); LwA (dBA);
brisky neistota K neistota K
8792004 855+3 96,5+3
8792006 90,6+3 1004 £3
8792014 809 £3 919+3
8792040 93,443 103,4+3
8892013 881+3 98,1+3
8892014 892+3 100,0+3
8892021 863%3 973+3
8892022 863+3 97343
8892025 873%3 983=+3
8892040 94,7+3 104,743
8892060 94,743 105,73
8792060 95,6 +3 106,63
403114 90,7+3 101,73
403126 90,7%3 101,73
403127 95,3+3 106,33

* Deklarovana stihrnnd hodnota vibrdcii a deklarovana
hodnota emisie hluku sa zmerala v silade so Standard-
nou skdsobnou metddou a smie sa pouZit na porov-
nanie jedného ndradia s inym. Deklarovand sthrnna
hodnota vibrdcii a deklarovand hodnota emisie hluku sa
smie takisto pouZit na predbezné stanovenie expozicie.

A VYSTRAHA

* Emisia vibrécii a hluku pocas skutocného pouZivania
ndradia sa moZe lisit od deklarovanych hodnét v zavis-
losti od spdsobu, akym sa ndradie pouZiva, najma aky
druh obrobku sa opracovdva.

* Je nutné urcit bezpecnostné merania na ochranu
obsluhujcej osoby, ktoré st zalozené na zhodnoteni
expozicie v skutocnych podmienkach pouzivania (poci-
tat so vSetkymi castami pracovného cyklu, ako je cas,
ked'je ndradie vypnuté a ked bezi naprazdno okrem
Casu spustenia).

Vibraciea _, (m/s?); neistota K (sucet troch osi)

h.AG

Vibracie

Vibracie

na hlavnejrukovdti  napridavnej rukovati

2,711/5
295+15
3,589+ 15
3,90£1,5
323215
342115
2,589£15
2,589+ 15
3,589+15
3,87%1,5
817+1,5
9,12£1,5
464+15
6,39+15
11,85+15

211£15
2431+15
24115
37115
281£15
31M£15
2,031£15
2,031£15
20 £15
3,82+1,5
73115
7,84%15
331+15
53115
799+15

Tabul'ka 2

TECHNICKE UDAJE SPOLOCNE
PRE VSETKY MODELY BRUSOK

Napéjacie napatie/frekvencia

Pre kotdce s vndtornym priemerom
na uchytenie

Z4vit vretena brisky

Krytie

Trieda ochrany

220 - 240V~ 50 Hz

22,2mm

M14

P20

I (dvojitd izoldcia)

SK




lll. Sucasti a ovladacie prvky

* Na obr. 10 popisané typické sicasti a ovladacie prvky
Standardného vyhotovenia uhlovej brisky (typické
vyhotovenie uhlovych brasok pre priemer kotd¢a 115
a 125 mm) s rychloupinacim systémom ochranného
krytu, requldciou otacok, krytom puzdier uhlikovych
kief na vymenu uhlikov pouzivatelom a prevédzkovym
spinacom, ktory je mozné zaistit v polohe ,zapnuté”.

V zdvislosti od konkrétneho modelu uhlovej brisky sa
uhlova braska drobno lisi dizajnom, nemusi byt vyba-
vend regulaciou rychlosti otacok, krytom puzdier uhli-
kovych kief na vymenu uhlikov pouzivatelom, ochranny
kryt nemusi mat rychloupinaci systém alebo prevadzko-
vy spinac nemusf byt zaistitelny v polohe ,zapnuté”.

Niektoré modely uhlovych brdsok maji moznost
naskrutkovat pridavnd rukovét na hornd cast tela
brisky na pohodinejSie drzanie brdsky pri rovinnom
briseni (pozrite obr. 2), t. j. prislusny model brisky
musi byt vybaveny otvorom v hornej ¢asti, do ktorého
je mozné rukovat zaskrutkovat.

Na obr. 3 je zobrazeny spdsob upnutia ochranného
krytu Standardnym spdsobom bez rychloupinacieho
systému.

Na obr. 4 s popisané suicasti a ovlddacie prvky Stan-
dardného vyhotovenia uhlovych brdsok pre kotdce

s vacsim priemerom. Tieto modely mozu mat'v zdvis-
losti od konkrétneho modelu otacavi hlavnd rukovat

a majui poistku prevadzkového spinaca proti netimysel-
nému uvedeniu do chodu, pricom prevédzkovy spina¢
nie je mozné zaistit' v stlacenej polohe. Ochranny kryt
moZze mat rychloupinaci systém alebo Standardny.
Pridavnd rukovét je pri niektorych modeloch mozné in3-
talovat aj na hornd cast briisky na pohodinejSie drzanie
brusky pri rovinnom brdseni (pozrite obr. 4).

Obr. 1. Pozicia — popis

1) Tlacidlo blokovania otacania vretena
na indtaldciu/vymenu kotuca

2) Vetracie otvory motora
3) Prevédzkovy spinac
4) Hlavna rukovat

5) Kryt puzdier uhlikovych kief na vymenu uhlikov
pouZivatelom (iba pri niektorych modeloch brisok)

6) Pridavnd prednd rukovat

7) Ochranny kryt kotica

8) Podlozka na usadenie kottca
9) Upinacia matica kotica

10) Packa rychloupinacieho systému ochranného krytu
(iba pri niektorych modeloch brisok)

11) Privodny kabel

12) Regulacia otacok (iba pri niektorych modeloch brdsok)
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Obr. 4, pozicia — popis

1) Tlacidlo blokovania otacania vretena
na instaléciu/vymenu kottca

2) Vetracie otvory motora

3) Otvor na zaskrutkovanie pridavnej rukovati
(iba pri niektorych modeloch bridsok)
4) Stabilizacné opory na bezpecné poloZenie brdsky
4na chrbat” (iba pri niektorych modeloch brisok)
5

Tlacidlo na otocenie hlavnej rukovati
(iba pri niektorych modeloch bridsok)

6) Hlavna rukovat

7) Privodny kdbel
8) Prevddzkovy spinac

9) Poistka prev. spinaca proti neimyselnému uvedeniu
brisky do chodu (pri niektorych modeloch siicasne tiez
na zaistenie prevadzkového spinaca pre trvaly chod)

10) Kryt puzdier uhlikovych kief na vymenu uhlikov pou-
Zivatelom (iba pri niektorych modeloch brisok)

11) Pridavna rukovat

12) Ochranny kryt

13) Podlozka na usadenie kottica
14) Upinacia matica kotuca




IV. Pred uvedenim
do prevadzky

A VYSTRAHA

* Pred uvedenim pristroja do prevadzky si precitajte cely
ndvod na poufZitie a ponechajte ho prilozeny pri vyrob-
ku, aby sa s nim obsluha mohla obozndmit. Ak vyrobok
komukolvek poiciavate aleho ho predévate, prilozte
k nemu aj tento ndvod na pouZitie. Zabraite poskode-
niu tohto ndvodu. Vyrobca nenesie zodpovednost za
Skody ¢i zranenia vzniknuté pouzivanim pristroja, ktoré
je vrozpore s tymto navodom. Pred pouZitim pristroja
sa oboznamte so vietkymi jeho ovlddacimi prvkami
a slicastami a tieZ so spdsobom vypnutia pristroja, aby
ste ho mohli ihned vypnit'v pripade nebezpecne; situ-
acie. Pred pouzitim skontrolujte pevné upevnenie v3et-
kych stcasti a skontroluijte, ¢i nejaka cast pristroja, ako
napr. bezpecnostné ochranné prvky nie st poskodené, ¢i
zle nainstalované alebo ci nechybajti na svojom mieste.
Za poskodenie sa takisto povazuje poskodend ¢i stard
izoldcia privodného kébla ¢i poskodend zdsuvkova vid-
lica. Pristroj s poskodenymi alebo chybajiicimi ¢astami
nepouzivajte a zaistite jeho opravu ¢i ndhradu v autori-
zovanom servise znacky Extol® — pozrite kapitolu Servis
a (drzba alebo webové stranky v vode ndvodu.

A VYSTRAHA

* |nstaldciu ochranného krytu, kotuca, pridavnej rukovati,
servisné Ukony a tdrzbu vykondvajte pri odpojenom
privode el. prudu.

INSTALACIA OCHRANNEHO KRYTU

A VYSTRAHA

* Nikdy nepouZivajte brisku bez nainstalovaného
ochranného krytu. Na brisku intalujte iba origindlny
ochranny kryt, ktory sa doddva pre dany model brusky.
Skutocnost, Ze je mozné ochranny kryt na brdsku nain-
Stalovat eSte neznamend, Ze je dostatocne zaisteny na
dostato¢nd ochranu pouZivatela.
Ochranny kryt poméha chrdnit obsluhu pred odletujtici-
mi tlomkami briseného materiélu, pripadne Glomkom
kottca, odletujtcimi iskrami, ktoré mdzu sposobit
popéleniny a chrdnia pred zachytenim odevu obsluhy
rotujicim kotdcom. Hrozi tak nebezpecenstvo trazu
pripadne vymr$tenym predmetom ¢i letiacim tlom-
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kom kotdca. Ochranny kryt odinstalujte iba v pripade,
ked'je brdska s regulaciou otacok pouZité na lestenie

s kotac¢om, pri ktorom by hrozilo riziko zachytenia

o ochranny kryt. Ak sa na lestenie pouZzije nosny kotuc
pre lestiaci kotd¢ (,bardnok”) a nehrozi zachytenie
okrajov letiaceho kottca ¢i nosného kottca o ochranny
kryt, nie je nutné ochranny kryt brisky demontovat.

* Ochranny kryt musi byt v zavislosti od obnaZenej
casti kotuca nainstalovany tak, aby v smere
k obsluhe bola odkryta co najmensia ¢ast kotiica,
a tym aby bola zaistena maximalna ochrana
obsluhy, pozrite obr. 5. Sivymi polami na obr.
5 je zobrazena ochranna zéna obsluhy vzhla-
dom na natocenie ochranného krytu vo vztahu
k obnazenej ¢asti (pracovnej zone) kotiica. V pri-
pade zmeny pracovnej zony kotuca adekvatne
zmeiite polohu ochranného krytu, aby bola zais-
tena maximalna ochrana obsluhy.

Obr.5

INSTALACIA OCHRANNEHO KRYTU

* Ak nemd objimka ochranného krytu dostatocny prie-
mer, aby ju bolo mozné nasadit na krk brasky cez pod-
lozku a upinaciu maticu naskrutkovanu na hriadeli, je
nutné maticu najprv odskrutkovat a podlozku odobrat.

INSTALACIA OCHRANNEHO KRYTU

S RYCHLOUPINACIM SYSTEMOM

* Odklopte packu rychloupinacieho systému ochranného
krytu a objimku ochranného krytu nasadte cez zérez na
krk brusky tak, aby vystupok na objimke ochranného
krytu bol v drdzke na krku brasky a objimka krytu bola
kryt natocte, aby bola zaistend maximalna ochrana
pouzivatela vzhladom na postoj obsluhy a obnazeni

CI
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Cast kotuca, ktorou sa bude rezat (pozrite obr. 5). Pred
sklopenim pdcky rychloupinacieho systému sa pre-
svedCte o spradvnom usadeni ochranného krytu a potom
packu rychloupinacieho systému celkom sklopte spat.
Nésledne vhodnym montdznym néstrojom dokladne
stiahnite objimku ochranného krytu otdcanim matice
na skrutke krytu tak, aby bol ochranny kryt pevne zais-
teny pre prevadzku brdsky a zaroven aby bolo mozné
odklopit packu rychloupinacieho systému na pripadnd
zmenu polohy ochranného krytu. O pevnom zaisteni
ochranného krytu na krku brdsky sa presvedcte zati-
ahnutim za kryt rukou.

INSTALACIA OCHRANNEHO KRYTU
BEZ RYCHLOUPINACIEHO SYSTEMU

* Pevné upnutie ochranného krytu bez rychloupinacieho
systému je podmienené spravnym usadenim objimky
ochranného krytu na krku brisky podla informdcii
uvedenych pre intaléciu ochranného krytu s rychlou-
pinacim systémom vyssie a pevné stiahnutie objimky
krytu riadnym dotiahnutim skrutky.

* Niektoré modely uhlovych brisok mozu mat na krku
brisky a na objimke ochranného krytu zvislé vribkova-
nie, ktoré umociiuje pevné upnutie krytu po riadnom
stiahnuti objimky krytu utiahnutim skrutky. Na pevné
upnutie krytu je teda nutné, aby bol kryt spravne
nasadeny na krku brisky a aby vribkovanie na objimke
krytu licovalo s vribkovanim na krku brisky vzhladom
na pozadované natocenie krytu pre maximdinu ochranu
pouZivatela.

A VYSTRAHA

* Pred uvedenim uhlovej brisky do prevédzky sa rukou
presvedcte o pevnom upnuti ochranného krytu. Uhlova
bridska, ktord nemd pevne upnuty ochranny kryt sa
nesmie prevadzkovat.

INSTALACIA PRIDAVNEJ RUKOVATI

A UPOZORNENIE

* 7 bezpecnostnych dovodov pri prdci s uhlovou brdskou
vzdy pouzivajte prednt pridavnu rukovét. Pridavna
rukovat poskytuje lepsiu kontrolu nad vedenim brisky,
znizuje riziko spatného vrhu v dosledku zablokovania
kottica a umozhiuje lepsie Celit Gcinkom pripadného
spatného vrhu.
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* Pridavnd rukovét naskrutkujte do otvoru na boku
brisky podla toho, €i ste lavak alebo pravék na lepsiu
ovlddatelnost a drzanie brusky.

* V pripade poufZitia brisky na rovinné brisenie s pouzi-
tim na to uréenych lamelovych kotucov s brdsivom na
podlozke, nosicov brisnych vysekov alebo kief uréenych
pre uhlové brusky pridavnt rukovét nainstalujte do
otvoru v hornej strane hlavy (platiiba v pripade, Ze je
briska tymto otvorom vybavend).

VOLBA KOTUCA

* Vidy pouZivajte iba kotuce, ktoré s ur¢ené pre uhlovu
brisku a na ktorych si uvedené technické udaje vratane
rozmerov kotiica a maximélnych povolenych otdcok,
uvedené v technickych ddajoch pre dany model uhlovej
brisky a ku ktorym je mozné zistit materidly, na ktoré
st uréené.

Na brdsku uréend pre kotdce s mensim priemerom sa
nesmii instalovat kottice povodne vacsich rozmerov
(kottce, ktoré maju obvodovym rezanim ¢i brisenim
men3i priemer), ktoré s uréené pre brasky s va¢3im
priemerom kotuca, pretoZe tieto kotti¢e sd urcené pre
velké brisky s mensimi otackami a mohli by sa pri vyso-
kych otackach mensich brdsok rozpadndt.

Pred pouZitim kotdca skontrolujte, i nie je poskodeny,
¢i nemd trhliny, i nie je prehnuty alebo inak poSkodeny.
Poskodené kotice nepouZzivajte. Poskodené kotice sa
nesm na pouzitie uhlovymi brdskami opravovat. Musia
sa pouZivat'iba kottce v bezchybnom stave.

Nikdy nepouZivajte kottice inych rozmerov, nez je
uvedené v technickym idajoch pre dany model bridsky,
kottice bez uvedenia technickych idajov a kotuce, ktoré
vyZadujd chladenie kvapalinou. Briska je ur¢end na
pouZivanie za sucha!

= Na rezanie kovu pouZite rezné kotice zo spojeného
bridsiva. Je nutné zvolit kotd¢ urceny pre dany typ
materidlu. Na obvodové brisenie s urcené brisne
kottice zo spojeného brisiva s max. hrdbkou 6 mm.
Pred pouZitim skontrolujte ddtum spotreby kottca,
ktory je na fiom vyznaceny. Spojivo kottica ma
obmedzend trvanlivost a stary kotd¢ sa moze roz-
padniit.
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0Obr. 6, Kottice zo spojeného brisiva radu
Extol® Industrial a Extol® Premium

= Na rezanie kamena, dlazdic, skla, stresnych skri-
diel a pod. pouZite diamantové rezné kottice na
rezanie za sucha.

0Obr. 7, Diamantové kottice radu
Extol® Industrial a Extol® Premium

= Na plosné bridsenie zuly, mramoru, sklobetonu,
beténu a pod. pouzite diamantovy kottc na plo3-
né brdsenie za sucha.

Obr. 8, Diamantovy kotuc radu
Extol® Premium na plo3né brisenie

= Na plosné brdsenie profilov, zabrdsenie zvarov
a hrén, odstranovanie farby, tmelov a pod., pou-
Zite lamelovy kotdc s brisivom na podlozke.

0Obr. 9, Lamelovy kotd¢ radu Extol Premium®
N

» Na obrabanie makkého a tvrdého dreva, lamindtu,
plastov, makkych nezeleznych kovov a pod. pouzite
rotacny rasplovaci kotuc urceny pre uhloveé briisky.

0Obr. 10, Rasplové kotice
N

= Na obrdsenie hrdze, patiny, povrchové tpravy
a pod. je mozné pouzit drotené kefy so zavitom
M 14. Maximadlna hodnota otécok, ktord je uve-
brisky, inak by z kefky odletovali Stetiny a mohlo
by dojst k zraneniu obsluhy alebo osob v okoli!

A UPOZORNENIE

* Uhlové brisky urcené pre priemer kottica 115 mm alebo
125 mm je mozné pouzit pre hrncekové drotené kefy
s priemerom 65 mm. Hrnéekové kefy s vacsim priemerom
st priliS tazké pre tieto uhlové brasky, ¢o sa prejavuje
vysokymi vibraciami, ktoré brisku poskodia. Hmcekové
drtené kefy s priemerom 75 alebo 80 mm s uréené pre
uhlové brusky urcené pre priemer kottica 150 mm a hrn-
Cekové drdtené kefy s priemerom 100 mm st urené pre
uhlové brusky urcené pre kottice s priemerom 230 mm.

0Obr. 11, Hrncekova a radialna vrkocova kefa
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0Obr. 12, Lestiaci bara-
nok 125 mm zo synte-
tickej viny s uchytenim

| 1
\
na suchy zips pre brisky —
s reguldciou otécok

MONTAZ/VYMENA KOTUCA
4 4
| — <3
;‘\2 ;'\2

Obr. 13A Obr. 13B

1. Navreteno brdsky nasadte podlozku na usadenie
kottica (obr. 13A a 13B, pozicia 2) a to tak, aby dosadla
do zdrezov vretena brisky a otécala sa s nim.

2. Stlacte blokacné tlacidlo vretena a vretenom pootd-
Cajte, kym sa nezablokuje.

3. Navreteno brisky nasadte kotd¢ v orientdcii podla
obr. 13A a obr. 13B, pozicia 3 a usadte ho na podlozku
(pozrite obr. 13A a obr. 13B, pozicia 2).

4. Nasledne na vreteno naskrutkujte vonkajsiu upinaciu
maticu (Obr. 13A, alebo 13B, pozicia 4).
Na upevnenie hrubsieho bridsneho kottca (max.
hribka 6 mm) upinaciu maticu naskrutkujte stranou
s vystupujtcim krizkom smerom ku kottcu (Obr. 13A,
pozicia 4). Na upevnenie tenkého kottica naskrutkujte
upinaciu maticu smerom ku kottcu stranou bez
vystupujtceho krazku (Obr. 13B, pozicia 4).

5. Prizablokovanej rotécii vretena dokladne dotiahnite
upinaciu maticu prilozenym kldcom.

6. Prizablokovanom otécani vretena rukou vyskuasajte,
(i je kotd¢ riadne pripevneny, aby nedoslo k jeho
uvolneniu pri uvedeni brisky do chodu.

7. Uvolnite blokacné tlacidlo vretena.

' "exror

A UPOZORNENIE

* PrisluSenstvo so zavitom uréené pre uhlové brisky sa
skrutkuje priamo na vreteno brasky bez podlozky a upi-
nacej matice na vretene.

DEMONTAZ KOTUCA

1. Zablokujte otdcanie vretena stlacenim bloka¢ného
tlacidla.

2. Kotu¢ uvolnite povolenim vonkajdej upinacej matice
prilozenym klti¢om a vonkajsiu maticu s kotdicom
potom odoberte.

V. Zapnutie/aretacia/
regulacia otacok/vypnutie

* Pred zapojenim napdjacieho kabla brisky do zasuvky
s el. napdtim skontrolujte, ¢i hodnota napétia v zdsuvke
zodpoveda rozsahu napdtia a frekvencii 220 — 240
V~ 50 Hz. Naradie je mozné pouzivat v tomto rozsahu
napatia a pri tejto frekvencii.

ZAPNUTIE/ARETACIA

PREVADZKOVEHO SPINACA/VYPNUTIE

* Ak je briiska vybavend reguldciou otacok, pred stlacenim
prevddzkového spinaca nastavte otacky na minimum.

* Pred uvedenim brisky do chodu zaujmite stabilny
postoj a brasku pevne uchopte za pridavnd a hlavnu
rukovat.

* Vacsina modelov mensich uhlovych brdsok mé preva-
dzkovy spinac na strane tela alebo na hornej Casti tela
a na uvedenie brdsky do chodu je nutné palcom vysun-
(it prevddzkovy spinac vpred, pozrite obr. 14, krok 1. Na
vypnutie brdsky staci prevadzkovy spinac uvolnit.

* Pri tychto modeloch brdsok byva mozné zaistit
prevédzkovy spinac v polohe ,zapnuté” na potrebu
dlhodobejiej prevadzky brisky pritlacenim prednej
Casti prevadzkového spinaca k telu brasky podla obr. 14,
krok 2. Na odistenie prevddzkového spinaca z polohy
LZapnuté” je nutné ho stlacit na dolnej casti a nasledne
uvolnit, ¢im déjde k vypnutiu brisky. Pred uvedenim
brisky do chodu si funkciu zaistenia a odistenia pre-
vadzkového spinaca vyskusajte pri odpojenom privode
el. prudu, aby ste mohli brisku ihned vypndt v pripade
nebezpecnej situdcie.
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Obr. 14, zapnutie (krok 1.); zaistenie prevadz-
kového spinaca v pozicii ,zapnuté” (krok 2.)

A UPOZORNENIE

* Ak doslo k preruseniu dodavky pridu pri prevadzkovom spi-
naci zaistenom v polohe , zapnuté”, tak pri obnoveni dodévky
priidu neddjde z bezpecnostnych dovodov k uvedeniu brdsky
do chodu. V takom pripade je nutné prevadzkovy spinac
uvolnitz polohy , zapnuté” a nechat ho presuntit do polohy
ypnuté” a nasledne opat prepniit do pozicie , zapnuté”.
Platfiba pre uhlové briisky vybavené prevddzkovym spina-
¢om umoziujlicim jeho zaistenie v polohe ,zapnuté”.

* Uhlova briiska méZe mat prevadzkovy spina¢ na spodnej
strane hlavnej rukovati, pricom stlacenie prevadzkového
spinaca musi predchddzat odisteniu prevédzkového
spinaca podla obr. 15, krok 1. a 2. Pri tomto vyhotoveni
prevadzkového spinaca, ktoré majti najma vacsie a velké
uhlové briisky, nie je mozné z bezpe¢nostnych dévodov
prevddzkovy spinac zaistit v polohe , zapnuté”.

Obr. 15; krok 1. odistenie, krok 2. zapnutie
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A VYSTRAHA

* Ak pocas chodu pristroja bude zjavny nestandardny
zvuk, vibracie ¢i chod, pristroj ihned'vypnite, odpojte
ho od privodu el. pridu a zistite a odstrarite pricinu
nestandardného chodu. Ak je nestandardny chod spo-
sobeny poruchou vndtri pristroja, zaistite jeho opravu
prostrednictvom obchodnika, u ktorého ste vyrobok
kupili alebo sa obrétte na autorizovany servis znacky
Extol® (servisné miesta néjdete na webovych strénkach
v (vode ndvodu). Na opravu sa musia poufit origindlne
nahradné diely vyrobcu.

REGULACIA OTACOK
(IBA PRI MODELOCH BRUSOK, KTORE SU
REGULACIOU OTACOK VYBAVENE)

VYZNAM FUNKCIE REGULACIE OTACOK

* Regulécia otacok umoziuje prispdsobit otacky vzhladom
na povahu opracovavaného materidlu, hlavne pri plo3nom
briseni s pouzitim lamelovych kottcov s roznou velkostou
zra i brasnych vysekov na nosici fibrovyich vysekov.
Na obrudsenie povrchovej ipravy i zbrdsenie poskode-
ného povrchu je vhodné volit nizsie otacky s pouzitim
vacsej velkosti brdsneho zrna, pretoze pouzitim vacsej
velkosti zmna dochddza k va¢Siemu iberu materidlu.
Pre findlnu Gpravu povrchu, napr. na zabrdsenie brdsnych
stp po vacsom brdsnom zme pred farbenim i lakovanim,
je nutné volit jemné briisne zrno pri vysSich az vysokych
otackach, pretoze jemné zrmo md niz3i iber materialu.
Pre niektoré druhy povrchovej Upravy nie si vhodné
vyssie a vysoké otacky, pretoze z dovodu trenia docha-
dza k neziaducemu prehrievaniu povrchu a povrchovd
(prava tak ziskava mazlavu konzistenciu (napr. obruso-
vanie olejovych farieb).
Vieobecne plati, Ze vyssie rychlosti sa aplikujd na tvrd-
Sie materidly a nizSie rychlosti na maksie materidly.

* Volba niz3ej rychlosti otdcok md vyznam aj pri vykona-
vani priecnych rezov do kovu ¢ kamena.
Na zaciatok rezania je vhodné zvolit nizsiu rychlost,
aby doslo k plytkému zarezaniu kotdca do materidlu
a presnému vymedzeniu reznej linie a nedochddzalo tak
k poskakovaniu kotti¢a na povrchu rezaného materidlu ¢i
k neZiaducemu narezaniu kraja materialu pozdlz reznej
linie a neziaducim vibrécidm, ktoré zhorsuju hladkost
a presnost rezu. Na pokracovanie v reze je mozné zvolit
vyssiu rychlost a na dokoncenie rezu nizsiu rychlost, aby

bolo mozné véas chytit opadavajicu odrezand ¢ast.
Nizsiu rychlost otacok je Ziaduce zvolit na rezanie
tenkych kovovych materidlov, napr. plechov & platov,
pretoze pri vysokych otackach je rez prilis rychly

a vplyvom hmotnosti odrezévanej Casti moze dojst k jej
odtrhnutiu, ¢o vedie k vzniku rozstrapkanych okrajov,
ak na tom zéle7i. Nizsie otacky znizujd rozstrapkanost
okrajov reznej linie.

* Vdaka minimalnym otdckam pri stupni T je mozné modely
briisky, ktoré maju regulaciu otacok, poutit ako lesticku na
leStenie bez pouZitia vody za dalej uvedenych podmienok.

* Otacky zvolte podfa druhu vykondvanej ¢innosti, vieo-
becné informacie k vyznamu requlacie otacok st uvedené
vysSie. V nizsie uvedenej tabulke je uvedend odporucend
pracovna cinnost v zavislosti od otdcok. Nizsiemu islu
volby rychlosti otdcania zodpovedaju nizsie otacky.
Optimdlne otdcky pre dany druh pracovnej cinnosti
v zavislosti od druhu a povahy materiélu a vzhladom na
kvalitu pouzitého pracovného néstroja je nutné overit
praktickou skuskou na vzorke materidlu.

Priblizné otacky
bez zatazenia pre
zvoleny rychlostny
stupei®) Pracovna cinnost
1.2850 Lestenie
2.4200 Obrdsenie povrchovej ipra-
vy s pouzitim vacsieho zrna;
pre maksie materidly
3.5600 Obrdsenie povrchovej
(pravy s pouzitim vécsieho
zrna; tvrdé materidly
4.7000 FindIna dprava povrchu br-
Gsenim s pouzitim jemného
zrna, na tvrdsie materidly;
rezanie tenkych plechov
5.8400 Rezanie kovov
6.9800 Rezanie dlazby, kamena

Tabulka3

¥)  Pocet nastavitelnych rychlostnych stupriov sa moze isit
podla modelu brsky a tiez pocet otécok sa méze lisit
v urcitych medziach od uvedenych hodnét. Uvedené
otacky st nalustréciu k odporti¢anej pracovnej ¢innosti.
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A VYSTRAHA

* Pri pouzivani brusky na rozne pracovné innosti dodr-
Zujte bezpecnostné pokyny uvedené v niZsie uvedenych
pokynoch. Na nasledujucich obrazkoch sd zobrazené
spravne a nesprévne sposoby préce pre rozne pracovné
Cinnosti podla pouzitého ndstroja.

REZANIE

ROVINNE BRUSENIE

v

15°
T
KEFOVANIE
/ )15/°
Bez pritlaku
S pritlakom Obr. 16

POUZITIE BRUSKY AKO LESTICKY

= Na leStenie je moZné poufit iba brusky s moz-
nostou requldcie otacok, pricom na lestenie je
nutné zvolit minimalny rychlostny stupen 1.
Brisku s requldciou rychlosti je moZné pouZit na
findlne lestenie do vysokého lesku (napr. podlah
anie je urcena na nanasanie vosku a takisto nie
je urcena na lestenie vozidiel z dovodu mozného

poskodenia laku. LeStenie sa musi vykonavat
na poufitie s vodou. Voda by mohla vniknit
do elektrickej casti motora a mohlo by to viest
k urazu elektrickym priadom.
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A UPOZORNENIE
* Na lestenie niektorych povrchov mozu byt aj najnizsie
otdcky uhlovej bradsky prilis vysoké a na lestenie je

o zdvislosti od vyhotovenia nosného kotdca so zavi-
tom M14 na uchytenie letiaceho kottica (,barédnok”)
a naskrutkovanie na vreteno brisky, moze byt nutné
z bridsky najskor demontovat ochranny kryt, aby nedo-
$lo k neziaducemu kontaktu nosného alebo lestiaceho
kotdca s ochrannym krytom brdsky pocas prevadzky.
Pred naskrutkovanim nosného kottica na hriadel bridsky
je nutné najprv z hriadela odskrutkovat upinaciu maticu
a odobrat podlozku na upnutie obrabacich kottcov.
Maximalne otdcky nosného kottica nesmu byt nizsie,
nez st uvedené otacky uhlovej brisky bez zatazenia.

o Lestiaci kotdc (,bardnok”) zo syntetickej viny musi
byt na nosny kotti¢ nasadeny tak, aby spolu vzajomne
licovali, teda stred bardnka, aby nebol nasadeny mimo
stredu nosného kotdca. Dochddzalo by k neZiaducim
vibrdcidm brusky z dosledku nevycentrovania.

Pred spustenim brasky vZdy najskor nastavte rychlost
otdcania na rychlostny stupen 1.

* Ak md lestiaci kotuc zaistovacie $ndrky, musia byt pred
uvedenim brusky do chodu zaistené a ukryté alebo
odstrihnuté tak, aby nemohlo dojst k zachyteniu pre¢-
nievajucich $ndrok o ochranny kryt brasky.

VI. Vseobecné
bezpecnostné pokyny

A VYSTRAHA!

Je nutné precitat vSetky bezpecnostné pokyny,
navod na pouZivanie, obrazky a predpisy dodané
s tymto naradim. NedodrZanie vsetkych nasledujicich
pokynov mdze viest'k tirazu elektrickym pridom, k vzniku
poZiaru a/alebo k vdZnemu zraneniu 0s6b.

Vsetky pokyny a navod na pouZivanie musite
uschovat, aby bolo mozné do nich neskorsie nahli-
adnut.

Vyrazom , elektrické ndradie” vo vsetkych dalej uvedenych
vystraZnych pokynoch je myslené elektrické ndradie napdja-
né (pohyblivym privodom) zo siete, alebo elektrické ndradie
napdjané z batérii (bez pohyblivého privodu).
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1) BEZPECNOST PRACOVNEHO PROSTREDIA

a) Pracovisko je potrebné udrziavat v cistote
a dobre osvetlené. Neporiadok a tmavé priestory
byvajii pricinou nehéd.

b) NepouiZivajte elektrické naradie v prostredi,
kde hrozi nebezpecenstvo vybuchu, kde sa
vyskytuju horlavé kvapaliny, plyny alebo

prach. V elektrickom ndradi vznikaji iskry, ktoré 3

méZu zapdlit prach alebo vypary.

¢) Pripouzivani elektrického naradia zabraite
v pristupe detom a dalsSim osobam. Ak budete
ruseni, mozZete stratit kontrolu nad vykondvanou
cinnostou.

ELEKTRICKA BEZPECNOST

a) Vidlice pohyblivého privodu elektrického
naradia musia vyhovovat sietovej zasuvke.
Vidlice sa nesmu Ziadnym spdsobom upravo-
vat. S naradim, ktoré ma ochranné spojenie
s0 zemou, sa nesmu pouZivat Ziadne zasuv-
kové adaptéry. Vidlice, ktoré nie sti znehodnotené
tipravami a prislusné zdsuvky obmedzia nebezpecen-
stvo drazu elektrickym pridom.
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b) Obsluha sa nesmie telom dotykat uzem-
nenych predmetov, ako je napr. potrubie,
teleso ustredného vykurovania, sporaky
a chladnicky. Nebezpecenstvo trazu elektrickym
pridom je vicie, ak je vase telo spojené zo zemou.

¢ Elektrické naradie nesmiete vystavovat
dazdu, vihku alebo aby bolo mokré. Ak sa do
elektrického ndradia dostane voda, zvysi sa nebezpe-
Censtvo trazu elektrickym pridom.

d) Pohyblivy privod sa nesmie pouzivat na iné
uicely. Elektrické naradie sa nesmie nosit
alebo tahat za privod, ani sa NESMIE tahom
za privod odpojovat vidlica zo zasuvky.
Privod je treba chranit pred teplom, mastno-
tou, ostrymi hranami alebo pohyblivymi cas-
tami. Poskodené alebo zamotané privody zvysuji
nebezpecenstvo drazu elektrickym pridom.

e) Ak elektrické naradie pouzivate vonku, pou-
zivajte predlzovaci kabel vhodny na vonka-
jSie poutzitie. PouZivanie predlZovacieho privodu
na pouitie vonku obmedzuje nebezpecenstvo Urazu
elektrickym pridom.

f) Ak pouzivate elektrické naradie vo vihkych
priestoroch, pouZivajte napajanie chranené
pridovym chranicom (RCD). Pouzivanie R(D
obmedzuje nebezpecenstvo drazu elektrickym pridom.
Pojem ,priidovy chrdnic (RCD)” mdze byt nahradeny
pojmom ,hlavny isti¢ obvodu (GFCI)” alebo ,isti¢
unikajticeho pridu (ELCB)".

BEZPECNOST 0SOB

a) Pri pouzivani elektrického naradia musi byt
obsluha pozorna, musi sa venovat tomu,
¢o prave robi a musi sa sustredit a triezvo
uvaZovat. Elektrické naradie sa nesmie pou-
Zivat, ak je obsluha unavena alebo pod vply-
vom drog, alkoholu alebo liekov. Chvilkovd
nepozornost pri pouZivani elektrického ndradia méze
viestk vdznemu poraneniu 0sGb.

-

b) PouZivat osobné ochranné pracovné
prostriedky. VZdy pouZivajte ochranu oci.
Ochranné pomacky ako je napr. respirdtor, bezpec-
nostnd obuv s dpravou proti Smyku, tvrdd pokryvka
hlavy alebo ochrana sluchu, pouZivané v siilade
s podmienkami prdce, zniZuji nebezpecenstvo pora-
nenia osob.

0 Musite zabranit neimyselnému spusteniu
stroja. Uistite sa, Ci je spinac pred zapojenim
vidlice do zasuvky a/alebo pri pripajani baté-
riovej stipravy, zdvihanim alebo prenadanim
naradia v polohe vypnuté. Prendsanie ndradia
s prstom na spinaci alebo zapdjanie vidlice ndradia
0 zapnutym spinacom moZe byt pricinou nehdd.

d) Skor ako naradie zapnete, odstraite
vietky nastavovacie nastroje alebo kltice.
Nastavovaci ndstroj alebo klti¢, ktory nechdte pripev-
neny k otdcajlicej sa Casti elektrického ndradia, méZe
byt pricinou poranenia 0sdb.

e) Obsluha musi pracovat len tam, kde bez-
pecne dosiahne. Obsluha musi vidy udrzi-
avat'stabilny postoj a rovnovahu. To umozni
lepsiu kontrolu nad elektrickym ndradim v nepredvi-
datelnych situdcidch.

f) Vhodne sa obliekajte. NepouZivajte volné
odevy ani Sperky. Obsluha musi dbat na to,
aby mala clasy a odev dostatocne daleko od
pohyblivych ¢asti. Volné odevy, Sperky a dihé
vlasy mézu zachytit pohybujtice sa Casti.

===
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g) Ak su k dispozicii prostriedky na pripojenie
zariadenia na odsavanie a zachytavanie
prachu, zaistite, aby také zariadenia boli pri-
pojené a spravne pouzivané. PouZivanie tychto
zariadeni mézZe obmedzit nebezpecenstvo spésobené
vznikajticim prachom.

h) Obsluha nesmie dopustit, aby sa z dovodu
rutiny, ktora vychddza z ¢astého pouzivania
naradia, stala samoliibou a zacala ignorovat
zasady bezpecnosti naradia. Neopatrnd cinnost
méZe v Zlomku sekundy spdsobit zdvazné poranenie.

POUZIVANIE A UDRZBA ELEKTRICKEHO
NARADIA

a) Elektrické naradie sa nesmie pretaZovat.
Pouzivajte spravne elektrické naradie, ktoré
je urcené na vykonavanu pracu. Sprdvne elek-
trické ndradie bude lepsie a bezpecnejsie vykondvat
prdcu, na ktord bolo skonstruované.

b) Nepouzivajte elektrické naradie, ktoré
nejde zapniit a vypniit spinacom. KaZdé
elektrické ndradie, ktoré nejde oviddat spinacom, je
nebezpeiné a musi byt opravené.

) Pred akymkolvek nastavovanim, vymenou
prislusenstva alebo pred uskladnenim
elektrického naradia je treba vytiahnut
vidlicu zo sietovej zasuvky a/alebo odobrat
batériovu siipravu z elektrického naradia, ak
je odnimatelna. Tieto preventivne bezpecnostné
opatrenia obmedzujii nebezpecenstvo ndhodného
spustenia elektrického ndradia.

d) Nepouzivané elektrické naradie uskladiujte
mimo dosahu deti a nedovolte osobam,
ktoré neboli zoznamené s elektrickym nara-
dim alebo s tymito pokynmi, aby naradie
pouzivali. Elektrické ndradie je v rukdch neskuse-
nych uzivatelov nebezpecné.

e) Elektrické naradie a prislusenstvo je nutné
dodrziavat. Kontrolujte nastavenie pohy-
bujiicich sa ¢asti a ich pohyblivost', zame-
riavajte sa na praskliny, zlomené sucasti
a akékolvek dalsie okolnosti, ktoré by mohli
ohrozit funkcnost elektrického naradia. Ak
je naradie poskodené, pred dalsim pouzitim
zaistite jeho opravu. Mnoho nehdd je spdsobe-
nych nedostatocnou udrZbou elektrického ndradia.
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f) Rezacie nastroje je treba udrziavat ostré
a Cisté. Sprdvne udrZiavané a nabrisené rezacie
ndstroje sa zachytia alebo zablokuji o materidl
s ovela mensou pravdepodobnostou a prdca s nimi
salahsie kontroluje.

g) Elektrické naradie, prisluSenstvo, pracovné
nastroje atd, pouzivajte v siilade s tymito
pokynmi, takym spasobom, aky je predpi-
sany pre konkrétne elektrické naradie, a to
s ohladom na dané podmienky prace a druh
vykonavanej prace. Pouzivanie elektrického ndra-
dia na vykondvanie inych cinnosti, nez tych pre ktoré
bolo urcené, méZe viest k nebezpecnym situdcidm.

h) Rukovite a povrchy na uchopenie je treba
udrziavat suché, cisté a bez mastnoty.
Smyklavé rukoviite a povrchy na uchopenie neumoz-
fiuji v neocakdvanych situdcidch bezpecné drZanie
a kontrolu ndradia.

5) SERVIS

a) Opravy elektrického naradia zverte kvalifi-
kovanej osobe, ktora bude pouzivat identic-
ké nahradné diely. Tak bude zaistend rovnakd
tiroveri bezpecnosti elektrického ndradia, ako bola
pred jeho opravou.

VIl. Bezpecnostné pokyny
pre uhlové brasky

BEZPECNOSTNE POKYNY
PRE VSETKY PRACOVNE CINNOSTI

BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA SPOLOCNE
PRE PRACOVNE CINNOSTI BRUSENIE,
ROVINNE BRUSENIE, BRUSENIE DROTENOU
KEFOU, LESTENIE ALEBO ABRAZIVNE
REZANIE

a) Toto elektromechanické naradie je uréené na
pouZitie ako bruska, rovinna briska, briska
s drotenou kefou, lesticka (iba modely s regula-
ciou otacok) alebo rezacie naradie. Treba ¢itat
vetky bezpecnostné varovania, instrukcie,
ilustracie a Specifikacie dané pre toto elektro-
mechanické naradie. NedodrZanie vsetkych nizsie
uvedenych pokynov méZe mat za ndsledok traz elektric-
kym pridom, poZiar a/alebo vdZne zranenie.
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b) Neodporiica sa vykonavat tymto naradim pra-

covné ¢innosti ako lestenie (neplati pre modely

brisok s regulaciou otacok). Vykondvanie pracov-

nych cinnosti, na ktoré nie je toto ndradie urcené, moze

vytvorit riziko a spdsobit zranenie osoby.
¢) Nesmie sa pouZivat prislusenstvo, ktoré nie je

vyslovne navrhnuté a odporucené vyrobcom

naradia. Samotnd skutocnost, Ze prislusenstvo méZete

pripojitk vdSmu ndradiu, nezarucuje jeho bezpecnii

prevddzku. i)
d

Menovité otacky prislusenstva sa musia aspoi rov-

nat'maximalnym otackam vyznacenym na néradi.

Prislusenstvo, ktoré pracuje pri vyssich otdckach, nez st

jeho menovité otdcky, sa méZe rozlomit a rozpadnut.

e) Vonkajsi priemer a hrubka prisluSenstva musia )
byt v medziach menovitého rozsahu pre dané )
elektromechanické naradie. Prislusenstvo nesprdvnej

velkosti nemdZe byt dostatocne chrdnené ani oviddané.

f) Zavitovy upeviiovaci prvok prislusenstva
musi zodpovedat zavitu na vretene brusky.
Upeviiovaci otvor prislusenstva, ktoré sa mon-
tuje na priruby, musi byt vhodny pre vymed-
zeny priemer priruby. Prislusenstvo, ktoré nezod-

povedd montdznym rozmerom elektromechanického k)

ndradia, bude nevyvdzené, moze nadmerne vibrovat
amozZe spdsobit stratu kontroly.

Nesmie sa pouzivat poskodené prislusenstvo.

Pred kazdym pouZitim sa skontroluje prislu-

Senstvo: pri brusiacich kotucoch odstiepenie )
a praskliny, pri opornych podlozkach trhliny,

roztrhnutie alebo nadmerné opotrebenie, pri

drotenych kefach uvolnené alebo prasknuté

[t=]
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droty. Ak prislusenstvo alebo naradie spadlo, m

skontroluje sa poskodenie alebo sa namontujte
neposkodené prislusenstvo. Po skontrolovani

a namontovani prisludenstva sa obsluha aj oko-
lostojaci musia postavit tak, aby sa nachadzali n
mimo roviny rotujuceho prisludenstva, a naradie
sa necha bezat pri najvyssich otackach naprazd-
no pocas 1 minuty. Pocas tohto skusobného casu sa

poskodené prislusenstvo obvykle rozlomi alebo rozpadne.

h

Musite pouzivat osobné ochranné pracovné
prostriedky. V zavislosti od pouZitia je potreb-
né pouzit tvarovy stit alebo bezpecnostné

ochranné okuliare. V primeranom rozsahu je P

nutné pouzit masku proti prachu, chranice
sluchu, rukavice a pracovnui zasteru, ktora je
schopna zadrZat malé ulomky brusiva alebo
obrobku. Ochrana oci musi byt schopnd zadrZat odle-
tujiice tlomky, ktoré vznikajui pri roznych pracovnych
Cinnostiach. Prachovd maska alebo respirdtor musia byt
schopné odfiltrovat ciastocky, ktoré vznikajdi pri danej
cinnosti. DIhodobé vystavenie sa hluku s vysokou inten-
Zitou méZe sposobit stratu sluchu.

Okolostojaci musia zostat'v bezpe¢nej vzdialenos-
ti od pracovného priestoru. Kazdy, kto vstupuje
do pracovného priestoru, musi pouzivat osobné
ochranné pracovné prostriedky. Ulomky obrobku
alebo poskodeného prislusenstva mozu odletiet'a spdsobit
zranenie aj mimo bezprostredného pracovného priestoru.

Pri vykonavani cinnosti, kde sa obrabaci nastroj
mdze dotkniit skrytého vedenia alebo svojho
vlastného privodu, sa elektromechanické
naradie musi drzat iba za izolované tichopové
povrchy. Dotyk obrdbacieho ndstroja so , Zivym”
vodicom mdZe sposobit, Ze sa neizolované kovové casti
elektromechanického ndradia stand ,Zivymi” a mozu
viest'k trazu pouzivatela elektrickym pridom.

Pohyblivy privod sa musi umiestnit mimo dosa-
hu rotujiiceho nastroja. Ak strati obsluha kontrolu,
moZe ddjst k prerezaniu alebo prebriseniu pohyblivého
privodu, a ruka obsluhy méZe byt vtiahnutd do rotujiice-
ho ndstroja.

Elektromechanické naradie sa nesmie nikdy
odlozit, kym sa nastroj tplne nezastavi. Rotujtici
ndstroj sa méZe zachytit o povrch a vytrhnit ndradie
Zkontroly obsluhy.

Elektromechanické naradie sa nesmie nikdy
spustat pocas prenasania na strane obsluhy.
Rotujtici ndstroj sa pri ndhodnom dotyku mdZe zahdk-
nut na odev obsluhy a pritiahnut'sa k telu.

Vetracie otvory naradia sa musia pravidelne
Cistit. Ventildtor motora vtahuje prach dovniitra skrine
a nadmerné nahromadenie kovového prachu méze
spdsobit elektrické nebezpecenstvo.

S elektromechanickym naradim sa nesmie pra-
covat'v blizkosti horlavych materialov. Mohlo by
dajst k vznieteniu tychto materidlov od iskier.

Nesmiete pouZivat prisluSenstvo, ktoré vyza-
duje chladenie kvapalinou. PouZitie vody alebo
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inych chladiacich kvapalin méZe spdsobit tiraz alebo
usmrtenie elektrickym pridom.

DALSIE BEZPECNOSTNE POKYNY
PRE VSETKY PRACOVNE CINNOSTI

SPATNY VRH A SUVISIACE VAROVANIE

Spatny vrh je ndhla reakcia na zovretie alebo zaseknutie
rotujdceho kotuca, opornej podlozky, kefy alebo iného
prislusenstva. Zovretie alebo zaseknutie spdsobi prudké
zastavenie rotujliceho ndstroja, ktoré nsledne sposobi,
Ze sa nekontrolované naradie pohybuje v smere opacnom
k smeru otd¢ania ndstroja v bode uviaznutia.

Napriklad: ak dojde k zovretiu alebo zaseknutiu brisneho
kottica v obrobku, hrana kottca, ktord vstupuje do bodu
zovretia, moze vniknut do povrchu materidlu a sposobi, ze
kotu¢ je vytlaceny nahor alebo odhodeny. Koti¢ moze bud
vyskocit smerom k obsluhe, alebo od nej, v zévislosti od
smeru pohybu kotuca v bode zaseknutia. Brisne kotuce
mozu v tychto pripadoch aj prasknit.

Spdtny vrh je vysledkom nesprévneho pouZivania elektro-
mechanického ndradia a/alebo nespravnych pracovnych
postupov ¢i podmienok a mozete mu zabranit riadnym
dodrzanim nizsie popisanych bezpecnostnych opatreni.

a) Naradie je potrebné drzat pevne a musite udr-
Ziavat'spravnu polohu tela a ruky tak, aby holo
mozné odolat silam spatného vrhu. Vzdy sa musi
pouZit pomocna rukovat, ak je iou naradie vyba-
vené, kvdli maximalnej kontrole nad spatnym
vrhom alebo reakénym kritiacim momentom pri
uvedeni stroja do chodu. Obsluha je schopnd kontro-
lovat reakcné kriitiace momenty a sily spdtného vrhu, ak
dodrZiava sprdvne bezpecnostné opatrenia.

b) Ruka sa nikdy nesmie pribliZovat k rotujiicemu
nastroju. Ndstroj méZe spétnym vrhom vymrstit ruku
obsluhy.

Nesmiete stat'v priestore, kam sa moZe naradie
dostat, ak déjde k spatnému vrhu. Spdtny vrh
vrhne ndradie v smere opacnom k smeru pohybu kotica
v bode zaseknutia.

d) Je potrebné venovat zvlastnu pozornost
opracovaniu rohov, ostrych hran a pod. Je
nutné predchadzat poskakovaniu a zaseknutiu
nastroja. Rohy, ostré hrany alebo poskakovanie majti
tendenciu rotujiici ndstroj zasekntit a spdsobit stratu
kontroly alebo spétny vrh.
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e) Knaradiu sa nesmie pripojit pilovy retazovy rez-
barsky kotuic alebo pilovy kotuc so zubami. Tieto
kottice casto spdsobuju spdtny vrh a stratu kontroly.

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE
PRACOVNE CINNOSTI BRUSENIE A REZANIE

BEZPECNOSTNE VAROVANIA SPECIFICKE
PRE PRACOVNE CINNOSTI BRUSENIE
A ABRAZIVNE REZANIE:

a) Pouzivajte iba typy kotuicov, ktoré si odpo-
rucené pre toto elektromechanické naradie
a Specificky ochranny kryt, ktory je konstruo-
vany pre vybrany kotuc. Kottice, pre ktoré nebolo
elektromechanické ndradie konstruované, nemézu byt
zodpovedajticim spdsobom zakryté a sti nebezpecné.

b) Brusiaci povrch kotiicov, ktoré su v strede zni-
Zené, sa musi namontovat pod rovinu okraja
ochranného krytu. Nesprdvne namontovany kotuc,
ktory vycnieva cez rovinu okraja ochranného krytu,
neméze byt dostatocne chrdneny.

¢ Ochranny kryt musi byt bezpecne pripevneny
k elektromechanickému naradiu a umiestne-
ny pre maximalnu bezpecnost tak, aby bola
v smere k obsluhe odkryta o najmensia ¢ast
kotuca. Ochranny kryt pomdha chrdnit obsluhu pred
tilomkami kotuca, ndhodnym dotykom s kotticom
a iskrami, ktoré mozu zapdlit oblecenie.

o
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Kotiice sa mozZu pouzivat iba na odporucané
pouzitia. Napriklad: nie je dovolené brisenie
bocnou stranou rezacieho kotica. Abrazivne reza-
cie kotuce sti urcené na obvodové rezanie, stranové sily
posobiace na tieto kottice by ich mohli roztriestit.

e) Vidysa musia pouzivat neposkodené priruby
kotuca, ktoré maji pre zvoleny kotuc¢ spravnu
velkost a tvar. Sprdvne priruby kotiica podopierajii
kottic, a tym znizuji moZnost prasknutia kottca. Priruby
pre rezacie kottice sa mézu Iisit od prirub pre brisne
kottice.

f) Nesmu sa pouzivat opotrebené kottice povodne

viacSich rozmerov, ktoré si urcené pre vacsie

elektromechanické naradie. Kottice urcené pre vic-

Sie elektromechanické ndradie nie s vhodné pre vdcsie

otdcky mensieho ndradia a mozu prasknuit,

SK

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNE POKYNY
PRE REZANIE

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNE
UPOZORNENIA SPECIFICKE PRE PRACOVNE
CINNOSTI ABRAZIVNEHO REZANIA:

a) Rezaci kotii¢ sa nesmie zarazat do materialu
ani sa naii nesmie pasobit nadmernym tlakom.
Nesmie sa vyvijat snaha dosiahnut nadmernu
hibku rezu Pretazenie kottica zvysuje zatazenie
a ndchylnost na skriitenie alebo zaseknutie kotica v reze
amoznost spdtného vrhu alebo prasknutie kottica.

b) Nestojte v priamke s rotujiicim kotiicom alebo
za nim. V/ okamihu, ked'sa kotic v pracovnom bode
pohybuje od tela obsluhy, moZny spditny vrh méZe vrh-
nut pretdcatici sa kotuc a elektromechanické ndradie
priamo na obsluhu.

¢) Ak sa kotiic zasekne alebo sa rezanie z nejaké-
ho ddvodu prerusi, elektromechanické naradie
sa musi vypnut a drzat nehybne, kym sa kotu¢
tiplne nezastavi. Obsluha sa nesmie nikdy pok-
usat o vybratie rezacieho kotiica z rezu, ak je
kotuc v pohybe, pretoze moze dojst k spatnému
vrhu. Je nutné preverit situdciu a urobit ndpravu, aby
sa vylicilo zaseknutie kotuca.

d) Rezanie v obrobku sa nesmie znovu zaéat.
Kotui¢ nechajte dosiahnut pIné otacky a opatr-
ne ho znovu vnorte do rezu. Ak sa ndradie znovu
spusti s kotticom zanorenym v reze, méZe dojst k jeho

zaseknutiu, vytlaceniu nahor alebo k spdtnému vrhu.

¢) Panely ainé velké kusy obrobkov je nutné
podopriet, aby sa zmensilo nebezpecenstvo
zaseknutia kottica a spatného vrhu. Velké obrob-
ky majti tendenciu sa prehybat viastnou hmotnostou.
Podpery sa musia umiestnit pod obrobkom v blizkosti
priamky rezu a v blizkosti hrdn obrobku na oboch stra-
ndch kottca.

f) Je potrebné venovat zvlastnu pozornost pri
vykonavani ,rezu do dutiny” do existujticich

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNE POKYNY
PRE PRACOVNE CINNOSTI ROVINNEHO
BRUSENIA

BEZPECNOSTNE VAROVANIA SPECIFICKE
PRE PRACOVNE CINNOSTI ROVINNEHO
BRUSENIA:

A) Pre brisny tanier sa nepouziva nadmerne velky
brusny papier. Pri vybere brisneho papiera je
potrebné sa riadit odporicanim vyrobcu. Velky
brisny papier, ktory presahuje cez brisnu dosku, pred-
stavuje riziko roztrhnutia a méZe spdsobit zaseknutie,
roztrhnutie kottica alebo spdtny vrh.

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNE POKYNY
PRE PRACOVNE CINNOSTI LESTENIA

BEZPECNOSTNE VAROVANIA SPECIFICKE
PRE PRACOVNE CINNOSTI LESTENIA:

a) Ziadna uvolnena ¢ast lestiaceho navleku alebo
jeho upeviiovacie $nirky sa neda volne tocit.
V3etky uvolnené upeviiovacie Sniirky sa zalozia
alebo odstrihnu. Uvolnené a rotujiice upeviiovacie
Snurky sa mozu zamotat do prstov obsluhy alebo zasek-
ntit na obrobku.

Poznamka:
Vyssie uvedené pokyny vztahujice sa na lestenie platia
iba pre uhlové bridsky s regulciou rychlosti.

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNE POKYNY
PRE PRACOVNE CINNOSTI BRUSENIA
S DROTENOU KEFOU

BEZPECNOSTNE VAROVANIA SPECIFICKE
PRE PRACOVNE CINNOSTI BRUSENIA
S DROTENOU KEFOU:

a) Aj pribeinej ¢innosti dochadza k odhadzovaniu
dratenych Stetin z kefy. Droty sa nesmu pre-
tazovat nadmernym zatazenim kefy. Dritené
Stetiny mozu jednoducho preniknit lahkym odevom a/
alebo koZou.

| K 3 . L b) Ak sana brisenie drotenou kefou odporica
stien alebo inych slepych priestorov. Prenikajtici pouitie ochranného krytu, zaistite, aby
kotti¢ méZe prerezat plynové alebo vodovodné potrubie, nedolo k ziadnemu dotyku medzi drotenym
elektrické vedenie alebo predmety, ktoré mézu spdsobit kotu¢om alebo kefou a ochrannym krytom.
sptny vrh. Droteny kotuic alebo kefa mozu pri prdci vplyvom zata-
Zenia a odstredivych sil zvicSovat svoj priemer.
] ] ] ] ] [ ] [ I B | H B = [ ] [ ] ] ] ] ] ]
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VIII. Odkaz na stitok
a symboly

EXTOL 8892022

750W | 220-240V~50Hz | n = 11000 min ' c E
@125mm |M14]1,7kg  www.extol.eu

H ¢ 6 O =

Produced by Madal Bal a.s. - Priimyslova zdna Pfiluky 244 - (Z-760 01 Zlin

Pred pouzitim si preitajte ndvod na
pouZitie.

Zodpoveda prislusnym poziadavkam EU.

Symbol druhej triedy ochrany — dvojita
izoldcia.

Pri préci pouzivajte ochranu zraku
asluchu.

Symbol elektroodpadu. Nepouzitelny
vyrobok nevyhadzujte do zmesového
odpadu, ale odovzdajte ho na ekologickd
likvidaciu.

1< @O0 Ad

Sériové | Vyjadruje rok a mesiac vyroby a cislo
Cislo | vyrobnej série néradia.

Tabulka 4




IX. Cistenie a udrzba

A UPOZORNENIE
Pred instaldciou, nastavovanim, tdrzbou ¢i servisnymi
Gkonmi odpojte privodny kabel od zdroja el. pridu.

* UdrZiavajte pristroj a vetracie otvory pristroja Cisté.
Zanesené otvory zamedzujui prddeniu vzduchu, co moze
spdsobit prehriatie motora a vznik poZiaru.

* Na Cistenie povrchu ndradia pouZivajte vihku handricku,
zamedzte v3ak vniknutiu vody do ndradia. NepouZivajte
Ziadne agresivne Cistiace prostriedky a rozpustad|a.
Viedlo by to k poskodeniu plastového krytu ndradia.

o Ak vasa bridska prestala fungovat spravne, pre zdrucni
opravu sa obratte na obchodnika, u ktorého ste pristroj
kapili alebo na autorizovany servis znacky Extol, servis-
né miesta ndjdete na webovych strankach v Gvode
ndvodu. Z bezpecnostnych dévodov musia byt na opra-
vu naradia pouZité iba originlne diely vyrobcu.

KONTROLA/VYMENA UHLIKOV

* Ak je pocas chodu ndradia zjavné iskrenie vnditri alebo
ak je jeho chod nepravidelny, skontrolujte opotrebenie
uhlikovych kief. Ak je pristup k uhlikom mozny z bocnej
strany brdsky bez toho, aby bol nutny zasah do vntor-
nych Casti brasky, pouzivatel'si moze vykonat kontrolu
a vymenu uhlikov sém. Ak braska nie je vybavend tymi-
to bocnymi pristupmi k uhlikom, uhliky nechajte skon-
trolovat a pripadne vymenit'v autorizovanom servise
znacky Extol®, pretoZe je nutny zésah do vnitornych
Casti brasky. Uhliky sa musia vymenit za originalne kusy
vyrobcu oba sdcasne.

* Ndhradné origindIne uhliky maju objednévacie cislo
brasky s ,C* na konci, napr. 8792014C.

o V pripade sporu medzi kupujticim a predavajicim
vo vztahu kipnej zmluvy, ktory sa nepodarilo medzi
stranami urovnat priamo, ma kupujtci prévo obratit
sa na obchodnd indpekciu ako subjekt mimostidneho
rieSenia spotrebitelskych sporov. Na webovych stran-
kach obchodnej inSpekcie je odkaz na zdlozku , ADR
— mimostdne rieSenie sporov”.

X. Skladovanie

o Ocisteny pristroj skladujte na suchom mieste mimo
dosahu deti s teplotami do 45 °C. Naradie chréiite pred
priamym sInecnym Ziarenim, sélavymi zdrojmi tepla,
vysokou vlhkostou a vniknutim vody.

XI. Likvidacia odpadu

* Nepouzitelny vyrobok nevyhadzujte do
zmesového odpadu, ale odovzdajte ho
na ekologickd likvidciu. Podla smernice
(EU) 2012/19 sa nesmie elektrozariadenie
vyhadzovat do zmesového odpadu, ale |
odovzdat na ekologicku likvidaciu do
zheru elektrozariadeni. Informécie o zbernych miestach
a podmienkach zberu dostanete na obecnom drade.

XIl. Zarucna lehota
a podmienky
(prava z chybného plnenia)

* Ak o to kupujuci poziada, je preddvajici povinny kupuj-
ticemu poskytnit zarucné podmienky (prava z chybné-
ho plnenia) v pisomnej forme podla zékona.

ZARUCNY A POZARUCNY SERVIS

Pre uplatnenie prava na zdru¢nd opravu tovaru

sa obratte na obchodnika, u ktorého ste tovar zakupili.

Pre opravu po uplynuti zaruky sa tiez mozete obrétit

na nds autorizovany servis.
V pripade, Ze budete potrebovat dalSie informacie,
poradime Vdm na:
Fax: +421221292091 Tel.: +4212 21292070
E-mail: servis@madalbal.sk

ES Vyhlasenie o zhode

Predmety vyhlasenia — modely, identifikdcia vyrobkov:

Uhlové brusky znacky Extol®
so $pecifikaciou uvedenou v tabulke 1 tohto navodu na pouZitie

Vyrobca Madal Bal a.s. - BartoSova 40/3 - (Z-760 01 Zlin - 1€0: 49433717

vyhlasuje,
Ze vyssie popisané predmety vyhlasenia st v zhode
50 v3etkymi prisluSnymi ustanoveniami harmonizacnych prévnych predpisov Eurépskej tnie:
2006/42 ES; (EU) 2011/65; (EU) 2014/30;

Toto vyhldsenie sa vydava na vyhradnd zodpovednost vyrobcu.
Harmonizované normy (vratane ich pozmefiujtcich priloh,
ak existuju), ktoré boli pouzité na postidenie zhody a na ktorych zéklade sa zhoda vyhlasuje:
EN 60745-1:2009; EN 60745-2-3:2011; EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015;

EN 61000-3-2:2014 do 01. 03. 2022, potom podla EN [EC 61000-3-2:2019; EN 61000-3-3:2013; EN IEC 63000:2018

Kompletizaciu technickej dokumentécie (2006/42 ES) vykonal Martin Senkyi
50 sidlom na adrese spolo¢nosti Madal Bal a.s., Priemyselnd zona PFiluky 244, 760 01 Zlin, Ceskd republika.
Technickd dokumentdcia (2006/42 ES) je k dispozicii na vyssie uvedenej adrese spolocnosti Madal Bal, a.s.

Miesto a datum vydania ES vyhlasenia o zhode: Zlin, 6. 10. 2020

V' mene spolocnosti Madal Bal, a.s.:
—

% l/y//

Martin Senky¥
¢len predstavenstva spolo¢nosti




GYEMANT TARCSAK HASZNALATA

long life

GES

FastCut  ThinCut GrabCut Beton  Aszfalt Turbo+  Turbo  Szegmens  Teli Turbo  Szegmens  Teli

tulajdonsagok szerint

mindség *kk  kokk kkk kkk kkk  kk *k *k *k * ok *ok * %k
szaraz megmunkalas igen igen igen igen igen igen igen igen — igen  igen —
folyadék hités igen igen — igen igen igen igen — igen igen —  igen
sebesség dokk  kokk  kkk  kokk  kkk  kk *k *k *k ok *ok %k
stabilitas *kk  kkk kkk kkk kkk  kk * %k * ok *k *k *k * %k
beton Kk ok * *hkk khkk Kk kkk kkk kkk * *hkk  hkk *
vasbeton Fook ok — * % *k = *k  kkk — — *kk  kok —
tégla *x * *kk Khkk  kk *k * %k *x * %k *k  kkk kK
fal, k6 *k * *kok  kkok * *k Hk *k Fok *k kkk kk
jarolap, csempe *k  kkk Kk * — kk kk —  kkk  kk Kk kkx
Uveg, porcelan, kerdmia *k  kkk  — — — — — —  kkk — — kkk
marvany, pala *hk  kk kk — — * * * * % * *k  kKx
tetécserép *k * *k * * *k * %k *k * * ok *k *
granit *hkk  kk  kkk kK — kkk kkk  kk *hk  hkkk kkk  kk
homokké * = *k  kkok * *k *k *k = *k *ok =
kvarc * * * — — *k * %k * * * ok * *
aszfalt * = * — *kk Kk * ok * — *k * —

EXTo-

C3C200

Turbé Teli Gsiszold ~ 2-soros  1-soros

tulajdonsagok szerint

mindség * * * *k  kk kK

szaraz megmunkalas igen  igen — igen igen igen

folyadék htités igen — igen igen igen igen

sebesség * * *

stabilitas * * *  kkk kkk  kkk

beton *kk kkk ok kkk kkk kkk , L.

—— P o * = = Haszndalhat6sag az adott anyagra:
tégla *k  kk ok kkok kokk kokk * %/ kitiind

fal, ké Kk kk kk kkk kkk kkk

jarolap, csempe Kk — kk kk kk kK **/ jO

iveg, porcelan, keramia — — *k — — — «/ hasznalhaté

marvény, pala * * *k  kk kk kk

tetécserép *hk kk * * * * — / nem alkalmas

g:)ar:gkké :: :: *_* *: " *: " *:* WAz Ext9l Indust.rial aszlfa.lt’—té.r—
Kvarc PO o~ - o - csa esgteben az informacio friss
assfalt P — (Iegfeljeb.b 4 hetes) betonra

vonatkozik.
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HU EXTOL

GYEMANT VAGOTARCSA
TURBO THIN CUT
szaraz és nedves megmunkald

INDUSTRIAL

| Rend.szam Leiras |
8703041 115X22,2mm

8703042 125%22,2mm
8703043 150%22,2mm
8703045 230%x22,2mm

GYEMANT VAGOTARCSA
SZ'EGMENSES, BETON EXTOL
szaraz megmunkalas INDUSTRIAL

8703081 300x254mm

8703082 350%25,4mm
8703083 400x25,4mm

GYEMANT VAGOTARCSA
SZEGMENSES GRAB CUT EXT
szaraz megmunkalas T

8703031 115x22,2mm

8703032 125%22,2mm
8703033 150x22,2mm
8703035 230x22,2mm

GYEMANT VAGOTARCSA
TURBO S eI
szaraz és nedves vagas

| Rend.szam Leiras |
108751  115x22,2mm

108752 125x22,2mm =
108753 150x22,2mm

108754  180x22,2mm
108755  230x22,2mm

GYEMANT VAGOTARCSA

TELI extor:
nedves vagas REEMILES

| Rend.szam Leiras |
108731  115%x22,2mm

108732 125x22,2mm
108733 150%22,2mm
108734  180%x22,2mm
108735  230x22,2mm

4 " exTor

GYEMANT VAGOTARCSA
SZEGMENSES, ASZFALT
szaraz vagas

8703092 350%254mm

8703093 400x25,4mm

GYEMANT VAGOTARCSA
TURBO FAST CUT
szaraz és nedves megmunkalas

8703051 115%x22,2mm

8703052 125x22,2mm
8703053 150%22,2mm
8703055 230xx22,2mm

GYEMANT VAGOTARCSA
TURBO PLUS
szaraz és nedves vagas

| Rend.szdm Leiras |
8803031 115%22,2mm

8803032 125%22,2mm
8803033 150%x22,2mm
8803034 180%22,2mm
8803035 230x22,2mm

GYEMANT VAGOTARCSA
SZEGMENSES

szaraz vagas

108711 115x22,2mm

108712 125x22,2mm

108713 150x22,2mm

108714 180x22,2mm

108715  230x22,2mm

GYEMANT VAGOTARCSA
SZEGMENSES LONG LIFE
szaraz vagas

108911 115%22,2mm

108912  125%22,2mm
108913  150%x22,2mm
108915  230x22,2mm

EXTOL

CLEVIY]

XT
INDUSTRIAL




GYEMANT VAGOTARCSA GYEMANT VAGOTARCSA
SZEGMENSES TURBO LONG LIFE -

EXTO
szaraz vagas szaraz és nedves vagas

108811 115x22,2mm

108812  125%22,2mm
108813  150%x22,2mm
108814  180x22,2mm
108815  230%x22,2mm

108951  115x22,2mm

108952  125%22,2mm
108953  150%22,2mm
108955  230%22,2mm

GYEMANT VAGOTARCSA GYEMANT VAGOTARCSA
TURBO TELI

GEXTOL
szaraz és nedves vagas nedves vagas

108831  115x22,2mm

108832 125%22,2mm

108851  115x22,2mm

108852  125%22,2mm

VAGOTARCSA ACELHOZ |  gresmmmmmn
ROZSDAMENTES ACELHOZ

8808150 115x0,8 X 22,2mm

8808100 115 x 1,0 X 22,2mm
8808110 115 % 1,6 X 22,2mm
8808152 125x0,8x22,2mm
8808112 125X 1,6 X 22,2mm
8808105 150 x 1,0 X 22,2mm
8808115 150 1,6 X 22,2mm
8808118 180 x 1,6 X 22,2mm
8808119 230x%1,9%222mm
8808129 230x 3,0 x22,2mm

VAGOTARCSA ACELHOZ /
ROZSDAMENTES ACELHOZ

VAGOTARCSA, FEMEKHEZ, 5 DB
106901  115%1,0x22,2mm
106910  115%1,6x22,2mm
108010  115x2,5%22,2mm
106902  125x1,0x22,2mm
106920  125%1,6%22,2mm
108020  125x2,5%22,2mm
106930  150%1,6x22,2mm
108030  150%2,5%22,2mm
108040 180%2,5%22,2mm
106950  230x%1,9%22,2mm
108050  230%2,5%22,2mm

CSISZOLOTARCSA, ACELHOZ

| Rend.szam Leiras |
8808700 115x6,0x22,2mm

108853  150%22,2mm
108855  230%x22,2mm

GYEMANT CSISZOLOTARCSA
EXTOL
EGYSOROS

8803111  115%22,2mm, sg.5 mm,
szegmensek szédma 8

8803112  125%22,2mm, sg.5 mm,
szegmensek szama 7

8803113  150%22,2mm, sg.5 mm,
szegmensek szama 12

VAGOTARCSA,
KOHOZ, 5 DB

108110  115%2,5%22,2mm

108120  125x2,5%22,2mm
108130  150%2,5%22,2mm

VAGOTARCSA ACELHOZ |  gresymmmmn

ROZSDAMENTES ACELHOZ, 10 DB "SESEXE

10 darabos csomagolas
nyomtatott fém dobozban
8808101 115 x 1,0 X 22,2mm
8808103 125 x 1,0 X 22,2mm

HU

108833  150%22,2mm
108835  230x22,2mm

PREMIUM

GYEMANT CSISZOLOTARCSA

8803100 100x22,2mm

8803101 115x22,2mm
8803102 125x22,2mm
8803103 150x22,2mm

GYEMANT CSISZOLOTARCSA o
: EXTOL
KETSOROS PREMIUM

8803121 115%22,2mm, sg.5 mm,
szegmensek szama 16
8803122 125%22,2mm, sg.5 mm,
szegmensek szama 14
8803123 150%22,2mm, sg.5 mm,
szegmensek szdma 24

VAGOTARCSA,
ALUMINIUMHOZ

8808400 115%1,0x22,2mm

8808402 125%1,0x22,2mm

8701000
8701002
8701005
8701010
8701012
8701015
8701019

115 % 1,0 X 22,2mm
125x 1,0 X 22,2mm
150 x 1,0 X 22,2mm
115 % 1,5 X 22,2mm
125 % 1,5 %X 22,2mm
150 X 1,6 X 22,2mm
230 % 1,6 X22,2mm

LAMELLAS TARCSA, FERDE, KORUND

8803304
8803306
8803308
8803310
8803312

8803324
8803326
8803328
8803330
8803332

8803344
8803346
8803348

2115 mm
P40, 115mm
P60, 115mm
P80, 115mm
P100, 115mm
P120, 115mm

& 125 mm
P40, 125mm
P60, 125mm
P80, 125mm
P100, 125mm
P120, 125mm
150 mm
P40, 150mm
P60, 150mm
P80, 150mm

EXTOL
PREMIUM

8808702
8808705
8808709

125%6,0%22,2mm
150%6,0x22,2mm
230%6,0x22,2mm

Rend.szam  Leiras

115 mm
260003 P36, 115mm
260004 P40, 115mm
260006 P60, 115mm
260008 P80, 115mm
260010  P100, 115mm
260012  P120, 115mm

125 mm
260023 P36, 125mm
260024 P40, 125mm
260026 P60, 125mm
260028 P80, 125mm
260030 P100, 125mm
260032  P120, 125mm

150 mm
260043 P36, 150mm
260044 P40,150mm
260046 P60, 150mm
260048 P80, 150mm
260050 P100, 150mm
260052  P120, 150mm

L ] L ]




LAMELLAS TARCSA FORGORASPOLY TARCSA DROTKEFES TARCSAK FORDULATSZAMAI
FERDE, ZIRKON DURVA CRAFT Rend. szdm Maximalis fordulatszam
< OTTA ’ (RPM)
@ 115 mm Puha és kemény fa, gipszkarton, laminalt CSESZE COPF-DROTTARCSA
8803404 P40, 115mm lemez, ml”Jz.:m,yzig, gumi, puhe,l szll’nelsf'émek i e 17007 12500
e e — WEONU IO SRS GG 17007 @65mm, hullamos drét 17008 12500
8803408 P80, 115mm 5 0,5mm, M14x2mm 17010 7000
8803410 P100, 115mm 17008 S@:Z::; h,\";::i‘j:n‘i:]t 17012 11000
8803412 %201 ;SSmrn;\m — 17002 12500
8803424 P40, 125mm CSESZE COPF-DROTTARCSA 17003 8500
8803426 P60, 125mm 17006 12500
8803428 P80, 125mm 17009 12500
8803430 P100, 125mm 17024 12500
8803432 P120,125mm
2150 mm 17025 12500
8803444 P40, 150mm CSESZE COPF-DROTTARCSA 17026 12500

8803446 P60, 150mm
8803448 P80, 150mm

Rend.szam  Leiras

| Rend.szam Leirds | 64 aré 2 . A -
8803450 P100,150mm e B AT hpelso atmerd 17010 100mm, hullimos drst FIBER CSISZOLO TANYER, M14
8803452 P120,150mm durva megmunkalas, sarokcsiszol6kba S0,5mm, M14x2mm

foghato be.

max.13 000 f/p

N — e ExyoL
SRk " SRk " TANYER COPF-DROTTARCSA | —
FORGORASPOLY TARCSA  greywmmmen FORGORASPOLY TARCSA = ) F—— ~
KOZEPESEN DURVA FINOM TV Rend L ©

17012 @ 100mm, hulldmos drét 108550 & 125mm

$0,5mm, M14x2mm Max.12500f/p

Puha és kemény fa, gipszkarton, laminalt ' Puha és kemény fa, gipszkarton, laminalt
-

lemez, miianyag, gumi, puha szinesfémek lemez, manyag, gumi, puha szinesfémek
megmunkalaséhoz, ragasztok és régi megmunkalaséhoz, ragasztok és régi CSESZE DROTTARCSA / e
festékek eltavolitasahoz. festékek eltavolitasahoz.

—

17002 & 75mm, hulldmos drot

Rend.szam _Leiras

S0,3mm, M14x2mm 108551 & 125mm
17003 2 100mm, hullamos drét Max.12500f/p
S0,3mm, M14x2mm
CSISZOLOPAPIR TANYER, M14
TANYER DROTTARCSA

EXTOL

CRAFT

17006 & 100mm, hullémos drét

S0,3mm, M14x2mm

Rend.szam _ Leiras

108525  &1125mm, Max.12500f/p

RADIALIS COPF-DROTTARCSA 108526 2115mm, Max.12500/p
A bels8 &tmers Abels6 &tméré
SAETTe 2 P e 222mm, 8803707 2125x3x22,2mm, 222mm, 17024 @ 100mm, hullamos drt
kézepesen durva ?Zg%';fzssgwba finom megmunkalas, :Z;kactzsé:_mkba $0,5mm, M14x2mm ; )
megmunkalas, iB000D 17025 @ 115mm, hullamos drét
max.13000 f/p $0,5mm, M14x2mm Rend. szam __Leiras

108575  &150mm, Max.8500f/p
108500  &125mm, Max.12500f/p
108501 & 115mm, Max.12500f/p

17026 & 125mm, hulldmos drét
S 0,5mm, M14x2mm
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CSISZOLOPAPIR TANYER - M14,
TEPOZARAS ROGZITES,
ADAPTER A FUROGEPBE FOGASHOZ

° Sz(ikité adapter M14 menetrél,
E)&‘EPL 8 mm-es atmérére, ami furdgépbe is
befoghato.

M14-es menet
a sarokcsiszolora vald
rogzitéshez.

Az alaplap repedésallé

mindségi miianyag
Tépozaras rogzités,
csiszolopapirok és
polirozé tarcsak
régzitéséhez.

Puha és hajlékony habréteg

max.

fordulatszam
12500 f/p 108530 & 125mm,
adapter szaratméré 8mm
108531 & 115mm,
adapter szaratméré 8mm
GYORSROGZITO ANYA

SAROKCSISZOLOKHOZ, CLICK-NUT

HJDUS‘TH\AL

tarcsacserét

8798050 M14, 115-230 mm-es
sarokcsiszolokhoz
Haz & 47mm
Erintkezé @ 41mm

Profi anya M14
sarokcsiszolokhoz, biztositja a gyors

Vastagsag 13,5mm

Témeg 1079
GYORSROGZITO ANYA
SAROKCSISZOLOKHOZ

F’pE’WU” Rend.szam _Leiras

8898050 M14, 115-125 mm-es
sarokcsiszolokhoz
Haz & 49mm
Erintkezé @ 42mm
Vastagsag 9mm
Témeg 609

FACSISZOLO TARCSA, EXTRA DURVA

Abels6 atmérd 22,2 mm,

E’&Ep" sargljgs?s:lelzﬁokba "
foghato be.

Atércsaval puha és kemény fat
lehet megmunkalni (felesleges
anyagot levélasztani, alakra

csiszolni, éleket letorni vagy
lekerekiteni stb.).

Leiras
125%3%22,2mm, sarokcsiszoldkba,
extradurva

Rend. szam

10801

SAROKCSISZOLO ALLVANY
115/125mm

F'F?[P/HUM

M6, M8, M10
fogantyu
menettel
rendelkezé
sarokcsiszolokat
lehet befogni

8888100

SAROKCSISZOLO ALLVANY
180/230mm

PRENM Hl IM

Rend.szam  Leiras

8888110

CI
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Bevezeto

Tisztelt Vevo!

Koszonjiik Onnek, hogy megvasrolta az Extol® mérka termékét!
Aterméket az idevonatkoz eurdpai eldirdsoknak megfeleléen megbizhatdsagi,
biztonsagi és mindségi vizsgalatoknak vetettiik ala.

Kérdéseivel forduljon a vevdszolgélatunkhoz és a tandcsadé kdzpontunkhoz:

www.extol.hu Fax: (1) 297-1270 Tel: (1) 297-1277

Gyarto: Madal Bal a. s., Priimyslova zona Priluky 244, 760 01 Zlin Cseh Koztérsasag
Forgalmazo: Madal Bal Kft., 1173 Budapest, Régivam koz 2. (Magyarorszag)
Kiadas datuma: 2019.03.19.

Utolso feliilvizsgalat datuma: 2020.10.6.

I. A késziilék jellemzoi és rendeltetése

A SAROKCSISZOLOKAT SZARAZ (HUTOFOLYADEK NELKULI) CSISZOLASI ES VAGASI
MUNKAKHOZ LEHET HASZNALNI, AZ ADOTT TECHNOLOGIANAK MEGFELELO TARCSAK
(BETETSZERSZAMOK) HASZNALATAVAL

= Fémek végdsahoz ragasztott kotés
vagotarcsakkal.

= Rozsda, patina eltévolitdsahoz, sorjazashoz,
fém feliiletek elokészitéséhez, M14-es menettel

- s - ) ellétott drdtkefék hasznalataval.
= K6, iiveg, beton stb. vagdsahoz, gyémantszemcsés

vagotarcsakkal.

= M14-es menettel ellatott menesztd tanyér
segitségével a sarokcsiszolot csiszolépapiros
csiszoldshoz is lehet hasznalni.

= Hegesztési varratok, feliiletek, végdsi és
flirészelési vonalak, dntvények csiszoldsdhoz és
tisztitdsahoz, lamellds tércsak haszndlatdval (a
csiszoléanyag hordozo alatétre van felhordva).

= Fém anyagok csiszoldsahoz, max. 6 mm vastag
ragasztott kotés(i csiszolotarcsakkal.

= Fa munkadarabok megmunkalasahoz (élletorés,
felesleges anyag lecsiszolasa sth.), raspoly tarcsa
hasznélatdval.

- FORDULATSZAM SZABALYOZAS

+ | Afordulatszam szabalyozo funkcidval is ellatott sarokcsiszolokat specidlis csiszold és vago munkak-
hoz is lehet hasznalni (amelyeknél sziikséges a fordulatszam beallitasa), valamint az alacsonyabb
fordulatszamnak kdszonhetden bizonyos sarokesiszoldkat polirozashoz is lehet haszndlni.
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A TILTOTT FELHASZNALAS

* A sarokesiszoldval, kiegészito elszivo adapter felszerelése és az elszivas
folyamatos biztositasa nélkiil, nem lehet tégla, gipszkarton, csempe,
jardlap vagy mas hasonlé anyagokat megmunkalni (pl. vagni va
falakba hornyokat munkalni), a szell6zd nyildsokon a gépbe keriilé finom por
a sarokesiszol6 kapcsoldjanak vagy a motorjanak a meghibasodését okozhatja, a
lerakddott por nedvesséq hatdséra vezetdvé valhat és zérlatot okozhat a csiszol6-
ban. llyen célokra haszndljon specidlis hornyoldkat vagy csempevdgokat, amelyek
jobban védettek a keletkezd por behatoldsa ellen, illetve rendelkeznek elszivd csonkkal is, amelyhez ipari porszivét
lehet csatlakoztatni. A standard kivitel(i sarokcsiszol6khoz nem lehet elszivot csatlakoztatni. Az a tény, hogy a
sarokesiszoléba be lehet fogni valamilyen specidlis (csempevagé vagy hornyold) tarcsat, még nem jelenti azt, hogy
a saroksiszoloban az ilyen tdrcsa hasznalhatd is. A sarokesiszolok csak az ttmutatéban feltiintetett munkdkhoz és
tdrcsakkal hasznélhatdk (mds tipusu profi sarokesiszoldknél sincs lehetdség mds jellegd haszndlatra).

A FIGYELMEZTETES!

* A sarokesiszoldkra tobb gyartd is kinl utdlag felszerelhetd elszivé adaptert. A sarokesiszold biztonsagos hasznélata
érdekében azonban elengedhetetlen, hogy az elszivd adapter biztonsdgosan és megbizhaté médon legyen felsze-
relve és rogzitve a sarokcsiszoldra, mikdzhen az elszivé adapter nem akadalyozhatja a tércsa szabad mozgdsat és a
tdrcsa biztonsdgos rogzitését az orsora, illetve a tércsa semmilyen koriilmények kozott sem érhet hozza az elszivé
adapter burkolatdhoz. Az elszivé adapter felszerelése utén, a sarokesiszold hasznélatba vétele el6tt, meg kell gyd-
z6dni az adapter biztonsagos felszerelésérél és a sarokcsiszold biztonsagos hasznalatardl.

Il. Miiszaki adatok - specifikaciok

Sarok- Teljesit- Tomeg Segéd-
csiszolé  Tarcsaat- ményfel- (kdbel fogantyu

tipusa méré *) Fordulatszam  vétel nélkiil) Osztaly menet
8792004  115mm 11000 f/p 850 W 1,9kg Industrial M8
8792006  125mm 10500 f/p 1150 W 2,1kg Industrial M8
8792014  125mm 2850-9800f/p  1400W 2,5kg Industrial M8
8792040 150 mm 10500 f/p 1400W 3,5kg Industrial M10
8892013  125mm 11000f/p 850 W 2,2kg Premium M8
8892014  125mm 2800-11000f/p  850W 2,1kg Premium M8
8892021  115mm 11000f/p 750 W 1,6 kg Premium M8
8892022  125mm 110001f/p 750 W 1,7kg Premium M8
8892025  125mm 11000f/p 900W 2,0kg Premium M8
8892040 150 mm 8500f/p 1500 W 3,2kg Premium M10
8792060  230mm 6500 f/p 2600 W 6,0kg Industrial M14
8892060  230mm 6300f/p 2400W 56kg Premium M14
403114  115mm 11000 f/p 750 W 1,5kg Craft M8

Sarok- Teljesit- Tomeg Segéd-

csiszolo  Tarcsaat- ményfel- (kabel fogantyu
tipusa méré *) Fordulatszam  vétel nélkiil) Osztaly menet
403126 125 mm 11000 f/p 900 W 1,8kg (raft M8
403127 125 mm 11000f/p 1200W 2,1kg (raft M8
*) A sarokcsiszoléba maximalisan befoghaté csiszolétarcsa vastagsag 6 mm. 1. tablazat
W PROFI Az Extol® Industrial profi saroksiszol6k jellemz6i: sima futas (kdszonhetéen

EXTOL® INDUSTRIAL  2Pontos megmunkadlasnak, a forgd alkatrészek dgyazdsénak, az onkiegyen-
stilyozd egységnek, valamint a kivalé mindséqi csapagyazdsnak), por elleni

kivalo védelem (kdszonhetden a pordlld kapcsoldknak és zart csapdgyaknak, a pancélozott motor tekercselésnek,

és a dupla bordézas szell6znyilasoknak), valamint minden méretnél stabil keriileti sebesség (kdszonhetéen

a kivalé hatékonysagu attételeknek és a motor tartalék teljesitményének).

A nagyteljesitmény( és nagyobh atmérékhoz hasznalhatd profi sarokcsiszoldk fontos tulajdonsdga a lagy-
inditas (soft start), amely megeldzi a kellemetlen géprigdst, illetve nem terheli tdl a kismegszakitét az
inditdskor (a kismegszakitd nem kapcsol le).

B IPAROS Az Extol® Premium kategdridba tartozo sarokcsiszolok paraméterei és teljesi-
EXTOL® PREMIUM tményei kdzel dllnak a profi gépek paramétereihez és teljesitményeihez, itt

azonban nem alkalmaztuk az dsszes cstcstechnoldgidt és csicsmindségd anya-
got (amelyek azonban a profi gépek elvdlaszthatatlan részei).

Ezeket a gépeket rovid idejd és ritkdbb, de nagy teljesitményt igénylé munkdkhoz ajanljuk, a komfortos és

gyors munkavégzéshez.
B HOBBI Az Extol® Craft sarokcsiszoldkat kivaléan lehet vékonyabb anyagok vagasahoz,
EXTOL® CRAFT csiszolasahoz vagy drotkefézéséhez sth. hasznalni. A mindségi kivitel és a mindsé-

gi anyagok hasznélatdval ezek a gépek a hobbi gépek csticskategdridiba tartoznak.

Amennyiben 150 mm dtmérénél nagyobb sarokesiszol6t kivan vasdrolni, vagy a munkék nagyobb teljesi-
tményt és hatékonységot igényelnek, akkor vasaroljon Extol® Premium kategdridba tartozd gépet.
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Rezgésérték a, ,. (m/s?); K pontatlansag (harom . A késziilék részei és mikodteto elemei
tengely ereddje) * Az 1. &brdn bemutatjuk a standard kivitel(i sarokc-
Akusztikus nyo-  Akusztikus telje- Rezaés Rezgés siszolok tipikus részeit és miikodtetd elemeit (tipikus
Sarokesiszolo mas LpA (dB); sitmény Lw(R); afé fo gnt dn akiegészité fogan- sarokesiszold kivitel: 115 és 125 mm &tmérdji csiszol6-
tipusa Kpontatlansag K pontatlansig ganty tyun tdrcsahoz). A késziilékeken gyorsbefogds véddburkolat,
8792004 85,543 96,5+3 27115 211415 fordulats,za:m szablélyozés, sz,énkefe zér()’dugé (a
felhasznalo kicserélheti a szénkeféket), és bekapc-
8792006 90,6+3 100443 295415 2431415 solhatd éllapotban rogzithetd miikddtetd kapcsold
8792014 80,9 +3 91,943 3,589+1,5 2,41£1,5 taldlhatd. A konkrét tipustol fiiggden a sarokcsiszolok
8792040 93443 103443 390415 371415 kis mértékben ellterhetnlek, nf)m felltetlenul ta,rtalma-
znak fordulatszam szabalyozét, szénkefe dugét (ha
8892013 88,143 98,1+3 3,23241,5 2,81£1,5 nincs, akkor a szénkefét a felhasznalé nem cserélheti
8892014 89,243 100,03 3421415 3,11£1,5 ki), gyorsbefogds véddburkolatot, vagy bekapcsolhaté
8892021 86,343 97343 2589415 2031415 allapotban rogzithetd mikodtetd kapcsoldt.
8892022 86,343 97343 2589+15 2031415 ° BiZOnyOS tipuSOkra klegéSZI't()' fogantylit lehet felsze-
- . — — relni a késziilék felsd részére (sikesiszolashoz kényel-
8892025 87,3+3 98,343 3,589+1,5 24115 mesebb a késziilék fogasa), 14sd a 2. abrat. Ezeknél
8892040 94,743 104,743 3,87+1,5 3,82+1,5 a csiszoloknal a felsd részen menetes furat taldlhato 1.abra
8892060 94743 105743 817415 731415 a kiegészitd fogantyt becsavarozasahoz. ] ) ] ] )
(s et cax . 1. bra. Tételszamok és megnevezések
8792060 95,6 +3 106,6+3 912415 7,84415 * A 3. dbrén a gyorsbefogd nélkiili véddburkolat Ithato,
ez a standard kivitel. 5 r6azits
403114 90,73 101,743 464215 331415 K g’;‘;{gf’sz':°sgg$bse éisher
° s s P ’” . e . Z r Z c r J Z
403126 90,743 101,743 6,39+1,5 531415 !1\4. abran egy standflrfi k|V|Fe|u salrok"csllszolo részei
és miikodtetd elemei lathatok, a késziilékbe nagyobb 2) Motor szellgzényilasok
403127 95,3+3 106,3+3 11,85£1,5 79915 tarcsaatmérd foghatd be. Ezeknél a tipusoknal (tipustol

o Afeltiintetett eredd rezgésérték és a deklaralt zajszint
szabvany szerinti mddszerekkel lett megmérve, és
felhaszndlhaté az adott elektromos kéziszerszdm mds
kéziszerszamokkal valé dsszehasonlitdsahoz. A feltiin-
tetett rezgésértéket és a deklaralt zajszintet fel lehet
hasznélni a géppel valé munkavégzés okozta terhelések
eldzetes meghatdrozasahoz.

A VESZELY!

o A késziilék dltal okozott rezgés- és zajterhelés mértéke
a szerszam tényleges haszndlata soran eltérhet a dekla-
ralt értékektdl, és fiigg a késziilék haszndlati modjatdl,
az alkalmazott betétszerszamtol és kiilindsen a meg-
munkalt munkadarab anyagatol.

o Afelhaszndld személy védelme érdekében esetleg
biztonsdgi méréseket kell végrehajtani a tényleges ter-
helések meghatdrozasdhoz az adott feltételek kozott,
és figyelembe kell venni azokat az idéket is, amikor
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2. tablazat

a késziilék ki van kapcsolva, vagy amikor be van kapc-
solva, de nincs hasznalva.

AZ OSSZES SAROKCSISZOLONAL KOZOS
MUSZAKI ADATOK

Tapfesziiltség/frekvencia 220-240V~50 Hz
Tarcsk befogd kozépatméréije 22,2mm
Orsémenet M14

Védettség 1P20

Védelmi osztaly Il (kett6s szigetelés)

fliggden) a f6 fogantyu elforgathatd, a késziilékeken

a véletlen bekapcsoldst megakadalyozé biztonsdgi
kapcsold is taldlhatd (a mikddtetd kapcsolé nem rog-
zithetd bekapcsolt dllapotban). A véddburkolat lehet
gyorshefogds vagy standard kiviteld is. Bizonyos tipu-
sokndl kiegészitd fogantyut lehet felszerelni a késziilék
fels6 részére (sikesiszoldshoz kényelmesebb a késziilék
fogdsa), 1dsd a 4. dbrat.

3) Miikodtetd kapcsold
4) Fé fogantyd

5) Szénkefe tartd sapka, a felhasznald is kicserélheti
a szénkeféket (csak bizonyos tipusokndl)

6) Kiegészitd elsé fogantyu

7) Véddburkolat a tarcsa folott
8) Tarcsa alatét

9) Tércsardgzitd anya

10) Véddburkolat gyorsrogzitd kar
(csak bizonyos tipusoknal)

11) Halozati vezeték

12) Fordulatszam szabdlyozas (csak bizonyos tipusokndl)




2. dbra

3.abra

4. abra. Tételszamok és megnevezések
1) Orsé rogzité gomb

(a betétszerszam cseréjéhez)
2

3) Menetes furat a kiegészit6 fogantythoz (csak bizo-
nyos tipusoknal)

Motor szell6z6nyildsok

4) Stabilizalo tdmasz a sarokcsiszold biztonsagos lehe-
lyezéséhez, a késziilék hatoldaldra (csak bizonyos
tipusoknal)

5) Gomb a f6 fogantyu elforgatdsahoz (csak bizonyos
tipusoknal)

6) F6fogantyd
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7) Hélozati vezeték
8) Mikodtetd kapcsold

9) Biztonséagi kapcsold a véletlen indités elleni védelemhez
(bizonyos tipusoknal a mikddtetd kapcsolét benyomott
dllapotban is rogziti a folyamatos munkakhoz)

10) Szénkefe tarto sapka, a felhasznald is kicserélheti
a szénkeféket (csak bizonyos tipusoknal)

11) Kiegészit6 fogantyd
12) Véddburkolat

13) Tarcsa alatét

14) Tarcsardgzitd anya

= = ==
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IV. Uzembe helyezés elott

A FIGYELMEZTETES!

* A hasznélatba vétel el6tt a jelen Gtmutatét olvassa el és
a késziilék kozelében térolja, hogy a felhasznaldk bar-
mikor el tudjék olvasni. Amennyiben a terméket eladja
vagy kélcsonadja, akkor a termékkel egyiitt a jelen
haszndlati Utmutatét is adja &t. A hasznélati itmutatét
védje meg a sériilésektdl. A gyarté nem véllal felel6ssé-
get a termék rendeltetésétdl vagy a haszndlati Gtmu-
tat6tol eltérd hasznélata miatt bekdvetkezd karokeért.

A késziilék els6 bekapcsoldsa eldtt ismerkedjen meg
alaposan a mikddtetd elemek és a tartozékok hasznala-
tdval, a késziilék gyors kikapcsolasaval (veszély esetén).
A hasznélatba vétel el6tt mindig ellendrizze le a késziilék
és tartozékai, valamint a védd és biztonsagi elemek
sériilésmentességét, a késziilék helyes dsszeszerelését. A
hélézati vezeték szigetelésének a sériilése, vagy a veze-
ték felhdlyagosodasa, tovabbd a csatlakozédugé sériilése
is sériilésnek szamit. Amennyiben sériilést vagy hidnyt
észlel, akkor a késziléket ne kapcsolja be. A késziiléket
Extol® mérkaszervizben javittassa meg, illetve itt vasa-
rolhat a késziilékhez pétalkatrészeket (lasd a karbantar-
tds és szerviz fejezetben, tovdbba a weblapunkon).

A FIGYELMEZTETES!

* Avéddburkolat, a tarcsa, a kiegészitd fogantyd fel- és
leszerelése, barmilyen karbantartdsi vagy dpoldsi
munka megkezdése el6tt a halézati vezetéket hizza ki
az elektromos aljzathdl.

A VEDOBURKOLAT FELSZERELESE

A FIGYELMEZTETES!

* A csiszoldgépet véddburkolat nélkiil ne haszndlja.
A késziilékre csak a késziilékhez mellékelt eredeti
véddburkolatot szerelje fel. Az a tény, hogy a véddbur-
kolatot fel lehet szerelni a késziilékre, még nem jelenti
azt, hogy az adott védéburkolat megfelel6 védelmet
nydijt a késziilék felhasznaldjénak.
A véddburkolat megvédi a kéziszerszam hasznaléjat
a tarcsa véletlen megérintésétdl, az elrepiild forgéc-
soktdl és szikrdktdl (amelyek a munkaruha gyulladasat
is okozhatjak). A csiszoldgépet véddburkolat nélkiil ne
haszndlja, az elrepiild forgdcsok és szilankok sériilést
okozhatnak. A véddburkolatot csak akkor szerelje le
(fordulatszam szabdlyozdssal is elldtott gépen), ha
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a késziiléket polirozashoz hasznalja, mivel a véddburko-
lat akadélyoznd a polirozd tércsa megfeleld hasznalatat.
Amennyiben a polirozéshoz kidll6 meneszt6 tarcsét
hasznél és a polirozé sapka (menesztd tarcsa) nem éri

el a véddburkolatot, illetve a véddburkolat nem zavarja
a polirozast, akkor nem feltétleniil kell a véddburkolatot
leszerelni.

* Avéddburkolatot ugy allitsa be, hogy az minél
jobb védje a gép hasznaldjat, tehat minél kisebb
rész legyen lathato a felhasznald felé allé véd-
telen tarcsabol (lasd 5. abrat). Az 5. abran sziirke
mez6 mutatja a véddburkolat altal védett teriile-
tet, a forgd tarcsa munkateriiletéhez képest.
Amennyiben megvaltoztatja a csiszoldtarcsa
munkateriiletét, akkor ennek megfeleléen
a védéburkolatot is allitsa be (a maximalis véde-
lemhez).

5.dabra

A VEDOBURKOLAT FELSZERELESE

* Amennyiben a védéburkolat bilincsének a bels6
dtmérdje kisebb, mint a tengelyre csavarozott alatét
és rogzitd anya, és emiatt nem lehet a véddburkolatot
a késziilék nyakrészére felhtizni, akkor el6bb csavarozza
le az anydt, és vegye le az alatéttel eqyiitt.

A GYORSROGZITOS VEDOBURKOLAT
FELSZERELESE
* Hajtsa fel a gyorsrogzitd kart a véddburkolaton, és
a rogzit6 bilincset htizza rd a csiszologép nyakara.
A véddburkolat bilincsében taldlhaté bordat dugja
a késziilék nyakan taldlhaté horonyba. A véddburkolatot
nyomja a nyak aljara. A véd6burkolatot Ggy éllitsa be,
hogy az maximélis védelmet biztositson a felhasznalo-
nak, figyelembe véve a késziilék hasznédlati modjat és
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a csiszol6tarcsa szabadon maradé munkateriiletét.
Ellendrizze le a véddburkolat helyes felszerelését, majd
a gyorsrdgzitd kart teljesen hajtsa le. Majd megfeleld
kulccsal az anydt annyira hiizza meg, hogy legkdzelebb
mar csak a kar kihajtésaval meg lehessen lazitani

a véddburkolat bilincsét (az anya kicsavarozasa nélkiil),
példaul a védéburkolat helyzetének a megvaltoztatd-
sahoz. A véddburkolat rogzitését ellendrizze le, kézzel
probalja meg elmozditani a véddburkolatot.

A GYORSROGZITO NELKULI

VEDOBURKOLAT FELSZERELESE

* A gyorsrogzitd nélkiili védGburkolat felszerelését
a gyorsrogzitds véddburkolat felszerelésénél leirtak
szerint kell végrehajtani, azzal a kivétellel, hogy az ilyen
véddburkolaton nincs gyorsrégzitd kar, a véddburkolat
rogzitéséhez a csavart kell megfeleld mértékben
meghuzni.

* Bizonyos tipusu sarokcsiszolok esetében a késziilék
nyakrészén és a bilincshen recézés taldlhatd, amely
megkonnyiti a véddburkolat bilincsének a rogzitését
a csavar meghuizasaval. A védéburkolat rogzitéséhez
fontos, hogy a recézések a nyakrészen és a bilincshen
kélcsonosen beiiljenek egymasba a véddburkolat kivant
helyzetének a bedllitasa utén. A védéburkolat csak igy
tudja megfeleld médon védeni a felhasznal6t.

A FIGYELMEZTETES!

* A sarokcsiszold haszndlatba vétele eltt mindig gyo-
z6djon meg a véddburkolat helyes felszerelésérdl és
megfeleld rogzitésérdl. A sarokesiszolét véddburkolat
nélkiil, illetve rosszul felszerelt véddburkolattal ne
haszndlja.

A KIEGESZITO FOGANTYU FELSZERELESE

A FIGYELMEZTETES!

* Abiztonsagos géphasznélat érdekében a kiegészitd
fogantyut szerelje fel a gépre. A kiegészitd fogantyu
biztositja a gép jobb megvezetését munka kdzben, csok-
kenti a visszartigds veszélyét, valamint kényelmesebbé és
hatékonyabba teszi a munkat a sarokcsiszoldval.

* A kiegészitd fogantyut a késziilék jobb vagy bal olda-
lara szerelje fel (attdl fiiggden, hogy On jobb- vagy
balkezes-e).
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* Amennyiben a sarokesiszol6ba lamellds tércsat, mene-
szt6 tanyért (csiszolopapirral valé munkdhoz), vagy
drétkefés betétszerszamot fog be, vagy sik feliiletet
csiszol, akkor a kiegészitd fogantyut a késziilék felsd
részén taldlhaté menetbe fogja be (ha van ilyen menet
agépen).

TARCSA KIVALASZTASA

o A sarokesiszolokhoz csak olyan betétszerszamokat
hasznéljon, amelyek kimondottan sarokcsiszoldba vald
haszndlatra késziiltek. A betétszerszam maximélisan
megengedett fordulatszdma nem lehet kisebb, mint az

adott sarokesiszold iresjarati maximalis fordulatszéma.

A betétszerszdmokat csak a miszaki adataikndl mega-
dott anyagokhoz lehet haszndlni.

o A kisebb atmérdj( tarcsakhoz késziilt sarokcsiszolokba
nem szabad befogni a haszndlat miatt (nagyobb atmé-
rérél) elkopott csiszold vagy végdtarcsékat. A nagyobb
atmérdji tarcsakhoz késziilt sarokesiszol6k maximalis
fordulatszama éltaldban alacsonyabb, igy a kisebb
fordulatszammal iizemeltethetd tércsdk a nagyobh
fordulatszamon szétrobbanhatnak

o A tércsa felszerelése el6tt ellendrizze le, hogy a tarcsén
nincs-e sériilés (pl. repedés, deformdcio stb.). Sériilt
tdrcsékat haszndlni tilos. A sériilt tércsdkat nem lehet
javitani és ismét felhasznalni. Csak sériilésmentes tar-
csékat hasznéljon.

* A sarokesiszoldba a miiszaki paramétereknél megadott
méretektdl eltérd tarcsakat befogni tilos! Tovabba
a gépbe ne fogjon be ismeretlen eredet(, vagy
folyadékhditést igényl6 tarcsakat. A sarokcsiszoloval
csak szdraz csiszoldsi és vagasi miveleteket szabad
végrehajtani!

= Fémek flrészeléséhez és vagasahoz csak ragasztott
vdgétarcsakat hasznaljon. Mindig a megmunkélandd
anyagnak megfelelen vélasszon tarcsat. A keriileti
csiszoldshoz max. 6 mm vastag, ragasztott csis-
zol6tarcsat haszndljon. A haszndlatba vétel eltt
ellendrizze le a tércsa gydrtasi idejét (a tarcsan fel
van tiintetve). A vdgdtdrcsa ragasztdanyagénak az
élettartama véges, a régi vagotdrcsa munka kozben
szétrobbanhat.

exTto: B

6. dbra. Ragasztott tarcsak

Extol® Industrial és Extol® Premium

= K, jardlap, liveg, tetéfedd anyagok stb. fiirésze-
|éséhez haszndljon gyémadnt vagétarcsat (szdraz

megmunkalds).

7. dbra. Gyémdnt tércsak

Extol® Industrial és Extol® Premium

= Granit, livegbeton, beton stb. csiszoldsdhoz
hasznaljon gyémant csiszold tércsakat (szdraz

csiszolashoz).

8. dbra. Gyémant tércsak
Extol® Premium lapos csiszolashoz

= Profilok csiszolasdhoz, hegesztési varratok
csiszoldsdhoz élletoréshez és sorjatlanitashoz,
festékek és tomitdanyagok eltévolitdsahoz stb.
lamells tarcsdkat haszndljon.

al "exTor

Extol’

9. abra. Lamells tarcsak Extol Premium®

~

= Puha és kemény fa, lamindlt lemez, mGanyag,
gumi, puha szinesfémek megmunkaldsahoz
haszndljon raspolytdresét. )

10. dbra. Raspolytarcsak
N

= Rozsda, patina, festék sth. eltavolitdsahoz haszndljon
drottarcsakat (M 14-es belsd menettel). A dréttarcsa
megengedett maximalis fordulatszdma nem lehet
kisebb, mint a csiszol6gép legnagyobb (iiresjérati)
fordulatszama, ellenkez6 esetben a dréttarcsabol
a szdlak elrepiilhetnek és sériilést okozhatnak!

A FIGYELMEZTETES!

* A 115 és 125 mm atmérdj(i tarcsakhoz késziilt sarokcsiszo-
|6kba legfeljebb csak 65 mm dtmérdji (csésze) drétkefét
fogjon be. Az ennél nagyobb dtmérdjd csésze drétkefék
mar tul nehezek ezekhez a késziilékekhez, aminek erés
berezgés lesz a kovetkezménye. A 75 vagy 80 mm dtmé-
rjti csésze drotkefék olyan késziilékekbe foghatok be,
amelyekben 150 mm dtmérdj tércsékat kell haszndlni,
illetve a 100 mm atmérdjii drétkefét 230 mm-es tarcsak-
hoz késziilt sarokcsiszoléban lehet haszndlni.

11. dbra. Csésze és radidlis copf-dréttércsa
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12. &bra. Polirozo sapka
(szintetikus pamut), tépé-
zéras menesztd tanyérra, |

fordulatszam szabélyozds —
sarokcsiszolohoz e

A TARCSA FELEROSITESE/CSEREJE

4
=.4/— 5/—4
—— <3
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1 1
13A. dbra 13B. dbra

1. Asarokesiszold orsojéra hizza ré az alatétet (13A.
vagy 13B. dbra, 2-es tétel) tgy, hogy feliiljon az orsd
hornyaira (ezek biztositjak, hogy az alatét egyiitt
forogjon az orsoval).

2. Nyomja meg az orsoblokkold gombot, és a féorsét
addig forgassa, amig az le nem blokkol.

3. Asarokesiszold orséjdra htizza rd a tarcsat (13A. vagy
13B. dbra, 3-as tétel) és helyezze rd az alatétre (13A.
vagy 13B. dbra, 2-es tétel).

4. Az orsé menetére csavarozza rd a tércsarogzitd anyét
(13A. vagy 13B. &bra 4-es tétel).
Vastagabb tdrcsék esetében (max. 6 mm) a tdrcsard-
gzit6 anyat (13A. dbra 4-es tétel) a kidllo peremmel
befelé csavarozza fel az orséra. Vékonyabh tarcsak
esetében a tarcsardgzitd anydt (13B. dbra 4-es tétel)
akidllé peremmel kifelé csavarozza fel.

5. Atércsardgzitd anyat jol hizza meg a géphez mellé-
kelt kulccsal.

6. Leblokkolt orsé mellett ellendrizze le, hogy a tércsa
rogzitése megfeleld-e (nehogy a munka kdzben az
anya lelazuljon és a trcsa elrepiiljon).

7. Engedje el az orséblokkolé gombot.

A FIGYELMEZTETES!
* A menetes betétszerszamokat kdzvetleniil az orsé
menetére csavarozza ra, alatét és anya nélkiil.

A TARCSA LESZERELESE
1. Az orsé rogzitéséhez nyomja meg az orsérdgzitd
gombot.

2. Atdrcsardgzitd anyat lazitsa meg a géphez mellékelt
kulcesal, majd csavarozza le az anyat és a tarcsat
hiizza le az ors6rél.

V. Be- és kikapcsolas,
kapcsolo rogzités,
fordulatszam beallitas

o A késziilék elektromos haldzathoz valo csatlakoztatasa

eldtt ellendrizze le, hogy a hélézati fesziiltség megfelel-

-e a késziilék tipuscimkéjén feltiintetett tapfesziiltség-
nek (220-240 V~50 Hz). A sarokcsiszold csak az el6z6
fesziiltségtartomanynak megfeleld tapfesziiltséghez
csatlakoztathato.

A KESZULEK BE- ES KIKAPCSOLASA,

A MUKODTETO KAPCSOLO ROGZITESE

* Ha a sarokesiszolon van fordulatszém szabalyozds,
akkor a legkisebb fordulatszamot éllitsa be.

o A sarokesiszold bekapcsoldsa el6tt dlljon stabilan a laban,
a késziiléket a f6 és kiegészitd fogantyundl fogja meg.

o A kisebb sarokcsiszolok esetében a miikddtetd kapc-
s0l6 a késziilék oldalan vagy a felsd részén tallhato.
A sarokesiszold bekapcsoldsahoz a mikddtetd kapcsolot
a hiivelykujjéval nyomja eldre (14. dbra, 1. 1épés).
A sarokesiszold kikapcsoldsahoz a mikddtetd kapcsolét
engedje el.

o Ezeknél a tipusokndl a miikddtetd kapcsold bekapcsolt
allapotban rogzithetd a gomb elsé végének a beny-
omdsdval (14. dbra, 2. 1épés). A mlikddtets kapcsold
rogzitésének az oldasahoz a gomb hdtso részét kell
megnyomni, majd a miikddtetd kapcsol6t el kell enged-
ni a késziilék lekapcsolasdhoz. A mikodtetd kapcsold
rogzitését és oldasat prébalja ki fesziiltségmentes
gépen (a halézati vezeték ne legyen az elektromos
halozathoz csatakoztatva), hogy veszély esetén azonnal
és helyesen tudjon reagélni.

exTo: E2

14. abra. Bekapcsolas (1. Iépés); a miikodtetd kap-
csold rogzitése bekapcsolt allapotban (2. Iépés)

A FIGYELMEZTETES!

* Haamikadtetd kapcsolé allanddan bekapcsolt dllapothan
van rogzitve, és dramsziinet kovetkezik be, akkor az dramelld-
tés ismételt bekapcsoldsa utdn a késziilék biztonsagi okokbél
nem kapcsol be. llyen esetben a mkddtetd kapcsoldt elobb
oldani kell, majd el kell engedni (kikapcsolt dllapot), és csak ezt
kovetden lehet a késziiléket ismét bekapcsolni. A fentiek csak
azokra a sarokcsiszolkra vonatkoznak amelyeknek a miikod-
tetd kapcsoldjat bekapcsolt dllapothan lehet rogziteni.

* A saroksiszolokon a mikddtetd kapcsold lehet a késziilék
aljan is, amelyeknél ltaldban a bekapcsoldshoz elébb oldani
kell a mikadtetd kapcsold rogzitését (véletlen bekapcsolds
elleni védelmét). Altalaban a kizepes és nagy saroksiszol6-
kon van ilyen miikodtetd kapcsold kivitel. Ezeknél a mikod-
tetd kapcsoldt nem lehet bekapcsolt llapotban rogziteni.

15. dbra. 1. Iépés: oldas; 2. Iépés: bekapcsolas
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A FIGYELMEZTETES!

* Ha a késziilék haszndlata kdzben szokatlan jelenséget
észlel: zaj, rezgés sth. akkor a késziiléket azonnal kap-
csolja le, a hdldzati vezetéket hizza ki az elektromos
aljzathdl és probélja megéllapitani a jelenség okat.
Amennyiben a jelenség a késziilék hibdjara utal, akkor
a késziiléket az Extol® markaszervizben javittassa meg
(a szervizek jegyzékét az Gtmutato elején feltiintetett
honlapunkon taldlja meg). A gép javitasat az eladd
lizletben vagy a markaszervizben rendelje meg. A javi-
tasdhoz csak eredeti alkatrészeket szabad felhasznalni.

FORDULATSZAM SZABALYOZAS
(CSAK AZOKNAL A TIPUSOKNAL, AMELYEK
RENDELKEZNEK ILYEN FUNKCIOVAL)

A FORDULATSZAM SZABALYOZAS

JELENTOSEGE

* Afordulatszam szabdlyozé segitségével a megmu-
nkalds jellegéhez és a megmunkalt anyaghoz lehet
bedllitani a tarcsa forgdsat, ami kiilondsen el6nyds
lehet lamellds tarcsak, kiilonbdzé szemcseméretii csis-
zolétarcsak vagy fibertarcsak hasznélata esetén.
Afeliiletkezelési réteg (pl. festék) eltvolitdsahoz, vagy
amélyen sériilt feliilet javitdsahoz durvabb szemcsézet(i
csiszoldtaresat kell hasznélni (alacsonyabb fordulaton).
Afiniseld munkékhoz (pl. karcolasok megsziintetéséhez, festés
vagy lakkozds eldtt stb.) finomabb szemcsézetii csiszol6tarcsa-
kat és csiszoldpapirt kell haszndlni (magasabb fordulaton).
Bizonyos anyagrétegek eltavolitasahoz (pl. olajfestékek) nem
szabad magasabb fordulatot hasznalni, mert a festékréteg fel-
melegszik és elkenddik, valamint eltomiti a csiszolészerszamot.
Altaldban érvényes, hogy a keményebb anyagokat
magasabb szerszamfordulattal, a puhabb anyagokat
alacsonyabb szerszdmfordulattal kell megmunkalini.

Afordulatszam beallitas lehetdsége fontos lehet
merdleges flirészelés esetén is (fémek, jardlapok, csem-
pék stb. flrészeléséhez).

A vdgast alacsonyabb fordulattal kell megkezdeni (a
tdrcsa finomabb bemértaséhoz, a vagasi vonal ponto-
sabb kijeloléséhez, illetve, hogy a tdrcsa ne ugorjon ki
afeliilethdl és ne rezegjen be. A rezgések csokkentik

a vagasi pontossagot és a feliilet is rosszabb mindség(i
lesz). A vdgas késébb magasabb fordulattal folytathatd,
de a vagds végén ismét vissza kell venni a fordulatot,
hogy a levdgott darab ne essen le.
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A vékony lemezek flirészeléséhez is alacsonyabb fordu-
latot kell bedllitani, mivel a tdl gyors flirészelés (a sajat
sulyatol lehajld lemez miatt) beszakadasokat, sériiléseket
sth. okozhat. Ez elkeriilendd, ha a lemez példdul dekordci-
0s célokat szolgal. Az alacsonyabb fordulatszam finoma-
bb és pontosabb végdsi vonalat eredményez.

o Asarokcsiszoldt (az 1. fokozat alacsonyabb fordulatszamd-
nak kdszonhetden) poliroz6 késziilékként is lehet haszndlni,
megfeleld polirpasztak vagy emulziok alkalmazésaval (sza-
raz polirozashoz, viz hasznélata nélkiil - lasd késcbb).

o A késziilék fordulatszamat a végzendd tevékenységnek

megfelelden dllitsa be. A fordulatszdm beallitdsdhoz
kapcsolddd informacidkat lasd lent). Az alabbi tablazat
tartalmazza az egyes fordulatszam fokozatokhoz kapc-
solodd tevékenységeket. Az alacsonyabb fordulatszam
fokozat alacsonyabb fordulatot jelent.
Az adott tevékenységhez kapcsolddé optimalis fordulat-
szam meghatérozésat (figyelembe véve az anyag mind-
ségét és tulajdonségait, valamint az alkalmazott betéts-
zerszdmot) gyakorlati tapasztalatokkal kell meghatéroz-
ni (példdul egy azonos anyagu hulladékdarabon).

Terhelés nélkiili fordu-
latszam azadott fordu-
latszam fokozathoz *) Munkavégzés tipusa

1.2850 Polirozas

2.4200 Puha anyagokhoz, nagyobh
szemcsemérettel, feliiletek
durva csiszolasahoz.

3.5600 Kemény anyagokhoz, nagyo-
bb szemcsemérettel, feliile-
tek durva csiszoldsahoz.

4.7000 Keményebb anyagokhoz,
finom szemcsemérettel,
feliiletek készre csiszolasahoz,
vékony lemezek végdsahoz.

5.8400 Fémek vdgasahoz

6.9800 Kovek, csempék, jérdlapok
vagasahoz.

3. tablazat
¥) A sarokesiszold tipusatol fiiggden, a bedllithatd for-
dulatszam fokozatok és a fordulatszam tartomanyok
a fentiektdl eltérhetnek. A feltiintetett fordulatsza-
mok ajanlasok az adott csiszoldsi médhoz.
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A FIGYELMEZTETES!

 Akiilonbdzd csiszoldsi munkak kozben tartsa be a lenti
biztonsdgi eldirasokat. A kdvetkezd képeken a kiilon-
bdz6 tevékenységekhez kapcsolddd helyes és helytelen
késziiléktartasok lathatok.

SIKCSISZOLAS

v

KEFELES

x =

Nyomdssal 16. abra

A SAROKCSISZOLO HASZNALATA
POLIROZASHOZ

= Polirozashoz csak fordulatszam szabalyozés
sarokcsiszolot hasznaljon, a polirozasahoz
a minimalis fordulatszamot (1. fokozat) allit-
sa be. A fordulatszabalyozés sarokcsiszoldt
finiseléshez (magas fényii polirozashoz lehet

hasznalni (pl. padlék fényezéséhez), de nem
lehet viasz felhordasahoz, vagy auto karosszé-
riak polirozasahoz hasznalni (sériilést okozhat
a lakkozasban). A polirozast viz hasznalata
nélkiil kell végrehajtani (a sarokcsiszolok csak
szaraz munkakhoz hasznalhatok). A viz a gépbe

jutva aramiitést okozhat.

exTor B2

A FIGYELMEZTETES!

* Bizonyos feliiletek polirozasahoz a sarokcsiszolok lega-
lacsonyabb fordulatszama is magas lehet, ezért inkabb
haszndljon polirozé késziiléket, amelynek alacsonyabb
a fordulatszdma.

* Az M14-es menet(i poliroz menesztd tarcsa kivitelétol
fliggden, a menesztd tarcsa orsora vald csavarozésa
eldtt el6fordulhat, hogy a véddburkolatot le kell
szerelni, mert a tércsa és a polirozé sapka elérheti
a véddburkolatot a haszndlat kdzben. A fentiek szerint
szerelje le a véddburkolatot a késziilékrdl. A menesztd
tdresa orséra valé csavarozdsa el6tt az orsérél csava-
rozza le az anyat és az aldtétet is huzza le. A meneszt6
tdrcsa maximélisan engedélyezett fordulatszdma nem
lehet alacsonyabb a sarokesiszold iiresjarati fordulats-
zémdnél.

* A polirozé sapkat gy helyezze a menesztd tanyérra,
hogy a polirozé sapka kdzepe a menesztd tényér kozepén
legyen, és ne I6gjon le sehol sem a menesztd tanyérrol.
Ellenkezd esetben a késziilék erdsen berezeghet.

A fordulatszam szabdlyozé gombot 1. fokozatra dllitsa be.

* Ha a polirozé sapkan zsindr is talalhatd, akkor ezt
a sarokesiszold bekapcsoldsa el6tt meg kell kétni és el
kell rejteni, hogy a zsindr ne tudjon elakadni a védébur-
kolatban.

VI. Altalanos biztonsagi
eloirasok az elektromos
kéziszerszamokhoz

A FIGYELMEZTETES!

A jelen kéziszerszamhoz mellékelt hasznalati
utmutatdt, biztonsagi eldirasokat és egyéb uta-
sitasokat olvassa el. Az aldbbi biztonsdgi és haszndlati
utasitdsok be nem tartdsa dramiitéshez, tizhdz és/vagy
stilyos személyi sériiléshez vezethet.

A hasznalati utmutatot és az egyéb eldirasokat
Grizze meg, hogy késdbb is el tudja olvasni.

A kivetkezd figyelmeztetd utasitdsokban szerepld, elek-
tromos kéziszerszdm” kifejezés alatt hdldzati vezetéken
keresztiil az elektromos hdldzatrdl, vagy akkumuldtorrdl
tdpldlt (elektromos hdldzattdl fiiggetlen) elektromos kézis-
zerszdmot kell érteni.
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1) BIZTONSAGOS MUNKAKORNYEZET

a) Amunkahelyet tartsa tisztan és biztositsa
amegfeleld vilagitast. A rendetlen és rosszul
megvildgitott munkahely baleset forrdsa lehet.

b) Az elektromos kéziszerszammal ne dolgoz-
zon robbanasveszélyes helyen (gyilékony
folyadékok és gazok kdzelében, vagy poros
levegdjii helyen). Az elektromos szerszdmban
keletkezd szikrdk a port vagy a robbandsveszélyes
anyagokat berobbanthatjdk.

) Azelektromos kéziszerszam hasznalata
kozben a gyerekeket és az illetéktelen
személyeket tartsa tavol a munkahelytdl.
Ha megzavarjék a munkdjdban, akkor elvesztheti az
uralmdt az elektromos kéziszerszdm felett.

ELEKTROMOS BIZTONSAG

a) A csatlakozodugot csak a dugonak megfeleld
halézati aljzathoz csatlakoztassa. A csatla-
kozodugot atalakitani tilos. A foldeléses
csatlakozddugot csak kozvetleniil a foldeléses
aljzathoz szabad csatlakoztatni (elagazé
hasznalata tilos). Az dramiitések elkeriilése érde-
kében csak sértetlen csatlakozédugdval, és a dugdnak
megfeleld aljzatrdl iizemeltesse a kéziszerszdmot.
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b) Ugyeljen arra, hogy a teste ne érjen hozza fol-
delt targyakhoz (fiitéscsovekhez, radiatorhoz,
tiizhelyhez, hiitdszekrényhez stb.). Amennyiben
ateste le van faldelve, nagyobb az dramiités kockdzata.

) Az elektromos kéziszerszamot ne tegye ki esd
vagy nedvesség hatasanak. Az elektromos kézis-
zerszdmba keriild viz noveli az dramiités kockdzatdt.

d) A halozati vezetéket csak a rendeltetésének
megfeleld célokra haszndlja. Az elektromos
kéziszerszamot ne hiizza és ne szallitsa
a halozati vezetéknél megfogva. A halozati
csatlakozodugot tilos a vezetéknél fogva
kihiizni a fali aljzathol, ehhez a miivelethez
a csatlakozddugot fogja meg. A halozati
vezetéket tartsa kelld tavolsagra a forro alka-
trészektdl, olajos targyaktol és éles sarkoktol,
valamint a gép mozgé részeitdl. A sériilt vagy
dsszetekeredett hdldzati vezeték balesetet okozhat.

e) Aszabadban végzett munkdkhoz csak hibatlan,
és szabadban valé munkakra alkalmas hoss-
zabbitdt hasznaljon az elektromos kéziszers-
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zamhoz. A szabadtéri haszndlatra késziilt hosszabbito
alkalmazdsdval csokkentheti az dramiités kockdzatdt.

f) Amennyiben az elektromos kéziszerszamot
nedves, vizes helyen hasznalja, akkor azt
aram-véddkapcsoldval (RCD) védett halozati
aljzathoz csatlakoztassa. Az dram-védékapcsolo
(RCD) haszndlata csdkkenti az dramiités kockdzatdt.

Az dram-véddkapcsold (RCD) kifejezéssel azonos

jelentésii a ,hibadram védGkapcsold (GFCI)” vagy
a ,foldzdrlat megszakitd (ELCB)” is.

3) SZEMELYIBIZTONSAG

a) Az elektromos kéziszerszam hasznalata kozben
legyen figyelmes, jol gondolja at mit fog csinal-
ni, koncentraljon a munkara, a cselekedeteit
pedig jozan megfontolasok vezéreljék. Az
elektromos késziiléket ne hasznalja ha faradt,
alkoholt vagy kabitdszert fogyasztott, vagy
gydgyszerek hatasa alatt all. Az elektromos kézis-
zerszdm haszndlata kdzbeni pillanatnyi figyelmetlenség
komoly balesetek forrdsa lehet.

b) Haszndljon egyéni védéeszkozoket. Munka
kozben mindig viseljen véddszemiiveget. Az
elektromos kéziszerszdm jellegétdl fiiggé munkave-
delmi eszkozok (példdul légsziird maszk, cstiszdsgatlo
védécipd, fejvédd sisak, fiilvédd stb.) eldirdsszerd
haszndlatdval csokkentheti a baleseti kockdzatokat.

C

El6zze meg a véletlen gépinditasokat. Az
elektromos kéziszerszam mozgatasa és
széllitasa soran a halézati vezetéket huzza ki
az aljzatbdl, az ujjat pedig vegye le a fokap-
csolorol. Ez érvényes arra az esetre is, ha

a kéziszerszamba akkumulatort szerel be.
Ha az elektromos kéziszerszdm mozgatdsakor az ujja
a fékapcsolén marad, akkor a gép véletleniil elindul-
hat, aminek stlyos sériilés lehet a kovetkezménye.

d) Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa eltt
abbdl tavolitsa el a beallitashoz sziikséges
szerszamokat és kulcsokat. A forgd géprészben
maradt kulcs vagy mds tdrgy stilyos balesetet okozhat.

e) Csak biztonsagosan elérhetd tavolsaghan
dolgozzon a géppel. Munka kdzben alljon sta-
bilan és biztonsagosan a laban. gy bdrmilyen
kariilmények kazdtt megdrizheti uralmdt a gép felett.

f) Viseljen megfelelé munkaruhat. Forgo gépek
hasznalata esetén ékszereket, laza ruhat visel-

HU

4

=

ni tilos. Ugyeljen arra, hogy a haja, aruhaja,
vagy a kesztyiije ne keriilhessen a forgé alka-
trészek kozelébe. A laza ruhdt, a loga ékszereket,
vagy a hosszu hajat a gép forgd alkatrészei elkaphatjdk.

g) Amennyiben a géphez lehet forgacsgyiijtot,
vagy por- és forgacselszivot csatlakoztatni,
akkor ezt megfelelden csatlakoztassa az
elektromos kéziszerszamhoz. Az elszivd és for-
gdcsgyjtd alkalmazdsdval védekezhet a por okozta
kockdzatokkal szemben.

h) Akésziilék gyakori hasznalata nem jelenti
azt, hogy elhanyagolhatja a biztonsagos
hasznélat eldirasait, a rutinszerii és figyel-
metlen munka sulyos balesetek eléidézdje
lehet. A figyelmetlenség egy pillanat alatt is okoz-
hat stlyos balesetet.

AZ ELEKTROMOS KEZISZERSZAM

HASZNALATA ES KARBANTARTASA

a) Az elektromos kéziszerszamot ne terhelje tul.
A munka jellegének megfeleld elektromos
kéziszerszamot hasznaljon. A megfelelden kivd-
lasztott elektromos kéziszerszdm biztositja a rendelte-
tésének megfeleld biztonsdgot és hatékonysdgot.

b) A meghibasodott fékapcsoldji elektromos
kéziszerszamot ne hasznalja. A hibds fokapcso-
ldval rendelkezd elektromos kéziszerszdm haszndlata
veszélyes, a késziiléket meg kell javitatni.

) Beallitas, tartozékcsere, karbantartas,
vagy a kéziszerszam lehelyezése el6tt az
elektromos kéziszerszam csatlakozodugdjat
hiizza ki a fali aljzatbal (illetve vegye ki az
akkumulatort, ha az kiveheté). £zzel megaka-
ddlyozhatja a véletlen gépinditdst az ilyen jellegii
munkdk végrehajtdsa kdzben.

d) A hasznalaton kiviili elektromos kéziszers-
zamot gyerekektdl, valamint a hasznélati
utasitast nem ismerd személyektol elzarva
tarolja, és ezeknek ne engedje a kéziszers-
zam hasznalatat sem. Az elektromos kéziszers-
zdm hozzd nem értd kezekben veszélyes lehet.

¢) Az elektromos kéziszerszamot és tartozékait
karban kell tartani. Az elektromos kéziszers-
zamot, a miikodtetd és mozgo részeit, a bur-
kolatokat és a védelmi elemeket a haszna-
latba vétel el6tt ellendrizze le. Sériilt,
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repedt, vagy rosszul beallitott és a szabaly-

szer(i mikodést zavaré hibakkal rendelkezo

kéziszerszammal dolgozni tilos. A sériilt és
hibas kéziszerszamot az ujbdli hasznalatha
vétele elott javitassa meg. A karbantartdsok
elmulasztdsa és elhanyagoldsa balesetet okozhat.

f) Tartsa tisztan és éles allapotban a vagészer-
szamokat. A megfelelden karbantartott és élezett

vdgdszerszdmokkal jobb a megmunkdids hatékonysdga,
és kisebb a kockdzata a vdgdszerszdm leblokkoldsdnak.

g) Azelektromos kéziszerszamot, a tartozékokat
és vagoszerszamokat csak a haszndlati utasitas
eldirasai szerint, valamint a rendeltetésének

megfelelé modon, tovabba az adott munkakaoriil-
ményeket és a munka tipusat is figyelembe véve
hasznalja. A rendeltetéstd] eltérd géphaszndlat veszélyes és

vdratlan helyzeteket hozhat létre.

h) A kéziszerszam fogantyuit és markolatait
tartsa tiszta, szdraz, zsir- és olajmentes

allapotban. Ha a kéziszerszdmot nem tudja bizton-

sdgosan és cstiszdsmentesen fogni, akkor vdratlan
helyzetekben elveszitheti az uralmdt a gép felett.

5) SZERVIZ

a) Az elektromos kéziszerszam javitasat bizza
marka- vagy szakszervizre, a késziilék javi-
tasahoz csak eredeti alkatrészeket szabad
felhasznalni. Csak igy biztosithatd az elektromos
kéziszerszdm biztonsdgdnak az eredeti mddon vald
helyredllitdsa.

VII. Kiilonleges biztonsagi
utasitasok a sarokcsiszolo

hasznalatahoz

BIZTONSAGI UTASITASOK AZ
UZEMELTETESHEZ

K6zOS BIZTONSAGI ELOIRASOK
CSISZOLASHOZ, SIKCSISZOLASHOZ,
DROTKEFEZESHEZ, POLIROZASHOZ ES
ABRAZiV VAGASHOZ.

a) Ajelen elektromechanikus kéziszerszammal
csiszolasi, sikcsiszolasi, drotkefés csiszolasi
és tisztitasi, vagasi és polirozasi munkak
végezhetdk. Polirozashoz csak a fordulatszam
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szabalyozassal is ellatott sarokcsiszolokat lehet
hasznalni. Az elektromechanikus kéziszerszam
hasznalatba vétele el6tt figyelmesen olvassa

el az dsszes utasitast, nézze meg az abrakat,

és ismerkedjék meg a gép specifikaciéjaval. Az
aldbbi biztonsdgi és haszndlati utasitdsok be nem tartdsa
dramiitéshez, tiizhdz és/vagy stilyos sériiléshez vezethet.

A sarokesiszol6t nem javasoljuk polirozasi mun-
kakhoz (kivéve a fordulatszam szabalyozasi
funkcidval is rendelkezd késziilékeket). A ren-
deltetéstdl eltérd haszndlat kiilinbdzd kockdzatokat rejt
magdban, és silyos személyi sériilésekhez is vezethet.

Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket
a gyarto ehhez a kéziszerszamhoz nem irany-
zott el és nem javasolt. A tartozék felszerelhe-
tdsége még nem jelenti azt, hogy az biztonsdgosan
lizemeltethetd a jelen kéziszerszdmmal.

A betétszerszam megengedett fordulatsza-
manak legalabb akkoranak kell lennie, mint
az elektromos kéziszerszamon megadott leg-
nagyobb fordulatszam.

A megengedettnél gyorsabban forgd betétszerszimok
széttdrhetnek és szétrepiilhetnek.

A betétszerszamok kiilsé atmérdje és vastagsa-
ga nem lehet nagyobb, mint az elektrome-
chanikus kéziszerszam miiszaki adatai kozott
megadott maximalis atmérd és vastagsag. Az
eltérd méretii betétszerszdmokat nem lehet megfelelden
eltakarni vagy irdnyitani.

A gépbe csak az orsomenetnek megfelelé mene-
ttel rendelkezd egyéb betétszerszamot szabad
befogni. Eltéré menettel rendelkezd betétszer-
szam nem rogzithetd a gép orséjara (példaul
adapter segitségével). Az olyan betétszerszimok és
tartozékok, amelyek nem illenek az elektromos kéziszers-
zdm orsdjdra, egyenetleniil forognak, erdsen berezegnek,
és a gép feletti uralom elvesztéshez vezethetnek.

Sériilt betétszerszamokat hasznalni tilos!
Minden hasznalatba vétel eldtt ellendrizze le,
hogy nem pattogzott-e le és nem repedt-e meg
a csiszolokorong, nincs-e eltorve, megrepedve
vagy nagy mértékben elhasznalédva a csiszolo
tanyér, nincsenek-e a drotkefében kilazult
vagy eltorott drotok. Ha a kéziszerszam vagy

a betétszerszam leesett, vizsgélja meg, hogy
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nem rongalddott-e meg, illetve hasznaljon
hibatlan betétszerszamot. Miutan ellendrizte,
majd behelyezte a késziilékbe a betétszersza-
mot, tartézkodjon On és minden mas kozelben
talalhato személy a forgd betétszerszam sikjan
kiviil, majd jarassa egy percig terhelés nélkiil

a kéziszerszamot a legnagyobb fordulatszam-
mal. A megrongdlddott betétszerszamok a probafutta-
tds alatt dltaldban mdr széttrnek.

h

Hasznaljon egyéni véddeszkozoket. A munka jelle-
gétdl fiiggden hasznaljon arcvédé maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben célszerd, viseljen
porvédé alarcot, zajtompito fiilvédat, védokesztyiit
vagy munkakétényt, amely tavol tartja a csiszo-
ldszerszam- és anyagrészecskéket. A szemvéddnek
biztonsdggal kell védeni a szemet a megmunkdlds kizben
keletkezd szemcsékkel szemben. A porsz(ird maszk (vagy
respirdtor) legyen képes kisziimi a levegdbdl a megmunkdlds
kéizben keletkezd szemcséket. Ha hosszd ideig ki van téve erds
zaj hatdsdnak, akkor elveszitheti a halldsdt.

i) Atobbiszemélyt tartsa biztonsagos tavolsaghan
a munkahelytél. Minden olyan személynek, aki
belép a munkateriiletre, személyi védafelsze-
relést kell viselnie. A munkadarab letdrt részei vagy
a széttort betétszerszdmok kirepiilhetnek, és a kozvetlen
munkateriileten kiviil is személyi sériilést okozhatnak.

j) Az elektromechanikus kéziszerszamot csak

a szigetelt fogantyiifeliileteknél fogja meg, ha
olyan munkakat végez, amelyek soran a betét-
szerszam kiviilrol nem lathato, fesziiltség alatt
allo vezetékeket vaghat at. Ha a betétszerszdm
egy fesziiltség alatt dllé vezetékhez ér, az elektrome-
chanikus kéziszerszdm fém részei szintén fesziiltség ald
keriilnek, ami dramiitést okozhat.

k

Tartsa tavol a halozati vezetéket a forgo betét-
szerszamoktol. Ha elvesziti az uralmat a kéziszerszdm
felett, az dtvdghatja, vagy bekaphatja a hdldzati vezetéket,
és az On keze vagy karja is a forgd betétszerszdmhoz érhet.
I)  Amig a betétszerszam forgasa teljesen le nem dll,
az elektromechanikus kéziszerszamot ne helyezze
le. A forgdsban lévd betétszerszdm megérintheti a tdmaszto
feliiletet, ami a gép megdobdsdt eredményezheti.

m

Ne jarassa az elektromechanikus kéziszersza-
mot, mikozben azt mas helyre viszi at. A forgd
betétszerszdm elkaphatja és feltekerheti a munkaruhdt.
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n) Akéziszerszam szell6zényilasait tartsa tisztan.
A motorventildtor beszivia a levegdben taldlhatd port,
és amennyiben az sok fémport tartalmaz, akkor a lera-
kdddsok zdrlatot okozhatnak.

0) Azelektromechanikus kéziszerszamot robba-
nasveszélyes kornyezetben vagy gytlékony
anyagok mellett ne hasznalja. A szikrdk ezeket az
anyagokat meggydjthatjdk.

) Ne hasznéljon olyan betétszerszamokat, ame-
lyek alkalmazasahoz folyékony hiitéanyagra
van sziikség. Viz vagy mds hiitéfolyadék haszndlata
balesethez vagy akdr haldlos dramiitéshez is vezethet.

TOVABBI BIZTONSAGI UTASITASOK
AZ UZEMELTETESHEZ

A VISSZARUGAS, ES AZ EHHEZ
KAPCSOLODO FIGYELMEZTETESEK

Avisszartigds a beékelddd vagy leblokkold forgd betéts-
zerszam, példaul csiszoldtarcsa, csiszolétanyér, drotkefe
vagy mas szerszam hirtelen reakcidja. A beékelddés vagy
leblokkolds a forgd betétszerszam hirtelen ledlldsahoz
vezet. Ez az irdnyitatlan kéziszerszamot, a betétszers-
zdmnak a leblokkoldsi pontban fenndllé forgdsi irdnyaval
ellenkezd irdnyba gyorsitja fel.

Példaul: ha egy csiszoldtarcsa beékelddik vagy leblokkol
amegmunkaldsra keriilé munkadarabban, a csiszol6-
tarcsanak a munkadarabba bemeriild éle ledll, és igy

a csiszolokorong kiugorhat vagy egy visszartigast okozhat.
Avdgétarcsa ekkor a tarcsdnak a leblokkoldsi ponthan
fenndllé forgdsiranyatol fiiggden a kezeld személy felé,
vagy attol tdvolodva mozog. A beszorulds a csiszoldtarcsa
elrepedését és szétrobbandsat is okozhatja.

Eqy visszartigds az elektromos kéziszerszdm hibas és/vagy hely-
telen hasznélaténak kbvetkezménye. Ezt az aldbbiakban felsorolt
megfeleld dvatossdgiintézkedésekkel meg lehet gatolni:

a) Tartsaszorosan fogva az elektromos kézis-
zerszamot, és hozza a testét és a karjait olyan
helyzetbe, amelyben fel tudja venni a visszarigé
erdket. Ha a kéziszerszamhoz pétfogantyui is
tartozik, akkor ezt szerelje fel a kéziszerszamra.
A munka kézben ezt a potfogantyut is fogja
meg, hogy a lehetd legjobban reagalni tudjon
a visszartigo erdk és reakcios nyomatékok hata-
saira. A kezeld személy megfeleld dvatossdgi intézke-
désekkel uralkodni tud a visszartgdsi és reakciderdk felett.
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b) Akezével ne kozelitsen a forgo betétszerszam
felé. A betétszerszdm visszartigds esetén a kezéhez érhet.

¢ Keriilje el a testével azt a tartomanyt, ahova egy
visszarugas a kéziszerszamot mozgatja. A visszar-
lgds a kéziszerszdmot a tdrcsdnak a leblokkoldsi pontban
fenndilld forgdsirdnydval ellentétes irdnyba hajitja el.

d) Asarkok és élek kozelében kiilondsen ovatosan
dolgozzon. Elézze meg a betétszerszam ugrala-
sat a munkadarabon, valamint a betétszerszam
leblokkolasat. A forgd betétszerszdm a sarkoknd és
éleknél, valamint lepattands esetén kdnnyen beékeld-
dik. Ez a késziilék feletti uralom elvesztéséhez, vagy
visszardgdshoz vezet.

e) Acsiszolora fafiirészeld fiirésztarcsat vagy
fogazott fiirésztarcsakat ne erdsitsen fel. Az ilyen
betétszerszimok alkalmazdsa visszarigdshoz vezetnek,
vagy a kezeld elvesztheti az uralmdt a kéziszerszdm felett.

KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK
CSISZOLASHOZ ES VAGASHOZ

BIZTONSAGI UTASITASOK CSISZOLASHOZ
ES VAGOTARCSAVAL VALO DARABOLASHOZ

a) Csaka gyartd altal ajanlott tarcsatipusokat,
és az adott tarcsatipushoz kifejlesztett
véddburkolatokat hasznalja a csiszologépen.
Ha olyan tdrcsdt szerel fel a kéziszerszdmra, amelynek
a haszndlatdra a gép nem alkalmas, a géphez tartozo
véddburkolatok nem nydjtanak megfeleld védelmet, az
ilyen tdrcsdk alkalmazdsa veszélyes lehet.

b

A csiszold tarcsakat ugy kell felszerelni, hogy
a teljes magassag a védéburkolat széle alatt
legyen. A védéburkolat sikjdbdl kidllé tdrcsdkat
avéddburkolat nem védi.

¢) Avéddburkolatot biztonsagosan és megfeleld
helyzetben kell felerdsiteni, hogy maximalis
védelmet nydjtson a kéziszerszam hasznalé-
janak. A véddburkolat megvédi a gép felhaszndldjdt
a tdrcsa véletlen megérintésétdl, az elrepiild szikrdktol
és forgdcsoktdl, valamint portdl stb.

d

A tarcsakat csak az azok szamara javasolt célo-
kra szabad hasznalni. Példaul: a vagékorong
oldalrészét csiszolashoz nem szabad hasznalni.
Avdgdkorongok arra vannak méretezve, hogy az
anyagot a korong élével lemunkdljdk, a korongra hato
oldalirdnyui erdk hatdsdra a korong széttorhet.

| | [ ] | | [ ]
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e) Csak hibatlan, az alkalmazott tarcsanak
megfeleld méretii és alaku karimas alatétet
hasznaljon. A megfeleld karimds aldtét megtdmasztja
atdresdt, és csokkenti a tdrcsa eltdrésének (megrepe-
désének) a veszélyét. A vdgdtdrcsdk és a csiszoldtdresdk
belsd tdmasztd peremei eltérhetnek eqymdstdl.

f) Ne hasznaljon nagyobb elektromos kéziszer-
szamokhoz tartozo, elhasznalddott csiszold
szerszamokat. A nagyobb elektromos kéziszerszd-
mokhoz késziilt tdrcsdk nincsenek a kisebb elektromos
kéziszerszdmok magasabb fordulatszdmdhoz mérete-
2ve, ezért haszndlat kozben széttorhetnek.

KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK
VAGASI MUNKAKHOZ

KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK
ABRAZIiV VAGASI MUNKAKHOZ

a) Atarcsat a munkadarabba ,beiitogetni” tilos,
tovabba a betétszerszamot nem szabad nagy
erével a munkadarabnak nyomni. Nem szabad
nagy nyomassal mély vagast végezni. A vdgdtdr-
csa nagy erdvel valé nyomdsa, vagy erdltetése a tdrcsa
beszoruldsdt, elrepedését, vagy szétrobbandsdt, illetve
a gép visszarigdsdt okozhatja.

b) Ne alljon a tarcsa vagasi sikjaba. Amennyiben
avdgatdresa véletleniil beszorul a vdgdsi hézagba,
akkor az elektromechanikus kéziszerszdm visszardgdsa
avdgdsi sikban torténik.

¢ Amennyiben a tarcsa beszorul vagy elakad,
akkor az elektromechanikus kéziszerszamot
azonnal kapcsolja ki, és azt tartsa erésen abban
a helyzetben, ahogy a gép elakadt, és addig ne
mozditsa el mas iranyba, amig a tarcsa teljesen
le nem fékezédik. Elakadaskor a gépet ne pro-
balja kihuzni a vagasi hézagbol, mert amig a tar-
csa forog, a tarcsa be is szorulhat, és a gép viss-
zariigasat okozhatja. Keresse meg a tdrcsa elakadds
okdt, és tegyen intézkedéseket az elakadds megeldzésére.

d) Amennyiben a vagétarcsa all, azt a vagasi
hézagba bedugni majd a kéziszerszamot bek-
apcsolni tilos. A gépet a munkadarabon kiviil
kapcsolja be, varja meg a fordulatszam felfuta-
sat, majd a tarcsaval folytassa a vagasi munkat.
Amennyiben a lefékezdddtt tdrcsdt a vdgdsi hézagban
inditja el, akkor a tdrcsa valdsziniileg elakad, és a kézis-
zerszdmot ellenkezd irdnyban kiloki a munkadarabbl.
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¢) Anagymeéretii lapokat a vagas megkezdése
el6tt megfelelé modon tamassza ala és fogja
be. A nagyméretii lapok a sajdt stilyuk hatdsdra meggdr-
biilnek. A nagyobb lapokat és lemezeket a vdgdsi é]
kdzelében, vagy a megmunkdidsi élek és szélek mellett,
lehetdleg két oldalrdl kell megtdmasztani és rdgziteni.

f) Ha olyan helyen végez vagasi munkat, ahol
nem tudja mi van a feliilet alatt, akkor legyen
nagyon évatos. A tdrcsa elvdghatja a gdz- és vizve-
zetéket, valamint az elektromos kdbeleket, tovdbbd az
elakadé tdrcsa a kéziszerszdmot kildki a vdgdsi élbdl.

KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK
SIKCSISZOLASHOZ

BIZTONSAGI UTASITASOK A SIKCSISZOLASI
MUNKAKHOZ

a) Ne hasznaljon tul nagy méretii csiszoldpapi-
rokat a csiszold tanyérokon. A csiszolopapir
kivalasztasahoz vegye figyelembe a gyarto
eldirasait. A csiszold tdnyéron tulnydld nagy méret(i
csiszoldpapir elakadhat, elszakadhat, és a kéziszerszdam
visszarigdsdt okozhatja.

KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK
POLIROZASHOZ

BIZTONSAGI UTASITASOK POLIROZASI
MUNKAKHOZ

a) Apolirozé tarcsan nem lehetnek laza vagy
szabad részek, a rogzit6 zsinort kosse meg.
A kilogo szalakat és zsinort dugja a sapka ala
vagy vagja le. A forgd és kilégd anyagok (pl. zsindr)
feltekeredhetnek a gépkezeld ujjdra vagy a munkadarab
kidllo részeire.

Megjegyzés

Afenti utasitdsok csak fordulatszam szabdlyozo funkcié-

val is rendelkezd sarokcsiszolokra vonatkoznak.

KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK
DROTKEFEVEL TORTENO CSISZOLASHOZ

BIZTONSAGI UTASITASOK DROTKEFEVEL
TORTENO CSISZOLASI MUNKAKHOZ

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefébdl normalis
hasznalat kozben is kirepiilnek a drétdarabok.
A drotkefét ne terhelje til a szerszam erds nyo-
masaval. Ne felejtse el, hogy a drétszdlak kdnnyedén
dthatolnak a ruhdn, vagy akdr a bérdn is.

HU

b) Amennyiben a drétkefe hasznalatdhoz ajanlott
a védaburkolat felszerelése, akkor iigyeljen
arra, hogy a drotkefe szalai ne érjenek hozza
a véddburkolathoz. A drdtkefe kiils dtmérdje
a gépre gyakorolt nagyobb nyomds, valamint a centri-
fugdlis er6k hatdsdra megnévekedhet.

VIIl. Cimkeék és
piktogramok

Ex'rul_® 8892022

750W | 220-240V~50Hz | n,= 11000 min ' c €
@125mm |M14 | 1,7kg  www.extol.eu
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Produced by Madal Bal a.s. - Priimyslova zéna Piiluky 244 « (Z-760 01 Zlin

Ahasznalatba vétel eldtt olvassa el
ahaszndlati itmutatot.

Megfelel az EU idevonatkozd elGirdsainak.

All. védelmi osztaly (kettds szigetelés)
jele.

A haszndlat sordn viseljen
véddszemiiveget és fiilvédét.

Elektromos hulladék jele. A terméket
hdztartési hulladékok kozé kidobni tilos!
A terméket adja le Gjrahasznositdsra.

1< @& 0D

Gyartasi | Az év és honap adatot a termék sorszdma
szam | koveti.

4. tablazat

CI
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IX. Tisztitas és karbantartas

A FIGYELMEZTETES!

A késziiléken végzett barmilyen munka (bedllitds, karban-
tartds, tisztitas stb.) megkezdése el6tt a haldzati vezeté-
ket hizza ki az aljzathol.

* Akésziiléket és a szell6z6 nyilasait tartsa tisztan. Az
eltomddott szell6z6 nyildsok meggatoljék a motor hiités-
ét, ami a motor tdlmelegedését vagy akar tiizet is okozhat.

* A késziilék kiils feliiletét enyhén benedvesitett ruhaval
tordlje meg, tigyeljen arra, hogy viz ne keriiljon a kés-
ziilékbe. Olddszereket vagy agressziv tisztitoszereket ne
hasznéljon a tisztitdshoz. Sériilést okozhatnak a mda-
nyag feliileteken.

* Ha a csiszologép meghibasodott, akkor forduljon az
eladé iizlethez, vagy vegye fel a kapcsolatot az Extol
markaszervizzel. A szervizek jegyzékét a hasznalati
(tmutatd elején feltiintetett honlapunkon taldlja meg.
A csiszologép javitdsdhoz csak eredeti alkatrészeket
szabad felhasznalni.

A SZENKEFEK KOPASANAK

AZ ELLENORZESE / SZENKEFEK CSEREJE

* Ha a haszndlat soran a gépben szikrazdst l&t, illetve a gép
forgdsa nem egyenletes, akkor ellendrizze le a szénkefé-
ket. Amennyiben a szénkefékhez a gép meghontdsa (a
késziilékhdz szétszerelése) nélkiil hozzd lehet férni, akkor
a szénkefék ellendrzését és cseréjét a felhasznald is végre-
hajthatja. Amennyiben a csiszolégépen nincs egyszeriien
leszerelhetd szénkefe fedél, akkor a szénkefék ellendrzését
és cseréjét kizarélag csak Extol® mérkaszerviz hajthatja
végre, mivel ehhez a mivelethez meg kell bontani a kés-
ziiléket. A cseréhez eredeti szénkefét kell felhasznaini.
Csere esetén mindkeét szénkefét ki kell cserélni.

* Eredeti pot szénkefék vasarldsahoz haszndlja a késziilék
tipusszamabdl képzett rendelési szamot: a tipusszdm
utdn egy , (" betdit kell beszdrni (példéul 8792014C).

* Amennyiben az eladd és a vevd kapcsolatdban
jelentkez6 vitat a felek nem tudjdk egymas kozott
békés uton elrendezni, akkor a vevének joga van arra,
hogy a Fogyasztévédelmi Feliigyeldséghez forduljon.
Ez a szervezet foglalkozik a fogyasztévédelmi ligy-
ekkel. Tovdbbi informécidkat a Fogyasztévédelmi
Feliigyeldség honlapjan taldl.

===
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X. Tarolas

* A megtisztitott késziiléket szdraz helyen, gyerekektdl
elzérva, 45 °G-ndl alacsonyabb hémérsékleten térolja.
A késziiléket 6vja a sugdrzo hétdl, a kozvetlen napsiités-
t6l, nedvességtdl és es6tdl.

XI. Hulladék
megsemmisités

* Akésziiléket haztartdsi hulladékok
kozé kidobni tilos! A késziiléket adja le
Gjrahasznositasra. Az elektromos és elek-
tronikuAs hulladékokrdl sz6l6 2012/19/EU
szamu eurdpai iranyelv, valamint azidevo- N
natkozd nemzeti torvények szerint az ilyen
hulladékot alapanyagokra szelektalva szét kell bontani,
és a kornyezetet nem karositd modon djra kell hasznosi-
tani. A szelektalt hulladék gy(ijt6helyekrdl a polgdrmes-
teri hivatalban kaphat tovabbi informéciokat.

XIl. Garancia és
garancialis feltételek

GARANCIALIS IDO

A mindenkori érvényes, vonatkozé jogszabalyok, torvény-
ek rendelkezéseivel 6sszhangban a Madal Bal Kft. az On
dltal megvdsarolt termékre a jotallasi jegyen feltiintetett
garanciaiddt ad. A termék javitasat a Madal Bal Kft.-vel
szerzdéses kapcsolatban allg szakszerviz a garancialis
iddszakban dijmentesen végzi el.

GARANCIALIS IDO ALATTI ES GARANCIALIS
IDO UTANI SZERVIZELES

A termékek javitasat végzd szakszervizek cime,

a javitds igymenetével kapcsolatos informdaciok
awww.madalbal.hu weboldalon taldlhatdak meg,
illetve a szakszervizek felsorolasa a termék vasarlasanak
helyén is beszerezhetd. Tandcsadéssal a (1)-297-1277
ligyfélszolgalati telefonszdmon dllunk tigyfeleink rendel-
kezésére.




EU Megfelel6ségi nyilatkozat
Anyilatkozat targya, modell vagy tipus, termékazonosito:

Extol® markaju sarokcsiszolok
ajelen hasznalati itmutaté 1. szam tablazataban feltiintetett specifikaciok szerint

A gyarto: Madal Bal a.s. - BartoSova 40/3, (Z-760 01 Zlin - Cégszam: 49433717

kijelenti
hogy a fent megnevezett termékek
megfelelnek az Eurdpai Unié harmonizald rendeletek és iranyelvek el6irasainak:
2006/42/EK; 2011/65/EU; 2014/30/EV.

Ajelen nyilatkozat kiaddsaért kizdrélag a gyartd a felelds.
Harmonizalé szabvanyok (és médosité mellékleteik, ha ilyenek vannak),
amelyeket a megfeleldség nyilatkozat kiallitasahoz felhasznaltunk,

és amelyek alapjan a megfeleldségi nyilatkozatot kiallitottuk:

EN 60745-1:2009; EN 60745-2-3:2011; EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015;
EN 61000-3-2:2014 2022.03.01-ig, ezt kovetden EN [EC 61000-3-2:2019; EN 61000-3-3:2013; EN IEC 63000:2018

A miiszaki dokumentacio 2006/42/EK szerinti dsszedllitasat Martin Senkyf hajtotta végre, a Madal Bal a.s. tarsaség
székhelyén: Primyslova zéna Priluky 244, 760 01 Zlin, Cseh Koztdrsasag.

A miiszaki dokumentdcio (a 2006/42/EK szerint), a Madal Bal, a.s. térsasdg fent feltiintetett székhelyén &l rendelkezésre.

Az EK megfeleldségi nyilatkozat kiadasanak a helye és datuma: Zlin, 2020.10.06.

A Madal Bal, a.s. nevében:
—

éé 1/\7/

Martin Senky¥,
igazgatétanacsi tag
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ANWENDUNG VON DIAMANTSCHEIBEN

long life

0008CCCOs

FastCut ThinCut GrabCut Beton  Asphalt Turbo+ Turbo  Segment Vollumfang Turbo Segment Volhlrﬂang

nach Eigensch.

Qualitat *kk  kokk kkk kkk kkk  kk * ok

Trockenkiihlung ja ja ja ja ja ja ja ja — ja ja —
Nass- Kiihlung ja ja — ja ja ja ja — ja ja — ja
Geschwindigkeit dkk  kkok kkk kkok kkk  kk *ok * %k *k *k *k *ok
Stabilitat *kk  kokk kkk kkk kkk  kk *k

Beton ok k * *hkk khkk Kk khkk khkk kkk * *kk  hkk *
Stahlbeton *%kk — * %k *k — *k  kkok — — *kk Kk —
Ziegelstein *k * *hkk kkk  kk *k *k *k *k *hk  kkk  kk
Mauerwerk, Stein * k. * *hkk  kokk * * ok ** * & ** *k  kkk  kk
Fliesen, Verkleid. *k  kkok * * = * %k *k = *kk  kok * %k ke
Glas, Porzellan, Keramik *k  hkkk  — — — — — —  kkk — — kkx
Marmor, Schiefer *k  kk kk — — * * * *k * *k Kk
Dachziegel * ok * *k * * *k *k * %k * * %k *k *
Granit *hkk  kk kkk ok — kkk kkk kk *hk  kkk kkk kk
Sandstein * = *k  kkok * ok F*ok %k = *k *k =
Quarz * * * — — * ok *k * * * %k * *
Asphalt * — * — *kk Kok *k * — *k * —

@@@%@@

Turbo  Segment Vollumfang ~ Schleif. ~ 2-Reihen 1-Reihen

nach Eigensch.

Qualitat
Trockenkiihlung ja ja = Ja ja ia
Nass- Kiihlung ja = ja ja ja ja
Geschwindigkeit * * *
Stabilitat k kkk kkk kxx  \erwendbark. f. Material:
Beton Khk kkk ok kkk Ak KAk *% %/ ausgezeichnet
Stahlbeton * — — * * *
) h *%/ gut
Ziegelstein *k  kk *  kkk Kkkk  Akk
Mauerwerk, Stein *k  kk kk  kkk kkk kkk */ anwendbar
Fliesen, Verkleid. *x — *k  kk kk kK .
Glas, Porzellan, Keramik = = Kok — — — — / ungeeignet
Marmor, Schiefer * ko Kk kk o kk o kok ™ Bei den Trennscheiben fiir
Dachziegel *k Ak k kX X Asphalt in der Reihe Extol Indus-
Granit dk o kk o kK ok * * trial bezieht sich die Information
Sandstein *k kk —  kkk kkk kkk liber das Schneiden von Beton
Quarz *k ok X == = auf sog. Frischbeton mit Alter
Asphalt *k  K* - = — — bis 4 Wochen.

DE




DIAMANT-SCHNEIDSCHEIBE
TURBO THIN CUT —
Trocken- und Nassschneiden SGEISEL

8703041 115%22,2mm

8703042 125x22,2mm
8703043 150%22,2mm
8703045 230x22,2mm

DIAMANT-SCHNEIDSCHEIBE
SEGMENTIERT FUR BETON
Trockenschhneiden

EXTOL
IND

RIAL

8703081 300x25,4mm

8703082 350x25,4mm
8703083 400x25,4mm

DIAMANT-SCHNEIDSCHEIBE
SEGMENTIERT GRAB CUT EXTOL
Trockenschhneiden [NDUSTRIAL

8703031 115%22,2mm

8703032 125x22,2mm
8703033 150%22,2mm
8703035 230x22,2mm

DIAMANT-SCHNEIDSCHEIBE

TURBO
EXTOL
Trocken- und Nassschneiden

108751  115x22,2mm

108752 125x22,2mm
108753  150x22,2mm
108754  180x22,2mm
108755  230x22,2mm

DIAMANT-SCHNEIDSCHEIBE

VOLLUMFANG EXTOL
Nassschneiden

108731 115%22,2mm

108732 125x22,2mm
108733 150x22,2mm
108734  180%x22,2mm
108735  230%22,2mm

DE

DIAMANT-SCHNEIDSCHEIBE
SEGMENTIERT FUR ASFALT Pm—
Trockenschhneiden INDOSTRIAL

8703092 350%x25,4mm

8703093 400x25,4mm

DIAMANT-SCHNEIDSCHEIBE
TURBO FAST CUT S
Trocken- und Nassschneiden SGEEEGED

®

8703051 115x22,2mm

8703052 125x22,2mm
8703053 150x22,2mm
8703055 230%22,2mm

DIAMANT-SCHNEIDSCHEIBE
TURBO PLUS

. EXTOL
Trocken- und Nassschneiden “SEEiEiEl

8803031 115%22,2mm

8803032 125x22,2mm
8803033 150%22,2mm
8803034 180%22,2mm
8803035 230x22,2mm

DIAMANT-SCHNEIDSCHEIBE
SEGMENTIERT S
Trockenschneiden cREVY

108711 115%22,2mm

108712 125%22,2mm
108713  150%22,2mm
108714  180x22,2mm
108715  230%22,2mm

DIAMANT-SCHNEIDSCHEIBE

SEGMENTIERT LONG LIFE EXTOL
Trockenschneiden

108911 115%22,2mm

108912  125%22,2mm
108913  150%22,2mm
108915  230x22,2mm

DIAMANT-SCHNEIDSCHEIBE

SEGMENTIERT -
EXTOL
Trockenschneiden

108811  115x22,2mm

108812 125%22,2mm
108813  150%22,2mm
108814  180%x22,2mm
108815  230%22,2mm

DIAMANT-SCHNEIDSCHEIBE

TURBO n
CEXTOL

Trocken- und Nassschneiden

108851  115x22,2mm

108852  125%22,2mm
108853  150x22,2mm
108855  230%22,2mm

DIAMANTSCHLEIFSCHEIBE :
EXTO
EINREIHIG

8803111  115%22,2mm, sg. 5mm,

Segmentanzahl 8
8803112 125%22,2mm, sg. 5mm,

Segmentanzahl 7
8803113  150%22,2mm, sg. 5mm,

Segmentanzahl 12

000068

TRENNSCHEIBEN
FUR STEIN, 5 ST.

108110  115%2,5%22,2mm

108120  125%2,5%22,2mm
108130  150%2,5%22,2mm

SCHLEIFSCHEIBE FUR

EXTOL
STAHL/EDELSTAHL, 10 ST.

Packung mit 10 einzelnen Rollen
in einer bedruckten Metallbox

8808101 115x1,0x22,2mm

8808103 125X 1,0 X 22,2mm

DIAMANT-SCHNEIDSCHEIBE
TURBO LONG LIFE -

. EXTO
Trocken- und Nassschneiden “SS&EiEH

| Bestellnum. Beschreibung |
108951  115x22,2mm

108952  125%22,2mm
108953  150%22,2mm
108955  230x22,2mm

DIAMANT-SCHNEIDSCHEIBE
VOLLUMFANG
Nassschneiden

108831  115x22,2mm

108832 125%22,2mm
108833  150%x22,2mm
108835  230x22,2mm

| Bestellnum. Beschreibung |
8803100 100%22,2mm

8803101 115x22,2mm
8803102 125x22,2mm
8803103 150%22,2mm

DIAMANTSCHLEIFSCHEIBE
EXTOL
ZWEIREIHIG

8803121 115%22,2mm, sg. 5mm,
Segmentanzahl 16

8803122 125%22,2mm, sg. 5mm,
Segmentanzahl 14

8803123 150%22,2mm, sg. 5mm,
Segmentanzahl 24

TRENNSCHEIBE
0 EXTOL
FUR ALUMINIUM

Bestellnum. Beschreibung
8808400 115x1,0x22,2mm
8808402 125%1,0x22,2mm




SCHLEIFSCHEIBE

FUR STAHL/EDELSTAHL
8808150 115x 0,8 x 22,2mm
8808100 115x 1,0 X 22,2mm
8808110 115x 1,6 X 22,2mm
8808152 125x 0,8 x 22,2mm
8808112 125X 1,6 X 22,2mm
8808105 150% 1,0 X 22,2mm
8808115 150 % 1,6 X 22,2mm
8808118 180 x 1,6 X 22,2mm
8808119 230x1,9x222mm
8808129 230x3,0x22,2mm

EXTOL
PREMIUM

SCHLEIFSCHEIBE
FUR STAHL/EDELSTAHL

8701000 115x1,0x22,2mm

8701002 125x 1,0 X 22,2mm
8701005 150 1,0 X 22,2mm
8701010 115% 1,5%22,2mm
8701012 125% 1,5 % 22,2mm
8701015 150 % 1,6 X 22,2mm
8701019 230x 1,6 X22,2mm

LAMELLENSCHEIBE SCHRAG M. KORUND

= ®
& 115 mm EXTO

8803304 P40, 115mm
8803306 P60, 115mm
8803308 P80, 115mm
8803310 P100, 115mm
8803312 P120,115mm
@125 mm
8803324 P40, 125mm
8803326 P60, 125mm
8803328 P80, 125mm
8803330 P100, 125mm
8803332 P120,125mm
@150 mm
8803344 P40, 150mm
8803346 P60, 150mm
8803348 P80, 150mm

TRENNSCHEIBEN FUR METALLE, 5 ST.

106901  115%1,0x22,2mm
106910  115%1,6x22,2mm
108010  115%2,5%22,2mm
106902  125x1,0x22,2mm
106920  125%1,6%22,2mm
108020  125%2,5%22,2mm
106930  150x%1,6x22,2mm
108030  150%2,5%22,2mm
108040 180%2,5%22,2mm
106950  230x1,9%22,2mm
108050  230%2,5%22,2mm

SCHLEIFSCHEIBE FUR STAHL

: EXTOL
Bestellnum. Beschreibung

8808700 115%6,0x22,2mm
8808702 125%6,0x22,2mm
8808705 150%6,0x22,2mm
8808709 230x6,0x22,2mm

Bestellnum. Beschreibung

115 mm

260003 P36,115mm
260004 P40, 115mm
260006 P60, 115mm
260008 P80, 115mm
260010  P100, 115mm
260012  P120, 115mm
125 mm
260023 P36, 125mm
260024  P40,125mm
260026 P60, 125mm
260028 P80, 125mm
260030 P100, 125mm
260032 P120,125mm
150 mm
260043 P36, 150mm
260044 P40, 150mm
260046 P60, 150mm
260048 P80, 150mm
260050 P100, 150mm
260052  P120, 150mm

~O

LAMELLENSCHEIBE SCHRAG grs*z ey
M. KORUND

Bestellnum. Beschreibung

115 mm

8803404 P40,115mm
8803406 P60, 115mm
8803408 P80, 115mm
8803410 P100, 115mm
8803412 P120,115mm
125 mm
8803424 P40,125mm
8803426 P60, 125mm
8803428 P80, 125mm
8803430 P100, 125mm
8803432 P120,125mm
150 mm
8803444 P40,150mm
8803446 P60, 150mm
8803448 P80, 150mm
8803450 P100, 150mm
8803452 P120,150mm

RASPEL-ROTATIONSSCHEIBE gresvassyn
MITTELGROB

zum Einsatz bei dem Winkelschleifer zur
Bearbeitung von Wich- und Hartholz,
Gipskarton, Laminat, Kunststoff, Gummi,
weichen NE-Metallen oder zu Entfernung
von Klebstoff und alten Anstrichen

e

Innendurchmesser
8803706  125x3X%22,2mm, 22,2 mm zur
Mittelgrober MeiRel, G ahmelan

Winkelschleifer
max.13000 U/min

4 “exroc

RASPEL-ROTATIONSSCHEIBE grey¥mmn
GROB

zum Einsatz bei dem Winkelschleifer zur
Bearbeitung von Wich- und Hartholz,
Gipskarton, Laminat, Kunststoff, Gummi,
weichen NE-Metallen oder zu Entfernung
von Klebstoff und alten Anstrichen

Innendurchmesser
8803705 @125%x3x22,2mm, 22,2 mm zur
Grober MeiRel, Aufnahme am

Winkelschleifer
max.13 000 U/min

RASPEL-ROTATIONSSCHEIBE gregwmmen
FEIN

zum Einsatz bei dem Winkelschleifer zur
' oy Bearbeitung von Wich- und Hartholz,
Gipskarton, Laminat, Kunststoff, Gummi,
weichen NE-Metallen oder zu Entfernung
von Klebstoff und alten Anstrichen

Innendurchmesser
8803707 J125%x3%22,2mm, 22,2 mm zur

Aufnahme am

Feiner Meifiel, Winkelschleifer

max.13000 U/min




EXTOL

CRAFT

TOPFBURSTE MIT ZOPFEN
17007 & 65mm, Wellendraht
S0,5mm, M14x2mm
17008 & 80mm, Wellendraht
S 0,5mm, M14x2mm

TOPFBURSTE MIT ZOPFEN

17009 & 80mm, Draht S 0,5mm

zweireihig, M14x2mm

TOPFBURSTE MIT ZOPFEN

17010 & 100mm, Wellendraht

S 0,5mm, M14x2mm

SCHALENBURSTE MIT ZOPFEN

17012 @ 100mm, Wellendraht

S0,5mm, M14x2mm

TOPFBURSTE

17002 @ 75mm, Wellendraht
S 0,3mm, M14x2mm

17003 & 100mm, Wellendraht
S 0,3mm, M14x2mm

SCHUSSELBURSTE

17006 & 100mm, Wellendraht

S 0,3mm, M14x2mm

RADIALZOPFBURSTE

17024 & 100mm, Wellendraht

S 0,5mm, M14x2mm

17025 & 115mm, Wellendraht I~
S0,5mm, M14x2mm

17026 & 125mm, Wellendraht
S0,5mm, M14x2mm

DE

UBERBLICK DER DREHZAHL EINZELNER BURSTEN

Best.-Nr. Hochstdrehzahl (RPM)
17007 12500
17008 12500
17010 7000
17012 11000
17002 12500
17003 8500
17006 12500
17009 12500
17024 12500
17025 12500
17026 12500

TRAGER FUR

SCHLEIFFIBERSEGMENTE M14

= )

Bestellnum. Beschreibung

108550 & 125mm
Max.12500 Min™

AL

Bestellnum. Beschreibung

108551 & 125mm
Max.12500min”

SCHLEIFSEGMENTTRAGER M14

EXTOL
CRAFT

Bestellnum. _Beschreibung
108525  &125mm, Max.12500 Min'
108526  &115mm, Max.12500 Min”

Bestellnum. Beschreibung

108575  &150mm, Max.8 500 Min!
108500 & 125mm, Max.12500 min”!
108501 & 115mm, Max.12500 min’

TRAGER FUR SCHLEIFAUSSCHNITTE - M14,
KLETTVERSCHLUSS MIT SPANNREDUKTION
F. BOHRMASCHINE

Reduktion der Gewinde M14 zur
Aufnahme der Bohrmaschine ? 8 mm
erweitert den Einsatz des Tragers
auch fur die Bohrmaschinen

Gewinde M14 fir
Winkelschleifer

Tragscheibe aus
hochwertigem
Kunststoff, bestandig
gegen Zerspringen

Arbeitsflache mit
Klettverschluss

zur Aufnahme der
Schleifsegmenten
und der Polierscheibe

Bestellnum. Beschreibung

Uiatd 2 o il 108530 & 125mm, Reduktions-

Schaumschicht

begrenzer 8mm
108531 & 115mm, Reduktions-
max. Drehzahl b 8
12500 U/Min. egrenzer smm
SCHNELLSPANNMUTTER

FUR WINKELSCHLEIFER, CLICK-NUT

Professionelle Mutter M14
fiir Winkelschleifer fiir einfachen
Austausch der Scheiben

8798050 M14
fur Schleifer 115-230mm
@ des Korpers47mm
& der Kontaktflache 4Tmm
Starke 13,5mm
Gewicht 1079

SCHNELLSPANNMUTTER
FUR WINKELSCHLEIFER

EXTOL
PREMIUM
8898050 M14,do 1000 W

fir Schleifer 115-125mm
@ des Korpers 49mm

& der Kontaktflache 42mm
Starke 9mm
Gewicht 609

SCHEINE FUR HOLZ, EXTRA GROB

® Innendurchmesser
E)L(;:!-yl?" 22,2 mm zur

Aufnahme am
Winkelschleifer

Scheibe zur Bearbeitung von

Weich- und Hartholz - wie z.B.
Zum Schleifen des Uberflissigen
Materials, Schleifen in die

gewdiinschte Form oder Rundung
von Kanten

Bestellnum. Beschreibung

10801 125x3%22,2mm,mm, fiir Winkelschleifer,
extra grob

GESTELL FUR DEN WINKELSCHLEIFER
115/125mm

a kann an den
PREMIUM [ Winkelschleifer
1 mithilfe der
Griffgewinde
s ™ befestigt

werden
M6, M8, M10

a

GESTELL FUR DEN WINKELSCHLEIFER

180/230mm
EXTOL

PREMIUM

8888100

Bestellnum. Beschreibung

8888110




Einleitung

Sehr geehrter Kunde,

wir bedanken uns fiir lhr Vertrauen, dass Sie der Marke Extol® durch den Kauf dieses Produktes geschenkt haben.

Das Produkt wurde Zuverldssigkeits-, Sicherheits- und Qualitétstests unterzogen, die durch Normen und Vorschriften der

Europdischen Union vorgeschrieben werden.

Im Falle von jeglichen Fragen wenden Sie sich bitte an unseren Kunden- und Beratungsservice:

www.extol.eu

servis@madalbal.cz

Hersteller: Madal Bal . s., Priimyslova zona Priluky 244, 76001 Zlin, Tschechische Republik

Herausgegeben am: 19.03.2019
Datum der letzten Revision: 06.10.2020

I. Charakteristik - Verwendungszweck

DIE WINKELSCHLEIFMASCHINEN SIND FUR DIE NACHSTEHEND ANGEFUHRTEN TRENN-
UND SCHLEIFARBEITEN OHNE ANWENDUNG VON KUHLFLUSSIGKEITEN UND UNTER
EINSATZ DER DAFUR BESTIMMTEN TRENN- UND SCHLEIFSCHEIBEN BESTIMMT

= Schneiden von Metall mit der Scheibe
aus gebundenem Schleifmittel.

= Schneiden von Stein, Glas usw. mit
Diamantschneidscheibe

= Schleifen von Profilen, Schweinahten, Flachen,
Entrosten, Reinigen von Gussteilen, zum Entfernen
von Oberfldchenbehandlungen unter Verwendung
von Facherschleifscheiben (mit Schleifmittel auf
der Oberflache).

= Schneiden von Metall mit der Scheibe aus
gebundenem Schleifmittel mit Stérke bis 6 mm.

= Die Holzbearbeitung (Abkanten, Abschleifen vom
tiberschiissigen Material) unter Verwendung einer
Raspelschleifscheibe fiir Holz.

- DREHZAHLREGELUNG

= Schleifen von Rost, Patina, Reinigen, Entgraten,
Oberfldchenbehandlungen unter Verwendung
von rotierenden Drahtbiirsten mit einem M14-
Gewinde.

= Unter Anwendung der dafiir bestimmten Trager
mit Schleifausschnitten und einem M14-Gewinde
kann der Winkelschleifer auch mit Schleifpapieren
benutzt werden.

=+ | Die Schleifermodelle mit Drehzahlregelung kdnnen fiir spezielle Schleif- und Schneidarbeiten
eingesetzt werden, die die Anderung der Geschwindigkeit der Rotation der Scheibe erfordern.
Dank Drehzahlregelung kann der Winkelschleifer auch zum Polieren unter unten aufgefiihrten

Bedingungen eingesetzt werden.
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A VERBOTENE ANWENDUNG

* Der Winkelschleifer darf nicht ohne Adapter zum Anschluss einer exter-
nen Staubabsaugung sowie unter Staubabsaugung zum Schneiden
und Schleifen von Materialien verwendet werden, die eine erhebliche
Menge an Staub erzeugen, wie Nutenherstellung im Mauerwerk,

Schneiden von Gipsplatten, Ziegel, Fliesen und Keramik, da der Motor durch
Verstopfen der Liiftungsschlitze mit Staub verbrennen kann oder ein Kurzschluss

des Betriebsschalters durch Aufnahme von Feuchtigkeit durch den Staub im
Innenbereich entstehen kann, oder es kann zu anderen Motorschaden durch Staub kommen. Fiir diese Zwecke sind
die Riffelvorrichtungen, oder Fliesenschneider bestimmt, die vor der Staubbildung besser geschiitzt sind und iiber
eine passende Schutzhaube verfiigen, sowie mit einem Anschluss an externe Staubabsauger ausgeriistet sind, was
bei der Standardausfiihrung des Winkelschleifers nicht sichergestellt ist. Die Tatsache, dass Bearbeitungsscheiben
an den Winkelschleifer aufgenommen werden kinnen, die zum Schneiden und Nutenherstellung im Mauerwerk
bestimmt sind, bedeutet nicht, dass mit dem Winkelschleifer die Materialien geschnitten werden kdnnen, fiir
deren Schneiden der Winkelschleifer nicht geeignet ist (siehe auch die aufgefiihrten Verwendungszwecke in den
Bedienungsanleitungen der Winkelschleifer anderer Marken auf dem Markt).

A WARNUNG

* Absaugadapter zur Installation am Winkelschleifer werden von vielen Herstellern auf den Markt geliefert. Fiir die
sichere Verwendung des Winkelschleifers mit einem Absaugadapter ist es jedoch erforderlich, den Absaugadapter
ordnungsgemaf am Winkelschleifer zu installieren und die Scheibe an der Spindel sicher zu befestigen und die
Scheibe darf mit keinem Teil der Schutzabdeckung in Kontakt sein. Nach der Installation des Absaugadapters am
Winkelschleifer und vor der Inbetriebnahme iiberpriifen Sie zuerst die sichere Installation des Absaugadapters und
der Scheibe, um sicheren Betrieb des Schleifers zu gewahrleisten.

Il. Technische Daten - Spezifikation

Scheiben-
Schleifer-  durch- Leistungs-  Gewicht Griff-
modell messer ¥) Drehzahl aufnahme ohne Kabel Klasse gewinde

8792004  115mm 11.000 min™ 850 W 19kg Industrial M8
8792006  125mm 10.500 min™! 1.150 W 2,1kg Industrial M8
8792014  125mm 2.850-9.800 min™ 1400 W 2,5kg Industrial M8
8792040 150 mm 10.500 min™! 1400 W 3,5kg Industrial M10
8892013  125mm 11.000 min”! 850 W 2,2kg Premium M8
8892014  125mm 2.800-11.000 min™ 850 W 2,1kg Premium M8
8892021 115 mm 11.000 min”! 750 W 1,6kg Premium M8
8892022  125mm 11.000 min™ 750 W 1,7 kg Premium M8
8892025  125mm 11.000 min™! 900 W 2,0kg Premium M8
8892040 150 mm 8.500 min™! 1.500 W 3,2kg Premium M10
8792060 230 mm 6.500 min? 2.600 W 6,0 kg Industrial M14
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Scheiben-

Schleifer-  durch- Leistungs-  Gewicht Griff-
modell messer *) Drehzahl aufnahme  ohneKabel Klasse gewinde
8892060 230 mm 6.300 min™! 2400W 5,6kg Premium M14
403114 115 mm 11.000 min™! 750 W 1,5kg (raft M8
403126 125mm 11.000 min” 900 W 1,8kg (raft M8
403127 125mm 11.000 min™! 1.200W 2,1kg Craft M8
¥) Max. Starke der Schleifscheibe zum Aufspannen an den Winkelschleifer betragt 6 mm. Tabelle 1
B PROFI Die professionellen Schleifert Extol® Industrial zeichnen sich durch einen

EXTOL® INDUSTRIAL leichten Garng (dank.préiz.iserAusﬁjhrung und Auﬂagerung der Rotationsteilen,

selbstbalancierende Einheiten an der Welle und Spitzenlager), hohe
Bestandigkeit gegen Staubbildung (mit staubfesten Schalter und Lager, Motorwickelung mit
Schutzbekleidung und doppelte Rippen an den Gittern der Lufabsaugung) und stabile
Umfangsgeschwindigkeit der Scheibe bei allen GroBen (dank hohen wirksamen Getrieben und geniigenden
Leistungsreserven des Motors).

Ein wichtiger Vorteil unserer professionellen groBen Schleifer ist die Funktion des langsamen Anlaufs
(Soft-Start), die vor den ungewiinschten StoBen und Uberlastung der Leitungsschutzschalter bei
Einschaltung der Maschine schiitzt.

B WERKSTATT D.|e \{Vlnkelschlelfer .|n der Kategor.le Extol “Prem|.um haben L.elstun.ger.l und Parameter,
die sich den professionellen Schleifern annahern. Sie unterscheiden sich jedoch durch
EXTOL® PREMIUM ) - X e R
Einsatz von einigen Spitzentechnologien, die fiir die Profi-Reihe typisch sind.

Dieser Werkzeuge sind optimal fiir die kurzfristige, nicht zu groBe Belastung, bei der sie eine hohe Leistung
und komfortable Arbeit bieten.

B HOBBY Die Winkelschleifer Extol® Craft dienen beim Schneide der diinneren
EXTOL® CRAFT Materialien, deren Schleifen oder Biirsten usw. Dank préziser Ausfiihrung und
hochwertigen Materialien stellen eine Spitze in der Hobbyklasse dar.

Machten Sie einen Schleifer mit einem Durchmesser von 150 mm oder groBer, oder einen Schleifer fiir hohe
Belastung, Druck oder groBere Staubildung, empfehlen wir Ihnen die Schleifer der Reihe Extol® Premium.

Vibrationen a (m/s?);
SchalldruckLpA  Schallleistung Unsicherheit K (Summe der drei Achsen)

Schleifer- (dBA); LwA (dBA); Vibrationen Vibrationen

modell UnsicherheitK  Unsicherheit K am Hauptgriff am Zusatzgriff
8792004 85,543 96,5+3 2,711,5 211415
8792006 90,63 100,443 2,95+1,5 2,43141,5
8792014 80,9+3 91,943 3,589+1,5 2,4141,5
8792040 93,443 103,4+3 3,90+1,5 3,71£1,5
8892013 88,143 98,143 3,232+1,5 2,8141,5
8892014 89,243 100,043 3,421£1,5 31115
8892021 86,313 973+3 2,589+1,5 2,03141,5
8892022 86,313 973+3 2,589+1,5 2,031£1,5
8892025 873+3 98,3+3 3,589+1,5 2,4141,5
8892040 94,7%3 104,7+3 3,87%1,5 3,82+£15
8892060 94,743 105,743 8,17+1,5 731415
8792060 95,63 106,6+3 912+1,5 7,84+1,5

403114 90,743 101,743 4,64+1,5 331415

403126 90,743 101,743 6,39+1,5 531£1,5

403127 95,343 106,343 11,85+1,5 799+1,5

Tabelle 2
* Der deklarierte Gesamtvibratignswert und deklarierte das Werkzeug stillsteht und wenn es leerlduft, ausge-
Schallleistungswert wurde in Ubereinstimmung mit der nommen der Startzeit).

Standardpriifmethode ermittelt und darf zum Vergleich
eines Werkzeugs mit einem anderen verwendet wer-
den. Der deklarierte Gesamtvibrationswert und dekla-

GEMEINSAME TECHNISCHE DATEN
FUR ALLE WINKELSCHLEIFERMODELLE

rierte Schallleistungswert diirfen auch zur vorlaufigen ~ SPannung/Frequenz _ 220-H40V-50h:
Bestimmung der Exposition verwendet werden. Fiir Scheiben mit Innenbefestigungs-
durchmesser 22,2 mm
A WARNUNG Gewinde der Schleifmaschinenspindel M14
A « - < Schutzart 1P20
* Die Vibrations- und Larmemissionen wahrend des -
Schutzklasse Il (Doppelisolierung)

tatsdchlichen Gebrauchs vom Werkzeug kdnnen sich
von den deklarierten Werten in Abhdngigkeit von der
Art unterscheiden, wie das Werkzeug benutzt wird, vor
allem welches Werkstiick bearbeitet wird.

* Es sind Sicherheitsmessungen zum Schutz der
bedienenden Person zu bestimmen, die auf der
Bewertung der Exposition unter tatsachlichen
Nutzungshedingungen basieren (es ist mit allen Teilen
vom Arbeitszyklus zu rechnen, wie Zeit, wahrend der

= B H EE = .E;(1'.D|:®........... DE




lll. Bestandteile und Bedienungselemente

* Auf der Abb.1 sind typische Bestandteile und
Bedienelemente der Standardausfiihrung des
Winkelschleifers (typische Ausfiihrung der
Winkelschleifers fiir Scheibendurchmesser 115 und
125 mm) mit Schnellspannsystem der Schutzhaube,
Drehzahlregelung, Gehduseabdeckung der Kohle-
Biirsten fiir den Wechsel durch den Benutzer und
Betriebsschalter, der in der Stellung , EIN“ gesichert
werden kann, beschrieben. Je nach dem jeweiligen
Modell des Winkelschleifers unterscheidet sich der
Winkelschleifers in seinem Design, er muss nicht mit
Drehzahlregelung, Gehduseahdeckung der Kohle-
Biirsten fiir den Wechsel durch den Benutzer ausgeriis-
tet werden, die Schutzabdeckung muss nicht iiber das
Schnellspannsystem verfiigen oder der Betriebsschalter
muss nicht in der Stellung , EIN“ gesichert werden.

Einige Modelle der Winkelschleifer verfiigen iiber die
Méglichkeit, einen Zusatzgriff an den oberen Teil des
Schleifergehduses fiir einen komfortablen Halt beim
Flachenschleifen aufzuschrauben (sieh Abb. 2), d.h.
das jeweilige Schleifermodell muss im oberen Teil eine
0ffnung zum Aufschrauben eines Zusatzgriffes haben.

Auf der Abb. 3 ist Standardartausfiihrung der
Befestigung der Schutzhaube ohne Schnellspannsystem
dargestellt.

Auf der Abb. 4 sind die Bestandteile und
Bedienelemente der Standardausfiihrung der
Winkelschleifer fiir die Scheiben mit groBerem
Durchmesser dargestellt. Diese Modelle kinnen je

nach dem konkreten Modell iiber einen drehbaren
Hauptgriff und Betriebsschalter-Verriegelung gegen
unbeabsichtigtes Einschalten verfiigen, wobei der
Betriebsschalter nicht in der gedriickten Stellung
gesichert werden kann. Die Schutzhaube kann iiber ein
Schnellspannsystem oder Standardsystem verfiigen.
Der Zusatzgriff kann bei einigen Modellen auch im obe-
ren Teil des Schleifers fiir einen komfortablen Halt des
Schleifers beim Flachenschleifen (seih Abb. 4) installiert
werden.

Abb.1

Abb. 1, Position-Beschreibung

1) Taste zum Arretieren der Spindeldrehung
zum Installation/Austausch der Schleifscheibe

2) Liiftungsschlitze des Motors
3) Betriebsschalter
4) Hauptgriff

5) Die Abdeckung des Kohlebiirstengehduses
fiir den Wechsel durch den Benutzer
(nur bei einigen Schleifermodellen)

6) Vorderer Zusatzgriff

7) Schutzabdeckung der Trennscheibe
8) Unterlage fiir die Montage der Scheibe
9) Spannmutter der Trennscheibe

10) Hebel des Schnellspannsystems der Schutzhaube
(nur bei einigen Schleifermodellen)

11) Netzkabel

12) Drehzahlregelung (nur bei einigen Schleifermodellen)

= = ==
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Abb. 2

Abb. 3

Abb. 4, Position-Beschreibung

1) Taste zum Arretieren der Spindeldrehung
zum Austausch der Schleif-/Trennscheibe

2) Liiftungsschlitze des Motors

3) Offnung zum Aufschrauben des Zusatzgriffes
(nur bei einigen Schleifermodellen)

4) Stiitzen fiir sicheres Ablegen des Schleifers
»auf den Riicken” (nur bei einigen Schleifermodellen)

5) Taste zum Umdrehen des Hauptgriffes
(nur bei einigen Schleifermodellen)

6) Hauptgriff

7) Netzkabel
8) Betriebsschalter

9) Betriebsschaltersicherung gegen unbeabsichtigtes
Starten des Winkelschleifers (bei einigen Modellen
auch, um den Betriebsschalter fiir Dauerbetrieb
zu arretieren)

10) Die Abdeckung des Kohlebiirstengehduses fiir den Wechsel
durch den Benutzer (nur bei einigen Schleifermodellen)

11) Zusatzgriff

12) Schutzhaube

13) Unterlage fiir die Montage der Scheibe
14) Spannmutter der Trennscheibe




IV. Vor der Inbetriebnahme

A WARNUNG

* Lesen Sie vor der Inbetriebnahme die komplette
Bedienungsanleitung und halten Sie diese in der
Nahe des Gerdtes, damit sich der Bediener mit
ihr vertraut machen kann. Wenn Sie das Produkt
ausleihen oder verkaufen, legen Sie bitte auch
diese Bedienungsanleitung bei. Verhindern Sie
die Beschddigung dieser Gebrauchsanleitung. Der
Hersteller trégt keine Verantwortung fiir Schaden
infolge vom Gebrauch des Gerdtes im Widerspruch
zu dieser Bedienungsanleitung. Machen Sie sich
vor dem Gebrauch des Gerats mit allen seinen
Bedienungselementen und Bestandteilen und auch mit
dem Ausschalten des Gerdtes vertraut, um es im Falle
einer gefahrlichen Situation sofort ausschalten zu kén-
nen. Uberpriifen Sie vor Gebrauch, ob alle Bestandteile
fest angezogen sind und ob nicht ein Teil des Gerétes,
wie z. B. die Sicherheitselemente, beschaddigt bzw. fal-
sch installiert sind, oder ob sie nicht am jeweiligen Ort
fehlen. Als Beschddigung wird auch eine beschadigte
oder morsche Isolierung des Netzkabels oder beschd-
digter Stecker des Netzkabels angesehen. Benutzen
Sie kein Gerdt mit beschadigten oder fehlenden Teilen,
sondern organisieren Sie dessen Reparatur oder
Austausch in der Werkstatt der Marke Extol® - siehe
Kapitel Service und Wartung oder auf der Webseite in
der Einleitung der Gebrauchsanleitung.

A WARNUNG

* Die Montage der Schutzhaube, der Scheibe, des
Lusatzgriffes, Serviceleistungen und Wartung bei
abgeschalteter Stromversorgung durchfiihren.

INSTALLATION DER SCHUTZHAUBE

A WARNUNG

* Benutzen Sie den Winkelschleifer niemals ohne die
installierte Schutzabdeckung. An den Schleifer nur
eine Original-Schutzhaube, die fiir das jeweilige
Schleifermodell geliefert wird, installieren. Die
Tatsache, dass die Schutzhaube an den Schleifer insta-
[liert werden kann, bedeutet nicht, dass sie geniigende
Sicherheit des Benutzers sicherstellt.
Die Schutzabdeckung dient zum Schutz des Bedieners vor
wegfliegenden Bruchteilen des bearbeiteten Materials,
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gaf. der Schleifscheibe, umherfligenden Funken, die
Verbrennungen verursachen kdnnen, und sie schiitzt vor
Auffangen der Kleidung des Bedieners durch die dre-
hende Scheibe. Es droht dadurch eine Verletzungsgefahr
durch ggf. herausgeschleuderten Gegenstand oder
wegfliegende Bruchteile der Schleifscheibe. Demontieren
Sie Schutzhaube nur dann, wenn ein Winkelschleifer
mit Drehzahlregelung zum Polieren mit einer Scheibe
verwendet wird, bei dem die Gefahr besteht, dass

sie sich an der Schutzhaube verfangen wiirde. Bei
Einsatz der Tragscheibe fiir die Polierscheibe ohne

Risiko eines Auffangens der Rander der Polierscheibe
oder der Tragscheibe durch die Schutzhaube, muss die
Schutzhaube des Schleifers entfernt werden.

* Die Schutzhaube ist je nach dem bloBen Teil der
Scheibe so zu installieren, dass in die Richtung
der Bedienung einen maglichst geringen Teil der
Scheibe bloB ist, um die maximale Sicherheit der
Bedienung sicherzustellen, sieh Abb. 5. In den
grauen Feldern auf der Abb. 5 ist die Schutzzone
der Bedienung je nach der Umdrehung der
Schutzhaube gegeniiber des bloBen Teiles
(Arbeitszone) der Scheibe dargestellt. Bei
Anderung der Arbeitszone der Scheibe die Stellung
der Schutzhaube entsprechend @ndern, um die
maximale Sicherheit der Bedienung sicherzus-
tellen.

Abb. 5

INSTALLATION DER SCHUTZHAUBE

* Hat die Aufnahme der Schutzhaube nicht einen genii-
genden Durchmesser, um sie auf den Hals des Schleifers
liber die Unterlage und Spannmutter auf der Welle
aufzusetzen, muss zuerst die Mutter und dann die
Unterlage entfernt werden.
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INSTALLATION DER SCHUTZHAUBE

MIT SCHNELLSPANNSYSTEM

* Hebel des Schnellspannsystems der Schutzhaube auf-
klappen und die Aufnahme der Schutzhaube iiber die
Mulde auf den Hals des Schleifers aufsetzen, wobei sich
die Vorsprung auf der Aufnahme der Schutzhaube in der
Mulde auf dem Hals des Schleifers befinden muss und die
Aufnahme der Schutzhaube auf dem Hals des Schleifers
mdglichst unten sitzt. Dann die Schutzabdeckung so
umdrehen, um die maximale Sicherheit des Benutzers
beziiglich der Position der Bedienung und des bloBen
Teiles der Scheibe, mit der geschnitten wird, (sieh Abb.
5) sicherzustellen. Vor dem Aufklappen des Hebels
des Schnellspannsystems iiberzeugen Sie sich, dass
die Schutzhaube richtig aufgesetzt ist und klappen Sie
den Hebel des Schnellspannsystems wieder aus. Dann
mit geeignetem Montagewerkzeug die Aufnahme der
Schutzhaube durch Drehen der Mutter an der Schraube
der Schutzhaube festziehen, um die Schutzhaube fiir
den Betrieb des Schleifers zu sichern, wobei der Hebel
des Schnellspannsystems fiir eventuelle Anderung der
Stellung der Schutzhaube aufklappbar bleiben muss.
Uberzeugen Sie sich durch Ziehen an der Schutzhaube,
dass die Schutzhaube des Schleifers fest gesichert ist.

INSTALLATION DER SCHUTZHAUBE

OHNE SCHNELLSPANNSYSTEM

* Eine sichere Aufnahme der Schutzhaube ohne
Schnellspannsystem setzt eine richtige Sitzung der
Aufnahme der Schutzabdeckung am Hals des Schleifers
nach den o0.g. Montagehinweisen fiir die Installation
der Schutzhaube mit Schnellspannsystem und festes
Festziehen der Aufnahme der Schutzhaube durch ein
ordnungsgemales Festziehen der Schraube voraus.

* Einige Modelle der Winkelschleifer kinnen am Hals
des Schleifers und an der Aufnahme der Schutzhaube
eine Rindelung haben, die fiir eine feste Aufnahme der

Schutzhaube nach einem ordnungsgemaBen Festziehen

der Aufnahme der Schutzhaube durch Festziehen

der Schraube sorgt. Fiir eine feste Aufnahme der
Schutzhaube ist es also wichtig, dass die Schutzhaube
richtig am Hals des Schleifers sitzt und dass die
Randelung an der Aufnahme der Schutzhaube mit der
Randelung am Hals des Schleifers entsprechend der
gewiinschter Umdrehung des Deckels fiir einen maxi-
malen Schutz des Benutzers passt.

| | [ ] | | [ ]
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A WARNUNG

* Vor der Inbetriebnahme des Winkelschleifers iiberzeugen
Sie sich manuell, dass die Schutzhaube fest aufgeno-
mmen ist. Der Winkelschleifer, dessen Schutzhaube nicht
fest aufgenommen ist, darf nicht betrieben werden.

ANBRINGEN VOM ZUSATZGRIFF

A HINWEIS

® Aus Sicherheitsgriinden ist bei den Arbeiten mit dem
Winkelschleifer stets der vordere Zusatzgriff zu benutzen.
Der Zusatzgriff sichert fiir eine bessere Kontrolle tiber die
Fiihrung des Schleifers, reduziert das Risiko eines Riickschlags
infolge der Blockierung der Scheibe und ermdglicht es, die
Auswirkungen eins Riickschlags besser zu mindern.

* Schrauben Sie den Zusatzgriff in die Bohrung an
der Seite des Winkelschleifers je nachdem, ob Sie
Linkshénder oder Rechtshénder sind, fiir bessere
Handhabung und Halt des Schleifers montieren.

* Falls der Winkelschleifer zum Planschleifen unter
Verwendung der dazu bestimmten Lamellenscheiben
mit Schleifmittel auf einer Unterlage, Trager mit
Schleifausschnitten oder Biirsten fiir Winkelschleifer
benutzt wird, befestigen Sie den Zusatzgriff in die Bohrung
auf der Oberseite vom Kopf (gilt nur fiir den Fall, dass der
Winkelschleifer mit dieser Bohrung ausgestattet ist).

WAHL DER TRENN-/SCHLEIFSCHEIBE

* Immer nur Scheiben einsetzen, die fiir den Winkelschleifer
bestimmt sind und an denen technische Daten mit
Abmessungen und max. zuldssiger Drehzahl angegeben
sind, die niedriger als die Drehzahl des Schleifers ohne
Belastung sind, und die in den technischen Angaben fiir das
jeweilige Modell des Winkelschleifers angegeben sind und
fiir die die Materialien festgestellt werden konnen, fiir die
sie geeignet sind.

* An den Schleifer fiir die Scheiben mit einem kleine-
ren Durchmesser diirfen nicht die Scheiben mit den
urspriinglich groBeren Abmessungen installiert werden
(Scheiben, die durch das Umfangsschneiden oder durch
das Schleifen einen kleineren Durchmesser haben), die
fiir die Schleifer mit groBerem Durchmesser bestimmt
sind, weil diese Scheiben fiir groBe Scheiben mit niedri-
ger Drehzahl bestimmt sind und sie kdnnen bei hoher
Drehzahl der kleineren Schleifer auseinander brechen.
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© Vor dem Einsatz der Scheibe iiberpriifen, ob sie nicht
beschadigt ist, keine Risse aufweist, oder gebogen ist.
Beschadigte Drehscheiben diirfen nicht verwendet werden.
Beschddigte Scheiben diirfen nicht fiir den Einsatz der
Winkelschleifer repariert werden. Sie kdnnen nur fiir die
Scheiben in einem fehlerfreien Zustand eingesetzt werden.

* Niemals die Scheiben mit anderen Abmessungen als
in den technischen Daten angegeben fiir das jeweilige
Schleifermodell, Scheiben ohne angegebene technische
Daten und Scheiben mit Fliissigkeitskiihlung einsetzen.
Der Winkelschleifer ist zum Trockenschliff bestimmt!

= 7um Schneiden von Metallen benutzen Sie
Schnittscheiben aus Verbundschleifmittel. Es muss
die Scheibe fiir den jeweiligen Typ des Materials
eingesetzt werden. Fiir das Umfangsschleifen sind die
Schleifscheiben aus gebundenem Schleifmittel mit max.
Starke 6 mm einzusetzen. Kontrollieren Sie vor dem
Gebrauch das Haltbarkeitsdatum der Scheibe, das auf
ihr angefiihrt ist. Das Bindemittel der Scheibe hat eine
beschrankte Haltbarkeit und eine alte Scheibe kann
zerfallen.

Abb. 6, Scheiben aus Verbundschleifmittel der Reihe
Extol® Industrial und Extol® Premium

= 7um Schneiden von Steinen, Fliesen,
Glas, Dachziegeln u. &. benutzen Sie
Diamanttrennscheiben zum Trockenschliff.

Abb. 7, Diamantscheiben der reihe
Extol® Industrial und Extol® Premium

= 7um Flachenschliff von Granit, Marmor, Glasheton,
Beton u. . benutzen Sie die Diamantschleifscheibe
fiir Trocken-Flachenschleifen.

Abb. 8, Diamantscheibe der Reihe
Extol® Premium zum Flachenschliff

= 7um Fléchenschleifen von Profilen, Verschleifen von
SchweiBnahten und Kanten, Entfernen von Farben,
Fugenmassen u. & benutzen Sie eine Lamellenscheibe
mit Schleifmittel auf einer Unterlage.

Abb.9, Lamellenscheibe der Reihe Extol Premium®

N
= Zur Bearbeitung von Weich- und Hartholz,

Laminat, Kunststoff, weichen NE-Metallen usw.
wahlen Sie eine Raspel-Rotationsscheibe fiir die
Winkelschleifer.

J

Abb. 10, Raspelscheibe

= = ==
CEXTOL

e N
= 7um Abschleifen von Rost, Patina,

Oberflachenbehandlung u. d kdnnen
Drahtbiirsten mit einem M14-Gewinde benutzt
werden. Die Hochstdrehzahl, die auf der Biirste
angegeben ist, darf nicht kleiner sein, als die
Drehzahl der Schleifmaschine, sonst wiirden
Drahtborsten wegfliegen, die den Bediener oder
Personen in der Umgebung verletzen konnen!

-
A HINWEIS

* Winkelschleifer fiir Scheibendurchmesser 115 mm oder
125 mm kdnnen fiir Topfbiirsten mit Durchmesser 65
mm eingesetzt werden. Topfbiirsten mir groBerem
Durchmesser sind zu schwer fiir diese Winkelschleifer,
wodurch hohe Schwingungen entstehen, die
den Schleifer beschadigen. Topfdrahtbiirsten mit
Durchmesser 75 oder 80 mm sind fiir die Scheiben
mit Durchmesser 150 mm und Topfdrahtbiirsten mit
Durchmesser100 mm sind fiir die Winkelschleifer fiir
Scheiben mit Durchmesser 230 mm bestimmt.

Abb.11, Topf- und radiale Zopfbiirste

Abb.12, Poliervlies 125
mm aus Synthetik-Wolle
mit Kletthefestigung

&
‘,.
fiir Winkelschleifermit
Drehzahlregelung
MONTAGE/AUSTAUSCH
DER SCHLEIFSCHEIBE
e
—— <3
;\2

Abb. 13A Abb. 13B
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1. Setzen Sie die Unterlegscheibe auf die Spindel des
Hebel des Winkelschleifers fiir die Montage der
Scheibe (Abb. 13A oder Abb.10B, Position 2) so auf,
dass sie in den Mulden der Spindel des Schleifers sitzt
und sich mitdreht.

2. Driicken Sie die Spindelarretiertaste und drehen Sie
die Spindel, bis sie feststeht.

3. Auf die Spindel des Schleifers die Scheibe nach Abb.
13A und Abb.13B, Stellung 3 ausrichten und auf die
Unterlage (sieh Abb. 13A und Abb. 13B, Stellung 2)
aufsetzen.

4. Dann schrauben Sie auf die Spindel die duBeren
Spannmutter auf (Abb. 13A, oder 13B, Position 4).
Zur Fixierung der starkeren Schleifscheibe (max. Stérke
6 mm) die Spannmutter mit der Seite mit hervorste-
hendem Ring in Richtung der Scheibe festschrauben
(Abb. 13A, Position 4). Zur Befestigung einer diinnen
Trenn-/Schleifscheibe schrauben Sie die Spannmutter
mit der Seite ohne den hervortretenden Kragen in
Richtung der Schleifscheibe auf ( (Abb. 13B, Position 4).

5. Beiarretierter Spindel ziehen Sie die Spannmutter
mit dem beigelegten Schliissel griindlich an.

6. Istdie Spindel arretiert, priifen Sie mit der Hand, ob
die Trenn-/Schleifscheibe ordnungsgemaR befestigt
ist, um deren Ldsen bei Einschaltung des Schleifers zu
verhindern.

7. Losen Sie die Spindelarretiertaste.

A HINWEIS

® Zubehdr mit Gewinde fiir Winkelschleifer direkt auf die
Spindel des Schleifers ohne Unterlage und Spannmutter
auf der Spindel festschrauben.

DEMONTAGE DER TRENN-/SCHLEIFSCHEIBE

1. Arretieren Sie die Spindel durch Driicken der
Arretiertaste.

2. Losen Sie die Scheibe durch Losen der duBeren
Spannmutter mit dem beigelegten Schliissel und
nehmen Sie die AuBenmutter mit der Trennscheibe
heraus.




V. Einschalten/Arretierung/
Drehzahlregelung/
Ausschalten

* Vor der Einschaltung des Stromkabels des Schleifers
in die Steckdose unter Spannung iiberpriifen, ob der
Spannungswert in der Steckdose mit dem Spannungsbereich
und Frequenz 220-240 V~50 Hz iibereinstimmt. Das
Werkzeug darf nur in diesem Spannungsbereich und bei
dieser Frequenz eingesetzt werden.

EINSCHALTEN/ARRETIERUNG

VOM BETRIEBSSCHALTER/AUSSCHALTEN

o st der Winkelschleifer mit einer Drehzahlregelung aus-
gestattet, stellen Sie die niedrigste Drehzahl vor dem
Driicken des Betriebsschalters ein.

* Vor der Einschaltung des Schleifers eine stabile Haltung
einnehmen und den Schleifer fest am Zusatz- und am
Hauptgriff halten.

* Die meistens Modelle der kleineren Winkelschleifer
haben den Betriebsschalter seitlich oder im oberen Teil
des Gehduses und fiir die Einschaltung des Schleifers
muss der Betriebsschalter mit dem Daumen nach vorne
ausgezogen werden, sieh Abb. 14, Schritt 1. Durch Losen
des Betriebsschalters wird der Schleifer ausgeschaltet.

* Beidiesen Schleifermodellen kann der Betriebsschalterin
der Stellung , EIN“ filr einen [dngeren Betrieb des Schleifers
durch Driicken des vorderen Teiles des Betriehsschalters zum
Schleifergehduse gesichert werden, sieh Abb. 14, Schritt 2. Zur
Entriegelung des Betriebsschalters aus der Stellung , EIN“ ihnim
unteren Teil driicken und losen, wodurch der Schleifer ausgeschal-
tet wird. Vor dem Einschalten des Schleifers die Funktion der
Verriegelung und Entriegelung bei abgeschalteter Stromversorgung
{iberpriifen, um den Schleifer sofort im Notfall auszuschalten.

Abb. 14, Einschalten (Schritt 1.); Sicherung des
Betriebsschalters in der Stellung “EIN” (Schritt 2.)

DE

A HINWEIS

* Bei Unterbrechung der Stromversorgung bei
Betriehsschalter in Stellung , EIN“, erfolgt nach Erneuerung
der Stromversorgung aus Sicherheitsgriinden nicht zur
Einschaltung des Schleifers. In solchen Féllen muss der
Betriebsschalter aus der Stellung , EIN” entriegelt und in die
Stellung , AUS” gebracht und erst dann in die Stellung , EIN“
umgeschaltet werden. Gilt nur fiir die Winkelscheiben mit
Betriebsschalter mit Verriegelung in der Stellung , EIN".

* Der Winkelschleifer kann den Betriebsschalter unten
auf dem Handgriff haben, wobei vor dem Driicken
des Betriebsschalters muss die Entriegelung des
Betriebsschalters nach Abb. 15. Schritt 1 und 2 erfolgen. Bei
dieser Ausfiihrung des Betriebsschalters, die inshesondere
fiir die grBeren und groBen Winkelschleifer typisch ist,
kann der Betriebsschalter aus Sicherheitsgriinden in der
Stellung , EIN“ nicht verriegelt werden.

Abb.15; Schritt1. Entriegelung, Schritt 2. Einschaltung

A WARNUNG

* Sollten sich wahrend des Gerdtebetriebs merkwiirdige
Gerdusche, Vibrationen oder unregelméBiger Lauf
bemerkbar machen, schalten Sie das Gerat sofort ab,
trennen Sie es vom Stromnetz und ermitteln Sie und
beheben die Ursache fiir dieses Verhalten. Ist ein auBBer-
gewdhnlicher Lauf durch einen Fehler innen des Gerdtes
verursacht, die Reparatur durch einen Handler, bei dem
Sie das Produkt gekauft haben, durchfiihren lassen,
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oder sich an den autorisierten Service der Marke Extol®
wenden (Servicestellen sieh Webseite am Anfang dieser
Anleitung). Zur Reparatur miissen nur die Original-
Ersatzteile vom Hersteller benutzt werden.

DREHZAHLREGELUNG (NUR BEI DEN
SCHLEIFERMODELLEN, DIE MIT EINER
DREHZAHLREGELUNG AUSGESTATTET SIND)

FUNKTION DER DREHZAHLREGELUNG

* Die Drehzahlregelung ermdglicht die Anpassung
der Drehzahl dem bearbeiteten Werkstoff, vor
allem beim Flachenschleifen unter Verwendung von
Lamellenscheiben mit unterschiedlicher Kdrnung auf
einer getrennten Fiberscheibe.
Beim Abschleifen von Oberfldchenbehandlungen oder
beschadigten Oberfldchen ist es empfehlenswert, eine
niedrigere Drehzahl bei einer groben Kormung zu wahlen,
weil es bei dieser zu einem hoheren Materialabtrag kommt.
Fiir die Endbearbeitung der Oberfldche, z. B. zum Schleifen
der Schleifspuren nach grobem Schleifkorn vor dem Anstrich
oder Lackieren, ist eine feine KorngrdBe bei hoheren oder
hohen Drehzahlen zu wahlen, weil ein feines Korn fiir einen
geringeren Materialabtrag sorgt.
Fiir einige Arten von Oberflachenbehandlungen eignen sich
die hdheren oder hohen Drehzahlen nicht, weil es infolge
der Reibung zum unerwiinschten Uberhitzen der Oberfliche
kommt und die Oberfléchenbehandlung erhalt somit eine
schmierige Konsistenz (z. B. Abschleifen von Olfarben).
Allgemein gilt, dass hthere Geschwindigkeiten bei hér-
teren Werkstoffen und niedrigere Geschwindigkeiten
bei weicheren Materialien eingesetzt werden.

* Die Wahl von niedrigeren Drehzahlen hat ihre
Bedeutung auch beim Ausfiihren von senkrechten
Querschnitten im Metall oder Natursteinen.

Fiir den Beginn der Schneidarbeiten ist es besser, niedri-
gere Drehzahlen zu wéhlen, damit die trennscheibe
leicht im Material einsinkt und die Schneidlinie genau
definiert wird, wodurch die Trennscheibe nicht iiber die
Oberflache des bearbeiteten Materials springt oder das
Material nicht entlang der Schnittlinie beschadigt wird

- um die ungewiinschten Schwingungen, die die Glatte
und Genauigkeit des Schnittes verschlechtern, zu verhin-
dern. Beim Fortfiihren vom Schnitt kann eine hdhere
Geschwindigkeit und beim Beenden des Schnitts eine
niedrigere Geschwindigkeit gewdhlt werden, damit man
das wegfallende Stiick besser fangen kann.
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Eine niedrigere Drehzahl ist beim Schneiden von diinnen
Metallwerkstoffen zu wahlen, z. B. von Blechen oder
Scheiben, weil bei hoheren Drehzahlen der Schnitt zu
schnell ist und durch das Gewicht des abgeschnittenen
Teils dieser abreien kann, und das hat zerfetzte Rander zu
Folge, wenn auch die Optik zahlt. Niedrigere Drehzahlen
verhindern das Zerfetzen von Randern der Schneidlinie.

* Dank der minimalen Drehzahl bei der Stufe 1 kdnnen die
Winkelschleifermodelle, die iiber eine Drehzahlregelung
verfiigen, als Polierscheibe zum Polieren ohne Wasser
unter den unten aufgefiihrten Bedingungen.

* Wahlen Sie die Drehzahl je nach durchzufiihrender
Tatigkeit, allgemeine Informationen zur Bedeutung der
Drehzahlregelung sind oben angefiihrt. In der nachste-
henden Tabelle ist die empfohlene Arbeitstatigkeit in
Abhéngigkeit von der Drehzahl angegeben. Niedrigere
Zahl der Wahl entspricht der niedrigeren Drehzahl.

Die optimale Drehzahl fiir die jeweilige Art der
Arbeitstatigkeit in Abhdngigkeit von der Art und
Charakter des Materials und im Hinblick auf die Qualitdt
des verwendeten Arbeitswerkzeuges sind durch einen
praktischen Test an Materialmuster zu priifen.

Ungefahre Drehzahl
ohne Belastung fiir
dieausgewahlte
Geschwindigkeitsstufe*) Arbeitstatigkeit
1.2850 Polieren
2.4200 Abschleifen von

Oberflachenbehandlungen
unter Verwendung vom groben
Korn; fiir weichere Werkstoffe

3.5600 Abschleifen von
Oberfldchenbehandlungen
unter Verwendung vom groben
Korn; fiiir hartere Werkstoffe

4.7000 Endbearbeitung der
Oberfléche durch Schleifen
unter Verwendung vom feinen
Korn, fiiir hdrtere Werkstoffe;
Schneiden von diinnen Blechen

5.8400 Schneiden von Metallen
6.9800 Schneiden von Pflaster, Steinen
Tabelle 3

DE




*) Die Anzahl der einstellbaren Geschwindigkeitsstufen
kann sich je nach dem Schleifermodell unterscheiden. Die
Drehzahl kann sich in einigen Grenzen von den angegeb-
enen Werten unterscheiden. Die aufgefiihrte Drehzahl ist
nur beispielhaft fiir die empfohlene Tatigkeit.

A WARNUNG

* Durch das Gebrauch des Winkelschleifers fiir verschie-
dene Arbeitstatigkeiten halten Sie die in nachstehenden
Punkten angefiihrten Sicherheitsanweisungen an. Auf
den nachfolgenden Abbildungen sind die richtigen und
falschen Arbeitsweisen fiir unterschiedliche Tétigkeiten
je nach eingesetztem Werkzeug dargestellt.

SCHNEIDEN

FLACHENSCHLEIFEN

v

15°
—t

BURSTEN

s X é
Mit Andruck Abb. 16

VERWENDUNG VOM WINKELSCHLEIFER
ALS POLIERMASCHINE

= Zum Polieren konnen nur die Schleifer

mit Drehzahlregelung eingesetzt wer-
den, wobei fiir das Polieren die minimale

Geschwindigkeitsstufe 1 ausgewahlt werden
muss. Der Schleifer mit Drehzahlregelung kann
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zum finalen Polieren bis zum hohen Glanz (z.B.
bei Bodenbeldgen) eingesetzt werden und er
darf nicht zur Aufbringung von Wachs oder zum
Polieren von Fahrzeugen wegen Beschidigung
von Autolack eingesetzt werden. Das Polieren
muss ohne Wasser durchgefiihrt werden, weil
die Winkelschleifer nicht zur Anwendung mit
Wasser bestimmt sind. Das Wasser konnte in
den elektrischen Teil des Motors eindringen,

was Stromschlagverletzungen verursachen
konnte.

A HINWEIS

 Zum Polieren einiger Oberfldchen kann auch die niedri-
gere Drehzahl des Winkelschleifers zu hoch und es muss
ein Polierer mit einer niedrigeren Drehzahl ausgewahlt
werden.

* Je nach der Ausfiihrung der Tragscheibe mit Gewinde
M14 zur Aufnahme der Polierscheibe und zum
Festschrauben an die Spindel des Schleifers, kann es
notwendig sein, vom Schleifer zuerst die Schutzhaube
zu entfernen, um den ungewiinschten Kontakt der
Polierscheibe mit der Schutzhaube wahrend des
Betriebs zu verhindern. Vor dem Festschrauben der
Tragscheibe auf die Spindel des Schleifers zuerst von
der Welle die Spannmutter und die Unterlage zur
Aufnahme der Bearbeitungsscheiben entfernen. Max.
Drehzahl der Tragscheibe darf nicht die angegebene
Drehzahl des Winkelschleifers ohne Belastung unter-
schreiten.

* Polierscheibe (,Lamm”) aus Synthetik-Wolle muss so
auf den Tragerteller aufgesetzt werden, damit die bei-
den miteinander fluchten, als die Mitte vom Poliervlies
darf nicht auBer Mitte des Tragertellers liegen. Wegen
der Unwucht wiirde es zu unerwiinschten Vibrationen
des Winkelschleifers kommen.

Vor dem Start des Winkelschleifer stellen Sie immer die
Drehzahl auf die Geschwindigkeitsstufe 1 ein.

* Verfiigt die Polierscheibe iiber die Sicherungsschniiren,
miissen diese vor der Einschaltung des Schleifers gesi-
chert und aufbewahrt oder gekiirzt werden, um das
Auffangen der iiberfliissigen Langen der Schniiren an
der Schutzhaube des Schleifers zu verhindern.

VI. Allgemeine
Sicherheitsanweisungen
fiir Elektrowerkzeug

A WARNUNG!

Esist notig, alle Sicherheitsanweisungen, die
Gebrauchsanleitung, Abbildungen und Vorschriften,
die zu diesem Werkzeug mitgeliefert wurden,
durchzulesen. Die Nichteinhaltung jeglicher nachfolgender
Anweisungen kann zu Unfdllen durch Strom, zu Brénden und/
oder zu ernsthaften Verletzungen von Personen kommen.

Samtliche Anweisungen und die Gebrauchsanleitung
miissen aufbewahrt werden, damit man spater je
nach Bedarf noch einmal reinschauen kann.

Mit dem Ausdruck , Elektrowerkzeug” ist in allen nachste-
hend aufgefiihrten Warnhinweisen Elektrowerkzeug geme-
int, das vom Netz gespeist wird (mit beweglicher Zuleitung),
oder Elektrowerkzeug, das aus Batterien gespeist wird (ohne
bewegliche Zuleitung).

1) SICHERHEIT DES ARBEITSUMFELDES

a) Der Arbeitsplatz muss sauber gehalten wer-
den und gut beleuchtet sein. Unordnung und
dunkle Réume sind héufig die Ursache von Unféllen.

b) Elektrowerkzeug darf nicht im Milieu
mit Explosionsgefahr, wo sich brennbare
Fliissigkeiten, Gase oder Staub befinden,
benutzt werden. Im Elektrowerkzeug entstehen
Funken, welche Staub oder Ddmpfe anziinden kdnnen.

¢ Beider Benutzung von Elektrowerkzeug
ist es notig, den Zutritt von Kindern und
weiterer Personen zu verhindern. Wenn die
Bedienung gestdrt wird, kann sie die Kontrolle iiber
die ausgetibte Tdtigkeit verlieren.

2) ELEKTRISCHE SICHERHEIT

a) Der Stecker der beweglichen Zuleitung des
Elektrowerkzeuges muss der Netzsteckdose
entsprechen. Der Stecker darf niemals auf
keine Art und Weise modifiziert werden.
Zusammen mit Werkzeugen, die Erdung
haben, diirfen keine Steckeradapter verwen-
det werden. Stecker, die nicht durch Verdinderungen
entwertet sind, und entsprechende Steckdosen schrin-
ken die Unfallgefahr durch Strom ein.
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b) Die Bedienung darf geerdete Gegenstande,
wie z. B. Rohre, Zentralheizungskorper,
Herde und Kiihlschranke, nicht mit dem
Korper beriihren. Die Unfallgefahr durch Strom ist
grdler, wenn Ihr Kdrper mit der Erde verbunden ist.

) Elektrowerkzeug darf nicht Regen,
Feuchtigkeit oder Nassheit ausgesetzt
werden. Sofern in das Elektrowerkzeug Wasser
eindringt, erhdht sich die Unfallgefahr durch Strom.

d) Die bewegliche Zuleitung darf nicht
zu anderen Zwecken benutzt werden.
Elektrowerkzeug darf nicht an der Zuleitung
getragen oder gezogen werden, auch
darf der Stecker nicht durch Ziehen an der
Zuleitung aus der Steckdose gezogen wer-
den. Es ist notig, die Zuleitung vor Hitze,
Fett, scharfen Kanten oder beweglichen
Teilen zu schiitzen. Beschddigte oder verhedderte
Zuleitungen erhdhen die Unfallgefahr durch Strom.

e) Sofern Elektrowerkzeug drau8en benutzt wird,
muss ein Verlangerungskabel benutzt werden, dass
fiir AuBenanwendung geeignetist. Die Nutzung einer
Verliingerungszuleitung fiir AulSenanwendung schrdinkt die
Unfallgefahr durch Strom ein.

f) Sofern Elektrowerkzeug in feuchten
Raumlichkeiten benutzt wird, ist es notig, die
Einspeisung durch einen Stromschutzschalter
(RCD) abzusichern. Die Anwendung eines RCD
Schalters schrinkt die Unfallgefahr durch Strom ein.

Der Ausdruck,, Stromschutzschalter (RCD)” kann durch
den Ausdruck,, Fehlerstrom-Schutzschalter (GFC))” oder
Fehlerspannungs-Schutzschalter (ELCB)” (Schutzschalter
fiir entweichenden Strom) ersetzt werden.

3) SICHERHEIT DER PERSONEN

a) Bei der Anwendung von Elektrowerkzeug
muss die Bedienung aufmerksamt sein,
sie muss sich dem widmen, was sie gerade
tut, und sie muss sich konzentrieren und
verniinftig iiberlegen. Elektrowerkzeug darf
nicht benutzt werden, sofern die Bedienung
miide ist oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Arzneimitteln steht. Fine kurz-
zeitige Unaufmerksamkeit kann bei der Anwendung
von Elektrowerkzeug zu ernsthaften Verletzungen
von Personen fiihren.
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b) Verwenden Sie personliche
Arbeitsschutzmittel. Verwenden Sie
immer Augenschutz. Arbeitsschutzmittel wie
2. B. Beatmungsgeriite, Sicherheitsschuhwerk
mit rutschfester Sohle, eine harte Kopfbedeckung
oder Gehdrschutz, welche im Einklang mit den
Arbeitsbedingungen benutzt werden, senken die
Gefahr von Verletzungen von Personen.

() Esistnadtig, ein ungewolltes Anlassen des
Gerdtes zu vermeiden. Es ist ndtig, sich
zu vergewissern, dass sich der Schalter
vor dem Anschluss des Steckers in die
Steckdose und/oder beim Anschluss eines
Batteriesets, beim Tragen oder Versetzen
des Werkzeuges in der Position , AUS” befin-
det. Ein Herumtragen des Werkzeuges mit dem
finger auf dem Schalter oder Anschluss des Steckers
des Werkzeuges mit eingeschaltetem Schalter kann
die Ursache fiir Unfdlle sein.

d) Vor dem Einschalten des Werkzeuges ist es
notig, alle Einstell- und Regulierinstrumente
oder Schliissel zu entfernen. £in
Regulierinstrument oder Schliissel, der an einem roti-
erenden Teil des Elektrowerkzeuges befestigt bleibt,
kann die Ursache von Verletzungen von Personen sein.

e) Die Bedienung muss nur dort arbeiten,
wo sie sicher hinkommt. Die Bedienung
muss immer eine stabile Stellung und
Gleichgewicht bewahren. Das erméglicht eine
bessere Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug in
unvorhergesehenen Situationen.

f) Ziehen Sie geeignete Kleidung an. Tragen

Sie keine lose Kleidung und keinen Schmuck.

Die Bedienung muss darauf achten, dass
sich ihre Haare und Kleidung in geniigender
Entfernung von beweglichen Teilen befin-
den. Lose Kleidung, Schmuck und langes Haar
kdnnen durch bewegliche Teile erfasst werden.

g) Sofern Mittel zum Anschluss von
Einrichtungen zum Absaugen und Sammeln
von Staub zur Verfiigung stehen, ist es
ndtig, solche Einrichtungen anzuschliessen
und korrekt zu nutzen. Die Benutzung solcher
Einrichtungen kann die Gefahr, die durch entstehen-
den Staub verursacht wird, einschréinken.
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h) Die Bedienung darf nicht zulassen, dass sie
wegen der Routine, die aus dem héufigen
Benutzen des Werkzeuges resultiert, selb-
stgefallig wird, und dass sie die Grundsatze
der Sicherheit des Werkzeuges ignoriert.
Unvorsichtige Tétigkeit kann im Bruchteil einer
Sekunde ernsthafte Verletzungen verursachen.

ANWENDUNG UND WARTUNG

VON ELEKTROWERKZEUG

a) Elektrowerkzeug darf nicht iiberlastet werden.
Es ist ndtig, richtiges Elektrowerkzeug zu ver-
wenden, das fiir die durchzufiihrende Arbeit
bestimmt ist. Richtiges Elektrowerkzeug wird die Arbeit,
fiir die es konstruiert wurde, besser und sicherer ausiiben.

b) Es darf kein Elektrowerkzeug benutzt wer-
den, dass man nicht mit einem Schalter ein-
und ausschalten kann. Jegliches Elektrowerkzeug,
das nicht mit einem Schalter bedient werden kann, ist
gefGhrlich und muss repariert werden.

¢) Vor jeglicher Einregulierung, Austausch
von Zubehor oder vor der Einlagerung des
Elektrowerkzeuges ist es notig, den Stecker
aus der Netzsteckdose zu ziehen und/oder das
Batterieset vom Elektrowerkzeug zu entne-
hmen, sofern es abnehmbar ist. Diese vorbeu-
genden SicherheitsmalSnahmen schréinken die Gefahr
eines zufélligen Anlassens des Elektrowerkzeuges ein.

d) Nicht benutztes Elektrowerkzeug muss
man auBBerhalb der Reichweite von Kindern
lagern, und man darf Personen, die nicht
mit dem Elektrowerkzeug oder mit diesen
Anweisungen vertraut gemacht wurden,
nicht erlauben, es zu benutzen. Flektrowerkzeug
ist in Héinden von unerfahrenen Nutzern geféihrlich.

e) Elektrowerkzeug und Zubehor muss gewar-
tet werden. Es ist ndtig, die Einstellung
der sich bewegenden Teile und deren
Beweglichkeit zu iiberpriifen, sich auf Risse,
zerbrochene Teile und jegliche andere
Umstande zu konzentrieren, welche die
Funktion des Elektrowerkzeuges gefahrden
konnen. Sofern das Werkzeug beschadigt
ist, muss vor dem nachsten Gebrauch
dessen Reparatur veranlasst werden. Viele
Unfélle werden durch ungeniigende Wartung des
Elektrowerkzeugs verursacht.
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f) Schneidewerkzeuge miissen scharf und
sauber gehalten werden. Richtig gewartete und
geschdrfte Schneidewerkzeuge werden mit kleinerer
Wahrscheinlichkeit am Material hdngen bleiben oder
blockieren, und die Arbeit mit ihnen kann leichter
kontrolliert werden.

g) Elektrowerkzeug, Zubehor, Arbeitsinstrumente
usw. miissen im Einklang mit diesen
Anweisungen und auf so eine Art und Weise
benutzt werden, die fiir das konkrete
Elektrowerkzeug vorgeschrieben wurde, und
dies unter Beriicksichigung der gegebenen
Arbeitsbedingungen und der Art der durchge-
fiihrten Arbeit. Die Nutzung von Elektrowerkzeug
zur Durchfiihrung anderer Tatigkeiten, als fiir welche es
bestimmt war, kann zu gefdhrlichen Situationen fiihren.

h) Griffe und Halterungen miissen trocken,
sauber und ohne Fettriickstande gehalten
werden. Schliipfrige Griffe und Halterungen ermd-
glichen in unerwarteten Situationen kein sicheres
Halten und keine Kontrolle iiber das Werkzeug.

5) SERVICE

a) Reparaturen von Elektrowerkzeugen soll einer
qualifizierten Person iibertragen werden,
die identische Ersatzteile benutzen wird. Auf
diese Weise wird das gleiche Niveau der Sicherheit des
Elektrowerkzeuges wie vor der Reparatur gewdhrleistet.

VII. Sicherheitshinweise
fiir Winkelschleifer

SICHERHEITSANWEISUNGEN
FUR ALLE ARBEITSTATIGKEITEN

GEMEINSAME SICHERHEITSHINWEISE FUR
ARBEITSTATIGKEITEN WIE SCHLEIFEN,
FLACHENSCHLEIFEN, SCHLEIFEN MIT
DRAHTBURSTEN, POLIEREN ODER
ABTRAGENDES SCHNEIDEN

a) Dieses elektromechanische Werkzeug ist zum
Gebrauch als Schleifmaschine, Flachen- und
Biirstenschleifmaschine, Poliermaschine
(nur Modelle mit Drehzahlregelung) oder als
Trennwerkzeug bestimmt. Es sind samtliche, fiir
dieses elektromechanische Werkzeug bestimmte
Sicherheitsanweisungen, Instruktionen und
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Spezifikationen zu lesen. Die Nichteinhaltung der nachste-
hend angefiihrten Anweisungen kann zu einem Stromschlag,
Brand und/oder emsthaften Verletzungen fiihren.

Mit dem Werkzeug keine andere Arbeiten,

wie Polieren, durchfiihren (gilt nicht fiir
Schleifermodelle mit Drehzahlregelung). Das
Ausiiben von Arbeitstdtigkeiten, fiir die dieses Werkzeug
nicht bestimmt ist, kann Gefahren und Verletzungen
von Personen entstehen lassen.

Es darf kein Zubehor benutzt werden, das vom
Geratehersteller nicht ausdriicklich entworfen
und empfohlen wurde. Die Tatsache allein, dass
man das Zubehdr an Ihrem Werkzeug montieren kann,
garantiert keinen sicheren Betrieb.

Die Nenndrehzahl vom Zubehor muss der auf
dem Gerat gekennzeichneten maximalen
Drehzahl mindestens gleich sein.

Zubehdr, das bei hoheren Drehzahlen arbeitet, als auf
ihm angefiihrt ist, kann zerbrechen und zerfallen.

Der AuBBendurchmesser und Dicke des Zubehors
miissen im Nennbereich fiir das jeweilige elektro-
mechanische Gert liegen. Zubehdr mit falscher Grolle
kann weder ausreichend geschiitzt, noch bedient werden.

Das Gewindespannelement des Zubehdrs muss
dem Gewinde auf der Winkelschleiferspindel
entsprechen. Die Spannbohrung vom Zubehér,
das auf Flansche montiert wird, muss fiir den
Flanschdurchmesser am Werkzeug geeignet
sein. Zubehdr, das nicht den Montageabmessungen

des elektromechanischen Werkzeugs entspricht, wird
unausgewuchtet sein, kann iibermdBig vibrieren und den
Verlust der Kontrolle iber das Werkzeug verursachen.

Es darf kein beschadigtes Zubehor benutzt
werden. Vor jedem Gebrauch ist das Zubehor zu
kontrollieren, bei Schleifscheiben abgebrochene
Teile oder Risse, bei Schleiftopfen geplatzte
Stellen, Risse oder erhdohter Verschlei3, bei
Drahtbiirsten geloste oder geplatzte Drahte.
Falls das Zubehor oder das Werkzeug auf den
Boden gefallen ist, kontrollieren Sie, ob es nicht
beschadigt ist; falls ja, montieren Sie nur ein
unbeschadigtes Zubehor. Nach der Kontrolle und
Montage vom Zubehor miissen sich der Bediener
und nahe stehende Personen so hinstellen, dass
sie sich auBerhalb der Linie des rotierenden
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Zubehors befinden, und man lasst das Werkzeug
mit der hochsten Drehzahl fiir die Dauer einer

Minute leer laufen. Wihrend dieser Probezeit wird ein
beschddigtes Zubehdr iiblicherweise brechen und zerfallen.

h) Es muss die personliche Schutzausriistung benutzt
werden. Je nach Anwendungsart benutzen Sie ein
Gesichtsschild oder eine Schutzbrille. Im ange-
messenen Umfang ist eine Gesichtsmaske gegen
Staub, Gehorschutz, Schutzhandschuhe und eine
Arbeitsschiirze zu benutzen, die kleine Bruchteile
des Schleifmittels oder Werkstiicks aufhalten kann.
Der Augenschutz muss imstande sein, wegfliegende Partikel
abzufangen, die bei unterschiedlichen Arbeitstdtigkeiten
entstehen. Die Staubmaske oder Atemschutzgerdt miissen
Partikel abfiltern konnen, die bei der jeweiligen Tatigkeit
entstehen. Langfristiges Aussetzen dem Ldrm mit hoher
Intensitdt kann einen Gehdrverlust zu Folge haben.

i) Inder Nahe stehende Personen miissen in einer
sicheren Entfernung vom Arbeitsbereich blei-
ben. Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
personliche Schutzausriistung tragen. Bruchteile
des Werkstoffes oder vom beschddigten Zubehdr kon-
nen wegfliegen und Verletzungen auch aulSerhalb des
unmittelbaren Arbeitsbereiches verursachen.

j)  Beim Ausfiihren von Tatigkeiten, bei denen
das Bearbeitungswerkzeug mit versteckten
Leitungen oder dem Netzkabel selbst in
Kontakt kommen kann, muss das elektrome-
chanische Werkzeug nur an den isolierten
Griffflachen gehalten werden. Die Beriihrung
eines ,lebendigen” Leiters kann verursachen, dass
die nicht isolierten Metallteile des elektromecha-
nischen Gerdites auch ,lebendig” werden und zu
Stromschlagverletzungen des Bedieners fiihren kdnnen.

k) Ein bewegliches Netzkabel muss auBBerhalb
vom Bereich des rotierenden Zubehérs
platziert werden. Wenn der Bediener die Kontrolle
iiber die Maschine verliert, kann es zum Durchtrennen
oder Beschddigungen des beweglichen Netzkabels
kommen, oder die Hand und Arm kénnen in das rotie-
rende Werkzeug gezogen werden.

k) Das elektromechanische Gerit darf niemals
weggelegt werden, solange sich das Werkzeug
noch dreht. Das rotierende Werkzeug kann sich am
Untergrund auffangen und das Gerdit dem Bediener aus
der Kontrolle reien.
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m) Elektromechanische Werkzeuge diirfen nicht
wahrend des Transports an der Seite des Bedieners
in Betrieb genommen werden. Rotierendes Werkzeug
kann sich beim zuféilligen Kontakt auf die Kleidung aufwickeln
und zum KGrper herangezogen werden.

n) Die Liiftungsschlitze des Werkzeugs miissen
regelmaBig gereinigt werden. Der Liifter vom
Motor saugt den Staub ins Gerétegehduse und eine
iibermdBige Ansammlung vom Metallstaub kann elek-
trische Gefahren verursachen.

0) Mit dem elektromechanischen Gerat darf nicht
in der Nahe von brennbaren Werkstoffen gear-
beitet werden. Es kdnnte zum Brand durch wegflie-
gende Funken kommen.

p) Esdarfkein Zubehor benutzt werden, das eine
Kiihlung mit einer Fliissigkeit erfordert. Die
Verwendung von Wasser oder anderen Kiihifliissigkeiten kann
Verletzungen oder Tod durch Stromschlag verursachen.

WEITERE SICHERHEITSANWEISUNGEN
FUR ALLE ARBEITSTATIGKEITEN

RUCKSCHLAG
UND ZUSAMMENHANGENDE WARNUNGEN

Der Riickschlag ist eine pldtzliche Reaktion auf das Klemmen
oder Verkanten einer drehenden Scheibe, Stiitzplatte, Biirste
oder vom anderen Zubehor. Die Klemmung oder Verkantung
verursacht einen plétzlichen Stillstand des rotierenden
Werkzeugs und anschlieBend eine unkontrollierte Bewegung
des Gerdtes in der entgegengesetzten Richtung, als die
Drehrichtung des Werkzeugs an der Klemmstelle ist.

Kommt esz. B. zum Klemmen oder Verkanten einer
Schleifscheibe im Werkstiick, kann die Scheibenkante, diein den
Klemmpunkt eintritt, verursachen, dass die Scheibe nach oben
gedriickt oder weggeschleudert wird. Die Scheibe kann en-
tweder gegen den Bediener oder weg von ihm geschleudert wer-
den, je nach Bewegungsrichtung der Scheibe am Klemmpunkt.
Schleifscheiben konnen in diesen Féllen auch platzen.

Der Riickschlagist die Folge einer unsachgemaBen
Benutzung des elektromechanischen Gerétes und/oder fal-
scher Arbeitsvorgehensweisen oder -bedingungen, und er
kann durch ordnungsgeméRe Einhaltung der nachstehend
angefiihrten Sicherheitsmafnahmen verhindert werden.

a) Das Elektrowerkzeug muss fest in den Hinden
gehalten werden und es ist eine richtige
Korperhaltung und Armposition einzuhalten,

u u [ ]
EXTOL 6

sodass man den Riickschlagkraften standhalten
kann. Immer muss der Zusatzgriff angewendet
werden, wenn das Gerat mitihm ausgestattet
ist, und zwar wegen einer maximalen Kontrolle
iiber den Riickschlag oder Reaktionsdrehmoment
bei der Inbetriebsetzung des Gerates. Der Bediener
ist somit imstande die Reaktionsdrehmomente und
Riickschlagkrdfte besser zu kontrollieren, wenn er die richti-
gen SicherheitsmalSnahmen einhdlf.

b) Die Hand darf sich niemals dem rotierenden
Werkzeug nahern. Das Werkzeug kann die Hand des
Bedieners durch einen Riickschlag wegschleudern.

() Stehen Sie nicht im Bereich, wohin das
Werkzeug im Falle eines Riickschlags gelangen
kann. Der Riickschlag schleudert das Gerdt in der
entgegengesetzten Richtung, als die Drehrichtung des
Werkzeugs an der Klemmstelle ist.

d

Es ist besondere Aufmerksamkeit der Bearbeitung
von Ecken, scharfen Kanten u. a. zu widmen.

Ein Springen und Verkanten des Werkzeugs ist

zu vermeiden. £cken, scharfe Kanten und Spriinge des
Werkzeugs tendieren zum Verklemmen des rotierenden
Werkzeugs und kinnen einen Verlust der Kontrolle iiber das
Werkzeug oder einen Riickschlag verursachen.

e) An das Werkzeug darf keine Kettensagescheibe
zum Schnitzen oder eine Sagescheibe mit
Zahnen angeschlossen werden. Diese Scheiben
verursachen hdufig einen Riickschlag und Verlust der
Kontrolle iiber das Werkzeug.

WEITERE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ARBEITSTATIGKEITEN SCHLEIFEN UND
SCHNEIDEN

FURDIE ARBEITSTATIGKEITEN SCHLEIFEN
UND ABRASIVES SCHNEIDEN SPEZIFISCHE
SICHERHEITSANWEISUNGEN:

a) Benutzen Sie nur diejenigen Scheibentypen,
die fiir dieses elektromechanische Werkzeug
bestimmt sind, und auch die spezifische
Schutzabdeckung, die fiir die jeweilige Scheibe
konstruiert ist. Scheiben, fiir die das elektromechanis-
che Gerdit nicht konstruiert ist, knnen nicht auf entspre-
chende Weise abgedeckt werden und sind gefdhrlich.

Die Schleifoberflache von Schleifscheiben, die
in der Mitte abgesenkt sind, muss unterhalb der
Ebene der Schutzhaube montiert werden. fine falsch
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montierte Schleifscheibe, die (iber den Rand der Schutzhaube
hinausragt, kann nicht ausreichend geschiitzt werden.

¢) Die Schutzabdeckung muss sicher am elek-
tromechanischen Gerét befestigt und fiir
maximale Sicherheit so angeordnet sein, dass in
Richtung des Bedieners nur der kleinste Teil der
Trennscheibe offen ist. Die Schutzabdeckung dient
zum Schutz des Bedieners vor Schleifscheibenfragmenten,
uféilliger Beriihrung der Schleifscheibe und Funken, wel-
che die Kleidung anziinden kdnnten.

d) Die Trennscheiben diirfen nur fiir den empfo-
hlenen Anwendungszweck benutzt werden.
Zum Beispiel das Schleifen mit der Seitenflache
der Trennscheibe ist nicht gestattet. Abrasive
Trennscheiben sind zum Umfangsschneiden bestimmt,
und die auf diese Scheiben wirkenden seitlichen Krdfte
kdnnen sie zum Zerbersten bringen.

e) Benutzen Sie stets unbeschadigte Scheibenflansche,
diefiir die gewahlte Scheibe die richtige Gro3e und
Form haben. Die richtigen Scheibenflansche unterstiitzen
die Scheibe und verringern somit die Chance, dass die Scheibe
platzt. Die Flansche fiir Trennscheiben knnen sich von
Flanschen fiir Schleifscheiben unterscheiden.

f) Esdiirfen keine verschlissenen Scheiben mit
urspriinglich groBeren Abmessungen verwendet
werden, die fiir groBBere elektromechanische Gerate
bestimmt sind. Scheiben, die fiir gréiSere elektromechanische
Gerdte bestimmt sind, eignen sich nicht fiir hohere Drehzahlen
beim Kleineren Gerdit und kdnnten zerbersten.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSANWEISUNGEN
FUR SCHNEIDARBEITEN

FURDIE ARBEITSTATIGKEIT
ABRASIVES SCHNEIDEN SPEZIFISCHE
SICHERHEITSANWEISUNGEN:

a) Die Trennscheibe darf nicht in das Material
gestoBen werden, und es darf auch kein
iiberméBiger Druck auf sie ausgeiibt werden.
Es darf keine Miihe aufgewendet werden,
um die maximale Schnitttiefe zu erreichen.

Die Uberlastung der Trennscheibe erhéht die Last und
Tendenz zur Verbiegung oder Verkantung der Scheibe im
Schnitt und einen Riickschlag oder Platzen der Scheibe.

b) Stehen Sie niemals in der Linie vor und hinter der
Trennscheibe. Wenn sich die Trennscheibe am Einsatzort
weg vom Kdrper des Bedieners bewegt, kann ein maglicher
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f)

Riickschlag die drehende Scheibe und das elektromechanis-
che Gexdit selbst direkt gegen den Bediener schleudern.

Falls sich die Trennscheibe verkantet oder der
Schnitt aus irgendeinem Grund unterbrochen
wird, muss das elektromechanische Gerat
ausgeschaltet und bewegungslos gehalten
werden, bis die Scheibe vollkommen stoppt. Der
Bediener darf niemals versuchen, einen drehen-
de Scheibe aus dem Schnitt zu ziehen, da es zu
einem Riickschlag kommen kann. Dje Situation ist
2u priifen und es muss Abhilfe geschaffen werden, damit
ein Verkanten der Scheibe ausgeschlossen wird.

Ein Schnitt mit der Trennscheibe im Werkstiick
darf nicht fortgesetzt werden. Lassen Sie die
Trennscheibe die volle Drehzahl erreichen und
erst dann tauchen Sie sie wieder in den Schnitt
ein. Fall das Gerdt erneut gestartet wird, wenn sich die
Trennscheibe noch im Schnitt befindet, kann sie sich
verkanten, nach oben geschleudert werden, oder es
kann zu einem Riickschlag kommen.

Platten und andere groBe Werkstiicke miissen
abgestiitzt werden, damit die Gefahr einer
Verkantung und eines Riickschlags vermieden
wird. GrofSe Werkstiicke tendieren zum Durchbiegen durch
ihr Eigengewicht. Die Stiitzen miissen unter dem Werkstiick
nahe der Schneidlinie und der Werkstiickkanten auf beiden
Seiten der Trennscheibe liegen.

Esist besonders auf die Ausfiihrung von Schnitten
in Hohlrdumen in bestehenden Wanden oder
hohlen Bereichen zu,, Die durchdringende Trennscheibe
kann eine Gas-, Wasser- oder Stromleitung oder Gegenstéinde
durchtrennen, die einen Riickschlag erzeugen kdnnen.

ERGANZENDE SICHERHEITSHINWEISE
FUR ARBEITSTATIGKEITEN VON
FLACHENSCHLEIFEN

FUR DIE ARBEITSTATIGKEITEN
FLACHENSCHLEIFEN SPEZIFISCHE
WARNANWEISUNGEN:

a)

Es darf kein iibergroBes Schleifpapier fiir die
Schleifscheibe verwendet werden. Bei der Wahl

vom Schleifpapier muss man sich nach den
Herstellerempfehlungen richten. Zu grofSes Schieifpapier,
dass iiber die Schleifplatte hinaustagt, stellt das Risiko dar, dass
es zerfetzt wird, und anschlielSend ein Verkanten, Zerbersten der
Scheibe oder einen Riickschlag verursacht.
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ERGANZENDE SICHERHEITSHINWEISE
FUR ARBEITSTATIGKEITEN POLIEREN

FURDIE ARBEITSTATIGKEITEN POLIEREN
SPEZIFISCHE WARNANWEISUNGEN:

a)

Keinen losen Teil des Polieriiberzugs oder seiner
Befestigungssenkel darf man frei drehen lassen.
Alle losen Befestigungssenkel werden einge-

néht oder abgeschnitten. Freie und lose rotierende
Befestigungssenkel kinnen sich in den Fingern des Bedieners
verfangen oder am/im Werkstiick héingen bleiben.

Bemerkung:

Die 0.g. Hinweise, die sich auf das Polieren be-
ziehen, gelten nur fiir die Winkelschleifer mit
Geschwindigkeitsregelung.

ERGANZENDE SICHERHEITSHINWEISE

FUR ARBEITSTATIGKEITEN SCHLEIFEN
MIT DRAHTBURSTE

FURDIE ARBEITSTATIGKEITEN SCHLEIFEN
MIT DRAHTBURSTEN SPEZIFISCHE
SICHERHEITSWARNUNGEN:

a)

b)

Auch wéhrend normaler Tatigkeit fliegen
Drahtborsten vom Werkzeug weg. Die Drahte
diirfen nicht durch iibermaBige Beanspruchung
der Biirste iiberlastet werden. Die Drahtborsten
kénnen leichte Bekleidung und/oder Haut durchdringen.

Ist fiir das Schleifen mit einer Drahtbiirste

die Verwendung von einer Schutzabdeckung
empfohlen, stellen Sie sicher, das es keinesfalls
zum Kontakt zwischen der Drahtbiirste/-
scheibe und der Schutzabdeckung kommt.

Die Drahtbiirste/-scheibe kann durch Belastung und
Fliehkraft ihren Durchmesser vergroSern.

VIII. Typenschildverweis
und Symbole
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Lesen Sie vor der Benutzung des Gerdtes
die Gebrauchsanleitung.

Entspricht den einschldgigen
Anforderungen der EU.

Symbol der zweiten Schutzklasse
- doppelte Isolierung.

Bei der Arbeit ist Augen- und Gehdrschutz
zu tragen.

Symbol fiir Elektronikschrott. Werfen
Sie das unbrauchbare Gerdt nicht in den
Hausmill, sondern iibergeben Sie es an
eine umweltgerechte Entsorgung.

Stellt das Produktionsjahr und -monat

1< @O0 nd

serien- und die Nummer der Produktionsserie des
nummer
Werkzeugs dar.
Tabelle 4
IX. Reinigung und
Instandhaltung

A HINWEIS

Trennen Sie vor jeder Installation, Einrichtung, Wartung
und Servicearbeiten das Netzkabel vom Stromnetz.

* Halten Sie das Gerat und seine Liiftungsschlitze
sauber. Verstopfte Liiftungsschlitze verhindern die
Luftstromung, was eine Uberhitzung des Motors und
eine Brandgefahr verursachen kann.

® ZurReinigung der Oberflache des Werkzeugs einen feuchten
Lappen verwenden, Durchdringen von Wasser ins Werkzeug
verhindern. Benutzen Sie keine aggressiven Reinigungs- und
Losungsmittel. Dies wiirde das Kunststoffgehduse des
Gerdtes beschddigen.

* Falls Ihre Schleifmaschine nicht mehr richtig funktio-
niert, wenden Sie sich zwecks einer Garantiereparatur
an den Handler, bei dem Sie das Gerét gekauft haben,
oder an die autorisierte Werkstatt der Marke Extol (die
Servicestellen finden Sie auf der Webseite am Anfang der
Bedienungsanleitung). Aus Sicherheitsgriinden diirfen
zur Reparatur des Gerdtes nur Originalteile vom Hersteller
benutzt werden.

KONTROLLE/AUSTAUSCH VON

KOHLEBURSTEN

* Falls sich wahrend des Betriebes im Innenbereich
vom Gerdt Funken bilden oder der Lauf unregel-
maBig ist, kontrollieren Sie den Verschleil der
Kohlebiirsten. Wenn die Kohlebiirsten von der Seite der
Schleifmaschine zugénglich sind, ohne dass ein Eingriff
in das Gerdteinnere notwendig ist, kann der Benutzer
die Kontrolle und Austausch der Kohlebiirsten selbst
durchfiihren. Ist die Schleifmaschine nicht mit solchen
Zugangsoffnungen zu den Kohlebiirsten ausgestattet,
lassen Sie die Kohlebiirsten in einer autorisierten
Werkstatt der Marke Extol® kontrollieren und aus-
tauschen, weil ein Eingriff in das Gerdteinnere notwen-
dig ist. Die Kohlebiirsten miissen beide gleichzeitig
durch Originalteile vom Hersteller ersetzt werden.

* Die Ersatz-Kohlebiirsten haben eine Bestellnummer der
Schleifmaschine mit einem ,C am Ende: z. B. 8792014C.

* Im Falle eines Streits zwischen dem Kdufer und Verkaufer
auf Grund des Kaufvertrags, der nicht direkt unter den
Vertragspartnern geschlichtet werden konnte, hat der
Kaufer das Recht, sich an die Handelsinspektion als
Subjekt fiir auBergerichtliche Auseinandersetzung von
Verbraucherstreitigkeiten zu wenden. Auf den Webseiten
der Handelsinspektion befindet sich der Link zum Verzeichnis
,ADR-auBergerichtliche Auseinandersetzung von
Streitigkeiten “.

X. Lagerung

* Lagern Sie das gereinigte Gerdt am trockenen Ort
mit Temperaturen bis 45°, auBerhalb der Reichweite
von Kindern. Schiitzen Sie das Gerdt vor direktem
Sonnenstrahl, strahlenden Hitzequellen, hoher
Feuchtigkeit und Eindringen von Wasser.

XI. Abfallentsorgung

* Werfen Sie das unbrauchbare Gerét nicht in
den Hausmiill, sondern iibergeben Sie es an
eine umweltgerechte Entsorgung. Laut der
EU-Richtlinie 2012/19 diirfen Elektrogerate
nicht in den Hausmiill geworfen, sondern
miissen einer umweltgerechten Entsorgung
in einer Sammelstelle fiir Elektrogerate zugefiihrt werden.
Informationen iiber die Sammelstellen und -bedingungen
erhalten Sie bei dem Gemeindeamt.
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EG-Konformitatserklarung
Gegenstande der Erklarung - Modelle, Produktidentifizierung:

Die Winkelschleifer der Marke Extol®
mit derin der Tabelle 1 dieser Bedienungsanleitung aufgefiihrten Spezifikation

Hersteller Madal Bal a.s. - Bartosova 40/3, (Z-760 01 Zlin - 1€0: 49433717

erklart,
dass die nachstehend beschriebenen Gegenstande der Erklarung in Ubereinstimmung
mit allen einschlégigen harmonisierenden Rechtsvorschriften der Europdischen Union stehen:
2006/42 EG; (EU) 2011/65; (EU) 2014/30;

Diese Erkldrung wird auf ausschlieBliche Verantwortung des Herstellers herausgegeben.

Harmonisierte Normen (inklusive ihrer Anderungsanlagen,
falls diese existieren), die zur Beurteilung der Konformitat verwendet wurden
und auf deren Grundlage die Konformitat erklart wird:

EN 60745-1:2009; EN 60745-2-3:2011; EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015;
EN 61000-3-2:2014 bis 01.03.2022, danach gem. EN [EC 61000-3-2:2019; EN 61000-3-3:2013; EN IEC 63000:2018

Die Fertigstellung der technischen Dokumentation (2006/42 EG) fiihrte Martin Senkyf mit Sitz an der Adresse
der Gesellschaft Madal Bal a.s., Priimyslové zéna Pfiluky 244, 760 01 ZIin, Tschechische Republik, durch.

Die technische Dokumentation (2006/42 EG) steht an der vogenannten Adresse der Gesellschaft Madal Bal, a.s. zur Verfiigung.

Ort und Datum der Herausgabe der EU-Konformitatserklarung: Zlin 06.10.2020

Im Namen der Gesellschaft Madal Bal, a.s.:
_—

é —
4 l/\7

Martin Senky¥,
Vorstandsmitglied der Gesellschaft
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