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Vorwort

Wir freuen uns, dass Sie sich flr die Pfevodova vrtatka von Optimum Maschinen
Germany GmbH entschieden haben.

Anderungen Die Abbildungen der pfevodova vrtactka koénnen sich in einigen Details von den
Abbildungen in dieser Anleitung unterscheiden, dies hat jedoch keinen Einfluss auf die
Bedienung der pfevodova vrtacka.
Anderungen in der Konstruktion, Ausstattung und Zubehor bleiben im Interesse der

Weiterentwicklung vorbehalten. Aus den Angaben und Beschreibungen koénnen
deshalb keine Anspriiche hergeleitet werden. Irrtimer vorbehalten!
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Bezpeénost

Legenda symbolu

= upozorfiuje na dalSi pokyny
> vyzyva k akci
O vyCet

Tato ¢ast navodu k obsluze:

O vysvétluje vyznam a zpusob pouziti vystraznych pokynt uvedenych v tomto navodu
k obsluze,

O vysvétluje zplsob pouziti vrtacky,

O uvadi pfipadna nebezpeci, které vam &i jinym osobam hrozi v pfipadé nedisledného dodrzo-
vani téchto pokyna,

QO vas informuje o zplsobu pfedchazeni témto nebezpedim.

Kromé tohoto navodu k obsluze rovnéz pfihlédnéte k

O platnym zakonum a pfedpisum,

Q pravnim bezpecénostnim predpisiim,

O zakazovému, vystraznému &i povinnému znaceni a vystraznym informacim uvedenym na
vrtacce,

V pribéhu instalace, obsluhy, udrzby a oprav vrtacky je nutno dodrzovat evropské normy.

Jestlize v ramci narodni legislativy dané zemé ur€eni neplati evropské normy, je nutno dodrzo-
vat odpovidajici platné predpisy konkrétni zemé.

Pfed prvnim pouzitim vrtacky je v kazdé zemi nutno v pfipadé potfeby provést opatfeni
nezbytna pro splnéni pfislusnych predpist.

NAVOD K OBSLUZE VZDY UKLADEJTE V BLiZKOSTI VRTACKY K PRIPADNEMU
NAHLEDNUTI.

INFORMACE

Jestlize nebudete pomoci tohoto navodu schopni vyfeSit néjaky problém, kontaktujte nas pro
dal$i odbornou pomoc:

Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr. Robert-Pfleger-Str. 26

D- 96103 Hallstadt
E-Mail: info@optimum-maschinen.de

Verze 2.0.3 B 40 GSP Prevodova vrtacka Strana 5
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1.1
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Strana 6

Bezpecnostni upozornéni

Rozdéleni rizik

Rozdélujeme bezpecénostni upozornéni do rdznych stupnu. Nize uvedena tabulka Vam dava
prehled o pfidélovanych symbolech (piktogramech) a signalovych slovech ke konkrétnim
nebezpecim a moznym nasledkdm.

Symbol Signalové slovo Definice / nasledky

NEBEZPEGI! Bezpr_o§.tredn| n_ebezpem, které vede ke zranéni osob
nebo jejich smrti.

VAROVANI R|Z|kq: mozne n_ebezpem by mohlo vést ke zranéni osob
nebo jejich smrti.

POZOR! Nebezpedi pebovnejlste _metody mohou vést ke zranéni
osob nebo Skodé na majetku.
Situace, které mohou vést k poSkozeni stroje a vyrobku,
jakoz i k jinym Skodam.

! .

POZOR! Zadné riziko poranéni osob.
Tipy pro pouziti a jiné dllezité / uzite¢né informace
a pokyny.

INFORMACE Z&adné nebezpe&né nasledky & moznost poranéni.

Konkrétni symboly pro nebezpedi

ffi nebo
Obecné Varovani pfed  Poranéni Nebezpectné Rotujici dily.
nebezpedi rukou elektrické
napéti

6002 35)
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Dalsi piktogramy

@@

Varovani pfed Zakaz spusténi! Vytahnéte hlavni Pouzivejte Pouzivejte
automatickym zastrcku! ochranné bryle! ochranna
spusténim! sluchatka!
v M
i e S
Pouzivejte PouZzivejte ochran- Noste ochranny Chrarite Zivotni Kontaktni adresa
ochranné rukavice! nou obuv! odév! prostredi!

Spravny ucel pouziti

VAROVAN:I!
P¥i pouziti stroje mimo spravny ucel
* vznika nebezpedi pro personal,

* je stroj a dalSi majetek provozovatele ohrozen.
* se muze poskodit funkce stroje.

Vrtacka je zkonstruovana a vyrobena pro vrtani otacejicim se feznym nastrojem s rGznymi upi-
nacimi drazkami do chladnych kov( a dalSich nehoflavych materiald ¢i materiali nepfedstavuji-
cich zdravotni riziko.

Vrtacka smi byt provozovana jen s rychloupinacim skli¢idlem. Skli€idla, pro ktera je pfi upinani
vrtaku potfebny kli¢, se na vrtatce nesmeéji pouzivat.

Pouziti pfevodové vrtacky jinym nez vySe uvedenym zpusobem, jeji Upravy bez souhlasu Opti-
mum Maschinen Germany GmbH ¢&i jeji provozovani s jinymi provoznimi Udaji se povazuje za
nespravné pouziti.

Za jakékoli Skody zplsobené nespravnym pouzitim neneseme odpovédnost.

Dovolujeme si zdlraznit, Ze jakymikoli konstrukénimi, technickymi ¢i technologickymi Upravami,
které nebyly schvaleny spolec¢nosti Optimum Maschinen Germany GmbH, rovnéz zanika
zaruka.

Soucasti spravného pouziti je rovnéz
O dodrzovani maximalnich hodnot pro vrtacku,

O dodrzovani navodu k pouziti,
O dodrzovani pokynl ke kontrole a udrzbé.

= Technické udaje” na strané 16

VAROVANI!

Velmi vazna zranéni.

Provadéni veskerych uprav €i zmén provoznich hodnot vrtacky je zakazano! Miize jimi
dojit k ohrozeni osob a k poskozeni vrtacky.

Verze 2.0.3 B 40 GSP Prevodova vrtacka Strana 7



Bezpecnost

MASCHINEN - GERMANY

1.3 Mozna nebezpeci zplUsobena vrtackou
Tato vrtacka odpovida stavu techniky.
Stale vSak existuje urcité riziko, jelikoz vrtacka pracuje s:
O vysokymi otackami,
O otacejicimi se dily,
Q elektrickym proudem a napétim.

Pro minimalizaci ohrozeni zdravi osob v dUsledku téchto rizik jsme uplatnili konstrukéni zdroje
a bezpecnostni techniky.

PFi pouziti a udrzbé vrtacky pracovniky s nedostatecnou kvalifikaci mize vznikat riziko vyplyva-
jici z nespravné obsluhy a nevhodné udrzby zafizeni.

INFORMACE

V8echny osoby, které se u€astni montaze vrtacky, jejiho uvedeni do provozu, obsluhy a udrzby,
museji

O mit fadnou kvalifikaci,
QO pfesné dodrzovat tento navod k obsluze.
V dusledku nespravného pouziti

Q vznika ohrozeni pracovniki,
O mize dojit k ohrozZeni zafizeni a dalSiho majetku,
O muze byt ovlivnéna funkce vrtacky.

V prubéhu ¢isténi ¢i udrzby vrtacku vzdy odpojte ze sité.
VAROVANI!

Prevodovou vrtacku je dovoleno pouzivat pouze s aktivovanymi bezpeénostnimi prvky.

Pokud zaregistrujete zavadu na bezpeénostnich prvcich nebo pokud tyto nejsou osa-
zeny, zarizeni ihned odpojte ze sité!

Veskeré dalSi instalace realizované provozovatelem zafizeni musi obsahovat rovnéz pre-
depsané bezpeénostni prvky.

Toto je vase odpovédnost jako provozovatele zarizeni!
==, Bezpeénostni prvky“ na strané 10

1.4 Kvalifikace personalu

141 Cilova skupina

Tento navod k obsluze je uréeny pro

] provozovatele,

Q obsluhu stroje,

o personal provadéjici udrzbu.

Vystrazné informace se tedy vztahuji jak na obsluhu, tak udrzbu vrtacky.

Jednoznaéné a s trvalou platnosti stanovte osobu odpovédnou za rGzné ¢innosti provadéné na
zarizeni (obsluha, udrzba a upravy).

Nejasné a nejednoznacné pfifazeni odpovédnosti pfedstavuje bezpe&nostni riziko!

:D_' Vrtacku vZzdy odpojujte ze sité. Zabranite tak jejimu pouziti neopravnénou osobou.

6002 35)
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Povinnosti
provozova-
tele stroje

Povinnosti
obsluhy
stroje

DalSi
kvalifikaéni
pozadavky
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Opravnéné osoby

VAROVANI!

Nespravné pouziti a udrzba vrtacky predstavuji nebezpeci pro personal, predmeéty i pro-
stiedi.

Obsluhu vrtaéky smi provadét vyhradné opravnéna osobal!

Osobami opravnénymi k obsluze a udrzbé by mél byt kvalifikovany technicky personal a jejich
zaskoleni by mély provést osoby pracujici pro provozovatele zafizeni a pro vyrobce.

Provozovatel stroje je povinen

O vyskolit personal,
QO pravidelné (nejméné jednou ro¢né) podavat personalu informace o
- veskerych bezpeénostnich normach platnych pro provoz vrtacky,
- obsluze,
- akreditované technické metodice,
O kontrolovat znalosti personalu,
O dokumentovat zaskoleni / informovanost,
O pozadovat, aby personal stvrdil svou U€ast na Skoleni / informaénim setkani svym podpisem,

O kontrolovat povédomi personalu o bezpeénostnich pravidlech a nebezpecich na pracovisti
tak, aby bylo zajisténo dodrzovani navodu k pouZziti.

Obsluha stroje je povinna

O sledovat Skoleni k obsluze vrtacky,
O znat funkci a chovani zafizeni,
O pred uvedenim zafizeni do provozu
- si pfecist navod k obsluze a porozumét mu,
- se seznamit se vdemi bezpecnostnimi prvky a predpisy.
Pro praci na nasledujicich ¢astech zafizeni plati dalsi pozadavky:

O Elektrické dily nebo ovladaci prvky: prace smi provadét pouze elektrikar nebo se tyto smi
provadét pod vedenim a dohledem elektrikare.

Pfed zahajenim praci na elektrickych dilech nebo ovladacich prvcich je nutno v nize uvedeném
poradi provést tyto ukony.

- Odpojte v8echny poly.
- Zajistéte vrtacku proti zapnuti.

- Provedte kontrolu obvod( bez napéti.

Pozice obsluhy stroje pfri praci

Za provozu pfevodoveé vrtacky musi stat obsluha bezprostfedné u zafizeni.

INFORMACE

Hlavni napdjeci kabel pfevodové vrtatky musi byt volné pfistupny.

Verze 2.0.3 B 40 GSP Prevodova vrtacka Strana 9
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1.6 Bezpecnostni opatieni béhem provozu

POZOR!

Nebezpeci vdechnuti zdravi Skodlivého prachu a mihy.

V zavislosti na zpracovavaném materialu a pouzitych pomocnych prostiedki, maze vzni-
kat zdravi Skodlivy prach a mlha.

Postarejte se o dostatecné odsavani nebezpeé¢ného prachu a mlhy z pracovniho pro-
storu. Pouzijte pro to vhodné odsavaci zafizeni.

POZOR!
Nebezpeci pozaru a vybuchu pfi pouziti vznétlivych materialii nebo chladicich kapalin ¢i
maziv.

Pred zpracovanim vznétlivych materiala (napf. hlinik, hof€ik) nebo pouzitim horlavého
pomocného materialu (napf. alkohol) musite pfijmout nezbytna opatreni, abyste zabranili
ohrozeni zdravi.

POZOR!
Nebezpeci poranéni pri pouziti ruéniho naradi.

Stroj neni sestaven pro pouziti ruénich nastroja (napf. smirkovy papir nebo pilnik). Jaké-
koliv pouziti ru¢nich nastroji na tomto stroji je zakazano.

1.7 Bezpecnostni prvky
Provozovani vrtacky je dovoleno vyhradné s fadné funk&nimi bezpe&nostnimi prvky.

Jestlize dojde k zavadé& na bezpelnostnim zafizeni nebo k jeho nefunkénosti z jakéhokoli
ddvodu, ihned vrtacku vypnéte.

Za toto nesete vlastni odpovédnost!

Jestlize doslo k zasahu bezpe€nostniho zafizeni nebo k jeho poruse, je vrtacku dovoleno znovu
provozovat az tehdy,

O kdy byla odstranéna pfic¢ina poruchy,

O osobam ani majetku nehrozi Zadné nebezpedi.

VAROVANI!

V pripadé jakéhokoli obchazeni ¢i potlacovani bezpeénostnich prvkii ohrozujete sebe i
dalsi osoby pracujici na vrtacce. Moznymi nasledky mohou byt:

e zranéni zpusobena dily nebo soucéastmi zafizeni odletujicimi vysokou rychlosti,

* kontakt s otacejicimi se dily,

¢ smrtelny Uraz elektrickym proudem.

VAROVANI!

Dodavané bezpecénostni prvky jsou uréeny pro minimalizaci nebezpeéi vymrsténi
obrobku, ne v8ak pro jeho uplnou eliminaci. Pracujte proto opatrné a dodrzujte pokyny
pro upinani obrobku.

Pfevodova vrtatka ma nasledujici bezpecnostni prvky:

QO nouzovy vypinac,

O uzamykatelny hlavni vypinac,

O vrtaci stll s T-drazkami pro pfipevnéni obrobku nebo svéraku,

O ochranny kryt skli€idla, ktery zabrariuje zasahu do otacejiciho se vrtaku.

6002 35)
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1.71 Nouzovy vypinac¢
POZOR! :
I po stisknuti nouzového vypinace se ‘ ‘
bude vieteno jesté par sekund ota- o
det v zavislosti na nastaveném poétu Nouzovy vypinac
otacek.
o
& b oa
'_
o\ B -
Obr.1-1: Nouzovy vypinaé
1.7.2 Hlavni vypinaé
Uzamykatelny hlavni vypinaé se muze
zajistit v poloze "0" proti nepovolanému
nebo nahodnému zapnuti visacim zam- Hiavni vypinac
kem. \
Pfi vypnutém hlavnim vypinaci je pferusen '
pfivod proudu k motoram.
Obr.1-2: Hlavni vypina¢
Vyjimkou jsou mista, ktera jsou oznacena piktogramy. Tato mista mohou byt pod napétim i pfi
vypnutém vypinadi.
1.7.3 Vrtaci stal

21. Listopad 2011

Na pracovnim stole vrtaky jsou umisténa
uloZeni pro kostky do drazek.

VAROVANI!

Nebezpedi zranéni v disledku odletuji-
cich éasti. Obrobek dlikladné upnéte na
vrtacim stole.

Obr.1-3: Vrtaci stul

Verze 2.0.3 B 40 GSP Prevodova vrtacka Strana 11
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1.7.4 Ochranny kryt skli¢idla

Pfed zacdatkem prace nastavie vysku
ochranného krytu. Integrovany spina¢
Uvolnéte proto upinaci Srouby, nastavte
potfebnou vySku krytu a opét Srouby

utahnéte. Upinaci $roub

Integrovany spina¢ kontroluje uzavienou
pozici krytu.

INFORMACE

Pfevodova vrtacka se da zapnout teprve po

zavieni krytu vietene. Dchranny kryt skligidla \
s

Obr.1-4: Ochranny kryt sklicidla

1.7.5 Zakazové, prikazové a vystrazné stitky

INFORMACE

VSechny vystrazné stitky museji byt Citelné. Pravidelné je kontrolujte.

1.8 Bezpecénostni kontrola

Minimalné jednou za sménu provadéjte kontrolu vrtacky. V pfipadé zavady nebo jakychkoli
zmén ve funkci vrtacky ihned informujte odpovédnou osobu.

Zkontrolujte vSechny bezpe&nostni prvky

O na zacatku kazdé smény (u nepferuseného provozu),

Q jednou tydné (u pferuSovaného provozu),

O po kazdé udrzbé a opravé.

U zakazovych, vystraznych a informacénich S§titki a u dal$iho znacéeni na vrtacce zkontrolujte
jejich

QO (citelnost (pfipadné je odistéte),

O Uplnost.

6002 35)
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Nésledujici pfehled pouZijte pro organizaci bezpe&nostnich kontrol.

Obecné prohlidky

Polozka Kontrola OK
Ochranny kryt Namontovany, dostateéné upevnény a neposkozeny

Stitky, znageni Na mistg, Gitelné

Datum: Zkontrolovano (podpis):

Kontrola funkénosti

Polozka Kontrola OK

Nouzovy vypinacé

Pokud je nouzovy vypina¢ stisknuty, vrtacka by se méla
zastavit.

Ochranna skli¢idla

VrtaCka smi byt v chodu pouze pokud je ochranny kryt
skli¢idla zavieny.

Datum:

Zkontrolovano (podpis):

1.9 Osobni ochranné pomiicky

U nékterych praci se vyZaduji osobni ochranné pomtcky jako napf.:

QO ochranna helma,

ochranné rukavice,

00O

ochranna sluchatka.

ochranné bryle nebo ochranny kryt obliCeje,

ochranna obuv s ocelovou Spickou,

Pfed zacatkem prace se presvéddte, ze jsou potfebné ochranné pomicky k dispozici na praco-

visti.

POZOR!

Znecisténé ¢i kontaminované osobni ochranné pomiicky mohou zptlsobit onemocnéni.
Své osobni ochranné pomiucky cistéte

O po kazdém pouziti,

O pravidelné jednou tydné.

@ © 2009

21. Listopad 2011
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Osobni ochranné pomiucky pro zvlastni prace

Chrante si obli¢ej a oci: pfi kazdé praci noste ochrannou pfilbu s maskou, zejména pak pfi praci,
pfi niz jsou vas obli¢ej a oCi vystaveny rizikim.

PFi manipulaci s pfedméty s ostrymi hranami pouzivejte ochranné rukavice.

PFi montazi, demontazi ¢i prepravé tézkych dill pouzivejte ochrannou obuv.

@0

1.10 Bezpecnost béhem provozu

U popisu prace na vrtacce uvadime nebezpedi, ktera jsou vlastni konkrétni praci.

VAROVANI!

Pred spusténim vrtacky se presvédcte, zda
* neohrozuje zadné osoby,
¢ nemuze poskodit zadné objekty.

>

Vyhnéte se nebezpecnym pracovnim postupim:
O Zajistéte, aby vaSe prace nikoho neohrozZovala.

O Béhem montaze, obsluhy, udrzby a opravy stroje je nutno dodrzovat pokyny uvedené
v tomto navodu.

O S vrtackou nepracujte, je-li snizena vase schopnost soustfedéni, napf. uzivanim lékq.

O Dodrzujte bezpe€nostni pfedpisy vydané v rdmci prevence nehod a zajisténi bezpelnosti na
pracovisti vasi organizaci nebo kontrolnimi organy.

O Osobu provadgjici kontrolu informujte o veSkerych nebezpedich ¢&i poruchach.

O Zustarite u vrtacky, dokud se vSechny otacejici se dily nezastavi.

O Pouzivejte pfedepsané osobni ochranné pomucky. Vzdy pouZzivejte vyhradné dobfe pad-
nouci pracovni oblek a pfipadné sit’ku do vlasu.

O P¥i vrtani nepouzivejte ochranné rukavice.

1.1 Bezpeénost béhem udrzby
Informujte pracovniky obsluhy o dobé pfipadné opravy &i udrzby.

VesSkeré zmény nebo Udaje o chovani souvisejici s bezpeénosti vrtacky ihned ohlaste. VSechny
zmény zdokumentujte, nechte nalezitym zplsobem zménit navod k obsluze a zaskolte obsluhu
zarizeni.

6002 35)
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1.11.1

1.11.2

1.11.3

1.12

1.13

21. Listopad 2011
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Vypnuti a zabezpeceni prevodové vrtacky

Vypnéte stolni vrtaCku pomoci hlavniho vypinace a zajistéte zamkem.
Predejdete tak neopravnénému &i nahodnému zapnuti.

Veskeré dily zafizeni jsou nyni odpojeny od nebezpe&ného napéti. Vyjimkou jsou pouze polohy
oznacené piktogramem v okraji.

Na zafizeni umistéte vystrazny napis.

Pouziti zdvihaciho zarizeni

VAROVANI!

PFi pouziti nestabilniho zdvihaciho a zavésného zafrizeni, které pod zatézi povoli, miize dojit
k velmi vaznému zranéni nebo i umrti.

U zdvihaciho a zavésného zarizeni zkontrolujte:
* dostateénou nosnost,
* bezvadny stav.

Dodrzujte bezpecnostni predpisy vydané v ramci prevence nehod a zajiSténi bezpecnosti
na pracovisti vasi organizace nebo kontrolnimi organy.

Zatéz peclivé upevnéte. Pod zdvizenym nakladem neprochazejte!

Mechanicka udrzba

Pfed zahajenim udrzby sejméte vSechny kryty a bezpecCnostni prvky a po dokonceni prace
v8echny tyto prvky znovu osadte. Toto plati pro:

O kryty,

O bezpeclnostni pokyny a vystrazné napisy,

O zemnici kabel.

Jestlize jste provedli sejmuti krytG ¢i bezpecnostnich prvki, osadte je ihned po provedeni prace.

Zkontrolujte jejich spravnou funkci!

Zapis nehody

Své nadfizené i spol. Optimum Maschinen GmbH ihned uvédomte o nehodach, moznych zdro-
jich rizik a o veSkerych &innostech, které vedou k moznym nehodam a nebezpeénym situacim.

Nebezpecéna situace mdze mit celou fadu moznych pFicin.

Cim dFive jsou tyto priginy zjistény, tim rychleji je Ize odstranit.

Elektrické soucasti

Zajistéte pravidelnou kontrolu celého zafizeni a/nebo jeho elektrickych soucéasti, a to nejméné
po Sesti mésicich.

Zajistéte okamzité odstranéni vesSkerych zavad jako napf. uvolnéné konektory, vadné vodice
apod.

V pribéhu prace na &astech pod napétim je nutno zajsitit pfitomnost druhé osoby, ktera
v pfipadé nouze provede odpojeni od elektrické energie.

V pfipadé zavady na napajeni ihned vrtacku odpojte ze sité!

1= Udrzba“ na strané 37
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Technické udaje

Nize uvedené rozmérové a hmotnostni udaje pfedstavuji autorizované udaje o zafizeni poskyto-

vané vyrobcem.

21 Elektrické pripojeni
Celkovy pfikon 3 x400V; 1,5 kW; ~50Hz
Cerpadlo chladici kapaliny 400 V; 40W
Povolena tolerance napéti 380V -420V
Stupen kryti IP 54
2.2 Vrtaci vykon
Vrtaci vykon v oceli [mm] 35
Rezani zavit v oceli [mm] M 24
Vrtaci vykon v litiné [mm] 45
Rezani zavitl v litiné [mm] M 30
VyloZeni [mm] 350
Zdvih pinoly [mm] 180
2.3 Ulozeni vietene
UloZeni vietene MK4
Posuv pinoly [mm / ot.] 2 stupné
0,1a0,2
24 Vrtaci stul
Rozméry stolu [mm] 560 x 560
délka x Sitka
Rozmér T-drazky [mm] 18
Maximalni vzdalenost [mm] 780
vieteno - stll
Pracovni plocha patky [mm] 510 x 500
délka x Sitka
Maximalni vzdalenost [mm] 1320
vieteno - patka
PFevodova vrtatka B 40 GSP Verze 2.0.3

6002 35)
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25 Pracovni prostor
Vyska [mm] 2400
Délka [mm] 1800
Sitka [mm] 1400
2.6 Otacky
Otacky vietene [min'1] 50 - 1450
Pocet stuprid 18
2.7 Zatizeni podlahy
Nosnost podiahy [kN/m?] 14
2.8 Okolni podminky
Teplota [°C] 5-35
Relativni vlhkost vzduchu [% ¢|] 25-80
29 Provozni prostredky
PFfevodovy olej do pfevodovky pinoly 4,5 | Mobilgear 627
nebo srovnatelny pfevodovy olej
Ozubena ty¢ a sloup vrtacky bézny mazaci tuk na kluzna loziska
2.10 Cerpadlo chladici kapaliny
Dopravni vyska [m] 3
Obsah nadrze [l] 5
Max. plnici mnozstvi [I/min.] 2

Emise

Hlukové emise vrtacky jsou nizsi nez 76 dB(A).
PFi instalaci vrtacky v prostfedi, v némz jsou provozovana razna strojni zafizeni, mize akus-
ticky vliv (imise) na obsluhu vrtacky pfekro€it hodnotu 85 dB(A).

INFORMACE

Tato hodnota byla naméfena na novém stroji za normalnich provoznich podminek. V zavislosti
na stafi pfip. opotfebeni stroje se mohou hlukové vlastnosti stroje zménit.

Mimo to zavisi velikost hluku také na vyrobné-technickych faktorech jako napf¥. poctu otacek,
materialu, podminkach napéti.

INFORMACE
Vy8e uvedena hodnota je Uroveri emisi a ne nutné bezpeénda provozni uroven.

| kdyz existuje zavislost mezi stupném emisi hluku a stupném hlukového zatizeni, nemuze toto
byt spolehlivé pouzito pro ur€eni, zda jsou dalsi opatfeni nutna Ci nikoliv.

Verze 2.0.3 B 40 GSP Prevodova vrtacka Strana 17
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Nasledujici faktory ovliviiuji skute€nou Urover hlukového zatizeni obsluhy stroje:

« charakteristika pracovni plochy napf. velikost nebo tlumici vlastnosti,

+ dalsi zdroje hluku napf. pocet stroju,

+ dalSi béZici procesy v blizkosti a ¢asové obdobi, b&€hem kterého byla obsluha stroje vystav-
ena hluku.

Kromé toho se muze pfipustna troven hluku na zakladé pravnich predpisl stat od statu lisit.
Tato informace o hlukovych emisich by méla ale provozovateli stroje umoznit lepSi ohodnoceni
nebezpedi a rizik.

POZOR!

V zavislosti na celkovém zatizeni hlukem a zakladnich limitech musi obsluha stroje
pouzit vlastni ochranna sluchatka.

Doporuéujeme pouzit obecna ochranna sluchatka.

6002 35)
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OPTIMUM

212 Rozméry B 40 GSP

MASCHINEN - GERMANY
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Schwerpunkt/ Centre of grafity
Gesamtgewicht/ Total weight: 500 kg
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3 Montaz

INFORMACE

Pfevodova vrtacka je jiz pfedem smontovana.

3.1 Obsah dodavky

Ihned po dodani zkontrolujte stroj na pfipadna poSkozeni pfi pfepravé, chybéjici mnozstvi
a uvolnéné 3rouby.
Srovnejte obsah dodavky s udaji na dodacim listu.

3.2 Preprava

o Mista pro pfichyceni

(Identifikace pozice pro pichyceni nakladu) li] ;ﬁ
I|I ()
in &
Q Pfedepsana prepravni poloha
(Oznaceni stropu)

o Pouzity dopravni prostfedek

o Hmotnost

Vazna az smrtelna zranéni zplisobena padem stroje nebo jeho dilu z pfepravniho pro-
stfedku ¢i vysokozdvizného voziku. Postupujte podle pokyni a specifikaci uvedenych na
krabici.

VAROVANI!

Tézka az smrtelna zranéni zpuisobena poskozenymi nebo nedostateéné nosnymi zdviha-
cimi ¢i vazacimi prostredky.

Zkontrolujte, zda zdvihaci a vazaci prostiredky nejsou poSkozeny a maji dostate€nou nos-
nost.

Dodrzujte vSechny bezpeénostni predpisy.

Opatrné pripojte naklad.

Nikdy se nepohybujte pod nadzvednutym nakladem!

6002 35)

Strana 20 Pfevodova vrtacka B 40 GSP Verze 2.0.3 21. Listopad 2011 @



@ © 2009

Montaz

3.3

U

3.4

3.41
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Skladovani

POZOR!

Nespravné a nevhodné skladovani miize poskodit a znicit elektrické a mechanické kom-
ponenty stroje.

Skladujte zabalené ¢i jiz vybalené stroje pouze za stanovenych podminek okoli.
Postupujte podle pokynii a specifikaci uvedenych na krabici.

O  Krehké zbozi
(produkt vyzaduje peclivé zachazeni)

Q Chrarite pred vihkosti

5 Okolni podminky“ na strané 17 T

@) Predepsana skladovaci poloha
(oznaceni stropu)

|—>
—

o] Maximalni skladovaci vySka ><
Napf.: Na prvni krabici nesmi byt skladovana dalsi. —

V pfipadé, Ze musi byt stroj nebo jeho dily skladovany déle nez 3 mésice v jinych nez idealnich
podminkach se informujte u svého prodejce. &= ,Okolni podminky“ na strané 17

Sestaveni a montaz
Montaz

VAROVAN:I!
Nebezpedi prevraceni.

Sestaveni vrtacky musi provadét minimalné dvé osoby.

Verze 2.0.3 B 40 GSP Prevodova vrtacka Strana 21
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342 Pozadavky na misto sestaveni

INFORMACE

Misto sestaveni musi splfiovat ergonomické poZadavky pro pracovni prostor.

- Sestavte pracovni prostor tak, aby odpovidal mistnim bezpeénostnim predpisa.

QO Pracovni prostor pro obsluhu, Udrzbu a opravu stroje nesmi byt stisnény. (/2 ,Rozméry B
40 GSP* na strané 19 a ' ,Pracovni prostor® na strané 17).

343 Mista k uchyceni biemene

Kruhovy $roub

Vyvrt @ 30-32 mm

Zachytny bod bfemene

Obr.3-1: Uchyceni a zvedani bfemene

- Do otvoru ve vrtaci hlavé zasurite dostate¢né silny kus Zeleza (kulatinu C 45, silnosténnou
trubku). Dbejte na to, abyste pfi proviékani Zeleza neposkodili elektrické propojovaci kabely.

- Zavéste oko zvedaciho lana po obou stranach vrtaci hlavy na konce vyCnivajici kulatiny.

- Upevnéte zvedaci lano na vhodné pfepravni zafizeni, napf. jefab.

3.5 Instalace
- Pomoci vodni vahy zkontrolujte, zda je podklad vrtacky vodorovny.
- Zkontrolujte dostate€nou nosnost podkladu. Celkova hmotnost vrtacky ¢ini 500 kg.

- Umistéte pfevodovou vrtacku na vhodnou podlahu.
= Vrtacku pfipevnéte k podkladu pomoci priichozich otvord v patce, které jsou k tomu urceny.
VAROVANI!

Charakter podlahy a druh pfipevnéni vrtacky musi byt schopné snést zatizeni vrtacky.
Podlaha pod vrtackou musi byt v pfizemi. Zkontrolujte vodorovnost podlahy pomoci
vodni vahy.

6002 35)
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Montaz

3.5.1

3.5.2

%
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Upevnéni v podlaze

- Aby jste dosahli dostatecné stability stolu, ARt
resp. vrtacky, musite stroj pevné pfipevnit k
podlaze.

Doporucujeme pouzit kotvy.

Obr.3-2: Upevnéni v podlaze

Nakres montaze

~o
(¥,

)
=1

7

500

410 15

i
|l
ﬂ
|_20

130 Upevnéni (4)

Obr.3-3: Nakres montaze

POZOR!

Utahnéte upevinovaci Srouby tak pevné, aby se vrtacka nemohla prevrhnout nebo uvolnit
béhem provozu.

Prilis pevné utazené Srouby ve spojeni s nerovnou podlahou mohou vést ke zlomeni stojanu
stroje.

Prvni uvedeni do provozu

VAROVANI!

Nebezpecdi pouzitim nevhodného upinani nastroja a jejich provozu v nepfislusnych otac-
kach.

Pouzivejte pouze upinani nastroje, které bylo dodano spoleéné se strojem nebo které je
oznaceno jako vhodné OPTIMUM prisluSenstvi.

Upinani nastroje pouzivejte pouze v prislusném rozsahu otacek.

Upinani nastroje smi byt zménéno pouze se souhlasem firmy OPTIMUM nebo vyrobce
upinani.
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VAROVANI!

Pfi prvnim uvedenim do provozu nezkuSenym personalem ohrozujete osoby i majetek.

Nepiebirame zadnou odpovédnost za Skody, které vzniknou na zakladé nespravné prove-
deného uvedeni do provozu.

POZOR!
% Prevodova vrtacka je dodavana bez provozniho materialu (olej, chladici kapalina). Nej-
- prve doplnte olej a chladici kapalinu. == , Stav oleje prevodové skriné vrtaci pinoly“ na
strané 39
3.6.1 Elektricka zastrcka

)

/ CEE-400V-16A Zastrtka

Obr.3-4: Elektricka zastrcka
Pripojte napajeci kabel se zastrckou CEE-400V - 16A.
Dbejte technickych Udajl o celkovém pfikonu stroje.

POZOR!
@ Vétsina poruch motoru je v disledku nespravného zapojeni, napfiklad zapojeni
neutralniho vodice (N) do faze.
To muze vést k nasledujicim dasledkim:
* Motor se rychle zahriva.
* ZvySuje se hluénost motoru.
* Motor ztraci vykon.

Pfi nespravném zapojeni fazi zanika veskera zaruka na vyrobek.

POZOR!

Zkontrolujte smér otaéeni motoru. Je-li prepinaé¢ sméru otaceni v poloze chodu vpravo
(R), musi se vieteno otacet po sméru hodinovych ruéié¢ek. Pokud se vieteno otaci
nespravnym smérem, muize to zpUsobit po§kozeni vrtacky.
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3.6.2
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3.6.3
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Doplnéni oleje

POZOR!

Pfevodova vrtacka je dodavana bez oleje. Pfed tim, nez uvedete pfevodovou vrtacku do pro-
vozu, doplrite olej.

- Naplrite pfevodovku olejem dle pokynu. &=° ,VVyména oleje prfevodové skfiné vrtaci pinoly“ na
strané 40

- Napliite posuvovou skfif olejem dle pokynu. &=, Vyména oleje prevodové skfiné vrtaci
pinoly“ na strané 40
Kontroly

- Zkontrolujte pfevodovou vrtacku dle pokynl. &  Bezpecnostni kontrola“ na strané 12

- Zkontrolujte pfevodovou vrtacku dle pokynd. &5 Stav oleje pfevodové skfiné vrtaci pinoly*
na strané 39

Cerpadlo chladici kapaliny

POZOR!
Cerpadlo chladici kapaliny pracuje, i kdyz jej otoéite. Spatnym otoéenim éerpadla, jej

vS§ak muizete poskodit.
Cerpadlo chladici
kapaliny >
Plnici otvor
\‘

Obr.3-5: Cerpadlo chladici kapaliny
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4 Provoz

4.1 Bezpecnost
Pfevodovou vrtacku pouZivejte vyhradné za téchto podminek:

O Technicky stav stroje je bezvadny.

QO Vrtacka se pouziva pfedepsanym zplisobem.

O Dodrzuje se navod k obsluze.

O Veskeré bezpecnostni prvky jsou nainstalovany a jsou aktivni.

Veskeré zavady je ihned nutno odstranit. V pfipadé jakékoli provozni zavady zafizeni ihned
zastavte a zajistéte, aby nemohlo dojit k jeho nahodnému &i nepovolenému spusténi.

O veskerych upravach ihned uvédomte odpovédnou osobu.

= Bezpec€nostni opatfeni bé€hem provozu® na strané 10

4.2 Ovladaci a indika€ni prvky

\{olié prevodového stupné
Rychlostni stupné

Ovladaci panel

Paka pinoly

Ochranny kryt sklicidla
Vrtaci stul

Nastaveni vysky stolu

Upinaci paka otaceni stolu

Obr.4-1: Prevodova vrtacka B34 H/ B34 H Vario

6002 35)
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421 Ovladaci panel

Voli¢ pfevodového stupné

: | % = @{’ﬂ% Volié prevodového stupné

Tabulka rychlosti
Vypinac¢ osvétleni stroje

Vypina¢ €erpadla chladici kapa-
liny

Nouzovy vypinaé

Stupfiovy prepinaé motoru \ Stupnice hloubky vrtani

=5

Pfepina¢ sméru otaceni m PFepinag¢ vrtani/fezani zavitt

g e

Tlacitko ,ZAPNOUT*

Tlagitko ,VYPNOUT" \5 ’
Obr.4-2: Ovladaci prvky na ovladacim panelu
3 & Pfepina¢ vrtani/fezani zavita

Pomoci pfepinace muzete zvolit rezim “vrtani nebo fezani zavit(”.

s 8 8 a8 B amsap s 8 E B EI

ea

Stupnice hloubky vrtani

Pfevodova vrtatka ma v dorazu vrtané hloubky mikrospinac.

Poloha prestavitelného mikrospinace se méni pojistnym Sroubem hloubkového dorazu.

g=_ =

iH Tlaéitko pfepinani sméru otaceni

Pfepinaem sméru otaceni se voli smér otaceni vietene. Tlalitko je aktivni pouze v rezimu
fezani zavitd.

Prepina¢ sméru otaceni/stupni

Pomoci prepinace sméru otaceni se nastavi smér otaceni vietene / stupen vrtacky.

] Tla€itko ZAPNOUT

Tla¢itkem ZAPNOUT se zapne otaceni vietene.

O  Tiagitko VYPNOUT

Tlac¢itko VYPNOUT zastavi otaceni vietene.
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iy s Vypinac¢ cerpadla chladici kapaliny

6 Zapina &erpadlo chladici kapaliny.

¥ ¥ Vypinaé osvétleni stroje

c Zapina osvétleni stroje.

Mikrospina¢ hloubkového dorazu

Pfevodova vrtaCka je vybavena mikrospinaéem hloubkového dorazu. Mikrospina¢ se zapina s
nastavenou pozici hloubkového dorazu. Mikrospina¢ aktivuje funkci tlagitka zmény sméru ota-

ceni.
Funkce mikrospinace je aktivni pouze v rezimu fezani zavitu.
Voli€ stupnit

Pomoci voli¢e stupfit miizete nastavit stupen otacek vietene.

POZOR!

Zména poctu otacek za otacejiciho vietena mize poskodit stroj.
* Pfed zménou poctu otacek stroj vypnéte.
* Pockejte, nez se vieteno uplné zastavi.

Voli¢ rychlostnich stuprd

Tabulka rychlosti

1 MUM B 40 GSP,

Obr.4-3: Voli¢ rychlostnich stuprit

INFORMACE

Pro volbu rychlostniho stupné pouZijte tabulku rychlosti.

Strana 28 Prevodova vrtacka B 40 GSP Verze 2.0.3
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4.3 Hloubkovy doraz

Nastavovaci Sroub
hloubkového
dorazu

Ukazatel dorazu

Obr.4-4: Hloubkovy doraz
O P¥i vrtani vice otvorl se stejnou hloubkou pouzivejte hloubkovy doraz.

- Povolte nastavovaci Sroub hloubkového dorazu a posouvejte jej, az se pozadovana vrtaci
hloubka kryje s ukazatelem.

- Nastavovaci Sroub opét dotahnéte.
O Vfeteno Ize nyni spustit pouze na nastavenou hodnotu.

INFORMACE

Pokud je aktivovany automaticky posuv pinoly, bude posuv pinoly pfi dosazeni nastavené hod-
noty odpojen. Pinola se vrati do puvodni polohy pomoci pruziny.

44 Posuv pinoly
Posuv pinoly muze probihat ruéné nebo automaticky.

441 Manualni posuv pinoly
Pomoci paky pinoly pohnéte pinolou dold. Pinola se silou pruziny vrati zpét do své vychozi
polohy.

442 Automaticky posuv pinoly

- Zvednéte paku posuvu.

- Pohnéte pakou pinoly, abyste
napomohli uzamé&eni paky
posuvu. Péaka pinoly

Paka pro aktivaci /.
posuvu (Paka

posuvu)

Obr.4-5: Aktivace posuvu a paka pinoly

=)
(=3
5
©
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- Pfepinadem zvolte rychlost
posuvu pinoly:
- 0,10 mm / otacku
- 0,20 mm / otacku

Obr.4-6: Prepinac rychlosti posuvu pinoly

INFORMACE

Cim vy838i jsou nastavené otacky, tim vy$si je rychlost posuvu na pinole. Nastavte spravnou
rychlost v zavislosti na pouzitém materialu a na praméru.

- Nastavte hloubkovy doraz. &= ,Hloubkovy doraz” na strané 29

- Zatahnéte za paku posuvu pinoly smérem nahoru. Tim se aktivuje posuv pinoly.

O KdyZ je dosaZena nastavena vrtand hloubka, stlaci hloubkovy doraz paku posuvu mechan-
icky dolu a deaktivuje tim elektromagneticky posuv vrtani. Pinola se vrati silou pruziny zpét
do nejvyssi polohy.

4.5 Ulozeni vietene
451 Demontaz sklicidla
VAROVANI!

Nasledujici prace provadéijte teprve poté, co jste vypnuli a zabezpegdili hlavni vypinag.

Demontaz vyraze€em

- Pinolou pojedte natolik dold, az
Ize kolik zcela zasunout.

- Otacejte vrtacim vietenem tak
dlouho, aZ se budou otvory
pinoly a vietene prekryvat.
Pfepnéte voli€¢ pfevodového
stupné na vySsi rychlostni
stupeni, abyste uleh¢ili ota&eni Kolik
vietene.

Obr.4-7: Kolik pinoly

6002 35)
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- Uvolnéte kuZelovy hrot sklii- ® -~
dla pomoci vyrazece.

Pinola——————__ Bl

Vyrazed /

Vieteno _— %

skiigidlo —— [§58

Obr.4-8: Pinola
Demontaz integrovanym vyrazeéem

POZOR!

Drzte pevné nastroj nebo sklicidlo (3).

Podle nasledujiciho postupu uvolnéte kuzelovy
trn z pinoly. Nastroj a/nebo sklicidlo vypadne
dold.

= Pinolou pohnéte natolik doll, az bude mozné
trochu zasunout kolik (7).

- Tladte paku pinoly (2) nahoru.
O Kuzelovy trn se vytlaci z pinoly.

Obr.4-9: Demontaz

Montaz skli€idla

- Zkontrolujte, popf. ocCistéte kdnické ulozeni vrtaciho vietene a kuzelového trnu nastroje nebo
sklicidla.

- Vtlacte kuzelovy trn do vietene.

Cerpadlo chladici kapaliny
Bé&hem otaeni vrtaku vzniké na jeho hrotu vysoka teplota diky tfeni.

Pfi vrtani by mél byt vrtdk chlazen. PFi pouziti vhodné chladici kapaliny dosahnete lepSiho pra-
covniho vysledk( a delSi Zivotnosti nastroje.

To nejlépe provedete zvlastnim chladicim zafizenim. Pokud neni chladici zafizeni soucasti
dodavky, Ize pouzit ke chlazeni stfikaci pistoli.

Verze 2.0.3 B 40 GSP Prevodova vrtacka Strana 31



OPTIMUM Provo:

MASCHINEN - GERMANY

4.71
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Obr.4-10: Plnici otvor

Obr.4-11: Davkovaci kohout

= Mnozstvi chladici kapaliny nastavte pomoci davkovaciho kohoutu.

POZOR!

Mozné poskozeni ¢erpadla pfi chodu na prazdno.

Cerpadlo je promazavano pomoci chladici kapaliny. Neprovozujte éerpadlo bez chladici
kapaliny.

POZOR!

Nebezpeci poranéni v disledku zachyceni ¢i vcucnuti Stétce.
Pro chlazeni pouzivejte strikaci pistoli.

INFORMACE

Pouzivejte ve vodé rozpustnou, ekologickou vrtaci emulzi, ktera je k dispozici u autorizovanych
distributort.

Zajistéte, aby bylo mozno provést sesbirani chladici latky.
Likvidaci jakychkoli mazacich a chladicich latek provedte ekologicky Setrnym zptsobem.
U likvidace se fidte pokyny vyrobce.

Prace se strojem
Priprava

VAROVAN:I!

Pfi vrtani je tfreba obrobek pevné uchytit tak, aby nedoslo k zachyceni vrtaku v obrobku.
K pfikladim vhodného uchyceni patfi strojni svérak nebo upinaci celisti.

6002 35)
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Obrobek podlozte dfevénou nebo plastovou deskou, kterou zabranite provrtani az na pracovni
stul, svérak apod.

V pfipadé nutnosti upravte poZadovanou hloubku vrtani pomoci hloubkového dorazu. Zajistite
tak konstantni vysledky pfi vrtani.

Pfi praci se difevem pouzivejte odsavaci zafizeni. Piliny mohou byt zdravi nebezpecné.
Pfi veSkeré praci, pfi niz vznika prach, rovnéz pouzivejte vhodnou ochrannou masku.

= Nejdfive nastavte otacky vrtaku v zavislosti na pouzitém prameéru vrtaku a na materialu. ¥
,Rezné rychlosti a otacky“ na strané 34
Béhem pracovniho procesu

Posuv pinoly probiha pomoci rukojetoveho kfize. Dbejte na rovnomérny a ne pfili§ velky posuv.

Zpétny posuv pinoly probiha pomoci pruziny.

VAROVANI!

Nebezpeci zachyceni odévu a/nebo viasu.

* P¥i vrtani zajistéte pouziti vhodné padnouciho pracovniho odévu.
* Nepouzivejte rukavice.

» V pripadé potieby pouzijte sitku na vlasy.

POZOR!
Nebezpecdi stietu s pakami rukojetového krize.

PFi navratu objimky vietene do puivodni polohy neponechavejte rukojet'ovy kfiz volny.
Opatrné zatahnéte pinolu zpét.

POZOR!

Nebezpedi pfimacknuti! Nevkladejte ruku mezi vrtaci hlavu a objimku vietene.

INFORMACE

Tenké vrtaky se dfive zlomi. U hlubokych otvor(i ¢astéji vytahujte vrtak, aby se z otvoru
odstranily tfisky vzniklé vrtanim. Pouzitim chladicich a mazacich prostfedkll se sniZuje tfeni a
zvy8uje se Zivotnost vrtaku.
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- y - ry w
5 Rezné rychlosti a otacky
5.1 Tabulka Feznych rychlosti / posuvu
Tabulka materialu
Rychlost posuvu f
Doporugena fezna v mm/otacka
Zpracovéavany material rychlost .
Ve v il Primér vrtaku d v mm
2.3 >3...6 >6...12 >12...25 >25...50
Nelegovana konstrukéni ocel
< 700 N/mm? 30-35 0.05 0.10 0.15 0.25 0.35
Legovana kostrukéni ocel
> 700 N/mm? 20-25 0.04 0.08 0.10 0.15 0.20
Slitinova ocel 20 - 25 0.04 0.08 0.10 0.15 0.20
<1000 N/mm? ) ’ ) : :
Nizkopevnostni ocel
< 800 N/mm? 40 0.05 0.10 0.15 0.25 0.35
Vysokopevnostni ocel
> 800 N/mm? 20 0.04 0.08 0.10 0.15 0.20
Nerez ocel
> 800 N/mm? 12 0.03 0.06 0.08 0.12 0.18
Grafitova litina
< 250 N/mm? 15-25 0.10 0.20 0.30 0.40 0.60
Temperovana litina
> 250 N/mm? 10-20 0.05 0.15 0.25 0.35 0.55
Nezihana mosaz 60 - 100 0.10 0.15 0.30 0.40 0.60
Zihana mosaz 35-60 0.05 0.10 0.25 0.35 0.55
Hlinikova slitina
do 11% Si 30-50 0.10 0.20 0.30 0.40 0.60
Termoplasty 20-40 0.05 0.10 0.20 0.30 0.40
Materidly tvrditeiné teplem 15-35 0.05 0.10 0.20 0.30 0.40
s organickym obsahem
Materialy tvrditeiné teplem 15-25 0.05 0.10 0.20 0.30 0.40
s anorganickym obsahem
5.2 Tabulka rychlosti
Vc
v m/min 4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 50 60 80 100
Prameér
vrtaku @ Rychlost n v ot./min
v mm
1,0 1274 1911 2548 | 3185 | 3822 | 4777 | 5732 | 6369 | 7962 | 9554 | 11146 | 12739 | 15924 | 19108 | 25478 | 31847
1,5 849 1274 1699 2123 2548 3185 3822 4246 5308 6369 7431 8493 10616 12739 16985 21231
2,0 637 955 1274 1592 1911 2389 2866 3185 3981 4777 5573 6369 7962 9554 12739 15924
2,5 510 764 1019 1274 1529 1911 2293 2548 3185 3822 4459 5096 6369 7643 10191 12739
3,0 425 637 849 1062 | 1274 | 1592 | 1911 2123 | 2654 | 3185 3715 4246 5308 6369 8493 10616
3,5 364 546 728 910 1092 1365 1638 1820 2275 2730 3185 3640 4550 5460 7279 9099
4,0 318 478 637 796 955 1194 1433 1592 1990 2389 2787 3185 3981 4777 6369 7962
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v n\mlltr:nin 4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 50 60 80 100
Prameér
vrtaku @ Rychlost n v ot./min
v mm

4,5 283 425 566 708 849 1062 | 1274 | 1415 | 1769 | 2123 2477 2831 3539 4246 5662 7077
5,0 255 382 510 637 764 955 1146 | 1274 | 1592 1911 2229 2548 3185 3822 5096 6369
o15) 232 347 463 579 695 869 1042 | 1158 1448 1737 2027 2316 2895 3474 4632 5790
6,0 212 318 425 531 637 796 955 1062 | 1327 1592 1858 2123 2654 3185 4246 5308
6,5 196 294 392 490 588 735 882 980 1225 1470 1715 1960 2450 2940 3920 4900
7,0 182 273 364 455 546 682 819 910 1137 1365 1592 1820 2275 2730 3640 4550
75 170 255 340 425 510 637 764 849 1062 1274 1486 1699 2123 2548 3397 4246
8,0 159 239 318 398 478 597 717 796 995 1194 1393 1592 1990 2389 3185 3981
8,5 150 225 300 375 450 562 674 749 937 1124 1311 1499 1873 2248 2997 3747
9,0 142 212 283 354 425 531 637 708 885 1062 1238 1415 1769 2123 2831 3539
9,5 134 201 268 335 402 503 603 670 838 1006 1173 1341 1676 2011 2682 3352
10,0 127 191 255 318 382 478 573 637 796 955 1115 1274 1592 1911 2548 3185
11,0 116 174 232 290 347 434 521 579 724 869 1013 1158 1448 1737 2316 2895
12,0 106 159 212 265 318 398 478 531 663 796 929 1062 1327 1592 2123 2654
13,0 98 147 196 245 294 367 441 490 612 735 857 980 1225 1470 1960 2450
14,0 91 136 182 227 273 341 409 455 569 682 796 910 1137 1365 1820 2275
15,0 85 127 170 212 255 318 382 425 531 637 743 849 1062 1274 1699 2123
16,0 80 119 159 199 239 299 358 398 498 597 697 796 995 1194 1592 1990
17,0 75 112 150 187 225 281 337 375 468 562 656 749 937 1124 1499 1873
18,0 71 106 142 177 212 265 318 354 442 531 619 708 885 1062 1415 1769
19,0 67 101 134 168 201 251 302 335 419 503 587 670 838 1006 1341 1676
20,0 64 96 127 159 191 239 287 318 398 478 557 637 796 955 1274 1592
21,0 61 91 121 152 182 227 273 303 379 455 531 607 758 910 1213 1517
22,0 58 87 116 145 174 217 261 290 362 434 507 579 724 869 1158 1448
23,0 55 83 1M 138 166 208 249 277 346 415 485 554 692 831 1108 1385
24,0 53 80 106 133 159 199 239 265 332 398 464 531 663 796 1062 1327
25,0 51 76 102 127 153 191 229 255 318 382 446 510 637 764 1019 1274
26,0 49 73 98 122 147 184 220 245 306 367 429 490 612 735 980 1225
27,0 47 71 94 118 142 177 212 236 295 354 413 472 590 708 944 1180
28,0 45 68 91 114 136 171 205 227 284 341 398 455 569 682 910 1137
29,0 44 66 88 110 132 165 198 220 275 329 384 439 549 659 879 1098
30,0 42 64 85 106 127 159 191 212 265 318 372 425 531 637 849 1062
31,0 41 62 82 103 123 154 185 205 257 308 360 411 514 616 822 1027
32,0 40 60 80 100 119 149 179 199 249 299 348 398 498 597 796 995
33,0 39 58 77 97 116 145 174 193 241 290 338 386 483 579 772 965
34,0 37 56 75 94 112 141 169 187 234 281 328 375 468 562 749 937
35,0 36 55 73 91 109 136 164 182 227 273 318 364 455 546 728 910
36,0 85 53 71 88 106 133 159 177 221 265 310 354 442 531 708 885
37,0 34 52 69 86 103 129 155 172 215 258 301 344 430 516 689 861
21/11/201 Verze 1.0.2 Stolni vrtacka Strana 35




Rezné rychlosti a otacky

MASCHINEN - GERMANY

38,0 34 50 67 84 101 126 151 168 210 251 293 335 419 503 670 838
v n\1,/‘r:nin 4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 50 60 80 100
Pramér
vrtaku @ Rychlost n v ot./min

v.mm

39,0 33 49 65 82 98 122 147 163 204 245 286 327 408 490 653 817

40,0 32 48 64 80 96 119 143 159 199 239 279 318 398 478 637 796

41,0 31 47 62 78 93 117 140 155 194 233 272 31 388 466 621 777

42,0 30 45 61 76 91 114 136 152 190 227 265 303 379 455 607 758

43,0 30 44 59 74 89 1M1 133 148 185 222 259 296 370 444 593 741

44,0 29 43 58 72 87 109 130 145 181 217 253 290 362 434 579 724

45,0 28 42 57 71 85 106 127 142 177 212 248 283 354 425 566 708

46,0 28 42 55 69 83 104 125 138 173 208 242 277 346 415 554 692

47,0 27 41 54 68 81 102 122 136 169 203 237 271 339 407 542 678

48,0 27 40 53 66 80 100 119 133 166 199 232 265 332 398 531 663

49,0 26 39 52 65 78 97 117 130 162 195 227 260 325 390 520 650

50,0 25 38 5l 64 76 96 115 127 159 191 223 255 318 382 510 637

5.3 Priklady vypocti vhodnych rychlosti pro Vasi vrtacku

Vhodna rychlost zavisi na priméru vrtaku, na zpracovavaném materidlu i na materialu, ze
kterého je vyroben vrtak.

Vrtany material: St37

Vrtaci materidl (typ vrtaku): HSS Sroubovity vrtak
Nastavte Feznou rychlost [V.] podle tabulky: 40 m/min
Primér [d] Vaseho vrtaku: 30 mm = 0,03 m [metrd]
Vyberte rychlost posuvu [f] podle tabulky: asi 0.35 mm/ot.

V¢ 40m

Txd minx3,14x0,03m

= 425 mini1

Rychlost n=

Na vrtace nastavte rychlost mensi nez je urCena rychlost.
INFORMACE

K usnadnéni vrtani velkych otvoru je tfeba nejprve otvor navrtat mensim vrtakem. Tim zmenSite
silu potfebnou k vrtani a zajistite delSi Zivotnost vrtaku.
Pramér navrtani zavisi na Sifce Spicky vrtaku. BFit Spicky
nefeze material, ale stlacuje ho. Spicka vrtaku je vzhledem k
hlavnimu bfitu pootoCena o 55°.

Délka bfitu vrtdku - 10 %
praméru vrtaku - @

Doporucené kroky pro vrtani o priiméru 30 mm
Priklad:

1. krok: Navrtani @ 5 mm.

2. krok: Navrtani @ 15 mm.

3. krok: Vrtani @ 30 mm.

800Z 9
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Udrzba

V této kapitole jsou uvedeny dillezité informace tykajici se
O kontroly,

O udrzby,

O opravy

pfevodové vrtacky.

NiZe uvedeny nakres znazorfuje, jaké ukony spadaji do jednotlivych téchto kategorii.

UDRZBA

[ |
| Kontrola I ‘ Udrzba I ‘

Testovani

Obr.6-1:  Udrzba — Definice dle DIN 31051

POZOR!

Pravidelna a fadné provadéna udrzba je zakladnim predpokladem pro
* bezpecny provoz,

* bezporuchovy provoz,

e dlouhou zivotnost vrtacky a

» kvalitu Vami vyrabénych produktu.

Rovnéz technologické prvky a zafizeni od jinych vyrobcl museji byt v optimalnim stavu.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

P¥i praci na hlavé vietena a jeho krytu dbejte na to, aby

* se pouzivaly sbérné nadoby s dostate€nym objemem na mnozstvi kapaliny, jez je
treba zachytit,

* nedochazelo k rozliti kapalin a oleji na zem.

Veskeré rozlité kapaliny €i olej ihned uklidte pomoci vhodné absorpéni metody a zajistéte prove-
deni likvidace v souladu s platnou legislativou o ochrané Zivotniho prostfedi.

Uklid rozlitych latek

Kapaliny rozlit¢é mimo systém v prabéhu opravy nebo v disledku netésnosti zasobni nadrze
znovu nepouzivejte; soustiedte je v zasobni nadobé k nasledné likvidaci.
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Likvidace
Za zadnych okolnosti nevylévejte olej €i jiné znecist'ujici latky do vodnich tokd, fek &i kanald.

Pouzité oleje je nutno dorucit do shérného stfediska. Nevite-li, kde se takovéto sbérné stre-
disko nachazi, poradte se se svym nadfizenym.

Bezpeénost

VAROVANI!

K nasledkiim nespravné udrzby a oprav mlize patfit:

¢ velmi vazné zranéni osob pracujicich na vrtacce,

¢ poskozeni vrtacky.

Udrzbu a opravy vrtaéky smi provadét vyhradné kvalifikovany personal.

Priprava

VAROVANI!

Praci na vrtacce provadéjte pouze tehdy, je-li vypnuta hlavnim vypinacem a zajisténa
visacim zamkem proti zapnuti.

= \ypnuti a zabezpedeni pfevodové vrtacky” na strané 15

Umistéte na vrtacku vystrazny stitek.

Opétovné spusténi
Pfed opétovnym spusténim stroje provedte bezpelnostni kontrolu.

= Bezpecnostni kontrola® na strané 12

VAROVANI!

Pred zapnutim stroje se presvédcte, ze
¢ neexistuje zadné nebezpeci pro pracovniky,
¢ neni vrtacka poskozena

Kontrola a udrzba

Typ a rozsah opotfebeni zavisi do velké miry na konkrétnim pouziti a servisnich podminkach.
Uvedené intervaly tedy plati vyhradné pro schvalené provozni podminky.

Interval

Kde?

Co?

Jak?

Zacatek smény

Po kazdém
provedeni
udrzby nebo
opravy

Stroj

I Bezpecnostni kontrola“ na strané 12

PFfevodova vrtacka
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Interval Kde? | Co? Jak?
- Namazte maznice olejem.
®©
> —
o c
Denng < R
] ©
g =
>
Obr.6-2: Maznice vrtaci hlavy
- Zkontrolujte stav oleje na prizoru olejoznaku. Prazor musi
byt z poloviny zakryt..
L —_
M Plnici otvor
Pratok oleje pfi pro-
ozu
/ Olejoznak
=
)
c
a
5 Vypoustéci otvor
£
>
Zadatek smény © L
> 3 . .
Po kazdém (EU % Obr.6-3:  Olejoznak
provedeni S Q
udrzby nebo ‘>1‘:’ §
opravy E,
o
k)
()
)
>
ol
(]
Tl
i
ST T 3\
| @
= =0 ——Ro==
Obr.6-4:  Funkéni schéma
2
5
©
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Udrzba
GERMANY
Interval Kde? | Co? Jak?
O Pf¥i vyméné oleje pouzivejte vhodnou sbérnou nadobu s
dostate¢nou kapacitou.
- VySroubujte plnici Sroub oleje.
>
o
c
3
'S
©
£
>
ra ’m
Poprvé po 200 =
hodinach pro- % “
vozu, potom po = Q
kazdych 2000 5 §
hodinach pro- § E
vVOzu Q
2
o
o
®©
[
O
1S
=
Obr.6-5: Vyména oleje pfevodové skfiné pinoly
Pfevodovou skfini opét napliite pfevodovym olejem. Spotfeba
cca 4,5 litra.
Dbejte na spravny stav naplnéni.
= Provozni prostfedky” na strané 17.
- Zkontrolujte stav oleje na prazoru olejoznaku. Prazor musi
> byt z poloviny zakryt.
2
3
S
©
b= cent
> w Prazor olejoznaku
Zacatek smény © 2 e
. 3 S
Po kazdém 2 7
provedeni S Q
adrzby nebo 8 §
opravy > s
s
2
Qo
o
>
S
n

Obr.6-6: Stav oleje prevodové skFiné pinoly

Prevodova vrtacka

B 40 GSP Verze 2.0.3
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Interval Kde? | Co? Jak?
O Pf¥i vyméné oleje pouzivejte vhodnou sbérnou nadobu s
dostate¢nou kapacitou.
- VySroubuijte plnici Sroub oleje.
Plnici Sroub
>
o
£
o
8
£
>
Poprvé po 200 3
hodinach pro- g 2 Obr.6-7: Plnici roub
N o . v
vozu, POtom po < 3 - Skfin posuvu opét naplite pfevodovym olejem. Spotfeba
kazdych 2000 1‘:@, £ cca 0,5 litru. Zkontrolujte hladinu oleje.
hodinach pro- > % 15 Provozni prostfedky” na strané 17.
vozu o
$
(]
(]
C
)
€ it |
>
’ 50
HO—0
IL
Obr.6-8: Vyména oleje posuvové skfiné vrtaci pinoly
z e qE) - Sloup vrtacky pravidelné mazte béznym olejem.
0 2 =
o g 2 - Ozubenou ty¢ mazte pravidelné béznym mazacim tukem
Mésicné 2 g £ neobsahujicim kyseliny (napf. tukem na kluzna loZiska).
23| §
»n O =
z Cerpadlo chladici kapaliny je bezudrzbové.
T . . _— v
~GE) S - Chladici kapalinu vyménujte dle potieby.
N ‘; = P¥i pouzivani chladicich kapalin, které zanechavaji usazen-
S 0 . o D )
Podle potfeby g 3 iny, proplachujte Cerpadlo chladici kapaliny.
S S
ko) o
5 | %
@
O

=)
(=3
IS
©
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Interval Kde? | Co? Jak?

Pokud je zarovka nefunkéni:
- Odsroubujte sklenény kryt osvétleni stroje.
- Uvolnéte zarovku Sroubovanim doleva a lehkym stlacenim.
- Vyméiite Zzarovku.
- Opét nasSroubujte sklenény kryt.

o <

2 3

2 ©

Podle potfeby S S
8 | =

Osvétleni stroje

Obr.6-9: Osvétleni stroje

Opravy

V pFipravé oprav si vyzadejte pomoc pracovnika technického oddéleni Optimum Maschinen
GmbH nebo nam vrtacku zaslete.
Jestlize opravy provadi vas kvalifikovany technicky personal, je povinen fidit se pokyny uvede-
nymi v tomto navodu.

Spole¢nost Optimum Maschinen GmbH nenese odpovédnost ani zaruku za pfipadné Skody
a provozni zavady vyplyvajici z nedodrzeni tohoto navodu k pouZiti.

Pro opravy pouzivejte vyhradné

O vhodné nastroje v perfektnim stavu,

Q originalni dily nebo dily ze sérii vyslovné schvalenych spole¢nosti Optimum Maschinen

GmbH.

Prevodova vrtacka

B 40 GSP

Verze 2.0.3
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Poruchy

Porucha

Pricina / mozné dasledky

Reseni

Hlu¢ny provoz

Otaceni vietene nasucho.
Tupy nebo nespravné upevnény
nastro;j.

» Namazte vieteno.

Pouzijte novy nastroj a zkontro-
lujte jeho upevnéni (pevné nasta-
veni vrtaku, skli¢idla a Morse
kuzelu).

“Spaleny” vrtak

Nespravna rychlost / pfili§ vysoka
rychlost.

Z vrtaného otvoru nebyl odstra-
nén odvrtany material.

Tupy vrtak.

Provoz bez chladici kapaliny
nebo pfi jejim nedostateCném
mnozsti.

* Zvolte jinou rychlost.
+ Castgji vrtak vytahuijte.

» Vrtak nabruste nebo vymérite.
* PouZijte chladici kapalinu.

Hrot vrtaku se pohybuje,
vrtany otvor neni kulaty.

Tvrdé vlakno v obrobku.
Nerovnomérna délka fezné spi-
raly nebo nerovnomeérné uhly na
vrtaku.

Deformovany vrtak.

*  Pouzijte novy vrtak nebo vrtak
nabruste.

Vadny vrtak.

Neni pouzit drzak.

* Podlozte obrobek difevénou des-
kou a desku a obrobek k sobé
upevnéte.

Vybihani vrtaku mimo
stifed nebo odskakovani
vrtaku.

Deformovany vrtak.
Opotrebena loziska.
Spatné upevnény vrtak.
Vadné sklicidlo.

* Vymérte vrtak.

* Nechte vyménit loZiska.
* Vrtak spravné upevnéte.
* Vymérite sklicidlo.

Nelze nasadit skli¢idlo
nebo Morse kuzel.

Na vnitfnim kénickém povrchu
skli¢idla nebo na kénickém povr-
chu vietena vrtacky se nachazi
necistoty, vazelina nebo olej.

» Ddkladné povrchy ocistéte.
« Dbejte na to, aby se na povrchy
nedostala vazelina

Motor nebézi.

Spatné zapojeni motoru.
Vadné pojistky.

* Nechejte zkontrolovat odborniky.

Motor se pfehfiva a
nema dostatecny vykon.

Motor je pfetizen.

PFilis nizké sitové napéti.
Spatné zapojeni motoru.

* Nechejte zkontrolovat odborniky.

Nedostate€na presnost
prace.

Nevyvazené tézky nebo upnuty
obrobek.

Nepiesna horizontalni poloha
drzaku obrabéného kusu.

» Zajistéte statické vyvazeni
obrobku a bez pretézovani jej
zajistéte.

» Sefidte drzak obrobku.

Pinola vrtacky se nevraci
do vychozi polohy.

Vratna pruzina vietene nefun-
guje spravné.
Je pouZzit pojistny kolik.

»  Zkontrolujte vratnou pruzinu vie-
tene, v pfipadé potfeby ji
vymérite.

* Vytahnéte pojistny kolik.

Pinolu vrtaCky nelze
posunout dold.

Je pouZzit pojistny kolik.
Je aktivovano nastaveni hloubky
vrtani.

* Vytahnéte pojistny kolik.
« Deaktivujte nastaveni hloubky
vrtani.

PFfevodova vrtacka

B 40 GSP
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Porucha

Pricina / mozné dusledky

Reseni

Prilis vysoka teplota
loZiska vietene.

Opotfebena loziska.

PFiliS vysoké predpéti lozisek.
Dlouhodobé préace pfi vysokych
otackach

Vyménte loziska.

Upravte vli v loZiscich

(u kénickych valivych loZisek)
Snizte otacky / posun pfi vrtani

Rachoceni vietene pfi
praci na obrobcich
s hrubym povrchem.

«  Prilis velka ville lozZiska.

* Pracovni vieteno se pohybuje
nahoru a dold.

» Stavéci lista se uvolnila.

* Uvolnéné sklic¢idlo.

* Tupy nastroj.

* Uvolnény obrobek.

Sefidte vali loZiska nebo loZisko
vymérite.

Sefidte vdli loZiska.

Pomoci stavéciho Sroubu sefidte
liStu na spravnou vili.
Zkontrolujte, dotahnéte sklicidlo.
Nabruste nebo vymérite néastroj.
Obrobek spravné upevnéte.

Verze 2.0.3
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Priloha

Autorska prava
© 2009

Pro tuto dokumentaci plati autorska prava. VeSkera odvozena prava jsou rovnéz vyhrazena,
zejména pak cela &i ¢aste¢na prava na preklad, dotisk, vyuziti ¢iselnych udajl, vysilani, repro-
dukci fotomechanickymi &i jinymi prostfedky a zaznam systémy zpracovani dat.

Spolec¢nost si vyhrazuje pravo provadét technické zmény bez pfedchoziho upozornéni.

Terminologie / slovni¢ek pojmu

Termin

Vysvétleni

vyrazec vrtaku

nastroj na uvolnéni vrtdku nebo skli¢idla na vrtadky
z vietene vrtacky

skli¢idlo vrtaku

pfipravek na upnuti vrtaku

vrtaci hlava

horni ¢ast vrtacky

pinola vrtacky

pevna dutd €ast uvnitf vietene vrtacky

vieteno vrtacky

hfidel pohanéna motorem

stdl vrtacky nosny povrch, k upnuti
Morse kuzel kuzel vrtacky nebo skli¢idla
paka pinoly manualni ovladani posuvu vrtacky

rychloupinaci sklic¢idlo/
hlavicka

pfipravek na upnuti vrtaku slouzici k manualnimu
upnuti

obrobek

dil, na némz ma se ma provadét vrtani nebo obrabéni

nastroj

vrték, zahlubnik atd.

pojistny kolik

kolik pro zablokovani pinoly v dané vySce, coZz umoz-
fuje uvolnéni skli¢idla €i nastroje

PFfevodova vrtacka

B 40 GSP Verze 2.0.3
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Zaruka

V rémci zaru€nich podminek poskytuje spoleénost Optimum zaruku na dokonalou kvalitu svych
produktd a uhradi veskeré naklady na opravu &i vyménu vadnych &asti v pfipadé konstrukéni
chyby, vady na materialu & vadného zpracovani.

Zaruéni doba je poskytovana v délce 24 mésicl. Pro zaruéni reklamaci z ddvodu konstrukénich
chyb, vad na materialu &i vadného zpracovani je podminkou:

O Kupni doklad a dodrzeni navodu k pouziti
Pfi zaruéni reklamaci jste povinni pfedlozit original kupniho dokladu. Tento musi obsa-
hovat uplnou adresu, datum koupé a oznaéeni typu vyrobku.
U zafizeni je nutno dodrZovat pfislusny navod k pouZiti a bezpe€nostni pokyny.
Po&kozeni vyplyvajici z chybné obsluhy nelze uznat jako zarucni reklamaci.

QO Spravné pouziti zafizeni
Produkty spole€nosti Optimum jsou svou konstrukci a dimenzovanim uréeny ke konkrétim
uceldm. Tyto jsou uvedeny v navodu k pouziti.
Zaruéni reklamaci nelze uznat v pfipadé, Zze nebyl fadné dodrzen navod k pouZiti nebo bylo-li
zafizeni pouzito k u¢elm, k nimz neni uréeno, nebo bylo-li pouzito spoleéné s nevhodnym
pfislusenstvim.

O Udrzba a gisténi
Na zafizeni je nutné provadét udrzbu a Cisténi v pravidelnych intervalech podle pokynt
uvedenych v navodu k pouziti.
Narok na zaruéni reklamaci zanika zasahem tieti strany. Udrzba a &i$téni obvykle netvofi
soucast zaruéni reklamace.

O Origindlni nahradni dily
Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily a originalni pfisluSenstvi. Toto je k dispozici u
autorizovanych prodejcu.
PFi pouziti jinych nez originalnich dild mize dojit k naslednému po$kozeni zafizeni a zvySuje
se riziko nehody. Na demontovana nebo ¢aste¢né demontovana zafizeni a zafizeni, k jejichz
opravé byly pouZity cizi dily, se zaruéni reklamace nevztahuje.

O Spotfebni dily
Nékteré dily podléhaji béZnému opotiebeni, resp. standardnimu opotiebeni pouZzitim na
daném typu zafizeni.
K témto dilim patfi napf. klinové fFemeny, kulova loZiska, spinace, vodiCe, tésnéni a podlozky
apod. Na tyto spotfebni dily se nevztahuji zaruéni podminky.

Zpracovani odpadu:

Zlikvidujte prosim sv(j stroj ekologicky, aby se zbytky nedostaly do prostfedi, ale byly odborné
zlikvidovany.

Prosim zlikvidujte baleni a pozdéji i samotny vyslouzily stroj dle platnych smérnic.

Vyjmuti z provozu

POZOR!

Vyslouzilé stroje se musi ihned ustavit odborné mimo provoz, aby se vyhnulo pozdéjsim
moznym zneuzitim a Skodam na zivotnim prostredi ¢i osobach.

» Vytahnéte zastrcku z elektrické sité.

* Protnéte pripojovaci kabel.

* Odstrante vSechny latky, které ohrozuji zivotni prostiedi, ze stroje.

* Vyjméte baterie a akumulatory, pokud byly pfitomny,

* Demontujte pripadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych ¢asti.

» Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.

Verze 2.0.3 B 40 GSP Prevodova vrtacka Strana 47



Priloha

MASCHINEN - GERMANY

8.4.2 Zpracovani obalu stroje

VSechny pouzitelné materialy pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi zasadné dojit k jejich
hmotné recyklaci.

Dfevo mulze byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano. Kartonové ¢asti mohou byt rozdrceny
a dany do sbéru papiru. Folie jsou z polyetylenu (PE) a polstafové dilce z polystyrenu (EPS).
Tyto latky mohou byt po zpracovani opét pouzity, pokud je pfedate do uréené sbérny &i podniku
zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material predeijte dal, aby doslo k jeho op&tovnému pouZiti.
8.4.3 Zpracovani starého stroje

INFORMACE
Postarejte se prosim o to, aby vSechny &asti stroje byly zlikvidovany pouze zamys$lenou cestou.

Neopomerite, Ze elektrické komponenty obsahuji mnoho recyklovatelnych, jakoZz i prostfedi Sko-
dicich latek. Zlikvidujte tyto ¢asti oddélené a odborné. V pfipadé pochybnosti se obratte prosim
na komunalni spravu likvidace odpadd. Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte
s odbornym podnikem pro zpracovani odpadu.

8.44 Zpracovani elektrickych a elektronickych komponentu
Prosim zpracujte odpady odbornég, dle platnych predpisu.

Stroj obsahuje elektrické a elektronické komponenty a nesmi byt likvidovan jako domovni
odpad. Podle smérnice EU 2002/96 o elektrickych a elektronickych pfistrojich, musi byt shro-
mazdovany oddélené opotfebované elektrické naradi a elektrické stroje, aby mohlo dojit k jejich
recyklaci.

Jako provozovatelé stroje byste méli mit informace o autorizovaném sbérném systému, ktery je
pro Vas platny.

Prosim odborné zpracujte baterie a akumulatory. Vyhazujte jen vybité akumulatory do sbérnych
mist.

8.4.5 Zpracovani maziv a chladicich kapalin

POZOR!

Ujistéte se prosim, Ze likvidujete maziva a chladiva ohledtpIné viiéi zivotnimu prostredi.
Dodrzujte pokyny svého komunalniho shromazdisté.

INFORMACE
Pouzita chladiva a oleje spolu nemichejte, nebot pouze nesmichané pouzité oleje jsou recyklo-
vatelné bez predcisténi.

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva ¢&i chladiva. Obratte se proto na konkrétni
Udaje vyrobku.

8.5 Zpracovani odpadt pres sbérnu odpad

Zpracovani odpadu pouzitych elektrickych a elektronickych stroji je uplatnéno v zemich EU
a dalSich evropskych zemich.

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to, Ze tento vyrobek nelze likvidovat
jako komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat pfislusnou sbérnou elektrickych a elektronic-
kych pfistroju. Spravnym zachazenim s pfistrojem chranite pfirodu a zdravi vSech. Recyklace
pomaha snizit spotfebu surovin.

6002 35)
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RoHS , 2002/95/ES

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu udava, Ze tento vyrobek odpovida evropské smérnici
2002/95/ES.

Sledovani vyrobku
Je nasi povinnosti sledovat nase vyrobky i po expedici ze zavodu.
Laskavé Vas prosime o zaslani nasledujicich informaci o vyrobku:

o) Zménéné udaje o nastaveni
O ZkusSenosti z provozu vrtaCko-frézky, které by mohly zajimat i jiné uzivatele
O  Opakujici se poruchy

Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

D-96103 Hallstadt

Telefax +49 (0) 951 - 96 822 - 22
E-Mail: info@optimum-maschinen.de

@ © 2009
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8.8 ES - Prohlaseni o shodé
Vyrobce / Optimum Maschinen Germany GmbH
prodejce: Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

D-96103 Hallstadt

timto prohlaSuje, ze nasledujici vyrobek

Typ stroje: Pfevodova vrtacka
Oznaceni stroje: B34 H/ B34 H Vario
Pfislusné EU smérnice:

Strojni smérnice 98/37/ES, Priloha Il A
Smérnice o elektromagnetické sna- 89/336/EHS
Senlivosti

Smérnice pro nizké napéti 2006/95/ES

odpovida ustanovenim vySe uvedenych smérnic - v€etné zmén, které platily v dobé vykladu.
Aby se zaijistil soulad, byly pouzity nasledujici harmonizované normy:
EN 12717: 2001 Bezpec€nost obrabécich a tvarecich - vrtacky

EN 62079 Vytvareni navodl k obsluze - Struktura, obsah a
forma (IEC 62079:2001)

Thomas Collrep Kilian Sturmer
(Vedouci obchodu) (Vedouci obchodu)

K ) &‘LL /Z&’

Hallstadt, 28.11.2008
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9 Nahradni dily B40GSP

9.1 Prevodovka vietene

Obr.9-1: Prevodovka vrtaciho vietena
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5
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9.2 Prevodovka vietene 1 ze 4

Obr.9-2: Prevodovka vietene 1 ze 4
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9.3 Prevodovka vietene 2 ze 4

R

181

Obr.9-3: Prevodovka vietene 2 ze 4
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9.4 Prevodovka vietene 3 ze 4

Obr.9-4: Prevodovka vietene 3 ze 4
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9.5 Prevodovka vietene 4 ze 4

Obr.9-5: Prevodovka vietene 4 ze 4
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9.6 Seznam nahradnich dilii - Pfrevodovka vietene

P Nazev (DE) Nazev (EN) Ks Velikost Obj. cislo

o

180 Getriebegehause Gear housing 1 03334403180

181 Motor Motor 1 03334400171

182 Scheibe Washer 4 DIN 125-A 10,5

183 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB 70-85 - M10 x 35

185 Flachdichtung Gasket 1 03334400174

186 Innensechskantschraube Socket head screw 6 GB 70-85 - M8 x 20

187 Olschauglas Qil sight glass 2 03334400177

188 Olschauglas Oil sight glass 1 03334400178

189 Ablassschraube Drain plug 1 0334403189

190 Stopsel Plug 1 03334403190

191 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85 - M8 x 25

192 Verschiebehebel Fork lever 1 03334403192

194 Welle Shaft 9 03334403194

195 Gabel Fork 2 03334403195

196 Hebel Lever 1 03334403196

197 Welle Shaft 1 03334403197

199 Stift Pin 2 03334403199

201 Hebel Lever 2 03334400201

202 Aufnahme Hub 1 03334400192

203 Aufnahme Hub 1 03334400193

204 Feder Spring 2 03334400194

205 Stahlkugel Steel ball 2 03334400195
) . DIN 3771-15x2,65-N -

206 O-Ring O-Ring 2 NBR 70

207 Schild Olkontrolle Label oil control 1

208 Adapter Adapter 1 03034403208

209 Label Label 1 03334400199

211 Belliftungsschraube Vent screw 1 03334400201

212 Schmierungsrohr Lubrication tube 1 03334403212

213 Innensechskantschraube Socket head screw 5 GB 70-85 - M6 x 12

214 Rohrklemme Tube terminal 1 0334403214

215 Dichtung Gasket 1 03334400205

216 Getriebedeckel Cover 1 03334403216

217 Deckel Cover 1 03334403217

218 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB 70-85/M5x16

221 Flansch Flange 1 03334400207
. . DIN 3771-61,5x3,55-N

222 O-Ring O-Ring 1 -NBR 70

223 Wellendichtring Rotary shaft seal 1 DIN 37607‘_A;\ISB'R4° x585x 04040557

225 Kugellager Ball bearing 2 6008-2RZ 0406008-2RZ

226 Welle Shaft 1 03334400212

227 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 471 - 42x1,75

228 Zahnrad Gear 1 03334403228

230 Zahnrad Gear 1 03334403230

231 Zahnrad Gear 1 03334403231

232 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 471 - 60x2

234 Deckel Cover 1 03334403233

235 Sicherungsring Retaining ring 2 DIN 472 -68 x 2,5

236 Deckel Cover 1 03334403236
. . DIN 3771-58x3,55-N -

237 O-Ring O-Ring 1 NBR 70

238 Sicherungsring Retaining ring 2 DIN 472 - 62x2

239 Kugellager Bearing ring 4 6206-2RZ 0406206-2RZ

240 Hulse Bushing 4 03334403240

241 Zahnrad Gear 1 03334403241

242 Zahnrad Gear 1 03334403242

243 Welle Shaft 1 03334403243

244 Passfeder Fitting key 2 DIN 6885 -A8x 7 x 32

245 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885 - A8 x 7 x40

246 Zahnrad Gear 03334403246

247 Zahnrad Gear 9 03334403247

250 Abdeckung Cover 1 03334403250

251 Abdeckung Cover 1 03334403251

252 Innensechskantschraube Socket head screw 3 GB 70-85 - M6 x 20

253 Zylinderstift Straight pin 1 GB 119-86 - B 10 x 35

254 Lagerdeckel Bearing cover 1 03334403254 ®

256 Gewindestift Grub screw 2 GB 80-85-M3 x 10 ~

260 Welle Shaft 1 03334403260 §
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P> Nazev (DE) Nazev (EN) Ks Velikost Obj. ¢islo
o
261 Zahnrad Gear 2 03334403261
262 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885 - A6 x 6 x 36
263 Zahnrad Gear 1 03334403263
264 Zahnrad Gear 2 03334403264
265 Zahnrad Gear 1 03334403265
266 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 471 - 35x1,5
267 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 471 - 25x1,2
268 Zahnrad Gear 9 03334403268
269 Hilse Bushing 4 03334403269
272 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB 70-85 - M6 x 25
273 Federring Spring ring 1 DIN 127 -A6
274 Scheibe Washer 1
275 Zahnrad Gear 1 03334403275
276 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885 - A6 x 6 x 28
MotorlUfter Motor fan 1 03334400301
Motorllfterdeckel Motor fan cover 1 0333440302

21. Listopad 2011

Verze 2.0.3

B 40 GSP

Pfevodova vrtacka

Strana 57



O PT I M U M Nahradni dily B40GSP

MASCHINEN - GERMANY

9.7 Posuvova skrin
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Obr.9-6: Posuvova skfin
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21. Listopad 2011

Posuvova skiin 1 ze 4

Obr.9-7: Posuvova skfin 1 ze 4
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9.9 Posuvova skfin 2 ze 4

Obr.9-8: Posuvova skfin 2 ze 4
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9.10 Posuvova skrin 3 ze 4

Obr.9-9: Posuvova skfin 3 ze 4
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9.11 Posuvova skfin 4 ze 4

Obr.9-10: Posuvova skfin 4 ze 4
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9.12 Seznam nahradnich dilt - Posuvova skfin
P> Nazev (DE) Nazev (EN) Ks Velikost Obj. ¢islo
o
40 Zylinderstift Straight pin 1 1ISO 8734 -6 x45-A
41 Rickholfeder Return spring 1 0333440043
42 Zahnrad Gear 1 0333440342
43 Schmiernippel Oil Cup 2 0333440343
44 Schaftritzel Pinion shaft 2 0333440344
45 Passfeder Fitting key 2 DIN 6885-A8x 7 x 25
47 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 472 - 24x1,2
49 Feder Spring 2 0333440349
50 Hilse Sleeve 1 0333440350
51 Kugellager Ball bearing 2 16007 04016007
52 Schraube Screw 1 0333440352
53 Kugel Ball 3 0333440353
54 Sicherungsring Retaining ring 2 DIN 472 - 62x2
57 Nabe Hub 1 0333440357
58 Scheibe Washer 1 0333440358
60 Pinolenhebel Level 1 0333440360
61 Griff Handle 1 0333440361
62 Hinweisschild Pictorial sign 1 0333440362
63 Getriebedeckel Feed box cover 1 0333440363
64 Zylinderstift Straight pin 2 1ISO 8734 -8x45-A
65 Olschauglas Sight glass 1 0333440365
66 Dichtung Gasket 1 0333440062
70 Verschlussstopfen Oleinfilléffnung Fill oil plug 1 0333440370
71 Innensechskantschraube Socket head screw 6 GB 70-85 - M8 x 40
72 Platte Plate 1 0333440372
73 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB 70-85/M10x20
74 Tiefanschlag oben Block high 1 0303440374
74 Tiefanschlag unten Block low 1 0303440375
80 Bohrkopfgehause Housing 1 0333440380
81 Verschiebegabel Shift Fork 1 Z5035_03_38 0333440381
82 Zylinderstift Straight pin 1 ISO8734-10x22-A
83 Verschiebhebel Shift lever 1 0333440383
84 Drehsupport Handle 1 0333440384
85 Gewindestift Grub screw 1 ISO 4028 - M8 x 20
86 Drehgriff Handle 1 0333440386
87 Stahlkugel Steel Ball 2 0333440387
88 Feder Spring 3 0333440388
89 Gewindestift Grub screw 1 GB 80-85 - M8 x 20
90 Stahlkugel Steel ball 1 6 0333440390
91 Feder Spring 2 0,8x7x12 0333440391
92 Sperrbolzen Lockbolt 0333440092
92-1 Gehause Housing 1 0333440921
92-2 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB 70-85/M6x20
96 Platte Plate 1 0303440396
97 Innensechskantschraube 4 GB 70-85 - M6 x 20
103 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85-M5x 8
104 Platte Plate 1 03334403104
105 Zeiger Pointer 1 03334400105
109 Innensechskantschraube Socket head screw 6 GB 70-85- M6 x 12
110 Abdeckung/Label Cover/Label 1 03334403110
113 Innensechskantschraube Socket head screw 6 GB 70-85 - M5 x 10
114 Gewindestift Grub screw 2 1ISO 4027 - M6 x 16
115 Stellring Collar 1 03334400114
118 Halter Holder 1 03334403118
120 Deckel Cover 1 03334403120
122 Scheibe Washer 4 DIN 125-A 10,5
123 Federring Spring washer 4 DIN 127 -A 10
124 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB 70-85 - M10 x 25
125 Scheibe Washer 4 DIN 125-A 43
126 Sechskantmutter Hexagon nut 4 1ISO 4032 - M4
127 Scheibe Washer 10 DIN125-A5.3
128 Ringschraube Ring bolt 1 DIN 580 - M16 x 27
130 Spindel Spindle 1 03334400122
131 Pinole Pinole 1 03334400123
132 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 471 - 75x2,5
. . DIN 3771-75x5,3-N -
133 O-Ring O-Ring 1 NBR 70
134 Unterlegscheibe Washer 1 03334400126
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o
135 Axial-Rillenkugellager Groove ball thrust bearing 1 51108 04051108
136 Nadellager Needle bearing 1 RNA 49/32 040RNA4932
137 Hilse Bushing 1 03334400129
138 Kugellager Ball bearing 1 6006-2RZ 0406006.2R
139 Klemmmutter Clamping nut 1 03334400131
140 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85- M5 x 14
141 Zylinderstift Straight pin 2 ISO 8734 -12x50 - A
142 Feder Spring 1 03334400134
143 Zahnrad Gear 1 03334400135
144 Sicherungsring Retaining ring 2 DIN 471 - 25x1,2
145 Scheibe Washer 1 03334400137
148 Sicherungsring Retaining ring 2 DIN 472 -52x 2
149 Kugellager Ball bearing 2 6205-2RSL 0406205.2R
150 Passfeder Fitting key 1 DIN6885-A6x6x18
151 Welle Shaft 1 03334400143
152 Passfeder Fitting key 1 DIN6885-A6x6x 14
153 Zahnrad Gear 2 03334400145
155 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 471 - 15x1
157 Kugellager Ball bearing 1 6002-2Z 0406002.2Z
158 Sicherungsring Retaining ring 2 DIN 472 - 32x1,2
159 Getriebeschnecke Worm gear 1 03334400151
160 Nadellager Needle bearing 1 HK 2520 040HK2520
162 Zahnrad Gear 1 03334400154
163 Stellring Collar 2 03334403163
164 Zylinderstift Straight pin 2 ISO8734-6x14-A
165 Federscheibe Spring washer 10 03334400157
166 Klemmmutter Clamping nut 1 03334400158
167 Stift Pin 1 03334403167
168 Gewindestift Grub screw 1 GB 80-85- M8 x 8
169 Stopfen Plug 2 03334403169
277 Hinweisschild Information label 1 03034403277
278 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85 - M3 x 12 03034403277
279 Aufnahme Collet 1 03034403277
280 Scheibe Washer 10 DIN 125-A5,3 03034403277
281 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85 - M5 x 12 03034403277
282 Flansch Flange 1 03034403277
283 Verbindungsstiick Adapter 1 03034403277
284 Dosierhahn/ Kiihimittel Lever tap/coolant 1 03034403277
285 KuhImittelschlauch Coolant hose 1 03034403277
286 Schaltkasten Electric box 1 03034403277
287 Scheibe Washer 8 DIN 125/3 03034403277
288 Innensechskantschraube Socket head screw 8 GB 70-85/M3x10 03034403277
289 Deckel Cover 1 03034403277
290 Zugentlaster Bushing 1 03034403277
291 Sechskantmutter Hexagon nut 1 DIN4032/M8 03034403277
292 Gewindestift Grub screw 1 1SO4028/M8x25 03034403277
Pinole kpl. Pinole cpl. 1 03334400123CPL
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9.13 Sloup vrtacky a vrtaci stul

Obr.9-11:  Sloup vrtacky a vrtaci stul
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9.14 Seznam nahradnich dild - Sloup vrtacky a vrtaci stul
P Nazev (DE) Nazev (EN) Ks Velikost Obj. cislo
o
1 Maschinenful Machine base 1 033344001
2 Befestigungsplatte Plate 1 033344002
3 Innensechskantschrauben 4 GB 70-85- M6 x 12
4 KihImittelpumpe Coolant pump 1 033344004
5 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB 70-85 - M5 x 12
6 Handgriff handle 1 033344006
6-1 Schraube Screw 1 0333440061
7 Hebel Lever 1 033344007
8 Gewindestift Grub screw 2 GB 79-85-M10 x 10
9 Klemmring Clamping ring 1 033344039
10 Antriebsschnecke Worm drive 1 0333440010
1" Klemmhebel Clamping lever 3 0333440011
12 Gewindestange Handle shaft 3 0333440012
13 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85 - M14 x 60
14 Platte Plate 1 0333440014
15 Zahnrad Gear 1 0333440015
16 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB 70-85 - M8 x 30
17 Zahnstange Rack 1 0333440017
18 Bohrsaule Column 1 0333440018
20 Innensechskantschraube Socket head screw 8 GB 70-85 - M14 x 60
21 Abdeckplatte Cover plate 1 0333440021
22 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB 70-85 - M8 x 25
23 Reduzier Reducing nipple 1 0333440023
25 Flexibler Schlauch Flexible tube 1 16x1,5x1300 0333440025
27 Verschraubung Fitting 1 0333440028
30 Schmiernippel Oil cup 2 0333440030
31 Schlauchbinder Hose fitting 2 0333440031
32 Bohrtischtrager Support 1 0333440032
33 Bohrtisch Table 1 0333440033
34 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB 70-85 - M14 x 50
35 Scheibe Washer 3 DIN125-A 17
Zubehor kpl. Accesory box cpl. 0333440000
©
=
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9.15 Ochranny kryt skli¢idla
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Obr.9-12:  Ochranny kryt sklicidla

9.16 Ochranny kryt sklic¢idla — seznam dilt

S Nazev (DE) Nazev (EN) Ks Velikost Obj. Cislo
o
1 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB 70-85-M6 x 10
2 Scheibe Washer 1 0303440302
3 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85 - M6 x 16
4 Randelschraube Knurled screw 1 0303440304
5 Halterung Fixture 1 0303440305
6 Mikroschalter Microswitch 1 0303440306
7 Platte Plate 1 0303440307
8 Alu- Profil Aluminium profile 1 0303440308
9 Bohrfutterschutz Drill chuck protection 1 0303440309
10 Schraube Screw 2 GB819-85/M5x8
Bohrfutterschutz kpl. Drill chuck protection cpl. 033344003170
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9.17 Schéma zapojeni
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Obr.9-13: Schéma zapojeni
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9.18 Seznam nahradnich elektrickych dila
P> Nazev (DE) Nazev (EN) Ks Velikost Obj. Cislo
o
181 Not-Aus-Schalter Emergency stop button 1 KPMT3-10R 03034403151
182 Drucktaster "Aus" Button "off" 1 CP1-10Y-01 030344031S2
1S3 Schalter "Ein" Button "on" 1 KB1-11G 030344031S3
1S5 Schalter Bohrfutterschutz Drilling chuck safety switch 1 030344031S5
187 Schalter Maschinenbeleuchtung Switch machine light 1 C28S1-10B-10 030344031S7
188 Hauptschalter Main switch 1 LW8GS-20 030344031S8
189 Stufenschalter Motor Step switch motor 1 LW8-20/3B312 03034403189
1810 Schalter Kiihimittelpumpe Switch coolant pump 1 C2SS1-10B-10 030344031810
1811 Drehrichtungsschalter Change over switch 1 CP1-10Y-11 030344031811
1812 Wahlschalter Betriebsart Operating mode switch 1 K3SS1-10B+KCBH-30 030344031812
1514 Endschalter oben Limited switch high 1 JW2-11 030344031S14
1815 Endschalter unten Limited switch low 1 JW2-11 030344031S15
1S16 | Schalter Automatischer Austreiber Automatic drift switch 1 030344031516
1H1 Glihlampe Maschinenbeleuchtung Lamp machine light 1 JC34A/ 50W-24V 030344031H1
1H6 Betriebskontrollleuchte Operating control light 1 KCBH-10 030344031H6
1F1 Motorschutzschalter Motor protection switch 1 DZ451-63 030344031F1
1F2 Motorschutz‘s)irllqagsr Kuhimittel- Motor protection switch coolant pump 1 DZ451-63 030344031F2
1F3 Schutzschalter Protective switch 1 DZ451-63-C5 030344031F3
1K1 Relais Relay 1 3TB4122 24V 030344031K1
1K2 Relais Relay 1 3TB4122 24V 030344031K2
1K3 Relais Relay 1 3TH8040 24V 030344031K3
1K4 Relais Relay 1 3TH8040 24V 030344031K4
1T Transformator Transformer 1 JBK5-100 030344031T1
™M1 Antriebsmotor Driving motor 1 YAL-90L-4V1 030344031M1
1M2 Motor Kuhimittelpumpe Motor cooling pump 1 AYB-12 030344031M2
Schutzglas Tischbeleuchtung Glas for table light 1 03334400EL2
Lampe kpl. Lamp cpl. 1 03334400EL1
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