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1 Uvod

1.1 Autorska prava

1.2 Zakaznicky servis

1.3 Omezeni odpovédnosti

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni nuzek na plech od firmy
Metallkraft a jsme presvédceni, Ze jste tim ucinili spravnou volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte tento navod
k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje do provozu, jeho ucelu
pouziti, stejné jako informace o bezpeéném a efektivnim provozu a udrzbé.

Navod k obsluze je nedilnou soucasti stroje. Uchovavejte ho proto vzdy na
pracovisti. Mimo pokyny tohoto navodu se také fidte obecné platnymi bezpec-
nostnimi pfedpisy.

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zakladnimu porozuméni a mohou
se v detailech od skutecnosti liSit.

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi pravy. Jeho pouziti je
dovoleno v ramci pouziti stroje. Jakékoli jiné pouziti neni bez pisemného sou-
hlasu vyrobce povoleno.

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho prodejce nebo nas zakaz-
nicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
PFicna 84/1
779 00 Olomouc

Tel.: + 420 585 378 012
Fax: + 420 585 378 013
E-mail: bow@bow.cz
Web: www.bow.cz

Mame vzdy zajem o informace a zku$enosti z provozu, které mohou byt cenné
pro zlepSeni nasSich vyrobk.

Veskeré informace a pokyny v tomto navodu byly vypracované v souladu
s platnymi normami a predpisy, pfi znamém stavu techniky a dlouholetych
znalostech a zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese Zadnou odpovédnost za Skody a to pfi:

- nedodrZeni téchto pokyna,

- nespravném pouziti stroje,

- pouziti nepovolanych pracovnik(,

- neopravnénych Upravach a technickych zménach,
- pouziti neoriginalnich nahradnich dilu.

Rada MTBS | Verze 1.01
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2 Bezpecnost

2.1 Bezpecnostni pokyny

Bezpecénostni pokyny

Tipy a doporuceni

Rada MTBS | Verze 1.01

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Bezpecnost

Skutecny vzhled vyrobku se muze v dlsledku technickych zmén lisit od uve-
denych vyobrazeni.

Plati zavazky dohodnuté v dodavatelské smlouvé, vSeobecné obchodni
a dodaci podminky dodavatele a zakonna pravidla platna ke dni uzavfeni
smiouvy.

Tato kapitola poskytuje prehled vSech dualezitych bezpeénostnich prvku stroje,
které zajistuji bezpecnost osob i bezporuchovy provoz stroje. DalSi bezpec-
nostni pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kterym se vztahuiji.

Bezpec€nostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze ozna¢ené symboly. Bez-
pec¢nostnim pokyntm pfedchazi signalova slova, ktera vyjadfuji rozsah nebez-
peci.

POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozoriuje na
nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést ke smrti nebo vaz-
nym zranénim.

VAROVANI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozoriiuje na
moznou nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést ke smirti
nebo vaznym zranénim.

NEBEZPECI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozorriuje na
moznou nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést k leh-
kému zranéni.

> B b

UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozorfiuje na
moznou nebezpednou situaci, ktera by mohla vést ke Sko-
dam na majetku nebo Zivotnim prostredi.

Tipy a doporucéeni

‘ Tento symbol upozorfiuje na uzite¢né tipy a doporuceni pro
1 lep$i a UGinn&jsi provoz bez zavad.

Abyste sniZili rizika a vyhnuli se nebezpe€nym situacim, fidte se bezpe&nost-
nimi pokyny, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze.
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2.2 Spravny ucel pouziti

Elektrické tabulové nlizky na plech jsou uréené pro provadéni stfih plecht
z oceli a jinych kovovych materiald. Tento stroj se na zakladé své stabilni

a tézké konstrukce hodi pro priimyslové vyuziti. Ke spravnému ucelu pouziti
zafizeni patfi také dodrzovani vSech udaji a pokynl uvedenych v tomto
navodu k obsluze. Kazdé jiné pouziti je povazované za nespravné pouziti.

VAROVANI!

Nebezpedi pfi nespravném pouziti!

Nespravné pouziti stroje mize vést k nebezpeénym situa-

cim.

- Zafizeni provozujte pouze v pfedepsaném rozsahu
vykonu, ktery je uvedeny v technickych datech.

- Nikdy neobchazejte nebo nevyrazujte bezpecnostni prvky
Z provozu.

- Stroj provozujte pouze v bezvadném technickém stavu.

Svévolné provedené pfestavby nebo zmény stroje mohou zneplatnit ES pro-
hlaSeni o shodé a jsou proto zakazané. Vyrobce nepfebira zaruku za Skody pfi
konstrukénich &i technickych zménach stroje.

Nespravné pouziti stroje stejné jako nerespektovani bezpec€nostnich predpisu
¢i pokynu uvedenych v tomto navodu k obsluze vede k ukonéeni zaruky
a odpovédnosti vyrobce za zpusobené Skody &i poranéni!

Postupujte podle nasledujicich pokynu:

- Funkénost ochrannych krytt a dalSich ochrannych prvkd musi byt vzdy
zajisténa.

- Jakakoli manipulace s ochrannymi kryty €i jinymi ochrannymi prvky je
zakazana.

- Pfed kazdym zapnutim stroje jej zkontrolujte, zda nevykazuje znamky
vnéjsiho poskozeni.

- Po kazdém zapnuti sledujte provozni chovani stroje.

- PFi bezpe&nostné relevantnich zménach stavu stroje, jej nechejte prové-
fit kvalifikovanym servisnim pracovnikem.

- Do doby, nez bude stroj opraven do fadného stavu, jej vyfadte z pro-
VOZU.

2.3 Osobni ochranné pomticky

Osobni ochranné pomcky slouZzi k zajiSténi bezpecnosti a ochrané zdravi
obsluhy stroje. Personal musi béhem prace se strojem tyto pomucky pouzivat
dle pokynt tohoto navodu k obsluze.

Nasledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné pomdacky:

Ochranna sluchatka
Ochranna sluchatka chrani usi pfed nadmérnym hlukem.

Rada MTBS | Verze 1.01
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Ochranné bryle

Ochranné bryle chrani oci pfed odlétnutymi dily a postfikani
kapalinou.

Ochranné rukavice

Ochranné rukavice chrani ruce pfed ostrymi hranami, stejné
jako tfenim, opotfebenim nebo hlubSimi zranénimi.

Pracovni obuv

Pracovni obuv chrani nohy pred rozdrcenim, padem pred-

métd a uklouznutim na kluzkém povrchu.

Pracovni odév

m Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti v tahu.

Na stroji jsou umistény vystrazné Stitky (obr.1), které musite respektovat.

2.4 Vystrazné stitky na stroji

Vystrazné Stitky umisténé na stroji nesmite odstranit. PoSkozené nebo chybé-
jici vystrazné Stitky mohou vést k poSkozeni ¢i nebezpe€nym situacim. lhned
je proto nahradte novymi Stitky.

Pokud nejsou Stitky snadno rozpoznatelné a Citelné, postavte stroj mimo pro-
voz, dokud je nenahradite novymi Stitky.

Sicherheitshinweise!

® Verletzungsgefahr durch bewegliche Teile.
® Reparaturen, Wartungen und Aufriistungen drfen nur
von Fachpersonal vorgenommen werden.
® Beachten Sie die zutreffenden Unfallverhiitungsvor-
schriften und die sonstigen allgemein anerkannten
i i Regeln um die

gefahr zu minimieren.

Warning !
® Moving parts may cause injuries of fingers and hands.
@ The machine may only be maintained and repaired

by trained persons.

® The applicable regulations for the prevention of
accidents and other generally recognized safety rules
must be observed.

g VorInbetriebnahme der Maschine mussen die
}) Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise

gelesen und verstanden worden sein. / \

Read and understand the instruction manual

before using the maschine.

Obr. 1: Vystrazné stitky - 1 Bezpecnostni pokyny, 2 Varovani pfed nebezpecnym elektrickym napétim, 3 Nebezpedi pfimacknuti

2.5 Vystrazné stitky na stroji

Horni i doIni nGiZ jsou chranéné pred zasahem ochrannym krytem (Gervené
lakovany).

Kromé toho se nachazi na ovladacim panelu nouzovy vypinag, kterym Ize

v pfipadé nebezpeci oddélit stroj od pfivodu elektrického napéti a okamzité
zastavit vSechny nebezpecné pohyby.

Rada MTBS | Verze 1.01 7
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3 Technicka data

Kein Handeingriff Oberkomer
ist maglich |

2-4mm

Presskbmer

Deckel

Um Handeingriff zu
verhindern wurde
Schutz angebracht.

Obr. 2: Bezpecnostni prvky na stroji

Typ MTBS 1350-30 MTBS 2050-30 MTBS 2550-25
Udaje o stiihu

Max. tloustka plechu [mm] 3 3 2,5
Délka stfihu [mm] 1350 2050 2550
Rezny thel (°) 1°30° 2°12° 1°30°
Stiih(l za min 35 35 35
Elektrické pfipojeni

Elektrické napéti [V] 400 400 400
Vykon motoru (kW) 3 3 3
Jisti¢ (A) 20 20 20
Ridici napéti [V] 24 24 24
Napajeci kabel [mm?] 5x2,5 5x25 5x25
Rozméry

Rada MTBS | Verze 1.01
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Preprava, baleni a skladovani

Typ MTBS 1350-30 MTBS 2050-30 MTBS 2550-25
Sitka stolu [mm] 400 400 400
Vyska stolu [mm] 850 850 850
Zadni doraz max. délka [mm] 750/100 750/100 750/100
Vyska (mm) 1200 1200 1200
Sitka [mm] 1350 1350 1350
Délka [mm] 1700 2400 2860
Hmotnost

Hmotnost [kg] 950 1150 1300

3.1 Typovy stitek

Na stroji je umistény typovy Stitek s nasledujicimi Udaji a oznacenim CE
(obr. 3).

Artikelnummer

Seriennummer

Baujahr

Abmessungen

MTBS 2050-30

Motorische Tafelblechschere

3815102 Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

I
Zmetallilsraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Stirmer-Maschinen GmbH

D-96103 Hallstadt

) C€

Blechstarke max. 3,0mm Motorleistung 3,0 kW

Schnittlange max. 2050 mm

2400x1350x1200 mm  Gewicht 1150 kg

Anschluss 400 V~3/50Hz

Obr. 3: Typovy Stitek a oznaceni CE - MTBS 2050-30

4 Preprava, baleni a skladovani

4.1 Dodani a preprava

4.1.1Dodani

Rada MTBS | Verze 1.01

Po dodani stroje zkontrolujte, zda nedoSlo k jeho posSkozeni b&éhem prepravy.
Pokud doslo k poskozeni stroje, ihned to oznamte pfepravci a prodejci.
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4.1.2Pfeprava

VAROVANI!

Vazné nebezpedi!

Pri nerespektovani hmotnosti stroje pfi pfepravé ¢i zvedani

se muze stroj naklopit Gi prevratit.

- Dbejte na dostatecnou nosnost zvedacich zafizeni pfi zve-
dani stroje.

- Zkontrolujte bezvadny stav zvedacich zafizeni a pro-
stfedkd.

Stroj smite prepravovat pouze s vypnutym motorem.
Stroj smi nakladat a vykladat pouze kvalifikovani pracovnici.
Preprava pomoci paletového nebo vysokozdvizného voziku:

Stroj musi byt vykladan pomoci vysokozdvizného voziku / paletového voziku,
pokud bezpecéné pfimontovany k paleté.

UPOZORNEN:I!

zvedli!

Preprava stroje pomoci jefabu:

POZOR!

Vazné nebezpedi pfi zficeni nakladu!
Spadnuti ¢i zficeni nakladu mize vést k tézkym zranénim ¢i
dokonce ke smrti.
- Nikdy se nepohybujte pod zvednutym nakladem.
- Pedlivé naklad upevnéte.
- P¥i opusténi pracovisté naklad spustte na zem.

Stroj je tfeba umistit na pozadované misto pomoci jefabu. Stroj musi byt fadné
pfipevnén dle predpisl (obr. 4).

V8echny kryty musi byt b&hem pfepravy pfipevnéné k ramu stroje.

10 Rada MTBS | Verze 1.01
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Stroj se nesmi béhem prepravy houpat!

Obr. 4: Zvedaci body - Vykladani s jefabem
4.2 Baleni

V8echny pouzité materialy pro baleni zafizeni jsou recyklovatelné a musi
proto dojit k jejich hmotné recyklaci. Papir a kartony odevzdejte do sbérny
papiru. Félie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové ¢asti z polystyrenu
(PS).

4.3 Skladovani

Stroj musi byt fadné vycistén pred tim, nez jej uskladnite v suchém, Cistém
a bezpra$ném prostoru pfi teplotach nad bodem mrazu. Stroj nesmi byt skla-
dovan ve stejné mistnosti s chemikaliemi.

Rada MTBS | Verze 1.01 11
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5 Popis stroje

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zakladnimu porozuméni
a mohou se v detailech od skutec¢nosti liSit.

Elektrické tabulové nlizky na plech MTBS
1 Zakladna stroje

2 Kryt nozu

3 Pracovni stul

4 Vodici doraz

5 Ochranna mfizka

6 Hlavni vypina¢

7 Podpérna ramena

8 Ozubena ty¢ se stupnici

9 Upinani nosniku zadniho dorazu

10 Upinace zadniho dorazu

11 Mobilni ovladaci pult s pedalem a nouzovym vypinatem
12 Ovladaci panel

12 Rada MTBS | Verze 1.01
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Obr. 5: Ovladaci prvky stroje
5.1 Rozsah dodavky

Standardni prislusenstvi - je sou-
casti dodavky:

Volitelné prislusenstvi - neni sou-
casti dodavky

Moznosti vybaveni*

6 Montaz

6.1 Ustaveni

Pozadavky na misto ustaveni

Rada MTBS | Verze 1.01

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Montaz

- Elektrické tabulové ntzky na plech
- Nuz

- Ruéni zadni doraz

- Podpérna ramena

- Bo¢ni doraz

- Zadni ochrana s fotoburikami

- Mobilni ovladaci pult s pedalem a nouzovym vypinacem

- Navod k obsluze

Ke stroji si mizete objednat nasledujici pfisluSenstvi:

- Bo€ni doraz s T-drazkami, stupnici a sklopnym dorazem 2000 mm nebo

3000 mm

- ProdlouZeny uhlovy doraz 2 000 mm nebo 3000 mm

- Nastavitelny uhlovy doraz 0 - 180°
- Nahradni niz

- Pneumaticky drzak tenkych plecha

- Elektricky zadni doraz 750 mm s digitalnim odmé&frovanim pro MTBS

- Elektricky zadni doraz 1000 mm s digitalnim odméfovanim pro MTBS

*Vybaveni je tfeba objednat pfi objednavce stroje

- Podklad musi byt rovny, pevny a bez vibraci.

- Podklad nesmi propoustét maziva.

Pro zajisténi dobré funkénosti stroje, stejné jako dosazeni jeho dlouhé Zivot-
nosti, musi misto ustaveni splfiovat nasledujici kritéria:

- Misto ustaveni, resp. pracovisté musi byt suché a dobfe vétrané.

- V okoli stroje nesmi byt provozovany zadné stroje, které vytvareji prach

a tiisky.

- Zajistéte dostate€ny prostor pro obsluhu stroje, pfepravu materialu,

stejné jako nastavovaci prace a udrzbu.

- Pro misto ustaveni musite zajistit dostatecné osvétleni (min. 300 Lux).

- Stroj musi byt chranén pred pfimym sluneénim svétlem.

- Vyé€nivajici dily — napf. doraz, rukojet — musi byt zajisténé tak, aby nedo-

$lo k ohrozeni zadnych osob.

- Zvazte také pristupnost pro udrzbaiské Ci opravarské prace. Zajistéte
dostatek prostoru pro personal, ktery bude stroj sestavovat a obsluho-

vat, a pro pfepravu materialu.

Respektujte prosim nasledujici rozmérové udaje, které se vztahuji na praco-
visté (obr. 12)

13
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Obr. 6: Rozméry pracovisté stroje
Stroj ma ochranné kryty zadniho dorazu.
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Obr. 7: Ochranné kryty na stroji
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Ustaveni stroje

VAROVANI!

Nebezpeci primacknuti!

Béhem ustaveni stroje mlze dojit pfi jeho prevraceni k
tézkym zranénim.

- Stroj musi vZdy ustavovat minimalné dvé osoby.

Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

@O P

Krok 1: Zkontrolujte pomoci vodovahy, Ze je podklad rovny. V pfipadé potifeby
vyrovnejte mensi nerovnosti.

Krok 2: Postavte stroj na rovny a pevny podklad bez vibraci.
Krok 3: Stroj mGzete pfipevnit k podlaze pomoci vhodnych kotev.

Krok 4: PFipojte mobilni ovladaci pult.

UPOZORNEN:I!

Po ustaveni stroje odstrarite ze stroje ochranny konzer-
vacéni prostfedek.

- Pouzijte pro to bézné rozpoustédlo.

- Nepouzivejte vodu nebo dusikata rozpoustédia!
UPOZORNENI!

Pohyblivé dily musi byt Cisté a bez prachu.
- Pohyblivé dily mazte dle mazaciho planu.

16 Rada MTBS | Verze 1.01
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7 Uvedeni do provozu

VAROVANI!

Nebezpeci pfi nedostatec¢né kvalifikaci personalu!

Nedostate¢né kvalifikovany personal nemusi rozpoznat
mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim vystavit sebe a
ostatni osoby nebezpedi tézkych zranéni, ¢i dokonce smrti.

- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované osoby.

- Nedostate¢né kvalifikované osoby musi ztstat mimo pra-
covni prostor stroje.

VAROVANI!

- Nikdy nepracujte se strojem pod vlivem alkoholu, drog,
Iéku ¢i latek ovliviujicich pozornost nebo pfi vysoké unavé
¢i nemoci.

- Stroj smi obsluhovat pouze kvalifikovani pracovnici.

Vazné nebezpedi!
Pfi nerespektovani téchto pravidel nastava vazné riziko
ohroZeni Zivota.
@ Pouzijte ochranna sluchatka!

Pouzijte ochranné bryle!

Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

UPOZORNENI!

Pred uvedenim stroje do provozu zkontrolujte nasledujici:

- Sitové napéti musi odpovidat hodnotam uvedenym na
typovém Stitku.

- Hlavni vypina¢ musi byt ve vypnuté poloze.

- V8echny bezpeénostni prvky a ochranné kryty musi byt
funkéni.

Rada MTBS | Verze 1.01 17
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7.1 Elektrické pripojeni

Elektrické pripojeni

18

POZOR!

Vazné nebezpedi poranéni elektrickym proudem!

PFi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni ohrozeni
Zivota moznym uderem elektrického proudu.

- Stroj smi pfipojit do elektrické sité pouze kvalifikovany
elektrikar.

- Prace na elektrickém vybaveni stroje smi provadét pouze
kvalifikovani elektrikafi.

Zapojeni stroje do elektrické sité provedte v nasledujicich krocich:
Pozadavky pro to jsou, aby:

- elektrické napajeni mélo vSechny pozadované hodnoty (napéti, frek-
vence, faze) motoru,

- bylo pouzité sitové napéti 400 V (jisténi 16 A),
Krok 1: Hlavni vypina€ musi byt vypnuty.

Krok 2: Je tfeba pouzit péti-Zilovy kabel (gumovy kabel s ozna¢enim HO7RN-
F), s koncovkami L1, L2, L3, N a PE svorkami a pfipojit jej k elektrorozvadéci.
toto pfipojeni musi provést kvalifikovany elektrikar.

Krok 3: Zapnéte hlavni vypinac¢ (do polohy 1). Poté se musi rozsvitit zelena
kontrolka (viz obr. 8). To znamena, Ze je stroj spravné pfipojeny a neni tfeba
provadét vymeénu fazi.

)
1304
= __lon

Obr. 8: Kontrola zapojeni fazi

V pripadé, ze sviti zelena i oranzova kontrolka, je treba vyménit faze (L1 /
L2 nebo L2 /L3 nebo L1/L3).

Ridici napéti je 24 V. Napéti elektromagnetu je 24 V DC. Kazda magneticka
civka je chranéna samostatnym jistiCem.

Rada MTBS | Verze 1.01



metalliisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Uvedeni do provozu

7.2 Montaz podpérnych ramen a vodicich dorazt

Obé podpérna ramena je tfeba namontovat pomoci dvou Sestihrannych
Sroub.

Obr. 9: Montaz podpérnych ramen

Vodici dorazy je tfeba poté namontovat na uréené misto pomoci dvou Sroubt
s vnitfnim Sestihranem. Doraz Ize namontovat vlevo i vpravo.

Obr. 10: Montaz vodiciho dorazu

7.3 Montaz bo¢nich ochrannych kryti a nastaveni ochrannych fotobunék

Rada MTBS | Verze 1.01

Bocni ochranné kryty je tfeba na stroj namontovat pomoci dvou inbusovych
Sroubl. Fotoburiky jsou jizZ namontované na ochrannych krytech Ghlovymi
drzaky. Poté je tfeba levou fotoburiku (pfi pohledu zezadu) pfipojit Sroubovym
spojem.

PFi montazi a uvedeni stroje do provozu je tfeba vzdy fotoburiky nové nastavit,
nebot mohlo béhem pfepravy stroje dojit k uvolnéni spoje nebo zméné nasta-
veni. U obou fotobunék Ize nastavit jejich vysku a Sitku.

VAROVANI!

Pozor!
Nikdy nevyrazujte fotoburiky z provozu!

Pokud se v nebezpecné oblasti stroje nachazi osoba nebo néjaky pfedmét,
dojde k zablokovani fotobunék. Poté, co je nebezpelna oblast opét prazdna,
Ize fotoburiky odblokovat stla¢enim tlacitka Reset (tlacitko 1).

19
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9

Obr. 11: Namontované fotoburiky
7.3.1Popis LED kontrolek fotobunék
Barva Stav
¢ervena nahore Fotobunky jsou zablokované, mozné pficiny:
+ zelena dole Fotobunky nejsou nastavené, jsou znedisténé,
(obr. 12) v nebezpeéné oblasti se nachazi prekazka

Zluta a Cervena nahofe + | Fotoburiky nejsou odblokované: stisknéte tla-

zelenda dole Citko Reset

(obr. 13)

zelena nahofe +zelena Fotoburiky jsou odblokované a aktivni
dole

(obr. 14)

-

A :
e/—
=

JoneosuRLL

Obr. 12: LED kontrolka "¢ervena nahore" + “zelena dole”

20 Rada MTBS | Verze 1.01
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Obr. 13: LED kontrolky "Zluta+¢ervena nahore” + “zelena dole

Obr. 14: LED kontrolky "zelena nahofe” + “zelena dole"

7.3.2Reset tlacitko fotobunék
Pokud sviti Reset tlagitko fotobunék, doslo k jejich aktivaci.

Po stisknuti Reset tlaCitka dojde k opétovnému odblokovani fotobunék. Poté
opét kontrolka tlacitka zhasne a je mozné stroj dale pouzivat.

8 Obsluha

UPOZORNENI!

Pouzivejte predepsané osobni ochranné pomcky.

Rada MTBS | Verze 1.01 21
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UPOZORNENI!

Pfed pouZitim stroje zkontrolujte nasledujici:
- Sitové napéti musi odpovidat hodnotdam uvedenym na
typovém Stitku.

- Hlavni vypina¢ musi byt ve vypnuté poloze.

- V8echny bezpeénostni prvky a ochranné kryty musi byt
funkeéni.

22 Rada MTBS | Verze 1.01
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8.1 Ovladaci panel

8.1.1Funkce ovladacich prvki

| PHOTOCELL
RESTART |

Obr. 15:

8.2 Provoz stroje

Zapnuti

Rada MTBS | Verze 1.01

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Obsluha

1 - Reset tlagitko pro fotoburiky

2 - Tlagitko ZAPNUTI ovladaciho panelu

3 - Tlagitko VYPNUTI motoru

4 - Tlagitko ZAPNUTI motoru

5 - Voli¢ rezimu stfihu (automaticky / manual)
6 - Nouzovy vypinaé

7 - Reset tlacitko pro zvednuti noze

8 Nozni pedal

Krok 1: Zapnéte nuzky na plech. Hlavni vypina¢ na boku ovladaciho panelu
prepnéte do polohy 1.

Krok 2: Stisknéte tlacitko 1 (aktivace fotoburiky), poté se rozsviti zluta kont-
rolka.

Krok 3: Stisknéte tlacitko 2 pro zapnuti ovladaciho panelu. Rozsviti se Zluta
kontrolka a ¢ervena kontrolka MOTOR STOP (tlagitko 3).

Krok 4: Uvedte motor do provozu stisknutim tlaCitka 4. Rozsviti se zelena
kontrolka.

23
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Krok 5: Tlacitkem 5 zvolte automaticky nebo manualni rezim.

Krok 6: Po seslapnuti pedalu za¢ne stroj stfihat. (V automatickém rezimu pro-
vedou nuzky pfi seSlapnuti pedalu cely cyklus stfihu, v manualnim
rezimu provedou pouze krokovy stfih.)

Pozn.: Jestlize se niiz béhem stfihani zablokuje, stisknéte dlouze ¢erné
tlacitko (7) na obsluzném stojanku — horni niz najede zpét do
horni polohy.

Poté se automaticky rozsviti cervené tlacitko (3). Poté je nutné

uvést motor do provozu tlacitkem (4), pfiCemz se rozsviti zelena
kontrolka.

UPOZORNEN:I!

Po prvnim stfihu zkontrolujte délku materialu. V pfipadé
potfeby poté upravte polohu dorazu.

Rada MTBS | Verze 1.01
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Udrzba a opravy

8.3 Nastaveni pritlacného tlaku

Obr. 16: Pritlacny tlak

9 Udrzba a opravy

Rada MTBS | Verze 1.01

Vzdalenost mezi dolnim drzakem a podpérou obrobku je asi dvakrat vétsi nez

tloustka stfihaného plechu.

Pfi pohybu horniho noze doll dojde nejdFive ke kontaktu pfitlaéného télesa

s plechem. Tim dosahnete upnuti plechu pfi stfihani a zabranite tak jeho moz-

nému sesmeknuti.

Pro nastaveni pfitlacného tlaku jsou pod vietenem dolniho drzaku (2) umis-

tény pruziny (3). Chcete-li nastavit tyto pruziny, oto¢te Sroubem (4). Ota¢enim

Sroubu ve sméru hodinovych rucicek se tlak zvysi, ota¢enim Sroubu proti
smeéru hodinovych rucic¢ek se tlak snizi.

Tipy a doporuéeni

. Pro zaijisténi dobrého provozniho stavu stroje musite prova-
1 dét pravidelnou udrzbu stroje.

VAROVANI!

Nebezpeci pfri nedostatec¢né kvalifikaci personalu!

Nedostatecné kvalifikovany personal nemusi rozpoznat

mozna rizika pfi Udrzbé stroje, a tim vystavit sebe a ostatni

osoby nebezpedi tézkych zranéni, ¢i dokonce smrti.

- V8echny udrzbarské prace smi provadét pouze kvalifiko-
vané osoby.

25
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9.1 Intervaly udrzby

Pravidelné cisténi

Kazdoroc¢ni Cisténi

Kazdotydenni mazani

Bezudrzbové dily

9.2 Plan mazani

26

POZOR!

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem!

Pri kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni ohrozeni
Zivota moznym uderem elektrického proudu.

- Pred zacatkem udrzby ¢&i opravy stroje vzdy vypojte
zastréku ze sité.

- Prfipojovani a opravy elektrického vybaveni stroje smi pro-
vadét pouze kvalifikovani elektrikari.

UPOZORNEN:I!

Po vSech udrzbarskych a Gisticich pracich zkontrolujte, zda
jsou vSechny ochranné kryty a bezpecnostni prvky spravné
namontované a zda se v okoli stroje nenachazi Zzadné
naradi.

Poskozené bezpeénostni prvky a ostatni dily stroje je tfeba
neprodlené opravit i vymeénit.

Pravidelné ocistéte vSechny oteviené ¢asti stroje.
VSechny umélohmotné dily oCistéte vihkym hadrem.

Pro &isténi umélohmotnych dilli nebo lakovanych povrchd nepouzivejte roz-
poustédla. Mohlo by dojit k poskozeni téchto dilG.

Casem muze dojit k zaprageni ventilatoru elektromotoru. Pro vy&isténi vétraku
je tfeba nejdfiv odmontovat zadni kryt.

VsSechny pohyblivé je treba také pravidelné mazat. Pokud nezajistite
jejich Fradné mazani, mize dojit k poSkozeni stroje.

Nejméné jednou rocné nechejte stroj zkontrolovat a fadné vydistit autorizova-
nym servisnim stfediskem.

Vodici hfidele a profily noz( je nutné alespori jednou tydné ocistit a namazat
pomoci hadru nasaknutého olejem.

Loziska mazte pomoci maznic a tlakové maznice bézné dostupnym mazacim
tukem.

Mnozstvi maziva: Dvé stlaceni tlakové maznice na kazdy mazaci bod
Mazaci mista: viz mazaci plan (kazdé oznacené Sipkou)

Vedeni horniho nosniku je bezudrzbové.

PFi pouziti stroje mimo povolené rozmezi namahani muze dojit k deformaci
hfidele. To mlze také zpUsobit poskozeni motoru.

Jako opatfeni pro prevenci je tfeba stroj pravidelné mazat.Elektrické tabulové
nuzky na plech Mazaci mista naleznete na nasledujicim obrazku:

Rada MTBS | Verze 1.01
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Tato mista je tieba
1% mésiéné namazat
mazivem na kluzné
plochy (grafitova
vazelina apod.).

Tato mista je tfeba 1x
tydné namazat tlakovou
magznici (3x stlaceni).

Kryt loziska Kuli€kovy Sroub zadniho dorazu

LoZisko vyvaZovaci Vykyvné rameno LoZisko vyvazovaci
hfidele (na obou stranach) hfidele

Obr. 17: Mazaci mista

€. | Mazaci misto Interval Typ oleje Mnozstvi
1 Kluzné plochy 1 x mésicné Mazivo na
kluzné plochy
(Molykote GN
Plus, grafitova
vazelina apod)
2 Kulickové 1 x tydné Mazaci tuk 2 stisknuti
Srouby
3 LozZiska 1 x tydné Mazaci tuk 2 stisknuti
4 LozZiska vyrov- 1 x tydné Mazaci tuk 2 stisknuti
navaci hfidele

Rada MTBS | Verze 1.01 27
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C. Mazaci misto Interval Typ oleje Mnozstvi
5 Kloubové 1 x tydné Mazaci tuk 2 stisknuti
rameno
6 Pfevodovka Kazdych 40 000 Mineralni olej
provoznich hodin | VG 320 (3 litry)

Druhy maziva:

Shell Alvania R 2
B.P. Energrease LS 2
Mobil Mobilplex 47

9.3 Poruchy, mozné pfriciny a jejich reseni

Porucha

Mozné pric¢iny

Reseni

Stroj nefunguje.

1. Nespravné elektrické zapojeni.

—_

. Zkontrolujte zapojeni.
. Kontaktujte prodejce/zakaznicky servis.

N

Motor bézi, ale stroj nefunguje.

1. Vadné mechanické spojeni hor-
niho noze.

1. Kontaktujte prodejce/zakaznicky servis.

Stroj nespravné nestfiha dany
material.

1. NGz je tupy.

2. Udavana tloustka materialu neod-
povida realité.

3. Snazite se stfihat nevhodny mate-
rial.

4. Stfizna mezera neni spravna.

1. NGz nabruste, nebo vyménte.

2. Dodrzujte maximalni tloustku plechu.
3. Stfihejte pouze vhodny material.

4. Zkontrolujte a pfipadné upravte
mezeru.

Stroj nestfiha materialy o uda-
vanych velikostech.

1. Udavana tloustka materialu neod-
povida realité.
2. Vadny systém.

1. Zkontrolujte zpracovavany material.
2. Kontaktujte prodejce/zakaznicky servis.

Kontrolka zavady sviti.

1. Vadny externi zdroj proudu.

2. Motor je pFetiZzeny.

3. Motor by mohl byt vadny.

4. Mohlo dojit k tepelné problémm.
5. Kryt je otevieny.

1. Zkontrolujte externi zdroj proudu.

2. Zkontrolujte postup pfi stfihani.

3. Provedte kontrolu motoru a zapojeni
kontakt(.

4. Zkontrolujte, zda je kryt uzavien.

5. Kontaktujte prodejce/zakaznicky servis.

10 Likvidace vyrazeného stroje

10.1Vyrazeni z provozu

28

Zlikvidujte prosim svuj stroj ekologicky, aby se odpad nedostal do zZivotniho
prostfedi, ale byl odborné zlikvidovan.

Vyfazeny stroj se musi ihned ustavit odborn& mimo provoz, aby se vyhnulo
pozdéjSim moznym zneuzitim a Skodam na Zivotnim prostfedi ¢i osobach.

- Odstrarite v8echny latky, které ohroZuji Zivotni prostiedi, ze stroje.

- Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych ¢asti.

- Zpracujte provozni latky a €asti stroje.

Rada MTBS | Verze 1.01
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10.2Likvidace elektrickych strojti

Elektrické stroje obsahuji mnozstvi recyklovatelnych, ale i nebezpeénych dila.

Tyto dily roztfidte a fadné zlikvidujte. V zadném pfipadé tyto dily nevyhazuijte
do komunalniho odpadu.

Pfi zpracovani odpadu se pfipadné poradte s odbornym podnikem pro zpraco-
vani odpadu.

10.3Likvidace maziv

P¥i likvidaci maziv se Fidte pokyny vyrobce maziv. Obratte se proto na kon-
krétni udaje vyrobku.

11 Nahradni dily

POZOR!

Nebezpedi poranéni pfi pouziti nespravnych
nahradnich dild!

P¥i pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich dild mize
vzniknout nebezpecdi pro obsluhu stroje, stejné jako mize
dojit k poskozeni stroje.

- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.

- Pfi nejasnostech se obratte na svého prodejce.

Tipy a doporuceni
. Pouzivejte pouze nuz, ktery je vhodny pro dany material.

1

11.10bjednani nahradnich dila

Nahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho prodejce. Kontaktni udaje
najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky servis.

Pfi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:

- Typ stroje

- Objednaci cCislo

- Cislo pozice nahradniho dilu
- Rok vyroby

- Mnozstvi

Nahradni dily nelze bez vySe uvedenych Udaju objednat. Pfi chybéjicim udaiji
0 zpusobu dodavky se dodavka uskuteéni podle uvazeni dodavatele.

Typ stroje, objednaci &islo a rok vyroby jsou uvedeny na typovém Stitku.

Rada MTBS | Verze 1.01 29
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Priklad

Je tfeba objednat zadni doraz (pravy) pro MTBS 2050-30. Tento dil je na roz-
padovém schématu 3 na pozici 26.

Typ zafizeni: Elektrické tabulové nazky na plech MTBS 2050-30
Objednaci ¢&islo: 381 5102

Cislo pozice nahradniho dilu: 26

Objednaci ¢islo nahradniho dilu tedy je: 0-3815102-3-26

Objednaci €islo se sklada z €isla zbozi, Cisla pozice a jednoho mista pfed Cis-
lem zbozi.

Pfed objednaci Cislo je tfeba napsat 0.

Objednaci cislo Vaseho stroje:
Elektrické tabulové nlizky na plech MTBS 1350-30: 381 5101
Elektrické tabulové nGzky na plech MTBS 2050-30: 381 5102

Elektrické tabulové nGzky na plech MTBS 2550-25: 381 5103

Rada MTBS | Verze 1.01
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11.2Rozpadové schéma 1

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Nahradni dily

Nasledujici rozpadova schémata Vam pomohou pfi identifikaci potfebného nahradniho dilu. V pfipadé potfeby poslete

svému smluvnimu partnerovi kopii rozpadového schématu s oznacenim potfebného dilu.
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Obr. 18: Rozpadové schéma 1
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11.4Rozpadové schéma 3
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Nahradni dily
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Obr. 20: Rozpadové schéma 3
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Obr. 21: Schéma zapojeni 1
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Obr. 22: Schéma zapojeni 2
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Obr. 23: Schéma zapojeni 3
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Obr. 25: Schéma zapojeni 5
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Obr. 26: Schéma zapojeni 6
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Obr. 27: Schéma zapojeni 7
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ES - Prohlaseni o shodé

13 ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES P¥iloha Il 1.A

Vyrobce:

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-StarRe 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek

Skupina vyrobku:
Typ stroje:

Oznaceni stroje:

Sériové cCislo:

Rok vyroby:

Metallkraft® Kovoobrabéci stroje
Elektrické tabulové ndzky na plech
MTBS 1350-30

MTBS 2050-30
MTBS 2550-25

20

odpovida vSem prisluSnym ustanovenim vysSe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym) smérnicim
a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Byly pouzity nasledujici EU smérnice:

Smérnice o elektromagnetické snasenlivosti 2004/108/ES
Smeérnice o nizkém napéti 2006/95/ES

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

DIN EN ISO 12100:2010

DIN EN 60204-1

Odpovédna osoba:

Hallstadt, 27.1.2014

&&L

Kilian Stlrmer
Obchodni feditel

Rada MTBS | Verze 1.01

Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci -
Posouzeni rizika a snizovani rizika

Bezpecnost strojnich zafizeni - Elektricka zafizeni strojd -
Cast 1: V&eobecné pozadavky (IEC 60204-1:2005)

Technické oddéleni, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Obrabéci a tvdreci stroje,
kompresory, pneumatické ndradi...

Prvni hanacka

BOW

Vs prodejce Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz





