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Uvod

1 Uvod

Dékujeme Vam za zakoupeni univerzalniho
viceucelového stroje od firmy Holzstar a jsme
presvédceni, ze jste tim ucinili spravnou volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte
tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje
do provozu, jeho ucelu pouziti, stejné jako informace
0 bezpeéném a efektivnim provozu a udrzbé.

Navod k obsluze je nedilnou soucasti stroje. Uchova-
vejte ho proto vzdy na pracovisti. Mimo pokyny v tomto
navodu se také fidte obecné platnymi bezpeénostnimi
predpisy.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranén autorskymi
pravy. Jeho pouziti je dovoleno v rdmci pouziti stroje.
Jakékoli dal$i pouziti neni bez pisemného souhlasu
vyrobce povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
Pricna 84/1
779 00 Olomouc

Tel.: +420 585 378 012
Fax: +420 585 378 013

bow@bow.cz
www.bow.cz

Mame vzdy zajem o informace a zkuSenosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlep$eni nasich vyrobkd.

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto manualu byly vyp-
racovany v souladu s platnymi normami a predpisy, pfi
znamém stavu techniky a dlouholetych znalostech

a zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese zadnou
odpovédnost za Skody a to pfi:

- nedodrzeni téchto pokyna,
- nespravném pouziti stroje,

- pouziti nepovolanych pracovniku,
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- neopravnénych Upravach a technickych zménach,
- pouziti neoriginalnich nahradnich dild.

Skuteény vzhled vyrobku se muze v dusledku
technickych zmén lisit od uvedenych vyobrazeni.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje prehled vSech dllezitych
bezpecénostnich prvku stroje, které zajistuji bezpeénost
osob i bezporuchovy provoz stroje. DalSi bezpec&nostni
pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kterym

se vztahuji.

2.1 Bezpecnostni pokyny

Bezpecnostni pokyny jsou oznaceny symboly v tomto
navodu k obsluze. Bezpeénostnim pokynim pfedchazi
signalova slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

POZOR!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova
upozornuje na nebezpecnou situaci, ktera by mohla
vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

VAROVANI!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova
upozornuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera
by mohla vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

NEBEZPECI!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova
upozornuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera
by mohla vést k lehkému zranéni.

0 UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova
upozornuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera
by mohla vést ke Skodam na majetku nebo zivotnim
prostiedi.

Tipy a doporuceni

o : -
1 Tipy a doporuéeni

Tento symbol upozorrfiuje na uzite¢né tipy
a doporuceni pro lepsi a Uu€innéjsi provoz bez zavad.
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Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpe&nym situacim,
fidte se bezpecnostnimi pokyny, které jsou uvedeny
v tomto navodu k obsluze.

2.2 Osobni ochranné pomucky

Osobni ochranné pomucky slouzi k ochrané zdravi obs-
luhy stroje. Personal musi tyto prostfedky pouzivat dle
pokyn( tohoto navodu k obsluze.

Nasledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné
pomucky:

@ Ochranna helma a sluchatka

Ochranna sluchatka chrani usi pfed poskozenim hlu-
kem. Ochranna helma chrani hlavu pfed padajicimi
predméty €i jinymi udery.

@ Ochranné bryle

Ochranné bryle chrani oci pred odlétnutymi dily.

@ Ochranné rukavice

Ochranné rukavice chrani ruce pfed ostrymi hranami,
stejné jako tfenim, opotfebenim nebo hlubsimi
zranénimi.

@ Bezpecnostni obuv

Bezpecnostni obuv chrani nohy pred rozdrcenim,
padem predmétl a uklouznutim na kluzkém povrchu.

0 Pracovni odév

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti
v tahu.

2.3 Vystrazné stitky na stroji

Na stroji jsou umistény nasledujici vystrazné stitky (obr.
1) s pokyny, které je tfeba dodrzovat.

WARNUNG: Verstellen Sie die Spindel Hohe
nur bei gewahlter Fras-Funktion.

5 6 7 WARNING: Adjust the spindle hight only
while moulder function is set.

WARNUNG: Schalten Sie die Maschine aus, bevor Sie zwischen den Funktionen wechseln.
8 'WARNING: Stop the machine before changing between the modes.

ACHTUNG:

Die Maschine ist mit einem Sicherheits-

schalter ausgestattet, der den Betrieb ACHTUNG

der Maschine nur bei korrekt montierter Die Schraube der Frds-Abdeckung ist der

i i halter.
Ab=gvottichting eirodliche Schiissel fur den Sicherheitsschalter.

Die Fras-Funktion kann nur gestartet

werden, wenn die Fras-Abdeckung

ATTENTION: korrekt montiert ist.

The machine is fitted with an interlock ATTENTION

switch which prevents the machine Ibe kpuhb of mel m:ulderl:?nce is the.

from starting if the extraction cover is e

fitted i 9 | 1 O ‘The moulder function cannot be started
tecinconectiy, if the moulder fence is fitted incorrectly.

Obr. 1: Vystrazné Stitky - 1 Obecné nebezpedi | 2 Varovani pfed
nebezpeénym elektrickym napétim | 3 Nebezpedi skfipnuti hornich
kongetin | 4 Varovani pfed otacejicimi se dily, nebezpedi skripnuti

| 5 Nebezpecna oblast | 6 Uzemnéni | 7, 8, 9, 10 Bezpe¢nostni pokyny

Vystrazné Stitky umisténé na stroji nesmi byt
odstranény. PoSkozené nebo chybéjici vystrazné Stitky
mohou vést k poSkozeni ¢i nebezpe&nym situacim.
Ihned je proto nahradte novymi Stitky.

Pokud nejsou stitky snadno rozpoznatelné a Citelné,
postavte stroj mimo provoz, dokud je nenahradite no-
vymi Stitky.

2.4 Bezpecnostni prvky

Nouzovy vypinaé

V pfipadé nouze stisknéte nouzovy vypinac a stroj se
ihned zastavi. Pfivod energie se vypne nebo bude po-
hon mechanicky oddélen. Po stladeni nouzového
vypinace je tfeba jej otocit, aby bylo mozné stroj opét
zapnout.

Obr. 2: Nouzovy vypina¢

UMK 6 | Verze 1.03
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Spravny ucel pouziti

Ochranny jisti¢ motoru

Na stroji se nachazi ochranny jisti¢ motoru, ktery motor
pfi pfetizeni vypne.

Po odstranéni pficiny pfetizeni poc¢kejte, dokud nedojde
ke zchlazeni motoru, a poté stisknéte jisti¢ motoru,
abyste mohli stroj opét zapnout.

Obr. 3: Ochranny jisti¢ motoru
3 Spravny ucel pouziti

Tento stroj slouzi k fezani a frézovani s univerzalné
nastavitelnym uhlem, stejné jako k hoblovani a dlabani
prken a list. Zpracovani masivniho dfeva, upinacich de-
sek, panell a profill je také mozné. Soucasti dodrzovani
bezpecnostnich pokynl je i dodrZzovani podminek

pro pouziti pilového kotouce. Na tomto stroji nesmite
zpracovat palivové dfivi. Stroj je tfeba provozovat s vho-
dnym odsavacim zafizenim. Tento stroj je vhodny

pro soukromé ucely, neni vhodny pro primyslové
vyuziti. Ke spravnému ucelu pouziti stroje patfi také
dodrZovani v8ech udaji a pokynl uvedenych v tomto
navodu k obsluze. Kazdé jiné pouziti je povazovano

Za nespravné pouziti.

Q VAROVANI!
Nebezpedi pfi nespravném pouziti!

Nespravné pouziti stroje mize vést k nebezpecnym
situacim.

- Nikdy nepracujte s vice obrobky najednou.

PFi svévolnych konstrukenich a technickych zménach
stroje zanika zaruka vyrobce za nasledné skody.

Na jakékoli naroky na zarucéni plnéni pfi nespravném
pouziti stroje nebude bran zfetel.

4 Technicka data

Model UMK 6

Model UMK 6
Pramér odsavaciho natrubku 58 mm
Hmotnost 49 kg
Kotoucova pila

Prameér pilového kotouce 200 mm
Max. vyska fezu 42 mm
Otacky (pilovy kotouc) 4 200 ot./min
Rozméry pracovniho stolu 620 x 300 mm
Rozméry posuvného suportu 120 x 740 mm
Rozsah posuvu suportu 500 mm
Pramér odsavaciho natrubku 21 mm

na krytu pilového kotouce

Povrchova hoblovka

Pracovni Sitka 154 mm
Délka stolu 620 mm
Otacky hoblovaci hfidele 6 000 ot./min
Pocet hoblovacich nozd 2

Max. ubér tfisky 1,5
Hoblovka s protahem

Délka stolu 320 mm
Sitka protahu 154 mm
Min./max. protahovaci vyska 9/92 mm
Max. ubér tfisky 1,5 mm
Rychlost posuvu 7 m/min
Stolni frézka

Upnuti vietene 12 mm
Upnuti frézy 6/8 mm
Vyskové nastaveni frézky 0-42mm
Otacky vietene 9 000 ot./min
Dlabacka

Rozméry pracovniho stolu 260 x 125 mm
Rozsah upinani skli¢idla 13 mm
Upnuti vrtaku na dlouhé diry 6/8/10 mm
Vyska dlouhé diry 95 mm
Vrtaci Sitka 60 mm
Vrtaci hloubka 45 mm

Vykon motoru 230 V / 50Hz 1,0 kW

UMK 6 | Verze 1.03
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4.1 Typovy stitek

~

/holzstar

Universal-Mehrfach-Kombinationsmaschine
Universal combined woodworking machine

T
T\{;’e UMK 6

A e 5505600

Motorleistung
Motor power 1.0 kW

Netzanschluss

Power connection 230V~30 Nz

Baujahr
Year of manufacture

Serien-Nr.
Serial no.

0060®
0002

e

www.holzstar.de

Stilrmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
Deutschland / Germany

LS

Obr. 4: Typovy S&titek

5 Preprava, baleni a skladovani

5.1 Dodani a preprava

Dodani

Po dodani stroje zkontrolujte, zda nedoSlo k jeho
poskozeni béhem prepravy. Pokud doslo k poSkozeni
stroje, ihned to oznamte pfepravci nebo prodejci.

Preprava

2 VAROVANI!
Vazné nebezpedi!

PFi nerespektovani hmotnosti stroje pfi preprave Ci
zvedani se mlize stroj naklopit ¢i prevratit.
- Dbejte na dostatecnou nosnost zvedacich zafizeni
pfi zvedani stroje.
- Zkontrolujte bezvadny stav zvedacich zafizeni
a prostredkd.

Preprava stroje pomoci paletového nebo
vysokozdvizného voziku:

Stroj je pfipevnény na paleté, takze jej Ize prepravovat
pomoci paletového nebo vysokozdvizného voziku.

5.2 Baleni

VSechny pouzité balici materialy jsou recyklovatelné
a musi byt proto fadné zlikvidovany.

Papir a kartony odevzdejte do sbérny papiru.
Félie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové ¢asti

z polystyrenu (PS). Tyto latky odevzdejte k fadné lik-
vidaci do sbérny nebo do kontejneru na plasty.

5.3 Skladovani
Stroj musi byt fadné vycistén pfed tim, neZ jej uskladnite

v suchém, Cistém a bezprasném prostoru pfi teplotach
nad bodem mrazu. Pfekryjte stroj ochrannou plachtou.

UMK 6 | Verze 1.03
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6 Popis stroje

6.1 Stroj

Popis stroje

Obrazky uvedené v tomto navodu k obsluze se mo-

hou lisit od skute¢nosti.

@EEORO®

Obr. 5: Univerzalni viceucelovy stroj UMK 6

1 Hoblovaci doraz
2 Odsavani frézky
3 Upinani fréz na dlouhé diry
4 Pracovni stul pro dlabacku
5 Doraz s nastavenim uhlu
6 Ochranny jisti¢ motoru
7 Piepravni kola
8 Hlavni vypinaé
9 Voli¢ funkce
10 Paka pilového kotouce
11 Suport
12 Uhlovy doraz
13 Ochranny kryt pilového kotouce

14 Doraz materialu

Obr. 6: Tlacitko ZAP a VYP

UMK 6 | Verze 1.03
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0 UPOZORNENI!

Oba voli¢e funkci se vzajemné blokuji. Pokud
prepnete jeden z voli¢l na néjakou funkci, nelze
prepnout druhy voli€. Pro pfepnuti druhého volice je
tfeba nejprve prvni voli¢ nastavit do polohy 0.

6.2 Rozsah dodavky

- Hoblovaci hridel

- Sada dvou hoblovacich nozu

- Pilovy kotou€ 200 x 30 x 2,6 mm, z20
- Posuvny suport pro pilu a frézku

- Multifunkéni doraz

- Uhlovy doraz

- Zafizeni pro vrtani dlouhych dér (dlabacka)
s upinacim ramenem

- Posunovac obrobku
6.3 Volitelné prislusenstvi

- HM pilovy kotou¢ 200 x 30 x 2,8 mm, z24
- Sada dvou hoblovacich nozu

- Sada vrtak{ dlouhych dér @ 6, 8, 10 mm
- Ram s podvozkem

7 Ustaveni a zapojeni

7.1 Ustaveni stroje

Stroj musi stat na rovném a pevném podkladu. Dbejte
na dostate¢nou volnost pohybu pro personal obsluhy
stroje.

A POZOR!

Nebezpeci poranéni v dusledku nedostate¢né
upevnéného stroje!

Po ustaveni stroje zkontrolujte jeho dostatec¢nou
stabilitu.

Jednotlivé dily stroje pfi dodani

T 44

12 13

Obr. 7: Jednotlivé dily stroje pfi dodani

—_

Univerzalni viceucelovy stroj

Zafizeni pro vrtani dlouhych dér (dlabacka)
Upinaci zafizeni fréz na dlouhé diry

Doraz pro stolni frézku

Vedeni a upinaci Srouby pro stolni frézku
Nastaveni ukosového uhlu

Stavéci paka a upinaci Sroub

Ochranny kryt pilového kotouce

Adaptér, hadice

o ©O©W 00 N O O b~ W N

=N

Doraz pro hoblovku a pilu

=N
—_

Sefizovaci naradi

-
N

Redukce pro frézy na dlouhé diry

-
w

Redukce pro stolni frézku

UMK 6 | Verze 1.03
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Ustaveni a zapojeni

Provedte nasledujici kroky, abyste pfipravili stroj
ke spusténi:

Obr. 8: Montaz upinaci a stavéci paky

Krok 1: Na stroj nasroubujte upinaci paku A s podlozkou,
upinaci paku B a stavéci paku pilového kotouce
C.

Obr. 9: Montaz thlového dorazu

UMK 6 | Verze 1.03

Krok 2: Upevnéte Uhlovy doraz na suport.

Obr. 10: Montaz dorazu

Krok 3: Namontujte doraz pro pilu a frézku na vedeni
na obou stranach pracovniho stolu. Po nasta-
veni poZzadovaného uhlu dotahnéte zajistovaci
Sroub.
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Obr. 11: Montaz frézovaciho stolu na pracovni stul

Krok 4: Na frézovaci stdl nasroubujte upinaci Srouby

10

a nasroubujte frézovaci stil na pracovni stl
pomoci inbusovych Sroubu.

Obr. 12: Montaz upinaciho zafizeni obrobku

Krok 5: Nasroubujte upinaci zafizeni obrobku na frézo-
vaci stil.

Obr. 13: Montaz vedeni frézy na doraz

Krok 6: SeSroubujte ochranné vedeni stolni frézky
pomoci upinaciho Sroubu E (obr. 11) a 8 mm
podlozky.

7.2 Montaz podstavce (volitelné
prislusenstvi)

& POZOR!

Nebezpecdi poranéni v disledku nedostate¢né
upevnéneého podstavce stroje!

Po montazi podstavce zkontrolujte stabilitu stroje.
Montaz podstavce musi provadét minimalné 2 osoby.

UMK 6 | Verze 1.03



<]

star

Holzbearbeitungsmaschinen

Ustaveni a zapojeni

Pro bezpecéné zajisténi stroje se na podstavci nachazeji
Ctyfi otvory pro upevnovaci Srouby o max. praméru 10
mm.

Obr. 14: Montaz podstavce

Krok 1: Namontujte podstavec ke spodni strané stroje
pomoci dodanych 4 Sroubll a podloZek.

Krok 2: Podstavec je tfeba pro provoz stroje rozevrit. Po-
volte upinaci Srouby a po rozevfeni podstavce je
opét utahnéte.

Preprava stroje

Krok 1: Pro pfepravu stroje podstavec opét slozte
a utahnéte upinaci Srouby.

Krok 2: Stisknéte Zluté tla€itko a vytahnéte teleskopické
drzadlo.

Krok 3: Naklorite stroj tak, aby byl na kole€kéach,
a prepravte jej na pozadované misto.

Obr. 15: Montaz podstavce

UMK 6 | Verze 1.03

7.3 Elektrické zapojeni

c POZOR!
Nebezpedi poranéni elektrickym

proudem!
PFi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostredni
ohrozZeni zZivota moznym uderem elektrického
proudu. Zapnuté elektrické dily mohou vést k nekont-
rolovanym pohyblm a vaznym poranénim.

Ujistéte se, Ze se hodnoty elektrické sité (napéti, frek-
vence) shoduji s Udaji na typovém §titku.

Krok 1: Zkontrolujte, zda je stroj vypnuty.

Krok 2: Stroj pfipojte do elektrické sité.

11
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8 Provoz stroje

f POZOR!
Nebezpedi poranéni elektrickym

proudem!
Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni
ohroZeni Zivota moZnym uderem elektrického
proudu. Zapnuté elektrické dily mohou vést k nekont-
rolovanym pohybdm a vaznym poranénim.

- Pfed zacatkem nastaveni stroje vytahnéte zastréku
stroje.

/_\ VAROVANI!
Vazné nebezpedi!

PFi nerespektovani nasledujicich pravidel vznika

pro obsluhu stroje a dalSi osoby nebezpeci ohrozZeni

Zivota.

- Stroj smi obsluhovat pouze kvalifikovani a vyskoleni
pracovnici.

- Je zakazano obsluhovat stroj, pokud jste pod vlivem
alkoholu, drog ¢i Iéku.

- Ja zakazano obsluhovat stroj, pokud je Vase kon-
centrace sniZzena, napf. vlivem nemoci.

- Stroj smi obsluhovat pouze jedna osoba. DalSi
osoby se nesmi vyskytovat v pfimé blizkosti stroje.

NEBEZPECI!
A Nebezpeéi piimacknutil

Pfi nespravné praci se strojem vznika nebezpeci
poranéni prstu i rukou.

@ Pouzijte ochranna sluchatkal!
@ Pouzijte ochranné bryle!
@ Pouzijte bezpeénostni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

=2

8.1 Funkce pily

A POZOR!

Nikdy nepfepinejte voliCe funkce za chodu stroje!
Pred vybérem funkce musi byt oba volice v poloze 0.

12

Obr. 16: Nastaveni funkce pily

Krok 1: Pfepnéte voli¢ funkce do polohy pily F.

Obr. 17: Nastaveni polohovaci paky

Krok 2: Pro zménu polohy pilového kotou&e nejdfive
otodte polohovaci paku G proti sméru hodino-
vych rugiéek. Zvednutim nebo sniZzenim paky
nastavte poZzadovanou vySku pilového kotouce.
Poté paku opét zaaretujte otacenim ve sméru
hodinovych rucicek.

Obr. 18: Montaz ochranného krytu pilového kotouce

Krok 3: Nad pilovy kotou¢ umistéte ochranny kryt.

UMK 6 | Verze 1.03
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Obr. 19: Polohovani dorazu

Krok 5: Doraz na suportu posurite pomoci pravitka
do vhodné polohy a tuto polohu zajistéte pomoci
zajistovaci paky.

Obr. 20: Montaz odsavaci hadice

Krok 6: Pfipevnéte odsavaci hadici k natrubku
na ochranném krytu.

Obr. 21: MontaZ odsavaci hadice na odsavaci trubku

Krok 7: Pfipevnéte odsavaci hadici pomoci adaptéru
na odsavaci trubku.

UMK 6 | Verze 1.03

Obr. 22: Provedeni fezu

Krok 8: Zapnéte motor a provedte fez.

-

Obr. 23: Uhlovy fez pomoci thlového dorazu

Krok 9: Pomoci Uhlového dorazu mazete provést fezy
pod rtiznym uhlem.

A POZOR!

Poskozeny pilovy kotouc€ je tfeba ihned vyménit.

13
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8.2 Funkce frézky

A POZOR!

Pokud neni namontované odsavaci zatizeni, nelze
stroj zapnout.

Obr. 24: Nastaveni funkce frézky

Krok 1: Pfepnéte voli¢ funkce do polohy frézky H.

Obr. 25: Vlozeni vhodné redukce

Krok 2: Vlozte vhodnou redukci s vhodnym nastrojem
do vietene. Otocte rukou vieteno, abyste zkont-
rolovali hladkost otaceni.

Obr. 26: Nastaveni polohy frézovaciho vietene

Krok 3: Povolte areta¢ni paku | a nastavte vySkovou po-
lohu frézovaciho vietene pomoci ruéniho kola J.

14

Obr. 27: Upevnéni frézovaciho dorazu a odsavaciho zafizeni

Krok 4: Upevnéte frézovaci doraz a odsavaci zafizeni
pomoci zajistovaciho Sroubu K na pracovnim
stole.

Obr. 28: Frézovani
Krok 5: Zapnéte motor a obrobek ofrézujte proti sméru

otaceni nastroje. U kratkych obrobki pouzijte
posunovac obrobku!

8.3 Funkce hoblovky

A POZOR!

Pokud neni namontované odsavaci zafizeni, nelze
stroj zapnout.

Obr. 29: Nastaveni funkce hoblovky

Krok 1: Pfepnéte voli¢ funkce do polohy hoblovky L.

UMK 6 | Verze 1.03



<]

star

Holzbearbeitungsmaschinen

Provoz stroje

Povrchova hoblovka:

A POZOR!

U kratkych obrobkil pouzijte posunovac obrobku!

Obr. 30: Zapnuti mikrospinace

Krok 2: Namontujte odsavaci zafizeni na spodni stranu
stolu a zapnéte mikrospinac.

Obr. 31: Nastaveni vysky stolu

Krok 3: Stul nastavte pomoci stavéci paky
do poZadované vySky pro Ubér tfisky.

Obr. 32: Nastaveni dorazu

Krok 4: Nastavte doraz do pozadované polohy
a zajistéte jej pomoci upinaciho Sroubu.

UMK 6 | Verze 1.03

Obr. 33: Vedeni obrobku podél dorazu

Obr. 34: Nastaveni uhlového dorazu

Krok 5: Uhlovy doraz nastavte pomoci thlové stupnice
a zajistéte jej upinacimi Srouby.

Krok 6: Zapnéte motor a muzete zadit s praci.

Hoblovka s protahem:

Obr. 35: Montaz odsavaciho zafizeni

Krok 1: Namontujte odsavaci zafizeni na horni stranu
stolu a zapnéte mikrospinac.

Obr. 36: Nastaveni vysky stolu
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Krok 2: Stul nastavte pomoci ruéniho kola N
do pozadované vySky pro ubér tfisky a nastaveni

zajistéte dotazenim Sroubu M.

Obr. 37: Hoblovani obrobku

Krok 3: Zapnéte stroj a mGzete zagit s praci.

8.4 Funkce dlabacky

A POZOR!

Obrobek je tfeba pevné upnout pomoci upinaciho
zarizeni!

Obr. 38: Nastaveni funkce hoblovky

Krok 1: Pfepnéte voli¢ funkce do polohy frézky O.

Obr. 39: Pouziti vhodné redukce a nastroje

Krok 2: Vlozte vhodnou redukci s vhodnym nastrojem
do frézovaciho vietene a utahnéte upinaci Sroub

Obr. 40: Zaijisténi obrobku pomoci upinaciho zafizeni

Krok 3: Obrobek pevné zajistéte pomoci upinaciho
zafizeni utazenim upinacich Sroubd P a Q.

Obr. 41: Nastaveni vysky stolu

Krok 4: Stdl nastavte pomoci ruéniho kola R
do pozadované vysky a nastaveni zajistéte

dotazenim Sroubu S.

Krok 5: Zapnéte stroj a mGzete zagit s praci.

pomoci inbusového klice.

16
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Cisténi, adrzba a opravy

9 Cisténi, adrzba a opravy
POZOR!
A Nebezpeci poranéni elektrickym

proudem!
Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni
ohroZeni Zivota moZznym uderem elektrického
proudu. Zapnuté elektrické dily mohou vést k nekont-
rolovanym pohybum a vaznym poranénim.
- Pfed zadatkem udrzby &i opravy stroje vzdy vypnéte
hlavni vypina¢ a vypojte zastrcku ze sité.

9.1 Cisténi po ukonéeni prace

@ Pouzijte ochranné rukavice!

o UPOZORNENI!

P¥i Cisténi nepouziveijte agresivni Cistici prostiedky.
Mohlo by dojit k poSkozeni stroje.

Krok 1: Vytahnéte zastrcku z elektrické sité.
Krok 2: Vyprazdnéte a vycistéte odsavaci zafizeni.

Krok 3: Ocistéte stroj od pilin a prachu vzniklych pfi
obrabéni.

Krok 4: Zkontrolujte, zda nedoslo k poSkozeni
ochrannych prvki nebo pilového kotouce.

9.2 Udrzba a opravy

Udrzbu a opravy smi provadét vyhradné kvalifikovany
personal.

PFi nespravné funkci stroje se obratte na svého prodejce
nebo zakaznicky servis. Kontaktni udaje najdete
v kapitole 1.2 Zakaznicky servis.

VSechny odmontované bezpecnostni prvky je tfeba
po ukon&eni udrzby opét namontovat.

9.2.1Vyména hoblovaciho noze

@ Pouzijte ochranné rukavice!

Krok 1: Vytahnéte zastrcku z elektrické sité.

UMK 6 | Verze 1.03

Obr. 42: Povoleni upinacich $roubli hoblovaciho noze

Krok 2: Povolte upinaci Srouby A a vyjméte n(z.

Krok 3: VlozZte novy n(z a opét upinaci Srouby
dotahnéte.

Obr. 43: Nastaveni hoblovaciho noze
Krok 4: Hoblovaci naz nastavte pomoci rovného prkna.
Hoblovaci nz musi byt v poloze 0 na drovni
stolu.
Maximalni pfipustny pfesah noze nad vedenim
¢ini 1,1 mm.

Krok 5: Nastaveni noze zajistéte dotazenim upinacich
Sroubt.

A POZOR!

Pred spusténim stroje zkontrolujte, zda jsou upinaci
Srouby dobre utazené.

9.2.2Vyména pilového kotouce

@ Pouzijte ochranné rukavice!

Krok 1: Vytahnéte zastrcku z elektrické sité.

17
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Obr. 44: Demontaz ochranného krytu

Krok 2: VySroubujte Srouby ochranného krytu a poté kryt
vyjméte.

Obr. 45: Aretace pilového kotouce

Krok 3: Stavéci paku pro nastaveni vysky pilového
kotouce spustte doll a otocte ji ve sméru ho-
dinovych rucicek, aby doslo k aretaci polohy pilo-
vého kotouce.

Obr. 46: Demontaz pilového kotouce
Krok 4: Povolte zajiStovaci Sroub pilového kotouce
otacenim ve sméru hodinovych rucicek (levy za-
vit) a vyjméte jej spoleéné s upinaci pfirubou.
Krok 5: Opatrné vyjméte pilovy kotoug.
Krok 6: Nasadte novy pilovy kotouc.
Upozornéni: PFi nasazovani zkontrolujte spravny

smér otaceni pilového kotouce.

Krok 7: Montaz provedte v opacném poradi.

18

Krok 8: Stroj kratce zapnéte a zkontrolujte, zda je pilovy
kotou¢ spravné vyrovnany.

Krok 9: Pokud neni chod pilového kotouce klidny, stroj
ihned vypnéte, vytahnéte zastréku a opravte
upevnéni pilového kotouce. Pokud nelze
dosahnout klidného chodu pilového kotouce,
pouzijte jiny pilovy kotoug.

9.2.3Nastaveni rozviraciho klinu

Krok 1: Vytahnéte zastrcku z elektrické sité.

Obr. 47: Povoleni upevriovacich $roubu

Krok 2: Pomoci vhodného kli¢e povolte zajistovaci
Srouby rozviraciho klinu.

Obr. 48: Nastaveni vzdalenosti mezi rozviracim klinem a pilovym
kotoucem

Krok 3: Vzdalenost mezi rozviracim klinem a pilovym
kotoucem Ize nastavit v rozsahu cca 3 az 8 mm.
Po nastaveni opét dotahnéte zajiStovaci Srouby.

UMK 6 | Verze 1.03
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10 Reseni poruch

Reseni poruch

Porucha

Mozné priciny

Reseni

Motor se nerozbéhne.

Z4dné sitové napéti.

Vadny napajeci kabel.

Nechejte zapojeni zkontrolovat
kvalifikovanym elektrikafem.

Motor bézi, pilovy kotou€ se ale
neotaci.

Klinovy femen je natrZzeny.

Vymérite klinovy Femen.

Motor se zahfiva.

1. Zkrat motoru.

2. Pretizeni motoru.

1. Vytahnéte zastréku z elektrické
sité a nechejte stroj zkontrolovat
kvalifikovanym elektrikafem.

2. Zkontrolujte, zda je pilovy kotou&
vhodny pro fezani daného materialu.
Zkontrolujte, zda je pilovy kotou€
stéle dostate¢né ostry.

Preruste praci a nechejte motor
zchladit.

PFilis nizké otacky pilového kotouce.

1. Motor je vadny.

2. P¥ili§ nizké sitové napéti.

1. Nechejte motor zkontrolovat
kvalifikovanym pracovnikem.

2. Nechejte sitové napéti zkontrolo-
vat kvalifikovanym elektrikafem.

Pilovy kotou€ se pfi zatizeni otaci
nerovnomerné.

Klinovy femen neni dostate¢né nap-
nuty.

Zkontrolujte napnuti klinového
femene.

Pilovy kotou€ se nerozbiha nebo se
pfi zatizeni zastavuje.

Klinovy femen neni dostate¢né nap-
nuty.

Zkontrolujte napnuti klinového
femene.

Stroj vibruje, udery pilového kotouce.

1. Pilovy kotou€ neodpovida
specifikaci.

2. Pilovy kotou€ neni spravné up-
nuty.

3. Pilovy kotou€ je vadny.

1. Zkontrolujte, zda pilovy kotou¢ od-
povida technickym Gdajim a zda je
vhodny pro pouZiti s timto strojem.

2. Dotahnéte upinaci Sroub.
3. Zkontrolujte, zda neni pilovy

kotou€ mechanicky poskozen
a pfipadné jej vymérnite.

Pfi hoblovani vznikaji ryhy v podél-
ném sméru.

Hoblovaci noZe jsou opotfebované.

Hoblovaci noze nabruste nebo
vyménte.

Obrobek pfi za¢atku hoblovani
poskodi.

Hoblovaci stal neni upevnény.

Provedte fadnou aretaci hoblovaciho
stolu.

Na zacatku a konci frézovaného ob-
robku jsou zarezy.

Vedeni nejsou rovnobézna.

Nastavte vedeni, aby byla
rovnobézna.

Brzdéni pily a hoblovky trva déle nez
10 vtefin.

Remen je povoleny.

Napnéte femen, pfipadné jej
vyménte, pokud je opotfebovany.

Brzdéni frézky trva déle nez 10
vtefin.

Remen je povoleny.

Napnéte femen, pfipadné jej
vyménte, pokud je opotfebovany.

UMK 6 | Verze 1.03
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11 Likvidace vyslouzilého stroje

Zlikvidujte prosim svUj stroj ekologicky, aby se odpad ne-
dostal do zivotniho prostfedi, ale byl odborné zlikvido-
van.

11.1Vyjmuti z provozu

Vyslouzily stroj se musi ihned ustavit odborn& mimo pro-
voz, aby se vyhnulo pozdéjSim moznym zneuzitim
a Skodam na zivotnim prostfedi ¢i osobach.

Krok 1: Odstrarite vSechny latky, které ohrozuji Zivotni
prostiedi, ze stroje.

Krok 2: Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych
a zuzitkovatelnych &asti.

Krok 3: Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.

11.2Zpracovani elektrickych strojt

Elektrické stroje obsahuji mnozstvi recyklovatelnych, ale
i nebezpecnych dilu.

Zlikvidujte tyto ¢asti oddélené a odborné. V pfipadé
pochybnosti se obratte prosim na komunalni spravu lik-
vidace odpadt.

Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte s odbornym
podnikem pro zpracovani odpadu.

11.3Zpracovani maziv

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva i
chladici kapaliny. Obratte se proto na konkrétni udaje
vyrobku.

12 Nahradni dily

e POZOR!
Nebezpeci poranéni pri pouziti

nespravnych nahradnich dila!
Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dild mGze vzniknout nebezpeci pro obsluhu stroje,
stejné jako muze dojit k poSkozeni stroje.

- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.
- Pfi nejasnostech se obratte na svého prodejce.

20
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1 Tipy a doporuéeni
Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich

dild zaniké zaruka vyrobce za pfipadné Skody.

12.10bjednani nahradnich dilt

Néahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho pro-
dejce. Kontaktni udaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky
servis.

Pfi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:

- Typ stroje

- Objednaci ¢islo

- Cislo pozice nahradniho dilu
- Rok vyroby

- Mnozstvi

Nahradni dily nelze bez vySe uvedenych udajd objednat.
VSechny tyto udaje jsou uvedeny na typovém Stitku.
Priklad:

Je tfeba objednat femen pohanéjici pilovy kotouc.
Remen je na rozpadovém schématu 2 pod &islem 62.

- Typ stroje: Univerzalni viceucelovy stroj
UMK 6

- Objednaci ¢islo: 5905600
- Rozpadové schéma: 2

- Cislo pozice: 62

Objednaci €islo nahradniho dilu tedy je: 0-5905600-2-62

UMK 6 | Verze 1.03
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12.2Rozpadové schéma

Nasledujici rozpadova schémata Vam pomohou pfi identifiklci potfebného nahradniho dilu.

Obr. 49: Rozpadové schéma 1

UMK 6 | Verze 1.03 21
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Obr. 50: Rozpadové schéma 2
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Obr. 51: Rozpadové schéma 3
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Obr. 52: Rozpadové schéma 4
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Obr. 53: Rozpadové schéma 5
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Electromagnetic
switch
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230V EMO divice Selector switch

T Mg = 1
gk Al ,
: SRR L T B
N AU R T S L ]

Obr. 54: Schéma zapojeni
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14 ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES P¥iloha Il 1.A

Vyrobce: Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nize uvedeny vyrobek

Skupina vyrobka: Holzstar® Dfevoobrabéci stroje
Typ stroje: Univerzalni viceuéelovy stroj
Oznaceni stroje: UMK 6

Objednaci €islo: 5905600

Sériové Cislo:

Rok vyroby: 20
odpovida vSsem prislusnym ustanovenim vyse uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym) smérnicim
a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.
Prislusné EU smérnice: 2006/95/ES Smérnice o nizkém napéti
2004/108/ES  Smérnice o elektromagnetické snasenlivosti
2011/65/EU Smérnice RoHS
Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:
DIN EN ISO 12100-1:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, vSeobecné zasady

pro konstrukci - Posouzeni rizika a snizovani rizika (ISO 12100:2010)

DIN EN 940 Bezpecnost dfevozpracujicich strojl -
Kombinované obrabéci stroje na dfevo

DIN EN 60204-1:2007-06 Bezpecnost strojnich zafizeni - Elektrické vybaveni stroju,
Cast 1: Obecné pozadavky
Odpovédna osoba: Technické oddéleni, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt
Hallstadt, 25.6.2013
ﬁ(;b

Kilian Stlirmer
Obchodni feditel
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Pruni handcks Obrabéci a tvdreci stroje,
BOW kompresory, pneumatické ndradi...

Vs prodejce Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz
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