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Bezpeénost

Ustalena vyobrazeni

[y udava dalsi pokyny
> vyzyva k akci
Q vyCet

Tato ¢ast navodu k obsluze

O vysvétluje vyznam a pouziti upozornéni uvedenych v navodu k obsluze,

O vysvétluje, jak pouzivat soustruh,

O upozoriiuje na nebezpedi, ktera mohou ohrozit Vas a ostatni v pfipadé, Ze se nebudete zcela
fidit t&émito pokyny,

O informuje o tom, jak pfedejit nebezpedi.

Kromé tohoto navodu k obsluze dodrZujte prosim

Q pfrislusné zakony a pfedpisy,

O zakonné predpisy pro prevenci nehod,

O zakazové, vystrazné a pfikazové znacky, stejné jako vystrazné napisy na soustruhu.

Béhem instalace, provozu, udrzby a opravy soustruhu se musi dodrzovat evropské normy.

Pokud néarodni legislativa v zemi uréeni nezahrnuje evropské normy, musi se dodrzovat pfi-
sludné predpisy dané zemé.

Pfed prvnim pouzitim soustruhu je nutné pfijmout nezbytna opatfeni odpovidajici pfislusnym
pfedpisim dané zemé.

TUTO DOKUMENTACI UCHOVAVEJTE VZDY V BLIZKOSTI SOUSTRUHU PRO PRIPADNE
NAHLEDNUTI.

INFORMACE
Pokud nelze problém vyfeSit za pomoci tohoto navodu, nevahejte nas prosim kontaktovat

s zadosti o odbornou radu:

OPTIMUM Maschinen Germany GmbH
Dr. Robert-Pfleger-Str. 26

D- 96103 Hallstadt
Telefon: +49 (0) 900 - 19 68 220 (0,49 €/min.)

E-Mail: info@optimum-maschinen.de

Verze 1.2.2 D210 x 400, D250 x 550 Soustruh Strana 5
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1.1 Bezpecénostni upozornéni (vystrazné napisy)

111 Klasifikace rizik

Bezpecnostni upozornéni klasifikujeme do rdznych urovni. Nize uvedena tabulka poskytuje pre-
hled klasifikace symbold (znacek) a upozornéni na konkrétni rizika a jejich (mozné) disledky.

Piktogram Vyznam Definice / Nasledky

NEBEZPEGI! H‘I"O?ICI nebezpedi, které muze zpUsobit zavazné pora-
néni nebo smrt osob.

UPOZORNENIT Riziko: nebezpedi, které mize zplsobit zavazné poranéni
nebo smrt osob.

VAROVANI! N_ebezpeszl 'nebo nebezpvecny postup: ktery muze zplso-
bit poranéni osob nebo Skodu na majetku.
Situace, ktera mize zpUsobit poSkozeni stroje, vyrobku
nebo jiné Skody.

POZOR! Nehrozi riziko poranéni osob.
Uzivatelska doporuceni a dalsi dulezité nebo uzitecné
informace a poznamky.

INFORMACE Zadné nebezpedéné nebo $kodlivé disledky pro osoby
nebo majetek.

V pfipadé konkrétnich nebezpeci nahrazujeme piktogram

fri nebo
vSeobecné varovani pfed  poranéni nebezpecné rotujici sou-
nebezpedi rukou, elektrické Casti.

napéti,

6002 3)
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9
®

Dalsi piktogramy

A @

Upozornéni na Zakaz spousténi! Vytahnéte Pouzivejte Pouzivejte
automatické zastréku pfivodu ochranné bryle! ochranu sluchu!
spusténi! elektfiny!
v E‘,
PouzZivejte PouzZivejte PouZivejte Chrarite zivotni Kontaktni adresa
ochranné ruka- bezpelnostni ochranny oblek! prostredi!
vice! obuv!

Spravné pouziti

UPOZORNENI!

V pfipadé nespravného pouziti soustruhu

* vznika nebezpeci pro osoby,

* je ohrozen stroj a dalSi hmotny majetek provozovatele,
* muze byt ovlivnén spravny chod soustruhu.

Soustruh je navrZzen a vyroben k pouziti v prostfedi bez potencialniho nebezpedi vybuchu.

Soustruh je navrzen a vyroben pro pfimé nebo Celni soustruzeni kulatych nebo pravidelné tva-
rovanych obrobkl ze studeného kovu, odlitkd, plastd nebo podobnych materiald, které nejsou
zdravi nebezpecné nebo netvofi prach jako napf. dfevo, Teflon®, atd. Soustruh je mozné insta-
lovat a provozovat pouze na suchém a vétraném misté. Obrobky je mozné do skli¢idla sou-
struhu upevnit pouze pomoci dodavaného specialniho kli¢e sklicidla.

Pokud se soustruh pouziva jinym nez vySe popsanym zpusobem nebo se upravuje bez povoleni
Optimum Maschinen Germany GmbH, pak se soustruh uziva nespravnym zplsobem.

Neprebirame odpovédnost za zadné Skody zpusobené nespravnym pouzitim.

Radi bychom zddraznili, Ze jakékoliv Upravy konstrukce nebo technické &i technologické Upravy,
které nebyly povoleny firmou Optimum Maschinen Germany GmbH, povedou ke ztraté platnosti
zaruky.

Soucasti spravného uzivani je rovnéz
O dodrzovani maximalnich hodnot soustruhu,

O neustalé dodrzovani pokynl v navodu k obsluze,
O dodrzovani pokynt pro kontrolu a udrzbu.

= Technické udaje” na strané 15

Pro dosazeni optimalniho fezného vykonu je nezbytné zvolit spravny soustruznicky naz, tlak
noze, spravnou rychlost fezani, spravny posuv a chladici kapalinu.
UPOZORNENI!

Velmi vazné poranéni v disledku nespravného pouziti.

Je zakazano provadét jakékoliv tpravy nebo zmény provoznich hodnot soustruhu. Mohlo
by to ohrozit osoby a zplisobit poskozeni soustruhu.

Verze 1.2.2 D210 x 400, D250 x 550 Soustruh Strana 7
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1.3 Mozna nebezpeci zplsobena soustruhem

Soustruh proSel bezpeénostni kontrolou. Byl navrZzen a sestaven na zdkladé této analyzy
s vyuZitim nejnovéjSich technickych znalosti.

Presto vSak zlistava urcité riziko, jelikoz stroj pracuje s
O vysokymi otackami,

QO rotujicimi sou€astmi,

Q elektrickym napétim a proudem.

Za ucelem minimalizace zdravotnich rizik plynoucich z téchto nebezpedi jsme vyuzili nejmoder-
né&jsi konstrukéni zdroje a bezpecénostni techniky.

Pokud soustruh pouzivaji nebo jeho udrzbu provadéji zaméstnanci, ktefi nemaji dostate€nou
kvalifikaci, hrozi riziko nespravné obsluhy nebo nevhodné udrzby stroje.

INFORMACE

VSechny osoby, které se u€astni montaze, uvedeni do provozu, obsluhy a udrzby musi

O mit dostatecnou kvalifikaci,
QO pfesné dodrzovat pokyny tohoto navodu k obsluze.

Pfed provadénim ¢idténi nebo udrzby stroj vZdy odpojte od zdroje napéti.

UPOZORNENI!

Soustruh je mozné pouzivat pouze s aktivovanymi bezpeénostnimi zafizenimi.

Kdykoliv zjistite poruchu bezpecnostnich zarizeni nebo v pripadé, ze tato nejsou instalo-
vana, soustruh odpojte!

Vsechny dalSi instalace provadéné provozovatelem musi zahrnovat predepsana bezpec-
nostni zafizeni.

Je to vasi odpovédnosti jako provozovatele!
=" | Bezpecnostni opatieni béhem provozu“ na strané 10

14 Kvalifikace osob

1.4.1 Cilova skupina

Tento navod k obsluze je uréeny

O provozovatelum,
O obsluze,
QO zaméstnancum udrzby.

Upozornéni se proto vztahuji na provoz i udrzbu stroje.

Vzdy odpojte zastrCku pfivodu elektrické energie stroje. To zabrani pouziti stroje nepovolanymi
osobami.

INFORMACE
VSechny osoby, které se u€astni montaze, uvedeni do provozu, obsluhy a udrzby musi

O mit dostatec¢nou kvalifikaci,
Q presné dodrzovat pokyny tohoto navodu k obsluze.

V dlsledku nespravného pouziti

QO vznika riziko pro zaméstnance,
QO muze byt ohrozen stroj a dal$i majetek,

6002 3)
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O muze byt ovlivnéna funkce soustruhu.
Odpovédné osoby

UPOZORNENI!

Nespravné pouziti a udrzba stroje predstavuje nebezpeci pro osoby, majetek a zivotni
prostredi.

Stroj mohou obsluhovat pouze autorizované osoby!

Autorizovanymi osobami k pouZiti stroje a provadéni udrzby by méli byt Skoleni a pouceni tech-
ni¢ti pracovnici provozovatele a vyrobce.

Povinnosti provozovatele

Provozovatel je povinen poucit zaméstnance alespon jednou ro¢né o

O vsech bezpecnostnich normach, které se vztahuiji ke stroji,
O obsluze,
O akreditovanych technickych smérnicich.

Provozovatel musi rovnéz

O provérovat znalosti zaméstnancu,

O dokumentovat Skoleni / pouéeni,

O pozadovat po zaméstnancich potvrzeni jejich u€asti na Skoleni jejich podpisem,

O kontrolovat, zda maji zaméstnanci znalosti o bezpeénosti a nebezpecich na pracovisti a zda
dodrzuji pokyny navodu k obsluze.

Povinnosti obsluhy

Obsluha je povinna

Q predist si navod k obsluze a pochopit jeho obsah,
O seznamit se s bezpecnostnimi zafizenimi a smérnicemi,
O byt schopna obsluhovat stroj.

Dodatecné kvalifikaéni pozadavky

Pro prace na elektrickych soucastech nebo zafizenich existuji dodate¢né pozadavky:

QO Préci na elektrozafizeni smi provadét pouze kvalifikovany elektrikal nebo osoba, ktera pra-
cuje podle pokyn(l a pod dohledem kvalifikovaného elektrikare.

Pfed provadénim praci na elektrickych sou€astech nebo provoznich jednotkach je nutné provést
nasledujici opatfeni v daném poradi.

- odpojit vSechny paly,
- zajistit, aby nemohl byt soustruh znovu zapnut,
- zkontrolovat, Ze stroj neni pod napétim.

Pozice obsluhy

Obsluha musi stat pfed strojem.

Verze 1.2.2 D210 x 400, D250 x 550 Soustruh Strana 9



Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

Bezpecnost

MASCHINEN - GERMANY

1.6 Bezpecnostni opatieni béhem provozu

VAROVANI!

Nebezpeci inhalace Skodlivého prachu a mihy.

V zavislosti na zpracovavanych materialech a pfi tom pouzitych pomocnych prostredka,
muze vznikat prach a mlha, které mohou ohrozit Vase zdravi.

Postarejte se o to, aby vznikajici, zdravi ohrozujici prach a mlha byly bezpeéné odsavany
na misté svého vzniku a odvedeny ¢i odfiltrovany z pracovniho prostoru. Pouzijte pro to
vhodny systém odsavani.

VAROVANI!

Nebezpeci pozaru €i vybuchu pouzitim hoflavych latek, chladiv €i maziv.

v w7

Pred zpracovanim hoflavych materiala (napf. hlinik, hoi€ik) nebo pouziti hoflavych latek
(alkohol) musi byt ucinéna dalSi opatieni k zajiSténi bezpeci.

VAROVANI !
Nebezpeci fezného poranéni pfi pouziti ruénich nastroju.

Tento stroj neni uréen pro pouziti ru¢nich nastrojt (napft. pilnik). Jakékoliv pouziti ru¢-
nich nastrojl je na tomto stroji zakazano.

1.7 Bezpecnostni zarizeni
Soustruh provozujte pouze s funk&nimi bezpe€nostnimi zafizenimi.

Pokud dojde k poruSe bezpecénostniho zafizeni nebo pokud toto zafizeni neni z jakéhokoliv
ddvodu funkéni, soustruh ihned vypnéte.

Je to vase povinnost!

Pokud doSlo k vypnuti nebo selhani bezpelnostniho zafizeni, je mozné soustruh provozovat
pouze v pfipadé, ze

O doslo k odstranéni pficiny selhani,

Q jste se ujistili, Ze nehrozi nebezpedi pro osoby ani pfedméty.

UPOZORNEN:I!

Pokud jakymkoliv zptisobem obejdete, odstranite nebo potlacite bezpeénostni zafizeni,
ohrozujete sebe a dal$i osoby pracujici se strojem. Mozné dusledky jsou nasleduijici:

QO poranéni jako disledek toho, ze dily nebo soucasti odleti vysokou rychlosti,
O kontakt s rotujicimi soucastmi,
QO usmrcenim elektrickym proudem.

UPOZORNEN:I!

Dostupna a se strojem dodavana, oddélena bezpeénostni zafizeni jsou uréena ke snizeni
nebezpeci vymrsténi obrobku, pfip. odlomeného kusu nastroje nebo obrobku, nikoliv
vsak k jeho uplné eliminaci.

Tento soustruh ma nasledujici bezpeénostni zafizeni:
QO samocinny nouzovy vypinac,
O ochranny kryt vieteniku,

O specialni kli¢ pro skli¢idlo soustruhu,
O ochranu skli¢idla soustruhu.

6002 3)
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1.71 Nouzovy vypinac¢

Nouzovy vypinaé zpusobuje vypnuti

stroje.
doprava, Maitko nouzoveno—"—38

vypinace
~ @E'

Obr.1-1: Nouzovy vypina¢

Po stlaceni knofliku jim otocte
abyste mohli stroj opét zapnout.

&

1.7.2 Uzamykatelny hlavni vypinaé (pouze u D210x400 Vario, D250x550 Vario)

Uzamykatelny vypina¢ mize byt v pozici = -v
"0" zajistén pomoci visaciho zdmku proti
neopravnénému nebo nechténému

Hlavni vypina¢
zapnut \
Pfi vypnutém hlavnim vypinaci je pfivod

elektrického proudu do stroje UpIné preru-

Sen.
Obr.1-2: Uzamykatelny hlavni vypina¢

/

/

'\

-

1.7.3 Ochranny kryt vieteniku

Vieteno soustruhu je vybavené pfiSroubo-
vanym ochrannym krytem.

Uzavfena pozice je kontrolovana pomoci S
Integrovany pfepi-

koncového elektrického vypinace. naé pozice

INFORMACE Ochranny kryt

Dokud neni ochranny kryt v uzaviené
pozici, neni mozné stroj zapnout.

Obr.1-3:  Ochranny kryt vieteniku

1.7.4 Ochrana skli¢idla soustruhu s prepinac¢em pozice

Tento soustruh je vybaven ochranou skli-
¢idla. Stroj je mozno zapnout pouze tehdy,

kdyz je ochrana skli¢idla v uzavfené

poloze. Uzavfena ochrana
sklicidla

=)
(=3
IS
©
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Kli¢ skli¢idla soustruhu

Soustruh je vybaven zvlastnim klicem na
skli¢idla. Jakmile se uvolni kli¢ sklicidla,
vysune jej ze skli¢idla pruzina.

VAROVANI!

K nastaveni skli€¢idla soustruhu pouzi-
vejte vyhradné kli¢ sklicidla.

Bezpecnostni kontrola

Bezpecnost

Oteviena ochrana
sklicidla

Obr.1-4: Ochrana skli¢idla

Kli¢ skli¢idla sou-
struhu

Obr.1-5: KiIi¢ skli¢idla soustruhu

Kontrolujte soustruh v pravidelnych intervalech.

VSechna bezpecnostni zafizeni kontrolujte

O na zacatku kazdé smény,

O jednou tydné,

O po kazdé udrzbé a opravé.

VSeobecna kontrola
Zarizeni Kontrola OK
Ochranné kryty, . R . “ .
3 Instalované, pevné pfiSroubované a neposkozené
ochrana sklicidla
Stitky, oznadeni Instalované a Citelné
Kontrola funkce
Zarizeni Kontrola OK

Nouzovy vypinac

Pfi aktivaci nouzového vypina¢ by se mél soustruh auto-

maticky vypnout.

Kli¢ skli¢idla soustruhu

Po uvolnéni kli¢e skli€idla soustruhu by se mél ze sklic¢idla
soustruhu samovolné vytlacit.

Ochrana skli¢idla sou-
struhu / Ochranny kryt
vietena

Tlagitko ,ZAPNUTO" mUlzete stisknout az po uzavreni
ochrany skli¢idla soustruhu / Ochranného krytu vieteniku

Soustruh

D210 x 400, D250 x 550

Verze 1.2.2
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Osobni ochranné pomiicky

Pro urcité prace je nezbytné pouzivat osobni ochranné prostfedky.

Chrante si oblicej a oci: BEhem vesSkerych praci a obzvlast praci, kdy jsou vase o€i a vas obli-
Cej vystaveny nebezpedi, noste ochrannou pfilbu s chrani¢em obliceje.

PFi zvedani obrobku s ostrymi hranami nebo manipulaci s nimi pouzivejte ochranné rukavice.

Béhem provozu soustruhu je zakazano nosit rukavice kvali moznému nebezpedi vtazeni do
stroje.

Pfi instalaci, demontazi nebo prepravé tézkych soucasti noste bezpecnostni obuv.

Pokud hladina hluku (emise) na pracovisti prekroci 80 dB(A), pouzivejte ochranu sluchu.

Pfed zahajenim praci se ujistéte, Ze jsou na pracovisti k dispozici pfedepsané osobni ochranné
prostiedky.

VAROVANI!

Spinavé nebo pripadné zneéisténé osobni ochranné prostiedky mohou zptisobit nemoci.
Ochranné prostiedky Cistéte po kazdém pouziti a jednou tydné.

Bezpecnost béhem provozu

UPOZORNENI!

Pred spusténim stroje znovu zkontrolujte, Ze neohrozi ostatni osoby a neposkodi zafri-
zeni.

Vyhybejte se nebezpeénym pracovnim postupim:

0000 O0O0

0000

@)

@)

o

Ujistéte se, Ze vase prace nikoho neohrozuje.

Pfed spusténim soustruhu obrobek pevné upnéte.

Pro upnuti obrobku pouzivejte pouze dodavany specialni kli¢ skli¢idla.
Dodrzujte maximalni rozevfeni sklicidla.

Pouzivejte ochranné bryle.

Neodstrafiujte kovové tfisky ze soustruZeni rukou. K odstranéni kovovych tfisek ze sou-
struZeni pouZijte hak na tfisky a / nebo kartac.

Upnéte soustruznicky nz ve spravné vySce a s co nejmensim moznym presahem.

Pfed méfenim obrobku soustruh vypnéte.

Bé&hem montaze, manipulace, udrzby a oprav dodrzujte pfesné pokyny tohoto navodu.

Na soustruhu nepracujte v pfipadé, ze je omezena vaSe schopnost soustfedit se, napfiklad
proto, Ze uzivate léky.

Dodrzujte nafizeni pro prevenci Urazl vydana vasi asociaci pro prevenci pracovnich urazt
a bezpecnost na pracovisti nebo jinymi kontrolnimi organy.

Zustarite u soustruhu, dokud se vSechny jeho rotujici soucasti nezastavi.

Pouziveijte pfedepsané osobni ochranné pomdcky. Dbejte na to, abyste nosili padnouci pra-
covni odév a v pfipadé, Ze je to nezbytné, i sitku na vlasy.

V popisu prace se strojem a na ném samotném upozorfiujeme na specificka nebezpedi pro tuto
praci.

Verze 1.2.2 D210 x 400, D250 x 550 Soustruh Strana 13
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1.10.1 Odpojeni soustruhu a jeho zabezpeceni

Pfed zahajenim jakékoliv udrzby nebo opravy odpojte zastréku zdroje elektrické energie sou-
struhu. VSechny soucasti stroje pod napétim a pohyblivé soucasti je tfeba odpojit.

9
@D

Zaijistéte stroj pomoci visaciho zamku na uzamykatelném hlavnim vypinaci (pouze u D210x400
Vario a D250x550 Vario).

Na stroj umistéte vystraznou znacéku.
1.1 Pouziti zdvihaciho zafizeni

UPOZORNENI!
Pouziti nestabilniho zdvihaciho nebo zavésného zafizeni, které mize pfi zatizeni selhat,
muze zpusobit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce smrt.

Zkontrolujte, zda ma zdvihaci a zavésné zarizeni nakladu dostate¢nou nosnost a je v bez-
vadném stavu.

Dodrzujte nafizeni pro prevenci Urazli vydana vasi asociaci pro prevenci pracovnich
urazi a bezpec€nost na pracovisti nebo jinymi kontrolnimi organy.

Naklady radné upevnuijte.

Neprochazejte pod zdvizenymi naklady!

1.12 Udrzba mechanickych éasti

Pfed zahajenim udrzby odstrafite vS8echna ochranna a bezpecnostni zafizeni a po skoncéeni
udrzby je znovu nainstalujte. Jedna se o:

QO kryty,
O bezpec&nostni upozornéni a vystrazné znacky,
QO uzemnéni.

Pokud odstranite ochranna nebo bezpeénostni zafizeni, ihned po skonceni praci je nainstalujte
Zpét.

Zkontrolujte, zda jsou pIné funkéni!

6002 3)
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2 Technické udaje
Nasledujici udaje udavaji rozméry a hmotnost a jedna se o parametry stroje autorizované vyrob-
cem.
21 Elektrické pripojeni
Typ stroje D210 x 400 D250 x 550
Pfikon motoru 750 W /230 V ~50 Hz 750 W /230 V ~50 Hz
Typ stroje D210 x 400 Vario D250 x 550 Vario
Pfikon motoru 750 W/230V ~50 Hz | 1100 W /230 V ~50 Hz
2.2 Parametry stroje
D210 x 400 (Vario) D250 x 550 (Vario)
Vyska hrotu [mm] 105 125
Max. toény primér [mm] 210 250
Vzdalenost mezi hroty [mm] 400 550
Otacky [ot./min] 125 - 2000 125 - 2000
150 - 2200 (Vario) 150 - 2800 (Vario)
Kuzel vietene MK3
Priichod vietene [mm] 21
Sitka loZe [mm] 135
Max. posuv nozového suportu [mm] 70
Max. posuv pfi¢ného suportu [mm] 110
Kuzel pinoly MK2
Posuv pinoly [mm] 70
Posuv podélny [mm/ot.] 0,1-0,2
Zavit metricky [mm/ot.] 0,4-35
Zavit palcovy [zavitl/palec] 10-44
2.3 Rozméry stroje
D210 x 400 (Vario) D250 x 550 (Vario)
Vyska [mm] 585 600
Délka [mm] 965 1250
2 Hloubka [mm] 475 475
©
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24 Okolni podminky
D210 x 400 (Vario) D250 x 550 (Vario)
Teplota 5-35°C
VIhkost vzduchu 25-80 %
2.5 Provozni material
D210 x 400 (Vario) D250 x 550 (Vario)
Lesklé ocelové soudasti a mazaci hlavice napf. strojni olej (Mobile oil, Fina, ...).
Doporucujeme oleje bez obsahu kyselin, barviv
a pryskyfic.

2.6 Emise

Emise hluku soustruhu jsou niz§i nez 78 dB (A).

INFORMACE

Tato hodnota byla naméfena na novém stroji za normalnich provoznich podminek. V zavislosti
na stafi pfip. opotfebeni stroje se mohou tyto vlastnosti stroje zménit. Dale zavisi uroven hluku
také na dalSich faktorech jako napf. poctu otacek, materialu, Urovni napéti apod.

INFORMACE

Vy8e uvedena hodnota je urover emisi a ne nutné bezpe&na provozni uroveri. | kdyZ existuje
zavislost mezi stupném emisi hluku a stupném hlukového zatizeni, nemize toto byt spolehlivé
pouzito pro ur€eni, zda jsou dal3i opatfeni nutna ¢&i nikoliv.

Nasledujici faktory ovliviiuji skute€nou uroven hlukového zatizeni obsluhy stroje:

+ charakteristika pracovni plochy napf. velikost nebo tlumici vlastnosti,
» dalSi zdroje hluku napf. pocet stroju,
+ dal8i bézici procesy v okoli a doba, béhem které byla obsluha stroje vystavena hluku.

PFipustna Uroven hluku na zakladé pravnich predpist se mize v kazdém staté lisit. Informace
o hlukovych emisich by mély provozovateli stroje umoznit lepSi zhodnoceni nebezpeci a rizik.

pouzit vhodnou ochranu sluchu (napf. ochranna sluchatka).
Doporucujeme pouzit ochranna sluchatka.

VAROVANI!
V zavislosti na celkovém zatizeni hlukem a zakladnich limitech musi obsluha stroje

6002 3)

Strana 16 Soustruh D210 x 400, D250 x 550 Verze 1.2.2 2/03/201 @



Prvni hanacka BOW, spol.sr.o

quantum

MASCHINEN - GERMANY

2.7 Rozméry D210 x 400
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Obr.2-1: Rozméry D210x400
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2.8 Rozméry D210 x 400 Vario
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Rozméry D250 x 550
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210 Rozmeéry D250 x 550 Vario
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Montaz

INFORMACE

Soustruh se dodava pfedem smontovany.

Obsah dodavky

Po dodani soustruhu ihned zkontrolujte, zda nedo$lo k jeho poSkozeni b&éhem pfepravy a zda
nechybi Zadna soucast. Rovnéz zkontrolujte, zda se neuvolnily upeviiovaci Srouby.

Porovnejte obsah dodavky s udaji na dodacim listu.

Preprava

O  Tézisté

o Mista pro pfichyceni
(Identifikace pozice pro pFichyceni nakladu) |l|

@) Predepsana prepravni poloha
(Oznaceni stropu)

Q Pouzity dopravni prostfedek

o Hmotnost
UPOZORNENI!

Soucasti stroje mohou pfi padu z vysokozdviznych vozikii nebo jinych prepravnich vozi-
del zpUsobit velmi vazna nebo dokonce smrtelna zranéni. Dodrzujte pokyny a informace
na prepravnim obalu.

UPOZORNENI!
Pouziti nestabilniho zdvihaciho nebo zavésného zafizeni, které mize pfi zatizeni selhat,
muze zpusobit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce smrt.

Zkontrolujte, zda ma zdvihaci a zavésné zarizeni nakladu dostate¢nou nosnost a je v bez-
vadném stavu. Dodrzujte pfislu$na narizeni pro prevenci pracovnich traz.

Néaklady fadné upeviiujte. Neprochazejte pod zdvizenymi naklady!
Skladovani

POZOR!

Nevhodné skladovani mlize poskodit nebo znicit elektrické a mechanické soucasti.
Zabalené nebo rozbalené soucasti skladujte pouze za povolenych podminek okolniho
prostredi.

Respektujte pokyny a udaje na prepravnim obalu stroje.

Verze 1.2.2 D210 x 400, D250 x 550 Soustruh Strana 21
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Q Chrarite pfed vihkosti
= Okolni podminky“ na strané 16

o Predepsana skladovaci poloha (oznaceni sméru

Q Krehké zbozi — produkt vyzaduje opatrné zacha- !
zeni

—

nahoru)
o Maximalni skladovaci vyska (napf.: na prvni kra-
bici nesmi byt skladovana dalsi).

V pfipadé, Ze musi byt stroj nebo jeho dily skladovany déle neZ tfi mésice v jinych nez ideal-
nich podminkach, se informujte u svého prodejce.

=¥ | Informace” na strané 5
34 Instalace a montaz

3.4.1 Pozadavky na misto sestaveni

POZOR!

Pired tim nez zaénete instalovat stroj, nechejte prezkouset odbornikem nosnost podlozi.
Podlaha prip. strop haly musi byt schopny unést hmotnost stroje a jakékoliv dalsi dily
a vybaveni, stejné jako obsluhu a nahromadéné materialy. V pripadé nutnosti podlozi
posilte.

INFORMACE

Za uCelem dosazeni dobré funkénosti a vysoké presnosti obrabéni, stejné jako dlouhé Zivot-
nosti stroje by mélo misto pro sestaveni splfiovat urcita kritéria.

Respektujte nasledujici body:

Stroj smi byt sestaven a provozovan pouze v suchych a vétranych prostorach.

Vyhnéte se mistim v blizkosti stroju, které vytvareji prach &i tfisky.

Misto sestaveni musi byt bez vibraci, takze bez lisovacich a hoblovacich stroja.

Podlozi musi byt vhodné pro soustruh. Dbejte na nosnost a rovnost podlahy.

Podlozi musi byt pfipraveno tak, aby pfipadna chladiva nemohla proniknout do pudy.
Vye€nivajici dily — jako napf. podpéra, rukojet — musi byt zajistény tak, aby nedoslo

k ohrozeni zadnych osob.

Zajistéte dostatek prostoru pro personal, ktery bude stroj sestavovat a obsluhovat a pro
transport materialu.

©C00OO0OO0O0
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O Zvazte také pfistupnost pro udrzbarské Ci opravarské prace.
Q Zastr€ka do elektrické sité musi byt volné pfistupna.

O Zaijistéte dostatecné osvétleni (minimalné 300 Lux, méfeno na hrané stroje). P¥i nizSich hod-
notach osvétleni je tfeba nainstalovat dodate¢né osvétleni.

INFORMACE

Zastrcka do elektrické sité musi byt volné pfistupna.
Zavésny bod biremene

- Upevnéte nakladové zavésné zafizeni okolo loZe soustruhu.
- Ujistéte se, Ze je naklad rozloZen stejnomérné tak, aby se soustruh pfi zdvihani nepfevratil.

- Ujistéte se, Ze pfi zavéseni nedojde k poskozeni pfidavnych nebo lakovanych soucasti.

Instalace

UPOZORNENI!

Nebezpecdi rozdrceni nebo prevraceni. Soustruh musi instalovat minimalné dvé osoby.
- Pomoci vodovahy zkontrolujte vodorovnou polohu zakladny soustruhu.

- Zkontrolujte, zda ma podklad dostateénou podlahovou nosnost a pevnost.

POZOR!

Nedostate¢na pevnost podkladu vede k prekryvani vibraci mezi strojem a zaklady
(pfirozena frekvence soucasti). Nedostateéna pevnost celkové montaze soustruhu
rovnéz zplsobuje nahlé dosazeni kritickych rychlosti s nepfijemnymi vibracemi, které
vedou ke $§patnym vysledkiim soustruzeni.

- Umistéte soustruh na uréeny podklad.

- Pomoci priichozich otvorl upevnéte soustruh k zakladdm nebo zakladové konstrukci
stroje (4).

O Pokud je potfeba, pouzijte pro vasi zakladovou konstrukci stroje tlumici prvky (typ S1).

O Nize uvedené instalacni vykresy se mohou od skute&nych rozméru liSit (odlévané soucasti).
Tolerance jsou v rozmezi vSdeobecnych toleranci podle DIN 7168 g.

5" Rozméry D210 x 400“ na strané& 17
5" Rozméry D210 x 400 Vario® na strané 18
"  Rozméry D250 x 550 na strané 19
" Rozméry D250 x 550 Vario® na strané 20

Prvni uvedeni do provozu

UPOZORNEN:I!

Pokud soustruh poprvé pouzivaji nekvalifikované osoby, mize dojit k ohrozeni jich
samotnych nebo zafizeni.

Neprebirame odpovédnost za jakakoliv poskozeni zpisobena nekvalifikovanym uvede-
nim do provozu.

Cisténi a mazani
- Odstrarite antikorozni prostfedek aplikovany na stroj kvlli pfepravé a skladovani. Doporucu-

jeme pouzit benzinovy Cistic.
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- Nepouzivejte Zadna rozpoustédla, fedidla nebo Cistici prostfedky, které mohou narusit lak
stroje. Dodrzujte specifikace a pokyny vyrobce isticiho prostfedku.

- Lesklé soulésti stroje namazte mazacim olejem bez kyseliny.

- Stroj mazte podle tabulky mazani.
1"  Kontrola a Udrzba“ na strané 44

3.5.2 Kontrola funkce

- Zkontrolujte volny pohyb v8ech vieten.

- Zkontrolujte stav skli€idla soustruhu a jeho &elisti.

INFORMACE

Z vyrobné-technickych dlivodl a z diivod(l pfesnosti dosednuti se mlze objevit ob&asna lehka
tuhost vieten. Ta se po kratkodobém pouZzivani vytrati.

3.5.3 Elektrické pripojeni
- Pfipojte kabel pFivodu elektfiny.

- Podle technickych udaju celkové pfipojovaci hodnoty soustruhu zkontrolujte jiSténi pojist-
kami vaSeho pfivodu elektfiny.

POZOR!

Vénujte prosim pozornost spravnému zapojeni vSech tfi fazi (L1, L2, L3) u 400 V strojt.
VétsSinu poruch motorti zpisobuje nespravné zapojeni, napfiklad kdyz je neutralni vodi¢
(N) pfripojeny k fazi.

To mize mit nasledujici disledky:

¢ motor se velice rychle zahreje,

¢ hluk motoru se zvétsuje,

¢ motor nema vykon.

Udrzujte spravny smér otaéeni hnaciho motoru. Ve spinaci poloze (R) sméru otaceni se
musi vieteno otacet ve sméru hodinovych ruéiéek. V opaéném pripadé musi byt pfipojeni
dvou fazi prohozeno.

Pokud je Vas pripojovaci kabel vybaven méni€em fazi, sta€i jim otocit o 180°.

Pri Spatném zapojeni fazi zanika platnost zaruky.

POZOR!

U 230 V stroji: Soustruhy s jednofazovym AC motorem nebo s frekvené¢im ménicem
nesmi byt provozovany s CEE zastrckou. Pevné stroj pripojte k oddélené spojovaci skrini
(viz EN 50178 / VDE 5.2.11.1).

* D 210x400 Vario

* D 250x550 Vario

U soustruh(l typu ,VARIO® muze frekvenéni ménic (regulator otacek) uvolnit proudovy chranic¢ Fl
na elektrickém pfivodu. Aby nedoslo k selhani, je zapotfebi pouzit proudovy chrani€ FI citlivy na
pulzni proud nebo na stfidavy / stejnosmérny proud.

V pfipadé selhani nebo uvolnéni proudového chranice Fl si zkontrolujte, prosim, nainstalovany
typ.

6002 3)
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Nasledujici znacky udavaji, zda mate jeden z vySe popsanych proudovych chranica Fl.

Proudovy chranié FI citlivy na pulzni proud Proudovy chranic¢ Fl citlivy na stfidavy / stejno-
typ A smérny proud
typ B
MM ST Y
300 mA 300 mA

Doporucujeme pouziti proudového chrani¢e Fl citlivého na stfidavy / stejnosmérny proud. Prou-
dové chranice FI citlivé na stfidavy / stejnosmérny proud (RCCB, typ B jsou vhodné pro jednofa-
zové a tfifazové frekvenéni ménice (regulatory otacek).

Proudovy chrani¢ Fl pro stfidavy proud (pouze pro stfidavy proud (AC)) neni pro kmitoctové
ménice vhodny. Proudové chranice Fl pro stfidavy proud se jiz nepouzivaji.
Zkouska funkénosti

- Upnéte obrobek do skliCidla soustruhu stroje nebo v blizkosti Celisti skli€idla soustruhu pfed
zapnutim stroje.

UPOZORNENI!

* Dodrzujte maximalni rozevieni skli¢idla soustruhu.
* Pokud spoustite stroj poprvé, nestiijte pred sklicidlem soustruhu.

Doporucené prislusenstvi

UPOZORNENI!

Poskozeni zpisobené pouzitim nevhodnych upinacich nastroji nebo jejich provozem pfri
nespravnych otackach.

Pouzivejte pouze takové upinaci nastroje (napfr. priruby), ktré jsou dodavany spole¢né se
strojem nebo je vyrobce doporucuje. Pouzivejte je pouze v dovoleném rozsahu otacek.
Upinaci nastroje mohou byt zménény pouze se svolenim vyrobce.

D210x400 (Vario)

Nazev Obj. ¢islo  Nazev Ob;. ¢islo
« Pevna luneta pro D210 344 0315 + Rychloupinaci nozovy drzak 338 4301
SWH1-A
«  Ctyrelistové skligidlo Réhm 344 0312 - Sadakledtin1-16 mm, 15kusa, 344 1109
(nutna pfiruba sklicidla) ER 25
+ Pfiruba skligidla 344 1012 -+ Priruba sklicidla 344 0313
(CtyfCelistové skli€idlo quantum) (tficelistové sklicidlo R6hm)
+ Pohybliva luneta pro D210 344 0310 + Sada klestin 3 -20 mm, 18 kusti, 344 1122
ER 32
+ Drzak klestinového upinace ER25 344 0305 + Sada soustruznickych nozd 344 1108

10 mm, 11 kusl
+ Drzak klestinového upinate ER32 344 0306 -
« Licni deska 200 mm 344 0352 -

Verze 1.2.2 D210 x 400, D250 x 550 Soustruh Strana 25
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D250x550 (Vario)

Nazev

Pevna luneta pro D250
Ctyrgelistové skligidlo Réhm
(nutna pfiruba sklicidla)
Pfiruba sklicidla
(CtyFCelistove sklicidlo
Rohm)

Pohybliva luneta pro D250

Drzak klestinového upinace
ER 25

Drzak klestinového upinace
ER 32

Montazni pokyny

Ob;j. ¢islo Nazev

344 0515 « Licni deska 250 mm

344 1027 * Rychloupinaci nozovy drzak
SWH1-A

344 0511 « Sadaklestin 1 -16 mm, 15
kust, ER 25

344 0510 * Sada klestin 3 - 20 mm, 18
kust, ER 32

344 0505 » Sada soustruznickych nozu
10 mm, 11 kusU

344 0506 .

Montazni pokyny priruby sklicidla

Vydcistéte pfirubu a hlavu vietene, nasadte pfirubu na Srouby hlavy vietene.
Zmérte vnitini otvor skliidla a pfeneste tuto hodnotu pfiruby skli€idla na primér jako shodu
s H7. Jednou lehce otocte plochym povrchem pfiruby skli¢idla.
Nasadte skli€idlo na pfirubu.

INFORMACE

Skli¢idlo musi jit nasadit ruéné a poté se doklepne gumovou pali¢kou (rovnomérnymi udery pfes
Celni panel).

Upevnéte upinaci Srouby stfidavé a stejnomérné.

Navic mGze dojit k osovému hazeni.

Jakékoliv upravy skli¢idla jsou nepfipustné!

Montazni pokyny k drzaku klestinového upinace

Montaz drzaku klestinového upinace 344 0506 na vas soustruh D250

Postupuijte nasledovné.

- Pfed demontaZzi vyznacte pozici sklici-

dla na pfirubé vietene, napf. znackova-
ci tuzkou.

- Demontujte skli€idlo.

- Velice dikladné ocCistéte vSechny plochy

Soustruh

vietene a drzaku klestinového upinace.

D210 x 400, D250 x 550

Pfiruba vretene
(strmé kuzelové sedlo))

7

Mérna pozice /

Verze 1.2.2

Montaz

Obj. &islo
344 0552
338 4301

344 1109

344 1122

344 1108

N
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- Demontujte zavitové €epy ze sklicidla
a namontujte je do drzaku klestinového
upinace.

- Zméfte hazivost ob&hu hlavy vietene.
Vyznacte (napf. znackovaci tuzkou) nej-
vétSi pozitivni polohu hazeni dle Ciselni-
kového méfidla na hlavé vietene.

- Pfilozte drzak klestinového upinace
k pfirubé vietene a lehce dotahnéte
matice. Matice dotahujte postupné, stfi-
davé a stejnomérné, minimalné natfi-
krat (jediné timto zptusobem docilite nej-
lepSiho mozného dotazeni).

-> Zméite hazivost klestinového upinace
na povrchu kuzele.

- Nastavte drzak klestinového upinace
oto¢enim o 120° na pfirubé vietene,
dokud nedosahnete nejvyssi pfesnosti
obé&hu a pak jej namontuijte v pozici nej-
vy$8i kruhové pfesnosti.

Mérna pozic/

Obr.3-1: 344 1305 bez spojovaci matice

3.7.3 Pouziti klestinovych upinacu

PFi pouziti klestinovych upinacl k upnuti obrobku je k dispozici vétsi tolerance obrabéni.
Vyména klestinového upinace za jiny s mensim nebo vétSim prdmérem je jednoducha a Ize ji
shadno provést.

Nejprve se klestina zatlaci do krouzku prevle¢né matice, kde musi zustat. Obrobek se upne
utazenim pfevle¢né matice.

Ujistéte se, ze pro odpovidajici pramér pouzivate spravnou velikost klestiny, abyste obrobek
bezpecné a pevné upnuli.

=)
(=3
IS
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3.74 Montaz pohyblivé lunety - D210x400 Vario

3440310

Obr.3-2: Pohybliva luneta - D210x400 Vario

3.75 Montaz pevné lunety - D210x400 Vario

3440315

Obr.3-3: Pevna luneta - D210x400 Vario
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4 Obsluha

4.1 Bezpecnost
Soustruh pracuje bezpec¢né za nasledujicich podminek:

O Soustruh je v fadném provoznim stavu.

O Soustruh se pouziva pro dany ucel.

O Dodrzuji se pokyny tohoto navodu k obsluze.

O VeSkera bezpecénostni zafizeni jsou nainstalovana a aktivovana.

VSechny poruchy neprodlené odstrafite. V pfipadé jakékoliv provozni poruchy stroj ihned
zastavte a zajistéte, aby nebyl spustény nahodné nebo bez povoleni.

O jakékoliv upravé ihned informujte odpovédnou osobu.

"  Bezpecnost béhem provozu“ na strané 13

4.2 D210x400, D250x550

4.21 Ovladaci a indikaéni prvky

Hlavni ina¢ / i&i-
Ptepina& sméru otaek Nouzovy vypinaé vt vypl Ochranny kryt sklici

\ dl.
Ochranny kryt vFeteN / Skligidlo
“ Ry NoZova hlava
o : — g -

Kolo nozo-

; " 7 = e vého suportu Upir)acipa’ka
E o g & — konikové
Sems, e > Konik

Tabulka vymény kol a :_'. i
posuvu

\i kolo koni

kové pinoly

Kolo podélnich sani
Ruéni kolo pfi¢ného suportu h

Vodici Sroub

Obr.4-1: D210x400, D250x550

=)
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4.2.2 Ovladaci prvky

Tlac¢itko Zapnout

Tlac¢itko Zapnout zapina soustruh.

Tlaéitko Vypnout

Tlagitko Vypnout vypina soustruh.

Prepina¢ sméru otacek
Smér otaceni soustruhu Ize zménit pomoci prepinace sméru otacek.

Pfepinacem Ize vybrat rychlost pro kazdy smér otaceni.

O Oznacteni ,R* znamena chod vpravo (podle sméru hodinovych ruciéek).
O Oznaceni ,L“ znamena chod vlevo.

POZOR!
Pockejte, az se otaceni vietene UplIné zastavi, nez zménite smér otaceni.

Zména sméru otacek za chodu stroje mize vést k poSkozeni motoru a prepinace sméru
otacek.

4.2.3 Zapnuti stroje

- Provedte zakladni nastaveni na soustruhu (Uroven otacek, posuv).

- Zkontrolujte, zda jsou ochranné kryty uzaviené.

- Zvolte smér otacek.

- Stisknéte tlagitko Zapnout.

Vypnuti stroje

- Stisknéte tlacitko Vypnout.

Pokud nepouZzivate stroj deldi dobu, odpoijte jej od elektrického napajeni.

.
N |
A -
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4.3 D210x400 Vario, D250x550 Vario

431 Ovladaci a indikaéni prvky

Hlavni vypina¢ Ochranny kryt sklici-

Prepina¢ otacek Nouzovy vypinaé NoZové hlava

Kolo noZo- Upinaci paka koni-

Ochranny kryt vého suportu kové pinoly

Tabulka
vymény kol a

posuvu / —
\ ; b : I " = ) z ; I Konik

Ukazatel ota-

L

Sek
Potenciometr ‘ : (:
Tabulka ota- /
cek |
Ruéni kolo
Kolo podélnych sani Kolo pfi¢ného suportu Spoustéci paka posuvu Vodici Sroub
Obr.4-2: D 210 x 400 Vario
4.3.2 Ovladaci prvky
Tlacitko Zapnout
Tlagitko Zapnout zapina soustruh.
Tla€itko Vypnout
Tlacitko Vypnout vypina soustruh.
Potenciometr
Pomoci potenciometru mizZete nastavit pozadované otacky.
' Hlavni vypinaé
Spojuje nebo prerusuje pfivod elektrické energie.
2/03/2011 Verze 1.2.2 D210 x 400, D250 x 550 Soustruh Strana 31



Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

Obsluha

MASCHINEN - GERMANY
Prepina¢ sméru otacek
Smér otaceni soustruhu Ize zménit pomoci prepinace sméru otacek.

Pfepinacem Ize vybrat rychlost pro kazdy smér otaceni.

O Oznaceni ,R* znamena chod vpravo (podle sméru hodinovych ruciéek).
O Oznaceni ,L“ znamena chod vlevo.

POZOR!
@ Pockejte, az se otaceni vietene UplIné zastavi, nez zménite smér otaceni.
Zména sméru otacek za chodu stroje mize vést k poskozeni motoru a prepinace sméru
otacek.
4.3.3 Zapnuti stroje

- Provedte zakladni nastaveni na soustruhu (Uroven otacek, posuv).
- Zkontrolujte, zda jsou ochranné kryty uzaviené.
- Zapnéte hlavni vypinac.

- Zvolte smér otaceni.

- Stisknéte tlagitko Zapnout.

4.3.4 Vypnuti stroje

- Stisknéte tlacitko Vypnout.

| = Pfi delSim vypnuti stroje vypnéte i hlavni vypinac.

6002 3)
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4.4 Ovladaci znacky pro posuv
Rychlost posuvu
o
_Em_ mm Zavit - metricky
_Em_ n/1" Zavit - v palcich
= Volna matice vodiciho Sroubu
E@ (posuv neni aktivni)
Utazena matice vodiciho Sroubu
@ (posuv je aktivni)
4.5 Nozova hlava
Upnéte soustruznicky niz do nozové hlavy.
NUZ musi byt upnuty pevné a s co nejmensim moznym pre-
sahem, aby dobfe a spolehlivé pohlcoval feznou silu vznika-
jici béhem tvorby tfisek.
Nastavte vysku noze. Pouzijte konik s hrotem, abyste podle
ného nastavili ntz do potfebné vysky. V pfFipadé potreby
pouzijte pod nlz ocelové podlozky, abyste dosahli pozado-
vané vysky.
Obr.4-3: Nozova hlava
4.6 Skli¢idlo soustruhu

Pfed obrabénim se musi obrobky do soustruhu pevné a bez-
pecné upnout. Upnuti by mélo byt dostateCné pevné, aby se
obrobek pohyboval spravné, ale ne tak pevné, aby doslo
k jeho poSkozeni nebo deformaci.

- Upnéte obrobek do skli€idla soustruhu s pomoci
dodavaného specialniho klice.

Obr.4-4: Skli¢idlo soustruhu
UPOZORNENI!

Neupinejte zadné obrobky, které prekracuji povolenou upinaci kapacitu skli€¢idla
soustruhu. Upinaci sila skli€idla je v pfipadé prekro€eni kapacity pfiliS mala a €elisti se
mohou uvolnit.

2/03/2011 Verze 1.2.2 D210 x 400, D250 x 550 Soustruh Strana 33



Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

Obsluha

MASCHINEN - GERMANY
POZOR!

Pri demontazi miuze sklicidlo upadnout na loze soustruhu a poskodit vodici kolejnici.
Abyste zabranili poSkozeni, polozte na loze dfevénou desku nebo jinou vhodnou
ochranu.

- Odpojte soustruh od pfivodu elektfiny.

- Zablokuijte rotaci vietena napf. vlozenim kli¢e do skli¢idla tak, aby se kli¢ opfel o loze. Pozor
na poskozeni loze!

- OdSroubujte 3 matice na zadni pfirubé sklicidla soustruhu, abyste mohli demontovat skliidlo
ze soustruhu.

-> Uchopte skli€idlo za predni ¢ast.

- V pfipadé potfeby uvolnéte skli¢idlo jemnym uderem pogumovanym kladivem nebo gumo-
vou palici.

4.7 Nastaveni rychlosti
Nastavte rychlost zménou polohy klinového Femenu na femenicich.

U volitelného vybaveni ,Vario* je mozné regulovat rychlost v odpovidajicich rychlostnich rozme-
zich prostfednictvim frekvenéniho ménice. Rychlost je pak mozZné nastavit pomoci
potenciometru na ovladacim panelu soustruhu.

Drzak napinaci kladky s napinaci
kladkou femene \.

Remenice primarniho prevodu

Vieteno soustruhu
Kladka vietena

Prevodova ozubena kola na lyfe

:
/ L ‘ - e B Klinovy femen
Ozubeny Femer: , Q0

Elektromotor
Remenice motoru

Obr.4-5: Hnaci mechanismus D 210 x 400

4.71 Ochranny kryt vieteniku

Abyste mohli zménit rychlost posuvu,
musite nejprve odstranit ochranny kryt.

- Odmontujte dva upinaci Srouby.

- Sejméte ochranny kryt. Upinaci &rouby

Obr.4-6: Ochranny kryt vieteniku
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4.7.2 Zména rozsahu rychlosti

- Povolte matici na drzéku napinaci
kladky a uvolnéte napnuti klinového
femene.

=> Zdvihnéte klinovy femen do odpovida- o
jI'CI' polohy. Napinaci kladka

Obr.4-7: Napinaci kladka D 210 x 400

O V zavislosti na zvolené rychlosti budete muset klinovy femen zdvihnout pfimo na femenici
motoru nebo na Femenici primarniho pfevodu. S klinovym femenem zachazejte opatrné.
Nesmi se poskodit nebo pretahnout.

- Napnéte znovu napinaci kladku a utahnéte matici.

O Spravného napéti ozubeného femene jste dosahli, kdyz jej mlizete stale prohnout
ukazovackem pfiblizné o 3 mm.

POZOR!
@ Ujistéte se, ze je napinaci kladka v neustalém kontaktu s vnéjsi ¢asti klinového fremene!

Ujistéte se, Zze je napéti klinového femene spravné. PriliSné nebo nedostate¢né napéti
miuze zpusobit poskozeni.

4.7.3 Tabulka rychlosti D 210 x 400

| AC1 AC 2 AC 3
620 1000 2000
BC1 BC 2 BC 3
125 210 §20
12 3
Tabulka rychlosti D 210 x 400
4.7.4 Tabulka rychlosti D 250 x 550
AC 1 AC 2 AC 3
620 1000 2000
BC 1 BE 2 BE 5
125 210 420
123

Obr.4-8: Tabulka rychlosti D 250 x 550
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4.7.5 Tabulka rychlosti D 210 x 400 Vario

AB 1 AB 2

150 - 1100 | 300 - 2200

Obr.4-9: Tabulka rychlosti D 210 x 400 Vario

4.7.6 Tabulka rychlosti D 250 x 550 Vario

AB 1 AB 2

150 - 1400 300 - 2800

Obr.4-10: Tabulka rychlosti D 250 x 550 Vario

INFORMACE

V pozici klinového femene AB 2 jsou u Vario soustruhi maximalni otacky omezeny technickou
Upravou na 2200 min”", pfip. 2800 min™!. vV pozici klinového femene AB 2 je nemozné dosah-
nout efektivni regulaéni proménné 225 %. Plny rozsah regula¢nich proménnych od 15 % do
225 % je k dispozici pouze pro pozici klinového femene AB 1.

Nastaveni ma zabranit uvolnéni obrobku pfili§ vysokou odstfedivou silou upinacich &elisti na
skli¢idle soustruhu.

4.7.7 Vyména prevodovych ozubenych kol

Pfevodova ozubena kola pro posuv jsou namontovana na lyfe.
Odpojte zastrCku od pfivodu elektfiny.

Uvolnéte pojistny Sroub lyry.

Posurite lyru ze zabéru.

Demontujte zajistovaci podlozky upinacich Sroub( lyry.

Demontujte Sroub z hfidele posuvného Ustroji.

Uvolnéte upinaci Srouby ozubenych kol.

Nasadte ozubena kola zpét na hfidele a pfitdhnéte je lyfe.
Posouvejte lyru do zabéru, dokud ozubena kola znovu nezapadnou.

220 Z00 28 72 ZN TR

Znovu nastavte vuli mezi ozubenymi koly vloZzenim bézného archu papiru jako pomf{icky pro
nastaveni rozestupu mezi ozubenymi koly.

\

Pojistnym Sroubem utahnéte lyru.

\

Pfipevnéte ochranny kryt femenic a znovu pfipojte stroj k pfivodu elektrického proudu.
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Usporadani prevodovych ozubenych kol

1. ozubené kolo (hnaci)
se 40 zuby, standardni

Vodici Sroub 2 mm sklon
Obr.4-11: Pohon ozubenych kol

INFORMACE

Usporadani prevodovych ozubenych kol mize byt také takové, Ze 1. hnaci ozubené kolo
zapada do kola A, poté kolo A do kola C a kolo D do kola F.

Na soustruzich D210 a D250 je za 1. hnacim ozubenym kolem namontovano dalSi ozubené
kolo, jehoz vyjmutim mazete zménit smér otaceni vodiciho Sroubu a vytvorit tak levy zavit. Ode-
jmutim tohoto pfidavného kola se neméni pfevod, stoupani zavitu zistava stejné. Vodici Sroub
na soustruzich D210 a D250 ma proto pravy zavit. Jak mizete vidét na nasledujicim vypoctu,
nema velikost ozubeného kola B Zadny vliv, nebot se ve vypoctu vykrati (kraceni zlomku). Proto
Ize pouzit libovolnou velikost ozubeného kola B, kdyZ chcete vytvofit levy zavit, abyste pfemos-
tili pozadovanou vzdalenost k 1. hnacimu ozubenému kolu u soustruhd D210 a D250.

Obecné informaci

Dle DIN 868 je pfevod pohonu pomér hnacich ozubenych kol vici t€m pohanénym.
Priklad pro D210, D250

) Z1x72xz4 . 40xBxC _
X - X -
Z2xZ3xZ5 BxDxE

nebo kdyz 1. hnaci kolo nejdfive zapada do kola A:

leZ2xZ4= 40XAXD=
Z2xZ3xZ5 AxCxF

@islo 2 v hornim pfikladu je sklon vodiciho Sroubu.
Cislo 40 je 1. hnaci kolo.

Verze 1.2.2 D210 x 400, D250 x 550 Soustruh Strana 37



MASCHINEN -

4.8.1

Strana 38

Soustruh

Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

GERMANY

Tabulka ozubenych kol

Obsluha

Tabulky jsou navrzeny tak, aby pozadované kombinace na fezani zavit mohly byt snadno
dosazitelné. Spojovaci ¢ary od jednoho ¢isla k druhému znazorfiuje zabér z jednoho ozube-
ného kola do druhého. Pismeno "H" oznacuje kontaktni krouzek nebo malé ozubené kolo pro
udrzeni rozestupu. Toto malé ozubené kolo, které slouzi k udrzeni rozestupu, nesmi byt samo-
zfejmé pfipojeno k zadnému dalSimu ozubenému kolu. Nasledujici tabulka znazorfiuje priklad

pro D210 a D250.

| —

)
%* mm/%9
AIB| 01 02
.E A B [3380[50 80
¢ D|9025(9033
i [SDpozsos
EF|HO90lHO

06| 0,7|0,75| 0,8

1

AB H 80| H 80|H 80| H 80| H 90

H ScfH 66
]

CD$®@@@ﬁ¢@@%@@

H 60

EF|7SH[80 HB0 H|80 H|80 H|7S H

" 80

1,25/ 156175 2 | 25| 3

35

AB H 52| H 66/H 80| H 70| H 80

H 80
(]

H 80l

c D|7s 80 75 80 70 80

H@@%@ﬁ@é

T L] | LN L L]
E F |60 H[S0 H |40 H|H 40|30 H|80 H

T
33 H

G/1°

AU

8 10 117 14 16

19

ABH9'UH8'DH8lDH8lUH 8.0

H 8.[]

C D50 30 66 40 60 40 75 50 50 42

50 40

EF[42 H|52 H[52 H |66 H |60 H

75 H

AA

&1 6U
1

20 22 24 32 | 40 c
A H 80(H 80/H 80|H 80/H 80

C D66 80 60 80 50 42 25 42 33 52
L]

30 5

T L] L] |
EF[S2 H|S2 H[90 H |60 H|80 H

|
80 H

Obr.4-12: Tabulka ozubenych kol D210, D250

D210 x 400, D250 x 550

1. hnaci kolo

MozZna zména sméru otaceni vodiciho Sroubu na levy
zavit pfi odejmuti ozubeného kola (pouze pro D210 a
D250).

Tabulka posuvu (nejmensi mozné prevody)

Tabulka metrickych zavitd: udaje jako posuv sani za oto-

// ¢eni Sroubu (mm za jedno otoc¢eni)
T

H jako kontaktni krouzek nebo malé ozubené kolo pro
udrzeni rozestupu

Spojovaci ¢ara znazornujici zabér ozubeného kola do
dalSiho ozubeného kola.

Tabulka palcovych zavitl: Pocet otacek zavitu na délce
jednoho palce.

1 palec = 25,4mm

Pismeno udavajici pozici ozubeného kola.
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Spoustéci paka posuvu

Strojni podélny posuv a posuv pro fezani

zavita se aktivuje nebo deaktivuje pomoci

spoustéci paky. Posuv se pfenasi matici

vodiciho Sroubu.

- Povytahnéte rukojet’ paky a zatlacte
spoustéci paku smérem dolll. Matice

vodiciho Sroubu je dotaZena a strojni
podélny posuv sani se aktivoval.

- Zvednéte spoustéci paku, abyste zasta-
vili automaticky posuv.

INFORMACE

quantum

MASCHINEN - GERMANY

Podélné sané
Spoustéci paka

Ruéni kolo

Obr.4-13: Clona

Zlehka otocte ru€nim kolem, abyste zablokovali spoustéci paku na misté.

Priény a nozovy suport
Ruéni kolo se pouziva k ruénimu posuvu
podélnych sani soustruhu.

Pficny suport je mozné posunout a vratit
otacenim ruéniho kola pfiéného suportu.

Nozovy suport (nozové sané) unasi nozo-
vou hlavu.

K posuvu sani pouzijte ruéni kolo nozo-
vého suportu.

Verze 1.2.2

Rucni kolo pfi¢ného

. (]
Ctyfstranny noZovy \ 1

Ruéni kolo noZového

PFi¢ny suport

suportu

Obr.4-14: P¥i¢ny suport

-

drzak ‘k

Nozovy suport i

suportu

Obr.4-15: Nozovy suport
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4.9.1 Aretace podélnych sani soustruhu
Rezna sila vznikajici béhem &elniho sou-
struzeni, ubirani, pfip. Fezani mize odsu-
nout podélné sané soustruhu.

- Zajistéte podélné sané soustruhu zpev-
flovacim Sroubem. Zpeviiovaci $roub

Obr.4-16: Podélné sané soustruhu

49.2 Soustruzeni strmych kuzel(i nozovym suportem

Strmé kuzely je mozné soustruzit nozovym

suportem. Nastaveni Uhlu je mozné az na

60°. NoZovy suport je mozné nastavit i NoZovy suport
mimo Uhlovou znac¢ku 60°.

- Uvolnéte dvojici matic nalevo a napravo

od nozového suportu. Matice

- Natocte noZovy suport.

- NozZovy suport znovu dotdhnéte.

Obr.4-17: Soustruzici kuzely

4.9.3 Pricné nastaveni koniku

PFiéné nastaveni pinoly slouzi k soustruzeni dlouhych, tenkych téles.
- Uvolnéte pojistnou matici koniku.
- P¥iblizné o pll otacky vysroubuijte pojistny Sroub.

Stfidavym uvolfiovanim a dotahovani dvou (pfedniho a zadniho) stavécich Sroubl se pohybuje
konik mimo stfedovou pozici. Pozadované pfi¢né nastaveni je mozné odecist ze stupnice.

- Nejprve lehce dotahnéte pojistny Sroub a pak dva (pfedni a zadni) stavéci Srouby.

- Nakonec fadné dotahnéte dotahnéte pojistny Sroub koniku.

POZOR! —
| § | S
Zkontrolujte upnuti koniku,

respektive pinoly pro sou-
struzeni mezi hroty! Umistéte
zajiSt'ovaci Sroub na konec loze
soustruhu, aby konik nevypadl z
loze soustruhu pfi dojeti na jeho
konec.

Zajistovaci Sroub

0

Obr.4-18: Loze soustruhu
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Pinola koniku
Pinola koniku se pouziva k upnuti nastroja (vrtakd, hrotd soustruhu, atd.).

Pinolu koniku je mozné pouzit k umisténi vrtakového sklic¢idla pro upnuti vrtak( nebo kuzelo-
vych zahlubnika.

- Upnéte poZadovany nastroj do pinoly koniku.

- K posuvu pinoly dozadu a dopfedu pouzijte ruc¢ni kolo.
- Zpevnéte pinolu upinaci pakou.

- Pro nastaveni pouzijte stupnici [mm] pinoly.

vrw

Upnuti obrobku do tfi¢elistového sklicidla

Pokud je obrobek upnuty neodborné, hrozi riziko poranéni, jelikoz mize obrobek vyletét nebo
se mohou zlomit €elisti. Nasledujici pfiklady ukazuji pouze nékteré nebezpeéné situace.

Nespravné Spravné

dlouhy. stfedu.

-
Upinaci pramér je pfili§
velky.
I
ot

' T Podpora ve stfedu zvétsi
NJ“ sklon upnuti.

Pro toto tficelistové sklici-
dlo nejsou k dispozici delsi
Celisti.

] Upinaci délka je pfili§ A—I/v—! Sz
dlouhd, presah je pfilis 7—1\1—/ Dodatecna podpora do

Pouzijte vétsi soustruh.

Obrobek je pfilis tézky a
Celisti pfilis kratké.

> It %J Popfipadé pouzijte vétsi
soustruh.
—+
ﬂ Upinaci pramér je pfili§ (ﬂ Upgvn’ete pri nejyet5|m
maly. (| mcn)znfam upinacim
praméru.
I I
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412 Vymeéna upinacich ¢elisti na skli€idle soustruhu
Upinaci Celisti na tfiCelistovém sklicidle jsou
oznaCeny Cisly. Vlozte upinaci c&elisti do
tfiCelistového skli¢idla na spravnou pozici
a ve spravném poradi.

Po vyméné Celisti zcela stahnéte, abyste
zkontrolovali, zda jsou vloZzeny spravné.
Poznamka: Celisti musi byt po staZeni stejné
vzdaleny od stfedové osy skli€idla.

Obr.4-19: Tricelistové sklicidlo / upinaci
Celisti

413 VSeobecné pracovni pokyny - chladici kapaliny
Treni béhem procesu fezani zplsobuje, Ze se bfity noze zahfivaji na vysokou teplotu.

Proto je nutné ndz béhem procesu fezani chladit. Chlazeni noze vhodnym chladicim mazivem
zajistuje lepSi pracovni vysledky a delSi Zivotnost bfitu nozZe.

INFORMACE

Jako chladivo pouzivejte vodou rozpustné a ekologické emulze. Ty jsou k dostani u autorizova-
nych prodejc(.

Zajistéte fadné shromazdovani chladiva. Pfi likvidaci jakychkoliv maziv a chladiv berte ohled na
Zivotni prostfedi. Ridte se pokyny vyrobce pro likvidaci.

6002 3)
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Udrzba

V této kapitole naleznete dulezité informace tykajici se

O kontroly
QO udrzby
QO opravy
soustruhu.

NiZe uvedené schéma ukazuje, jaké prace se tykaji téchto kategorii.

Udrzba

‘ Kontrola I | Udrzba I ‘

Konzervace

Nastaveni

Kompletace

Obr.5-1:  Udrzba - definice podle DIN 31051

POZOR!

Radné provadéna pravidelna Gdrzba je zakladnim predpokladem pro
* bezpecny provoz,

* bezporuchovy provoz,

¢ dlouhou Zivotnost soustruhu,

e kvalitu vyrabénych vyrobkd.

Instalace zafizeni od jinych vyrobct musi byt rovnéz v optimalnim stavu.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Pri praci na stroji se ujistéte, ze
* se pouzivaji shérné nadoby s dostate€nou kapacitou na mnozstvi tekutiny, ktera se ma

zachytit.
* se tekutiny a oleje nerozlévaji na zem.

Okamzité vycistéte jakékoliv rozlité tekutiny nebo oleje vhodnymh zpusobem a zlikvidujte je v
souladu s platnymi zdkonnymi poZadavky na ochranu Zivotniho prostfedi.

Cisténi uniklych tekutin

Nepouzivejte znovu tekutiny, které unikly mimo systém béhem opravy nebo jako disledek
netésnosti z rezervni nadrze: shromazduijte je ve sbérné nadobé za ucelem likvidace.
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Likvidace

Nikdy nevylévejte olej nebo jiné znecistujici latky do odtokd vody, fek nebo kanalu.

Pouzity olej se musi odevzdat do sbérného stfediska. Pokud nevite, kde se sbérné stfedisko
nachazi, obratte se na svého nadfizeného.

Bezpeénost

UPOZORNENI!

Dusledky nespravné udrzby nebo oprav mohou zahrnovat:
¢ velmi vazna poranéni zaméstnancu pracujicich na soustruhu,
¢ poskozeni soustruhu.

Udrzbu a opravy soustruhu mohou provadét pouze kvalifikovani zaméstnanci.

b "

511 Priprava

UPOZORNENI!
Prace na soustruhu provadéjte pouze pokud byla odpojena zastréka privodu elektriny.
¥ Odpojeni soustruhu a jeho zabezpeceni“ na strané 14

Pfipevnéte vystrazny Stitek.

P>

5.1.2 Opétovné spusténi
Pfed opétovnym spusténim provedte bezpelnostni zkousku.

="  Bezpecfnostni kontrola“ na strané 12

UPOZORNENI!

Pied pripojenim soustruhu musite zkontrolovat, ze nehrozi zadné nebezpeéi osobam a ze
soustruh neni nijak poSkozeny.

B

Kontrola a udrzba

Druh a rozsah opotfebeni zavisi do znacné miry na individualnim pouZiti a provoznich podmin-
kach. Z toho divodu plati vSechny intervaly pouze pro schvalené podminky pouziti stroje.

Interval Kde? | Co? Jak?
Zackatek
prace, 5
po kazdé 9 1 Bezpednostni kontrola“ na strané 12
udrzbé nebo 3
opraveé
Zacéatek - Promazte vSechny vodici plochy.
prace, é - Lehce promazte pfevodova ozubena kola a vodici Srouby
po kazdé Z Promazani lithiovym mazivem.
udrzbé nebo 3
opravé
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Interval Kde? | Co? Jak?

Nadmérnou v(li nozového suportu je mozné sefidit pomoci

klinové listy.

- Uvolnéte pojistné matice.

- Otocte sefizovacim Sroubem lehce ve sméru hodinovych
ruci¢ek a znovu sefizovaci Srouby zabezpecte pojistnou
matici.

0 INFORMACE

5 90° otoéeni sefizovacich Sroubii odpovida posuvu
a zhruba o 0,2 mm. Opétovné nastaveni
Podle ? 7 tavit sefizovacich Sroubll provadéjte po mensich
. . novu nastavi i
potieby %’ krocich.
”c‘)‘ Sefizovaci $rouby s pojistnymi mati-
= cemi ~
Klinova lista
Obr.5-2: Klinova lista na noZzovém suportu
2/03/2011 Verze 1.2.2
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Udrzba

Interval Kde? Co?

Jak?

Kazdy mésic Promazani

Soustruh D210 a D250

- V8echny mazaci hlavice promazte strojnim olejem.

-

Mazaci hlavice na koniku - /

=== e .

Mazaci hlavice na podélnych
sanich soustruhu a pfiéném
suportu

Mazaci hlavice na pfevodovych
ozubenych kolech primarniho pre-
vodu

Obr.5-3: Mazaci hlavice

Strana 46 Soustruh
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Interval Kde? | Co? Jak?
Nadmérnou vali vodicich ploch je mozné snizit opétovnym
nastavenim klinovych [ist.

- Uvolnéte pojistné matice.

- Otocte sefizovacim Sroubem lehce ve sméru hodinovych
rucicek a znovu sefizovaci Srouby zabezpecte pojistnou

matici.

0 INFORMACE

90° otoéeni sefizovacich $roubu odpovida posuvu
zhruba o 0,2 mm. Opétovné nastaveni sefizovacich
Sroubl provadéjte po mensich krocich.
Klinova lista pro vedeni matice vodiciho Sroubu se
nastavuje pri vyrobé a neni ji obvykle nutné znovu
nastavovat.

Sefizovaci Srouby [

Klinova lista
2
8
Podle o .
potfeby e Znovu nastavit
o
'8 Obr.5-4: Klinova lista noZového suportu
>

Sefizovaci $rouby
pfi€ného suportu

Sefizovaci Srouby
matice

Obr.5-6: Vodici plocha podélnych sani sou-
struhu

=)
(=3
IS
©
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INFORMACE

Loziska vfietene jsou samomazna. Mazani béhem intervald udrzby neni nutné. DalSi mazani
loZisek vietene je nutné pouze v pfipadé demontaze a opétovné montaze loZisek vietene.

5.3 Opravy

Pro jakoukoliv opravu si vyzadejte autorizovany servis od vaseho prodejce nebo nam soustruh
zaslete.

Pokud opravy provadi kvalifikovani technicti pracovnici, musi dodrzovat pokyny uvedené v
tomto navodu k obsluze.

Spole&nost Optimum Maschinen Germany GmbH neodpovida ani neru€i za poskozeni a pro-
vozni poruchy vzniklé v dusledku nedodrzeni pokyn( tohoto navodu k obsluze.

K opravam pouzivejte pouze

O neposkozené a vhodné néstroje,
O originalni nahradni dily nebo sériové vyrabé&né soucasti vyslovné schvalené Optimum
Maschinen Germany GmbH.

6002 3)

Strana 48 Soustruh D210 x 400, D250 x 550 Verze 1.2.2 2/03/201 @



@ © 2009

Poruchy

2/03/2011

Poruchy

Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

MASCHINEN -

GERMANY

Porucha

Pricina / mozné duasledky

eSeni

Stroj nelze spustit

Nerespektuje se poradi zapi-
nani.

Uvolnéni proudového chranice
FI. (hfibové tlagitko)

15" Elektrické pfipojeni® na
strané 24

Povrch obrobku je pfilis
hruby

Soustruznicky ndz je tupy
Soustruznicky nGz pruzi
P¥ili$ rychly posuv

PfiliS maly polomér bfitové
desticky

PouZijte ostry soustruznicky
naz

Upnéte soustruznicky nGz na
kratsi vzdalenost

Zpomalte posuv

PouZijte bfitovou destic¢ku

s vét§im polomérem

Obrobek je kénicky

Hroty nejsou v ose (konik je
presazeny)

Horni suport neni pfesné usa-
zeny (pfi soustruzeni s hornim
suportem)

Vyrovnejte konika do osy

Pfesné vyrovnejte horni suport

Soustruh hluci

Pfilis rychly posuv
Hlavni loziska maji vuli

Zpomalte posuv
Sefidte hlavni loziska

Stfedici hrot je pfi b&hu
horky

Obrobek se vyhnul

Uvolnéte hrot jezdce

Soustruznicky nliz ma
kratkou zivotnost

PFilis vysoka fezna rychlost
PFilis rychly posuv

Nedostatec¢né chlazeni

Zvolte mensi posuv (tolerance
nepresahujici 0,5 mm)
Zvyste uroven chlazeni

Pfilis velké opotfebeni
hibetu noze

Uhel hibetu je prilis maly
(nastroj ,tlaci®)
Ostfi noZze neni nastaveno na

vysSku hrotu

Zvolte vétsi uhel hibetu

Upravte vyskové nastaveni
noze

Bfit se vylamuje

Uhel bfitu je ptilis maly
(nadmérné zahfivani)

Trhliny od brou$eni v dusledku
Spatného chlazeni

PFilisna vule v uloZeni vietene
(dochazi k vibracim)

Nastavte vétsi uhel hibetu
Zajistéte rovnomérné chlazeni

Nechte nastavit vali v uloZeni
vietene

Soustruzeny zavit je
Spatny

Zavitovy nlz je Spatné upnuty
nebo Spatné zabrouseny
Spatné stoupani zavitu
Spatny primér

Nastavte niiz na stfed, uhel
zabruste spravné. Pouzijte nuz
60° pro metrické zavity, nuz
55° pro palcové zavity
Nastavte spravné stoupani
zavitu

Obrobek predbézné osou-
struzte na presny priimér

Verze 1.2.1
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7 Nahradni dily - D210 (Vario), D250 (Vario)

71 Nozovy suport

010z )

lllustr.7-1:  Nozovy suport
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7.2 Pri€ny suport

lllustr.7-2: PFicny suport

(=3
g
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GERMANY

vrw

Nahradni dily - D210 (Vario), D250 (Vario)

Nahradni dily pricného a nozového suportu

ng_ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Kust | Velikost | Obj. ¢islo
1 Bettschlitten lathe saddle 1 0342032111
2 Flhrungslager Planschlitten Guide bearing cross slide 1 03425104
3 Innensechskantschraube Socket head screw 3 1ISO 4762-M8x20
4 Spindel Planschlitten Spindle cross slide 1 03425105
5 Axial-Rillenkugellager Deep groove ball thrust bearing 2 51101 0342032115
6 Abdeckung Lagerbock Planschlitten | Cover clevis mounting cross slide 1 0342032116
7 Innensechskantschraube Socket head screw 7 SO 4762-
M5 x16
8 PaRfeder Key 1 4x12 0342032118
9 Skalenring Planschlitten Scale ring cross slide 1 0342563
10 Federblech Spring plate 1 03420321110
1 Handrad Planschlitten Handwheel cross slide 1 0342568
12 | Unterlegscheibe fur Handrad Plan- | yyasher for handwheel cross siide 1 03420321112
13 Innensechskantschraube Socket head screw 1 1SO4762-
M5x10
14 Handgriff Handle 1 0342550
15 Schraube fiir Handgriff Screw for handle 1 0342549
17 Flhrungsschiene lang Guide rail long 1 0342567
18 Keilleiste Bettschlitten Taper gib lathe saddle 1 0342562
19 Einstellschraube Adjusting screw 5 03420321119
20 Sechskantmutter Hexagon nut 5 1ISO 4033 - M5
21 Flhrungsschiene mittel Guide rail means 1 0342593
22 Innensechskantschraube Socket head screw 4 ISﬁ 4762 -
5x25
23 Fihrungsschiene kurz Guide rail briefly 1 0342592
24 Metallverstarkung Abstreifer Metal reinforcement stripper 2 03420321124
25 Metallverstarkung Abstreifer Metal reinforcement stripper 2 03420321125
26 Filz Abstreifer Felt stripper 2 03420321126
27 Filz Abstreifer Felt stripper 2 03420321127
28 Flachkopfschraube mit Kreuzschlitz Cheese head screw 8 IS0 70??_{ M3x8
30 Keilleiste Planschlitten Taper gib cross slide 1 0342562
31 Sechskantmutter Hexagon nut 1 1ISO 4032 - M8
32 Unterlegscheibe Washer 1 B8.4
33 Handrad fir Oberschlitten Handwheel for top slide 1 0342569
34 Skalenring flr Oberschlitten Scale for top slide 1 03420321134
35 Federblech Spring plate 1 03420321135
I1ISO 4762 -
36 Innensechskantschraube Socket head screw 2 M5x16
37 Spindel Oberschlitten Spindle top slide 1 03420321137
38 Lagerbock fur Oberschlitten Clevis mounting for top slides 1 03420321138
39 Passfeder Key 1 3x10 03420321139
40 Sechskantmutter Hexagon nut 4 1ISO 4032 - M3
41 Einstellschraube fi]‘r Druckleiste Ober-| Adjusting screw for‘pressure border 4 03420321141
schlitten top slide
42 Unterteil Oberschlitten Lower part top slide 1 03420321142
43 Oberteil Oberschlitten Upper section top slide 1 03420321143
44 Druckleiste Oberschlitten Pressure border top slide 1 03420321144
45 Fixierschraube Fixing screw 1 03420321145
46 Sechskantmutter Hexagon nut 1 1ISO 4033 - M3
47 Vierfachstahlhalter Quadruple tool holder 1 03420321147
48 Vierkantschraube Square headed bolt 8 03420321148
49 Unterlegscheibe Washer 1 03420321149
50 Klemmstiick Shim 1 03420321150
50-1 Griff Handle 1 034203211501
51 Schmiernippel 6mm Oiler 6mm 10 03420321151
52 Schmiernippel 10mm QOiler 10mm 1 03420321152
53 Sechskantmutter Hexagon nut 5 1ISO 4032- M5
54 Einstellschraube Planschlitten Adjusting screw cross slide 5 03420321154
55 Spindelmutter Planschlitten spindle nut cross slide 1 03420321155
56 Verstellschraube Adjusting bolt 2 03420321156
57 Planschlitten Cross slide 1 03420321157
58 Unterlegscheibe Washer 1 03420321158
ISO 4762 -
59 Innensechskantschraube Socket head screw 1 M5x10
60 | Befestigungsschraube fiir Oberschiit Fixing bolt for top slide 2 03420321160
61 Sechskantmutter Hexagon nut 2 1ISO 4032 - M6
62 Fixierstiick fur Vierfachhalter Fixing piece for quadruple tool holder| 1 03420321162
63 Griff fur Oberschlitten Handle for top slide 2 03420321163
Soustruh D210 x 400, D250 x 550 Verze 1.2.2

2. March 2011 ®
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Nahradni dily - D210 (Vario), D250 (Vario)

7.2.2
7.2.3
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Prevodové soukoli

llustr.7-3: Prevodové soukoli

Nahradni dily - pfevodové soukoli

quanfum

MASCHINEN -

5 Nazev Nazev (anglicky) Kust | Velikost | Obj. &islo
o (némecky)
1 Radschere Change gear train T 034 2524
2 Scheibe Washer 2 034 2517
3 Passfeder Key 2 0342032113
4 Gleitlager Sliding bearing 2 034 2520
5 Hilse Case 1 034 2522
6 Schmiernippel 6mm Oiler 6mm 2 034 2547
7 Nutenstein Nutenstein 2 034 2590
8 Scherbolzen Shear pin 2 034 2570
9 Innensechskantschraube Socket head screw 1 1ISO 4762 - M6x35
10 Unterlegscheibe Washer 2 B 6.4
11 Sechskantmutter Hexagon nut 2 ISO 4033 - M12
12 Wechselrad Z=80 Change gear Z=80 2 034 2504
Wechselrad Z=52 Change gear Z=52 1 034 2509
Wechselrad Z=50 Change gear Z=50 1 034 2510
Wechselrad Z=42 Change gear Z=42 1 034 2511
Wechselrad Z=40 Change gear Z=40 1 034 2513
Wechselrad Z=33 Change gear Z=33 1 034 2514
Wechselrad Z=60 Change gear Z=60 1 034 2508
Wechselrad 2=25 Change gear Z=25 1 034 2516
Wechselrad Z=75 Change gear Z=75 1 034 2505
Wechselrad Z=66 Change gear Z=66 1 034 2507
Wechselrad Z=30 Change gear Z=30 1 034 2515
Wechselrad Z=90 Change gear Z=90 2 034 2503
Wechselrad Z=70 Change gear Z=70 1 034 2506
Verze 1.2.2 D210 x 400, D250 x 550 Soustruh
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7.3 Podélné sané

lllustr.7-4: Podélné sané

010z )
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2. Mérz 2011

Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

Nahradni dily - podélné sané

MASCHINEN

- GERMANY

g Nazev (némecky)| Nazev (anglicky) Kustli | Velikost Obj. ¢islo

1 SchlofRkasten Apron 1 0342032121
2 Flanschlagerbock Handrad | Flange bearing support handwheel 1 0342032122
3 Flanschlagerbock Flange bearing support 1 0342032123
4 Verzahnte Welle Toothed shaft 1 0342032124
5 Passfeder Key 1 5x10 0342032125
6 Skalenring Handrad Scale handwheel 1 0342032126
7 Handrad Handwheel 1 0342032127
8 Federblech Spring plate 1 0342032128
9 Unterlegscheibe Washer 1 B 8.4

10 Sechskantmutter Hexagon nut 1 ISO 4033 - M8

11 Handgriff Handle 1 03420321211
12 Schraube Screw 1 03420321212
13 Zahnrad Gear 1 03420321213
14 Verzahnte Welle Toothed shaft 1 03420321214
15 Buchse Socket 1 03420321215
16 Paffeder Key 1 03420321216
17 Fixierschraube Fixing screw 1 DIN 914 - M4 x10

18 Exzenter Eccentric cam 1 03420321218
19 SchloBmutter oben Lock nut above 1 03420321219
20 SchloBmutter unten Lock nut down 1 03420321220
21 Schaltnabe Switching hub 1 03420321221
22 Griff Handle 1 03420321222
23 Verstellschraube Adjusting bolt 3 03420321223
24 Sechskantmutter Hexagon nut 3 1ISO 4033 - M5

25 Innensechskantschraube Socket head screw 1 DIN 914 - M6x8

26 | Druckleiste fir Schlomutter Pressure border for lock nut 1 03420321226
27 Feder Spring 1 03420321227
28 Stahlkugel Steel Ball 1 03420321228
29 Innensechskantschraube Socket head screw 6 GB70-85/4x12

Verze 1.2.2

D210 x 400, D250 x 550
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7.4 Konik

lllustr.7-5:  Konik

010z )
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Nahradni dily - konik
S Nazev Nazev (anglicky) | Kust | Velikost | Obj. &islo
o (némecky)
1 Reitstockunterteil Headstock lower part 1 0342032131
2 Zentrierstiick Pinole Piece of centering of spindle sleeve 1 0342032132
3 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M8x30
4 Reitstockoberteil Headstock upper section 1 0342032134
5 Gleitstein Slide ring 1 0342032135
6 Gewindestift Headless screw 1 DIN 913 - M6x12
7 Reitstockpinole Headstock guide 1 0342032137
8 Spindel Spindle 1 0342032138
9 Axial-Rillenkugellager Deep groove ball thrust bearing 1 51101 0342032139
10 Lagerbock fiir Spindel Clevis mounting for spindle 1 03420321310
11 Innensechskantschraube Socket head screw 4 1ISO 4762 - M5x16
12 Passfeder Key 1 DIN6885/A4x4x14 03420321312
13 Skalenring Handrad Scale handwheel 1 03420321313
14 Federblech Spring plate 1 03420321314
15 Handrad Reitstock Handwheel tailstock 1 03420321315
16 Unterlegscheibe Washer 1 B8.4
17 Sechskantmutter Hexagon nut 1 DIN 6915 - M8
18 Klemmhulse unten Collet down 1 03420321318
19 Klemmhiilse oben Collet above 1 03420321319
20 Unterlegscheibe Washer 1 B8
21 Klemmschraube Clamping screw 1 03420321321
22 Griff Handle 1 03420321322
23 Schraube fir Griff Screw for handle 1 03420321323
24 Schmiernippel 6mm Oiler 6mm 2 03420321324
25 Klemmplate Clamping plate 1 03420321325
26 Spannschraube Tightening screw 1 03420321326
27 Scheibe Washer 1 12
28 Sechskantmutter Hexagon nut 1 M12
29 Feder Spring 1 03420321329
Reitstock D210 komplett 1 0342195
Reitstock D250 komplett 1 03425113
Verze 1.2.2 D210 x 400, D250 x 550 Soustruh Strana 57



Prvni hanacka BOW, spol. sr.o.

q u a n t u m Nahradni dily - D210 (Vario), D250 (Vario)

MASCHINEN - GERMANY

7.5 Konik od roku vyroby 2008

lllustr.7-6: Konik od roku vyroby 2008
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Nahradni dily - konik od roku vyroby 2008
S Nazev Nazev (anglicky) | Kust| Velikost | Obj. &islo
o (némecky)
1 Reitstockunterteil Headstock lower part 1 03420321801
2 Zentrierstiick Pinole Piece of centering of spindle sleeve 1 03420321802
3 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M8x30
4 Reitstockoberteil Headstock upper section 1 03420321804
5 Gleitstein Slide ring 1 03420321805
6 Gewindestift Headless screw 1 DIN 913 - M6x12
7 Reitstockpinole Headstock guide 1 03420321807
8 Spindel Spindle 1 03420321808
9 Axial-Rillenkugellager Deep groove ball thrust bearing 1 51101 03420321809
10 Lagerbock fiir Spindel Clevis mounting for spindle 1 03420321810
11 Innensechskantschraube Socket head screw 4 1ISO 4762 - M5x16
12 PaRfeder Key 1 DIN6885/A4x4x14 03420321812
13 Skalenring Handrad Scale handwheel 1 03420321813
14 Federblech Spring plate 1 03420321814
15 Handrad Reitstock Handwheel tailstock 1 03420321815
16 Unterlegscheibe Washer 1 B8.4
17 Sechskantmutter Hexagon nut 1 DIN 6915 - M8
18 Gewindestift Threaded pin 2 1SO4028/M4x5
19 Klemmhiilse oben Collet above 1 03420321819
20 Unterlegscheibe Washer 1 B8
21 Klemmschraube Clamping screw 1 03420321821
211 Griff Handle 034203218211
22 Griff Handle 1 03420321822
23 Schraube fiir Griff Screw for handle 1 03420321823
24 Schmiernippel 6mm Oiler 6mm 2 03420321824
25 Klemmplate Clamping plate 1 03420321825
26 Spannschraube Tightening screw 1 03420321826
27 Scheibe Washer 1 12
28 Sechskantmutter Hexagon nut 1 M12
29 Feder Spring 1 03420321829
30 Fiihrungsbuchse Guide bush 1 03420321830
31 Deckel Cover 1 03420321831
32 Senkschraube Countersunk screw 4 1SO2009/M5x10
33 Skala Scale 1 03420321833
34 Niet Rivet 4 03420321834
35 Exzenter Eccentric cam 1 03420321835
36 Spannhebel Clamping hebel 1 03420321836
37 Skala Scale 1 03420321837
Reitstock D210 komplett 1 03420321838
Reitstock D250 komplett 1 03420321839
Verze 1.2.2 D210 x 400, D250 x 550 Soustruh Strana 59
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7.6 Ochranny kryt vieteniku D210x400 Vario, D250x550 Vario

lllustr.7-7:  Ochranny kryt vieteniku D210x400 Vario, D250x550 Vario
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

Nahradni dily - ochranny kryt vieteniku

MASCHINEN

GERMANY

g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) | Kusti| Velikost Obj. Cislo
1 Gehause fiir Z-Spindel Housing for z-spindle 1 0342032141
2 Potentiometer, nur Vario Potentiometer, only Vario 1 03338120R1.5
Frontplatte (Label) fiir Spindelstock | Frontplatte (Label) for headstock
D210 D210
Frontplatte (Label) fur Spindelstock | Frontplatte (Label) for headstock
D210 Vario D210 Vario )
8 Frontplatte (Label) fir Spindelstock | Frontplatte (Label) for headstock ! 03420321 + machine type + language
D250 D250
Frontplatte (Label) fir Spindelstock | Frontplatte (Label) for headstock
D250 Vario D250 Vario
4 Spanewanne Chip pan 1 0342198
5 Spritzwand Splash wall 1 0342199
7 Unterlegscheibe Washer 4 B6.4
8 Innensechskantschraube Socket head screw 4 ISO 4762 - M6x20
9 Spaneschutz komplett Splinter protection completely 1 0342032149
10 Stromkasten Current box 1 03420321410
10-1 Abdeckung Cover 1 034203214101
11 Schalter R- und L-Lauf Change over switch 1 0460009
12 Innensechskantschraube Socket head screw 4 1ISO 4762- M4x6
13 Innensechskantschraube Socket head screw 2 ISO 4762 - M6x10
14 Unterlegscheibe Washer 4 B 6
15 Innensechskantschraube Socket head screw 4 ISO 4762 - M6x10
16 | Deckel fir Futterschutz (kompletty | COV®" f°”(i‘gnfgl‘§g)pr°te°t'°” 1 03420321416
17 Deckel fiir Stromkasten Cover for current box 1 03420321417
18 Schalterkombination 230V Switch combination 230V 1 03420321418
18 Schalterkombination 400V Switch combination 400V 1 03420321418
neu Elektrik ab 2008 new electrical since 2008
18 Ein-Aus-Taster On-off switch 1 03338120S1.3
20 Not-Aus Schalter Emergency Stop button 1 03338120S1.2
21 | Positionsschalter Drehfutterschutz | ZOSition SW"Cht{gnW chuck protec- | 4 0460015
22 Stiftschraube Threaded pin 1 DIN 915 M5x 12
23 Halter Drehfutterschutz Fixing part jaw ckuck protection 1 03420321423
24 Drehzahlanzeige, nur Vario Rotation Spe\‘/“:ri'gd'cator' only 1 03020245167
Verze 1.2.2 D210 x 400, D250 x 550 Soustruh Strana 61
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7.7 Remenice

010z )

lllustr.7-8: Remenice
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7.8 Strojni loze

llustr.7-9:  Strojni loze

2. Marz 2011 Verze 1.2.2 D210 x 400, D250 x 550 Soustruh Strana 63
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Nahradni dily - Femenice a strojni loze

Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

GERMANY

Nahradni dily - D210 (Vario), D250 (Vario)

S Nazev Nazev (anglicky) Kust | Velikost Obj. &islo

o (némecky)
1 Spindelstock Headstock 1 0342032151
2 Auflagegummi Edition rubber 1 0342032152

D210 x 400 034203215531
3 Drehmaschinenbett 1 D250 x 400 034203215532
D250 x 550 034203215533

4 Innensechskantschraube Socket head screw 1 0342032154
5 Unterlegscheibe Washer 1 0342032155
6 Einstellflansch Adjusting flange 1 0342032156
7 Schmiernippel 6mm Oiler 6mm 2 0342032157
8 Gleltlager"frl]JlisLagerbock Slldln?nl())iiilir;g Tg;tclews 2 0342032158
9 Lagerbock links Clevis mounting left 1 0342032159
10 Paffeder Key 1 03420321510
1 Innensechskantschraube Socket head screw 3 1ISO 4762 - M4x16

12 Innensechskantschraube Socket head screw 4 1ISO 4762 - M8x20

13 Unterlegscheibe Washer 4 B8.4

14 Abde‘:k“”ggrgﬁ""a“h'”e”' Cover in the lathe bed 1 03420321514
15 Flachkopfschraube Cheese head screw 1 1ISO 7045- M5x6

16 Unterlegscheibe Washer 1 B10.5

17 Welle Shaft 1 03420321517
18 Rillenkugellager Grooved ball bearing 1 03420321518
19 Zahnrad Gear 1 03420321519
20 Abdeckscheibe Cover plate 1 03420321520
21 Sicherungsring Circlip 1 12

22 Mutter Nut 2 M27x1.5

23 Unterlegscheibe Washer 1 03420321523
25 Zwischenhilse Intermediate case 1 03420321525
26 Zahnrad Gear 1 03420321526
27 Passfeder Key 1 4x40 03420321527
28 Druckplatte Lager Pressure plate bearing 1 03420321528
29 Kegelrollenlager Taper roller bearing 2 32007 03420321529
30 Abdeckung Cover 1 03420321530
31 Arbeitsspindel Working-spindle 1 03420321531
32 Sechskantmutter Hexagon nut 3 1ISO 4032 - M8

33 Unterlegscheibe Washer 3 B8

34 3-Backenfutter D210 3-jaw chuck D210 1 D210, 100mm 3441010

34 3-Backenfutter D250 3-jaw chuck D250 1 D250, 125mm 3441025

35 Leitspindel D210x400 Lead screw D210x400 1 03420321535
35 Leitspindel D250x550 Lead screw D250x550 1 03420550535
36 Innensechskantschraube Socket head screw 4 1ISO 4762 - M6x16 03420321536
37 Zylinderstift Cylindrical pin 4 6 h8x22

38 |Gleitlager Lagerbock rechts| ~ S'9ing bearing clevis 2 03420321538

mounting right

39 Lagerbock rechts Clevis mounting right 03420321539
40 Riemenscheibe Spindel Spindle pulley 03420321622
41 Zahnstange Rack 0342032145
42 Senkschraube Countersunk screw 5 IS0 704?_1_ M5x12-

43 Zylinderstift Cylindrical pin 2 ISO 2338 - 6h8 x22

44 |Nutmutter, Baujahr ab 2010 G’O‘;"e nut, year of manu- 1 03420321 544

acture from 2010
Soustruh D210 x 400, D250 x 550 Verze 1.2.2
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7.9 Vario pohon D210, D250

Ilustr.7-10: Vario pohon D210
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Nahradni dily - D210 (Vario), D250 (Vario)

Nahradni dily - Vario pohon D210, D250

o [\lazev Nazev (anglicky) | Kust | Velikost | Obju. €islo
o (némecky)
1 Motor D210 Vario Motor D210 Vario 1 0342032161
1 Motor D250 Vario Motor D250 Vario 1 0342055661
2 Motorabdeckung Motor cover 1 0342032162
3 Motortragerplatte Motor fixing plate 1 0342032163
4 Schraube Screw 2 1ISO 7045 - M5x6
5 Winkelblech fiir Motor Bracket plate for motor 1 0342032165
6 Abstandshllse Spacer 4 0342032166
7 Unterlegscheibe Washer 4 B6.4
8 Innensechskantschraube Socket head screw 4 1ISO 4762 M6x10
9 Riemenscheibe Motor Pulley motor 1 0342032169
10 Spannrolle Riemen Idler belt 1 03420321610
1 Sechskantmutter Hexagon nut 7 EN 24032 - M10
12 Sechskantmutter Hexagon nut 1 EN 24032 - M8
13 Unterlegscheibe Washer 1 B8.4
14 Fixierstift Fixing pin 1 03420321614
15 Antriebsriemen V-belt 1 03420321615
16 Stehbolzen Thread bolt 2 03420321616
17 Innensechskantschraube Socket head screw 2 ISMO 1 3762 )
x20
18 Unterlegscheibe Washer 3 B 10.5
19 Abdeckung D210 "rund" Cover D210 "round" 1 03420321535
19 Abdeckung D210 "eckig" CoverD210 "angularly” 1 0342196
19 Abdeckung D250 "eckig" Cover D250 "angularly" 1 0342596
19 Abdeckung D250 "rund" Cover D250 "round" 1 03420321535-1
20 Réandelmutter Knurled nut 1 03420321620
21 Falldeckel Cover Spindle tube 1 03420321621
22 Riemenscheibe Spindel Spindle pulley 1 03420321622
23 Trafo Transformer 1 03420321623
Positionsschalter Spindel- |Position switch headstock protec-
24 stockabdeckur?g tion P 1 0460015
25 Halter Holder, only Vario 1 03420321625
26 Drehzahlsensor Rotation speed sensor, only Vario 1 03338120279
27 Netzteil, nur Vario Power pack, only Vario 1 03420321627
28 Netzfilter Line filter 1 03420321628
29 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB70-85/M4x35
30 Steuerplatine Control board 1 03338120Q1.6
30-1 Steuerplatine Control board 1 03338120Q1,7
31 Hauptschalter Main switch 1 03338120S1.1
32 Sicherung Fuse 1 03420321632
33 Verschraubung Fitting 1 03420321633
34 Zugentlastung Cord grip 1 03420321634
Soustruh D210 x 400, D250 x 550 Verze 1.2.2
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llustr.7-11:  Pohon D210, D250
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7.1 Pohon 2-2
O D210x400, D250x550

lllustr.7-12: Pohon D210, D250
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Nahradni dily - pohon

MASCHINEN -

O D210x400, D250x550, D210x400 Vario, D250x550 Vario

GERMANY

S Nazev Nazev (anglicky) | Kust | Velikost | Obj. &islo
a (némecky)
Motor Motor 230V 03420321711
1 Motor Motor 1 400V 03420321712
Motor D250 Motor D250 Vario 03420321713
2 Abdeckung Motor Cover Motor 1 0342032172
3 Motorplatte Motor plate 1 0342032173
4 | Abdeckung D210/D250 Cover D210/D250 s Vario
/Antrieb Position 19
5 Antriebsriemen Drive belt 1 0342032175
6 Zahnriemen Toothed belt 1 0342032176
7 Sechskantmutter Hexagon nut 4 EN 24032 - M6
8 Stehbolzen Thread bolt 4 M6 0342032178
9 Distanzstlick Spacer piece 4 0342032179
10 Randelmutter Knurled nut 1 03420321710
1 Spindelabdeckung Spindle cover 1 03420321711
12 Schraube Screw 5 ISO 7045 - M5x6
13 Sechskantmutter Hexagon bolt 7 EN 24032 - M10
14 Stehbolzen Thread bolt 2 03420321714
15 Innensechskantschraube Socket head screw 2 IS,\? 13762 .
x20
16 Unterlegscheibe Washer 2 B 10.5
17 Fixierstift Fixing pin 1 03420321717
18 | Tragerplatte fir Spannrolle Support for idler 1 03420321718
19 Distanzring Tragerplatte Spacer ring support plate 1 03420321719
20 Rolle fiir Spannrolle Role for idler 1 03420321720
21 Passfeder fiir Motor Key for motor 1 5x40 03420321721
22 Bundscheibe innen Flanged washer inside 1 03420321722
23 Zahnriemenscheibe Toothed belt disk 1 18 Zahne (teeths) 03420321723
24 Bundscheibe aulen Flanged washer outside 1 03420321724
25 Riemenscheibe Motor V-belt motor 1 03420321725
26 Unterlegscheibe Motor Distance washer motor 1 03420321726
27 Innensechskantschraube Socket head screw 1 DIN 4762 - M6x25
28 Schmiernippel 6mm Oiler 6mm 1 03420321728
29 Deckscheibe Cover disk 1 03420321729
30 Sicherungsring Circlip 1 12mm
31 | Welle fir Zwischenscheibe | Shaft for intermediate washer 1 03420321731
32 Fihrunghtilse Guidance case 1 03420321732
33 Zahnriemenscheibe Toothed belt disk 1 84 Zahne (teeths) 03420321733
34 Sicherungsring Circlip 1 26mm
35 Rillenkugellager Grooved ball bearing 2 6001 03420321735
36 Distanzstlick Spacer piece 1 03420321736
37 Welle fir Spannrolle Shaft for idler 1 03420321737
38 S'Cher““grfrr("rl‘lge fiir Span- Circlip for idler 2 03420321738
39 Flhrungsbolzen Guide pin 1 03420321739
40 Sechskantmutter Hexagon nut 1 EN 24032 - M8
41 Unterlegscheibe Washer 1 B8.4
42 Riemenscheibe Spindel Pulley spindle 1 03420321742
43 Stiftschraube Threaded pin 1 DIN 915 M5x 12
44 | Halter Drehfutterschutz | & XiNd pamat‘i’(v)rfkuc" protec- 1 23 03420321744
45 Positionsschalter Drehfut- | Position switch _jaw chuck pro- 1 0460015
terschutz tection
46 Trafo Transformer 1 03420321746
47 Positionsschalter Spindel- | Position switch _headstock pro- 1 0460015
stockabdeckung tection
Kondensator 25 microF Condenser 25 microF 1 0342576
Kondensator 150 microF Condenser 150 microF 1 0342579
Lenze Frequenzumrichter | Lenze Frequency converter 1
Kondensator (230V) Capacitor (230V) 1 25uF 03420321743
Kondensator (230V) Capacitor (230V) 1 150uF 03420321744
Verze 1.2.2 D210 x 400, D250 x 550 Soustruh Strana 69
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712 Ostatni prislusenstvi (bez vyobrazeni)
é‘ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Kust Velikost Obj. ¢islo
Spritzwand D250x400 Splash guard D250x400 1 0342599
Spritzwand D250x550 Splash guardD250x550 1 0342600
Spanewanne D250x400 Chip pan D250x400 1 0342598
Spanewanne D250x550 Chip pan D250x550 1 0342601
Maschinenunterbau D250x400 Machine stand D250x400 1 3440407
Maschinenunterbau D250x550 Machine stand D250x550 1 3440507
Werkzeugbox komplett Tool box complete 1 0342589
Feste Spitze MK 2 Fixed center MT 2 1 0342594
Feste Spitze MK 3 Fixed center MT 3 1 0342595
3-Backenfutter 3-jaw chuck 1 100 mm 344 1010
3-Backenfutter 3-jaw chuck 1 125 mm 344 1025
4-Backenfutter 4-jaw chuck 1 100 mm 344 1012
4-Backenfutter 4-jaw chuck 1 125 mm 344 1027
@
S
(=1
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Priloha

Pro tuto dokumentaci plati autorska prava. VeSkera odvozena prava jsou rovnéz vyhrazena,
zejména pak cela &i ¢aste¢na prava na preklad, dotisk, vyuziti €iselnych udajl, vysilani, repro-
dukci fotomechanickymi &i jinymi prostfedky a zaznam systémy zpracovani dat.

Spolec&nost si vyhrazuje pravo provadét technické zmény bez pfedchoziho upozornéni.

Terminologie / slovni¢ek pojmu

Pojem

Vysvétleni

Vretenik

Matice vodiciho
Sroubu

Skli¢idlo
Skli¢idlo pro vrtak
Podélny suport

Pfi¢ny suport

Horni suport

Kuzelovy trn

Nastroj
Obrobek
Konik

Luneta

UnaSeci srdce

Soustruh

Skfin pro uloZeni vietene

Délena matice, ktera zapada do vietene
vodiciho Sroubu

Upinaci nastroj k upnuti obrobku
Uchyt pro vrtak

Suport na vodici draze loze stroje v podél-
ném sméru osy nastroje

Suport na vodici draze loze stroje v pfi¢-
ném sméru osy nastroje

Otocny suport na pfi€éném suportu

Kuzel vrtaku, skli¢idla vrtaku, stfediciho
hrotu

Soustruznicky nlz, vrtak atd.
Obrabéna soucast, opracovavana soucast
Posuvna podpéra k soustruzeni

Pohybliva nebo pevna podpéra pfi sou-
struzeni dlouhych obrobki

Zafizeni, upinaci pomucka k unaseni sou-
struzenych soucasti mezi hroty

D210 x 400, D250 x 550 Verze 1.2.2
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Zaruka

V ramci zéruénich podminek poskytuje spole€nost Optimum zaruku na dokonalou kvalitu svych
produktt a uhradi veskeré naklady na opravu ¢i vyménu vadnych ¢asti v pfipadé konstrukéni
chyby, vady na materialu & vadného zpracovani.

Zaru¢ni doba je poskytovana v délce 24 mésicl. Pro zaruéni reklamaci z ddvodu konstrukénich
chyb, vad na materialu ¢i vadného zpracovani je podminkou:

O Kupni doklad a dodrzeni navodu k pouziti
Pfi zaruéni reklamaci jste povinni pfedloZit original kupniho dokladu. Tento musi obsahovat
uplnou adresu, datum koupé a oznaceni typu vyrobku.
U zafizeni je nutno dodrZovat pfFislusny navod k pouziti a bezpe€nostni pokyny. PosSkozeni
vyplyvajici z chybné obsluhy nelze uznat jako zaruéni reklamaci.

QO Spravné pouziti zafizeni
Produkty spole€nosti Optimum jsou svou konstrukci a dimenzovanim uréeny ke konkrétim
Gceldm. Tyto jsou uvedeny v navodu k pouziti.
Zaruéni reklamaci nelze uznat v pfipadé, Ze nebyl faddné dodrZzen navod k pouziti nebo bylo-li
zafizeni pouzito k u¢eltm, k nimz neni uréeno, nebo bylo-li pouzito spoleéné s nevhodnym
pfislusenstvim.

O Udrzba a gisténi
Na zafizeni je nutné provadét udrzbu a Cisténi v pravidelnych intervalech podle pokyn(
uvedenych v navodu k obsluze.
Narok na zaruéni reklamaci zanika zasahem tieti strany. Udrzba a ¢&i§téni obvykle netvofi
soucast zaruéni reklamace.

QO Origindlni nahradni dily
Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily a originalni pfisluSenstvi. Toto je k dispozici
u autorizovanych prodejcu.
PFi pouziti jinych nez originalnich dild mize dojit k naslednému poSkozeni zafizeni a zvySuje
se riziko nehody. Na demontovana nebo ¢aste¢né demontovana zafizeni a zafizeni, k jejichz
opravé byly pouZity cizi dily, se zaruéni reklamace nevztahuje.

O Spotfebni dily
Nékteré dily podléhaji béZnému opotiebeni, resp. standardnimu opotifebeni pouZzitim na
daném typu zafizeni.
K témto dilum patfi napf. klinové femeny, loZiska, spinace, vodice, t&snéni a podlozky apod.
Na tyto spotiebni dily se nevztahuji zaruéni podminky.

Zpracovani odpadu:

Zlikvidujte prosim sv(j stroj ekologicky, aby se zbytky nedostaly do prostfedi, ale byly odborné
zlikvidovany.

Prosim zlikvidujte baleni a pozdéji i samotny vyslouzily stroj dle platnych smérnic.
Vyjmuti z provozu

VAROVANI!

Vyslouzilé stroje se musi ihned ustavit odborné mimo provoz, aby se vyhnulo pozdéjsim
moznym zneuzitim a Skodam na zivotnim prostredi ¢i osobach.

» Vytahnéte zastrcku z elektrické sité.

* Protnéte pripojovaci kabel.

* Odstrante vSechny latky, které ohrozuji zivotni prostiedi, ze stroje.

* Vyjméte baterie a akumulatory, pokud byly pfitomny,.

* Demontujte pripadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych ¢asti.

» Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.

Verze 1.2.2 D210 x 400, D250 x 550 Soustruh Strana 77
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8.4.2 Zpracovani obalu stroje

VSechny pouzitelné materialy pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi zasadné dojit k jejich
hmotné recyklaci.

Dfevo mulze byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano. Kartonové ¢asti mohou byt rozdrceny
a dany do sbéru papiru. Folie jsou z polyetylenu (PE) a polstafové dilce z polystyrenu (EPS).
Tyto latky mohou byt po zpracovani opét pouzity, pokud je pfedate do uréené sbérny &i podniku
zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material predeijte dal, aby doslo k jeho op&tovnému pouZiti.
8.4.3 Zpracovani starého stroje

INFORMACE
Postarejte se prosim o to, aby vSechny &asti stroje byly zlikvidovany pouze zamy$lenou cestou.

Neopomerite, Ze elektrické komponenty obsahuji mnoho recyklovatelnych, jakoZz i prostfedi Sko-
dicich latek. Zlikvidujte tyto ¢asti oddélené a odborné. V pfipadé pochybnosti se obratte prosim
na komunalni spravu likvidace odpadd. Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte
s odbornym podnikem pro zpracovani odpadu.

8.44 Zpracovani elektrickych a elektronickych komponentu
Prosim zpracujte odpady odborné, dle platnych predpisu.

Stroj obsahuje elektrické a elektronické komponenty a nesmi byt likvidovan jako domovni
odpad. Podle smérnice EU 2002/96 o elektrickych a elektronickych pfistrojich, musi byt shro-
mazdovany oddélené opotfebované elektrické naradi a elektrické stroje, aby mohlo dojit k jejich
recyklaci.

Jako provozovatelé stroje byste méli mit informace o autorizovaném sbérném systému, ktery je
pro Vas platny.

Prosim odborné zpracujte baterie a akumulatory. Vyhazujte jen vybité akumulatory do sbérnych
mist.

8.4.5 Zpracovani maziv a chladiv

POZOR!

Ujistéte se prosim, Ze likvidujete maziva a chladiva ohledtpIné viiéi zivotnimu prostredi.
Dodrzujte pokyny svého komunalniho shromazdisté.

INFORMACE
Pouzita chladiva a oleje spolu nemichejte, nebot pouze nesmichané pouzité oleje jsou recyklo-
vatelné bez predcisténi.

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva ¢&i chladiva. Obratte se proto na konkrétni
Udaje vyrobku.

8.5 Zpracovani odpadu pomoci shérny odpadu

Zpracovani odpadu pouzitych elektrickych a elektronickych stroji je zavedeno v zemich EU
a dalSich evropskych zemich.

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to, Zze tento vyrobek nelze likvidovat
jako komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat pfislusnou sbérnou elektrickych a elektronic-
kych pfistroju. Spravnym zachazenim s pfistrojem chranite pfirodu a zdravi vSech. Recyklace
pomaha snizit spotfebu surovin.
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Priloha

RoHS , 2002/95/ES

smérnici 2002/95/ES.

Vyrobce:

MASCHINEN - GERMANY

Oznaceni uvedené na produktu nebo jeho obalu znamena, Ze tento vyrobek vyhovuje evropské

ES - Prohlaseni o shodé

Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

prohlasuje, ze nasledujici produkt,

Typ stroje:

Oznaceni stroje:

Prislusné EU-smérnice:
Smérnice o strojnim zafrizeni
Smérnice o EMC

Smeérnice o nizkém napéti

Soustruh

D210 x 400
D210 x 400 Vario
D250x550
D250x550 Vario

98/37/EC, Priloha Il A
89/336/EEC
2006/95/EC

Spliuje ustanoveni uvedenych smérnic v jejich znéni platném v dobé vystaveni tohoto

prohlaseni.

Pro zajisténi shody byly uplatnény zejména tyto harmonizované normy:

DIN EN 12840: 06/2001
DIN 45635-1601 09/1978

DIN EN 62079:2001
(VDE 0039)
IEC 62079:2001

/o)

Thomas Collrep
(Manazer)

Hallstadt, 28.11.2008

@ © 2009

2/03/2011 Verze 1.2.2

Bezpecnost obrabécich a tvarecich stroji. Ruéné ovladané sou-
struhy s automatickym fizenim nebo bez automatického fizeni.

Mé&rFeni hluku na strojich, méfeni hluku ve vzduchu, obrabéci stroje
pro zpracovani kovu, zvlastni ustanoveni pro soustruhy.

Zhotoveni navodu - strukturovani, obsah a prezentace.

@,‘LL /2: |

Kilian Stirmer
(Manazer)
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