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2 BEZPECNOSTNI SYMBOLY / SAFETY SIGNS

BEZPECNOSTNI SYMBOLY SAFETY SIGNS
VYZNAM SYMBOLU DEFINITION OF SYMBOLS

mastnoty a zbytké materialu!
e Dbejte na dostatecné osvétleni pracovisté!
e Pracujte pouze v dobfe vétranych prostorech!
e Nepouzivejte stroj venku!
e Stroj nepretézujte!
e Pri praci dbejte na bezpecny a jisty postoj.

e PFi praci drzte ruce v dostatecné vzdalenosti od pilového pa-
su

e Pri inavé, nesoustiedénosti popr. pod vlivem Iék{i, alkoholu
nebo drog je prace se strojem zakazana!

f e Stanovisté stroje a jeho okoli udrzujte v c¢istoté, bez oleje,

Stoupani na stroj je zakazano!
Hrozi tézké zranéni pfi prevraceni stroje!

Stroj smi byt obsluhovan pouze vyskolenym personalem.

e Nepovolané osoby a obzvlasté déti se nesmi zdrzovat v bliz-
/ kosti pracujiciho stroje!

Pokud pracujete se strojem, nenoste volné sperky a ozdoby,
Siroké a volné saty, kravatu, dlouhé rozpusténé vlasy atd.

/ Volné lezici predméty se mohou dostat do pohyblivych casti
stroje a zpdsobit zranéni!

e PFi praci se strojem noste vhodné ochranné vybaveni
(ochranné rukavice, bryle, chranice sluchu, ...)!

negativni vliv na zdravi. Pracujte pouze v dobfre vétranych prosto-

@ Piliny a dfevni odpad mizZe obsahovat chemické latky, které maji
rech a pouzivejte dychaci masku!
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@ CE-SHODNE - tento vyrobek odpovida smérnicim EU.
@ EC-CONFORM - This product complies with the EC-directives.
3 PREDMLUVA

Vazeny zakazniku!

Tento navod na obsluhu obsahuje dllezité informace a upozornéni k manipulaci a provozu forma-
tovaci pily FKS400VF-3200.

Tento navod na obsluhu je nedilnou soucasti stroje a musi byt u néj uchovan pro pfipadné poz-
déjsi pouziti. Pokud stroj predavate treti osobé&, vzdy navod pfilozte!

Dodrzujte bezpecnostni pokyny!

Pfed pouzitim si pozorné prectéte tento navod. Ulehdi to pouZiti stroje a vyhnete se ne-
dorozuménim a Skodam.

Dodrzujte varovani a bezpecnostni pokyny. Nedodrzeni vede ke Skoddm a vaznym zra-

nénim.

Z dlvodu neustélého vyvoje nasich produktl se mohou vyobrazeni nebo obsah tohoto navodu
mirné liSit od skutecCnosti. V pripadé zjiSténi nedostatku této dokumentace nas o téchto laskavé
informujte.

Technické zmény vyhrazeny!

Po obdrzeni zbozi zkontrolujte ihned Gplnost dodavky. Nesrovnalosti vyznacte dopravci
do prepravniho dokladu!

Poskozeni dopravou nahlaste prodejci do 24 hodin.
Za neohlasené skody pfi transportu nepfrebira firma Holzmann Zzadnou odpovédnost.

Autorské pravo
© 2013

Tato dokumentace je chranéna autorskym pravem. Z toho vyplyvajici Gstavni prava zlstavaji ne-
dotéena! Pretisk dokumentace, preklad, pouziti fotografii a vyobrazeni budou trestné stihana.
Misto soudu je v Linz, Rakousko!

Adresa sluzby zakaznikim

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

A-4170 Haslach, Marktplatz 4
Tel 0043 7289 71562 - 0
Fax 0043 7289 71562 - 4

service@holzmann-maschinen.at
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4 TECHNIKA

Obr. A

4.1 FKS 400VF-3200

Obr. B

Displej

Zapnuti hlavniho kotouce

Zapnuti predfezu

Vypnuti hlavniho kotouce
Vypnuti predfezu

Vyskové nastaveni hlavniho ko-

touce
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4.1 Komponenty a ovladaci prvky

BT
4 weeniotwe |
e wemopmia |
e cowrewsmow |
10 elownokomee |

12 Posuvny stdl
13 Pritlak obrobku
14 Drzak odsavaci hubice

4.2 Technicka data

Vykon hlavniho motoru kW/ / (S6) 55/7,7
Celkové rozméry 3220x1250x1100

@ odsavaciho hrdla mm 100
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UDRZBA

4.3 Hlucnost

Vysvétleni k hlu¢nosti:
1. Akusticky tlak: hlu¢nost pri béhu bez zatizeni
Loa = 85 dB
Tolerance K = 4 dB

2. Akusticky vykon na pracovisti.
Lua = 90 dB
Tolerance - K = 4 dB
bei Fehlergrenzintervall 95%

5 BEZPECNOST

5.1 Spravné pouziti

Stroj smi byt pouzivan pouze bezvadném technickém stavu, pfi védomi vSech technickych a bez-
pecnostnich podminek! Zavady, které mohou pfimo ovlivnit bezpe¢nost provozu ihned odstrante!

Je obecné zakazano upravovat bezpecnostni prvky stroje nebo je vyrazovat z Cinnosti!

Formatovaci pila FKS 400VF-3200 je vyhradné urcena k Fezani dfevénych materialt
(masivu, drevotfisky, dyhy a pod.).

PFi nespravném pouziti stroje zanikaji veskeré zaruky firmy HOLZMANN Maschinen
GmbH.

5.1.1 Pracovni podminky

Stroj je urcen pro praci za nasledujicich podminek:

Vlhkost max. 90%
Teplota od +1°C do +40°C
Max. nadmorska vyska max. 1000 m

Stroj neni urcen pro provoz venku.
Stroj neni uréen pro provoz ve vybusném prostredi.

5.2 Nedovolené pouziti

Provoz stroje mimo podminky, uvedené v tomto navodu neni dovolen.

Provoz stroje bez bezpe&nostnich prvkd neni dovolen.

DemontdaZ nebo vyiazeni bezpeénostnich prvkl neni dovoleno.

Neni dovoleno fezadni materidll, které nejsou vyslovné uvedeny v tomto navodu.
Svévolné zmény v konstrukci stroje nejsou dovoleny.

Provoz stroje zplsobem nebo k Ucellim, které nejsou uvedeny v tomto navodu je za-
kazano.
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UDRZBA

Za jiné pouziti stroje a z toho plynouci skody nebo zranéni nepiebira firma
HOLZMANN-MASCHINEN Zadnou zodpovédnost nebo zaruku.

5.3 Vseobecné bezpecnostni pokyny

Bezpecnostni stitky a nalepky na stroji, které jsou necitelné nebo odstranéné,
ihned vyménte!

StarFi obsluhy a zplisob pouziti stroje mize byt omezeno mistnimi zakony!

K zamezeni vadné funkce, Skodam a zranénim je nutné bezpodminecné dodrzovat nasledujici po-
kyny:

sSkolenym personalem.
Nepovolané osoby a obzvlasté déti se nesmi zdrzovat v blizkosti

@ Formatovaci pila FKS 400VF-3200 smi byt obsluhovana pouze pro-
pracujiciho stroje!

Pracujici stroj nesmi byt ponechan bez dozoru! Pifed opusténim
stroje vypnéte motor a pockejte, dokud se nezastavi!!

Pred udrzbou nebo nastavenim stroje odpojte privod napajeci-
ho napéti!

+ Stroj ma malé naroky na Udrzbu a ma jen malo dild, které musi uZivatel udrzovat.
Stroj neni nutné pro Udrzbu demontovat.
+ Zavady nebo poskozeni, kterd maji pfimy vliv na bezpecnost stroje, nechte ihned
odstranit.
+ Prislusenstvi:
Pouzivejte pouze prislusenstvi, doporucené firmou HOLZMANN!

+ PFi otazkach a problémech se obracejte na zakaznicky servis.

POKYN

Postup pfFi Urazu
Na kazdém pracovisti by se méla nachazet Iékarnicka pro prvni pomoc. Zranéné-
mu poskytnéte prvni pomoc podle charakteru zranéni. Pokud je nutna dalsi péce,
oznamte Uraz na nouzovou linku s nasledujicimi Gdaji:

1. Misto Urazu 2. Zplsob Urazu

3. Pocet zranénych 4. Povahu zranéni

5.4 Bezpecnostni prvky

V konstrukci stoje jsou obsazeny nasledujici bezpecnostni prvky:

HOLZMANN Maschinen Austria © www.holzmann-maschinen.at m
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UDRZBA

= Rozviraci klin - zamezuje zaklinéni pilového kotouce v materialu

= Kryt pilovych kotou¢l: umisté&n na paralelogramu, aby nedodlo ke kontaktu mezi pilovym
kotoucem a krytem

= Pilové kotouce je mozné zasunout pod Uroven stolu.

= Pilové kotouce je mozné v libovolné pozici zajistit.

= Zajistovaci matka kotouce ma levy zavit, aby zajistila pilovy kotou¢ na hfideli.

» Podélné pravitko - slouzi k podélnému vedeni materialu podle kotouce, vyrobeno z hlini-
kové slitiny

= Nastaveni podélného pravitka je mozné bez nastroji. Jeho pozice se odeditd na stupnici.

= Koncové vypinace na dvifkach stroje. pfi vymé&né femen( neni moZné stroj zapnout.

» Elektronicka brzda slouzi k zastaveni pilového kotouce do 10 s po vypnuti.

= Spravné nabrousené pilové kotouce.

= Pouzivani tupych nastroji vede ke zvy&enému nebezpedi zpétného vrhu.

Vv

= Cerveny podavacd - pii Fezani obrobkd, uzsich nez 120 mm slouZi k posouvani obrobku.
5.5 Ostatni rizika

I pti dodrzeni véech bezpeé&nostnich pokynl a spravném pouziti stroje dbejte na nasledujici
rizika:

e Zranéni rukou/prstd pilovym kotouéem pfi provozu.

e Nebezpedli fezného poranéni ostrymi hranami obrobku.

e Nebezpedi Urazu elektrickym proudem pfi dotyku ¢asti stroje pod napétim.

e Nebezpeci zranéni pfi dotyku s pilovym kotoucem nebo rotujicimi ¢astmi stroje.

e Nebezpedi zranéni pfi prasknuti pilového kotouce nebo vrzenim &asti obrobku ¢&i kotou-
Ce do prostoru, zvlasté pak pfi pretéZzovani stroje nebo pfi Spatné nasazeném kotouci.

e Poskozeni sluchu u uzivatell, nepouZivajicich ochranu sluchu.

e Nebezpedli zranéni pfi zpétném vrhu obrobku nebo pfi vymrsténi ¢asti obrobku do pro-
storu.

e Nebezpeli zranéni oka ¢astmi obrobku, a to i pfi pouziti ochrannych bryli.

Tato rizika mohou byt minimalizovédna pti dodrzeni v8ech bezpeé&nostnich pokynd, pfi spravné a
pravidelné Udrzbé stroje a pfi spravném pouziti a obsluze vyskolenym personalem.

I pfes dodrzovani véech bezpednostnich pokynl zlstava nejdllezit&jsim faktorem bezpeé&nosti
vase technické vzdélani a zpusobilost, jakoz i rozumny pfistup k obsluze!

5.6 Instalace

Pod stroj neni nutné pripravovat zaklad. Stroj ustavte na pevnou podlahu a vyrovnejte pomoci

vodovahy.
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UDRZBA

5.7 Nastaveni

5.7.1 Instalace a nastaveni posuvného stolu a pevného pracovniho stolu.
Po instalaci by mél byt posuvny stll o 0,3-0,4 mm vy$e neZ pevny pracovni stdl, aby
se predeslo tfeni mezi pracovnim a posuvnym stolem, kdyz je posouvan obrobek ku-
predu.

Zplsob nastaveni: Uvolnéte kontramatky nastavovacich &roubl na stojanu pracovni-
ho stolu, nastavte rovinu stolu a po ustaveni ji opét utahnéte.

5.7.2 Nastaveni rovhobéznosti hlavniho pily k posuvnému stolu
Pokud budete rezat prilisS dlouhy material, musi byt rovnobéznost mensi nez 0.1 mm.
Zpdsob nastaveni:

Povolte oba Srouby posuvného stolu, které proti sobé lezi vertikalné.
b. Povolte imbusovy &roub, ktery spojuje posuvny stlil s podstavcem.
C. Po nastaveni zajistdte pozici. To provedte utazenim dvou $roubl a nasaze-

nim a utazenim dvou matic.

5.7.3 Kolmé ustaveni hlavni pily

Svislice by méla byt mensi nez 0,06 -0,07 mm pfi fezani materialu délky cca 500
mm.

Zpdsob nastaveni:

Pro kontrolu svislosti pilového kotouce a posuvného stolu pouzijte Uhelnik
b. Vezméte si prkénko a roziezte ho na dva podélné kusy a zkontrolujte Uhel-

nikem. Tolerance je 0,06 -0,07 mm.

C. Dotahnéte matky, které spojuji drzak podélného pravitka s pevnym pracov-
nim stolem
d. Slicujte pravitko pomoci nastaveni drzaku podélného pravitka, aby bylo za-

jiSténo, ze fez bude svisly.
e. Po skonceni nastaveni drzak pravitka opét uvolnéte.
5.7.4 Sefizeni hlavniho kotouce pily vii¢i podélnému pravitku

Odchylka by neméla byt vétsi nez 0.15 mm pFi posunu podélného pravitka a verti-

kalné u hlavni pily pfi fezani materialu délky 1000 mm.

ZpUsob nastaveni:

a. Povolte vné&jsi matky na kulaté ty¢i spojujici hlavni pracovni stdl.
b. Seridte vnitfni matici pracovniho stolu, kterd zajistuje pohyb kulaté tyce,
HOLZMANN Maschinen Austria © www.holzmann-maschinen.at m
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UDRZBA

aby bylo podélné pravitko paralelné v(¢i hlavnimu pilovému kotouéi.

C. Utahnéte vnéjsi matky po dokonceni ustaveni.

5.7.5 Se¥rizeni stability posuvného stolu

Na vnéjsi strané posuvného pracovniho stolu je fada nylonovych excentrickych rolen,
které vymezuji vili po obou okrajich konzoly voditka, aby bylo dosaZeno stability po-

suvného stolu pfi jeho pohybu a byla tak zajisténa presnost rezani.
ZpUsob nastaveni:

a. Povolte ¢tyrhranné matky na vnéjsi strané posuvného stolu, a posurte prs-

tem excentrickou rolnu do spravné polohy. Pak matky dotahnéte.

5.7.6 Serizeni pozice hlavni pily a predFezové pily

Pro snadné rezani zajistéte pomoci predrezového kotouce na desce 3-4 mm hlubokou
drazku a pak jiz provadéjte rezani pomoci hlavni pily. Aby byl fezany povrch pékné
rovny, musi byt kotouc hlavni pily a kotou¢ predrezové pily ve stejné linii.

ZpUsob nastaveni:

Povolte pojistnou matku za sefizovaci tyCi pomoci francouzského klice;

b. Zasunte nastrény kli¢ do hlavy Sroubu pred sefizovaci tyCi a otacejte jim.
Konzole predrezové pily se tim bude posunovat bud’ vlevo nebo vpravo a bu-
de mozné nastavit kotou¢ prediezové pily a hlavni pily tak, aby byly ve stej-
né roviné.

C. Matky klicem dotahnéte.

5.8 Obsluha
Po sefizeni stroje provedte nasledujici Ukony:

a. Nastavte podélné a pricné pravitko podle velikosti obrobku a odjedte se sto-
lem do polohy pred pilovymi kotouci;

b. Zapnéte hlavni vypinac;

C. Rucnim kolem zvednéte hlavni pilu do vysky, otocte zvedaci pakou ovladani
prediezové pily smérem dol{, aby byl predfezovy kotou¢ asi 3-4 mm nad
stolem.

d. Zapnéte vypinac hlavni pily a pily prediezu, a poloZzte material do polohy pro
pricné, nebo podélné fezani a pak provedte fez pomoci voziku, nebo podle
podélného pravitka.
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6.1 Udrzba

UDRZBA

UDRZBA A SERVIS

V pripadé zavad kontaktujte odborny servis.

Pozornost vénujte nasledujicim Gkondm zejména pfi provadéni Gdrzby a vyméné piislugen-

stvi:
b.
C.
6.2 Servis

Zajistéte, aby byly pouzity pfesné a odpovidajici komponenty.

Pouzivejte vyhradné dily a pFisluenstvi od plvodniho vyrobce stroje. Bude
tak zajisténa jeho dlouha zZivotnost a eliminovano riziko poskozeni stroje.

V pripadé vlastnich Uprav stroje nenese vyrobce odpovédnost za Skody na

stroji nebo Skody na majetku nebo zdravi osob.

Provadéjte pravidelny servis pro zajiSténi bezproblémového provozu.

a.

Zkontrolujte vSechny spoje na pevnost a pokud je to nutné, dotahnéte je.
Sefizovaci prvky udrzujte v Cistoté a pfipadné aplikujte mazaci tuk nebo olej.
Cistéte véechny dasti stroje pravidelné. Konzolu dvojitého vdlce &istéte had-
fikem s troskou masla, aby se eliminovaly piliny. Pozornost vénujte i bryny-
rovani.

Teleskopické rameno se snadno zanese od tuku a pilin, proto je nutné ho
Cast&ji Cistit. Lze ho vysunout pro dikladné vycisté&ni nebo ho jen ocistéte
tlakovym vzduchem.

Lozisko vietene hlavni pily se musi vymeénit po 4000 hodinach provozu.

6.3 Bezpecnostni pokyny

Obsluha, sefizeni a Udrzba musi byt provadény zaskolenou osobou:

1. Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda jsou vSechny spoje a ¢epele dotazené. Pokud
tomu tak neni, dotahnéte je.
2. Zkontrolujte, zda napéti stroje odpovida elektrické siti.
3. P¥iinstalaci hlavniho listu pily vénujte pozornost sméru otaéeni, ktery nemGze byt
opacny, a smér otaceni predrezu je opacny proti otadceni hlavniho listu pily.
4. Je zakazano pouzivat stroj bez ochranného krytu.
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5. Pri posunu prkna musi byt toto radné polozené na pracovnim stole a musi byt opreno
o podélné a pri¢né pravitko. Obsluha musi pracovat z bezpec¢né vzdalenosti a je vy-
slovné zakazano zpracovavat prkna, s nimiz je ztizena manipulace a hrozi poranéni

nebo jiné skody na zdravi a zivoté.

6. Pred zapocetim praci se presvédcte, Zze je material (dfevo) zbaveno pfipadnych kovo-

vych prvk( a nemUze tak dojit ke zlomeni listu pily a pfipadnému zranéni.

7. Pokud je na stroji zavada nebo je patrny chybny chod, okamzité ho odpojte od pFivodu

elektrické energie a zavolejte odborny servis.

8. Jemné tlacte na posuvny stll, dokud se nezastavi, az dosdhne konce. Nikdy netlacte

silou po jeho automatickém zastaveni, doslo by tak k poSkozeni stroje.

6.4 Standardni vybava

Skfinka s naradim: jedna

Vnitini Sestihranny kli¢: sada

Kli¢: dva

Kli¢ hlavni pily: sada

Pojistka: dvé, naleznete je uvnitf rozvadéce

Navod na obsluhu: jeden

N o U k wWw N

Certifikat k produktu: jeden

HOLZMANN Maschinen Austria © www.holzmann-maschinen.at m
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7 ODSTRANENI ZAVAD

Pred zahajenim prace na odstranéni zavady vzdy odpojte stroj od elektrického napajeni.

Stroj se nerozbéhne e Vypnuto nouzovym vypinacem o QOdjistéte vypinac¢ pootocenim
doleva
e Vadny vypinaé nebo chybgjici [ Opravte vypina¢ nebo vadnou fazi
faze
e \ypnutd ochrana proti pretizeni ¢ PocCkejte, az motor vychladne
e Spadlena pojistka e Vymeénte pojistku
e Odkryty kryt kotoucd e Uzavrete kryt
Opaleny obrobek e Tupy kotouc e Vymeénte kotouc
Hodnoty na pravitku neodpo- e Posunuté pravitko e Nastavte spravné pravitko

vidaji obrobku

Hodnoty obrobku neodpovidaji , Mgtitko podéiného pravitka Nastavte méFitko podéiného pra-
nastaveni podélného pravitka neni spravné nastaveno vitka: odFiznéte obrobek, zmérte
ho a posunte méritko tak, aby
hrana obrobku odpovidala hodno-
té na méritku

Stdl je v koneéné poloze nad e Spatné nastavené pritlacné

Nastavte spodni rolny

vyskou stolu rolny
Pfi posuvu se obrobek blokuje  Tupy kotouc e Nabruste kotouc
e Rozviraci klin nema odpovidaji- |¢ Rozviraci klin musi mit stejnou

ci tloudtku podle kotoude nebo vétsi tloustku, neZ kotoué
Otrepana hrana rFezu e Predrez neni v roviné hlavniho ¢ Nastavte predrez

kotouce
Teleikoe Se nevysouva rov- Znedistény profil nebo rolny o Vycistéte profil a rolny teleskopu
nomerne o zkontrolujte distice profilu
HOLZMANN Maschinen Austria © www.holzmann-maschinen.at m
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8 ELEKTRICKE ZAPOJENI/ ELECTRIC DIAGRAM

Elektrické schéma / Schematic Diagram of Electrical Control

8.1
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9 NAHRADNI DiLY / SPARE PARTS

9.1 Objednavka nahradnich dilli / spare parts order

S originalnimi dily zvysite zivotnost vaseho stroje.
Popis nahradnich dilG je zdmé&rné v angli¢tiné z dlGvodu vyloudeni chyb pti objednavani.

POKYN

Pouziti jinych nez originalnich dili ma za nasledek ztratu zaruky!
Proto plati: Pouzivejte pouze originalni nahradni dily!

Pfi objedndvani nahradnich dilG pouzivejte prosim formuldf na konci dokumentace. Vzdy uda-
vejte typ stroje, vyrobni &islo, &islo dilu podle vykresu nahradnich dilG a abyste se vyhnuli
omylu, vzdy prilozte kopii vykresu s vyznacenym dilem nebo fotografii pozadovaného dilu.

Objednaci adresa je v predmluvé tohoto navodu.

HOLZMANN Maschinen Austria © www.holzmann-maschinen.at Strana 18
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10 PROHLASENI O SHODE / CERTIFICATE OF CONFORMITY

Prodejce / Distributor

HOLZMANN MASCHINEN® AUSTRIA GmbH
A-4170 Haslach, Marktplatz 4
Tel.: +43/7289/71562-0; Fax.: +43/7289/71562-4

www.holzmann-maschinen.at

Jméno / name

Formatovaci pila / Panel saw

Typ / model

Holzmann FKS 400VF-3200
Smérnice EU / EC-directives

2006/42/EG
2004/108/EG
Aplikované normy / applicable Standards

EN 1870-1:2007+A1:2009
EN 60204-1:2006+A1:2009

Timto prohlasujeme, Ze vyse uvedeny typ stroje splfiuje bezpecnostni a zdravotni pozadavky norem EU.
Toto prohlaseni ztraci svou platnost, pokud by doslo ke zménam nebo Upravam stroje, které nami nebyly
odsouhlaseny.

Hereby we declare that the above mentioned machines meet the essential safety and health requirements
of the above stated EC directives. Any manipulation or change of the machine not being explicitly authori-
zed by us in advance renders this document null and void.

MANN HOLZMAKN MASCHINEN

y arktplatz 4.4%;?‘4«!1 /
7 eiter 5:
éewér;ﬁpﬁrktﬁuo Sc usslbjg___

Haslach, 04.07.2013 .holzmann-maschinen.at
misto/datum place/date /Klaus Schoérgenhuber, Director
HOLZMANN Maschinen Austria © www.holzmann-maschinen.at m
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11 ZARUCNI PODMINKY

(Stav k 26.01.2014)

Zaruéni pozadavky kupujiciho vyplyvajici z kupni smlouvy a uplatnéné u prodejce (obchodni zastoupeni firmy Holzmann)
stejné jako prava vyplyvaijici z legislativy prislu$né zemé zdstdvaji timto prohladenim nedotcéeny.
Pro tento stroj poskytujeme zaruku za nasledujicich podminek:

A. Zaruka zahrnuje bezplatné odstranéni veékerygh vad stroje, za predpokladu spin&ni podminek dle bodt (B-E),
které omezuji spravnou funkci stroje a jsou zpusobeny vadou materialu nebo vyrobni vadou.

B. Zaruéni doba je 12 mésicd, u komeréniho pouziti 6 mésicd od dodani zboZi prvnimu kupujicimu. K reklamaci
predlozte originalni doklad o dodani zbozi a kupni doklad v pfipadé vlastniho odbéru zbozi.

C. Pro nahldseni reklamace kontaktujte obchodni zastoupeni spole¢nosti HOLZMANN, u kterého jste vyrobek pofidili
a predlozte nasledujici doklady:
- Kupni doklad/nebo doklad o dodavce zbozi
- Vyplnény Servisni formula¥ s popisem vady
- Pfi pozadavku na dodani nahradniho dilu kopii vykresu nahradnich dilli s vyznacenim potfebného dilu.

D. Pribéh teseni reklamace a misto plnéni uréuje spole¢nost HOLZMANN GmbH.

E. Snadno odstranitelné vady budou odstranény obchodnim zastoupenim, u rozsahlejSich vad si vyhrazujeme pravo
na odborné posouzeni na adrese sidla firmy 4707 Haslach, Osterreich. Pokud neni v servisni smlouvé explicitné
uvedeno jinak, plati, ze mistem pro vyfizeni reklamace je sidlo spolecnosti
HOLZMANN-MASCHINEN na adrese 4707 Haslach, Osterreich. Tato zaruka vyrobce nekryje pfripadné naklady na
prepravu zbozi do sidla firmy.

F. Vyluky ze zaruky:
a. Na dily, které vykazuji znamky opotiebeni a pfi vadach stroje, které jsou nasledkem bézného opotiebe-
ni.
b. Pfi nevhodné nebo nedbalé montazi stroje, chybného uvedeni do provozu pfip. nevhodného pfipojeni
k elektrické siti.

c. Pfi nedodrzeni pokynl pro obsluhu stroje, nevhodném pouziti, nestandardnich podminkach prostiedi,
nevhodnych podminkach pro provoz, nedostatecné Gdrzbé a péci o stroj atd.

d. Pfi pouziti a/nebo zamontovani neoriginalnich dild a pisludenstvi nebo p¥i dodateénych Gpravéch, které
nejsou schvaleny spole¢nosti HOLZMANN.

G. U zanedbatelnych odchylek vyrobku od jeho popisu, pficemz tyto nemaji vliv na hodnotu nebo pouziti stroje pro
dané ucely.

H. PFi prekrodeni zatéze stroje. Zejména pti vadéach zplsobenych pretizenim stroje z divodu jeho vytizeni pro ko-
mercni Ucely, pro které tento stroj nebyl zkonstruovan.

I. V ramci této zaruky jsou dalsi naroky kupujiciho nad ramec plnéni uvedeného v tomto dokumentu vylouceny.

Tyto zaruéni podminky pfijima kupujici ze svobodné vile. Tato zaruka vylucuje pripadné prodlouzeni zaruéni doby, a to i
na nahradni dily.

SERVIS

Po uplynuti zaruéni doby mohou byt opravy realizovany i u neautorizovanych servisnich firem. K dispozici je Vam samo-
zfejmé i nadale servis spolecnosti HOLZMANN-Maschinen GmbH. V takovém pripadé uplatnéte Vase nezavazné poptav-
ky/reklamace s (daji dle bodu C) na nas zakaznicky servis nebo nam poslete vyplnény pfiloZzeny servisni formular.

Mail: service@holzmann-maschinen.at

FAX: +43 7289 71562 0

HOLZMANN Maschinen Austria © www.holzmann-maschinen.at m
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SERVISNI FORMULAR / SERVICEFOR

Zaskrnéte prosim poZadované poli¢ko/ Bitte kreuzen Sie eine der untenstehenden an:

Poptavka na servis /
Poptdvka na nahradni dil /
L] Zaruéni oprava /

Serviceanfrage
Ersatzteilanfrage
Garantieantrag

1. Udaje zakaznika (* povinné) / Daten Antragsteller (* sind Pflichtfelder)

*Jméno, pfijmeni / Vorname, Nachname

*Ulice, ¢islo domu / StraBe, Hausnummer

*pSC, mésto / PLZ, Ort

*Stat / Staat

*(mobilni)telefon/ Telefon bzw. Mobiltel.
véetné kodu zemé

* E-Mail

Fax

2. Informace o stroji / Gerateinformationen

Sériové ¢islo/Seriennummer:

*Typ stroje/Maschinentype:

2.1 Potrebné nahradni dily/ bendtigte Ersatzteile

Cislo dilu / Ersatzteilnummer | Popis dilu / Beschreibung

Pocet/Anzahl

2.2 Popis zavady / Problembeschreibung

Popiite prosim zivadu, zvlasté pak s dirazem na:

Co zavadu zapfi¢inilo.? Jaka byla vade éinnost pred vyskytem zavady?

Pii zavadé na elektrické &asti stroje: Nechal jste si zkontrolovat vase sifové napéti a
pitpojeni stroje kvalifikovanym elektromechanikem?

Bitte fithren Sie in der Fehlerbeschreibung unter anderem an

Was hat den Defekt verursacht bzw. was war die letzte durchgefithrte Titigkeit. bevor Th-
nen das Problem/der Defekt aufgefallen ist?

Bei Elektrodefekten: Wurde die Stromzulettung sowie die Maschme bereits von einem
Elektrofachmann gepriift?

3. Doplikové informace

NEUPLNE VYPLNENE FORMULARE NEMOHOU BYT ZPRACOVANY!

PRO ZARUCNI OPRAVY VZDY PRILOZTE KOPII PRODEJNIHO DOKLADU, JINAK
ZARUKA NEBUDE UZNANA!

PRO NAHRADNI DILY PRILOZTE KOPI VYKRESU NAHRADNICH DiLU §
VYZNACENYM DILEM NEBO JEHO FOTOGRAFIL

URYCHLI TO VYRIZENI VAST ZADOSTI A ZAMEZ] ODESLANT CHYBNYCH DILU.

DEKUJEME ZA VASI SPOLUPRACT!

Bitte Beachten

UNVOLLSTANDIG AUSGEFULLTE FORMULARE KONNEN NICHT BEARBEITET
WERDEN!

GARANTIEANTRAGE KONNEN AUSSCHLIESSLICH UNTER BEILAGE DES
KAUFBELEGES/ABLIEFERBELEGES AKZEPTIERT WERDEN.

BEI ERSATZTEILBESTELLUNGEN LEGEN SIE DIESEM FORMULAR EINE KOPIE
DER BETREFFENDEN ERSATZTEILZEICHNUNG BEI' MARKIEREN SIE DARAUF
DIE BENOTIGTEN ERSATZTEILE. DIES ERLEICHTERT UNS DIE IDENTIFIZIE-
RUNG UND ERMOGLICHT SO EINE RASCHERE BEARBEITUNG.

VIELEN DANK!




Sledovani vyrobku

Product experience form

Po dodéni nas zajima Vase spokojenost s vy- We observe the quality of our delivered products

robkem.

in the frame of a Quality Management policy.

PEi procesu zlepgovani vyrobkd jsme totiz z&- ~ Your opinion is essential for further product de-

visli na Vas a Vasich zkusenostech s praci se
strojem.

Jedna se o: -

* Vade zkusenosti, které mohou byt dilezité i
pro ostatni uzivatele.

e Problémy, které se vyskytly v urcitych pro- -
voznich situacich.

velopment and product choice. Please let us
know about your:

Impressions and suggestions for impro-
vement.

experiences that may be useful for other
users and for product design

Experiences with malfunctions that occur in
specific operation modes

robkem.

periences and observations and send them to us

via FAX, E-Mail or by post:

Moje poznatky: / My experiences:

Name:

Product:
Purchase date:
Purchased from:
My Email:

Thank you for your kind cooperation!

KONTAKTNI ADRESA / CONTACTS:
HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4 AUSTRIA
Fax 0043 7248 61116-6

service@holzmann-maschinen.at
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