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Navod k obsluze
Jadrova vrtacka HB500




PRED ZAHAJENIM PRACE

Abyste byli schopni dosahnout co nejlepsiho vykonu s vasi novou magnetickou vrtackou,
obsahuiji tyto pfedpisy jednoduché, racionalni pokyny k bezpeénému, efektivnimu a stalému
pouzivani pfistroje.

Pozorné si je pfeététe PRED zahajenim prace s vrtaékou.

DODRZUJTE viechny obecné a specifické bezpe&nostni pokyny.

Legenda k piktogramim na $titku s technickymi parametry Makita HB500.

c NEBEZPECI! Upozorfiuje na blizici se nebezpedi nebo véeobecné ohrozeni Zivota a zdravi.

A NEBEZPECI, ELEKTRICKY PROUD! Tento symbol upozorfiuje na bezprostfedni nebezpedi
nebo ohrozeni zivota elektrickym proudem.

A POZOR! Tento symbol upozorfiuje na mozné nebezpeci nebo riziko lehkého poranéni Ci
vécnych skod.

NOSIT OCHRANU OGi A USi
POUZIVAT BEZPEGCNOSTNI PAS ke spojeni nastroje s obrobkem.

RECYKLACE

)5

PFi dodrzovani Evropské smérnice 2002/96/ES o odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich a jejiho prosazovani v souladu s narodnim zakonodarstvim musi byt elektricka
zafizeni, ktera dosahla konce své Zivotnosti, shromazdovana zvlast a odevzdavana do
sbérnych surovin k ekologické recyklaci.

Na prani k dispozici certifikat o dodrzovani WEEE. VSechny magnetické vrtaci systémy v plném
rozsahu odpovidaji pfedpisim RoHS.
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TECHNICKE PARAMETRY HB500

Primér vrtaku 12-50 mm
Upinani nastroje 5/8" (s adaptérem)
Otacky naprazdno 350/650 min~!
Prikon 1150 W

Upinaci sila 9300 N (950 kg)
dx v x$§(mm) 290 x 450 x 150
Hmotnost 18,5 kg

Napéti 110V/230V

OBSAHUJE: Zaruka, prenosny kuffik, Sestihranny kli¢, bezpe¢nostni femen a dil, fezny olej

- Na zakladé naseho probihajiciho programu pro vyzkum a vyvoj podléhaji tyto technické
parametry zménam provadénym bez pfedchoziho oznameni.

KONCEPT JADROVEHO VRTANI

Nejste-li seznameni s jadrovym vrtanim, méli byste par minut vénovat ¢etbé téchto pokynl -
pokud jiz jste seznameni s konceptem, miZete tyto pokyny vyuzit k docileni vétsiho vykonu
a delsi Zivotnosti pfistroje.

Pfi jadrovém vrtani nevznikaji tfisky z celého otvoru, ale jen z materialu na obvodu otvoru.

Z tohoto dlvodu spotiebujete pii vrtani otvoru méné ¢asu a energie nez u obvyklého
spirdlového vrtani.

Proto je vrtny vykon stroje vy$Si nez vykon u spirélového vrtani. Kromé toho ma kovova
stfedova ¢ast vyrazena po fezu vy$si hodnotu Srotu nez piliny.

doba fezani

doba fezani

) odbér tiisek




VSEOBECNE BEZPECNOSTNiI POKYNY
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1.
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13.

14.

15.

SEZNAMTE SE S VASIM ELEKTRICKYM PRISTROJEM.

Prectéte si navod k obsluze a Stitky na pfistroji a seznamte se s prfectenym. Seznamte se

s pouzivanim, hranicemi a moznymi nebezpec&imi.

VSECHNY PRISTROJE UZEMNETE.

Zajistéte (kde je to vhodné), aby byly pouzity a spravné pfipojeny vhodné uzemnéné kabely
a konektory.

ZAJISTETE OCHRANNA ZARIZENI.

Dbejte (kde je to vhodné) na jejich pouzitelnost, spravné nastaveni a vyrovnani.
ODSTRANTE VSECHNY NASTAVITELNE A SROUBOVE KLICE.

Zvyknéte si na to, ze se pred zapnutim pfistroje musite presvédcit, zda jsou vytazeny vSechny
nastavitelné a dalsi klice.

PRACOVISTE UDRZUJTE V CISTOTE.

Neuklizena pracovisté a pracovni stoly vedou k nehodam. Podlaha nesmi byt pokryta olejem
nebo prachem, hrozi nebezpedi uklouznuti.

NEPRACUJTE NA NEBEZPECNYCH MISTECH.

S elektrickymi pfistroji nepracujte na vlihkych nebo mokrych mistech a chrarite je pfed destém.
Zaijistéte dobré osvétleni na pracovisti. Kolem pracovisté vytvorte dostatecné velké, volné
misto

ZABEZPECTE DIiLNU.

Pouzijte visaci zamky a hlavni vypinag, klicek vytahnéte. Navstévnici se musi zdrzovat
v dostate¢né vzdalenosti od pracovisté.

S PRISTROJEM NEMANIPULUJTE ZA POUZITi NASILI.

Bude pracovat lépe a bezpecnéji s rychlosti, pro kterou je dimenzovan.
POUZIJTE SPRAVNY NASTROJ.

Nastroj nebo dodatecny pfistroj nepouzivejte k pracim, ke kterym nejsou vhodné.
NOSTE SPRAVNY PRACOVNi ODEV.

Nenoste Siroké kusy odévu, rukavice, kravaty a Sperky (prsteny, naramkové hodinky), které by
mohly byt zachyceny pohybujicimi se ¢astmi stroje. Doporuéena je obuv odolna proti SKLUZU.
Dlouhé vlasy svazte, noste ochrannou pokryvku hlavy. Dlouhé rukavy vyhriite nad lokty.

NOSTE OCHRANNE BRYLE (ochrana hlavy).

Vzdy noste pfipustné ochranné bryle. Normalni bryle jsou vyrobeny jen z houzevnatého skla,
a proto to NEJSOU ochranné bryle. Pri prasné praci kromé toho noste obli¢ejovou nebo
protiprachovou masku a pfi delSi praci ochranu sluchu.

ZABEZPECTE OBROBEK.

mate obé ruce volné k préci s pfistrojem.

NEPREDKLANEJTE SE PRILIS DALEKO.

VZzdy dbejte na dobrou stabilitu a rovnovahu.

PECLIVA UDRZBA PRISTROJE.

Kvdli vykonu a bezpeénosti musi byt pfistroje stéle ostré a Cisté. Dodrzujte pokyny k mazani
a vymeéné prislusenstvi.

PRISTROJE ODPOJTE OD NAPAJENI.

Pred udrzbou, pfi vyméné ¢asti pfislusenstvi, jako napt. jadrovych vrtakl atd., stroj odpojte.



16.

17.

18.

POUZiVANi JEN DOPORUCENEHO PRISLUSENSTVI.

Pouzivejte jen prisluSenstvi doporucené v navodu k obsluze a pfitom dodrzujte prislusné
pokyny. PouZivani nevhodného pfislugenstvi mize byt nebezpecné.

KONTROLA POSKOZENYCH CASTI.

Pred dalSi praci s pfistrojem musi byt ochranna zafizeni nebo ostatni dily peclivé zkontrolovany,
aby bylo zajisténo, ze fadné funguji a mohou splnit svou ulohu. Zkontrolujte vyrovnani
pohyblivych &asti, u pfistroje zkontrolujte seviené nebo zlomené &asti, spravné upevnéni a jiné
stavy, které by mohly negativné ovlivnit jeho funkci. Poskozena ochranna zafizeni nebo ostatni
dily musi byt fadné opraveny nebo vyménény.

PRISTROJ NIKDY NENECHAVAT BEZET BEZ DOZORU.

Odpoijte elektricky proud. Od pfistroje odejdéte az po jeho zastaveni.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO MAGNETICKOU VRTACKU

Pred zahajenim prace vzdy zkontrolujte celou jednotku.

Pravidelna udrzba je nezbytna — pred zahajenim prace vzdy zkontrolujte utahovaci moment
matic, $roubd, atd.

Zkontrolujte, zda nejsou kabely a konektory poSkozené.
Nikdy nepracujte s tupymi nebo poskozenymi jadrovymi vrtaky.

Nikdy nepracuijte s jadrovym vrtdkem, jehoz priimér prekracuje prdmér uvedeny pro pfislusny
stroj.

Vzdy pouzivejte ochranna zafizeni (jsou-li k dispozici).

Stale noste ochranné bryle a rukavice.

Jednotku pred vrtanim zajistéte vhodnym bezpe€nostnim upinacim pasem.

Jednotku pred vyménou vrtaku nebo praci na stroji vzdy odpojte od zdroje napéti.

Nenoste prsteny, hodinky, kravaty atd., které by mohly byt zachyceny pohybujicimi se ¢astmi.
Nedistotu a tfisky podle moznosti udrZzujte mimo dosah jednotky a obrobku.

U otocnych stroji zajistéte, aby byl magnet zablokovan v pozadované poloze.

Béhem otaceni vrtaku se nepokousejte ménit otacky.

Pouzivejte jen vyrobcem doporucené pfislusenstvi.

Na pfistroji neprovadéjte zadné zmény.

NAVOD K UDRZBE

Prilezitostné nakapejte par kapek oleje na zuby ozubené tyce.

Loziska posuvné hfidele jsou samomazna a nesmite je mazat.

Kluznou plochu sani natfete mazacim tukem MOLYCOTE.

Neni-li jednotka pouzivana nebo je pfenasena, musite ji ulozit do dodaného kuffiku.

Po praci musite z jednotky odstranit vSechny piliny a necistoty.

Opotrebené nebo poskozené dily musite okamzité nahradit originalnimi dily vyrobce.

Dbejte, aby byly vSechny fezné hrany pii praci ostré. Prace s tupymi nastroji mize zpUsobit
pretizeni motoru.

Po 30 minutach provozu doporuc€ujeme, abyste polozili stroj na bok, aby mazaci tuk mohl téci
pres pfevodovku.

Po opakovaném pouziti se mohou sané uvolnit. K napravé jsou k dispozici upinaci Srouby
na strané skfiné. Kli¢ s vnitinim Sestihranem 2,5 mm zasurite do hlavy pojistnych matic sani



a kontramaticemi pomoci klice 8 mm otécejte doleva, zatimco klic¢em s vnitfnim Sestihranem
bez prestaveni pevné drzite stavéci Srouby.

Stavéci Srouby po fadé utahuijte kli¢em s vnitfnim Sestihranem, az budou sané volné pohyblivé,
ale motor se nebude kyvat.

Po nastaveni utahnéte kontramatice zase doprava, pfi¢emz v§ak nesmite uvolnit stavéci
Srouby ze své nové polohy.

DULEZITE UPOZORNENI, NIKDY U STEJNEHO OBROBKU SOUCASNE NEPOUZIVEJTE
ELEKTROMAGNETICKE STOJANY PRO JADROVE VRTACKY A SVAROVACI
APARATURU, ABY NEDOSLO K POSKOZENi ELEKTRONIKY.



MATERIALY A RYCHLOSTI REZANI

Jak snadno Ize material vrtat, zavisi na nékolika faktorech, mimo jiné na jeho pevnosti v tahu

a odolnosti proti opotfebovani. Zatimco tvrdost anebo pevnost tvofi normalni kritérium, mohou
vSak materidly s podobnymi fyzikalnimi viastnostmi vykazovat velké rozdily v obrobitelnosti.
Podminky Fezani mohou byt ur€ovany pozadavky tykajicimi se Zivotnosti nastroje a kvality
povrchu. Dal§i omezeni vyplyvaji z tuhosti nastroje a obrobku, mazani a dostupného vykonu
stroje.

slozky, které pfi vysokych rychlostech vedou k rychlému opotiebeni fezné hrany. Rychlost
posuvu zavisi na tuhosti upnuti, objemu tfisek, pozadované kvalité povrchu a dostupném
vykonu stroje.

Pfednostné je pro uvedeny material nastavena a dodrzovana konstantni obvodova rychlost
(otacky) a rychlost posuvu kolisa v ramci stanovenych mezi. U uréitych materidld (napf. Hardox)
je nutny neménny, nepfetrzity posuv, kvali samotvrditelnym slozkam ve vrtaném materialu.

Posuv je méfen v palcich nebo milimetrech za minutu a je vysledkem pomeéru otac¢ek x pocet
zubl x posuv na zub. P¥ili§ lehky posuv a nepfipustné vysoké rychlosti posuvu vedou k
predcasnému vypadku jadrového vrtaku. Tézky posuv u tvrdych material(l vede ke zlomeni
fezné hrany a nepfipustnému vyvoji tepla.

U stihlych jadrovych vrtékl s dlouhou stopkou je rychlost posuvu omezena nebezpeéim
prohnuti, a podle moznosti je tfeba pouzit nejvétsi a nejrobustnéjsi nastroj. To je velmi dllezité
u tvrd8ich material(l. Ocel do tvrdosti 400 HB pfedstavuje potencidlni mez pro obvyklé nastroje
M2 HSS (velmi vykonna rychlofezna ocel).

U oceli s tvrdosti vice nez 300 HB je tfeba kvlli delsi Zivotnosti nastroje vzit do Gvahy

jadrové vrtéky z kobaltovych slitin. U mékéich material mohou kobaltové slitiny diky vy$sim
rychlostem fezu a posuvu zvysit pracovni vykon az o 50 %. Jadrové vrtaky z karbidu wolframu
mohou obvodovou rychlost a rychlost posuvu zvysit az na dvojnasobek hodnoty mozné

u standardnich vrtaka.



POSUV A RYCHLOSTI

RYCHLOSTI REZU - doporudéené otacky pro riizné velikosti jadrovych vrtaké / materialy

RYCHLOSTI REZU — doporugené ota&ky pro riizné velikosti jadrovych vrtakd / materialy

1000 (. —— . : RYCHLOST
' - POSUVU

900 . | i NASTROJE

L | MATERIAL
i | rychlost posuvu

. - | (mm/min.)
£ ; = HLINIK ~ -60
% . MOSAZ  -45
& ~—~———=———_—— OCEL —24
o) _ VYSOCE PEVNA
0 % 70 & @ OCEL -9

E] 0 50 &

Prdmér jadrového vrtaku (mm)
RESPEKTOVAT: Shora uvedené hodnoty jsou po¢ate¢ni hodnoty. Skute€ny vykon zavisi na
vlastnostech, tloustce a tvrdosti materialu, aplikaci a stavu jadrového vrtaku.




MONTAZ BEZPECNOSTNi OCHRANY

POKYNY PRO BEZPECNOSTNi OCHRANU STROJE

Presvédcte se, zda neni vrtacka pfipojena k elektrickému proudu.

Dva Srouby k upevnéni bezpecnostni ¢asti v poloze, jeden na kazdou stranu stroje. Plastova

ochranna vedeni event. zatla¢te do jejich pfidrznych otvorl na kazdé strané vahadla motoru.

Bezpecénostni ¢ast upevnéte podle obrazku.

Ochranné zafizeni na obou stranach vrtaku upevnéte vzdy jednim Sroubem. Plastova vedeni

ochranného zafizeni se event. zatla¢i do Gchytnych otvorli na obou stranach vahadla motoru.

Ochranné zafizeni upevnéte dodanymi Srouby a podlozkami. Upeviiovaci Srouby pevné
NEUTAHUJTE - musi byt uvolnéné tak, aby ochranné zafizeni mohlo v pfipadé potreby vyjet
nahoru. Ochranné zafizeni spustte na vrtaci plochu.

P¥i vrtani musi byt ochranné zafizeni vzdy v kontaktu s vrtaci plochou. Zatimco vrtak jede dold,
ochranné zafizeni pomérné k vrtaku vyjizdi nahoru.

MONTAZ LAHVE S OLEJEM

Lahev s feznym olejem je pfidrzovana pruzinovou svorkou, ktera je upevnéna nahore na télese
stroje. Svorku namontujete tak, ze z horni desky odstranite jeden z koncovych $roubt a ¢ep
pomoci upevnovaci pfilozky nasadite na drzak lahve, pfi€emz musite Cep dostatecné utahnout,
aby byl umoznén urc€ity radialni pohyb svorky. Trubky chladiva se zasunou do samotésniciho
pouzdra na bazi vypoustéciho kohoutu; podobna montaz na spodni pfidrzné svorce.

MONTAZ BEZPECNOSTNIHO PASU

Dodany bezpecénostni pas by mél byt podle moznosti vzdy pouzit jako preventivni
bezpecnostni opatreni v pfipadé vypadku proudu s uvolnénim magnetd, zejména tam, kde je
stroj upnut na vertikalni plochu nebo v obracené poloze.

POKYNY PRO BEZPECNOSTNI PAS

Pokud byl stroj k obrobku upnut ve spravné pozici pro vrtani, mél by femen vést kanalem mezi
télesem stroje a magnetem, pak kolem hlavni €asti obrobku. Volny konec by pak mél byt veden
sponou, mél by byt pevné utazeny a zablokovany.

Po ukonéeni fezani by mél byt femen opét uvolnén a stroj pfed uvolnénim magnetu podepren.
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MONTAZ JADROVEHO VRTAKU

PRED PRACI NA STROJI SE PRESVEDCTE,
ZDA JE PROUD VYPNUTY.

Zavedeni vyhazovaciho koliku

. Vyhazovaci kolik slouZi k vystfedéni jadrového vrtaku
a vyhozu kovové stfedové ¢asti po fezani. Na ploSce
muze chladivo téci dolll ke stfedu otvoru, kde Ize
ocekavat nejvyssi teplotu. Kolik zasurite do otvoru ve
stfedu stopky vrtaku.

MONTAZ JADROVEHO VRTAKU

. Pristroje s upnutim QuickhitchTM zachyti vSechny
jadrové vrtaky se stopkou o priméru 19 mm a jednu
nebo nékolik plosek.

Jadrovy vrtak k montazi vyrovnejte pod QuickhitchTM
a upinaci objimku otocte doprava proti pruzinovému
tlaku a drzte ji — obrazek 1. Stopku jadrového vrtaku
zastréte do upnuti a zasunte a objimku uvolnéte —
obrazek 2.

Jadrovy vrtak v upnuti otocte tak, aby ploska byla

v zabéru s blokovacim mechanizmem — obrazek 3.
Objimku k Uplnému zablokovani otocte Uplné doleva —
obrazek 4.

K sejmuti jadrového vrtaku otocte objimku jednoduse
doprava proti pruzinovému tlaku a jadrovy vrtak
vysurite.

Polohu otvoru oznaéte rysovaci jehlou.

. Presvédcte se, zda je obrobek &isty a rovny, a zda je
vedeni stroje umisténo nad stfedem vrtaného otvoru.

MONTAZ BEZPECNOSTNIHO UP-
INACIHO PASU.

Zasobovani chladivem
Rezny olej prodiuzuje Zivotnost jadrového vrtaku a
umoznuje Cisty vyhoz kovové stfedové Casti.
Jakmile je zahdjeno fezani, olej je automaticky zaveden
k vrtaci vlozce.

P¥i fezani vertikalnich ploch nebo v obracené poloze
se doporucuje fezna pasta, gel nebo péna. Ta se pred
vrtanim nanese na vrtaci viozku.

Stroj se pfipoji k zasuvce; pak za¢ne blikat cervena

. ] indikace LED na elektronickém ovladacim panelu.
Obrazek 4 Respektovat: Na obrazku je vidét stroj bez
I bezpe&nostniho upinaciho pasu a ochranného zafizeni.
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ZACATEK REZANI
. K zapnuti stroje stisknéte a uvolnéte Cervené tlacitko — obrazek 5.

. K zapnuti magnetu stisknéte a uvolnéte Zluté tlacitko — rozsviti se Zluta LED — obréazek 6.

DODATECNE ZKONTROLUJTE, zda je vyhazovaci kolik na otvoru jesté vysttedény. P¥i zapnuti
magnetu se muze jednotka nahodile mirné posunout od vyzna¢eného stfedu. Eventualné ji
zase umistéte do spravné polohy.

Magnet pfilne ke véem Zeleznym materialm o tloustce vice nez 6 mm.

NAVRTANI

. VZDY spustte ochranné zafizeni.

. Ke SPUSTENI MOTORU stisknéte a uvolnéte zelené tlagitko — rozsviti se zelena LED - obrézek
7.

. Jadrovy vrtak za lehkého tlaku opatrné otoéte doll na povrch obrobku, az za¢ne fezat

pocatecni drazku v povrchu. Pritlacte jej vice tak, aby byl motor zatizen — obrazek 8.

. Za stalého tlaku fezejte dale. Nepfipustné vysoky tlak fezani neurychli, ale spiSe zkrati Zivotnost
jadrového vrtaku, a tak mdze dojit k poskozeni motoru. Pokud se tfisky zbarvuji do modra,
nakapejte vice oleje.

| Obrazek 6

= = Obrazek 5 2 :
ZAPNUTI STROJE AKTIVACE MAGNETU

Respektovat: Na obrazku je vidét stroj bez bezpecnostniho upinaciho pasu.
12



ZASTAVENI STROJE

STISKNETE A UVOLNETE ZELENE TLACITKO

Je-li jadrovy vrtak sevien v obrobku, MOTOR ZASTAVTE, jadrovy vrtak opatrné vyjméte z
obrobku a za¢néte jesté jednou.

Po vypadku proudu béhem fezu musi byt stroj pfed opétovnym spusténim motoru vracen do
klidové polohy.

Na konci fezu vyjméte kovovou stfedovou ¢ast. Jadrovy vrtak stdhnéte z obrobku a motor
vypnéte.

K vypnuti magnetu stisknéte a uvolnéte zluté tlacitko — magnet se nevypne hned, ale az po
zpozdeéni trvajicim 3 vtefiny, ozve se stalé pipani.

NESPRAVNE PORADI PRI ZAPiNANi NEBO VYPiINAN:I:

U vSech pracovnich krokd, které byly provedeny ve spravném poradi, je slySet jednotliva
pipnuti.

Vrtak a magnet funguji az po stisknuti ¢erveného tlacitka pfivodu proudu.
Po stisknuti tla¢itka pfivodu proudu se motor rozbéhne az po aktivaci magnetu.

* Pokud se motor vrtacky otaci a nahodou je stisknuto Zluté (magnet) nebo ¢ervené (hlavni
vypinac) tla¢itko, motor vrtacky se zastavi, ale magnet zlistane zapnuty.

B Obrazek 7

SPUSTENI MOTORU ZAHAJENI REZANI

Obrazek 8

Respektovat: Na obrazku je vidét stroj bez bezpecnostniho upinaciho pasu.
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D 5000 MOTOR -230 V

C. Popis Ks C. dilu
1 krytka, modra 1
2 samorezny $roub (HC 4,8 x 38) 4
3 rotor (kompletni) 1
4 ryhované kulickové loZisko 608 2Z 1
5 Seegerllv krouzek 28/1,2 1
6 drzak Stétce (kompletni) 2
7 par drzaka Stétce (A) 6,3 x 10 x 18 1
8 pruzinova podlozka B4 4
9 samorezny Sroub (ZM4 x 12) 4
10 kontaktni podlozka 2
11 Seegerlv krouzek 11/1 1
12 O-krouzek (tésnéni) 22 x 2,5 1
13 samorezny Sroub (HC 4,8 x 50) 4
14 ryhované kuli¢kové loZisko 6001 2 x 1
15 koncové stinéni pohonu, Sedé 1
16 skiin prevodovky, S$eda 1
17 vlozené kolo 34 Z 1
18 hfidel se dvéma pastorky 11/17 Z 1
19 stupriovy prepina¢ (kompletni) 1
20 spojovaci ¢ep (kompletni) 1
21 ozubena kolikova zatka 4 x 12 1
22 ryhované kuli¢kové loZisko 6203 RS 2
23 pracovni vieteno 1
24 upeviovaci podlozka A5 x 5 x 12 1
25

26 dva kabely Core 1
27

28 tésnéni skfiné 1
29 omezeni prostoru pro tuk 1
30

31

32 vietenové kolo 45 Z. 1
33

34 stavéci podlozka 15/22 x 0,2 1
35 stavéci krouzek 15/1 1
36 hnaci hfidel 13 Z. 1
37

38 blok pfevodovky 13 Z. 1
39 stavéci pruzina A5 x 5 x 28 1
40 jehlova objimka HK 0810 3
M

42 kryt ventilatoru 1
43 samorezny Sroub HK 3,9 x 60 2
44 stator (kompletni) 1
45 skfifh motoru, modra 1
46 kondenzator 1
47

48

49 podlozka 3,2 1
50 samorezny Sroub 2,9 x 9,5 1
51 kabelova svorka 1

-
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D 5000 MOTOR -110V

C. Popis Ks C. dilu
3 rotor (kompletni) 1
44 stator (kompletni) 1
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Seznam dili HB500

C. Popis Ks C. dilu
1 magnetické upevnéni (midi) 1
2 téleso 1
3 pouzdro pastorku 2
4 velky pastorek 1
5 koncova krytka pastorku (hlubokd) 1
6 koncovy Sroub M6 x 20 1
7 mosazna lista 2
8 GFS-MINIBOR 1
9 uchyt (12 mm maly) 3
10 Uchytny knoflik 3
11 horni deska 1
12 koncovy Sroub M6 x 15 13
13 spinacova deska HB500 1
14 rack 1
15 mala olejova nadrz C/W kohout (€erna krytka) 1
16 pfidrzna svorka olejové nadrze 1
17 - -
18 zavitovy kolik M5 x 25 6
19 matice NYLOC M5 6
20 odlehéeni od tahu M16 1
21 pouzdro M16 2
22 rychlouvolfiovaci drzak 1
23 Soupatko HB500 D5000 1
24 stabil HB500 D5000 1
25 motor vrtacky HB500 D5000 110V /240 V 1
26 integralni tésnéni chladiva 1
27 pevna objimka 1
28 integralni tésnéni chladiva 1
29 kluzné ulozeni 6 mm 1
30 koncovy $roub M6 x 30 2
31 deska PCB 110V / 240V 1
32 LED panel Makita 1
33 zeleny zaskakovaci spina¢ 1
34 zpétna deska P.C.B 1
35 magneticky knoflik MM1, Zluty 1
36 vypina¢ MM1 - ¢erveny 1
37 krouzek LED MM1 3
38 Sroub s kulatou hlavou M5 x 16 4
39 kluzné uloZeni 1/8 BSP 6 mm, ¢erna 1
40 olejova trubka 6 mm 1
41 velké potrubi 12 mm 1
42 bezpecnostni ¢ast vrtaku 1
43 distanéni drzak bezpec¢nostni ¢asti M6 3
44 $roub s ryhovanou hlavou M5 x 10 pro bezpecnostni ¢ast 3
45 deska s vystraznymi pokyny 1
46 mosazné tepané nyty 4
47 bezpecénostni Sroub / podlozka Torx 3
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