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Vazeny zakazniku!

Tento ndvod na obsluhu obsahuje dlleZité informace a
upozornéni k manipulaci a provozu pétioperacniho stroje
K5-260L.

Tento ndvod na obsluhu je nedilnou soucasti stroje a musi
byt u néj uchovan pro pfipadné pozdéjsi pouziti. Pokud stroj
predavate treti osobé, vzdy navod prilozte!

Dodrzujte bezpecnostni pokyny!

Pfed prvnim pouzitim si pozorné prectéte tento navod na
obsluhu. To Vé&m usnadni praci se strojem a pomU{ze
predchazet chybam a pfipadnym Skodam. Dodrzujte
bezpecnostni pokyny a dbejte vystrah. Opomijeni
bezpeénostnich pokynd mize vést k vdznym &kodam na
zdravi apod.

Z ddvodu neustélého vyvoje nadich produktt se mohou
vyobrazeni nebo obsah tohoto ndvodu mirné lisit od
skute¢nosti. V pripadé zjisténi nedostatkl této dokumentace
nas o téchto laskavé informujte.

Technické zmény vyhrazeny!

Autorské pravo

© 2011

Tato dokumentace je chranéna autorskym pravem. Z toho
vyplyvajici Ustavni prava zlstavaji nedotéena!

Pretisk dokumentace, preklad, pouziti fotografii a vyobrazeni
budou trestné stihana. Misto soudu je v Rohrbachu!



Uéel pouziti

Pétioperacni stroj umoznuje podélné a pricné fezani a tvarovani drfevénych
polotovart nebo materiall ze difeva pomoci vertikalniho vietene, dale hoblovani
a tloustkovani obrobku.

Stroj je urcen vyhradné pro obsluhu jednou osobou.

Stroj nesmi byt nikdy obsluhovan détmi nebo nekvalifikovanymi osobami.

Kvalifikovana obsluha

Pouze osoby s kvalifikaci pro provoz a obsluhu dievoobrabécich stroji a osoby
fadné zaskolené mohou obsluhovat tento stroj. Pfed spusténim stroje se musi
obsluha sezndmit s timto ndvodem na obsluhu, bezpecnostnimi pokyny a pravidly
bezpecnosti prace platnymi v pfislusné zemi.

Pracovni prostiedi
Stroj mdzZe byt provozovan pouze ve vnitinim prostfedi s okolni teplotou od +5°C

do +40°C. Relativni vihkost prostiedi miZe byt od 30% do 95% a bez kondenzace.
Max. nadmorska vyska je 1000 m.

Teplota skladovani a transportu: -25 az +55°C

Klasifikace prostredi
— riziko pozaru z hoflavého prachu.

Technické parametry

Motory mohou béZet na vysoké napéti HVF 0.02. Horni hodnota max. napéti a
potencialni gradient pfi provozu je 358V a 1.12x10°V/s.

Hoblovani

Sitka hoblovani 260 mm

Délka stolu 1090 mm
Primér valce 75 mm

Pocet nozu 3 ks
Tloustkovani

Rozmér stolu 600 x 245 mm
Sitka srovnavani 245 mm
VysSka rezani min. / max. 5/ 195 mm
Rychlost posunu 8 m/min
Motor 1,5kW / 230V /50 Hz or 400 V




Cirkulacni pila

Rozmér stolu 980 x 472 mm

Rozmér posuvného stolu 400 x 250 mm

Posun posuvného stolu 670 mm

Prdmér listu pily max. 254 mm

Max. vyska fezani 90° / 45° 80 / 60 mm

Rychlost vietena 4750 ot./min

Motor 2,2 kW / 230V /50Hz or 400 V
Tvarovaci vieteno

Primér vietena 30 mm

Otvor stolu 145 mm

Max. prumér nastroje

tvarovani 140 mm

cepovani 140 mm

Rychlost vietena 4000/6000/8000 ot./min

Motor 1,4kwW / 230V /50 Hzor 400V
Hmotnost netto 320 kg

Parametry hlucnosti

Hladina hluku A v misté provozu (LpAeq) bez LpAeq =81.7
zatizeni | dB(A)
PFi LpAeq =89.5
zatizeni | dB(A)
Hladina akustického vykonu A (LWA) bez LWA = 94.5
zatizeni | dB(A)
PFi LWA = 103
zatizeni | dB(A)

Podminky pro méfreni hluku jsou v souladu s ISO 7960 dodatek B.

Hodnoty hluku emisi udané v tabulce vySe nezarucuji vzdy bezpecné podminky
pro praci a jsou spise orientacni. Dalsi factory ovliviiujici skutec¢nou hladinu hluku,
které je obsluha stroje vystavena, souviseji s charakterem pracovisté, dalSimi
zdroji hluku od jinych zafizeni apod. Zarover se mohou v rlznych zemich liit i
hygienické normy stanovujici povolené hladiny hluku.

Bezpecnostni pokyny

Stroj je vybaven bezpecnostnimi prvky chranicimi jak obsluhu, tak samotny stroj.
Pfesto samotné bezpecnostni prvky nezarucuji absolutni bezpecnost obsluhy.
Obsluha se proto musi fadné seznamit s bezpecnostnimi pokyny uvedenymi v této
kapitole. Obsluha musi mit na paméti, Zze nebezpedi Urazu apod. je zavislé i na
podminkach, v kterych je stroj pouzivan a na stavu opracovavaného materidlu.



Zakladni bezpecnostni pokyny

Pfed zapojenim stroje do elektrické site se presvédcte, ze jsou vSechny
bezpelnostni prvky stroje funkcéni a aktivni. Pokud je nutné otevfit dvirka
stroje nebo ochranné kryty, stroj vzdy pfedem vypnéte a odpojte ze sité.

Zachycovace zpétného vrhu obrobku se musi volné pohybovat a musi byt
pravidelné kontrolovana jejich spravna funkce i nékolikrat denné.

Stroj nezapojujte do site, kdyz jsou ochranné kryty oteviené nebo sejmuté.
Pro spravnou obsluhu se seznamte s umisté&nim ovladacich prvkl stroje jesté
pred jeho spusténim.

Zapamatujte si umisténi nouzového stop-tladitka, abyste ho byli schopni
okamzité pouzit v pripadé nutnosti.

P¥i provozu stroje se nedotykejte ovladacich prvkd.

Nedotykejte se nikdy pohyblivych &asti stroje pfi jeho provozu.

Pokud se rozhodne ukondit praci se strojem, nejprve ho vypnéte a nasledné
odpojte ze zasuvky.

Pfed kazdym cisténim a ukony udrzby stroj vypnéte o odpojte ze sité.

Pokud stroj obsluhuje vice osob, informujte vzdy druhého pracovnika o Ukonu,
ktery chcete udélat.

Na stroji neprovadéjte zadné Upravy, které by ohrozily bezpecny provoz stroje.
Pokud si nejste jisti spravnou obsluhou, obratte se na odpovédnou osobu.
Nezanedbaveijte pravidelné prohlidky stroje podle navodu na obsluhu.

Ujistéte se, Zze provozu stroje nebrani zadné prekazky.

Po praci se strojem provedte jeho sefizeni tak, aby byl pFipraven pro dalsi
sérii operaci.

V pfipadé zavady na privodu elektrického proudu okamzité stroj vypnéte.
BezpecCnostni Stitky nenatirejte, neupravujte a neodstranujte. Pokud jsou
necitelné nebo jinak poskozeni ¢i chybi, objednejte ihned u vyrobce nové.
Pracovisté udrzujte v pofadku a Cisté. Pohozené pfedméty a prekazky mohou
byt pfic¢inou zranéni.

Dbejte na vhodné pracovni prostfedi. Nevystavujte naradi desti. NepouzZivejte

nastroje ve vlhkém nebo mokrém prostfedi. Zajistéte radné osvétleni
pracovisté. Stroj nepouzivejte v blizkosti hoflavin a plynd.

Tvarovaci nastroj nepouzivejte pro zaoblené obrabéni.

Ochranné pomticky

Zranéni jsou nejcastéji zapfic¢inéna predméty jako napf. Sperky, hodinkami
apod. Pred zapocetim prace se strojem je proto sundejte, zapnéte si rukavy,
sundejte kravatu, aby nedoslo k namotani pfedmétd na pohyblivé &asti stroje.
Noste pokryvku hlavy a dlouhé vlasy sepnéte tak, aby se nemohly namotat na
pohyblivé ¢asti stroje. Noste vhodné pfiléhavé obleceni, pracovni boty.
Pouzivejte ochranné pomucky (ochranné bryle, pracovni obuv, ochranu sluchu
atd.).

V pripadé moznych prekazek nad urovni vasi hlavy noste helmu.

V ptipadé opracovani obrobk{ produkujicich prach pouZivejte vzdy ochrannou
masku.

Nikdy nenoste volny odév.

Neobsluhujte stroj pod vlivem drog, alkoholu a v pfipadé Unavy.



Bezpecnostni pokyny pro obsluhu
Pfed uvedenim stroje do provozu se seznamte s pokyny pro obsluhu.

Ujistéte se, Ze je privodni kabel v porfadku, abyste predesli pfipadnému Grazu
elektrickym proudem.

Pravidelné kontrolujte bezpecnostni kryty na poskozeni a spravnou funkci.
Poskozené kryty nechte okamzité vyménit za nové.

Stroj neprovozujte s demontovanym krytem.
Nikdy nepouzivejte tupé nebo poskozené nastroje.
Vzdy pouzivejte nastroje vhodné pro danou operaci a odpovidajici

parametrim stroje. Nastroje, kotou¢ pily, obrabé&ci blok, musi byt v souladu s
normou EN 847-1.

Tupé nastroje vyméfte okamzitd. Tupé nastroje mohou zplsobit Skody a
zranéni.

Nikdy nepouzivejte nistroje na vyssi rychlosti, nez jaké jsou doporucené jejich
vyrobcem.

Pfed vymé&nou ndstroju stroj vypnéte a odpojte od elektrické sité.

Neodstranujte nebo nedeaktivujte bezpelnostni prvky stroje jako kryty a
koncové spinace.

PFi opracovani vétich obrobk( pozadejte o pomoc kvalifikovanou osobu.

PFi boufce se prace na stroji nedoporucuje.

Pokyny pro Gdrzbu

Udrzba a opravy stroje musi byt provadé&ny kvalifikovanym opravarem.
Neprovadéjte udrzbu, dokud se fadné neseznamite s témito pokyny.

Nez zalnete provadét udrzbu, vypnéte stroj a odpojte ho ze sité. Tim
eliminujete nechténé spusténi stroje cizi osobou.

Jakakoliv Udrzba elektrickych ¢asti stroje musi byt svérena kvalifikovanému
elektrikari.

Vypnuty stroj je stale pod napétim. Odpojujte ho proto ze sité.

Nedistéte stroj nebo jeho periferni zafizeni ani po jeho vypnuti, pokud nebyl
odpojen privodni kabel od elektrické sité. Nedotykejte se femene a Femenice.
Pfed vyménou elektrickych ¢asti stroje vypnéte stroj a odpojte ho od pfivodu
elektricképo proudl,J. yé_dn,é dily nahradte originalnimi nebo vyrobky shodnych
parametru s originalnimi dily.

Nezapinejte stroj, dokud nejsou vsechny kryty demontované pro Ucely udrzby
zpét na svém misté.

VZdy udrzujte pracovisté v Cistoté.

Udrzbu smi provadét pouze zaskolend obsluha a v souladu s ndvodem vyrobce
zarizeni.

Prectéte si navod na udrzbu peclivé a cely.

Nahradni dily pouzivejte identické s originalnimi.

Pouzivejte pouze doporucené druhy maziv a tukd.

Pokud je Zivotnost jednoho femene z celé sady u konce, vyménte celou sadu
v o
femenu.

Pro Cisténi stroje neni dovoleno pouzivat stlaceny vzduch.



Bezpecnostni pokyny pro pracovisté

Vzdy zajistéte dostateCnou pracovni plochu a volny pFistup ke stroji a jeho
perifernim zafizenim.

Nastroje a jiné predméty odkladejte na vhodné misto v bezpecné vzdalenosti
od stroje.

Zajistéte dostatedné osvétleni pracoviété bez stind. Pro bezpe&nou préaci
stanovuje hygienicka norma minimalni intenzitu 500 Ix.

Nikdy nepokladejte nastroje na pracovni stlil nebo na kryty stroje.

Transport a skladovani
Transport nebo manipulaci se strojem svéfte kvalifikovanym osobam, zvlasté
Skolenym pro tento druh cinnosti.

Pfi nakladce nebo vykladce stroje dbejte na to, aby nedoslo ke zranéni
osob!

Nevstupujte do prostoru pod stroj zvednuty do vysky jefabem nebo
vysokozdviznym vozikem!

Pro prfepravu a skladovani stroje ucinite opatfeni k jeho ochrané pred nadmérnymi
vibacemi a vlhkosti.

Stroj skladujte v interiéru s teplotami v rozsahu -25°C az 55°C.

Stroj je standardné balen na plastovou paletu. Na pozadani mize byt zabalen do
robustni drevéné bedny.

Zvedani stroje

Stroj nebo jeho jednotlivé C(Casti
mohou byt zvedany pouze pomoci
schvélenych zvedacich prostfedkd s
ovérenou nosnosti.

Pristavte vysokozdvizny vozik (D)
nebo paletovaci vozik (F) o
dostatecné nosnosti,

- zasunte vidle (G) pod stroj dle
vyobrazeni.

V pfipadé pouziti jefabu (E) nebo
podobného zafizeni postupujte
nasledovné:

- pfipravte 4 zvedaci fremeny (H)
nebo ocelova lana o délce min. 2 m
a dostatec¢né nosnosti,

- lana upevnéte na hak jerabu o
prislusné nosnosti,

- druhy konec lan upevnéte na
zvedaci ty¢e umisténé pod strojem
(zvedaci tyce nejsou soucasti
dodavky),

- po nadzvednuti stroje zkontrolujte
jeho stabilitu na lanech.

- stroj zvedejte opatrné a pomalu
ho presunujte na zvolené misto
(Hmotnost :280Kg)




Instalace stroje

Odstrafite konzervadni prostfedek z pracovnich stold a daldich ¢asti stroje pomoci
parafinového oleje nebo podobného prostredku. Nepouzivejte benzin nebo
obdobné prostfedky—-mohou mit za néasledek snizeni odolnosit nékterych casti
stroje proti korozi.

Velikost pracovisté zavisi na typu stroje, provadénych operacich a velikosti
obrobku.
Neopomenite prostor pro umisténi odsavaciho zafizeni nebo hadic od centralniho
odsavani.

Pracovni plocha

Okolo stroje musi byt dodrzena volna plocha 0.8 m, ktera je pozadovana pro
zajisténi radné obsluhy stroje.

V pripadé prace s delSimi obrobky je nutné zajistit dostate¢ny prostor pred i za
strojem pro manipulaci s materialem.

Ustaveni a zajisténi stroje

Ve spodni ¢asti podstavce je stroj osazen pryzovymi Srouby a opérnymi patkami s
upinacimi otvory. Stroj ustavte horizontdlné s toleranci 1mm/1000mm a
priSroubujte ho k podlaze (ukotveni).

Pripojeni odsavani
Stroj pouzivejte pouze s pripojenym a pusténym odsavanim!

Pro spravnou funkci stroje je

nezbytné odsavaci zafizeni o
vykonu min. 570 m3/hour min.
rychlosti vzduchu v potrubi
20m/s pro suché castice a 790
m3/hour a min. rychlosti
vzduchu v potrubi 28m/s pro
mokré castice.

Pohon stroje a  odsavani
zapnéte soucasné!
Pouzijte flexibilni hadice o
priméru 100 mm a 32 mm.
Hadice odsavani jsou napojeny
na vyvod odsavani, jehoz
umisténi se liSi podle typu
stroje nasledovné:




Kotoucova pila
Horni odsavaci jednotka cirkulacni pily je napojena na vyvod umistény na krytu
pily.

Primér vyvodu (B) je 32 mm.
Spodni odsavaci jednotka je vyvedena na spodni zadni Casti stroje (A).
Primér hadice je 100mm.

Stolni frézka

Odsavaci hadice u stolni
frézky je napojena na
vystup z krytu frézy (A).
Prdmé&r hadice je 100
mm.

Hoblovaci frézka
Hoblovaci frézka ma vystup pro odsadvani na misté tloustkovaci frézky pod
srovnavacim stolem.

Tloustkovaci frézka
Tloustkovaci frézka ma
shodny vystup odsavani jako
srovnavaci frézka, ale otoceny
do horni pozice.

Prdmér vystupu pro napojeni
odsavaci hadice (A) je 100
mm.

Pripojeni k siti
Poskozeny  pfivodni  kabel




musi byt okamzité vyménén odbornym servisem. Provoz stroje s posSkozenym
kabelem je zivotu nebezpecny a je proto zakazan!

Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu se presvédcite, Ze napéti a frekvence
udané na vyrobnim stitku stroje odpovidaji hodnotam sité, do které stroj zapojite.

Pfed sefizovdnim nebo vymé&nou néstrojl, Udrzbou a jinymi servisnimi Ukony
stroj vypnéte a odpojte od pfivodu elektrického proudu.

Stroj musi byt uzemnén. Ujistéte se, ze je zdsuvka Fadné uzemnéna.

Smér otaceni

Jestlize stojite na strané stroje u posuvného stolu, musi se pila otacet proti sméru
chodu hodinovych ruci¢ek. Rezaci valec srovnavaci a tloustkovaci frézy se otaci
proti sméru hodinovych rucicek také. Vreteno se otaci proti sméru hodinovych
ruci¢ek, pokud se divate smérem dold.

Obsluha a seFizeni stroje
Sefizeni je mozné pouze klidu stroje!

Nastaveni rozviraciho klinu a ochranného krytu kotouce
Rozviraci klin chrani pred
vymrsténim obrobku.
Klin se sefizuje
posunutim tak, aby byla
vzdalenost od kotouce
pily 3az8 mma 2 az 3
mm vertikalné.

Ochranny kryt se
montuje na rozviraci klin. {
V horni Casti nastroje je

otvor, na ktery se kryt
pridéla a zajisti.

%

—

Adjusting screw
-—T/ (B)
. - & -

Fixation bolt (A)
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Utdhnéte upeviiovaci Sroub (A)

tak, aby bylo mozné ustavit kryt
snadno a pfitom zachovat |

—
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nastavenou pozici krytu v jakékoliv vysce.

Ustavte Sroub (B) tak, aby spodni ¢ast ochranného krytu na strané posuvu byla
nize o 2-4mm nez na strané vystupu, kde je ochranny kryt kotouce zvednuty
vyse.

Vyskové ustaveni

Vyska hlavniho kotouce pily se nastavuje pomoci tocitka. Ustaveni ma aretaci a
nevyzaduje tak zadné zajisténi.

Otaceni vpravo = vyska +

Otaceni vlevo = vyska -

Vygka Ffezédni se vzdy nastavuje “ze spodu”, aby se eliminovala ptipadna vdle.
VysSka fezu se nastavuje tak, aby zub pily prochazel obrobkem.

Natoceni pily

Kotou¢ pily Ize stranové naklopit v Uhlu do 45° pomoci ruéniho tocitka.

Otaceni vpravo = 0° az 45°

Otac&eni vlevo =45° az 0°

Soucasné se lze orientovat podle ukazatele na Skale umisténé nad tocitkem pro
ustaveni vysky. Po ustaveni sklonu zajistéte pozici aretaéni packou.



Upinaci a podavaci pripravky

Pfi  podélném fezani obrobku
mensim nez 120 mm musi byt
pouzit pfitlacny klin  (soucast
dodavky).

Pro pti¢né fezani a fezani klinG musi
byt pFipraven speciadlni upinaci
pripravek. Upinaci pripravek musi byt
dlouhy min. 300 mm a Siroky 170 mm.

Cross cutting fence

Nastaveni tvarovaci frézy

Nastavte vysku vietena pomoci rucniho tocitka
umisténého na zadni levé casti podstavce a
zajistéte ho aretacnim Sroubem. Vyberte
vhodnou vlozku stolu (krouzek) podle typu
pouzitého nastroje.

Pred tvarovanim



bolt NEE16 guide rail

Na blok srovnavaci frézky pfimontujte vodici litu zaji&tujici posuvny stal.

Ustavte odsavaci hrdlo s tvarovaci frézou a pravitky do poZadované polohy a
zajistéte je ke stolu pomoci aretovacich pacek.

Povolte sefizovaci packu a ustavte pozici pravitka s dlouhymi packami podle
pozadovaného Ubéru trisky a nasledné pozici zajistéte. Mezera mezi pravitky se
nastavuje az po povoleni pacek.

Podélné tvarovani

infeed fence locking knob fine adjusting handle

locking knob

outfeed fence

Nastroj: Pouzijte vhodné nastroje o prislusné sile tfisky pro ruc¢ni podavani.
Postup: pro zkusebni tvarovani pouzijte obrobek dostatecné délky, Sitky i vysky.
Je nezbytné zabranit blokovani stroje nebo pouzit zabrany proti vymrsténi
obrobku uzpUlsobené na velikost obrobku.

Nikdy nenastavujte pravitka za provozu stroje!

Provedte laterdlni nastaveni pravitek, otvor pro ndstroj zredukujte na minimum,
pravitka zajistéte a ustavte packy pro jemné ustaveni Ubéru tfisky a nasledné
zajistéte zajistovacim tladitkem.



Udrzujte dorazy pevné v kontaktu se stolem a pravitky.

Otaceni doleva - snizeni vysky krytu

Tvarovani malych obrobki

Nastroj: Zvolte nastroj vhodny pro
rucni podavani.

Postup: Ustavte tvarovaci frézu a
prilozte obé poloviny pravitka blize k
nastroji. Opracovani provadéijte
vyhradné s pouzitim pfitlacného klinu!
Zvolte velikost pfitlacného klinu tak,
abyste na néj mohli pohodiné polozit
obé ruce.

Nastaveni hoblovaci frézy

Nastaveni krytu

Vyskové nastaveni hoblovaciho valce
(A) se provadi pomoci hvézdicového
Sroubu (C).

Otaceni doprava - zvétsSeni vysky krytu

Po povoleni hvézdicového &roubu (B) mdZete snadno posunout kryt hoblovaciho
valce v podélném sméru. Po ustaveni Sroub dotadhnéte. Povolenim Sroubu (D)
miZete odstavit pravitko z pracovni pozice. Pro srovnavani vysokych obrobkd
ustavte hridel tak, aby byl jeji konec maximalné 5 mm od obrobku.

Srovnavani

Nastaveni posuvného stolu - nastaveni tloustky tfisky:
- stdl povolte pomoci zajistovacich padek na pravé strané
- nastavte pozadovanou velikost tfisky (Ubér tfisky) pomoci hvézdicového Sroubu

na levé strané

- stll zajisté&te pomoci zajistovacich pacek

- tloustku nastaveni tfisky lze odedist na Skale

Nastaveni podélného pravitka:

- povolte hvézdicovy Sroub vedeni pravitka
- pravitko nastavte na hodnotu Sifky opracovavaného obrobku

- hvézdicovy Sroub opét utdhnéte

Vypnéte pohon podavacich valcd srovnavaci frézky pomoci ruéni pa¢ky na vstupu
’ ’ r 7 v v v o .e v . ’ . .
srovnavaci frézy — packu stlacte smérem dolu a zajistéte ji ve spodni pozici.

Hoblovani plochych obrobki

Polozte obrobek na hoblovaci stlil,

zvednéte levou rukou kryt hoblovaciho
valce do pozadované vysky a stroj
zapnéte. TlaCte a posunujte obrobek
pies hoblovaci valec tak, aby se ruka
pohybovala pfes kryt a material byl




posouvan silou pazi, nikoliv télem! Opracovany obrobek neposouvejte zpét pres
hoblovaci valec!

Hoblovani vysokych obrobki

Pro obrdbéni vysokych obrobkd
nastavte kryt hoblovaciho valce tal,
aby byla mezera mezi obrobkem a
krytem maximalné 5 mm. Spustte
stroj a pritlacte a posunujte obrobek
mezi krytem a pravitkem.

Hoblovani s naklopenym
pravitkem

Nastavte uhel sklonu pravitka pomoci
povolenych fixa¢nich pak (poloha 90°
je bezpeénd), utdhnéte paky a spustte
stroj. Naklopeny obrobek tlacte proti
pravitku a posunujte vpred.

Hoblovani kratkych obrobk

Pro hoblovani kratkych obrobkd
pouzijte pfitlacny klin. Vhodny design
je uveden na vyobrazeni.

Pritlacny klin Ize objednat jako
specialni pfisluSenstvi stroje.

Hoblovani obrobkii o malém
prifezu

Hrozi riziko zranéni, pokud je obrobek
veden nevhodné podél pravitka!

Pravitko musi byt dodate¢né osazeno
pomocnym pravitkem pro hoblovani
tenkych material(. Musi mit &itku
minimalné 60 mm a vysku 20-25 mm.




Sefizeni tloustkovaci frézky

E-stop button
for
thicknessing

Zmeéna hoblovaci frézky na tloustkovaci:

- odklopte kryt (A) hoblovaciho valce

- posunte podélné pravitko to koncové polohy a ze stroje ho sundejte

- povolte hoblovaci stdl (B) pomoci zajistovaciho $roubu (C) a vyklopte ho nahoru
- posunte odsavani (D) nad hfidel a zajistéte ji

- ptipojte pohon podavacich valct pomoci packy (E)

- nastavte tloustku tfisky ustavenim stolu toclitkem (F) na pozadovanou velikost
obrobku

- napojte odsavani (G).
- obrobek podavejte podle vyobrazeni nize

Podavani pfi
tloustkovani

1 .




Nastaveni stolu

Povolte packu zajisténi stolu (B) a ustavte stll do
pozadované vysky pomoci tocitka (A). Obrobek
poloZte na stll stranové&. Stil posunujte tocitkem
(A), dokud se obrobek nedotkne omezovace
maximalniho Ubéru trisky. Otacenim tocitka v
opa¢ném sméru se stll bude posouvat dold na
pozadovanou velikost trisky. Maximalni velikost
trisky je 2.5mm.

Tloustku obrobku lze odedist na Skale polohy
stolu (C). Po nastaveni zajistéte stll packou (B).
Stroj spustte a posunujte obrobkem. Obrobky o

nerovhomérné tloustce musi vstupovat dos troje
v . Vv .vrs v v v s s Ve . v . o
vzdy silnéjsim koncem. V pripadé dreva obsahujiciho pryskyrici se doporucuje stul
v rv ] v . .
lehce navoskovat (napr. svickou) z duvodu lepsi kluznosti materialu.

Ochranné pomiicky
PFi praci se strojem pouzivejte ochranné bryle. Doporucuje se pouzivat i vhodnou
ochranu sluchu a pracovni obuv. Kombinéza je zakazana.

Nedovolené pouziti

- Je zakazano jakkoli ménit nebo deaktivovat bezpecnostni prvky stroje!

- Provadét jakékoliv ukony v rozporu s bezpecnostnimi pokyny
uvedenymi v tomto navodu

- dotykat se nastroji nebo jinych pohyblivych &asti stroje

- opracovavat jiné materidly nez dfevo nebo materialy na bazi dreva

- hoblovat obrobky nap¥i¢ vlakny, stroj je konstruovadn pro obrabeni obrobkd s
podélné se smérem vlaken

- preteZovat stroj pfi opracovavani velkych polotovard

- odstrafiovat rukou tfisky z mist v blizkosti nastroji b&hem provozu stroje
- pouzivat jiné nez originalni nastroje nebo nastroje doporucené vyrobcem
- pouzivat noze/bfity o velikosti mensi nez 20 mm.

Nastroje

Doporucené nastroje

Pouziti kotouci pily z HSS (high-speed) oceli NENI dovoleno z dtivodu
rizika zlomeni!

Vymeéna kotouce pily

Jednotku pily vysurite do nejvyssi polohy
pomoci toé&itka. Posuvny stll odsufite do
jeho koncové polohy, povolte a sejméte
ochranny kryt kotouce pily a na hlavni
htidel nasadte kli¢ pro zajiSténi proti
otaceni. Povolte matku otacenim proti
sméru  hodinovych rudi¢ek, sundejte
prirubu a pouzity kotouc pily.

Novy kotou¢ pily zkontrolujte pred
namontovanim na deformace a Cistotu




dosedacich ploch. Kotou¢ pily fadné utdhnéte a nasledné zavrete a zajistéte
ochranny kryt.

Vystraha: pred vyménou kotouce se ujistéte, Ze novy kotouc je vhodny pro tento
typ stroje. Kotou¢ pily musi mit prdmé&r 200mm. Maximalni rychlost kotou¢e musi
byt vyssi nez rychlost otaceni vietena. Kotou¢ musi odpovidat normé EN 847-1 a
musi byt vhodny pro ruc¢ni podavani obrobku (viz znac¢eni na kotoudi).

Vztah tloustky kotouée pily, Sifky zubu a tloustky rozviraciho klinu
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Stroj je konstruovan pro pouiitl' kotoucl pily o prdméru 200 mm a éiFky zubu
(Fezu) (B) 2.8 mm. Rozviraci klin namontovany na stroji je take urcen pro tento
typ kotoucd. Sitka rozviraciho klinu Je (e) 2.0mm. Ujistéte se, Ze tloustka kotouce
pily (b) je minimalné o 0.2mm mensi, nez Sifka rozviraciho klinu (e).

Vystraha: Pouziti rozviraciho klinu nebo kotouée pily o jinych rozmérech mdze
mit za nasledek poskozeni stroje nebo zranéni obsluhy stroje.

Tvarovaci nastroje
Pouzivejte vyhradné tvarovaci nastroje uréené pro rucni podavani a lze je pevné a
bezpecné upnout do stroje.



Pfred montazi nastroje (A) se ujistéte,
ze vymezovaci krouzky (E) jsou Cisté a
nejevi znamky poskozeni. Tvarovaci
nastroj je na vretenu zajistén Sroubem
(matkou) (C) spolu s krouzkem vietena
(D) a vymezovacimi krouzky (E)! Otvor
ve stolu nastavte podle priméru
tvarovaciho nastroje (A) pomoci
krouzkd stolu (B).

Pro instalaci tvarovaciho nastroje je
nutné otevfit ochranny kryt. Povolte
oba zajistovaci Srouby (F) a kryt
otevrete. Po instalaci nastroje kryt
zavrete a zajistéte Srouby.

Vystraha: Vzdy po instalaci nastroje
kryt zavrete a zajistéte.

Vymeéna a seFizeni noze hoblovaci frézky

NoZe jsou umistény ve 3 drazkach hoblovaciho
valce. Drazka valce je slozena z podélného
dvojitého vyfrézovani ve tvaru obraceného klinu.
Hloubka  prvni  drazky  definuje  ulozeni
omezovace/klinu, druhda drazka umoziuje
ustaveni spravné hloubky noze ve fréze.

Omezovad/klin ma zkoseny tvar shodné s Uhlem
drazky. To umozfiuje, aby byl nlZ uchycen
paralelné s cely. Vhodné noze maji rozmér
250mm x 3mm x 30mm. Po nabrouseni ztrati
noze trochu ze svého rozméru, presto mohou byt
bezpecné pouzivany az do celkové vysky 20mm.
Nasledné musi byt zlikvidovany, protoze jiz

nemohou byt bezpecné uchyceny v drazce. Protilehld zkosena drazka se sklada ze
série vyvrtanych otvorl na spodni plose, do kterych se usazuji pruZiny. Tyto
pruziny pusobi proti spodni ¢&asti noZe a zajistuji kontakt se sefizovacim

nastrojem pfi ustaveni nozd po jejich vyméné.

Vyrobce doporucuje, aby noze vycnivaly nad valec max. 0.7 az 0.8 mm.



Vyména nozl hoblovaciho valce

Pouzijte kli¢ 5.5mm x 7mm A/F. Rezaci vélec
natocte tak, aby byla jedna z drazek v horni pozici,
(mezi stoly). Klicem uvolnéte Srouby v
omezovaci/upinacim klinu, ¢imz zrusite upinaci silu.
BFit by méla pruzina vysunout nad hranu rezaciho
valce. BFit opatrné vyjméte a odlozte. Vyndejte klin
a pruziny z drazky a odlozte je stranou. Postup
opakujte i pro dalsi dva brity. Pokud je obtizné
udrZet Fezaci valec v jedné pozici z dlvodu vyvaZzeni
kvali pfededlé demontazZi bfitd, pouzijte pro zajisténi
pozice valce maly klin. Nyni provedte vycisténi
zditek od prachu, tfisek a ostatnich necistot.
Zaroven ocistéte rezaci valec po celém jeho obvodu.
Upinaci Srouby, zavity, pruziny a kliny fadné oclistéte. Na pruziny aplikujte tenkou
vrstvu oleje. Uchopte nastroj pro sefizeni bfitu. Nasroubujte Srouby do
omezovace/upinaciho klinu. Zvolte jednu z drazek a fezaci valec zajistéte proti
pohybu klinem. Ustavte pruziny do otvord na dné drazky, zasufite
omezovadc/upinaci klin, ustavte ho proti zadni sténé drazky a zasurnite brit pred
néj. Klicem zacnéte vysroubovavat srouby. Davejte pozor, aby se bfit nedostal
prilis nad fezaci valec. Pokracujte az do chvile, dokud se klin neza¢ne dotykat
bfitu, pak &rouby zasroubujte zp&t o pll otd¢ky. Nyni by mély byt véechny
komponenty v drazce povolené. Opatrné srovnejte bfit a upinaci klin, aby byli v
roviné s hranou rezaciho valce Pfitlacte ustavovac noze pevné proti nozi k
povrchu frézy a ujistéte se, Ze ustavovac je pevné v kontaktu s télem frézy a ze
nQZ je proti ustavovacim segmenttim.

Drzte bfit a nastroj pro ustaveni v této pozici a utahnéte alespon dva upinaci
Srouby tak, aby byl bfit pevné upnuty a ustavovaci nastroj drzel na svém misté.
Nyni dotahnéte zbyvajici Srouby (M4) pevné, ale nepfetahujte je. Tento postup
opakujte pro zbyvajici bfity. Po instalaci véech bfitl zkontrolujte rué¢nim otdéenim
valce dozadu hrany bfitd oproti pevnému bodu. Pokud se jevi v poradku,
zkontrolujte je$t& jednou dotaZeni upinacich $roubl; nafadi pouzité pro vyménu
uklidte.

Upozornéni:

1. Ujistéte se, ze jsou vSechny tfi noze na svém misté a jejich hrany jsou
rovnobé&zné vi&i povrchu stolu. Hroty nozl by mély vyénivat nad vélec ne vice
nez 1.1mm (doporucuje se 0.7 az 0.8mm).

2. Utdhnéte Srouby od stredu ke strané. Utahovaci moment by mél byt minimainé
50N-m.

3. Vyvazeni hoblovaciho valce bylo provedeno. Davejte pozor, aby byly kliny
uchyceny ve spravnych drazkach podle znacky na nich. Napf. klin oznaceny I’
musi byt uchycen do drazky oznacené ‘I’

Udrzba

Pfed zapocetim Udrzby nebo opravy odpojte stroj od pfivodu elektrického proudu!
Vypnéte stroj a odpojte pfivodni kabel!

Vzdy zajistéte spravné napnuti klinového femene (pohonu vietene).

Stroj musi byt pravidelné cistén. Hfidele, ¢epy, zavity a dalsi ¢asti stroje nachylné
na korozi je nutné mazat vhodnym olejem. Interval Udrzby zavisi na zpdsobu
pouzivani stroje, minimalné vsak jednou za mésic.

LozZiska elektromotoru, vietene a hfidele cirkula¢ni pily maji permanentni naplni
tukem, jsou uzavieny z obou stran a nevyZaduji udrzbu.



Zajistéte, aby nedoslo ke kontaminaci klinového femene s olejem nebo tukem.
Pokud k ni presto dojde, oCistéte Femen papirem a vysuste ho.

Prach na stroji z opracovani direva odstrante vysavacem. Tuto Gdrzbu provadéjte
minimalné jedenkrat tydné.

Odstranovani vad

PFi spravném pouzivani stroje a dodrzovani udrzby je zajistén jeho bezporuchovy
provoz. Pokud dojde k zaneseni kotouce pily prachem z obrabéného materialu
nebo dojde k ucpani odsavani, stroj vypnéte a provedte Udrzbu. V pfipadé
yaklinéni obrobku stroj okamzité vypnéte!

Tupy kotoué¢ pily nebo tupy nastroj mize vést k nadmé&rnému prehfivani motoru.
Pokud stroj vibruje, zkontrolujte jeho nastaveni a ukotveni k podlaze, pfipadné
také pevné usazeni a vystredéni instalovaného nastroje.
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Stro_'| se po zapnutl » Vypadek proudu Zkontrolujte jisténi
nespusti nebo se sam privodniho napéti
vypina pfi volnobéhu. » ProdluZovaci kabel neni p Zkontrolujte kabel a
spravné zapojen nebo je zastrcku
vadny
» Motor nebo vypinac jsou p Motor nebo vypinac
vadné nechte zkontrolovat

kvalifikovanym
elektrikdrem

Stroj z@istane béhem * Tupy niz vélce o Zkontrolujte nz valce
provozu stat * PFili§ velka rychlost posunu | p Pokracujte s niz&i
« Ochrana motoru se rychlosti
aktivovala p Pockejte, dokud motor
nevychladne
Stroj pfFi provozu  NOZ vélce je $patné usazen p Zkontrolujte, zda-li maji
vibruje noze valce shodnou
» Nerovna podlaha nebo vysku
chybné ustavena patka p Nerovnost kompenzujte
stroje nastavenim patky
Obrobek se pri » Nastaveny velky Ubér tfisky | p ZmensSete Ubér tfisky a
tloustkovani , kouse" . Znetigtény stll hoblovky pokracujte v praci
« Klinovy femen je volny p Ocistéte povrch stolu a

aplikujte vosk
p Napnéte klinovy femen

Stil tloustkovaci frézy » Packa zajisténi stolu je v p Packu povolte
se Spatné pohybuje uzamcené poloze

* Sloupek se pfidira p Provedte jeho namazani
Neuspokojivé  Tupy nGz valce o Zkontrolujte nGz valce
opracovana plocha * Nerovhomérné podavani p Obrobek podaveijte
obrobku obrobku rovhomérné a konstantni

silou

Hruby povrch obrobku * Obrobek je prilis vihky p Obrobek nechte
po opracovani vyschnout nebo pouzijte

suché drevo

Popraskany povrch » Obrobek je zpracovan proti p Zménte smér opracovani




Zavada Mozna pricina ‘ Odstranéni

obrobku po opracovani vlaknu dreva p Zmensete Ubér trisky a
« Nastaveny velky Ubér tiisky pokracujte v praci

VYZNAM STITKU A sYMBOLU

Stitek pro operaci tvarovani zndzorfiuje, jak zvednout nebo snizit a zajistit h¥idel
nastroje.

{0
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Stitek pily znazorfiuje, jak nastavit a zajistit kotou¢ pily.

Oba plastové stitky znazornuji volbu
funkce pomoci otacenim tocitek.




Symbol znazormuje zmeénu rezimu
mezi srovnavaci a tloustkovaci frézou

Symboly znazorfiuji pfislusny rezim stroje ( srovnavaci a tloustkovaci fréza, pila a
tvarovaci fréza)

Symbol znazormuje smér otaceni hridele.




Nahradni dily
PFi objedndvani ndhradnich dild udaveijte ¢&islo i ndzev pozadovaného dilu podle
katalogu nize.

SESTAVA

PARTS LIST FOR FINAL ASSEMBLY

NO. | CODE DESCRIPTION | QTY [ NO. | CODE DESCRIPTION | QTY

1 GB818- | Screw M6X16 |6 2 GB97.1- | Washer ¢ 6 6
85 85

3 C02 Long join plate | 1 4 GB5783- | Hex bolt 8

86 M6X16

5 GB97.1- | Washer ¢ 6 8 6 GB818- | Screw M6X16 2
85 85

7 GB97.1- | Washer ¢ 6 2 8 Co4 Short join plate | 1
85

9 GB97.1- | Washer ¢ 6 4 10 | GB5783- | Hex bolt 4
85 86 M6X16

11 | GB5783- | Hex bolt 4 12 | GB97.1- | Washer ¢ 6 4
86 M6X10 85

13 | C03 Short join plate | 1 14 Cco1 Long joinplate |1

15 | C05 Join table 1 16 | C06 right-angle 4

17 | GB97.1- | Washer ¢ 6 8 18 GB5783- | Hex bolt 8
85 86 M6X16




PLANER & THICKNESSER STAND ASSEMBLY

PARTS LIST FOR PLANER & THICKNESSER STAND ASSEMBLY

NO. | CODE DESCRIPTION | QTY [ NO. | CODE DESCRIPTION | QTY
1 MO06-2 Lower stand 1 2 GB6170- | Hex nut M6 6
86
3 GB97.1- | Washer ¢ 6 6 4 GB5783- | Hex bolt 2
85 86 M6X16
5 GB5783- | Hex bolt 4 6 GB6170- | Hex nut M8 4
86 M6X20 86
7 MO0607 Motor 1 8 MO0606 Motor pulley 1
9 GB80-85 | SetscrewM6X12 | 1 10 | GB1096- | Key 6X25 1
79
11 | GB97.1- | Washer ¢ 8 8 12 | GB5783- | Hex bolt 4
85 86 M8X16
13 | M0603 | Stand assembly |1 14 | M0609 Right plate 1
15 | GB819- | Screw M5X10 |5 16 | GB818- | Screw M6X10 |4




17 EC355897.1- Washer ¢ 6 4 18 zI?/EISOGOZ Cover board 2

19 ?558818- Screw M6X10 | 2 20 | GB97.1- | Washer ¢ 6 2

21 8K5JD18 Switch 1 22 EC3558819- Screw M5X10 |8

23 | WDKG | Interlocking 3 24 ??KG Emergency 1
switch switch

PLANER & THICKNESSER LOWER STAND ASSEMBLY

PARTS LIST FOR PLANER & THICKNESSER LOWER STAND

NO. | CODE DESCRIPTION | QTY | NO. | CODE DESCRIPTION | QTY

1 GB5783- | Hex bolt 8 2 M0610 Lower leg 2
86 M6X16

3 GB97.1- | Washer ¢ 6 8 4 GB6170- | Hex nut M6 8
85 86

5 MO0611 Cover board 2 6 M0613 Underprop 4




PLANER & THICKNESSER THICKNESSING TABLE ASSEMBLY
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PARTS LIST FOR PLANER&THICKNESSER THICKNESSING TALBLE ASSEMBLY

NO. | CODE DESCRIPTION | QTY | NO. | CODE DESCRIPTION | QTY
1 MO0716 Nylon bush 1 2 GB818- Screw M4X6 2
85
3 M12 Depth scale 1 4 MO0715-1 | Handle 1
5 MOQ715-2 | Hand wheel 1 6 GB6170- | Hex nut M8 1
86
7 MO0710 | Plate 1 8 MO0713 Shaft 1
9 MO0703 | Adjusting bar 2 10 | M0711.1 | Locking bar 1
11 | M0718 Locking block |1 12 | GB70-85 | Socket cap 4
screw M8X30
13 | GB93-87 | Spring washer | 4 14 | GB97.1- | Washer ¢8 4
¢ 8 85
15 | GB70-85 | Socket cap 1 16 | GB6170- | Hex nut M6 1
screw M6X30 86
17 | M0712 Plate 1 18 | GB70-85 | Socket cap 4




screw M6X12

19 | M0719 | Bearing bush 1 20 | GB5783- | Hex bolt 1
86 M8X12
21 | GB97.1- | Washer ¢ 8 1 22 | GB879- | Spring pin 2
85 86 3X20
23 | M0714 | Guide screw 1 24 | K1008 Cone gear 2
25 | M0720 | Bush 1 26 | M0717 Gear box 1
27 | GZZC Flat bearing 1 28 | ZSM10 Locknut M10 1
29 | GB923- | Domedcapnut |1 30 | GB97.1- | Washer ¢ 12 1
88 M12 85
31 | GB1096- | Key 5X15 1 32 | GB5783- | Hex bolt 2
79 86 M6X16
33 | GB97.1- | Washerd 6 2 34 | GB6170- | Hex nut M6 2
85 86
35 | MO711 Locking handle |1 36 | GB879- | Spring pin 1
86 3X20
37 | GB6170- | Hex nut M6 6 38 MO0701 Washer 2
86
39 | M0702 | Plate 2 40 | GB97.1- | Washer ¢ 6 6
85
41 | GB5783- | Hex bolt 6 42 | M0705 Thicknesser 1
86 M6X16 table
43 | M0706 | Lifting pointer | 1 44 | GB97.1- | Washer ¢ 4 3
85
45 | GB818- | Screw M4X6 3 46 | GB/T276- | Bearing 6000 2
85 94
47 | YZYB Grease cup 1 48 | M0709 Lifting tube 1
M8X1 bracket
49 | GB70-85 | Socket cap 4 50 | M0708 Seal 1
screw M8X12
51 | GB77-85 | Set screw 4 52 | GB893.1- | “C’ring ¢ 26 4
M6X10 86
53 | M0721 | Space bush 1 54 | GB819- | Screw M4X12 1
85
55 | M0707 Limited bar 4 56 | GB70-85 | Socket cap 6
screw M8X12
57 | M0704 | Lifting tube 1




PLANER&THICKNESSER PLANER TABLE ASSEMBLY

PARTS LIST FOR PLANER&THICKNESSER PLANER TABLE ASSEMBLY

NO. | CODE DESCRIPTION | QTY [ NO. | CODE DESCRIPTION | QTY
1 GB5783- | Hex bolt 1 2 GB6170- | Hex nut M5 1
86 M5X25 86
3 MO081213 | Spring 2 4 M081205- | Limited pole 1
1
5 GBB896-86 | “E” ring ¢ 6 3 6 GB70-85 | Socket cap 3
screw M6X20
7 MO081202 | Left bracket 1 8 NCM Socket 6
countersunk
screw M6X10
9 GB77-85 | Set screw 6 10 | GB6170- | Hex nut M10 4
M6X5 86
11 | GB5783- | Hex bolt 2 12 | GB6170- | Hex nut M6 4
86 M10X50 86
13 | GB5783- | Hex bolt 4 14 | GB70-85 | Socket cap 4
86 M6X25 screw M8X16
15 | GB97.1- | Washer ¢ 8 4 16 | GB119-86 | Pin 6X16 2
85
17 | M1102 Locking block |1 18 | M1101 Outfeed table 1
19 | GB6170- | Hex nut M12 4 20 | M1011 Adjusting wheel | 2
86
21 | M1006 Adjusting axle |2 22 | GB5783- | Hex bolt 4
86 M5X10




23 | M1007 Metal plate 2 24 | M1103 Adjustingwing |1
25 | GB70-85 | Socket cap 6 26 | GB93-87 | Springwasher ¢ | 6
screw M6X20 6
27 | M081201 | Right bracket 1 28 | NCM Socket 1

countersunk
screw M6X16
29 | M081208 | Protective plate | 1 30 | GB818-85 | Screw M5X8 4
31 | GB879-86 | Spring pin 1 32 | M0904 Support axle 2
6X20
33 | M081209 | Driven roller 1 34 | M081204 | Bearing bush 2
35 | GB/T276- | Bearing 6205 2 36 | GB893.1- | “C”ring ¢ 52 2
94 86
37 | GB894.1- | “C”ring $ 25 1 38 | M081207 | Cutter block 1
86
39 | M081206 | Driving roller 1 40 | GB6170- | Hex nut M8 4
86
41 | GB/T848- | Small washer 4 42 | M081211 | Spring 4
85 8
43 | M081212 | double-edged 4 44 | M081203 | Bush 4
bolt
45 | GB5783- | Hex bolt 1 46 | GB6170- | Hex nut M5 1
86 M5X25 86
47 | M081205- | Limited bar 1 48 | M1005 Adjustingwing | 1
2
49 | GB77-85 | Setscrew 4 50 | GB97.1- | Washer®8 2
M8X8 85
51 | GB70-85 | Socket cap 2 52 | GB70-85 | Socket cap 2
screw M8X16 screw M8X25
53 | GB97.1- | Washer¢8 2 54 | M1004 Eccentric bush | 2
85
55 | GB119-86 | Pin 6X16 4 56 | M1001 Infeed table 1
57 | M1010 Space plate 1 58 | M1009 Locking plate 1
59 | GB819-85 | Screw M5X12 |2 60 M1013 Press plate 1
61 | GB97.1- | Washer 5 2 62 | GB5783- | Hex bolt 2
85 86 M5X10
63 | M1002 Locking block | 1 64 | GB894.1- | “C”ring d 12 2
86
65 | M1003 Locking handle | 2




PLANER&THICKNESSER CUTTER BLOCK ASSEMBLE

PARTS LIST FOR PLANER&THICKNESSER CUTTER BLOCK ASSEMBLY

NO. | CODE DESCRIPTION | QTY | NO. | CODE DESCRIPTION | QTY

1 M081207.3 | Square toes bolt | 15 |2 M081207.2 | Blade locking 3
block

3 M081207.5 | Blade 3 4 M081207.4 | Spring 6

5 M081207.1 | Cutter block 1

Planer&thicknesser thicknesser clutch assembly




PARTS LIST FOR PLANER&THICKNESSER THICKNESSER CLUTCH ASSEMBLY

NO. | CODE DESCRIPTION | QTY [ NO. | CODE DESCRIPTION | QTY
1 GB5783- Hex bolt 1 2 GB97.1- | Washer ¢ 6 1
86 M6X10 85
3 GB6170- Hex nut M10 1 4 M082218 | Pull spring 2
86
5 GB93-87 Spring washer | 1 6 M082202 | plate 1
$ 10
7 GB97.1-85 | Washer ¢ 10 2 8 GB/T276- | Bearing 80303 |1
94
9 MO082217 | Pin axle 1 10 | M082205 | Sprocket 1
11 | M082201 | Sprocket 1 12 | GB818- | Screw M6X8 4
85
13 | GB893.1- | “C”ring ¢ 24 2 14 | M082215 | Long pin 1
86
15 | GB/T276- | Bearing 61901 |2 16 | GB894.1- | “C”ringd 12 1
94 86
17 | GB97.1-85 | Washer ¢ 10 1 18 Chain 1
19 |SID V-belt 2 20 | GB1096- | Pin 6X25 1
79
21 | M082208 | Cutter block 1 22 | GB77-85 | Screw M6X5 1
pulley
23 | GB70-85 | Socket cap 3 24 | M082213 | Wheel 1
screw M6X14
25 Chain 1 26 | M082207 | Sprocket 1
27 | GB893.1- | “C”ring 24 2 28 | GB/T276- | Bearing 61901 |2
86 94
29 | M082216 | Short pin 1 30 | M082206 | Control handle |1
31 | GB818-85 | Screw M5X8 8 32 | M082210 | Sprocket 2
33 | M082210.1 | Sprocket plate | 2 34 | GB77-85 | Setscrew 2
M6X8
35 | GB1096- Key 5X16 2 36 | GB818- | Screw M5X16 |1
79 85
37 | GB6170- Hex nut M5 1 38 | GB6170- | Hex nut M6 1
86 86
39 | GB80-85 Set screw 1 40 | M082219 | Handle 1
M6X20
41 | GB6173- Hex thin nut
86 M12




PLANER&THICKNESSER EXTRACTION DUST ASSEMBLY

PARTS LIST FOR PLANER&THICKNESSER EXTRACTION DUST ASSEMBLY

NO. | CODE DESCRIPTION | QTY [ NO. | CODE DESCRIPTION | QTY
1 MO0901.1 | Dust extraction |1 2 MO0901.7 | Turning plate 1
hood
3 GB70-85 | Socket cap 1 4 M0906 Rubber tray 1
screw M6X16
5 GB6170- | Hex nut M6 1 6 GB819- | Screw M6X12 |2
86 85
7 M0901 Dust chute 1 8 GB5783- | Hex bolt 6
86 M6X10
9 GB6170- | Hex nut M6 6 10 | GB5783- | Hex bolt 2
86 86 M6X10
11 | GB6170- | Hex nut M6 2 12 MO0907 Locking plate 1
86
13 | M0905 Damping tray 2




PLANER&THICKNESSER FENCE ASSEMBLY
p—

PARTS LIST FOR PANER& THICKNESSER FENCE ASSEMBLY

NO. | CODE DESCRIPTION | QTY [ NO. | CODE DESCRIPTION | QTY
1 M1409 Guide rail 1 2 M1411 Connecting 1
plate
3 GB70-85 | Socket cap 4 4 M1414 Locking handle |1
screw M6X12
5 M1401 Left metal plate | 1 6 GB6170- | Hex nut M5 1
86
7 GB5783- | Hex bolt 1 8 M1407 Sliding plate 1
86 M5X40
9 GB867- | Rivet 4X6 2 10 M1404 Bracket 1
86
11 | GB97.1- | Washer ¢ 10 4 12 | M1403 double-edged 2
85 bolt
13 | M1405 Right sliding 1 14 | M1413 Locking handle | 2
block
15 | M1408 Left metal plate | 1 16 | M1410 Right metal 1
plate
17 | GB70-85 | Socket cap 2 18 | GB5783- | Hex bolt 4
screw M6X12 86 M8X16
19 | GB97.1- | Washer ¢ 8 4 20 M1412 Square toes nut | 4
85
21 | M1402 Fence 1 22 M1406 Angle plate 2
23 | ZGM Screw M5X20 | 4




PLANER&THICKNESSER PROTECTIVE COVER ASSEMBLY

PARTS LIST FOR PLANER&THICKNESSER PROTECTIVE COVER ASSEMBLY

NO. | CODE DESCRIPTION | QTY | NO. | CODE DESCRIPTION | QTY

1 M1012.1 | Locking pole 1 2 M1602 Rotor 1

3 M1610 Sector plate 1 4 M1012 Locking handle |1

5 M1603 Spring 1 6 GB96-85 | Large washer¢ |2

6

7 M1605 | Adjusting 1 8 M1609 Connecting pole | 2
handle

9 M1611 | Pin bolt 2 10 | GB5783- | Hex bolt 2

86 M5X20

11 | GB93-87 | Spring washer | 2 12 | M1612 Rock block 1
¢5

13 | M1606 Fixing plate 1 14 | ZSM Locking nut M6 | 2

15 | M1601 U-shaped arm 1 16 | M1613 Long pin 1

17 | M1614 Locking handle |1 18 | M1608 Crust 1

19 | M1604 | Saucer 1 20 | M1607 Protective plate | 1

21 | M1615 Plastic insert 2




PLANER&THICKNESSER ASSEMBLY

PARTS LIST FOR PLANER& THICKNESSER ASSEMBLY

NO. | CODE DESCRIPTION | QTY | NO. | CODE DESCRIPTION | QTY
1 MO06 Stand assembly |1 2 MO0822 | Thicknesser 1
clutch assembly
3 GB70-85 | Socket cap 8 4 GB93-87 | Spring washer | 8
screw M8X20 d8
5 MOQ7 Thicknessing 1 6 M14 Fence assembly | 1
table assembly
7 GB70-85 | Socket cap 2 8 GB818- | Screw M4X6 2
screw M6X16 85
9 M18 Infeed scale 1 10 | M20 Infeed pointer 1
11 | GB818- | Screw M4X6 2 12 M16 Protective cover | 1
85 assembly
13 | GB6170- | Hex nut M12 1 14 M10 Planer table 1
86 assembly
15 | M0902 Rotor 1 16 | M0903 | Kick block 20
17 | GB879- | Spring pin 1 18 M09 Extraction dust | 1
86 3X10 assembly




SAWMOULDING LOWER STAND ASSEMBLY

I

PARTS LIST FOR SAW&MOULDING LOWER STAND ASSEMBLY

NO. | CODE DESCRIPTION | QTY [ NO. | CODE DESCRIPTION | QTY

1 GB5783- | Hex bolt 8 2 K29 Right support 1
86 M6X16 leg

3 K30 Middle leg 2 4 GB6170- | Hex nut M6 8

86

5 GB97.1- | Washer ¢ 6 8 6 K28 Left support leg | 1
85

7 MO0613 Underprop 4




SAW MITER GAUGE ASSEMBLY

PARTS LIST FOR SAW MITER GAUGE ASSEMBLY

NO. | CODE DESCRIPTION | QTY [ NO. | CODE DESCRIPTION | QTY

1 K0603 | T-shaped plate | 1 2 K0605 Saucer 1

3 K0601 | Miter gauge 1 4 GB97.1- | Washer 8 1
85

5 K0602 | Long handle 1 Left support leg




SAW FENCE ASSEMBLY

PARTS LIST FOR SAW FENCE ASSEMBLY

NO. | CODE DESCRIPTION | QTY [ NO. | CODE DESCRIPTION | QTY
1 K0501 Locking handle |1 2 GB5783- | Hex bolt 2
86 M6X25

3 GB97.1- | Washer &6 2 4 K0504 Fixing plate 1
85

5 K0503 Locking bracket | 1 6 K0506 Long fence 1

7 GB5783- | Hex bolt 2 8 K0505 right-angle 1
86 M6X35 fence

9 GB97.1- | Washer ¢ 6 2 10 | K0102 Small handgrip |2
85

11 | GB70-85 | Socket cap 1 12 | K0O507 Rubber tray 1

screw M6X30
13 K0108 Square toes nut | 1




SAW SLIDING TABLE ASSEMBLY(SAW)

19

PARTS LIST FOR SAW SLIDING TABLE ASSEMBLY(SAW)

NO. | CODE DESCRIPTION | QTY [ NO. | CODE DESCRIPTION | QTY
1 K0105 C-shaped ring 1 2 K0104 sliding axle 1
3 K0103 Eccentricbush |1 4 GB6172- | Hex thin nut 1
86 M8
5 GB77-85 | Set screw 1 6 K0118 Eccentric nut 2
M8X25
7 K0117 Trolley 4 8 GB97.1- | Washer ¢ 6 4
85
9 K0112 T-shaped bolt 1 10 | GB78-85 | Setscrew 1
M8X10
11 | K0120 Homocentric 2 12 | CTLS Socket 4
nut countersunk
screw M6X35
13 | K0107 Rhombic 2 14 | GB97.1- | Washer ¢ 6 3
handgrip 85
15 | K0113 Connecting 2 16 | GB6170- | Hex nut M6 1
block 86
17 | GB97.1- | Washer ¢ 6 1 18 | K0113 wood block 1
85
19 | GB5783- | Hex bolt 1 20 K0106 Angle fence 1
86 M6X25
21 | GB896- |“E”ring 16 |1 22 | KO115 Press handle 1
86
23 | K0108 Square toes nut | 2 24 K0119 Angle.ruler 1
25 | KO109 Sliding table 1 26 | ZSM10 | Locking nut 1




M10

27 | GB97.1- | Washer ¢ 10 1 28 | KO111 Turing plate 1
85
29 | K0102 Small handgrip |2 30 | GB97.1- | Washer ¢ 6 1
85
31 | Ko0101 Locating pole 1 32 | GB5783- | Hex bolt 1
86 M6X35
MOULDING EXHAUSTION SOCKET ASSEMBLY
§
i
PARTS LIST FOR MOULDING EXHAUSTION SOCKET ASSEMBLY
NO. | CODE DESCRIPTION | QTY | NO. | CODE DESCRIPTION | QTY
1 K0602 Long handle 2 2 K0316 Exhaustion 1
socket
3 K0321 Guide rack 1 4 K0322 Long T-shaped |1
bolt
5 GB819- | Screw M6X10 |4 6 GB97.1- | Washer ¢ 8 1
85 85
7 K0320 Short T-shaped |1 8 K0313 Rhombic 2
bolt handgrip
9 CZG Screw M4X12 |16 |10 | K0309 T-shaped rail 2
11 | KO308 Horizontal 2 12 | KO315 Turing rack 1
wood
broad
13 | K0318 Locking sheet 2 14 | KO319 Spring 2

metal




15 | GB97.1- | Washer ¢8 16 | KO317 Rhombic
85 handgrip
17 K0314 Saucer 18 K0307 Horrent wood
broad
19 | K0312 M-shaped plate 20 | PZG Screw M4X16
21 | GB5783- | Hex bolt 22 | GB97.1- | Washer ¢5
86 M5X12 85
23 | K0305 Hexangular 24 | GB/T794- | Bolt M8X10
leader 88
25 | K0310 Square leader 26 | KO306 Capstan
assembly
27 GB818- | Screw M4X6 28 GB97.1- | Washer ¢4
85 85
29 | GB818- | Screw M4X6 30 | K0302 Standpipe
85
31 | K0304 Spring 32 | K0311 Locking patch
protective broad
33 | K0301 Rhombic 34 | GB923- Domed cap nut
handgrip 88 M8
35 | K0323 Riding plate 36 | GB70-85 | Socket cap
screw M6X10
37 | K0324 Screw pole 38 | K0325 Fixing block
39 | GB5783- | Hex bolt 40 | K0326 ShoT-shaped
86 M5X16 bolt
41 | K0327 Anti-kick board 42 | GB97.1- | Washer ¢8
85
43 | K0313 Rhombic
handgrip

SAW UNIT ASSEMBLY




PARTS LIST FOR SAW UNIT ASSEMBLY

NO. | CODE DESCRIPTION | QTY | NO. | CODE DESCRIPTION | QTY
1 K0707 Dust collector 1 2 GB5783- | Hex bolt 1
86 M8X16
3 GB96-85 | Large washer 1 4 K0708 Platen 1
¢ 8
5 saw blade 1 6 GB5783- | Hex bolt 1
86 M6X16
7 GB5287- | Very large 1 8 K0710 Motor pulley 1
85 washer ¢ 6
9 5PJ410 Cuneal belt 1 10 | K0709 Driven pulley 2
11 | GB894.1- | “Cring ¢ 15 1 12 | GB/T276- | Bearing 6202 2
86 94
13 | GB893.1- | “C”ring ¢35 1 14 | KO711 Saw axis 1
86
15 | K0712 Parallel plate 1 16 | ZSM6 Locking nut M6 | 2
17 | KO713 Connecting 1 18 | GB96-85 | Large washer 4
plate b6
19 | GB5783- | Hex bolt 1 20 | GB5783- | Hex bolt 3
86 M6X16 86 M8X16
21 | GB97.1- | Washer 8 3 22 | GB96-85 | Large washerd |2
85 6
23 | ZSM6 Locking nut M6 | 2 24 | GB97.1- | Washer ¢ 12 1
85
25 | GB6172- | Hex thin nut 2 26 | KO703 Turning pole 1
86 M12
27 | K0702 Motor rack 1 28 | GB894.1- | “C’ring ¢ 19 1
86
29 | GB1096- | Key 6X25 1 30 | KO714 Motor 1
79
31 | GB5783- | Hex bolt 1 32 | GB97.1- | Washer ¢8 1
86 M8X25 85
33 | KO706 Clamp plate 2 34 | KO705 Riving wedge 1
35 | GB/T794- | Bolt M6X30 1 36 | PZGS Screw M3X20 |2
88
37 | KO715 Exterior dust 1 38 | GB97.1- | Washer &6 1
collector 85
39 | ZSM6 Locking nut M6 | 1 40 | GB879- | Spring pin 1
86 6X85
41 | GB6170- | Hex nut M6 1 42 K0701 Turning support | 1
86
43 | GB5783- | Hex bolt 1 44 | ZSM10 Locking nut 1
86 M6X30 M10
45 | K0704 Bolt shaft 1 46 | K20 Hand wheel 1
47 | GB879- | Spring pin 1 48 | GB879- | Spring pin 1
86 3X16 86 3X25




MOULDING SPINDLE UNIT ASSEMBLY

PARTS LIST FOR MOULDING SPINDLE UNIT ASSEMBLY

LY

NO. | CODE DESCRIPTION | QTY | NO. | CODE DESCRIPTION | QTY
1 GB5783- | Hex bolt 1 2 GB5287- | Very large 1
86 M6X16 85 washer &6
3 K0710 Motor pulley 1 4 GB5783- | Hex bolt 4
86 M8X16
5 GB97.1- | Washer ¢ 8 4 6 GB1096- | Key 6X25 1
85 79
7 GB894.1- | “C”ring ¢ 19 1 8 K1006 Motor 1
86
9 5PJ520 Cuneal belt 1 10 | GB5783- | Hex bolt 3
86 M5X12
11 | GB97.1- | Washer &5 3 12 | K1003.1 | Nut bush 1




85

13 | GB5783- | Hex bolt 14 | GB96-85 | Large washer ¢
86 M6X16 6
15 | K1005 Bolt shaft 16 | GB879- | Spring pin
86 3X20
17 | K19 Bush 18 | GzzZC Flat bearing
19 | GB6172- | Hex thin nut 20 | GB5783- | Hex bolt
86 M10 86 M6X16
21 | GB96-85 | Large washer 22 | K1007 Driven pulley
b6
23 | GB893.1- | “C’ring ¢ 35 24 | GB/T276- | Bearing 6202
86 94
25 | K1004 Spring clip 26 | K1003 Motor rack
27 | K1002 Oriented stand 28 | GB/T276- | Bearing 6003
94
29 | GB1096- | Key 5X30 30 | K1001 Spindle
79
31 | GB896- | “E’ringd6 32 | K1012 Locking pole
86
33 | BSH7526 | Handball 34 | K1008 Cone gear
35 | K1010 Bearing bush 36 | K19 Bush
37 | GB97.1- | Washer ¢ 10 38 | GB879- | Spring pin
86 86 3X20
39 | K1011 Turning shaft 40 | GB879- | Spring pin
86 3X25
41 | K20 Hand wheel 42 | GB96-85 | Large washer ¢
6
43 | GB5783- | Hex bolt 44 | GB39-88 | Square toes nut
86 M6X16 M10
45 | K1009 Locking pole 46 | GB5783- | Hex bolt
86 M5X10
47 | GB819- | Screw M4X6 48 | GB97.1- | Washer ¢4
85 85
49 | K1014 pointer 50 | GB819- Screw M4X25
85
51 | WDKG Inching switch 52 | K1015 Supporting
plate
53 | GB97.1- | Washer ¢5 54 | K1016 Guiding pole
85
55 | K1017 Locking plate 56 | GB6170- | Hex nut M6
86
57 | GB77-85 | Setscrew 58 | GB6170- | Hex nut M6
M6X25 86




SAW&MOULDING ASSEMBLY

PARTS LIST FOR SAW&MOULDING ASSEMBLY

NO. | CODE DESCRIPTION | QTY | NO. | CODE DESCRIPTION | QTY
1 K27-1 Lower stand 1 2 GB97.1- | washer &6 4
85

3 GB818- Screw M6X10 |4 4 K26 Protective cover | 1
85

5 GB5783- | Hex bolt 1 6 GB6170- | Hex nut M8 1
86 M8X16 86

7 K20 Hand wheel 1 8 K3602 Space bush 1

9 GB5783- | Hex bolt 3 10 | GB893.1- | “C’’ring ¢ 26 1
86 M5X12 86

11 | GB97.1- | washer 5 3 12 | GB/T276- | Bearing 6000 1
85 94

13 | K3607 Bearing bush 1 14 | K3603 Space bush 1

15 | GB879- Spring pin 1 16 | K3601 Guide screw 1
86 3X25

17 | K3605 Turning pole 1 18 | K3604 Bracket 1

19 | M0720 Bush 1 20 | GB819- | Screw M5X12 |2

85

21 | GB97.1- | washer &5 2 22 | ZSM5 Locking nut M5 | 2
85

23 | GB70-85 | Socket cap 1 24 | GB97.1- | washer ¢8 1




screw M8X10 85
25 | GB6170- | Hex nut M8 26 | KO1 Sliding table
86 assembly
27 | K13 Guide rail 28 | Kl4 Locating block
29 | GB5783- | Hex bolt 30 | K15 Rail support
86 M6X16
31 | GB97.1- | washer ¢8 32 | GB5783- | Hex bolt
85 86 M8X10
33 | GB96-85 | large washer 34 | GB6170- | Hex nut M6
¢ 6 86
35 | GB6170- | Hex nut M6 36 | GB96-85 | large washer
86 b6
37 | K1617 Supporting 38 | GB/T794- | Screw M6X12
plate 88
39 | GB/T794- | Screw M6X12 40 | GB97.1- | washer ¢ 6
88 85
41 | GB6170- | Hex nut M6 42 | GB923- Domed cap nut
86 88 M6
43 | GB97.1- | washer ¢ 6 44 | GB96-85 | large washer
85 ¢ 6
45 | GB5783- | Hex bolt 46 | K18 Saw faceplate
86 M6X12
47 | GB96-85 | large washer 48 | GB6170- | Hex nut M6
b6 86
49 | GB818- | Screw M6X16 50 | GB97.1- | washer &6
85 85
51 | K2102 Locking handle 52 | GB867- Rivet 3X12
86
53 | K2103 Locking pole 54 | GB96-85 | large washer
¢8
55 | K22 Space bush 56 | KO7 Saw assembly
57 | GB97.1- | washer ¢8 58 | ZSM8 Locking nut M8
86
59 | GB96-85 | large washer 60 | ZSM6 Locking nut M6
b6
61 | K33 Locking plate 62 | GB5783- | Hex bolt
86 M6X16
63 | GB97.1- | washer &6 64 | GB6170- | Hex nut M6
85 86
65 | ZGKG Transition 66 | GB97.1- | washer ¢6
switch 85
67 | GB818- | Screw M6X10 68 | GB818- | Screw M6X16
85 85
69 | GB97.1- | washer &6 70 | K18 Moulding
85 faceplate
71 | KID12 Switch 72 | GB96-85 | large washer
¢ 6
73 | GB6170- | Hex nut M6 74 | K27-2 Stand




86

75 | ZSM6 Locking M6 76 | GB96-85 | large washer
¢ 6
77 NCM Socket 78 | GB6170- | Hex nut M6
countersunk 86
screw M6X45
79 | GB96-85 | large washer 80 | NCM Socket
b6 countersunk
screw M6X60
81 | ZSM8 Locking nut M8 82 | GB97.1- | washer ¢8
85
83 | K10 Moulding 84 | K34 Table
assembly
85 | GB6170- | Hex nut M6 86 | GB96-85 | large washer
86 ¢ 6
87 | GB5783- | Hex bolt 88 | K04 Supporting
86 M6X16 plate
89 | K09 Vertical fence 90 | ZSM6 Locking nut M6
91 | GB97.1- | washer ¢6 92 | K32 Press block
85
93 | K12 Pointer 94 | GB97.1- | washer ¢4
85
95 | WCDQ Dentation 96 GB818- Screw M4X6
washer ¢ 4 85
97 | K06 Angle ruler 98 | NCM Socket
countersunk
screw M6X30
99 | NCM Socket 100 | K31 Protective plate
countersunk
screw M6X10
101 | NCM Socket 102 | NCM Socket
countersunk countersunk
screw M6X45 screw M8X30
103 | K05 Fence assembly 104 | GB97.1- | washer ¢ 8
85
105 | ZSM8 Locking nut M8 106 | GB6170- | Hex nut M8
86
107 | K02 Locking handle 108 | K03 Exhaustion
socket assembly
109 | K09 Vertical fence 110 | GB96-85 | large washer
¢8
111 | GB70-85 | Socket cap

screw M8X25




