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Intro

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den angegebenen Normen
und Richtlinien Gbereinstimmt.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare on our sole accountability that this
product conforms to the standards and guidelines
stated.

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que ce produit est conforme aux normes et
directives indiquées.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE
Declaramos, bajo nuestra responsabilidad
exclusiva, que este producto cumple con las
normas y directivas mencionadas.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE
Dichiariamo su nostra unica responsabilita, che
questo prodotto & conforme alle norme ed alle
direttive indicate.

EC-KONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren in eigen verantwoordelijkheid dat
dit product overeenstemt met de van toepassing
zijnde normen en richtlijnen.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE
Declaramos, sob responsabilidade exclusiva, que
o presente produto estd conforme com as Normas
e Directivas indicadas.

CE-KONFORMITETSERKLZARING

Vi erklaerer som eneansvarlig, at dette produkt er
i overensstemmelse med anfarte standarder,
retningslinjer og direktiver.

CE-FORSAKRAN

Vi forsékrar pa eget ansvar att denna produkt
uppfyller de angivna normerna och riktlinjerna.
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CE-SAMSVARSERKLARING

Vi erklaerer pa eget ansvar at dette produktet
stemmer overens med de fglgende normer eller
normative dokumenter.

TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA
Todistamme taten ja vastaamme yksin siitd, etta
tama tuote on allalueteltujen standardien ja
standardoimisasiakirjojen vaatimusten mukainen.

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Os$wiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze
produkt ten odpowiada wymaganiom nastepujacych
norm i dokumentéw normatywnych.

CE-PROHLASENI O SHODI

Se vsi zodpovidnosti prohlasujeme, Ze tento vyrobek
odpovida nésledujicim normam a normativnim
dokumenttm.

CE UYGUNLUK BEYANI

Tek sorumlu olarak bu trinun yénetmelik huktdmleri
uyarynca asagydaki normlara ve norm
doktmanlaryna uygunlugunu beyan ederiz.

CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sséglink tudatéban kijelentjik, hogy jelen
termék megfelel a kbvetkez6 szabvanyoknak vagy
szabvanyossagi dokumentumoknak.

AHAQZH NIZTOTHTAX EK

AANDVOUPE PE ATTOKAEIOTIKA pag euBUvn, OTI AuTO
TO TTPOIOV AVTATIOKPIVETOI GTA aKOAoUBa TTpATUTTa
1 €yypa@a Tutrotroinang.

OEKNAPALUMA O COOTBETCTBUU
CTAHOAPTAM EC

Mbl 3asiBnsiemM 4YTO 3TOT NPOAYKT COOTBETCTBYET
creayoLmMmM cTasaapTam

2006/42/EG

c E EN 60204-1, EN 60529
EN 61029-1, EN 13857,
EN 12100-1, EN 12100-2,

%»/%ﬁ
e
ppa. Arnid Greding  Kelkheim, 19.03.2012

Head of R&D

Technical file at:

ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
Spessartstasse 2-4, D-65779 Kelkheim/Germany
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Bedienungsanleitung bitte lesen und aufbewahren! Nicht wegwerfen!

Bei Schaden durch Bedienungsfehler erlischt die Garantie! Technische Anderungen vorbehalten!

ENGLISH page 17
Please read and retain these directions for use. Do not throw them away! The warranty does not cover

damage caused by incorrect use of the equipment! Subject to technical modifications!
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ESPANOL pagina 47
iPor favor, lea y conserve el manual de instrucciones! iNo lo tire! jEn caso de dafios por errores de
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DANSK side 105
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folge af betjeningsfejl, medferer, at garantien mister sin gyldighed! Ret til tekniske andringer forbeholdes!

SVENSKA sida 118
Las igenom bruksanvisningen och forvara den vél! Kasta inte bort den! Garantin upphér om apparaten

har anvants eller betjanats pa ett felaktigt satt! Med reservation for tekniska andringar!

NORSK side 131
Les bruksanvisningen og oppbevar den vel! lkke kast den! Oppstar skader pa grunn av betjeningsfeil

opphagrer garantiens gyldighet! Tekniske forandringer forbeholdes!

suomi ) sivulta 145
Lue ja sailyta tdma kayttdohje! Ald heitd pois!

Takuu ei kata kayttovirheista aiheutuvia vahinkoja! Oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetaan!

POLSKI strony 159
Instrukcjé obslugi prosze przeczytac i przechowac! Nie wyrzucac!

Przy uszkodzeniach wynikajacych z blédéw obslugi wygasa gwarancja! Zmiany techniczne zastrzezone!
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Kullanim agiklamalarini lutfen dikkatlice okuyunuz ve bir yerde muhafaza ediniz! GCope atmayiniz!

Kullaniminda yapilan hatalar, garantinin silinmesine neden olur! Teknik dedipiklikler yapma hakkimiz saklidir!

MAGYAR oldaltol 202
Kérjuk, olvassa el és 8rizze meg a kezelési utasitast! Ne dobja el!

A helytelen kezelésbdl szarmazd karosodasok esetén megszinik a jotallas! Maszaki valtoztatasok fenntartva!
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0Odnyieg xelpiopol TapakaAeioBe va Tig diaBdaoeTe Kail va TIG UAGoaeTe! Mnv Tig TTETAgETE!
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Mpo4TUTE MHCTPYKLMIO NO SKCMyaTaLuy 1 coxpaHsnTe eé Ans AanbHelilero ncnomnb3oBaHus! B criydae nonomku MHCTpyMeHTa
13-32 HeCOOMIOAEHUSA UHCTPYKLMW KNWEHT TepsieT NpaBo Ha 06CnyxuBaHne no rapanHtiy! Bo3MoxHbI TEXHUYECKME N3MeHeHMs!
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1 Hinweise zur Sicherheit
1.1 BestimmungsgemaBer Gebrauch

Die Gewindeschneidmaschine ROPOWER 50R darf nur zum Abschneiden und Entraten von
Rohren und Herstellen von Gewinden gemaR Kapitel 2, , Technische Daten”, verwendet
werden!

Die ROPOWER 50R Gewindeschneidemaschine darf nur mit geeigneten und von
ROTHENBERGER gepriiften und empfohlenen Automatik- Schneidkdpfen sowie
Gewindeschneidbacken gemaB Kapitel 2, , Technische Daten”, betrieben werden!

Der mitgelieferte SicherheitsfuBschalter hat die GS-Zulassung der Berufsgenossenschaft und ist
bei der Verwendung der Maschine in der Bundesrepublik Deutschland zwingend
vorgeschrieben!

Niemals technische oder konstruktive Anderungen an der Gewindeschneidmaschine
und den Zubehorteilen vornehmen! = Erléschen der Betriebserlaubnis! = Unfall- und
Verletzungsgefahr!

Zum Gebrauch von Elektrowerkzeugen und Maschinen sind zum Schutz vor
elektrischem Schlag, vor Verletzung und Brandgefahr grundsatzliche
SchutzmaBnahmen zu beachten und zu befolgen! Lesen Sie diese Hinweise genau,
bevor Sie die Maschine benutzen! Bewahren Sie die Sicherheitshinweise immer
griffbereit auf!

gemeine Sicherheitshinweise

Schlag, Verletzungs- und Brandgefahr folgende grundsatzliche SicherheitsmaB3nahmen zu

2 ACHTUNG! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen sind zum Schutz gegen elektrischen
beachten.

Lesen Sie alle diese Hinweise, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug benutzen, und
bewahren Sie die Sicherheitshinweise gut auf.

Wartung und Instandhaltung:

1 RegelmaBige Reinigung, Wartung und Schmierung. Vor jeglicher Einstellung,
Instandhaltung oder Instandsetzung Netzstecker ziehen.

2 Lassen Sie lhr Gerdt nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Gerates erhalten
bleibt.

Sicheres Arbeiten:
1 Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung. Unordnung im Arbeitsbereich kann Unfalle
zur Folge haben.

2 Bericksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Setzen Sie Elektrowerkzeuge nicht dem Regen
aus. Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in feuchter oder nasser Umgebung. Sorgen Sie fur
gute Beleuchtung des Arbeitsbereichs. Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht, wo Brand- oder
Explosionsgefahr besteht.

3 Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag. Vermeiden Sie Korperberiihrung mit geerdeten
Teilen (z.B. Rohren, Radiatoren, Elektroherden, Kihlgeraten).

4 Halten Sie andere Personen fern. Lassen Sie andere Personen, insbesondere Kinder, nicht
an das Elektrowerkzeug oder das Kabel berthren. Halten Sie sie von dem Arbeitsbereich fern.

5 Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge sicher auf. Unbenutzte Elektrowerkzeuge
sollten an einem trockenen, hochgelegenen oder abgeschlossenen Ort, auBBerhalb der
Reichweite von Kindern, abgelegt werden.

6 Uberlasten Sie ihr Elektrowerkzeug nicht. Sie arbeiten besser und sicherer im
angegebenen Leistungsbereich.

7 Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug. Verwenden sie keine leistungsschwachen
Maschinen fir schwere Arbeiten. Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht fir solche Zwecke,

4 \(ROTHENBERGER DEUTSCH
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fur die es nicht vorgesehen ist. Benutzen Sie z.B. keine Handkreissage zum Schneiden von
Baumasten oder Holzscheiten.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck, sie
kénnten von beweglichen Teilen erfasst werden. Bei Arbeiten im Freien ist rutschfestes
Schuhwerk empfehlenswert. Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie eine Schutzbrille. Verwenden Sie bei
stauberzeugenden Arbeiten eine Atemmaske.

SchlieBen Sie die Staubabsaug-Einrichtung an. Falls AnschlUsse zur Staubabsaugung und
Auffangeinrichtung vorhasnden sind, tberzeugen Sie sich, dass diese angeschlossen und
richtig benutzt werden.

Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht bestimmt ist. Beniitzen Sie
das Kabel nicht, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel vor
Hitze, Ol und scharfen Kanten.

Sichern Sie das Werkstiick. Benltzen Sie Spannvorrichtungen oder einen Schraubstock, um
das Werkstlck festzuhalten. Es ist damit sicherer gehalten als mit Ihrer Hand.

Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltung. Sorgen Sie fur sicheren Stand und halten Sie
jederzeit das Gleichgewicht.

Pflegen Sie lhre Werkzeuge mit Sorgfalt. Halten Sie die Schneidwerkzeuge scharf und
sauber, um besser und sicherer arbeiten zu kénnen. Befolgen Sie die Hinweise zur
Schmierung und zum Werkzeugwechsel. Kontrollieren Sie regelmé&Big die Anschlussleitung
des Elektrowerkzeugs und lassen Sie diese bei Beschadigung von einem Annerkanten
Fachmann erneuern. Kontrollieren Sie die Verlangerungsleitungen regelmdBig und ersetzen
Sie diese, wenn sie beschadigt sind. Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von Fett
und Ol.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose. Bei Nichtgebrauch des Elektrowerkzeugs, vor
der Wartung und beim Wechsel von Werkzeugen wie z. B. Ségeblatt, Bohrer, Fraser.

Lassen Sie keine Werkzeugschliissel stecken. Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, dass
Schltssel und Einstellwerkzeug entfernt sind.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim
Einstecken des Steckers in die Steckdose ausgeschaltet ist.

Benutzen Sie Verldngerungskabel fiir den AuBenbereich. Verwenden Sie im Freien nur
dafur zugelassene und entsprechend gekennzeichnete Verldngerungskabel.

Seien Sie Aufmerksam. Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit Vernunft an die
Arbeit. Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie unkonzentriert sind.

Uberpriifen Sie das Elektrowerkzeug auf eventuelle Beschadigungen. Vor weiterem
Gebrauch des Elektrowerkzeugs missen Schutzvorrichtungen oder leicht beschadigte Teile
sorgfaltig auf ihre einwandfreie und bestimmungsgemaBe Funktion untersucht werden.
Uberprifen Sie, ob die beweglichen Teile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen oder
ob Teile beschadigt sind. Samtliche Teile missen richtig montiert sein und alle Bedingungen
erfillen, um den einwandfreien Betrieb des Elektrowerkzeugs zu gewahrleisten.

Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile mussen bestimmungsgemaB durch eine
anerkannte Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt werden, soweit nichts anderes in der
Gebrauchsanweisung angegeben ist. Beschadigte Schalter missen bei einer Kundenwerkstatt
ersetzt werden.

Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, bei denen sich der Schalter nicht ein- und ausschalten
|&sst.

Achtung. Der Gebrauch anderer Einsatzwerkzeuge und anderen Zubehors kann
Verletzungsgefahr fur Sie bedeuten.

Lassen Sie ihr Elektrowerkzeug durch eine Elektrofachkraft reparieren. Dieses
Elektrowerkzeug entspricht den einschlagigen Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen durfen
nur von einer Elektrofachkraft ausgeftihrt werden, indem Original Ersatzteile verwendet
werden; andernfalls konnen Unfélle fir den Benutzer entstehen.

DEUTSCH \BOTHEN BERGER 5
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1.3 Spezielle Sicherheitshinweise

Niemals Finger, Gesicht, Haare oder andere Korperteile sowie lose, weite Bekleidungsteile in
den Arbeits- und Einzugsbereich rotierender Teile (Werkstiick, Schlagspannfutter, Zentrierfutter)
bringen! Keinen Schmuck (Ringe, Halsketten) tragen! Verletzungs- und Unfallgefahr!

Bei Storungen (ungewohnlicher Geruch, Vibrationen, ungewohnlichen Gerduschen) wahrend
des Arbeitens mit der ROPOWER 50R unbedingt sofort den Sicherheits-FuBschalter betatigen
und die Maschine NOT-AUS schalten!

Bei laufender Maschine ist ein Aufhanfen, Halten der Werkstticke von Hand und ahnliche
Arbeiten, Montieren und Demontieren von Teilen wie Filter, Ventile, Rohrabschnitte etc.
verboten!

Arbeitsschutzbekleidung tragen! Gesichtsschutz gegen wegfliegende Spéne, spritzendes
Gewindeschneiddl sowie evtl. auftretende giftige Chlorgasdampfe (durch Verbrennen von
Gewindeschneiddl auf heiBen Werkzeug- bzw. Werksttickoberflachen) tragen! Schutzhaube
tragen, die langes Haar bedeckt und schitzt! Schutzhandschuhe beim Wechseln der
Gewindeschneidbacken, des Rohrschneider-Schneidrades und des Rohrentgraters tragen!
Schnittgefahr! Schutzhandschuhe beim Wechsel von Werkzeug und Werkstck tragen!
Gewinde und Gewindeschneidbacken werden beim Gewindeschneiden hei3!
Sicherheitsschuhe tragen! Verletzungsgefahr (Ausrutschen) auf evtl. auslaufendem
Gewindeschneidol! Verletzungsgefahr durch feuchte, rutschige und evtl. entgleitende
Maschinenteile beim Werkzeugwechsel!

Metall- und Kunststoffspane nicht mit Hilfe von Druckluft beseitigen! Verletzungsgefahr der
Augen sowie Verlust des Augenlichts!

Beim Einsatz im Innenbereich (geschlossene Raume) flr ausreichend Beltiftung sorgen! Die
zuldssige Umgebungstemperatur liegt zwischen 0 °C und 40 °C!

Vor dem Auswechseln der Schneidkopfe, des Schneidrades, des Rohrentgraters unbedingt
Maschine ausschalten und Netzstecker ziehen (stromloser Betrieb)! Die Maschine hat nach
dem Ausschalten noch eine gewisse Nachlaufzeit bis zum absoluten Stillstand! Keine Teile
beriihren, bevor die Maschine nicht absolut still steht und der Netzstecker gezogen ist!

Bei den mit Gewinde versehenen Rohren Druckprobe durchfuhren um sicherzustellen, dass nach
der Montage der Rohre kein Gas oder Wasser austreten kann!

\_ROTHENBERGER DEUTSCH



2 Technische Daten

Art.-Nr. 56050 ......ooviiiiiiiiiies ROPOWER 50 R, 230 V
Art.-Nr. 56045 ... ROPOWER 50 R, 110V
Schneidleistung.......cccoocvvveicirencs BSPTR 1/4"...2"
Geschwindigkeit ..........cccocovcviiiinnnn. 40 min-1 (rpm) unter Nullast
MOTOT ..o Einphasen-Universalmotor 1.150 W, Uberlastungsschutz
Schutzklasse.........cccovviiiiiiiiii, |
Frequenz......cccooeiiiiiiii 50/60 Hz
GeWIChT .o ca. 68 kg
ADMESSUNGEN ..o 535x 430 x 340 mm (Lx B x H)
Gewindeschneidkopf ............ccc.ooe.. Automatik -Schneidkopf 1/2...2"
Gewindebacken...............cccoeeiiiii 1/2"...3/4",1"...2" (Optional %" — 3/8" nr. 56369)
Schwingungsgesamtwert ................. <2,5m/s2
Typische A-bewertete Schallpegel:

Schalldruckpegel ..........cccooeiinn. 85 dB (A)

Der Gerauschpegel beim Arbeiten 85 dB (A) Gberschreiten. Gehorschutz tragen!
Messwerte ermittelt entsprechend EN 61029-1:2010

3 Funktionen der Gewindeschneidmaschine

EX Ubersicht A
1 Rohrabschneider 8 Schlagspannfutter
2 Gewindeschneidbacken 10  T-Griff
3 Innenentgrater 11 Stellschraube
4  Werkzeugschlitten 12 Selektor- Stift
5 Olablassschraube 13 Selektorblock
6 Vorschub-Handrad 14  Kurvenscheibe
7 Zentrierfutter 15  Feststellhebel

3.2 Funktionsbeschreibung

In der Gewindeschneidmaschine ROPOWER 50R werden auf Werkstlicke wie Rohre oder
Stangen Gewinde aufgeschnitten bzw. aufgedreht.

Die Maschine besteht aus:

e einem Antriebsmotor, der das Zentrierfutter in Drehbewegung versetzt

e einem Schlagspannfutter zum Festhalten des Werkstticks

e einem Rohrabschneider zum Abldngen des Werkstlcks

e einem Innenentgrater

e einem Gewindeschneidkopf, um das Werkstlick mit Gewinde zu versehen
e einer Olpumpe, welche fiir die Schmierung und Kiihlung mittels Gewindeschneidél sorgt
e einem beidseitig gefihrten Werkzeugschlitten mit verzahntem Vorschub
e Spaneauffang- und Olwanne

e einem SicherheitsfuBschalter

e einer Nachlaufbegrenzung

Geeignetes Zubehor und ein Bestellformular finden Sie ab Seite 246.

DEUTSCH \BOTHEN BERGER 7



4 Vorbereitungen zum Betrieb

4.1 Transport der Gewindeschneidmaschine

Beugen Sie die Knie, wenn Sie die Maschine anheben, um lhren Riicken vor
Uberlastung zu schonen!

' Werkzeugschlitten so fixieren, dass er sich wahrend des Transports der Maschine nicht
® bewegen kann! Zum Anheben der Maschine diese am Maschinenboden festhalten! Maschine
beim Tragen nicht am Zentrierfutter oder am Innenentgrater festhalten!

Wird die Maschine mit darin verbleibendem Gewindeschneiddl transportiert, so kann es
passieren, dass das Ol aufgrund auftretender Vibrationen herausspritzt und die Kleidung
verunreinigt!

o -

' Durch die Verschmutzung mit Gewindeschneiddl ist die Maschine rutschig! Achten Sie
e darauf, dass sie Ihnen beim Hochheben nicht aus den Hénden gleitet!

4.2 Aufstellen der Maschine

Maschine auf eine ebene Flache ohne
Zwischenraum oder auf eine ebene
Werkbank stellen! Zentrierfutterseite muss
im Verhaltnis zu anderen Maschinenteilen
hoher liegen, damit kein Gewindeschneidal
Uber das bearbeitete Rohr auslaufen und
den FuBboden verunreinigen kann! ‘
Maschine an einem Standort aufstellen, der : —

frei von Feuchtigkeit ist!

.

Niedriger

Wenn der durch die Maschine und das umlaufende Werkstiick gebildete
Gefahrenbereich nicht liberschaubar ist, sind die umlaufenden Werkstiicke
z.B. auf ganzer Lange zu verkleinern oder der Gefahrenbereich ist durch
Abgrenzung oder Warnposten zu sichern! Die Schutzeinrichtungen sind
sicher aufzustellen bzw. zu befestigen! Wenn hierzu Stiitzen verwendet
werden, miissen diese standsicher h6henverstellbar und in ausreichender
Anzahl vorhanden sein!

4.3 Elektrischer Anschluss der Maschine

Weder Maschine noch Werkstiicke auf das Anschlusskabel stellen! Es kann dadurch
beschadigt werden! Gefahr durch Stromschlag!

o
' Netzstecker und Netzkabel keinesfalls mit nassen Handen beriihren! Gefahr durch
Stromschlag!

o

o

Die Spannung auf dem Typenschild der Maschine muss unbedingt mit der
Stromquelle {ibereinstimmen! Ansonsten konnte die Maschine heiBlaufen, Rauch
entwickeln, Feuer fangen und beschadigt werden!

Schalter auf ,,AUS” steht! Ansonsten besteht Gefahr, dass die Maschine bei
Stromanschluss unbemerkt und unbeaufsichtigt anlauft! Verletzungs- und
Unfallgefahr!

Der integrierte Uberlastungsschutz stoppt die Maschine automatisch bei
Uberlastung oder Stromschwankungen! Erst nach Ablauf einer Minute ist ein
Wiedereinschalten moglich!

Benutzen Sie Verlangerungskabel HO7 RN 3 x 1,5 mm2! Das Kabel sollte nicht langer
als 30 m sein!

' Beim AnschlieBen der Maschine an das Stromnetz immer darauf achten, dass der
[ J

o} o=
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4.4 Das Gewindeschneidol

Benutzen Sie zum Schneiden ROTHENBERGER- Hochleistungs- Gewindeschneiddl Art.-Nr.
6.5010. Dieses Ol ist nicht geeignet zum Schneiden von Trinkwasserleitungen!

Alternativ konnen Sie ROTHENBERGER- Hochleistungs- Gewindeschneidfluid Art.-Nr. 6.5015
verwenden. Dieses Fluid ist zum Schneiden aller Rohrleitungen (incl. Trinkwasserleitungen)
geeignet.

A Gewindeschneidéle fiir Kinder unzuganglich aufbewahren!

Gewindeschneiddl weder verdiinnen noch mit anderen Olen vermischen! Sollte sich das
Gewindeschneidol mit Wasser vermischen, wird es milchig weiB3, seine Qualitat

® verschlechtert sich und das geschnittene Gewinde weist eine schlechtere Qualitat auf! Es ist
dann empfehlenswert, das Ol zu wechseln!

Direkte Sonneneinstrahlung vermeiden und das Ol dunkel lagern!

Den Olbehélter nach Gebrauch fest verschlieBen, um das Eindringen von Schmutz und
Wasser zu verhindern!

ACHTUNG ALLERGIKER!

A Auf die Haut gelangendes Gewindeschneiddl kann zu Hautreizungen, Entzindungen
und allergischen Reaktionen filhren! Tragen Sie im Umgang mit dem Ol Schutzkleidung
bzw. bedecken Sie gefdhrdete Hautpartien! Sollte Ihre Haut mit dem Ol in Beriihrung
kommen, waschen Sie dieses gleich mit Leitungswasser und Seife ab! Beim Verbrennen
des Gewindeschneidols auf heiBen Werksttick- bzw. Werkzeugoberflachen kann es zur
Entwicklung von giftigen Dampfen oder Gasen (z.B. Chlorgas beim Verbrennen von
rotem Ol) kommen! Haben Sie versehentlich diese Olnebel oder Olddmpfe eingeatmet,
begeben Sie sich sofort an die frische Luft und suchen unverzglich einen Arzt auf!

4.5 Prifen des Gewindeschneidols

Wird die Maschine gereinigt, gewartet, iiberpriift oder repariert unbedingt
Maschine ausschalten und Netzstecker ziehen (stromloser Betrieb)

= Drehen Sie den Drehgriff entgegen dem Uhrzeigersinn,
um den Werkzeugschlitten zum Schlagspannfutter hin
zu bewegen.

=>» Fullen Sie an der rechten Seite der Maschine das
mitgelieferte Gewindeschneiddl bis in Hohe des
Siebgeflechts auf.

= Achten Sie darauf, dass die Maschine ausgeschaltet ist
und stecken Sie den Netzstecker wieder in die
Steckdose.

= Schalten Sie die Maschine ein und Uberzeugen Sie sich
davon, dass das Gewindeschneidol aus dem Drehgriff
Gewindeschneidkopf zu den Schneidbacken lauft. Wird
nicht die richtige Menge Ol abgegeben, so regulieren
Sie diese mit der Olstellschraube.
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4.6 Einstellen der abgegebenen Gewindeschneidélmenge

Wird die Maschine gereinigt, gewartet, liberpriift oder repariert unbedingt
Maschine ausschalten und Netzstecker ziehen (stromloser Betrieb)

= Vergewissern Sie sich, dass der Oltank bis in
Hohe des Siebgeflechts mit Ol gefiillt ist.

= Entspricht die Uber den Gewindeschneidkopf
laufende Gewindeschneiddlmenge nicht den
Erfordernissen, so muss die Abgabemenge mit
Hilfe der Olstellschraube korrigiert werden.

= Losen Sie die Sicherungsmutter der
Olstellschraube.

= Durch Drehen der Olstellschraube im
Uhrzeigersinn wird die abgegebene Olmenge
erhoht, durch Drehen entgegen dem
Uhrzeigersinn verringert sie sich.

= Ziehen Sie die Sicherungsmutter nach dem
Einstellen fest an.

Sicherungsmutter

4.7 Ablassen des Ols

Beachten Sie hierzu unbedingt auch die
Sicherheits- und Entsorgungs-

Vorschriften in Kapitel 7!

Olablassschraube

5 Betrieb und Bedienung der Gewindeschneidmaschine

5.1 Einspannen der Werkstiicke B

' Der Werkzeugschlitten kann den Rahmen beriihren, ehe der

Gewindeschneidvorgang beendet ist und das Schlagspannfutter sowie die
Maschine kénnen dadurch sonst beschadigt werden! Zwischen dem am
Werkstiick geschnittenen Gewinde und dem Schlagspannfutter muss daher ein
Abstand von mindestens 70 mm eingehalten werden!

70 mm

Spannfutter

= Legen Sie den Rohrabschneider und den Gewindeschneidkopf nach oben um, so dass sie
nicht im Wege sind und setzen Sie den Innenentgrater an der Rickseite an.

= Legen Sie das Werksttick von der Zentrierfutterseite her ein (Bild 1) und ziehen Sie das
Zentrierfutter fest (Bild 2).

= Halten Sie das Werkstiick auf der Schlagspannfutterseite mit der rechten Hand fest und
ziehen Sie es nach und nach mit dem Schlagspannfutter fest (Bild 3).
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v

Vergewissern Sie sich, dass alle Klemmbacken Kontakt mit dem Werkstick haben.

Haben nicht alle Klemmbacken richtigen Kontakt mit dem Werkstiick, wird dieses
wackeln, und weder das Schneiden noch das Gewindeschneiden kann
ordnungsgeman erfolgen.

o -

Spannen Sie das Werkstick mit Schwung ein und ziehen Sie es richtig fest.

Bei langen oder schweren Rohren unbedingt die Rohrauflage Art.-Nr. 5.6047
verwenden, um ein Wackeln oder Verwinden des Werkstiicks wahrend des
Drehens sowie ein Kippen der Maschine durch das Gewicht des Werkstiicks zu
verhindern! Werkstiick und Maschine kénnen sonst instabil werden!

o=

5.2 Schneiden der Werkstiicke mit dem Rohrabschneider

Beriihren Sie die Schnittflache nicht mit bloBen Handen, da diese hei3 und
scharfkantig ist! Verletzungs- und Verbrennungsgefahr!

Wird der Griff des Rohrabschneiders mit Gewalt gedreht, so nimmt die Schnittflache

des Rohres eine ovale Form an, wodurch ein ordnungsgemaBes Gewindeschneiden

unmoglich wird! Bewegen Sie den Griff des Rohrschneiders daher eine halbe

Umdrehung pro ganze Rohrdrehung!

= Legen Sie den Rohrabschneider nach oben um, so dass er nicht im Wege ist. Drehen Sie das
Vorschub-Handrad entgegen dem Uhrzeigersinn, um den Rohrschneider in die zum
Schneiden des Werkstticks erforderliche Stellung zu bringen.

= Bewegen Sie den Rohrabschneider nach unten auf das Werksttick und driicken dann den
Schalter EIN bzw. betétigen Sie den FuBschalter.

= Drehen Sie den Griff des Rohrabschneiders im Uhrzeigersinn und beginnen Sie mit dem
Schneiden des Werksticks.

Schwenken Sie den Rohrabschneider wieder nach oben und zurtck.

Sammeln Sie geschnittene Rohre nicht in der Mulde! Nehmen Sie diese gleich
nach Beenden des Schneidvorgangs aus der Mulde heraus!

o-u |

5.3 Entgraten des Werkstiickes D

Die Schneidspitze des Innenentgraters ist sehr scharf! Beriihren Sie diese
nicht mit der bloBen Hand! Schnitt- und Verletzungsgefahr!

>

Ziehen Sie den Innenentgrater zu sich heran.

Drehen Sie das Vorschub-Handrad entgegen dem Uhrzeigersinn, um die Schneide des
Entgraters nahe an die Stirnflache des sich drehenden Rohres heranzufthren.

Drehen Sie den Drehgriff weiter, driicken Sie zum Entgraten die Schneide des Entgraters
gegen das Rohrinnere.

vy

5.4 Aus- und Einbau der Gewindebacken aus dem Gewindeschneidkopf

Tragen Sie Schutzhandschuhe, um Schnittverletzungen an den Handen durch die
Gewindebacken zu vermeiden!

Ausbau:

= Stellen Sie sicher, dass der Feststellhebel nicht gezogen ist, und heben den
Gewindeschneidkopf heraus.

= Ziehen Sie den Feststellhebel in Richtung ,,A”, um die Gewindebacken zu &¢ffnen (Bild 1).

= Schieben Sie die Selektorscheibe in Richtung ,B” und entfernen die Gewindeschneid-

backen (Bild 1).
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Einbau:

= Setzen Sie die Gewindebacken mit der gleichen Zahl wie auf dem jeweiligen
Gewindeschneid-kopf ein (Bild 2).

= Vergewissern Sie sich, dass die Zahlen auf dem Gewindeschneidkopf und auf den

Gewindebacken auf der gleichen Seite sind.

Schieben Sie die Selektorscheibe in Richtung ,,C" bis sie hérbar am Feststellhebel einrastet

(Bild 3).

Ein genaues Gewindeschneiden ist nur dann méglich, wenn die Zahl auf dem
Schlitz des Gewindeschneidkopfes mit der Zahl auf der Gewindebacke
tibereinstimmt!

ot

Gewindeschneidbacken nach dem Wechseln auf festen Sitz priifen!
Gewindeschneidkopf nach dem Wechsel bzw. dem Austausch der Gewinde-
schneidbacken auf feste Arretierung im Werkzeugschlitten priifen!

5.5 Andern der GewindegroBe F

Vergewissern Sie sich, dass der Gewindeschneidkopf auf dem Werkzeugschlitten aufsitzt und
dass die Gewindebacken der GewindegroBe entsprechen.

>
= Setzen Sie den Selektorpin in den Selektorblock mit der erforderlichen GewindegroBe ein
>
>

o -

(Bild 1).
Die GroBe ist auf dem jeweiligen Selektorblock angegeben.

Setzen Sie den T-Griff ein, wobei dieser ganz in Richtung , D" gedrlckt wird bis die
Gewindeschneidbacken in die Arbeitsposition einrasten (Bild 2).

5.6 Das Schneiden von Gewinden G

= Treten Sie bei Gefahr das Pedal des Sicherheits- FuBschalter ganz nach unten. Die Maschine
kommt dadurch zum Stillstand.

= Um die Maschine wieder zu starten, drliicken Sie den Freigabeknopf seitlich des Sicherheits-
FuBschalter.

Um genau geschnittene Gewinde zu gewadhrleisten, beachten Sie bitte folgende Hinweise:

Zum Gewindeschneiden nur einwandfreies Rohrmaterial benutzen! Bei Verwendung von
deformierten und/oder schrdag abgeldngten Rohren ist das Schneiden von normgerechten
Gewinden nicht méglich!

Benutzen Sie den fur die GewindegroBe passenden Gewindeschneidkopf und die
entsprechenden Gewindeschneidbacken!

Befestigen Sie den Gewindeschneidkopf ordnungsgemal3 auf dem Werkzeugschlitten!
Legen Sie den Gewindeschneidkopf nicht direkt und ungeschtitzt auf den Boden und
behandeln Sie ihn sorgfaltig!

Vergewissern Sie sich, dass das Gewindeschneiddl auf die Gewindeschneidbacken lauft!

o -

= Senken Sie den Gewindeschneidkopf ab und setzen Sie den T-Griff ein, wobei dieser ganz in
Richtung , B” gedrickt wird bis die Gewindeschneidbacken in die Arbeitsposition einrasten
(Bild 1).

= Schalten Sie die Maschine mit dem FuBschalter ein, drehen Sie den Drehgriff entgegen dem
Uhrzeigersinn, so dass die Gewindebacken auf das Werksttck drticken (Bild 2).

Lassen Sie den Drehgriff los, wenn zwei bis drei Gewindegange geschnitten worden sind.

Die Gewindeschneidbacken 6ffnen automatisch tber einen Langenanschlaghebel, wenn das
Gewinde fertig geschnitten ist.

=>» Schalten Sie die Maschine aus, indem Sie den FuB vom Sicherheits-FuBschalter nehmen.

v
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5.7 Einstellen der Gewindeldnge

Die Gewindelange wurde schon vom Hersteller innerhalb der Standardldnge eingestellt, kann
jedoch nach Bedarf geandert werden.

=>» Halten Sie den Gewindestift mit einem Schlitzschraubendreher
fest und l6sen die Sechskantmutter.

= Drehen Sie den Gewindestift fur langere Gewinde in Richtung
.F", fur kirzere Gewinde in Richtung , E”. Die Gewindeldnge
kann um etwa 2 mm pro halbe Umdrehung verandert werden.

= Halten Sie den Gewindestift, ohne ihn zu verdrehen, mit einem
Schlitzschraubendreher und ziehen die Sechskantmutter wieder
fest.

5.8 Einstellen der Gewindetiefe

Die Gewindetiefe ist bei Auslieferung der Gewindeschneidmaschine standardméaBig voreingestellt.
Bei der Inbetriebnahme der Gewindeschneidmaschine, ist eine Uberpriifung der Gewindetiefe fir
jede GewindegroBe, mittels einem geeignetem Messinstrument oder dhnlichem, durch den
Benutzer durchzufthren.

= Setzen Sie den Selektorpin in den nicht einzustellenden
Selektorblock.

= Losen Sie die Schraube und schieben den Selektorblock, um die
Gewindetiefe einzustellen.

= Fur tiefere Gewinde schieben Sie in Richtung ,,G", fur flachere
Gewinde in Richtung ,,H"”. Die Gewindetiefe kann pro
MaBeinteilung um 1,5 bis 2 mm nach unten oder oben
geandert werden.

= Prufen Sie das geschnittene Rohr mit Hilfe eines Messinstrumentes fir kegelige Gewinde
usw. und korrigieren Sie die Einstellung, falls erforderlich.

5.9 Herausnehmen des Werkstiicks

Das Werkstiick ist vom Gewindeschneiddl feucht und rutschig! Achten Sie
A sorgfaltig darauf, dass es Ihnen beim Herausnehmen aus der Maschine nicht
entgleitet und dabei z.B. auf die FiiBe fallt!

= Drehen Sie das Vorschub-Handrad im Uhrzeigersinn und fahren Sie den Werkzeugschlitten
zurlick.

= Losen Sie das Schlagspannfutter.
= Losen Sie das Zentrierfutter und ziehen Sie das Werkstiick heraus.
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5.10 Reinigung nach dem Gebrauch

Metall- und Kunststoffspane nicht mit Hilfe von Druckluft beseitigen!

A Verletzungsgefahr der Augen sowie Verlust des Augenlichts! Scharfkantige
Metallspane nicht mit bloBen Hénden aufnehmen! Verletzungsgefahr!
Schutzhandschuhe tragen!

= Beseitigen Sie die auf der Maschine und um diese herum verstreuten Spane.

= Verwenden Sie eine Drahtblrste, um das Schlagspannfutter, die Gewindeschneidbacken
des Gewindeschneidkopfes und den Innenentgrater von den Spanen zu befreien und zu
saubern.

= Wischen Sie mit einem Putzlappen das tUber die Maschine und den Arbeitsplatz verspritzte
Gewindeschneiddl weg.

6 Wartung und Inspektion
Alle Maschinen unterliegen bei Benutzung einem naturlichen VerschleiB.
Sie mussen von Zeit zu Zeit gewartet und VerschleiBteile mussen ausgewechselt werden.

Diese Arbeiten durfen nur von einer autorisierten ROTHENBERGER- Servicestation ausgefiihrt
werden! Hierbei haben Sie die volle Garantie fir Material und Leistung!

Wird die Maschine gereinigt, gewartet, iiberpriift oder repariert unbedingt
Maschine ausschalten und Netzstecker ziehen! Vermeiden Sie unbedingt ein
unkontrolliertes Anlaufen der Maschine!

6.1 Auswechseln des Innenentgraters

Tragen Sie zum Auswechseln immer Schutzhandschuhe! Schnitt- und
Verletzungsgefahr!

Nehmen Sie den Federstift aus dem Hals des Entgraterblattes heraus.
Das Entgraterblatt wird freigegeben, wenn man den Entgraterhalter nach vorn zieht.
Bauen Sie ein neues Entgraterblatt ein.

Setzen Sie den vorher herausgenommenen Federstift wieder in das Loch des neuen
Entgraterblattes ein.

v vy

6.2 Auswechseln des Rohrabschneider-Schneidrades

Tragen Sie zum Auswechseln immer Schutzhandschuhe! Schnitt- und
Verletzungsgefahr!

=>» Bringen Sie den Rohrabschneider in eine aufrechte Position und senken Sie den
Gewindeschneidkopf ab.

= Ziehen Sie den Splint nach oben ab.

= Halten Sie das Schneidrad und schieben Sie den Schneidrad-Passstift langsam an der
gegeniberliegenden Seite heraus.

Schneidrad-
Passstift
Splint heraus-
nehmen S
)
Schneidrad
Splint
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= Setzen Sie ein neues Schneidrad in die Messerhalterung ein und stecken Sie den Stift wieder
ein.

= Setzen Sie in den Schneidrad-Passstift einen neuen Splint ein und sichern diesen durch
Auseinanderbiegen.

6.3 Auswechseln der Spannbackeneinsatze H

= Drehen Sie das Schlagspannfutter und &ffnen Sie es so
weit, bis ein Schraubendreher hineinpasst.

= Losen Sie die Schrauben, mit denen die
Spannbackeneinsatze befestigt sind (Bild 1).

= Setzen Sie einen dinnen Stab auf die Federoberkante
auf und ziehen Sie die Feder und den
Schlagspannfutterstift heraus (Bild 2).

= Ziehen Sie den Spannbackeneinsatz nach vorn(Bild 3).

= Legen Sie einen neuen Spannbackeneinsatz ein und
schieben Sie ihn bis ganz an die Riickseite, ersetzen Sie Schraube
die Feder und den Schlagspannfutterstift.
Ziehen Sie die Schraube fest an.

6.4 Tagliche Durchsicht

Achtung! Vor Beginn der Arbeiten ist der Netzstecker aus der Steckdose zu
z j 5 ziehen!

e Netzstecker, Netzkabel und Verldngerungskabel auf Unversehrtheit prifen

e Korrekt gefillte Olwanne

e Bei Verunreinigungen im Oltank, diesen reinigen

e Gewindeschneidbacken, Rohrabschneider und Innenentgrater auf evtl. Abrieb kontrollieren
e Klemmbacken bei Verschmutzung mit Drahtburste reinigen

e Passschrauben auf festen Sitz priifen; ggf. nachziehen

e Maschine regelmaBig von Schmutz und Spanen befreien

e Rostschutzfett bei langeren AuBerbetriebnahmen auftragen.

e Die hintere Fuhrung der Arbeitspindel muss regelmaBig auf ausreichende Schmierung
Uberpriuft werden! Die Abschmierung darf nur durch eine elektrotechnisch unterwiesene
Person erfolgen!

Nur fiir Deutschland giiltig:

Die Entsorgung lhres erworbenen ROTHENBERGER Gerédtes Gbernimmt ROTHENBERGER fur Sie -
kostenlos! Bitte geben Sie dies bitte bei Inrem ndchsten ROTHENBERGER Service Express Handler
ab. Wer hr ROTHENBERGER Service Express Handler in Ihrer Néhe ist, erfahren Sie auf unserer
Homepage unter

www.rothenberger.com

DEUTSCH \BOTHENBERGER 15



7.1 Metall-, Elektro- und Elektronikteile

Teile des Gerdtes sind Wertstoffe und kénnen der Wiederverwertung zugefthrt werden.
Hierfur stehen zugelassene und zertifizierte Verwerterbetriebe zur Verfligung. Metalle sind
sortiert und getrennt an einen Entsorger zu liefern!

Zur umweltvertraglichen Entsorgung der nicht verwertbaren Teile (z.B. Elektronikschrott)
befragen Sie bitte lhre zustandige Abfallbehdrde.

Nur fiir EU-Lander:

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull! GemaB der Europdischen
ﬁ Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und ihrer Umsetzung in
—

nationales Recht mussen nicht mehr gebrauchsfahige Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

7.2 Ole und Schmiermittel
Fur die Entsorgung von Altolen sind ausschlieBlich Fachbetriebe zugelassen!

Altole und verunreinigte Ole missen in dichten, dlbestandigen Behdltern (Metallgebinden)
aufbewahrt und entsorgt werden!

Defekte, nicht reparable Elektrogerate und -maschinen mussen gedffnet und restlos von Ol
gereinigt werden!

Olwannen missen restlos — auch von Olspuren — gereinigt werden! Ole (auch Kleinstmengen)
durfen keinesfalls in das Erdreich gelangen!

8 Kundendienst

Es stehen Ihnen die Rothenberger- Servicestationen oder der Hersteller mit seiner
Reparaturabteilung zur Verfligung. Selbstverstandlich schicken wir lhnen auch umgehend
Ersatzteile zu. Wenden Sie sich bitte an lhren Handler oder den Hersteller.

Bestellen Sie lhre Zubehor und Ersatzteile bei Ihrem Fachhandler oder bei unserer Hot — Line
After Sales.

Tel. +49 6195 /800 - 8200 Fax: +49 6195 /800 - 7491
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1 Safety information
1.1 Correct use

The thread-tapping machine ROPOWER 50 R may only be used for cutting off, making and
deburring BSPT, NPT threads measuring %" ... 2" as described in Chapter 2 “Technical data”.

The ROPOWER 50 R thread-tapping machine may only be operated with suitable automatic
tapping heads that have been inspected and recommended by ROTHENBERGER Werkzeuge
GmbH, and with thread-tapping jaws as described in Chapter 2 “Technical data”.

The supplied safety pedal carries the GS approval of the professional liability insurers’
association and is compulsory for using the machine in the Federal Republic of Germany.

Never make technical or design modifications to the thread-tapping machine and to
the accessory parts. This would render the operating permit void and would represent
an accident and injury risk.

When using electrical tools and machines, basic safety measures must be observed
and followed in order to provide protection against electric shock, injury and fire risks.
Read the instructions precisely before using the machine. Always keep the safety
instructions to hand.

1.2 General safety instructions

ATTENTION! When using electric tools, the following fundamental safety measures must
be taken to prevent electric shock, injury or fire.

Read all of these instructions before you use the electric tool, and store the safety
instructions properly.

Service and maintenance:

1 Regular cleaning, maintenance and lubrication. Always pull the electrical plug before any
adjustment, maintenance or repair.

2 Have your device repaired only by qualified experts and only with original
replacement parts. This ensures the continued safety of the device.

Working safely:
1 Keep your work area orderly. A messy work area can cause accidents.

2 Consider environmental influences. Do not expose electric tools to rain. Do not use
electric tools in damp or wet environments. Keep the work area well lit. Do not use electric
tools where there is a risk of fire or explosion.

3 Protect yourself from electric shock. Avoid physical contact with earthed parts (such as
pipes, radiators, electric stoves or cooling devices).

4 Keep other people away. Do not let other people — especially children — touch the
electric tool or its cable. Keep them clear of the work area.

5 Store electric tools safely when they are not in use. Unused electric tools should be kept
in a dry, high or closed area, out of reach of children.

6 Do not overload your electric tool. Work is better and safer within the performance range
indicated.

7  Use the right electric tool. Don't use low-performance machines for heavy-duty jobs. Do
not use the electric tool for purposes for which it was not intended. For example, do not use
a portable circular saw for cutting tree branches or logs.

8 Wear proper clothing. Do not wear loose clothing or jewellery, as they can get caught in
moving parts. When working outdoors, wear slip-resistant shoes. Wear a hairnet over long
hair.
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9 Use protective gear. Wear safety glasses. Wear a breathing mask during work that creates
dust.

10 Connect the dust extraction equipment. If there are connections to dust extraction and
collection equipment, make sure that they are connected and properly used.

11 Do not use the cable for purposes for which it was not intended. Never use the cable
to pull the plug from the socket. Protect the cable from heat, oil and sharp edges.

12 Secure the work piece. Use clamps or a vice to hold the work piece firmly. They will hold it
more securely than your hand can.

13 Avoid abnormal postures. Make sure to stand securely and always keep your balance.

14 Maintain your tools with care. For better and safer work, keep cutting tools sharp and
clean. Follow the instructions for lubrication and changing tools. Regularly inspect the electric
tool's connection cable, and if it is damaged, have it replaced by an authorized expert.
Regularly check extension cords, and replace them if they are damaged. Keep the handles
dry, clean and free of oil and grease.

15 Pull the plug from the socket. When not using the electric tool, before maintenance or
when changing tools, such as saw blades, drills and cutting bits.

16 Do not leave any tool keys inserted. Before switching on, check to see that keys and
adjustment tools have been removed.

17 Avoid unintentional activation. When plugging the tool in, make sure that the switch is
turned off.

18 Use outdoor extension cords. \When outdoors, use only extension cords that are approved
and appropriately marked.

19 Be alert. Pay attention to what you do. Approach your work sensibly. Do not use the electric
tool when you are distracted.

20 Check the electric tool for damage. Before using the electric tool, you must inspect safety
equipment or slightly damaged parts carefully to ensure that they work properly and as
intended. Check to see that the moving parts operate freely and don't stick, and to make
sure no parts are damaged. All parts must be mounted properly and meet all the conditions
for ensuring trouble-free operation of the electric tool.

Damaged safety equipment and parts must be properly repaired or replaced by a professional
facility, unless otherwise indicated in the user manual. Damaged switches must be replaced
by a customer service facility.

Never use an electric tool whose switch cannot be turned on and off.
21 Caution. Using other insertion tools and accessories may cause injury.

22 Have your tool repaired by an electrical expert. This electric tool meets applicable safety
requirements. Repairs must be made only by an electrical expert using original replacement
parts. Otherwise accidents many occur.
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1.3 Safety information

Never put fingers, your face, hair or other parts of the body, or loose, wide items of clothing
into the operating and intake areas of rotating parts (workpiece, clamping chuck, centring
chuck). Do not wear jewellery (rings, chains etc.). Risk of injury and accidents!

In the event of faults (unusual smell, vibrations, unusual noises) during work with the
ROPOWER 50R, it is essential to immediately press the safety pedal and perform an
EMERGENCY STOP of the machine!

If the machine is running, it is prohibited to hold the workpieces manually or to perform similar
work, and to fit and remove parts such as filters, valves, pipe sections etc!

Wear safety clothing! Wear a safety mask to provide protection against splashes of thread-
tapping oil as well as any chlorine gas vapours (from thread-tapping oil burning on hot tool and
workpiece surfaces)! Wear a safety hat to cover and protect long hair. Wear safety gloves when
changing the thread-tapping jaws, the pipe cutting wheel and the pipe deburrer. Wear safety
gloves when changing the tool and workpiece. The thread and thread cutting jaws get hot
during thread-tapping! Wear safety footwear. Risk of injury (slipping) on any escaping thread-
tapping oil! Risk of injury from wet, slippery and possibly off-centre machine parts when
changing the tool!

Do not remove metal and plastic chips using compressed air! There is a risk of eye injuries and
loss of eyesight!

Ensure sufficient ventilation during indoor use (closed rooms). The permissible ambient
temperature is between 0°C and 40°C!

Before changing the cutting heads, the cutting wheel, the pipe deburrer, always switch off the
machine and pull out the mains plug (de-energised operation!)!

After it has been switched off, the machine still coasts for a while until it comes to a standstill.

Do not touch any parts before the machine is completely stationary and the mains plug has
been pulled out!

In the case of the threaded pipes, carry out a pressure test in order to ensure that no gas or
water can escape after the pipes are fitted!
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2 Technical data

Art.-No. 56050 ......c.cceovvreranrne. ROPOWER 50 R, 230 V

Art.-No. 56045 ........ccoovverannn. ROPOWER 50 R, 110 V

Cutting capacity .......ccoocveeverrnnn BSPTR %" ... 2"

SPEed ..ot 40 rpm under no load

MOTOT .. Single-phase universal motor 1150 W, overload protection

Thread-tapping head................ Automatic tapping head %2" ... 2"
Thread jaws .......ccoovvvvveiiicen, B .03w", 1" ... 2" (Optional %" —3/8"no. 56369)
Vibration total .........c..ccoceoiiinn. <2,5m/s2
Typical A-weighted sound levels:
Sound pressure level ............... 85 dB(A)

Wear ear protectors! The noise level when working can exceed 85 dB (A).
Measured values determined according to EN 61029-1.

3 Functions of the thread-tapping machine

3.1 Overview A
1 Pipe cutter 8 Clamping chuck
2 Thread-tapping jaws 10 T-handle
3 Internal deburrer 1 Locking lever
4 Tool carriage 12 Selector pin
5 QOil drainage screw 13 Selector block
6 Feeder hand wheel 14 Cam plate
7 Centring chuck 15 Locking lever

3.2 Functional description

Threads are cut or turned on workpieces such as pipes or rods in the thread-tapping machine
ROPOWER 50R.

The machine consists of:

e adrive motor that rotates the centring chuck

e aclamping chuck for securing the workpiece

e apipe cutter for cutting the workpiece to length

e aninternal deburrer

e athread-tapping head for making a thread on the workpiece
e an oil pump that lubricates and cools with thread-tapping oil
e atool carriage guided on both sides with a toothed feed

e achip collecting and oil trough

e asafety pedal

e acoasting restrictor

3.3 Accessories

The relevant accessories and an order form can be found from Page 246 onwards.
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4 Preparations for operation

4.1 Transporting the thread-tapping machine

Bend at the knees when lifting the machine so as to protect your back against
over-stressing.

Fix the tool carriage so that it cannot move while the machine is being transported. Hold the
machine securely by its base to lift it. Do not hold the machine by its centring chuck or the
internal deburrer when carrying it!

o -

If the machine is transported with the thread-tapping oil still inside, the oil might splash
out onto clothing due to vibrations!

Thread-tapping oil on the surface of the machine makes it slippery. Ensure that it does
not slip out of your hands when you lift it!

o= o=

N

.2 Setting up the machine

Set up the machine in a dry location! Place the

machine on a level surface without spaces or on a

flat work bench. The centring chuck must be higher

in relation to other parts of the machine so

that no thread-tapping oil can escape via Higher, ||
the pipe being machined and contaminate ;
the floor! Ensure that there is sufficient space
around the machine and in the working
areal

o -

and the revolving workpiece, the full length of the revolving workpieces must
be reduced or the dangerous area must be safeguarded by a cordon or warning
signs! The safety fixtures must be set up and secured firmly. If supports are used
for this purpose, they must be height-adjustable and sturdy and there must be a
sufficient number of them!

c If you do not have a clear view of the dangerous area formed by the machine

4.3 Electrical connection

' Do not place either the machine or workpieces on the connecting cable, otherwise
° the cable could be damaged and electrical current could be exposed, presenting an
electric shock hazard!

Never touch the mains plug and mains cable with wet hands. Electric shock
hazard!

When connecting the machine to the electricity supply, always ensure that the
switch is set to “OFF” ", otherwise there is a risk that the machine will start up
unnoticed and unsupervised when the power is connected!

It is essential that the voltage on the machine’s rating plate corresponds to the
power source, otherwise the machine could get hot, smoke could develop, start a
fire and cause damage!

(L L K& |

The integrated overload protection automatically stops the machine in the event of
an overload or power fluctuations! Switching back on is not possible until one
minute has elapsed!

Use the extension cable HO7 RN 3 x 1.5 mm2! The cable should not be longer than
30m!

o=} o-w
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4.4 The thread-tapping oil

For tapping, use ROTHENBERGER high-performance thread-tapping oil art. no. 6.5010.
This oil is not suitable for tapping drinking water pipes!

Alternatively, you can use ROTHENBERGER high-performance thread-tapping fluid,
art. no. 6.5015. This fluid is suitable for tapping all pipelines including drinking water
pipelines.

A Keep thread-tapping oils out of the reach of children!

' Do not thin thread-tapping oil or mix it with other oils! If the thread-tapping oil becomes
mixed with water, it turns milky-white, its quality is reduced and the tapped thread displays
® ower quality. It is then recommended to change the oil!

Avoid direct sunlight and store the oil in a dark place!
Close the oil container tight after use in order to prevent the ingress of dirt and water!

2 ATTENTION PERSONS WITH ALLERGIES!

Thread-tapping oil that lands on the skin can cause skin irritation, inflammation and
allergic reactions! When handling oil, wear protective clothing and cover exposed skin
areas. If your skin comes into contact with oil, wash it immediately with tap water and
soap. If thread-tapping oil burns onto hot workpiece or tool surfaces, this can produce
toxic vapours or gases (e.g. chlorine gas when red oil burns). If you have accidentally
inhaled this oil mist or oil vapours, go out into the fresh air immediately and consult a
doctor without delay!

4.5 Checking the thread-tapping oil

When cleaning, servicing, inspecting or repairing the machine, it is essential
to switch it off and pull out the mains plug (de-energised operation)!

= A new machine or a machine that has not been
used for an extended period is covered with an oil
film to protect it. Remove this with a clean cloth.

= Turn the rotary handle anti-clockwise in order to
move the tool carriage to the clamping chuck.

= On the right side of the machine, fill up with the
thread-tapping oil to the level of the sieve mesh.

= Ensure that the machine is still switched off and ‘
insert the mains plug back into the socket. \ Filter

= Switch on the machine and ensure that the thread-
tapping oil runs out of the thread-tapping head to the Rotary handle
cutting jaws. If the right amount of oil is not supplied,
regulate it with the oil adjustment screw.
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4.6 Setting the supplied thread-tapping oil quantit

When cleaning, servicing, inspecting or repairing the machine, it is essential to
A switch it off and pull out the mains plug (de-energised operation)!

= Ensure that the oil tank is filled with oil up to the level Locking nut
of the sieve mesh.

= If the amount of thread-tapping oil running via the
thread-tapping head does not meet the
requirements, the supplied amount must be
adjusted with the aid of the oil adjustment screw.

Undo the locking nut of the oil adjustment screw.

v ¥

Turning the oil adjustment screw clockwise
increases the amount of oil delivered and turning it
anti-clockwise reduces the amount.

= Tighten the locking nut firmly after making the
adjustment.

4.7 Draining off the oil

It is essential to also observe the
safety and disposal regulations in

Chapter 7!

Qil drainage screw

5 Operation of the thread-tapping machine
5.1 Clamping the workpieces B

' The tool carriage can make contact with the frame before the tapping process has
ended and the clamping chuck and the machine can be damaged as a result!

A clearance of at least 70 mm must therefore be maintained between the thread

cut on the workpiece and the clamping chuck!

70 mm

Clamping chuck

= Move the pipe cutter and the thread-tapping head up so that they are not in the way and
position the internal deburrer on the rear side.

= Insert the workpiece from the centring chuck side (fig. 1) and tighten the centring chuck
(fig. 2).

= Hold the workpiece on the clamping chuck side securely with your right hand and gradually
tighten it with the clamping chuck (fig. 3).
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= Ensure that the three clamping jaws are in contact with the workpiece.

If the three clamping jaws are not in contact with the workpiece, it will wobble and
® neither cutting nor thread-tapping can be performed correctly.

= Clamp the workpiece securely and tighten it very firmly.

In the case of long or heavy pipes, it is essential to use the pipe support Art. No.
5.6047 in order to prevent the workpiece wobbling or twisting while it is being
turned and to prevent the machine from tipping over due to the weight of the
workpiece! Otherwise, the workpiece and the machine can become unstable!

5.2 Cutting the workpiece with the pipe cutter

Do not touch the cutting surface with bare hands, because it is hot and has sharp
edges! Risk of injury and burning!

If the handle of the pipe cutter is turned with force, the cutting surface of the pipe
takes an oval shape, which makes correct thread-tapping impossible. Therefore,
move the handle of the pipe cutter half a turn per whole pipe rotation!

v

Move the pipe cutter up so that it is not in the way. Turn the feeder hand wheel anti-
clockwise in order to bring the pipe cutter into the position necessary for cutting the
workpiece.

Move the pipe cutter down onto the workpiece and then press the ON switch or press the
pedal.

Turn the handle of the pipe cutter powerfully clockwise and start to cut the workpiece.
Swivel the pipe cutter down and back again.

Do not collect the cut pipes in the trough! Take them out of the trough immediately
after the cutting process ends!

v

v ¥

5.3 Reaming the workpieces D

The cutting tip of the internal deburrer is very sharp! Do not touch it with
bare hands! Risk of cutting and injury!

Pull the internal deburrer towards you.

Turn the feeder hand wheel anti-clockwise and gently press the cutting edge of the reamer
against the inside of the pipe in order to ream.

Turn the rotary handle further and gently press the cutting edge of the reamer against the
inside of the pipe in order to ream.

>
2>

v

5.4 Removing and installing the thread jaws from and in the thread-

Tappinghead

Wear gloves in order to prevent cut injuries to the hands caused by the
thread jaws!

Removal:
= Ensure that the locking lever is not pulled and lift out the thread-tapping head
> Pull the locking lever into the “A" position in order to open the thread jaws (fig. 1).

= Move selector plate into the “B” position and remove the thread jaws (fig. 1).
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Installation:

= Insert the thread jaws with the same number as on the respective thread-tapping head and
make sure it engages audibly (fig 2).

= Ensure that the numbers on the thread-tapping head and on the thread jaws are on the same
side.

= Move selector plate into the “C" position until the locking lever is fixed (fig. 3)

Precise thread-tapping is only possible if the number on the slot of the thread-
o tapping head corresponds with the number on the thread jaw!

After changing the thread-tapping jaws, check that they are secure! After
' changing the thread-tapping head or replacing the thread-tapping jaws, check
® that they are locked securely in the tool carriage!

5.5 Changing the thread size F

= Ensure that the thread-tapping head is on the tool carriage and that the thread jaws
correspond to the thread size.

= Insert the selector pin into the selector block with the necessary thread size (fig. 1).

= The size is shown on the respective selector block.

= Push T handle towards “D" to set dies (fig. 2).

5.6 Tapping threads G

= |If there is a dangerous situation, press the safety pedal right down. This stops the machine.
= To restart the machine, press the release button on the side of the safety pedal.

To guarantee precisely ground threads, follow the instructions below:

Use only raw material that is in perfect condition for tapping threads.

If you use deformed and / or pipes cut off at an angle, it is not possible to tap threads that
conform to the relevant standards!

Use the thread-tapping head and the corresponding thread-tapping jaws that matches the
thread size! Secure the thread-tapping head correctly on the tool carriage.

Do not place the thread-tapping head directly and unprotected on the floor and handle it
with care! Ensure that the thread-tapping oil runs on the thread-tapping jaws!

= Lower the thread-tapping head and insert the T handle, pressing in fully in the “B” direction
until the thread-tapping jaws engage in the working position (fig. 1).

= Switch on the machine with the pedal, turn the rotary handle anti-clockwise so that the
thread jaws press onto the workpiece (fig. 2).

= Release the rotary handle when 2 to 3 thread turns are cut.

= The thread-tapping jaws open automatically via a longitudinal stop lever when the thread has
been fully cut.

= Switch off the machine by taking your foot off the safety pedal.
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5.7 Setting the thread length
The thread length was set by the manufacturer but can be changed if required.

= Hold set pin with a slot screwdriver and loosen hex nut.

= Turning set pin toward ,,E”, makes shorter threads and turning
toward ,F" makes longer threads. The thread length will be
changed about 2mm by half turn.

= Hold set pin with a slot screwdriver not to turn it and tighten hex
nut.

5.8 Setting the thread depth

The thread depth of the dies is pre-adjusted as standard at delivery of the threading machine.
At starting with operation of the threading machine the user has to check and control the
thread depth per each thread by using suitable measuring instruments or similar. The correct
adjustment has to be done by the user.

= Set location plate to location block which is not for the size to
be adjusted.

= Loosen the screw and move location block to adjust the
thread depth.

= Sliding toward , G" makes deeper threads and sliding toward
.H" makes shallower threads The thread depth will change
1,5 to 2 mm threads by one scale.

= With the aid of a measuring instrument, check the cut pipe for a tapered thread etc. and
correct the setting if necessary

5.9 Removing the workpiece

The workpiece is damp and slippery from the thread-tapping oil. Carefully
ensure that it does not slip out of your hands and drop onto your feet when you
remove it from the machine!

= Turn the feeder hand wheel clockwise and move back the tool carriage.
= Release the clamping chuck.

= Release the centring chuck and pull out the workpiece.
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5.10 Cleaning after use

eye injuries and loss of eyesight! Do not pick up sharp-edged metal chips with

c Do not remove metal and plastic chips using compressed air! There is a risk of

>
>

>

your bare hands! Risk of injury! Wear protective gloves!

Remove chips from on and around the machine.

Use a wire brush to remove chips from and clean the clamping chuck, the thread-tapping
jaws of the thread-tapping head and the internal deburrer.

Use a cloth to wipe thread-tapping oil splashes from the machine and the workplace.

6 Maintenance and inspection

All machines are subject to natural wear during use.
They must be maintained from time to time and wear parts must be replaced.

This work may only be carried out by an authorised ROTHENBERGER service station.
This gives you a full warranty on the material and workmanship!

essential to switch it off and to pull out the mains plug (de-energised

c If the machine is being cleaned, maintained, inspected or repaired, it is

6.1

operation)! Always avoid uncontrolled starting-up of the machine. Risk of
injury and accidents!

Changing the internal deburrer blade

Q Always wear protective gloves when replacing the blades! Risk of cuts and

>

v ¥ v

injury!
Lift the pipe cutter and the thread-tapping head and pull the internal deburrer towards you.
Remove the spring pin out of the next of the reamer blade.
The reamer blade is released when you pull the reamer blade holder forwards.
Fit a new reamer blade.

Put the previously removed spring pin back into the hole of the new reamer blade.

6.2

Changing the pipe cutter cutting wheel

2 Always wear protective gloves when replacing the blades! Risk of cuts and

>

injury!
Bring the pipe cutter into an upright position and lower the thread-tapping head.
Pull off the cotter pin upwards.

Hold the cutting wheel and push the cutting wheel straight pin slowly out on the opposite
side.
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Remove

cotter pin Cutting wheel

straight pin

Cutting wheel

= Remove chips, dirt, oil etc. from the pin and grease the groove.
= Insert a new cutting wheel into the blade holder and insert the pin again.

= Insert a new cotter pin into the cutting wheel straight pin and secure it by bending it apart.

6.3 Changing the clamping jaw inserts H

= Turn the clamping chuck and open it until a
screwdriver fits inside.

Clamping chuck

= Undo the screws that secure the clamping jaw
inserts (fig. 1).

> Place a thin rod onto the upper edge of the spring
and pull out the clamping chuck pin (fig. 2).

= Pull the clamping jaw insert forward (fig. 3).

= Insert a new clamping jaw insert and push it right
to the back, replace the spring and the clamping
chuck pin. Tighten the screw.

6.4 Daily inspection

Attention! Before starting the lubrication-works the power plug has to be
taken out of the power source.

e Check the mains plug, mains cable and extension cable to ensure they are undamaged.
e  Correctly filled oil trough.
e Clean the oil tank if there are impurities in it.

e Inspect the thread-tapping jaws, pipe cutter and internal deburrer for any wear and replace
parts if there is wear.

e Clean the clamping jaws with a wire brush if they are dirty.

e Check that the dowel screws are secure. Tighten if necessary.

e Remove dirt and chips from the machine regularly.

e Apply anti-rust grease if the machine is not going to be used for an extended period.

e The rear spindle support has to be lubricated periodically. The lubrication is only allowed for
persons which have been supervised in electrical safety issues.
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7 Disposal

7.1 Metal, electrical and electronic parts

Parts of the unit are valuable materials and can be recycled. Approved and certified recycling
companies exist for this purpose. Metals must be sorted and delivered separately to a disposal
company. Please consult your responsible refuse disposal authority for how to dispose of
unusable parts in an environmentally responsible way (e.g. electronic scrap).

For EU countries only:

Do not dispose of electric tools with domestic waste. In accordance with European
E Directive 2002/96/EC on waste electrical and electronic equipment and its
—_—

implementation as national law, electric tools that are no longer serviceable must be
collected separately and utilised for environmentally compatible recycling.

7.2 Oils and lubricants
Only specialist companies are authorised to dispose of old oils.

Old oils and contaminated oils must be stored and disposed of in sealed, oil-resistant containers
(metal drums).

Defective electrical appliances and machines that cannot be repaired must be opened and
cleaned to remove the remaining oil.

Qil troughs must be cleaned so that there are no traces of oil. No oils (even very small amounts)
may be allowed to enter the ground

8 Customer service

The Rothenberger service locations or else the manufacturer with his repair department are
available to help you. Needless to say, we will also send you spare parts at short notice. Please
contact please your retailer or the manufacturer.

Order your accessories and spare parts from your specialist retailer or using our after-sales hotline:

Phone: +49 6195/800 - 8200 Fax: +49 6195 /800 - 7491
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Pictogrammes contenus dans ce document

Danger
Ce pictogramme signale un risque de blessure pour les personnes.
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' Attention
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1 Régles de sécurité

1.1 Utilisation conforme aux dispositions

Le machine de filetage ROPOWER 50 R ne doivent étre utilisées que pour couper, fabriquer et
ébarber des filetages BSPT, NPT dans les dimensions 1/4” & 2" conformément au chapitre 2,
« Caractéristiques techniques » !

Le machine de filetage ROPOWER 50 R doivent fonctionner uniquement avec des cages de
filieres automatiques et avec des filieres adaptées, controlées et recommandées par
ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH, conformément au chapitre 2 « Caractéristiques
techniques » !

L'interrupteur de sécurité a pédale fourni porte le label GS de la caisse professionnelle
d'assurance accidents et est obligatoire pour utiliser la machine en République fédérale
d’'Allemagne !

Ne jamais effectuer de modifications techniques ou de construction a la machine de
filetage et aux accessoires ! Expiration de I'autorisation d'exploitation ainsi que risque
d'accident et de blessure !

Pour se protéger contre I'électrocution, les blessures et le risque d'incendie, des
mesures de protection fondamentales doivent étre prises en compte et respectées !
Lisez attentivement ces indications avant d’utiliser la machine ! Conservez toujours les
régles de sécurité a portée de main !

1.2 Consignes générales de sécurité

ATTENTION ! Veuillez observer les mesures de sécurité suivantes afin d'éviter les
électrocutions et les dangers de blessures ou d'incendies pendant 'utilisation des outils
électriques.

Veuillez lire ces consignes avant d'utiliser cet outil électrique et conservez-les
soigneusement.

Entretien et maintenance :

1 Nettoyage, entretien et graissage réguliers. Débranchez avant tous les réglages, les
travaux de maintenance ou les réparations.

2 Confiez la réparation de votre appareil uniquement a des personnes qualifiées
utilisant des piéces de rechange d'origine Ceci permet de garantir la sécurité de I'appareil
a long terme.

Travaux sécurisés :

1 Maintenez l'espace de travail en ordre. Le désordre dans |'espace de travail peut
provoquer des accidents.

2 Tenez compte des influences de I'environnement. N'exposez pas votre outil électrique a
la pluie. N'utilisez pas votre outil électrique dans un environnement humide ou mouillé.
Assurez un bon éclairage a votre espace de travail. N'utilisez pas votre outil électrique a des
endroits soumis a des risques d'incendie ou d'explosion.

3 Protégez-vous d'une électrocution. Evitez les contacts corporels avec des parties mises a
terre (par. ex. tubes, radiateurs, cuisiniéres électriques, appareils de refroidissement).

4 Ne laissez pas d'autres personnes s'approcher. Interdisez a d'autres personnes, aux
enfants en particulier, de toucher I'outil électrique ou le cable. Maintenez-les a distance de
I'espace de travail.

5 Rangez I'outil électrique inutilisé dans un endroit protégé. Les outils électriques
inutilisés doivent étre déposés dans un endroit sec, surélevé et fermé, hors de portée des
enfants.

6 Ne surchargez pas votre outil électrique. Le travail est plus sdr et plus facile dans la zone
de puissance.
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Utilisez I'outil électrique adéquat. N'utilisez pas une machine a faible puissance pour des
travaux lourds. N'utilisez pas I'outil électrique a des fins non prévues pour lui. Par exemple,
n'utilisez pas de scie circulaire manuelle pour couper des troncs d'arbres ou des blches.

Portez des vétements adéquats. Ne portez pas de vétements larges ou de bijoux, ils
pourraient étre saisis par les pieces mobiles. Des chaussures antidérapantes sont
recommandées pour les travaux effectués en plein air. Mettez vos cheveux dans un filet.

Utilisez I'équipement de protection. Portez des lunettes de sécurité. Portez un masque
respiratoire pendant les travaux provoquant de la poussiere.

Raccordez le dispositif d'aspiration. Au cas ou des raccords pour les dispositifs
d'aspiration et de collection sont disponibles, vérifiez qu'ils sont bien branchés et
correctement utilisés.

N'utilisez pas I'outil électrique a des fins non prévues pour lui. Ne tirez pas sur le cable
pour débrancher I'appareil. Protégez le cable de la chaleur, de I'huile et des arétes
tranchantes.

Assurez la piéce usinée. Utilisez le dispositif de tension ou un étau a vis afin de maintenir la
piece usinée. Elle est maintenue plus sGrement qu'a la main.

Evitez les positions corporelles anormales. Veillez & vous assurer une position sCre et
gardez toujours I'équilibre.

Soignez minutieusement vos outils. Maintenez les outils de coupes propres et tranchants
afin de vous faciliter le travail. Suivez les consignes pour le graissage et le changement d'outil.
Controlez régulierement les conduites de raccordement des outils électriques et faites les
réparer par un professionnel agréé en cas de détérioration. Controlez régulierement les
rallonges et remplacez-les en cas de détériorations. Maintenez la poignée seche, propre et
exempte de graisse ou d'huile.

Retirez la fiche de la prise de courant. Lorsque vous n'utilisez pas I'outil électrique, avant
I'entretien ou lors du changement d'outils comme la scie, la perceuse, la fraise.

Ne laissez pas la clé d'outil a I'intérieur. Vérifiez que la clé et I'outil de réglage soient
retirés avant la mise en marche.

Evitez les mises en marche involontaire. Assurez-vous que I'interrupteur est éteint lorsque
vous insérez la fiche dans la prise.

Utilisez la rallonge lors de travaux a I'extérieur. Utilisez uniquement des rallonges
homologuées et marquées en conséquence pour les travaux a I'air libre.

Soyez attentif. Soyez concentré sur votre travail. Faites preuve de bon sens lorsque vous
travaillez. N'utilisez aucun outil électrique si vous n'étes pas concentré.

Vérifiez le bon état de I'outil électrique. Avant de continuer a utiliser I'outil électrique,
vérifiez soigneusement les dispositifs de sécurité ou les piéces légérement endommagées et
assurez-vous que le fonctionnement est impeccable et adéquat. Vérifiez que les parties
mobiles fonctionnent de maniére impeccable et ne coincent pas ainsi que le parfait état des
pieces. Toutes les pieces doivent étre montées correctement et remplir toutes les conditions
afin de garantir un fonctionnement impeccable de I'outil électrique.

Les piéces et les dispositifs de sécurité endommagés doivent étre réparés ou changés par un
atelier agréé, a moins que le mode d'emploi donne d'autres consignes. Les interrupteurs
endommagés doivent étre remplacés dans un atelier pour notre clientéle.

N'utilisez pas un outil électrique qui ne peut étre mis en marche ou arrété.

Attention. L'utilisation d'autres outils et accessoires peut provoquer des blessures.

Faites réparer les outils électriques par un électricien qualifié. Cet outil électrique
correspond aux dispositions de sécurités applicables. Les réparations doivent uniqguement étre
effectuées par un électricien qualifié et avec les piéces de rechange originales ; dans le cas
contraire, cela pourrait provoquer des accidents.
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1.3 Consignes de sécurité

Ne jamais mettre les doigts, le visage, les cheveux ou d'autres parties du corps ainsi que des
vétements dans la zone de travail et d'action de pieces rotatives (piéce a usiner, mandrin de
serrage excentrique, mandrin de serrage concentrique) ! Ne pas porter de bijoux (bagues,
chaines)! Risque de blessure et d'accident!

En cas de défaillances (odeur inhabituelle, vibrations, bruits inhabituels) pendant le travail avec
ROPOWER 50R, actionner absolument sans attendre I'interrupteur a pédale de sécurité et
commuter la machine en ARRET D'URGENCE!

Pendant le fonctionnement de la machine, il est interdit d'appliquer du chanvre, de tenir les
pieces a usiner a la main et d'effectuer des travaux semblables, de monter et de démonter des
pieces comme des filtres, des soupapes, des trongons de tubes etc. !

Porter des vétements de protection ! Porter une protection du visage contre les copeaux qui
volent, les projections d’huile de filetage ainsi que d’éventuelles vapeurs toxiques de gaz chloré
(issues de la combustion d'huile de filetage sur des surfaces d'outils ou de piéces a usiner
chaudes) ! Porter un bonnet de protection qui couvre et protége les cheveux longs ! Porter des
gants de protection lors du remplacement des filieres, de la molette de coupe du coupe-tubes et
de I"ébarbeuse de tubes ! Risque de coupures ! Porter des gants de protection lors du
remplacement de I'outil et de la piece a usiner ! Les filets et les filiéres se réchauffent lors du
filetage ! Porter des chaussures de sécurité ! Risque de blessure (glissade) sur de I’huile de filetage
qui a pu s'écouler ! Risque de blessure émanant de piéces de la machine humides, glissantes et,
éventuellement, pouvant glisser des mains lors du changement d’outil!

Ne pas éliminer les copeaux de métal et de plastique a I'aide d'air comprimé ! Risque de blessure
des yeux ainsi que de perte de la vue!

Lors de I'utilisation a I'intérieur (locaux fermés), assurer une aération suffisante ! La température
ambiante admissible se situe entre 0 °C et 40 °C!

Avant de remplacer les cages de filieres, la molette de coupe et I'ébarbeur de tubes, déconnecter
absolument la machine et la débrancher (fonctionnement sans courant)! Aprés la déconnexion, la
machine continue a fonctionner pendant un certain temps avant de s'arréter complétement. Ne
toucher aucune piece avant que la machine soit complétement arrétée et débranchée!

Effectuer un essai de pression sur les tubes filetés, afin de s'assurer qu'il ne pourra pas y avoir de
fuite de gaz ou d'eau apres le montage des tubes!
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2 Caractéristiques techniques

Ref. 56050 ......ccciiiiiiiiiiiiiiiaies ROPOWER 50 R, 230 V

Ref. 56045 .. ...coioiiiiiieieicei e ROPOWER 50 R, 110 V

Performance de coupe .. .BSPTR 1/4"-2"

VItESSE .o 40 min-1 (trs/min) en dessous de la charge nulle

MOTEUN .., moteur universel monophasé 1.150 W, déclencheur a

maximum d'intensité

Fréquence ......oocevviieiiiiicc 50/60 Hz

POIAS ..o env. 68 kg

DiMENSIONS ..o 535 x 430 x 340 mm (L x | x h)

Cage de filiere......ccoovvvivveiieen cage de filiere automatique 1/4"- 2"
FilIeres....oooiiiiiiiiie 172" - 3/4",1" - 2"(Optional 4" - 3/8"no. : 56369)

Accélération type évaluée au niveau..<2,5 m/s2

Niveau de pression acoustique .......... 85 dB(A)

Toujours porter une protection acoustique! Le niveau de bruit a I'état de marche peut dépasser
85 dB (A). Valeurs de mesure obtenues conformément a la norme européenne EN 61029-1.

3 Fonctions de la machine de filetage

3.1

Vue d’ensemble A
1 Coupe-tubes 8 Mandrin de serrage excentrique
2 Filieres 10 Poignéeen T

3 Ebarbeur interne 1 Levier de blocage

4 Chariot porte-outil 12 Cheville de sélection

5 Vis de vidange d'huile 13 Cheville a profil

6 Volant manuel d’avance 14 Came

7 Mandrin de serrage concentrique 15 Vis de mettre un

3.2 Description du fonctionnement

Sur la machine a fileter ROPOWER 50 R des filetages sont coupés et/ou tournés.

La machine est composée:

d’un moteur d’entrainement qui fait tourner le mandrin de serrage concentrique

d'un mandrin de serrage excentrique pour maintenir la piéce a usiner en place

d’un coupe-tubes pour la coupe a la longueur de la piece a usiner

d’un ébarbeur interne

d’une cage de filiere pour doter la piéce a usiner d'un filetage

d’une pompe a huile qui assure la lubrification et le refroidissement avec de I'huile de filetage
d’un chariot porte-outil a guidage bilatéral avec avance a crémaillere

d’un bac de récupération de copeaux et d’huile

d’un interrupteur de sécurité a pédale

d’une limitation de la marche par inertie

3.3 Accessoires

Vous trouverez les accessoires appropriés et un formulaire de commande page 246 et suivantes.
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4 Préparatifs pour le fonctionnement

4.1 Transport de la machine de filetage

Pliez les genoux quand vous soulevez la machine, afin de protéger votre dos
contre des efforts excessifs.

Fixer le chariot porte-outil de maniéere a ce qu'il ne puisse pas bouger pendant le transport de

la machine ! Tenir la machine par le bas pour la soulever! Ne pas tenir la machine au niveau

du mandrin de serrage concentrique ou de I'ébarbeur interne pour la porter!

o -

Si la machine est transportée remplie de restes d'huile de filetage, il est possible que I'huile
gicle en raison de vibrations et salisse les vétements!

o -

La machine est glissante car souillée par de I'huile de filetage ! Veillez a ce que qu’elle ne
vous glisse pas des mains en la soulevant !

o -

4.2 Mise en place de la machine

Placer la machine a un endroit exempt d’humidité!
Placer la machine sur une surface plane sans

® interstices ou bien sur un établi plan! Le coté du d
mandrin de serrage concentrique doit étre surélevé
par rapport a d'autres parties de la T
machine, afin que de I'huile de filetage ne Plus haut Plus bas

puisse pas s'écouler sur le tube usiné et
salir le plancher! =

Si on n’a pas une bonne vue d’ensemble de la zone dangereuse formée par la
machine et la piéce a usiner en rotation, les piéces a usiner en rotation devront
par ex. étre raccourcis ou la zone dangereuse devra étre protégée par des
barriéres ou des postes d’'avertissement! Les équipements de protection devront
étre mis en place et/ou fixés de maniere fiable ! Si des appuis sont utilisés a cet
effet, ils devront étre réglables en hauteur tout en restant stables et disponibles
en quantité suffisante !

.3 Raccordement électrique de la machine

Ne placer ni la machine ni des piéces a usiner sur le cable de raccordement! II
pourrait é&tre endommagé et constituer alors un risque d'électrocution!

Ne toucher sous aucun prétexte la fiche de secteur et le cable de réseau avec des
mains mouillées ! Risque d’électrocution !

La tension indiquée sur la plaque signalétique de la machine doit absolument
coincider avec celle de la source de courant ! Sinon la machine pourrait chauffer,
dégager de la fumée, prendre feu et étre endommagée !

Lors du raccordement de la machine au réseau, toujours veiller a ce que le
commutateur soit placé sur « ARRET » ! Sinon la machine risque de démarrer sans
que vous le remarquiez et sans surveillance lors du raccordement au réseau !

N

(I IL |}

o -

Le déclencheur intégré a maximum d’intensité arréte automatiquement la machine
en cas de surcharge ou de fluctuations du courant ! Une nouvelle connexion n’est
possible qu’au bout d'une minute!

Utilisez des cables de rallonge HO7 RN 3 x 1,5 mm2 ! La longueur du cable ne
devrait pas dépasser 30 m!

o= o-w)
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4.4 L’huile de filetage

Pour couper, utilisez I'huile de filetage haute performance ROTHENBERGER
réf. 6.5010.Cette huile ne convient pas pour la coupe de conduites d’eau potable !

Le fluide de filetage haut performant ROTHENBERGER, réf. 6.5015, peut étre utilisé comme
alternative.Ce fluide convient pour la coupe de toutes les conduites (y compris les conduites
d’eau potable).

A Conserver les huiles de filetage hors de portée des enfants!

Ne pas diluer I'huile de filetage ou la mélanger a d'autres huiles ! Si I'huile de filetage se
mélange a de I'eau, elle prend une couleur blanche laiteuse, sa qualité est altérée et le
filetage coupé est de plus mauvaise qualité ! Il est alors recommandé de changer d'huile !

Eviter I'exposition directe au soleil et stocker I'huile dans un endroit sombre !

Bien refermer le récipient d’huile apres utilisation, afin d’'empécher la pénétration
d'impuretés et d'eau !

o -

f} PERSONNES ALLERGIQUES ATTENTION!

En cas de contact avec la peau, I'huile de filetage peut entrainer des irritations de la
peau, des inflammations et des réactions allergiques ! Lorsque vous manipulez I'huile,
portez des vétements de protection et/ou couvrez les zones de peau a risque ! Si votre
peau entre en contact avec I'huile, lavez-la immédiatement avec de I'eau du robinet et
du savon ! Si I'huile de filetage brdle sur des surfaces chaudes de la piéce a usiner et/ou
des outils, des vapeurs ou des gaz toxiques peuvent se dégager (par ex. du gaz chloré
lors de la combustion d’huile rouge) ! Si vous avez inhalé par inadvertance ces
brouillards d’huile, rendez-vous immédiatement a I'air libre et consultez aussitot un
médecin !

4.5 Controle de I'huile de filetage

Avant le nettoyage, la maintenance, la vérification ou la réparation de la
machine, déconnecter absolument cette derniére et la débrancher
(fonctionnement sans courant) !

= Tournez la poignée rotative dans le sens contraire de
celui des aiguilles d'une montre pour déplacer le
chariot porte-outil vers le mandrin de serrage
excentrique.

= Versez sur le coté droit de la machine I'huile de
filetage fournie jusqu’au niveau du tissu métallique a
tamis.

= Veillez a ce que la machine soit encore déconnectée
et rebranchez-la.

= Connectez la machine et assurez-vous que |'huile de
filetage coule de la cage de filiere vers les filieres. Si la
bonne quantité d'huile n’est pas fournie, réglez-la avec
la vis de réglage d’huile.

Poignée rotative
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églage de la quantité d’huile de filetage fournie

Avant le nettoyage, la maintenance, la vérification ou la réparation de la
machine, déconnecter absolument cette derniére et la débrancher
. ) )
(fonctionnement sans courant)! Contre-écrou
= Assurez-vous que le réservoir d’huile est rempli
jusqu’au niveau du tissu métallique a tamis.

= Sila quantité d’huile de filetage qui passe par la
cage de filiére n'est pas conforme aux besoins, la
quantité fournie doit étre réglée a I'aide de la vis de
réglage d'huile.

= Desserrez le contre-écrou de la vis de réglage
d’huile.
La quantité d’huile fournie est augmentée en
tournant la vis de réglage d'huile dans le sens des
aiguilles d'une montre, elle diminue si on la tourne
dans le sens contraire de celui des aiguilles d'une
montre.

= Serrez bien le contre-écrou aprés le réglage.

4.7 Vidange de I'huile

Respectez aussi absolument les
prescriptions de sécurité et d'élimination

des déchets du chapitre 7!

Vis de vidange d'huile

Fonctionnement et manipulation de la machine de filetage

5.1 Serrage des piéces a usiner B

' Le chariot porte-outil peut toucher le cadre avant que le filetage soit terminé, ce qui

peut entrainer 'endommagement du mandrin de serrage excentrique ainsi que de la
machine ! Un écart d’au moins 70 mm doit donc étre respecté entre le filetage coupé
sur la piece a usiner et le mandrin de serrage excentrique!

Mandrin de serrage 70 mm

= Rabattez le coupe-tubes et la cage de filiere vers le haut de maniére a ce qu’ils ne génent pas
et placez I'ébarbeur interne au dos.

= Insérez la piéce a usiner par le c6té du mandrin de serrage concentrique (fig. 1) et serrez le
mandrin de serrage concentrique (fig. 2).
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= Maintenez la piéce a usiner sur le c6té du mandrin de serrage excentrique (9) avec la main
droite et serrez-la petit a petit avec le mandrin de serrage excentrique (fig. 3).

Assurez-vous que les trois machoires de serrage sont en contact avec la piéce a usiner.

Si les trois machoires de serrage ne sont pas vraiment en contact avec la piéce a
usiner, cette derniére va osciller et ni la coupe ni le filetage ne pourront étre
effectués correctement.

o

Fixez la piece a usiner avec élan et serrez-la bien fort.

Pour les tubes longs ou lourds, utiliser absolument le support pour tube, réf. 5.6047,
afin d’éviter toute oscillation ou distorsion de la piéce a usiner pendant le tournage,
ainsi que pour empécher que la machine se renverse en raison du poids de la piéce a
usiner ! Sinon la piéce a usiner et la machine pourraient devenir instables!

o=

5.2 Coupe des piéces a usiner avec le coupe-tubes C

Ne touchez pas la surface de coupe avec les mains nues, étant donné qu‘elle est
chaude et a arétes vives ! Risque de blessure et de briilure !

du tube prend une forme ovale qui rend un filetage correct impossible! Pour cette
raison, déplacez la poignée du coupe-tubes d’une demi-rotation par rotation
compléte du tube!

' Si la poignée du coupe-tubes est tournée en utilisant la force, la surface de coupe
[ ]

v

Rabattez le coupe-tubes vers le haut pour qu’il ne vous géne pas. Tournez le volant a main
d’avance dans le sens contraire de celui des aiguilles d'une montre afin de mettre le coupe-
tubes dans la position nécessaire pour couper la piéce a usiner.

= Déplacez le coupe-tubes vers le bas sur la piéce a usiner puis actionner le commutateur
MARCHE et/ou I'interrupteur a pédale.

Tournez vigoureusement la poignée du coupe-tubes dans le sens des aiguilles d'une montre
et commencez a couper la piece a usiner.

v

Faites a nouveau pivoter le coupe-tubes vers le haut et remettez-le dans sa position initiale.

Ne collectez pas les tubes coupés dans la cavité. Sortez-les de la cavité aussitot
apres la fin de la coupe!

!

Alésage des piéces a usiner

La pointe coupante de I’ébarbeur interne (3) est trés acérée ! Ne la touchez pas
avec les mains nues ! Risque de coupures et de blessures !

Tirez I'ébarbeur interne vers vous.

Tournez le volant a main d’avance dans le sens contraire de celui des aiguilles d'une montre
pour approcher la lame de I'alésoir de la face du tube en rotation.

v vy

Continuez a tourner la poignée de rotation, pour aléser appuyez légérement la lame de
Ialésoir contre I'intérieur du tube.

5.4 Démontage et montage des filieres du ou dans la cage de filiere

Portez des gants de protection afin d’éviter de vous couper les mains sur les
cages de filiere!

Démontage:
= Assurez-vous que le levier de blocage la féte n'est pas tiré et sortez la téte de couper le
filetage.

> Tirez le levier de blocage en direction “A" pour ouvrir les cages de filiere (fig. 1).
= Vous poussez le sélection disque en direction ,B" et enlever les filieres (fig. 1).
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Montage:
Mettez les filiéres portant le méme numéro que la cage de filiere correspondante (fig. 2).

v

Assurez-vous que les chiffres indiqués sur la cage de filiére et sur les filieres sont du méme
coté.

Vous poussez le sélection disque en direction ,C"en place et faites-la s’enclencher de
maniére audible (fig. 3).

Un filetage de précision n’est possible que si le chiffre indiqué sur la fente de la
filiere coincide avec le numéro indiqué sur la filiere!

Aprés le remplacement, contréler que les filieres sont bien fixées ! Aprés le

changement ou le remplacement, contréler que la cage de filiére est bien bloquée
dans le chariot porte-outil !

o-lj o=}

5.5 Modification de la taille de filetage

= Assurez-vous que la cage de filiére repose sur le chariot porte-outil et que les filieres
correspondent a la taille du filetage.

2 Mettez la cheville de sélection de la taille requise dans le bloc de sélection (fig. 1).
= La taille est indiguée sur chaque bloc de sélection.
>

Mettez la poignée en T en place, cette derniére étant complétement enfoncée en direction
"D" jusqu’a ce que les filieres s'enclenchent en position de travail (fig. 2).

5.6 La coupe de filetages G

= En cas de danger, appuyez a fond sur la pédale de I'interrupteur de sécurité a pédale. La
machine s'arréte alors.

= Pour faire redémarrer la machine, appuyez sur le bouton de libération placé latéralement prés
de l'interrupteur de sécurité a pédale.

Pour garantir des filetages coupés avec précision, veuillez respecter les indications suivantes:

' Utiliser uniquement du matériau de tube en parfait état pour le filetage! Si des tubes

° déformés et/ou coupés en biais sont utilisés, la coupe de filetages conformes aux normes
ne sera pas possible!
Utilisez la cage de filiere adaptée a la taille du filetage et les filieres correspondantes !
Fixez correctement la cage de filiere sur le chariot porte-outil !
Ne posez pas la cage de filiere directement sur le sol sans protection et traitez-la avec
précaution !
Assurez-vous que I'huile de filetage coule bien sur les filieres !

= Faites descendre la cage de filiere et mettez la poignée en T en place, cette derniére étant
complétement enfoncée en direction “B"” jusqu’a ce que les filieres s’enclenchent en position
de travail (fig. 1).

= Connectez la machine avec l'interrupteur a pédale, tournez la poignée rotative dans le sens
contraire de celui des aiguilles d'une montre de maniére a ce que les filiéres appuient sur la
piece a usiner (fig. 2).

= Lachez la poignée rotative lorsque deux ou trois pas de filetage ont été coupés.

= Les filieres s'ouvrent automatiquement via un levier de butée de chariotage quand la coupe
du filetage est achevée.

= Déconnectez la machine en enlevant le pied de I'interrupteur de sécurité a pédale.
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5.7 Réglage de la longueur de filetage

La longueur de filetage a déja été réglée par le fabricant dans le cadre de la longueur standard
mais elle peut étre modifiée en cas de besoin.

= Tenez le crayon de filetage avec un tournevis de fente et résolvez
la mere du six Kant.

= Tenez en direction “F" pour des filetages plus longs et en
direction “E" pour des filetages plus courts. La longueur de
filetage peut étre modifiée d'env. 2 mm par graduation.

= Tenez le crayon de filetage avec un tournevis de fente sans le
tordre et serrez de nouveau la mére du six Kant.

5.8 Réglage de la profondeur de filetage

La fileteuse est livrée avec préréglage standard de la profondeur de filetage. Lors de la mise en
service de la fileteuse, I'opérateur doit procéder a une vérification de la profondeur de filetage,
pour chaque taille de filetage, au moyen d'un instrument de mesure approprié ou d'un outil
similaire.

= Placez le bloc de sélection en le bloc de sélection, non réglage.

= Desserrez la vis et déplacez le bloc de sélection pour régler la
profondeur de filetage.

= Poussez en direction “G" pour des filetages plus profonds et
en direction “H" pour des filetages moins profonds. La
profondeur de filetage peut étre modifiée de 1,5 a 2 mm
vers le bas ou le haut par graduation.

= Controlez le tube coupé a I'aide d'un instrument de mesure

pour filetages coniques etc. et corrigez le réglage si
nécessaire.

5.9 Extraction de la piéce usinée

L'huile de filetage rend la piéce a usiner humide et glissante! Veillez bien a ce
qu’elle ne vous glisse pas des mains lorsque vous la sortez de la machine et a ce
qu’elle ne vous tombe pas sur les pieds!

= Tournez le volant a main d’avance dans le sens des aiguilles d'une montre et faites reculer le
chariot porte-outil.

= Desserrez le mandrin de serrage excentrique.

= Desserrez le mandrin de serrage concentrique et retirez la piéce usinée.

FRANCAIS \BOTHEN BERGER 43



5.10 Nettoyage aprés utilisation

Ne pas enlever les copeaux de métal et de plastique a I’air comprimé ! Risque de
blessure des yeux ainsi que de perte de la vue ! Ne pas ramasser les copeaux de
métal a arétes vives avec les mains nues ! Risque de blessure ! Porter des gants
de protection !

2 Enlevez les copeaux dispersés sur et autour de la machine.

= Utilisez une brosse métallique pour dégager le mandrin de serrage excentrique, les filieres de
la cage de filiere et I'ébarbeur interne des copeaux et les nettoyer.

= Essuyez I'huile de filetage qui a giclé sur la machine et le poste de travail avec un chiffon.

6 Maintenance et révision

Toutes les machines sont soumises a une usure naturelle lors de leur utilisation.De temps en
temps, elles doivent bénéficier d'une maintenance et des piéces d'usure doivent étre remplacées.

Seule une station de service aprés-vente agréée ROTHENBERGER est habilitée a effectuer ces
travaux! Vous bénéficiez d'une garantie compléte sur le matériel et la prestation!

Avant le nettoyage, la maintenance, la vérification ou la réparation de la
machine, déconnecter absolument cette derniére et la débrancher
(fonctionnement sans courant)! Evitez absolument tout démarrage incontrélé de
la machine! Risque de blessure et d’accident!

6.1 Remplacement de la lame de I'ébarbeur interne

Portez toujours des gants de protection pour effectuer le remplacement ! Risque
de coupures et de blessure !

Soulevez le coupe-tubes et la cage de filiére et tirez I'ébarbeur interne vers vous.
Retirez le boulon d'assemblage de ressort de la gorge de la lame de I'alésoir.

La lame de I'alésoir est dégagée quand on tire le support de I'alésoir vers |'avant.
Montez une nouvelle lame d'alésoir.

2 2

Remettez le boulon d'assemblage de ressort retiré auparavant dans le trou de la nouvelle
lame d'alésoir.

6.2 Remplacement de la molette de coupe du coupe-tubes

Portez toujours des gants de protection pour effectuer le remplacement! Risque
de coupures et de blessure!

= Mettez le coupe-tubes en position verticale et faites descendre la cage de filiere.
= Retirez la goupille par le haut.

= Tenez la molette de coupe et poussez lentement le goujon d’assemblage pour le faire sortir
du coté opposé. )

Goujon d'assemblage

de la molette de couple

Retirer la _
goupille 0
)
Molette
. d
Goupille © coupe
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= Enlevez les copeaux, les impuretés, I'huile etc. du goujon et graissez la rainure.

= Mettez une nouvelle molette de coupe dans le porte-couteau et remettez le goujon en place.

= Mettez une nouvelle goupille dans le goujon d’assemblage de la molette de coupe et
bloquez-le par flexion.

6.3 Remplacement des inserts de machoires de serrage H

= Tournez le mandrin de serrage excentrique et
ouvrez-le jusqu’a ce qu'un tournevis puissent y
étre introduits.

Mandrin de serrage
excentrique

= Desserrez les vis qui servent a fixer les inserts de
machoires de serrage (fig. 1).

= Mettez une baguette fine sur le bord supérieur du
ressort et retirez le ressort et la cheville du
mandrin de serrage excentrique (fig. 2).

= Tirez I'insert de machoires de serrage vers |'avant
(fig. 3).

= Mettez un nouvel insert de machoire de serrage
en place et poussez-le jusqu’au fond, remplacez
le ressort et la cheville du mandrin de serrage
excentrique. Serrez bien la vis.

\ Tourner

6.4 Contréle quotidien
Q Attention ! Débrancher la machine avant chaque intervention.

e Controler que la fiche de réseau, le cable de réseau et le cable de rallonge sont en parfait
état

e Bac d'huile bien rempli
e Nettoyer le réservoir d'huile s'il contient des impuretés

e Controler I'abrasion éventuelle des filiéres, du coupe-tubes et de I'ébarbeur interne ;
remplacer les pieces en cas d'abrasion

e Nettoyer les machoires de serrage sales avec une brosse métallique

e Veérifiez que les vis de réglage sont bien serrées ; les resserrer si nécessaire

e Enlever régulierement les impuretés et les copeaux de la machine

e Appliquer de la graisse anticorrosive en cas de mise hors service prolongée.

e Lubrification du support de tube! La lubrification doit étre réalisée par du personnel
qualifié.

7 Elimination des déchets

A Pieces métalliques, électriques et électroniques

Certaines parties de |'appareil sont des matériaux valorisables et peuvent étre recyclées. Des
entreprises de valorisation agréées et certifiées sont a votre disposition pour cela.

Pour I"élimination des piéces non valorisables (par ex. déchets électroniques) dans le respect de
I'environnement, veuillez vous adresser a I'autorité compétente en matiére de déchets
Pour les pays européens uniquement:

Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménageres ! Conformément a
E la directive européenne 2002/96/CEE relative aux déchets d'équipements électriques
—

et électroniques et sa transposition dans la législation nationale, les appareils
électriques usagés doivent faire I'objet d'une collecte sélective ainsi que d'un
recyclage respectueux de I'environnement.
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7.2 Huiles et lubrifiants

Pour I"élimination de déchets issus de travaux d’entretien, les prescriptions des autorités
compétentes au niveau du Land et du gouvernement fédéral doivent étre respectées !

Elles vous seront fournies par I'autorité locale compétente en matiére d’environnement !

En cas de doute, les déchets issus de travaux d’entretien comme des produits de rincage et de
lavage, des chiffons etc. devront étre éliminés comme des déchets toxiques par I'intermédiaire
des points de collecte communaux !

Les déchets valorisables doivent étre triés par groupes de matériaux et amenés a un recyclage
adapté !

8 Service aprés-vente

Les points de service apres-vente Rothenberger ou le service réparations du fabricant sont a votre
disposition. Nous vous enverrons bien sGr immédiatement des piéces de rechange. Priére de vous
adresser a votre vendeur ou au fabricant.

Commandez vos accessoires et piéces de rechange chez votre revendeur spécialisé ou sur notre
hotline After Sales

Tel.: +49 6195 /800 - 8200 Fax: +49 6195 /800 - 7491
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Marcas en este documento

Peligro
Este signo advierte contra el peligro de heridas personales.

' Atention
® Este signo advierte contra el peligro de dafos a la propiedad y al
medio ambiente.

> Llamamiento a la accién
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1 Indicaciones de seguridad
1.1 Uso apropiado de la maquina

jLas roscadoras ROPOWER 50R sélo se deben utilizar para el corte y la desbarbadura de tubos asi
como para la elaboracién de roscas de acuerdo con lo especificado en el capitulo 2, "Datos
técnicos"!

jLas roscadoras ROPOWER 50R sélo se deben utilizar con terrajas partidas y cabezales de roscar
estandar o automaticos adecuados que hayan sido controlados y recomendados por la empresa
ROTHENBERGER de acuerdo con lo especificado en el capitulo 2, "Datos técnicos"!

El interruptor de pedal de seguridad suministrado dispone de la autorizacion "GS" de la
respectiva cooperativa para la prevencion y el seguro de accidentes laborales, la cual es
imprescindible si se quiere explotar la maquina en la Republica Federal de Alemania!

iNunca efectuar modificaciones técnicas o constructivas en la roscadora y en los
accesorios! = jLa autorizacion de funcionamiento caduca! = jPeligro de accidente y
lesion!

Para evitar choques eléctricos, lesiones y peligro de incendio durante el uso de
magquinas y herramientas eléctricas se tienen que observar y seguir ciertas medidas de
precaucion fundamentales! jLea estas indicaciones con mucha atencién antes de poner
en marcha la maquina por primera vez! jSiempre tenga las indicaciones de seguridad al
alcance de la mano!

1.2 Indicaciones generales de seguridad
iATENCION! En la utilizacién de herramientas eléctricas se observaran las siguientes
medidas basicas de seguridad para evitar la electrocucion, lesiones e incendios.
Lea todas las indicaciones antes de utilizar esta herramienta eléctrica y conserve las
advertencias de seguridad en lugar seguro.
Mantenimiento y reparacion:

1 Limpieza, mantenimiento y lubricacion periddicas. Antes de realizar ajustes y
operaciones de mantenimiento o reparacion desconecte el aparato de la corriente eléctrica.

2 Las reparaciones del equipo sélo las ha de realizar personal cualificado y con
recambios originales. Con ello queda garantizada la seguridad del equipo.

Trabajar de forma segura:

1 Mantenga su zona o puesto de trabajo ordenado. El desorden puede ser la causa de un
accidente.

2 Tenga en cuenta las influencias ambientales. No exponga las herramientas eléctricas a la
lluvia. No utilice las herramientas eléctricas en un entorno himedo o mojado. Procure que la
zona o puesto de trabajo esté bien iluminado. No utilice las herramientas eléctricas donde
exista peligro de incendio o de explosion.

3 Protéjase contra la electrocucion. Evite tocar, con cuaquier parte del cuerpo, las piezas
puestas a tierra (p. ej., tubos, radiadores, cocinas eléctricas, frigorificos).

4 Haga que terceras personas se mantengan alejadas. No permita que terceras personas,
especialmente nifos, toquen la herramienta eléctrica o el cable. Haga que se mantengan
alejados de la zona de trabajo.

5 Conserve las herramientas eléctricas que no vaya a utilizar en un lugar seguro. Las
herramientas eléctricas que no se vayan a utilizar deben depositarse en un lugar seco, alto o
que se pueda cerrar con llave, fuera del alcance de los nifios.

6 No sobresolicite su herramienta eléctrica. Las herramientas eléctricas ofrecen mejores
prestaciones y son mas seguras trabajando dentro de sus margenes de potencia.
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7 Utilice la herramienta eléctrica adecuada. No utilice herramientas de poca potencia para
trabajos que requieran mayor potencia. No utilice la herramienta eléctrica para fines para los
que no ha sido prevista. Utilice, p. €]., una sierra circular de mano para cortar troncos o lefia.

8 Lleve ropa adecuada. No se llevara ropa holgada o joyas, podrian quedar atrapadas en las
piezas moviles. Si se trabaja en el exterior se recomienda llevar calzado antideslizante. Si tiene
el pelo largo, llévelo sujeto y cubierto.

9 Utilice los equipos de proteccion. Lleve gafas de proteccién. Utilice mascarilla en los
trabajos en los que se genere polvo.

10 Conecte el dispositivo de aspiracion. Si existen conexiones a un dispositivo de aspiracién o
de recogida de polvo, cerciérese de que estan conectados y de que funcionan correctamente.

11 No utilice el cable para fines para los que no se ha previsto. No utilice el cable para
desacoplar el conector de la toma de corriente tirando del mismo. Proteja el cable de altas
temperaturas, del aceite y de bordes cortantes.

12 Fije la pieza de trabajo de forma segura. Utilice dispositivos de sujecion o un tornillo de
banco para fijar la pieza de trabajo. De este modo estard mas segura que si la sujeta con la
mano.

13 Evite trabajar en una postura corporal forzada. Procure trabajar en posiciéon firme y sin
perder el equilibrio en ninglin momento.

14 Conserve la herramienta debidamente. Mantenga sus herramientas de corte afiladas y
limpias, de este modo trabajard mejor y con mayor seguridad. Siga las indicaciones para la
lubricacién y el cambio de Util. Compruebe periédicamente el cable de conexién de la
herramienta eléctrica y en caso de detectar dafos, haga que la repare un especialista
homologado. Compruebe los cables de prolongacion periddicamente y sustitlyalos cuando
resulten dafiados. Los mangos y asideros deben estar secos, limpios y sin manchas de aceite o
grasa.

15 Desacople el conector de la toma de corriente. Por ejemplo, cuando no se utilice la
herramienta eléctrica, antes de realizar tareas de mantenimiento y al cambiar Utiles, como
pueden ser hojas de corte, brocas o fresas.

16 No deje las llaves de la herramienta puestas. Antes de encender la herramienta
compruebe que haya retirado la llave y el util de ajuste.

17 Evite el funcionamiento sin supervision. Asegurese de que el conmutador esta en
posicién de apagado al acoplar el conector a la toma de corriente.

18 Utilice un cable de prolongacién para trabajar en el exterior. En el exterior utilice sélo
cables homologados y con el distintivo correspondiente para uso en el exterior.

19 Este siempre atento. Concéntrese en lo que estd haciendo. Realice los trabajos con sentido
comun. No utilice las herramientas eléctricas si no puede concentrarse en el trabajo.

20 Compruebe la herramienta eléctrica con respecto a posibles danos. Antes de utilizar la
herramienta eléctrica se tendrad que comprobar que los dispositivos de proteccion y los
componentes que estén ligeramente dafiados cumplan su funcién correctamente.
Compruebe que todas las piezas y componentes moviles funcionen correctamente, que no se
atascan y que no estén danados. Todas las piezas y componentes tienen que estar
correctamente montados y cumplir todos los requisitos que garanticen el funcionamiento
correcto de la herramienta eléctrica.

Los dispositivos de proteccion y los componentes que presenten dafios tienen que ser
sustituidos o reparados pertinentemente en un taller especializado homologado, siempre y
cuando no figure lo contrario en las instrucciones de uso. Los conmutadores o interruptores
dafiados tienen que ser sustituidos en un taller del cliente.

No utilice las herramientas eléctricas cuyos conmutadores de encendido y apagado no
funcionen correctamente.

21 Atencion. Si se utilizan otras herramientas u otros accesorios se corre el riesgo de sufrir
lesiones.
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22 Haga reparar sus herramientas eléctricas en talleres de electricidad o por personal
electricista. Esta herramienta eléctrica cumple con las normas de seguridad pertinentes. Las
reparaciones las debe realizar sélo personal electricista, utilizando recambios originales, de lo
contrario el usuario corre el riesgo de sufrir o provocar un accidente.

] Instrucciones especiales de seguridad

iNunca meter dedos, cara, cabello u otras partes del cuerpo asi como prendas de vestir sueltas
en la zona de trabajo y de peligro de piezas en pleno movimiento de rotacién (pieza a trabajar,
mandril de fijacién, mandril de centrar)! jNo llevar puesta ninguna clase de bisuteria (anillos,
cadenas)! jPeligro de lesién y accidente!

En caso de averias (olor extrafo, vibraciones, ruidos extrafnos) durante el trabajo con la
roscadora ROPOWER 50R siempre accionar el interruptor de pedal de seguridad para efectuar
una PARADA DE EMERGENCIA de la maquina!

jCuando la maquina esta en funcionamiento, esta terminantemente prohibido aplicar
cafamo en las roscas, sujetar las piezas a trabajar con la mano y cosas por el estilo, montar y
desmontar piezas como filtros, valvulas, secciones de tubos, etc.!

jSiempre vestir un traje protector! jUtilizar una méascara protectora contra el impacto de
virutas, las salpicaduras de aceite para corte asi como contra una eventual produccién de gas
cloro venenoso (a causa de la quemadura de aceite para cortar metales en superficies de
herramientas o piezas a trabajar sumamente calientes)! jPonerse una redecilla para el pelo
que cubra y proteja el pelo largo de la persona! jUtilizar guantes de protecciéon al cambiar las
terrajas partidas, la cuchilla pifién del cortatubos y del desbarbador de tubos! jPeligro de
cortadura! jUtilizar guantes de proteccion al cambiar la herramienta y la pieza a trabajar! jLas
roscas y las terrajas partidas se calientan enormemente durante el proceso de roscado!
jPonerse zapatos de proteccion! jPeligro de lesidn a causa de resbalones sobre aceite para
cortar metales derramado! jPeligro de lesion a través de piezas humedas y resbaladizas que
se escurren o escapan al efectuar un cambio de herramienta!

iNo eliminar virutas de metal y de plastico con ayuda de aire comprimido! jPeligro de
lesionarse los ojos y de perder la vista!

iEncargarse de que haya suficiente ventilacion al trabajar en el interior (en lugares cerrados)!
iLa temperatura ambiente admisible oscila entre 0 °C y 40 °C!

jAntes de cambiar los cabezales de roscar, la cuchilla pifién y el desbarbador, siempre
desconectar la maquina y sacar el enchufe de red (funcionamiento desenergizado)! jDespués
de apagar la maquina, ésta auin sigue en movimiento un determinado tiempo (tiempo de
seguimiento o de marcha en inercia) hasta detenerse por completo! jNo tocar ninguna pieza
hasta que la maquina se haya detenido por completo y se haya desenchufado el enchufe de
red!

iRealizar un ensayo de presion en los tubos provistos de roscas nuevas para asegurarse de que no
se escape gas o agua después del montaje de los tubos!
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2 Datos técnicos

Art.-No. 56050 .......ccccoeviirennnnn. ROPOWER 50 R, 230 V

Art.-No. 56045 ... ROPOWER 50 R, 110 V

Potencia de corte ........ccccvveenae BSPTR 1/4"...2"

Velocidad sin carga ........c...ccc..... 40 min-1 (rpm) carga cero

MOLOF ..o motor universal monofésico, 1.150 W, proteccion contra
sobrecarga

Clase de proteccion.................... |

Frecuencia.........ccooveviiviiinninn, 50/60 Hz

PESO .. aprox. 68 kg

Medidas.......cccooeeiiiiiiiiei 535 x 430 x 340 mm (LG. x AN. x ALT)

Cabezal de roscar Cabezal de roscar automatico 1/2"...2"

Terrajas partidas............ccooceeveee. 1/2"...3/4",1"...2" (Optional ¥a"- 3/8" no. 56369)

Aceleracién compensada............ <2,5 m/s2

Niveles acusticos tipicos compensados A:

Presion acustica...................... 85 dB(A)

Usar protectores auditivos! El nivel de ruido, con la maquina trabajando, podra sobrepasar
circunstancialmente 85 dB (A).Determinacién de los valores de medicion segiin norma EN61029-1

3 Funciones de la roscadora

3.1 Cuadro sinéptico A
1 Cortatubos 8 Mandril de fijacion
2 Terrajas partidas 10 Mango en forma de T
3 Desbarbador interior 1 Tornillo de ajuste
4 Carro portaherramientas 12 Espiga selectora
5 Tornillo de purga de aceite 13 Bloque selector
6 Volante de avance 14 Disco de levas
7 Mandril de centrar 15 Palanca de bloqueo cabezal tensor

3.2 Descripcion del funcionamiento

Las roscadoras ROPOWER 50R sirven para cortar roscas en piezas a trabajar como tubos o
barras.

La maquina esta compuesta por:

un motor de accionamiento que hace girar el mandril de centrar

un mandril de fijacién para sujetar la pieza a trabajar

un cortatubos para cortar la pieza a trabajar a la longitud deseada

un desbarbador interior

un cabezal de roscar para cortar una rosca en la pieza a trabajar

una bomba de aceite para lubricar y enfriar la maquina mediante aceite para cortar metales

un carro portaherramientas guiado por ambos lados y provisto de un mecanismo de avance
dentado

un carter y una artesa para virutas
un interruptor de pedal de seguridad
un dispositivo limitador de seguimiento
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3.3 Accesorios

Usted encontrard accesorios adecuados asi como un formulario de pedido a partir de la pagina
246.

Preparativos para el servicio de la maquina

4.1 Transporte de la roscadora

iDoble las rodillas cuando quiera levantar la maquina para no dafar su
espalda!

transporte de la maquina! jPara alzar la maquina siempre sujetarla en la base! jAl cargar

' iFije el carro portaherramientas de tal manera que no se pueda mover durante el
® maquina nunca sujetarla en el mandril de centrar ni en el desbarbador interior!

iSi la maquina es transportada conteniendo aun aceite para cortar metales, puede
suceder que el aceite salga a chorro debido a las vibraciones causadas durante el
transporte y ensucie la vestimenta!

o -

iSi se ha derramado aceite para cortar metales, las respectivas partes de la maquina son
muy resbaladizas! jPreste atencion de que la maquina no se le escape al intentar
levantarla!

o -

4.2 Emplazamiento de la maquina

' jColocar la maquina sobre una
superficie plana y horizontal sin

intersticio o sobre un banco de trabajo
plano! El lado del mandril de centrar
tiene que estar un poco mas elevado
que el resto de la maquina para que el
aceite para cortar metales no se derrame
por encima del tubo trabajado y ensucie
el suelo alrededor de la maquina!
iEmplazar la maquina en un lugar libre
de humedad!

Si la zona de peligro formada por la maquina y la pieza a trabajar durante la
marcha no se puede abarcar con la vista, es necesario reducir la longitud de las
piezas a trabajar o asegurar la zona de peligro mediante acordonamiento o
una persona de vigilancia! jLos dispositivos de proteccion se deben colocar o
montar de manera segura y fija! {Si se emplean soportes, se tiene que disponer
de un numero suficiente, ademas tienen que ser estables y de altura regulable!

.3 Conexion eléctrica de la maquina

iNunca colocar la maquina o la pieza a trabajar sobre el cable de conexion! jEn
caso contrario éste podria ser danado! jPeligro de choque eléctrico!

iNunca agarrar el enchufe y el cable de red con manos mojadas! jPeligro de
choque eléctrico!

S

ijLa tension especificada en la placa indicadora de tipo de la maquina tiene que
coincidir con la tension proporcionada por la fuente de corriente! jEn caso contrario
la maquina podria calentarse demasiado, producir humo, incendiarse y quedar
averiada!

[ KL KL ]

jAl conectar la maquina a la red eléctrica, cerciorarse siempre de que el interruptor
principal esté en la posicion "OFF"! {En caso contrario se corre peligro de que la
maquina arranque de manera inadvertida y no vigilada! jPeligro de accidente o
lesion!

o -
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El dispositivo de proteccion contra sobrecargas integrado en la maquina detiene la
maquina automaticamente en caso de sobrecargas o fluctuaciones de tension! jLa
maquina se puede volver a conectar después de haber transcurrido un minuto!

' jUtilice un cable de extension del tipo HO7 RN 3 x 1,5 mm?! El cable de extension no
debe superar los 30 metros!
o

o -

4.4 El aceite para cortar metales

Para el roscado recomendamos el uso de aceite para cortar metales de alto rendimiento
ROTHENBERGER, numero de art. 6.5010. jEste aceite no es apropiado para el roscado de
tuberias de agua potable!

Alternativamente se puede utilizar el fluido para corte de alto rendimiento ROTHENBERGER, n° de
art. 6.5015. Este fluido es apropiado para el roscado de toda clase de tuberias (inclusive
tuberias de agua potable).

c iGuardar los aceites para cortar metales en un lugar fuera del alcance de los
ninos!

iNo diluir ni mezclar el aceite para cortar metales con otros aceites! jEn caso de que el

' aceite para cortar metales llegue a mezclarse con agua, el aceite adquirira un color lechoso,
su calidad disminuird y, por consiguiente, la calidad de la rosca cortada también
empeorara! jEn tal caso es recomendable cambiar el aceite!

iEvitar que el aceite esté expuesto a la radiacion solar! jGuardar el aceite en un lugar
oscuro!

iCerrar el recipiente de aceite fuertemente después de su uso para evitar la infiltracién de
agua y suciedad!

iEl contacto del aceite para cortar metales con la piel puede causar irritaciones,
dermatitis asi como reacciones alérgicas de la piel! jSiempre vista un traje protector al
trabajar con este aceite y/o cubra las respectivas partes de su cuerpo! jEn el caso de
que su piel tenga contacto con el aceite, lave su piel de inmediato con agua y jabon!
iCuando el aceite para cortar metales llegue a quemarse en superficies sumamente
calientes de la pieza a trabajar o de las herramientas, se pueden producir vapores o
gases toxicos (p.ej. gas cloro al quemarse aceite de color rojo)! Si usted, por descuido,
inhala estos vapores o estas nieblas aceitosas, debe salir de inmediato al aire libre y
consultar a un médico!

c {ATENCION PERSONAS ALERGICAS!

4.5 Controlar el aceite para cortar metales

iSiempre desconectar la maquina y extraer el enchufe de red antes de limpiar,
mantener, inspeccionar o reparar la maquina!
= Gire la manecilla giratoria en sentido contrario a
las agujas del reloj para desplazar el carro
portaherramientas hacia el mandril de fijacion.

= Vierta el aceite para cortar metales suministrado
en el lado derecho de la maquina hasta que
alcance la altura del tamiz.

= Cercidrese de que la maquina esté .
desconectada y vuelva a enchufar el enchufe de Manecilla
red. giratoria

= Conecte la maquina y cerciorese de que el aceite para cortar metales fluya del cabezal de
roscar hacia las terrajas partidas. Si no sale la cantidad de aceite necesaria, regulela por
medio del respectivo tornillo de ajuste.
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4.6 Ajustar la cantidad de aceite para cortar metales

iSiempre desconectar la maquina y extraer el enchufe de red antes de limpiar,
mantener, inspeccionar o reparar la maquina!

= Cercidrese de que el deposito de aceite esté
llenado hasta la altura del tamiz.

= Sila cantidad de aceite para corte que fluye por \\ g/ \
encima del cabezal de roscar no es suficiente, - /\

es necesario corregir la cantidad de suministro iﬁ? §;E

con ayuda del respectivo tornillo de ajuste. -
menos

Tuerca de seguridad

Suelte la tuerca de fijacién del tornillo de ajuste.

L7

Girando el tornillo de ajuste en el sentido de las

agujas del reloj se aumenta la cantidad

suministrada, girando en sentido contrario se J
reduce la cantidad. ) {

= Después del ajuste vuelva a apretar la tuerca de
fijacion.
4.7 Evacuacion del aceite
iTambién preste atencion a
las prescripciones de seguridad y
eliminacion de desechos mencionadas en el
capitulo 7!

tornillo de purga
de aceite

5 Servicio y manejo de la roscadora
5.1 Fijacion de la pieza a trabajar B

' iEl carro portaherramientas puede tener contacto con el bastidor antes de concluir el

proceso de roscado y asi danar el mandril de fijacién asi como la maquina! jPor eso
es importante mantener un espacio de por lo menos 70 mm entre el mandril de
fijacion y la rosca cortada en la pieza a trabajar!

mandril de

e . 70 mm
fijacion

= Mueva el cortatubos y el cabezal de roscar hacia arriba para que no estorben y aplique el
desbarbador interior en la parte de atréas.

= Inserte la pieza a trabajar por el lado del mandril de centrar (fig. 1) y apriete el mandril de
centrar (fig. 2).

= Sujete la pieza a trabajar por el lado del mandril de fijacion con la mano derecha y fijela poco
a poco con ayuda del mandril de fijacion (fig. 3).
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Cercidrese de que todas las garras de cierre tengan contacto con la pieza a trabajar.

Si no todas las garras de cierre tienen contacto con la pieza a trabajar, ésta empezara
a moverse y no se podra cortar ni roscar correctamente.

Inserte la pieza a trabajar con mas fuerza y apriétela fijamente.

iEn caso de tubos largos o pesados es necesario utilizar la base de apoyo n° de art.
5.6047 para evitar que la pieza a trabajar se mueva o se tuerza durante el
movimiento de giro y para evitar que la maquina se vuelque debido al peso de la
pieza a trabajar! jEn caso contrario la maquina y la pieza a trabajar se encontraran
en un estado inestable!

o=t} | 0=}

5.2 Cortar las piezas a trabajar con el cortatubos C

iNo toque la superficie de corte con las manos, ya que ésta estara muy caliente y
muy afilada! jPeligro de lesion y quemadura!

Si el mango del cortatubos es girado con fuerza bruta, la superficie de corte del tubo
adquirira una forma ovalada y ya no se podra roscar correctamente! jPor eso debe
darle media vuelta al mango del cortatubos por cada vuelta entera del tubo!

v

Mueva el cortatubos hacia arriba para que no estorbe. Gire el volante de avance en sentido
contrario a las agujas del reloj para colocar el cortatubos en la posicion necesaria para
efectuar el corte de la pieza a trabajar.

Desplace el cortatubos hacia abajo contra la pieza a trabajar y presione el interruptor "ON"
y/o accione el interruptor de pedal.

Ahora gire el mango del cortatubos fuertemente en el sentido de las agujas del reloj y
empiece a cortar la pieza a trabajar.

Gire el cortatubos otra vez hacia arriba y hacia atras.

>
>
>
' iNo colecte los tubos cortados en la tinaja! jSaquelos de la tinaja inmediatamente
® después de haber acabado el proceso de corte!

5.3 Desbarbar la pieza a trabajar D

iLa punta cortante del desbarbador interior es muy afilada! jNo la toque con las
manos! jPeligro de cortadura y de lesion!

=> Jale el desbarbador interior hacia usted.

= Gire el volante de avance en sentido contrario a las agujas del reloj para acercar el filo del
desbarbador a la superficie frontal del tubo en pleno movimiento de rotacién.

= Gire la manecilla giratoria un poco mas y presione el filo del desbarbador contra la superficie
interior del tubo para desbarbarlo.

5.4 Montaje y desmontaje de las terrajas partidas del cabezal de roscar E

jUtilice guantes de proteccion para evitar heridas de incision en las manos al
tocar las terrajas partidas!

Retiro:

= Asegure que el cierre de la palanca es puesto y quitar mueren la cabeza del carro.
=> La palanca de cierre de tirén hacia , A" para abrirse muere (fig. 1).

= El plato de leva de diapositiva totalmente hacia ,B” y quita muere (fig. 1).
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Instalacion:

2>
>

o= o=

El encarte muere con el nimero emparejado al nimero en mueren la cabeza (fig.2).
Muere puede ser puesto en la posicién apropiada cuando la linea en muere es encajado a la
circunferencia de mueren la cabeza.

El plato de leva de diapositiva hacia ,, C” hasta un sonido de chasquido es oido de cerrar con
llave la palanca(fig. 3).

iDespués de cambiar las mandibulas que dan un toque el hilo, compruebe que
ellos son seguros!

iDespués de cambiar a la cabeza que da un toque el hilo o sustituir las mandibulas
que dan un toque el hilo, compruebe que ellos son cerrados con llave bien en el
carro de instrumento!

.5 Modificar el tamano de la rosca F

(5,1

L2 N 7

5.6

>

>

Cercidrese de que el cabezal de roscar se encuentre sobre el carro portaherramientas y que
las terrajas partidas concuerden con el tamano de la rosca.

Inserte la patilla selectora en el bloque selector que tenga el tamafio de rosca requerido
(fig. 1).
El tamafo esta indicado en cada uno de los blogues selectores

Inserte el mango-T, con esta misma direccién "D" se presiona hasta la posicion de la
mandibula tocando en el lugar de trabajo (fig. 2).

El proceso de roscar (€]

En caso de peligro debe pisar el pedal del interruptor de seguridad completamente hacia
abajo. De esta manera la maquina se detiene.

Para volver a arrancar la maquina, debe presionar el botén de liberacién junto al pedal del
interruptor de seguridad.

Para obtener roscas cortadas con precision, debe observar las siguientes indicaciones:

Y

iS6élo emplear tubos en perfecto estado para el roscado! jNo es posible cortar roscas
normalizadas si se utilizan tubos deformados y/o tubos tronzados de manera oblicua!

jUtilice el cabezal de roscar que corresponda al tamafo de la rosca asi como las respectivas
terrajas partidas!

iMonte el cabezal de roscar correctamente en el carro portaherramientas!

iNunca coloque el cabezal de roscar en el suelo sin proteccién alguna! jManéjelo con
cuidado!

iCercidrese de que el aceite para cortar metales chorree sobre las terrajas partidas!

Hunda el cabezal de roscar e inserte el mango en forma de "T" presionandolo
completamente en direccion "B" hasta que las terrajas partidas encajen en la posicion de
trabajo.

Encienda la maquina por medio del interruptor de pedal y gire la manecilla giratoria en
sentido contrario a las agujas del reloj para que las terrajas partidas presionen la pieza a
trabajar.

Suelte la manecilla giratoria en cuanto hayan sido roscados dos a tres filetes.

Las terrajas partidas se abren automéaticamente a través de una palanca de tope
longitudinal, en cuanto toda la rosca haya sido cortada por la maquina.

Desconecte la maquina retirando su pie del interruptor de pedal de seguridad.
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5.7 Ajustar la longitud roscada
La longitud del hilo ha sido especificado por el fabricante en el conjunto de longitud estandar,
pero se puede cambiar seguin sea necesario.

= Sujete el tornillo con un destornillador y sustituir el hexagonal.

= Gire el tornillo de un hilo largo en la direccién "F", por mas corta los
hilos en la direccién de "E". El hilo se puede aumentar la longitud
de aproximadamente 2 mm por cada media revolucién cambiado.

= Mantenga el tornillo sin torsién con un destornillador y apretar la
tuerca hexagonal de nuevo.

5.8 Ajustar la profundidad de la rosca

El hilo conductor es la profundidad a entregar la grabacién a la maquina por defecto. Con el
encargo de cortar el hilo-maquina, es un hilo de la revisién a fondo para cada tamario de rosca,
utilizando un dispositivo de medicion o similares, llevadas por el usuario.

= Setzen Sie den Selektorpin in den nicht einzustellenden Selektorblock.

= Suelte el tornillo y mueva el bloque selector para ajustar la
profundidad de la rosca.

= Muévalo en direccion "G" para roscas mas profundas y en
direccién "H"para roscas mas planas. La profundidad de la rosca
se puede modificar aprox. 1,5 a 2 mm hacia arriba o hacia abajo
por cada graduacion.

= Controle el tubo cortado con ayuda de un instrumento de
medicidn para roscas conicas, etc. y corrija el ajuste si es necesario.

5.9 Extraccion de la pieza a trabajar

iLa pieza a trabajar esta humeda y resbalosa debido al aceite para cortar
metales! Tenga cuidado de que la pieza no se le escape y caiga, por ejemplo,
sobre sus pies al extraerla de la maquina!

= Gire el volante de avance en el sentido de las agujas del reloj y desplace el carro
portaherramientas hacia atras.

= Suelte el mandril de fijacion.

= Suelte el mandril de centrar y jale la pieza a trabajar hacia afuera.

5.10 Limpieza después del uso de la maquina

iPeligro de lesion de los ojos asi como de pérdida de la vista! jNo coger las
virutas metalicas cortantes con las manos! jPeligro de lesién! jUsar guantes de
proteccion!

c iNo eliminar virutas de metal y de plastico con ayuda de aire comprimido!

= Elimine todas las virutas que se encuentren encima y alrededor de la maquina.

= Utilice un cepillo de alambre para eliminar las virutas y limpiar el mandril de fijacion, las
terrajas partidas del cabezal de roscar y el desbarbador interior.
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6

=>» Utilice un trapo para eliminar el aceite para cortar metales que salpicé y ensucié la maquina
y el puesto de trabajo.

Mantenimiento e inspeccion

Todas las maquinas estan sujetas a un proceso de desgaste natural.
Por eso se tienen que realizar trabajos de mantenimiento cada cierto tiempo y sustituir las piezas
de desgaste.

iSo6lo personal de una estacion de servicio técnico autorizada por la empresa ROTHENBERGER
debe realizar estos trabajos!
iEn tal caso usted siempre tendré la total garantia para el material y servicio prestado!

iSiempre desconecte la maquina y extraiga el enchufe de red antes de limpiar,
mantener, inspeccionar o reparar la maquina! jDe todas maneras evite un
arranque incontrolado de la maquina!

6.1 Cambio del filo de desbarbadura interior

iSiempre utilice guantes de proteccion al efectuar el cambio! jPeligro de
cortadura y lesion!

Extraiga la varilla de muelle del cuello del filo de desbarbadura interior.
El filo de desbarbadura se suelta al jalar el soporte del desbarbador hacia adelante.
Incorpore un nuevo filo de desbarbadura.

Inserte la varilla de muelle que sacd anteriormente en el agujero del nuevo filo de
desbarbadura.

v vy

6.2 Cambio de la cuchilla pinén cortatubos

iSiempre utilice guantes de proteccion al efectuar el cambio! jPeligro de
cortadura y lesién!

= Coloque el cortatubos en posicion erguida y hunda el cabezal de roscar.
= Extraiga el pasador abierto jaldandolo hacia arriba.
= Sujete la cuchilla pifidn y presione la espiga de ajuste lentamente hacia afuera.

espiga de ajuste de
la cuchilla pindén

extraer el
pasador
abierto
cuchilla
pasador pInon
abierto

= Monte una nueva cuchilla pifion en el soporte de la cuchilla y vuelva a insertar la espiga.

= Inserte un nuevo pasador abierto en la espiga de ajuste de la cuchilla pifién y asegurelo
doblando los extremos en direcciéon contraria.
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6.3 Cambiar las piezas insertadas de las terrajas partidas H

= Asuvez el ritmo y Chuck abrirlo hasta el momento,
hasta que se ajuste a un destornillador.

mandril de fijacion

= Suelte los tornillos que sujetan las piezas insertadas
de las terrajas (fig. 1).

= Posicione una varilla delgada sobre el borde superior
del muelle y jale el muelle conjuntamente con la
espiga del mandril de fijacién hacia afuera (fig. 2).

> Jale la pieza insertada de la terraja partida hacia
adelante (fig. 3).

=> Incorpore una nueva pieza insertada y empujela
contra la parte trasera, sustituya el muelle y la
espiga del mandril de fijacién. Vuelva a apretar el
respectivo tornillo.

tornillo

6.4 Revision diaria

Atencion: jAntes de empezar con los trabajos se tiene que desenchufar el
enchufe de red!

e Comprobar el perfecto estado del enchufe de red, del cable de red y del cable de extension
e El carter debe estar llenado correctamente
e En caso de suciedad dentro del depdsito de aceite, limpiar el depdsito

e Controlar una eventual abrasién de las terrajas partidas, del cortatubos y del desbarbador
interior

e Silas garras de cierre estan sucias, limpiarlas con un cepillo de alambre
e Controlar el asiento fijo de los tornillos de ajuste; apretarlos si es necesario
e Limpiar la maquina con regularidad para eliminar la suciedad y las virutas

e Aplicar grasa anticorrosiva en caso de poner la maquina fuera de servicio durante un
tiempo prolongado

e iEl engrase de la guia trasera del husillo de trabajo se tiene que controlar con regularidad!
iSo6lo una persona instruida en materia electrotécnica debe realizar el engrase!

7 Eliminacion de desechos

A Piezas metalicas, eléctricas y electronicas

Algunas partes del aparato son materiales reciclables. Para su recogida se encuentran a
disposicion centros de reciclaje homologados y certificados. Para una eliminacién ecolégica de
las piezas no reciclables (p.ej. chatarra del sistema electrénico) consulte con su organismo de
limpieza correspondiente.

Soélo para los paises de la UE:

2002/96/CE sobre residuos de aparatos eléctricos y electronicos y su aplicaciéon
en la legislacion nacional no deben ser mas faciles de utilizar herramientas

H No herramientas eléctricas en la basura! En virtud de la directiva europea
mmmm | cléctricas por separado y el medio ambiente el reciclado.

60 \ ROTHENBERGER ESPANOL



7.2 Aceites y lubricantes

iExclusivamente empresas especializadas estan autorizadas para la eliminacién de aceites
usados!

jAceites usados y aceites contaminados se tienen que almacenar y eliminar dentro de
recipientes prueba de aceites (recipientes de metal)!

iMéaquinas y aparatos eléctricos con defectos irreparables tienen que ser abiertos
completamente para poder eliminar todos los restos de aceite!

iLos carteres tienen que ser limpiados minuciosamente para eliminar todas las huellas de
aceite! jEstos aceites (incluso cantidades diminutas) de ninguna manera deben poder
infiltrarse en el subsuelo!

8 Servicio técnico

Las estaciones de servicio técnico Rothenberger asi como el respectivo departamento de
reparacion del fabricante estan a su entera disposicion. En caso de que necesite piezas de
repuesto, nosotros se las enviaremos lo mas pronto posible. Péngase en contacto con el
respectivo comerciante o directamente con el fabricante.

Para hacer pedidos de accesorios y piezas de repuesto, dirfjase a su comerciante especializado o
contacte nuestra linea directa de atencion al cliente ("after sales hotline"):

Tel.: +49 6195 /800 - 8200 Fax: +49 6195 /800 - 7491
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1 Informazioni di sicurezza
1.1 Impiego conforme allo scopo previsto

La filettatrice ROPOWER 50R & prevista esclusivamente per |'intestatura, la filettatura e la
sbavatura conformemente alle descrizioni riportate al capitolo 2, ,Dati tecnici”!

Le filettatrici ROPOWER 50R possono essere impiegate esclusivamente in combinazione con
filiere standard ovvero automatiche, come pure con ganasce per filettare che siano collaudate,
approvate nonché raccomandate dalla ditta ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH,
conformemente alle descrizioni riportate al capitolo 2, ,,Dati tecnici”!

Il pedale di comando con dispositivo di sicurezza fornito in dotazione possiede I'omologazione
GS dell'associazione di categoria professionale, che & obbligatoriamente prescritta ai sensi di
legge nella Repubblica Federale Tedesca!

Non apportare mai delle modifiche o trasformazioni tecniche o costruttive alla
filettatrice e agli accessori! In caso contrario verra ritirata la concessione d'esercizio,
inoltre, non sono da escludere imminenti pericoli di riscontrare delle lesioni in seguito
ad infortuni!

Per la protezione contro scosse elettriche, lesioni e per prevenire il pericolo di incendi
durante I'impiego di utensili elettrici e macchine sono da osservare e rispettare le
norme di protezione fondamentali! Si prega di leggere attentamente le presenti
informazioni, prima di utilizzare la macchina! Custodire sempre a portata di mano le
informazioni di sicurezza!

1.2 Informazioni generali per la sicurezza

Attenzione! Utilizzando utensili elettrici & necessario rispettare le seguenti misure
fondamentali per la sicurezza come protezione contro I'elettrolocuzione, il pericolo di
lesioni o di incendio.

Prima di utilizzare questo utensile elettrico leggere tutte le indicazioni e conservare in
un luogo sicuro le indicazioni per la sicurezza.

Manutenzione e riparazione:

1 Pulizia regolare, manutenzione e lubrificazione. Prima di eseguire qualsiasi regolazione,
riparazione o manutenzione estrarre la spina di corrente.

2 Far riparare il Vostro apparecchio esclusivamente da personale qualificato e
utilizzando solamente ricambi originali. Cid permette di garantire la sicurezza
dell'apparecchio.

Lavoro in sicurezza:

1 Mantenere in un stato di ordine il proprio ambito di lavoro. Il disordine nell'ambito di
lavoro pud causare degli incidenti.

2 Considerare gli influssi ambientali. Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia. Non
utilizzare gli utensili elettrici in ambiente umido o bagnato. Provvedere ad una buona
illuminazione dell'ambito di lavoro. Non utilizzare gli utensili elettrici, dove sussiste il pericolo
di incendio o esplosione.

3 Proteggersi da elettrolocuzione. Evitare il contatto del corpo con i componenti con messa
a terra (ad esempio tubi, radiatori, cucine elettriche, frigoriferi).

4 Tenere lontane le altre persone. Evitare che altre persone, in particolare bambini, entrino
in contatto con |'utensile elettrico o il cavo. Tenerli lontani dall'ambito di lavoro.

5 Tenere gli utensili elettrici incustoditi in un luogo sicuro. Gli utensili elettrici non
utilizzati devono essere conservati in un luogo asciutto, posto in alto o richiuso, al di fuori
della portata dei bambini.

6 Non sovraccaricare I'utensile elettrico. E possibile lavorare meglio e in sicurezza
mantenendosi nell'ambito di potenza indicato.
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Utilizzare I'utensile elettrico giusto. Non utilizzare dei macchinari con potenza
insufficiente per I'esecuzione di lavori difficili. Non utilizzare I'utensile elettrico per scopi non
previsti per esso. Non utilizzare ad esempio una sega circolare a mano per tagliare tronchi
d'albero o ciocchi.

Indossare indumenti adeguati. Non indossare indumenti larghi o gioielli, potrebbero
incastrarsi nei componenti in movimento. Nei lavori all'aperto si consiglia di indossare
calzature antiscivolo. Utilizzare una rete fermacapelli per i capelli lunghi.

Utilizzare i dispositivi di sicurezza. Indossare occhiali di sicurezza. Nei lavori che
producono polvere indossare una maschera respiratoria.

Allacciare il dispositivo aspirapolvere. In presenza di raccordi aspirapolvere o di raccolta
sincerarsi che essi siano allacciati e funzionanti in modo corretto.

Non utilizzare il cavo per scopi non previsti per esso. Non utilizzare il cavo per estrarre la
spina dalla presa di corrente. Proteggere il cavo da calore, olio e spigoli vivi.

Fissare il materiale da lavorare. Utilizzare dispositivi di serraggio o una morsa da banco per
serrare il materiale da lavorare. In tal modo la sicurezza & maggiore rispetto ad una situazione
in cui lo si tiene in mano.

Evitare una posizione innaturale del corpo. Garantire una posizione sicura e tenersi
sempre in equilibrio.

Maneggiare i propri materiali da lavorare con cura. Mantenere affilati e puliti gli utensili
da taglio per garantire un lavoro migliore e piu sicuro. Seguire le indicazioni per la
lubrificazione e per la sostituzione dell'utensile. Controllare regolarmente la linea di allaccio
dell'utensile elettrico e farlo sostituire in caso di danneggiamento da uno specialista abilitato.
Controllare regolarmente le prolunghe e sostituirle, se danneggiate. Mantenere le
impugnature asciutte, pulite e prive di grasso e olio.

Estrarre la spina dalla presa di corrente. In caso di non utilizzo dell'utensile elettrico,
prima della manutenzione e durante la sostituzione di utensili, come ad esempio la lama della
sega, il trapano, la fresa.

Non lasciare inserita alcuna chiave di utensili. Verificare prima dell'accensione che la
chiave e |'utensile di regolazione siano estratti.

Evitare una posizione innaturale del corpo. Verificare che l'interruttore sia spento quando
si inserisce la spina nella presa di corrente.

Utilizzare un cavo di prolunga per I'ambiente esterno. Utilizzare all'aperto solo cavi di
prolunga omologati per tale situazione e adeguatamente contrassegnati.

Essere accorti. Fare attenzione a cosa si sta facendo. Nel lavoro procedere con raziocinio.
Non utilizzare I'utensile elettrico se non si & concentrati.

Verificare la presenza di eventuali danni sull'utensile elettrico. Prima di continuare ad
utilizzare I'utensile elettrico esaminare attentamente il funzionamento perfetto e adeguato
allo scopo di utilizzo dei dispositivi di protezione o dei componenti che si danneggiano
facilmente. Verificare che i componenti in movimento funzionino in modo perfetto e non
siano incastrati e che non ci siano componenti danneggiati. Tutti i componenti devono essere
montati in modo corretto e adempiere a tutte le condizioni per garantire un esercizio
ineccepibile dell'utensile elettrico.

| dispositivi di protezione e i componenti danneggiati devono essere riparati o sostituiti da
un'officina specializzata abilitata conformemente alle disposizioni, purché le istruzioni per
I'uso non riportino disposizioni divergenti. Gli interruttori danneggiati devono essere sostituiti
in un‘officina autorizzata.

Non utilizzare utensili elettrici in cui non sia possibile accendere o spegnere l'interruttore.
Attenzione. L'utilizzo di utensili e accessori diversi pud comportare un pericolo di lesioni.

Far riparare il proprio utensile elettrico da uno specialista elettrotecnico. Questo
utensile elettrico & conforme alle disposizioni specifiche in materia di sicurezza. Le riparazioni
possono essere eseguite solo da uno specialista elettrotecnico che utilizza ricambi originali;
altrimenti possono verificarsi degli incidenti per |'utente.
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1.3 Speciali istruzioni di sicurezza

Non portare mai le dita, il viso, i capelli e altre parti del corpo nonché parti di indumenti non
abbastanza aderenti o troppo larghi nella zona di lavorazione e di alimentazione dei
componenti mobili e rotanti (pezzo di lavorazione, mandrino di serraggio ad urto, mandrino di
centraggio)! Non portare gioielli (anelli, catenine)! Pericolo di infortuni e lesioni!

In caso di disfunzioni (odore insolito, vibrazioni, rumori insoliti) durante il lavoro con la
ROPOWER 50R , si raccomanda assolutamente di premere il pedale di sicurezza, per
commutare la macchina allo stato di ARRESTO-EMERGENZA!

E severamente vietato trattenere, fermare oppure ostacolare il movimento dei pezzi di
lavorazione o esercitare simili ostruzioni, nonché montare e smontare dei componenti, quali
ad esempio filtri, valvole, sezioni di tubi, ecc., durante il funzionamento della macchina!

Portare sempre indumenti di protezione adatti sul lavoro! Portare una visiera di protezione
contro la proiezione di schegge e trucioli, spruzzi d'olio da filettatura nonché contro eventuali
vapori o gas cloridrici caustici (che si formano in seguito alla bruciatura dell'olio da filettatura
sulle superfici molto calde degli utensili e dei pezzi di lavorazione)! Portare un berretto di
protezione, che copra e leghi bene i capelli lunghi! Portare dei guanti di protezione durante il
cambio delle ganasce per filettare, della rotella di taglio dell'intestatubi e della lama di
sbavatura dei tubi! Pericolo di taglio! Portare dei guanti di protezione durante il cambio degli
utensili e dei pezzi di lavorazione! | filetti e le ganasce per filettare si riscaldano notevolmente
durante il procedimento di filettatura! Portare guanti di protezione! Pericolo di lesioni
(scivolamenti) su olio da filettatura eventualmente fuoriuscito! Pericolo di lesioni in seguito a
componenti della macchina umidi, scivolosi ed eventualmente sfuggiti durante il cambio
utensili!

Non eliminare i trucioli metallici e di materiale sintetico con I'ausilio di aria compressa!
Pericolo di lesioni agli occhi nonché di perdita della vista!

Provvedere ad una buona ventilazione durante il lavoro all'interno di locali chiusi! La
temperatura ambientale ammessa corrisponde ad un campo compreso tra 0 °C e 40 °C!

Prima di cambiare le filiere, la rotella di taglio e lo sbavatore dei tubi & assolutamente
necessario disinserire la macchina e staccare successivamente la spina dalla presa di corrente
(energia assente)! Dopo il disinserimento la macchina rimane ancora in movimento per un
certo periodo fino all'arresto assoluto! Non toccare nessun componente, finché la macchina
non si & completamente fermata nonché dopo aver staccato la spina dalla presa di corrente!

Nei tubi previsti di filetto & necessario eseguire un test di pressione ovvero ermeticita, per
accertare che dopo il montaggio dei tubi non avvenga alcuna fuoriuscita di gas oppure acqua!

66 \ _ROTHENBERGER ITALIANO



2 Dati tecnici

Art.-n0. 56050 .......ccoiiiiiiiiiiee ROPOWER 50 R, 230 V

Art.-no. 56045 .......ccocoviiiiiiieie ROPOWER 50 R, 110 V

Potenza di taglio . .BSPTR 1/4"...2"

VeloCita. .o 40 min-1 (g/min) in condizione di carico neutro

MOTOTE .. motore universale monofase 1.150 W, con protezione da
sovraccarichi

Frequenza .......ccccovoiiiiiiiiiicie 50/60 Hz

PESO ... ca. 68 kg

DiMENSIONI ..o 535 x 430 x 340 mm (lun. x lar. x alt.)

FIlra ..o filiera automatica 1/2"...2",

Ganascia per filettare ..........ccccceoenn 1/2"...3/4",1"...2" (Optional 1/4" - 3/8" no. 56369)
Accelerazione tipica valutata ............. <2,5m/s2

Livello sonoro classe A tipico:

Livello di rumorosita...............c....... 85 dB(A)

Utilizzare le protezioni per I'udito! Il livello di rumorosita durante le lavorazioni pud superare gli
85 dB (A). Valori misurati conformemente alla norma EN 61029-1.

3 Funzioni della filettatrice

3.1 Panoramica A
1 intestatubi 8 Mandrino di serraggio ad urto
2 ganasce per filettare 10 Impugnatura
3 sbavatore interno 11 Leva di bloccaggio del corpo
4  slitta utensili 12 Selettore
5 vite di scarico dell'olio 13 Blocco selettore
6 volantino d'avanzamento 14 Disco a camma
7 mandrino di centraggio 15  Perno filettato

3.2 Descrizione del funzionamento

Nella filettatrice ROPOWER 50 R vengono eseguite filettature ossia maschiature in pezzi di
lavorazione, quali ad esempio tubi oppure aste.

La macchina consiste di

un motore d'azionamento, che mette in rotazione il mandrino di centraggio

un mandrino di serraggio ad urto per mantenere fermo il pezzo di lavorazione

un intestatubi per tagliare a misura il pezzo di lavorazione

uno sbavatore interno

una filiera, per eseguire le filettature nel pezzo di lavorazione

una pompa d'olio, che garantisce la lubrificazione ed il raffreddamento per mezzo di olio da
filettatura

una slitta utensili guidata in ambedue i lati e provvista di avanzamento a cremagliera
vasca di raccolta dei trucioli e dell'olio

un pedale di comando con dispositivo di sicurezza

un limitatore della forza d'inerzia

Accessori adatti ed un modulo per ordinazioni, si trova a partire dalla pagina 246.
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4 Preparativi per il servizio

4.1 Trasporto della filettatrice

Per sollevare la macchina si raccomanda di piegare le ginocchia, per proteggere
la spina dorsale contro un carico eccessivo.

Fissare la slitta utensili in modo tale da prevenire qualsiasi spostamento della macchina
durante il trasporto! Per sollevare la macchina occorre afferrarla dal telaio base! Non
afferrare mai la macchina dal mandrino di centraggio o dallo sbavatore interno per il
trasporto!

Se la macchina viene trasportata con il rimanente olio da filettatura, non sono da escludere
delle fuoriuscite di spruzzi d'olio in seguito a possibili vibrazioni, con la conseguenza di
sporcarsi gli abiti!

Inoltre, la macchina puo essere molto scivolosa in seguito ad una fuoriuscita dell'olio da
filettatura! Al sollevamento della macchina e necessario prestare molta attenzione affinché
non scivoli via dalle mani!

o-t} o o -

4.2 Installazione della macchina

La macchina deve essere installata sopra una
superficie piana e livellata senza spessori
intermedi oppure sopra un banco di lavoro,
altrettanto piano e livellato! La parte del
mandrino di centraggio deve trovarsi ad un
livello piu alto rispetto agli altri componenti
della macchina, per prevenire un deflusso
dell'olio da filettatura sul pavimento
attraverso il tubo lavorato! Installare la
macchina in un luogo non esposto ad
umidita!

o -

piu basso

Qualora la zona di pericolo non fosse ben visibile attraverso la macchina ed il
pezzo di lavorazione rotante, sara necessario ridurre i pezzi di lavorazione
rotanti, ad esempio su tutta la lunghezza, oppure proteggere la zona di
pericolo per mezzo di apposite barriere e cartelli d'avvertimento! | dispositivi
di protezione devono essere installati ovvero fissati con la massima sicurezza!
Se a tal fine occorrono dei sostegni, sara necessario accertarsi che siano
abbastanza robusti e regolabili in altezza nonché presenti in quantita e
dimensionamenti sufficienti!

.3 Collegamento elettrico della macchina

Non appoggiare in nessun caso la macchina o i pezzi di lavorazione sul cavo
d'alimentazione! In caso contrario non sono da escludere dei danneggiamenti, con la
conseguenza di pericolose scosse elettriche! Pericolo di scosse elettriche!

»

Non toccare in nessun caso la spina di rete e il cavo d'alimentazione! Pericolo di
scosse elettriche!

Per il collegamento della macchina alla rete elettrica & necessario accertarsi che
I'interruttore si trovi sulla posizione ,,OFF“!In caso contrario persiste un imminente
pericolo di un'improvvisa messa in funzione incontrollata della macchina dopo
I'allacciamento alla rete elettrica! Pericolo di infortuni e lesioni!

La tensione indicata sulla targhetta d'identificazione della macchina deve
assolutamente corrispondere con quella dell'allacciamento locale! In caso contrario
non sarebbe da escludere un notevole surriscaldamento della macchina, con la
conseguenza di fumo, incendio e danneggiamento totale!

owil) 0=t} O
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La protezione da sovraccarico integrata ferma automaticamente la macchina in caso
di sovraccarichi oppure oscillazioni di corrente! La macchina potra successivamente
essere reinserita solo dopo che é trascorso almeno un minuto!

o -

Si raccomanda di utilizzare cavi di prolunga del tipo HO7 RN 3 x 1,5 mm2! La
prolunga non dovrebbe pero superare una lunghezza di 30 metri!

o -

4.4 L'olio da filettatura

Si raccomanda di impiegare esclusivamente olio da filettatura ad alto rendimento della ditta
ROTHENBERGER, art.-no. 6.5010. Questo tipo d'olio non & adatto per eseguire filettature in
tubi per acqua potabile!

Alternativamente si pud impiegare il fluido da filettatura ad alto rendimento della ditta
ROTHENBERGER, art. no 6.5015.Questo fluido & adatto per eseguire filettature in tutte le
tubazioni (incl. tubazioni per acqua potabile).

A Custodire gli oli da filettatura al di fuori della portata dei bambini!

Non diluire mai gli oli da filettatura e non mischiarli con altri oli! Se I'olio da filettatura si
mischia accidentalmente con acqua, assume un colore bianco latteo, con la conseguenza di
un sensibile peggioramento della qualita dello stesso nonché delle filettature eseguite! In
guesto caso si raccomanda di cambiare I'olio da filettatura!

Evitare la diretta esposizione ai raggi solari e conservare |'olio in ambienti oscurati!

Chiudere ermeticamente il recipiente dell'olio dopo I'uso, per prevenire la penetrazione di
acqua ed impurita!

Q ATTENZIONE: PERSONE ALLERGICHE!

L'olio da filettatura rovesciatosi sulla pelle puo causare delle irritazioni cutanee,
infiammazioni e reazioni allergiche! Durante la manipolazione con questi oli si
raccomanda di indossare degli indumenti di protezione adatti o di coprire almeno le
parti del corpo esposte al pericolo di contaminazione Qualora qualche volta I'olio
dovesse accidentalmente venire in contatto con la pelle, si raccomanda un immediato
lavaggio con acqua e sapone in abbondanza! Nel caso di una bruciatura dell'olio da
filettatura sopra le superficie molto calde del pezzo di lavorazione e degli utensili, non &
da escludere una formazione di pericolosi vapori o gas (ad esempio gas cloridrico in
seguito alla bruciatura d'olio rosso)! In seguito ad un'inspirazione involontaria di queste
nebbie o vapori d'olio, si raccomanda di recarsi immediatamente all'aria fresca e
consultare al piti presto un medico!

4.5 Controllo dell'olio da filettatura

presa di corrente durante I'esecuzione dei lavori di pulizia, manutenzione,

2 E assolutamente necessario disinserire la macchina e staccare la spina dalla
controllo o riparazione (energia assente)!

= Girare la manopola in senso antiorario, per spostare la
slitta utensili verso il mandrino di serraggio ad urto.

= Riempire successivamente nella macchina I'olio da
filettatura in dotazione fino al livello del reticolato di
filtrazione.

= Accertarsi che la macchina sia ancora disinserita tramite
I'interruttore generale ed inserire di nuovo la spina nella
presa di corrente. Manopola

= Inserire la macchina ed accertarsi successivamente che I'olio da filettatura fluisca direttamente
dalla filiera verso le ganasce per filettare. Nel caso non venisse erogata la necessaria quantita
d'olio, si potra regolarla per mezzo della vite di regolazione della portata d'olio.
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4.6 Regolazione della portata d'olio da filettatura erogata

E assolutamente necessario disinserire la macchina e staccare la spina dalla presa
A di corrente durante I'esecuzione dei lavori di pulizia, manutenzione, controllo o
riparazione (energia assente)!
= Accertarsi che il serbatoio dell'olio sia riempito

dado di sicurezza
fino al livello del reticolato di filtrazione.

= Nel caso la portata d'olio da filettatura erogata \\ &/ \
sulla filiera non dovesse corrispondere al = ’\ .
fabbisogno richiesto, sara necessario regolare ‘ji’? =
ovvero correggere |'erogazione con l'ausilio della i *% | |

vite di registro della portata d'olio.

= Allentare a tal fine il dado di sicurezza della vite

S . riduzione
di registro della portata d'olio.

/,,l/[ )
‘ L
,%} N
aumento
= Girando la vite di registro della portata d'olio in J /@Q
Senso orario, viene aumentata I'erogazione ! ‘ e i
d'olio, mentre viene diminuita, girandola in
senso antiorario.

=> Riserrare il dado di sicurezza dopo la regolazione.

4.7 Scarico dell'olio

Osservare e rispettare a tal fine
assolutamente le norme di sicurezza
e le prescrizioni sullo smaltimento
riportate al capitolo 7!

vite di scarico dell'olio

5 Funzionamento ed impiego della filettatrice
5.1 Serraggio dei pezzi di lavorazione B

La slitta utensili puo venire in contato con il telaio, prima che sia terminato il
procedimento di filettatura, con la conseguenza di danneggiare il mandrino di
serraggio ad urto nonché la macchina! Pertanto, tra la filettatura eseguita nel pezzo
di lavorazione ed il mandrino di serraggio ad urto, & necessario rispettare una
distanza di almeno 70 mm

mandrino di
serraggio

Rge

=> Rivoltare verso I'alto I'intestatubi e la filiera, in modo che non siano d'impiccio e disporre
quindi lo sbavatore interno nella parte posteriore.

= Inserire il pezzo di lavorazione dalla parte del mandrino di centraggio (fig, 1) e serrare
successivamente il mandrino di centraggio (fig. 2).

= Mantenere fermo con la mano destra il pezzo di lavorazione sul lato del mandrino di
serraggio ad urto e serrarlo passo per passo con il mandrini di serraggio ad urto (fig. 3).
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Accertarsi che le tre ganasce di serraggio siano in contatto col pezzo di lavorazione.

Se le tre ganasce di serraggio non sono perfettamente in contatto col pezzo di
lavorazione, non sono da escludere delle oscillazioni, con la conseguenza di non
poter eseguire né un'intestatura e né una filettatura regolare.

o-u |

Serrare il pezzo di lavorazione con slancio e stringerlo con forza.

Per la lavorazione di tubi lunghi e pesanti & assolutamente necessario impiegare il
piano d'appoggio appositamente previsto, art. no. 5.6047 per prevenire delle
oscillazioni o torsioni del pezzo di lavorazione durante la rotazione nonché un
ribaltamento della macchina in seguito ad uno sbilanciamento dovuto al peso del
pezzo di lavorazione! In caso contrario sia il pezzo di lavorazione che la macchina
possono divenire instabili!

o

lio dei pezzi di lavorazione per mezzo dell'intestatubi

Non toccare mai con le mani nude la superficie di taglio, poiché puo essere
molto calda e tagliente! Pericolo di lesioni ed ustioni!

Se la manopola dell'intestatubi viene girata con forza, allora la superficie di taglio
del tubo assume una forma ovale, con la conseguenza di rendere impossibile un
regolare procedimento di filettatura! Pertanto, si consiglia di girare la manopola
dell'intestatubi di un mezzo giro rispetto alla rotazione totale del tubo!

= Rivoltare verso I'alto I'intestatubi, in modo che non sia pit d'impiccio. Girare il volantino
d'avanzamento in senso antiorario, per portare |'intestatubi nella posizione richiesta per
I'intestatura del pezzo di lavorazione.

v

Spostare l'intestatubi verso il basso sul pezzo di lavorazione e premere successivamente
I'interruttore ON risp. premere il pedale di comando.

v

Girare con forza l'impugnatura dell'intestatubi in senso orario, per procedere quindi con
I'intestatura del pezzo di lavorazione.

Portare nuovamente l'intestatubi nella posizione superiore e quindi in quella posteriore.

>
' Non raccogliere pero i tubi intestati nella conca! Rimuoverli dalla conca
immediatamente al termine del procedimento d'intestatura!

Alesaggio dei pezzi di lavorazione

La punta di taglio dello sbavatore interno & molto tagliente! Non toccarla mai
con le mani nude! Pericolo di taglio e lesioni!

Tirare verso di sé lo sbavatore interno.

prossimita della superficie frontale del tubo rotante.

Girare ulteriormente la manopola e premere la lama dell'alesatore leggermente contro la
parte interna del tubo per eseguire |'alesaggio.

>
= Girare il volantino d'avanzamento in senso antiorario, per portare la lama dell'alesatore in
>

Smontaggio/montaggio delle ganasce per filettare dalla ossia nella filiera

Portare dei guanti di protezione, per prevenire delle lesioni da taglio alle mani
con le ganasce per filettare!

Smontaggio:
= Assicuratevi che la leva di bloccaggio sia messa e rimuovete testa di dado da carrozza.

=> Portare la leva di bloccaggio in posizione ,, A", per aprire le ganasce per filettare (fig. 1).

= Fate scivolare piatto di camma completamente verso ,,B” e rimuovete ganasce per filettare
(fig.1).
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Montaggio:
> Inserire la ganascia per filettare avente la stessa cifra incisa sulla rispettiva filiera (fig. 2).
= Accertarsi che le cifre incise sulla filiera e sulla ganascia per filettare si trovino sullo stesso lato.

= Fate scivolare piatto di camma verso ,, C”until un suono di scatto é sentito da leva di
bloccaggio (fig. 3).

L'esecuzione di filettature precise & possibile solamente, quando la cifra incisa sulla
fessura della filiera corrisponde con la cifra incisa sulla ganascia per filettare!

Controllare che le ganasce per filettare abbiano una sede fissa dopo il cambio!
Control ituzione delle ganasce per filettare!lare che la filiera sia correttamente
bloccata sulla slitta utensili dopo il cambio ovvero la sost

.5 Variazione della dimensione del filetto F

Accertarsi che la filiera si trovi sulla slitta utensili e che le ganasce per filettare corrispondano
alla grandezza del filetto.

(T NI |}

*U‘I

Inserire il pin selettore nel blocco selettore con la grandezza richiesta per il filetto (fig. 1).
La grandezza viene indicata sul rispettivo blocco selettore.

v vy

Inserire I'impugnatura a T, premendola completamente in posizione ,D", finché le ganasce
per filettare non scattano correttamente in posizione di lavoro (fig. 2).

5.6 Il procedimento di filettatura G

= In caso di pericolo occorre premere immediatamente il pedale di comando. Dopodiché la
macchina verra completamente fermata.

= Per riawiare la macchina occorre premere il pulsante d'attivazione situato al lato del pedale di
comando.

Pe

=

garantire delle filettature precise si prega di osservare le informazioni seguenti:

' Per i procedimenti di filettatura si raccomanda di utilizzare esclusivamente materie prime
e Perfette ed irreprensibili! Nella lavorazione di tubi deformati e/oppure tagliati in diagonale
non & possibile eseguire delle filettature conformi alle norme!

Impiegare sempre la filiera adatta alla rispettiva grandezza del filetto nonché le rispettive
ganasce per filettare!

Fissare correttamente la filiera sulla slitta utensili!

Non appoggiare direttamente la filiera sul pavimento senza un'apposita protezione e trattarla
sempre con la massima accuratezza!

Accertarsi che I'olio da filettatura fluisca direttamente sulle ganasce per filettare!

= Abbassare la filiera ed inserire I'impugnatura a T, premendola completamente in posizione
.B", finché le ganasce per filettare non scattano correttamente in posizione di lavoro (fig. 1).

= Inserire la macchina tramite il pedale di comando, girare la manopola in senso antiorario, in
modo tale che le ganasce per filettare premano direttamente sul pezzo di lavorazione (fig. 2).

Rilasciare la manopola, dopo che sono stati eseguiti due o tre procedimenti di filettatura.

Le ganasce per filettare si aprono automaticamente attraverso una leva con fermo
longitudinale, non appena é stato completato il procedimento di filettatura.

= Disinserire la macchina, rilasciando il piede dal pedale di comando con dispositivo di
sicurezza.

v ¥

72 \ (ROTHENBERGER ITALIANO



5.7 Regolazione della lunghezza del filetto

La lunghezza del filetto & gia stata regolata in fabbrica entro il campo delle misure standard, ma
puo essere variata all'occorrenza in qualsiasi momento.

= Tenete spillo di insieme con un cacciavite di fessura e allentate
noce esadecimale.

= Girare spillo di insieme verso ,, E”, fa fili piu brevi e la rotazione
verso ,F” fa fili pitt lunghi. La lunghezza di filo sara cambiare circa
2mm per meta svolta.

= La trattenuta ha messo spillo con un cacciavite di fessura per non
girarlo e stringere noce esadecimale.

5.8 Regolazione della profondita del filetto

Alla consegna della filettatrice I'altezza di filettatura & impostata con valori standard. In fase di
messa in funzione della filettatrice & necessario verificare I'altezza di filettatura per ogni
dimensione di filetto con I'ausilio di un idoneo strumento di misurazione, o simile, da parte
dell'operatore

= Mettete piatto di posizione a blocco di posizione che & non
forte che egli classifica per essere adattato.

= Allentate la vite e spostate blocco di posizione per adattare la
profondita di filo.

= Per aumentare la profondita del filetto occorre spostarla in
direzione ,G", mentre per ridurre la profondita in direzione
,H" La profondita del filetto puo essere aumentata ossia
ridotta per ogni suddivisione di misura all'incirca da 1,5 fino a
2 mm.

= Controllare il tubo lavorato per filetti conici, ecc. e correggere quindi la regolazione, se
necessario.

5.9 Rimozione del pezzo di lavorazione

impiegato! Alla rimozione dalla macchina é necessario prestare molta attenzione

e Il pezzo di lavorazione puo essere molto scivoloso a causa dell'olio da filettatura
affinché non scivoli via, ad esempio cadendo sui piedi!

= Girare il volantino d'avanzamento in senso orario e traslare indietro la slitta utensili.
=>» Allentare il mandrino di serraggio ad urto.
= Allentare il mandrino di centraggio e rimuovere il pezzo di lavorazione.

5.10 Pulizia dopo l'uso

Non eliminare i trucioli metallici e di materiale sintetico con I'ausilio di aria
compressa! Pericolo di lesioni agli occhi nonché di perdita della vista! Non
toccare mai con le mani nude i trucioli taglienti di metallo! Pericolo di lesioni!
Portare sempre dei guanti di protezione!

= Eliminare tutti i trucioli sulla macchina e quelli cosparsi intorno.
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= Impiegare una spazzola di ferro, per sgomberare i trucioli dal mandrino di serraggio ad urto,
dalle ganasce per filettare e dallo sbavatore.

=>» Eliminare con uno straccio gli spruzzi d'olio da filettatura presenti sulla macchina e sul posto
di lavoro.

6 Manutenzione ed ispezione

Tutte le macchine sono soggette ad una normale usura durante il servizio.
Esse devono essere sottoposte periodicamente ad una manutenzione, mentre i componenti
usurati richiedono una sostituzione.

Questi lavori devono essere eseguiti esclusivamente da parte di un'officina di servizio autorizzata
dalla ditta ROTHENBERGER! In questo modo avrete la piena garanzia sui materiali e le prestazioni!

E assolutamente necessario disinserire la macchina e staccare la spina dalla presa
di corrente durante I'esecuzione dei lavori di pulizia, manutenzione, controllo o
riparazione (energia assente)! Evitare assolutamente qualsiasi messa in funzione
incontrollata della macchina! Pericolo di infortuni e lesioni!

6.1 Cambio della lama di sbavatura interna

Durante i lavori di sostituzione si raccomanda di portare sempre! dei guanti di
protezione! Pericolo di taglio e lesioni!

=> Estrarre la spina elastica dal collo della lama dell'alesatore.

> Lalama dell'alesatore viene liberata, tirando in avanti il portaalesatore.

= Montare una nuova lama sull'alesatore.

= Inserire nuovamente la spina elastica rimossa nel foro della nuova lama dell'alesatore.

6.2 Cambio della rotella di taglio dell'intestatubi

Durante i lavori di sostituzione si raccomanda di portare sempre! dei guanti di
protezione! Pericolo di taglio e lesioni!

> Portare l'intestatubi in una posizione eretta ed abbassare successivamente la filiera.
=>» Staccare verso l'alto la coppiglia.

= Mantenere ferma la rotella di taglio e spingere lentamente la spina della rotella di taglio fuori
dalla parte opposta.

spina d'aggiustamento

della rotella di taglio

rimozione della
coppiglia =
N
o rotella di taglio
coppiglia

= Sgomberare i trucioli dalla spina ed eliminare I'impurita, olio, ecc. per ingrassare
successivamente la scanalatura.

=> Inserire una nuova rotella di taglio nel portalama e inserire nuovamente la spina.

= Inserire una nuova coppiglia nella spina d'aggiustamento della rotella di taglio e bloccarla
quindi piegando verso I'esterno I'estremita.
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6.3 Cambio dell'inserto delle ganasce di serraggio

=>» Girare il mandrino di serraggio ad urto ed aprirlo fino
ad un punto tale da potervi accedere all'interno con un Mandrino di
cacciavite. serraggio ad urto

= Allentare le viti con cui sono fissati gli inserti delle
ganasce di serraggio (Fig. 1).

= Applicare un'asta sottile sul bordo superiore della
molla ed estrarre quindi la molla e la spina del
mandrino di serraggio ad urto (Fig. 2).

=>» Staccare in avanti I'inserto della ganascia di serraggio
(Fig. 3).

= Inserire un nuovo inserto per la ganascia di serraggio e
spingerlo quindi contro la parte posteriore fino al
fermo, per sostituire successivamente la molla e la
spina del mandrino di serraggio ad urto. Serrare bene
la vite.

6.4 Controllo visuale giornaliero
c Attenzione! Prima della lubrificazione togliere la spina dalla presa di corrente.

e Controllare la spina di rete, il cavo d'alimentazione e la prolunga sulla presenza di eventuali
danneggiamenti

e Corretto riempimento della coppa dell'olio
e Pulire il serbatoio dell'olio in caso di impurita

e Controllare le ganasce per filettare, l'intestatubi e lo sbavatore interno sulla presenza di
eventuali abrasioni; se cid fosse il caso, sostituire i componenti logorati

e Pulire le ganasce di serraggio in caso di sporcizia con una spazzola di ferro
e Controllare che le viti di aggiustamento abbiano una sede fissa; riserrarle all'occorrenza
e Eliminare periodicamente la sporcizia e i trucioli dalla macchina

e Applicare un film di grasso antiruggine in caso di una messa fuori servizio per un periodo
prolungato lubrificazione della guida dell’albero.

e La guida posteriore dell’albero deve essere lubrificato periodicamente. La manutenzione &
soltanto permessa al personale istruito nel campo elettronico.

7 Smaltimento

7.1 Componenti di metallo, elettrici ed elettronici

| componenti dell’apparecchio sono realizzati in materiali riciclabili. A questo proposito sono a
disposizione apposite imprese di riciclaggio omologate e certificate. | vari metalli devono essere
recati separatamente ad un centro di smaltimento! Per uno smaltimento compatibile per
I'ambiente dei componenti non riciclabili (ad esempio rottami elettronici) si prega di consultare
I'autorita competente per lo smaltimento di rifiuti sul luogo.

Solo per Paesi UE:

Non smaltire gli utensili elettrici insieme ai rifiuti domestici! Ai sensi della Direttiva
E Europea 2002/96/CE relativa ai rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
=

alla sua applicazione nel diritto vigente in ambito nazionale, le apparecchiature
elettriche non piu utilizzabili devono essere smaltite in modo differenziato e riciclate
secondo criteri di ecocompatibilita.
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7.2 Oli e lubrificanti
Per lo smaltimento di oli usati sono autorizzate esclusivamente aziende rispettivamente
specializzate!

Gli oli usati e quelli contenenti impurita devono essere conservati in appositi contenitori ermetici
e resistenti all'olio (recipienti di metallo), per recarli successivamente al centro di smaltimento!

Gli apparecchi elettrici e i macchinari non riparabili devono essere aperti e completamente
scaricati dai residui di olio!

Le coppe d'olio devono essere depurate, senza lasciare alcuni residui d'olio — neanche minime
tracce d'olio! Gli oli (anche piccoli quantitativi) non devono pervenire in nessun caso nei terreni!

8 Servizio di assistenza clienti

A tal fine sono disponibili i centri di servizio e assistenza della Rothenberger oppure i reparti di
riparazione dei rispettivi costruttori. Naturalmente vi possiamo anche inviare entro breve i
necessari ricambi. Rivolgetevi al vostro commerciante o al costruttore.

Ordinate gli accessori e i ricambi presso il vostro rivenditore di fiducia oppure alla nostra Hot —
Line After Sales

Tel.: +49 6195 /800 - 8200 Fax: +49 6195 /800 - 7491
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Aanwijzingen betreffende de veilig

1.1 Beoogd gebruik

De schroefdraadsnijmachine ROPOWER 50R mag alleen worden gebruikt voor het afsnijden en
afbramen van pijpen en het aanbrengen van schroefdraden volgens hoofdstuk 2, "Technische
gegevens.

De ROPOWER 50R schroefdraadsnijmachines mogen slechts met geschikte en door
ROTHENBERGER geteste en aanbevolen standaard- en automatische snijkoppen alsook
snijkussens volgens hoofdstuk 2, "Technische gegevens", worden gebruikt!

De meegeleverde veiligheidsvoetschakelaar heeft de GS-vergunning van de beroepsvereniging
en is bij gebruik van de machine in de Bondsrepubliek Duitsland dwingend voorgeschreven!

Voer nooit technische of constructieve wijzigingen uit aan de schroefdraadsnijmachine
en aan het toebehoren! = Verlies van geldigheid van de bedrijfsvergunning! =
Gevaar voor ongevallen en letsel!

Voor het gebruik van elektrisch werktuig en machines dienen fundamentele
veiligheidsmaatregelen in acht te worden genomen en te worden opgevolgd! Lees
deze aanwijzingen aandachtig door, alvorens met de machine te gaan werken!
Bewaar de veiligheidsinstructies binnen handbereik!

1.2 Algemene veiligheidsaanwijzingen

LET OP!

A Voor het gebruik van elektrische gereedschappen dient u om elektrische schokken en
gevaar voor verwonding of verbranding te voorkomen, de volgende fundamentele
veiligheidsmaatregelen in acht te nemen.

Lees al deze aanwijzingen voor u het elektrische gereedschap in gebruik neemt, en

bewaar de veiligheidsaanwijzingen goed.

Service en onderhoud:

1 Regelmatige reiniging, onderhoud en smering. Haal altijd de stekker uit het stopcontact
voor u het apparaat instelt, of onderhoud of reparaties uitvoert.

2 Laat het apparaat alleen door een erkende reparateur en met originele onderdelen
repareren. Dan weet u zeker dat de veiligheid van het apparaat behouden blijft.

Veilig werken:

1 Houd uw werkomgeving opgeruimd. Slordigheid op de werkplek kan tot ongelukken
leiden.

2 Houd rekening met omgevingsinvloeden. Plaats elektrische gereedschappen niet in de
regen. Gebruik elektrische gereedschappen niet in een vochtige of natte omgeving. Zorg voor
een goede verlichting van de werkplek. Gebruik elektrische gereedschappen niet op plaatsen
waar brand- of explosiegevaar bestaat.

3 Bescherm uzelf tegen elektrische schokken. Vermijd aanraking met geaarde delen (bv.
buizen, radiatoren, elektrische kachels, koelapparatuur).

4 Houd andere mensen weg van het werkgebied. Laat anderen, met name kinderen, niet
aan het elektrische apparaat of aan de kabel komen. Houd hen op afstand van het
werkgebied.

5 Berg elektrische gereedschappen die niet in gebruik zijn veilig op. Ongebruikte
elektrische gereedschappen moeten bewaard worden op een droge, hoge of afgesloten plek,
buiten het bereik van kinderen.

6 Overbelast het elektrische gereedschap niet. U werkt beter en veiliger binnen het
aangegeven vermogensgebied.

7 Gebruik het juiste elektrische gereedschap. Gebruik geen apparaten met weinig
vermogen voor zware werkzaamheden. Gebruik het elektrische gereedschap niet voor

NEDERLANDS \BOTHENBERGER 79



doeleinden, waarvoor het niet bedoeld is. Gebruik bijvoorbeeld geen handcirkelzaag voor het
zagen van boomtakken of houtblokken.

8 Draag de juiste kleding. Draag geen wijde kleding of sieraden, die kunnen gegrepen
worden door bewegende delen. Bij werk in de buitenlucht is het dragen van schoenen met
antislipzolen aan te bevelen. Draag een haarnet als u lang haar hebt.

9 Maak gebruik van beschermingsmiddelen. Draag een veiligheidsbril. Gebruik bij stoffige
werkzaamheden een beschermingsmasker.

10 Sluit de stofzuig-apparatuur aan. Als er apparatuur aanwezig is voor het afzuigen en
opvangen van stof, zorg er dan voor dat die aangesloten en op de juiste manier gebruikt
wordt.

11 Gebruik de kabel niet voor doeleinden, waarvoor hij niet bedoeld is. Gebruik het
netsnoer niet om de stekker uit het stopcontact te trekken. Houd de kabel verwijderd van
hitte, olie en scherpe randen.

12 Zet uw werkstuk goed vast. Maak gebruik van het spangereedschap of een bankschroef,
om het werkstuk op zijn plaats te houden. Zo wordt het beter op zijn plaats gehouden dan
met uw hand.

13 Vermijd een abnormale lichaamshouding. Zorg dat u stevig staat en blijf altijd in
evenwicht.

14 Onderhoud uw gereedschappen zorgvuldig. Houd uw gereedschap scherp en schoon,
zodat u er beter en veiliger mee kunt werken. Volg de aanwijzingen voor het smeren en voor
het wisselen van gereedschap. Controleer regelmatig de aansluitkabel van het elektrische
apparaat en laat hem als hij beschadigd is vervangen door een erkende vakman. Controleer
de verlengsnoeren regelmatig en vervang ze, als ze beschadigd zijn. Houd de handvatten
droog en schoon en zorg dat er geen vet of olie op zit.

15 Trek de stekker uit het stopcontact. Als u het elektrische apparaat niet gebruikt, voor het
onderhoud en bij het verwisselen van gereedschappen zoals bv. zaagbladen, boren, frezen.

16 Verwijder de sleutels. Controleer voor u het apparaat inschakelt of de sleutels en
afstelgereedschappen verwijderd zijn.

17 Voorkom per ongeluk inschakelen. Controleer of de schakelaar in de uit-stand staat als u
de stekker in het stopcontact steekt.

18 Gebruik verlengkabels voor buiten. Gebruik voor toepassing buiten alleen daarvoor
goedgekeurde verlengsnoeren, die de betreffende markering bevatten.

19 Blijf opletten. Houd uw aandacht bij wat u aan het doen bent. Ga verstandig te werk.
Gebruik het elektrische apparaat niet, als u niet geconcentreerd bent.

20 Controleer het elektrische apparaat op eventuele beschadigingen. Voor een volgend
gebruik van het elektrische apparaat moet zorgvuldig gecontroleerd worden of
beschermingsonderdelen of licht beschadigde onderdelen correct en volgens de voorschriften
werken. Controleer of de bewegende delen correct functioneren en niet klemmen, en of er
onderdelen beschadigd zijn. Alle delen moeten op de juiste manier gemonteerd zijn en aan
alle voorwaarden voldoen om een correcte werking van het elektrische apparaat te
garanderen.

Beschadigde beschermingsonderdelen en andere onderdelen moeten op de juiste manier
gerepareerd of vervangen worden door een erkende reparateur, voor zover niet anders
aangegeven in de gebruiksaanwijzing. Beschadigde schakelaars moeten in een
servicecentrum vervangen worden.

Gebruik elektrische apparaten niet, als de aan/uit-schakelaar niet werkt.

21 Let op. Het gebruik van andere onderdelen en andere accessoires kan het risico op
verwondingen opleveren.

22 Laat uw elektrische gereedschap repareren door een vakman. Dit elektrische apparaat
voldoet aan de toepasselijke veiligheidsvoorschriften. Reparaties mogen alleen uitgevoerd
worden door een deskundige en daarbij mogen alleen originele onderdelen gebruikt
worden; anders loopt de gebruiker het risico op ongelukken.
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Speciale veiligheidsinstructies

Breng nooit vingers, gezicht, haren of andere lichaamsdelen alsook loshangende, wijde
kledingstukken in het arbeids- en intrekgebied van draaiende delen (werkstuk, snij-
ijzerhouder, zelfcentrerende klauwplaat)! Draag geen sieraden (ringen, halskettingen)!
Gevaar voor letsel en ongevallen!

In geval van storingen (ongewone geur, vibraties, abnormale geluiden) tijdens het werken
met de ROPOWER 50R steeds onmiddellijk de veiligheidsvoetschakelaar bedienen en de
machine in NOODSTOP schakelen!

Het is bij lopende machine verboden hennep op te brengen, de werkstukken met de
hand vast te houden en soortgelijke werkzaamheden uit te voeren, het monteren en
demonteren van onderdelen zoals filters, kleppen, buisstukken enz.!

Draag beschermende werkkleding! Gelaatsscherm dragen tegen wegvliegend spaan,
spattende draadsnijolie alsook ev. optredende giftige chloorgasdampen (door het
verbranden van draadsnijolie op hete werktuig- of werkstukopperviakken)! Beschermkap
dragen die lange haren bedekt en beschermt! Veiligheidshandschoenen dragen bij het
wisselen van de draadsnijkussens, het pijpsnijdersnijwiel en de pijpontbramer! Gevaar
voor snijwonden! Veiligheidshandschoenen dragen bij het wissel van werktuig en
werkstuk! Schroefdraad en draadsnijkussens worden bij het draadsnijden heet!
Veiligheidshandschoenen dragen! Gevaar voor letsel (uitglijden) of ev. uitlopende
draadsnijolie! Gevaar voor letsel door vochtige, glibberige en ev. ontglippende
machinedelen bij het wisselen van het werktuig!

Verwijder metaal- en kunststofspaan niet met behulp van perslucht! Gevaar voor
oogletsel of verlies van het gezichtsvermogen!

Zorg bij gebruik binnen (gesloten vertrekken) voor voldoende ventilatie! De toegestane
omgevingstemperatuur ligt tussen 0°C en 40°C!

Schakel véor het uitwisselen van de snijkoppen, het snijwiel, de pijpontbramer steeds de
machine uit en trek de stekker uit het stopcontact (stroomloos bedrijf)! De machine heeft
na het uitschakelen nog een bepaalde nalooptijd tot de absolute stilstand! Geen
onderdelen aanraken alvorens de machine niet absoluut stilstaat en de stekker uit het
stopcontact is getrokken!

Voer bij de pijpen die van een schroefdraad zijn voorzien een beproeving op druk uit, zodat
kan worden gewaarborgd dat na de montage van de pijpen geen gas of water kan
ontsnappen!
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2 Technische gegevens

Art.-Nr. 56050 .....cooiiiiiiiiiies ROPOWER 50 R, 230 V

Art.-Nr. 56045 ... ROPOWER 50 R, 110V

SNIjVErMOGEN ... BSPTR 1/4"...2"

Geschwindigkeit ..........ccoccovcviininnn, 40 min-1 (rpm) onder nulbelasting

MOTOT .. Universele eenfasemotor 1.150W, overbelastings-beveiliging
Veiligheidsklasse ...........ccocooviiin. |

Frequentie........oocoooiiiiiiiiiic 50/60 Hz

GeWIChT .o ca. 68 kg

Afmetingen..... 535 x 430 x 340 mm (Ixbxh)

Draadsnijkop Automatische snijkop 1/2"...2"

Draadsnijkussens..........ccccooeeiieeirns 1/2"...3/4",1"...2" (Optional %" — 3/8"nr: 56369)
Karakteristiek gemeten versnelling ....<2,5 m/s2

Karakteristiek A-gewogen geluidsniveau:
Geluidsdrukniveau ........................ 85 dB(A)

Draag oorbeschermers! Bij werken kan het geluidsniveau 85 dB (A) overschrijden.
Meetwaarden vastgesteld volgens EN 61029-1.

3 Functies van de schroefdraadsnijmachine

3.1 Overzicht A
1 Pijpafsnijder 8 Snij-ijzerhouder
2 Draadsnijkussens 10 T-handvat
3 Binnenontbramer 1 Stelschroef
4 Beitelslede 12 Selectorpen
5 Olieaftapplug 13 Selektorblock
6 Aanvoerhandwiel 14 Nokschijf
7 Zelfcentrerende klauwplaat 15 Vastzethefboom klauwkop

3.2 Functiebeschrijving

In de schroefdraadsnijmachine ROPOWER 50R wordt op werkstukken zoals pijpen en stangen
draad gesneden of opgedraaid.

De machine bestaat uit:

e een aandrijfmotor die de zelfcentrerende klauwplaat in een draaiende beweging brengt
e een snij-ijzerhouder om het werkstuk vast te houden

e een pijpafsnijder om het werkstuk de juiste lengte te geven

e een binnenontbramer

e een draadsnijkop, om het werkstuk van een schroefdraad te voorzien

e een oliepomp die voor de smering en koeling zorgt door middel van draadsnijolie
e een aan beide zijden geleide beitelslede met vertande aanvoer

e spaanopvang- en oliebak

e een veiligheidsvoetschakelaar

e een naloopbeperking

3.3 Toebehoren

Geschikt toebehoren en een bestelformulier vindt u op pagina 246.
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4 Voorbereidingen voor het gebruik

4.1 Transport van de schroefdraadsnijmachine

Buig door de knieén wanneer u de machine optilt, om uw rug tegen
overbelasting te beschermen.

Beitelslede dusdanig bevestigen, dat zij tijdens het transport van de machine niet kan
bewegen. Om de machine op te tillen, deze aan de machinebodem vasthouden. Vat de
machine bij het dragen niet aan de zelfcentrerende klauwplaat of aan de
binnenontbramer.

Indien de machine met de daarin gebleven draadsnijolie wordt getransporteerd, kan het
gebeuren dat de olie ten gevolge van vibraties naar buiten spat en de kleding
verontreinigt.

Door de verontreiniging met draadsnijolie is de machine glibberig. Zorg ervoor, dat de
machine u bij het optillen niet uit de handen glijdt.

o=t} o o -

Plaatsen van de machine

P
)

Machine op een effen oppervlak zonder
tussenruimte of op een effen werkbank
plaatsen. De zelfcentrerende klauwplaat

o -

moet in verhouding tot de ander
machinedelen hoger liggen, zodat er T
geen draadsnijolie over de bewerkte pijp hoger

uitlopen en de vloer kan verontreinigen.
Machine op een plaats opstellen waar
geen vochtigheid heerst.

Indien de door de machine en het draaiende werkstuk gevormde

A gevarenzone niet overzichtelijk is, dienen de draaiende werkstukken
bijvoorbeeld op de juiste lengte te worden ingekort of dient de gevarenzone
door afbakening of waarschuwingsposten te worden beveiligd. De
veiligheidsvoorzieningen dienen veilig te worden opgesteld of bevestigd.
Wanneer hiervoor stutten worden gebruikt, moeten deze stabiel zijn, in de
hoogte verstelbaar en voldoende van aantal zijn!

S

.3 Elektrische aansluiting van de machine

Noch de machine, noch de werkstukken op de aansluitkabel plaatsen. Hij kan
daardoor worden beschadigd. Gevaar door elektrische schok!

Netstekker en netkabel geenszins met natte handen aanraken. Gevaar door
elektrische schok!

De spanning op het typeplaatje van de machine moet absoluut overeenstemmen
met de stroombron. Anders kan de machine heetlopen, rook ontwikkelen, in brand
geraken en worden beschadigd.

L K5 |

Let er bij het aansluiten van de machine op het elektrische net op, dat de
schakelaar op "UIT" staat. Anders bestaat het gevaar, dat de machine bij
aansluiting op het elektrische net onopgemerkt en zonder toezicht aanloopt.
Gevaar voor letsel en ongevallen!

o -

De geintegreerde overbelastingsbeveiliging stopt de machine automatisch bij
overbelasting en stroomschommelingen. Pas na het verstrijken van één minuut is
herinschakelen mogelijk.

o -

Gebruik de verlengkabel HO7 RN 3 x 1,5 mm2! De kabel mag niet langer dan 30 m
zijn!

o -
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4.4 De draadsnijolie

Gebruik voor het snijden ROTHENBERGER — hoogrendement-draadsnijolie
artikelnr. 6.5010. Deze olie is niet geschikt voor het snijden van drinkwaterleidingen.

Als alternatief kunt u ROTHENBERGER — hoogrendement-draadsnijfluid artikelnr. 6.5015
gebruiken. Dit fluidum is voor het snijden van alle pijpleidingen (incl. drinkwaterleidingen)
geschikt.

A Bewaar draadsnijolién uit de buurt van kinderen.

Draadsnijolie niet verdunnen en ook niet met andere olién mengen. Indien de draadsnijolie

e Zich metwater mengt, wordt het melkachtig wit, zijn kwaliteit wordt slechter en de
gesneden draad is eveneens van een minder goede kwaliteit. Het is raadzaam de olie dan te
verversen.

Directe zonbestraling vermijden en de olie in het donker opslaan.
Het oliereservoir na gebruik goed sluiten, zodat er geen vuil of water kan binnendringen.

LET OP LIJDERS AAN ALLERGIEEN!

Als de huid in contact komt met draadsnijolie kan dit leiden tot irritatie van de huid,
ontstekingen en allergische reacties. Draag bij de omgang met de olie beschermende
kleding of bedek delen van de huid die gevaar lopen. Komt uw huid toch een keer in
aanraking met de olie, was deze dan onmiddellijk met leidingwater en zeep. Bij
verbranding van de draadsnijolie op hete werkstuk- of werktuigoppervlakken kunnen
giftige dampen of gassen ontstaan (bijv. chloorgas bij het verbranden van rode olie).
Heeft u toevallig deze olienevel of oliedampen ingeademd, ga dan onmiddellijk aan de
verse lucht en consulteer zonder uitstel een arts.

4.5 Controleren van de draadsnijolie

Als de machine wordt gereinigd, onderhouden, gecontroleerd of gerepareerd
moet u de machine in ieder geval uitschakelen en de stekker uit het stopcontact
trekken.

= Draai het handvat tegen de wijzers van de klok
in, om de beitelslede naar de snij-ijzerhouder
toe te bewegen.

= Vul aan de rechterzijde van de machine de
meegeleverde draadsnijolie bij tot zij ter hoogte
staat van het zeefvlechtwerk.

= Let erop, dat de machine uitgeschakeld is en
steeds de netstekker opnieuw in het
stopcontact.

= Schakel de machine in en ga na of de
draadsnijolie uit de draadsnijkop naar de
snijkussens vloeit. Wordt niet de juiste
hoeveelheid olie afgegeven, dan moet u dit
regelen met de olieregelschroef.

handvat
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4.6 Instellen van de afgegeven hoeveelheid draadsnijolie

Als de machine wordt gereinigd, onderhouden, gecontroleerd of gerepareerd
moet u de machine in ieder geval uitschakelen en de stekker uit het stopcontact
trekken.

= Controleer of de olietank wel degelijk ter
hoogte van het zeefvlechtwerk met olie is

gevuld. “\, &/ \

= Voldoet de over de draadsnijkop vloeiende I /\

hoeveelheid draadsnijolie niet aan de eisen, dan ?6‘? =
moet de dosering met behulp van de V%
olieregelschroef worden gecorrigeerd. 7

borgmoer

o
mind

er

Draai de borgmoer van de olieregelschroef los.

vV

Door de olieregelschroef met de wijzers van de

klok mee te draaien wordt de afgegeven ]‘
hoeveelheid olie verhoogd, door tegen de !
wijzers van de klok in te draaien wordt deze

verminderd.

=>» Draai de borgmoer na het instellen stevig vast.
4.7 Aftappen van de olie
Neem hierbij ook de voorschriften
met betrekking tot de veiligheid en
de milieuvriendelijke afvoer in
hoofdstuk 7 in acht.

olieaftapplug

Werking en bediening van de schroefdraadsnijmachine

5.1 Inspannen van de werkstukken B

' De beitelslede kan het frame raken, alvorens het draadsnijden is voltooid;

daardoor kunnen snij-ijzerhouder en machine worden beschadigd. Daarom moet
tussen de aan het werkstuk gesneden draad en de snij-ijzerhouder een afstand
worden aangehouden van minstens 70 mm.

Spannfutter 70 mm

= Kantel de pijpafsnijder en de draadsnijkop naar boven, zodat ze niet in de weg staan en zet
de binnenontbramer aan de achterkant aan.

= Breng het werkstuk vanaf de kant van de zelfcentrerende klauwplaat in (afbeelding 1) en
zet de zelfcentrerende klauwplaat stevig vast (afbeelding 2).

= Houd het werkstuk op de zijde van de snij-ijzerhouder met de rechterhand vast en trek het
geleidelijk met de snij-ijzerhouder vast (afbeelding 3).
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Ga na of alle spanklauwen contact hebben met het werkstuk.

Hebben niet alle spanklauwen goed contact met het werkstuk, dan zal het
waggelen, en noch het snijden noch het draadsnijden kan correct worden
uitgevoerd.

o-u

Klem het werkstuk vlot in en trek het stevig vast.

Gebruik bij lange of zware pijpen in ieder geval de bril artikelnr. 5.6047, om een
waggelen of verdraaien van het werkstuk tijdens het draaien of het kantelen
van de machine ten gevolge van het gewicht van het werkstuk te voorkomen.
Werkstuk en machine kunnen anders instabiel worden.

o= J

5.2 Snijden van de werkstukken met de pijpafsnijder C

Raak het snijvlak niet aan met blote handen, het kan heet zijn en scherpe
kanten hebben. Gevaar voor letsel en brandwonden!

Wordt het handvat van de pijpafsnijder met geweld gedraaid, dan neemt het

b4 snijvlak van de pijp een ovale vorm aan, waardoor een correct draadsnijden
onmogelijk wordt. Beweeg het handvat van de pijpafsnijder daarom een halve
omwenteling per volledige pijpdraaiing.

= Kantel de pijpafsnijder naar boven, zodat hij niet in de weg staat. Draai het aanvoerhandwiel
tegen de wijzers van de klok in, om de pijpafsnijder in de vereiste positie voor het snijden van
het werkstuk te brengen.

= Beweeg de pijpafsnijder naar beneden op het werkstuk en druk dan op de schakelaar AAN of
druk op de voetschakelaar.

=>» Draai het handvat van de pijpafsnijder krachtig met de wijzers van de klok mee en begin het
werkstuk te snijden.

Zwenk de pijpafsnijder opnieuw naar boven en terug.

>
' Verzamel de gesneden pijpen niet in de goot. Neem deze onmiddellijk na het
beéindigen van het snijproces uit de goot.

5.3 Ontbramen van het werkstuk D

De punt van de binnenontbramer is heel scherp. Raak de punt niet met de
blote hand aan. Gevaar voor snijwonden en letsel!

= Trek de binnenontbramer naar u toe.
>

Draai het aanvoerhandwiel tegen de wijzers van de klok in, om de snijkant van de ontbramer
tot dichtbij het kopvlak van de zich draaiende pijp te brengen.

= Draai de handgreep verder, druk om te ontbramen de snijkant van de ontbramer tot tegen
het binnenste van de pijp.

5.4 Demontage en montage van de kussens uit de draadsnijkop E

Draag veiligheidshandschoenen om snijwonden aan de handen veroorzaakt
door de kussens te voorkomen.

Expansie:
= Zorg ervoor dat de vergrendelingshendel niet getrokken, en til de kop te tikken.

= Trek de vergrendeling hefboom in de richting "A" op de schroefdraad kaken te openen
Image (1).

= Schuif de Selektorscheibe in de richting van "B" en verwijder het tikken-bak Image (1).
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Installatie:

= Steek de schroefdraad kaken met hetzelfde aantal als op de desbetreffende hoofd-Tappers
een afbeelding Image (2).

= Zorg ervoor dat de nummers op de kop te tikken en de schroefdraad kaken op dezelfde
locatie.

Schuif de Selektorscheibe in de richting "C" Totdat deze vastklikt op de Hendel Image (3).

Een nauwkeurige tikken is alleen mogelijk als het getal op de sleuf van de draad-
snijkop met het getal op de wang match draad!

Tappers kaken na het veranderen van een vaste zitplaats. Tappers kop na de
wijziging of vervanging van de draad-snijden bakken vaste sluis in het
hulpprogramma sled test!

.5 Wijzigen van de draadgrootte F

Vergewis u ervan, dat de draadsnijkop op de beitelslede zit en dat de kussens met de
draadgrootte overeenstemmen.

Plaats de selectorpen in het selectorblok met de vereiste draadgrootte Image (1).
De grootte is op het betreffende selectorblok aangegeven

Steek de T-handgreep, met dit zeer richting "D" wordt ingedrukt totdat het tikken kaak
positie op het werk Image (2).

i o) o=l

L2 2

5.6 Het snijden van draad (]

=> Trap bij gevaar het pedaal van de veiligheidsvoetschakelaar volledig in. De machine komt
daardoor tot stilstand.

= Om de machine opnieuw te starten, drukt u de vrijgaveknop zijdelings van de
veiligheidsvoetschakelaar.

Om nauwkeurig gesneden draad te kunnen waarborgen, moet u de volgende aanwijzingen in
acht nemen:

Gebruik voor het draadsnijden uitsluitend ruw materiaal in perfecte staat. Bij gebruik van
vervormde en/of scheef op lengte gebrachte pijpen is het snijden van draad die aan de norm
voldoet niet mogelijk.

Gebruik de voor de draadgrootte passende draadsnijkop en de overeenkomstige
draadsnijkussens.

Bevestig de draadsnijkop zoals voorgeschreven op de beitelslede.

Leg de draadsnijkop niet direct en zonder bescherming op de vioer en behandel hem
nauwgezet.

Zorg ervoor dat de draadsnijolie op de draadsnijkussens vloeit.

=> Laat de draadsnijkop neer en breng het T-handvat aan, waarbij dit volledig in richting "B"
wordt gedrukt tot de draadsnijkussens in de werkpositie vergrendelen Image (1).

= Schakel de machine in met de voetschakelaar, draai het handvat tegen de wijzers van de
klok in, zodat de kussens op het werkstuk drukken Image (2).

= Llaat het handvat los zodra twee tot drie gangen gesneden zijn.

= De draadsnijkussens worden automatisch geopend via een lengteaanslaghefboom, als de
draad volledig is gesneden.

= Schakel de machine uit door de voet van de veiligheidsvoetschakelaar te nemen.

5.7 Instellen van de draadlengte

De draad lengte is gespecificeerd door de fabrikant binnen de standaard lengte ingesteld, maar
kan veranderd worden als dat nodig is.
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= Houd de schroef met een schroevendraaier en vervang de hex.

= Draai de schroef voor een lange draad in de richting van "F", voor
kortere draden in de richting van de "E". De draad lengte kan
worden verhoogd met ongeveer 2 mm per halve revolutie
veranderd.

= Bewaar de schroef, zonder te draaien met een schroevendraaier en
draai de hex opnieuw.

5.8 Instellen van de draaddiepte

De draad grondig dient te worden afgeleverd aan het tikken machine standaard ingesteld. Met
de ingebruikname van de draad-snijmachine, is een herziening van de draad diepte voor elke
draad grootte, met behulp van een geschikt meetinstrument of dergelijke, die door de gebruiker.

= Stel de Selektorpin niet in de verstelbare Selektorblock.
=> Draai de schroef en schuif de Selektorblock om de draad diepte.

= Voor diepere draad duw in de richting van "G", voor vlakkere
schroefdraad in de richting van "H". De draad diepte kunnen
schaal tot een 1,5 tot 2 mm onder of boven moet worden
gewijzigd.

= Controleer de snede met de hulp van een pijp voor het meten
van conische draad, enz., en de juiste instelling als nodig is.

5.9 Verwijderen van het werkstuk

Het werkstuk is door de draadsnijolie vochtig en glibberig. Let er zorgvuldig op,
A dat u het werkstuk bij het verwijderen uit de machine niet ontglipt en daarbij
bijv. op de voeten valt.

=> Draai het aanvoerhandwiel met de wijzers van de klok mee en breng de beitelslede terug.
= Maak het snij-ijzerhouder los.
= Maak de zelfcentrerende klauwplaat los en trek er het werkstuk uit.

5.10 Reiniging na gebruik

Verwijder metaal- en kunststofspaan niet met behulp van perslucht! Gevaar

A voor oogletsel of verlies van het gezichtsvermogen! Metaalspaan met scherpe
kanten niet met blote handen aanvatten. Gevaar voor letsel!
Veiligheidshandschoenen dragen!

= Verwijder het op de machine en daar rond verstrooide spaan.

= Gebruik een draadborstel om de snij-ijzerhouder, de draadsnijkussens van de draadsnijkop
en de binnenontbramer van spaan te ontdoen en schoon te maken.

= Wis met een poetsdoek de draadsnijolie die over de machine en de arbeidsplaats is gespat.
6 Onderhoud en inspectie
c Als de machine wordt gereinigd, onderhouden, gecontroleerd of gerepareerd

dient zij te worden uitgeschakeld en is de netstekker uit het stopcontact te
trekken! Vermijd beslist een ongecontroleerd aanlopen van de machine!

Alle machine zijn bij gebruik onderhevig aan natuurlijke slijtage.
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Zij dienen regelmatig te worden onderhouden en de aan slijtage onderhevige onderdelen moeten
worden vervangen.

Deze werkzaamheden mogen slechts door een geautoriseerd ROTHENBERGER- servicestation
worden verricht!

Hierbij heeft u volledige garantie voor materiaal en prestatie.

6.1 Vervangen van het blad van de binnenontbramer

Draag voor het vervangen steeds veiligheidshandschoenen. Gevaar voor
snijwonden en letsel!

Neem de verende stift uit de hals van het ontbramerblad.
Het ontbramerblad wordt vrijgegeven wanneer u de ontbramerhouder naar voren trekt.
Monteer een nieuw ontbramerblad.

L2 2

Breng de voordien verwijderde verende stift weer aan in het gat van het nieuwe
ontbramerblad.

6.2 Vervangen van het snijwiel van de pijpafsnijder

Draag voor het vervangen steeds veiligheidshandschoenen. Gevaar voor
snijwonden en letsel!

= Breng de pijpafsnijder in rechtopstaande positie en laat de draadsnijkop neer.
= Trek de borgpen naar boven toe af.
= Houd het snijwiel vast en schuif de snijwielpaspen er aan de tegenoverliggende zijde

langzaam uit. L
snijwiel-
paspen

borgpen
verwijderen

snijwiel

=>» Plaats een nieuw snijwiel in de meshouder en steek er de pen weer in.
> Plaats een nieuwe borgpen in de snijwielpaspen en borg deze door ze uit elkaar te buigen.

6.3 Vervangen van de spanklauwelementen H
Draai de beat Chuck en open het tot nu toe, totdat
een schroevendraaier past.

=> Draai de schroeven los waarmee de
spanklauwelementen bevestigd zijn (afbeelding 1).

= Plaat een dunne staaf op de veerbovenkant en trek er
de veer en de snij-ijzerhouderpen uit (afbeelding 2).

= Trek het spanklauwelement naar voren (afbeelding
3).

=> Plaats een nieuwe spanklauwelement en schuif het
volledig tegen de achterkant, vervang de veer en de
snij-ijzerhouderpen. Draai de schroef stevig vast. schroef

snij-ijzerhouder

draaien

N
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6.4 Dagelijks controle

Let op! Voor het begin van de werkzaamheden dient de netstekker uit het
stopcontact te worden getrokken.

e Controleren of netstekker, netkabel en verlengingskabel onbeschadigd zijn

e Correct gevulde oliebak

e Bij verontreinigingen in de olietank, deze reinigen

e Draadsnijkussens, pijpafsnijder en binnenontbramer op ev. afwrijving controleren
e Spanklauwen bij verontreiniging met draadborstel reinigen

e Controleren of de passchroeven stevig vastzitten; ev. aandraaien

e Machine regelmatig van vuil en spaan ontdoen

e Anticorrosievet opbrengen bij lange buitenwerkingstelling.

e De achterste geleiding van de hoofdspil dient regelmatig op voldoende smering te worden
gecontroleerd. Het smeren mag slechts door een elektrotechnisch geinstrueerd persoon
gebeuren.

7 Milieuvriendelijke afvoer

7.1 Metaal-, elektro- en elektronische onderdelen

Bepaalde delen van de machine zijn waardevol afval, dat geschikt is voor recycling.

Hiervoor staan recyclingbedrijven ter beschikking met de nodige vergunning en certificering.
Metaal dient gesorteerd en gescheiden aan een afvalstofhandelaar te worden geleverd. Voor
een milieuvriendelijke afvoer van niet-recycleerbare onderdelen (bijv. elektronisch schroot)
moet u informatie inwinnen bij de bevoegde instanties.

Alleen voor de EU-landen:

Werp elektrisch gereedschap niet in het huisvuil! Volgens de Europese richtlijn
2002/96/EG betreffende uitgediende elektro- en elektronica- apparatuur en haar
omzetting in nationaal recht moet niet meer bruikbaar elektrisch gereedschap

mmmm | afzonderlijk worden verzameld en milieuvriendelijk voor recycling beschikbaar

worden gesteld.

7.2 Olién en smeermiddelen

Het afvoeren van afgewerkte olie mag uitsluitend aan gespecialiseerde bedrijven worden
toevertrouwd.

Afgewerkte en verontreinigde olie moet in gesloten, oliebestendige vaten (van metaal)
worden bewaard en afgevoerd.

Defecte, niet-herstelbare elektrische apparatuur en machines moeten worden geopend en
volkomen van olie worden gereinigd.

Oliebakken moeten volledig — ook van oliesporen — worden gereinigd. Olién (ook kleine
hoeveelheden) mogen in geen geval in de aarde dringen.

8 Klantenservice

Ter beschikking staan de Rothenberger-servicestations of de fabrikant met zijn
reparatieafdeling. Het spreekt vanzelf dat wij u ook per omgaande reservedelen sturen. Neem
contact op met uw handelaar of met de fabrikant.

Bestel uw toebehoren en reservedelen in de speciaalzaak of bij onze hotline After Sales

Tel.: +49 6195 /800 - 8200 Fax: +49 6195 /800 - 7491
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Inscri¢oes no presente documento

Perigo
Este sinal adverte para danos a pessoas.

' Consideragées
P Este sinal adverte para a propriedade ou os danos ambientais.

> Chamada a agdo
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1 IndicacGes para a seguranca
1.1 Utilizacdo adequada

A méaquina de abrir roscas ROPOWER 50R sé pode ser utilizada para cortar e rebarbar canos e
para produzir roscas segundo o capitulo 2 “Dados técnicos”!

As maquinas de abrir roscas ROPOWER 50R s6 podem ser operadas com cabecas de corte
padrao e/ou automaticas adequadas e verificadas e recomendadas pela ROTHENBERGER, bem
como com mordacas de corte segundo o capitulo 2 “Dados técnicos”!

O interruptor de pé para seguranca possui a autorizacdo GS da cooperativa de empregadores e
é obrigatério quando a maquina for utilizada na Republica Federal da Alemanha!

Nunca proceder a alteracdes técnicas ou construtivas na maquina de abrir roscas e nas
pecas acessorias! = Expiracao da licenca de operacao! = Perigo de acidente e de
lesao!

Para a utilizacdo de ferramentas eléctricas e maquinas devem-se ter em consideracao e
cumprir as medias de seguranca basicas como proteccao contra choques eléctricos,
lesdo e perigo de incéndio! Leia essas indicagdes com aten¢ao antes da utilizacao da
maquina! Guarde as indicagoes de seguranca sempre a mao!

1.2 IndicacGes de seguranca especiais

ATENGAO! Durante a utilizacio de ferramentas eléctricas devem ser cumpridas as
seguintes medidas de seguranca basicas para proteccao contra choque eléctrico, risco de
lesdes e de incéndio.

Leia atentamente todas estas instrucdes antes de utilizar esta ferramenta eléctrica e
guarde as instru¢oes de seguranca num local seguro.

Manutencao e colocacdo em servico:

1 Limpeza, manutencao e lubrificacdo regulares. Antes de cada ajuste, reparacdo ou
manutencao, retire a ficha da tomada.

2 O equipamento deve ser reparado apenas por técnicos qualificados e apenas com
pecas de substituicao originais. Desse modo é garantido que a seguranga do equipamento
se mantém.

Trabalho em seguranca:

1 Mantenha a sua area de trabalho organizada. A desorganizacao da area de trabalho
pode provocar acidentes.

2 Tenha em consideracao as influéncias ambientais. N&o exponha ferramentas eléctricas a
chuva. Nao utilize ferramentas eléctricas em ambientes humidos ou molhados. Certifique-se
de que a area de trabalho se encontra bem iluminada. Nao utilize ferramentas eléctricas no
caso de existir risco de incéndio ou exploséo.

3 Proteja-se contra eventuais choques eléctricos. Evite o contacto fisico com pecas ligadas
A terra (por ex.: tubos, radiadores, fogoes eléctricos, refrigeradores).

4 Mantenha outras pessoas afastadas. Nao permita que outras pessoas, especialmente
criangas, toguem na ferramenta eléctrica ou no cabo. Mantenha-se afastado da area de
trabalho.

5 Guarde as ferramentas eléctricas nao utilizadas num local seguro. As ferramentas
eléctricas ndo utilizadas devem ser colocadas num local seco, alto ou fechado, fora do
alcance das criancas.

6 Na&o sobrecarregue a sua ferramenta eléctrica. Trabalha melhor e com mais seguranca
com a poténcia indicada.

7 Utilize a ferramenta eléctrica correcta. Nao utilize maquinas com fraca poténcia para
trabalhos pesados. Nao utilize a ferramenta eléctrica para propdsitos para os quais nao foi
concebida. Nao utilize serras circulares manuais para cortar postes de construcao ou toros de
madeira.
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8 Use vestuario apropriado. Nao use vestuario largo ou acessorios, pois estes podem ficar
presos pelas pecas moéveis. Durante os trabalhos ao ar livre, recomenda-se o uso de calcado
anti-derrapante. Se tiver cabelo comprido, use uma rede para o cabelo.

9 Utilize equipamento de proteccdo. Use éculos de proteccao. Utilize uma méscara de
respiracao quando realizar trabalhos que provoguem poeira.

10 Feche o dispositivo de aspiracdo de poeira. Caso se encontrem disponiveis ligagdes para
a aspiracdo de poeira e sistema de recolha, certifique-se de que estes estao fecjadps e que
sdo utilizados correctamente.

11 Nao utilize o cabo para fins para os quais nao foi concebido. Nao utilize o cabo para
remover a ficha da tomada. Proteja o cabo contra calor, 6leo e cantos afiados.

12 Proteja a peca de trabalho. Utilize dispositivos de fixagdo ou um torno de apertar para fixar
a peca de trabalho. Desse modo fica mais segura do que se for apertada manualmente.

13 Evite uma postura anormal. Garanta um estado seguro e mantenha sempre o equilibrio.

14 Faca a manutencao da ferramenta com a devida precau¢do. Mantenha a ferramenta de
corte afiada e limpa para poder trabalhar melhor e com mais seguranca. Siga as instrugoes
para lubrificacdo e substituicao da ferramenta. Controle regularmente a ligagao de acesso da
ferramenta eléctrica e mande um técnico qualificado substitui-la caso seja danificada.
Verifique regularmente os cabos de extensao e substitua-os caso apresentem danos.
Mantenha as maos secas, limpas e sem gordura ou éleo.

15 Retire a ficha da tomada. Se a ferramenta eléctrica nao for utilizada, antes da manutencao
e aquando da substituicao de ferramentas, tais como por exemplo laminas de serra,
perfuradoras, fresas.

16 Nao deixe quaisquer chaves de ferramentas presas. Antes de ligar a ferramenta verifique
se a chave e a ferramenta de ajuste foram removidas.

17 Evite o arranque sem supervisdo. Durante a insercao da ficha na tomada certifique-se de
que o interruptor esté4 desligado.

18 Utilize um cabo de extensado para espacgos exteriores. Em espacos ao ar livre utilize
apenas cabos de extensdo permitidos para esse fim e devidamente identificados.

19 Seja cuidadoso. Esteja atento aquilo que esta a fazer. Trabalhe conscientemente. Nao utilize
a ferramenta eléctrica se ndo estiver concentrado.

20 Verifique se a ferramenta eléctrica possui eventuais danos. Antes de continuar a utilizar
a ferramenta eléctrica, os dispositivos de proteccao ou as pecas ligeiramente danificadas tém
de ser cuidadosamente inspeccionados de modo a garantir que se encontram a funcionar em
perfeitas e correctas condicoes. Verifique se as pecas méveis estao a funcionar correctamente
e se ndo bloqueiam ou se as pecas se encontram danificadas. Todas as pecas tém de ser
correctamente montadas e todos os requisitos tém de ser cumpridos para garantir o
funcionamento correcto da ferramenta eléctrica.

Os dispositivos de proteccao e as pecas danificados tém de ser correctamente reparados ou
substituidos numa oficina certificada, desde que nada seja indicado em contrario no manual
de utilizacdo. Os interruptores danificados tém de ser substituidos numa oficina do cliente.

Néo utilize qualquer ferramenta eléctrica na qual os interruptores nao liguem ou desliguem.

21 Atencao. A utilizacdo de ferramentas de substituicdo e acessérios diferentes pode
representar risco de lesdo para si.

22 A sua ferramenta eléctrica deve ser reparada por um electricista. Esta ferramenta
eléctrica corresponde as condicbes de seguranca relevantes. As reparacdes apenas devem ser
realizadas por um electricista, utilizando pecas de substituicdo originais; caso contrario,
podem surgir acidentes para o utilizador.
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1.3 Instrucoes de seguranca especiais

Nunca inserir dedos, cara, cabelos ou outras partes do corpo, assim como pecas de vestuario
soltas e larga na area de trabalho e de captacao das pecas em rotacao (peca de trabalho,
mandril de tensdo, mandril de centrar)! N&o usar joias (anéis, fios)! Perigo de lesao e de
acidente!

No caso de avarias (cheiro anormal, vibracoes, ruidos anormais) durante o trabalho com a
ROPOWER 50R deve accionar de imediato o interruptor de pé e colocar a maquina em paragem
de emergéncia (NOT-AUS)!

Durante a maquina em funcionamento é proibido a colocacdo de canhamo, segurar a maquina
com a mao e trabalhos parecidos, montar e desmontar pecas como séao os filtros, valvulas,
partes de canos etc.!

Usar vestuario de proteccao! Usar proteccao facial contra aparas projectadas, espirros de 6leo
de corte e eventual surgimento de gas cloro (devido a combustao de éleo de corte em
ferramentas ou superficies de pecas de trabalho quentes)! Usar touca que cubra e proteja
cabelo grande! Usar luvas de proteccao ao mudar as mordacas de corte, a roda de corte do
corta-canos e da rebarbadora de canos! Usar luvas de proteccdo ao mudar a ferramenta ou a
peca de trabalho! A rosca e as mordagas de corte aquecem muito na accao de abrir roscas!
Usar calcado de proteccao! Perigo de lesao (escorregar) devido ao eventual derrame de éleo de
corte! Perigo de lesdo devido a pecas da maquina humidas, escorregadias no acto da
substituicdo da ferramenta

Né&o eliminar aparas de metal ou de plastico mediante ar comprimido! Perigo de lesdo para os
olhos, bem como perda da capacidade visao!

Providenciar arejamento suficiente ao usar em interiores (areas fechadas)! A temperatura
ambiente permitida esta entre 0 °C e 40 °C!

Antes de mudar as cabecas de corte, roda de corte, rebarbador do cano deve desligar a
maquina e puxar a ficha da tomada (funcionamento sem corrente)! Depois de desligada a
maquina ainda tem um determinado tempo de funcionamento posterior até a paragem
absoluta! Néo toque em pecas antes da paragem absoluta da maquina e antes de ter puxada a
tomada de rede!

Os canos com roscas devem ser submetidos a um ensaio de compressao para garantir que
depois da montagem n&o possa derramar gas ou agua!

2 Dados técnicos

art. n.°. 56050 ..o ROPOWER 50 R, 230 V

art. n.%. 56045 ... ROPOWER 50 R, 110 V

Capacidade de corte ..........cccoevernennnnn BSPTR 1/4"...2"

Velocidade sob carga nula................. 40 min-1 (rpm)

MOTOF i Motor monofasico universal 1.150 W, proteccao contra
sobrecargas

Classe de protecgao . A

Frequéncia .......cocooveiiieiiiccen 50/60 Hz

PESO ...t ca. 68 kg

DIMENSOES ..o 535x430x340 mm (ax|xc)

Cabeca de corte de rosca.................. Cabeca de corte automatico 1/2"...2"

Mordagas da rosca.........cccoceevvrrreniann 1/2"...3/4",1"...2" (Optional %" — 3/8"n. 56369)

Aceleracoes tipicas avaliadas <2,5 m/s2

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o ruido:
Nivel da pressao de ruido ............... 85 dB(A)

Use protectores auriculares! Onivel de ruido a trabalhar pode exceder 85 dB (A).
Valores de medida de acordo com EN 61029-1.
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3 Func¢oes da maquina de abrir roscas

3.1

Vista global A
1 Corta-cano 8 Mandril tensor

2 Mordacas de corte de rosca 10 Punhoem T

3 Rebarbador interior 11 Ajustar parafuso

4 Carro porta-ferramenta 12 Pino selector

5 Bujao de purga do 6leo 13 Bloco de seleccao

6 Roda manual para avanco 14 Disco excéntrico

7 Mandril de centrar 15 Alavanca de fixacdo cabeca tensora

3.2 Descricao do funcionamento

Na maquina de abrir roscas ROPOWER 50R sé&o cortadas ou inseridas roscas em peca de
trabalho como canos e varas.

A maquina consiste em:

3.3

um motor de propulsdo que coloca o mandril de centrar em movimento circulatério
um mandril tensor para fixacdo da peca de trabalho

um corta-canos para cortar a peca de trabalho a medida

um rebarbador interior

uma cabeca de corte de rosca para processar uma rosca na peca de trabalho

uma bomba de 6leo que lubrifica e alimenta mediante éleo de corte

um carro porta-ferramentas de sentido duplo com avanco dentado

um recipiente de recolha de aparas e carter

um interruptor de pé para proteccdo

um limitador de funcionamento posterior.

Acessorios

Encontrara acessorios adequados e um formulario de encomenda a partir da pagina 246.

4 Preparacdo para o funcionamento

4.1

o= o=

Transportar a maquina de abrir roscas

Dobre os joelhos quando levantar a maquina para evitar sobrecarga das suas
costas!

Fixar o carro porta-ferramentas de forma que durante o transporte da maquina nao haja
movimentos! Para levantar a maquina deve segura-la no fundo da maquina! Nao segurar a
maquina durante o transporte no mandril de centrar ou no rebarbador interior!

Se a maquina é transportada com 6leo de corte podera acontecer que o éleo espirre para
fora devido &s vibracoes e que suje o vestuario!

Devido a sujidade com éleo de corte a maquina esta escorregadia! Tenha em consideracdo
gue nao se escape das méaos no acto de levantar!
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4.2 Montar a maquina

Colocar a maquina numa superficie

plana sem folga ou numa mesa de

trabalho plana! O lado do mandril de

centrar tem de estar, em relacdo as

outras pecas da maquina, em nivel mais

alto para que ndo possa derramar 6leo  Mais alto
de corte através do cano trabalhado e \
sujar o solo! Colocar a maquina em local =

que esteja isento de humidade!

Mais baixo

Se a area de perigo formada pela maquina e pela peca de trabalho em

A rotacdo nao for completamente visivel é necessario cortar ou diminuir as
pecas em rotacdo ou a area de perigo deve ser segurada mediante
delimitacoes ou avisos! Os dispositivos de proteccao devem ser montados e
fixados de forma segura! Se utilizar apoios, estes devem estar fixos, a sua
altura deve ser ajustavel e devem existir em nimero suficiente!

S

.3 Ligacdo eléctrica da maquina

Nao colocar nem a maquina nem a peca de trabalho em cima do cabo de ligacao!
Poderao surgir danos! Perigo de choque eléctrico!

Nunca tocar a ficha e o cabo de rede com maos molhadas! Perigo de choque
eléctrico!

A tensao na placa de caracteristicas da maquina tem de corresponder com a fonte
de corrente! De outra forma podera haver sobreaquecimento da maquina, podera
surgir fumo, pegar fogo e ser danificada!

Ao ligar a maquina a rede de corrente deve sempre ter o cuidado que o interruptor
esteja em “AUS" (“Desligado”)! De outra forma existe, ao ligar, o perigo que a
maquina inicie de forma desapercebida e sem vigilancia perigo de lesdo e de
acidente!

A proteccao contra sobrecargas para a maquina de forma automatica no caso de
sobrecarga ou oscilacoes de corrente! S6 depois de um minuto é que possivel o
reinicio!

' Use cabos de extensao HO7 RN 3 x 1,5 mm2! O cabo nao deveria ultrapassar os
o

([ KL KL KL |

o -

30m!

4.4 O oleo de corte

Utilize para o processamento o 6leo de corte de alto rendimento da ROTHENBERGER, art.

e N°06.5010. este 6leo nao é indicado para cortar canos de agua potavel!

Alternativamente podera utilizar o fluido de corte de alto rendimento da ROTHENBERGER, art.
n.° 6.5015. Este fluido é indicado para o corte de todos os tipos de cano (incl. Canos de agua
potavel).

A Guardar o 6leo de corte fora do alcance de criancas!

Nao diluir o 6leo de corte, nem mistura-lo com outros 6leos! Se o 6leo de corte de misturar
com 4gua, este tornar-se-a branco-leitoso; a sua qualidade diminui e a rosca aberta
apresentara qualidade inferior! Nesse caso é aconselhavel substituir o 6leo!

Evitar insolacao directa e armazenar o 6leo em lugar escuro!

Fechar bem o recipiente depois do uso para evitar a penetracao de sujidade e agua!
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ATENCAO ALERGICO!
A O oleo de corte na pele pode provocar irritacdes da pele, inflamacdes e reaccoes

alérgicas! Use ao manusear o 6leo vestuario de proteccdo e/ou tape partes da pele em
risco! Se a pele tiver contacto com o 6leo deve lavar de imediato com dgua da corrente
e com sabdo! Ao queimar o 6leo de corte em superficies quentes da ferramenta o da
peca de trabalho podem formar-se fumacas ou gases toxicos (por ex. gas cloro ao
queimar o6leo vermelho)! Se tiver respirado involuntariamente essas névoas ou vapores
oleosas devera dirigir-se de imediato ao ar livre e consultar rapidamente um médico!

4.5 Verificar o 6leo de corte

Durante trabalhos de limpeza, manutencao, verificagdo ou reparagao na
maquina devera desligar a maquina e puxar a ficha de rede!

= Rode o punho rotativo contra o sentido dos ponteiros
do relogio para mover o carro porta-ferramentas para o
mandril de tensdo.

= Encha o lado direito da maquina com o 6leo de corte
fornecido até a altura do crivo.

= Tenha atencdo que a maquina esteja desligada e insira a
ficha de rede na tomada.

= Ligue a maquina e certifique-se que o dleo de corte
corre da cabeca de corte para as mordacas de corte. Se
nao sair a quantidade de 6leo suficiente deveréa regula-
la com o parafuso de ajuste do 6leo.

Punho rotativo

4.6 Ajustar a quantidade de 6leo de corte

Durante trabalhos de limpeza, manutencao, verificacdo ou reparagdo na
maquina devera desligar a maquina e puxar a ficha de rede!
= Certifique-se que o dep0sito de oleo esteja

abastecido com o6leo até ao a altura do crivo.
) | Contraporca
= Se a quantidade de 6leo de corte que corre

sobre a cabeca de corte ndo corresponder a
necessidades, é necessario corrigir a quantidade
com a ajuda do parafuso de ajuste do.

= Solte a porca de seguranca do parafuso de
ajuste do 6leo.

= Rodando o parafuso de ajuste do 6leo no
sentido dos ponteiros do relégio sera
aumentada a quantidade de 6leo; rodando em
sentido contréario esta sera reduzida.

= Aperte bem a porca de seguranca depois do
ajuste.

4.7 Purgar o 6leo

Tenha em consideracdo as normas de
seguranca e de reciclagem no capitulo 7!

Bujao para purga do 6leo
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5 Operacao e servico da maquina para abrir roscas

5.1

v

v oV

o) (| 0= |

Inserir as pecas de trabalho B

O carro porta-ferramentas pode tocar no quadro antes de estar terminado o
processo de abrir e o mandril tensor, assim como a maquina, podem ser
danificados! Por isso, entre a rosca aberta na peca de trabalho e o mandril tensor
tem de ser cumprida uma distancia minima de 70 mm!

70 mm

Mandril tensor

Gire o corta-canos e a cabeca de corte para cima, de modo que ndo incomodem e insira o
rebarbador interior na parte traseira.

Insira a peca de trabalho pelo lado do mandril de centrar (Imagem 1) e aperte o mandril de
centrar (Imagem 2).

Segure a peca de trabalho no lado do mandril tensor com a mao direita e aperte-a pouco a
pouco com o mandril tensor (Imagem 3).

Certifique-se que todas as mordacas de aperto tenham contacto com a peca de trabalho.

Se as mordacas de aperto nao tiverem contacto com toda a peca de trabalho, esta
abanara e nao se produzira um corte nem a abertura do rosca de forma correcta.

Insira a peca de trabalho com impulso e aperte-o bem.
No caso de canos compridos ou pesados deve usar o apoio para canos, art. n.°

5.6047 para evitar abanos e torcimentos da peca de trabalho! De outra forma a
peca de trabalho e a maquina podem tornar-se instaveis!

5.2 Cortar as pecas de trabalho com o corta-canos C

2 Nao toque na area de corte com as maos desprotegidas, visto que esta esta

!

v

o=

quente e tem cantos agudos! Perigo de lesao e de queimaduras!

Se o punho do corta-canos for rodado com violéncia, a area de corte do cano tomara
uma forma oval. Dessa forma é impossivel um processamento adequado! Por isso
mova o punho do corta-canos por meio rotacao por rotacao completa do cano!

Gire o corta-canos para cima, para que nao incomode. Rode a roda manual para avanco
contra o sentido dos ponteiros do relégio para colocar o corta-canos na posicao necessaria
para processar a peca de trabalho.

Gire o corta-canos para baixo, em cima da peca de trabalho e prima o interruptor EIN (Ligar)
e/ou accione o interruptor de pé.

Gire o punho do corta-canos com forca no sentido dos ponteiros do relégio e inicie o
processamento da peca de trabalho.

Gire o corta-canos de no para cima e de volta

Nao reuna os canos processados na cavidade! Retire-os de imediato da cavidade
depois de terminado o processo de corte!
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5.3 Rebarbar a peca de trabalho D

O bico de corte do rebarbador interior esta muito afiado! Nunca o toque
maos desprotegidas! Perigo de corte e de lesao!

= Puxe o rebarbador interior para si.

= Rode a roda manual para avanco contra o sentido dos ponteiros do relégio para aproximar o
gume do rebarbador a face do cano em rotacao.

= Continue a rodar o punho rotativo, prima - para rebarbar - o gume do rebarbador contra o
interior do cano.

5.4 Desmontagem e montagem das mordacas da rosca da cabeca de corte
da rosca E

c Use luvas de proteccdo para evitar lesdes devidas as mordacas da rosca!

Expansao:
= Certifique-se que o travamento alavanca nao é puxado, e levantar a cabeca tocar.

= Puxe a alavanca na direcao bloqgueamento "A" para o roscados garras para abrir
(imagem 1)

= Deslize a Selector escriba na direccdo de "B" e remova a tocar-bake Figura (imagem 1).
Instalacao:

=> Insira o enfiada goela com o mesmo nimero nos respectivos batendo cabeca Figura
(imagem 2).

= Certifique-se de que os nimeros sobre a cabeca e tocar o roscados garras no mesmo
local.

Deslize a Selektorscheibe na direccdo de "C", até que ouviu a fechadura fechaduras
alavanca Figura (imagem 3).

Uma rigorosa escutas so é possivel se o nimero do slot da linha de corte de
cabeca com o nimero na bochecha jogo discussao!

Roscagem garras depois mudar para uma sede fixa verificar! Roscagem
cabecalho apos a alteragdo ou a substituicdo do fio de corte de cozer sélido
bloqueio na ferramenta tren¢ teste!

o) o=

5.5 Alterar a dimensao da rosca F

v

Certifique-se que a cabeca de corte esteja assente no carro porta-ferramentas e que as
mordacas da rosca correspondam a dimensao da rosca.

= Insira o pino selector no bloco selector com a dimensédo da rosca indicada (Imagem 1).
= A dimenséo estd mencionada no respectivo bloco selector

= |Insira o T-alca, com este mesmo sentido "D" é pressionado até a posicao Escutas mandibula
no local de trabalho imagem (2)

5.6 Abrir roscas G

= No caso de perigo deve accionar para baixo de todo o pedal do interruptor de pé para
proteccao. Consequentemente a maquina para.

=> Para reiniciar a maquina deve premir a tecla de aprovacao ao lado do interruptor de pé para
proteccao.
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Para poder garantir cortes de roscas perfeitos pedimos gue tenha em consideracdo as seguintes
indicacoes:

Para abrir roscas somente deve utilizar canos em estado perfeito! Ao utilizar canos
deformados e/ou de corte obliquo néo é possivel proceder-se ao processamento de roscas de
acordo com a norma!

Utilize a cabega de corte indicada para a dimensao de rosca e as correspondentes mordacas
de corte!

Fixe a cabeca de corte de forma correcta no carro porta-ferramentas!

Néo fixe a cabeca de corte directamente e sem proteccao no chéo e trate-o com cuidado!
Certifique-se que o 6leo de corte corra para as mordagas de corte!

=> Baixe a cabeca de corte e insira o0 punho em T, premindo-o completamente para a direccao
"B” até que as mordagas de corte encaixem na posicao de trabalho (Imagem 1).

=>» Ligue a maquina com o interruptor de pé, rode o punho rotativo contra o sentido dos
ponteiros do relégio de modo que as mordacas da rosca primam na peca de trabalho
(Imagem 2).

= Deixe o punho rotativo quando estiverem abertas duas a trés voltas.

= As mordacas de corte abrem de forma automatica através de uma alavanca de tope logo que
a rosca estiver processada por completo.

= Desligue a maquina, tirando o pé do interruptor de pé para proteccao.

5.7 Ajustar o comprimento da rosca

A discussdo comprimento foi especificado pelo fabricante dentro do comprimento padrao
definido, mas pode ser mudado quando necessario. -

= Segure o parafuso com uma chave de fenda e substituir o hex.

= Vire o parafuso de uma longa discussao na direcdo "F", por fios mais
curtos na direccdo de "E". A discussdo duragdo pode ser aumentada
em cerca de 2 milimetros por meia-revolucao mudou

= Mantenha o parafuso sem torcer-lo com uma chave de fenda e
aperte o hex novamente.

5.8 Ajustar a profundidade da rosca

A discussdo aprofundada, deve ser entregue ao tocar maquina definida por padrdo. Com o
comissionamento do fio-méaquina de corte, é uma revisao da discussao aprofundada discussao
para cada dimensao, usando um dispositivo adequado medicao ou similares, realizadas pelo
usuario.

= Defina o Selektorpin ndo no Selektorblock regulével.

= Afrouxe o parafuso e deslize o Selektorblock para definir a
discussao aprofundada

= Para empurrar discussdo mais profunda no sentido "G", para
bajular enfiada na direccdo "H". A discussao pode escalar a uma
profundidade de 1,5 a 2 milimetros abaixo ou acima deve ser
alterada.

=> Verificar o corte com a ajuda de um tubo de medicdo cénica
discussao, etc, e corrigir a configuracao, se necessario.
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5.9 Retirar a peca de trabalho

A peca de trabalho esta humida e escorregadia devido ao 6leo! Tenha o cuidado
que ao retirar da maquina nao se escape das maos e que lhe caia, por ex., nos
pés!

= Rode a roda manual para avango no sentido dos ponteiros do
reldgio e recua o carro porta-ferramentas.
= Solte o mandril tensor.

= Solte o mandril de centrar e puxe a peca de trabalho para fora.

5.10 Limpeza depois do uso

Aparas de metal e de plastico nao devem ser eliminadas com ar comprimido!

A Perigo de lesdo dos olhos e perda da capacidade visual! Nao apanhar aparas
metalicas com cantos agudos com as maos! Perigo de lesdo! Usar luvas de
proteccao!

= Retire as aparas em por cima e em volta da maquina.

= Utilize uma escova metalica para eliminar as aparas e limpar o mandril tensor, as mordacas
de corte da rosca da na cabeca de corte e o rebarbador interior.

= Passe com um pano por cima da maquina e da area de trabalho para limpar o 6leo de corte
espirrado.

6 Manutencao e inspec¢ao

Todas as maquinas estdo submetidas ao desgaste natural.

De tempo em tempo é necessario manté-las e pecas de desgaste devem ser substituidas.
Esses trabalhos s6 podem ser realizados por uma estacao de servico autorizada pela
ROTHENBERGER!

Neste caso existe a garantia completa para material e servico!

devera desligar a maquina e puxar a ficha de rede! Evite a inicia¢do incontrolada

c Durante trabalhos de limpeza, manutencao, verificacdo ou reparacdo na maquina
da maquina!

6.1 Substituir a folha do rebarbador interior
c Utilize para a substituicdo sempre luvas de proteccao! Perigo de corte e de lesao!

>
>
>
>

Retire o pino elastico da garganta da folha do rebarbador.
A folha do rebarbador serd liberada se o porta-rebarbador for puxado a frente.
Montes a nova folha do rebarbador.

Insira o pino elstico anteriormente retirado novamente no orificio da nova folha do
rebarbador.

6.2 Substituir a roda de corte do corta-canos

Durante os trabalho de substitui¢ao deve usar sempre luvas de protec¢do! Perigo
de corte e de lesao!

= Ponha o corta-canos em posicao vertical e baixe a cabeca de corte.

= Puxe o contrapino para fora (por cima)
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>

>
>

6.3

>

>

>

6.4

Segure a roda de corte e empurre lentamente o pino de ajuste da roda de corte para fora no
lado oposto.

Pino de ajuste
da roda de

corte
Retirar
contrapino [)\
)]
Contrapino Roda de corte

Insira uma nova roda de corte no suporte das navalhas e insira de novo o pino.

Insira no pino de ajuste da roda de corte um novo contrapino e assegure-o mediante
dobragem.

Substituir inser¢oes de mordacas tensoras H

Vire a batida Chuck e abri-lo, até agora, até uma
chave de fenda se encaixa. Mandril tensor

Solte os parafusos que fixam as inser¢oes das
mordacas tensoras (Imagem 1).

Cologue uma vara fina no canto superior da mola e
puxe a mola e o pino do mandril tensor para fora
(Imagem 2).

Puxe a insercdo de mordacas tensoras para a frente
(Imagem 3).

Insira novas inser¢des de mordagas tensoras e
empurre-as completamente até a parte traseira,
substitua a mola e o pino do mandril tensor. Aperte Parafuso
bem o parafuso.

Verificagdo diaria

c Atencdo! Antes de iniciar os trabalhos deve puxar a ficha de rede da tomada!

Verificar a ficha de rede, cabo de rede e extensédo face a integridade
Cartes de 6leo devidamente abastecido
Limar o deposito de 6leo no cdo de sujidade no mesmo

Controlar eventual abrasao nas mordacas de corta da rosca, corta-canos e rebarbador
interior

No caso de sujidade, limpar com escova metdlica as mordacas tensoras
Verificar fixacao dos parafusos de ajuste; eventualmente apertar
Limpar regularmente a sujidade e as aparas na maquina

Se a maquina for colocada fora de servico para um periodo prolongado, deve aplicar massa
de anticorrosiva

A guia traseira do fuso de trabalho tem de ser controlado regularmente face a lubrificacao
suficiente! A lubrificacdo sé pode ser realizada por pessoal com formagdo electrotécnica!
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7 Reciclagem

7.1 Pecas eléctricas e electronicas

Partes do aparelho sao materiais que podem ser reutilizados. Para tal efeito estdo a disposicao
empresas de reciclagem autorizadas e certificadas. Os metais devem ser separados e ser
entregues a empresa de reciclagem! Relativamente a eliminacdo de pecas sem utilizagdo (por
ex. sucata electrénica) deverd dirigir-se a autoridade de residuos competente.

S6 para paises UE:

N&o deite ferramentas eléctricas para o lixo doméstico! De acordo com a Directiva
E Europeia 2002/96/CE relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e electrénicos
—

e a sua transposicao para Direito nacional é obrigatério recolher separadamente
ferramentas eléctricas fora de uso e conduzi-las a reciclagem.

7.2 Oleos e lubrificantes

A reciclagem de 6leos antigos s6 pode ser adjudicada a empresas especializadas!

Oleos antigos e 6leos com sujidade devem ser armazenados e eliminados em recipientes
herméticos e resistentes ao 6leo (ligacao de metal)!

Aparelhos e maquinas eléctricos avariados e impossiveis de reparar devem ser abertos e o 6leo
deve ser eliminado por completo — mesmo rastos de éleo!

Os 6leos (mesmo quantidades minimas) nunca podem derramar para o solo!

8 Servico ao cliente

Estdo a sua disposicao as estacoes de servico da Rothenberger ou o fabricante com a sua seccao
de reparacoes. Enviar-lhe-emos naturalmente de imediato pecas de reposicdo. Dirija-se ao seu
vendedor ou ao fabricante.

Encomende os seus acessérios e as suas pecas de reposicao no seu vendedor especializado ou na
nossa Hotline After Sales

Tel.: +49 6195 /800 - 8200 Fax: +49 6195 /800 - 7491
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1 Henvisninger til sikkerheden
1.1 Korrekt brug

Gevindskaeremaskine ROPOWER 50R ma kun anvendes til afkortning og afgratning af rer samt
til fremstilling af gevind iht. kapitel 2, “Tekniske data”!

ROPOWER 50R gevindskaeremaskiner ma kun drives med egnede og af ROTHENBERGER
testede og anbefalede standard- eller automatik- skaerehoveder samt gevindskaerebakker iht.
kapitel 2, “Tekniske data”!

Den medfglgende sikkerhedsfodkontakt er GS-godkendt af det tyske "Berufsgenossenschaft”
og er forskrevet ved opstilling af maskinen i Forbundsrepublikken Tyskland!

Der ma aldrig foretages tekniske eller konstruktionsmaessige aendringer pa
gevindskaeremaskinen samt dens tilbehor! = Driftstilladelsen bortfalder! = Risiko for
ulykker og kvaestelser!

Nar el-vaerktej og maskiner anvendes skal grundlaeggende sikkerhedsforanstaltninger
traeffes og overholdes til sikkerhed mod sted, kvaestelser og brandfare! Lees disse
henvisninger noje, for maskinen saettes i drift! Opbevar altid
sikkerhedshenvisningerne i naeerheden!

1.2 Almene sikkerhedshenvisninger

ADVARSEL! Nar man anvender elvaerktgj, skal man overholde fglgende grundlaeggende
sikkerhedsforanstaltninger for at undga elektrisk stad, tilskadekomst og brandfare.

Lzes alle disse anvisninger, for dette elveerktgj anvendes, og pas godt pa
sikkerhedsanvisningerne.

Service og vedligeholdelse:

1 Regelmaessig rengering, service og smering. Netstikket skal altid traekkes ud, far der
foretages nogen form for indstilling, vedligeholdelse eller reparation.

2 Lad kun faguddannet personale reparere apparatet og kun med originale
reservedele. Derved sikres det, at produktet vedbliver at vaere sikkert.

Sadan arbejder man sikkert:

1 Hold orden i det omrade, hvor der arbejdes. Uorden i arbejdsomradet kan resultere i
uheld.

2 Tag hgjde for pavirkning fra omgivelserne. Elvaerktej ma ikke udsaettes for regn.
Elvaerktej ma ikke benyttes i fugtige eller vade omgivelser. Sarg for god belysning i
arbejdsomradet. Elvaerktgj ma ikke benyttes, hvor der er brand- eller eksplosionsfare.

3 Serg for beskyttelse mod elektrisk stad. Undga, at kroppen rerer ved jordede genstande
(f.eks. rgr, radiatorer, elektriske komfurer, kgleudstyr).

4 Hold andre mennesker pa afstand. Lad ikke andre, iseer ikke bgrn, rgre ved det
elvaerktgjet eller kablet. De skal holdes borte fra arbejdsomradet.

5 Elvaerktgj skal opbevares et sikkert sted, nar det ikke er i brug. Ubenyttet elvaerktgj bar
opbevares tgrt og enten hgijt eller et sted, hvor der er aflast, uden for berns raekkevidde.

6 Overbelast ikke vaerktgjet. Man arbejder bedre og sikrere inden for det angivne
effektomrade.

7 Benyt det rigtige stykke elvaerktej. Sma maskiner med lav effekt ma ikke anvendes til
tungt arbejde. Undga at benytte elvaerktgjet til formal, som det ikke er beregnet til. Brug
f.eks. ikke en handrundsav til at save i grene eller braendeknuder.
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8 Brug egnet beklaedning. Last tgj og smykker er ikke egnet beklaedning, fordi bevaegelige
dele kan gribe fat i dem. Det kan anbefales at bruge skridsikkert fodtgj, nar der arbejdes i det
fri. Brug harnet til langt har.

9 Brug beskyttelsesudstyr. Brug beskyttelsesbriller. Brug maske under stgvende arbejde.

10 Tilslut stevudsugningsanordningen. Hvis der findes tilslutninger for stevudsugning og
opsamlingsanordninger, skal det kontrolleres, at de er tilsluttet og benyttes korrekt.

11 Kablet ma ikke anvendes til formal, som det ikke er beregnet til. Benyt ikke kablet til at
traekke stikket ud af stikdasen. Beskyt kablet mod varme, olie og skarpe kanter.

12 Saet emnet godt fast. Brug spaendeanordninger eller en skruestik til at holde emnet fast
med. Det er sikrere end at holde det i hdnden.

13 Undga unaturlige kropsstillinger. Sgrg for at sta fast og hele tiden vaere i balance.

14 Plej vaerktojet med omhu. Hold skaerende vaerktej skarpt og rent; sa arbejder man bedre
og mere sikkert. Fglg anvisningerne vedrgrende smgring og udskiftning. Kontroller jaevnligt
elvaerktgjets tilslutningsledning, og lad den udskifte af en autoriseret fagmand, hvis den er
beskadiget. Kontroller forleengerledningerne jeevnligt, og udskift dem, hvis de er beskadiget.
Serg for, at handtagene er tarre, rene og uden fedt og olie.

15 Traek stikket ud af stikdasen. Nér elvaerktgjet ikke er i brug, fer service og ved udskiftning
af tilbeher som f.eks. savblad, bor, fraeser.

16 Serg for at fjerne alt hjaelpeveerktej. For der taendes for elvaerktgjet, skal det kontrolleres,
at nggle og indstillingsredskab er fiernet.

17 Undga utilsigtet start. Kontroller, at der er slukket pa afbryderen, nar stikket saettes i
stikdasen.

18 Benyt forleengerkabler til udenders brug. Anvend kun forlaengerkabler, der er maerket
som godkendt til udendars brug, nar der arbejdes i det fri.

19 Veer koncentreret. Koncentrer Dem om den opgave, der udfgres. Grib arbejdet fornuftigt
an. Benyt ikke elvaerktgjet, ndr De er ukoncentreret.

20 Kontroller elveerktojet for eventuelle skader. Fer man gér i gang med at arbejde med
elvaerktgjet skal det undersages omhyggeligt, om beskyttelsesanordninger eller dele, der let
beskadiges, fungerer perfekt. Kontroller, om de bevaegelige dele fungerer perfekt og ikke
saetter sig fast, og om der er beskadigede dele. Samtlige dele skal vaere korrekt monteret og
opfylde alle betingelser for, at elvaerktgjet kan fungere perfekt.

Beskadigede beskyttelsesanordninger og dele skal repareres pé et godkendt vaerksted eller
udskiftes, medmindre andet er angivet i brugsanvisningen. Beskadigede kontakter skal
repareres pa et kundevaerksted.

Benyt aldrig elvaerktgj, som ikke kan teendes og slukkes pa sin egen kontakt.
21 Bemaerk. Brug af andre indsatser og andet tilbehgr kan indebaere risiko for tilskadekomst.

22 Elveerktoj skal repareres af en fagmand. Dette elvaerktaj opfylder de relevante
sikkerhedsbestemmelser. Reparationer ma kun udferes af en fagmand, som anvender
originale reservedele; ellers kan brugeren komme til skade.
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1.3 Saerlige sikkerhedsinstrukser

Far aldrig fingre, ansigt, har eller andre legemsdele samt lgstsiddende beklaedning ind i de
roterende deles (emne, spaendepatron, centrerpatron) arbejds- og indtraeksomrader! Bzer ikke
smykker (ringe, halskaeder)! Der er risiko for kvaestelser og ulykker!

Ved forstyrrelser (usaedvanlige lugtgener, vibrationer, usaedvanlig stgjdannelse) under arbejdet
med ROPOWER 50R trykkes der pa sikkerhedsfodkontakten med det samme og maskinen
N@D-STOPPES!

Under arbejdet med maskinen er det forbudt at pafgre hamp, holde emner med handen og
lignende, montere eller demontere dele som f.eks. filter, ventiler, rgrdele etc.!

Baer personlige vaernemidler! Anvend altid ansigtsvaern pga. vaekslyngede span, sprgjtende
gevindskaereolie samt evt. udsivende giftige klorgasdampe (nar gevindskaereolien forbraendes
pa varmt vaerktajs- eller emneoverflader)! Bzer sikkerhedshjelm, som daekker og beskytter langt
har! Baer beskyttelseshandsker nar gevindskaerebakkerne, rarskaererens skaerehjul eller
rgrspidsforsaenkeren skal udskiftes! Der er risiko for snitsar! Baer beskyttelseshandsker, nar
vaerktej og emner skal udskiftes! Gevindet og gevindskaerebakkerne bliver meget varme under
gevindskaeringen! Baer sikkerhedssko! Der er risiko for kvaestelser (udskridning) pa evt.
udsivende gevindskaereolie! Der er risiko for kvaestelser pga. fugtige, glatte og evt. udskridende
maskinkomponenter ndr vaerktgijet skiftes!

Metal- og plastikspan ma ikke fjernes med trykluft! Der er risiko for gjenkvaestelser samt for at
miste synet!

Anvendes maskinen indendars (i lukkede rum) skal der sgrges for ordentlig udluftning! Den
tilladte rumtemperatur ligger pa mellem 0 °C og 40 °C!

Maskinen skal altid slas fra og stikket traekkes ud (spaendingsfri drift) fer skaerehoveder,
skaerehjul eller rarspidsforsaenkeren udskiftes! Maskinen har efter frakoblingen altid et efterlgb
for den stopper helt! Rar ikke ved delene, fer maskinen stdr helt stille og stikket er trukket ud!

Udfer et pravetryk ved rer, der har gevind, for at sikre at der ikke kan slippe gas eller vand efter
monteringen af rgrene!

2 Tekniske data

Art.-Nr. 56050 ........ccocceviniennnne. ROPOWER 50 R, 230 V

Art.-Nr. 56045 ... ROPOWER 50 R, 110V

Skaereeffekt ..o, BSPT R 1/4"...2"

Hastighed ... 40 min-1 (rpm) uden belastning

MOTOr ..o Enfaset-universal-motor 1.150 W, overbelastningssikring
KIASSE ..o |

Frekvens. ..o, 50/60 Hz

VT .o ca. 68 kg

Dimensioner........ccccccveeeeecenn... 535x 430 x 340 mm (L x B x H)

Gevindskaerehoved .................... Automatik-skaerehoved 1/2”...2"
Gevindbakker..........cccocoiiiiiinns 1/2"...3/4",1"...2" (Optional ¥a"- 3/8" no. 56369)
Typisk vaegtet acceleration ......... <2,5m/s2

Typisk A-vaegtede lydtryksniveau:
Lydtrykniveau............cccooenie. 85 dB(A)

Brug hegrevaern! Under arbejde med vaerktgjet kan lydniveauet overstige 85 dB (A).
Maleveerdier beregnes iht. EN 61029-1.
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3 Gevindskaremaskinens funktioner

3.1

Oversigt A
1 Rarskaerer 8 Spaendepatron

2 Gevindskarebakker 10 T-greb

3 Spidsforsaenker 11 Justeringsskrue med

4 Veerktgjsslaede 12 Selektor-stift (sglv)

5 Olieaftapningsskrue 13 Selektorblok

6 Fremfgringshandhjul 14 Kurveskive

7 Centrerpatron 15 Greb forspaendingshoved

3.2 Funktionsbeskrivelse

| gevindskaeremaskinerne ROPOWER 50R opskaeres og opdrejes emner sadsom rer eller
stanggevind.

Maskinen bestar af:

3.3

en motor, som saetter centrerpatronen i omdrejninger

en spaendepatron som fastholder emnet

en rgrskaerer til afkortning af emnet

en spidsforsaenker

et gevindskaerehoved, for at forsyne emnet med gevind

en oliepumpe, som sgrger for smering og afkeling ved hjeelp af gevindskaereolie
en vaerktgjsslaede der er fort i begge sider med fortandet fremfaring
spanopsamlings- og oliekar

en sikkerhedsfodkontakt

en efterlgbsbegraenser.

Tilbehor

Egnet tilbehgr samt bestillingsformular findes fra side 246.

4 Klargoring til drift

4.1 Gevindskaeremaskinens transport

o-il] o= o=

Ga ned i knaeene, nar maskinen skal loftes for at skane ryggen mod
overbelastning!

Fastspaend veerktgjsslaeden sdledes at den ikke kan bevaege sig under maskinens transport!
Hold om maskinens bund nar den skal lgftes! Maskinen ma ikke lgftes i centrerpatronen eller
spidsforsaenkeren!

Transporteres maskinen med gevindskaereolie i maskinen, kan det medfgre at olien sprgjter
ud pga. vibrationer og @delaegger tgjet!

Maskinen kan veere glat pga. gevindskaereoliens egenskaber! Serg for at maskinen ikke glider
ud af haenderne nar den laftes!
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4.2 Maskinens opstilling

Placer maskinen pa et jeevnt underlag uden
mellemrum eller pa en plan arbejdsbaenk!
Centrerpatronsiden skal ligge hgjere i T
forhold til andre maskinkomponenter, s& .

der ikke Igber gevindskaereolie ud over det Hojere
rgr, der skal bearbejdes, sa gulvet ikke

snavses til! Placer maskinen et tort sted!

Kan risikoomradet, der dannes af maskinen samt dens roterende emner, ikke

A overskues, skal de roterende emner forkortes i laengden eller risikoomradet
sikres med markeringer eller advarselsskilte! Beskyttelsesanordninger skal
placeres korrekt og fastgeres! Anvendes der stivere hertil, skal disse kunne
justeres stabilt i hajden og vaere i et tilstrackkeligt antal!

Lavere

H

.3 Maskinens elektriske tilslutning

Hverken maskinen eller emner ma placeres oven pa tilslutningskablet! Kablet kan
odelaegges heraf! Der er risiko for stromstod!

Ror aldrig ved stik eller kabler med vade haender! Der er risiko for stramsted!

Spaendingen pa maskinens typeskilt skal ubetinget svare til spaendingskilden! |
modsat fald kan maskinen kere varm, der kan dannes rag eller den kan antaendes
og beskadiges!

Nar maskinen tilsluttes stramforsyningen, skal afbryderen altid sta pa “FRA". |
modsat fald er der risiko for at maskinen ubemazerket og utilsigtet starter op! Der
er risiko for kvaestelser og ulykker!

Den indbyggede overbelastningssikring stopper automatisk maskinen i
forbindelse med overbelastning eller sendringer i stremmen! Maskinen kan forst
startes op igen efter et minuts forlgb!

Anvend folgende forlaengerledninger HO7 RN 3 x 1,5 mm2! Kablet beor ikke vaere
laengere end 30 m!

o -] 0= 0=

owll] 0= O

4.4 Gevindskzaereolie
Til skaeringen skal der anvendes ROTHENBERGER hgjtydende gevindskaereolie art.-nr. 6.5010.
e Olien erikke egnet til skaering af drikkevandsror!

Alternativt kan der anvendes ROTHENBERGER hgjtydende gevindskaerefluid art.-nr. 6.5015.
Denne fluid kan anvendes til skaere af alle rerledninger (inkl. drikkevandsreor).

A Opbevar gevindskzreolien uden for berns raekkevidde!

Gevindskaereolien ma hverken fortyndes eller blandes med andre olietyper! Blandes
gevindskaereolien med vand, bliver den maelkehvid, kvaliteten forringes og det udskarne
gevind far en darligere kvalitet! Derfor anbefales det i dette tilfaelde at udskifte olien!

Undga direkte sollys og opbevar olien i mgrke rum!
Luk oliebeholderen direkte efter brug, for at undga at snavs eller vand traenger ind i den!

o -

OBS ALLERGIKERE!

A Gevindskzaereolie, der kommer i kontakt med huden, kan medfgre hudirritationer,
betaendelser samt allergiske reaktioner! Baer derfor personlige vaernemidler eller daek
udsatte hudpartier til i forbindelse med arbejde med olien! Er der kommet olie pa
huden, vaskes huden grundigt af med vand og saebe med det samme! Forbraendes
gevindskaereolie pd varme emne- eller vaerktgjsoverflader kan det medfgre udvikling af
giftige dampe eller gasser (f.eks. klorgas ved forbraending af den rade olie)! Har du
tilfeeldigt indandet olietage eller oliedampe, skal du straks ga ud i den friske luft; opseg
derefter en laege!
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4.5 Kontrol af gevindskaereolie

Hvis maskinen renggres, vedligeholdes revideret eller repareret nadvendigvis
Machine ud og afmonterer (lebende drift)

= Drej drejegrebet mod uret, for at bevaege
vaerktgjsslaeden hen mod spaendepatronen.

2 Pé hgjre side af maskinen pafyldes den medfglgende
gevindskaereolie op til filterdelen.

= Kontroller at der er slukket for maskinen og saet
derefter stikket i igen.

= Tand for maskinen og kontroller at der lgber
gevindskaereolie ud af gevindskaerehovedet til
skaerebakkerne. Afgives der ikke den rigtige maengde Drejegreb
olie, reguleres dette med oliejusteringsskruen.

4.6 Indstilling af den afgivne maengde gevindskaereolie

Nar maskinen skal renggres, serviceres, kontrolleres eller repareres skal den
ubetinget slas fra og stikket traekkes ud!

= Kontroller om olietanken er pafyldt med olie op Lasematrik

til filterdelen.

= Svarer den maengde gevindskaereolie, der lgber
ud over gevindskaerehovedet, ikke til kravene,
sa skal maengden reguleres med
oliejusteringsskruen.

Lasn lasemeatrikken pa oliejusteringsskruen.

Nér oliejusteringsskruen drejes med uret
forhgjes den afgivne oliemangde, mod uret
reduceres den.

2 Spaend derefter lasemgtrikken til igen efter
indstillingen.

L7

4.7 Olieaftapning

Se ogsa sikkerheds- og
bortskaffelsesforskrifterne i kapitel 7!

Olieaftapningsskrue

5.1 Opspanding af emner B

' Veerktojssleeden kan rere ved rammen, for gevindskaeringen er afsluttet og

dermed beskadige spandepatronen, samt maskinen! Der skal derfor indstilles en
afstand mellem det gevind, der skaeres pa emnet, og spandepatronen pa mindst
70 mm!
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70 mm

Spaendepatr

B

B Rar

= Vend rgrskaereren og gevindskaerehovedet om, sa de ikke ligger i vejen og saet
spidsforsaenkeren pa bagsiden.

v

Laeg emnet ind fra centrerpatronens side (billede 1) og traek centrerpatronen til (billede 2).

v

Hold emnet pé spaendepatronen med den hgjre hand og spaend det fast med
spaendepatronen (billede 3).

Kontroller at alle spaendebakker er i kontakt med emnet.

Sidder ikke alle spaendebakker korrekt mod emnet, vakler dette, hvilket medforer at
hverken skzeringen eller gevindskaeringen udfores korrekt.

Seaet emnet hurtigt i og spaend det korrekt til.

Er rarene lange eller tunge, skal der anvendes en rgrholder art.nr. 5.6047, for at
forhindre at emnet vakler eller forvrider sig under skaringen samt at maskinen ikke
vipper pga. emnets vagt! | modsat fald kan emne og maskine veaere ustabile!

o} y 0=

5.2 Skaering af emnet med rorskaereren C

Snitfladen ma ikke bergres med de bare hander, da fladen er varm og skarp!
Der er risiko for kvaestelser og forbraendinger!

Drejes rarskaererens greb med magt, fordrejes rorets snitflade til en oval form,
hvorved gevindskaeringen ikke laengere kan udferes korrekt! Bevaeg derfor
rorskaererens greb en halv omgang hver gang reret drejes en hel omgang!

= Vend rarskaereren opefter, sa den ikke er i vejen. Drej fremferingshandhjulet mod uret, for at
placere rgrskaereren i den position, der skal til for at skaere emnet.

= Bevaeg derefter rgrskaereren nedefter mod emnet og tryk pa afbryderen TIL eller tryk pa
fodkontakten.

> Drej rgrskaererens greb kraftigt med uret og start skaeringen af emnet.
= Drej derefter rgrskaereren op og tilbage.

De afskarne rarstykker ma ikke forblive i fordybningen! Tag disse ud af

® fordybningen nar skaeringen er afsluttet!

5.3 Afgratning af emner D

Spidsen pa spidsforseenkeren er meget skarp! Bergr den ikke med bare haender!
Der er risiko for snitsar og kvaestelser!

= Traek spidsforsaenkeren hen mod kroppen.
= Drej fremfagringshandhjulet mod uret, for at placere spidsforsaenkerens skaer i naerheden af
rgrets roterende endeflade.

v

Drej grebet videre, tryk spidsforsaenkerens skaer mod rgrets indre til afgratning.
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5.4 Afmontering og montering af gevindbakker pa gevindskzaerehovedet

Bzer beskyttelseshandsker for at undga snitsar pa handerne pga.
gevindbakkerne!

Ekspansion:

= Serg for at |3se lgftestang ikke er trukket, og left tappe hovedet.

= Traek 1dsning loftestang i retning "A" til gevindskarne kaeberne at dbne (billedet 1).
= Skub Selektorscheibe i retning af "B" og fjern tappe-bage (billede 1).

Installation:

2 Indsaet gevindskdrne kaeber med samme nummer som pa de respektive hoved-
gevindskaeremaskiner et (billede 2).

Serg for, at tallene pa tappe hovedet og gevindskarne kaeberne pa samme sted.

Skub Selektorscheibe i retning af "C", indtil de hgrte l&sen laftestang snaplukninger (billedet
3).

En ngjagtig tappe er kun mulig, hvis antallet om slot i trad-skaere hovedet med
nummeret pa kinden matche trad!

Gevindskaeremaskiner kaeber efter skift til et fast seede check!

Gevindskaeremaskiner header efter aendring eller udskiftning af trad-skaering

bake solid las i vaerktgjet sled test!

oo Uy

Andring af gevindets storrelse F

VM

Kontroller at gevindskaerehovedet sidder pa vaerktejsslaeden og at gevindbakkerne svarer til
gevindstarrelsen.

2 St selektorpinnen ind i selektorblokken med den rigtige gevindsterrelse (billede 1).
= Starrelsen er angivet pa den pagaeldende selektorblok.
>

Sat T-handtag, med denne meget retning "D" er trykket indtil tappe kaeben position pa
arbejdspladsen (billede 2).

5.6 Skaering af gevind (]
> | tilfaelde af risici traedes sikkerhedsfodkontakten helt ned. Maskinen stopper.

= For at starte maskinen igen, trykkes der pa udlgserknappen pa siden af
sikkerhedsfodkontakten.

For at sikre praecist skarne gevind, skal fglgende henvisninger overholdes:

Anvend kun ordentligt rermateriale til gevindskaeringen! Anvendes der deformerede og/eller
skaevt afkortede rer kan der ikke skaeres korrekt normerede gevind!

Anvend det gevindskaerehoved, der passer til gevindstarrelsen, samt de tilhgrende
gevindskaerebakker!

Fastger gevindskaerehovedet korrekt pa vaerktgjssleeden!

Laeg ikke gevindskaerehovedet direkte og ubeskyttet pa gulvet; det skal behandles ordentligt!
Kontroller om gevindskaereolien Igber ud pa gevindskaerebakkerne!

= Sank gevindskaerehovedet ned og anvend T-grebet, hvorved dette trykkes i retning “B” indtil
gevindskaerebakkerne gar i hak i arbejdspositionerne (billede 1).

= Teend for maskinen med fodkontakten, drej drejegrebet mod uret, sa gevindbakkerne trykker
pa emnet (billede 2).

= Slip drejegrebet nar der er skéret to til tre gaenger.

= Gevindskaerebakkerne dbnes automatisk via et laengdeanslagsgreb, nar gevindet er skaret
feerdigt.

= Sluk for maskinen idet foden fjernes fra sikkerhedsfodkontakten.
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5.7 Indstilling af gevindlaengde

Den trad leengde er specificeret af producenten i standard laengde saet, men kan aendres efter
behov.

= Hold skruen med en skruetraekker og erstatte hex.

= Skru skruen i en lang trad i den retning, "F", for kortere trade i
retning af "E". Den trdd laengde kan @ges med ca 2 mm pr halve
revolution aendret.

= Hold skruen uden at dreje den med en skruetraekker og stram
hex igen.

5.8 Indstilling af gevindhgjde

Den trad dybde, der skal leveres til at tappe maskine sat som standard. Med idriftsaettelse af trad-
skaere-maskine, er en gennemgang af trad dybde for hver trad sterrelse ved hjeelp af en passende
maleanordning eller lignende, foretages af brugeren.

= Indstil Selektorpin ikke i den justerbare Selektorblock
=2 Lasn skruen og skub Selektorblock at indstille tradd dybde.

= For dybere tradd skubbe i den retning, "G", for fladere gevind i
den retning, "H". Den trad dybde kan skalere til en 1,5 til 2 mm
over eller under, skal eendres.

= Kontroller skaeres ved hjeelp af en rgrledning til maling koniske
trdd osv., og rette indstilling, hvis ngdvendigt.

5.9 Udtagning af emnet

Emnet er fugtigt og glat pga. gevindskaereolien! Serg omhyggeligt for at emnet
ikke glider ud af haenderne nar det tages ud af maskinen og derved falder ned
pa f.eks. fadderne!

= Drej fremfagringshandhjulet med uret og ker vaerktgjsslaeden tilbage.
= Lasn spaendepatronen.

= Lasn centrerpatronen og traek emnet ud.

5.10 Rengering efter brug

Metal- og plastikspan ma ikke fjernes med trykluft! Der er risiko for
gjenkvaestelser samt for at miste synet! Skarpe metalspan ma ikke fjernes med
de bare haender! Risiko for kvaestelser! Brug beskyttelseshandsker!

= Fjern span der ligger pa og omkring maskinen.

= Anvend en stalbgrste for at fjerne span og rengere spaendepatronen, gevindskaerebakkerne
pa gevindskaerehovedet samt spidsforsaenkeren.

= Tor derefter gevindskaereolie af maskinen og arbejdspladsen med en klud.
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6 Inspektion & vedligeholdelse

Alle maskiner er underlagt et naturligt slid under anvendelsen.

De skal fra tid til anden vedligeholdes og sliddele skal udskiftes.

Disse arbejder ma kun udfares af den autoriserede ROTHENBERGER-serviceafdeling!
Kun herved sikres den fulde materiale- og ydelsesgaranti.

Nar maskinen skal renggres, serviceres, kontrolleres eller repareres skal der
slukkes for maskinen og stikket traekkes ud! Undga utilsigtede opstarter!

6.1 Udskiftning af klinger pa spidsforseenkeren

Baer beskyttelseshandsker under udskiftningen! Der er risiko for snitsar og
kvaestelser!

= Tag fjederstiften ud af klingens hals.

= Spidsforsaenkerens klinge lgsnes, nar holderen traekkes fremefter.
= Satennyklinge i.

= Szt den forinden udtagede stift i hullet pa den nye klinge.

6.2 Udskiftning af rerskaererens skaerehjul
Bzer beskyttelseshandsker under udskiftningen! Der er risiko for snitsar og
kvaestelser!

= Stil rarskaereren op og sa&nk gevindskaerehovedet.
= Trak splitten opefter.

= Hold pa skaerehjulet og skub langsomt skaerehjulets stift ud mod den overfor liggende side.

Skaerehjul-
passstift

Tag splitten ud

Skaerehjul

= Sat et nyt skaerehjul ind i klingeholderen og szet stiften pa igen.
= St en ny split i skaerehjulets stift og spaend den sa den ikke lasner sig.

6.3 Udskiftning af spaendebakkeindsatser H

= Drej beat Chuck og dbne den hidtil, indtil en
skruetraekker passer.

= Lasn skruerne med hvilke spaendebakkerne er
fastgjorte (billede 1).

=> Placer en tynd stang pa fjederens overside og traek

fiederen og spaendepatronen ud (billede 2).

Traek spaendebakkeindsatsen fremefter (billede 3).

Laeg en ny spandebakkeindsats i og skub den helt

mod bagsiden, udskift fiederen og spaendepatronens
stift. Spaend skruen til igen.

v ¥
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6.4 Daglig kontrol
c NB! Traek stikket ud af stikdasen for der arbejdes pa maskinen!

Kontroller om stik, kabel og forlaengerledning er ubeskadigede

Er bundkarret ordentligt fyldt

Er der snavs i olietanken, skal denne rengeres

Kontroller gevindskaerebakker, rgrskaerer og spidsforsaenker for muligt slid

Renger spaendebakkerne med en stalberste

Kontroller om passskruerne sidder fast; spaend evt. efter

Renger regelmaessigt maskinen for snavs og span

Pafer rustbeskyttelsesmiddel nar maskinen ikke skal anvendes over en laengere periode

Hovedspindlens bagerste faring skal kontrolleres regelmaessigt for tilstraekkeligt
smaremiddel! Smgring ma kun udfares af elektrikere!

7 Bortskaffelse

A Metal-, elektro- og elektronikdele

Dele af apparatet kan genbruges. Aflever affaldet i godkendte og certificerede
genbrugsdepoter. Metaldele skal afleveres sorteret og adskilt! Kontakt din lokale
affaldsmyndighed vedrerende affald, der ikke kan genanvendes (f.eks. elektrisk affald).

Kun til EU-lande:

Europaeiske Direktiv 2002/96/EF om affald af elektrisk- og. elektronisk udstyr og
gennemfgrelsen i national lovgivning skal ikke laengere brugbart elektrisk vaerktej

E Elektrisk vaerktgj ma ikke smides ud med det almindelige affald! I henhold til det
mmmm | ndsamles separat og tilferes en recyclingsproces.

7.2 Olier og smgremidler

Gammelt olie bortskaffes iht. geeldende bestemmelser!

Gammelt og urent olie skal opbevares og bortskaffes i taette, oliebestandige beholdere
(metaldunke)!

Defekt el-apparater og maskiner, der ikke kan repareres, skal aftappes og renggres for olie!

Bundkar skal renggres grundigt — selv for spor af olie! Olie (selv i mindre maengder) ma ikke
heeldes ud i naturen!

8 Kundeservice

Du kan kontakte Rothenberger-serviceafdelinger eller producentens reparationsafdeling. Vi
fremsender selvfalgelig ogsa gerne reservedele. Henvend dig til din forhandler eller direkte til
producenten.

Tilbehgr og reservedele bestilles direkte hos forhandleren eller gennem vores hotline After Sales

Tel.: +49 6195/800 - 8200 Fax: +49 6195 /800 - 7491
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SVENSKA \ROTHENBERGER 119



1 Avsedd anvandning
1.1 Avsedd anvandning

Gangmaskinen ROPOWER 50R far bara anvandas for avskarning och avgradning av ror och
tillverkning av gangor enligt kapitel 2, “Tekniska data”!

ROPOWER 50R gangmaskiner far bara drivas med lampliga och av ROTHENBERGER provade
och rekommenderade standard- eller automatiska skarhuvuden och gangbackar enligt kapitel
2, "Tekniska data”!

Den medféljande sakerhetsfotomkopplaren har den tyska yrkesorganisationens
(Berufsgenossenschaft) godkannande av kontrollerad sakerhet och &r obligatorisk vid
anvandning av maskinen i Férbundsrepubliken Tyskland!

Gor aldrig tekniska dndringar eller andringar i gdngmaskinens och tillbehérens
konstruktion! = Tillstandet att anvdnda maskinen upphér! = Risk fér olyckor och
personskador!

For anvandning av elverktyg och maskiner ska principiella skyddsatgarder observeras
och foljas for skydd mot elektriska stotar, personskador och brand! Las dessa
anvisningar noga innan maskinen anvands! Forvara alltid sakerhetsanvisningarna latt
atkomliga!

1.2 Allmanna sakerhetsanvisningar

VARNING! Nér du anvander elverktyg ska foljande grundldggande sékerhetsatgarder
foljas for att skydda mot elektriska stotar, personskador och brand.

Las alla dessa anvisningar innan du anvander detta verktyg och férvara dem pa ett
sakert stalle.

Underhall och reparation:

1 Regelbunden rengdring, underhall och smérjning. Dra ut kontakten innan justering,
underhall eller reparationer utfors.

2 Lat apparaten enbart repareras av kvalificerad fackpersonal som endast anvander
originalreservdelar. Darmed sakerstalls att apparatens sékerhet bibehalls.

Arbeta sékert:
1 Hall din arbetsplats ren. Avfall och kringliggande delar kan orsaka olyckor.

2 Tank pa miljofaktorerna. Stéll inte ut elverktyg i regn. Anvand inte elektriska verktyg i
fuktiga eller vata miljéer. Sorj for god belysning av arbetsytan. Anvand inte elverktyg dar
brand- eller explosionsrisk foreligger.

3 Skydda dig mot elektriska stétar. Undvik kroppskontakt med jordade ytor (t.ex. ror,
radiatorer, spisar, kylskap).

4 Hall obehdriga borta. Lat inga andra personer, sarskilt inte barn, komma i kontakt med
elverktyget eller sladden. Hall dem borta fran arbetsomradet.

5 Forvara elektriska verktyg pa ett sakert satt. Oanvanda elverktyg bér férvaras pé en torr,
hog eller last plats, utom rackhall for barn.

6 Overbelasta inte dina elverktyg. Gor jobbet battre och sakrare i angivet driftsomrade.

7 Anvand ratt elverktyg. Anvand inte maskiner med laga prestanda for tungt arbete. Anvand
inte verktyget for andra dndamal &n de avsedda. Anvand till exempel ingen cirkelsag for att
saga stockar och kubbar.
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Bar lamplig kladsel. Bar inte |6st sittande klader eller smycken, de kan fastna i rorliga delar.
N&r du arbetar utomhus ar halkfria skor att rekommendera. Anvand harnat om du har langt
har.

Anvéand skyddsutrustning. Anvand skyddsglaségon. Anvand dammskyddsmask vid
dammigt arbete.

Stang av dammsugs-funktionen. Om det finns anslutningar for dammutsug och
damminsamlingsenhet, se till att de &r anslutna och anvands pa ratt satt.

Anvand inte kabeln fér andra andamal an de avsedda. Anvand inte kabeln for att dra ut
kontakten ur vagguttaget. Hall sladden borta fran varme, olja och skarpa kanter.

Sakra verktyget. Anvand skruvtving eller skruvstad for att halla fast arbetsstycket. Det ar
sakrare an att anvanda handen.

Undvik dalig kroppshallning. Se till att du star stadigt och behéller balansen vid alla
tillfallen.

Underhall verktygen med omsorg. Hall skérverktyg vassa och rena for béattre och sakrare
arbete. Folj instruktionerna for smorjning och verktygsbyte Kontrollera regelbundet sladden
till verktyget och fa den utbytt av en fackman om den ar skadad. Kontrollera
forlangningssladdarna med jamna mellanrum och byt ut dem om de ar skadade. Hall
handtagen torra, rena och fria fran fett och olja.

Dra ut stickkontakten ur eluttaget. Nar du inte anvander elverktyget, fére service och vid
byte av verktyg sdsom knivar, bits, blad.

Satt inte in nagra skiftnycklar. Kontrollera att nyckeln och monteringsverktyget ar
borttagna innan du slar pa apparaten.

Undvika oavsiktlig start. Se till att strombrytaren ar avstangd nar du satter i kontakten i
uttaget.

Anvand skyddsmarkerad forlangningssladd for utomhusbruk. Anvéandning utomhus far
endast ske med for avseendet godkand och skyddsmaérkt forldngningssladd.

Anvand skyddsutrustning. Var forsiktig med vad du gér. Anvand ditt sunda fornuft i
arbetet. Anvand inte elverktyget nar du ar trétt.

Kontrollera att maskinen inte ar skadad. Innan fortsatt anvandning av verktyget maste
sakerhetsanordningar eller eventuella skadade delar noggrant undersokas for ratt
handhavande och funktion. Kontrollera att de rorliga delarna fungerar och inte har fastnat
eller att nagra delar ar skadade. Alla delar maste vara korrekt installerade och uppfylla alla
krav for att sakerstalla korrekt drift av verktyget.

Skadad sakerhetsutrustning och skadade delar maste repareras eller bytas ut av en
auktoriserad serviceverkstad, om inte annat anges i bruksanvisningen. En skadad
strombrytare far endast bytas ut av en auktoriserad serviceverkstad.

Anvand inte elverktyg dar strombrytaren inte kan slas pa och av.
Varning! Anvandning av andra verktyg och tillbehor kan leda till skador for dig.

Lat verktyget endast repareras av en behérig elektriker. Detta elverktyg uppfyller
gdllande sakerhetsforeskrifter. Reparationer far endast utféras av en behérig elektriker med
hjélp av originalreservdelar, annars kan anvandaren riskera att réka ut fér olyckor
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1.3 Speciella sakerhetsanvisningar

For aldrig in fingrar, ansikte, har eller andra kroppsdelar eller 16sa, vida delar av klader i arbets-
och indragningsomradet for roterande delar (arbetsstycke, svarvchuck, centrerande chuck)! Bar
inte smycken (ringar, halskedjor)! Risk for personskador och olyckor!

Vid stérningar (ovanlig lukt, vibrationer, ovanliga ljud) under arbetet med ROPOWER 50R maste
sakerhetsfotomkopplaren omedelbart mandévreras och maskinen stangas av med NODSTOPP!

N&r maskinen dr igang ar det forbjudet att applicera hampa pa gangan, hélla arbetsstyckena
med hédnderna och liknande arbeten, montera och demontera delar som filter, ventiler,
roravsnitt etc.!

Bar skyddsklader! Bar ansiktsskydd mot ivagflygande span, stdnkande gangskarningsolja och
eventuella giftiga klorgasangor (genom férbranning av gangskarningsolja pa heta ytor pa
verktyg eller arbetsstycken)! Bar en skyddshuva som tacker och skyddar langt har! Bar
skyddshandskar vid byte av gangbackarna, réravskararens skarhjul och réravgradaren! Risk for
skarskador! Bar skyddshandskar vid byte av verktyg och arbetsstycke! Gangan och
gangbackarna blir heta vid gangskarningen! Bar sakerhetsskor! Risk fér personskador
(halkning) pa ev. utrinnande gangskarningsolja! Risk for personskador genom fuktiga, hala och
ev. inglidande maskindelar vid byte av verktyg!

Avldgsna inte metall- och plastspan med hjalp av tryckluft! Risk for dgonskador och for att
forlora synen!

Ordna tillracklig ventilation vid anvandning inomhus (slutna lokaler)! Tillaten
omgivningstemperatur ligger mellan 0 °C och 40 °C!

Maskinen maste ovillkorligen stangas av och natkontakten dras ur fére byte av skarhuvuden,
skarhjul och réravgradare (strémlos drift)! Nar maskinen har stangts av har den fortfarande en
viss efterslapningstid innan den stér helt stilla! Vidrér inga delar innan maskinen star helt stilla
och natkontakten ar urdragen!

Gor tryckprov med de gangforsedda roren, for att sakerstalla att inte gas eller vatten kan
komma ut efter monteringen av réren!

2 Tekniska data

Art.-Nr. 56050 ROPOWER 50 R, 230 V
Art.-Nr. 56045 ROPOWER 50 R, 110V

Skarkapacitet ..........ocoeieiiiinn, BSPTR 1/4"...2"

Hastighet ... 40 min-1 (rpm) under tomgang

MOTOT ..o Enfas-universalmotor 1 150 W, &éverbelastningsskydd
Skyddsklass ........cooerieiiiiiinn, I

FrekVens........ccooveiiiciiiiiie 50/60 Hz

ViKE oo ca. 68 kg

Dimensioner........cccoccveeeeeeeeinn... 535 x 430 x 340 mm (I x b x h)
Ganghuvud........cccooiiiiii Automatiskt gdnghuvud 1/2"...2"

Gangbackar 1/2"...3/4",1"...2" (optional 4" — 3/8" no. 56369)
Typiskt vérderad acceleration ..... <2,5 m/s2
Typisk A-varderad ljudniva:

Ljudtrycksniva ..o 85 dB(A)

Anvand horselskydd! Ljudnivan vid arbete kan 6verskrida 85 dB (A).
Matvardena har tagits fram baserande pa EN 61029-1.
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3 Gangmaskinens funktioner

3.1 Oversikt A
1 Roravskarare 8 Svarvchuck
2 Géngbackar 10 T-handtag
3 Inneravgradare 11 Stallskruv
4 Verktygsslid 12 Selektorstift (silver)
5 Oljeavtappningsplugg 13 Selektorblock
6 Frammatningsratt 14 Kurvskiva
7 Centrerande chuck 15 Arreteringsarm spannhuvud

3.2 Funktionsbeskrivning

I gdngmaskinen ROPOWER 50R skars eller svarvas géangor pa arbetsstycken som ror eller
stanger.

Maskinen bestdr av:

e en drivmotor som satter den centrerande chucken i rotation

e en svarvchuck for att halla fast arbetsstycket

e en roravskdrare for kapning av arbetsstycket till ratt langd

e eninneravgradare

e ett ganghuvud, for att forse arbetsstycket med génga

e en oljepump for smorjning och kylning med gangskarningsolja

e en verktygsslid som fors pa bada sidorna med frammatning med kuggning
e spanuppsamlings- och oljekar

e en sdkerhetsfotomkopplare

e en efterslapningsbegransning.

3.3 Tillbehor

Lampliga tillbehor och en bestaliningsblankett finns fran sidan 246.

4 Forberedelser for drift

4.1 Transport av gangmaskinen

B&j knédna nér du lyfter maskinen, sa att ryggen skonas mot 6verbelastning!

>

Fixera verktygssliden sa att den inte kan rora sig medan maskinen transporteras! Hall i
maskinens botten nar du lyfter den! Hall inte maskinen i den centrerande chucken eller
inneravgradaren nar du bér den!

Om maskinen transporteras med kvarvarande gangskarningsolja kan det handa att oljan
skvatter ut pa grund av upptradande vibrationer och smutsar ned kladerna!

o -

Maskinen ar hal eftersom den smutsas ned med gangskarningsolja! Se till s& att inte
maskinen glider ur handerna pé dig nar du lyfter upp den!

o o=
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4.2 Uppstallning av maskinen

Stall maskinen pé en jamn yta utan
mellanrum eller pa en jdmn arbetsbank!
Sidan med den centrerande chucken maste
ligga hogre i forhallande till andra delar av
maskinen, for att inte gangskarningsolja
ska kunna rinna ut éver réret som
bearbetats och smutsa ned golvet! Stall
upp maskinen pa en plats som ar fri fran
fukt!

arbetsstycket inte gar att 6verblicka, ska de roterande arbetsstyckena t.ex.
kortas av eller riskomradet sékras genom inhagnad eller vakter!
Skyddsanordningarna ska stéllas upp eller fastas sakert! Om stottor anvands
for detta, maste deras hojd kunna justeras sa att de star sékert, och de maste
finnas i tillrackligt antal!

2 Om riskomradet som uppkommer genom maskinen och det roterande

»

.3 Elektrisk anslutning av maskinen

Varken maskinen eller arbetsstyckena far stéllas pa anslutningskabeln! Den kan
skadas genom detta! Fara genom elektriska stotar!

ROr aldrig vid ndtkontakten eller ndtkabeln med vata hénder! Fara genom
elektriska stotar!

Spanningen pa maskinens typbricka maste ovillkorligen 6verensstimma med
stromkallan! Annars kan maskinen ga varm, utveckla rok, fatta eld och skadas!

Se alltid till att omkopplaren star pa "AV” nar maskinen ansluts till elndtet! Annars
kan maskinen ga igang utan att det uppmarksammas och utan évervakning, nar
strémmen ansluts! Risk for personskador och olyckor!

(L NL KB NI ]

Det integrerade 6verbelastningsskyddet stoppar maskinen automatiskt vid
6verbelastning eller stromvariationer! Den kan inte kopplas pa igen forran det har
gatt en minut!

o -

Anvand férlangningskabel HO7 RN 3 x 1,5 mm2! Kabeln bor inte vara ldngre &n
30m!

o -

4.4 Gangskarningsoljan

Anvand ROTHENBERGER hogeffekts-gangskarningsolja art.-nr 6.5010 fér skarningen. Denna
® olja ar inte lampad for skarning av dricksvattenledningar!

Som alternativ kan ROTHENBERGER hdgeffekts-gangskarningsfluid art.-nr 6.5015 anvéandas.
Denna fluid ar ldmpad for skarning av alla roérledningar (inkl. dricksvattenledningar).

A Forvara gangskarningsoljor oatkomligt fér barn!

Gangskarningsolja far varken fortunnas eller blandas med andra oljor! Om
® gangskarningsoljan blandas med vatten, blir den mjélkvit, kvaliteten forsamras och den
skurna géngan blir av sdmre kvalitet! D& rekommenderas byte av olja!

Undvik direkt solljus och forvara oljan morkt!

Tillslut oljebehéllaren ordentligt efter anvandningen, for att forhindra att smuts och vatten
tranger in!
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VARNING ALLERGIKER!

A Gangskarningsolja som kommer i kontakt med huden kan framkalla hudirritationer,
inflammationer och allergiska reaktioner! Bar skyddsklader eller téack utsatta hudpartier
nar du handskas med oljan! Om oljan &nda kommer i kontakt med huden, tvétta
genast av med vattenledningsvatten och tval! Nar gangskarningsoljan férbranns pa
heta ytor pa arbetsstycken eller verktyg kan det utvecklas giftiga angor eller gaser (t.ex.
klorgas vid férbranning av réd olja)! Vid inandning av misstag av dessa oljedimmor eller
oljedngor, ga genast ut i friska luften och uppsok omedelbart lakare!

4.5 Kontroll av gangskarningsoljan
Nar maskinen rengors, underhalls, kontrolleras eller repareras maste den
ovillkorligen stingas av och natkontakten dras ur!

Vrid vridhandtaget moturs for att forflytta verktygssliden
i riktning mot svarvchucken.

Fyll pa den medféljande gangskarningsoljan pa hoger
sida av maskinen tills den &r i niva med silndtet.

Se till att maskinen &r avstangd och stick in
natkontakten i uttaget igen.

| Sm——

'S
. ! .‘E.—.

v v vV

Koppla pa maskinen och kontrollera att
gangskarningsoljan rinner fran gangskarningshuvudet
till gdngbackarna. Om inte ratt mangd olja avges,
reglerar du detta med oljejusterskruven

Vridhandta

4.6 Installning av avgiven mangd gangskarningsolja

Nar maskinen rengors, underhalls, kontrolleras eller repareras maste den
ovillkorligen stingas av och natkontakten dras ur!

= Kontrollera att oljetanken ar fylld med olja upp

till i nivd med silnatet. Stoppmutter

= Om den mangd olja som rinner éver
ganghuvudet inte uppfyller kraven, maste den
avgivna mangden korrigeras med hjdlp av
oljejusterskruven.

Lossa oljejusterskruvens stoppmutter.

Genom att vrida oljejusterskruven medurs 6kar
du den avgivna oljemangden, och genom att
vrida moturs minskar du den.

= Dra at stoppmuttern ordentligt efter
installningen.

vV

4.7 Avtappning av olja

For detta maste ocksa ovillkorligen
A foreskrifterna om sakerhet och

avfallshantering i kapitel 7 féljas!
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Anvandning och manovrering av gangmaskinen

5.1 Fastsattning av arbetsstycken B

Verktygssliden kan beréra ramen innan gangskarningen ar avslutad, och
svarvchucken och maskinen kan skadas genom detta! Man maste darfor halla ett
avstand pa minst 70 mm mellan gédngan som skars pa arbetsstycket och
svarvchucken!

v

Fall roravskararen och ganghuvudet uppat, sa att de inte &r i vdgen, och sétt an
inneravgradaren pa baksidan.

Lagg i arbetsstycket fran sidan dar den centrerande chucken befinner sig (bild 1) och dra at
den centrerande chucken (bild 2).

Hall fast arbetsstycket pa svarvchuckssidan med héger hand och dra at undan fér undan med
svarvchucken (bild 3).

Kontrollera att alla klambackar har kontakt med arbetsstycket.

v v

Om inte alla klambackar har kontakt med arbetsstycket, kommer det att svaja, och
varken skarning eller gangskarning kan pa ratt satt.

Spann fast arbetsstycket med schvung och dra at det ordentligt.

Om det ar langa eller tunga rér maste rorstédet art.-nr 5.6047 ovillkorligen
anvandas for att forhindra att arbetsstycket svajar eller vrids under svarvningen
och for att forhindra att maskinen tippar pa grund av arbetsstyckets vikt! Annars
kan arbetsstycket och maskinen bli instabila!

o= | o=

5.2 Skarning av arbetsstycken med roravskarare

ROr inte vid snittytan med bara hénderna, eftersom den &r het och har vassa
kanter! Risk for personskador och brannskador!

Om handtaget pa réravskararen vrids med vald, antar rorets snittyta en oval form,
varigenom det blir omaojligt att utféra gangskarning pa ratt satt! Flytta darfér

rorskararens handtag ett halvt varv per hel rérvridning!

v

Fall roravskararen uppat, sa att den inte &r i vagen. Vrid frammatningsratten moturs, sa att
rorskdraren placeras i ratt lage for att skdra arbetsstycket.

v

Flytta réravskararen nedat till arbetsstycket och tryck sedan PA omkopplaren eller manévrera
fotomkopplaren.

Vrid réravskdrarens handtag kraftigt medurs och pabérja skarningen av arbetsstycket.
Svang roravskararen uppat och tillbaka igen.

Samla inte skurna ror i traget! Ta genast ut dem ur traget nér skarningen ar
avslutad!

o=y y ¥
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5.3 Avgradning av arbetsstycke D

Inneravgradarens skarspets ar mycket vass! Ror inte vid den med bara
handen! Risk foér skarskador och personskador!

Dra inneravgradaren mot dig.

Vrid frammatningsratten moturs for att fora avgradarens egg nara det roterande rorets
framsida.

Fortsatt vrida vridhandtaget och tryck avgradarens egg mot insidan av roret for att
avgrada.

v vy

5.4 Demontering och montering av gangbackarna i gang

Bar skyddshandskar for att undvika att fa skarskador i handerna genom
gangbackarna!

Expansion:
= Se till att l3sa lever inte klarade, och lyft avlyssning huvudet.

=>» Dra lasa spaken i riktning "A" till de gangade k&ftarna dppna (bild 1).
= Skjut Selektorscheibe i riktning "B" och ta bort peka-baka (bild 1).

Installation:

= Satti gangade kaftar med samma nummer som pa respektive trycka huvudet (bild 2).
= Kontrollera att numren pa att trycka huvudet och géngade kaftarna pa samma plats.
= Skjut Selektorscheibe i riktning mot "C" tills de horde laset laser (bild 3).

En noggrann avlyssning dr méjligt endast om numret pa kortplats av trad-
o skdrhuvud med nummer pa kinden matchar traden!

Gangmaskiner kaftar efter byte till en fast plats kolla! Gangmaskiner huvudet
efter férandring eller utbyte av att peka pa fasta kiken lasning i verktygsfaltet
sled test!

5.5 Andring av gingstorlek F

Kontrollera att ganghuvudet sitter pa verktygssliden och att gangbackarna motsvarar
gangstorleken.

= Satti selektorstiftet i selektorblocket med erforderlig géangstorlek (bild 1).
= Storleken finns angiven pa respektive selektorblock.
= Satti T-handtag, med just denna riktning "D*" ar intryckt tills peka kaken stallning pa

arbetsplatsen (bild 2).
5.6 Skarning av gangor G

=>» Starta maskinen igen genom att trycka pa frigivningsknappen pa sakerhetsfotomkopplarens
sida.

= Tryck ned sakerhetsfotomkopplarens pedal helt vid fara. D& stannar maskinen.

Folj féljande anvisningar for att garantera noggrant skurna géangor:

Anvand bara felfritt rérmaterial for gangskarningen! Om deformerade och/eller snett kapade
ror anvands, ar det inte mojligt att skara gangor som uppfyller standarderna.

Anvand ganghuvud som passar gangstorleken och motsvarande gangbackar!

Satt fast gadnghuvudet pa verktygssliden enligt anvisningarna!

Lagg inte gdnghuvudet direkt och oskyddat pa golvet och behandla det omsorgsfullt!
Kontrollera att det kommer gangskarningsolja pa gangbackarna!
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= Sank ned ganghuvudet och satt i T-handtaget. Tryck detta helt i riktning”B" tills
gangbackarna hakar i arbetspositionen (bild 1).

= Koppla till maskinen med fotomkopplaren, vrid vridhandtaget moturs, sa att gangbackarna
trycker pa arbetsstycket (bild 2).

= Sldpp vridhandtaget nér tva till tre skruvgangor har skurits.

= Gangbackarna 6ppnas automatiskt via en langdanslagsarm nar gangan ar fardigskuren.

= Stdng av maskinen genom att ta bort foten fran sékerhetsfotomkopplaren.

5.7 Instdllning av gangla

Traden langd har angetts av tillverkaren inom den normala ldngden set, men det kan andras efter
behov.

= Hall skruven med en skruvmejsel och byt hex.

= Vrid skruven for en 1ang konversation i riktning "F", for kortare tradar
i riktning mot "E". Traden langd kan 6kas med cirka 2 mm per halv-
revolution férandrats.

= Hall skruven utan att vrida den med en skruvmejsel och skruva at hex
igen.

5.8 Installning av gangdjup

Traden djup skall levereras till tapping machine ange som standard. Med bestallning av traden
skar maskin, ar en 6versyn av traden djup for varje konversation storlek, med en lamplig
matanordning eller liknande, som bars av anvandaren.

= Stall Selektorpin inte den justerbara Selektorblock.
= Lossa skruven och skjut Selektorblock att stalla traden djup

= For djupare konversation tryck i riktning "G", for plattare gangade i
riktning "H". Traden djup kan skala till 1,5 till 2 mm under eller ver
bor andras.

= Kontrollera minska med hjélp av ett ror for att mata koniska trad osv, och korrigera
installningen vid behov.

5.9 Urtagning av arbetsstycke
Arbetsstycket ar fuktigt och halt av gangskarningsolja! Se noga till att det inte
glider ifran dig och t.ex. faller pa fotterna nar du tar ut det ur maskinen!

= Vrid frammatningsratten medurs och kor tillbaka verktygssliden.

= Lossa svarvchucken.

= Lossa den centrerande chucken och dra ur arbetsstycket.

5.10 Rengoring efter anvandningen

Avlagsna inte metall- och plastspan med hjalp av tryckluft! Risk for dgonskador
och for att forlora synen! Ta inte upp metallspan med vassa kanter med bara
handerna! Risk for personskador! Bar skyddshandskar!

= Avlagsna span som ligger utstrédda pa och runt maskinen.
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= Anvand stalborste for att befria svarvchucken, ganghuvudets gangbackar och
inneravgradaren fran span och for att rengtra dem.

= Torka bort gangskarningsolja som stankt pa maskinen och arbetsplatsen med en putstrasa.
6 Underhall och inspektion

Alla maskiner utsatts for naturligt slitage vid anvandningen.
De maste da och da underhaéllas, och slitagedelar maste bytas ut.

Dessa arbeten far bara utféras av auktoriserad ROTHENBERGER servicestation!
Full garanti galler har for material och arbete!

Nar maskinen rengors, underhalls, kontrolleras eller repareras ar det absolut
nédvandigt att stdnga av maskinen och dra ur natkontakten! Se till att maskinen
inte kan ga igang okontrollerat!

6.1 Byte av inneravgradarblad
c Bar alltid skyddshandskar vid bytet! Risk for skarskador och personskador!

= Ta ur fjddertappen ur avgradarbladets hals.

= Avgradarbladet friges nar man drar avgradarhallaren framat.

= Montera ett nytt avgradarblad.

= Satt tillbaka den tidigare urtagna fjadertappen i hélet pa det nya avgradarbladet.
6.2 Byte av réravskararens skarhjul

2 Bar alltid skyddshandskar vid bytet! Risk for skarskador och personskador!

= For roravskararen till uppratt position och sank ned ganghuvudet.
=>» Dra ur sprinten uppat.
= Hall fast skarhjulet och skjut sakta ut skarhjulets styrpinne pa den motsatta sidan.

Taur Skarhjulets
sprinten styrpinne
Sprint Skarhjul

= Sattiett nytt skarhjul i knivfastet och satt i pinnen igen.
=>» Sattien ny sprint i skarhjulets styrpinne och las den genom att boja isar.
6.3 Byte av spannbacksinsatser H

= Vrid slog Chuck och 6ppna den sa lange, tills en Svarvchuck

skruvmejsel passar. /Q

= Lossa skruvarna som spannbacksinsatserna dr fastsatta
med (bild 1).

= Satt en smal pinne pa fjdderns Gverkant och dra ur fjadern
och svarvchucksstiftet (bild 2).

Dra spannbacksinsatsen framat (bild 3).

Lagg i en ny spannbacksinsats och skjut den hela végen
4nda till baksidan. Byt fisdern och svarvchucksstiftet. Dra &t skruven ordentligt. KUV

v ¥
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6.4 Daglig dversyn
é OBS! Natkontakten maste dras ut ur uttaget innan arbetena pabérjas!

e Kontrollera att natkontakten, natkabeln och foérldngningskabeln inte &r skadade
e Korrekt fyllt oljetrag
e Rengor detta vid féroreningar i oljetanken

e Kontrollera gdngbackar, réravskdrare och inneravgradare med avseende pa ev. avskavt
material

e Rengor klambackarna med stélborste, om de ar smutsiga

e Kontrollera att passkruvarna sitter fast ordentligt. Efterdra dem ev.
e Befria regelbundet maskinen fran smuts och span

e Applicera rostskyddsfett nar maskinen tas ur drift en langre tid.

e Arbetsspindelns bakre gejd maste regelbundet kontrolleras med avseende pa tillracklig
smaorjning! Smarjningen far bara utféras av en person med elteknisk utbildning!

7 Avfallshantering

7.1 Metallkomponenter, elektriska och elektroniska komponenter

Vissa delar av apparaten ar ateranvandningsbart material som kan lamnas till atervinning.
Det finns godkénda och certifierade atervinningsforetag for detta. Metaller ska ldmnas till
avfallshanteringsforetag sorterade och separerade! Radfrdga ansvarig myndighet for
avfallshantering om miljévanligt omhandertagande av komponenter som inte kan atervinnas
(t.ex. elektronikskrot).

Galler endast EU-lander:

Kasta inte elektriska verktyg bland hushallsavfall! Enligt direktiv 2002/96/EG om avfall
E som utgors av eller innehadller elektriska eller elektroniska produkter och nationell
—

lagstiftning genom vilken direktivet inforlivats ska elektriska verktyg som inte langre
ar anvandbara samlas in separat och tillféras miljovéanlig atervinning.

7.2 Oljor och smorjmedel
Spillolja far endast tas omhand av specialféretag!

Spillolja och férorenad olja maste forvaras och kasseras i tata, oljebestdndiga behallare
(metallfat)!

Defekta elektriska apparater och maskiner som inte gar att reparera maste ¢ppnas och
rengoras helt fran olja!

Oljetrag maste rengoras helt — dven fran spar av olja! Olja (dven mycket sma mangder) far
absolut inte komma ut i marken!

8 Avfall frdn underhéllsarbeten

Rothenbergers servicestationer eller tillverkaren star till tjanst med sin reparationsavdelning. Vi
skickar naturligtvis ocksa reservdelar omgaende. Vand dig till din aterforséljare eller tillverkaren.
Bestdll tillbehor och reservdelar hos er leverantor eller pa var hotline After Sales

Tel.: +49 6195 /800 - 8200 Fax: +49 6195 /800 - 7491
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1 Sikkerhetsinformasjon
1.1 Sikkerhetsinformasjon

Gjengemaskinen ROPOWER 50 R kan kun brukes for a kutte, lage og avgrade BSPT, NPT
gjenger som maler %" ... 2" som beskrevet i kapittel 2 "Tekniske data”.

ROPOWER 50 R gjengemaskin kan kun opereres med passende automatiske gjengehoder som
er undersgkt og anbefalt av ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH, og med gjengetenner som
beskrevet i kapittel 2 "Tekniske data”.

Den medsendte sikkerhetspedalen baerer GS godkjenning fra profesjonelle forsikringsgivers
forening og er obligatorisk for & bruke maskinen i Forbundsrepublikken Tyskland.

Gjor aldri tekniske eller designmodifikasjoner pa gjengemaskinen og pa deler av
tilbehoret. Dette vil gjor driftstillatelsen ugyldig og vil representere fare for uhell og
skader.

Nar man bruker elektrisk verktay, ma man benytte og falge grunnleggende
sikkerhetsforholdsregler for a beskytte seg mot elektrisk stot, skader og brannfarer.
Les instruksjonene ngye for man bruker maskinen. Hold alltid
sikkerhetsinstruksjonene i naerheten.

1.2 Generelle sikkerhetsanvisninger

OBS! Ved bruk av elektroverktey skal falgende grunnelggende sikkerhetstiltak falges for
a forhindre elektrisk stat, personskader og brann.

Les alle anvisningene for du bruker elektroverktay, og oppbevar sikkerhetsanvisningene
godt.

Vedlikehold og istandholding:

1 Regelmessig rengjoring, vedlikehold og smering. Trekk ut stepselet fer innstillinger,
istandholding eller istandsetting.

2 La apparatet kun repareres av kvalifisert fagpersonale og kun med originale
reservedeler. Derved sikres det at sikkerheten pa aaparatet opprettholdes.

Trygt arbeid:
1 Hold arbeidsomradet ryddig. Rot pé arbeidsomradet kan fere til ulykker.

2 Ta hensyn til omgivelsene. Ikke sett elektroverktay ute i regnet. Ikke bruk elektroverktay
ved fuktige eller vate forhold. Sgrg for god belysning av arbeidsomradet. lkke bruk
elektroverktay pa steder der det er fare for brann eller eksplosjon.

3 Beskytt deg mot elektriske stot. Unnga kroppskontakt med jordede deler (som rer,
radiatorer, elektriske komfyrer, kjgleskap).

4 Hold andre personer unna. lkke la andre personer, spesielt barn, komme i bergring med
elektroverktayet eller stramkabelen. Hold alle uvedkommende unna arbeidsomradet.

5 Oppbevar elektroverktay som ikke er i bruk pa et trygt sted. Elektroverktgy som ikke er
i bruk bar oppbevares pa et tart, hgytliggende eller lukket sted, utenfor rekkevidde for barn.

6 lkke overbelast elektroverktoyet. Du jobber bedre og tryggere i det angitte
effektomradet.

7 Bruk riktig elektroverktoy. Ikke bruk maskiner med lav effekt for tunge jobber. Ikke bruk
elektroverktayet for formal det ikke er tiltenkt. Bruk f.eks. ikke handholdte sirkelsager for &
kappe tregrener eller vedkubber.
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8 Bruk egnede klzer. Ikke bruk lase klesplagg eller forkle, de kan hekte seg fast i bevegelige
deler. Ved arbeid utenders, pass pa a bruke sklisikre sko. Bruk harnett dersom du har langt
har.

9 Bruk verneutstyr. Bruk vernebriller. Ved arbeid som genererer stav, bruk en pustemaske.

10 Koble til stovsuger. Dersom det finnes tilkoblingsmuligheter for stevsuging og
stavoppsamling, pass pa at de er tilkoblet og brukes korrekt.

11 Ikke bruk stremledningen til formal den ikke er tiltenkt. Ikke trekk i stramledningen for
a trekke stapselet ut av stikkontakten. Beskytt stramledningen mot varme, olje og skarpe
kanter.

12 Fest arbeidsttykket godt. Bruk festeinnretninger eller en skrustikke for & holde
arbeidsstykket fast. Det holdes da mye sikrere enn med handen din.

13 Unnga unormal kroppsstilling. Sgrg for 4 sta stett og hold alltid balansen.

14 Stell verktayet godt. Hold skjaereverktayene skarpe og rene, det gir bedre og tryggere
arbeid. Fglg anvisningene om smering og verktayskifte. Kontroller regelmessiig
stromledningen pa elektroverktayet, og fa en autorisert elektriker til & skifte den ut om
ngdvendig. Kontroller skjateledninger regelmessig, og skift ut ved skader. Hold handtakene
tarre, rene og frie for fett og olje.

15 Trekk stopselet ut av stikkontakten. Nar elektroverktayet ikke er i bruk, for vedlikehold og
ved skifte av verktay som f.eks. sagblad, bor og fres.

16 Ikke ka verktoyngakkelen sitte i. For du slar pa verkteyet, kontroller at ngkkel og
innstillingsverktay er tatt ut.

17 Unnga utilsiktet oppstart. Forsikre deg om at bryteren er slatt av nér du setter stgpselet i
stikkontakten.

18 Bruk skjoteledning som er egnet for utenders bruk. Utendgrs skal det kun brukes
skjgteledninger som er godkjente og merkede for utenders bruk.

19 Vaer oppmerksom. Pass pad hva du gjer. Ga fornuftig frem ved arbeidet. Ikke bruk
elektroverktayet dersom du er ukonsentrert.

20 Kontroller elektroverktayet for eventuelle skader. Far videre bruk av elektroverktayet
ma beskyttelsesinnretninger og lett skadede deler undersgkes ngye for a fastsla om de
fungerer som de skal. Kontroller om bevegelige deler fungerer som de skal, at de ikke
klemmer eller om det er skadede deler. Alle deler ma vaere riktig montert og alle betingelser
ma vaere oppfylt for a sikre feilfri funksjon av elektroverkteyet.

Skadede beskyttelsesinnretninger og deler ma repareres etter reglene av et fagverksted, sa
fremt ikke annet er angitt i bruksanvisningen. Skadede brytere skal alltid skiftes ved et
fagverksted.

Ikke bruk elektroverktay der bryteren ikke lar seg sla pa eller av.
21 OBS. Bruk av andre ekstraverktgy og annet tilbeher kan fare til fare for personskader.

22 La elektroverktoyet repareres av en faglaert elektriker. Disse elektroverktayene
samsvarer med aktuelle sikkerhetsbestemmelser. Reparasjoner skal kun utfgres av en faglaert
elektriker, ved bruk av originale reservedeler, ellers kan det fare til ulykker for brukeren.
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1.3 Sikkerhetsinformasjon

Sett aldri fingrene, ansiktet, haret eller deler av kroppen, eller lgse, vide klaer i drifts- og
inntaksomradene pa roterende deler (arbeidsemne, chuck, sentreringschuck). lkke bruk smykker
(ringer, kjeder etc.). Fare for skader og uhell!

I tilfele feil (uvanlig lukt, vibrasjoner, uvanlig stey) under arbeid med ROPOWER 50R, er det
viktig & gyeblikkelig trykke pa sikkerhetspedalen og utfere en NODSSTOPP pa maskinen!

Hvis maskinen kjgrer, er det forbudt & holde arbeidsemnet manuelt eller & utfere lignende
arbeid, og a feste og fjerne deler som filter, ventiler, rgrseksjoner etc!

Bruk verneklaer! Bruk en vernemaske for a beskytte deg mot sprut fra gjengeolje og damp fra
klorgass (fra gjengeolje som brenner pad varmt verktay og arbeidsstykkets overflate)! Bruk en
hjelm for & dekke og beskytte langt har. Bruk vernehansker nar du skifter gjengetenner,
rgrkuttehjulet og rergrader. Bruk vernehansker ndr du skifter verktgy og arbeidsstykke. Gjenge-
og gjengekuttertennene blir varme under gjenging! Bruk vernesko. Fare for skade (skli) pa
lekket gjengeolje! Fare for skade fra vate, glatte og mulige usentrerte maskindeler nar verktey
skiftes!

Ikke fjern metall- og plastspon ved hjelp av trykkluft! Det er fare for gyeskader og tap av syn!
Serg for tilstrekkelig ventilasjon ved innendgrs bruk (stengte rom). Tillatt arbeidstemperatur er
mellom 0°C og 40°C!

Fer du bytter kuttehoder, kuttehjulet, rergrader, sla alltid av maskinen og trekk ut
hovedkontakten (frakoblet drift)!

Etter at den har blitt slatt av roterer fremdeles maskinen en stund fer den stopper helt.

Ikke rgr noen deler far maskinen er helt stillestdende og hovedkontakten er blitt tatt ut!

| tilfeller med gjengede rar, skal du utfere en trykktest for a sikre at ikke noe gass eller vann kan
unnslippe etter at rgrene er montert!

2 Tekniske data

Art.-Nr. 56050 ......cccoevviieeinnn. ROPOWER 50 R, 230 V

Art.-Nr. 56045 ... ROPOWER 50 R, 110V

Skjeerekapasitet:........ccocooviinn. BSPTR %" ... 2"

Hastighet: ... 40 rpm uten belastning

MOTOT: .. Enkeltfaset universell motor 1150 W, overbelastningsvern
Beskyttelsesklasse:...................... |

Frekvens:.........cccoovivviiiici, 50/60 Hz

VEKE: i ca. 68 kg

535 x 430 x 340 mm (LxBxH)

Gjengehode: ... Automatisk gjengehode 2" ... 2"
Gjengetenner:.......ccccoocveenicnn. B3, 1" 2" (Valgfri ¥ = 3/8" no. 56369)
Typisk vurdert akselerering ......... <2,5m/s2
Typisk A-vurdert lydniva:

Lydtrykkniva..........ccoooviiennn. 85 dB(A)

Bruk harselsvern! Staynivdet under arbeidet kan overskride 85 dB (A).
Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 61029-1.

NORSK \(ROTHENBERGER 135



3 Gjengemaskinens funksjoner

3.1

Oversikt A
1 Rarkutter 8 Spennchuck

2 Gjengehodetenner 10 T-handtak

3 Intern graderer 1 Lasearm

4 Verktayslede 12 Utvalgssplint

5 Oljedreneringsskrue 13 Utvalgsblokk

6 Hjul for handmating 14 Kamplate

7 Senterchuck 15 Lasearm

3.2 Funksjonsbeskrivelse

Gjenger skjeeres eller skrues pa arbeidsstykker som rer eller stag i gjengemaskinen ROPOWER
S0R.

Maskinen bestar av:

en drevmotor som roterer senterchucken

en spennchuck for & sikre arbeidsstykket

en rgrkutter for & kutte arbeidsstykket i lengden

en intern graderer

et gjengehode for a lage gjenger pa arbeidsstykket

en oljepumpe som smgrer og kjgler med gjengeolje

en verktgykasse plassert pa begge sider med tanndrevet mating.
en sponsamler og oljetrau

en sikkerhetspedal

en tomgangsbrems

3.3

Tilbehor

Relevante tilbehar og et bestillingsskjema finnes fra side 246 og utover.

4 Forberedelser for drift

4.1

o o=

Transportere gjengemaskinen

Boy knaerne nar du lgfter maskinen, slik at du beskytter ryggen din mot
overbelastning.

Fest verktayskrinet slik at det ikke rgrer seg mens maskinen transporteres. Hold maskinen
sikkert i foten for 4 lafte den. Ikke hold maskinen i senterchucken eller den interne
gradereren nar du baerer den!

Hvis maskinen blir transportert med gjengeolje fremdeles inni, kan oljen sprute ut pa klzer
pa grunn av vibrasjoner!

Gjengeolje p& maskinens overflate gjer den glatt. Sikre at den ikke glipper ut av hendene
dine nar du lgfter den!
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4.2 Oppsett av maskinen

Sett opp maskinen pa et tert sted! Plasser
maskinen pa et jevnt underlag uten
mellomrom eller pa en flat arbeidsbenk.
Senterchucken ma vaere hgyere i forhold til
andre deler pa maskinen slik at ikke
gjengeolje kan renne ut via rgret som blir
bearbeidet og tilsmusse gulvet! Sikre at det er
nok plass rundt maskinen og i
arbeidsomradet!

Hvis du ikke har klar sikt mot farlige omrader skapt av maskinen og det

A roterende arbeidsstykket, ma den fulle lengden pa det roterende arbeidsstykket
bli redusert eller det farlige omradet ma sikres med en sperresnor eller
advarselsskilt! Sikkerhetsanordningene ma vaere satt opp og godt festet. Hvis
stotter blir brukt for dette formalet ma de vaere justerbare i hgyden og kraftige,
og det ma vaere mange nok av dem!

.3 Elektrisk tilkobling

N

Ikke sett maskinen eller arbeidsstykker pa tilkoblingskabelen, da kabelen kan bli
skadet og elektrisk stram blir ubeskyttet, noe som farer til fare for elektrisk stot!

Ikke bergr hovedkontakten og hovedkabelen med vate hender. Fare for elektrisk
stot!

Det er viktig at spenningen pa maskinens typeskilt samsvarer med stremkilden,
ellers kan maskinen ga varm, reyk kan oppsta, starte en brann og forarsake
skade! Beskyttelse mot elektrisk stat: Maskinen har beskyttelsesklasse I.
Tilleggsjording er ikke ngdvendig!

o] 0=l 0=

Kontroller alltid at bryteren er satt til “OFF” nar maskinen kobles til elektrisk
stramkilde, ellers er det fare for at maskinen vil starte opp ubemerket og
upaaktet nar streammen kobles til! Fare for skader og uhell! Stramkilden ma vaere
tilkoblet med en lekkasjestremdrevet kretsbryter slik at elektriske stot kan
unngas!

o -

Det integrerte overbelastningsvernet stopper automatisk maskinen hvis en
overbelastning eller stramvariasjon oppstar! A sla den pa igjen er ikke mulig for
det har gatt ett minutt!

Bruk skjotekabel HO7 RN 3 x 1.5 mm2! Kabelen ma ikke vaere lenger enn 30 m!

o] o-w

4.4 Gjengeoljen
For gjenging, bruk ROTHENBERGERS hayytelses gjengeolje art. nr. 6.5010.
Denne oljen er ikke egnet for & gjenge rer for drikkevann!

Alternativt kan du bruke ROTHENBERGERs hayytelses gjengevaeske,
art. nr. 6.5015. Denne vaesken er egnet for  gjenge alle rgrledninger inkludert rerledninger
for drikkevann.

A Oppbevar gjengeoljer utilgjengelig for barn!

' Ikke fortynn gjengeolje eller bland den med andre oljer! Hvis gjengeoljen blir blandet med
vann blir den melkehvit, dens kvalitet blir redusert og gjengene viser lavere kvalitet. Det er

®  daanbefalt & bytte oljen!

Unnga direkte sollys og lagre oljen pa et markt sted!
Lukk oljekannen godt etter bruk for & forhindre at skitt og vann kommer inn!
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HENSYN TIL MENNESKER MED ALLERGIER!

Gjengeolje som kommer i bergring med hud kan skape hudirritasjoner, betennelse og
allergiske reaksjoner! Nar du behandler olje, bruk verneklzaer og dekk til utsatte
hudomrader. Hvis huden din kommer i kontakt med olje, vaske den umiddelbart med
springvann og sape. Hvis gjengeolje brenner pa varme arbeidsstykker eller
verktayoverflater, kan dette produsere giftige avgasser (f.eks klorgass nar rad olje
brenner). Hvis du har inhalert denne oljedampen oljetaken eller oljedamp, ga
umiddelbart ut i frisk luft og ta straks kontakt med en lege!

4.5 Kontroller gjengeoljen

Nar du renser, utferer vedlikehold, inspiserer eller reparerer maskinen, er det
viktig a sla den av og dra ut hovedkabelen (frakoblet drift)!

= En ny maskin eller en maskin som ikke har blitt brukt
pa en lengre periode er dekket med en oljefilm for &
beskytte den. rn denne med en ren klut.

= Vri dreiehdndtaket mot klokken for & flytte
verktgyskrinet til spennchucken.

= Fyll opp med gjengeolje pa hayre side av maskinen til
nivaet til silnettet.

= Sikre at maskinen fremdeles er slatt av og sett

hovedkabelen tilbake i foten. Filter

= Sla pa maskinen og sikre at gjengeoljen renner ut av Sveivehandtak
gjengehodet til kuttertennene. Hvis riktig mengde olje
ikke er lagt til, reguler den med oljejusteringsskruen.
Sveivehandtak.

4.6 Justering av mengde tilfort gjengeolje

Nar du renser, utferer vedlikehold, inspiserer eller reparerer maskinen, er det
A viktig a sla den av og dra ut hovedkabelen (frakoblet drift)!

=> Sikre at oljetanken er fylt med olje helt opp til nivaet for silnettet. Lasemutter

= Hvis mengden gjengeolje som renner fra
gjengehodet ikke er som péakrevd ma tilfgrt mengde
bli justert ved hjelp av oljejusteringsskruen.

Las opp oljejusteringsskruen.

Ved & skru oljejusteringsskruen med klokken gker
mengden olje som leveres, og a skru den mot
klokken reduserer mengden.

= Stram lasemutteren godt etter a ha gjort
justeringen.Lasemutter mindre mer.

v ¥

4.7 Lense oljen

Det er viktig & ogsa legge merke til
sikkerheten og reguleringer for

avfallshandtering i kapittel 7!

Oljedreneringsskrue
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5 Drift av gjengemaskinen
5.1 Sette fast arbeidsstykkene B

Verktoyskrinet kan fa kontakt med rammen for gjengeprosessen er ferdig og
spennchucken og maskinen kan bli adelagt som fglge av det! En klarering pa minst
70 mm ma derfor overholdes mellom gjengeskjeeringen pa arbeidsstykket og
spennchucken! Spennchuck! Rer.

70 mm
Spennchuck

Ve |

Rear

P

v

Flytt rerkutteren og gjengehodet opp slik at de ikke er i veien og plasser den interne
gradereren pa baksiden.

Sett inn arbeidsstykket fra senterchucken (fig. 1) og stram senterchucken (fig. 2).

Hold fast arbeidsstykket pa spennchucken med hgyre hand og gradvis stram den med
spennchucken (fig. 3).

Sikre at de tre spennkjevene er i kontakt med arbeidsstykket.

Hvis de tre spennkjevene ikke er i kontakt med arbeidsstykket vil det vingle og
hverken kutting eller gjenging kan utferes korrekt.

v ¥

Spenn fast arbeidsstykket sikkert og stram det veldig godt.

I tilfeller med lange eller tunge ror er det viktig a bruke rorstgtten Art. nr. 5.6047 for
a unnga at arbeidsstykket vingler eller vrir seg nar det snues rundt, og for a8 unnga
at maskinen velter pa grunn av vekten pa arbeidsstykket! Ellers kan arbeidsstykket
og maskinen bli ustabil!

ol o= |

5.2 Kutte arbeidsstykket med rorkutteren C

Ikke bergr kutteoverflaten med bare hender, den er varm og har skarpe kanter!
Fare for skader og forbrenninger!

' Hvis handtaket pa rerkutteren blir vridd med makt far kuttflaten pa roret en oval
form, som umuliggjer korrekt gjenging. Derfor ma handtaket pa rerkutteren flyttes
med en halv runde per hele rorrotasjon!

[ ]

= Flytt rerkutteren opp slik at den ikke er i veien. Snu materens handhjul mot klokken for & fa
rgrkutteren i ngdvendig posisjon for & kutte arbeidsstykket.

= Flytt rerkutteren ned til arbeidsstykket og trykk sa pa ON-knappen eller trykk pa pedalen.

=> Vri handtaket til rgrkutteren kraftig med klokken for & begynne & kutte arbeidsstykket.

>

[ ]

Ikke samle opp de kuttede rgrene i trauet! Ta dem umiddelbart ut av trauet etter at

Drei rgrkutteren ned og tilbake igjen.
' kutteprosessen er fullfort!

5.3 Brotsje arbeidsstykkene D

Kutteendet pa den interne gradereren er veldig skarp! Ikke rer den med bare
hender! Fare for kutt og skader!

= Skyv den interne gradereren mot deg.

NORSK \ROTHENBERGER 139



= Vri materens handhjul mot klokken og press forsiktig kutteenden pa brotsjen mot innsiden av
rgret for & brotsje.

= Vri den roterende handtaket videre og press forsiktig kutteenden pa brotsjen mot innsiden av
rgret for & brotsje.

Fjerne og installere gjengekjevene fra og i gjengehodet

A Bruk hansker for a unnga kuttskader pa hendene forarsaket av
gjengekjevene!

Fierning:

= Serg for at |dsearmen ikke blir trykket og lgftet ut au gjengehode

= Dra lasearmen i "A" stilling for & dpne gjengetennene (fig. 1).

= Flytt selektorplaten i “"B” stilling og ta av gjengetennene (fig. 1).

Installasjon:

= Sett inn gjengetennene med samme nummer som det respektive gjengehodet og sgrg for at
du hgrer at det kobles inn (fig 2).

2 Serg for at nummeret pa gjengehodet og pa gjengetennene er pd samme side.
> Flytt selektorplaten i “C" stilling til ldsearmen er festet (fig. 3)

Noyaktig gjenging er kun mulig hvis nummeret pa apningen pa gjengehodet
@ korresponderer med nummeret pa gjengetennene!

Etter a ha skiftet gjengetennene, skal du kontrollere at de er sikre! Etter & ha
skiftet gjengehodet eller skiftet ut gjengetennene, skal du kontrollere at er
® sikkert Iast i verktoysleden!

5.5 Skifte gjengestorrelse F

Serg for at gjengehodet er pa verkteysleden og at gjengetennene korresponderer med
gjengestarrelsen.

= Sett inn justeringspinnen i selektorblokken med den ngdvendige gjengestarrelsen (fig. 1).

=> Starrelsen er vist pa respektive selektorblokk.

= Sett T-handtak, med dette hele veien "D" trykkes inntil trdden der klikker pa arbeiderklassens
posisjon (fig 2).

5.6 Gjenge G

> Hvis det oppstar en farlig situasjon, skal du trykke ned sikkerhetspedalen. Dette stopper
maskinen.

=> For & starte om maskinen, skal du trykke pa frigjeringsknappen pa siden av
sikkerhetspedalen.

For & garantere ngyaktig slipte gjenger, skal du falge instruksjonene under:

Bruk kun rdmaterialer som er i perfekt tilstand for gjenging.

Hvis du bruker deformert og/eller rar som er kuttet ved en vinkel, er det ikke mulig & gjenge
slik at det er i samsvar med relevante standarder!

Bruk gjengehode og de korresponderende gjengetennene som passer gjengestgrrelsen! Serg
for at gjengehodet sitter riktig pa verktgysleden.

Ikke plasser gjengehodet direkte og ubeskyttet pa gulvet og handter det med forsiktighet!
Serg for at gjengeoljen kommer pa gjengetennene!

= Senk gjengehodet og sett inn T handtaket, ved & trykke det helt i “B" stilling til
gjengetennene kobles inn i arbeidsstilling (fig. 1).
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SI& pa maskinen med pedalen, vri sveivehandtaket mot urviseren slik at gjengetennene
trykker pa arbeidsstykket (fig. 2).

Frigjer sveivehandtaket nar det er kuttet 2 til 3 runder.

L2

Gjengetennene apnes automatisk via et langsgaende stopphandtak nar gjengen er helt
kuttet.

= Sla av maskinen ved & ta bort foten fra pedalen.

5.7 Stille inn gjengelengde
Gjengelengden ble stilt inn av produsenten, men kan endres hvis ngdvendig.

= Hold justeringspinnen med en skrutrekker og lasne
sekskantmutteren.

= Ved & vri justeringspinnen mot “E”, lages kortere gjenger og ved a
vri den mot “F" lages lengre gjenger. Gjengelengden vil endre med
2 mm med en halv vridning.

= Hold justeringspinnen med en skrutrekker og fest
sekskantmutteren.

5.8 Stille inn gjengedybde

Gjengedybden pa gjengeskjaereren er forhandsjustert som standard ved levering av
gjengemaskinen. Ved oppstart av operasjonen av gjengemaskinen ma brukeren kontrollere
gjengedybden pa hver gjenge ved a bruke et passende maleinstrument eller lignende. Riktig
justering ma gjeres av brukeren.

2 Sett stillingsplaten til stilingsblokken som ikke er for den starrelsen
som skal justeres.

2 Lasne skruen og flytt stillingsblokken for & justere gjengedybden.

2 Ved a skyve mot “G" lages dypere gjenger og ved & skyve den
mot "H" lages grunnere gjenger. Gjengedybden vil endres med
1,5 til 2mm gjenger med en gradering.

= Ved hjelp av maleinstrumentet, skal du kontrollere det kuttede
rgret for en gjenge, og korriger innstillingen hvis ngdvendig

5.9 Ta bort arbeidsstykket

Arbeidsstykket er fuktig og glatt fra gjengeoljen. Serg for at det ikke glir ut av
hendene dine og faller pa fottene nar du tar det bort fra maskinen!

= Vri matehjulet med urviseren og flytt verktaysleden tilbake.
= Frigjer chucken.

=> Frigjer sentreringschucken og dra ut arbeidsstykket.

5.10 Rengjoring etter bruk

Ikke fjern metall- og plastspon ved hjelp av trykkluft! Det er fare for eyeskader
og tap av syn! Ikke plukk opp skarp metallspon med bare hendene! Fare for
skade! Bruk vernehansker!

=>» Ta bort spon fra og rundt maskinen.

NORSK \ROTHENBERGER 141



= Bruk en stalberste for a fjerne spon fra og rengjer chucken, gjengetennene pa gjengehodet
og den innvendige avgraderingen.

= Bruk en klut for & terke av sprut fra gjengeolje fra maskinen og arbeidsstedet.

6 Vedlikehold og ettersyn
Alle maskiner blir utsatt for naturlig slitasje ved bruk.
De ma vedlikeholdes fra tid til annen og slitte deler ma skiftes ut.

Dette arbeidet skal kun utfares av et autorisert ROTHENBERGER serviceverksted.
dette gir deg full garanti pa materialer og arbeid!

Hvis maskinen er blitt, vedlikeholdt, inspisert eller reparert, er det viktig a sla
den av og dra ut hovedkabelen (frakoblet drift)! Unnga alltid ukontrollert
oppstart av maskinen. Fare for skader og uhell!

6.1 Skifte det innvendige avgraderingsbladet
c Bruk alltid vernehansker nar du skifter ut bladene! Fare for kutt og skader!

Laft rarkutteren og gjengehodet og dra det innvendige avgraderingsbladet mot deg.
Ta av fjeerpluggen ved siden av skyvebladet.

Skyvebladet blir frigjort nar du drar skyvebladholderen forrover.

Sett inn et nytt skyveblad.

Sett inn fjaerpluggen som du tok ut tilbake i hullet til det nye skyvebladet.

L 2 2

6.2 Skifte ut skjaerehjulet til rerkutteren
c Bruk alltid vernehansker nar du skifter ut bladene! Fare for kutt og skader!

= Plasser rgrkutteren i loddrett stilling og senk gjengehodet.
= Pull off the cotter pin upwards.
= Hold skjeerehjulet og dytt skjeerehjulets rettplugg sakte ut pa motsatt side.

Fjern splinten Skjaerehjul
splint rett plugg

Skjeerehijul
Tverrplugg

= Ta bort spon, skitt, olje etc. fra pluggen og smer sporet. Fiern tverrpluggen.
= Sett inn et nytt skjeerehjul i bladholderen og sett inn pluggen igjen. Rett skjaerehjul

= Settinn en ny tverrplugg i skjeerehjulets rettplugg og sikre den ved & baye den fra hverandre.
Plugg.
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6.3 Skifte ut chuckinnsats H

=2 Vri chucken og apne den slik at en skrutrekker kan Spennchuck
settes inn. Tverrplugg. Skjeerehjul.

Skru opp skruen som sikrer chuckinnsatsen (fig. 1).
Chuck. Vri.

Sett en tynn stang pa den gvre kanten av fjaeren og
dra chuckpluggen (fig. 2).

Dra gjengetanninnsettet forover (fig. 3).

Sett inn en ny gjengetanninsats og dytt den helt til

baksiden, skift ut fjaeren og chuckpluggen. Fest
skruen Skrue.

v oV

v ¥

6.4 Dalig inspeksjon

Forsiktig! For man starter smgrearbeidet, ma man ta ut strampluggen fra
stremkilden.

e Kontroller hovedpluggen, hovedkabelen og skjgteledningen for & sikre at de er uskadet.
e Riktig pafylt olje
e Rengjor oljetanken hvis det finnes urenheter.

e Undersgk gjengetennene, rgrkutteren og den innvendige avgraderen og skift ut delen hvis de
er slitt.

e Rengjer gjengetennene med en stdlbgrste hvis de er skitne.

e Kontroller at lasetappskruene er sikre. Fest dem hvis ngdvendig.

e Ta bort skitt og spon fra maskinen med jevne mellomrom.

e lLegg pa antirustsmering hvis maskinen skal benyttes over et lengre tidsrom.

e Stgtten pa bakakselen ma smgares med jevne mellomrom. Smaring er kun tillatt for personer
som farer tilsyn med elektrisk sikkerhet.

7 Avfallshandtering
A Metall, elektrisk og elektroniske deler

Delene pa enheten er verdifulle materialer og kan resirkuleres. Det finnes godkjente og sertifiserte
selskaper for dette formalet. Materialene ma sorteres og leveres separat til et avfallsselskap.
Radsper ditt ansvarlige avfallselskap om hvordan du skal avhende ubrukelige deler pa en
miljgansvarlig mate (for eksempel elektronisk skrap).

Kun for EU land:
H Ikke kast elektronisk verktey i husholdningsavfallet. | overensstemmelse med EU
—

direktiv 2002/96/EC om avfall fra elektrisk og elektronisk utstyr og dets iverksettelse
som nasjonale lover, méa elektrisk verktay som ikke levgre er i bruk samles separat og
benyttes for miljgforenelig resirkulering.
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7.2 Olje og smgremidler

Kun spesialselskaper er autorisert til & behandle gammel olje.

Gammel olje og forurenset olje skal lagres og avfallsbehandles i forseglet, oljiemotstandsdyktige
beholdere (metallbeholdere).

Defekte elektriske apparater og maskiner som ikke kan repareres mé apnes og rengjeres for &
fierne gjenvaerende olje.

Oljergr ma rengjeres slik at de ikke finnes spor etter olje. Ingen olje (selv i smd mengder) tillates a
komme ned i bakken

8 Kundeservice

Servicestedene til Rothenberger eller produsentens reparasjonsavdeling er tilgjengelig for & hjelpe
deg. Vi vil ogsa sende deg reservedeler pa kort varsel. Kontakt detaljhandleren eller produsenten.
Bestill tilbeher og reservedeler fra din spesiallistforhandler eller bruk var direktelinje til ettersalg:

Tel.: +49 6195/800 - 8200 Fax: +49 6195 /800 - 7491
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1 Turvallisuusohjeet
1.1 Oikeaoppinen kaytto

Kierteityskonetta ROPOWER 50 R saa kayttaa ainoastaan %" ... 2" mittaisten BSPT- ja NPT-
kierteiden leikkaamiseen, luomiseen ja purseen poistamiseen luvun 2 “Tekniset tiedot”
mukaisesti.

Kierteityskonetta ROPOWER 50 R saa kayttaa ainoastaan sopivilla automaattisilla kierteityspailla,
jotka ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH on tutkinut ja hyvaksynyt, seka kierteitysleuoilla luvun
2 "Tekniset tiedot” mukaisesti.

Tuotteen mukana toimitetun turvapolkimen on hyvaksynyt ammatillisen vastuun
vakuutusyhtioliitto (GS-hyvaksyntd) ja kyseisen polkimen kayttd on pakollista kdytettaessa
konetta Saksassa.

Ala koskaan tee teknisia tai malliin liittyvid muutoksia kierteityskoneeseen tai sen
lisavarusteisiin. Tdma voi mitatéida koneen kayttoéluvan ja téll6in on olemassa
onnettomuus- ja henkilévahinkovaara.

Sahkovalineita ja -koneita kaytettdessa on noudatettava perusturvallisuusohjeita niin,
ettd sahkoisku-, henkilovahinko- ja tulipalovaarat valtetaan. Lue ohjeet huolellisesti
ennen koneen kayttoa. Pida turvallisuusohjeet aina saatavilla.

1.2 Yleiset turvallisuusohjeet

HUOMIO! Noudata seuraavia yleisia turvallisuusohjeita oikosulun, tapaturman ja
tulipalon varalta sahkotyokaluja kayttaessasi.

Lue kaikki ohjeet ennen kuin alat kdyttaa laitetta. Sailyta turvallisuusohjeet hyvin.

Huolto ja kunnossapito:

1 Saanndllinen puhdistaminen, huolto ja voitelu. Irroita pistoke pistorasiasta ennen
laitteen saatoja, huoltoja ja korjauksia.

2 Anna ainoastaan patevien ammattilaisten korjata laite. Korjauksessa on kaytettava
alkuperaisia varaosia. Ndin varmistat, ettd laite on aina kdyttoturvallisessa kunnossa.

Turvallinen tyéskentely:

1 Pida tyopiste hyvassa jarjestyksessa. TyOpisteen epajarjestys saattaa aiheuttaa vahinkoja.

2 Ota huomioon ympairistdn olosuhteet. Al4 jatd séhkotyokaluja sateeseen. Alé kayta
sahkotyokaluja méréssa tai kosteassa paikassa. Huolehdi tydpisteen hyvastd valaistuksesta.
Ala kayta sahkotyokaluja paikassa, jossa on palo- tai rajahdysvaara.

3 Suojaa itsesi sahkoiskun varalta. Valta koskemasta maadoitettuihin laitteisiin (esim.
putket, patterit, sahkoliedet, jaahdyttimet).

4 Pida ulkopuoliset pois tyopisteestd. Huolehdi, etta ulkopuoliset, erityisesti lapset, eivat
paase kasiksi sahkotyokaluihin ja kaapeleihin.. Pida heidat pois tyopisteesta.

5 Sailyta sahkotyokalut turvallisessa paikassa. Kun sdhkotyokalu ei ole kaytossa, sailyta se
kuivassa paikassa, korkealla tai lukkojen takana poissa lasten ulottuvilta.

6 Ala ylikuormita sahkétyékalua. Asianmukaisella tehoalueella laite toimii parhaiten ja
turvallisimmin.

7 Kéyté tyohon sopivaa sahkdtyokalua. Ala tee raskaita toita tehottomalla laitteella. Ala
kayta sahkotyokaluja sellaisiin tarkoituksiin, joihin niita ei ole suunniteltu. Esimerkiksi: Ala
sahaa pyorosahalla oksia aldaka polttopuita.

8 Kayti sopivaa vaatetusta. Ald kaytd koruja dlaka sellaisia vaatteita, jotka voivat takertua
laitteen liikkuviin osiin. Suosittelemme ulkona tydskenneltdessa kayttamaan luistamattomia
jalkineita. Suojaa pitka tukka hiusverkolla.
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9 Kayta henkilonsuojaimia. Kayta suojalaseja. Kayta hengityssuojainta polydvassa tydssa.

10 Kytke polyn imulaite toimintaan. Varmista, ettd polyn imu- ja talteenottolaite on kytketty
toimintaan ja ettd sita kdytetaan oikein, jos sdhkotyokalussa sellainen on.

11 Al3 kéyta tarkoitukseensa sopimatonta sdhkokaapelia. Al3 irroita pistoketta
pistorasiasta johdosta vetamalla. Suojaa verkkojohto kuumuudelta, 6ljylta ja teraviltd kulmilta.

12 Kiinnita tyokappale. Kinnita tydkappale kiristimilla tai ruuvipuristimella. Tyéskentely on
tallgin turvallisempaa.

13 Valta hankalassa asennossa tydskentelya. Seiso aina tukevasti ja tasapaino sailyttaen.

14 Huolla tyokalut hyvin. Pidat terdt terdvind ja puhtaina. Ty sujuu silloin paremmin ja
turvallisemmin. Noudata voitelusta ja teran vaihtamisesta annettuja ohjeita. Tarkasta
sahkolaitteen verkkojohto saannéllisesti. Korjauta viallinen johto huollossa. Tarkasta
jatkojohdot sdannollisesti. Vaihda vioittuneet johdot. Pida kddensijat kuivina ja puhtaina
liasta, Oljystd ja rasvasta.

15 Veda virtapistoke irti pistorasiasta. Kun et kayta sdhkdtyokalua, ennen huoltoa ja (sahan-,
poran-, jyrsin-) terdn vaihtamisen yhteydessa.

16 Al3 jata avainta laitteeseen. Varmista ennen laitteen kaynnistdmista, ettd avain ja
saatotyokalut ovat poissa tydstokohdasta.

17 Al3 pida laitetta turhaan kéynnissa. Varmista ennen pistokkeen tyéntamisté pistorasiaan,
etta kytkin on off-asennossa.

18 Kayta ulkokayttoon tarkoitettua jatkojohtoa. Ulkona tydskennellessasi kayta vain
sallittua ja kdyttotarkoitukseensa sopivaa jatkojohtoa.

19 Ole tarkkaavainen. Tydskentele keskittyneesti. Kéyta tervetta jarked. Ala kayta
sahkotyokalua, jos et voi keskittya tydhosi.

20 Tarkista sahkotyokalu mahdollisten vikojen varalta. Ennen kuin jatkat sahkotydkalun
kayttamistd, tarkista suojalaitteet ja vioittuneet osat. Korjauta viat maaraysten mukaiseen
kuntoon. Tarkista, etta liikkuvat osat toimivat oikein eivatka juutu kiinni tai vioita muita osia.
Sahkotyokalun oikean toiminnan varmistamiseksi tulee kaikkien osien tulee olla kiinnitetty
oikein ja ohjeiden mukaisesti.

Korjauta tai vaihda vioittuneet suojalaitteet ja koneenosat huollossa maardysten mukaiseen
kuntoon, mikali kayttdohjeessa ei muuta ohjetta anneta. Anna huollon vaihtaa vikaantunut
virtakytkin.

Ala kayta sahkotyokalua, jos sen virtakytkin ei toimi kunnolla.
21 Huomaa. Muiden tydkalujen tai tarvikkeiden kdytto saattaa aiheuttaa tapaturmavaaran.

22 Korjauta sahkotyokalu ammattiliikkeessa. Tama sahkotyokalu on kaikkien
turvallisuusmaaraysten mukainen. Vain sahkdalan ammattilainen saa tehdé korjauksia
laitteeseen alkuperaisvaraosia kdyttden; muuten on tapaturmavaara.
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1.3 Turvallisuusohjeet

Al koskaan aseta sormia, kasvoja, hiuksia tai muite kehonosia tai ldysid, suuria vaatekappaleita
kiertavien osien toiminta- tai syottoalueille (tydstokappale, istukka, keskitin). Ald kayta koruja
(sormuksia, ketjuja, jne.). Henkilévahinko- ja onnettomuusvaara!

Jos ROPOWER 50R -koneen kaytén aikana esiintyy vikoja (poikkeava haju, tarind, poikkeavat
danet), paina turvapoljinta valittdémasti ja aktivoi koneen HATAPYSAYTYS!

Jos kone on kaynnissa, tydstokappaleiden kannatus kasilld tai muut vastaavat toimet ovat
kiellettyja, koneeseen ei talloin mydskaan saa asentaa osia, kuten suodattimia, venttiileja,
putkiosia jne. tai poistaa niita!

Kdyta suojavaatetusta! Kdyta suojanaamaria 6ljyn raiskymisen ja kloorikaasuhoyryn varalta
(voivat aiheutua 6ljyn palamisesta tyovalineen ja tyostokappaleen kuumilla pinnoilla)! Kayta
suojapaahinetta pitkien hiuksien peittamiseksi ja suojaamiseksi. Kayta suojakasineita
kierteitysleukojen, putken leikkauslaikan ja purseenpoistolaitteen vaihdon aikana. Kayta
suojakasineita tyovalineen ja tyostokappaleen vaihdon aikana. Kierteityspaa ja kierteitysleuat
kuumentuvat kierteityksen aikana! Kayta turvajalkineita. Henkilévahinkovaara (liukastumisvaara)
on olemassa mahdollisen ulosvuotavan kierteitysoljyn vuoksi! Henkilévahinkovaara on olemassa
tyokalun vaihdon aikana, silla koneosat voivat olla kosteita, liukkaita tai ne niiden keskitys voi
olla poikkeava!

Ala poista metallisia ja muovisia paloja paineilmalla! Silmien vammautumisvaara ja
nakévammojen vaara on olemassa!

Varmista, etta tuuletus on sisakaytossa (suljetut tilat) riittava. Sallittu kayttolampétila on 0°C -
40°C!

Ennen leikkuupaiden, leikkauslaikan tai purseenpoistolaitteen vaihtamista kone on aina
kytkettava pois paalta ja sen virtajohto on irrotettava verkkovirtalahteesta (virran poisto!)!

Kun kone on kytketty pois paalta, se kay viela hetken aikaa ennen kuin se pysahtyy taysin.

Al3 koske koneen osiin ennen kuin se on pysahtynyt taysin ja sen pistoke on irrotettu
verkkovirtaldhteesta!

Kun kyseessa ovat kierteistetyt putket, suorita painetesti varmistaaksesi, ettei kaasua tai vetta
varmasti vuoda putkien asennuksen jalkeen!

2 Tekniset tiedot

0sanro 56050.........cccociriririiicne ROPOWER 50 R, 230 V
Osanro 56045........ .ROPOWER 50 R, 110V
Leikkauskapasiteetti...........cccceeeeeee. BSPTR %" ... 2"
NOPEUS ... 40 rpm kuormittamattomana
MOOTLON ..o Yksivaiheinen yleinen moottori 1150 W, ylikuormitussuoja
Suojausluokka..........ccoeeiiiiiiii, |
TAQJUUS ..o 50/60 Hz
PaiNO oo n. 68 kg
MIaL e 535 x 430 x 340 mm (P x L x K)
Kierteityspaa .......ccooovvvviiieeiiice, Automaattinen kierteityspaa 2" ... 2"
Kierteitysleuat ........ccccoovviriiiiicinns " .03, 1" .. 2" (Valinnainen %" - 3/8"0sanro 56369)
Tyypillisesti arvioitu kiihtyvyys ............ <2,5 m/s2
Tyypillinen A-arvioitu danitaso:
MelUtaso.......ccooviveriiiiiciee e 85 dB(A)

Kayta kuulosuojaimia! Tyoskenneltda melutaso saattaa ylittaa 85 dB (A).
Mitta-arvot maaritetty EN 61029-1 mukaan.
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3 Kierteityskoneen toiminnot

3.1 Yleiskatsaus A

1 Putken leikkauslaite 8 Istukka

2 Kierteitysleuat 10  T-kahva

3 Sisainen purseenpoistolaite 11 Lukitusvipu

4 Tyokalun kuljetin 12 Valitsin

5 Oljynpoistoruuvi 13 Valitsinkappale

6 Syottolaitteen kasipyora 14  Nokkalevy

7 Keskittava istukka 15 Lukitusvipu

3.2 Toiminnan kuvaus

Kierteet leikataan tai kierretaan tydstdkappaleisiin, kuten putkiin tai tankoihin,
kierteityskoneella ROPOWER 50R.

Kone koostuu seuraavista osista:

e  kayttdbmoottori, joka pyorittaa keskittavaa istukkaa

o istukka tydstokappaleen kiinnitystd varten

e putken leikkauslaite tyostokappaleen leikkaamiseksi sopivaan pituiseksi

sisdinen purseenpoistolaite

o Kierteityspaa kierteen muodostamiseksi tyostokappaleeseen

e Oliypumppu, joka voitelee ja jadhdyttaa kierteitysoljylla

e tydkalun kuljetin jota ohjaavat molemmilla puolilla olevat hammastetut hihnat
e lastujen keraystila ja 6ljyn poistoaukko

e turvapoljin

e liikkumisen rajoitin

3.3 Lisdvarusteet

Lisavarusteiden kuvaukset ja niiden tilauslomake alkavat sivulta 246.

4 Ennen kdyttoonottoa

4.1 Kierteityskoneen kuljetus
Taita polvet konetta nostaessasi niin, ettei selkasi rasitu liikaa.

Kiinnita tydkalun kuljetin paikoilleen niin, ettei se voi likkua koneen kuljetuksen aikana. Pitele
konetta noston aikana varmasti sen alustasta kiinni pitden. Ald pitele konetta kuljetuksen
aikana sen keskittavasta istukasta tai sisdisesta purseenpoistolaitteesta!

Jos konetta kuljetetaan kierteityséljyn kanssa, 6ljy voi raiskya vaatteille tarindn vuoksi!

Jos kierteitysoljya paasee koneen pinnalle, siitd tulee liukas. Varmista, ettei kone padse
kasistasi sitd nostaessa!

o) 0o} 0=
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4.2 Koneen asennus

Asenna kone kuivaan paikkaan! Aseta
kone tasaiselle alustalle, jossa ei ole
reikia, tai tasaiselle tydpoydalle.
Keskittavan istukan on oltava
korkeammalla muihin koneen osiin
nahden niin, ettei kierteitysoljy paase
vuotamaan tydstettavasta putkesta ja

saastuttamaan lattiaa! Korkeampi. = =
Matalampi. Varmista, ettd koneen

ymparilld ja tyalueella on riittavasti tilaa!

Korkeampi Matalampi.

nakymaa, kiertavien tyostokappaleiden pituutta on vdhennettava tai vaara-alue
tulee rajata narulla tai varoituskylteilla! Turvavalineet tulee asentaa ja kiinnittaa
tiukasti. Jos tata tarkoitusta varten kaytetaan tukikappaleita, niiden korkeutta
on pystyttdva saatamaan ja niiden on oltava vakaat ja niita on oltava riittava
maara!

2 Jos koneen vaara-alueelle ja kiertavan tyokappaleen alueelle ei ole hyvaa

.h

Sahkokytkentd

Al4 aseta konetta tai tyostokappaleita virtajohdon paélle, muutoin johto voi
vaurioitua ja sdahkovirran eristys heikentya, jolloin on olemassa sahkoiskuvaara!

Ala koskaan koske pistokkeeseen tai virtajohtoon marill kasilla. Sahkoiskuvaara!

o - 0=}

On oleellisen tarkeda, ettd koneen tyyppikilpeen merkitty jannite vastaa
virtalahteen jannitearvoa, muutoin kone voi kuumentua, siita voi tulla savua,
tulipalo voi syttya ja tapahtua vahinkoja! Sahkéiskusuoja: Koneessa on luokan |
suoja. Lisamaadoitus ei ole tarpeen!

o -

Kun kone kytketaan verkkovirtaldhteeseen, varmista, etta kytkin on asennossa
"OFF"” ”, muutoin kone voi kdynnistya huomaamatta ja ilman valvontaa!
Henkilévahinko- ja onnettomuusvaara! Verkkovirtalahteessa on oltava
jdannosvirralla toimiva piirikatkaisin niin, etta sahkoiskut voidaan valttaa!

o -

Koneen integroitu ylikuormitussuoja pysayttaa koneen automaattisesti, jos
koneessa tapahtuu ylikuormitus tai tehovaihteluja! Takaisin paalle kytkenta ei ole
mahdollista, ennen kuin yksi minuutti on kulunut!

o -

Kayta jatkojohtoa HO7 RN 3 x 1,5 mm2! Kaapeli saa olla korkeintaan 30 m pitka!

o -

4.4 Kierteitysoljy

Kayta kierteitykseen suuren suorituskyvyn omaavaa ROTHENBERGER-kierteitysoljya, tuotenro
6.5010. Kyseinen 6ljy ei sovi juomavesiputkien kierteistamiseen!

Vaihtoehtoisesti voit kayttaa suuren suorituskyvyn omaavaa ROTHENBERGER-kierteitysnestetta,
tuotenro 6.5015. Kyseinen neste sopii kaikkien putkien kierteistamiseen, mukaan lukien
juomavesiputket.

A Pida kierteitysoljyt lasten ulottumattomissa!

Al laimenna kierteitysoljyé tai sekoita sita muihin 6ljyihin! Jos kierteitysoljy sekoittuu veden
kanssa, se muuttuu valkoiseksi, sen laatu heikkenee ja kierteen laatu on heikompi. Oljyn
vaihto on talldin suositeltavaa!

Suojaa Oljy suoralta auringonvalolta ja sailyta sitd pimeassa paikassa!
Sulje oljysailio tiiviisti kayton jalkeen niin, ettei siihen paase likaa ja vetta!
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c HUOMAUTUS ALLERGIKOILLE!

Iholle padseva kierteitysoljy voi aiheuttaa ihodrsytysta, tulehduksia ja allergisia
reaktioita! Oljya késitellessd on kaytettava suojavaatetusta ja ihoalueet on suojattava.
Jos iholle paasee 6ljyd, pese ihoalue valittdmasti hanavedelld ja saippualla. Jos
kierteitysoljya palaa kuumalle tyodstokappaleelle tai tydkalun pinnoille, siita voi syntya
myrkyllisid hoyryja tai kaasuja (esim. kloorikaasua punaisen éljyn palaessa). Jos olet
vahingossa hengittanyt 6ljyhoyryja, siirry valittdmasti raikkaaseen ilmaan ja ota heti
yhteyttd laakariin!

Kierteitysoljyn tarkistus

Koneen puhdistuksen, huollon, tarkistuksen tai korjauksen aikana on
oleellisen tarkeaa kytketa kone pois paalta ja irrottaa pistoke pistorasiasta
(virran poisto)!

= Uudessa koneessa tai pitkaan kayttdmattomassa
koneessa on suojakalvo. Poista kyseinen suojakalvo
puhtaalla liinalla.

= Kaanna kiertokahvaa vastapaivaan niin, etta tydkalun
kuljetin siirtyy istukkaan.

= Tayta koneen oikealla puolella oleva 6ljysailio
kierteitysoljylla siivilan tasolle.

Suodatin
g

—r

= Varmista, ettd kone on kytketty pois paalta ja aseta
pistoke takaisin pistokkeeseen.

T
Kiertokahva

2 Kytke kone paalle ja varmista, etta kierteitysoljy valuu
kierteityspaasta leikkausleukiin. Jos 6ljya ei syoteta
oikeaa maaraa, aada se oljynsaatoruuvilla. Kiertokahva.

Kierteitysoljymaaran asetus

Koneen puhdistuksen, huollon, tarkistuksen tai korjauksen aikana on oleellisen
A tarkeaa kytketa kone pois paalta ja irrottaa pistoke pistorasiasta (virran poisto)!

= Varmista, ettd 6ljysailio taytetdan siivilan tasolle. Lukitusmutteri

= Jos kierteityspadn lapi ei valu vaadittu maara
kierteitysoljya, syottomaara tulee saataa
Oljynsaatoruuvilla.

= Avaa 0Oljynsaatoruuvin lukitusmutteria.

= Oljynsaatéruuvin kiertaminen mydtapaivaan lisaa oljyn
syottémaaraa ja vastaavasti vastapdivaan kiertaminen
vahentda syottomadraa.

=> Kirista lukitusmutteri tiukasti sadatamisen
jalkeen.Lukitusmutteri vdhemman enemman.

4.7 Oljyn poistaminen

On tarkeaa noudattaa myos
turvallisuus- ja havitysmaarayksia,

jotka on kuvattu luvussa 7!

Oljynpoistoruuvi
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5 Kierteityskoneen kaytto

5.1

Tyostokappaleiden kiinnitys

Tyokalun kuljetin voi koskettaa kehykseen ennen kuin kierteitysprosessi on
loppunut ja istukka seka kone voivat vaurioitua taman vuoksi! Taman vuoksi
tyostokappaleen kierteen ja istukan valiin on jatettava vahintdan 70 mm tilaa!
Istukka. Putki.

Istukka 70 mm

D

o)

Siirrd putkein leikkauslaitetta ja kierteityspaata ylospain niin, etteivat ne ole tielld ja aseta
sisdinen purseenpoistolaite taakse.

Aseta tydstokappale istukan puolelta (kuva 1) ja kirista istukka (kuva 2).

Pida tyostokappaletta istukan puolella tiukasti oikealla kadelld ja kirista sita asteittain istukalla
(kuva 3).

Varmista, ettd kolme lukitusleukaa koskevat tydstokappaleeseen.

Jos kolme lukitusleukaa eivat koske tyéstékappaleeseen, se huojuu eika leikkausta
tai kierteitysta voida suorittaa oikein.

Kiinnita tyostokappale tiukasti ja kirista se lujasti.

Jos kyse on pitkista tai painavista putkista, on tarkeaa kayttaa putken tukea
(tuotenro 5.6047) niin, ettei tyostokappale huoju tai kadnny sen kddntamisen aikana
ja ettei kone kaadu ty6stokappaleen painon vuoksi! Muutoin tyostokappale ja kone
voivat olla epavakaita!

v

VoV

Tyostokappaleen leikkaaminen putken leikkauslaitteella

Ala koske leikkauspintaan paljailla kisill4, koska se on kuuma ja sen reunat
terdvat! Henkil6vahinko- ja palovammavaara!

Jos putken leikkauslaitteen kahvaa kdaannetaan voimalla, putken leikkauspinnan
muoto muuttuu soikeaksi, jolloin kierteitys ei onnistu. Kdanna talléin putken
leikkauslaitteen kahvaa puoli kierrosta putken koko kierron mahdollistamiseksi!

Siirrd putken leikkauslaitetta ylospdin niin, ettei se ole tielld. Kdanna syéttolaitteen
kasipyoraa vastapaivaan niin, etta putken leikkauslaite siirtyy vaadittuun asemaan
tyostokappaleen leikkausta varten.

Siirra putken leikkauslaitetta alas tyostokappaleeseen ja paina sen jalkeen ON-kytkinta tai
paina poljinta.

Kaanna putken leikkauslaitteen kahvaa voimakkaasti myotapaivaan ja aloita tystokappaleen
leikkaus.

Liikuta putken leikkauslaitetta alas ja ylos uudelleen.

Ala keraa leikattuja putken osia aukosta! Poista ne vélittdmasti leikkauksen
jalkeen!
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5.3 Tyostokappaleiden kalviminen

Sisdisen purseenpoistolaitteen leikkauspéa on erittiin terava! Ala kosketa
sitd paljain kasin! Leikkaus- ja henkilévahinkovaara!
Veda sisaistd purseenpoistolaitetta itseesi pain.

Kaanna syottolaitteen kasipyoraa vastapdivaan ja paina kalvinyksikon leikkausreunaa kevyesti
putken sisdosaa vasten sen kalvimiseksi.

v vy

Kaanna kasipyoraa edelleen ja paina kalvinyksikon leikkausreunaa kevyesti putken sisdosaa
vasten sen kalvimiseksi.

5.4 Kierteitysleukien poistaminen kierteesta ja niiden asennus

kierteityspaahan
c Kayta suojakasineita niin, etteivat kierteitysleuat leikkaa kasiasi!

Poistaminen:

= Varmista, ettd lukitusvipua ei vedetd ja nosteta pois kierteityspddsta.
= Veda lukitusvipu asentoon “A" avataksesi kierteitysleuat (kuva 1).
=> Siirrd valitsinlevy asentoon “B” ja poista kierteitysleuat (kuva 1).

Asennus:

Aseta vastaavan kierteityspadan numeron omaavat kierteitysleuat ja varmista, etta se
napsahtaa paikoilleen (kuva 2).

Varmista, etta kierteityspdan ja kierteitysleukojen numerot ovat samalla puolella.
Siirra valitsinlevy asentoon “C", kunnes lukitusvipu kiinnittyy (kuva 3)

Tarkka kierteitys on mahdollista vain silloin, kun kierteityspadn aukon numero
vastaa kierteitysleukojen numeroa!

Kun kierteitysleuat on vaihdettu, tarkista niiden hyva kiinnitys! Kun
kierteityspaa tai kierteitysleuat on vaihdettu, tarkista etta ne kiinnittyvat hyvin
tyokalun kuljettimeen!

o) 0o y V V

(%]

.5 Kierrekoon vaihtaminen F

Varmista, etta kierteityspaa on tyokalun kuljettimessa ja etta kierteitysleuat vastaavat
kierrekokoa.

Aseta valitsin valitsinkappaleeseen vaaditulla kierrekoolla (kuva 1).
Koko nakyy vastaavassa valitsinkappaleessa.

v ¥

Kayta T-kahva, jossa tdma kaikki niin "D" painetaan kunnes séie kuolee napsahtavat
tyopisteessad (kuva 2).

5.6 Kierteitys (]
= Jos vaaratilanne havaitaan, paina turvapoljin alas. Talléin kone pysahtyy.
= Kone voidaan kdynnistaa uudelleen painamalla turvapolkimen puolella olevaa
vapautuspainiketta.
Jotta kierteet olisivat tarkat, noudata alla olevia ohjeita:
' Kayta kierteitykseen ainoastaan raakamateriaalia, joka on taydellisessa kunnossa.
Jos epamuodostuneita ja/tai kulmaan leikattuja putkia kaytetaan, kierteet eivat vastaa
vaadittuja standardeja!
Kayta kierteityspaata ja -leukoja, joiden kierrekoko on oikea! Kiinnita kierteityspaa oikein
tyokalun kuljettimeen.
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Ala aseta kierteityspaata suoraan lattialle ilman suojaa ja kasittele sitd varoen! Varmista, etta
kierteitysoljy valuu kierteitysleukoihin!

v

Laske kierteityspaa ja aseta T-kahva painamalla se kokonaan suuntaan “B”, kunnes
kierteitysleuat kiinnittyvét tydstdasentoon (kuva 1).

Kytke kone paalle polkimella, kdanna kiertokahvaa vastapaivaan niin, etta kierteitysleuat
painuvat tydstokappaleeseen (kuva 2).

Vapauta kiertokahva, kun 2-3 kierrekierrosta on leikattu.

Kierteitysleuat avautuvat automaattisesti pitkittdisen pysaytysvivun avulla silloin, kun kierre on
leikattu taysin.

= Kytke kone pois péalta poistamalla jalka turvapolkimelta.

L

5.7 Kierrepituuden asettaminen
Kierrepituus on asetettu tehtaalla, mutta sita voidaan halutessa saataa.

=> Pida asetusruuvia ruuvimeisselilld ja 10ysaa kuusiomutteria.

= Kun asetusruuvia kdannetéan asentoa , E“kohti, kierteet ovat
lyhyemmat, ja vastaavasti asentoa , F”kohti kdadnnettdessa kierteet
ovat pitempia. Kierrepituus muuttuu noin 2 mm puolta kierrosta
kohti.

= Pida asetusruuvi paikoillaan ruuvimeisselilla ja kirista kuusiomutteri.

5.8 Kierresyvyyden asettaminen

Kierreleukojen kierresyvyys on esiasetettu standardiksi ennen kierteityskoneen toimitusta.

Kierteityskoneen kayttdonoton yhteydessa kayttdjan on tarkistettava ja sdadettava jokaisen

kierteen kierresyvyys sopivia mittauslaitteita kayttden. Kayttdjan vastuulla on varmistaa oikea

saato.

= Aseta sijoituslevy sijoituskappaleeseen, joka ei vastaa saadettdvaa
kokoa.

= Loysaa ruuvi ja siirra sijoituskappaletta kierresyvyyden
sadtamiseksi.

= Kappaleen liu'uttaminen suuntaan ,G" tekee syvempid kierteita
ja sen liu'uttaminen suuntaan ,H" vastaavasti shallower
kierteita. Kierresyvyys muuttuu 1,5 - 2 mm kierretta yhta arvoa
kohti.

= Tarkista mittausvalineella leikatun putken kierre kartiomaisen kierteen varalta jne. ja korjaa
tarvittaessa asetusta.

5.9 Tyostokapaleen poistaminen

Tyostokappale on kostea ja liukas kierteitys6ljyn vuoksi. Varmista varoen, ettei
kappale irtoa kasistasi ja putoa jaloillesi silloin, kun poistat sen koneesta!

= Kaanna syottolaitteen kasipydraa myotapaivaan ja siirrd tyokalun kuljetin taakse.
= Vapauta istukka.
= Vapauta keskittava istukka ja veda tyostokappale pois.
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5.10 Puhdistus kayton jalkeen

Al3 poista metallisia ja muovisia paloja paineilmalla! Silmien vammautumisvaara
ja ndkévammojen vaara on olemassa! Ald keraa teravareunaisia metallipaloja
paljailla kasilld! Vammautusmisvaara! Kayta suojakasineita!

=> Poista palat koneesta ja sen ymparilta.

=> Poista palat istukasta, kierteityspadn kierteitysleuista ja sisdisesta purseenpoistolaitteesta
terasharjalla.

= Pyyhi kierteitysoljyldikat pois koneesta ja tydalueelta liinaa kayttaen.

6 Huolto ja tarkistukset
Kaikki koneen kuluvat luonnollisesti kayton aikana.
Koneita on huollettava aika ajoin ja kulutusosat on vaihdettava.

Kyseiset toimenpiteet saa suorittaa vain ROTHENBERGER-yhtin huoltopalvelu.
Talloin on olemassa materiaalit ja toimenpiteet kattava takuu!

tarkeaa kytketa kone pois paalta ja irrottaa pistoke pistorasiasta (virran
poisto)! Valta aina koneen hallitsematonta kdynnistysta. Henkilévahinko- ja
onnettomuusvaara!

2 Koneen puhdistuksen, huollon, tarkistuksen tai korjauksen aikana on oleellisen

6.1 Sisdisen purseenpoistolaitteen terdn vaihto

Kayta aina suojakasineita terien vaihdon aikana! Henkil6vahinko- ja
leikkausvaara!

Nosta putken leikkauslaitetta ja kierteityspaata ja vesa sisdistd purseenpoistolaitetta itseesi
pain.

Poista jousitappi kalvinteran vieresta.

Kalvintera irtoaa, kun kalvinteran pidiketta vedetaan eteenpain.

Asenna uusi kalvintera.

Asenna irrotettu jousitappi takaisin uuden kalvinteran aukkoon.

L2 2 2

(¥} Putken leikkauslaitteen leikkauslaikan vaihto

Kayta aina suojakasineita terien vaihdon aikana! Henkilévahinko- ja
A leikkausvaara!

= Aseta putken leikkauslaite pystyasentoon ja laske kierteityspaa.
= Irrota saksisokka ylospdin vetamalla.
= Pida leikkauslaikkaa ja paina sen suoraa ruuvi hitaasti pois toiselta puolelta.

Leikkauslaikka

Poista .

saksisokka suora ruuvi
Leikkauslaikk

Saksisokka elkKkauslalkka

= Poista palat, lika, 6ljy, jne. ruuvista ja voitele ura. Poista saksisokka.
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= Aseta uusi leikkauslaikka teran pidikkeeseen ja aseta ruuvi uudelleen paikoilleen.
Leikkauslaikka suora

= Aseta uusi saksisokka leikkauslaikan suoraan ruuviin ja kiinnita se paikoilleen taivuttamalla se
erilleen. Ruuvi.

6.3 Puristusleukojen osien vaihto H

= Kaanna istukka ja avaa se, kunnes ruuvimeisseli Istukka
mahtuu sen sisalle. Saksisokka. Leikkauslaikka.

=>» Avaa ruuvit, jotka kiinnittavat puristusleukojen osat
(kuva 1). Istukka. Kaanna.

= Aseta ohut tanko jousen ylareunaan ja veda istukan

ruuvi pois (kuva 2).

Veda puristusleukojen osaa eteenpdin (kuva 3).

Aseta uusi puristusleukojen osa paikoilleen ja paina

se taakse, aseta jousi ja istukan ruuvi takaisin
paikoilleen. Kirista ruuvi. Ruuvi.

L7

6.4 Paivittdinen tarkistus
c Huomio! Ennen voitelua on koneen pistoke irrotettava verkkovirtaldhteesta.

e Tarkista pistoke, virtajohto ja jatkojohto vaurioiden varalta.
e Tarkista, etta 6ljysailié on taytetty oikein.
e Puhdista 6ljysailio, jos huomaat siind olevan epapuhtauksia.

e Tarkista kierteitysleuat, putken leikkauslaita ja sisdinen purseenpoistolaite mahdollisen
kulumisen varalta. Vaiha osat, jos ne ovat kuluneet.

e Puhdista puristusleuat terasharjalla, jos ne ovat likaiset.

e Tarkista, ettd ohjaustapit ovat kireat. Kirista tarvittaessa.

e Poista palat ja lika koneesta saannéllisesti.

e Levitd koneeseen ruostumisen estdvaa rasvaa, jos konetta ei aiota kayttaa pitkaan aikaan.

e Takana oleva karan tuki tulee voidella saannoéllisesti. Voitelun saavat suorittaa vain henkil6t,
jotka tuntevat sahkoéturvallisuuteen liittyvat seikat.

7 Havitys

7.1 Metalliset, séhko- ja elektroniset osat

Laitteen osat ovat arvokkaita materiaaleja ja ne voidaan kierrattaa. Tata varten on olemassa
hyvaksyttyja ja sertifioituja kierratysyhticita. Metallit tulee lajitella ja toimittaa jatehuoltopalvelulle
erikseen.

Kysy lisdtietoa paikalliselta jateviranomaiselta kayttamattomissa olevien osien havittamiseksi
ymparistoystavallisella tavalla (esim. elektroniset jatteet):

Vain EU-maat:

Ala havita sahkolaitteita kotitalousjatteen mukana. S&hké- ja elektroniikkaromua
E koskevan EU-direktiivin 2002/96/EY mukaisesti kdytdsta poistetut sahkolaitteet tulee
—

kerata erilliskerdyksessa ja kierratettava ymparistoystavallisesti.
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7.2 Oljyt ja voiteluaineet

Oljyt ja voiteluaineet saa havittaa vain erityiset yhtiot.

Vanhat 6ljyt ja kontaminoituneet 6ljyt tulee sailyttaa ja havittaa tiivissa oljyn kestavissa sailidissa
(metallitynnyrit).

Vialliset sdhkolaitteet ja koneet, jotka ovat korjauskelvottomia, tulee avata ja puhdistaa jaljelle
jaaneen oljyn poistamiseksi.

Oljyputket tulee puhdistaa niin, ettei niihin ja3 oljyjaamia. Oljyja (pieniakaan maarid) ei saa
paastaa maahan.

8 Asiakaspalvelu

Rothenberger-yhtion huoltopalvelut tai valmistajan oma huolto-osasto ovat kaytettavissasi.
Toimitamme my0s varaosat lyhyelld aikavalilla. Ota yhteyttd jalleenmyyjadsi tai valmistajaan.
Tilee lisdvarusteet ja varaosat paikalliselta jalleenmyyjalta tai soittamalla asiakapalveluun:

Puhelin:  +49 (0) 6195 800 - 8200 Faksi:  +49 (0) 6195 800 - 7491
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1 Informacje na temat bezpieczenstwa
1.1 Prawidlowe uzytkowanie

Maszyna gwintujaca ROPOWER 50 R moze byé wykorzystywana tylko do odcinania,
wykonywania oraz usuwania zadzioréw na gwintach BSPT, NPT w zakresie od %" ... 2
opisano w Rozdziale 2 ,Dane techniczne”.

"

, jak

Maszyna gwintujgca ROPOWER 50 R moze byé uzywana z odpowiednimi automatycznymi
gtowicami gwinciarskimi, ktore zostaty skontrolowane i zarekomendowane przez firme
ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH oraz ze szczgkami gwintujacymi, jak opisano w Rozdziale 2
.Dane techniczne”.

Wytacznik nozny z zestawu posiada Certyfikat GS approval stowarzyszenia profesjonalnych
ubezpieczycieli od odpowiedzialnoéci, i jest obowigzkowy podczas uzytkowania maszyny w
Federalnej Republice Niemiec.

Nie wolno wprowadzaé zmian technicznych oraz konstrukcyjnych w maszynie
gwintujacej ani jej akcesoriach. Taka zmiana powoduje uniewaznienie pozwolenia na
uzytkowanie i moze prowadzi¢ do wypadku i wystapienia obrazen ciata.

Podczas uzytkowania narzedzi oraz maszyn elektrycznych, nalezy postepowac
zgodnie z podstawowymi zasadami bezpieczenstwa, aby zapewni¢ ochrone przed
porazeniem pradem elektrycznym, obrazeniami ciata oraz pozarem. Przed
rozpoczeciem uzytkowania maszyny, nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcjq
obstugi. Instrukcje obstugi nalezy zawsze przechowywaé w poblizu maszyny.

1.2 0Ogolne wskazowki bezpieczenstwa

UWAGA! Podczas uzytkowania elektronarzedzi nalezy, w celu ochrony przed
porazeniem elektrycznym, odniesieniem obrazen i niebezpieczeristwem spowodowania
pozaru, nalezy przestrzegaé nastepujacych srodkéw bezpieczenstwa.
Przed przystapieniem do pracy z elektronarzedziami przeczyta¢ wszystkie zamieszczone
tu wskazowki i przetrzymywacé instrukcje ze wskazéwkami bezpieczenstwa w
bezpiecznym miejscu.
Konserwacja i utrzymanie w dobrym stanie:

1 Regularne czyszczenie, konserwacja i smarowanie. Zawsze przed przystgpieniem do
ustawiania, prac zwigzanych z utrzymaniem w dobrym stanie lub naprawa wyjmij wtyczke z
gniazdka sieciowego.

2 Naprawe urzadzenia powierzaé¢ wytacznie wykwalifikowanemu personelowi, a
takze do napraw stosowac wytacznie oryginalne cze$ci zamienne. W ten sposob
mozna zapewni¢ bezpieczenstwo urzgdzenia.

Bezpieczna praca:

1 Utrzymuj porzadek w miejscu pracy. Brak porzadku w miejscu pracy moze doprowadzi¢
do wypadkow.

2 Zwracaj uwage na warunki otoczenia. Nie wystawiaj elektronarzedzi na deszcz. Nie
uzywaj elektronarzedzi w wilgotnym lub mokrym otoczeniu. Zadbaj o dobre o$wietlenie w
miejscu pracy. Nie uzywaj elektronarzedzi gdy wystepuje zagrozenie wybuchu pozaru lub
eksplozji.

3 Chron sie przed porazeniem pradem elektrycznym. Unikaj kontaktu z uziemionymi
elementami (np. rurami, wentylatorami, piecykami elektrycznymi, urzadzeniami
chtodniczymi).

4 Trzymaj z dala inne osoby. Nie zezwalaj na dotykanie elektronarzedzi przez inne osoby, w
szczegolnosci dzieci. Nie dopuszczaj innych oséb, w tym dzieci, do obszaru pracy.

5 Nieuzywane elektronarzedzia przechowuj w bezpiecznym miejscu. Nieuzywane
elektronarzedzia nalezy przechowywaé w suchym, wysoko rozmieszczonym lub zamknietym
miejscu, z dala od zasiegu dzieci.
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Nie przeciazaj elektronarzedzi. Pracujg one lepiej i bezpiecznie w podanym zakresie mocy.

Uzywaj wiasciwych elektronarzedzi do wiasciwych prac. Nie uzywaj zbyt stabych
maszyn do trudnych prac. Nie uzywaj elektronarzedzi do celéw, do ktérych nie zostaty one
przewidziane. Nie uzywaj np. recznej pity tarczowej do ciecia gatezi drzew lub drewna
kominkowego.

8 Zaktadaj odpowiednia odziez. Nie zaktadaj szerokiej odziezy ani bizuterii, gdyz elementy
te mogtyby zosta¢ wciggniete przez ruchome czesci. Do prac na wolnym powietrzu zaleca sie
zaktadanie antyposlizgowego obuwia. Dtugi wtosy zakrywaj specjalng siatka.

9 Korzystaj z wyposazenia ochronnego. Zaktadaj okulary ochronne. W pracach wigzacych
sie z silnym zapyleniem uzywaj maski oddechowe;.

10 Podtacz urzadzenie do odsysania pytu. W razie dostepnych przytaczy do odsysania pytu i
elementéw wytapujacych, sprawdz, czy elementy to zostaty podtaczone i sg prawidtowo
uzywane.

11 Nie uzywaj kabla do celéw, do ktérych nie zostat on przewidziany. Nie ciggnij za kabel
przy wyjmowaniu wtyczki z gniazdka sieciowego. Chron kabel przed wysokimi
temperaturami, kontaktem z olejem i ostrymi krawedziami.

12 Zabezpiecz przedmiot obrabiany. Uzyj urzadzen mocujgcych lub imadtfa do
unieruchomienia przedmiotu obrabianego. W ten sposéb przedmiot bedzie pewniej
przytrzymywany, niz w reku.

13 Unikaj pracy w nienaturalnej postawie ciata. Podczas pracy stale utrzymuj stabilnosé i
réwnowage.

14 Dbaj o narzedzia. Narzedzia do ciecia powinny byé zawsze naostrzone i czyste, co
zagwarantuje ich skuteczniejsze dziatanie. Przestrzegaj wskazéwek dotyczacych smarowania i
zmiany narzedzia. Regularnie sprawdzaj stan przewodu przytaczeniowego elektronarzedzia i
w razie jego uszkodzenia zwré¢ sie do autoryzowanego punktu serwisowego. Regularnie
sprawdzaj stan przedtuzaczy i w razie uszkodzenia wymien je. Uchwyty narzedzie muszg byé
suche, czyste i wolne od smaru i oleju.

15 Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego. Gdy nie uzywasz elektronarzedzia, przed
przystapieniem do konserwagji i zmiany narzedzi, np. tarczy pilarskiej, wiertta, frezu.

16 Nie zostawiaj zatozonych kluczy narzedziowych. Przed wtgczeniem sprawdz, czy klucz i
narzedzie nastawcze zostaty zdjete.

17 Unikaj przypadkowego rozruchu urzadzenia. Wtacznik przy wktadaniu wtyczki do
gniazdka sieciowego musi by¢ wytgczony.

18 Uzywaj przedtuzaczy przystosowanych do pracy na zewnatrz pomieszczen. W pracy
na zewnatrz pomieszczen uzywaj wytacznie przystosowanych do tego i odpowiednio
oznakowanych przedtuzaczy.

19 Zachowaj ostroznosé. Zwracaj uwage na to, co robisz. Zachowaj rozsadek w pracy. Nie
uzywaj elektronarzedzia, gdy nie mozesz sie skoncentrowa¢ na pracy.

20 Sprawdz, czy urzadzenie nie ulegto ewentualnym uszkodzeniom. Przed przystgpieniem
do dalszego uzytkowania elektronarzedzia nalezy sprawdzi¢, czy urzadzenia ochronne lub
nieznacznie uszkodzone elementy zapewniajq prawidtowe dziatanie. Sprawdz, czy ruchome
elementy prawidtowo dziataja, nie blokuja sie i nie ulegty uszkodzeniu. Wszystkie czesci
muszg by¢ prawidtowo zamontowane i wszystkie warunki spetnione, w celu
zagwarantowania prawidtowego dziatania elektronarzedzia.

Uszkodzone urzadzenia ochronne i cze$ci nalezy przekaza¢ do naprawy lub wymiany
autoryzowanemu punktowi serwisowemu, o ile nie podano inaczej w instrukcji uzytkowania.
Uszkodzone wtaczniki nalezy wymienia¢ w warsztacie klienta.

Nie uzywaj elektronarzedzi, w ktérych nie mozna wiaczaé i wytacza¢ wiacznika.

21 Uwaga. Uzywanie innych narzedzi roboczych i innych akcesoriéw moze stwarza¢
niebezpieczenstwo odniesienia obrazen.

162 \ ROTHENBERGER POLSKI



22 Uszkodzone elektronarzedzie przekaz do naprawy wykwalifikowanemu
elektrykowi. Niniejsze elektronarzedzie odpowiada obowigzujacym przepisom
bezpieczenstwa. Naprawy moga byé wykonywane wytacznie przez elektryka z
zastosowaniem oryginalnych czesci zamiennych; w przeciwnym wypadku uzytkownik moze
by¢ narazony na niebezpieczenstwo wypadku.

1.3 Informacje na temat bezpieczenstwa

Nie wolno wktadaé palcéw, twarzy, wtosdw i innych czesci ciata, ani luznych, szerokich
elementéw ubrania do dziatajgcego urzgdzenia ani w otwory znajdujace sie w poblizu
obrotowych czesci (obrabianego elementu, zacisku, zacisku centrujacego). Nie nalezy nosi¢
bizuterii (pierscionkdw, tancuszkéw itp.). Niebezpieczenstwo wystapienia obrazen ciata oraz
wypadkow!

W przypadku usterki (dziwnego zapachu, wibracji, dziwnych dzwiekéw) podczas uzytkowania

maszyny ROPOWER 50R, nalezy natychmiast nacisng¢ wytacznik nozny i wykonaé AWARYINE
ZATRZYMANIE maszyny!

Jes$li maszyna dziata nie wolno recznie trzymac¢ obrabianego elementu lub wykonywaé
podobnych czynnosci, ani montowaé lub usuwac¢ czesci, takich jak filtry, zawory, sekcje rur
itp.!

Nalezy nosi¢ ubranie ochronne! Nalezy nosié maske chronigcg przed rozpryskami oleju do
gwintowania oraz parami chloru (pochodzacymi z oleju gwintujacego na goracej powierzchni
narzedzia i obrabianego elementu)! Nalezy nosi¢ odpowiednig czapke, aby zakryé i chroni¢
dtugie wtosy. Do zmiany szczek gwintujacych, tarczy odcinajacej rure oraz gradownika nalezy
zaktada¢ rekawice ochronne. Podczas zmiany narzedzia oraz obrabianego elementu nalezy
zakfada¢ rekawice ochronne. Gwint oraz szczeki nacinajgce gwint staja sie gorace podczas
gwintowania! Nalezy nosi¢ obuwie ochronne. Niebezpieczenstwo wystapienia obrazen ciata
(poslizgniecia sie) na oleju do gwintowania! Niebezpieczenstwo wystgpienia obrazen ciata
spowodowanych mokrymi, $liskimi oraz skrzywionymi cze$ciami maszyny podczas wymiany
narzedzia!

Nie wolno usuwa¢ metalowych i plastikowych opitkéw za pomocg skompresowanego
powietrza! Niebezpieczenstwo uszkodzenia oczu i utraty wzroku!

Podczas uzywania urzadzenia w pomieszczeniu (zamkniete pomieszczenia) nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacje. Dopuszczalna temperatura otoczenia wynosi od 0°C do 40°C!

Przed wymiang gtowic tnacych, tarczy odcinajacej i gradownika nalezy zawsze wytaczy¢
maszyne i wyja¢ wtyczke z gniazdka zasilania (Czynno$¢ bez zasilania!)!

Po wytaczeniu maszyna pracuje jeszcze chwile nim sie zatrzyma.

Nie wolno dotyka¢ zadnych czesci nim maszyna nie zatrzyma sie catkowicie i zasilanie nie
zostanie odtaczone!

W przypadku nagwintowanych rur nalezy wykona¢ test ci$nieniowy, aby upewnic¢ sie, ze woda
ani gaz nie bedzie uciekaé po ich zamontowaniu!
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2 Dane techniczne

Nrart. 56050 .......ccccoviiiiiiieiicnens ROPOWER 50 R, 230 V
Nrart. 56045 ... ROPOWER 50 R, 110 V
Wydajno$¢ ciecia......ccooovevivviiene. BSPTR %" ... 2"

Predko$¢ ......oooiiiii 40 obr./min bez obcigzenia

Silnik Jednofazowy silnik uniwersalny 1150 W, ochrona przez
przecigzeniem

Klasa ochrony .........cccocoviiciiiinciins |

CzeStothiwosC......cccoovveiiiiiiei 50/60 Hz
ok. 68 kg
535 x 430 x 340 mm (Dt.xSzer.xWys.)
Gtowica gwinciarska ...........cccceoininn Automatyczna gtowica gwinciarska 2" ... 2"
Szczeki gwintujace.......ccoovvvieicnnn. %" 3", 1" 2" (Opcjonalnie %" — 3/8" no. 56369)
Typowe przyspieszenie wazone......... <2,5m/s2

Charakterystyczny szacowany poziom ci$nienia akustycznego:
Poziom ci$nienia akustycznego ...... 85 dB (A)

Poziom szuméw podczas pracy moze przekracza¢ 85 dB (A). Nalezy nosi¢ ochraniacz stuchu!
Mierzone warto$ci ustalono stosownie do EN 61029-1

3 Funkcje maszyny gwintujacej

1 Obcinak do rur 8 Zacisk

2 Szczeki gwintujace 10 Raczka T

3 Wewnetrzny gradownik 1 Dzwignia blokujaca
4 Wozek narzedzia 12 Bolec selektora

5 Sruba spustowa oleju 13 Blok selektora

6 Reczne koto podajnika 14 Ptytka krzywkowa
7 Zacisk centrujacy 15 Dzwignia blokujaca

3.2 Opis funkcjonowania

Gwinty sg nacinane lub nakrecane na obrabianych elementach, takich jak rury lub prety w
maszynie gwintujacej ROPOWER 50R.

Maszyna sktada sie z:

e silnika napedzajgcego zacisk centrujacy

e zacisku stuzacego do zabezpieczenia obrabianego elementu

e obcinaka do rur przycinajacego obrabiany element na odpowiednig dtugos$¢
e wewnetrznego gradownika

e glowicy gwinciarskiej do wykonywania gwintu na obrabianym elemencie

e pompy olejowej, ktora smaruje oraz chtodzi za pomoca oleju do gwintowania
e wozka narzedzia prowadzonego po obu stronach za pomocg uzebionego podajnika
e wanny na opitki i olej

e wylacznika bezpieczenstwa

e ogranicznika toczenia

3.3 Akcesoria

Odpowiednie akcesoria oraz formularz zaméwienia znajdujg sie na stronie 246 i dalej.
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4 Przygotowanie do prac

4.1 Transport maszyny gwintujacej

Przed podniesieniem maszyny nalezy ugiaé¢ kolana, aby ochroni¢ kregostup
przed przesileniem.

' Nalezy unieruchomi¢ woézek narzedzia, aby nie mégt sie porusza¢ podczas transportu
e Maszyny. Aby podnie$¢ maszyne nalezy chwyci¢ jg za podstawe. Podczas przenoszenia
maszyny nie wolno trzymac za zacisk centrujacy ani za wewnetrzny gradownik!

' Jesli maszyna transportowana jest gdy w $rodku znajduje sie olej do gwintowania, moze
@ nastapi¢ jego rozpryskanie na ubranie z powodu wibracji!

' Olej do gwintowania na powierzchni maszyny powoduje, Ze staje sie ona $liska. Nalezy
@ uwazac, aby maszyna nie wyslizgneta sie z rak podczas podnoszenia jej!

4.2 Ustawienie maszyny

Maszyne nalezy umiesci¢ w suchym miejscu!
Maszyne nalezy umiesci¢ na ptaskiej powierzchni
bez otworéw lub na ptaskim stole roboczym. Zacisk
centrujacy musi znajdowac sie wyzej niz pozostate
czesci maszyny, aby olej do gwintowania nie mégt
wyptyna¢ przez obrabiang rure i zanieczysci¢
podtoge! Nalezy zapewni¢ dostateczng ilo$¢
miejsca wokoét maszyny oraz w miejscu pracy!

Jesli nie wida¢ wyraznie catej niebezpiecznej powierzchni utworzonej przez
maszyne oraz obracajacy sie obrabiany element, to dlugos¢ obracajacych sie
elementoéw musi zostaé zmniejszona lub cata niebezpieczna powierzchnia musi
zosta¢ oznakowana znakami ostrzegawczymi! Elementy ostrzegawcze musza
by¢ dobrze ustawione i zabezpieczone. Jesli do tego celu zostajag uzyte
wsporniki, to musza posiadaé regulacje wysokosci oraz musi by¢ ich
wystarczajaca ilos¢!

%] Potaczenia elektryczne

Nie wolno umieszcza¢ maszyny ani obrabianego elementu na przewodzie
taczacym, w przeciwnym wypadku moze doj$¢ do jego uszkodzenia i odstoniecia
rdzenia przewodu, co moze prowadzi¢ do zagrozenia porazeniem pradem!

Nie wolno dotykaé wtyczki zasilania ani przewodu mokrymi rekoma. Zagrozenie
porazenia pradem!

Bardzo waznym jest, aby napiecie opisane na tabliczce znamionowej urzadzenia
byto takie samo jak zrédta napiecia, w przeciwnym wypadku maszyna moze sta¢ sie
goraca, moze zaczaé wydobywac sie dym, moze nastapi¢ pozar i spowodowaé
uszkodzenia! Ochrona przed porazeniem elektrycznym: Maszyna posiada | klase
ochrony. Dodatkowe uziemienie nie jest wymagane!

ol 0= ©

Podtaczajac maszyne do zasilania, nalezy zawsze upewnic sie, ze przetacznik
znajduje sie w pozycji ,WYL.”, w przeciwnym wypadku istnieje ryzyko, ze
maszyna uruchomi sie niechcacy i bez nadzoru, gdy zasilanie zostanie podtaczone!
Niebezpieczenstwo wystapienia obrazen ciata oraz wypadkéw! Zrédto zasilania
musi by¢ wyposazone w wylacznik ré6znicowopradowy, aby zapobiegaé
porazeniom pradem!

o -

' Zintegrowane automatyczne zabezpieczenie przecigzeniowe zatrzymuje maszyne w
przypadku przeciazenia lub wahan zasilania! Ponowne wiaczenie maszyny mozliwe

jest po uptynieciu minuty!

' Nalezy uzywa¢ przedtuzacza HO7 RN 3 x 1,5 mm2! Przewéd nie powinien by¢

o diuzszy niz 30 m!
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4.4 Olej do gwintowania

Do nacinania gwintéw nalezy stosowa¢ wysokowydajny olej do gwintowania firmy
ROTHENBERGER, nr art. 6.5010. Olej ten nie jest odpowiedni do gwintowania rur do
wody pitnej!

Zamiennie mozna stosowaé wysokowydajny ptyn do gwintowania firmy ROTHENBERGER,
nrart. 6.5015. Plyn ten jest odpowiedni do gwintowania wszystkich rurociagéw tacznie z
rurociggami wody pitnej.

A Oleje do gwintowania nalezy chroni¢ przed dzie¢mi!

Nie wolno rozcienczaé ani mieszaé oleju do gwintowania z innymi olejami! Jesli olej

zmiesza sie z wodg zmienia kolor na mleczno-biaty, jego klasa zostaje obnizona, a

wykonany gwint jest nizszej jako$ci. W takim wypadku zalecamy wymienic¢ olej!

Nalezy unikaé bezposrednich promieni stonecznych i przechowywa¢ olej w ciemnym miejscu!
Aby brud i woda nie przedostata sie do pojemnika z olejem, nalezy doktadnie go zamknaé po
uzyciu!

2 UWAGA OSOBY Z ALERGIAMI!

Olej do gwintowania, ktory zetknie sie ze skora, moze spowodowac¢ podraznienie
skory, zapalenie oraz reakcje alergiczne! Podczas uzytkowania oleju nalezy nosi¢
ubranie ochronne oraz zakryé miejsca, narazone na kontakt z olejem. Jesli dojdzie do
kontaktu skory z olejem, zanieczyszczone miejsce nalezy natychmiast umy¢ woda z
mydtem. Jesli olej do gwintowania zapali sie na gorgcym obrabianym elemencie lub
powierzchni narzedzia, moze wytwarzac¢ toksyczne pary lub gazy (np. gdy pali sie
czerwony olej wytwarzany jest chlor w postaci gazowej). W wypadku przypadkowego
wdychania takiej mgty lub pary olejowej, nalezy natychmiast wyj$¢ na $wieze
powietrze i zasiegna¢ porady lekarza!

4.5 Kontrola oleju do gwintowania

Podczas czyszczenia, serwisowania, kontroli lub naprawy maszyny, nalezy ja
wylaczy¢ i odaczy¢é wtyczke od gniazdka zasilania (czynnos$é¢ bez zasilania)!

= Nowa maszyna lub maszyna, ktéra nie byta uzywana
przez dtugi okres czasu, pokryta jest warstwa oleju w
celu ochrony. Warstwe tag nalezy wytrze¢ czysta
Sciereczka.

= Nalezy obracaé obrotowa raczke przeciwnie do ruchu

wskazéwek zegara, aby przesungé wézek narzedzia
do zacisku.

= Po prawej stronie maszyny nalezy nala¢ olej do
gwintowania do poziomu oczek sita.

= Nalezy upewni¢ sie, ze maszyna jest nadal wytgczona i
wtozyé wtyczke do gniazdka zasilania. Obrotowa raczka
= Nalezy wtaczyé maszyne i upewnic sie, ze olej do
gwintowania wyptywa z gtowicy gwinciarskiej na
szczeki nacinajace. Jesli ilo$¢ dostarczanego oleju nie
jest odpowiednia, nalezy wyregulowa¢ jg za pomoca
$ruby regulacyjnej oleju. Obrotowa raczka.
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4.6

>

>

>

Ustawienie ilosci dostarczaneg j LVETIE!

Podczas czyszczenia, serwisowania, kontroli lub naprawy maszyny, nalezy ja
wytaczyc¢ i odtaczy¢ wtyczke od gniazdka zasilania (czynnos¢ bez zasilania)!

Nalezy upewni¢ sie, ze zbiornik olejowy jest Nakretka
napetniony do poziomu oczek sita. blokujaca
Jesli ilo$¢ dostarczanego oleju nie jest odpowiednia,

to mozna jg ustawi¢ za pomoca $ruby regulacyjnej
oleju.

Nalezy odkreci¢ nakretke blokujaca $ruby
regulacyjnej.

Obracanie $ruby regulacyjnej oleju zgodnie z ruchem
wskazdwek zegara zwieksza ilo$¢, a obracanie jej
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara zmniejsza
ilo$¢ dostarczanego oleju.

!
Nalezy doktadnie dokreci¢ nakretke blokujacg po wykonaniu
regulacji.Nakretka blokujgca mniej wiecej.

4.7

2 Nalezy postepowa¢ zgodnie z zasadami

Wypuszczanie oleju

bezpieczenstwa oraz prawem dotyczacym
likwidacji oleju opisanym w Rozdziale 7!

Sruba spustowa oleju

5 Dziatanie maszyny do gwintowania

5.1

v v v ¥

Zaciskanie obrabianych elementow B

Wézek narzedzia moze zetknac¢ sie z rama przed zakonczeniem gwintowania, w
wyniku czego moze doj$¢ do uszkodzenia zacisku oraz maszyny! Dlatego musi
zostac zachowany co najmniej 70-cio cm odstep pomiedzy gwintem nacinanym na
obrabianym elemencie a zaciskiem!

Zacisk

Obcinak do rur oraz gtowice gwintujgacag nalezy odsunaé w gore, aby nie przeszkadzaty, a
nastepnie z tytu nalezy ustawi¢ wewnetrzny gradownik.

Obrabiany element nalezy wtozy¢ od strony zacisku centrujgcego (rys. 1), a nastepnie
dokreci¢ zacisk centrujacy (rys. 2).

Dokrecajac zacisk, prawa reka nalezy mocno trzymac¢ obrabiany element po stronie zacisku
(rys. 3).
Nalezy upewni€ sie, ze trzy szczeki zaciskowe stykajg sie z obrabianym elementem.
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Jesli trzy szczeki nie stykaja sie z obrabianym elementem, bedzie sie on chybotat i
zaréwno nacinanie, jak i gwintowanie, nie bedzie mogto zosta¢ wykonane
poprawnie.

o -

Nalezy dobrze zacisna¢ obrabiany element i mocno go dokrecic¢.

W przypadku dtugich i ciezkich rur, nalezy uzy¢ stojaka wsporczego (nr art. 5.6047),
aby uniknaé chwiania sie i skrecania obrabianego elementu podczas obracania go,
oraz aby uniknaé przewrdcenia sie maszyny spowodowanego ciezarem obrabianego
elementu! W przeciwnym wypadku obrabiany element i maszyna moga nie by¢
stabilne!

o-u |

5.2 Odcinanie obrabianego elementu obcinakiem do rur

Nie wolno dotykaé¢ powierzchni ciecia gotymi rekami, poniewaz jest ona goraca i
ma ostre krawedzie! Niebezpieczenstwo wystapienia obrazen ciata oraz
poparzenia!

Jesli racza obcinaka do rur obracana jest z duzg sita, powierzchnia ciecia moze staé
sie owalna, co uniemozliwia wykonanie prawidtowego gwintowania. Dlatego na
caty obrot rury nalezy obracaé raczke obcinaka o pot obrotu!

= Nalezy odsuna¢ obcinak do rur w gore, aby nie przeszkadzat. Nalezy obraca¢ kotem
podajnika przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, aby ustawié rure w pozycji wymaganej do
jej obciecia.

= Nalezy opusci¢ obcinak w dot na rure, a nastepnie ustawi¢ przetgcznik na pozycje Wi. lub
nacisna¢ wytacznik nozny.

= Nalezy mocno przekreci¢ raczke obcinaka do rur zgodnie z ruchem wskazéwek zegara i
rozpocza¢ ciecie.

= Nalezy nacisng¢ obcinak w dét, a potem pociagna¢ w gore.

' Nie nalezy umieszczaé obcigtych rur w wannie! Zaraz po zakonczeniu procesu
przecinania nalezy wyja¢ je z wanny!

Rozwiercanie obrabian

Koncéwka tnaca wewnetrznego gradownika jest bardzo ostra! Nie nalezy jej
dotyka¢ gotymi rekoma! Niebezpieczenstwo poranienia rak oraz wystapienia
obrazen ciata!

Nalezy pociggna¢ wewnetrzny gradownik do siebie.

Nalezy obraca¢ kotem podajnika przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara i delikatnie oprzeé
krawedz tnacq rozwiertaka o wewnetrzng krawedz rury, aby usung¢ zadziory.

= Nalezy dalej obraca¢ obrotowa raczka i delikatnie oprze¢ krawedz tnaca rozwiertaka o
wewnetrzng krawedz rury, aby usung¢ zadziory.

5.4 Demontaz i montaz szczek gwintujacych w gtowicy

Gwinciarskiej
Aby unikna¢ poranienia rak przez szczeki gwintujace nalezy zatozy¢
rekawice ochronne!

Demontaz:

= Nalezy upewni¢ sie, ze dzwignia blokujaca nie jest wyciggnieta, a nastepnie podnie$é
gtowice gwinciarska.

= Nalezy przestawi¢ dzwignie blokujaca na pozycje , A", aby otworzyé szczeki gwintujace
(rys. 1).
> Nalezy przestawi¢ ptytke selektora na pozycje ,B” i wyjac szczeki gwintujace (rys. 1).
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Montaz:

= Nalezy wkfada¢ szczeki gwintujace w miejsca o takim samym numerze na gtowicy
gwinciarskiej oraz upewnic¢ sie, ze stycha¢ dzwiek, kiedy nastapi ich zazebienie (rys. 2).

= Nalezy upewni¢ sie, ze numery na gtowicy gwinciarskiej oraz szczekach gwintujacych sa po
tej samej stronie.

= Nalezy przestawi¢ ptytke selektora na pozycje , C” az dZzwignia zostanie zablokowana (rys.

Precyzyjne gwintowanie mozliwe jest tylko jesli numer w szczelinie glowicy
gwinciarskiej zgadza si¢ z numerem na szczece gwintujacej!

Po wymianie szczek gwintujacych nalezy upewnic sie, ze sa prawidtowo
zamontowane! Po wymianie gtowicy gwinciarskiej lub szczek gwintujacych
nalezy sprawdzi¢ czy sg bezpiecznie umieszczone w wézku narzedzia!

o 0=

1%,

.5 Zmiana rozmiaru gwintu F

= Nalezy upewni¢ sie, ze gtowica gwinciarska znajduje sie na wozku narzedzia, oraz ze szczeki
gwintujgce pasujg do rozmiaru gwintu.

= Nalezy wiozy¢ bolec selektora do bloku selektora o odpowiednim rozmiarze gwintu (rys. 1).

= Rozmiar podany jest na poszczegélnych blokach selektora.

= Wstaw T-uchwyt, z catg droge "D" jest wcisniety do watku umiera zatrzasnie sie w pozycji
roboczej (rys. 2).

5.6 Gwintowanie G

= W przypadku niebezpiecznej sytuacji nalezy nacisng¢ wytacznik nozny. Spowoduje to
zatrzymanie maszyny.

= Aby ponownie uruchomi¢ maszyne, nalezy nacisna¢ przycisk zwalniajacy znajdujacy sie z
boku wytacznika noznego.

Aby wykonaé precyzyjne gwinty, nalezy postepowaé zgodnie z ponizszymi instrukcjami:

Do gwintowania nalezy uzywac¢ surowcéw bedacych w doskonatym stanie.

Jesli uzyte zostang rury zdeformowane oraz/lub obciete pod katem, wykonanie gwintow
spetniajacych wymagane standardy nie bedzie mozliwe!

Nalezy uzywa¢ gtowicy gwinciarskiej oraz odpowiednich szczgk gwintujacych,
odpowiadajacych rozmiarowi gwintu! Nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ gtowice
gwinciarskg na wozku narzedzia.

Nie nalezy umieszcza¢ niezabezpieczonej gtowicy gwinciarskiej bezposrednio na podtodze! Z
gtowicg nalezy postepowac ostroznie! Nalezy upewnic sie, ze olej do gwintowania wyptywa
na szczeki gwintujace!

= Nalezy opusci¢ gtowice gwinciarskg i wtozy¢ raczke T naciskajac jg w kierunku ,B” do
czasu, gdy szczeki gwintujace zazebig sie w pozycji roboczej (rys. 1).

= Za pomocg pedatu nalezy uruchomi¢ maszyne oraz obraca¢ obrotowa raczka przeciwnie do
ruchu wskazowek zegara, aby szczeki gwintujace oparty sie na obrabianym elemencie (rys.
2).

Nalezy pusci¢ obrotowa raczke, gdy dwa do trzech nacieé gwintu zostanie wykonanych.

v

Po wykonaniu catego gwintu szczeki gwintujace otwierajg sie automatycznie dzieki
wzdtuznej dzwigni zatrzymania.

= Nalezy zatrzyma¢ maszyne zdejmujac stope z wytacznika noznego.
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5.7 Ustawienie dlugosci gwintu

Dtugos$é gwintu zostata ustawiona przez producenta, ale w razie potrzeby moze zosta¢
zmieniona.

= Nalezy przytrzymac bolec ustalajacy za pomoca ptaskiego $rubokreta
i poluzowaé szesciokatng nakretke.

= Obracanie bolca ustalajgcego w kierunku ,E” powoduje skrécenie
gwintu, natomiast obracanie go w kierunku ,,F” powoduje
wydtuzenie gwintu. Pét obrotu zmienia dtugo$é gwintu o okoto
2mm.

= Nalezy przytrzymac¢ bolec ustalajacy ptaskim srubokretem, aby sie nie
obracat, i dokreci¢ szesciokatng nakretke.

5.8 Ustawienie gltebokosci gwintu

Gtebokosé¢ gwintu nozy jest ustawiania standardowo podczas dostarczania maszyny. Podczas
rozpoczynania pracy maszynag do gwintowania uzytkownik musi sprawdzi¢ i kontrolowa¢
gtebokos$¢ gwintu dla kazdego kolejnego wykonywanego gwintu odpowiednim narzedziem
pomiarowym. Odpowiednie ustawienie musi zosta¢ wykonane przez uzytkownika.

2 Nalezy ustawié ptyte ustalajgcg na bloku ustalajacym, w ktérym
zmiany nie beda wprowadzane.

= Nalezy poluzowa¢ $rube i przesunaé blok ustalajacy, aby ustawié
gtebokos$¢ gwintu.

= Przesuwanie bloku w kierunku ,,G"” powoduje pogtebienie
gwintow, natomiast przesuwanie go w kierunku ,H" powoduje

sptycenie gwintow. Jedna podziatka to zmiana gtebokosci gwintu
od 1,5do 2 mm.

= Za pomoca narzedzia pomiarowego, nalezy skontrolowaé wykonany gwint itp. na rurze, a w
razie potrzeby skorygowaé ustawienie.

5.9 Wyjmowanie obrabianego elementu

Obrabiany element jest mokry i sliski od oleju do gwintowania. Podczas
wyjmowania go z maszyny nalezy uwaza¢ i wyjmowa¢ go ostroznie, aby nie
wyslizgnat sie z rak i nie upadt na stopy!
= Nalezy obracaé kotem podajnika zgodnie z ruchem wskazdéwek zegara i odsunaé wozek
narzedzia.

= Nalezy zwolni¢ zacisk.
= Nalezy zwolnié¢ zacisk centrujacy i wyjac¢ obrabiany element.

5.10 Czyszczenie maszyny po zakonczeniu prac

Nie wolno usuwaé metalowych i plastikowych opitkéw za pomoca

skompresowanego powietrza! Niebezpieczenstwo uszkodzenia oczu i utraty

wzroku! Nie wolno usuwaé ostrych metalowych opitkéw gotymi rekoma!

Niebezpieczenstwo wystapienia obrazen ciata! Nalezy nosi¢ rekawice ochronne!
Nalezy usung¢ opitki z maszyny i wokot niej.

v ¥

Nalezy uzy¢ drucianej szczotki, aby usung¢ opitki i wyczysci¢ zacisk, szczeki gwintujace w
gtowicy gwinciarskiej oraz wewnetrzny gradownik.

= Nalezy uzy¢ Sciereczki, aby wytrze¢ rozpryski oleju do gwintowania z maszyny oraz miejsca
pracy.
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6 Konserwacja oraz kontrola maszyn

Wszystkie maszyny zuzywaja sie naturalnie podczas uzytkowania.
Od czasu do czasu musza by¢ konserwowane, a czesci podlegajace zuzyciu muszg byé
wymieniane.

Prace te moga by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowany punkt serwisowy firmy
ROTHENBERGER.

Dzieki temu uzyskuje sie petng gwarancje na materiaty oraz jako$é wykonania!

6.1

Jesli maszyna jest czyszczona, serwisowana, kontrolowana lub naprawiana,
nalezy ja wytaczy¢ i odtaczy¢ wtyczke od gniazdka zasilania (czynnos¢ bez
zasilania)! Nalezy zawsze unikaé niekontrolowanego uruchomienia maszyny.
Niebezpieczenstwo wystapienia obrazen ciata oraz wypadkoéow!

Wymiana ostrza wewnetrznego gradownika

Niebezpieczenstwo poranienia rak oraz wystapienia obrazen ciata!

Q Podczas wymiany ostrzy nalezy zawsze nosi¢ rekawice ochronne!

L 7

Nalezy podnie$¢ obcinak do rur oraz gtowice gwinciarska i pociagnaé wewnetrzny
gradownik do siebie.

Nalezy wyjaé¢ kotek sprezynujacy z nastepnego ostrza rozwiertaka.

Ostrze rozwiertaka zostaje odblokowane, gdy zostanie pociagniete w kierunku uzytkownika.
Nalezy zamontowaé nowe ostrze.

Nalezy wiozyé wczesniej wyjety kotek sprezynujacy do otworu w nowym ostrzu rozwiertaka.

Wymiana tarczy obcinaka do rur

6.2
2 Podczas wymiany ostrzy nalezy zawsze nosi¢ rekawice ochronne!

2 7

Niebezpieczenstwo poranienia rak oraz wystapienia obrazen ciata!

Obcinak do rur nalezy ustawié¢ w pozycji pionowej, a glowice gwinciarskg nalezy obnizy¢.
Nalezy wyciggna¢ zawleczke w gore.

Nalezy przytrzymacé tarcze odcinajaca i powoli wypchnaé na wprost bolec tarczy z drugiej
strony.

Usuna¢ Prosty bolec
zawleczke tarczy odcinajacej
bolca

Tarcza
Zawleczka odcinajaca

Nalezy usunaé opitki, brud. Olej itp. z bolca, a nastepnie nasmarowac¢ rowek. Nalezy wyjaé
zawleczke.

Nalezy wtozy¢ nowa tarcze odcinajacg do uchwytu ostrza i ponownie zamontowac bolec.
Nalezy wtozyé nowg zawleczke do prostego bolca tarczy odcinajacej i zagiaé ja.
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6.3 Wymiana wkiadow szczeki zaciskowej H

= Nalezy obracaé i otwieraé zacisk do czasu, gdy do )
$rodka bedzie mozna wtozyé srubokret. Zacisk
Zawleczka. Tarcza odcinajaca. =T

= Nalezy odkreci¢ $ruby zabezpieczajgce wktady
szczeki zaciskowej (rys. 1).

= Nalezy umiesci¢ cienki pret na gérnym brzegu
sprezyny i wyja¢ bolec zacisku (rys. 2).

= Nalezy pociggnaé¢ wktad szczeki zaciskowej w
przod (rys. 3).

= Nalezy wtozy¢ nowy wkiad szczeki zaciskoweyj i
pchna¢ go do tytu, a nastepnie umiesci¢ na
miejscu sprezyne oraz bolec zacisku. Nalezy
dokreci¢ $rube.

6.4 Codzienna kontrola maszyny

Uwaga! Przed rozpoczeciem prac zwigzanych ze smarowaniem maszyny nalezy
wyjaé wtyczke z gniazdka zasilania.

e Nalezy sprawdzi¢ wtyczke, przewdd zasilania oraz przedtuzacz, aby upewni€ sie, ze nie sg
uszkodzone.

e Nalezy sprawdzi¢ czy wanna na olej nie jest przepetniona.

e Jesli w zbiorniku oleju znajdujq sie zanieczyszczenia, nalezy go wyczyscic.

e Nalezy skontrolowa¢ szczeki gwintujace, obcinak do rur oraz wewnetrzny gradownik pod
katem zuzycia i w razie potrzeby wymieni¢ odpowiednie elementy.

o Jesli szczeki zaciskowe sg zabrudzone, nalezy je wyczys$ci¢ druciang szczotka.
e Nalezy sprawdzi¢ czy wkrety dwustronne sg dokrecone. W razie potrzeby nalezy je dokrecié.
e Nalezy regularnie usuwac¢ brud i opitki z maszyny.

e Jesli maszyna nie bedzie uzywana przez dtugi okres czasu, nalezy nasmarowac jg smarem
zapobiegajgcym rdzewieniu.

e Nalezy regularnie smarowaé wspornik tylnego watka. Prace zwigzane ze smarowaniem moga
byé wykonywane jedynie przez osoby przeszkolone w zakresie bezpieczenstwa elektrycznego.

7 Likwidacja urzadzenia

7.1 Czesci metalowe, elektryczne i elektroniczne

Czesci urzadzenia sg materiatami o wartosci utylizacyjnej i mozna je odprowadzi¢ do
przedsiebiorstw zajmujacych sie odzyskiem surowcow wtédrnych i unieszkodliwianiem
pozostatosci, posiadajacych wymagang koncesje i certyfikaty. O nieszkodliwy dla $rodowiska
sposob utylizacji czesci, ktorych nie mozna odprowadzi¢ do ponownego obiegu (np. odpady
elektroniczne), nalezy zapyta¢ wtasciwy urzad zajmujacy sie sprawami utylizacji.

Tylko dla krajéw UE:

Nie nalezy usuwaé narzedzi elektrycznych razem z odpadami z gospodarstwa
ﬁ domowego. Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE dotyczacg zuzytego
—

sprzetu elektrycznego oraz elektronicznego oraz wprowadzaniem jej jako
obowigzkowego prawa krajowego, narzedzia elektryczne nie nadajgce sie do
dalszego uzytkowania musza byé usuwane oddzielnie oraz utylizowane i poddawane
recyklingowi w sposéb przyjazny dla $rodowiska.
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Tylko specjalistyczne firmy majg prawo do likwidacji zuzytych olejow.

Zuzyte oraz zanieczyszczone oleje musza byé przechowywane oraz usuwane w szczelnych,
olejoodpornych pojemnikach (metalowych).

Uszkodzone urzadzenia elektryczne oraz maszyny, ktére nie moga zosta¢ naprawione, musza,
zostaé otwarte i oczyszczone z pozostatosci oleju.

Wanny olejowe muszg zostaé wyczyszczone tak, aby nie pozostaty na nich $lady po oleju. Zadne
oleje (nawet w bardzo matych ilosciach) nie moga przedostawac sie do ziemi.

8 Centrum obstugi klienta

Centra serwisowe firmy Rothenberger oraz inne oddziaty firmy z departamentami napraw sa,
zawsze gotowe do pomocy. Oczywiscie w krotkim czasie wysytamy rowniez czesci zapasowe.
Prosimy o kontakt z punktem sprzedazy lub producentem.

Akcesoria oraz czesci zapasowe mozna zamdwi¢ w punkcie sprzedazy lub za pomocg
posprzedaznej goracej linii:

Telefon:  +49 (0) 6195 /800 - 8200 Faks:  +49(0) 6195/800 - 7491
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1 Bezpecnostni informace
1.1 Spravné pouziti

Zavitofezny stroj ROPOWER 50 R smi byt pouzit pouze pro ofezavani, vytvafeni a odstrariovani
ostfin u zavitd BSPT a NPT o rozmérech %" ... 2" podle popisu v kapitole 2 “Technické
parametry”.

Zavitorezny stroj ROPOWER 50 R smi byt provozovan pouze s vhodnymi automatickymi hlavami
na fezani zavita, které byly zkontrolovany a doporuéeny spoleénosti ROTHENBERGER
Werkzeuge GmbH, a déle se zavitofeznymi Celistmi popsanymi v kapitole 2 “Technické
parametry”.

Dodavany bezpecnostni pedal splfiuje standard asociace, ktera sdruzuje pojisténi profesni
odpovédnosti s oznacenim GS (“geprufte Sicherheit”) a je povinnou soucasti pro pouziti stroje
ve Spolkové republice Némecko.

Nikdy neprovadéjte na zavitorezném stroji a jeho pfislusenstvi technické nebo
konstrukéni zmény. Mohlo by to vést ke zruseni osvédéeni provozovatele, k poruse
stroje ¢i Urazu osob.

Pri pouziti elektrickych naradi a stroji musi byt dodrzovana zakladni bezpeénostni
opatieni, ktera zajisti ochranu pied urazem elektrickym proudem, zranénim a
nebezpeéim pozaru. Dukladné si prectéte pokyny jesté pred uvedenim stroje do
provozu. Vzdy dbejte na dodrzovani bezpecnostnich pokynti tykajicich se rukou.

1.2 Vseobecné bezpe&nostni pokyny

POZOR! Pri pouzivani elektrického naradi dodrzujte nasledujici zasadni bezpe¢nostni
opatfeni na ochranu pfed Urazem elektrickym proudem, nebezpeéim zranéni a
nebezpedim pozéru.

Prectéte si vSechny tyto pokyny, nez budete pouzivat toto elektrické naradi, a dobre
tyto bezpecnostni pokyny ulozte.

Obsluha a udrzba:

1 Pravidelné ¢isténi, udrzba a mazani. Pfed kazdym sefizovanim, ddrzbou nebo opravou
vytahnéte sitovou zastréku.

2 Opravy svérujte vyhradné specializovanym opravnam, které maji k dispozici
originalni nahradni dily. Zajistite tak dlouhodobou provozni bezpeénost pfistroje.

Bezpecna prace:

1 Pracovni plochu udrzujte v pofadku. Neporadek na pracovni plode mlze vést ke
zranénim.

2 Méjte na zreteli vnéjsi vlivy. Nevystavujte elektrické nafadi desti. Nepouzivejte elektrické
nafadi ve vihkém nebo mokrém prostiedi. Postarejte se o dobré osvétleni pracovni plochy.
Nepouzivejte elektrické nafadi tam, kde hrozi nebezpedi pozaru nebo nebezpeci vybuchu.

3 Chraiite se pred Urazem elektrickym proudem. Zabrarite kontaktu téla s uzemnénymi dily
(napf. trubkami, radiatory, elektrickymi sporaky, chladicimi jednotkami).

4 Udrzujte ostatni osoby v bezpeéné vzdalenosti. Nenechejte dalsi osoby, obzvlast déti,
dotykat se elektrického naradi nebo kabell. Udrzujte je v bezpeéné vzdalenosti od pracovni
plochy.

5 Bezpecné ukladejte nepouzivané elektrické naradi. Nepouzivané elektrické nafadi musi
byt ulozeno na suchém, vysoko polozeném nebo uzavieném misté, mimo dosah déti.

6 Nepretézujte elektricka naradi. Pracuji Iépe a bezpeé€néji ve stanoveném rozsahu vykon(.
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Pouzivejte spravné elektrické naradi. Na tézké prace nepouzivejte zadné stroje o malém
vykonu. Nepouzivejte elektrické nafadi pro takové Ucely, pro které neni uréeno. Napf.
nepouzivejte ruénf okruzni pilu pro fezani vétvi nebo polen.

Noste vhodny odév. Nenoste Zadné oble€eni nebo 3perky, které by mohly byt zachyceny
pohyblivymi dily. Pfi praci na volném prostranstvi se doporucuje pouzivat obuv odolnou proti
skluzu. Na dlouhé vlasy pouzivejte sitku.

Pouzivejte ochrannou vybavu. Pouzivejte ochranné bryle. Pfi prasnych pracich pouzivejte
ochrannou masku.

Pfipojte odsavaci zafizeni. Pokud jsou k dispozici pfipojky na odsavani prachu a jimaci
zafizeni, ujistéte se, Ze jsou pfipojené a spravné pouzivané.

Nepouzivejte kabel pro ucely, pro které neni uréen. NepouZivejte kabel na vytahovani
zastréky ze zasuvky. Chrarite kabel pfed horkem, olejem a ostrymi hranami.

Zajistéte opracovavany kus. Pouzivejte upinaci zafizeni nebo svérak, aby opracovavany kus
pevné drzel. Tak je drzen spolehlivéji nez rukou.

Vyvarujte se nenormalniho postoje. Stujte na stabilnim povrchu a udrzujte si neustale
rovnovahu.

Peélivé se starejte o nafadi. Rezaci nafadi udrzujte ostré a &isté, aby mohlo pracovat lépe a
spolehlivéji. Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu nastrojl. Pravidelné kontrolujte pfipojné
vedeni elektrického naradi a poskozeni nechejte opravit zkusenym specialistou. Pravidelné
kontrolujte prodluzovaci vedeni, a kdyz jsou poskozend, vymérite je. Rukojeti udrzujte v suchu
a Cistoté, aby nebyly znecisténé mazivem a olejem.

Vytahnéte zastrcku ze zasuvky. Pokud nepouzivate elektrické nafadi, pfed udrzbou a pfi
vymeéné nastrojl jako napf. pilového kotouce, vrtaku, frézy.

Nenechavejte nasazeny zadny kli€. Pfed zapnutim zkontrolujte, Ze je odstranén kli¢ a
sefizovaci nafadi.

Vyvarujte se neamysiného spusténi. Pri zasunuti zastréky do zasuvky se ujistéte, Ze je
vypina€ vypnuty.

Pouzivejte prodluzovaci kabel pro venkovni pouziti. Venku pouzivejte pouze k tomu
vhodny a odpovidajicim zpltsobem oznaceny prodluzovaci kabel.

Bud'te opatrni. Vsimejte si, co se déje. Pracujte s rozumem. Nepouzivejte elektrické nafadi,
kdyZ nejste soustfedéni.

Zkontrolujte elektrické naradi na mozné poskozeni. Pfed dalsim pouzitim elektrického
nafadi musi byt bezpe¢&nostni zafizeni nebo lehce poskozené dily peclivé zkontrolovany na
bezvadnou funkci a dany Gcel. Zkontrolujte, Ze pohyblivé dily funguji bezvadné a nezadiraji
se, nebo Ze dily nejsou poskozené. Veskeré dily musi byt spravné namontovany a vsechny
podminky spinény, aby byl zajistén bezvadny provoz elektrického naradi.

Poskozena bezpecénostni zafizeni a dily musi byt podle G€elu opraveny ve specializované dilné
nebo vyménény, pokud neni v ndvodu k obsluze uvedeno jinak. Poskozeny vypina¢ musi byt
vyménén v servisni dilné.

Nepouzivejte zadné elektrické nafadi, u kterého se neda vypina¢ zapnout a vypnout.
Pozor. Pouziti jinych néstroju a jiného pfisludenstvi pro vas mizZe znamenat nebezpedi Urazu.

Elektrické naradi nechejte opravit specializovanym elektrikafem. Toto elektrické naradi
odpovida pfislusnym bezpe&nostnim smérnicim. Opravy smi byt provadény pouze
elektrikafem, a smi byt pouzity pouze origindlni nahradni dily; jinak se mize uzivateli stat
Uraz.
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1.3 Bezpeénostni informace

Nikdy se nepfiblizujte svymi prsty, obli¢ejem, vlasy nebo jingmi ¢astmi téla eventuainé
uvolnénymi ¢astmi odévu do pracovniho a sbérného prostoru rotujicich ¢asti (obrabéna
soucast, skli¢idlo, stfedici skli¢idlo). Nenoste 3perky (prsteny, fetizky apod.). Nebezpeéi trazu!

V pfipadé zavady (zvlastni zapach, vibrace, neobvyklé zvuky) b&€hem prace na ROPOWER 50R, je
nezbytné nutné okamzité seslapnout bezpe€nostni pedal a provést NOUZOVE VYPNUTI stroje!
Pokud je stroj v chodu, je zakazano pfidrzovat obrabénou soucast ¢i vykondvat podobnou
¢innost a pfipeviovat ¢i odstrafiovat ¢asti, jako jsou filtry, ventily, potrubni dily apod.!
Pouzivejte ochranny odév! PouZivejte ochrannou masku proti vystiiknuti zavitofezného oleje €i
proti vypartim plynného chléru (které se uvolfiuji ze zhavého oleje na povrchu nastroje a
obrabéné soucasti)! Pouzivejte ochrannou pfilbu pro pfikryti a ochranu dlouhych vias.
Pouzivejte ochranné rukavice pfi vyméné zavitofeznych Celisti, fezaciho kotouce a odstrariovace
ostfin. Rukavice pouzivejte i pfi vyméné ndstroje a obrabéné soucasti. Zavit i zavitofezné Celisti
se béhem prace rozzhavuiji! Pouzivejte ochrannou obuv. Nebezpeci Urazu (uklouznuti) pfi Uniku
zavitofezného oleje! Pfi vyméné nastroje hrozi nebezpedi Urazu od mokrych, kluzkych a
eventualné vyosenych ¢asti stroje!

Neodstrafiujte kovové a plastové odfezky pomoci stlaéeného vzduchu! Riskujete poranéni oka a
ztratu zraku!

Zajistéte dostatecné vétranf pfi praci v uzaviené mistnosti. Pfipustna okolni teplota je v rozmezi
0°C az 40°C!

Pfed vyménou fezacich hlav, fezného kotouce ¢i odstrafiovage ostfin vzdy vypnéte stroj a
vytahnéte vidlici ze zasuvky (€innost pfi odpojeni ze sité!)!

Po vypnuti stroj jesté chvili setrvaénosti dojizdi, nez se uvede do klidu.

Dokud stroj neni zcela nehybny a neni odpojen ze sit&, nedotykejte se jakychkoliv ¢asti!

V pfipadé zavitovych trubek provedte po jejich montazi zkousku tésnosti, zda neuniké zadny
plyn &i voda!

2 Technické parametry
Polozka ¢. 56050 ROPOWER 50 R, 230 V
Polozka ¢. 56045 ROPOWER 50 R, 110V

Rezna kapacita .............ccco.co.o.... BSPTR 14" ... 2"

Rychlost ..o 40 ot/min bez zatizeni

MOTOT ... Jednoféazovy univerzalni motor 1150 W s ochranou proti
pretizeni

Tfida ochrany .........cccccccoviiiins |

Frekvence........coccooiiiiiiiiiiinns 50/60 Hz

HMOtNOSt.....ocoiiiiiiicii cca. 68 kg

ROZMENY ..o 535 x 430 x 340 mm (Dx5xV)

Z&vitoreznd hlava ..o, Automatickd hlava na fezani zavita 2" ... 2"

Z&vitorezné Celisti.........cccevvenrne. B3, 1" 2" (Volitelné %" — 3/8" polozka €. 56369)

Typicka vazena hodnota vibraci.. <2,5 m/s2

Hladina hluku vyhodnocena jako typicka (A):
Hladina zvukového tlaku......... 85 dB (A)

Hladina hluku pfi praci mlze pfesahnout 85 dB (A). Je nutno nosit ochranu sluchu!
Namérené hodnoty zjistény v souladu s EN 61029-1.
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3 Funkce zavitorezného stroje

3.1

Prehled A
1 Rezak trubek 8 Skligidlo

2 Zavitofezné Celisti 10 T-rukojet

3 Vnitfni odstrafiova¢ ostfin 1 Zajistovaci paka

4 NoZovy suport 12 Vybérova zavlacka

5 Sroub pro vypousténi oleje 13 Vybérovy Blok

6 Ruéni kole¢ko podavace 14 Vackovy kotou¢

7 Stredici skli¢idlo 15 Zajistovaci paka

3.2

Popis funkce

Na zavitofezném stroji ROPOWER 50R se vyfezavaji nebo soustruzi zavity na obrabénych
dilech jako jsou trubky nebo tyce.

Stroj se sklada z:

hnaciho elektromotoru, ktery otaéi stfedicim skliidlem

skli¢idla pro pfipevnéni obrabéného dilu

fezaku trubek pro fezani obrabéného dilu do délky

vnitfniho odstrafiovace ostfin

zavitofezné hlavy pro vytvoreni zavitu na obrabéném dilu

olejového Eerpadla, které pomoci zavitofezného oleje promazava a chladi obrabéné dily
nozového suportu vedeného po obou stranach ozubenym mechanismem

sbérného zlabu pro odrezky a olej

bezpeénostniho pedalu

omezovace dobihani motoru

Souvisejici pfislusenstvi a objednavkovy formular naleznete na strané 246 a dale.

4 Predprovozni pripra

4.1

o -

o= o=

Preprava zavitorezného stroje

Pii zvedani stroj upevnéte za konzoly, ¢imz chranite sva zada proti pretizeni.

Upevnéte nozovy suport, aby pfi pfepravé stroje nedoslo k jeho posunu. Pfi zvedani stroj
pevné pfidrzujte za jeho spodni €ast. Pri pfepravé stroj nedrzte za stredici skli¢idlo nebo
vnitfni odstrafiova¢ ostfin!

Pokud je stroj pfepravovan véetné olejové napiné, mize kvadli otfesim dojit k vystFiknuti
oleje na odév!

Olej na povrchu stroje zpusobuje kluzkost. Zajistéte, aby vam stroj pfi zvedani z rukou
nevyklouzl!
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4.2 Nastaveni stroje

Stroj pfipravte k provozu na suchém misté! Stroj
umistéte na rovny povrch bez mezer nebo na
rovny ponk. Stfedici skli¢idlo musi byt v
porovnani s ostatnimi ¢astmi stroje umisténo
vyse, aby nedoslo k Uniku oleje skrz obrabénou
trubku a nedoslo tak ke znecisténi podlahy!
Zajistéte, aby na pracovisté a kolem stroje bylo
dostatek mista!

Pokud nemate dobry prehled na nebezpeénou oblast obrabéni stroje a obrabény

A kus, musite celkovou délku obrobku zkratit nebo nebezpeénou oblast obrabéni
musite zabezpecit vystraznymi znackami! Instalace bezpecénostnich prvkd musi
byt pevné zajisténa. Pokud za timto ucelem pouzijete podpéry, musi byt vyskové
nastavitelné, odolné a musi byt v dostatecném poctu!

N

.3 Elektrické pfipojeni

Ani stroj ani obrabéné kusy nepokladejte na pfipojovaci kabel, jinak ho mizete
poskodit a vystavit se tak prostfednictvim nechranéného kabelu bezprostiednimu
zasahu elektrickym proudem!

Nikdy se vlhkyma rukama nedotykejte sitové zastrcky a sitového kabelu.
Nebezpeéi zasahu elektrickym proudem!

o -

Je nezbytné, aby napéti na typovém Stitku stroje odpovidalo sitovému zdroji,
jinak maze dojit k prehfati stroje, vzniku koufe, pozaru a naslednych skod!
Ochrana proti trazu elektrickym proudem: Stroj nalezi do tfidy ochrany I.
Nevyzaduje dodate¢né uzemnéni!

o) o=

Pred pFipojenim stroje do sité se ujistéte, ze je vypina¢ nastaven v poloze
“VYPNUTO", jinak se vystavujete riziku nenadalého a neéekaného spusténi stroje!
Nebezpeéi trazu! Napajeci zdroj musi byt vybaven automatickym spinacéem v
obvodu diferencialni ochrany, coby prevence urazt elektrickym proudem!

o -

Integrovana ochrana proti pretizeni automaticky stroj zastavi v pfipadé pretizeni
nebo kolisani vykonu! Opétovné zapnuti stroje je mozné az po uplynuti jedné
minuty!

o -

Pouzijte prodluzovaci kabel HO7 RN 3 x 1.5 mm2! Kabel by nemél byt delsi nez
30 m!

o -

4.4 Zavitorezny olej

PFi fezani zavith pouzivejte vysoce Uginny zavitofezny olej ROTHENBERGER, polozka €.
e ©:5010. Tento olej neni vhodny pro fezani zavit trubek na pitnou vodu!

Jako alternativu muizete pouzit vysoce Ué€innou zavitofeznou kapalinu ROTHENBERGER,
Polozka €. 6.5015. Tato kapalina je vhodna pro fezani zavitl veskerych potrubi véetné téch na
pitnou vodu.

A Zavitorezny olej ulozte mimo dosah déti!

Zavitorezny olej nefed'te nebo nemichejte s ostatnimi typy oleji! Pokud dojde ke smichani
zavitofezného oleje s vodou, zbarvi se do mlééné bilého odstinu a jeho kvalita se tim snizi.
V takovém pfipadé doporu€ujeme vyménu oleje!

Olej chranite pfed pfimym sluneénim svétlem a skladujte ho na tmavém misté!
Po pouziti nddobu na olej dobfe utésnéte, aby nedoslo k vniknuti necistot a vody!
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UPOZORNENIi PRO OSOBY TRPiCi ALERGIEMI!

A Zavitorezny olej, ktery se dostane na kdzi, mGze zplsobit jeji podrazdéni, zanét a
alergické reakce! Pfi manipulaci s olejem pouzivejte ochranny odév a kryjte si
nechranéna mista na kazi. Pokud dojde ke kontaktu s olejem, ihned si kiizi omyjte
mydlem a tekouci vodou. Pokud Zhavy zavitofezny olej vystiikne a vypaluje se na
povrchu obrdbéného kusu nebo néstroje, muze dojit k produkci toxickych vypart nebo
plynt (napf. pfi hofeni Eerveného oleje vznika plynny chlor). Pokud ndhodné tyto
olejové pary vdechnete, bézte ihned na Eerstvy vzduch a neprodlené se poradte s
|ékafem!

4.5 Kontrola zavitorezného oleje
c Pri ¢iSténi, udrzbé, kontrole nebo opravé stroje, je nezbytné nutné mit stroj

vypnuty a odpojeny ze sité (¢innost pfi odpojeni ze sité)!

= Novy stroj, ¢i ten, ktery nebyl del3i dobu pouzivan, je v
ramci ochrany potazen olejovym filmem. Odstrarite tento
film pomoci €isté latky.

[T

= Otocnou rukojeti tocte proti sméru hodinovych rugicek,
aby se nozovy suport pfesunul na skli¢idlo.

Na pravé strané stroje dolejte olej az po otvor sitka.

v

Postarejte se, aby byl vypinac stroje stale v pozici “vypnuto”
a pfipojte sitovou zastréku zpét do zasuvky.

= Zapnéte stroj a presvédcte se, zda zavitofezny olej prochazi
ze zavitorezné hlavy na zavitofezné Celisti. Pokud neni
dodavano spravné mnozstvi oleje, nastavte ho pomoci
olejového stavéciho Sroubu.

Otoc¢né rukojet

4.6 Nastaveni dodavaného mnozstvi oleje

Pri ¢isténi, udrzbé, kontrole nebo opravé stroje, je nezbytné nutné mit stroj
vypnuty a odpojeny ze sité (¢innost pfi odpojeni ze sité)!

= Ujistéte se, zda je olejova nadrz naplnéna na Uroven Pojistna matice
otvoru sitka.

= Pokud je mnozstvi oleje pfivadéného ze zavitofezné \\)
hlavy nedostate¢né, je nutno pozadovany objem o

nastavit pomoci olejového stavéciho Sroubu. D\ /
= Uvolnéte pojistnou matici olejového stavéciho “meéné
Sroubu.
= Otacenim stavéciho Sroubu ve sméru hodinovych
rucicek zvySujete mnozstvi dodavaného oleje a proti
sméru hodinovych ruc¢iéek mnozstvi oleje snizujete.

= Po nastaveni pojistnou matici pevné
dotédhnéte.Pojistna matice méné vice.

4.7 Vypousténi oleje
Je rovnéz nezbytné si projit
bezpecnostni predpisy o likvidaci
odpadu v kapitole 7!

Sroub pro
vypousténi oleje
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5 Obsluha zavitorezného stroje

5.1 Upinani obrabénych soucasti

Pokud dojde ke kontaktu nozového suportu s ramem stroje jesté pred ukonéenim
procesu fezani zavitl, maze dojit k poskozeni skli¢idla i stroje! Musi byt zachovana
bezpecna vzdalenost nejméné 70 mm mezi fezanim zavitu a skli¢idlem!Sklicidlo.
Trubka.

70 mm

Sklicidlo

»
ofor[=])

Presurite fezak trubek a zavitofeznou hlavu nahoru tak, aby tyto €asti pfi upinani
nezavazely a umistéte vnitfni odstrariova€ ostfin na zadnf stranu.

Vlozte obrobek ze strany strediciho sklicidla (obr. 1) a stfedici skli¢idlo utahnéte (obr. 2).

Pravou rukou drzte pevné obrabény kus ve skli¢idle a pozvolna ho skli¢idlem dotahujte
(obr. 3).

Ujistéte se, Ze viechny tfi upinaci Celisti jsou v kontaktu s obrabénym kusem.

Pokud tomu tak neni, bude obrabény kus kmitat a fezani zavitu neprobéhne
spravné.

Obrabény kus pevné upnéte a velmi silné utahnéte.

V pfipadé opracovani dlouhych nebo tézkych trubek je nezbytné nutné pouzit
podpéru (polozka €. 5.6047), ktera zamezi kmitani nebo krouceni obrabéného
kusu pfi soustruzeni a zamezi naklanéni stroje kvuali nadmérné hmotnosti
obrabéného kusu! V opaéném pfipadé se obrabény kus i stroj stavaji nestabilnimi!

oy y o= V V¥V V¥

5.2 Rezani obrabéného kusu pomoci fezaku trubek

Nedotykejte se fezné plochy holyma rukama, protoze je horka a ma ostré
hrany! Nebezpe¢i urazu a popaleni!

Pokud pfi praci vyuzivate rukojet’ fezaku trubek s pfilis velkou silou, ziska fezna
plocha trubky ovalny tvar, coz znemozni vytvoieni pfesného zavitu. Z toho diivodu
tedy posunujte rukojeti fezaku pouze o polovinu otac¢ky z celkového otoceni
trubky!

v

Presunite fezak trubek nahoru, aby nezavazel. Otacejte ruénim kole¢kem podavace proti
sméru hodinovych ruéicek tak, aby byl fezak trubek umistén do pozadované pozice pro
fezani.

Sklopte fezak trubek k obrabénému dilu a stisknéte tlacitko ON (ZAPNOUT) nebo seslapnéte
pedal.

Intenzivné otacejte rukojeti fezadku trubek ve sméru hodinovych rucek a zacnéte dil
opracovavat.

Obrat'te fezak doll a pokracujte smérem zpét.

Neshromazd'ujte opracované trubky ve zZlabu! Ihned po opracovani je dejte mimo
Zlab!

o= Jy Vv ¥
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Bfitova desticka vnitiniho odstrafnovace ostfin je velmi ostra! Nedotykejte se
ji holyma rukama! Nebezpedi urazu!

= Vnitini odstrafiovac ostfin vytdhnéte smérem k sobé.

= Otacejte ruénim kole¢kem podavace proti sméru hodinovych ruciek a pro vystruzovani
zlehka pfitlacte bfit noze vystruzniku proti vnitini strané potrubi.

= Otacejte dale rukojeti a pro vystruzovani zlehka pfitlaéte bfit noze vystruzniku proti vnitfni
strané potrubi.

5.4 Demontaz a montaz zavitoreznych celisti z/do zavitorezné hlavy

e Pouzivejte rukavice, abyste se nepofezali o zavitofezné celisti!

Demontaz:

= Ujistéte se, Ze nenf vysunuta zajistovaci paka a vyjmeéte zavitofeznou hlavu

= Pretdhnéte zajistovaci paku do pozice “A" pro otevieni zavitofeznych Celisti (obr. 1).
= Rozvodny talif posurite do pozice “B” a vyjmeéte zavitofezné Celisti (obr. 1).

Montaz:

= Vlozte zavitofezné Celisti se stejnym Cislem, jako mé pfislusna zavitorezna hlava a ujistéte se,
Ze do sebe slysitelné zapadly (obr. 2).

> Zajistéte, aby Cisla na zavitofezné hlavé a na zavitofeznych Eelistech byla na stejné strané.

= Rozvodny talif posunujte do pozice “C", dokud nedojde k zafixovani zajistovaci paky (obr.
3)

Pfesné fezani zavitll je mozné pouze tehdy, pokud éislo na zafezu zavitofezné hlavy
odpovida ¢islu na zavitorezné celisti!

Po vyméné zavitoreznych celisti zkontrolujte jejich zajisténi! Po vyméné
zavitorezné hlavy nebo éelisti zkontrolujte jejich spolehlivé usazeni v nozovém

o= o=

suportu!
5.5 Zména velikosti zavitu F

= Zajistéte, aby zavitofezna hlava byla na nozovém suportu a zavitofezné ¢elisti odpovidaly
velikosti zavitu.

= Vlozte vybérovou zavlacku do vybérového bloku s potfebnou velikosti zavitu (obr. 1).

= Velikost je zobrazena na pfislusném bloku.

= Viozte T-klika, s timto celd cesta "D" je stisknuto, dokud vldkno zemfe lapat do pracovni

polohy (obr. 2).

5.6 Rezani zavitl G

= Pokud vznikne nebezpeéna situace, ihned zcela seslapnéte bezpe€nostni pedal. Stroj se
zastavi.

= Pro opétovné spusténi stroje stisknéte spoustéci tlacitko umisténé na boku bezpecnostniho
pedalu.

Rid'te se nasledujicimi pokyny, je? vdm zaruéi precizné zhotovené zavity:

Pro fezani zavitl pouZivejte pouze vychozi material o perfektnf jakosti.
® Pokud pouzijete deformované a / nebo sikmo fezané trubky, nebude mozno vytvofit zavit
odpovidajici pFislusnym normam!
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Pouzivejte zavitofeznou hlavu a odpovidajici zavitofezné Celisti, které odpovidaji velikosti

@ Zavitu! Zavitofeznou hlavu fadné zajistéte do noZového suportu.
Nepokladejte nechranénou zavitofeznou hlavu pfimo na podlahu a zachazejte s ni opatrné!
Zajistéte, aby byl na zavitofezné Celisti pfivadén zavitofezny olej!

Sklopte zavitofeznou hlavu a vlozenim T-rukojeti tlacte ve sméru “B”, dokud se zavitofezné

Celisti nedostanou do pracovni polohy (obr. 1).

Pomoci pedalu zapnéte stroj, otaCejte rukojeti proti sméru hodinovych rucicek tak, aby se
zavitorezné Celisti pfitiskly k obrabéné soucasti (obr. 2).

Otocnou rukojet uvolnéte po vytvofeni 2 az 3 zafezd v novém zavitu.

L2 N 7

Po dokonéeni fezani zavitu se zavitofezné Celisti automaticky oteviou prostfednictvim
podéIné zarazeci paky.

= Stroj vypnete sundanim nohy z bezpeénostniho pedalu.

5.7 Nastaveni délky zavitu

Délka zavitu je nastavena vyrobcem ale v pfipadé nutnosti ji mGzete zménit.

= Pomoci stérbinového sroubovaku pridrzte stavéci kolik a uvolnéte
Sestinrannou matici.

= Otacenim stavéciho koliku ve sméru ,E” délku zavith zkratite a
otacenim ve sméru ,F” délku zavitu prodlouZite. Délka zavitli se
polovinou otacky zméni o cca 2mm.

= Pomoci stérbinového sroubovaku pridrzte stavéci kolik, aby se
neprotacel a dotdhnéte sestihrannou matici.

5.8 Nastaveni hloubky zavitu

Hloubka zavitu je u €elisti standardné prednastavena pfi dodavce stroje. Pfi zahdjeni prace se
zavitofeznym strojem si uzivatel musi prekontrolovat a sefidit hloubku kazdého zavitu pomoci
vhodného méficiho nastroje. Spravné nastaveni musi provést sam uzivatel.

= Nastavte talif do pozice bloku, jez odpovida velikosti, kterou chcete
nastavit.

= Uvolnéte Sroub a posunem bloku nastavte hloubku zavitu.

= Posurite ve sméru ,,G" pro zvyseni hloubky zavita a ve sméru ,H"
pro zmenseni hloubky zavitG. Posunutim o jeden stupen se hloubka
zavitu zménio 1,5 az 2 mm.

= Na opracovavané trubce pomoci méficiho néstroje zkontrolujte
zkosenost/kuzelovitost zavitu (konicky zavit) apod. a pfipadné upravte nastaveni

5.9 Vyjmuti obrabéného kusu

Obrabény kus je diky zavitofreznému oleji vihky a kluzky. PFi vyjimani
obrabéného kusu ze stroje dikladné zajistéte, aby nedoslo k jeho vyklouznuti z
vasich rukou a padu na nohy!

= Otacejte ruénim kole¢kem podavace ve sméru hodinovych ruciéek a nozovy suport posurite
dozadu.

= Uvolnéte sklicidlo.
= Uvolnéte stiedici skli¢idlo a obrabény kus vytahnéte.
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5.10 Cisténi po pouziti
c Neodstranujte kovové a plastové odiezky pomoci stlaceného vzduchu! Riskujete

poranéni oka a ztratu zraku! Nesbirejte kovové metal odfezky s ostrymi hranami
holyma rukama! Nebezpeci poranéni! Pouzivejte ochranné rukavice!

= Odstrarite odfezky jak ze stroje, tak z jeho okoli.
= P¥i ¢isténi pouzijte ocelovy karta¢ pro odstranéni odrezku ze skli€idla, Eelisti u zavitofezné
hlavy a vnitfniho odstrafiovace ostfin.

= Na stroji a v pracovnim prostoru utfete tkaninou stiikance zavitofezného oleje.

Udrzba a revize

6

U veskerych strojti béhem jejich ¢innosti dochézi k pfirozenému opotrebenti.
Cas od &asu se proto na nich musf provést Gdrzba a opotfebované dily se musf vyménit.

Tento Ukon musi provést pouze autorizované servisni stfedisko ROTHENBERGER.

To vam poskytuje plnou zaruku na material a provedenou praci!
PFi ¢isténi, udrzbé, revizi nebo opravé stroje, je nezbytné nutné mit stroj
vypnuty a odpojeny ze sité (¢innost pfi odpojeni ze sité)! Vzdy se vyvarujte
nahodného spusténi stroje. Nebezpeci urazu!

6.1 Vymeéna bfitu vnitiniho odstraiiovace ostiin

Q Pfi vyméné bfitt vzdy pouzivejte ochranné rukavice! Nebezpeci urazu!

Nadzvednéte fezak trubek a zavitofeznou hlavu a vytahnéte vnitini odstrariovac¢ ostfin
smérem k sobé.

Vyjméte pruznou zavlacku z biitu vystruzniku.

Bfit vystruzniku se uvolni, jakmile vytdhnete drzak bfitu vystruzniku.

Umistéte novy bfit vystruzniku.

Do otvoru nového bfitu vystruzniku nasadte zpét dfive vyjmutou pruznou zavlacku.

L R 2 7

(Y] Vyména rezného kotouce rezaku trubek
c Pfi vyméné bfitd vzdy pouzivejte ochranné rukavice! Nebezpeéi trazu!

= Zvednéte fezak trubek do svislé polohy a sklopte zavitofeznou hlavu.
= Smérem nahoru vytahnéte zavlacku.
= Pfidrzte fezny kotou¢ a na protilehlé strané pozvolna vytlacte valcovy kolik fezného kotouce.

Rezny kotoug
valcovy kolik

Vyjméte
zavlacku

Rezny kotoug
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= Odstrarite z ¢epu veskeré odrezky, necistoty, olej apod. a drazku promazte. Viyjméte
zavlacku.

= Do drzaku bfitu vloZte novy Fezny kotou¢ a nasadte zpét kolik. Valcovy kolik fezného kotouce
>

Do vélcového koliku fezného kotouce zastréte novou zavlacku a zajistéte ji tak, ze jeji konce
od sebe zahnete.

Vyména vlozek upinaci celisti

= Ototte skliCidlem a otevfete ho tak, aby se dovnitf
vlozil Sroubovak. Zavlacka. Rezny kotoug.

= Uvolnéte Srouby, které zabezpecuji vlozky upinaci
Celisti (obr. 1). Sklicidlo. Oto¢it.

= Vsuiite tenké tahlo do horni hrany pruziny a
vytdhnéte zavlacku sklicidla (obr. 2).

= Vytdhnéte vlozku upinaci Celisti (obr. 3).

= Nasurite novou vlozku a zatlacte ji na misto,
vyménite pruzinu a zavlacku skli¢idla. Dotahnéte
sroub.

6.4 Kazdodenni prohlidka
Q Pozor! Pied tim, nez zacnete s promazavanim, vytahnéte zastréku ze sité.

e Zkontrolujte sitovou zastréku, sitovy kabel a prodluzovaci kabel, zda jsou nepo3kozené.
e Zkontrolujte stav oleje
e Pokud jsou v olejové nadrzi necistoty, odstrarite je.

e Prohlédnéte zavitofezné Celisti, fezak trubek a vnitini odstranovac ostfin z hlediska
opotfebeni dilt a v pfipadé potfeby je vymérite.

e Pripadné necistoty z upinacich Celisti odstrarite pomoci ocelového kartace.

e Zkontrolujte zajisténi zavitovych kolika. V piipadé potieby je utdhnéte.

e Pravidelné odstrariujte necistotu a odrezky ze stroje.

e Pokud nebudete stroj delsi dobu pouzivat, naneste na néj antikorozni mazivo.

e Zadni lozisko hfidele musi byt promazéavano pravidelné. Promazavat stroje je dovoleno pouze
osobam, které se spolehlivé orientuji v otdzkach elektrické bezpeénosti.

7 Likvidace odpadu

7.1 Kovové, elektrické a elektronické soucastk

Caésti stroje jsou vyrobeny z hodnotnych materiald a Ize je recyklovat. Za timto U&elem jsou zfizeny
Ufedné schvalené a autorizované spole¢nosti zabyvaijici se recyklaci surovin. Kovy musi byt
roztfidény a do sbérnych mist dodany oddélené.

Kontaktujte prosim mistni Ufad odpovédny za likvidaci odpadu s dotazy tykajici se ekologické
likvidace nepouzitelnych dilt (napf. elektronicky odpad):

Jen pro zemé EU:

Nelikvidujte elektrické nastroje spole¢né s domovnim odpadem. V souladu s
E evropskou smérnici 2002/96/EC o likvidovanych elektrickych a elektronickych
—

zafizenich v€etné implementace v rdmci narodnich zakonl, musi byt veskeré
neopravitelné elektrické nastroje shroméazdény oddélené a nasledné ekologicky
zpracovany.
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7.2 Oleje a maziva
K likvidaci pouzitych olejli jsou opravnény pouze specializované firmy.
Pouzité a znecisténé oleje musi byt skladovany a k likvidaci prevazeny v neprody3né uzavienych

olejovzdornych nadobach (kovové barely).

Poskozené elektrické spotfebiCe a stroje, které jiz nelze opravit, musi byt zbaveny veskerého
zbyvajiciho oleje.

Olejové nadrze musi byt vy¢istény tak, ze neobsahuji zadné stopy oleje. Nesmi uniknout zadné
(dokonce ani velmi malé) mnozstvi oleje do zemé

8 Zakaznicky servis

V pfipadé potieby jsou servisni stfediska Rothenberger nebo jina stfediska vyrobce s
opravarenskymi dilnami pfipravena vdm pomoci. Samozfejmé vam rovnéz ve velmi kratké lhaté
zasleme nahradni dily. Kontaktujte prosim svého maloobchodniho prodejce nebo vyrobce.
PFislusenstvi a nahradni dily objednavejte u svého specializovaného prodejce nebo prostfednictvim
nasi poprodejni poradenské linky:

Tel.: +49 6195 /800 - 8200 Fax: +49 6195 /800 - 7491
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Bu belgede yer alan isaretler

Tehlike
Bu isaret sahsi yaralanma tehlikesine karsilik gelir.

' Dikkat
® Bu isaret maddi hasar ve cevreye zarar verme tehlikesine kargilik
gelir.

> Eylem cagrisi
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1.1 Dogru kullanim

Dis agma makinesi ROPOWER 50 R yalnizca, Bélum 2 “Teknik veriler” kisminda aciklandig gibi
V" ... 2" olculerinde BSPT, NPT diglerini kesmek, agmak ve kenar pirizlerini gidermek amaciyla
kullanilabilir.

ROPOWER 50 R dis agma makinesi yalnizca; ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH tarafindan
tavsiye edilen ve kontrolu yapilan otomatik acma basliklari ve Bélum 2 “Teknik veriler” kisminda
aciklamasi verilen dis agma agizlar kullanilarak igletilebilir.

Mevcut gtvenlik pedali, mesleki sorumluluk sigortacilari birliginin GS onayini tagimaktadir ve
Federal Almanya Cumhuriyeti’'nde kullanilan makineler icin bu kosul mecburidir.

Dis agma makinesi ve aksesuarlari lizerinde kesinlikle teknik veya tasarim
modifikasyonlari yapmayin. Yapilmasi durumunda igletim izni gecersiz kilinir ayrica
kaza ve yaralanma tehlikesi ortaya ¢ikabilir.

Elektrikli aletler ve makine kullanilirken; elektrik ¢carpmasi, yaralanma ve yangin
riskinden korunmak amaciyla temel giivenlik 6nlemlerine dikkat edilmeli ve bu
tedbirlere uyulmahdir. Makineyi kullanmadan 6nce talimatlan dikkatlice okuyun.
Giivenlik talimatlarina daima uyun.

1.2 Genel guvenlik uyarilar

DIKKAT! Elektrikli cihazlarin kullaniminda elektrik carpmasi, yaralanma ve yangin
tehlikesine karsi korumak icin asagidaki temel glvenlik dnlemleri dikkate alinmalidir.

Elektrikli cihazlarn kullanmadan 6nce tiim giivenlik uyarilarini dikkatlice okuyun ve ve bu
kilavuzu saklayin.

Bakim ve Onarim:

1 Diuizenli temizlik, bakim ve yaglama Tim ayarlama, bakim veya onarim islemleri dncesinde
fisi prizden cekin.

2 Cihazinizi sadece kalifiye uzman personel tarafindan ve sadece orijinal yedek
parcalarla tamir ettirin. Boylelikle cihazin gtivenliginin korunmasi temin edilmektedir.

Giivenli calisma:

1 Calisma alaninizi temiz ve diizenli tutun. Calisma alanindaki dizensizlik kazalara yol
acabilir.

2 Cevresel etkileri dikkate alin. Elektrikli cihazinizi yagmura maruz birakmayin. Cihazinizi
nemli veya yas ortamlarda kullanmayin. Caligma alaninin iyi aydinlatilmis olmasi gerekir.
Yangin ve patlama tehlikesi bulunan alanlarda elektrikli cihazinizi kullanmayin.

3 Elektrik carpmasindan korunun. Boru, kalorifer, firin ve buzdolabi gibi toprakl yizeylerle
vlicut temasindan kaginin.

4  Diger insanlari uzak tutun. Diger insanlari ve ¢zellikle de cocuklar cihazdan uzak tutun ve
kablolara dokunmalarina izin vermeyin. Cocuklari caligma alaninizdan uzak tutun.

5 Kullanilmayan elektrikli cihazlari giivenli bir gsekilde muhafaza edin. Kullaniimayan
elektrikli cihazlar cocuklarin ulagamayacagr sekilde kuru, ytksek ve kilitli bir yerde muhafaza
edin.

6 Elektrikli cihaziniza asin yiik bindirmeyin. Belirtilen kapasite araliginda daha iyi ve daha
glvenli calisirsiniz.

7 Dogru cihazi kullanin. Adir isler icin dusuk kapasiteli cihazlar kullanmayin. Cihazi sadece
belirtilen amaclar ve isler icin kullanin. Ornegin, agac dallarini veya agac parcalarini kesmek
icin el devreli testere kullanmayin.
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Uygun giysiler giyin. Bol kiyafet veya taki kullanmayin, bunlar hareketli parcalara takilabilir.
Acik alanda kullanirken, kaymayan bir ayakkabi giyilmesi 6nerilir. Saclariniz uzun ise, bir sa¢
filesi kullanin.

Koruyucu ekipman kullanin. Koruyucu gézltk takin. Toz olugan iglerde solunum maskesi
kullanin.

Toz emici tertibatlati baglayin. Toz emici ve toz tutucu takilabiliyorsa, bunlarin baglanmig
oldugundan ve dogru kullanildigindan emin olun.

Cihazi sadece belirtilen amaclar ve igler icin kullanin. Fisi prizden cekmek icin elektrik
kablosunu kullanmayin. Elektrik kablosunu isidan ve keskin kenarlardan koruyun.

Malzemeyi emniyete alin. Malzemeyi siki tutabilmek icin germe diizenegini veya civatayi
kullanin. Elle tutmaktan daha guvenli olacaktir.

Normal digi beden duruglarindan kacginin. Glvenli bir konuma gecin ve daima dengede
durun.

Aletlerinizin temizligini dikkatli yapin. lyi ve glvenli bir calisma icin aletlerinizi keskin ve
temiz tutun. Yaglama ve alet degistirme islemlerinde talimatlara uyun. Elektrikli cihazinizin
baglanti kablosunu duzenli olarak kontrol edin ve hasar durumunda uzman kisiler tarafindan
degistirilmesini saglayin. Uzatma kablolarini diizenli olarak kontrol edin ve hasarli olduklari
durumlarda degistirin. Ozellikle tutamaklarin kuru, temiz ve yagsiz olmasini saglayin.

Elektrik figini prizden cekin. Elektrikli cihazinizi kullanmadiginizda, bakim isleri dncesinde
ve alet deg@istirmelerde figi prizden cekin

Takim anahtarlarini takili birakmayin. Calistirmadan énce anahtarlarin ve ayar aletlerinin
uzaklastirlmig oldugunu kontrol edin.

Yanliglikla caligtirmalari 6nleyin. Fisi prize takarken salterin kapali olmasina dikkat edin.

Dig mekanlar icin uzatma kablosu kullanin. Dis mekanlarda sadece onayli, hasar
gormemis ve ilgili isaretlere sahip uzatma kablolari kullanin.

Cevresel etkileri dikkate alin. Ne yaptiginiza dikkat edin. Caligirken distnerek hareket
edin. Konsantre olamadiysaniz cihazi kullanmayin.

Cihazda hasar olup olmadigini kontrol edin. Kullanmadan énce cihazin emniyet
diizeneginin ve kucuk hasarli parcalarin kusursuzlugunu ve amacina uygun kullanimini iyice
kontrol edin. Hareketli parcalarin diizgiin caligtiklarini, sikigmadiklarini ve parcalarin hasar
gormediklerini kontrol edin. Cihazin sorunsuz bir sekilde isletiimesini saglamak igin tim
parcalar dogru monte edilmis olmali ve tim sartlari yerine getirmelidir.

Kullanim kilavuzunda aksi 6ngoérilmemisse, hasarli parcalar ve hasarli emniyet diizenegi
uzman yetkili servis tarafindan amacina uygun sekilde onariimali veya degistiriimelidir. Hasarl
salterler bir mUsteri yetkili servisinde degistiriimelidir.

Salter Uzerinden acilip kapanabilen elektrikli cihazlari kullanin.
Dikkat. Baska aparatlarin ve aksesuarlarin kullanimi yaralanma tehlikesi olusturabilir.

Cihazinizin onarimini sadece uzman bir yetkili serise yaptirin. Bu cihaz gecerli gtivenlik
hukdmlerine uygundur. Onarimlar, orijinal yedek parca kullanilarak yetkili bir elektrikci
tarafindan yapilmalidir, aksi takdirde kazalar olusabilir.

TURKCE \BOTHENBERGER 191



1.3 Giivenlik bil

Donen parcalarin (islenecek parca, sikistirma aynasi, sabitleme aynasi) calisma ve iglev alanina
kesinlikle parmaklariniz, yliziinliz, saciniz veya viicudunuzun bagka bir kismini koymayin ve bol,
genis elbiselerinizi kaptirmayin. Taki takmayin (ytzik, kolye vb.) Yaralanma ve kaza tehlikesi!

ROPOWER 50R aleti ile caligirken arizalar (aligik olunmayan koku, titresimler, aligik olunmayan
ses) yasanirsa, guvenlik pedalina derhal basmaniz ve makineyi ACILEN DURDURMANIZ
gereklidir.

Makine caligirken islenecek parcalari el ile tutmak veya benzeri bir iglem yapmak ayrica filtre,
vana, boru parcasi vb. parcalari sokmek ve takmak yasaktir!

Koruyucu ig giysileri giyin! Dis agma yaginin sicramasi ve klor gaz buharina (dis agma yagi sicak
alet ve iglenecek parca ylzeylerinde yanar) kargi korunmak amaciyla bir glivenlik maskesi
kullanin! Uzun saclari korumak ve kapatmak amaciyla bir koruyucu kask kullanin! Dis agma
agizlarini, boru kesme carkini ve boru capak alicisini degistirirken koruyucu ig eldivenleri
kullanin. Aleti ve iglenecek parcalari degistirirken koruyucu is eldivenleri giyin. Dis ve dis kesme
agizlar dis acma islemi boyunca isinirlar! Koruyucu is ayakkabilari giyin. Dis agma yaginin
kacmasi sonucunda yaralanma (kaymaktan kaynakli) tehlikesi ortaya ¢ikar! Alet degistirilirken
makine parcalarinin islak, kaygan ve dengesiz olmasi yaralanma tehlikesi ortaya cikarir!

Basingli hava kullanarak metal ve plastik talag parcaciklarini temizlemeye calismayin! Gozden
yaralanma ve gdérme duyusunu kaybetme tehlikesi vardir!

Yapi icinde (kapali mekanlar) kullanilirken yeterli havalandirma oldugundan emin olun. izin
verilen ortam sicakhigi 0°C ila 40 °C araligidir!

Kesme basliklarini, kesme carkini, boru capak gidericiyi degistirmeden 6nce makineyi daima
kapatin ve fisi prizden cekin (gtct kesme iglemi!)!

Fis cekildikten sonra, makine tamamen durgun hale gelene kadar kisa bir stire boyunca
etkinligini korur.

Fis prizden cekilip makine tamamen durgun hale gelene dek makine parcalarina dokunmayin!

S6z konusu digli borular oldugunda, borular yerlestirildikten sonra gaz veya su kagis!
yasanmamasini garanti altina almak icin bir basing testi yapin.

2 Teknik veriler

Art.-No. 56050 .......cccovvverainne. ROPOWER 50 R, 230 V

Art.-No. 56045 ........cccoveirenn. ROPOWER 50 R, 110V

Kesme kapasitesi:........cccccoovenae BSPTR %" ... 2"

HIZ: Yikstz durumda 40 dev/dak

MOOF: o Tek fazli tniversal motor 1150 W, asiri yUk korumasi
Koruma sinifiz......cooovviiiiinenn |

Frekans: ..o 50/60 Hz

AGIFIK: Yakl. 68 kg

Boyutlar: ..o 535 x 430 x 340 mm (LxWxH)

Dis acma bashgr:... Otomatik acma bashgi 2" ... 2"

Dis a@izIar: .....ocooovviiiiiiiii %" 3", 1" ... 2"(Opsiyonel %" —3/8" no. 56369)

Degerlendirilin tipik ivme............ <2,5 m/s2

A degerli tipik ses dlzeyi:
Ses basing diizeyi .........cc.ce... 85 dB (A)

Calisma esnasinda gurultt duzeyi, 85 dB'yi (A) asabilir. Kulaklik takiniz!
Olctim degerleri EN 61029-1 normu uyarincadir.

192 \ ROTHENBERGER TURKCE



3 Dis acma makinesi fonksiyonlari

A Genel bakis A
1 Boru kesici 8  Sikigtirma aynasi
2 Dis acma agizlar 10 T-tutamag
3 Dahili capak giderici 11 Kilit kolu
4  Alet tasiyici 12 Selektor pimi
5 Yag bosaltma vidasi 13 Selektor bloku
6 Yardimc el carki 14 Dagrtici tabla
7 Sabitleme aynasi 15 Kilit kolu

EW) islev aciklamalari

Dis agma makinesi ROPOWER 50R'de boru ve cubuk gibi parcalar kesilmekte ve bu parcalarda
dis acilmaktadir.

Makine asagida verilen parcalardan meydana gelir:

e sabitleme aynasini donduren bir tahrik motoru

e islenecek parcalari tutmak amaciyla bir sikigtirma aynasi

e islenecek parcalar boyunca kesim yapan bir boru kesici

e dahili bir capak giderici

e islenecek bir parca tzerinde dis agmak amaciyla kullanilan bir dis agma bashg
e dis acma yagini sogutan ve yaglama yapma amaciyla kullanilan bir yag pompasi
o disli bir beslemeyle birlikte her iki taraftan yonlendirilen bir alet taglyici

e bir talag biriktirici ve yag olugu

e bir glvenlik pedali

e kapatiima sonrasinda etkinlik kisitlayici

3.3 Aksesuarlar

llgili aksesuarlar ve bir siparig formu 246. ve izleyen sayfalarda sunulmaktadir.

4 isletim icin hazirhklar

4.1 Dis agma makinesinin tagsinmasi

Makineyi kaldirirken sirtiniza asiri basing gelmemesi icin dizlerinizi egin.

Alet tasiyiclyr sabitleyerek makine tasinirken makinenin hareket etmemesini saglayin.
Makineyi tabanindan sikica tutmak suretiyle kaldirin. Makineyi tagirken sabitleme aynasi veya
dahili capak giderici parcalari ile makineyi kaldirmaya caligmayin!

o -l

Dis agma yagi makine icindeyken makine tasiniyorsa, sarsiimalardan dolayi yag giysiler
lzerine sicrayabilir!

Makine ylzeyinde bulunan dis agma yagi makineyi kayganlastirir. Makineyi kaldirirken elinize
yag bulagsmadigindan emin olun!

o= o=
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4.2 Makinenin kurulmasi

Makineyi kuru bir alanda kurun!

Makineyi diiz bosluksuz bir ylizeye veya diiz bir
calisma tezgahina yerlestirin. Dis agma yaginin
islenecek boru yoluyla sizmasi ve zemine
dokulmesini 6nlemek icin sabitleme aynasi
makinenin diger parcalarina kiyasla daha
yUksekte bulunmalidir! Yuksek. Alcak

Makine ve caligsma alaninda yeterince bir bosluk
bulundugundan emin olun!

Makine ve iglenmekte olan dénen parcalardan kaynaklanan tehlikeli bolge
icin net bir goriis alaniniz yoksa; islenmekte olan dénen parcalarin toplam
uzunluklan diigirilebilir ya da tehlike bolgesi bir kordon veya uyari
isaretleri ile glivenlik ¢cemberi altina alinabilir. Glivenlik elemanlari kurulmali
ve iyi bir gekilde sabitlenmelidir. Bu amacla destekler kullanilacaksa, bu
destekler giiclii olmali ve yiikseklige gore ayarlanabilir olmali ve sayilari
yeterli olmahdir.

H

.3 Elektrik baglantisi

Makine ya da iglenecek parcalari baglanti kablosu lizerine yerlegtirmeyin; aksi
takdirde kablo hasar gérebilir ve elektrik akimina maruz kalip elektrik carpma
tehlikesi meydana getirebilir.

Islak elle ana priz ve kablolara kesinlikle dokunmayin. Elektrik carpma tehlikesi!

Makine elektrik beslemesine baglanirken, salterin “OFF” (KAPALI) konumda
oldugundan daima emin olun; aksi takdirde baglanti yapildiginda makine
beklenmedik ve kontrolsiiz bir sekilde calismaya baslayabilir!

Yaralanma ve kaza tehlikesi! Elektrik carpmasini 6nlemek amaciyla makine artik
akimla calisan bir devre kesici ile donatilmalidir! Elektrik carpmasina karsi koruma:
Makine | koruma sinifindadir. ilave bir topraklamaya gerek yoktur!

Asin yiikleme veya gii¢ dalgalanmasi durumunda birlesik agir yiik korumasi
makineyi otomatik olarak durdurur! Bu durumda, bir dakika gegmeden makineyi
yeniden agmak miimkiin degildir!

HO7 RN 3 x 1.5 mm2 uzatma kablosunu kullanin! Kablo 30 m’den daha uzun
olmamalidir!

(T L BEL LI NI NI |

»
H

Dis agma yagi

Dis agma icin, art. no. 6.5010 ROTHENBERGER yuksek performansli dis acma yagi kullanin.
® icme suyu borularinda dis acmada bu yag uygun degildir.

Alternatif olarak, art. no. 6.5015 ROTHENBERGER yUksek performansli dis agma sivisini
kullanabilirsiniz.

Bu sivi igme suyu boru hatlari da dahil olmak (izere tiim boru hatlarinda dis acmak amaciyla
kullanilabilir.

A Dis agma yaglarini ¢cocuklarin erigsemeyecegi yerlerde saklayin!

Dis acma yagini seyreltmeyin veya baska yaglarla karistirmayin! Dis agma yagi suyla
karistirilirsa, stit beyazina doner ve kalitesi diser bu durumda acilan dis yuksek kalitede
olmaz. Suyla karismasi durumunda yagi degistirilmesi tavsiye edilir!

Yagi dogrudan guines 1sigi altinda birakmaktan ve kapali bir alanda muhafaza etmekten
kacmin!

Kir ve su girisini dnlemek amaciyla kullanimdan sonra yag kutusunu sikica kapatin!
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ALERJISI OLAN KISILER iCIN UYARI
Cilde temas eden dis agma yagdi ciltte tahrise, yanmaya ve alerjik reaksiyonlara sebep

olabilir! Yag kullanacaksaniz, cildinizin yaga maruz kalabilecek boélgelerini kapatan
koruyucu is elbiseleri giyin. Yag cildinize temas ederse, derhal musluk suyu ve sabunla
maruz kalan kismi yikayin. Dis agma yagi islenecek sicak pargalar Uzerinde yanmissa,
zehirli buhar ve gazlar (kirmizi yag yandiginda klor gazi) olusabilir. Kazara bu yag
dumanindan veya buharindan solursaniz, derhal temiz havaya cikin ve gecikmeksizin
tibbi destek alin!

4.5 Dis acma yagi kontrolii

Makineyi temizlerken, bakim yaparken, muayene ederken veya onarirken
A makinenin kapatilmasi ve figinin prizden cikartilmasi (giicii kesme iglemi)
gereklidir!
= Yeni veya uzun bir slire boyunca kullanilmamis bir
makine koruma amaciyla bir yagd katmani ile
kaplanir. Bu katmani temiz bir bez ile temizleyin.

= Doner tutamagdi saatin tersi yéninde dondurerek
alet tastyiciyr sikigtirma aynasina taslyin.

= Makinenin sag tarafinda, elek gozu seviyesine
kadar dis agma yagini doldurun.

= Makinenin kapali durumda oldugundan emin olun ve fisi Doner tutamak
tekrar prize takin.

= Makineyi calistirin ve dis agma yaginin dis agma basligindan kesme agizlarina dogru
aktigindan emin olun. Dogru miktarda yag tedarigi yapilamiyorsa,

= vyag ayar vidasl ile bu durumu diizenleyin. Déner tutamak.

4.6 Mevcut dis acma yagi miktarinin ayarlanmasi

Makineyi temizlerken, bakim yaparken, muayene ederken veya onarirken
A makinenin kapatilmasi ve figinin prizden cikartiimasi (giicii kesme iglemi)
gereklidir!

Kilit somunu

= Yag deposunun elek gozu seviyesine kadar dolu \
oldugundan emin olun. \
= Dis a¢gma basligi yoluyla iletilen dis agma yagi miktari /_%?
gereklilikleri kargilamiyorsa, yag ayar vidasi kullanilarak
tedarik edilen miktar ayarlanabilir. “daha az

Yag ayar vidasinin kilit somununu acin.

v

Yag ayar vidasi saat yontnde dondurdlirse dagitilan
yag miktari artar; saatin aksi ydoninde dondurdlirse )
dagrtilan miktar azalir. ! ‘

= Ayarlama yaptiktan sonra kilit somununu siki bir sekilde sikin.

4.7 Yagin tahliye edilmesi

Boliim 7'de verilen gilivenlik ve atma
yonetmelikleri de dikkate
alinmalidir!

Yag bosaltma vidasi
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Dis acma makinesinin igletilmesi
5.1

>

v

oy J o=

islenen parcalarin sikigtinlmasi B

Alet tasiyia dis acma islemi tamamlanmadan 6nce cerceve ile temas ederse makine
bu duruma bagh olarak hasar gorebilir! Bu nedenle iglenecek parca lizerinde
acilacak dis ile sikistirma aynasi arasinda en az 70 mm’lik bir aralik birakilmalidir!

70 mm

Sikistirma aynasi

EJ=Je

Boru kesiciyi ve dis agma baslidini yukari dogru kaldirin bu sayede ilgili mesafeyi saglamig
olurlar ayrica dahili capak gidericiyi arka kenara yerlestirin.

islenen parcayi sabitleme aynasi kenarindan takin (Sekil 1) ve sabitleme aynasini sikin (Sekil
2).

Sag elinizi kullanarak sikistirma aynasinda islenecek parcayi sikici tutun ve sikistirma aynasi
ile yavasca sikistirin (Sekil 3).

Ug sikigtirma agzinin iglenecek parca ile temas ettiginden emin olun.

Uc sikistirma agzi islenecek parca ile temas etmiyorsa, yerinden oynama yasanabilir
bu durumda kesme veya dig agma islemi dogru bir sekilde yapilamayabilir.

islenen parcay iyice sikistirin ve cok saglam bir sekilde sikin.

Uzun ve agir borular s6z konusuysa, iglenecek parca dondiiriiliirken parcanin
yerinden oynamamasi veya biikiilmemesi icin ayrica iglenecek parcanin
uyguladig agirliktan dolayi makinenin devrilmesini 6nlemek amaciyla Art. No.
5.6047 boru destegi kullanmak gerekir! Boru desteginin kullaniimamasi
durumunda makine ve islenecek parca dengesini yitirebilir!

5.2

Boru kesici ile igslenecek

f} Ciplak elle kesme yiizeyine dokunmayin; clinkii bu yiizey sicaktir ve keskin

o J

kenarlara sahiptir! Yaralanma ve yanma tehlikesi!

Boru kesici tutamagi kuvvet kullanilarak déndiiriiliirse, borunun kesme yiizeyi oval
bir sekil alir ve bu durum dogru dis acilmasini imkansiz hale getirir. Bu nedenle, boru
kesici tutamagini her bir tam boru doniisii icin yarim tur kadar kaldirin!

Boru kesiciyi ilgili mesafeyi saglayacak sekilde yukariya kaldirin. Islenecek parcanin kesilmesi
icin boru kesiciyi gerekli konuma getirmek amaciyla yardimci el carkini saatin aksi yoniinde
dondurin.

Islenecek parcanin (istiine boru kesiciyi tasiyin ve ardindan “ON” (AC) salterine veya pedala
basin.

Boru kesici tutamagini giicla bir sekilde saat yontnde déndirin ve islenecek parcayl kesmeye
baslayin.

Boru kesiciyi agsagi ve tekrar geriye déndarin.

Kesilen boru parcalarinin oluk icerisinde birikmesine izin vermeyin! Kesim iglemi
tamamlandiktan sonra ilgili parcalar derhal olugun digina alin!
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5.3 islenen parca deliginin genisletilmesi

Dahili capak gidericinin kesme ucu ¢ok keskindir! Ciplak elle uca
dokunmayin! Kesilme ve yaralanma tehlikesi!

= Dahili capak gidericiyi kendinize dogru cekin.

= Yardimai el carkini saatin aksi yontinde cevirin ve delik genigletici kesici kenarini yavasca
borunun i tarafina dogru ittirerek deligi genisletin.

= Doner tutamagi bir miktar daha dondiriin ve delik genisletici kesici kenarini yavasca borunun
i¢ tarafina dogru ittirerek deligi genigletin.

Dis agizlarinin dis agma basligindan cikartiimasi

ve dis agma bashgina takilmasi

Dis agizlarindan kaynaklanabilecek kesim kazalarini 6nlemek icin is
eldivenleri kullanin!

Sékme:

= Kilit kolunun ¢ekilmediginden ve dis cama basliginin kaldirildigindan emin olun.
= Dis agdizlarini agmak icin kilit pimini “A” konumuna cekin (Sekil 1).
= Selektor plakasini “B” konumuna getirin ve dis agizlarini kaldirin (Sekil 1).

Takma:

2 llgili dis acma basliginda bulunan numarayla ayni numarali olan dis agzini takin ve baglanma
sesinin duyuldugundan emin olun (Sekil 2).

= Dis a¢ma basligi ve dis agzi Gzerinde bulunan numaralarin ayni tarafta yer aldigindan emin
olun.

= Kilit kolunu sabitleyene kadar selektor plakasini “C” konumuna hareket ettirmeye devam
edin (Sekil 3).

Kusursuz bir dig agma icin dig agma baghgi deligi Gizerinde bulunan numara ile dig
agzi iizerinde bulunan numaranin ayni olmasi gerekir.

Dis acma agzi degistirildikten sonra sabit olup olmadiklarini kontrol edin. Dis acma
bashgi degistirildikten veya dis agma agizlari yerlerine takildiktan sonra alet
tastyiada iyi bir gekilde kilitlenip kilitlenmediklerini kontrol edin!

5 Dis boyutunun degistirilmesi

Disli agma basliginin alet taglyici Uzerinde oldugundan ve dig adizlari ile dis boyutlarinin
uyustugundan emin olun.

Selektor pimini gerekli dis boyutunu kullanarak selektér blokuna takin (Sekil 1).
lgili selektdr blokunda boyut gésterilmektedir.

Kadar iplik erken calisma pozisyonuna icine (Sekil 2) 6lurse, bu tim yolu "D" ile T-kolu takin
basildiginda.

5.6 Dis acma

= Tehlikeli bir durum s6z konusuysa sag altta bulunan givenlik pedalina basin. Bu sayede
makine duracaktir.

o) o=

(5,1
(5,1

L2 2 7

= Makineyi yeniden caligtirmak igin gtivenlik pedalinin yaninda bulunan agma dtigmesine basin.

Kusursuz disler acmayi garanti altina almak icin asadida verilen talimatlar takip edin:

Dis agma igin yalnizca, cok iyi durumda olan ham malzeme kullanin.
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Deforme olmus ve / veya koselerinden kesilmis borularin kullanilmasi durumunda ilgili
standartlari saglayacak bir dis acma isleminin gerceklestiriimesi olanaksiz olur.

Disli boyutu ile eslesen dis agma basligi ve dis agma agizlarini kullanin! Dig agma bashgini
alet tastyicida iyi bir sekilde sabitleyin.

Dis agma basligini dogrudan ve korunmasiz olarak zemine birakmayin ve dikkatli bir sekilde
tutun! Dis agma yaginin dis acma agizlar Gzerinden gecerek aktigindan emin olun!

Dis acma bashigini indirin ve T tutamagini takin, dis agma agizlar calisma konumuna gelene
kadar tutamag “B"” yonine dogru tamamen ittirin (Sekil 1).

Pedali kullanarak makineyi acin, dis agzinin iglenecek olan parcayi ittirmesi amaciyla déner
tutamag saatin tersi yontinde dondurin.

2 ila 3 dis kesme dongusu yapildiginda doner tutamagi serbest birakin.

L 2 N

Dis agma agizlari, dis tamamen kesildiginde boyuna bir durdurma kolu yoluyla otomatik
olarak acilmaktadir.

= Guvenlik pedalindan ayaginizi kaldirarak makineyi kapatin.

5.7 Dis uzunlugunun ayarlanmasi

Dis uzunlugu Uretici tarafindan belirlenmistir fakat gerek duyuldugu takdirde degistirilebilir.

= Bir tornavida yardimiyla ayar pimini tutun ve altigen somunu gevsetin.

= Ayar pimi ,E” konumuna dogru dondurulurse digler kisalir; ,F”
konumuna dogru déndurdlirse digler uzar. Dig uzunlugu yarim tur
dondurilme ile 2mm kadar degistirilebilir.

= Ayar piminin dénmesini dnlemek amaciyla pimi bir tornavida ile tutun
ve altigen somunu sikin.

5.8 Dis derinliginin ayarlanmasi

Kaliplarin dis derinligi, dagitimi yapilan dis agma makinelerinde 6nceden ayarlanmistir ve
standarttir. Dis agma makinesi isletiimeden ¢nce kullanici, uygun 6lctm aletleri kullanarak her
dis icin dis derinligini kontrol etmelidir. Kullanici tarafindan dogru bir ayarlama yapiimalidir.

= Boyut ayarlamasi gerekmeyen konum blokuna, konum plakasini
yerlestirin.

= Vidayl gevsetin ve dis derinligini ayarlamak amaciyla konum
blokunu hareket ettirin.

= ,G" konumuna dogru kaydirma disleri derinlegtirir, ,H"
konumuna dogru kaydirma disleri siglastirir. Dig derinligi tek
seferde 1,5 ila 2 mm kadar degistirilebilir.

=>» Bir 6lgme aleti yardimiyla kesilen boruyu incelme ve benzer
durumlar bakimindan kontrol edin ve gerekirse ayari dizeltin.

5.9 islenen parcalarin kaldiriimasi

islenen parcalar nemlidir ve dis agma yagi nedeniyle kaygandirlar. Makineden
islenen parcalari alirken parcalarin elinizden kayip ayaklariniza diigmemelerine
dikkat edin!

= Yardima el carkini saat yontnde dondlriin ve alet taslyicyr geriye cekin.
= Sikigtirma aynasini serbest birakin.
= Sabitleme aynasini serbest birakin ve islenen parcay disari cekin.
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5.10 Kullanim sonrasi temizlik

Basingli hava kullanarak metal ve plastik talas parcaciklarini temizlemeye

calismayin! Gozden yaralanma ve gérme duyusunu kaybetme tehlikesi vardir!

Keskin kenarlara sahip metal talaslari ¢iplak elle toplamaya caligmayin!
Yaralanma tehlikesi! Koruyucu is eldivenleri kullanin!
= Makine tzerinde ve etrafinda bulunan talaglari temizleyin.

= Bir tel firca kullanarak talaglar kaldirin ve sikigtirma aynasini, dis agma basliginin dis acma
agizlarini ve dahili capak gidericiyi temizleyin.

= Bir bez kullanarak makineden calisma alanina dokdlen dis agma yagini silin.

Bakim ve muayene

TUum makineler kullanim boyunca dogal olarak yipranir.

Makine bakimi periyodik olarak yapilmali ve yipranan parcalar degistirilmelidir.
Parcalar ancak yetkili bir ROTHENBERGER servis istasyonunda degistirilebilir.
Bu sayede iscilik ve malzeme konusunda tam bir garanti saglanir!

Makine temizlik, bakim, muayene veya onarim igleri boyunca kapali tutulmali ve

fisi prizden ¢ikartilmis olmalidir (gii¢ kesme iglemi)! Makinenin kontrolsiiz
acilmasindan her zaman kacinin! Yaralanma ve kaza tehlikesi!

giderici bicaginin degistirilmesi

Bicaklari degistirirken daima koruyucu is eldivenleri kullanin! Kesme ve
yaralanma tehlikesi!

= Boru kesiciyi ve dis agma bash@ini kaldirin, dahili capak gidericiyi kendinize dogru cekin.
= Yay pimini disari dogru cekerek, delik genisletici bicaginin yanina ¢ikartin.

= Delik genisletici bicad, tutamagi ileri dogru cekildiginde agilir.

=>» Yeni bir delik genigletici bicagr yerlegtirin.

= Cikartilmis olan yay pimini, yeni capak giderici bicagi deliginden gecirerek tekrar takin.

Boru kesici kesme carkinin degistirilmesi

Bicaklari degistirirken daima koruyucu ig eldivenleri kullanin! Kesme ve
yaralanma tehlikesi!

= Boru kesiciyi dik konuma getirin ve dis agma bashigini indirin.
= Catal pimi yukari dogru cekin.
= Kesme carkini tutun ve kesme carki ignesini yavasca kars! tarafta ittirin.

Kesme carki ignesi

Gatal pimini
cikartin

Catal pimi Kesme carki

= Pimde olasi talas, kir, yag vb. maddeleri temizleyin ve oluga gres uygulayin.
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= Bicak tutucuya yeni bir kesme carki takin ve pimi tekrar yerlestirin.
= Yeni bir catal pimini, kesme pimi ignesinden gecirerek takin ve bikerek sabitleyin.
6.3 Sikistirma agiz dolgularinin degistirilmesi H

= Sabitleme aynasini donduriin ve bir tornavida icine
yerlesecek kadar aynayi agin.

= Sikistirma adzi dolgularini tutan vidalari sokin
(Sekil 1).

= Yayin Ust kenarina ince bir cubuk yerlestirin ve
sikistirma aynasi pimini disari cekin (Sekil 2).

= Sikistirma agzi dolgusunu ileri dogru cekin (Sekil 3).

= Yeni bir sikistirma agzi dolgusu takin ve geriye
ittirin, yayr ve sikistirma aynasi pimini yerine takin.

6.4 Gilinliik bakim
c Dikkat! Yaglama iglerine baglamadan 6nce fig gii¢ kaynagindan gikartilmahdir.

e Ana fisi, kabloyu ve uzatma kablosunu kontrol edin ve saglam olduklarindan emin olun.
e Yag olugunu dogru bir sekilde doldurun
e Yag deposunda safsizliklar mevcutsa depoyu temizleyin.

e Dis acma agizlarini, boru kesiciyi ve dahili capak gidericiyi aginma acisindan kontrol edin ve
asinma varsa ilgili parcalari degistirin.

e Sikistirma adizlari kirliyse bir tel firca kullanarak temizleyin.
e ki ucu digli vidalarin sabit olup olmadiklarini kontrol edin. Gerekliyse vidalari sikin.
e Makineden duzenli olarak kir ve talaslari temizleyin.
e Makine uzunca bir strre kullaniimayacaksa makineye paslanma &nleyici gres uygulayin.
e Arka mil destegi periyodik olarak yaglanmalidir. Yaglama isi yalnizca, elektrik gtvenligi
konusunda egitimli kisiler tarafindan yapilmalidir.
7 Imha
A Metal, elektrik ve elektronik parcalar

Unite parcalar degerli malzemelerdir ve geri déniistimleri yapilabilmektedir. Bu amaca hizmete
eden onayli ve sertifikall sirketler mevcuttur. Metalar siniflandiriimali ve atik imha sirketine ayri
ayri verilmelidir.

Yeniden kullanilamayan parcalarin (6rnegin elektronik hurdasi) cevreye en az zarar verecek sekilde
nasil imha edilmeleri gerektigi konusunda, parcalarin imhasi ve yeniden kullanimiyla ilgili sorumlu
merciye danisin:

AB llkeleri igin:

Elektrikli aletleri evdeki diger copleri attiginiz ¢op kutusuna atmayin. Atilacak elektrikli
E ve elektronik aletlerlere iligkin 2002/96/EC sayili Avrupa Birligi yonetmelikleri ve bu
—

yonetmeligin ulusal yasalar tUzerindeki uygulamalar geregince; kullanim 6mrind
tamamlamig elektrikli aletler ayri ayri toplanmak ve cevre dostu bir yontemle imha
edilmek Uzere geri déntstm merkezlerine génderilmek zorundadir.
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7.2 Yaglar ve yaglayicilar

Kullaniimis yaglarin imhasi ancak bu konuda uzman sirketler tarafindan yapilabilir.

Kullaniimis ve kirlenmis yaglar yaga direncli kapali kaplarda (metal bidonlar) saklanmali ve imha
edilmelidir.

Onarimi yapilamayan bozuk elektrikli cihazlar ve makineler iclerinde kalan yagin tahliye edilmesi
amaciyla aciimali ve temizlenmelidir.

Yag oluklari temizlenerek hic yag izi birakilmamalidir. Yere yag (cok distk bir miktar olsa bile)
dokulmesine izin verilmemelidir

8 Miigteri hizmeti

Yardim almak amaciyla Rothenberger servislerine veya Uretici onarim bolimlerini bagvurabilirsiniz.
Kisa bir bildirimden sonra derhal yedek parcanizi génderecegimizi teyit ederiz. Litfen bayiniz veya
Uretici ile irtibata gegin.

Bayinize aksesuar ve yedek parca siparisi verebilirsiniz veya satig sonrasi hattimizi kullanabilirsiniz:
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1 Biztonsagi tudnivalék
1.1 A gép helyes hasznalata

A ROPOWER 50 R menetvagd gép csak % — 2 hivelyk méretl BSPT és NPT menetek vagasara
és sorjazasara alkalmas, ahogyan a "Miszaki adatok" cim( 2. fejezetben ismertetjik.

A ROPOWER 50 R menetvagd gép csak a ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH éltal bevizsgalt és
ajanlott megfeleld automatikus menetvagé fejekkel a "Mduszaki adatok" cimi 2. fejezetben
ismertetett menetvagd pofakkal Uzemeltethetd.

A mellékelt biztonsagi pedal a szakmai felelGsségbiztositasi szovetség GS mindsitésével van
elldtva, amely a a Német Szovetségi Kéztarsasagban kotelezd a gép hasznalatahoz.

A menetvago gépen és tartozékain ne végezzen sem miiszaki sem formai
atalakitasokat. Azzal érvénytelenné valik az izemeltetési engedély, valamint baleset
és személyi sériilés veszélye all fenn.

Elektromos szerszamok és gépek hasznalatanal az aramiités, sériilés és tiiz
veszélyének elkeriilése végett tegye meg az alapvetd biztonsagi intézkedéseket. A
gép hasznalata el6tt alaposan tanulmanyozza at a biztonsagi utmutatasokat. A
biztonsagi utmutatot tartsa mindig a keze ligyében.

1.2 Altalanos biztonsagi utasitasok

FIGYELEM! Az elektromos szerszamok hasznalata soran az elektromos dramutés,
baleset- és tlizveszély megel6zése érdekében be kell tartani a kdvetkezé alapveté
fontossagu biztonsagi utasitasokat.

Az elektromos szerszam hasznalata el6tt olvassa el az 6sszes utasitast, és 6rizze azokat
meg egy biztonsagos helyen.

Karbantartas és allagmegdvas:

1 Rendszeres tisztitas, karbantartas és kenés. Minden allitas, allagmegévo vagy
karbantarté miivelet el6tt hiizza ki az elektromos csatlakozot.

2 A késziiléket csak képzett szakemberrel javittassa, és csak eredeti alkatrészeket
hasznaljon. A készilék (javitas utani) biztonsagos miikddése csak igy biztosithato.

Biztonsagos munkavégzés:

1 Tartson rendet a munkahelyen. A rendetlen munkahely balesetet okozhat.

2 Vegye figyelembe a kdrnyezetet is (annak befolyasolé hatasat). Ne tegye ki az
elektromos szerszamot esének. Az elektromos szerszamot ne hasznélja nedves vagy nyirkos
kornyezetben. Biztositson megfelelé megvilagitast a munkaterdleten. Ne hasznaljon
elektromos szerszdmot tliz- és robbanasveszélyes helyeken.

3 Védje magat az elektromos aramiités ellen. Kerilje, hogy valamely testrésze féldelt
targgyal (pl. csovekkel, radiatorral, elektromos sttével, hiitészekrénnyel) érintkezzen.

4 Tartsa tavol a bamészkodokat (tébbi személyt). Ne engedje, hogy mas személy,
kulonosképpen gyermek az elektromos szerszam kozelében tartdzkodjon vagy megérintse
annak kabelét. Tartsa 6ket tavol a munkavégzés helyétél.

5 A nem hasznalt elektromos szerszamokat biztonsagos helyen tarolja. A nem hasznalt
elektromos szerszamokat szaraz, magas (nehezen elérhet6) vagy zart helyen térolja, ott, ahol
azokhoz a gyerekek nem férhetnek hozza.

6 Az elektromos szerszamokat ne terhelje tul. A megadott teljesitménytartomanyban a
szerszamok jobban és biztonsdgosabban mikodnek.

7 A feladathoz megfelel6 elektromos szerszamot hasznalja. Ne hasznéljon gyenge
teljesitményl gépet nehéz (nagy teljesitményt igényld) feladatokhoz. Ne hasznélja az
elektromos szerszamot olyan célra, amelyre azt nem tervezték. Ne hasznéljon pl. kézi
korflirészt fatorzsek vagy fahasabok flirészeléséhez.
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A munkavégzéshez megfelel6 6ltozetet viseljen. Na hordjon olyan ruhat vagy ékszert,
amelyet a mozgo6 alkatrészek elkaphatnak. Ha szabadban végez munkat, akkor csuszasgatld
|dbbeli hasznalata javasolt. Ha a haja hosszu, akkor hasznaljon hajhalét.

Hasznaljon védéfelszerelést. Hasznaljon munkavédelmi védészemiiveget. Poros, pornak
kitett munkahelyen hasznaljon védémaszkot.

Csatlakoztassa a porszivé(eszk6z)t. Ha a szerszamon van porszivé-csatlakozas vagy
felfogdrendszer, akkor gyéz6djon meg ezek megfelel6 csatlakoztatasardl, ill. hasznalatardl.

A kabelt csak rendeltetésszeriien, azzal ellentétesen ne hasznalja. A csatlakozdédugét
az aljzatbol ne a kabelt htizva hizza ki. Védje a kabelt a h&tél, az olajtél és az éles élektdl.

Rogzitse a munkadarabot. Hasznéljon pillanatszoritét vagy mas régzitéeszkdzt/satut a
munkadarab le- vagy befogésara. Ezek az eszk6zok biztosabban tartjak a munkadarabot,
mintha azt a kezében tartana.

Keriilje a természetellenes testtartast. Vegyen fel biztos tartast és folyamatosan &rizze
meg az egyensulyat.

A szerszamot gondosan apolja. A vagdszerszamokat tartsa élesen és tisztan, hogy veliik
jobban és biztonsagosabban dolgozhasson. Kévesse a kenési és a szerszamcsere utasitasokat.
Rendszeresen ellen@rizze az elektromos szerszam vezetékét; ha a vezeték megsérilt, akkor
azt cseréltesse le képzett villanyszerel6vel. Rendszeresen ellenérizze a hosszabbitd vezetéket;
ha az séril cserélje le. Tartsa a fogantydkat szarazon, tisztan, zsir- és olajmentesen.

A csatlakozodugot huzza ki az aljzatbol. Ha nem hasznélja az elektromos szerszamot, ill.
a karbantartasa és a szerszamcsere - pl. flrészlap, furéfej, marofej - el6tt.

A szerszamkulcsot vegye le a szerszamrol. A bekapcsolas el6tt a kulcsot, és az
allitészerszamot vegye le.

Keriilje a véletlen (akaratlan) bekapcsolast. Gy6z6djon meg arrél, hogy a kapcsolét a
csatlakozddugo aljzathoz vald csatlakoztatasa el6tt kikapcsolta.

Kiltéri hasznalatra val6 hosszabbitokabelt hasznaljon. A szabadban csak erre
engedélyezett és megfeleléen megjelolt hosszabbitdkabelt hasznaljon.

Legyen 6vatos/figyelmes. Figyeljen arra, amit csindl. A munkat megfontoltan végezze. Ne
hasznalja az elektromos szerszamot, ha faradt, figyelme nem elég koncentralt.

Ellendrizze az elektromos szerszamot potencialis sériilésekre. Az elektromos szerszam
hasznaélata el6tt a védéeszkozoket és az alkatrészeket ellendrizni kell - akadalymentes, a
rendeltetéstiknek megfelelé miikodésre. Ellendrizze, hogy a mozgé alkatrészek
akadalymentesen miikddjenek, ne szoruljanak, és az alkatrészek ne legyenek sériltek. Egyes
alkatrészeket megfeleléen fel kell szerelni ahhoz, hogy minden elvarast (kdvetelményt)
teljesitsenek, és biztositsak az elektromos szerszam problémamentes hasznalatat.

A sérilt védelmeket és alkatrészeket hivatalos szakszervizben meg kell javittatni vagy le kell
cseréltetni, kivéve, ha ezt a hasznalati Utmutatd masképp definidlja. A sérilt kapcsolét
mUihelyben kell lecseréltetni.

Ne hasznaljon olyan elektromos szerszdmot, amelyet a kapcsoldjaval nem lehet be- vagy
kikapcsolni.

Figyelem! Mas (gyarto 4ltal gyartott) szerszadm vagy tartozék hasznélata balesetveszélyes
lehet.

Az elektromos szerszamot csak képzett villanyszerel6vel javitassa. Ez az elektromos
szerszam megfelel a vonatkozo biztonsagi el6irasoknak. Javitasat csak képzett villanyszerel®
végezheti, a javitdshoz csak eredeti cserealkatrészeket szabad hasznalni, kilénben a szerszam
hasznaéléja balesetet szenvedhet.
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1.3 Biztonsagi tudnivalok

Ujjait, hajat, egyéb testrészeit és ruhazatanak lazabb darabjait mindig tartsa tavol forgd
alkatrészek befogo fellleteitél (munkadarab, befogdtokmany, kdzpontositd tokmany). Ne
viseljen ékszereket (gy(rd, lanc stb.). Ezek sérllést és balesetet okozhatnak!

Ha a ROPOWER 50R géppel végzett munka kdzben rendellenességet (szokatlan szag, vibracio,
szokatlan zaj) észlel, azonnal nyomja meg a biztonsagi pedalt és végezzen VESZLEALLITAST a
gépen!

Amig a gép jar, tilos a munkadarabot kézzel tartani vagy ehhez hasonlé miveletet végezni, tilos
alkatrészeket (sz(ir6k, szelepek, csédarabok stb.) a gépre ratenni vagy arrél levenni!

Viseljen védéoltozetet! Viseljen védémaszkot a kifroccsend menetvago olaj vagy kiszabadulo
klortartalmu gaz (akkor keletkezhet, a menetvago olaj a szerszam vagy a munkadarab forré
feltletén elég)ellen! Ha hosszu a haja, viseljen védésisakot. Menetvagd pofak, csévagéd korong
és csOsorjazo cseréjénél viseljen védbkesztylt. A szerszam és a munkadarab cseréjénél is viseljen
véddkesztylit. A menet és a menetvagd pofak menetvagas kdzben felforrésodnak! Viseljen
biztonsagi labbelit. A kiomlé menetvago olaj sériilés (megcsiszas) veszélyét teremti meg! A
szerszam cseréjénél a nedves, csiszds és excentrikus gépalkatrészek is sériilést okozhatnak!

A fém- és mlianyag forgacsot ne slritett levegével tavolitsa el! Ez szemsériilést, s6t a latas
elvesztését okozhatja!

Beltéri hasznalatnal (zart helyiségekben) biztositson megfeleld szell6zést. A megengedett
kornyezeti hémérséklet 0 °C — 40 °C!

Véagdfejek, vagokorong és csésorjazo cseréje eldtt mindig kapcsolja ki a gépet és hizza ki a
dugaszat a konnektorbdl (aramtalanitas)!

Kikapcsolds utan a gép a még egy ideig szabadon fut, majd teljesen leall.

A gép teljes ledllasa és a tapkabel dugaszanak kihuzasa el6tt ne érjen a gép semmilyen
részéhez!

Csoveken végzett menetvagas utan végezzen nyomasprobat annak biztositasa céljabol, hogy
Osszeszerelés utan a csovekbdl ne szabadulhasson ki gaz vagy viz!

2 Miiszaki adatok

Cikkszadm: 56050 ........ccccooveereeennne ROPOWER 50 R, 230 V

Cikkszadm: 56045 .........ccccovevieeennn. ROPOWER 50 R, 110V

Végasi kapacitas.... BSPTR %" ... 2"

Fordulatszadm .........cccooiviiiiiii, 40 fordulat/perc, terhelés nélkdl

MOTOF . Egyfazisu univerzalis motor, 1150 W teljesitmény,

tulterhelés-védelemmel ellatva

Védelmi 0Sztaly ......coocovvviiiiiii, |

Frekvencia.......ccocviviiiciiice, 50/60 Hz

SUIY i ca. 68 kg

MEretek .......ocooviviiiiiiiieiiec 535 x 430 x 340 mm (hosszUséag x szélesség x magassag)

Menetvagd fej......coovvveviiiiiiee Automatikus menetvagé fej, 12" ... 2"

Menetvagd pofak.........ccocvviiinnn, B3k, 2" (KUlon rendelhetd: %" —3/8" no.
56369)

Szabvany szerint értékelt vibracio ...... <2,5 m/s2

Jellemzd A-stlyozasu hangszint:
Hangnyomasszint...........cccceeeeeene 85 dB (A)

Munka végzésekor a zajszint meghaladhatja a 85 dB (A) értéket. Hallasvédét kell viselni!
Mérésadatok az EN 61029-1 nek megfelel6 modon felvéve.
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3 A menetvago gép funkcidi

3.1 Attekintés A
1 Cs6vagod 8 Befogotokmany
2 Menetvagd pofak 10  T-fogantyd
3 Belsd sorjazod 11 Reteszeld kar
4 Szerszamszan 12 Beadllité csap
5 Olajleeresztd csavar 13 Beallitd blokk
6 El6told kézikerék 14  Butykos tarcsa
7 Kdzpontositd tokmany 15  Reteszel6 kar

3.2 A gép miikodésének leirasa

A ROPOWER 50R menetvagd gép menetet vag olyan munkadarabokra mint példaul csévek
vagy rudak.

A gép részei a kovetkezok:

e egy hajtémotor, amely a kdzpontositott tokmanyt forgatja

e egy befogotokmany a munkadarab rogzitéséhez

e egy cs6vagd a munkadarab megfelelé hosszisagura vagasahoz
e egy belsé sorjazd

e egy menetvagd fej, amely menetet vdg a munkadarabra

e egy kenést és hiitést szolgald olajszivattyu, menetvago olajjal
e egy szerszamszan mindkét oldalon fogazott elétoléval

e egy forgacs- és olajgyijté teknd

e egy biztonsagi pedal

e egy szabadonfutas-gatld

3.3 Tartozékok

A relevans tartozékok és a megrendel6 (rlap a 246 oldalon talalhato.

Uzemeltetési el6késziiletek

4.1 A menetvago gép szallitasa
A gép felemeléséhez hajlitsa be a térdét, hogy az emeléssel ne terhelje tul a
z l 5 hatat.

Rogzitse a szerszamszant, hogy a gép széllitdsa kdzben ne mozdulhasson el. Felemeléshez a
talpanal fogva biztonsagosan tartsa. Széllitas kozben ne a kdzpontositd tokmanynal vagy a
belsé sorjazonal fogva tartsal

Ha szallitds kozben van még menetvagd olaj a gépben, a rezgés miatt az kénnyen a
ruhdjara froccsenhet.

A gép a feluletére kerllt menetvago olajtol sikossa valik. Ugyeljen arra, hogy emelés
kdzben ki ne csusszon a kezébdl!

(2 NE ]
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4.2 A gép beallitasa

Széraz helyre tegye a gépet! Szdraz,résektdl
mentes fellletre vagy lapos munkapadra
helyezze. A kdzpontosité tokmanynak a gép
t6bbi részénél magasabban kell lennie, hogy
a menetvagd olaj a megmunkalas alatt [évé
csovon keresztll ne folyhasson ki a
padlézatra!l A munkaterUletet tgy alakitsa ki, =
hogy a gép korul elegendd szabad hely
legyen!

Magasabban

Ha nem latja at pontosan a gép és a forgé munkadarab altal veszélyeztetett
teriletet, roviditse le a forgdé munkadarab teljes hosszat, vagy jelolje meg a
veszélyeztetett teriiletet szalaggal vagy figyelmeztet6 jelzésekkel. A biztonsagi
figyelmeztet6 jelzéseket biztonsagosan régzitse a helyiikén. Ha ehhez
tamasztékokat hasznal, azok allithaté magassaguak, erds felépitésiiek legyenek
és megfelelé6 mennyiségben alljanak rendelkezésre!

H

.3 Elektromos csatlakoztatas

A tapkabelre ne tegye ra sem a gépet sem a munkadarabot, mert megsériilhet a
kabel, és aramiités veszélye allhat fenn!

A tapkabel dugaszat ne érintse nedves kézzel. Ez is aramiités veszélyét hordja
magaban!

Az aramiités elkeriilése érdekében az aramforrast maradékaram-miikodtetésii
megszakitoval kell ellatni! Lényeges, hogy a gép cimkéjén feltlintetett fesziiltség
megfeleljen az aramforras fesziiltségének, mert kiilonben a gép felforrésodhat,
fustolhet, tizet vagy mas kart okozhat.

o} o=} o

Mielétt a gépet az elektromos halézatra kapcsolja, ligyeljen arra, hogy a kapcsolé
"OFF" (kikapcsolt) allasban legyen, mert kiilonben a gép észrevétleniil és
ellendrizetleniil beindul! Ez sériilést és balesetet okozhat!

A beépitett tulterhelés-védelem tulterhelés vagy aramingadozas esetén
automatikusan leallitja a gépet! Csak egy perc elteltével kapcsolhato be ujra!

A HO7 RN 3 x 1,5 mm?-es hosszabbit6 kabelt hasznalja! A kabel nem lehet 30 m-nél
hosszabb!

i owil] O] O

A menetvago olaj

Menetvagdshoz ROTHENBERGER nagyteljesitményii menetvagd olajat hasznaljon, cikkszéma:
6.5010. Ivoviz vezeték csoveire torténé menetvagashoz ez az olaj nem alkalmas!

Alternativ megoldast jelenthet a ROTHENBERGER nagyteljesitményli menetvagd folyadék
hasznalata, ennek cikkszama: 6.5015. Ez a folyadék ivoviz vezeték cséveire torténé
menetvagashoz alkalmas.

A A menetvago olajokat gyermekek altal el nem érhet6 helyen tartsal

A menetvago olajat ne higitsa és ne keverje mas olajokkal! Ha a menetvago olajhoz viz
keveredik, az tejfehérré valik, romlik a min6sége, és igy a vagott menet is rosszabb
min&ségl lesz. llyen esetben az olaj cseréje ajanlatos!

Az olajat kozvetlen napsugérzastél védve, sétét helyen térolja!

Hasznalat utan az olajtartalyt szorosan zarja le, hogy szennyez&dés vagy viz ne juthasson
bele!
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2 ALLERGIATOL SZENVEDOK FIGYELMEBE!

A bérre kertl6 menetvagd olaj bérirritaciét, gyulladast és allergias tlneteket valthat ki!
Ha olajjal dolgozik, viseljen véddruhazatot, és a veszélyeztetett bérfeliletet fedje be. Ha
a bére olajjal kerul érintkezésbe, azonnal mossa le folyévizzel és szappannal. Ha a
menetvago olaj raég a felforrésodott munkadarabra vagy a szerszam feltletére,
mérgezé gbézok vagy gazok (piros olaj égésénél pl. klorgaz) képzédhetnek. Ha
véletlentl belélegezte az olajparat vagy olajgdzt, azonnal menjen friss levegore és
haladéktalanul forduljon orvoshoz!

4.5 A menetvago olaj ellenérzése

A gép tisztitasa, szervizelése, atvizsgalasa vagy javitasa el6tt Iényeges, hogy
huzza ki a tapkabel dugaszat a konnektorbol (dramtalanitas)!

= Az (jvagy a hosszu idén kereszttl hasznalaton kival
tartott gépek védelem céljabol vékony olajréteggel
vannak bevonva. Ezt tiszta ronggyal tavolitsa el.

= Forgassa a forgathaté fogantyUt az éramutato
jarasaval ellentétes irdnyba, hogy a szerszémszant a
befogotokmanyhoz allitsa.

= A gép jobb oldalan toltse fel a gépet menetvagd
olajjal a sz(ir6halo szintjéig.

= Ugyeljen arra, hogy a kapcsolo kikapcsolt allasban legyen, és Forgathaté
dugaszolja a gépet a konnektorra. fogantyu

= Kapcsolja be a gépet és gondoskodjon arrél, hogy a
menetvago olaj a menetvago fejbdl eljusson a menetvago pofékhoz. Ha nem jut oda kelld
mennyiségl olaj, az olajbedllitd csavarral szabalyozhatja.

4.6 Az adagolt olajmennyiség szabalyozasa

A gép tisztitasa, szervizelése, atvizsgalasa vagy javitasa el6tt Iényeges, hogy
huzza ki a tapkabel dugaszat a konnektorbol (dramtalanitas)!

Zarbanya

= Gondoskodjon arrél, hogy az olajtartaly a szlréhalo

szintjéig fel legyen toltve olajjal. \\9 §>/ X

= Ha a menetvago fejen keresztil adagolt olajmennyiség /\\

nem megfelel6, az olajbedllité csavarral be kell :i‘\‘&/? — ) ]
szabalyozni. ovesebb L /

Lazitsa meg az olajbeéllitd csavar zardanyajat.

Az olajbedllitd csavart az 6ramutatd jarasanak iranyaba
forgatva noveli, azzal ellenkez6 iranyba forgatva pedig
csokkenti az adagolt olaj mennyiségét. J

vV

= A bedllitas elvégzése utan erésen hlizza meg a zardanyat.
Zarbdanya kevesebb tébb

4.7 Az olaj leeresztése

A 7. fejezetben ismertetett,

A biztonsagra és megsemmisitésre
vonatkozo szabalyok betartasa
is lényeges!

Olajleereszté csavar
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5 A menetvago gép kezelése
5.1 A munkadarab befogasa B

A szerszamszan menetvagas kézben a kerethez érhet, és attdl megsériilhet a
befogotokmany és maga a gép! Ezért tartson legalabb 70 mm szabad tavolsagot a
munkadarabon vagott menet és a befogétokmany k6zott!

70 mm

Befogotokmany

b
o)

= Mozditsa a cs6vagot és a menetvagd fejet felfelé gy, hogy ne legyenek Utban, és a belsé
sorjazot a hatoldalon allitsa megfeleld helyzetbe.

v

lllessze a munkadarabot a befogétokmany oldalahoz (1. abra), és szoritsa be a
befogotokmanyt (2. abra).

Tartsa a munkadarabot erésen a befogdétokmany oldalan a jobb kezével, és fokozatosan
szoritsa be a befogétokmannyal (3. abra).

v

Ugyeljen arra, hogy mindharom befogépofa érintkezzen a munkadarabbal.

Ha a harom befogopofa nem ér a munkadarabhoz, az ingadozni fog, és nem lehet
pontosan vagni, illetve nem lehet bele pontos menetet vagni.

Biztonsagosan fogassa be és nagyon erésen szoritsa be a munkadarabot.

Hosszu vagy nehéz csévek esetében lényeges, hogy csé6tamaszt hasznaljon
(cikkszama: 5.6047), hogy forgatas kézben a munkadarab ne inogjon és ne
csavarodjon, és hogy a gép ne boruljon fel a munkadarab stlya alatt! Ellenkezé
esetben a munkadarab és a gép instabilla valhat!

o=l | 0=y

5.2 A munkadarab vagasa a csévagoval C

A vagott munkadarabhoz ne érjen kézzel, mert az forré és élesek a szélei! Ez
égési vagy mas sériilést okozhat!

Ha a csévago fogantyujat eréltetve forgatja, ovalis lesz a cs6von a vagasi feliilet,
ami lehetetlenné teszi a pontos menetvagast. Ezért a cs6vago fogantyujat csak fél

[ ] . L
fordulattal forditsa el a cs6 teljes fordulatanal!

= Mozditsa el a cs6vagot felfelé, hogy ne legyen Utban. Forgassa az el6told kézikereket az
o6ramutatd jarasaval ellentétes iranyba, hogy a csévagdt a munkadarab vagasahoz sziikséges
helyzetbe éllitsa.

= Mozditsa el a cs6vagot lefelé a munkadarabra, majd kapcsolja a gép kapcsolojat ON
(bekapcsolva) allasba, vagy nyomja meg a pedalt.

= Forgassa erésen a csévagd fogantyljat az ramutatd jarasanak iranyaba és kezdje meg a
munkadarab vagasat.

= Forditsa a csévagot lefelé majd vissza.

' Ne gydijtse a levagott csédarabokat a teknében! A vagasi miivelet befejezése utan

® azonnal vegye ki azokat onnan!
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5.3 A munkadarab dorzsarazasa D

A belsé sorjazé vagéhegye nagyon éles! Puszta kézzel ne érintse! Ez vagasi
vagy egyéb sériilést okozhat!

= Huzza 6nmaga felé a belsd sorjazot.

= Forgassa az el6tolo kézikereket az dramutato jarasaval ellentétes irdnyba, majd a dorzsarazéd
vagoélét finoman nyomja hozza a dérzsarazni kivant csé belsejéhez.

= Forgassa tovabb a forgathatd fogantydt, majd finoman nyomja a dorzsarazé vagoélét a cs6é
belsejéhez.

A menetvago pofak fel- és leszerelése a menetvago fej

Viseljen védékesztyiit, hogy a menetvagé pofak ne okozhassanak
t : s kézsérulést!

Leszerelés:

= Ugyeljen arra, hogy a reteszeld kar ne legyen kihtzva, és emelje ki a menetvago fejet.
= Tegye a reteszeld kart “A” allasba a menetvagd pofak nyitdsahoz (1 abra).

= Tegye a bedllitd lemezt “B” allasba, és vegye ki a menetvagd pofakat (1 abra).

Felszerelés:

= Tegye be a menetvagd fejen lévd szamozasnak megfeleld szamozast menetvago pofakat, és
gy6z6djon meg arrél, hogy a helyikon jol hallhatéan rogzitédnek (2 abra).

Ugyeljen arra, hogy a vagofejen és a vagopofakon lévé szamok ugyazon az oldalon legyenek.
Mozgassa a beéllitd lemezt “C" allasba, amig a reteszel6 kar nem rogzitédik (3 abra).

Pontos menetvagas csak akkor lehetséges, ha a menetvago fej résén 1évo szam
megegyezik a menetvagé pofan talalhaté szammal!

Menetvago pofak cseréje utan ellenérizze, hogy azok biztonsagosan rogzitédtek
a helyiikén. Menetvagé fej vagy menetvago pofak cseréje utan ellenérizze, hogy
azok biztonsagosan reteszelédnek-e a szerszamszanban!

.5 A menetméret megvaltoztatasa F

Gondoskodjon arrol, hogy a menetvago fej a szerszamszanon legyen, és hogy a menetvago
pofak megfeleljenek a menetméretnek.

lllessze a bedllitd csapot a kivant menetmeéretli beallité blokkba (1 abra).
A méret az adott beallité blokkon fel van tintetve.

- o= J

e

L2 2 7

Helyezze be a T-fogantyd, ezzel egészen a "D"-t nyomva, amig a szal hal nem pattannak a
munkahely (2. abra).

5.6 A menetvagas miivelete (]
= Veszélyhelyzetben azonnal nyomja le a biztonsagi pedalt. Ezzel lellitja a gépet.
= Ujrainditdshoz nyomja meg a biztonsagi pedal oldalan elhelyezett kioldé gombot.

Pontosan kivagott menet készitése érdekében kdvesse az alabbi Utmutatasokat

Csak tokéletes allapotu anyagon végezzen menetvagast.

Deformaélt és/vagy ferdén levagott csdvekre nem lehetséges a vonatkozd norméaknak
megfelelé menetet vagni!

A menet méretéhez ill6 menetvago fejet és annak megfelelé menetvago pofakat hasznaljon!
Biztonsagosan rogzitse a menetvago fejet a szerszamszanon.

A menetvagd fejet ne helyezze kdzvetlendl és védelem nélkll a padlézatral Gondoskodjon
arrél, hogy a menetvagd pofak kapjanak menetvagd olajat!
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Tegye lejiebb a menetvagd fejet és illessze be a T fogantylt, nyomija teljesen a "B" irdnyéba,
amig a menetvago pofak mikodési helyzetbe nem allnak (1 abra).

A pedallal kapcsolja be a gépet, forgassa a forgathato fogantyut az 6ramutaté jarasaval
ellentétes irdnyba, hogy a menetvagoé pofak ranyomaddjanak a munkadarabra (2 abra).

>
>
= 2-3 menet kivagasa utan engedje el a forgathatd fogantyut.
>

A menetvagd pofakat egy hosszanti ledllitokar automatikusan kinyitja, amint a menetet
teljesen kivagtak.

= A ladbat a biztonsagi pedalrodl levéve kapcsolja ki a gépet.

5.7 A menethossz beéllitasa
A menet hosszat a gyarto bedllitotta, de szikség esetén valtoztathatd.

= Tartsa a bedllito tuskét egy laposfejl csavarhtzéval, majd lazitsa
meg a hatszogl anyat.

= A bedllitd tuskét az ,E"irdnyaban mozgatva révidebbre, az
,F"irdnyadban mozgatva pedig hosszabbra &llitja a menetet. Fél
fordulattal kb. 2 mm-rel véltoztat a menet hosszan.

= Tartsa a bedllito tuskét egy laposfejli csavarhuzédval, hogy el ne
fordulhasson, majd htizza meg a hatszogii anyat.

5.8 A menetmélység beallitasa

A vagopofak menetmélysége mar gyarilag be van allitva. A menetvagé gép hasznalatanak
megkezdésekor a felhasznalonak alkalmas mérémiszerrel vagy hasonld eszkdzzel minden egyes
menet mélységét ellendriznie kell. A pontos beszabalyozast a felhasznaldnak kell elvégeznie.

= Tegye a beallitd lemezt abba a bedllité blokkba, amely nem az
allitandé méretnek felel meg.

= Lazitsa meg a csavart, és a bedllité blokk mozgatasaval allitsa a
menet mélységét.

2 A ,G" irdnyaba csusztatva mélyebbre, a ,H" irdnyaba
csUsztatva pedig sekélyebbre 4llitja a menetet. Egy
skalabeosztas kb. 1,5-2 mm-re véltoztat a menet mélységén.

2> Mérémuszerrel ellenérizze, hogy a vagott csévon kupos-e a
menet, és sziikség esetén véltoztasson a bedllitason.

5.9 A munkadarab kivétele a gépbél

A munkadarab nedvessé és cstiszossa valik a menetvago olajtél. Nagyon
vigyazzon arra, hogy ki ne cstisszon a kezébél, és ra ne essen a labara, amikor a
gépbdl kiveszi.

= Forgassa az el6tolo kézikereket az dramutato jarasanak iranyaba, és tegye vissza a
szerszamszant.

= Llazitsa ki a befogotokmanyt.
= Llazitsa ki a kdzpontosité tokmanyt, és hizza ki a munkadarabot.
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6

5.10 Hasznalat utani tisztitas

sot a latas elvesztését okozhatja! Az éles fémforgacsokat ne puszta kézzel szedje

2 A fém- és miianyag forgacsot ne siiritett levegével tavolitsa el! Ez szemsériilést,
fel! Sérilésveszély! Viseljen védokesztyiit!

= Tavolitsa el a forgacsot a géprol és a gép kornyékérol.

= Tisztitasnal befogotokmanyrol, a menetvagod fej menetvago pofairdl és a belsé sorjazorol
drétkefével tavolitsa el a forgacsot.

= A géprol és a munkadarabrdl lecsepegett menetvagd olajat ronggyal torolje le.

Karbantartas és atvizsgalas

Hasznalat kdzben minden gép természetes kopasnak van kitéve.
Idénként karbantartast kell rajtuk végezni, és a kopd alkatrészeket ki kell cserélni.

Ezt a munkat csak megbizott ROTHENBERGER szervizallomas végezheti.
Ezéltal véllalunk teljes jotallast az anyag- és gyartasi hibakért!

A gép tisztitasa, karbantartasa, atvizsgalasa vagy javitasa el6tt Iényeges, hogy
kapcsolja ki a gépet, és huzza ki a tapkabel dugaszat a konnektorbdl
(aramtalanitas)! Mindig gondoskodjon arrél, hogy a gép ne indulhasson be
véletleniil. Ez sériilést és balesetet okozhat!

6.1 A bels6 sorjazé korongjanak cseréje

c A korongok cseréjénél mindig viseljen védoékesztyiit! Vagasi és egyéb sériilés
veszélye all fenn!

Emelje fel a cs6vagot és a menetvago fejet, és hizza a belsé sorjazot dnmaga felé.

Vegye ki a rugds csapszeget a kovetkez6 dorzsarazo korongbél.

A dorzsarazé korong kivehet6, ha a dorzsarazé korong tartojat el6refelé huzza.

Tegyen be Uj dorzsarazoé korongot.

L2 2

Tegye vissza a korabban kivett rugos csapszeget az Uj dorzsarazéd korong furataba.

(¥} A cs6vago korongjanak cseréje

A korong cseréjekor mindig viseljen védokeszty(it! Vagasi és egyéb sériilés
A veszélye all fenn!

= Hozza a cs6vagot felsé helyzetbe, és engedie le a menetvago fejet.
2 Huzza felfelé a sasszeget.
= A vagokorongot tartva nyomija ki bel6le a tengelycsapot a masik oldalra.

Véagodkorong
Tengelycsap

Vegye ki a
sasszeget

Vagokorong
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Tavolitsa el a szegrdl a forgacsot, szennyezédést, olajat stb., majd zsirozza meg a véjatot.
Vegye ki a sasszeget.

>

= Helyezzen U] vagdkorongot a korongtartdba, majd tegye vissza a szeget. Vagdkorong
tengelycsapja

2>

Tegyen Uj sasszeget a vagokorong tengelycsapjaba, és széthajlitassal rogzitse.

6.3 Befogopofa betétek cseréje H

A befogotokmanyt forgatva addig nyissa ki, amig egy
csavarhizd mar éppen belefér.

Lazitsa ki a befogdtokmany betétet rogzité
csavarokat (1. abra).

huzza ki a befogétokmany csapszegét (2. abra).
Huzza a befogotokmany betétet elérefelé (3. abra).

Tegyen bele Uj befogétokmany betétet, tolja hatra,
tegye vissza a rugot és a csapszeget. Hizza meg a
csavart.

>
= Helyezzen egy vékony rudat a rugo felsd szélére, és
>
>

Csavar

6.4 Napi atvizsgalas

Figyelem! A kenési munkak megkezdése el6tt a halézati dugaszt ki kell hazni a
konnektorbol.

e Ellendrizze, nem sérilt-e a haldzati dugasz, a tapkabel és a hosszabbito kabel.
e Ellendrizze, megfelel6en fel van-e toltve az olajteknd.
e Tisztitsa ki az olajtartalyt, ha szennyezddés van benne.

e Vizsgalja at kopas szempontjabol a menetvagod pofakat, a csévagot és a belsd sorjazot, és ha
elhasznalodott alkatrészt taldl benntk, cserélje ki azt.

e Ha piszkosak a befogdpofak, drotkefével tisztitsa meg 6ket.

e Ellendrizze, j6l meg vannak-e huizva az illesztécsavarok. Szikség esetén hlizza meg éket.
e A géprél rendszeresen tavolitsa el a szennyez6dést és forgacsot.

e Ha a gépet hosszu ideig nem szandékozik hasznalni, kenje be rozsdavédé zsirral.

e A hatso tengelytdmasz rendszeres kenést igényel. A kenést csak elektromos biztonsagi
kérdésekben jartas személyek végezhetik.

7 A gép kiselejtezése

7.1 Fém, elektromos és elektronikus alkatrészek

A gép részei értékes anyagok, és Ujrahasznosithaték. Ezzel hivatalosan jovahagyott és megbizott
cégek foglalkoznak. A fémrészeket szét kell valogatni és kulon eljuttatni egy megsemmisitéssel
foglalkozé céghez.

Kérjen tanacsot az illetékes hulladékkezeld hatdsagtél arra vonatkozdan, hogyan lehet a fel nem
hasznalhato részeket (pl. elektronikus hulladék) kdrnyezetkimélé moédon megsemmisiteni:

Csak uniés tagorszagokban:
E Az elektromos szerszamokat ne keverje a haztartasi hulladékhoz. A 2002/96/EK unibs
—

irdnyelv és az ezt tikr6zd orszagos jogszabalyok eldirjak, hogy a mar nem
hasznélhaté elektromos szerszamokat kilon ossze kell gyjteni és kornyezetkiméld
maodon Ujrahasznositani.
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7.2 Olajok és kenéanyagok

Faradtolaj megsemmisitését csak az erre feljogositott cégek végezhetik.

A faradt és szennyezett olajat lepecsételt és olajallo tartalyokban (fémdobok) kell tarolni és
kiselejtezni.

A javithatatlanul meghibasodott elektromos készilékekbél és gépekbél ki kell takaritani a
maradék olajat.

Az olajtekndket ki kell tisztitani, hogy ne maradjanak benniik olajnyomok. Olajat (még nagyon kis
mennyiségben is) tilos a talajba juttatni.

8 Vevoészolgalat

A Rothenberger szervizallomasok vagy a gyarto javitomihelye segitséget nyujtanak Onnek.
Felesleges is emlitentink; hogy alkatrészt is kuldtnk révid hataridén beltl. Vegye fel a kapcsolatot
keresked®jével vagy a gyartéval.

Tartozékokat és alkatrészeket szakkeresked6jétél rendeljen, vagy hasznélja az eladas utani
szolgélat forrévonalat:

Tel.: +49 6195 /800 - 8200 Fax: +49 6195 /800 - 7491
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1 MAnpo@opieg yia TNV ao@AAEIa
1.1 TWwoTA XPRon

H pnxavn otreipotéunong ROPOWER 50 R ptropei va xpnoipotroinBei povo yia atrokoTTh,
dnuioupyia Kai amroypéfwan oTrelpwpdaTwy BSPT, NPT ammd 4" €wg 2", 6TTwg TTepIypAgeTal
oT1o Ke@dAaio 2 “Texvika oToixeia”.

H pnxavn otmreipotépunong ROPOWER 50 R ptropei va xpnoipotroinBei yovo pe KaTaAANAeg
KEQAAEG AQUTOUATNG OTTEIPOTOUNCNG 01 OTTOIEG £XOUV ETTIBEWPNBEI Kal Exouv eykpIBei atrd Tn
ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH, kai pe olayoveg oTrelpoTéunong 0Trwg TrePIYPAPETAl GTO
Ke@dAaio 2 “Texvikd aToixeia”.

To Trapexopevo TTeEVTAN ao@alieiag eépel Eykpion GS TNG évwong ETTAYYEAUOTIWOV
ao@AAIOTWYV KaI Eival UTTOXPEWTIKO yia TN XpAon TG unxavig otnv OpooTrovdiokr)
Anuokparia Tng MNepuaviag.

MoTé PNV eMQEPETE TEXVIKEG 1] OXESIAOTIKEG TPOTTOTTIOINOEIG OTN UNXAVA
OTTEIPOTOUNONG KAl OTA TTApEAKOUEVA TOu. AuTO Ba KaBioTouoE dkupn TNV Ad&ia
XPRong kai Ba atroTeAoUoE KivoUVo aTUXNHATWY KAl TPOUHOTIOMWYV.

OT1av XpnoIYOTTOoIEITE NAEKTPIKG EPYaAEia Kal ESAPTAMATA TTPETTEI VA TNPEITE BATIKA
HETPa ao@aAciag yia TTpooTagia atrd KIvdUvoug NAEKTPOTTANSiag, TpaupaTionou Kai
TmupKayidg. AlaBdoTe 81E§0dIKdA TIg 08nyieg PIV TN XpAon TnNG pnxavng. MNavra
dlatnpeite TIG 0dnyieg ac@alegiag oe ETOINOTNTA XPAONG.

1.2 Ievikég utTodEi§EIg ao@aAgia

MPOZOXH! Katd Tn xpron NAeKTPIKWY epyaAciwv TTpETTel va AauBdveTe Ta akdAouba
Baoikd pétpa ac@aheiag yia TTpooTacia amméd Kivouvo nAeKTpoTTANEiag, TpaupaTiouol
KOl QWTIAG.
AlaBdoTte TARPWG TIG TTAPOUCES UTTOdEIEEIG TIPIV XPNOIUOTTOINCETE AUTO TO NAEKTPIKO
epyaAegio kal QUAGSTE KaAd Tig uTrodeifelg aopalgiag.

Zuvtipnon kai o€pRig:

1  ToKTIKEG epyacgieg KaBapiouou, ouvTApnong kai Aitravong. Mpiv améd kabe pubuion,
o€pPIG N ETTIOKEUN, APIPEITE TO QIG aTTd TNV TTPida.

2 AvaBETETE TNV ETTMICKEUN TNG CUOKEUNG OAG HOVO O€ £SEISIKEUNEVO TEXVIKO
TTPOCWTTIKO TTOU XPNOCINOTTOoIEi povo YyVAoIa avTaAAakTIKA. ‘ETo1 e§ao@alileTal n
dIaTAPNON TNG AOQPAAEIAG TG CUOKEUAG.

Ac@alng epyaaia:

1 AloTnpeiTe TO XWPO EPYATiag 00g TAKTOTTOINUEVO. H akaTOOTACIO OTO XWPO £pyaaiag
JTTOpEi va gival aItia aTuXNUATWY.

2 MNpooéxere TIg emMdpAoelg atrd 1o TePIBAAAOV. Mnv ekBETETE NAEKTPIKG EpyaAgia OoTn
Bpoxr. Mn xpnoiyotroleite NAEKTPIKG epyaAgia og TTEPIBAAAOV PE uypacia ) vepo.
dpovrTifete va UTTApPYEl KAAOG QWTICPOG TNG TTEPIOXNG EpYaaiag. Mn xpnoIUOTTOIEITE
NAEKTPIKA epyaleia o€ TTEPIBAAAOV OTTOU UTTAPXE! KiVOUVOG QWTIAG ) €KPNENG.

3 Mpo@uldooete TOV £aUTO oag AT NAEKTPOTTANSia. ATTOQEUYETE TNV ETTAQPH TOU
OWUOTOG ME YeElwpéva eEapTAPaTA (T1.X. CWAARVEG, CWHATA KOAOPIPEP, NAEKTPIKEG KOUGIVEG,
yuyeia).

4 Kpatdre pakpid Ta dAAa dropa. Mnv agrivete GAAa dToua, Kai Kupiwg Taidid, va
ayyi¢ouv To NAekTPIKO £pyaAeio A To kaAwdio. Kpatdrte Ta GAAa dTopa pakpid até Ty
TTEPIOXNA EPYATiOG.

5 @uldooete KaAd Ta PN XpnoipoTroloUueva NAEKTPIKA epyaleia. Ta pn
Xpnoigotrolouueva NAEKTPIKA epyaleia Ba TTpETTel va TOTTOBETOUVTAI OE PEPOG ENPO, WNAG
1 KAEIdWpEVQ, eKEl OTTOU deV T POAvVOUV TTaIBIA.

6 Mnv emBaAAeTe uTTEPBOAIKO POPTIO OTO NAEKTPIKO gpyaleio. EpyadeoaTe KaAUTEPQ Kal
pe peyaAUTePN ao@aAeia aTnv TTPOBAETTOPEVN TTEPIOXT ATTOd00NG.
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XpNno1JOTToIEiTE TO CWOTO NAEKTPIKO gpyalgio. Mn xpNOIUOTIOIEITE PnXavAPATa
XOUNAAG 10XU0G6 Yia Bapiég epyaaies. Mn XpnOIUOTTOIEITE TO NAEKTPIKO EPYOAEIO yia pn
TIPOBAETTONEVEG XPNOEIG. MO TTaPAdEIYUA, YN XPNOIUOTIOIEITE DICKOTTPIOVO XEIPOG VIO VO
KOWeTe KAadIG BEVOpwWV 1 KoUTGOoUPA.

®Popdrte kKAaTdAANAo pouxioué. Mn opdte apdid pouxa fj KOOUAPATA YIaTi auTd YTTOPEi
va maoTolv o€ KivoUpeva pépn. Katd Tig epyaaieg ae utraiBpio XWwpo cuvioTaTal n Xprion
avTIOAITONTIKWY UTTOBNMATWY. Av €XETE HOKPIG HOAAIG QOpdTE BiXTU MAAAIWV.

XpnoiyoTroigite e§oAIoN6 TpooTaciag. Popdre yuahid TTpooTaciag. INa epyacieg Tou
TTapdyouv okovn @opdTe YACKA TTPOCTACIAG TG AVATTVONG.

Tuvdéete Tn didTagn avappo@nong TG OKOVNG. € TTEPITITWON TTou diaTiBevTal
OuVO£OEIG YIa avappoPnan TNG okOvng Kail didtagn ouAAoyng TnG, va BeRalwveaTe OTI
QUTEG gival oUVOEDEPEVEG Kal XPNOIPOTTOIOUVTAl CWOTA.

Mn xpnoipoTroigite To KAAWSIO yia pn TPoBAeTTOpEVEG XPNOEIS. Mn XPNOIUOTIOIEITE TO
KOAWDBIO yIa va aaip€aeTe TO QIG atrd Tnv Tpila. MNpooTtateveTte 10 KAAWDIO ATTO
BeppdTnTa, AGdIa KOl AIXUNPEG OKUEG.

ZTEPEWVETE KAAG TO AVTIKEIUEVO TNG Epyaaiag. XpnoiyoTroigite diatdgeig auoPIgng f
MEYYEVN VIO VO CUYKPOTEITE OTABEPA TO QVTIKEIPEVO £pyaciag. ‘ETol ouykparTeital Ye
peyaAUTeEPN ao@AAEIa aTTO OTI PE TO XEPI.

ATTOQEUYETE PN KAVOVIKH OTAGN TOU cwpaTog. PpovTileTe yia acpain 6TAoN CWHATOg
KOl KPOTATE TTAVTA KOAR 100pPOTTIdL.

PpovTifeTe Ta Epyaleia oag pe TPoooxn. AlATnPEiTE Ta KOTITIKG epyaleia aixunpd kai
KaBapd, yia va UTTopEiTe va epyaleaTe KAAUTEPA KAl IE JEYAAUTEPN aCPAAEIa. TnPEITE TIG
uTrodeigelg Aitravong kal aAAayng epyoAciwv. EAEyxeTe TOKTIKE TO KOAWDIO 0UVOEONG TOU
NAEKTPIKOU epyaAeiou kal o€ TTEPITTTWON {NUIAG avaBETETE TNV AVTIKATAGTACH TOU O€
avVaYVWPIOUEVO TEXVIKO. EAEyXETE TAKTIKA Ta KAAWDIA ETTEKTAONG KAl AVTIKABIOTATE T AV
€xouv uttooTei {nuid. AlaTtnpeite TIG AaBEg aTeyvEG, KOBapEG Kal aTTaAAayuéveg aTTd ypdoa
Kal AGdia.

ByddeTe To @I a1rd TNV TPia. X TTEPITITWON KN XPONG TOUu NAEKTPIKOU epyaAgiou, TTpIv
atré TN GUVTAPNON Kal KaTd TNV aAAayr) epyoAgiwv T1.X. diokou TTploviod, TpuTTaviou,
PpECag.

Mnv agprivete ouvdedepéva KAeIBIA oTa epyaleia. MNpiv TNv evepyoTroinan, EAEYXETE OTI
£XOUV aTTOJaKPUVOEi KAEIBIG Kal epyaAeia puBuiong.

Eptrodidere Tnv aBéAnTn évapén Aeitoupyiag. Na BeBaiwveoTe 611 KaTd TN 0UVOEDN TOU
@I oTnV TIPifa gival atmevepyoTToinuéVog 0 BIOKOTITNG TOU EPYOAEiou.

XpnoipoTroigite KATAAANAO KAAWSIO ETTEKTAONG YIA EPYACia O€ UTTAIOPIO XWPO. Z€
UTTaiBPIEG EPYATIEG XPNOIUOTIOIEITE HOVO EYKEKPIUEVA VIO TO OKOTTO aUTO KAl avTioToIXa
XOPAKTNPIOUEVA KAAWDIA ETTEKTACNG.

Na gioTe TavTa TTPOCEKTIKOI. [1pOTEXETE QUTO TTOU KAvETE. EpyddeoTe pye auveon. Mn
XPNOIUOTIOIEITE TO NAEKTPIKSG EPYAAEio OTAV DEV EXETE AUTOTUYKEVTPWON.

EAéyxeTe TO NAEKTPIKO epyaAeio yia eviexOpeveg nuIEG. Mpiv atrd TNV TTEPAITEPW
XPAON Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou TTPETTEl va EETALETE TTPOCEKTIKA TIG TIPOOTATEUTIKEG
BIaTAEEIG A T PEPN TTOU UTTOPOUV VA UTTOGTOUV €UKOAQ nuIG yia Gyoyn Kal evOedeIyuEvn
Aeitoupyia. EAEyxeTe av Ta KivnTa pEpn Aitoupyoulv Xwpig TTpoBARuata kai dev KOAoUV 1
av KaTrola pépn éxouv utrooTei ¢nuid. OAa Ta pépn TTPETTEN va €ival CwoTa
ouvappoAoynuéva kail va TTAnpoUv OAeG TIG TTPoUTToBETEIG yia va e§aopalieTal n dyoyn
AeIToupyia Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou.

O1 d1aTd&EIG TTPOCTACIOG KAl T MEPN TTOU €XOUV UTTOOTEN {nUIG TTPETTEI VO ETTIOKEUAGoVTAl
KOTGAANAQ ) va avTikaBioTavTal a1 avayvwpIoPEVO TEXVIKO OUVEPYEIO, EKTOG av
TTPOoBAETTETAI KATI SIAQOPETIKO OTIG 0dnyieg Xpriong. O1 SIaKOTITEG TTOU €XOUV UTTOOTEI CnNUIG
TIPETTEI VO AVTIKABIoTaVTAI O€ GUVEPYEIO TOU TTEAGTN.

Mn XpnOIKOTTOINCETE TTOTE NAEKTPIKO EPYAAEIO OTO OTTOIO BEV €ival EQIKTH N EVEPYOTTOINON
] ATTEVEPYOTTOINGN TOU JIAKOTITN.
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21 MNpoooxn. H xprion dAAwv TrpocapTnuévwy epyaieiwv kal GAAwvY ageaoudp uTTopeEi va
onuaivel Kivduvo TpaupaTioyou oag.

22 AVOBETETE TIG ETTIOKEVEG TOU NAEKTPIKOU 00G epyaleiou o€ nAekTPpoAdyo. AuTo TO
NAEKTPIKO EPYAAEIO CUPPOPPWVETAI PE TIG EQAPUOTIPEG BIaTAEEIG aa@aAeiag. Or eTTIOKEUEG
ETTITPETTETAI VA YivOvTal HOVO aTrd NAEKTPOAGYO HE XPrioN QUBEVTIKWY OVTAAAAKTIKWV.
AlOQOPETIKA YTTOPET va TTPOKUWOUV OTUXAMATA YIa TO XPHOoTn.

1.3 MAnpo@opieg aocpaAeiag

MMoTé€ pnv T0TTOBETEITE TA BAXTUAQ, TO TIPOOWTTO, TA HAAAIG 1) GAAG pEPn TOU CWHATOG 0OG I
XoAapd, TTAQTIA €i0n PoUXIOUOU OTIG TTEPIOXEG AEITOUPYIAG KAl EI0AYWYN TTEPIOTPEPOUEVWV
MEPWV (TEPAXIO EPYATiag, TOOK oUOPIENG, TOOK KEVTPAPIOUATOG). Mn @opdTe KOOUARHATA
(daxTUAIdIa, aAucideg KATT.). Kivduvog TpaupaTiopoU Kal atuxnudrwy!

Y& mePITTTWOoN TTPORANUATWY (aoUVABIOTNG 0OWAG, KPAdATUWY, acuviBIoTwy BopURwY)
KaTa TNV epyacia pe Tn ROPOWER 50R, gival ouoidoug onuaciag va TTaTAoETE AUECT TO
TeVTaA ao@aleiog kai va ekteAéoete AIAKOMH EPTAZIA EKTAKTHE ANAITKHX otn
pnxavn!

‘OT1av n unxavr AIToupyei, aTTayopeUETAl VA CUYKPATEITE TO TEUAXIO EPYOTiAg PE TO XEPI  va
EKTEAEITE TTOPOMOIA EPYATIia KAl VO TIPOCAPHOLETE 1] VO APAIPEITE EEAPTANATA OTTWG PIATPA,
BaABideg, THAPOTA CWANVWOEWY KATT. !

Popdrte pouxiopd acpaleiag! PopdTe pGoKa aogPaAEiag yia va TTapEXEl TTPOoTaCia aTrd
mToIAiopaTa AadioU oTrelpoTdUNoNG KaBwg Kal atrd aTgoug agpiou xAwpiou (a1rd Tnv Kalon
AadioU oTTEIPOTOUNONG O€ KAUTEG ETTIPAVEIEG TOU EpYAAEiOU Kal TOU Tepaxiou epyaaiag)!
Dopdre KatTéAO ac@aleiag yia va KAAUTITETE Kal va TTPOCTATEUETE JaKPIA JaAAId. PopdTe
yuaAid ac@ahgiag 6Tav aAAACeTe TIG OIAYOVEG OTTEIPOTONNGNG, TOV TPOXO KOTIAG CWARVWY
Kal Tov atroypedwTh owAnvwy. ®opdTe yuahid aopaleiag 6Tav aAAGdeTe To epyaleio kal TO
TEPAXIO Epyaciag. To OTrEipwa Kal o1 OIayOveEG OTTEIPOTOUNONG BeppaivovTal TTOAU KATA TNV
oTeipotéunon! ®opdre urodripaTta acpaheiag. Kivduvog Tpaupatiopou (oAiocBnaong) ot
TUXOV AGdI OTTEIPOTOPNONG TTOU £Xel dlauyel! Kivouvog TpaupaTiopol atré uypd, oNigBnpd
KQI EVOEXOUEVWIG EKTOG KEVTPAPIOUOTOG EEAPTANATA TNG PNXAVAG OTav aAAACeTE TO pyaAgio!
Mnv atropakpUveTe piviopaTta JeTAAAOU Kal TTAACTIKOU pE TTETTIECPEVO agpal YTTapyel
Kivduvog TpaupaTIopoU TwV MATIWV Kal aTTWAEING TNG 6paocng!

E¢aogahilete €TOpKA agpiopd KATA TN XPHoN 08 E0WTEPIKO XWPO (KAeloTd dwudTia). H
emMTPETTOEVN Beppokpaaia TTepIBAAAOVTOG gival petagy 0°C kai 40°C!

Mpiv aAAGEETE TIG KOTITIKEG KEPAAEG, TOV TPOXO KOTIAG, TOV ATTOYPECWTH CWAAVWY, TTAvTa
QTTEVEPYOTIOIEITE TN UNXavr kai Tpafdre To @Ig atd TNV Tpida (epyaaia e Tn pnxavn
ammoouvdedepévn atro To pelpa)!

A@poU atrevepyoTToinBei, n pnxavr) eEakoAouBei va Kiveital yia Aiyo éwg 6Tou akivnToTroinoei
TTARPWG.

Mnv ayyi¢eTe oTToIOdATTIOTE EEAPTAUATA TTPIV OTAPATACEI EVTEAWG VA KIVEITAI N UNXAVH Kal
TIPIV TPARNXTEN TO QIG peupaToAnwiag atré Tnv Tpica!

2€ TTEPITITWON OTTEIPOTOUNMEVWY CWARVWY, BIEVEPYNOTE BOKIUN TTIEONG YIa va BIaC@ANICETE
o1 &ev ptropei va dia@uyel aéplo ) vepd PETA TNV TTPOCAPUOYHA TWV CWARVWV!
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2 TexvIKA oTOIXEIO

Ap. €i00UG 56050 ........covveiiiieie, ROPOWER 50 R, 230 V

Ap. €i00UG 56045 ..o, ROPOWER 50 R, 110 V

KOTITIKA IKAVOTNTA.....ovvieiiiiiecie BSPTR %" €wg 2"

ZTPOPEG ...t 40 o.0.A. Xwpig gopTio

MOTED .. Movo@aoiké potép yevikig xpriong 1150 W, pe rpooTacia
UTTEPPOPTIONG

Karnyopia TTpooTaciag .................... |

ZuxvéTtnTa 50/60 Hz

BAPOG. ..o TTEP. 68 KIANG

AIOOTATEIG. ..o 535 x 430 x 340 mm (MxTxY)

Ke@aAf OTTEIPOTOUNONG ... Keg@ahl autépatng oTreipotopnong 2" éwg 2"

21ayOVEG GTTEIPOTOUNGCNG v %" éwg 3", 1" éwg 2" (MpoaipeTika ¥a” — 3/8" no. 56369)

TutikA oTaBpiopévn emTdxuvon .....< 2,5 m/s2

Tutmikn A-oTaBuiopévn oTdlun nXNTIKAG TTiEong

ZTA0UN NXNTIKAG THEONG ..o 85 dB (A)

H o1é0un BopuBou katd Tnv epyacia evdéxeTal va utrepPei TNV Tipr 85 dB (A). GopdTe
TpooTaTeuTikd akong! EgakpiBwon Tipwyv pétpnong olpewva e EN 61029-1.

3 A&ITOUPYIEG TNG UNXAVAG OTTEIPOTOUNCNG

3.1

[evikn €MIOKOTTNON A
1  KoTmiké cwAfvwy 8 Took auoQigng

2 XZiayOveG OTTEIPOTOUNONG 10 AaBAT

3  Eowrtepikd atmoypelwTn 11 MoxAdég aopaAiong

4 Epyaieiopopeio 12 Teipog emAoyAg

5 Bida amooTpdyyiong Aadiol 13 MmAok emmAoyng

6 Xelpokivntog Tpox6G TTpowdnang 14  Aiokog ekkévTpou

7 TooK KevIpapiopaTog 15  MoxAég agpdaAiong

3.2 AgITOUPYIKN TTEPIYPAPN

21N pnxavn otmeipotépnong ROPOWER 50Ra TTpaypaToTrolEiTal KOTIr  TOpvEUON
OTTEIPWHATWY O€ TEPAXIa epyaaiag 6TTwG CwAAVeS i paRdol.

H pnxavn atmoteAgital atmo:

€va PoTEP Kivnong TTOU TTEPIOTPEPEI TO TOOK KEVTPAPITPATOG

éva 100K oUO@PIENG yIa TN OTEPEWON TOU TEPOAYXIOU Epyaaiag

£va KOTITIKO GWAAVWY yla KOTTA TOU TEJayiou epyaciag oTo emBUPNTO PAKOG
£vav ECWTEPIKO ATTOYPECWTH

MIO KEQAAR OTTEIPOTOUNONG VI dNUIOUPYIQ CTTEIPWHOTOG OTO TEUAXIO EPYATiag
pia avtAia Aadiou n otroia Airraivel kai Wuxel ye Add1 oTreEIpoTOuNong

£va EPYOAAEIOPOPEI0 0BNYOUUEVO Kal OTIG SUO TTAEUPEG PE 0BOVTWTO oUCTNUA
TTpowenang

pia Aekavn GUAAOYAG pIVIOPATWY Kal Aadiol
éva TevidA ao@aAeiog
€vav TePIOPIOTN Kivnong PETA TNV ATTEVEPYOTTOINON

3.3 MapeAkopeva

Ta oxeTIKG TTapeAKOpEVA Kal EVTUTTO TrapayyeAiag pTropeite va Bpeite atd Tn aeAida 246 kai
META.
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4 MpoeToIpagoieg yia AsiToupyia

4.1 MeTagpopd TnG UNXAVAG OTTEIPOTOUNONG

AuyileTe Ta yovaTa OTOV AVUWPWVETE T HNXAVEH, WOTE VO TIPOCTATEVUETE TNV
TTAGTN oag amd UTTEPBOAIKN KATATTOVNON.

' AKIVNTOTTOIEITE TO EPYOAEIOPOPEIO WOTE VO UN PTTOPET va PETOKIVNOET KaTd TN YETAPOPE TNG

unxavng. MNa va avuywaoeTe TN gnxavr Kpatdre Tnv KaAd atmd 1n Bdon tng. Mnv KpatdTe
TN PNXAvR a1rd TO TOOK KEVTPAPIOUOTOG A OTTO TO ECWTEPIKO ATTOYPECWTA OTAV TN
MeTaQEPETE!

AV n UNXavr JETOQEPETAI VW TTEPIEXEI AKOMN TO AGdI OTTEIPOTOUNCNG, TO AAdI pTTOpEi
va MToINoTEl oTa poUxa oag Adyw Kpadaouwv!

To AGd1 oTTEIPOTOUNGNG OTNV ETTIPAVEIQ TNG PNXAVAG TNV K&vel oNiaBnpr|. BeBaiwBeite
61 dev Ba yAIoTpAaEl atré Ta xépia 0ag 6Tav TNV AVUYPWVETE!

.2 EykardoTaon Tng pnxavig

o) 0=

H

EykataoTtioTe TN pnxavr o€ 8éon xwpig uypacial
ToToBeTAGTE TN pNXavr o€ opIfovTIa ETTIPAvEIQ
Xwpig didkeva A o€ emiredo TAyKo epyaaiag. To
TOOK KevTpapioyaTtog Ba TpETrel va BpiokeTal
WwnAbGTEPA O€ OYEON PE AAAD PEPN TNG UNXAVAG
WOoTe va un ptropei va diaguyel Aadi oTreipotéunong
atrd 10 SIAPOPPWHEVO CWAAVA Kal va pUTTAVEI TO ;
TaTwya! BeBaiwBeiTe OTI UTTAPXEI ETTAPKAG XWPOS W¥nAdtepa
yUpw o116 TN PNXavh Kai TNV TepIoxn epyaciag!

o -

Av dev £xeTe KaBapn B€a oTnV MIKivBUVN TTEPIOXT TTOU SNUIOUPYEITAI ATTO TN

A HNXAVA KAl TO TTEPICTPEPOUEVO TEUAXIO EPYOTiaG, TIPETTEI VA HEIWOEI TO TTARPES
HAKOG TWV TTEPICTPEPOUEVWYV TEMAXIWV EPYATiag | va TIPOCTATEUBEI N
€MIKiVOUVN TTEPIOXNA ME OXOIVi | TTPoEISOTTOINTIKEG TTIVOKiSeg! O1 Siatageig
ac@aleiag TTPETTEl va EyKaBioTavTal Kol va OTEPEWVOVTAl KaAd. AV yio TO OKOTTO
auTO XPNOINOTTOIoUVTAl OTNPIYMATA, TTPETTEI VA Eival puBUIJOPEVA WG TTPOG TO
Uyog Kal TTPETTEl va €ival ETTAPKN wg TTPog To TTARB0G Toug!

4.3 HAekTpIKn oUvdeon

ouvdeong, aAAig Ba propolce va UTTooTEl {nMId To KAAWSI0 Kal va ekTeDEi TO

' Mnv ToTroBeTeiTeE €iTE TN PNXAVN EITE TA TEPAXIA EPYOTiag TTAVW OTO KAAWSIO
b NAEKTPIKO peUpa, dnuioupywvTag Kiviuvo nAektpotrAndiog!

Moté unv ayyilete T0 @IG KOl TO KAAWSI0 peupaToAnyiag pe uypd xépia. Kivduvog
nAekTpotrAngiag!

H Trnyn pedparog mpétrel va gival €§0TTAICHEVN ME BIAKOTITN TTPOCTACIAG PEUUATOG
Siappong, yia Tnv amro@uyn nAektpotrAngiag! Eival ouciwdoug onpaciag n taon
oTNV MIVOKi®a OTOIXEIWV TNG PNXAVIAG VA AVTIOTOIXEI OTNV TNYH PEUMATOG, aAAIG
n pnxavn Ba pIropouoce va utrepBeppuaveei, va TrapaxBei kamrvog, va ava@Aeyei Kai
va TTpoKAnBouv Jnuiég!

o= o=

OTav OUVBEETE TN PNXOVH OTNV TTAPOXA NAEKTPIKOU PEUMATOG, S1ao@aAieTe
wAavTa 671 0 S10KOTTNG £XEl TEBEi oTO “OFF” ”, aAAIWG UTTAPXEI KivOuvog va TeBEI n
pnxavn o€ Asitoupyia aBEAnTa kal Xwpig emTAPnon 6tav ouvdebei To pevpal
Kivduvog TpaupaTtiopou Kal aTuxnudaTwv!

o -

H evowpaTtwpévn TTpooTacia UTTEPPOPTIONG SIAKOTITEI QUTOUATA TN AEITOUPYia TNG
HNXOAVAG O& TTEPITITWON UTTEPPOPTIONG I SlaKUPdvoewv Tou peuparog! H
€TavevepyoTroinon dev gival e@IKTA TTPIV TTApEAOEl éva AeTTTO!

o -

Xpnoipotroinote To KaAwdio erékraong HO7 RN 3 x 1.5 mm2! To kaAwdio dev
TPETEl va gival pakpUTEpo amd 30 péTpal
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4.4 To Add1 oreipoTOUNCN

la Tn oTreIpoTéUNON XPNOIYOTIOIEITE UWPNANG aTT6d00oNGg AGdI GTTEIPOTOUNCNG
ROTHENBERGER pe ap. €idoug 6.5010.
AuTO TO AGdI gival akaTAAANAO yia OTTEIPOTOUNCT 0 CWANVES TTOTIOU vEPOU!

EVaAAOKTIKG, PTTOPEITE VO XPNOIPOTTOINCETE UWNANG aTrédoong uypod OTTEIPOTONNONG
ROTHENBERGER, ap. €idoug 6.5015. To uypd auTto eival KatdAANAo yia GTTeIpOTONNGN OAWY
TWV CWARVWYV TrEPIAAUBAVONEVWV CWARVWY TTOCIOU VEPOU.

A Kpartdre Ta AdS1a oTrEIpoTOMNONG HAKPIA aTrd Traudid!

Mnv apaiveTe To AGdI OTTEIPOTOUNONG KAl PNV TO avaplyvueTe pe GAAa Addia! Av 1o Aadi
OTTEIPOTOUNONG aVApIXOEi pe VEPD, TOTE YOAOKTWHATOTTOIEITAI, N TTOIGTNTA TOU
utroBaBuideTal kal To TTapaySUEVO OTTEipWUA €ival KATWTEPNG TTOIOTNTAG. TATE
ouvIoTATal va GAAGEETE TO AGDI!

ATTOQEUyYETE TO aTT' €UBEIOG NAIOKO QWG KAl aTTOBNKEUETE TO AAOI O€ OKOTEIVO PEPOG!

KAgiveTte 10 doxeio Tou AadioU KaAd PETA TN XPAON YIa va aTTOTPEWETE TN digigduon
akaBapoiwv kal vepou!

2 NPOXOXH - ATOMA ME AAAEPTIEL!

To AGdI oTreIpoTOUNONG av KAaTaAAgEl 0TO BEPUA OAG PTTOPET VA TTPOKAAEDEI
epeBiopd Tou déppaTog, Aeypovr Kal aAAepyikég avTidpdaeig! Otav XelpideoTe AddI
POPATE TTPOCTATEUTIKO POUXIOHS Kal KAAUTITETE TIG EKTEOEINEVEG TTEPIOYEG TOU
O0éppatog. Av To dépua oag £pBel o€ eTTagr) pe AadI, EeTTAUVETE TO dueca pe vepd TNG
Bpuong ka1 oatrouvi. Av 10 AddI OTTEIPOTOUNONG KAEi TTAVW O€ ECTEG ETTIQAVEIEG TOU
Tepayiou epyaaciog A Tou epyaleiou, yTTopouv va TrapayBolv Togikoi aTpoi ) aépia
(m.x. aéplo xAwplo 6Tav Kaei KOkkIvo AddI). Av katd AdBog eioTvelaaTe auTod TO
vEPOog Aadiou fj aTpoUg Aadiou, TTnyaiveTe auéowg o€ KaBapd aépa Kal
oupBouAeuTEiTE YIaTPO XWpig kaBuaTtépnaon!

‘EAgyxog Tou Aad10U OTTEIPOTOMNONG

€ival OUCIWSOUG ONUACIAG AUTH VA EiVal ATTEVEPYOTTOINUEVN KAl VO EXEI
TPaBNXTEI TO PIg peupaToAnyiag atrd Tnv pida (epyacia og kardoTaon
amoouvdeong amroé 1o peupa)!
= Mia pnxavr kaivoupla r) TTou dev €XEl
XPNoIpoTroINBEi yia ekTETAPEVN TTEPI0DO,
KOAUTITETAI pE AeTTTH) 0Tpwon Aadiol yia Tnv
TIpooTacia TNG. AQaIpEDTE TN ME éva KaBapd
Upaopa.
= TlupioTe TN AaPr) TTEPICTPOPNG APICTEPOCTPOPA YIA
Va PETOKIVAOETE TO EPYAAEIOPOPEIO TTPOG TO TOOK
ouoIgng.
= 21N 0efId TTAEUPE TNG pINXavAG, CUUTTIANPWOTE AGdI
OTTEIPOTOPNONG WG TO ETTITTEDO TOU PiATPOU TUTTOU
oitag. MepioTpo@IKA AaBr
= BeBaiwbeite 6T N pnxavn TAPAPEVEI
QTTEVEPYOTTOINUEVN KAl OUVOEDTE TTAAI TO PIG PEUPOTOANWIOG OTNnV TIPia.
= EvepyomoiioTe Tn punxavn kal BeRaiwdeite 611 To AGdI OTTEIPOTOPNONG EEEPXETAI ATTO TNV
KEPAAR OTTEIPOTOUNGCNG TTPOG TIG OIAYOVEG KOTTAG. Av BEV TTAPEXETAI GWAOTH TTOGOTNTA
Aadiou,
= pubuioTe TNV pe TN Bida puBuiong Aadiou. MepioTPo@IKr) AaBH.

c Katd Tov kaBapiopd, 1o oépBIg, TNV €MBEWPNON 1 TNV ETTICKEUN TG UNXAVAG,

N/ =5

I
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Aad10U oTTEIpOTOUNGN

Kard Tov kaBapioud, 1o oépfig, TNV eMIBEWPNON 1 TNV ETTICKEUN TNG PNXAVAG,
€ival oUCIWS0UG oNUACIag N UNXAVA va gival ATTEVEPYOTTOINUEVN KAl Va €XEI
TPABNXTEI TO PIG peupaToAnyiag amd Tnv mpila (epyacia o€ katdoTaon
amoouvdeang amré 1o pevpa)!

= BeBaiwbeite 611 n degapevy AadioU gival yepIgpévn he Magiudd aopdhiong
A&d1 wg T0 eTTiTTEdO TOU PiIATPOU TUTTOU GITAG. \\ éx/ ¢

= Av n moodéTtnTa Tou AadIoU OTTEIPOTOUNCNG TTOU PEEI ,_,j ’\\
aTTé TNV KEPOAN OTTEIPOTOUNONG BV TTANPOI TIG i‘&? =N
ATTAUITACEIG, N TTAPEXOUEVN TTOCATNTA TTPETTEI VA i)%yonipc% |

puBpioTei pe Tn Bida puBuiong Aadiou.

= XoAapwaoTe 1o Tagiuad ac@daAiong Tng Bidag pubuiong
Aadiou.

= [upiCovtag Tn Bida puBuiong de§iboTpoPa audverail n J\
TTapexOpevn ToodTNTa Aadiou Kail yupigovTag !
apIOTEPOOTPOPA YEIWVETAI N TTOCOTNTA.

= Metd T pUBuIon o@igTe KaAd To TTagipdd aoedihiong.Magiudadi acedaAiong Aiyétepo
TTEPITOOTEPO.

4.7 AtmrooTpdyyion Tou Aadiol

Emiong eival arapaitnto va Tnpouvrai ol
KAvOVIOHOi ao@algiag kai aréppiyng
Tou ava@épovral oto KepdAaio 7!

Bida atmooTpdyyiong Aadiou

5 AgiIToupyia TNG PNXAVAG CTTEIPOTOUNCN

5.1 2UoQIEN TWV TEPAXiWV Epyaciag B

' To epyaAelopopeio umropei va épBel oe eTa@n Pe TO TTAAiICIO TIPIV TEAEIWOEI N
S1081Ikacia OTTEIPOTOUNONG KAl WG OTTOTEAEC O PTTOPET va UTTOOTEI BAARN TO TOOK

ouo@Igng kai n pnxavi! ETropévwg péTrel va diatnpeite Sidkevo TouhdyioTov 70

mm avAPESO OTO OTTEIPWHA TTOU KOTITETAI OTO TEPAXIO EPYATIOG KAl OTO TOOK

I ! 70
ouo@Igng Took aUoPIEng -

= MeTaKIVAOTE TO KOTTTIKO CWAAVWYV Kal TV KEPAAR OTTEIPOTOUNONG TTPOG T TTAVW WOTE Va
uNnVv €uTTodifoUuV Kal TOTTOBETATTE TOV ECWTEPIKO ATTOYPECWTN OTNV TToW TTAEUPA.

= EiodyeTe To TEPAXIO £pyaoiog aTrd TNV TTAEUPA TOU TOOK KEVTPAPIoHaTOG (oX. 1) Kal ogigTe
TO TOOK KevTpapiopatog (oX. 2).

= XuykpaToTe KaAd Pe To BegI6 aag XEp! TO TEYAYIO Epyaaiag aTnV TTAEUPA TOU TOOK
ouoQIgNG Kal oYigTe To Babiaia pe To TooK oUoQIENG (oX- 3)-
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BeBaiwBeite 611 01 TpEIG Olaydveg oUOPIENG Eival O€ ETTAPT PE TO TEUAXIO EPYATIAG.

Av d¢gv gival Kal ol TPEIG O10yOVEG OUCQPIENG O€ ETTAPN ME TO TEPAXIO EPyATiag, auTtd
0a KiveiTal EKKeVTpa Kal S€v Ba uTTOPOoUV va yivouv cwoTd oUTE N KOTTH oUTE N
OTTEIPOTOUNO.

JUoQi&Te KAAG TO TEPAXIO EpYOTiag Kal oQigTe TO TTOAU 0TaBEPG.

ZTnV TEPITITWON TTOAU Bapituv CwARVWY, gival ouciWdoug onuaciag va
XPNOIUOTIOIEITE TO OTHPIYHA CWARVWY Ap. EiSoug 5.6047 yia va amrOTPEYETE TNV
€KKEVTPN Kivnon 1 T CUCTPOPI TOU CWARVA OTAV QUTOG TTEPICTPEPETAI KA YIA TV
OITOTPOTIN EVOEXOMEVNG AVATPOTIAG TNG UNXaviAg Adyw Tou Bdpoug Tou TEpayiou
epyaciag! ANIwG ptTopEi va XaBei n eucTddeIa TG PNXAVAG KOl TOU TEJOXiou
epyaociag!

o=} |y o= |

5.2 Kot} Tou TEpaYiou Epyaciag UE TO KOTITIKO CWARVWYV

Mnv ayyieTe TRV €MIQAVEIQ KOTTHG HE YUUVA XEpIa, TTEIBN gival TTOAU Bgppn Kai
€xe1 aixunpég akpég! Kivduvog TpaupaTtiopou Kail eykaupatog!

Av n Aafif) Tou KOTITIKOU CWARVWYV TTEPIOTPAWPE] ME SUVANN, TOTE N EMIPAVEIN KOTTAG
TOoU owARva Traipvel éva oBaA oxXApa, TTPAYUA TTOU KAVEI adUvaTn T CwoTH
omeipoTéounon. M’ auté peTakiveite TR AABR TOU KOTITIKOU CWARVWY HICH OTPO®N
avd KaBe oAOKANpn TEPICTPOPN TOU CWARva!

v

MeTOKIVAOTE TO KOTITIKO CWAAVWY TTPOG Ta TTAVW YIa va unv eutrodidel. MepioTpéywTe TO
XEIPOKiVNTO TPOXO TTPowBNOoNG apIoTEPOCTPOPA VIO VA PEPETE TO KOTITIKO CWARVWY 0TN
Béon TTou XpeIddeTal yia TNV KOTIH TOU TEJOXiou pyaaiag.

XapnAWOTE TO KOTITIKO CWANVWYV TTAVW OTO TEPAXIO EPYACiag KAl KATOTTIV TTIECTE TO
01aKATTTN ON 1| TTATACTE TO TTEVTAA.

MepioTpéwTte TN AaBr) Tou KOTITIKOU CWAAVWYV e dUvapn de§I60TpoPa Kal apXioTe TNV
KOTTI) TOU TEPaXiou epyaaiag.

MepioTpéWTe TO KOTITIKG CWARVWY TTAAI KATW Kal TTIoW.

Mn CUYKeVTPWVETE TOUG KOUMEVOUG OWANVEG 0T Aekdvn cuAAoyig! Agaipeite Toug
a1rd TN AEKAvVN auéowg HETA TO TEAOG TNG KOTTAG!

oy Vv V¥

5.3 FAU@avon Twv TEPaXiwV Epyaciog D
H p0TNn KOTTAG TOU E0WTEPIKOU atToypedwTn gival TTOAU aixunpen! Mnv Tnv
ayyiere pe yupva xépia! Kivduvog KoyigaTog Kai TpaupaTiouou!

= TpaBnre Tov E0wTEPIKG aTToypelWTH TTPOG TO PEPOG TAG.

= [upioTe TO XeIpokivnTo TPOXO TTPOWONONG apIoTEPOCGTPOPA Kal THECTE ATTAAG TNV KOTITIKA
OaKMR Tou YAUQAvou TTavw OTO E0WTEPIKO TOU CWANVA yia va ekTEAETETE T YAUQavon.

= [upioTe TepIcadTEPO TN AABR TTEPICTPOPNG KaI TTIESTE ATTAAG TNV KOTITIKI) OKUI TOU
YAU@AvOoU TTavw OTO ECWTEPIKO TOU CWARVA yia Tn yAUavon.

A@aipgon kal TOTTOBETNON TWV CIAYOVWYV CTTEIPOTOMNGNG OTO KaI OTr6 TO

omeipwua-KepaAn omreiporéunong

PopdTe YAVTIA YIO VA ATTOQPUYETE TPAUHOTIOHOUG aTTd KOWIHO OTA XEPI ATTO
TIG OlaYyOVEG OTTEIPOTOMNONG!

Agaipeon:

= BeBaiwbeite 611 dev gival TpaBnypEVOG 0 HOXAGG aoPAAIONG KOl QVUWWOTE TTPOG Ta £EW
TNV KEQAAN OTTEIPOTOUNONG

= TpaBngre To poxAd acpdAiong oTn Béon “A” yia va avoigeTe TIG OlayOVeG OTTEIPOTOUNONG
(ox. 1).

= MeTakiviioTe To éAacpa €TTAOYAG oTn B€on “B” Kal a@aipéoTe TIG O1ayOVEG OTTEIPOTOUNCNG
(ox. 1).
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EykardoTaon:

= EiodyeTe TIG O1ayOVEG OTTEIPOTOUNONG PE TOV D10 apIBUO OTTWG Kal OTNV AVTIOTOIXN KEPAAR
OTTEIPOTOPNONG Kal BERaIWOEITE OTI a0POAIfel P XapaKkTNPIoTIKS AXO (OX. 2).

= BeBaiwbeite 611 01 apIBUoi TNV KEQAAR OTTEIPOTOUNONG KaI OTIG OIAYOVEG OTTEIPOTONNCNG

eival oTnv idia TTAEUpPa.

MetakiviiaTe T0 éAacpa €mAoyig oTn Béon “C” £€wg 6Tou akivnToTroiNBegi 0 HOXASG

aocedhiong (ox. 3)

AKpIBAG CTTEIPOTOUNON E€ival EQIKTA HOVOV AV O apIBUOG OTNV UTTOSOXH TNG

KEQOAANG OTTEIPOTOMNCNG AVTICTOIXEI OTOV APIBUO OTN Clayova oTreEIpoTOunong!

MeTA TNV AVTIKATACTAOT TWV ClAYOVWYV CTTEIPOTOUNONG, EAEYETE OTI Eival KOAd
oTtepewpéveg! MeTd TNV AvTIKATAOTAON TNG KEPAAAG OTTEIPOTOUNONG R TNV
AVTIKATAOTOON TWV Ol0yOVWYV OTTEIPOTOMNGONG, EAEYETE OTI €ival ao@AANICUEVEG
KaAd oTo gpyaAeiogopeio!

5.5 AAAayn peyéBoug oTrEIPpLPATOG F
BeBaiwBeite 6T n KePaAA oTTEIPOTOPNONG €ival OTO EPYAAEIOPOPEIO Kal OTI O TIAYOVES
OTTEIPWHATOG AVTIOTOIXOUV OTO PEYEBOG TOU OTTEIPWUATOG.

o} o= \

>

= EiodyeTe TOV TTEIPO €TTIAOYAG OTO UTTAOK ETTIAOYNG YE TO ATTOPAITNTO PEYEDOG OTTEIPWHATOG
(ox. 1).

= To péyebog PaiveTal GTO AVTIOTOIXO MTTAOK ETTIAOYAG.

>

TomroBetAoTE TO T-AABR, ME QUTO TOV TPOTTO OAa Ta "D " mEleTaN PEXPI TO vAPa TTEBaiVEI
Bpalon oTn Béon epyaociag (ExAua 2).

5.6 ZITEIPOTOUNON G

= Av umrdpéer emmikivduvn KaTAoTaon TTATACTE TEAEIWG KATW TO TTEVTAA aopaAeiag. ‘ETol
oTapard n Aeiroupyia TNG uNXAVAG.

= [0 va ETTAVEKKIVAOETE TN PNXAVH, TTOTHOTE TO KOUMTT atreAeuBépwaong aTo TTAdI Tou
TTEVTAA ao@aAegiag.

Fa va e€aoc@alioTolv oTTElpWUATA aKPIBEIAS, aKOAOUBEITE TIC TTI0 KATW 0dNVieg:

AV XPNOIYOTTOIEITE CWARVEG TTAPANOPPWHEVOUG KAl / 1) KOPPEVOUG UTTO Ywvia, Bev gival
duvartr OTTEIPOTOUNCN TTOU VA AVTATIOKPIVETAI OTA avTigTolxa TTpoTuTtral

XPNOILOTIOIEITE TNV KEPAAN GTTEIPOTOPNONG KAl TIG AVTIOTOIXEG TIAYOVEG GTTEIPOTOUNCNG
TTOU QVTIOTOIXOUV OTO PéyeB0G TOU OTTEIPWHATOG! ZTEPEWVETE CWATA TNV KEQAAR
OTTEIPOTOUNCNG OTO EPYAAEIOPOPEID.

Mnv TOTTOBETEITE TNV KEPAAA GTTEIPOTOUNCNG OTT' EUBEIAG KAl ATTPOCTATEUTN GTO BATTESO
Kal va TN X€IpideaTe pe Tpoooxr! PpovTideTe ammapaitnTa va péel AddI oTTeEIpoTOUNGNG OTIG
olayoveg OTTEIPOTOMNONG!

' XPNOIYOTIOIEITE yIa OTTEIPOTOUNOTN MOVO UAIKG o€ dyoyn KatdoTtaon.
()

= XaunAwoTe TNV KEQAAA OTTEIPOTOPNONG Kal eI0AyeTe TN AaBn T méJovTag TTAPpWGS TNV
KaTeUBuvon “B” €wg OTOU 01 O1aYOVEG GTTEIPOTOUNCNG AOPAAicOUV aTn BEon epyaciag
(ox. 1).

EvepyotroioTe Tn pnxavA Pe To TTEVTAA Kal yupiaTe Tn AR TTEPICTPOPNG apIOTEPOATPOPA
WOTE Ol OIaYOVEG OTTEIPOTOUNONG VA TTIEGTOUV TTAVW OTO TEUAXIO £pyaaiag (o). 2).
AtreAeuBepwoTe TN AaBr TTEPIOTPOPAG STV KOTTOUV 2 £wG 3 OTPOYEG OTTEIPWHATOG.

O1 giaydveg OTTEIPOTOUNONG AVOiYOUV QUTOUOTA HECW EVOG BIAUAKOUG HOXAOU avaoToAng
OTav £X€l KOTTEN TTAPWG TO OTTEIPWHA.

L2 N

ATTEVEPYOTTOINCTE TN pNXavr TraipvovTtag 10 TodI 0ag atrd 10 TTEVIAA ao@aAEgiag.
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5.7 PUBuION TOU HMIKOUG TOU GTTEIPWHATO!

To PAKOG TOU OTTEIPWUATOG £XEI PUBUIOTET ATTG TOV KATAOKEUAOTH OAAG PTTOpEi Va
TpoTroTToINBEi av XpelddeTal.

= JUYKPOTAOTE TOV TTEIPO pUBUIONG e io10 KaTtoaRidl Kal
XOAOPWOTE TO EEAYWVIKO TTAEIUADI.

= MMepioTpépovTag Tov TrEipo pubuiong Trpog 1o ,E” Trapdyovrtai o
KOVTA OTTEIPWHATA, EVW TTPOG To , F" TTapdyovTtal pakpUTepa
oTelpwpata. To YAKog OTTEIPWHATOG JETABAAAETI TTEPITTOU 2
mm ava PIoH OTPO®H.

= ZUYKPOTAOTE TOV TTEIPO pUBUIONG e io10 KaToaRidl WOTE va unv
TTEPIOTPAPEI KOl OPIETE TO EEAYWVIKO TTAgIUADI.

5.8 PUBuion Tou BABOUG TOU OTTEIPWHATOG

To B&BoG GTTEIPWHATOG TWV PUNTPWV Eival TUTTIKG TTPOPUBUICHEVO KATG TNV TTAPAEdoan Tng

UNXQVAG OTTEIPOTOUNONG. TNV £vapEgn TNG AEIToupyiag TNG PNXAavAG OTTEIPOTOPNGNG O

XPNOoTNG TTPETTEl va eAEYEEI Kau va puBpioel To BAB0G OTTEIPWHATOG avd KABe oTTEipa

XPNOIYOTIOIWVTAG KaTdAANAa dpyava pétpnong ) mapdépoia. H cwoTh pUBuion Tpétel va

yivel a1mé 10 XpAoTN.

= O¢oTe TNV TTAGKA EVTOTTIGPOU OTO PTTAOK EVTOTTIONOU TTOU &eV
gival yia 1o péyeBog TTou TTPOKEITAI va PUBUIOTEI.

= Zeo@i¢Te TN Bida KAl HETAKIVAGTE TO UTTAOK EVTOTTIOHOU yia va
pubpioeTe To BABOG CTTEIPWHATOG.

= MeTtakivwvTag TTpog 10 ,G” TrapdayovTal Babutepa
oTreIpwaTa, evw Trpog 1o ,H” TTapdyovtal o pnxa
omrelpwpara. To BdBog omreipwpatog Ba aAAadel katd 1,5 éwg
2 mm avd pia uttodiaipeon.

= Me 1 BonBeia opydvou pETpnong, EAEYETE TOV KOPUEVO
OWARAVA YIO KWVIKO GTTEIpWUA KATT. Kai 810pBWaTE T puduion,
av aTaTeiTal

5.9 A@aipeon Tou TEPOYXiOU Epyaaiag

To Tepdyio epyaoiag gival uypo kail oAloOnpo €§ aitiag Tou Aadiou
A omeiporéunong. NMpooéxere woTe va Siaog@aliote 611 dev Ba yAiIoTpRoEl AT TA

Xép1O 0ag KAl TTECEN TTAVW OTA TTOS10 0ag OTAV TO APAIPEITE ATTO TN PnXovin!

=2 MMepioTpéwTe TO XeEIpOKivnTo TPOXO TTPOWBONGNG SeCIG0TPOPA KAl KIVAOTE TO EPYAAEIOPOPEIO
TTPOG TA TTIoW.

= EAeuBepwoTe To TOOK 0UOPIENG.
= EAeuBepwoTe TO TOOK KEVTpOPIOPATOG Kal TPABAETE TO TEPAXIO Epyaciag £Ew.
5.10 KoaBapiopodg PeTd TN XpRon

Mnv atropakpUveTe piviopata peTdAAou Kal TTAAOTIKOU JE TTETIEoHEVO aépal

A Ymrdpxel Kivduvog TpaupaTiouoU TwV JaTIWV Kal atrwAgiag Tng 6pacng! Mn
OUAAEyeTE aiXuNPA METOAAIKG piviopaTa pe yupva xépia! Kiviuvog
TpaupaTicuou! PopdTe TPOOTATEUTIKA ydavTia!

= AQaipéoTe Ta pivioparta atré T unxavi kai yopw atméd auTto.
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= XpnoiyoTroIoTe CUPUOTOROUPTOA YA VO APAIPECETE PIVIGPATA Kal VO KOBOPIoETE TO
TOOK oUOQIENG, TIG OIAYOVEG OTTEIPOTOUNGNG TNG KEPAAAG OTTEIPOTOUNONG Kal TOV
EOWTEPIKO ATTOYPECWTH.
= XpnoIYoTToINOTE £va TTavi yia va a@alpéCETE TITGIAICPATA AadIioU GTTEIPOTOUNCNG OTTO TN
HNXavh Kal TNV TTEPIOYT EPYOTiag.
6 ZuvThpNnon Kal emlswpnaon

‘OAgG o1 unyavég UTTOKEIVTAI O€ GUaIoAOYIKH @Bopd KATA TN XPrion Toug.
Mpétel va ouvtnpouvTal TTEPIodIKA Kal va avTikabioTavtal Ta ¢Ogipdueva eEapTripaTa.

AuTh n epyaaia pTTopei va yivel pévo amo éva egouciodotnuévo oépPig Tng ROTHENBERGER.
AuTto oag divel TTAfpPN gyyunon yia Ta UAIKA Kail Tnv epyaaial

Kard Tov kaBapiopd, To oépfig, TNV EMIBEWPNON 1 TNV ETTICKEUN TNG PNXAVAG,
A €ival OUCIWS0UG ONUACIOG OUTA VA EiVal ATTEVEPYOTTOINHEV KAl VO EXEI
TPABNXTEI TO QIG peupaToAnyiag amd Tnv mpila (epyacia o€ katdoTaon
armroouvdeong amrd 1o peupa)! Mavra amroTpETeTe un eAeyXOpevn évapén
AgiToupyiag Tng pnxaving. Kiviuvog TpaupaTiouou Kal aTuXnuaTwyv!

(A AAAayn TNG AeTTiSag TOU ECWTEPIKOU aTTOYpPEWTH

Mdvra @opdTe TPOCTATEUTIKA YAVTIA OTaV avTiKaBIoTATE TiIg Aemrideg! Kiviuvog
KOWIPNATWY KAl TPAUUATIONOU!

AvuypwoTE TO KOTITIKO CWAARVWYV Kal TNV KEPAAR OTTeIpoTdUNaNG Kai TpaBngre Tov
E0WTEPIKO ATTOYPECWTH TTPOG TO JEPOG OAG.

AgaipéoTe Tov eAaTNPIWTO TTEIPO aTrd diTTAa aTTO TN AETTida TOU YAUPAvOoU.

>

>

= H Aemida Tou yAugdavou gAeuBepwveTal 6Tav TPABALETE TTPOG Ta EUTTPOG TNV UTTOBOXN
AeTTidag yAugavou.

>

>

MpooapudoTe Kavoupia AeTTida yYAU@Avou.

ToTToBeTACTE TOV EAATNPIWTO TTEIPO TTOU APAIPETATE TTPONYOUPEVWG TTAAI OTNV OTTA TNG
Kaivoupiag Aetridag yAugdvou.

6.2 AAAayn Tou TPOXOU KOTTRG TOU KOTITIKOU CWARVWV

MavTa @opdTe TPOCTATEUTIKA YAVTIA OTaV avTiKaBIoTdTe Tig Aemrideg! Kiviuvog
KOWIPNATWY Kal TPAUUATICUOU!

2> OépTe TO KOTITIKO CWAARVWY g€ 6pBia BEan Kal XOUNAWOTE TNV KEPAAR OTTEIPOTOUNGNG.

=2 TpaBnéte TTPOG Ta TTEVW TNV KOTTIAIO AQaAIPWVTAG TNV.

= JUYKPOTAOTE TOV TPOXO KOTING KAl OTTPWETE TOV iTl0 TTEIPO TOU TPOXOoU KOTTAG apyd £Ew
a1 TNV avTiBeTn TAEUPd.

‘lolog TrEipog

TpOXOU KOTIAG

AgaipéoTe TNV
KOTTIAI

KoTrihia

=2 AgaipéoTe piviopata, akabapaieg, AGdI KATT. a1md TO TTEIPO KAl YPAGAPETE TNV QUAGKWOT)
TOU.
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= Eiodyete kaivoupio Tpoxd KOTTAG oTnVv UTTod0oxA AeTTidaG Kal EI0GyETE TTAAI TOV TTEipO. 1010G
TTEipog TpoxouU

= Eiodyete kaivoupia KOTTIAIO OTOV iG10 TTEIPO TOU TPOXOU KOTING KAl A0@AAIOTE TOV
AuyiCovTag Ta dkpa TOU avTiBETA. KOTING.

6.3 AAAayn Twv EVOEPATWY ClaYyOvag oUT@IENn H

= [epIoTPEYWTE TO TOOK GUCPIENG KAl AVOIETE TO £WG
&ToU pTTOopPEl Vo Xwpéael péoa éva Katoafiol.
KotriAia.

2> ZefIdWOoTE TIG BidEG TTOU OTEPEWVOUV Ta EvBEPATA
olayévag oloeigng (ox. 1).

= TomobetoTe pia AeTITA pdRS0 oTO TTAVW AKPO
Tou eAatnpiou kal TpaBRETe €Ew ToV TTEIpO TOU
TO0K 0UOPIENG (OX. 2).

= TpaBn&re TPog Ta eUTTPOG To £vBepa alaydvag
ouoigng (ox. 3).

= Eiodyete kaivolpio évBepa alayévag oUo@iEng Kai
OTTPWETE TO WG TO TTIOW PEPOG, TOTTOBETATTE TIGAI
TO EAATAPIO KAl TOV TTEIPO TOOK OUCPIENG. ZPIETE
N Bida.

6.4 KaBnuepivi embewpnon

Mpoooxn! Mpiv {eKIVAOETE TIG Epyaaieg AiTravong TPETel va £XEl apaipedei To
@IG peupaToAnyiag amé Tnv wnyn peUMATOG.

o EA&yETe TO @IG KON TO KAAWDIO peupaToAnYiag, KaBwg Kal To KAAWDIO ETTEKTACNG YIA VO
SlaopaNioeTe 0TI Oev £XOUV UTTOOTEI {nId.

e YwOTA yepiopévn Aekavn Aadiou
o KaBapioTe Tn deapevr) Aadiol av uTTapxXouV akabapaieg.

e EmOBewproTe TIG O1ayOVEG OTTEIPOTOUNCNG, TO KOTITIKO CWARVWY KAl TOV ECWTEPIKO
aTroypedwTn yia TUXOV @BO0PA KAl QvTIKOTAOTAOTE EEOPTAATA TTOU €ival Bappéva.

o KaBapioTe TIG o10y6VEG OUCPIENG HE oupPaTdBoupToa av gival AEPWHEVEG.

o EA&yETe 011 01 Bideg BITTAOU OTTEIPWHATOG EiVal OPIYUEVEG. ZQIETE av XPEIAdeTal.

e Agaipeite TAKTIKG akaBapaoieg Kal piviopaTa atré Tn pnxavr). H Airavon emimpémeral va
yivetal yévo atré dropa Ta otroia £xouv AdBel eiBAewn o€ BEuata NAEKTPIKAG AOPAAEIaG.

o ATAWOTE AQVTIOKWPIAKO YPAao av n punxavr dev TPOKEITal va XpnoiyoTroinBei yia
TIAPATETANEVN XPOVIKA TTEPIOSO.

o [lpéter va Airraivetal TTEPIOBIKG TO TTiICW OTAPIYNO ATPAEKTOU.

7 TeAikn 5160e0n
A MeTaAAIKG, NAEKTPIKA KOl NAEKTPOVIKA péEPN

Mépn Tng povadag atmroTeAolvTal aTTd XPAROoIUa UAIKG Kal gTropoUlv va avakukAwBouv. MNa 1o
OKOTIO auTd UTTAPXOUV EYKEKPIMEVEG KOl TTIOTOTTOINMEVEG ETAIPEIEG avakUKAwong. Mpétrel va
yivel diaAoyn Twv UAIKWYV Kal autd va TTapadoBolv XwpIoTd o€ eTalpEia avakUKAwONG yia TNV
TEAIKN 81G0¢€0n.

JUpBOUAEUTEITE TNV TOTTIKI OPXT) OTTOKOUIOAG ATTOPPIMPATWY YIa TO TIWG VA ATTOPPIYETE Un
XPNOIMOTIOINCIPA PéPN e TPOTTO UTTEUBUVO Yia TO TrEPIBAAAOV (TT.X. XWPOG UTTOdOXNAG
aTTOBAATWY NAEKTPOVIKWY CUCKEUWV):
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Moévo yia xwpeg TG EE:

Mnv a1ToppiTITETE TO NAEKTPIKA £pyaAcia padi Pe Ta oIKIakd atroppiypaTa.
Y0poewva pe TNV Eupwiraikr) Odnyia 2002/96/EK oxeTikd pe Ta amméBAnTa
NAEKTPIKWV Kal NAEKTPOVIKWY CUCKEUWV Kal TNV EQApUOYA TNG 0NV €BVIKN
vopoBeaia, NAeKTPIKG epyaleia TTou Bev gival TTAEOV €TTIOKEUACIUA TIPETTEI Va

I OUAAéyovTal XWPIOTA Kal va TrapadidovTal yia TTepIBAAAOVTIKG cupBaTh

avakUKAwon.

7.2 AdGdia Kai AITTavTIKd

Mévo e€eidikeupéveg eTaipeieg Exouv £E0UCI0BOTNON Yia TN SIABECN XPNOIMOTTIOINUEVWV
Aadiwv.

Ta xpnoigotroinuéva Kal pUTTAcPEVA AGdIa TTPETTEN va aTTOBNKEUOVTAI KAl VA ATTOPPITITOVTAl O€
agppaylopéva doxeia avOekTIKE oTo AGdI (METAAAIKG BapéNia).

O1 eAATTWHATIKEG NAEKTPIKEG CUOKEUEG KAl UNXAVEG TTOU €V UTTOPOUV VA ETTIOKEUACTOUV
TIPETTEI VO avoiyovTal Kal va KaBapifovtal WoTe va apalpeital To UTTOAEITTOUEVO AGDI.

O1 Aekdveg Aadiou TTpETTel va KaBapidovtal WaTe va pnv Trapapévouy ixvn Aadiou. Aev
EMTPETTETAI 1 €i0000G AadIoU 01O £50¢OG (0UTE PIKPWY TTOCOTATWY)

8 E¢umrnpéTtnon mweAatwv

MNa v e€utnpétnon oag eival diaBéoipa Ta anueia o€pPig Rothenberger § aAAiwg o
KOTAOKEUAOTAG PE TO THAUA ETMIOKEUWV Tou. PUOIKE, uTTopoUpE va 0ag TTpounBelooupe
QavTaAAGKTIKG o€ OUVTOHO XPpOvo. ATTEuBUVBEiTE 0TO CUVEPYAZOPEVO KATAOTNKA | GTOV
KOTOOKEUAOTH).

Mapayyeilete Ta TTOPeAKOPEVA KAl OVTAAAAKTIKE aTTd TO €EEIDIKEUPEVO KATAOTNUA TTOU
guUVEPYALEDTE 1) XPNOIPOTIOIACTE TNV AVOIKTH YPAUMA €EUTTNPETNONG META TNV TTWANGCN:

TnAépwvo:+49 (0) 6195 / 800 - 8200 Pag: +49 (0) 6195/ 800 - 7491
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1 YkasaHusi no 6e30nacHOCTH
1.1 Wcnonb3oBaHue nNo Ha3Ha4YeHUo

Pe3bboHapesHon ctaHok ROPOWER 50R MoXeT ncnonb3oBaTbCs TONbKO AN OTpe3aHus,
yAaneHus rpata ¢ Tpy6 n HaHeceHusi pe3bbbl cornacHo rnaee 2 " TexHuyeckue
XapakTepucTukun " !

Pe3sbboHapesHble ctaHkn ROPOWER 50R mMoryT akcnnyaTtMpoBaTbCst TONbKO Npu
ncrnonb3oBaHuy noaxoaswmx, nposepeHHbix ROTHENBERGER 1 pekomeHaoBaHHbIX
CTaHAAPTHbIX UMW @aBTOMAaTUYECKMX pe3bboHapesHbIX rofoBOK 1 pe3bboHapes3HbIX nnatlexk
cornacHo rnase 2 "TexHu4eckne xapakrepuctmkm”!

Bxogswmin B noctaBky npegoxpaHuTesbHbIvi NeAanbHbl BeikmovaTenb MmeeT gonyck GS
OTpacneBoro cok3a, UCMonMb3oBaHNe KOTOPOro NpW aKCMnyaTauumn ctaHka B PegepatmBHON
Pecnybnvke M'epmaHun HacToaTenbHO pekomeHayeTcs!

Hukorpa He npon3BoAnTe TEXHUYECKMX UM KOHCTPYKTUBHbLIX U3MEHEeHUN Ha
pe3b6oHape3HOM CTaHKe Unu B ero npuHagnexHocTax! = Pa3spelwieHune Ha
aKcnnyaTauuio ytpaumsaet cuny! = OnacHOCTb HECYACTHOrO Criyyasi u nony4veHus
TpaBMbI!

[ns 3aWmThl OT 3NEKTPUYECKOrO yaapa, oT TPaBMbI M OT ONACHOCTU NoXapa npu
MCMNonb30BaHUN 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOB U CTaHKOB COGN0AaTh NPUHLMMMNanbHbIe
Mepbl 3aWMThI U criegoBaTh UM! BHUMaTeNbLHO NpoumnTaiiTe AaHHbIE yKa3aHusi nepeq
ucnonb3oBaHUeM cTaHka! XpaHuTe ykasaHus no 6e3onacHoCTU Bceraa nog pykou!

1.2 O6wue ykazaHus no TexHuke 6esonacHocTn

BHumanume! MNpu UCnonb30BaHWUM ANEKTPOMHCTPYMEHTOB AMs 3aLlMThl OT yaapa
3NEKTPUYECKNM TOKOM, pUCKka NOMyYEHNUS TPABM U BO3HUKHOBEHUS Noxapa
Heobxoanmo cobniogaTth crneaytoLme OCHOBHbIe NpaBuna TeXHNKM 6e30nacHoCTy.

Mepea ncnonb3oBaHMeM JaHHOFO ANEeKTPOUHCTPYMEHTa Heo6xoAuMMoO npo4yecTtb BCe
AaHHble yKadaHUA U COXpaHUTb nNpaBuna TeXHUKu 6e3onacHocTu B Xopowem mecTe.

TexHuyeckoe o6cnyxMBaHMe U PEMOHT:

1 PerynsipHas o4ncTka, TeXHU4eckoe obcnyxmBaHue u cmaska. lepes nposefeHnem
nobbix paboT No perynupoBke, Hanagke UM PEMOHTY MHCTPYMeHTa Heo6X0AMMO BbIHYTb
13 PO3eTKM CETEeBON LUTencenb.

2 Annapart pa3speluaeTcsi pPEMOHTUPOBaTb TOJNbKO KBanudunumpoBaHHOMY nepcoHany
M TOJNbKO C UCMONb30BaHUEM OpPUTrMHanbHbIX 3anacHbIX geTanen. Takum obpasom
rapaHTuMpyeTcs HemaMeHHas 6e3onacHoOCTb annapara.

Be3onacHocTb NpoBedeHUs paboT:

1 Pab6o4yee mecTo Heo6x0aMMO cogepxaTb B nopsigke. becnopsigok Ha paboyem mecte
MOXeT CTaTb NPUYMHOIM HECHACTHOrO Cryyasi.

2 YuuTbiBaTb BNuUsiHMe OKpyxawowen cpeabl. He gonyckatb nonagaHus
3NEeKTPOUHCTPYMEHTa NnoA Aoxab. He ncnonb3oBatb 3MeKTPOUHCTPYMEHTbLI BO BIAXHOW
unmn mokpon cpege. Heobxoaumo obecneumnTb xopoluee ocBeLleHne paboyer 3oHbI. He
MCMOMb30BaThb 3MEKTPOUHCTPYMEHTbI TaM, A€ CYLLECTBYET ONacHOCTb noxapa unu
B3pbIBa.

3 Heobxoanmo 3aWMTUTbL Ce6sl OT ONacHOCTU yaapa 3NeKTPUYecKUM TokoMm. MaberaTb
COMPUKOCHOBEHUS YacTel Tena ¢ 3a3eMreHHbIMU AeTansMu (Hanpumep, Tpybamu,
paguatopamu, SneKTPUYECKUMU MAUTaMK1, XONOANITbHUKaMK).

4 3anpeTtuTb AocTyn ANs Apyrux nuu. HeobxoanmMo 3anpeTuTb NOCTOPOHHUM NuLaM, B
0COBEHHOCTM AETAM, NpUKacaTbCs K ANEKTPOUHCTPYMEHTY unu kabento. He no3sonsite um
BXOAMTb B pabouyto 30HY.

5 XpaHuTb He UCnoNb3yeMble 3NEKTPOMHCTPYMEHTLI B 6e3onacHom mecTe. He
Ucnonb3yemMble 3MEKTPOUHCTPYMEHTbI HEOBXOANMO XPaHUTb B BbICOKO PacronoXeHHOM
UMK 3aKpbITOM MeCTe BHe OCAraeMocTy AeTeil.

PYCCKUA \(ROTHENBERGER 233



6 3anpeljaeTcsl NpeBbIlaTh Harpy3Ky Ha 3NIEKTPOMHCTPYMEHT. PaboTa B ykazaHHOM
OuanasoHe Harpy3ku siBrisieTcst 6onee 6e3onacHoi 1 3 HEKTUBHON.

7 Wcnonb3oBaTb NpaBUNbHbINA 3NIEKTPOUHCTPYMEHT. He NCnonbL30BaTe ManoMOLLHbIE
CTaHKM ANs BbINOMHEHWS Tshxenbix paboT. He ncnonb3oBaTh 311EKTPOUHCTPYMEHT B
Lensix, 4ns KOTOpbIX OH He NpefAHa3Ha4vyeH. He ncnonb3oBaTh, HAaNpUMep, PyyHyo
OVCKOBYIO MUY AN pes3ku BETBEN AepeBa U NoneHbEB.

8 HapeBaTtb noaxoaswyo ogexay. He HagesaTtb cBOGOAHYO OAEXKAY UMW YKPALLEHUS,
TaK Kak X MOXeT 3aTAHYTb B MoABWXHble AeTanu. MNpu paboTe BHe nomeLleHni
pekomeHayeTcsl HageBaTb 00yBb C HECKOMNb3sLLEN NoAOWBON. [IMHHbIE BOMOCHI
HeobxoanMo NpsTaTh Nog CeTky.

9 MWcnonb3oBaTb cpeacTBa UHAMBMAYaNbHON 3aWMThl. HagesaTb 3alUMTHBLIE OYKM.
Ecnu Bo Bpems nposeaeHns paboT obpasyeTcs nbiflb, HaAeBaTh pecnupaTop.

10 MoAkn4YUTb YCTPOWCTBO acnupaumn. Ecnu ctaHok ocHalleH pasbemamu s
MOAKIMIOYEHNS YyCTPOMCTBA acnmpaumm 1 YCTPOWCTBA ynaBnnBaHUs, HEO6XoaAMMO
y6eauTbes, YTO AaHHbIe YCTPONCTBA NOAKMIOYEHbI U MPaBUIIbHO UCMOMb3YHOTCS.

11 He ncnonb3oBatb Kabenb B Lensx, Ana KOTOPbIX OH He NpeAHasHaveH. He TaHyTb 3a
kabenb, 4TOObI BbIHYTH LUTENcesb M3 po3eTkn. bepeyb kabernb OT BLICOKOW TeMnepaTyphl,
OT MonajaHusa Macna 1 oT OCTPbIX Kpaes.

12 3admkcupoBaTtb 3aroToBKy. [nsa dmkcaumm 3arotoBku He0b6xoanMo NCNonb3oBaTh
3aXUMHbIe npucnocobnexnsa unu cTpybumHy. B aTom cnyyae oHa yaepxusaetcsi bonee
Ha[ieXHo, YeM BPY4HYIO.

13 WU3beraTb HaxoXxaeHUs B HenpaBuUIIbHOM Nno3e. Bceraa BeinonHsnTe paboTsl,
yAepXuBasi TENO B HAEXXHOM MOMOXEHUN U cobniofasi paBHOBECUE.

14 HeobxopMmo TwWATENbHO yXaXWBaTb 3@ MHCTPYMEHTOM. YTOObl MOBLICUTL KAYeCTBO U
6e3onacHocTb paboTbl, HEOOXOAMMO coAepXaTb PEXYyLLNE MHCTPYMEHTbI OCTPbIMU U
yncTeimn. CobntogaTe ykazaHus Mo CMaske U CMeHe MHCTPYMeHTa. PerynspHo npoeepsiTe
coeAuHUTENbHbIN Kaberb aNeKTPOUHCTPYMEHTa, NPU ero NOBPEXAEeHUN NOPYYnUTL ero
3aMeHy KOMMeTEHTHOMY creumanucTy. PerynsapHo npoBepsATb yANMHUTENbHbBIN kKabenb n
3aMeHsITb ero B cry4ae nospexaenuns. Cogepxatb pyKOATKM CyXrMKU U YncTbiMu, 6e3
cnosi cMasku 1 macna.

15 BbIHMMaTb WTENcenb U3 Po3eTKU. ECrn aneKTpouHCTPYMEHT He Ucnonb3yeTcs, nepea
npoBeeHneM paboT No TEXHUYECKOMY OBGCIYXMBaHUIO U NPYU CMEHe MHCTPYMEHTA,
Hanpumep, NonoTHa NuIbl, cBepna, gpesbl.

16 3anpelaeTcs ocTaBNATL B UHCTPYMeHTe Kntouun. [epen BKnoyeHnem
anekTponpubopa HeobxoANMO Y6eANTLCS, UTO U3 HEro BbIHYThI KIOYUM U PErYNUPOBOYHbIN
VHCTPYMEHT.

17 WN36eraTb caMonpoun3BONbLHOro 3anycka. Y6eantbcs, YTo BO BpeEMs BCTaBKM LUTeNcens
B PO3ETKY BbIKIIOYEH BbIKMOYaTenb npubopa.

18 [Ans paboTbl BHE NOMELLEHMSA UCMONb30BaTb YANIMHUTENbHbIN Kabenb. [pu
MCMOMNb30BaHUN BHE NOMELLEHUI HEOOXOAMMO MCMONb30BaTh AOMNYCTUMBIV
YANUHUTENbHBIN Kabenb ¢ COOTBETCTBYHOLLEN MAapPKUPOBKOM.

19 CobnropgaTb OCTOPOXKHOCTbL. Heobxoaumo cnegutb 3a cBOMMU AercTBusiMy. Moaxoantb
K paboTte oTBeTCTBEHHO. OnepaTtopy 3anpeLyaeTcsi UCNoNb30BaTb MHCTPYMEHT, €CINN OH
He MOXET CKOHLEHTPUPOBATLCS.

20 MpoBepsATb 3NEeKTPOUHCTPYMEHT Ha Hanu4yMe BO3MOXHbIX NoBpexaeHUn. MNepen
nocneayoLLMM UCNONb30BaHNEM 3NIEKTPOUHCTPYMEHTa HEOBXOANMO TLLATeNbHO
NPOBEPUTDL 3aLUUTHBIE MPUCNOCOBNEHUS UMM HE3HAYUTENIbHO NOBPEXAEHHbIE AeTanu Ha
npeameT 6e3ynpeyHoro 1 Haanexaluero yHKLUMOHMPOoBaHWS. Y6eanTbes, 4to
noABWXHble AeTanu 6e3ynpeyHo (yHKLUMOHMPYIOT, He 3aeAatoT U He noBpexaeHbl. Bce
AeTanv 4oSkHbl OblTb NPaBMIIbHO CMOHTUPOBaHbI U BLIMOMHATL BCE YCNOBUS ANst
obecneyveHns 6e3ynpeyHoro PyHKLMOHNPOBAHNS SMEKTPONHCTPYMEHTA.
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MoBpexaeHHble 3alnTHbIE NpucnocobneHus n getanu Heobxoanmo nepefaTb Ha PEMOHT
KOMMETEHTHOMY creuuarnvcTy Unn 3aMeHuTb, ecn B PyKOBOACTBE MO 3KChnyaTaumm He
yka3aHo nHauve. [NoBpexaeHHbIe BbikMoYaTeny HeobxoauMo 3aMeHATb B MacTepPCKOn
LeHTpa no o6cnyxnMBaHUK KIUEHTOB.

3anpelyaeTcs UCNosb30BaTh SNEKTPOMHCTPYMEHTbI, BbIKIHOYATENb KOTOPbIX HE
NO3BOSIAET BbINOMHUTL UX BKITHOYEHWE U BbIKITIOYEHUE.

21 BHumaHwue. icnonb3oBaHne NOCTOPOHHWUX BCTaBHbIX WHCTPYMEHTOB U akceccyapoB
MOXET npeacTaBfisaATb ONACHOCTb NOJy4eHUA TpaBM.

22 PeMOHT 3neKTPOMHCTPYMeHTa He06X0AUMO NopyYaTh KOMNETEHTHbLIM 3NIeKTPUKaM.
[laHHbI 311EKTPOMHCTPYMEHT COOTBETCTBYET NPUMEHVUMBIM MOSIOKEHUSIM MO TEXHUKE
6e30MacHOCTU. PEMOHT MHCTPYMEHTa pa3peLuaeTcsl BbINOMHATL TONbKO
npodeccroHanbHOMy 3MEKTPUKY C MCMOSIb30BAHWEM OPUTHAarbHbLIX 3anacHbIX YacTell, B
NPOTVMBHOM Crlyyae ¢ onepaTopoM MOXET NPOU30NTU HECHACTHbIN Cryyai.

1.3 CneuuanbHble yKa3aHUsi No 6e3onacHoCTU

Cnegute 3a TeM, 4TOObI B paboyee NpOCTPaHCTBO MNM B 30HY 3aTArMBaHMS BpaLlaloLLMXcs
netanei (obpabaTtbiBaemble AeTanu, 3aKMMHOW NaTPOH yAapHOro AeNCTBuUS,
LEHTPUPYHOLLMIA MATPOH) He Nonanu nanbLbl, UL, BOMOCH! UNU ApYrue YacTu Tena, a
Takke CBOOOAHbIE, LUMPOKUE YacTu oaexabl! He HocuTb ykpalueHus (konbua, Lenoykm)!
OnacHOCTb NONyYeHUst TpaBM U HeCHACTHbIX cryyaes!

Mpu Henonapakax (Heobbl4YHbIN 3anax, BUGpauum, HeobblYHbIE 3BYKW) BO BpeMsi paboThbl C
ROPOWER 50R Heobxoaumo cpasy xe NpMBeCTU B AeNCTBUE NPeAoXpaHUTENbHbIN
nefanbHbIl BblKMOYaTenb M aBapuiHoOe BbIKMIOYeHNe cTaHka!

Mpu paboTatoLem cTaHke 3anpeLlaeTcs HaHOCUTb Nakso Ha pe3bby, AepxaTtb
obpabaTbiBaeMylo AeTanb pykamy Unu NnpoBoAMTb aHanorMyHble paboThbl, MOHTUPOBATb U
AEMOHTUPOBaTb Takne aetanu, Kak d)I/IJ'II:prI, KnanaHbl, 06peSKI/I pr6 n T.,D,!

Bcerpa HageBanTe 3awuTtHyto ogexay! Hocute Ha nvue 3awwmTy OT OTNeTaroLen CTPYXKKH,
Gpbl3ratoLLero cMa3oyHO-OXNaxaarLLero Macrna, a Takke BCTpeyatoLmuxcst nHoraa
A00BUTLIX MCNApeHUit xropa (06GycrnoBieHHbIX 06ropaHMeM macra, nonasLLEero Ha ropsiune
NMOBEPXHOCTU MHCTPYMEHTa unu obpabaTeiBaeMoii aetanv)! HagesariTe 3alumTHbIN
ronoBHoOM y6op, CKpbiBaOLLMIA M 3aLLMLLALLIMA ANUHHBIE Bonockl! HageBaiTe 3awuTHble
pyKaBuLbl NPy 3aMeHe Macna, pexyLlero ancka Tpybopesa u rpatocHumatens! OnacHocTb
nopesa! HageBanTte 3awWuTHbIe pyKkaBuLbl NPpY 3aMeHe MHCTPYMEHTa U nepeHoce
obpabaTbiBaeMoi getanu! Pe3bbbl 1 pe3bboHapesHbie nrallku B npouecce HaHeceHus
pe3bbbl HarpeBatoTca! Hocute 3awmtHyto 06yBb! OnacHoCTb NONyYeHUst TpaBMmbl
(nockanb3blBaHWE) Ha BbITEKLLEM CMa304HO-OXNaxaatowem Macrne! OnacHoCTb NonyvyeHus
TpaBMbl 13-3a2 MOKPbIX, CKOJTb3KMUX M MOTOMY MOTYLLMX BbICKONb3HYTh AeTaneln cTaHka npu
3aMeHe UHCTpymeHTa!

He nbiTatbes y6paTb MeTannmu4eckyto 1 NiacTMaccoByto CTPYXXKY NPy MOMOLLM CXaToro
Bo3ayxa! OnacHOCTb NOMyYeHUs rNa3HON TpaBMbl, @ Takke NoTepu 3peHust!

Mpu akcnnyaTaumm BHYTPM (B 3aKpbITOM NMOMELLEHNM) N03aB0TLTECH O OCTaTOYHOW
BeHTUNAUMK! [lonycTmasi TemnepaTypa okpyxatowen cpefbl coctaenseT ot 0°C go 40°C!

lMepen 3ameHon pe3abboHape3HON rofoBKM, PEXYLLEro Ancka u rpaTocHUMaTens
06s13aTenbHO BbIKMIOYUTE CTAHOK U BbITALLMUTE CETEBOW LUTEKEP U3 po3eTkn (0becToueHHas
akcnnyataums)! Mocrne BbIKNIOYEHNS CTAaHOK eLLe UMEET ornpeaeneHHoe Bpemsi Bolbera fo
NOSTHOM OCTaHOBKM! He npukacanTecb HU K KaKUM AeTansiM, noka CTaHOK MOMHOCTbIO He
OCTaHOBMIICA W He BbITalLeH wTekep!

MpoBeauTe Ha Tpy6ax ¢ HaHECEHHOMN pe3bboil UCMbITaHKe AaBreHneM, YToobl
YOOCTOBEPUTLCA, YTO Nocne MoHTaxa Tpybbl He ByaeT yTeuku rasa unm Bofpi!
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2 TexHU4YecKue XxapakTepucTukm

ApT. N2 56050..

....ROPOWER 50 R, 230 V

ApT. Ne 56045 ... ROPOWER 50 R, 110V

Mpon3BOANTENBHOCTb PE3KMU .............. BSPTR 1/4"...2"

CKOpOCTb NpU HYNEBOW Harpyske ....... 40 MuH-1 (06/MUH)

OBUrATeMb ... OpHodasHbIn yHuBepcanbHbIv Asuratens 1.150 Br,

3alinTa OT neperpysku

Knacc 3amThl ... |

YaCTOTa ..o 50/60 Iy,

MacCa .......ccoooiiiii OK. 68 Kkr

Paamepb! (OXLUXB) ..........ccocovvvienin. 535 x 430 x 340 mm

Pe3bboHapesHast ronoBka .................. ABTOMaTU4eckasi peabboHapesHas ronoeka 1/2"...2"
PesbboHapesHas nnaika................... 1/2"...3/4",1"...2"(Optional %" — 3/8" (ApT. Ne 56369)
PaboTe TMNMYHOE yCcKOpeHHME.............. < 2,5 m/cer?

TUNUYHBIN YPOBEHD LLYMa:

YpOBEHb 3BYKOBOIO ABIEHUSI ........ 85 nb (A)

YposeHb wyma npu pabote moxeT npeBbicuTb 8546 (A). Monb3oBaTbest 3aLLMTHBIMU
HaywHukamu! MamepeHns nposogunuce cornacHo EN 610295-1.

3 DYHKUMUN pe3b6OHape3Horo cTaHka

3.1

0630p A
1 Tpy6opes 8 3axkvMMHOWM NaTpoH yoapHOro AencTeus
2 Pe3bboHapesHasi nnawka 10 T-obpasHas pydka

3 BHyTpeHHWI rpaTocHMMaTENb 11 PerynvpoBOYHbIN BUHT

4 VHcTpyMmeHTanbHble canasku 12 CenekTopHbIN WTUPT

5 [Mpo6ka macnocnueHoro otBepctusi 13 CenekTopHbIn 6nok

6 MaxoBuk nogauum 14 [ucKOBbIN Kynavok

7 LleHTpupytowmin naTpoH 15 HartsxHas ronoska CTONOPHOrO pblyara

3.2 OnucaHune yHKUUn

C nomoupbto pe3bboHapesHbix ctaHkoB ROPOWER 50R Ha obpabaTtkiBaemble aetanm,
Hanp. Tpybbl UNK NPYTKOBLIN MaTepuar, Hape3aeTcs UM HaBUHYMBaETCS pesbba.

CTaHOK CoCTouT 13

NPUBOAHOIO ABUraTens, NPMBOASLLErO BO BpalleHUe LEeHTPUPYHLUIA NaTpoH
3aXXMMHOro NaTpoHa yAapHOro AencTems Ansa dukcmposaHusa obpabaTbiBaemon getanm
Tpybopesa ans otpe3kn ObpabaTbiBaemon fgetanu Ha 3aAaHHyo ANVHY

BHYTPEHHEro rpaTocHUMarens

pe3bboHape3HoN rofnoBKky AN HAHECEHUS Ha 3aroTOBKY pe3b0Obl

MacnsaHOro Hacoca, crnyxatllero ansa cMaskm n oxnaxaeHusa nocpeCcrtsoM CMa3o4Ho-
oxnaxgawuiero macna

OBYCTOPOHHUX MHCTPYMEHTarnbHbIX Canasok ¢ 3ybyaton nogayen
BaHHbI AN YNaBlMBaHUS CTPYXKM U Macna
npefoXpaHUTENbHOIO NeAanbsHOro BbikMYaTens

orpaHuyuTens sblbera

3.3 lMpuHagnexHocTu

CooTBeTCTBYOLLME NPUHAANEXHOCTU U BnaHk 3aka3a Bel HavigeTe Ha cTp 246.
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4 lNoaroToBka K aKkcnnyaTaumm

4.1 TpaHCNOpTUPOBKa pe3b60Hape3HOro cTaHka
c Mpu noabeme cTaHka crubanTe KoneHn, YTobbl ybepeyb CnvHy OT neperpysku!

3admkeupyrite MHCTPYMEHTanbHbIE Canasku TakuMm obpa3om, YToObl OHM HE MOrnu
OBuraTbCsi BO Bpemsi TpaHcrnoptuposku! Mpu nogbeme cTaHka yaepxusainte ero 3a ero
ocHoBaHue! Bo Bpemsl NnepeHOoCKN CTaHKa He OepXXMTECh 3a LEHTPUPYIOLLMIA NaTPOH Unu
BHYTPEHHWI rpaTocHUMaTenb!

o -

Ecnu ctaHok TpaHCMopTMpyeTcs C OCTaBLUMMCSI B HEM CMa304HO-OXINaX4aoLWwmum Macrnom,
TO UMeeTCsl ONMaCHOCTb, YTO M3-3a BO3HUKLLEN BUOpauumn Macno BbiIGpbI3HET U ncnavkaeT
ogexay!

CTaHOK CTaHOBUTCS CKOJb3KMM BCMEACTBME NaykaHus macnom! Cnegute 3a Tem, YToObI
npu NogbeMe OH He BbICKOMb3HYM Y Bac 13 pyk!

- o

S

2 YcTaHOBKa CTaHKa

[MocTaBbTe CTaHOK Ha POBHYIO
NMOBEPXHOCTb Tak, YTobbl He ObINo 3a3opa,
unu Ha nnockuii Bepctak. CTopoHa, Ha
KOTOPOW HaXOAUTCS LEHTPUPYIOLLNIA
NaTpoH, AOJHKHA HAX0AMTLCS BbILLE, YEM
Opyrve Yactu ctaHka, YTobbl Macno He
BblTeKano Ha obpabaTbiBaemyto Tpybdy n
He naukano non! YcraHoBWUTE CTaHOK B
mecTe, cBobogHOM oT Bnaru!

o -

obpabaTbiBaeMoW AeTanbio, MMeeT NIIoXon o63op, cneayeT yKOPOTUTb
o6pabaTbiBaemble AeTanu nNo Bceul ANUHe Unu o6e3onacuTb ONacHyo 30HY
orpaxaeHusiMu U npeaynpexaarwmumm 3Hakamu! 3awmTHble ycTpocTBa
crnegyeT HafeXHO YCTaHOBUTL U 3adhmkcupoBaTtk! Ecnu ansa atoro
noTpebyeTcs UCNONb30BaTb OMNOPbI, TO OHU AOMKHbI GbITb YCTONYUBLIMMU,
perynupyemMbiMU Mo BbICOTE U UMETLCHA B OCTaTOYHOM KonuyecTBe!

2 Ecnu onacHas 30Ha, obpa3yemasi CTaHKOM U BpaluaroLencs

H

.3 SneKTPonoAKIYeHMe cTaHka

Hu B koeM cnyyae He cTaBbTe Ha COeAMHUTENbHbIN Kabenb HU CTAHOK, HU
3arotoBku! Bbl MoxeTe ero nospegutb! OnacHocTb yaapa Tokom!

Hu B koem cnyyae He npukacalTech K LUTEKEPY U ceTeBOMY KabGerno MOKpbIMU
pykamu! OnacHocTb yaapa Tokom!

HanpsixxeHne Ha MapKkMpoBO4YHOM Tabnuyke cTaHKa 06s13aTeNIbHO AOMKHO
coBnapaTb C UICTOYHUKOM Toka! B NnpoTUBHOM crny4yae CTaHOK MOXeT
neperpeTbcs, 3aAbIMUTLCSA, BO3ropeTbCcA U noBpeauTbes!

o -] ¢-j o=

Mpu noaknoYeHMM CTaHKa K 3NIeKTpPoceTH Bceraa creauTe 3a TeMm, YTobbl
nepeknioyarTesib HAXOAUIICA B NonoxeHuu «Bbikn»! B npoTMBHOM cnyvae
BO3HUKaeT ONacHOCTb, YTO NPU NOAKIIOYEHMM TOKa CTAHOK HE3aMeTHO HayHeT
paboTtaTtb 6e3 Hag3opa! OnacHOCTbL NoNy4YeHUss TPaBM U HeCUYACTHbIX criyvyaeB!

o -

BcTpoeHHas 3awmTa oT neperpy3kum aBToMaTM4ecku ocTaHaBNMBaeT CTAHOK Npu
neperpyske unm konebaHusix Toka! MNOBTOPHLII 3anyCK BO3MOXEH TOSNbLKO Mo
npoLwecTBUN OA4HON MUHYTbI!

o -

Ucnonb3ynte yanuuutens HO7 RN 3 x 1,5 mm2! [inuHa kabensa He pgomxHa
npeBbiwatb 30m!

o -
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4.4 CMa3o4Ho-oxnaxgarliee Macno

Mpwu pe3ke ncnonb3yiTe BbICOKOI(HEKTMBHOE CMa304HO-OXMaxaatoLlee Macrno
ROTHENBERGER! ApT. Ne 6.5010. 310 Macno He NnpuUroaHo Ars pe3ku TpyéonpoBoaoB
Ans NUTbeBoM BoAabl!

B kauecTBe anbTepHaTuBLI Bbl MOXETE BOCNOMNb30BaTLCS BbICOKOI(EKTUBHON CMA304HO-
oxnaxgarwowen xunakocteto ROTHENBERGER, apT. Ne 6.5015. [laHHas naKocTb npurogHa
Ot pe3ku Bcex BMAOB Tpy6 (Bkntoyasa Tpy6onpoBoAbl NUTLEBOWU BOAbI).

A Macno xpaHutb B HeAoOCTynHOM Ans peten mecte!

He pa3baBnsinTte cma3oyHo-oxnaxgatoLlee Macrno 1 He CMeLLnBanTe ero ¢ Apyrumm
macnamu! MNpu cmelnBaHUM Macna ¢ BOAOW OHO NpuobpeTaeT MONoYHo-6enbI LBeT,
ero CBOWCTBa yXy/LIaloTCsl, U HAHECEHHasi pe3bba byaeT umeTb nnoxoe kadvectso! B
Takux cryyasix pekoMeHayeTCst 3aMeHUTb Macno!

W3beratb NPSAIMOro BO3AEVNCTBUS COMNHEYHbIX nyqul N XpaHUTb B TEMHOM MecTe!

Mocne aKcnnyaTtauum nnoTHO 3aKpowTe MacnsHbIn pesepsyap, YTOObI npenoTBpaTuUTb
nonazaHue B Macno rpsasun n sogpl!

BHUMAHWE ANJTIEPTUKAM!

MonagaHne macna Ha KoXy MOXET NPVBECTU K pasgpakeHuIo KOXW, BOCNaneHunto n
annepruyeckon peakumu! MNpn paboTte ¢ MacnoM HageBanTe 3alLMTHYIO OOEeXAY
UNW NpUKpbIBaNTE YS3BUMbIE Y4acTku koxu! Ecnm BCE e Macno nonano Ha Koxy,
cpasy Xe NMpoMoWTe 3TO MECTO BOAOMNPOBOAHOM BoAoN ¢ Mbiriom! Koraa macno,
ronasLUee Ha ropsyme NoBepxHOCTM obpabaTbiBaeMon geTtany unv MHCTPYMEHTA,
HaumHaeT obropaTb, 3TO MOXET Bbi3BaTb 06pa3oBaHue SO0BUTLIX MCNAPEHWUIA UK
rasoB (Hanp., xyiopa npu obropaHum kpacHoro macna)! Ecnv no HegocmoTpy Bbl
BAOXHYMNW 3TW MacrnsiHble UCMaPeHUsl UMW MachnsiHbIA TYMaH, TO cpa3sy BbIiaUTe Ha
CBEXWI BO3AYX U He3amMeanuTenbHo obpatutecs Kk Bpayy!

4.5 I'Iposepxa CMa3o4vHo-oxnaxgakuiero macna

Mepep TeM Kak NPOBOAUTL OYMCTKY, TEXO6CNyXUBaHUe, NPOBEPKY UM PEMOHT
cTaHKa, 06513aTeNIbHO BbIKNIOYNTb CTAHOK U BbIHYT LUTEKEP U3 po3eTku!
=> [loBepHUTE BpaLLaoLLyloCs PYKOATKY NPOTMB 4acoBOMn
CTpernku, 4Tobbl NOAOABUHYTE MHCTPYMEHTarnbHblE
canasku K 3aXXMMHOMY NaTPOHY YAAPHOro AENCTBUS.

=> 3anevite BxoAsLiee B NOCTaBKy Macno C NpasoW
CTOPOHbI CTaHKa 40 YPOBHSI KPOMKWN CETOYHOIO
duneTpa.

= Y6eauTech, YTO CTAHOK BbIKMIOYEH U CHOBA BOTKHUTE
LUTEKEP B PO3ETKY.

= Bknouute ctaHok 1 ybeguTtech B TOM, 4TO Macrno
nocTynaeT U3 pe3bboHape3HON ronoBKu K
pe3bboHapesHon nnaiuke. Ecnu macno noctynaet He
B He0OX0AMMOM KOMMYeCTBe, NOAPErynupynTe ero
pPerynmpoBOYHbIM BUHTOM.

Bpawatowascsa
pykosiTka
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4.6 HaCTpOﬁKa KoJinyecTBa noctynarLiero cMmaso4Ho-oxnaxagarliero macna

Mepep TeM Kak NPOBOAUTbL OYMCTKY, TEXOBCNyXUBaHUe, NPOBEPKY UM PEMOHT
cTaHKa, 0b6sA3aTenbHO BbIKMIOYUTE CTAHOK U BbIHYT LUTEKep U3 po3eTku!
= YpoctoBepbTeCh, YTO YPOBEHb Macna AOXOANUT A0
KPOMKW CETOYHOrO punbTpa. KoHTpranka

= Ecnu konuyecTBo Macna, npoTekaroLLero no
pe3bboHapes3HoN rofoBke, He COOTBETCTBYET
npeabsBnsemMsiM TpeboBaHnsaM, To cneayeT
nopperynMpoBaTb KONMMYeCTBO NOA4aBaemMoro
macra ¢ NnomoLlblo BUHTa PerynmupoBku macna.

OTBUHTUTE KOHTPraiiky BUHTa PerynupoBk1 Macna.

27

BpalleHuem BUHTa perynupoBk1 Macna no
4acoBOW CTPErKe KONMYeCTBO NOAABAaEMOro Macna
MOXHO YBEMUYUTL, BpaLLEHUEM NPOTUB YacoBOM
CTPEnku — YMEHbLUNTb.

=> T[locne perynmpoBku NMOTHO 3aKPYTUTE U 3aTAHUTE
KOHTpraky.

4.7 CnuB Macna

Mpwu aTom ob6saA3aTenbHO cobniopanTe
A npeAnMcaHus No TeXHuKe

6e30MacHOCTU M yCTPaHEHUIO OTXOAO0B,

npuseaeHHble B rnase 7!

I'Ip06|<a MacnocrMBHOro oTBepcTuna

KcnyaTtauusa u o6cnyxuBaHue pe3ab60oHape3HOro craHka

5.1 3akpenneHue 3aroToBKU B

UHcTpyMmeHTanbHble cana3ku MOryT KOCHYTbCS paMbl A0 TOrO, Kak byaeT
3aBeplUeH npoLuecc Hape3ku pe3b6Obl, U TeM caMbiM NOBPeAUTb 3aXKUMHOMN
naTpoH yAapHOro AencTBUs, a Takxke cTtaHok! [loaToMy Mexxay HaHOCUMMOW Ha
aeTanb pe3b6oM U 3aXXKMMHbIM NaTPOHOM Bcerga AOJMKeH OCTaBaTbCA
pacctosiHue He MeHee 70 mm!

3aKMMHOW naTpoH

MepeBeanTe Tpybopes n pesbboHapesHyto rorioBky BBepX, 4To6bl oHM Bam He meLuanu, u
nocTaBbTe BHYTPEHHWIA rpaTOCHUMATENb K 3a4HEN CTEHKe.

BcTaBbTe 3aroToBKY CO CTOPOHbI LieHTpupytoLero natpoHa (puc. 1) u 3atsHute
LeHTpUpyoLwuii naTpoH (puc.2).

Kpenko yaepxvBainTe 3aroToBKy NpaBoii PYKO CO CTOPOHbI 3aXWMHOI0 NaTpoHa
yOapHOro AENCTBUS U MOCTENEHHO 3aTArMBaliTe ee 3aXVMHbIM NaTpoHoMm (puc. 3).

L 2 N T

YOocToBepbTeCh, YTO BCE 3aXKMMHbIE KOMOAKW cornpukacaoTcs ¢ obpabaTtsiBaemMon
netanbio.
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Ecnu He Bce 3axUMHbIe KOMOAKKN cConpuKacalTcsi ¢ obpabaTbiBaeMoit AeTanbio, TO
OHa GyaeT waTaTbCcs, BCreAcTBME Yero HM oTpe3Ka, HU Hape3ka pe3b0Obl He 6yayT
npou3BeaeHbl Haanexawmym obpas3om.

3axmuTe 3aroToBKy C ycunmem 1 TlaTtenbHO 3aTaAHnTe eé.

Mpn 06paboTke ANUHHBIX UK TAXENbIX TPYO 06s3aTeNnbHO UCNONb30BaTh
noacTaBKy Ans Tpy6 apt. Ne 5.6047 , yToObI NpegoTBPaTUTL WIaTaHWe UNn
CKpyuMBaHue ob6pabaTbiBaeMoM AeTanu Bo Bpems BpalleHus, a Takke
OnpoKuabiBaHWe CTaHKa U3-3a Macchbl 3arotoBku! B npoTuBHOM cnyyae
obpabaTbiBaeMas AeTarnb U CTaHOK MOFYT NOTEPATbL YCTOMYMBOCTb!

o} | 0=

5.2 OTpe3Ka 3aroToBKu Tpybope3om C

He npukacanTecb K NOBEPXHOCTU cpe3a rofibiMu pykaMu: NOBePXHOCTb
ropsiyas u ¢ ocTpbiMu kpassimu! OnacHoCTb Nosy4eHUsi TpPaBMbI U oxoral

Mpu BpalLeHUn pyKosiTku Tpybopesa ¢ Ype3MepHbIM YCUITMEM NOBEPXHOCTbL cpe3a

® TpyGbl NPUMET OBanbHYI (hopMy, YTO caenaeT HEBO3MOXHbIM NPaBUITLHYHO
Hape3Ky pe3b6bli! Mo3aTomy BpaluaiTe pykosaTKy TpyGopesa no non-o6oporta Ha
KaXAbI NOMNHbIN 060pOT TPY6LI!

= T[lepeBeawnTe Tpybopes BBEPX, YTOOLI OH He MeLuan. [oBepHUTE MaxoBKK NoAaun NPoTvB
4YacoBOW CTpenkun ANs nNpuBefeHns Tpybopesa B NONOXeHNe, HeobxoamMmMoe Ans pesku
3aroTOBKW.

= OnyctuTe Tpybopes Ha AeTanb U HaXMUTe nepeknioyaTens "Bkn" unu npusegute B
fAencTtane nepans.

= C ycunuem noBepHUTE PYKOSITKY Tpybopesa B HanpaBneHun No 4acoBoW CTPErKe U
Ha4yHWTE OTPE3Ky 3aroTOBKM.

= CHoBa oTBeauTe Tpybopes BBEpX U Ha3aa.

' He HakannuBanTe o6pe3aHHbIe TPyObl B oTke! Cpa3y nocne okOH4YaHusi

° npouecca pe3ku BbIHUManTe TpyGy 13 notka!

5.3 YpaneHue rpata c o6pabaTsiBaeMon getanu D

PexyLiee ocTpue rpaTocHMMaTens ABNAETCA o4eHb ocTpbim! He
npukKacamTecb K HeMy ronbiMu pykammu! OnacHocTb nopesa u nNony4YeHus
TpaBMmbil!

BbiTaHuTe rpaTtocHMMaTenb Ha cebs.

MoBepHWTE MaxoBWK NoJayn NPOTHB YACOBOWN CTPesku, YToObl NOABECTN OCTpUe
rpaTocHMMaTens K TopLy BpaLiatoeincs Tpyosl.

v oV ¥

Bpaluaiite pykosiTky AanbLue, Ana yaaneHus rpata BaBuTe oCTpue rpaTocHUMaTens
BHYTpb TpyObl.

5.4 J[leMOHTaX 1 MOHTaX pe3b6oHape3HOW NnaLuku U3
pe3b6boHape3HOW ronoBKu E

e HapeHbTe 3awWwuTHbIE NepyaTku Bo n3bexaHue nope3oB pe3b6oHape3Hon
nnawkon!

Paclumnpetue:
= VY6eautech B TOM, 4TO BrnokmpoBka pbivara He pulled, 1 nogHMMUTE ronoBbI Pa3roBOPOB.

= CHumuTe GNOKMPOBKY pblyara B HanpaerneHun "A" Ha pe3b0oBbIX YEMCTH, YTOObI
OTKPbITb N306paxeHue (puc. 1).

= CpgsuHbTe Selektorscheibe B HanpaBneHun "B" 1 yoanute pasroBopoB-neYb KapTUHbI
(puc. 1).
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WHcTannaums:

>

>

BcTaBuTb pe3b60oBOI YENOCTU C TEM XXE YUCHOM, Kak Ha COOTBETCTBYHOLLMX FOSIOBbI
Tappers nsobpaxenus (puc. 2).

Y6eputech, 4TO HOMEpa Ha UCMONb30BaHUE rOMOBbI U YENIOCTU pe3bbolt Ha OfHOM
cawnre.

CaBuHbTe Selektorscheibe B HanpaBneHun "C" go Tex nop, Noka oHW ycrnbiwanm
GIOKMPOBKK pblyara 3ailenkamm n3obpaxenus (puc. 3).

TouHas ncnonb3oBaHUe BO3MOXHO TOJIbKO B TOM cny4vae, ecn HoMep Ha cnoTt
HUTb pPe3Ku ronosou ¢ HOMEpPOM Ha LeKe MaTye HUTb!

Tappers 4yentocTu nocrne nepexoaa Ha (PUKCUPOBaHHbIN MeCTO nNpoBepbTe!
Tappers 3aronoBok nocrne U3MeHeHUs1 UN1 3aMeHbl HUTb Pe3ku TBepAbIX
GNOKMPOBKM 3anevyb B MHCTPYMEHT ucnbiTaHue!

5.5 W3meHeHue pa3mepa pe3b6obl F

5.6

>

>

YpocToBepbTech, YTo pe3bboHapeaHas rofnoBka NocaXeHa Ha MHCTPYMeHTanbHble
canasku 1 4To pe3bBoHapesHbIe NIaLlkM COOTBETCTBYIOT pasMepy peabbbi.

BcTaBbTe cenekTopHbIN BbIBOA B CENEKTOPHbIN Brok ¢ TpebyeMbiM pasamepom pe3bbbl
(puc. 1).
Pa3smep yka3aH Ha COOTBETCTBYHOLLEM CEIIEKTOPHOM GIioKe.

BkntounTb T-pyyka, Npu 3TOM OYeHb HanpasneHuy "D" HaxaTta Jo pa3roBOpPOB YenioCTb
noavuum Ha paboyem mecte (puc. 2).

Hapezka pe3b6bli G

[Mpn BO3HMKHOBEHMM OMAcCHOCTN HagaBuTe 40 OTKasa NpefoxXpaHuUTenbHbIN NeganbHbIN
BbIKMoYaTenb. Bcneacteme aToro CTaHOK OCTaHOBUTCS.

Y106bl CHOBA 3aMyCTUTb CTAHOK, HAXXMMTE Ha KHOTKY Pa36rnokMpOBKM, HaXOAsLLYHCA
cBOKy OT NPegoOXPaHMTENBHOTO NeAarnbHOro BbIKMYaTens.

Onsa obecneyenns TOMHOroO HaHeceHUs pe3bbbl cobnaanTe cneayLlmne yKkasaHus:

Y

Mcnonb3yiite ansa Hapeskn pe3bbbl ToNbko 6e3ynpeyHbli TpyGHbIA maTepuan! MNpu
MCrnonb3oBaHUn AeOPMUPOBAHHBIX W/ KOCO OTPE3aHHbIX TPY6 HEBO3MOXHO
Mony4nTb COOTBETCTBYHIOLLYIO CTaHAapTam pe3boy!

Mcnonb3ayiiTe Tonbko noaxoasiuue ansi paamepa pe3bbbl pe3ab6oHapesHble roNoBKY 1
COOTBETCTBYHOLLME NaLku!

Bakpennsnte pe3bboHapesHyH rofioBKy Ha MHCTPYMEHTarbHbIX canaskax Hafnexalimm
ob6pasom!

He knagute pe3abboHapesHyto rofioBKy HesaluLLeHo NpsIMO Ha non 1 obpallanTech ¢
Heln akkypaTHo!

YpocToBepbTeCh, YTO CMA304YHO-OXNaXAatoLee Macno nocTynaeTt Ha pe3bboHapesHble
nnawku!

OnycTuTe peabboHapesHyo rofoBKy 1 NpuBeauTe B Aeictene T-0GpasHyto pyyKy,
NpuyYeM HaxmuTe ee B nosnoxeHue ,B” [o Tex nop, noka nnatukv He 3adoMKCUPYTCs B
paboyem nonoxeHuu (puc. 1)

BkntounTte cTaHOK Npu NOMOLLM NeAanbHOro BbiKNovaTens, NoBEpPHUTE BPaLLatoLLyocs
PY4Ky MPOTUB YaCOBOW CTPenkM, YTobbl pe3bboHapesHble NnaLlkv HaaaBumm Ha
obpabaTbiBaemyto feTans (puc. 2).

OTnycTUTe BpaLLaoLLyCcs PyyKy Nocre Hapesku OT ABYX [0 TPEX LIaroB pe3bobl.

Pe3bboHape3Hble NnaLlkv OTKPLIBAKTCS aBTOMATUYECKU MY MOMOLLM YNOPHOTO pblvara,
korga peab6a rotosa.

BbikntounTe CTaHoK, y6paB HOry C NnpefoxXpaHUTesnibHOro neaanbHOro BblKoYaTens.
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5.7 HacTpowka anuHbl pe3bobl

Hutb gnuHa 6bina YyKasaHa 3aBOOM-U3roTtoBuTeNIemM C y4eTom CTaHOapTHON ANWHbI
YCTaHOBIEHbI, HO MOryT ObITb N3MEHEHbI NO mepe HeobxoaumocTu.

= [lepXxuTe BUHT C OTBEPTKOWN U 3aMEHUTb reKc.

=> [loBopoT BUHTa "B TeYeHne ANUTENbHOro pesbba no
HanpaeneHuto"F", Ha Gonee KOPOTKME HUTU B HanpaBneHun"E".
HuTb gnuHa MoxeT ObITb yBeNnuyeHa NpUMepHO Ha 2 MM 3a
MONOBWHY PEBOMIOLMS U3MEHMNa.

> Hepxute BUHT 6e3 Kpy4eHUsA C NOMOLLbIO OTBEPTKN U 3aTAHUTE
wecTtHaauaTtMpn4yHoe cHoBa.

5.8 HacTtpowka rny6uHbI pe3b6obi

HuTb rnyGuHbl 4OMKEH GbITh AOCTABIEH Ha UCMONb30BaHMe MaLUWH, YCTAaHOBMEHHbIX MO
ymonyanuio. C BBOAOM B 3KCNyaTaLuuio HATb-MaLLKHa, npeacTasnsieT coboli 0630p HUTb
rny6uHbI ANs Kaxaoro paamepa pesbbbl, C MOMOLLbIO NOAXOASLLEr0 U3MEPUTENBHOTO
npubopa 1 T.N., NepeBO3UMbIX Ha Nonb3oBaTeNs.

= YctaHoBuTb Selektorpin He perynupyembim Selektorblock.

= OcnabbTte BUHTHI 1 caBuHbTe Selektorblock yctaHoBUTL rny6uHy
pe3bibl.

= [Insa 6onee rnyboKoro HUTb TONYOK B HanpasneHnu "G", ans
nbCTUTL pe3bboBort B HanpasneHnn "H". Hutb rmybuHa moxet
wkane ¢ 1,5 40 2 MM HWXe Unu Bbile, AOMKHbI ObITb BHECEHbI
nonpasku.MpoBepuTb paspesa ¢ NOMOLLbI TpyObl ANst U3MepeHust
KOHU4eckast pe3bba 1 T.4., U NpaBUNbHblIE HACTPOWKK, ECNN 3TO
Heobxoanmo.

5.9 BbleMKa 3arotoBkKu

3aroToBKa CTaHOBMTCA MOKPOW U CKONMb3KoMn oT macna! BHMmaTenbHo cneaguTe
3a TeMm, 4TOObl BO BPEMS BbIeMKM U3 CTaHKa 3aroToBKa He BbICKONb3Hyna 1 He
ynana Bam Ha Hory!

> nOBepHVITe MaxoBUK nogatoLiero yCTpOVICTBa no YacoBsown CTpesike N oToABUHbTE
MHCTPpYMEHTarnbHble canasky Ha3aj.

= OrtcoeanHUTe 3aXXKMMHOW NAaTPOH YAAPHOIo AEWCTBUS.
= OTcoeanHUTE LIEHTPYPYIOLLMIA NATPOH U BbiHbTE AeTarb.
5.10 OuwmcTKa nocrie UCNosib3oBaHUA

nomolum cxatoro Bosgyxa! OnacHocTb Nony4yeHUsi rMa3Hon TpaBMbl, a TaKxke
notepu 3peHus! He nbitTaTtbcA yopaTb OCTPOKOHEYHYIO METaNIM4YecKyto
CTPYXKy ronbimu pykamu! OnacHocTb nony4yeHus TpaBmbi! HapeBanTte
3alMTHbIE NnepyaTku!

Y6epuTe pacchinaHHyto No CTaHKy Y BOKPYT HEro CTPYXKY.

McnonbayiiTe NpoBOMOYHYHO LLETKY AN OYUCTKU OT CTPYXKKU 3aKUMHOTO NaTpoHa
yaapHoro AencTeusl, rpebeHok, pe3bGoHape3HOoM rofnoBKY 1 BHYTPEHHEro
rpaTocHuMaTens.

=> [pu NoMoLLM TPAMKM BLITPUTE pa3Bpbl3raHHoe Mo CTaHKy U nNo paboyemy NpocTpaHcTBy
macno.
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6 Texob6cnyxMBaHue u OCMOTP

Bce cTaHku B npouecce aKcriyaTauum noaeepKeHbl eCTECTBEHHOMY M3HOCY.
Bpems oT BpeMeHn HeO06X0AMMO NPOU3BOAUTE TEXOBCTYKMBaAHNE U 3aMEHSITb U3HOLLEHHbIe
neranu.

37U paboTbl paspeLuaeTcsl NPOBOAUTL TONLKO YNonHOMoYeHHOMY chupmoii ROTHENBERGER
cepsucHoM cTaHumen! MNMpn aTom Bl nonyyaeTte nonHyto rapaHTUio KayecTBa MaTepuanos u
paboTbi!

cTaHKa 06sA3aTenbHO y6eauTecb B TOM, CTaHOK BbIKITHO4EH U CeTEBOW LUTEKep
BbITaleH 13 po3eTtku! O6s3aTenbHO NpeAoTBpaLlaiTe HEKOHTPONUPYEMbI
3anyck ctaHka!

c I'Iepen TeéM KaK npoBOAUTb OYUCTKY, TeXOGCﬂy)KVIBaHVIe, npoBepKy Ui peMoHT

6.1 3ameHa nnacTuMHbI BH PeHHero roaTocHMmarTens

Mpu 3aMeHe HapeBaWTe 3aWUTHbIe nepyaTku! OnacHoCcTb Nopesa U Nony4YeHus
TpaBMmbil!

BbIHbTE WITUT C NPYXMHOM 13 FOPIOBUHbI NNACTUHBI BHYTPEHHErO rpaToOCHUMAaTENS.

n]'laCTVIHy rpaTtoCHMUMaTena MOXHO ocBoboauTb, BbITAHYB Bnepe AepXaTtelb
rpaTocHMMaTensa.

BcTaBbTe HOBYIO NMNacTUHY rpaToCHUMATENS.

L2 T N

BcraBbTe paHee nsbATbIN WTUT C NPYXUHOW C LWerb HOBOW MNacTUHbI rpaToCHUMaTEenNs.

6.2 3amMeHa pexyLiero gucka Tpyéopesa

Mpu 3ameHe HapeBaWTe 3aWUTHbIe NepyaTku! OnacHoCTb Nopesa 1M Nony4YeHus
TpaBmbl!

= [pusenute TpyGopes B BepTUKAIIbHOE NOMOXEHUE U OMyCTUTe pe3bGoHapesHyto ronoBky.
= BbiTAHWTE BBEPX LUMMANHT.

= [lpuaepxvBante pexyLumin AUCK 1 MeAJIEHHO BblABUranTe yCTaHOBOYHbIW LWTUT
pexylLLero ancka B NPOTUBOMONOXHYIO CTOPOHY.

YCTaHOBOYHbIN
WTUT pexyLiero
avcka

BbIHATL
LWNNHT

LLRSTUHT PexyLumin amck

= BcraBbTe HOBbIV pexyLnii AUCK B Aep)aTerlb HOXEN U BOTKHUTE WTU(T obpaTHo.

=> BcTaBbTe B YCTaHOBOYHBIN WITUMT PEXYLLErO AMCKa HOBbIN LWMMUHT U 3adpukcupynTe,
pas3orHyB ero.
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6.3 3amMeHa 3aXKMMHbIX KYJla4yKkoB H

= BknounTe n3bunm Yak n oTKpbITb €ro 40 Cux
rop, 4O TeX nop, noka oTBepTka NOAXOAUT.

= OTCcoeaMHUTE BUHTLI, KOTOPbLIMU
NpUKPeneHbl 3aXKMMHble Kynauku (puc.1).

3aXMMHOM NaTpoH
yOapHOro AencTens

=> [lpoaeHbTe TOHKUIA CTEPXKEHb B BEPXHUN
Kpal NpyXWHbl U BbITALLUTE NPYXXUHY U
WTMAT 3aXKMMHOTO NaTpoHa yaapHoro Tmna
(puc.2).

= BbITAHUTE 3aXXMMHbIE Kynadku Bnepea
(puc.3).

= BcTaBbTe HOBbIE 3aXMMHbIE KyMnaykv 1
3aBMHbTE WX BMIOTHYIO K 3aJHEN CTEHKE, BuHT
3aMeHUTE NPYXWUHY U LWTUT 3aKMMHOTO
naTpoHa. Kpenko 3aTtsaHuTe BUHT.

6.4 EXXeaHeBHasa npoBepka

BHumaHue! MNepea Hayanom pa6oT HEO6X0AUMO BbITAWUTL WUITEKEP U3
po3seTku!

e [IpoBepsnTe ceTeBON LUTEKEP, CETEBOMN Kabenb 1 yAnMHUTENb Ha NpeaMeT OTCYTCTBUS
noBpexaeHunin!

e [paBWMbHOCTL HAMOSHEHUSI MAcMAHOTO NoA4OHa
o [pu HaMMuMK rpsA3M B MacnstHOM pesepByape, OYNUCTbTE ero

e [poBepbTe pe3bGoHapesHble nnaLlky, TPy6opes 1 BHYTPEeHHWIi rpaTocHMMaTenb Ha
npeameT usHoca

e [lpu 3arpsA3HEHNN OYUCTBTE 3AXKUMHBIE KOMOAKN NPOBOMOYHON LLETKON

e [IpoBepbTe, XOPOLLO N 3aTAHYTbI BUHTLI; B Clly4ae He06X0ANMOCTY 3aTAHNUTE

e PerynspHo oyumwianTe CTAHOK OT P3N U CTPYXKN

e [lpy anuTenbHbIX NepepbiBax B 3KCMyaTaLym HAHOCUTE aHTUKOPPO3UNINHYO CMas3Ky

. PerynﬂpHo npOBep;uZTe, OO0CTaTOYHO I XOPOLO CMa3aHbl 3afiHNe Hanpasnawue
pa60qero wnuHaensa! Cmaska JomkHa npon3BoAUTCA TOJTbKO NMULOM, NoNy4nBLLINM
ANEKTpoTEXHNYECKOE 06pasoBaHmel

7 YTunusaums

7.1 MeTtannuyeckue, JANeKTpuveckue U 3NIeKTPpoHHbIe geTanun

[HeTtanu annapaTa sBNATCS BTOPCbIPLEM U MOTYT BbITb NepeaaHbl Ha BTOPUYHYHO
nepepaboTky. [Ins 3TOro B pacnopsikeHun MMetoTcs cepTUdULMpoBaHHbIe 1
nonyleHHble nepepabaTtbiBatoLume npeanpusTus. Metannsl cnefyeT pasgenvTb U
paccopTupoBaTh A0 OTNPaBkK B yTUNU3aumio! 3a coBETOM MO NOBOAY IKOMOTUYECKM
6e3BpeHON yTUNU3aLMK He nNoanexalumx nepepaboTke Aetanei (Hanp., SNEKTPOHHbIE
oTX0Abl) 0bpaTUTECh, NoXanyicTa, B KOMNETEHTHOE YUpEXOEHNE.

Tonbko ans cTpaH EC:

He BbIGpackiBaiTe aneKkTPOUHCTPYMEHTbI B GbiToBON Mycop! CornacHo
Esponerickoi Aunpektnee 2002/96/EG 06 ncnonb3oBaHnm cTapbix
aneKkTponpmbopoB 1 3NEKTPOHHOro 0OOPYAOBaHUS U ee peanusauun B

mmmmm | HaUMOHAMNbLHOM Mpase CTaBLUME HEMPUroAHLIMU K UCMOMNL30BaHMIO

ANEKTPOUHCTPYMEHTbI HaanexuT cobupaTe OTAeNbLHO 1 noaBepraThb

9KOMOrMYHOMY NOBTOPHOMY WCMOSIb30BaHMIO.

244 \ ROTHENBERGER PYCCKUM



7.2 Macna 1 cma3o4Hblie BelecTBa

K yTunusaumm otpaboTaHHbIX Macen AoMNyCcKaloTCs UCKIIOYUTENBHO
crneumanuanpoBaHHble npeanpusTms!

OtpaboTaHHble 1 3arpsisBHeHHbIe Macra AOMKHbI XPaHUTLCS U CAABaThbCS B YTUIM3ALMIO B
repMeTUYHbIX, MacnoCTONKNX pe3epByapax (MeTannuyeckux 6oukax)!

[MoBpexaeHHble, He noanexatune PEMOHTY 9HeKTp0I'IpVI60pr N CTaHKU cneayeT BCKPbITb
1 MOSNHOCTLIO OYNCTUTL OT Macnal

MacnsHble nogaoHbI Takke crneayet NOSIHOCTbKO O4YNUCTUTDL OT Crie4oB macna! Macna
(,u,a)Ke B Marom KonuyectBse) He AOMXHbI HM B KOEM Cry4ae nonactb B 3emnio!

8 CepBucHas cnyxb6a

B Baluem pacrnopspkeHnn HaxoasTcsi CepBUCHbIe cTaummn Rothenberger nnm pemMoHTHBbIN
oTaen pupmbl-nponssoauTens. ECTeCTBeHHO, Mbl Takke He3amMeanuTENbLHO BbiLUIEM
Bam Tpebytowmecs 3anvactu. [MNoxanyicra, obpallatech k Bawemy aunepy unum k
Npou3BOAMTENIO.

3akasbiBaniTe gon. obopyaosaHve 1 3anyactu y Bawero gunepa vnu no TenedoHy
Hallen ropsiden NMHUK:

Tel.: +49 6195/800 - 8200 Fax: +49 6195 /800 - 7491
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OPTIONAL

www.rothenberger.com

www.rothenberger.com
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OPTIONAL

Zubehor und Ersatzteile / Accessories and spare parts

Bestellen Sie Ihre Zubehor- und Ersatzteile bei lhrem Fachhandler
Order your accessories and spare parts from your specialist retailer

Stempel / Stamp

oder bei unserer Hotline Service After Sales

or from our Service After Sales hotline
Tel.: +49 6195/ 800 - 8200

Fax : +49 6195 / 800 - 7491

Email: service@rothenberger.com

Kunde / Anschrift
Customer / address

Kunden Nr. /
customer no.

Bestell Nr. /
Order no.

Ansprechpartner
Contact person

Tel.:

lhre Bestellung
Your order

Artikel Nr./ | Menge /
Article no. Quantity

Bezeichnung /
Description

Preis /
Price

Datum / Date

Unterschrift / Signature

\_ROTHENBERGER

247



NOTES

248 \ ROTHENBERGER



NOTES

\(ROTHENBERGER 249



NOTES

250 \ (ROTHENBERGER



NOTES

\_ROTHENBERGER 2>




ROTHENBERGER Worldwide

Australia

Austria

Belgium

Brazil

Bulgaria

Chile

China

(@}

Republic

Denmark

France

Germany

Greece

Hungary

India

ROTHENBERGER Australia Pty Ltd

Unit 6, 13 Hoyle Avenue ® AU-NSW 2154 Castle Hill
Tel. +61 2 /9899 7577 o Fax +61 2 / 9899 7677
rothenberger@rothenbergercom.au
www.rothenbergercom.au

ROTHENBERGER Werkzeuge- und Maschinen
Handelsgesellschaft m.b.H.

GewerbeparkstraBe 9 e AT-5081 Anif near Salzburg

Tel. +43 62 46 /7 20 91-45 » Fax +43 62 46 /7 20 91-15
office@rothenberger.at ® www.rothenberger.at

ROTHENBERGER Benelux b.v.b.a
Antwerpsesteenweg 59 ® BE-2630 Aartselaar
Tel. +323/877 2277 eFax+323/877 0394
info@rothenberger.be ® www.rothenberger.be

ROTHENBERGER do Brasil Ltda.

Rua marinho de Carvalho, No. 72 e Vila Marina
BR-09921-005 Diadema - Sao Paulo

Tel. +55 11/40 44 47-48 o Fax +55 11/ 40 44 50-51
vendas@rothenberger.com.br e www.rothenberger.com.br

ROTHENBERGER Bulgaria GmbH

Boul. Sitniakovo 79 ¢ BG-1111 Sofia

Tel. +359/2946 1459 * Fax +359/2 9 46 12 05
info@rothenberger.bg ® www.rothenberger.bg

ROTHENBERGER Chile Limitada

Santo Domingo, 1160 Piso 11 e Oficina 1101
CL-Santiago de Chile

Tel. +56 253 964 00 ® Fax +56 253 964 00
ventas.chile@rothenberger.es

ROTHENBERGER Pipe Tool (Shanghai) Co., Ltd.

D-4, No.195 Qianpu Road,East New Area of Songjiang
CN-201611 Shanghai (Industrial Zone)

Tel. +86 21/67 60 20 77 » +86 21/ 67 60 20 61

Fax +86 21/ 67 60 20 63 o office@rothenberger.cn

ROTHENBERGER CZ

Prumyslova 1306/7 » CZ-102 00 Praha 10

Tel. +4202 /71 73 01 83 o Fax +4202 /6731 01 87
info@rothenberger.cz « www.rothenberger.z

ROTHENBERGER Scandinavia A/S
Smedevaenget 8 » DK-9560 Hadsund

Tel. +45 98/ 15 75 66 ® Fax +45 98/ 15 68 23
roscan@rothenberger.dk

ROTHENBERGER France S.A.

24, Rue des Drapiers, BP 45033 ® FR-57071 Metz Cedex 3
Tel. +333/87 74 05 92 » Fax + 33 3/87 74 94 03
info-fr@rothenberger.com

ROTHENBERGER Deutschland GmbH

IndustriestraBe 7 e DE-65779 Kelkheim

Tel. +49 6195 /800 81 00 o Fax +49 6195/ 800 37 39
verkauf-deutschland@rothenberger.com

ROTHENBERGER Werkzeuge Produktion GmbH
LilienthalstraBe 71- 87 e DE-37235 Hessisch-Lichtenau
Tel. +49 56 02 / 93 94-0 o Fax +49 56 02/ 93 94 36

ROTHENBERGER Hellas S.A.

Agias Kyriakis 45 ® GR-17564 Paleo Faliro

Tel. +30210 /9402 049 » +30 210/94 07 302/ 3
Fax +30 210 /94 07 322

ro-he@otenet.gr ® www.rothenberger.com

ROTHENBERGER Hungary Kft.

Gubacsi Gt 26 ® HU-1097 Budapest

Tel. +36 1/3 47- 50 40 » Fax +36 1/ 3 47 - 50 59
info@rothenberger.hu

ROTHENBERGER India Private Limited

B-1/D-5, Ground Floor, Mohan Cooperative Industrial Estate,
Mathura Road, IN-110044 New Delhi

Tel. +91 11/41 69 90 40, 41 69 90 50

Fax +91 11/41 69 90 30
contactus@rothenbergerindia.com

Italy

Netherlands

Poland

South Africa

Spain

Switzerland

Turkey

UAE

UK

USA

Russia

Romania

ROTHENBERGER ltaliana s.r.I.

Via G. Reiss Romoli 17 - 19  [T-20019 Settimo Mllanese
Tel. +39 02 /33 50 601  Fax +39 02 /33 50 015
rothenberger@rothenbergerit ® www.rothenberger.it

ROTHENBERGER Nederland bv

Postbus 45 e NL-5120 AA Rijen

Tel. +31 161/29 35 79 » Fax +31 161 /29 39 08
info@rothenberger.nl  www.rothenberger.nl

ROTHENBERGER Polska Sp.z.0.0.

Ul. Annopol 4A e Budynek C e PL-03-236 Warszawa
Tel. +4822/2 1359 00 e Fax +48 22 /2 13 59 01
biuro@rothenberger.pl ® www.rothenberger.pl

ROTHENBERGER-TOOLS SA (PTY) Ltd.

P.O. Box 4360 * Edenvale * 1610

165 Vanderbijl Street, Meadowdale ® Germiston

ZA- Gauteng (Johannesburg)

Tel. +27 117372 96 33  Fax +27 11/3 72 96 32
info@rothenberger-tools.co.za ® www.rothenberger.co.za

ROTHENBERGER S.A.

Ctra. Durango-Elorrio, Km 2 e ES-48220 Abadlano (Vizcaya)
Tel. +349476 21 01 00  Fax +34 94 /6 21
export@rothenberger.es ® www. rothenberger es

ROTHENBERGER Schweiz AG

Herostr. 9 o CH-8048 Zurich

Tel. +41 44 /435 30 30 © Fax +41 44 / 401 06 08
info@rothenberger-werkzeuge.ch

ROTHENBERGER Tes. Alet ve Mak. San. Tic. Ltd. Sti
Poyraz Sok. No: 20/3 - Detay Is Merkezi

TR-34722 Kadikdy-Istanbul

Tel. +90 216 / 449 24 85  Fax +90 216 / 449 24 87
rothenberger@rothenberger.com.tr

ROTHENBERGER Middle East FZCO

Jebel Ali Free Zone ® UAE-261190 Dubai

Tel. +9714/8 8397 77 » Fax +9714/8 83 97 57
office@rothenberger.ae

ROTHENBERGER UK Limited

2 Kingsthorne Park ® Henson Way

UK-NN16 8PX Kettering (Northants)

Tel. +44 1536 /31 03 00 ® Fax +44 15 36 / 31 06 00
info@rothenberger.co.uk

ROTHENBERGER USA LLC

4455 Boeing Drive ® US-IL 61109-2988 Rockford
Phone +1 815/397 7617 * Fax +1 815/397 6174
pipetools@rothenberger-usa.com
www.rothenberger-usa.com

ROTHENBERGER USA Inc.

Western Regional Office ® 955 Monterey Pass Road
US-CA 91754 Monterey Park

Phone +1 323 /268 1381 e Fax +1 323 / 260 4971
pipetools@rothenberger-usa.com
www.rothenberger-usa.com

ROTHENBERGER Agency

ROTHENBERGER Russia

Avtosavodskaya str. 25

RU-115280 Moscow

Tel. +7 495/792 59 44 o Fax +7 495/ 792 59 46
info@rothenberger.ru ¢ www.rothenberger.ru

ROWALT S.R.L.

1 Mai Str., No. 4

RO-75100 Otopeni-Ilfov

Tel. +40 21/ 350 37 44 » +40 21 /350 37 45
Fax +40 21 /350 37 46
info@rothenberger.ro ® www.rothenberger.ro

ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
IndustriestraBe 7

D-65779 Kelkeim/Germany
Telefon + 49 (0) 6195 / 800 - 0
Telefax + 49 (0) 6195 / 800 - 3500
info@rothenberger.com

www.rothenberger.com
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