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CESKY

Legenda vS§eobecného vyobrazeni

10-2. Upinaci Sroub
10-3. Pfimé voditko
13-1. Sroub

13-2. Zakladna

13-3. Vodici $ablona
14-1. Vrtak

14-2. Zakladna

14-3. Sablona

14-4. Zpracovavany dil
14-5. V/zdalenost (X)
14-6. VInéj$i primér vodici $ablony

1-1. Sloupek s dorazem 4-3. Sloupek s dorazem
1-2. Sroub 4-4, Stavéci Sroub s Sestihrannou
2-1. Blokovaci packa hlavou
2-2. Sroub 4-5, Blok zarazky
3-1. Ukazatel hloubky 5-1. Blokovaci packa
3-2. Sroub 5-2. Sroub
3-3. Sloupek s dorazem 6-1. Spoust
3-4. Stavéci Sroub s Sestihrannou 8-1. Smér piivodu
hlavou 8-2. Smér otaceni nastroje
3-5. Blok zarazky 8-3. Zpracovavany dil
4-1. Ukazatel hloubky 8-4. Pfimé voditko
4-2. Sroub 10-1. Vodici tyé

14-7. Vodici $ablona

TECHNICKE UDAJE

Model RP0900
Rozmér upinaciho pouzdra 8 mm nebo 3/8"
Vyska zdvihu 0-35mm
Otacky naprazdno (min'1) 27 000
Celkova vyska 217 mm
Hmotnost netto 2,7 kg
Ttida bezpe&nosti ay

* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Poznamka: Technické Uidaje se mohou pro rizné zemé liit.
» Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE010-1
Urceni nastroje
Nastroj je uren k ofezavani a profilovani dieva, plastd a
podobnych materiall.

ENF002-1
Napajeni
Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
mlze pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a mUze byt proto napajen ze zasuvek bez

zemniciho vodice.
ENG102-1

Pouze pro evropské zemé
Hluk
Typickd A-vazena hladina hluku stanovena podle
EN60745-2-17:
Hladina akustického tlaku (Lpa): 89 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 100 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG223-1

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soudet tfi os) uréena
dle normy EN60745-2-17:

Pracovni rezim: frézovani drazek do MDF

Vibraéni emise (ap): 4.0 m/s?

Nejistota (K): 1.5 m/s?
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ENH101-9

PROHLASENi O SHODE S NORMAMI EU
Model; RP0900
Prohlasujeme na nasi vlastni odpovédnost, Ze tento
vyrobek je ve shodé s nasledujicimi normami nebo
standardizovanymi dokumenty;
EN 60745, EN 55014, EN 61000 v souladu se
smérnicemi Rady 2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2008

-

Tomoyasu Kato

feditel
Odpovédny vyrobce:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPONSKO
Opravnény zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, VELKA BRITANIE



GEB018-1

Zvlastni bezpeénostni zasady
NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé predchoziho pouziti)
vedl k zanedbani dodrzovani bezpecnostnich
pravidel platnych pro vrchni frézku. Budete-li tento
nastroj pouzivat nebezpeénym nebo nespravnym
zpusobem, mizete utrpét vazné zranéni.

1.  Pfi praci, kdy vrtaci nastroj muize pfijit do
styku se skrytymi elektrickymi vodi€i nebo s
vlastni elektrickou $ndrou, drite jej za
izolovana uUchopna mista. Pfi kontaktu se
,zivym" vodi¢em se stanou nechranéné kovové
soucasti nastroje rovnéz ,zivymi" a obsluha mize
byt zasazena elektrickym proudem.

Uchytte a podeprete dil na stabilni podlozce
pomoci svorek nebo jinym praktickym
zplsobem. Budete-li dil drzet rukama nebo
opieny o vlastni télo, bude nestabilni a mlze
zpUsobit ztratu kontroly.

Pfi delSim pouzivani noste ochranu sluchu.

S pracovnimi nastroji manipulujte velice
opatrné.

Pfed zahajenim provozu peclivé zkontrolujte
pracovni nastroj, zda nevykazuje znamky
trhlin nebo poskozeni. Popraskany nebo
poskozeny nastroj je nutno okamzité vymeénit.
Nefezte hrebiky. Pfed zahajenim provozu
zkontrolujte a odstranite z dilu vSechny
pfipadné hrebiky.

Drzte nastroj pevné obéma rukama.
Nepfiblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.
Pfed zapnutim spinace se pfesvédcéte, zda se
pracovni nastroj nedotyka dilu.

Pred pouzitim nastroje na skute€ném dilu jej
nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda
nevznikaji vibrace nebo viklani, které by mohly
signalizovat $patné nainstalovany pracovni
nastroj.

Davejte pozor na smér ota€eni pracovniho
nastroje a smér privodu materialu.
Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.
Pied vytazenim nastroje z dilu vzdy nastroj
vypnéte a pockejte, dokud se pracovni nastroj
uplné nezastavi.

Bezprostiedné po ukoneni prace se
nedotykejte pracovniho nastroje; muze
dosahovat velmi vysokych teplot a popalit
pokozku.

Davejte pozor, abyste zakladnu nastroje
neznecistili fedidlem, benzinem, olejem nebo
podobnym materialem. Tyto latky mohou
zpuUsobit trhliny v zakladné nastroje.
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Nezapomeiite, ze je potfeba pouzivat frézy se
spravnym primérem dfiku, které jsou vhodné
pro otacky nastroje.

17. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Pfectéte
si bezpe€nostni materialové listy dodavatele.

18. Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici materialu, se kterym
pracujete.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.
/AVAROVANi:
NESPRAVNE POUZIVANI nebo nedodrzovani

bezpeénostnich zasad uvedenych v tomto navodu
muze vést k vaznému zranéni.

POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nastaveni hloubky fezu

Fig.1

PoloZte nastroj na rovny povrch.
zajistujici sloupek zarazky.

Povolte blokovaci packu a spoustéjte télo nastroje,
dokud se nastroj nedotkne rovného povrchu. Zajistéte
télo nastroje utazenim blokovaci packy.

Povolte Sroub

Fig.2

Déle spoustéjte sloupek zarazky dolli, dokud nevejde do
kontaktu se stavécim Sroubem s Sestihrannou hlavou.
Vyrovnejte ukazatel hloubky s ryskou ,0".

Zvedejte  sloupek zaradzky, dokud nedosahnete
pozadované hloubky fezu. Hloubka Ffezu je
signalizovana na stupnici (1 mm na dilek stupnice)
ukazatelem hloubky. Poté zajistéte sloupek zarazky
dotazenim Sroubu.

Nyni Ize dosahnout pfedem stanovené hloubky fezu
povolenim blokovaci packy a poté spousténim téla
nastroje, dokud sloupek zarazky nevejde do styku se
stavécim Sroubem s Sestihrannou hlavou.

Fig.3

/APOZOR:
Vzhledem k tomu, ze pfili§ intenzivni fezani mize
vést k pretizeni motoru nebo obtizim s udrzenim
nastroje pod kontrolou, neméla by hloubka fezu pfi
jednotlivém priichodu fezani drazek nastrojem o
praméru 8 mm pfesahnout 15 mm.
Pfi fezani drazek nastrojem o prlméru 20 mm by
hloubka fezu pfi jednom prlchodu neméla
prekrocit 5 mm.
Chcete-li fezat drazky s hloubkou prekracujici 15



mm nastrojem o priméru 8 mm nebo hloubkou
prekracujici 5 mm nastrojem o priméru 20 mm,
pouzijte nékolik prlchodl a postupné zvétsujte
hloubku fezu.

Blok zarazky

Fig.4

Dorazovy blok je vybaven tfemi sefizovacimi Srouby
umozriujicimi zvySovani ¢&i snizovani zabéru o 0,8 mm
na otacku. Vyuzitim téchto sefizovacich $roubll snadno

ziskate tfi rdzné hloubky fezu bez nutnosti
pfenastavovani dorazové tyce.
Nastavenim  nejniz§iho  Sroubu podle  postupu

uvedeného v &asti ,Sefizeni hloubky fezu" ziskate
nejhlubsi fez. Nastavenim dvou zbyvajicich Sroubd
ziskate mélCi hloubky fezu. Rozdil vysky Sroubl se
rovna rozdiliim hloubky fezu.

Nastavovani se provadi otaenim 3Sroubl. Dorazovy
blok je rovnéz vhodny k provadéni tii fezl s postupnym
prohlubovanim zabéru frézy pfi fezani hlubokych
drazek.

/A\POZOR:

Pouzivate-li nastroj o celkové délce 60 mm nebo vétsi
nebo o délce ostfi 35 mm nebo vice, nelze hloubku fezu
nastavit vy$e uvedenym zplsobem. Pfi nastavovani
postupujte nasledovné:

Povolte blokovaci packu a opatrné sefizujte délku
nastroje vyé&nivajiciho pod zakladnu na poZadovanou
hloubku fezu posunovanim téla nahoru nebo dolu. Poté
télo nastroje zajistéte na této hloubce fezu dotazenim
blokovaci packy. Bé&hem pouzivani ponechejte télo
nastroje zajisténo v této poloze. Vzhledem k tomu, Ze
pracovni nastroj vyénivd ze zakladny nastroje,
zachovavejte pfi manipulaci s nastrojem opatrnost.

Sefizeni blokovaci packy

Fig.5

Poloha blokovani zajistovaci packy je nastavitelna.
Nastaveni provedete odmontovanim Sroubu
pfidrzujiciho zajiStovaci packu. Zajistovaci packa se
uvolni.  Nyni  zajiStovaci packu nastavte do
pozadovaného Uhlu. Po nastaveni packu dotahnéte
Sroubem.

Zapinani

Fig.6

/ApPOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Chcete-li nastroj uvést do chodu, staci stisknout jeho

spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
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MONTAZ

/A\POZOR:
Nez za€nete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se pfedtim pfesvédCte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz pracovniho nastroje

Fig.7

/A\POZOR:
Nainstalujte pevné pracovni nastroj. Vzdy
pouzivejte pouze kli¢e dodané spolu s nastrojem.
Volny nebo pfili§ utazeny pracovni nastroj mlze
byt nebezpecny.

Nedotahujte matici upinaciho pouzdra bez
vloZeného pracovniho nastroje. Mohlo by dojit ke
zlomeni kuzZele upinaciho pouzdra.
Vlozte pracovni nastroj Uplné do kuzele upinaciho
pouzdra a pomoci dvou kli¢li pevné dotahnéte matici
upinaciho pouzdra.
Kromé& 8 mm (3/8") kuzele upinaciho pouzdra, ktery je
na nastroj instalovan u vyrobce, je také jako standardni
vybava dodavan 6 mm (1/4") kuzel upinaciho pouzdra.
Pouzijte spravnou velikost kuzele upinaciho pouzdra
odpovidajici pracovnimu nastroji, ktery chcete pouZzit.

Chcete-li pracovni nastroj demontovat, pouzijte
obraceny postup instalace.
PRACE

Ustavte zakladnu nastroje na zpracovavany dil bez toho,
aby doslo ke kontaktu pracovniho nastroje s dilem. Poté
nastroj zapnéte a pockejte, dokud pracovni nastroj
nedosahne plnych otacek. Spustte dolll télo nastroje a
posunujte nastroj dopfedu po povrchu dilu. Udrzujte
zakladnu nastroje vyrovnanou a pomalu nastrojem
posunujte az do ukongeni fezu.

Pfi fezani hran by se mél povrch dilu nachazet na levé
strané pracovniho nastroje ve sméru pfisunu.

2
A —
— 4
T =
3

1. Zpracovavany dil

2. Smér otaceni nastroje
3. Pohled na nastroj shora
4. Smér pfivodu



POZNAMKA:

« Budete-li nastroj posunovat pfili§ rychle, muze byt

kvalita fezu nizka nebo mlze dojit k poskozeni
pracovniho nastroje & motoru. Pfi pfili§ pomalém
posunovani nastroje muze dojit k popaleni a
znehodnoceni fezu. Spravna rychlost posunu
zavisi na rozméru pracovniho nastroje, druhu
zpracovavaného materidlu a hloubce fezu. Pred
zahajenim fezani konkrétniho dilu se doporuéuje
provést zkusebni fez na kousku odpadniho feziva.
Zjistite tak presné, jak bude fez vypadat a
soucasné budete moci ovéfit jeho rozméry.
PFi pouziti pfimého voditka, aby bylo nainstalovano
na pravé stran€ ve sméru pfisunu. Timto
opatfenim se nepomUZe jeho zarovnani s bokem
dilu.

Fig.8

Pfimé voditko

Fig.9

Pfimé voditko je efektivni pomulckou pro provadéni
pfimych fezl pfi srazeni hran nebo drazkovani.

Pfi instalaci pfimého voditka vloZte vodici ty¢e do otvorll
v zakladné nastroje. Upravte vzdalenost mezi pracovnim
nastrojem a pfimym voditkem. Jakmile je dosaZeno
pozadované vzdalenosti, zajistéte pfimé voditko na
misté dotazenim kfidlovych Sroub(.

Fig.10

Pfi fezani posunujte nastroj s pfimym voditkem
zarovnané se stranou zpracovavaného dilu.

Je-li vzdalenost (A) mezi bokem dilu a polohou fezani
pfili§ velka pro pouziti pfimého voditka, nebo pokud neni
bok dilu rovny, nelze pouzit pfimé voditko. V takovém
pfipadé pevné uchytte k dilu rovnou desku a pouzijte ji
jako voditko oproti zakladné frézky. Nastroj posunujte ve
sméru Sipky.

Fig.11

Vodici Sablona (pfisluSenstvi)

Fig.12

Vodici $ablona predstavuje pouzdro, kterym prochazi
pracovni nastroj. UmoZziuje pouziti nastroje v kombinaci
se Sablonami.

Pfi instalaci vodici $ablony povolte Srouby na zakladné
nastroje, vloZte vodici $ablonu a poté Srouby opét
dotahnéte.

Fig.13

Uchytte Sablonu k dilu. Umistéte nastroj na Sablonu a
pfesunujte nastroj tak, aby se voditko $ablony
posunovalo podél boku $ablony.

49

Fig.14

POZNAMKA:
Dil bude ufezadn v mirné odliSném rozméru ve
srovnani se $ablonou. Pocitejte se vzdalenosti (X)
mezi pracovnim nastrojem a vnéjsi stranou voditka
Sablony. Vzdalenost (X) lze vypoditat pomoci
nasledujiciho vzorce:
Vzdalenost (X) = (vnéjsi primér voditka $ablony -
polomér pracovniho nastroje) / 2



Prachova hubice (pfislusenstvi)

1. Prachova hubice
2. Kfidlovy Sroub

Prachovou hubici vyuZijete k odsavani prachu.
Prachovou hubici upevnéte na zakladnu naradi Sroubem
s vroubkovanou hlavou tak, aby vyénélek hubice dosed!
do drazky v zakladné naradi.

Potom k hubici pfipojte vysavac.

Fig.15 _
UDRZBA

/APOZOR:
Nez zalnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba ci
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stiedisky firmy Makita a s pouZitim nahradnich dil
Makita.

PRISLUSENSTVi

/APOZOR:

« Pro vas$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporuujeme pouzivat toto pfislusenstvi a
nastavce. Pfi pouZiti jiného pfisluSenstvi C¢i
nastavcll miZe hrozit nebezpeéi zranéni osob.
PfisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.

Potfebujete-li  bliz§i informace ohledné

pfisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni

stfedisko firmy Makita.
PFimé a drazkovaci pracovni nastroje
Nastroje pro formovani hran
Rezaci nastroje na laminat
PFimé voditko
Vodici $ablona 25
Vodici $ablony
Adaptér vodici Sablony
Pojistna matice

tohoto
servisni

Kuzel upinaciho pouzdra 3/8", 1/4"
Kuzel upinaciho pouzdra 6 mm, 8 mm

Kli¢ 13

Kli¢ 22

Prachova hubice
Frézovaci nastroje
Pfimy nastroj

Fig.16
mm
D A L1 L2
6
20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
174"
Nastroj pro drazkovani ,,Uu"
Fig.17
mm
[ p [ A [ 1 | 12 R
[ 6 | 6 | s | 18 3
Nastroj pro drazkovani ,\V"
Fig.18
mm
[ D | A | L1 | L2 0
[ T 20 | s0 [ 15 90°




Rybinovy nastroj

Fig.19
mm
D A L1 L2 9
8 14,5 55 10 35°
3/8"
8 14,5 55 14,5 23
3/8" ’ ’
8 12 50 9 30°
3/8"
Lemovaci nastroj s vrtacim hrotem
Fig.20
mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
Zdvojeny lemovaci nastroj s vrtacim hrotem
Fig.21
mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
Nastroj na zaoblovani rohu
Fig.22
mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
Ukosovaci nastroj
Fig.23
mm
D A L1 L2 L3 6
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Obrubovaci nastroj na listy
Fig.24
mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Lemovaci nastroj s kuliCkovym loziskem
Fig.25
mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Nastroj na zaoblovani rohu s kulickovym loZiskem
Fig.26

mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4"
Ukosovaci nastroj s kuli€kovym loziskem
Fig.27
mm
D A1 A2 L1 L2 ]
6 26 8 42 12 45
1/4"
6 20 8 41 11 60°
Obrubovaci nastroj s kulickovym loziskem
Fig.28
mm
A1 | A2 | A3 | L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Obrubovaci nastroj na listy s kuliCkovym loziskem
Fig.29

mm
D A1 A2 | A3 A4 L1 L2 L3 R
6 20 18 12 8 40 10 5,5 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Profilovaci nastroj Roman Ogee s kuli€kovym
loZiskem

Fig.30
mm
D [ A1 [ A2 ] L1 L2 | L3 R1 | R2
6 20 8 40 10 45 | 25 | 45
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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