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CESKY

DEUTSCH

Vazeny zakazniku!

Tento navod k pouZiti obsahuje dilezité in-
formace a pokyny k uvedeni do provozu a
pouzivani stojanové vrtacky SB 3116RHN
a SB3116RMN.

Navod k pouZiti je nedilnou soucasti stroje
a_nesmi od n¢j byt odstranén. Pokud stroj
predavate nékomu tretimu, navod vzdy
prilozte!

Pfed uvedenim stroje do provozu si
pozorné preCtéte navod. Usnadnite tim
pouzivani stroje a vyhnete se omylum,
skodam a zranénim.

Vlivem stalého zlepSovani naseho vyrob-
ku se mohou vyobrazeni a obsah navodu
lehce odliSovat od skutecnosti. Pokud
narazite na chybu, uvédomte nas o ni!
Technické zmény vyhrazeny'

Autorské pravo © 2011

Tato dokumentace je chranéna autor-
skym pravem VsSechna prava vyhrazena!
Obzvlasté kopirovani, pretisk, preklady
nebo pouZiti fotografii a vyobrazeni budou
trestné stihany — soudni misto je Linz, Ra-
kousko!

Kontaktni adresa:

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach

Marktplatz 4

Tel.: +43 (0) 7289 71562 0
Fax: +43 (0) 7289 71562 4

PO-PA 8:00-12 & 13:00-17:00 GMT +1

Sehr geehrter Kunde!

Diese Bedienungsanleitung enthalt Infor-
mationen und wichtige Hinweise zur In-
betriebnahme und Handhabung der Stan-
derbohrmaschine SB 3116RHN . Die
Bedienungsanleitung ist Bestandteil der
Maschine und darf nicht entfernt werden.
Bewahren Sie sie flr spatere Zwecke auf
und legen Sie diese Anleitung der Maschi-
ne (Ij:)lei, wenn sie an Dritte weitergegeben
wird!

B Bitte beachten Sie die Sicherheits-
| hinweise!

Lesen Sie vor Inbetriebnahme diese Anlei-
tung aufmerksam durch. Der sachgemaBe
Umgang wird Ihnen dadurch erleichtert,
Missverstandnissen und etwaigen Scha-
den wird vorgebeugt. Halten Sie sich an
die Warn- und Sicherheitshinweise. Miss-
achtung kann zu ernsten Verletzungen
fUhren.

Durch die standige Weiterentwicklung un-
serer Produkte kénnen Abbildungen und
Inhalte geringfluigig abweichen. Sollten Sie
jedoch Fehler feststellen, informieren Sie
uns bitte. _

Technische Anderungen und Irrtimer vor-
behalten!

Urheberrecht © 2011

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich
geschutzt. Die dadurch verfassungsmaBi-
gen Rechte bleiben vorbehalten! Insbe-
sondere der Nachdruck, die Ubersetzung
und die Entnahme von Fotos und Abbil-
dungen werden gerichtlich verfolgt - Ge-
richtsstand ist A-4020 Linz, Austria!

Kontakt:

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach

Marktplatz 4

Tel.: +43 (0) 7289 71562 0
Fax: +43 (0) 7289 71562 4

MO-FR 8:00-12 & 13:00-17:00 GMT +1
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SB 3116RHN

Obr. 1.1/Fig. 1.1




SB 3116RMN

Obr. 1.2/Fig. 1.2
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1. TECHNIKA

Popis stroje SB 3116RHN Obr. 1.1

1 Kryt femenic 9 Drzak stolu

2 Motor 10 |Zzajistovaci paka

3 Zajistovaci paka radidlniho nastaveni |11 |Stdl

4 Zajistovaci paka 12 |Vrtaci hlavi¢ka

5 Sloupek 13 | Paka pinoly

6 Hreben 14 | Odmérovaci krouzek

7 Rukojet 15 | Zapnuti/vypnuti, nouzové vypnuti
8 Zakladna

Technicka data SB 3116RHN

Max. primér vrtani mm 16

Otacky vretene ot./min. (5) 500-2500
Napéti \Y, 400 nebo 230
Vzdalenost vietena od sloupku [ mm 430

Upinani vietena MT2

Max. posun vietena mm 80

Max. vzdal. vretena ke stolu mm 825

Max. vzdal. vietena k zakl. mm 1315

Primér stolu @300

Rozmér zakladny mm 456x280
Vykon motoru S1(100%) W 600

Hmotnost netto kg 58

Vrtacka SB 3116RHN je velmi stabilni - vzhledem k velkému rozsahu nastaveni mize
byt pouzita pro rlzné ucely.

Vrtaci hlavi¢ka se mdZze posunout 320mm vpred a vzad.

Vrtaci hlavi¢ka se mlze nakldpét 45° ve sméru ot. hod. rudi¢ek a 90° opalné.
Vrtaci hlavi¢ka v rozsahu 360°.

Vrtaci hlavi¢ka se mdzZe zajistit v libovolné poloze v daném rozsahu.

Rychlost otaceni je 5-ti stupnova



Popis k obr. 1.2 SB 3116RMN

1 Kryt femenic 9 Drzak stolu

2 Motor 10 |stdl

3 Zajistovaci paka radiadlniho nastaveni |11 |[Vrtaci hlavicka

4 Zajistovaci paka 12 |Paka pinoly

5 Sloupek 13 | Odmérovaci krouzek

6 Hreben 14 | Zapnuti/vypnuti, nouzové vypnuti
7 Rukojet

8 Zakladna

Technicka data SB 3116RMN

Max. primér vrtani mm 16

Otacky vretene ot./min. (5) 500-2500
Napéti \Y, 230 nebo 400
Vzdalenost vietena od sloupku [ mm 430

Upinani vietena MT2

Max. posun vietena mm 80

Max. vzdal. vietena ke stolu mm 320

Max. vzdal. vretena k zakl. mm 475

Rozmeér stolu mm 215x225
Rozmér zakladny mm 350x215
Vykon motoru S1(100%) W 600

Hmotnost netto kg 40

Vrtacka SB 3116RMN je velmi stabilni - vzhledem k velkému rozsahu nastaveni mize
byt pouZita pro rzné Gcely.

Vrtaci hlavi¢ka se miZe posunout 320mm vpied a vzad.

Vrtaci hlavi¢ka se miZe nakldpét 45° ve sméru ot. hod. rudi¢ek a 90° opadné.
Vrtaci hlavicka v rozsahu 360°.

Vrtaci hlavi¢cka se mize zajistit v libovolné poloze v daném rozsahu.

Rychlost otaceni je 5-ti stupnova
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2. BEZPECNOST

PRECTETE SI NAVOD K POUZITI

Prectéte sia porozumnéte navodu a seznamte se s bezpecnostnimi
nalepkami na stroji. Seznamte se s rozsahem poufZiti stroje a
jeho omezenimi, jakoz i s riziky, ktera pri obsluze stroje hrozi.

VYHNETE SE NEBEZPECNYM SITUACIM

Pracovni misto v okoli stroje udrZujte v Cistoté, bez oleje, mast-
noty, chladici emulze a zbytku materialu!

Zabezpecte dostatecné osvétleni pracovisté!

Stroj nikdy neprovozujte venku! o

Pfi unavé, nesoustfedénosti, popf. pod vlivem léku, alkoholu
nebo drog je prace se strOJem zakazana!

POZOR: Rutinni prace vedou ke ztraté pozornosti!

OBSLUHA

Stafi obsluhy musi byt nejméne 18 let.
Nepovolané osoby a zvlasté pak déti se nesmi zdrzovat v blizko-
sti pracujiciho stroje! Zabezpecte pracovisté pred détmi.

ODEV

Pokud pracujete se strojem, nenoste volny odév, Sperky, kravatu
nebo rozpusténé dlouhe vIasy
Volné lozené pfedmgty se mohou dostat do otacivych Casti stroje

a jejich v vrzen| muZe vést k t&Zkym zrané&nim!
BEZPECNOSTNI VYBAVENI

PFi praci se strojem pouzivejte vhodné ochranné vybaveni a po-
mucky (rukavice, bryle, ochranu sluchu, dychaci masku...!)

ELEKTRICKE PRIPOJENI

Zkontrolujte, Ze napajeci napéti odpovida Udajim, uvedenym na
Stitku stroje.

Pripojeni stroje k siti smi byt provedeno pouze kvalifikovanym
elektromechanikem s pfisluSnym ogpravnénim,

Nedotykejte se elektrickych vodi¢t pod napétim!

Pfed provedenim udrZzby, nastavenim stroje nebo_ vyménou
nastrOJu stroj vypnéte a odpojte od napajeciho napéti, abyste
predesh neoCekavanému zapnuti stroje.

Stroj je chranén zeménim a musi byt pfippojen k uzemnéné za-
suvce, aby se sniZilo nebezpedi Urazu elektrickym proudem.
Nechte pripojeni zkontrolovat kvalifikovanym reviznim techni-
kem s prislusSnym opravnénim.




PRED ZAPNUTIM ODSTRANTE VSECHNY NASTROJE

Pfed spusténim stroje vzdy odstrante nastroje a nafadi, pouZité
pfi nastaveni stroje. Zvyknéte si na tento ukon pred kaZdym
spustenim stroje!

NEPRETEZUJTE STROJ

NejlepSich vyslgdkﬂ se strojem dosahnete, pokud pracujete v
ramci technickych dat, pro které byl stroj zkonstruovan. Stroj
nepretézujte a nepouzivejte pro ucely, pro které nebyl zkon-
struovan.

POUZIVEJTE SPRAVNY PRODLUZOVACI KABEL

Zkontrolujte, Ze je prodluzovaci kabel v bezvadném_ stavu.
Pouzivejte pouze prodluZovaci kabe| s dostateCnym prufezem.
Poddimenzovany prufez kabelu zpusobuje sniZzeni napajeciho
napéti a ¢imz dochazi k poklesu vykonu a prehrati motoru.

POUZIVEJTE POUZE DOPORUCENE PRISLUSENSTVI

Pouzivejte pouze doporucené prislusenstvi, vhodné pro tento typ
stroje. Zvlast dulezité jsou maximalni otacky nastroju. Pouzivejte
pouze nastroje, jejichz maximalni otacky jsou vyssi, neZ jsou
maximalni otacky stroje.

BEZPECNOST PRI VRTANI

Nevrtejte obrobky, jejichz rozméry jsou pfilis malé pro bezpecné
upnuti. Malé obrobky upnete do sveraku, instalovaneho na pra-
covnim stole stroje.

NEBEZPECI PRACHOVYCH CASTIC

Nektery prach, vznikly pfi Fezani, brouseni ngbo vrtani maze ob-
sahovat chemicke latky, zname jako pricina ruznych onemocneni.
Napriklad:

olovo z rliznych natérd .

azbest ze stavebnich materidlu

arzén a chrom z chemicky oSetfeného dreva .
nebezpedi plyne z doby, po kterou jste vystaveni pusobeni
téchto latek. Pro snizeni pusobeni téchto latek pracujte v dobre
vétranych prostorech a pouzivejte dychaci masku.

BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

Dodrzyjte vSechna obecna bezpecnostni pravidla pfi praci, plat-
na v CR a tykajici se bezpecnosti prace, pozarni bezpecnosti,

prevence Urazu a prvni pomoci.
www.holzmann-maschinen.at



BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRI VRTANI

Ered vzlfpnutl'm stroje zkontrolujte, ze jste vyndali klicku z vrtaci
avicky.

Pri zapnuti stroje se vrtak nesmi dotykat obrobku.

Obrobky s nerovnym povrchem bezpodminecné upnéte do
svéraku.

Nikdy nevyménuijte, neodebirejte nebo nenastavujte obrobek,
pokud je stroj v chodu.

OSTATNI RIZIKA

pfi praci se strojem se i pri dodrZzeni vsech bezpecnostnich pravi-
del vyskytuji nasledujici rizika::

Nebezpeci zraneni rotujicim nastrojem nebo vietenem.
Nebezpeci zranéni zpusobené ostrymi hranami nastroje nebo ko-
vovou triskou pfi obrabéni.

Nebezpeci zranéni Casti obrobku nebo obrobkem, vrzenym do
prostoru.

BEZPECNOSTNI PRVKY STROJE

Stroj je vybaven vypinacem zapnuto/vypnuto (ON/OFF) a nou-
zovym vypnutim (OFF), ke kteremu dojde pfi stlaCeni Cerveného
tlacitka.

Stroj je vybaven automatickym vypnutim, pokud kryt Femenic
neni Uplné a spravné uzavren.

Stroj je vybaven krytem vretene, chranicim pred odletujicimi
triskami, ktery musi byt pfi vrtani vzdy sklopen do ochranné
polohy.




3. NASTAVENI

OBSAH DODAVKY

Stroj vybalte a oCistéte od zbytkl baliciho materialu a konzervace. Zkontrolujte Gplnost
dodavky. Uplnost kontrolujte podle obr. 3, 4 a 5.

Chybéjici dily nahlste ihned svému prodejci.

Na pozdéjsi reklamace nebude bran zretel.

SESTAVENI STROJE

Chuck (A12)

Clamping Lever (30), Left

Table (B20)

" Moving Bar (32)
— Column Cellar (B19)

Belt Guard (A25)

Motor (22)
Clamping Lever (30}, Right

Table Support (B7T)
—Crank (BS8)

Column (B1)

Coolumn Support (B4)

Wire Stabilizer (B21)
Bas== (B&)

Obr. 2/Fig. 2

Dily stroje jsou ulozeny v jedné krabici a
jednom sacku. Odstrante balici material a
konzervaci z casti stroje. Pri monta2| se
Fidte obrazkem 2.a vykresem dild na kon-
ci tohoto navodu. Sestaveni je vyobrazeno
pro typ stroje SB 3116RHN.

1. Montaz zahajte umisténim zakladny
(B6) na rovnou a pevnou podlahu.
PriSroubujte zakladnu k podlaze vhodny-
mi Srouby (nejsou soucasti dodavky). Ot-
vory v zakladné odpovidaji $roublm M10.
Vysunte dratovy stabilizator zakladny
(B21) dozadu.

2. Na zakladnu pFiSroubujte drzak sloupku
(B4) ctyrmi Sestihranymi Srouby (B5).

3. Sloupek (B1) zasunte do drzaku sloup-
ku (B4) a zajistéte Srouby (B3).

4. Na sloupek (B1) nasunte drzak stolu
(B7), s namontovanym ramenem (B14),
over the Column and slide it down. Ozu-
bené kolo pritom nasadte na hreben
(B2). Dotahnéte ve zvolené poloze pakou
zajisténi stolu (B13).

5. Nasunte krouzek sloupku (B19) na
sloupek (B1) asi 20 cm od vrcholu sloup-
ku. %ajlstete krouzek dotazenim Sroubu
(B11

6. Zasunte prodluZovaci rameno (B15) do
ramene stolu (B14) a stQl (B20) zasurite
do otvoru v prodluzovacim rameni.

POZOR:

Vyhnéte se zranéni. Nasledujici krok
je pFipevnéni téla stroje na vrchol
sloupku. Télo stroje je tezké. Pri zve-
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dani pracujte nejméné ve dvou.

7. Zvednéte télo stroje a zasunte vedeni
do vedeni v téle stroje (18) do sloupku
(B1).

Télo zasunte smeérem dold, pokud je
to mozné. Télo nastavte tak aby mifilo
primo proti zakladné.

8. Nasunte zajistovaci botku (15) na mis-
to na voditku sloupku (18), a druhou na
vneéjsi stranu voditka sloupku. Dotahnéte
upinaci paku (30) zajistovaci botky na
zacCatku vedeni sloupku. [ ] \

9. Nastavte napnuti_ klinového femene .
(A1) popf zmérite otacky.

- Otevrete kryt remenic (A25).

- Uvolnéte imbus (28) a povolte tim klino-
vy fremen.

- Zalozte remen do remenice, odpovidajici
potfebné rychlosti otaceni.

- ZatlaCte motor zpét a utdhnéte femen
do remenice.

- Dotahnéte imbus (28) ve sméru hodino-
vych rucicek.

- Rxchlost otaceni vietene nastavte podle
tabulky v krytu Femenic.

Pozor: zkontrolujte spravné napnuti kli-
nového femene, Pfi tlaku rukou uprostred
remene se musi prohnout asi o 1,5 cm.

POZOR: prilisSné napnutl femenu mize
pretizit motor a znicit jeho loziska!

10. Nasroubujte ovladaci riZice (34) na
tycky (35) a nasroubujte je do ovladaciho
kola vrtaci hlavy (36).

11. Upevnéte vrtaci hlavicku na vreteno
(A12)

Predtim dily oCistéte od konzervace.
Narazte kuzel hlavi¢ky do upinaciho
kuzele stroje.

Upinaci Celisti hIaV|cky uplné rozevrete.
Poklepeijte hlavicku zespoda kusem dreva,
aby IIJyIa dostatecné zajisténa v upinacim
kuzelu

12. Zkontrolujte, aby stdl (B20) byl v pra-
vém Uhlu (90°) k vrtaku:

- zvednéte stll asi 0 10 cm

- polozte pravitko dlouhou stranou na stdl
- kratkou stranu pravitka pfilozte k vrtaku
- pokud vrtak neni v pravém uhlu ke stolu,
uvolnéte matku (B12) klicem

- Pootacejte stolem, az je vrtak ke stolu
kolmo

- dotahnéte matku (B12).



4. PROVOZ & UDRZBA

Pozor: Vyhnéte se zranénim., pred
praci a adrzbou si zopakujte vsechna
bezpecnostni pravidla, uvedena v
tomto navodu.

VRTANI

PFi vrtani postupujte podle obrazku 2.

1. Uvolnéte zajisténi stolu (B13)a pakou
(B8) nastavte vysku stolu podle obrobku.
Stul opét zajistéte.

2. Rozevrete Celisti hlavicky (A12) a
vlozte do stfedu potfebny vrtak. Hlavicku
dotahnéte.

3. Zajistéte obrobek na stole bud’ upinkou
nebo ve svéraku.

Zvolte pomoci Fremenice potfebné otacky
vietene

4. S pomoci ovladaci paky (34) vysunte
vrtaci hlavicku do mista, kde bude vyvrtan
otvor.

Obrobek si pfesné ustavte.

5. Zasunte napajeci kabel do zasuvky.

Pozor: PFi vrtani vzdy chrante oblicej
bezpecnostnim krytem.

6. Stlacte tlacitko (2) a zapnéte motor.

7. stlacte ovladaci paku a vyvrtejte otvor
do obrobku

POZOR: Pokud dojde k zachyceni vr-
taku v obrobku a roztoceni obrobku,
nikdy ho nezastavujte rukou. Ustup-
te a stroj vypnéte tlacitkem STOP.
Pockejte, az se vieteno zastavi a po-
tom obrobek uvolnéte.

8. Po ukonceni vrtzani stroj vypnéte
stlacenim tlacitka OFF.

Nastaveni Ghlu vrtaci hlavy

Pozor: Pred jakymkoliv sefFizovanim
stroje vzdy vytahnéte napajeci kabel
(29) ze zasuvky.

1. Pro nastaveni vrtaci hlavy na jiny uhel
nez 90°, uvolnéte zaJ|stovaC| paku (B30).
2. Povytahnete zajlstov%a cep (16) a
pootocte ho o 90° aby zustal zajistény v
horni poloze.

3. Natocéte znacku na vedeni (18) na
pozadovany uhel na stupnici (33).

4. Jakmile hlavu natocite do poZzadovaného
Uhlu, dotdhnéte opét zaystovau paku.

5. Pro nastaveni hlavy zpet na90°,provedte
tento postup opacne.

Guide Column

VODOR. NASTAVENI VRTACI HLAVY

1. Uvolnéte levou zajistovaci paku(30) a
natacejte vrtaci hlavu v rozsahu 360°.

2. Po nastaveni upinaci paku opét
dotahnéte.

NASTAVENI VRTACI HLAVY VPRED/
VZAD

1. Uvolnéte pravou upinaci paku (30).

2. Otacejte ovladaci ruzici (32) vpravo
nebo vlevo, az dosahnete potrebné polo-
hy.

3. Ovladaci paku opét zatdhnéte
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NASTAVENI STOLU

1. Uvolnéte zajistovaci paku stolu (B16).
2. Klikou (B8) nastavte stul do pozadované
polohy.

3. Zatadhnéte zajlstovaa paku.

4. K naklopeni stolu uvolnéte matku (B12)
a stul natocte. Méfitko slouzi k pribliznému
nastaveni Uhlu. Matku opét dotahnéte.

NASTAVENI HLOUBKY VRTANI POD-
LE STUPNICE

1. Upevnéte obrobek na stole

2. Vyznacte si potfebnou hloubku vrtani
na strané obrobku.

Najdéte indikator hloubky vrtani (37).

3. Uvolnéte Sroub na krouzku hloubky vr-
tani (38).

4. Natocte krouzek do poZzadované polohy
podle stupnice a Sroubem opét zajistete.
5. Zapnéte vrtacku stlacenim ON a
stlacte paku ovladani (34) aZz k dorazu na
pozadované hloubce vrtani.

6. Stroj vypnéte stlacenim tlacitka OFF.

Depth Lock Screw (38

ZMENA OTACEK VRETENA

Vrtacka ma 5 rychlostnich stupfit. Vyob-
razeni je na krytu femenic (A25).

1. Zvednete kryt femenic.
2. Uvolnéte imbus (28).
remen.

3. Presurite femen (A1) do polohy, podle
pozadované rychlosti otaceni.

Tim uvolnite

4. Stlacte motor (22) zpét a dotahnéte
opét ombus.

Pozor: Zkontrolujte spravné napnuti kli-
nového femene, Pfi tlaku rukou uprostred
femene se musi prohnout asi o 1,5 cm.

5. Uzavrete kryt remenic.

POZOR: Pred zahajenim Gdrzby nebo
nastaveni vzdy odpojte stroj od
privodu elektického napajeni!

DEMONTAZ HLAVICKY A VRETENE

Pri demontazi se ridte podle vykresu ses-

tavy vretena.

é Ovladaci pakou vysunte vreteno asi o
cm.

2. Nastavte otvor ve vietenu (A15) a v pi-

nole (A10) proti sobé pootocenim vretena

rukou.

3. Zasunte uvolnovaci klin (neni soucasti

dodavky) do otvoru.

4. Zlehka klin poklepejte (A14) gumovou

pailckou dokud vreteno nevypadne z pi-

noly

Pro zachyceni vretene pouZijte svazek

hadru nebo vhodnou nadobu.

MONTAZ VRETENE A

VRTACI HLAVICKY

1. Vycistéte kuzel pinoly hadrem od mast-
noty a necistot (A15).
2. Zasunte vreteno s namontovanou
hlavickou do pinoly (A10).
Soucasné pootaceJte vietenem, az plocha
Cast zapadne do drazky v pmole

POZOR: Pokud plocha cast vietena do
drazky spravné nezapadne, muZe dojit k
uvelnéni vretena prl vrtani.
3. Uvolnéte zajisteni stolu (B16) a zvednéte
stal (B20) asi 8 cm pod vreteno.
4., Uplne rozevrete Celisti vrtaci hlavicky.
5. Ovladaci pakou pritlacte hlavicku proti
stolu, az dojde k jejimu zajisténi.

NASTAVENI PRUZINY ZVEDANI PI-
NOLY

POZOR: PFi téi,:o operaci chrante
oblicej prtihlednym stitem!

1. Nastavte vrtaci hlavi¢ku do nejvyssi po-
lohy a zajlstete ji

2. Zasunte Sroubovak do drazky u spod-
niho predniho krytu pruZiny (8).

E’o)drzte ho a klicem uvolnéte vnéjsi matku
7

3. Poté klicem uvolnéte vnitfni matku (7)
pricemz Sroubovak je ve stejné pozici, do-
kud se vicko neuvolni z pouzdra pruziny
(10) -- asi o 3 mm.

4, PootocCte Sroubovakem proti sméru ho-



dinovych rucicek, zasunutym do drazky v
pruziné.

Sroubovak podrzte v této poloze

5. Dotahnete vnitfni matku a pruzinu
zajistéte.

Nedotahujte matku pfriliS silné, protoze
byste zamezili hladkému chodu pmoly

6. StlaCte paku ovladani pinoly a provérte
napnuti pruziny. Pohyb musi byt hladky a
plynuly.

I pfi malém stlaceni se pinola musi vra-
tit do horni polohy. Pokud je to nutné,
pruzmu Jeste jednou napnéte.

7. Dotahnéte matku (7) na vrchu vnitrni
matky. Nepretahujte.

8. Pokud je pohyb pinoly nahoru a doll
prilis téZky, zlehka uvolnete vnitfni matku
a dotahnéte vnéjsi matku.

Cap Spring (8) Hex MNut (7)

Guide Pin (16)

Clamping Lever
{(30), Left

(V]0]1¥4:7.

1. Stroj ocistéte od zbytku materidlu a
prachu gomoci stlateného vzduchu.

2. Na stul a sloupek naneste slabou vrstvu
vazeliny, kterd usnadni pohyb a udrzi po-
vrch konzervovany.

3. VSechna pouZita loZiska jsou zakryta a
nevyZzaduji pfi provozu mazani.

4. Pravidelné mazte hfeben sloupku, me-
chanizmus zvedani stolu a vieteno slabou
vrstvou strojniho oleje.

5. Mési¢né kontrolujte dotazeni vsech
$roubovych spoju.

6. Kontrolujte opotrebeni klinového
Femenu a v pripadé potfeby ho vymérite.
7. Vieteno mazte kazdy tyden strojnim
olejem.

8. Stroj v pfipadé potfeby skladujte v su-
ché a Cisté mistnosti.

www.holzmann-maschinen.at



5. ODSTRANENI ZAVAD

ZAVADA MOZNA PRICINA ODSTRANENI

Prilisna hluc¢nost

Zahrivani hrotu vrtaku

Vrtak se vychyluje ze sméru,
vrtany otvor neni okrouhly

Otrepy na spodni strané

obrobku

Vrtak uvazne v obrobku

Nadmérné opotrebeni vrta-
ku

Vreteno se vraci prilis rych-
le/pomalu

Vrtaci hlavicka vypadava z
vietena

1. Nespravné napnuty
Ffemen

2. Nenamazané vreteno
3. Uvolnéna remenice
vietena

4, Uvolnéna Ffemenice
motoru

1. Nespravna rychlost
otaceni

2. Piliny nevystupuji z
vrtaného otvoru

3. Otugeny vrtak
. Prilis pomaly posuv
Vrtak neni chlazen

4
5

1. PFili$ tvrdy obrobek
2. Nestejny hrot vrtaku
3. Ohnuty vrtak
4, Uvolnénad
vietena

loziska

1. Obrobek
dostatecné podepren

neni

1. Vysoka rychlost posu-
vu

2. Otupeny vrtak

3. Nespravné napnuty
remen

4., Nevhodny vrtak nebo
prilis tvrdy obrobek

1. Ohnuty vrtak

2. Volna loziska vretena
3. Nespravné upnuty vr-
tak

4, Vadna vrtaci hlavicka
5. Nespravne upnuta vr-

taci hlavicka

1. Nespravné napnuta
pruzina pinoly
1. Znecistény kuzel pi-

noly nebo vreteno nebo
hlavicka

1 Napnete remen
2. Namazte vreteno
3. Zkontrolujte
dotahnéte remenici

popr.

4, Zkontrolujte popr.
dotdhnéte remenici

1. Zvolte vhodnou
rychlost

2. Pravidelné vysunujte
vrtak zpét, aby doslo k jeho
vycisténi

3. Nabruste vrtak

4, Zrychlete posuv

5. Namazte vrtdk nebo
pou2|veJte chlazeni

1. Snazte se vyhnout

2. Nabruste nebo
vymeénte

3. Vymente vrtak

4., Dotdhnéte matku (19)

1. Podlozte vrtany obro-
bek drfevem nebo jinym
vhodnym materialem

1. Snizte rychlost posu-
vu

2. Nabruste nebo
vymeénte

3. Napnéte remen

4., Zvolte vhodny vrtak
1. Vymente

2. Vymeénte

3. Zkontrolujte

4, Zkontrolujte/vymeénte
5. Zkontrolujte/vyménte
1. Nastavte napnuti
pruziny

1. Zkontrolujte, prip.

vycistéte



1. TECHNIK

Beschreibung zu Abb. 1.1 SB 3116RHN

1 Keilriemenabdeckung 9 Tischhalterung

2 Motor 10 Klemmbhebel

3 Klemmbhebel Radialeinstellung 11 Arbeitstisch

4 Klemmbhebel 12 Bohrfutter

5 Saule 13 Zustellhebel

6 Zahnstange 14 Skalenring

7 Handrad 15 Ein/Aus/Notaus- Schalter
8 Bodenplatte

TECHNISCHE DETAILS zu SB 3116RHN

Bohrleistung max. mm 16
Drehzahlbereich U/min 500-2500
Spannung V 400 oder 230
Ausladung mm 430
Spindelaufname MK2 MT2

max. Spindelhub mm 80

max. Abstand Spindel-Tisch mm 825

max. Abstand Spindel-FuB mm 1315
TischgroBe @300
Bodenplatte mm 456x280
Motorleistung S1(100%) W 600
Nettogewicht kg 58

Die SB 3116RHN ist eine solide Radialbohrmaschine — durch die zahlreichen Einstell-
madglichkeiten kdnnen mit ihr vielseitige Aufgaben bewaltigt werden.

5 verschiedene Drehzahlen durch das Umlegen der Keilriemen

Der Bohrkopf kann langs verstellt werden - 320mm vor und zurtck

Das gesamte Bohraggregat kann um 360° gedreht werden.

Der Bohrkopf kann 45° im Uhrzeigersinn und 90° gegen den Uhrzeigersinn
gedreht werden

Der Arbeitstisch kann in gerade zu jede Stellung geschwenkt werden

www.holzmann-maschinen.at



Beschreibung zu Abb. 1.2 SB 3116RMN

1 Keilriemenabdeckung 9 Tischhalterung

2 Motor 10 Arbeitstisch

3 Klemmbhebel Radialeinstellung 11 Bohrfutter

4 Klemmbhebel 12 Zustellhebel

5 Sdule 13 Skalenring

6 Zahnstange 14 Ein/Aus/Notaus- Schalter
7 Handrad

8 Bodenplatte

TECHNISCHE DETAILS zu SB 3116RMN

Bohrleistung max. mm 16
Drehzahlbereich U/min (5) 500-2500
Spannung Vv 230 oder 400
Ausladung mm 430
Spindelaufname MK2 MT2

max. Spindelhub mm 80

max. Abstand Spindel-Tisch mm 320

max. Abstand Spindel-FuB mm 475
TischgroBe mm 215x225
Bodenplatte mm 350x215
Motorleistung S1(100%) W 600
Nettogewicht kg 40

Die SB 3116RMN ist eine solide Tischradialbohrmaschine — durch die zahlreichen Ein-

stellmdglichkeiten kénnen mit ihr vielseitige Aufgaben bewaltigt werden.

gedreht werden

5 verschiedene Drehzahlen durch das Umlegen der Keilriemen

Der Bohrkopf kann langs verstellt werden - 320mm vor und zurtck
Das gesamte Bohraggregat kann um 360° gedreht werden.

Der Bohrkopf kann 45° im Uhrzeigersinn und 90° gegen den Uhrzeigersinn

o Der Arbeitstisch kann in gerade zu jede Stellung geschwenkt werden




2. SICHERHEIT

LESEN SIE DIE BEDIENUNGSANLEITUNG

Lesen Sie die Bedienungsanleitung aufmerksam durch, machen
Sie sich mit der Bedeutung der Aufkleber auf der Maschine ver-
traut. Machen Sie sich mit der Maschine und ihrer Funktionswei-
eise, Gefahrenquellen und Leistungsfahigkeit vertraut.

VERMEIDEN SIE GEFAHRLICHE SITUATIONEN

Arbeitsumgebung und Boden stets sauber und trocken halten!
Sorgen Sie fur ausreichende Beleuchtung!

Die Benutzung der Maschine im Freien ist untersagt!

Die Bedienung der Maschine unter dem Einfluss von Mudigkeit
oder bewuBtseinsbeeintrachtigenden Substanzen wie Alkohol,
Medikamente oder Drogen ist streng verboten!

Arbeiten Sie stets hoch konzentriert! Routine flhrt zu Unauf-
merksamkeit - Unaufmerksamkeit ist die haufigste Ursache flr
Arbeitsunfalle! Reduzieren Sie potentielle Ablenkungs- und Stoér-
quellen in Ihrer Arbeitsumgebung auf ein Minimum.

BEDIENPERSONAL

Bedienung nur durch Personen ab 18 mit ausreichender fachli-
cher Eignung. Halten Sie Unbefugte, insbesondere Kinder, von
der Maschine fern! Richten Sie Ihre Werkstatt kindersicher ein
mit Hauptschaltern flr Stromversorung und weiteren Unfallver-
hitungsmaBnahmen.

Tragen Sie Arbeitskleidung. Keine abstehende Kleidungsstiicke )
oder loose abstehende Armel. Looses offenes Haar sowie das y

Tragen von Schmuck ist verboten. Diese kénnten sich in rotie-

renden Teilen verfangen und zu schwersten Verletzungen fuh-

ren!

SICHERHEITSAUSRUSTUNG

Tragen Sie wahrend dem Betrieb unbedingt eine CE geprifte
Schutzbrille sowie Gehdrschutz. Tragen Sie keine Handschuhe!

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

Vergewissern Sie sich dass die Speisestromspannung mit den
Anforderungen der Maschine Ubereinstimmt (V/Hz).

Die Maschine muss flr den Fall einer Fehlfunktion oder eines
Kurzschlusses an einer ordnungsgemalB geerdeten Steckdose
angeschlossen sein. Ansonsten besteht im Falle eines Defektes
Lebensgefahr!

Lassen Sie die ordnungsgemaBe Erdung der Maschine durch ei-
nen qualifizierten Elektrofachmann prifen.

MASCHINE AUSSCHALTEN

Lassen Sie die Maschine nie unbeaufsichtigt laufen. Vor Verlas-
sen des Arbeitsbereiches ist die Maschine auszuschalten und von

der Stromversorgung zu trenne.
www.holzmann-maschinen.at




GEGENSTANDE VON MASCHINE ENTFERNEN

Prifen Sie vor jeder Inebtriebnahme, dass alle Schlissel und
sonstigen Werkzeuge/Gegenstande von der Maschine entfernt
wurden. Herumliegende Gegenstande stellen eine Gefahren-
quelle dar.

UBERBEANSPRUCHEN SIE DIE MASCHINE NICHT

Sie erzielen bessere Ergebnisse, wenn Sie die Maschine innerhalb
ihres Leistungsspektrums verwenden. Die Uberlastung der Ma-
schine erhoht die Unfallgefahr und verkurzt die Lebensdauer der
Maschine betrachtlich. Sie kann zu Maschinendefekten flihren,
die nicht durch Gewahrleistung oder Garantie abgedeckt sind.

GEEIGNETES VERLANGERUNGSKABEL

Ihr Verlangerungskabel sollte genligend Querschnitt aufweisen,
damit die Maschine stets mit gentigend Strom versorgt wird.
Der Mindestquerschnitt hangt von der Stromaufnahme des Mo-
tors (Motorplakette) sowie der Lange des Verlangerungskabels
ab. Ungeeignhete Verlangerungskabel beeintrachtigen die Motor-
leistung und kénnen diesen sogar Uberhitzen.

NUR PASSENDES & GEPRUFTES WERZEUG

Verwenden Sie ausschlieBlich CE-geprifte Werkzeuge.

Das Werkzeug sollte den Maschinenanforderungen in Drehzahl
etchlgenugen und an das zu bearbeitende Material passend ge-
wahlt sein!

WERSTUCKSICHERUNG

Bearbeiten Sie keine Werkstlicke, die zu klein sind, um sicher
fixiert zu werden. Kleinere Werkstlcke sollten mit einem mon-
tierten Schraubstock fixiert werden.

GESUNDHEITLICHE SCHADIGUNG DURCH STAUB

Manche Werkstlicke bestehen ganz/teilweise aus Materialien,
deren Staub eingeatmet krebserregend und/oder anderweitig
gesundheitsgefahrdend sein kann. Beispielsweise:

¢ Bleistaub von bleibasierenden Lackierungen

J Quar)z und kieselsaurehaltiges Material (z.B. Ziegel, Zement
etc.

e Arsen und chromhaltige Holzlackierungen

Das tatsachliche Risiko hangt von den Materialien ab, die Sie be-
arbeiten. Bitte informieren Sie sich diesbeziglich und schitzen
Sie sich bei Bedarf mit geeigneten Atmeschutzmasken.

ARBEITSSICHERHEIT UND UNFALLVERHUTUNG

Es sind samtliche in ihrem Land gultigen Vorschriften zu Arbeits-
und Arbeitsplatzsicherheit sowie Unfallpravention zu befolgen.



BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehdrt auch die Einhal-
tung der Betriebs-, Wartungs- und vor allem Sichherheitshin-
weise als auch die Einhaltung aller generellen Unfallverhitungs-
und Arbeitsplatzsicherheitsvorschriften.

Zur Wahrung ihrer Garantie- & Gewahrleistungsanspriiche und
im Interesse der Produktsicherheit sollten Sie diese stets und in
vollem Umfang befolgen.

Eigenmachtige Veranderungen an der Maschine schlieBen jegli-
che Haftung des Herstellers fur direkt oder indirekt daraus resul-
tierenden Schaden ganzlich aus!

RESTRISIKEN

Die Arbeit mit einer Standerbohrmaschine bringt stets nicht
ganzlich eliminierbare Restrisiken mit sich:

Schwere Verletzungen bei Eingreifen in das laufende Bohrfutter
oder Bohrer.

Schnittverletzung durch Kontakt mit scharfen Bohrkanten, Bohr-
spitze.

Schwerste Verletzung durch das Erfassen und Eindrehen von ab-
stehenden Kleidungssticken.

Verletzungen durch Herauskatapultieren von Spanen oder split-
ternden Werkstucken.

SICHERHEITSVORRICHTUNGEN

Die Standerbohrmaschine ist mit einem EIN/AUS SCHALTER mit
Notausabdeckkappe ausgestattet. Das Drlicken der Notauskap-
pe aktiviert den roten AUS Knopf.

Die Standerbohrmaschine ist weiters mit einem Micro-Ausschal-
ter ausgestattet, der an der Innenseite der Riemenabdeckung
montiert ist. Die Standerbohrmaschine kann nur dann einge-
schalten werden, wenn die Abdeckung vollstandig geschlossen
ist!

Die wegklappbare Schnellspannfutterabdeckung aus Plexiglas
sorgt flir zusatzliche Sicherheit gegen herumfliegende Spane.

www.holzmann-maschinen.at



3. INBETRIEBNAHME

Packen Sie alle Maschinenkomponenten und Kleinteile aus und Uberpriifen Sie diese auf
etwaige Transportschaden sowie auf Vollstandigkeit mithilfe der Abbildungen 3, 4 und 5.
Melden Sie bitte etwaige Transportschaden oder fehlende Teile umgehend, spatere Rekla-
mationen kénnen nicht mehr bericksichtigt werden.

MONTAGE

Griff (34

Ein/Aus
Schalter

{2)l—

Bohrfutter (A12)

Spannhebel links (3],

Tisch {B20)

'Riemenabdeckung (A25)
Motor (22}
Spannhebel rechts (30,

(32)
(B19)

" Eistellrad
Saulenring

Tischhalterung [B7)

(B8)
S&ule (B1)
S&ulenhalterung (B4}

" Kurbel

Grundplaten
Stabilisierung

Grundplatte (B6)

Abb. 2/Fig. 2

Der Arbeitsplatz

Wahlen Sie einen passenden Platz flr die
Maschine; beachten Sie dabei die Sicher-
heitsanforderungen sowie die Abmessun-
gen der Maschine.

Der gewahlte Platz muss einen passen-
den Anschluss an das elektrische Netz ge-
wahrleisten.

Vorbereitung der Oberflachen
Beseitigen Sie das Konservierungsmittel,
das zum Korrosionsschutz der Teile ohne
Anstrich aufgetragen ist. Das kann mit
den Ublichen Lésungsmitteln geschehen.
Dabei keine Nitrolésungsmittel oder ahnli-
che Mittel und in keinem Fall Wasser ver-
wenden

Zur Unterstitzung bei der Montage ver-
wenden Sie die Teilezeichnungen Abb. 2
sowie die Ersatzteilzeichnungen am Ende
dieser Anleitung (Abb. 3, 4 und 5). Die
Montage der Maschine wird hier anhand
des Modelles SB 3116RHN dargestellt.

1. Positionieren Sie die Grundplatte (B6)
auf einem ebenen und festen Unter-
grund. Die Grundplatte bei den 4 Bohrun-
gen an den Ecken am Boden befestigen!
Dies sorgt flr einen sicheren Stand und
verringert die Vibration wahrend dem
Betrieb.

2. Setzen Sie die Saulenhalterung (B4)
auf die Bodenplatte.



3. Befestigen Sie die Saulehalterung mit
4 Sechskant-Schrauben an der Grund-
platte.

4. Die Saule (B1) in die Saulenhalterung
(B4) setzen und ebenfalls verschrauben.

5. Die Zahnstange (B2) an die Saule set-
zen und mit der Ausnehmung in die Sau-
lenhalterung schieben. Fixieren Sie jetzt
die Tischhalterung mit dem beigepackten
Tischarm (B14) und schieben Sie die-

se Uber die Saule und Zahnstange nach
unten.

Setzen Sie die Kurbel auf das Schne-
ckengetriebe und befestigen Sie diese
mit einem Inbusschllssel. Montieren Sie
dann den Klemmhebel an der Rickseite
der Tischhalterung. Ziehen Sie nun die
Klemmschraube der Tischhalterung fest.

6. Schieben Sie den Saulenring (B19)
Uber die Saule (B1) nach unten und fixie-
ren Sie diesen.

7. Stecken Sie die Tischarmverlangerung
(B15) in den Tischarm (B14) und positio-
nieren Sie den Tisch darauf.

Achtung: Vermeiden Sie Verlet-
zungen. Im ndachsten Teil wird der
Bohrkopf montiert. Der Bohrkopf ist
schwer, daher sollten Sie dies ge-
meinsam mit einer anderen Person
machen.

8. Schieben Sie die Bohrkopffixierung
(18) auf die Saule. Schieben Sie diese so
weit wie mdéglich nach unten. Richten Sie
diese gerade nach vorne - gleich mit der
Bodenplatte.

9. Fixieren Sie die Bohrkopffixierung (18)
auf der Saule.

10. Richten Sie die Riemenspannung (1)
aus oder andern Sie die Geschwindigkeit.
- Offnen Sie dazu die Riemenabdeckung
(A25)

- Lockern Sie die den Fixierhebel (28) um
die Riehmenspannung anzupassen

- Wenn ndétig bewegen Sie den Riemen
auf und ab um die Geschwindigkeit zu
andern

- Schieben Sie den Motor nach hinten
und spannen Sie die Riemen. Halten Sie
diesen in Position.

-Drehen Sie den Fixierhebel (28) im Uhr-
zeigersinn um den Riemen zu fixieren

- Die Drehzahltabelle im inneren der
Riemenabdeckung hilft die passende Ge-
schwindigkeit und Riemenposition einzu-
stellen.

Achtung: Eine zu hohe Riemenspan-
nung kann die Antriebsmechanik der
Maschine beschadigen.

11. Befestigen Sie die drei Drehhebel und
fixieren Sie diese am Bohrkopf.

12. Befestigen Sie das Bohrfutter an der
Spindel. (A12)

Reinigen Sie zuvor alle Teile von O,
Schutz usw.

Versenken Sie die Spannbacken mit dem
BohrfutterschlUssel vollstéandig im Bohr-
futter. Schlagen Sie vorsichtig mit einem
Holz- oder Gummihammer das Bohrfutter
auf die Spindel.

13. Versichern Sie sich das der Bohrtisch
im rechten Winkel (90°) zum Bohrkopf
steht und positionieren Sie den Tisch in
der richtigen Héhe

www.holzmann-maschinen.at




4. BETRIEB & WARTUNG

TRENNEN SIE VOR JEGLICHEN EINSTELLARBEITEN SOWIE REINIGUNG DIE MASCHINE VON DER STROMVERSORGUNG!

Achtung: Vor Inbetriebnahme lesen
Sie die Sicherheitshinweise aufmerk-
sam durch.

BOHREN

Einstellen der Drehzahl.
1. Offnen Sie die RIEMENABDECKUNG

2. Losen Sie den FIXIERHEBEL
RIEMENSPANNUNG

3. Losen Sie die Riemen mit dem RIEMEN-
SPANNHEBEL

4. Arrangieren Sie die Riemen in die Posi-
tion gemaB den Anforderungen der DREH-
ZAHLTABELLE .

5. Spannen Sie die Riemen wieder auf Be-
triebsspannung (nicht zu fest spannen an-
sonsten ruinieren Sie die Lager) mit dem
RIEMENSPANNHEBEL und fixieren Sie die
Spannung mit dem FIXIERHEBEL.

6. SchlieBen Sie die RIEMENABDECKUNG
wieder.

Bohrtischeinstellung
1. Loésen Sie den FIXIERHEBEL

2. Sie konnen den TISCH durch Drehen
der KURBEL in der H6he verstellen.

3. Sie kdnnen den TISCH mitsamt dem
ZAHNGESTANGE um die Saule drehen.

4. Sie koénnen den Tisch schwenken.
Dazu lésen Sie den TISCHHALTEBOLZEN,
schwenken den TISCH - wenn Sie den ge-
wlnschten Neigungsgrad erreicht haben,
abzulesen an SCHWENKSKALA, Fixieren
Sie den Tisch in der Position.

Bohrfuttereinstellung.

Halten Sie BOHRFUTTER und AUFNAHME-
DORN stets sauber.

Stecken Sie den Dorn ins Bohrfutter und
stecken Sie den Dorn (mit der Dornseite)
in die Pinolenaufnahme.

Zum Entfernen, drehen Sie mit dem Zu-
stellgriff die Pinole etwas nach unten, bis
Sie einen Schlitz sehen, fihren den Aus-

treibkeil ein und schlagen mit einem Holz-
oder Gummihammer leicht auf die Hin-
terkante bis sich der Dorn von der Pinole
|6st. Halten Sie dabei mit der linken Hand
das Bohrfutter.

EINSTELLUNG BOHRKOPFNEIGUNG

1. Lockern Sie den Klemmhebel, ziehen
Sie den Rasterhebel (Arretierungsstift)
heraus und drehen Sie diesen um 90°.

2.Nun kdnnen Sie den Bohrkopf in den ge-
winschten Winkel schwenken.

3. Im gewlnschten Winkel (abzulesen an
Skala) fixieren Sie den Bohrkopf mit dem
Klemmhebel!

Um den Bohrkopf wieder in die 90° Stel-
lung zu bringen, 16sen Sie den Klemmhe-
bel, drehen den Rasterhebel/Arretierungs-
stift um 90°, schwenken den Bohrkopf
wieder Richtung 90°; bis der Rasterhebel/
Arretierungsstift wieder einrastet! Ziehen
fSie abschlieBend den Klemmhebel wieder
est.

Guide Calurmn

MOVING THE HEAD HORIZONTALLY

1. Lésen Sie den FIXIERHEBEL

2.Nun kénnen Sie den Bohrkopf in den ge-
winschten Winkel bis zu 360° schwenken.
3. Im gewlnschten Winkel fixieren Sie den
Bohrkopf wieder mit dem Klemmhebel!




BOHRKOPFEINSTELLUNG
(VOR und ZURUCK)

1. L6sen Sie den FIXIERHEBEK

2. Drehen Sie am Einstellrad bis Sie die
gewunschte Positionht-side Clamping Le-
ver.

3. Im gewlnschten Winkel fixieren Sie
den Bohrkopf wieder mit dem Hebel!

TISCHEINSTELLUNG

Lockern Sie den Klemmhebel an der Tisch-
halterung. Drehen Sie den Tisch mit der
Kurbel, bis Sie die gewlinschte Héhe er-
reicht haben. Fixieren Sie den Tisch mit
dem Klemmhebel auf dieser Position.

Zum Schwenken des Arbeitstisches, lo-
ckern Sie den entsprechenden Klemm-
hebel und auf die gewilnschte Neigung.
Fixieren Sie ihn wieder in der gewahlten
Position.

BOHRTIEFENEINSTELLUNG

Spannen Sie zuerst den Bohrer ein.
Vergewissern Sie sich, dass der Bohrtie-
fenbegrenzungsknauf am Drehhebel gelo-
ckert ist.

Drehen Sie dann den Tisch soweit nach
oben, bis die Bohrerspitze das Werkstlck
berthrt.

Drehen Sie den Skalenring auf Position
,,O“.

Drehen sie den Drehhebel, bis auf der
Skala die gewlinschte Bohrtiefe angezeigt
wird, lassen Sie ihn in die Anfangsposition
zuruck gleiten.

Ziehen Sie den Begrenzungsknauf fest.
Die Bohrtiefe ist jetzt auf die auf der Skala
angegeben Tiefe begrenzt.

Sie kénnen die Bohrtiefe auch alternativ
einstellen.

EINSTELLEN DER DREHZAHL

Fir den Geschwindigkeitswechsel 6ffnen
Sie die Keilriemenabdeckung, l6sen die
Mo-torspannschrauben, legen die Keilrie-
men je nach gewunschter Geschwindig-
keit ent-sprechend der Skizze an der In-
nenseite der Abdeckung um, spannen den
Motor wieder nach auBen und fixieren die-
sen mit den Motorspannschrauben.

Die Keilriemen sind richtig gespannt, wenn
sie sich mit dem Finger ca. 1cm bewegen
lassen, wie in der Abbildung dargestellt.

HINWEISE ZUM BETRIEB

Das Werkstick muss mit geeignetem
Werkzeug auf dem Bohrtisch fixiert wer-
den, um Verletzungen an der Hand zu
vermeiden und um die Bohrergebnisse zu
verbessern.

Aufgrund der Hohe des Eigengewichtes
ist die Fixierung der Standerbohrmaschi-
ne zum Untergrund Voraussetzung flr
vibrationsarmes Arbeiten.

Kontrollieren Sie vor dem Arbeiten, dass
alle Klemmhebel gut angezogen sind!

Nach der Bohrbewegung die Pinole bis
zur obersten Position per Hand zurlck-
drehen. Den Drehhebel nicht einfach
auslassen. Damit schonen Sie die Ruck-
holfeder und gewahrleisten eine lange
Lebensdauer. Sie kbnnen die Spannung
der Ruckholfeder modifizieren, indem Sie
die Abdeckung abnehmen und die Spi-
ralblattfeder verschieben. Die Spiralfeder
befindet sich zum Drehhebel auf der ge-
genuberliegenden Seite der Maschine.

www.holzmann-maschinen.at



RUCKHOLFEDERSPANNUNG

Sie kénnen die Spannung der Ruckzieh-
blattfeder mit der FEDEREINSTELLUNG
nachjustieren, ohne die FEDERABDE-
CKUNG (20) abnehmen zu mussen.

Tun Sie dies, wenn die Pinole zu schnell
bzw. zu langsam zurlckfahrt.

Alle Kugellager sind versiegelt und bedur-
fen keiner Schmierung.

Sorgen Sie flur stets gute Schmierung der
Spindel-/Pinoleneinheit, des Zahngestan-
ges, sowie aller anderen Verbindungsteile.

Bedecken Sie alle nicht lackierten Metall-
teile regelmaBig mit einer diinnen Schicht
Maschinendl, um Korrosion vorzubeugen.

Blasen Sie mit Druckluftstrahl den Motor
aus, um Dreck- und Staubablagerungen
im Motorinnenraum zu vermeiden!

Entfernen Sie die Metall- und Holzspane
sowie Staub nach jedem Betrieb.
Benutzen Sie zum Entfernen von Metall-
spanen einen Spanebesen.




5. FEHLERBEHEBUNG

www.holzmann-maschinen.at

MOGLICHE URSACHE
Lautes Betriebsgerausch 1. falsche Riemen- 1. Spannung
spannung nachjustiern
2. trockene Spindel 2. Nachfetten
3. Lockere Spindel- 3. Prifen Sie die Halte-
riemenscheibe mutter der Spindel-
riemenscheibe.
4, Lockere Motorriemen- 4, Stellschrauben
scheibe nachziehen
Verbrennungsspuren 1. zu hohe Drehzahl 1. Reduzieren
2. Spane werden nicht 2. Bohrer 6fter zurlick-
ausgeworfen ziehen bei tiefen
Bohrungen
3. stumpfe Bohrspitze 3. scharfen
4, zu langsame 4, schneller zustellen
Zustellung
5. keine Kidhlung 5. Bohrer kihlen
(bei Metall)
Bohrer zieht in eine Richtung 1. Knoten in Holz 1. Vermeiden
weg, ovales Bohrloch 2. Bohrspitze ungleich- 2. Bohrerwechsel
maBig lang oder in
Winkel abweichend
3. Bohrer verbogen 3. Bohrerwechsel
4. Lager zu locker 4, Ziehen Sie die
Mutter (19) fester an
Holz splittert unten aus 1. Kein Unterlageholz 1. Holz unterlegen
Bohrer bleibt stecken 1. Zu schnelles 1. langsamer Zustellen
Zustellen
2. stumpfe Bohrspitze 2. scharfen/wechseln
3. Riemen zu locker 3. Riemenspannung
erhéhen
4, Bohrer nicht fur 4, geeigneten Bohrer
Material geeignet verwenden
zu hohe Rundlaufungenau- 1. Bohrer verbogen 1. Bohrer wechseln
igkeit 2. Lager abgenutzt 2. Wechseln
3. Bohrer nicht korrekt 3. Prifen
angezogen
4, Bohrfutter defekt 4., Wechseln
5. Bohrfutteraufnahme 5. Reinigen
oder Dorn
verschmutzt
Pinole geht zu schnell oder 1. falsche 1. Feder richtig spannen
zu langsam zurtck Federspannung
Bohrfutter/Dorn 1aBt sich 1. Bohrfutteraufnahme 1. Reinigen
nicht installieren, fallt hinn- oder Dorn fettig/
unter verschmutzt



6. ELEKTRICKE SCHEMA / SCHALTDIAGRAMM

SB3116RHN /SB 3116RMN




7. NAHRADNI DILY / ERSATZTEILE

SB3116RHN /SB 3116RMN
23
4
Abb. 2/Fig. 2
ltem # Description I ltem #I DescriEiun |

1 |Seli-tapping Screw, 4.2 21 [Motor Mount

2 |No-Volt Switch 22 |Motor

3 |Screw, Pan Hd., Max12 23 [Nut, Hex, M8

4 | Switch Box 24 |Washer, 8

5 |Screw Set, Special 25 |Cord, Motor

6 |MNut, Hex 26 |[Washer, 8

7 [Nut Hex, Mi2 27 |Screw, Hex, MB8x20

8 |Cap Spring 28 |Nut, Thumb

9  |Spring, Torsion 29 |Cord, Power

10 |Retainer Spring 30 JClamping Lever

11 | Seat Spring ] 31 |Horizontal Rack

12 [RollPin 32 [Moving Bar

13 |Screw, Socket Hd. 33 [Scale

14 |Head 34 |Feed Knob

15 |Locking Shoe 35 |FeedRod

16 | Guide Pin 36 [Hub

17 |Retaining Hing 37 |Ring, Depth Stop

18 |Column Guide 38 |Depth Lock Screw

19 |Horizontal Tube 39 |Pin Stop
20 |Cover Mount

www.holzmann-maschinen.at



SB3116RHN / SB 3116RMN

Abb. 3/Fig. 3

ltem # Description ltem #l Desu:riE’un
A1 | V-belt, M58 Aid4 |Dnft Key
A2  |Pulley Nut A15 | Spindle
A3 | Spindle Pulley A16 |Ball Bearing, 60204
A4 |Insert Pulley A17 |Knob
A5 |Retaining Ring A18 |Screw, Moxi2
A6 |Locking Ring A19 |Screw, Mox12
A7 | Washer A20 | Clamp Cord
AB |Ball Bearing, 60203 A21 | Screw, Mex12
A9 | Washer, Hubber A23 |Motor Pulley
A10 | Cuill Tube A24 |Screw, Mex10
A11 | Chuck Key AZ25 |Belt Guard
A12 | Chuck A26 |Form Washer
A13 | Arbor




SB 3116RHN

— -
*
1

Item # Description

Bi Column

Rack

Screw, M10x12

Column Support

Hex Bolt, M10x40

S ] L

Base Abb. 4.1/Fig. 4.1

B/ |Table Support

B8 |Crank

Bi10 |Pin Gear

B11 |Screw, Mex10

B12 |Hex Bolt, M16x35

B13 |Table Clamp

BEi4 JArm

Bi& |Extend Arm

B16 |Support Clamp

B17 | Gear, Helical

Bi8 |Worm, Elevation

B19 | Column Collar

B20 | Table

B21 |Wire Stabilizer

www.holzmann-maschinen.at



SB 3116RMN

20
Key No. Description
1 COLUMN .
2 RACK
4 COLUMN SUPPORT Abb. 4.2/Fig. 4.2
5 HEX BOLT M8x20
6 BASE
7 TABLE SUPPORT
8 CRANK
10 PIN GEAR
1 SCREW M6x10
12 HEX BOLT M12x22
13 TABLE CLAMP
17 GEAR-HELICAL
18 WORM-ELEVATION
19 COLUMN COLLAR
20 TABLE

USE ORIGINAL SPARE PARTS ONLY!
VERWENDEN SIE NUR ORIGINAL-ERSATZTEILE!



PROHLASENI O SHODE / DECLARATION OF CONFO

Prodejce / Inverkehrbringer
HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Timto prohlasujeme, ze vySe zminény stroj odpovida uvedenym evropskym normam.
Toto prohlaseni ztraci svou platnost, pokud by doslo ke zmenam stroje, ktere nami ne-
byly pisemnée odsouhlaseny.

Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend genannte(n) Maschine(n) aufgrund ihrer
Bauart und in der von uns in Verkehr gebrachten Version den grundlegenden Sicher-
heits- und Gesundheitsanforderungen der angefiihrten EG-Richtlinien entspricht. Diese
Erklarung verliert ihre Gultigkeit, wenn Veranderungen an der Maschine vorgenommen
werden, die nicht mit uns im Vorfel schriftlich abgestimmt wurden.

tYP STROJE / MASCHINENTYPE

Stojanova vrtacka / Standerbohrmaschine
NAZEV STROJE / MODELLBEZEICHNUNG
HOLZMANN SB 3116RHN, SB 3116RMN

SMERNICE / RICHTLINIEN

Machinery Directive 2006/42/EC, Annex VIII
Low-Voltage Directive 2006/95/EC, Annex IV

POUZITE NORMY / ANGEWANDTE NORMEN

EN ISO 12100-1: 2003+A1:2009
EN ISO 12100-2:2003+A1:2009
EN ISO 14121-1:2007

EN 60204-1:2006+A1:2009

e
FASDER, MOLZMANR MALIHIMEN

gepblis G

Haslach  12.12.2011 7 A i 7
Misto,/Ort Datum/datum Arge

www.holzmann-maschinen.at



ZARUKA & SERVIS

ZARUKA (STAV K 22.08.2013)

Zarucni poZzadavky kupujiciho vyplyvajici z kupni smlouvy a uplatnéné u prodejce (ob-
chodni zastoupeni firmy Holzmann) stejné jako prava vyplyvajici z legislativy pfislusné
zemé zUstdvaji timto prohlasenim nedotceny.

Pro tento stroj poskytujeme zaruku za nasledujicich podminek:

A. Zaruka zahrpuje bezplatné odstranéni veskerych vad stroje, za predpokladu spinéni
podminek dle bodu (B- E), které omezuji spravnou funkci stroje a jsou zpUsobeny vadou
materialu nebo vyrobni vadou.

B. Zaruéni doba je 12 mésicl, u komeréniho pouZiti 6 mésicd od dodani zbozi prvnimu
kupujicimu. K reklamaci predlozte origindlni doklad o dodani zbozi a kupni doklad v pripadé
vlastniho odbéru zbozi.

C. Pro nahlaseni reklamace kontaktujte obchodni zastoupeni spolecnosti HOLZMANN,
u kterého jste vyrobek pofidili a pfedlozte nasledujici doklady:

- Kupni .doklad/nebo doklad o dodavce zbozi

- VypInény Servisni formular s popisem vady

- Pri pozadavku na dodani nahradniho dilu kopii vykresu nahradnich dild s vyznadenim
potfebngho dilu,

D. Pribéh redeni reklamace a misto plnéni uréuje spole¢nost HOLZMANN GmbH.

E. Snadno odstranitelné vady budou odstranény obchodnim zastoupenim, u
rozsahlejSich vad si vyhrazujeme pravo na odborné posouzeni na adrese sidla firmy 4707
Haslach, Osterreich. Pokud neni v servisni smlouve explicitné uvedeno jinak, plati,
mistem pro vyFizeni reklamace je sidlo spolecnosti.

HOLZMANN-MASCHINEN na adrese 4707 Haslach, Osterreich. Tato zaruka vyrobce nekryje
pfipadné naklady na pfepravu zbozi do sidla ﬁrmy

F. Vyluky ze zaruky:

a. Na dily, které vykazuji znamky opotfebeni a pfi vadach stroje, které jsou nasledkem
béZného opotrebeni.

b. Pfi nevhodné nebo nedbalé montazi stroje, chybného uvedeni do provozu pfip.
nevhodného pfipojeni k elektrické siti.

C. PFi nedodrzeni pokynu pro obsluhu stroje, nevhodném pouZiti, nestandardnich pod-
mmkacg prostredi, nevhodnych podminkach pro provoz, nedostatec¢né udrzbé a pecCi o
stroj at

d. PFi pouziti a/nebo zamontovani neoriginalnich dili a prislusenstvi nebo pfi
dodatecnych Upravach, které nejsou schvaleny spolecnosti HOLZMANN.

G. U zanedbatelnych odchylek vyrobku od jeho popisu, pficemZ tyto nemaji vliv na
hodnotu nebo pouZiti stroje pro dané ucely.

H, Pfi prekroCeni zatéze stroje. Zejména pfi vadach zpUsobenych pretizenim stroje z
divodu jeho vytizeni pro komercni Ucely, pro které tento stroj nebyl zkonstruovan.

I. V ramci této zaruky jsou dalsi naroky kupujiciho nad ramec pinéni uvedeného v
tomto dokumentu vylouceny.

J. Tyto zarucni podminky pfijima kupujici ze svobodné vlle. Tato zaruka vyuduje
pripadné prodlouzeni zarucni doby, a to i na nahradni dily.

SERVIS

Po uplynuti zarucni doby mohou byt opravy realizovany i u neautorizovanych servisnich
firem. K dispozici je Vam samoziejme i nadale servis spolecnosti HOLZMANN-Maschinen
GmbH. V takovém pfipadé uplatnéte Vase nezavazné poptavky/reklamace s udaji dle
bodu C) na nas zakaznicky servis nebo nam poslete vyplnény prilozeny servisni formular.
Mail: service@holzmann-maschinen.at

FAX: +43 (0) 7248 61116 6



GARANTIE & SERVICE

GARANTIE (Stand 09.03.2011)

Mangelhaftungsanspriiche des Kaufers aus dem Kaufvertrag gegeniber dem Verkaufer

(Holzmann Vertriebspartner) sowie gesetzliche Gewahrleistungsrechte des jeweiligen

Landes werden durch diese Garantieerklarung nicht berthrt.

Flr diese Maschine leisten wir Garantie gemal folgenden Bedingungen:

A) Die Garantie umfasst die unentgeltliche Beseitigung aller Mangel an der Maschine,

nach MaBgabe der nachfolgenden Regelungen (B-G), welche die ordnungsgemaBe Funk-

}::)ion ﬂer Maschine beeintrachtigen und nachweislich auf Material- oder Herstellungsfehler
eruhen.

B) Die Garantiezeit betragt 12 Monate, bei gewerblicher Nutzung 6 Monate, gultig ab

Lieferung der Maschine an den Erstendabnehmer. Als Nachweis ist der Original-Abliefer-

beleg maBgeblich, bei Selbstabholung der Maschine der Original Kaufbeleg.

O Zur Anmeldung von Garantieansprichen kontaktieren Sie bitte den HOLZMANN

Vertriebspartner, von dem Sie die Maschine erworben haben, mit folgenden Unterlagen:

>> Kaufbeleg und/oder Ablieferbeleg

>> ausgeflilltes Serviceformular mit Fehlerbericht

>> Bei Anforderung von Ersatzteilen eine Kopie der Ersatzteilzeichnung, mit den

bendtigten Ersatzteilen markiert.

D) Die Garantieabwicklung und der Ort der Garantieerflllung erfolgt nach MaBgabe der

HOLZMANN GmbH. Leicht zu behebende Mangel werden durch unsere Vertriebspartner

beseitigt, bei komplexeren Defekten behalten wir uns eine Begutachtung in 4707 Haslach,

Osterreich vor. Sofern nicht explizit ein zusatzlicher Vor-Ort Servicevertrag abgeschlossen

ist, gilt als Erflllungsort der Garantieleistung stets der HOLZMANN-MASCHINEN Firmen-

sitz in 4707 Haslach, Osterreich. Die im Rahmen einer Garantiebearbeitung anfallenden

allfalligen Transportkosten von und zum Firmensitz sind in dieser Hersteller-Garantie nicht

abgedeckt.

E) Garantieausschluss bei Mangeln:

-an Maschinenteilen, welche gebrauchsbedingten oder sonstigen nattrlichen Verschleil3

unterliegen, sowie Mangeln an der Maschine, die auf einen gebrauchsbedingten oder

sonstigen natlrlichen Verschlei3 zurlickzufiihren sind.

-die auf unsachgemaBe oder fahrldassige Montage, Inbetriebnahme, bzw. Anschluss an

das elektrische Netz zurlickzufihren sind.

-die auf Nichtbeachtung von Bedienungshinweisen, nicht bestimmungsgemaBen Ge-

brauch, atypischen Umweltbedingungen, sachfremden Betriebsbedingungen und Einsatz-

gebiet, mangelnde bzw. unsachgemaBe Wartung oder Pflege zuriickzufiihren sind.

-die durch die Verwendung sowie Einbau von Zubehdr-, Ergdnzungs- oder Ersatzteilen

verursacht wurden, die keine Original HOLZMANN Ersatzteile sind.

-die geringfliigige Abweichungen vom Soll-Zustand darstellen, welche flir den Wert oder

die Gebrauchstauglichkeit der Maschine unerheblich sind.

-die auf fahrlassige konstruktionsbedingte Uberbeanspruchung zurlickzufiihren sind. Ins-

besondere bei Mangeln durch Nutzung, welche durch Belastungsniveau und Umfang als

gewerblich einzustufen sind, bei Maschinen, die nach Bauart und Leistungsvermogen

nicht flr den gewerblichen Gebrauch konstruiert und bestimmt sind.

F) Im Rahmen dieser Garantie sind weitere Anspriiche des Kaufers lber die hier aus-

dricklich genannten Garantieleistungen hinaus ausgeschlossen.

G) Diese Hersteller-Garantie wird freiwillig Ubernommen. Garantieleistungen bewirken

daher keine Verlangerung der Garantiefrist und setzen auch keine neue Frist, auch nicht

fur Ersatzteile, in Gang.

ac auf der Garantiezeit konnen Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten von ent-
sprechend geeigneten Fachfirmen durchgefiihrt werden. Es steht Ihnen auch die HOLZ-
MANN-Maschinen GmbH weiterhin gerne mit Service und Reparatur zur Seite. Stellen Sie
in diesem Fall eine unverbindliche Kostenanfrage, unter Angabe der Informationen siehe
C) an unseren Kundendienst oder senden Sie uns Ihre Anfrage per umseitig beiliegendem
Formular ein. Mail: service@holzmann-maschinen.at FAX: +43 (0) 7248 61116 6

www.holzmann-maschinen.at



SERVISNI FORMULAR / SERVICEFORM

Zaskrnéte prosim pozadované policko/ Bitte kreuzen Sie eine der untenstehenden an:

Poptavka na servis / Serviceanfrage
] Po,ptavvlga na nahradni dil / Ersatzteilanfrage
] Zarucni oprava / Garantieantrag

1. Udaje zakaznika (* povinné) / Daten Antragsteller (* sind Pflichtfelder)

*Jméno, prijmeni / Vorname, Nachname

*Ulice, Cislo domu / StraBe, Hausnummer

*PSC, mésto / PLZ, Ort

*Stat / Staat

*(mobilni)telefon/ Telefon bzw. Mobiltel.
véetné kodu zemé

* E-Mail

Fax

2. Informace o stroji / Gerateinformationen

Sériové cislo/Seriennummer:

*Typ stroje/Maschinentype:

2.1 Potrebné nahradni dily/ benotigte Ersatzteile

Cislo dilu / Ersatzteilnummer | Popis dilu / Beschreibung

Pocet/Anzahl

2.2 Popis zavady / Problembeschreibung

Popiste prosim zavadu, zvlasté pak s dirazem na:

Co zavadu zapficinilo,? Jaka byla vase ¢innost pied vyskytem zavady?

Pii zavadé na elektrické Casti stroje: Nechal jste si zkontrolovat vase sitové napéti a
pripojeni stroje kvalifikovanym elektromechanikem?

Bitte fiihren Sie in der Fehlerbeschreibung unter anderem an:

Was hat den Defekt verursacht bzw. was war die letzte durchgefiihrte Titigkeit, bevor Ih-
nen das Problem/der Defekt aufgefallen ist?

Bei Elektrodefekten: Wurde die Stromzuleitung sowie die Maschine bereits von einem
Elektrofachmann gepriift?

3. Doplnkové informace

NEUPLNE VYPLNENE FORMULARE NEMOHOU BYT ZPRACOVANY!

PRO ZARUCNI OPRAVY VZDY PRILOZTE KOPII PRODEINIHO DOKLADU, JINAK
ZARUKA NEBUDE UZNANA!

PRO NAHRADNI DILY PRILOZTE KOPII VYKRESU NAHRADNICH DILU S
VYZNACENYM DILEM NEBO JEHO FOTOGRAFIL

URYCHLI TO VYRIZENI VASI ZADOSTI A ZAMEZi ODESLANI CHYBNYCH DILU.

DEKUJEME ZA VASI SPOLUPRACT!

Bitte Beachten

UNVOLLSTANDIG AUSGEFULLTE FORMULARE KONNEN NICHT BEARBEITET
WERDEN!

GARANTIEANTRAGE KONNEN AUSSCHLIESSLICH UNTER BEILAGE DES
KAUFBELEGES/ABLIEFERBELEGES AKZEPTIERT WERDEN.

BEI ERSATZTEILBESTELLUNGEN LEGEN SIE DIESEM FORMULAR EINE KOPIE
DER BETREFFENDEN ERSATZTEILZEICHNUNG BEI! MARKIEREN SIE DARAUF
DIE BENOTIGTEN ERSATZTEILE. DIES ERLEICHTERT UNS DIE IDENTIFIZIE-
RUNG UND ERMOGLICHT SO EINE RASCHERE BEARBEITUNG.

VIELEN DANK!




