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Seriennummer *
Serial number *

Zug- und Kappsage
Circular cross-cut saw

Scie guidée N° de série *
(T-Nr.)

KS 120 REB 10034767,
10034768, 10028570

KS 88 RE 10034852,

10034856, 10034855

(® EG-Konformititserklarung. Wir erklaren in
alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt
allen ein-schlagigen Bestimmungen der folgenden
Richtlinien einschlieBlich ihrer Anderungen ent-
spricht und mit den folgenden Normen Uberein-
stimmt:

EC-Declaration of Conformity. We declare
under our sole responsibility that this product is in
conformity with all relevant provisions of the follo-
wing directives including their amendments and
complies with the following standards:

(® CE-Déclaration de conformité communau-
taire. Nous déclarons sous notre propre responsa-
bilité que ce produit est conforme aux normes ou
documents de normalisation suivants:

(® CE-Declaracién de conformidad. Declaramos
bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este
producto corresponde a las siguientes normas o
documentos normalizados:

(D CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo
sotto la nostra esclusiva responsabilita che il
presente prodotto e conforme alle norme e ai
documenti normativi seguenti:

QD EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op
eigen verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet
aan de volgende normen of normatieve documen-
ten:

(® EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar i eget
ansvar, att denna produkt stammer 6verens med
foljande normer och normativa dokument:

@&N EY-standardinmukaisuusvakuutus. Va-
kuutamme yksinvastuullisina, etta tuote on seu-
raavien standardien ja normatiivisten ohjeiden
mukainen:

EF-konformitetserklaering Vi erklaerer at
have alene ansvaret for, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med de fglgende normer eller
normative dokumenter:

(D CE-Konformitetserkleering Vi erklaerer p3
eget ansvar at dette produktet er i overensstem-
melse med fglgende normer eller normative

< dokumenter:

71992

(P> CE-Declaraciao de conformidade: Declara-
mos, sob a nossa exclusiva responsabilidade, que
este produto corresponde as normas ou aos docu-
mentos normativos citados a seguir:

Hexknapauus coorBeTcTBUA EC: MbI 3asB1sieM
C UCKJTIOYUTESIbHOM OTBETCTBEHHOCTbBIO, YTO AaHHbIN
NPOAYKT COOTBETCTBYET C/IefyIOLLUM HOpMaM Uun
HOPMATMBHbIM LOKYMEHTaM:

©D ES prohlaseni o shodé: Prohladujeme s veske-
rou odpovédnosti, ze tento vyrobek je ve shodé s
nasledujicimi normami nebo normativnimi doku-
menty:

Deklaracja o zgodnosci z normami UE: Ninie-
jszym oswiadczamy na wtasna odpowiedzialnosc,
ze produkt ten spetnia nastepujace normy lub
dokumenty normatywne:

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 62841-1:2015 + AC:2015

EN 62841-3-9:2015 + AC:2016-09

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
GERMANY

Wendlingen, 2018-08-17

Viy

Dr. Wolfgang Knorr
CTO

V. B bk

Ralf Brandt
Head of Standardization & Approbation

* im definierten Seriennummer-Bereich (S-Nr.) von 40000000 -
49999999

in the specified serial number range (S-Nr.) from 40000000 -
49999999

dans la plage de numéro de série (S-Nr.) de 40000000 - 49999999
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& Warnung vor allgemeiner Gefahr 2 Sicherheitshinweise
2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise fur
Warnung vor Stromschlag Elektrowerkzeuge

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versaumnis-
se bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise
und Anweisungen konnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursa-
chen.
Schutzbrille tragen! Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ..Elektrowerkzeug” bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzlei-
Gehorschutz tragen! tung) oder auf akkubetriebene Elektro-
werkzeuge (ohne Netzleitung].

Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise
lesen!

Gefahrenbereich! Hande fernhalten!

«

'O OP @O B >

Atemschutz tragen!

2.2 Maschinenspezifische
Sicherheitshinweise

- Gehrungskappsagen sind zum Schneiden
Schutzhandschuhe tragen! von Holz oder holzartigen Produkten vor-
gesehen, sie konnen nicht zum Schneiden
von Eisenwerkstoffen wie Staben, Stan-
Nicht in den Hausmiill geben. gen, Schrauben usw. verwendet werden.
Abrasiver Staub fihrt zum Blockieren von

Vorsicht Laserstrahlen!

Schutzklasse || beweglichen Teilen wie der unteren
Schutzhaube. Schneidfunken verbrennen
. _ _ die untere Schutzhaube, die Einlegeplatte
Tipp, Hinweis und andere Kunststoffteile.
_ - Fixieren Sie das Werkstiick nach Maglich-
Handlungsanweisung keit mit Zwingen. Wenn Sie das Werkstiick

mit der Hand festhalten, miissen Sie lhre

\ | Elektronik mit regelbarer, konstanter . . -
"\/| Drehzahlund Temperaturiiberwa- Hand immer mindestens 100 mm von je-
chung der Seite des Sageblatts entfernt halten.

Verwenden Sie diese Sage nicht zum
rins> FastFix Werkzeugwechsel Schneiden von Stiicken, die zu klein sind,
um sie einzuspannen oder mit der Hand zu
halten. Wenn lhre Hand zu nah am Sage-
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blatt ist, besteht ein erhohtes Verletzungs-
risiko durch Kontakt mit dem Sageblatt.

Das Werkstiick muss unbeweglich sein
und entweder festgespannt oder gegen
den Anschlag und den Tisch gedriickt wer-
den. Schieben Sie das Werkstiick nicht in
das Sageblatt und schneiden Sie nie , frei-
handig”. Lose oder sich bewegende Werk-
sticke konnten mit hoher Geschwindigkeit
herausgeschleudert werden und zu Verlet-
zungen fuhren.

Schieben Sie die Sage durch das Werk-

stiick. Vermeiden Sie es, die Sage durch

das Werkstiick zu ziehen. Fiir einen

Schnitt heben Sie den Sagekopf und zie- -
hen ihn iliber das Werkstiick, ohne zu
schneiden. Dann schalten Sie den Motor

ein, schwenken den Sagekopf nach unten

und driicken die Sage durch das Werk-

stiick. Bei ziehendem Schnitt besteht die -
Gefahr, dass das Sageblatt am Werkstiick
aufsteigt und die Sageblatteinheit dem Be-
diener gewaltsam entgegengeschleudert

wird.

Kreuzen Sie nie die Hand iiber die vorge-
sehene Schnittlinie, weder vor noch hinter
dem Sageblatt. Abstiitzen des Werkstiicks
.mit gekreuzten Handen", d.h. Halten des
Werkstucks rechts neben dem Sageblatt
mit der linken Hand oder umgekehrt, ist
sehr gefahrlich.

Greifen Sie bei rotierendem Sageblatt -
nicht hinter den Anschlag. Unterschreiten

Sie nie einen Sicherheitsabstand von

100 mm zwischen Hand und rotierendem
Sageblatt (gilt auf beiden Seiten des Sage-
blatts, z.B. beim Entfernen von Holzabfal-

len). Die Néhe des rotierenden S&geblatts

zu lhrer Hand ist moglicherweise nicht er-
kennbar, und Sie konnen schwer verletzt
werden.

Priifen Sie das Werkstiick vor dem

Schneiden. Wenn das Werkstiick gebogen

oder verzogen ist, spannen Sie es mit der -
nach auBien gekriimmten Seite zum An-

schlag. Stellen Sie immer sicher, dass

entlang der Schnittlinie kein Spalt zwi-

schen Werkstiick, Anschlag und Tisch ist.
Gebogene oder verzogene Werkstiicke kon-

nen sich verdrehen oder verlagern und ein
Klemmen des rotierenden Sageblatts beim
Schneiden verursachen. Es durfen keine -
Nagel oder Fremdkaorper im Werkstick

sein.

Verwenden Sie die Sage erst, wenn der
Tisch frei von Werkzeugen, Holzabfallen
usw. ist; nur das Werkstiick darf sich auf
dem Tisch befinden. Kleine Abfalle, lose
Holzsticke oder andere Gegenstande, die
mit dem rotierenden Blatt in Berihrung
kommen, konnen mit hoher Geschwindig-
keit weggeschleudert werden.

Schneiden Sie jeweils nur ein Werkstiick.
Mehrfach gestapelte Werkstiicke lassen
sich nicht angemessen spannen oder fest-
halten und konnen beim Sagen ein Klem-
men des Blatts verursachen oder verrut-
schen.

Sorgen Sie dafiir, dass die Gehrungskapp-
sage vor Gebrauch auf einer ebenen, fes-
ten Arbeitsflache steht. Eine ebene und
feste Arbeitsflache verringert die Gefahr,
dass die Gehrungskappsage instabil wird.

Planen Sie lhre Arbeit. Achten Sie bei je-
dem Verstellen des Gehrungswinkels da-
rauf, dass der verstellbare Anschlag rich-
tig justiert ist und das Werkstiick abstiitzt,
ohne mit dem Blatt oder der Schutzhaube
in Beriihrung zu kommen. Ohne die Ma-
schine einzuschalten und ohne Werkstick
auf dem Tisch ist eine vollstandige Schnitt-
bewegung des Sageblatts zu simulieren,
um sicherzustellen, dass es nicht zu Behin-
derungen oder der Gefahr des Schneidens
in den Anschlag kommt.

Sorgen Sie bei Werkstiicken, die breiter
oder langer als die Tischoberseite sind,
fir eine angemessene Abstiitzung, z.B.
durch Tischverlangerungen oder Sagebo-
cke. Werkstiicke, die langer oder breiter
als der Tisch der Gehrungskappsage sind,
konnen kippen, wenn sie nicht fest abge-
stitzt sind. Wenn ein abgeschnittenes
Stick Holz oder das Werkstick kippt, kann
es die untere Schutzhaube anheben oder
unkontrolliert vom rotierenden Blatt weg-
geschleudert werden.

Ziehen Sie keine anderen Personen als
Ersatz fiir eine Tischverlangerung oder
zur zusatzlichen Abstiitzung heran. Eine
instabile Abstltzung des Werkstlicks kann
zum Klemmen des Blatts fihren. Auch
kann sich das Werkstiuck wahrend des
Schnitts verschieben und Sie und den Hel-
fer in das rotierende Blatt ziehen.

Das abgeschnittene Stiick darf nicht gegen

das rotierende Sageblatt gedriickt wer-
den. Wenn wenig Platz ist, z.B. bei Verwen-
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dung von Langsanschlagen, kann sich das
abgeschnittene Stick mit dem Blatt verkei-
len und gewaltsam weggeschleudert wer-
den.

Verwenden Sie immer eine Zwinge oder
eine geeignete Vorrichtung, um Rundma-
terial wie Stangen oder Rohre ordnungs-
geman abzustitzen. Stangen neigen beim
Schneiden zum Wegrollen, wodurch sich
das Blatt ,.festbeilen” und das Werksttick
mit lhrer Hand in das Blatt gezogen werden
kann.

Lassen Sie das Blatt die volle Drehzahl er-
reichen, bevor Sie in das Werkstiick
schneiden. Dies verringert das Risiko, dass
das Werkstuck fortgeschleudert wird.

Wenn das Werkstiick eingeklemmt wird
oder das Blatt blockiert, schalten Sie die
Gehrungskappsage aus. Warten Sie, bis
alle beweglichen Teile zum Stillstand ge-
kommen sind, ziehen Sie den Netzstecker
und/oder nehmen Sie den Akku heraus.
Entfernen Sie anschlieBend das einge-
klemmte Material. Wenn Sie bei einer sol-
chen Blockierung weitersagen, kann es
zum Verlust der Kontrolle oder zu Bescha-
digungen der Gehrungskappsage kommen.

Lassen Sie nach beendetem Schnitt den
Schalter los, halten Sie den Sagekopf un-
ten und warten Sie den Stillstand des
Blatts ab, bevor Sie das abgeschnittene
Stiick entfernen. Es ist sehr gefahrlich, mit
der Hand in die Nahe des auslaufenden
Blatts zu reichen.

Halten Sie den Handgriff gut fest, wenn
Sie einen unvollstandigen Sageschnitt
ausfiihren oder wenn Sie den Schalter los-
lassen, bevor der Sagekopf seine untere
Lage erreicht hat. Durch die Bremswir-
kung der Sage kann der Sagekopf ruckartig
nach unten gezogen werden, was zu einem
Verletzungsrisiko fihrt.

Werkzeuge und Werkzeugteile

2.4
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Deformierte oder rissige Sageblatter sowie
Sageblatter mit stumpfen oder defekten
Schneiden dirfen nicht verwendet werden.
Verwenden Sie nur Sageblatter, die min-
desten fur die maximale Drehzahl der Sage
geeignet sind.

Transportieren Sie das Sageblatt nurin ei-
ner geeigneten Verpackung. Wir empfehlen
dazu die Originalverpackung.

Verwenden Sie nur Sageblatter, die vom
Hersteller empfohlen wurden und die fur
das Material, das Sie bearbeiten wollen,
geeignet sind. Dies verhindet eine Uberhit-
zung der Sagezahne beim Sagen.

Weitere Sicherheitshinweise

Sageblatter immer in der richtigen Grofie
und mit passender Aufnahmebohrung ver-
wenden (z.B. sternformig oder rund). S3-
geblatter, die nicht zu den Montageteilen
der Sage passen, laufen unrund und kon-
nen Splitter aus dem Werkstoff herausbre-
chen und herausschleudern. Diese Splitter
konnen das Auge des Benutzers oder um-
stehender Personen treffen.

Nur Sageblatter verwenden, die den An-
gaben aus der bestimmungsgemafen Ver-
wendung entsprechen. Sageblatter, die
nicht zu den Montageteilen der Sage pas-
sen, laufen unrund und konnen Splitter aus
dem Werkstoff herausbrechen und heraus-
schleudern. Diese Splitter konnen das Au-
ge des Benutzers oder umstehender Per-
sonen treffen.

Nur Sageblatter mit Spanwinkel € 0° ver-
wenden. Ein Spanwinkel > 0° zieht die Sage
ins Werkstick. Es besteht Verletzungsge-
fahr durch zuriickschlagende Sage und ro-
tierendes Werkstuck.

Vor jedem Einsatz die Funktion der Pen-
delschutzhaube kontrollieren. Das Elek-
trowerkzeug nur verwenden, wenn es ord-
nungsgemal funktioniert.

Nicht mit den Handen in den Spanauswurf
greifen. Rotierende Teile konnen die Hande
verletzen.

Beim Arbeiten konnen gesundheitsschadi-
gende Staube entstehen (z.B. bleihaltiger
Anstrich, einige Holzarten). Das Berihren
oder Einatmen dieser Staube kann fur die
Bedienperson oder in der Nahe befindliche
Personen eine Gefahrdung darstellen. In
Ihrem Land giltige Sicherheitsvorschriften
beachten.

Zum Schutz Ihrer Gesundheit eine P2-
Atemschutzmaske tragen. In geschlosse-
nen Raumen fir ausreichende Beliftung
sorgen und ein Absaugmobil anschlief3en.
Angesagte oder beschadigte Anschlage
austauschen. Beschadigte Anschlage kon-
nen beim Arbeiten mit der Sage wegge-
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schleudert werden. Umstehende Personen
konnen verletzt werden.

- Nur original Festool Zubehor und Ver-
brauchsmaterial verwenden. Nur von
Festool getestetes und freigegebenes Zu-
behor ist sicher und auf das Gerat und die
Anwendung perfekt abgestimmt.

- Das Elektrowerkzeug nurin Innenraumen
und trockener Umgebung verwenden.

2.5 Aluminiumbearbeitung

& Bei der Bearbeitung von Aluminium sind

aus Sicherheitsgrinden folgende Mal3nahmen

einzuhalten:

- Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI-,
PRCD-] Schutzschalters.

- Elektrowerkzeug an ein geeignetes Ab-
sauggerat anschlieflen.

- Elektrowerkzeug regelmafiig von Staubab-
lagerungen im Motorgehause reinigen.

- Verwenden Sie ein Aluminium-Sageblatt.

Schutzbrille tragen!

2.6 Laserspezifische Sicherheitshinweise

- Richten Sie den Laserstrahl nie auf Perso-
nen. Durch Blendungen kann es zu Unfal-
len kommen.

- Blicken Sie nie in den direkten oder re-
flektierenden Laserstrahl. Sollte Sie den-
noch der Laserstrahl im Auge treffen,
schlieflen Sie sofort die Augen und bewe-
gen den Kopf aus dem Strahl. Wenn der La-
serstrahl das Auge trifft, kann dieser zu
Schadigungen am Auge fuhren.

- Fuhren Sie keine Manipulationen am La-
ser durch. Ein manipulierter Laser kann
zusatzliche Gefahren erzeugen.

2.7 Restrisiken

Trotz Einhaltung aller relevanter Bauvorschrif-
ten konnen beim Betreiben der Maschine noch
Gefahren entstehen, z.B. durch:

- BeruUhren von sich drehenden Teilen von
der Seite: Sageblatt, Spannflansch,
Flansch-Schraube,

- BeruUhren spannungsfihrender Teile bei
geoffnetem Gehause und nicht gezogenem
Netzstecker,

- Wegfliegen von Werkstickteilen,

- Wegfliegen von Werkzeugteilen bei bescha-
digten Werkzeugen,

- Gerauschemission,

- Staubemission.

10

2.8 Emissionswerte

Die nach EN 62841 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel Lp, = 88 dB(A)
Schallleistungspegel Lwa =101 dB(A)
Unsicherheit K=3dB

/N @ VORSICHT

Beim Arbeiten eintretender Schall
Schadigung des Gehors
» Gehorschutz benutzen.

Die angegebenen Gerauschemissionswerte

- sind nach einem genormten Prifverfahren
gemessen worden und konnen zum Ver-
gleich eines Elektrowerkzeugs mit einem
anderen verwendet werden,

- konnen auch zu einer vorlaufigen Einschat-
zung der Belastung verwendet werden.

/N VORSICHT

Die Gerauschemissionen konnen - abhangig
von der Art und Weise, in der das Elektro-
werkzeug verwendet wird, insbesondere,
welche Art von Werkstiick bearbeitet wird -
wahrend der tatsachlichen Benutzung des
Elektrowerkzeugs von den Angabewerten
abweichen.

» SicherheitsmaBBnahmen zum Schutz des
Bedieners festlegen, die auf einer Abschat-
zung der Belastung wahrend der tatsachli-
chen Benutzungsbedingungen beruhen.
(Hierbei sind alle Anteile des Betriebszyk-
lus zu bertlicksichtigen, beispielsweise Zei-
ten, in denen das Elektrowerkzeug abge-
schaltet ist, und solche, in denen es zwar
eingeschaltet ist, aber ohne Belastung
lauft.)

3 Bestimmungsgemale
Verwendung

Das Elektrowerkzeug ist als Standgerat bestim-
mungsgemal vorgesehen zum Sagen von Holz,

Kunststoff, Aluminiumprofilen und vergleichba-
ren Werkstoffen. Andere Materialien, insbeson-
dere Stahl, Beton und mineralische Werkstoffe,
durfen nicht bearbeitet werden.

Nur Festool Sageblatter verwenden, die fur die

Benutzung mit diesem Elektrowerkzeug vorge-
sehen sind.



Die Sageblatter missen folgende Daten aufwei-

sen:

- Sageblattdurchmesser 260 mm

- Schnittbreite 2,5 mm (entspricht Zahnbrei-
te)

- Aufnahmebohrung 30 mm

- Stammblattdicke 1,8 mm

- Sageblatt gemall EN 847-1

- Sageblatt mit Spanwinkel < 0°

Festool Sageblatter zur Holzbearbeitung ent-

sprechen der EN 847-1.

Nur Werkstoffe sagen, flir welche das jeweilige

Sageblatt bestimmungsgemaf vorgesehen ist.

Dieses Elektrowerkzeug darf ausschlief3lich von

Fachkraften oder unterwiesenen Personen ver-

wendet werden.

Fir Schaden und Unfalle bei nicht be-
stimmungsgemaflem Gebrauch haftet
der Benutzer.

4  Technische Daten

Kappsage KS 120 REB,
KS 88 RE

Leistung

220-240V 1600 W

110V 1400 W

Drehzahl (Leerlauf) 1400 - 3600 min~'

Werkzeugspindel, @ 30 mm

Gewicht entsprechend EPTA-Procedure
01:2014

KS 120 REB 24 kg
KS 88 RE 23 kg

Max. Werkstickabmessungen siehe Kapitel
<Arbeiten mit dem Elektrowerkzeug>.

5 Gerateelemente

[1.11 Handgriff

[1.2] Ein-/Ausschalter

[1.3]1 Einschaltsperre

[1.4]1 Hebel fir Kapptiefenbegrenzung

[1.5] Drehknopf zur Klemmung der Zugein-
richtung

[1.6] Transportsicherung

[1.7]1 Skala fir Gehrungswinkel (vertikal)

[1.8] Tischverbreiterung

[1.91 Drehknopf fir Tischverbreiterung

Deutsch

[1.10] Skala fiir Gehrungswinkel (horizontal)

[1.11] Klemmbhebel fiir Gehrungswinkel (ho-
rizontal)

[1.12] Rasthebel fiir voreingestellte Geh-
rungswinkel (horizontal)

[1.13] Pendelschutzhaube

[1.14]1 Drehgriff zur Feineinstellung des
Gehrungswinkels (vertikal)*

[2.1] Ein-/Ausschalter fiir Laser*

[2.2] Stellrad fiir Drehzahl

[2.3] Fastfix Spindelarretierung

[2.4] Klemmhebel fiir Anschlaglineal

[2.5] Schmiegengarage

[2.6] Entriegelungshebel fiir Sonderkapp-
stellung*

[2.7] Hebel fir Sonderkappstellung*

[2.8] Kabelaufwicklung mit integriertem
Tragegriff

[2.91 Klemmhebel fiir Gehrungswinkel
(vertikall

[2.10] Wahlschalter fiir Gehrungswinkelbe-

reich (vertikal)

Die auf den Abbildungen mit * markierten Bau-
teile sind nur im Lieferumfang der KS 120 REB
enthalten.

Die angegebenen Abbildungen befinden sich
am Anfang und am Ende der Betriebsanleitung.

6 Inbetriebnahme

/N /AN WARNUNG

Unzulassige Spannung oder Frequenz!

Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der
Stromquelle mussen mit den Angaben auf
dem Typenschild Ubereinstimmen.

» In Nordamerika durfen nur Festool Ma-
schinen mit der Spannungsangabe 120V /
60 Hz eingesetzt werden.

Vor der ersten Inbetriebnahme

- Entfernen Sie die Transportsicherung [4.4]
an der Zugstange.

Ein-/Ausschalten

- Dricken Sie den Ein-/Ausschalter bis zum
Widerstand, um das Sageaggregat und die
Pendelschutzhaube zu entriegeln.

"
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- Dricken Sie die Einschaltsperre [1.31.

- Drucken Sie den Ein-/Ausschalter [1.2]
komplett durch, um die Maschine einzu-
schalten.

- Lassen Sie den Ein-/Ausschalter zum Aus-
schalten der Maschine wieder los.

6.1 Aufstellen der Maschine

AV WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Arbeiten an der Maschine stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

Montieren Sie die Maschine vor Gebrauch auf
eine ebene und stabile Arbeitsflache (z.B. das
Untergestell UG-KAPEX, den Multifunktions-
tisch MFT oder eine Werkbank].

Folgende Montagemaglichkeiten bestehen
Schrauben: Befestigen Sie die Maschine mit
vier Schrauben auf der Arbeitsflache. Dazu die-
nen die Bohrungen [6.1] an den vier Auflage-
punkten des Sagetisches.

Schraubzwingen: Befestigen Sie die Maschine
mit vier Schraubzwingen auf der Arbeitsflache.
Die ebenen Flachen [6.2])an den vier Auflage-
punkten des Sagetisches dienen als Spannfla-
chen.

Spannset (fiir MFT): Befestigen Sie die Maschi-
ne mit dem Spannset [6.4, 494693] auf dem
Festool-Multifunktionstisch MFT. Dazu dienen
die beiden Schraubenlocher [6.3].
Untergestell UG-KAPEX: befestigen Sie die Ma-
schine auf dem Untergestell, wie in der beim
Untergestell beiliegenden Montageanleitung
beschrieben.

6.2 Transport

Maschine sichern (Transportstellung)

» Driicken Sie den Ein-/Aus-Schalter [4.1].

» Schwenken Sie das Sageaggregat bis zum
Anschlag nach unten.

» Driicken Sie die Verriegelung [4.2]. Das Sa-
geaggregat verbleibt nun in der unteren
Stellung.

= Ziehen Sie den Drehknopf [4.3] an, um das
Sageaggregat in der hinteren Stellung zu
sichern.

» Wickeln Sie das Netzkabel fur den Trans-
port auf die Kabelaufwicklung [5.5].

» Verstauen Sie den Innensechskantschlis-
sel [5.4] und die Winkelschmiege [5.3] (nur
KS 120 REB] in die dafiir vorgesehenen Hal-
terungen.
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& WARNUNG

Verletzungsgefahr

» Heben oder Tragen Sie die Maschine nie an
der beweglichen Pendelschutzhaube [5.1].

» Fassen Sie die Maschine zum Tragen seit-
lich am Sagetisch [6.2] und am Trage-
griff [5.5] in der Kabelaufwicklung.

Maschine entsichern (Arbeitsstellung)

» Drucken Sie das Sageaggregat etwas nach
unten und ziehen Sie die Transportsiche-
rung [4.2].

» Schwenken Sie das Sageaggregat nach
oben.

= Offnen Sie den Drehknopf [4.3].

7 Einstellungen

/N /AN WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Arbeiten an der Maschine stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

Nur KS 120 REB: Ersetzen Sie den Warnaufkle-
ber [3.1] fir den Laser durch den beiliegende
Warnaufkleber in lhrer Sprache.

7.1 Sageblatt auswahlen

Festool-Sageblatter sind mit einem farbigen
Ring gekennzeichnet. Die Farbe des Rings steht
fur den Werkstoff, fur den das Sageblatt geeig-
net ist.

Farbe Werkstoff
Gelb Holz

Symbol

Rot Laminierte Holzplatten

Grun Faserzementplatten il
Eternit
Blau Aluminium, Kunststoff

7.2 Werkzeugwechsel

/N WARNUNG

Verletzungsgefahr
» Nachfolgende Anweisungen beachten:

- Ziehen Sie vor dem Werkzeugwechsel den
Netzstecker aus der Steckdose.

- Betatigen Sie die Spindelarretierung [7.2]
nur bei stillstehendem Sageblatt.



- Das Sageblatt wird beim Arbeiten sehr
heil3; fassen Sie es nicht an, bevor es abge-
kihlt ist.

- Tragen Sie, wegen der Verletzungsgefahr
an den scharfen Schneiden bei Werkzeug-
wechsel, Schutzhandschuhe.

Sageblatt ausbauen

» Bringen Sie die Maschine in die Arbeitsstel-
lung.

= Dricken Sie die Spindelarretierung [7.2],
und drehen Sie diese 90° im Uhrzeigersinn.

» Schrauben Sie die Schraube [7.8] mit dem
Innensechskantschlissel [7.9] komplett
heraus (Linksgewinde).

» Dricken Sie den Ein-/Ausschalter [7.3], und
offnen Sie dadurch die Verriegelung der
Pendelschutzhaube.

= Offnen Sie die Pendelschutzhaube [7.4]
vollstandig.

» Nehmen Sie den Spannflansch [7.7] und
das Sageblatt ab.

Sageblatt einbauen

» Reinigen Sie alle Teile, bevor Sie diese ein-
bauen (Sageblatt, Flansche, Schraube).

» Setzten Sie das Sageblatt auf die Werkzeug-
spindel [7.5].

/N WARNUNG

Verletzungsgefahr
» Achten Sie darauf, dass die Drehrich-
tungen von S&geblatt [7.6] und Maschi-
ne [7.1] Gbereinstimmen.
» Befestigen Sie das Sageblatt mit dem
Flansch [7.7] und der Schraube [7.8].
= Ziehen Sie die Schraube [7.8] fest an
(Linksgewinde).
= Dricken Sie die Spindelarretierung [7.2],
und drehen Sie diese 90° gegen den Uhrzei-
gersinn.

7.3 Werkstiickklemme

Werkstiickklemme einsetzen

= Setzen Sie die Werkstiickklemme [8.1] in
eine der beiden Bohrungen [8.2] ein. Dabei
muss die Klemmeinrichtung nach hinten
weisen.

» Verdrehen Sie die Werkstickklemme, so
dass die Klemmeinrichtung nach vorne
zeigt.

Deutsch

7.4 Absaugung

/N WARNUNG

Gesundheitsgefahrdung durch Staube
» Nie ohne Absaugung arbeiten.
» Nationale Bestimmungen beachten.
» Tragen Sie einen Atemschutz!

An den Absaugstutzen [9.1] kann an ein
Festool-Absauggerat mit einem Absaug-
schlauch-Durchmesser von 36 mm oder 27 mm
angeschlossen werden (36 mm wegen der ge-
ringeren Verstopfungsgefahr empfohlen).

Der flexible Spanfanger [9.2] verbessert die
Staub- und Spaneerfassung. Arbeiten Sie daher
nicht ohne montierten Spanfanger.

Der Spanfanger wird mit der Klammer [10.1]
an der Schutzhaube festgeklemmt. Dabei mis-
sen die Haken [10.2] der Klammer in die Aus-
sparungen([10.3] der Schutzhaube einrasten.

7.5 Tischverbreiterung anpassen

= Drehknopf [1.9] 6ffnen.

» Tischverbreiterung [1.8] soweit herauszie-
hen, dass das Werkstuck vollstandig auf-
liegt.

» Drehknopf schlief3en.

Steht das Werkstlick trotz maximal ausge-
zogener Tischverbreiterung tber, muss
das Werkstlick anderweitig abgestuitzt
werden.

7.6 Werkstiickanschlag

Anschlaglineal einstellen

Bei Gehrungsschnitten missen Sie die An-
schlaglineale [11.1] verstellen, damit diese
nicht die Funktion der Pendelschutzhaube be-
hindern oder mit dem Sageblatt in Kontakt
kommen.

= Offnen Sie den Spannhebel [11.2].

» Verschieben Sie das Anschlaglineal, bis der
kirzeste Abstand zum Sageblatt beim Ar-
beiten max. 4,5 mm betragt.

» SchlieBBen Sie den Spannhebel wieder.

Anschlaglineal abnehmen

Bei enigen Gehrungsschnitten kann es erfor-
derlich sein, ein Anschlaglineale abzunehmen,
da es sonst mit dem Sageaggregat zusammen-
stofBen wiirde.

= Drehen Sie die Schraube [11.3] so weit wie
moglich in die Gewindebohrung (nach un-
ten).

» Sie konnen nun das Anschlaglineal seitlich
herausziehen.
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Deutsch

» Drehen Sie die Schraube wieder drei Um-
drehungen weit heraus, nachdem Sie das
Anschlaglineal erneut eingesetzt haben.

Hilfsanschlag

Um die Anschlagsflache zu vergrof3ern, konnen
Sie an den Bohrungen [12.1] beider Anschlagli-
neale je einen Hilfsanschlag aus Holz [12.2]
montieren. Dadurch konnen Sie gro3ere Werk-
stlcke sicherer anlegen.

Beachten Sie dabei:

- Die Schrauben zum Befestigen der Hilfsan-
schlage durfen nicht aus der Oberflache
Uberstehen.

- Die Hilfsanschlage durfen nur fur 0°-
Schnitte verwendet werden.

- Die Hilfsanschlage dirfen die Funktion der
Schutzhauben nicht beeintrachtigen.

7.7 Horizontaler Gehrungswinkel

Es lassen sich beliebige horizontale Gehrungs-
winkel zwischen 50° (linksseitig) und 60°
(rechtsseitig) einstellen. Zusatzlich sind die ge-
brauchlichen Gehrungswinkel rastbar.

Der Pfeil des Zeigers [13.2] zeigt den einge-
stellten horizontalen Gehrungswinkel an. Die
beiden Markierungen rechts und links vom Pfeil
des Zeigers ermaoglichen Ihnen eine exakte Ein-
stellung von halben Gradwinkeln. Dazu missen
diese beiden Markierungen deckungsgleich mit
Gradstrichen der Skala sein.

Standard-Gehrungswinkel horizontal

Folgende Gehrungswinkel sind rastbar:

links: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

rechts: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» Bringen Sie die Maschine in die Arbeitsstel-
lung.

= Ziehen Sie den Klemmhebel [13.5] nach
oben.

= Driicken Sie den Rasthebel [13.4] nach un-
ten.

» Drehen Sie den Sagetisch bis zum ge-
wunschten Gehrungswinkel.

» Lassen Sie den Rasthebel wieder los. Der
Rasthebel muss spurbar einrasten.

» Dricken Sie den Klemmhebel nach unten.

Beliebige Gehrungswinkel horizontal

» Bringen Sie die Maschine in die Arbeitsstel-
lung.

= Ziehen Sie den Klemmbhebel [13.5] nach
oben.

= Driicken Sie den Rasthebel [13.4] nach un-
ten.

» Drehen Sie den Sagetisch bis zum ge-
winschten Gehrungswinkel.
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» Dricken Sie den Klemmhebel nach unten.
» Lassen Sie den Rasthebel wieder los.

7.8 Vertikaler Gehrungswinkel

» Bringen Sie die Maschine in die Arbeitsstel-
lung.

= Offnen Sie den Klemmbhebel [14.1].

= Drehen Sie den Wahlschalter [14.2] auf den
gewiinschten Einstellbereich (0° - 45°,
+/-45°, oder +/-47°).

» Schwenken Sie das Sageaggregat, bis der
Zeiger [14.3] den gewiinschten Gehrungs-
winkel anzeigt. Nur KS 120 REB: mit dem
Drehgriff fir die Feineinstellung [14.4] kon-
nen Sie den vertikalen Gehrungswinkel
feinflhlig einstellen.

» Schliefen Sie den Klemmhebel [14.1] wie-
der.

7.9 Sonderkappstellung

Neben der ublichen Stellung zum Schneiden
oder Kappen von Brettern/Paneelen besitzt die
Maschine eine Sonderkappstellung zum Kap-
pen von hohen Leisten bis zu 120 mm.

» Ziehen Sie das Sageaggregat nach vorne.

= Schwenken Sie den Hebel [15.3] nach un-
ten.

» Schieben Sie das Sageaggregat zurtck, bis
der Metallbiigel [15.1] in der hinteren Off-
nung des Sageaggregates einhakt.

» Sie konnen in dieser Stellung nun bis zu
120 mm hohe Leisten am Anschlag kappen.
Die Zugfunktion und die vertikale Schwenk-
funktion der Kappsage sind jedoch deakti-
viert.

» Um die Maschine wieder in ihre Standard-
position zu bringen, dricken Sie den Entrie-
gelungshebel [15.2] und ziehen Sie das Sa-
geaggregat nach vorne. Der Metallbu-
gel [15.1] hakt dadurch wieder aus und der
Hebel [15.3] schwenkt zuriick.

7.10 Kapptiefenbegrenzung

Mit der stufenlos einstellbaren Kapptiefenbe-
grenzung lasst sich der vertikale Schwenkbe-
reich des Sageaggregates einstellen. Dadurch
wird das Nuten oder Abplatten von Werkstu-
cken ermaoglicht.

@ Beachten Sie den begrenzten Nutbereich:
Die stufenlose Einstellung ist nur im Be-
reich zwischen 0 und 45 mm moglich.
Auch die mogliche Lange der Nut ist be-
grenzt. Bsp.: Bei einer Nuttiefe von 48 mm
und einer Werkstlickstarke von 88 mm
liegt dieser Bereich zwischen 40 und
270 mm.



» Bringen Sie die Maschine in die Arbeitsstel-
lung.

» Schwenken Sie den Hebel fir die Kapptie-
fenbegrenzung [16.1] bis zum Einrasten
nach unten. Das Sageaggregat lasst sich
nun nur noch bis zur eingestellten Kapptie-
fe nach unten schwenken.

» Stellen Sie durch Drehen des Hebels fir die
Kapptiefenbegrenzung die gewiinschte
Kapptiefe ein.

» Um die Kapptiefenbegrenzung zu deaktivie-
ren, schwenken Sie den Hebel fir die Kapp-
tiefenbegrenzung wieder nach oben.

7.11 Feste horizontale Stellung

Mit dem Drehknopf [16.2] konnen Sie das S&-
geaggregat in einer beliebigen Position entlang
den Zugstangen [16.3] festklemmen.

7.12 Laser einschalten (nur KS 120 REB)

Die Maschine besitzt zwei Laser, die die
Schnittfuge rechts und links vom Sageblatt
markieren. Damit konnen Sie das Werkstlick
beidseitig (linke oder rechte Seite des Sageblat-
tes bzw. der Schnittfuge) ausrichten.

» Dricken Sie die Taste [2.1], um den Laser
ein- oder auszuschalten. Wird die Maschi-
nen fur 30 Minuten nicht benltzt, schaltet
der Laser automatisch aus und muss er-
neut eingeschaltet werden.

8 Arbeiten mit dem
Elektrowerkzeug

/N WARNUNG

Wegfliegende Werkzeugteile/Werkstiicktei-

le

Verletzungsgefahr

» Schutzbrille tragen!

» Andere Personen bei der Benutzung fern
halten.

» Werkstlicke immer fest einspannen.

» Schraubzwingen missen vollstandig auf-
liegen.

/N WARNUNG

Pendelschutzhaube schlieft nicht
Verletzungsgefahr

» Sagevorgang unterbrechen.

» Netzanschlussleitung ausstecken, Schnitt-

reste entfernen. Bei Beschadigung Pendel-
schutzhaube austauschen lassen.

Deutsch

& WARNUNG

Verletzungsgefahr
» Nachfolgende Anweisungen beachten:

- Korrekte Arbeitsposition:

- vorn an der Bedienerseite;
- frontal zur Sage;
- neben der Sageblattflucht.

- Elektrowerkzeug beim Arbeiten immer mit
der Bedienhand am Handgriff [1.1] festhal-
ten. Die freie Hand immer auf3erhalb des
Gefahrenbereichs halten.

- Nur mit angepasster Tischverbreite-
rung [1.8] arbeiten (siehe Kapitel 7.5).

-  Elektrowerkzeug nur im eingeschalteten
Zustand gegen das Werkstick fuhren.

- Vorschubgeschwindigkeit anpassen, um ei-
ne Uberlastung der Maschine zu verhin-
dern, sowie ein Schmelzen des Kunststof-
fes beim Schneiden von Kunststoffen.

Nicht bei defekter Elektronik des Elektro-
werkzeugs arbeiten, da dies zu Uberhohten
Drehzahlen fihren kann. Eine fehlerhafte
Elektronik erkennen Sie am fehlenden
Sanftanlauf, wenn keine Drehzahlregelung
moglich ist und bei Rauchentwicklung oder
Verbrennungsgeruch aus der Maschine.

- Stellen Sie vor dem Arbeiten sicher, dass
das Sageblatt nicht die Anschlaglineale, die
Werkstuckklemme, Schraubzwingen oder
andere Maschinenteile berihren kann.

@ Bei Nicht-Gebrauch des Elektrowerkzeugs
den Netzstecker aus der Steckdose zie-

hen. Dies optimiert die Lebensdauer der
Elektronik.

8.1 Werkstiickabmessungen

Maximale Werkstiickabmessungen ohne Er-
weiterung durch Zubehorteile

Gehrungswinkel nach Hohe x Breite

Skala, horizontal/verti- [mm]
kal

0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° rechts 35 x 305
0°/45°links 55 x 305
45°/45° rechts 35x 215
45°/45° links 55 x 215
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Deutsch

Maximale Werkstiickabmessungen bei Monta-
ge zusammen mit KA-KS 120

Die maximale Hohe und Breite des Werkstlicks

verandert sich nicht durch die Montage von Zu-
behorteilen.

Eingesetztes Zubehorteil Lange
KA-KS 120 (einseitig) bis 2400 mm
KA-KS 120 (beidseitig) bis 4800 mm

Lange Werkstiicke

Werkstucke, welche Uber die Sageflache hi-

nausragen, zusatzlich abstitzen:

» Tischverbreiterung anpassen, siehe Kapi-
tel 7.5).

= Falls das Werkstlck weiterhin tUbersteht,
Tischverbreiterung wieder einfahren und
Kappanschlag KA-KS 120 (siehe Kapi-
tel 8.1) montieren.

» Werkstick durch zusatzliche Schraubzwin-
gen sichern.

Diinne Werkstiicke

Dunne Werksticke konnen beim Sagen flattern

oder brechen.

» Dunne Werksticke konnen beim Sagen flat-
tern oder brechen.

» Werkstuck verstarken: Gemeinsam mit Ver-
schnittholz einspannen.

Schwere Werkstiicke

» Um die Stabilitat der Maschine auch beim
Sagen schwerer Werksticke zu gewahrleis-
ten, StutzfuBl3 bindig zur Unterlage justie-
ren.

8.2 Beweglichkeit der Pendelschutzhaube
priifen

8.3 Werkstiick einspannen

& Die Pendelschutzhaube muss sich immer
frei bewegen und selbststandig schliefBen kon-
nen.

= Netzstecker ziehen.

» Pendelschutzhaube mit der Hand greifen
und probeweise in das Sageaggregat hi-
neinschieben.

Pendelschutzhaube muss leichtgangig be-
weglich sein und sich nahezu vollstandig in
die Pendelhaube versenken lassen.

Reinigung des Sageblattbereichs

» Den Bereich um die Pendelschutzhaube
stets sauber halten

» Staub und Spane durch Ausblasen mit
Druckluft oder mit einem Pinsel reinigen.
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& WARNUNG

Verletzungsgefahr
» Nachfolgende Anweisungen beachten:

- Fester Sitz - Spannen Sie Werkstiicke im-
mer mit der Werkstickklemme fest. Dabel
muss der Niederhalter [17.2]sicher auf
dem Werkstiick aufliegen. (Anmerkung: je
nach Werkstlckkontur, z. B. runde Kontu-
ren, konnen hierfir Hilfsmittel erforderlich
sein). Keine Werkstlicke bearbeiten, die
sich nicht sicher einspannen lassen.

- GroBe - Keine zu kleinen Werkstiicke bear-
beiten. Abgeschnittenes Reststlick sollte
aus Sicherheitsgriinden nicht kleiner als
30 mm lang sein. Kleine Werksticke kon-
nen vom Sageblatt nach hinten in den Spalt
zwischen Sageblatt und Anschlagslineal
gezogen werden.

- Seien Sie besonders vorsichtig, damit keine
Werksticke vom Sageblatt nach hinten in
den Spalt zwischen Sageblatt und An-
schlagslineal gezogen werden. Diese Ge-
fahr besteht insbesondere bei horizontalen
Gehrungsschnitten.

- Verstarken Sie sehr dinne Werksti-
cke [24.1] dadurch, dass Sie diese mit ei-
ner zusatzlichen Leiste [24.2]gemeinsam
durchsagen. Sehr diinne Werkstiicke kon-
nen beim Sagen . flattern™ oder brechen.

Zum Einspannen wie folgt vorgehen

» Legen Sie das Werkstuck auf den Sagetisch
und dricken Sie es gegen die Anschlagline-
ale.

» Offnen Sie den Klemmhebel [17.1] der
Werkstlckklemme.

= Verdrehen Sie die Werkstlickklemmme, bis
der Niederhalter [17.2] Gber dem Werk-
stuck steht.

= Senken Sie den Niederhalter auf das Werk-
stick ab.

» Schlieen Sie den Klemmhebel[17.1].

8.4 Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad [2.2]
stufenlos zwischen 1400 und 3600 min™' ein-
stellen. Dadurch konnen Sie die Schnittge-
schwindigkeit dem jeweiligen Werkstoff optimal
anpassen.



Empfohlene Stellung des Stellrades

Holz 3-6
Kunststoff 3-5
Faserwerkstoffe 1-3
Aluminium- und NE-Profile 3-6

8.5 Schnitte ohne Zughewegung

» Nehmen Sie die gewiinschten Einstellungen
an der Maschine vor.

» Spannen Sie das Werkstlick fest.

» Schieben Sie das Sageaggregat bis zum An-
schlag nach hinten (Richtung Werksttickan-
schlag) und schliefen Sie den Dreh-
knopf [1.5] fiir die Klemmung der Zugein-
richtung, oder fixieren Sie das Sageaggre-
gat in der Sonderkappstellung (nur
KS 120 REB].

» Schalten Sie die Maschine ein.

» Fihren Sie das Sageaggregat am Hand-
griff [1.1] langsam nach unten und s&gen
Sie das Werkstlck mit gleichmafBigem Vor-
schub durch.

» Schalten Sie die Maschine aus und warten
Sie, bis das Sageblatt komplett zum Still-
stand gekommen ist.

» Schwenken Sie das Sageaggregat wieder
nach oben.

8.6 Schnitte mit Zugbewegung

» Nehmen Sie die gewiinschten Einstellungen
an der Maschine vor.

» Spannen Sie das Werkstuck fest.

» Ziehen Sie das Sageaggregat entlang den
Zugstangen nach vorne.

» Schalten Sie die Maschine ein.

» Fihren Sie das Sageaggregat am Hand-
griff [1.1] langsam nach unten.

» Dricken Sie das Sageaggregat mit gleich-
mafigem Vorschub nach hinten und sagen
Sie das Werkstuck.

» Schalten Sie die Maschine aus.

» Warten Sie, bis das Sageblatt komplett zum
Stillstand gekommen ist und schwenken Sie
erst dann das Sageaggregat nach oben.

8.7 Winkelschmiege (nur KS 120 REB)

Mit der Winkelschmiege konnen beliebige Win-
kel (z. B. zwischen zwei Wanden) abgenommen
werden. Die Winkelschmiege bildet dabei die
Winkelhalbierende.

Innenwinkel abnehmen
= Offnen Sie die Klemmung [18.2].

Deutsch

» Legen Sie die Winkelschmiege mit den bei-
den Schenkeln [18.1] an den Innenwinkel
an.

= SchlieBen Sie die Klemmung [18.2].

AuBenwinkel abnehmen

= Offnen Sie die Klemmung [18.3].

= Schieben Sie die Aluprofile[18.4] der beiden
Schenkel nach vorne.

» Legen Sie die Winkelschmiege mit den bei-
den Schenkeln [18.4] an den AuBenwinkel
an.

= SchlieBen Sie die Klemmung [18.3].

» Schieben Sie die Aluprofile der beiden
Schenkel wieder zurtck.

Winkel iibertragen

» Legen Sie die Winkelschmiege mit einem
Schenkel an ein Anschlaglineal der Kappsa-
ge an.

= Um die Winkelhalbierende (horizontaler
Gehrungswinkel] einzustellen, schwenken
Sie das Sageaggregat bis der Laserstrahl
deckungsgleich mit Linie [19.1] der Winkel-
schmiege ist.

@ Dazu muss die Schmiege parallel zum An-
schlag der Kappsage verschoben werden.
Schmiege gleichzeitig mit dem Daumen in
der Griffmulde an das Anschlaglineal dri-
cken.

9 Wartung und Pflege

/N /AN WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten
stets den Netzstecker aus der Steckdose
ziehen!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die
ein Offnen des Motorgehiuses erfordern,
ddrfen nur von einer autorisierten Kunden-
dienstwerkstatt durchgefihrt werden.

» Beschadigte Schutzeinrichtungen und Teile
mussen sachgemal durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewech-
selt werden, soweit nichts anderes in der
Betriebsanleitung angegeben ist.

» Reinigen Sie regelmafig die Tischeinla-
ge [20.1] sowie den Absaugkanal am Span-
fanger (siehe Bild 10) durch Ausblasen mit
Druckluft oder mit einem Pinsel, um Holz-
splitter, Staubablagerungen und Werkstic-
kreste zu entfernen.
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Deutsch

» Zur Sicherung der Luftzirkulation die Kihl-
luftoffnungen im Gehause stets frei und
sauber halten.

Eine regelmafige Reinigung der Maschi-

ne, vor allem der Verstelleinrichtungen
und der Fihrungen, stellt einen wichtigen Si-
cherheitsfaktor dar.

Das Gerat ist mit selbstabschaltbaren Spezial-
kohlen ausgertstet. Sind diese abgenutzt, er-
folgt eine automatische Stromunterbrechung
und das Gerat kommt zum Stillstand.

- s~ Kundendienst und Reparatur nur
.%w durch Hersteller oder durch Ser-
‘@ vicewerkstatten. Nachstgelegene

Adresse unter: www.festool.de/
service

Nur original Festool Ersatzteile ver-
wenden! Bestell-Nr. unter:
www.festool.de/service

9.1 Laser einstellen (hur KS 120 REB)

@ Die Einstellung der Laserstrahlen ist
werksseitig korrekt eingestellt. Verdrehen
Sie die Einstellschrauben nurin den ange-
gebenen Fallen.

Sollten die Laserstrahlen nicht mit der Schnitt-
kante Ubereinstimmen, konnen Sie die beiden
Laser nachstellen. Benutzen Sie dazu einen In-
nensechskant-Schraubendreher (SW 2,5).

» Durchstof3en Sie mit dem Innensechskant-
Schraubendreher an den markierten Stel-
len ([3.2]bis [3.71) den Aufkleber, um an die
darunterliegenden Einstellschrauben zu ge-
langen.

= Zur Uberpriifung des Lasers legen Sie ein
Probewerkstick auf die Maschine.

» Sagen Sie eine Nut in das Werkstick ein.

» Schwenken Sie den Kopf der Sage nach
oben und Uberprufen Sie die Einstellung.

Laserstrahl ist nicht sichtbar
» Schalten Sie den Laser ein [1.2]
» |dentifizieren Sie den nicht sichtbaren La-
ser.
> Drehen Sie an den Einstellschrau-
ben [3.3] fur den linken und [3.5] fur
den rechten Laserstrahl bis der Laser
auf Ihrem Werkstlck erscheint.
> Stellen Sie wie beschrieben zunachst
die (a) Parallelitat zum Anriss, anschlie-
Bend (b) die Neigung und zum Schluss
(c) die axiale Verschiebung des Laser-
strahls ein.
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a) Laserstrahl ist nicht parallel zum An-
riss [Bild 3A]

Stellen Sie die Parallelitat ein.

Einstellschraube [3.4]
Einstellschraube [3.6]

Linken Laserstrahl

Rechter Laserstrahl

b) Laserstrahl wandert beim Kappen nach
links bzw. rechts [Bild 3B]

Stellen Sie die Neigung ein bis der Laserstrahl
beim Kappen nicht mehr wandert.

Einstellschraube [3.3]
Einstellschraube [3.5]

c) Laserstrahl ist nicht an der Stelle des
Schnittes [Bild 3C]

Stellen Sie die axiale Verschiebung ein.

Linken Laserstrahl

Rechter Laserstrahl

Einstellschraube [3.2]
Einstellschraube [3.7]

9.2 Horizontalen Gehrungswinkel
korrigieren

Sollte der Zeiger [13.2] bei den rastbaren Geh-

rungswinkeln nicht mehr auf den eingestellten

Wert zeigen, kénnen Sie den Zeiger nach Offnen
der Schraube [13.1] nachstellen.

Sollte der tatsachliche (gesagte) Gehrungswin-
kel vom eingestellten Wert abweichen, konnen
Sie dies korrigieren:

» Rasten Sie das Sageaggregat in der 0°-Stel-
lung ein.

» Offnen Sie die drei Schrauben [13.3], mit
denen die Skala am Sagetisch befestigt ist.

» Verschieben Sie die Skala mit dem Sageag-
gregat, bis der tatsachliche Wert 0° betragt.
Sie konnen dies mit einen Winkel zwischen
Anschlaglineal und Sageblatt kontrollieren.

= SchlieBBen Sie die drei Schrauben [13.3]
wieder.

» Kontrollieren Sie die Winkeleinstellung
durch einen Probeschnitt.

9.3 Vertikalen Gehrungswinkel korrigieren

Linken Laserstrahl

Rechter Laserstrahl

Sollte der tatsachliche Wert nicht mehr mit
dem eingestellten Wert Gbereinstimmen, kon-
nen Sie dies korrigieren:

» Rasten Sie das Sageaggregat in der 0°-Stel-
lung ein.

= Offnen Sie die beiden Schrauben [23.11].

» Schwenken Sie das Sageaggregat, bis der
tatsachliche Wert 0° betragt. Sie konnen
dies mit einem Winkel zwischen Sagetisch
und Sageblatt kontrollieren.



= Schliefen Sie die beiden Schrauben [23.1]
wieder.

» Kontrollieren Sie die Winkeleinstellung
durch einen Probeschnitt.

Sollte der Zeiger [22.2] nicht mehr auf den ein-

gestellten Wert zeigen, konnen Sie diesen nach

Offnen der Schraube [22.1] nachstellen.

9.4 Tischeinlage auswechseln

Arbeiten Sie nicht mit einer abgenutzten Tisch-

einlage [20.1], sondern tauschen Sie diese ge-

gen eine neue aus.

= Offnen Sie zum Austauschen die sechs
Schrauben [20.2].

9.5 Fenster fiir Laser reinigen bzw.
austauschen (nur KS 120 REB)

Das Fenster [21.2] zum Schutz des Lasers kann
beim Betrieb verschmutzen. Zum Reinigen oder
Austausch konnen Sie es ausbauen.

= Offnen Sie die Schraube [21.5] um ca. 2
Umdrehungen.

» Dricken Sie das Fenster gleichzeitig in die
Richtungen [21.3] und [21.4].

» Entnehmen Sie das Fenster.

» Reinigen Sie das Fenster, oder tauschen Sie
es gegen ein neues aus.

= Setzen Sie das gereinigte/neue Fenster ein.
Die beiden Zapfen [21.1] des Fensters mis-
sen wie in Bild 21 dargestellt in die Ausspa-
rungen der oberen Schutzhaube einrasten.

= Ziehen Sie die Schraube [21.5] fest.

10 Zubehor

Verwenden Sie nur Festool Originalzubehor.

Die Bestellnummern fir Zubehor und Werkzeu-
ge finden Sie in Ihrem Festool Katalog oder im
Internet unter www.festool.de.

Zusatzlich zu dem beschriebenen Zubehor bie-
tet Festool weiteres umfangreiches System-Zu-
behor an, das Ihnen einen vielfaltigen und ef-
fektiven Einsatz lhrer Sage gestattet, z.B.:

e Sageblatter fur verschiedene Materialien.
Kappanschlag KA-KS 120

Untergestell UG-KAPEX KS 120
Winkelabstitzung AB KS 120

11 Umwelt

Gerat nicht in den Hausmiill werfen!

Gerate, Zubehor und Verpackungen ei-

ner umweltgerechten Wiederverwertung
zuflhren. Geltende nationale Vorschriften be-
achten.

Deutsch

Nur EU: Gemal3 Europaischer Richtlinie Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umset-
zung in nationales Recht, mussen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und ei-
ner umweltgerechten Wiederverwertung zuge-
fuhrt werden.

Informationen zur REACh: www.festool.com/
reach
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Symbols

Warning of general danger

Warning of electric shock

Read the operating instructions and
safety instructions.

Danger area! Keep hands away!

Wear protective goggles.

Wear a dust mask.

Wear ear protection.

Caution! Laser beams!

Wear protective gloves.

Do not dispose of it with domestic
waste.

Safety class I

Tip or advice

Handling instruction

A0S PO

Electronics with adjustable, constant
speed and temperature monitoring

FAST

FINC>
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FastFix tool replacement

Quick-acting brake for safe work
AN

w ¢ S

Laminated wooden panels

Eternit fibre cement panel

W Al Aluminium

C € CE marking: Confirms the conformity
of the power tool with the European

Community directives.

UKCA marking: The United Kingdom
Conformity Assessed symbol is a
marking for products being placed on
the market in the United Kingdom. It is
a manufacturers indication that the
product is in conformance with the rel-
evant regulations in the UK.

2 Safety warnings
General power tool safety warnings

2.1

& WARNING! Read all safety warnings, in-
structions, illustrations and specifica-

tions provided with this power tool. Failure to

follow all instructions listed below may result in

electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future

reference.

The term "power tool” in the warnings refers to

your mains-operated (corded) power tool or

battery-operated (cordless) power tool.

2.2 Safety instructions for mitre saws

- Mitre saws are intended to cut wood or
wood-like products, they cannot be used
with abrasive cut-off wheels for cutting
ferrous material such as bars, rods, studs,
etc. Abrasive dust causes moving parts
such as the lower guard to jam. Sparks
from abrasive cutting will burn the lower
guard, the kerf insert and other plastic
parts.

- Use clamps to support the workpiece
whenever possible. If supporting the
workpiece by hand, you must always keep
your hand at least 100 mm from either
side of the saw blade. Do not use this saw
to cut pieces that are too small to be se-
curely clamped or held by hand. If your
hand is placed too close to the saw blade,



there is an increased risk of injury from
blade contact.

The workpiece must be stationary and
clamped or held against both the fence
and the table. Do not feed the workpiece
into the blade or cut “freehand” in any
way. Unrestrained or moving workpieces
could be thrown at high speeds, causing in-
jury.

Push the saw through the workpiece. Do
not pull the saw through the workpiece. To
make a cut, raise the saw head and pull it
out over the workpiece without cutting
start the motor, press the saw head down
and push the saw through the workpiece.
Cutting on the pull stroke is likely to cause
the saw blade to climb on top of the work-
piece and violently throw the blade assem-
bly towards the operator.

Never cross your hand over the intended
line of cutting either in front or behind the
saw blade. Supporting the workpiece
“cross handed” i.e. holding the workpiece
to the right of the saw blade with your left
hand or vice versa is very dangerous.

Do not reach behind the fence with either
hand closer than 100 mm from either side
of the saw blade, to remove wood scraps,
or for any other reason while the blade is
spinning. The proximity of the spinning saw
blade to your hand may not be obvious and
you may be seriously injured.

Inspect your workpiece before cutting. If
the workpiece is bowed or warped, clamp
it with the outside bowed face toward the
fence. Always make certain that there is
no gap between the workpiece, fence and
table along the line of the cut. Bent or war-
ped workpieces can twist or shift and may
cause binding on the spinning saw blade
while cutting. There should be no nails or
foreign objects in the workpiece.

Do not use the saw until the table is clear
of all tools, wood scraps, etc., except for
the workpiece. Small debris or loose
pieces of wood or other objects that contact
the revolving blade can be thrown with high
speed.

Cut only one workpiece at a time. Stacked
multiple workpieces cannot be adequately
clamped or braced and may bind on the
blade or shift during cutting.

Ensure the mitre saw is mounted or
placed on a level, firm work surface be-

English

fore use. A level and firm work surface re-
duces the risk of the mitre saw becoming
unstable.

Plan your work. Every time you change the
bevel or mitre angle setting, make sure
the adjustable fence is set correctly to
support the workpiece and will not inter-
fere with the blade or the guarding sys-
tem. Without turning the tool “ON” and with
no workpiece on the table, move the saw
blade through a complete simulated cut to
assure there will be no interference or dan-
ger of cutting the fence.

Provide adequate support such as table
extensions, saw horses, etc. for a work-
piece that is wider or longer than the table
top. Workpieces longer or wider than the
mitre saw table can tip if not securely sup-
ported. If the cut-off piece or workpiece
tips, it can lift the lower guard or be thrown
by the spinning blade.

Do not use another person as a substitute
for a table extension or as additional sup-
port.Unstable support for the workpiece
can cause the blade to bind or the work-
piece to shift during the cutting operation
pulling you and the helper into the spinning
blade.

The cut-off piece must not be jammed or
pressed by any means against the spin-
ning saw blade. If confined, i.e. using
length stops, the cut-off piece could get
wedged against the blade and thrown vio-
lently.

Always use a clamp or a fixture designed
to properly support round material such
as rods or tubing. Rods have a tendency to
roll while being cut, causing the blade to
“bite” and pull the work with your hand into
the blade.

Let the blade reach full speed before con-
tacting the workpiece. This will reduce the
risk of the workpiece being thrown.

If the workpiece or blade becomes jam-
med, turn the mitre saw off. Wait for all
moving parts to stop and disconnect the
plug from the power source and/or re-
move the battery pack. Then work to free
the jammed material. Continued sawing
with a jammed workpiece could cause loss
of control or damage to the mitre saw.

After finishing the cut, release the switch,
hold the saw head down and wait for the
blade to stop before removing the cut-off

21



English

2.3

piece. Reaching with your hand near the
coasting blade is dangerous.

Hold the handle firmly when making an in-
complete cut or when releasing the switch
before the saw head is completely in the
down position. The braking action of the
saw may cause the saw head to be sudden-
ly pulled downward, causing a risk of in-
jury.

Tools and tool parts

2.4

Always use the correct size of saw blade
with a compatible location hole (e.g. star-
shaped or circular). Saw blades that do not
fit correctly with the assembly parts will
run unevenly and may cause fragments to
break off from the material and be ejected.
These fragments may hit the eyes of the
user or any persons standing in the vicinity.
Deformed or cracked saw blades and saw
blades with blunt or broken cutting edges
must not be used.

Only use saw blades that are designed for
at least the maximum speed of the saw.
Only transport the saw blade in suitable
packaging. We recommend you use the
original packaging.

Use only saw blades recommended by the
tool manufacturer, and suitable for sawing
the materials to be cut. This prevents over-
heating of the saw teeth during sawing.

Further safety instructions

containing lead and some types of wood).
Contact with or inhalation of this dust may
pose a risk for the operating personnel or
persons in the vicinity. Observe the safety
regulations that apply in your country.

- Wear a P2 respiratory mask to protect
your health. In enclosed spaces, ensure
that there is sufficient ventilation and con-
nect a mobile dust extractor.

- Replace any sawn-off or damaged limit
stops. Damaged limit stops may be ejected
when you work with the saw. Any persons
standing in the vicinity of the saw may be
injured.

- Only use original Festool accessories and
consumables. Only accessories tested and
approved by Festool are safe and perfectly
adapted to the machine and application.

- The power tool should only be used indoors
and in a dry environment.

- Only for AS/NZS: The tool shall always be
supplied via residual current device with a
rated residual current of 30 mA or less.

2.5 Aluminium processing
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Only use saw blades that correspond to
the specifications for intended use. Saw
blades that do not fit correctly with the as-
sembly parts will run unevenly and may
cause fragments to break off from the ma-
terial and be ejected. These fragments may
hit the eyes of the user or any persons
standing in the vicinity.

Only use saw blades with a chip angle < 0°.
A chip angle > 0° will pull the saw into the
workpiece. There is a risk of injury caused
by saw kickback and the rotating work-
piece.

Before each use, check that the pendulum
guard is working correctly. Only use this
power tool when it is in perfect working or-
der.

Never reach into the chip ejector with your
hands. Rotating parts may injure your
hands.

Dust that is harmful to your health may be
produced as you work (e.g. paint products

& When sawing aluminium, the following

measures must be taken for safety reasons:

- Install an upstream residual-current circuit
breaker (RCD, PRCD).

- Connect the power tool to a suitable dust
extractor.

- Regularly clean dust deposits from the mo-
tor housing on the power tool.

- Use an aluminium saw blade.

Wear protective goggles.

2.6 Laser-specific safety information

- Never direct the laser heam at people. It
may cause accidents as a result of the
glare.

- Never look directly into the laser beam or
its reflection. However, if you make direct
contact with the laser beam, close your
eyes immediately and move your head from
the beam. Direct eye contact with the laser
beam can cause damage to the eye.

- Do not make any modifications to the la-
ser. A modified laser can generate addi-
tional risks.




2.7 Other risks

In spite of compliance with all relevant design

regulations, dangers may still present them-

selves when the machine is operated, e.g.:

- Touching rotating parts from the side: Saw
blade, clamping flange, flange screw,

- Touching live parts when the housing is
open and the mains plug is still plugged in,

- Workpiece parts being thrown off,

- Parts of damaged tools being thrown off,

- Noise emissions,

- Dust emissions.

2.8 Emission levels

The levels determined in accordance with
EN 62841 are typically:

Sound pressure level Lp, = 88 dB(A)
Sound power level Lwa =101 dB(A)
Uncertainty K=3dB

N® CAUTION

Noise generated when working
Risk of damage to hearing
» Use ear protection.

The specified noise emission values

- have been measured in accordance with a
standardised test procedure, can be used
to compare one power tool with another,

- and can also be used for a provisional as-
sessment of the load.

/N CAUTION

Depending on how the power tool is used,
particularly which type of workpiece is being
machined, the noise emitted by the power
tool during use may deviate from the speci-
fied values.

» To protect the operator, safety measures
should be defined based on load estimates
obtained under real conditions of use. (All
parts of the operating cycle must be taken
into account here, including, for example,
times in which the power tool is switched
off or when it is switched on but idling.)

3 Intended use

The power tool is a stationary unit designed for
sawing blocks of wood, plastic, aluminium pro-
files and similar materials. Do not use it to
process other materials, in particular steel,
concrete and mineral materials.

English

Only use Festool saw blades that are designed

for use in this power tool.

The saw blades must comply with the following

data:

- Saw blade diameter 260 mm

- Cutting width 2.5 mm (corresponds to the
tooth width)

- Locating bore 30 mm

- Standard blade thickness1.8 mm

- Saw blade in accordance with EN 847-1

- Saw blade with chip angle < 0°

Festool saw blades for woodworking comply

with EN 847-1.

Only saw materials for which the saw blade in

question has been designed.

This power tool may only be used by experts or

instructed persons.

The user is liable for damage and acci-
dents caused by improper and non-inten-
ded use.

4  Specifications

Mitre saw KS 120 REB,
KS 88 RE
Performance
220-240V 1600 W
110V 1400 W
Speed (idle] 1400-3600 rpm
Tool spindle dia. 30 mm
Weight according to EPTA-Procedure 01:2014
KS 120 REB 24 kg
KS 88 RE 23 kg

For maximum workpiece dimensions see the
section <Working with the power tool>.

5 Parts of the machine

[1.11 Handle

[1.2]1 On/off switch

[1.31 Safety lock

[1.4] Cutting depth limiter lever

[1.5] Rotary knob for clamping the pulling
unit

[1.6] Transport lock
[1.71 Scale for mitre angle (vertical)
[1.8] Extension table
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[1.91 Rotary knob for extension table

[1.10] Scale for mitre angle (horizontal)

[1.11] Clamping lever for mitre angle (hori-
zontal

[1.12] Notch lever for preset mitre angle
(horizontal)

[1.131 Pendulum guard

[1.14] Rotary handle for precision adjust-
ment of mitre angle (vertical]*

[2.1]1 On/off switch for laser*

[2.2] Speed adjusting wheel

[2.3] FastFix spindle stop

[2.4] Clamping lever for stop ruler

[2.5] Bevel holder

[2.6] Release lever for special cutting posi-
tion*

[2.7]1 Lever for special cutting position*

[2.8] Cable winder with integral carry han-
dle

[2.91 Clamping lever for mitre angle (verti-
cal)

[2.10] Selector switch for mitre angle range

(vertical)

The components marked with an * on the fig-
ures are only included in the scope of delivery
of the KS 120 REB.

The illustrations specified are located at the be-
ginning and end of the operating instructions.

6 Operation

/N /AN WARNING

Unauthorised voltage or frequency.

Risk of accidents

» The mains voltage and the frequency of the
power source must correspond to the
specifications on the name plate.

» In North America, only Festool machines
with the voltage specifications 120 V/60 Hz
may be used.

Before initial operation

- Remove the transport safety device [4.4] on
the guide rod.
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Switching on/off

- Press the on/off switch until you feel re-
sistance in order to unlock the saw unit and
the pendulum guard.

- Press the safety lock [1.3].

- Press the on/off switch [1.2] all the way in
to switch on the machine.

- Release the on/off switch again to switch
off the machine.

6.1 Setting up the machine

/N /AN WARNING

Risk of injury, electric shock
» Always disconnect the mains plug from the

socket before performing any work on the
machine.

Install the machine on a level and stable work
surface before using it (e.g. the UG-KAPEX un-
derframe, the MFT multifunction table or a
workbench).

You have the following installation options
Screws: Use four screws to secure the machine
to the work surface. Use the holes [6.1] at the
four support points on the saw table to do this.
Fastening clamps: Use four fastening clamps
to secure the machine to the work surface. The
flat surfaces [6.2] at the four support points on
the saw table can be used as clamping surfa-
ces.

Clamping set (for MFT): Secure the machine
onto the Festool MFT multifunction table using
the clamping set [6.4, 494693]. Use the two
screw holes [6.3] to do this.

UG-KAPEX underframe: attach the machine to
the underframe as described in the assembly
instructions which accompany the underframe.

6.2 Transportation

Securing the machine (transport position)

» Press the on/off switch [4.1].

» Swivel the saw unit down all the way to the
stop.

» Press the lock [4.2]. The saw unit will now
remain in the lower position.

= Tighten the rotary knob [4.3] to secure the
saw unit in the rear position.

» Wrap the power cable onto the cable wind-
er [5.5] for transport.

= Put the hex key [5.4] and the bevel [5.3] (KS
120 REB only) away in the holders intended
for this purpose.



/N WARNING

Risk of injury

» Never lift or carry the machine by the mov-
able pendulum guard [5.1].

» To carry the machine, hold it by the side of
the saw table [5.2] and by the carry han-
dle [5.5] in the cable winder.

Unlocking the machine (working position)

» Push the saw unit down slightly and pull the
transport safety device [4.2].

» Swivel the saw unit upwards.

» Unscrew the rotary knob [4.3].

7 Settings

/N /N WARNING

Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the mains plug from the
socket before performing any work on the
machine.

KS 120 REB only: Replace the adhesive warning
label [3.1] for the laser with the label in your
language that is enclosed with the tool.

7.1 Selecting the saw blade

Festool saw blades are identified by a coloured
ring. The colour of the ring represents the ma-
terial for which the saw blade is suited.

Colour Material

Yellow Wood

Symbol

Red Laminated wooden pan-
els
Green Eternit fibre cement

panels

Blue Aluminium, plastic

7.2 Tool replacement
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- Wear protective gloves due to the risk of in-
jury from sharp blades while changing
tools.

Removing the saw blade

» Move the machine into the working position.

= Press the spindle stop [7.2] and turn it
clockwise by 90°.

= Fully loosen the screw [7.8] using the hex
key [7.9] (left-hand thread).

» Press the on/off switch [7.3] and open the
lock of the pendulum guard.

= Fully open the pendulum guard [7.4].

» Remove the clamping flange [7.7] and the
saw blade.

Fitting the saw blade

= Clean all parts before installing them (saw
blade, flange, screw).

» Place the saw blade on the tool spin-
dle [7.5].

/N WARNING

Risk of injury

» Make sure that the rotational directions
of the saw blade [7.6] and the ma-
chine [7.1] correspond to each other.

= Secure the saw blade with the flange [7.7]
and the screw [7.8].

= Firmly tighten the screw [7.8] (left-hand
thread).

» Press the spindle stop [7.2] and turn it anti-
clockwise by 90°.

7.3 Workpiece clamp

Fitting the workpiece clamp

= Fit the workpiece clamp [8.1] into one of the
two holes [8.2]. The clamping unit must
point towards the rear.

» Twist the workpiece clamp so that the
clamping unit faces forward.

Dust extraction

/N WARNING

Risk of injury
» Observe the following instructions:

- Disconnect the mains plug from the socket
before changing tools.

- Only use the spindle stop [7.2] when the
saw blade is at a standstill.

- The saw blade becomes very hot during op-
eration; do not touch it before it has cooled
down.

7.4
/N WARNING

Health hazard posed by dust
» Always work with an extractor.

» Comply with national regulations.
» Wear a dust mask.

A Festool dust extractor with an extractor hose
diameter of 36 mm or 27 mm (36 mm recom-
mended due to the reduced risk of clogging)
can be connected to the extractor connec-

tor [9.1].
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The flexible chip deflector [9.2] improves the
collection of dust and chips. Therefore, never
work without a fitted chip deflector.

The chip deflector is clamped in position on the
guard with the clamp [10.1]. For this, the

hooks [10.2] of the clamp must lock into the re-
cesses [10.3] of the guard.

7.5 Adjusting the table extension

= Open the rotary knob [1.9].

= Pull out the table extension [1.8] far enough
that the workpiece is laid out fully.

» Close the rotary knob.

@ If, despite the table extension being exten-
ded as far as possible, the workpiece pro-
trudes over the table, the workpiece must
be supported by other means.

7.6 Workpiece stop

Adjusting the stop ruler

For mitre cuts, you must adjust the stop rul-
ers [11.1] so that they do not impede the func-
tionality of the pendulum guard or come into
contact with the saw blade.

= Open the clamping lever [11.2].

» Move the stop ruler until the shortest dis-
tance to the saw blade when working is a
maximum of 4.5 mm.

» Close the clamping lever again.

Removing the stop ruler

A stop ruler may need to be removed for some
mitre cuts, since it may otherwise collide with
the saw unit.

= Insert the screw [11.3] into the threaded
hole and tighten it as far as possible (down-
wards).

» You will then be able to pull out the stop
ruler sideways.

» Loosen the screw again by three rotations
once you have reinserted the stop ruler.

Auxiliary stop

To increase the stop area, you can install an

auxiliary stop made of wood [12.2] in the

holes [12.1] in each of the two stop rulers. This

allows you to set up larger workpieces more

securely.

In doing this, be aware of the following:

- The screws you use to secure the auxiliary
stops must not protrude from the surface.

- The auxiliary stops must only be used for 0°
cuts.

- The auxiliary stops must not impede the
functionality of the guards.
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7.7 Horizontal mitre angle

The horizontal mitre angle can be continuously
adjusted between 50° (left side) and 60° (right
side]. In addition, there are snap-in positions
for common mitre angles.

The arrow of the indicator [13.2] points to the
set horizontal mitre angle. The two markings on
the right and left of the indicator arrow enable
precise setting of half-degree angles. For this
to work, both of these markings must line up
with the degree dashes on the scale.

Standard horizontal mitre angles

The following mitre angles have snap-in posi-
tions:

Left: 0°, 15°, 22.5°, 30°, 45°

Right: 0°, 15°, 22.5°, 30°, 45, 60°

» Move the machine into the working position.
Pull the clamping lever [13.5] upwards.
Press the notch lever [13.4] downwards.
Rotate the saw table until you get to the mi-
tre angle you want.

Release the notch lever. You must feel the
notch lever engage.

» Press the clamping lever downwards.

Optional horizontal mitre angles

» Move the machine into the working position.
Pull the clamping lever [13.5] upwards.
Press the notch lever [13.4] downwards.
Rotate the saw table until you get to the mi-
tre angle you want.

Press the clamping lever downwards.
Release the notch lever.

Yyvy

y
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7.8 Vertical mitre angle

y

Move the machine into the working position.

Open the clamping lever [14.1].

= Turn the selector switch [14.2] to the ad-
justment range you would like (0°-45°,
+/-45° or +/-47°).

= Swivel the saw unit until the indicator [14.3]
points to the mitre angle you would like. KS
120 REB only: you can fine-tune the setting
of the vertical mitre angle using the rotary
handle for precision adjustment [14.4].

= Close the clamping lever[14.1] again.

y

7.9 Special cutting position

Besides the usual position for cutting or trim-
ming boards/panels, the machine has a special
cutting position for trimming slats with heights
of up to 120 mm.

» Pull the saw unit forwards.
» Swivel the lever [15.3] downwards.



» Push the saw unit back until the metal
bracket [15.1] hooks into the rear opening
of the saw unit.

» In this position, you can now trim slats of up
to 120 mm in height at the stop. The pull
function and the vertical swivel function of
the mitre saw are deactivated, however.

» To bring the machine back into its standard
position, press the release lever [15.2] and
pull the saw unit forwards. This will unhook
the metal bracket [15.1] and the lev-
er [15.3] will swivel back.

7.10 Cutting depth limiter

The continuously adjustable cutting depth limit-
er can be used to set the vertical swivelling
range of the saw unit. Doing this enables work-
pieces to be grooved or faced.

Be aware of the limited grooving range:
Continuous adjustment is only possible
within the range 0 to 45 mm. The possible
length of the groove is also limited. E.g.: At
a groove depth of 48 mm and a workpiece
thickness of 88 mm, this range lies be-
tween 40 and 270 mm.

» Move the machine into the working position.

» Swivel the lever for the cutting depth limit-
er [16.1]1 downwards until it clicks into
place. The saw unit can now be swivelled
down only as far as the preset cutting
depth.

» Set the cutting depth you would like by turn-
ing the cutting depth limiter lever.

» To deactivate the cutting depth limiter,
swivel the cutting depth limiter lever back
up again.

7.11 Fixed horizontal position

You can clamp the saw unit in place in any posi-
tion you want along the guide rods [16.3] using
the rotary knob [16.2].

7.12 Switching on the laser (KS 120 REB
only)

The machine has two lasers which mark the

kerf to the left and right of the saw blade. You

can use them to align the workpiece on both

sides (left or right side of the saw blade/kerf).

» Press the button [2.1] to switch the laser on
or off. If the machine is not in use for 30 mi-
nutes, the laser will automatically switch it-
self off and must be switched on again.
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8 Working with the power tool

/N WARNING

Flying tool parts/workpiece parts

Risk of injury

» Wear protective goggles.

» Ensure that no other persons are close to
the machine while it is being used.

» Always clamp workpieces tightly.

» The clamps must be fully laid out.

/N WARNING

The pendulum guard does not close

Risk of injury

» Stop the sawing process.

» Unplug the mains cable and remove waste.
In the event of damage, remove the pendu-
lum guard.

/N WARNING

Risk of injury
» Observe the following instructions:

- Correct working position:

- At the front on the side of the operator;
- Head-on to the saw;
- Beside the line of cut.

- During operation, always hold the power
tool tightly by the handle [1.1] in your oper-
ating hand. Always keep your free hand
outside of the hazardous area.

- Always use and fix extension table [1.8]
during operation (see chapter 7.5).

- Only guide the power tool towards the
workpiece when it is switched on.

- Adjust the feed speed in order to prevent
the machine from overloading and to pre-
vent the plastic from melting if you are cut-
ting plastics.

- Do not work on the power tool if its elec-
tronics are defective as this may lead to ex-
cessive speeds. You can tell if the electron-
ics are defective if there is no smooth start-
up, if it is not possible to regulate the speed
and in the event of generation of smoke or
the smell of burning from the machine.

- Before beginning work, ensure that the saw
blade cannot touch the stop rulers, work-
piece clamp, fastening clamps or other ma-
chine parts.
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@ Always disconnect the mains plug from
the socket when the power tool is not in
use. This optimises the service life of the
electronics.

8.1 Workpiece dimensions

Maximum workpiece dimensions without ex-
tension using accessory parts

Mitre angles according Height x width

to scale, horizontal/ [mm]
vertical

0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° right 35 x 305
0°/45° left 55 x 305
45°/45° right 35 x 215
45°/45° |eft 55 x 215

Maximum workpiece dimensions when instal-
ling together with the KA-KS 120

The maximum height and width of the work-
piece do not change if accessory parts are in-
stalled.

Accessory part used
KA-KS 120 (one side)
KA-KS 120 (both sides)

Length
Up to 2400 mm
Up to 4800 mm

Long workpieces

Provide extra support for any workpieces that

protrude over the sawing surface:

= Adjust the extension table (see section 7.5).

» If the workpiece still protrudes, retract the
extension table and install the KA-KS 120
trimming attachment (see section ).

» Use additional clamps to secure the work-
piece.

Thin workpieces

During sawing, thin workpieces may wobble or

break.

» During sawing, thin workpieces may wobble
or break.

» Reinforce the workpiece: Clamp it together
with wood offcuts.

Heavy workpieces

» To guarantee the stability of the machine,
even when sawing heavy workpieces, adjust
the support foot so that it is flush with the
base.
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8.2 Check that the pendulum guard can
move

& The pendulum guard must always be able

to move freely and close independently.

» Pull out the mains plug.

» Take hold of the pendulum guard and, as a
trial run, slide it into the saw unit.
The pendulum guard must be easy to move
and must be almost fully lowered into the
pendulum hood.

Cleaning the area of the saw blade

» Always keep the area around the pendulum
guard clean.

» Clear dust and chippings by blowing out
with compressed air or using a brush.

8.3 Clamping the workpiece

/N WARNING

Risk of injury
» Observe the following instructions:

- Secure fit - always clamp the workpiece in
position with the workpiece clamp. This re-
quires the hold-down clamp [17.2] to be
resting securely on the workpiece. (Note:
Aids may be required depending on the
workpiece contours, e.g. round contours).
Do not process any workpieces that have
not been securely clamped.

- Size - do not process workpieces that are
too small. In the interests of safety, the cut
piece remaining should be at least 30 mm
long. Small workpieces may be pulled
backwards by the saw blade and into the
gap between the saw blade and the stop
ruler.

- Take particular care that workpieces are
not pulled backwards by the saw blade and
into the gap between the saw blade and the
stop ruler. The risk of this happening is es-
pecially high with horizontal mitre cuts.

- Reinforce very thin workpieces [24.1] by
sawing through them together with an ad-
ditional wooden slat [24.2] to support
them. During sawing, very thin workpieces
may wobble or break.

Proceed as follows to clamp the workpiece

» Place the workpiece on the saw table and
push it against the stop rulers.

= Open the clamping lever [17.1] of the work-
piece clamp.



» Twist the work piece clamp until the hold-
down clamp [17.2] is positioned over the
workpiece.

» Lower the hold-down clamp onto the work-
piece.

» Close the clamping lever [17.1].

8.4 Speed control

English
8.7 Bevel (KS 120 REB only)

The speed can be continuously adjusted be-
tween 1400 and 3600 rpm using the adjusting
wheel [2.2]. This enables you to optimise the
cutting speed to suit each material.

Recommended position of the adjusting wheel

Wood 3-6
Plastic 3-5
Fibre materials 1-3
Aluminium and non-ferrous profiles 3-6

8.5 Cuts without pull movement

» Adjust the machine settings to the settings
you would like.

» Clamp the workpiece in position.

» Push the saw unit towards the rear all the
way to the stop (in the direction of the work-
piece stop) and tighten the rotary knob [1.5]
for clamping the pulling unit or secure the
saw unit in the special cutting position
(KS 120 REB only).

» Switch on the machine.

» Slowly guide the saw unit downward by the
handle [1.1] and saw through the workpiece
at an even feed rate.

» Switch the machine off and wait until the
saw blade has come to a complete stand-
still.

» Swivel the saw unit back up.

8.6 Cuts with pull movement

» Adjust the machine settings to the settings
you would like.

» Clamp the workpiece in position.

» Pull the saw unit forwards along the guide
rods.

» Switch on the machine.

» Slowly guide the saw unit downwards by the
handle [1.1].

» Push the saw unit towards the rear at an
even feed rate and saw the workpiece.

» Switch off the machine.

» Wait until the saw blade has come to a com-
plete standstill and only then swivel the saw
unit upwards.

The bevel can be used to gauge any angle (e.qg.
between two walls). The bevel therefore forms
the angle bisection.

Gauging the interior angle

= Open the clamp [18.2].

= Place the bevel with the two routers [18.1]
against the interior angle.

» Close the clamp [18.2].

Gauging the exterior angle

= Open the clamp [18.31].

» Push the aluminium profiles [18.4] of the
two routers forwards.

= Place the bevel with the two routers [18.4]
against the exterior angle.

» Close the clamp [18.3].

» Push the aluminium profiles of the two
routers back again.

Transferring the angle

» Place the bevel with one router against the
stop ruler of the mitre saw.

= To set the angle bisector (horizontal mitre
angle), swivel the saw unit until the laser
beam is congruent with the line [19.1] of
the bevel.

To do so, the bevel must be positioned so
that it is parallel to the stop of the com-
pound mitre saw. At the same time, apply
pressure to the stop ruler by pressing in
the recessed grip with your thumb.

9 Service and maintenance

/N /AN WARNING

Risk of injury, electric shock

» Always pull the mains plug from the socket
before performing any servicing and main-
tenance work.

» All maintenance and repair work which re-
quires the motor housing to be opened
should always be carried out by an author-
ised service workshop.

» Damaged safety devices and components
must be repaired or replaced in a recog-
nised specialist workshop, unless otherwise
indicated in the operating instructions.

» Regularly clean the table top insert [20.1]
as well as the extraction channel of the chip
deflector (see figure 10) by blowing out with
compressed air or using a brush to remove
wood chips, dust deposits and remains of
workpieces.
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» To ensure constant air circulation, always
keep the cooling air openings in the housing
clean and free of blockages.

Cleaning the machine regularly, espe-
cially the adjusting devices and guides, is
an important safety factor.
The tool is equipped with special self-discon-
necting carbon brushes. If they wear out, the
power supply is disconnected automatically and

the tool stops.
o .
¥ ¥ 4 only be carried out by the manufac-
‘@’ turer or service workshops. Find the
nearest address at:
www.festool.co.uk/service

Customer service and repairs must

Always use original Festool spare
parts. Order no. at:
www.festool.co.uk/service

9.1  Adjusting the laser (KS 120 REB only)

@ The laser beam has been set correctly
during manufacture. Only turn the adjust-
ing screws out of position in the cases that
are specified.

If the laser beams do not align with the cutting
edge, you can readjust the two lasers. Use a
screwdriver (2.5 mm width) to do this.

» Pierce the adhesive labels at the marked lo-
cations ([3.2] to [3.71) with the screwdriver
to access the adjusting screws underneath.

» Insert a sample workpiece into the machine
to check the laser.

» Saw a groove into the workpiece.

» Swivel the head of the saw upward and
check the setting.

The laser beam is not visible
= Switch on the laser [1.2]
» |dentify which of the lasers is not visible.
> Turn the adjusting screws [3.3] for the
left and [3.5] for the right laser beam
until the laser appears on your work-
piece.
> As described, first set the (a) parallel-
ism to the scribe mark, then (b) the in-
clination and finally, (c) the axial dis-
placement of the laser beam.

a) The laser is not parallel to the scribe
mark [figure 3A]

Adjust the parallelism.
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Left laser beam Adjusting screw [3.4]

Right laser beam Adjusting screw [3.6]

b) During trimming, the laser beam migrates
to the left or right [figure 3B]

Set the inclination until the laser beam no lon-
ger migrates during trimming.

Left laser beam Adjusting screw [3.3]

Right laser beam Adjusting screw [3.5]

c) The laser beam is not in the same place as
the cut [figure 3C]

Adjust the axial displacement.

Left laser beam Adjusting screw [3.2]

Right laser beam Adjusting screw [3.7]

9.2 Correcting horizontal mitre angles

If the indicator [13.2] of the snap-in mitre an-
gles no longer points to the set value, you can
adjust the indicator after loosening the

screw [13.1].

Should the actual (sawn) mitre angle deviate
from the angle you set, this can be corrected:

» Lock the saw unit in the 0° position.

» Loosen the three screws [13.3] which se-
cure the scale onto the saw table.

= Move the scale with the saw unit until it
matches the actual 0° value. You can check
this against an angle between the stop ruler
and the saw blade.

= Retighten the three screws [13.3].

» Check the angle adjustment by making a
sample cut.

9.3 Correcting vertical mitre angles

Should the actual value no longer correspond to

the angle you set, this can be corrected:

» Lock the saw unit in the 0° position.

= Loosen the two screws [23.1].

» Swivel the saw unit until it matches the ac-
tual 0° value. You can check this against an
angle between the saw table and the saw
blade.

= Retighten the two screws [23.1].

» Check the angle adjustment by making a
sample cut.

Should the indicator [22.2] no longer point to

the set value, you can adjust it after loosening

the screw [22.1].

9.4 Replacing the table top insert

Do not work with a worn-out table top in-
sert [20.1]; replace it with a new one instead.



» Unscrew the six screws [20.2] to replace
the table top insert.

9.5 Cleaning/replacing the window for the
laser (KS 120 REB only)

The window [21.2] which protects the laser can
become dirty during operation. You can remove
the window to clean or replace it.

» Loosen the screw [21.5] by approx. two ro-
tations.

» At the same time, push the window in direc-
tions [21.3] and [21.4].

» Remove the window.

» Clean the window or replace it with a new
one.

= Insert the cleaned/new window. The two
pins [21.1] of the window must engage in
the recesses of the upper guard as show in
figure 21.

= Tighten the screw [21.5].

10 Accessories

Use only original Festool accessories.

Refer to the Festool catalogue for the order
numbers of accessories and tools or find them
online at www.festool.co.uk.

In addition to the accessories described,
Festool also provides a comprehensive range of
system accessories that allow you to use your
saw more effectively and in diverse applica-
tions, e.g.:

e Saw blades for different materials.

KA-KS 120 table extension

UG-KAPEX KS 120 underframe

AB KS 120 crown stop

11 Environment

Do not dispose of the device in the
household waste! Recycle devices, ac-
cessories and packaging. Observe appli-
cable national regulations.
EU only: In accordance with the European Di-
rective on waste electrical and electronic
equipment and implementation in national law,
used power tools must be collected separately
and handed in for environmentally friendly re-
cycling.
Information on REACH: www.festool.com/reach

12 General information

Imported into the UK by

Festool UK Ltd
1 Anglo Saxon Way
Bury St Edmunds

IP30 9XH
Great Britain

English
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Symboles

Avertit d'un danger général

Avertit d'un risque de décharge électri-
que

Lire le mode d’emploi et les consignes
de sécurité !

Zone de danger | Ne pas mettre les
mains !

&) Porter des lunettes de protection !

Porter une protection respiratoire !

Porter une protection auditive !

Attention, faisceaux laser !

Porter des gants de protection !

Ne pas jeter avec les ordures ménage-
res.

Classe de protection I

Conseil, information

Instruction

2z
=2
2

Ao PO ID>>

/=

<

Systeme électronique a vitesse cons-
tante réglable et surveillance de la

FAST,
FINC>
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température

Systeme de changement d'outil FastFix

¢ 3| Frein pour un travail sr
A/

Bois

Panneaux de bois laminés

Panneaux en fibrociment Eternit

Aluminium

C € Marquage CE : confirme la conformité
de Uoutil électroportatif aux directives
de la Communauté européenne.

2 Consignes de sécurité

2.1 Consignes générales de sécurité pour

outils électroportatifs

AVERTISSEMENT ! Veuillez lire toutes

les consignes de sécurité et instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et
des instructions peut provoquer une décharge
électrique, un incendie et/ou des blessures
graves.

Conserver l'ensemble des consignes de sécu-
rité et des instructions afin de pouvoir les con-
sulter ultérieurement.

Le terme « outil électroportatif » utilisé dans
les consignes de sécurité se rapporte aux outils
électroportatifs fonctionnant sur secteur (avec
cable) et aux outils électroportatifs fonction-
nant sur batterie (sans cable).

2.2 Consignes de sécurité spécifiques a

l'appareil

- Les scies a onglet sont concues pour le
bois ou les dérivés du bois ; elles ne peu-
vent pas étre utilisées avec des produits
ferreux tels que des barres, tiges, vis, etc.
La poussiere abrasive entraine un blocage
des pieces mobiles telles que le capot de
protection inférieur. Les étincelles brilent
le capot de protection inférieur, la plaque
intercalaire ainsi que les autres pieces en
plastique.

- Fixez si possible la piéce avec des serre-
joints. Si vous maintenez la piece manuel-
lement, veillez a toujours tenir votre main
éloignée d'au moins 100 mm de chaque
coté de la lame de scie. N'utilisez pas la
scie pour couper des pieces trop petites
pour étre fixées ou maintenues a la main.
Si votre main est trop proche de la lame de
scie, Vous vous exposez a un risque éleveé



de blessures par contact avec la lame de
scie.

La piéce doit étre immobile et soit bien
serrée soit appuyée contre la butée et la
table. Ne pas pousser la piéce contre la la-
me de scie et ne jamais scier « a main le-
vée ». Les pieces qui ne sont pas fixées ou
qui peuvent bouger risqueraient étre proje-
tées a une vitesse élevée et provoquer des
blessures.

Scier la piéce en poussant la scie. Eviter
de scier la piéce en tirant la scie. Pour
réaliser une coupe, soulever la téte de
scie et la tirer au-dessus de la piéce sans
couper. Démarrer ensuite le moteur,
abaisser la téte de scie et pousser la scie
dans la piéce. En cas de coupe en traction,
la lame de scie risque de se soulever sur la
piece et d'étre projetée brutalement vers
U'utilisateur.

Ne jamais passer la main par-dessus la li-
gne de coupe prévue, que ce soit devant ou
derriéere la lame de scie. Le maintien de la
piece avec les mains croisées, c'est-a-dire
en tenant de la main gauche la piece a
droite de la lame ou vice versa, est tres
dangereux.

Lorsque la lame est en rotation, ne pas
passer la main derriere la butée. Mainte-
nir toujours une distance de sécurité d'au
moins 100 mm entre la main et la lame de
scie en rotation (de chaque coté de la la-
me, par ex. lors du retrait des copeaux de
bois). La proximité entre la lame de scie en
rotation et la main n'est pas toujours vi-
sible et peut entrainer des blessures gra-
ves.

Avant le découpage, vérifier l'état de la
piéce. Si la piéce est courbée ou tordue,
elle doit étre fixée avec le coté plié vers
l'extérieur vers la butée. Toujours s'assu-
rer que le long de la ligne de coupe, aucun
écart ne s'est formé entre la piéce, la bu-
tée et la table. Les piéces courbées ou tor-
dues peuvent pivoter ou basculer et entrai-
ner le blocage de la lame de scie en rota-
tion lors du découpage. La piece doit étre
exempte de clous ou tout autre corps
étranger.

Utiliser la scie uniquement apreés avoir re-
tiré de la table tous les outils, chutes de
bois, etc. ; seule la piece a scier doit se
trouver sur la table. Les petites chutes,
morceaux de bois ou autres objets entrant
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en contact avec la lame en rotation peuvent
étre projetés a une vitesse élevée.

Ne découper qu‘une seule piéce a la fois.
Les pieces empilées ne peuvent pas étre
serrées ou maintenues correctement et
risquent de glisser ou de provoquer un blo-
cage de la lame lors du sciage.

Avant l'utilisation, veiller a placer la scie a
onglet sur une surface de travail plane et
solide. Une surface de travail plane et soli-
de contribue a assurer la stabilité de la scie
a onglet.

Elaborer un plan de travail. A chaque ré-
glage de l'angle d'onglet, veiller a ce que
la butée réglable soit bien ajustée et
maintienne la piéce sans entrer en contact
avec la lame ou le capot de protection.

Une coupe complete doit étre simulée sans
allumer la machine et sans installer de pie-
ce sur la table, afin de s'assurer que la la-
me de scie peut se déplacer correctement
pendant toute l'opération et qu'il n'y a pas
de risque de collision avec la butée pendant
la coupe.

Pour les piéces plus larges ou plus lon-
gues que la surface de la table, assurer un
support adéquat, par ex. des rallonges de
table ou des chevalets. Les pieces plus
longues ou plus larges que la table de la
scie a onglet peuvent basculer si elles ne
sont pas maintenues correctement. Le
basculement d'un morceau de bois coupé
ou de la piece peut soulever le capot de
protection inférieur ou la piece en question
risque d’'étre projetée par la lame en rota-
tion.

Ne pas demander a une personne de
maintenir la piece pour éviter d'utiliser
une rallonge de table ou un support sup-
plémentaire. Si la piece se trouve sur un
support instable, la lame risque de se blo-
quer. La piece peut également bouger pen-
dant la coupe et entrainer l'utilisateur et
son aide vers la lame en rotation.

La piéce découpée ne doit pas étre pous-
sée contre la lame de scie en rotation. En
cas de manque de place, par ex. lors de
l'utilisation de butées longitudinales, la
piece coupée peut se prendre dans la lame
et étre projetée violemment.

Utiliser toujours un serre-joint ou un dis-
positif adapté pour maintenir correcte-
ment les piéces de section circulaire tel-
les que les barres rondes ou les tubes.
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2.3

Les barres rondes ont tendance a rouler
lors de la coupe. Dans ce cas, la lame peut
s'accrocher et la piece ainsi que la main de
l'utilisateur risquent d'étre entrainées vers
la lame.

Laisser la lame atteindre complétement la
vitesse réglée avant de couper la piéece.
Cela diminue le risque que la piece soit
projetée.

Si la piéce ou la lame sont bloquées, met-
tre la scie a onglet a l'arrét. Attendre que
toutes les piéces en mouvement soient
immobilisées puis débrancher la fiche
secteur et/ou retirer la batterie. Retirer
ensuite le matériau bloqué. La poursuite
du sciage en cas de blocage peut entrainer
une perte de controle ou 'endommage-
ment de la scie a onglet.

Une fois la coupe terminée, relacher l'in-
terrupteur, maintenir la téte de scie en
bas et attendre jusqu'a l'arrét complet de
la lame avant de retirer la piéce coupée. Il
est tres dangereux d'approcher la main de
la lame encore en mouvement.

Maintenir fermement la poignée en cas
d'interruption de la coupe ou de relache-
ment de l'interrupteur avant que la téte de
sciage n'atteigne sa position inférieure. La
téte de sciage peut s'abaisser brusquement
sous l'effet du freinage de la scie, ce qui
provoque un risque de blessures.

Outils et piéces d'outils

2.4

la empéche une surchauffe des dents de
scie au sciage.

Autres consignes de sécurité
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Toujours utiliser des lames de scie d'une
taille adaptée et qui s'ajustent au percage
(en forme de losange ou ronde). Les lames
de scie non adaptées aux pieces de monta-
ge présentent un fonctionnement irrégulier
et peuvent entrainer la projection de co-
peaux du matériau. Ces copeaux peuvent
atteindre les yeux de l'utilisateur ou des
autres personnes présentes.

Ne pas utiliser de lames de scie défor-
mées, fendues ou présentant des taillants
émousseés ou défectueux.

Utiliser uniqguement des lames de scie qui
sont au moins prévues pour la vitesse
maximale de la scie.

Transporter la lame de scie uniquement
dans un emballage adéquat. Pour cela,
nous recommandons l'emballage d'origine.
Utiliser uniqguement des lames de scie re-
commandées par le fabricant et convenant
au matériau que vous souhaitez usiner. Ce-

Seules des lames de scie correspondant
aux indications relatives a l'utilisation
conforme sont autorisées. Si les lames ne
conviennent pas aux pieces de montage de
la scie, elles n‘ont pas un mouvement de
rotation régulier et peuvent entrainer la
projection de copeaux de matériau. Ces co-
peaux peuvent étre projetés dans les yeux
de l'utilisateur ou d‘autres personnes situ-
ées a proximité.

Seules des lames de scie avec angle de
coupe € 0° sont autorisées. Un angle de
coupe > 0° a pour effet de tirer la scie dans
la piece. Risques de blessures dues a des
rebonds de la scie et a une rotation de la
piece.

Avant chaque utilisation, controler le bon
fonctionnement du capot de protection
pendulaire. N'utiliser l'outil électroportatif
que s'il fonctionne correctement.

Ne jamais mettre la main dans l'ouverture
d'éjection des copeaux. Les piéces en rota-
tion peuvent entrainer des blessures des
mains.

Pendant l'utilisation, des poussiéres dan-
gereuses pour la santé peuvent étre déga-
gées (par ex. dans le cas des revétements
au plomb ou de certaines essences de
bois). Le contact ou l'inhalation de ces
poussieres peut présenter un danger pour
la santé de l'utilisateur ou des personnes
se trouvant a proximité. Veuillez respecter
les prescriptions de sécurité en vigueur
dans votre pays.

Pour protéger votre santé, portez un
masque de protection respiratoire de caté-
gorie P2. Dans les espaces clos, assurer
une ventilation suffisante et raccorder un
aspirateur.

Remplacez les butées détériorées par la
lame de scie ou endommagées. Les butées
endommagées risquent d'étre projetées
lors de l'utilisation de la scie. Les person-
nes situées a proximité peuvent étre bles-
sées.

Utiliser uniquement des accessoires et
consommables Festool d'origine. Seuls les
accessoires testés et validés par Festool
sont sUrs et parfaitement adaptés a la fois
a l'appareil et a 'application.



- Utiliser Uoutil électroportatif uniquement a
l'intérieur et dans un environnement sec.

2.5 Sciage de l'aluminium

& Pour des raisons de sécurité, prendre les
mesures suivantes en cas de sciage d'alumi-
nium :

- Installer en amont un disjoncteur-détec-
teur de fuites a la terre (disjoncteur diffé-
rentiel, PRCD).

- Raccorder U'outil électroportatif a un aspi-
rateur approprié.

- Retirer régulierement les dépots de pous-
siére accumulés dans le carter moteur de
l"outil électroportatif.

- Utiliser une lame de scie pour aluminium.

Porter des lunettes de protection !

2.6 Consignes de sécurité spécifiques au
laser

- Nejamais diriger le faisceau laser sur des
personnes. Un éblouissement peut causer
des accidents.

- Nejamais regarder le faisceau laser di-
rect ou réfléchi. En cas de contact acciden-
tel des yeux avec le faisceau laser, fermer
immeédiatement les yeux et détourner la té-
te du faisceau. Si le faisceau laser entre en
contact avec l'eeil, il peut provoquer des lé-
sions oculaires.

- N'effectuer aucune manipulation sur le la-
ser. Un laser manipulé peut engendrer des
dangers supplémentaires.

2.7 Autresrisques

Malgré le respect de toutes les regles de con-
ception pertinentes, certains risques restent
possibles durant l'utilisation de la machine. Par
exemple :

- contact avec des pieces en rotation sur le
coté : lame de scie, bride de serrage, vis de
bride,

- contact avec des pieces sous tension quand
le boitier est ouvert et que la fiche secteur
n'est pas débranchée,

- projection de morceaux de piece,

- projection de morceaux d'outils si ces der-
niers sont endommagés,

- émissions sonores,

- émissions de poussieres.

2.8 Valeurs d'émission

Les valeurs typiques déterminées selon
EN 62841 sont les suivantes :

Francais

Niveau de pression acousti- Lp, = 88 dB(A]
que

Niveau de puissance acous- Ly, =101 dB(A]
tique

Incertitude K=3dB

/N @ ATTENTION

Emission de bruit lors de U'utilisation
Lésions auditives
» Utiliser une protection auditive.

Les valeurs d'émissions sonores indiquées

- ont été mesurées selon une procédure
d'essai normalisée et peuvent étre utilisées
pour comparer un outil électroportatif avec
un autre,

- peuvent étre également utilisées pour une
estimation provisoire de l'exposition au
bruit.

/N ATTENTION

Selon la facon avec laquelle l'outil électro-
portatif est utilisé, en particulier quel type
de piece est utilisé, les émissions sonores
peuvent diverger des valeurs indiquées pen-
dant l'utilisation réelle de l'outil électropor-
tatif.

» Fixer des mesures de sécurité visant a pro-
téger 'utilisateur et qui reposent sur une
estimation de la charge pendant les condi-
tions réelles d'utilisation. (tenir compte ici
de tous les éléments du cycle de fonction-
nement, par exemple les périodes pendant
lesquelles l'outil électroportatif est désac-
tivé, et ceux pendant lesquels il est activé
mais fonctionne sans charge.)

3 Utilisation conforme

L'outil électrique est destiné au sciage sur pos-

te fixe du bois, des matieres plastiques, des

profilés en aluminium et de matériaux compa-

rables. Ne pas utiliser l'appareil pour scier

d'autres matériaux, en particulier l'acier, le bé-

ton et les matériaux minéraux.

Utiliser uniquement des lames de scie Festool

prévues pour une utilisation avec cet outil élec-

troportatif.

Les lames de scie doivent présenter les carac-

téristiques suivantes :

- Diametre de lame de scie 260

- Largeur de coupe 2,5 (équivaut a la largeur
de dent),
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- Alésage 30

- Epaisseur de lame de base 1,8

- Lame de scie selon EN 847-1

- Lame de scie avec angle de lame < 0°

Les lames de scie Festool pour le travail du
bois répondent a la norme EN 847-1.

Scier uniquement des matériaux pour lesquels
la lame de scie utilisée a été concue.

Cet outil électroportatif doit uniquement étre
utilisé par des personnes qualifiées ou ayant
recu les informations et instructions nécessai-
res.

L'utilisateur est responsable des dom-
mages et accidents provoqués par une
utilisation non conforme.

4  Caractéristiques techniques

Scie a onglets radiale KS 120 REB,
KS 88 RE

Puissance

220-240V 1600 W

10V 1400 W

Vitesse de rotation (a 1400 - 3600 tr/min

vide)

Broche porte-outil, @ 30 mm
Poids selon la procédure EPTA 01:2014

KS 120 REB
KS 88 RE

24 kg
23 kg

Dimensions max. de la piece, voir chapitre
<Utilisation de U'outil électrique>.

5 Eléments de l'appareil
[1.11 Poignée

[1.2] Interrupteur marche/arrét
[1.31 Bouton de blocage du démarrage

[1.4] Levier de limitation de la profondeur
de coupe

[1.5] Bouton rotatif de blocage du dispositif
de traction

[1.6] Protection de transport

[1.71 Graduation pour angle d'onglet (verti-
cal)

[1.8] Extension de table

[1.9] Bouton rotatif de l'extension de table
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[1.10] Graduation pour angle d'onglet (hori-
zontal)

[1.11] Levier de blocage pour angle d'onglet
(horizontal)

[1.12] Levier de verrouillage pour angle
d'onglet préréglé (horizontal)

[1.13]1 Capot de protection pendulaire

[1.14] Poignée tournante pour le réglage de
précision de l'angle d'onglet (verti-
cal)*

[2.1] Interrupteur marche/arrét du laser*
[2.2] Molette de réglage de la vitesse

[2.3] Bouton du systeme de blocage de la
broche FastFix

[2.4] Levier de blocage pour régle de butée
[2.5] Logement pour fausse-équerre

[2.6] Levier de déverrouillage pour la posi-
tion de coupe spéciale*

[2.7]1 Levier pour la position de coupe spé-
ciale*

[2.8] Enrouleur de cable a poignée intégrée

[2.9] Levier de blocage pour angle d'onglet
(vertical)

[2.10] Sélecteur de plage d'angle d'onglet
(vertical)

Les éléments repérés par un * dans les illus-
trations sont uniquement fournis avec la

KS 120 REB.

Les illustrations indiquées se trouvent au début
et a la fin du mode d'emploi.

6 Mise en service

/\ /A AVERTISSEMENT

Tension ou fréquence non admissible !

Risque d'accident

» La tension et la fréquence d'alimentation
électrique doivent étre conformes aux indi-
cations de la plaque signalétique.

» En Amérique du nord, utiliser uniquement
les machines Festool fonctionnant sous
une tension de 120V / 60 Hz.

Avant la premiére mise en service

- Retirer la protection de transport [4.4] du
guide de traction.



Mise en marche/a l'arrét

- Appuyer sur Uinterrupteur marche/arrét
jusqu’a ce qu'une résistance soit sensible,
afin de déverrouiller le bloc de sciage et le
capot de protection pendulaire.

- Appuyer sur le bouton de blocage du dé-
marrage [1.3].

- Enfoncer completement linterrupteur
marche/arrét [1.2] pour mettre en marche
l'appareil.

- Relacher linterrupteur marche/arrét pour
mettre l'appareil a l'arrét.

6.1 Installation de l'appareil

/N /A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessures, décharge électrique

» Débrancher la fiche de la prise de courant
avant toute intervention sur la machine !

Avant l'utilisation, monter l'appareil sur une
surface de travail plane et stable (par ex. le
chassis de transport UG-KAPEX, la table multi-
fonctions MFT ou un établi).

Voici les possibilités de montage :

Vis : fixer l'appareil sur la surface de travail
avec quatre vis. Pour cela, utiliser les trous
[6.1] situés aux quatre points d'appui de la ta-
ble de sciage.

Serre-joints : fixer l'appareil sur la surface de
travail avec quatre serre-joints. Les surfaces
planes [6.2] des quatre points d'appui de la ta-
ble de sciage servent de surfaces de serrage.
Kit de serrage (pour MFT) : Fixer l'appareil
avec le kit de serrage [6.4, 494693] sur la table
multifonctions MFT. Les deux trous pour vis
sont concus a cette fin [6.3].

Chassis de transport UG-KAPEX : fixer l'appa-
reil sur le chassis de transport comme décrit
dans la notice de montage jointe au chassis.

6.2 Transport

Blocage de l'appareil [position de transport)
= Appuyer sur l'interrupteur marche/

arrét [4.1].
» Abaisser le bloc de sciage jusqu’en butée.
» Appuyer sur le dispositif de verrouilla-

ge [4.2]. Le bloc de sciage reste maintenant

en position basse.

= Serrer le bouton rotatif [4.3] pour bloquer
le bloc de sciage en position arriere.

» Pour le transport, enrouler le cable secteur
sur U'enrouleur [5.5].

Francais

= Ranger la clé Allen [5.4] et la fausse-équer-
re [5.3] (KS 120 REB uniquement] dans les
supports prévus a cette fin.

/N AVERTISSEMENT

Risque de blessures

» Ne jamais soulever ou transporter l'appa-
reil en le tenant par le capot de protection
pendulaire mobile [5.1].

= Pour le porter, tenir l'appareil sur le coté
par la table de sciage [5.2] et la poi-
gnée [5.5] dans l'enrouleur de cable.

Débloquer l'appareil (position de travail)

= Abaisser légerement le bloc de sciage et ti-
rer la protection de transport [4.2].

» Relever le bloc de sciage.

= Ouvrir le bouton rotatif [4.3].

7 Réglages
/N /A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessures, décharge électrique

» Débrancher la fiche de la prise de courant
avant toute intervention sur la machine !

KS 120 REB uniquement : Remplacer l'autocol-
lant d'avertissement [3.1] pour le laser par ce-
lui fourni dans la langue de l'utilisateur.

7.1  Sélectionner la lame de scie
Les lames de scie Festool sont marquées d'un
anneau de couleur. La couleur de l'anneau cor-

respond a la matiere a laquelle convient la la-
me de scie.

Icone

Coloris Matériau

Jaune Bois

Rouge Panneaux de bois lami-
nés
Vert Panneaux en fibroci- il

ment Eternit

Bleu Aluminium, plastique Wi Al

7.2 Changement d’outil

/N AVERTISSEMENT

Risque de blessures
» Tenir compte des instructions suivantes :

- Avant le changement d'outil, débrancher la
fiche secteur de la prise de courant.
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- Actionner le bouton du systeme de blocage
de la broche [7.2] uniquement lorsque la
lame de scie est a l'arrét.

- Pendant le fonctionnement, la lame de scie
devient trés chaude ; ne pas la toucher
avant qu'elle n‘ait refroidi.

- Porter des gants de protection en raison
des risques de blessures provoqués par les
lames tranchantes lors du changement
d'outil.

Démontage de la lame de scie

» Amener l'appareil en position de travail.

= Presser le bouton du systeme de blocage de
la broche [7.2] et le tourner a 90° dans le
sens horaire.

= Dévisser entiérement la vis [7.8] avec la clé
Allen [7.9] (filetage a gauche).

= Appuyer sur l'interrupteur marche/
arrét [7.3] pour déverrouiller ainsi le capot
de protection pendulaire.

» QOuvrir completement le capot de protection
pendulaire [7.4].

= Retirer la bride de serrage [7.7] et la lame
de scie.

Montage de la lame de scie

» Nettoyer toutes les pieces avant de les
monter (lame de scie, brides, vis).

» Placer la lame de scie sur la broche porte-
outil [7.5].

/N AVERTISSEMENT

Risque de blessures

= Veiller a ce que la lame de scie [7.6] et
'appareil [7.1] aient le méme sens de
rotation.
= Fixer la lame de scie avec la bride [7.7] et la
vis [7.8].
= Serrer la vis [7.8] (filetage a gauche).
» Presser le bouton du systeme de blocage de
la broche [7.2] et le tourner a 90° dans le
sens antihoraire.

7.3 Dispositif de blocage de piéce

Utilisation du dispositif de blocage de piéce

= Insérer le dispositif de blocage de pie-
ce [8.1] dans l'un des deux trous [8.2]. Le
mécanisme de serrage doit alors étre ori-
enté vers l'arriere.

= Tourner le dispositif de blocage de piece de
maniere a orienter le mécanisme de serra-
ge vers l'avant.
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7.4 Aspiration

& AVERTISSEMENT

Risques pour la santé dus aux poussiéres

» Ne jamais travailler sans aspiration.
» Respecter les dispositions nationales.
» Porter une protection respiratoire !

Le raccord d'aspiration [9.1] permet de raccor-
der un aspirateur Festool doté d'un tuyau d'as-
piration de 36 mm ou 27 mm de diamétre (un
diametre de 36 mm est recommandé car il ré-
duit le risque de colmatage).

Le dispositif flexible d'évacuation de co-

peaux [9.2] améliore la collecte de la poussiére
et des copeaux. Pour cette raison, ne pas utili-
ser l'appareil sans le dispositif d'évacuation de
copeaux.

Le dispositif d'évacuation de copeaux se fixe au
moyen de la pince [10.1] située sur le capot de
protection. Pour cela, les crochets [10.2] de la
pince doivent se verrouiller dans les évide-
ments [10.3] du capot de protection.

7.5 Réglage de l'extension de table

» Ouvrir le bouton rotatif [1.9].

= Sortir l'extension de table [1.8] jusqu'a ce
que la piece soit entierement soutenue.

» Fermer le bouton rotatif.

Si la piece dépasse alors que l'extension
de table est compléetement sortie, elle doit
étre soutenue d'une autre maniere.

7.6 Butée de piece

Réglage de la régle de butée

Pour les coupes d’onglet, régler les regles de

butée [11.1] afin qu'elles ne génent pas le fonc-

tionnement du capot de protection pendulaire
ou qu'elles n'entrent pas en contact avec la la-
me de scie.

» Desserrer le levier de serrage [11.2].

» Déplacer la regle de butée jusqu'a ce que le
plus petit écart par rapport a la lame de
scie pendant l'utilisation s'éléve au maxi-
mum a 4,5 mm.

» Resserrer le levier de serrage.

Retirer une régle de butée

Lors de certaines coupes d'onglet, il peut étre

nécessaire de retirer une regle de butée afin

d'éviter qu'elle n’entre en collision avec le bloc

de sciage.

» Visser la vis [11.3] aussi profondément que
possible dans le trou fileté.



» Laregle de butée peut maintenant étre reti-
rée par le coté.

» Dévisser la vis de trois tours aprées avoir re-
mis en place la regle de butée.

Butee auxiliaire

Pour étendre la surface de butée, il est possible

de monter dans les trous [12.1] des deux re-

gles de butée une butée auxiliaire en

bois [12.2]. Ceci permet un positionnement

plus fiable des pieces de grande taille.

Attention :

- Lesvis de fixation des butées auxiliaires ne
doivent pas dépasser de la surface.

- Les butées auxiliaires doivent uniquement
étre utilisées pour les coupes a 0°.

- Les butées auxiliaires ne doivent pas com-
promettre le fonctionnement des capots de
protection.

7.7 Angle d'onglet horizontal

Le réglage de l'angle d'onglet horizontal s'ef-
fectue sur une plage de 50° (c6té gauche) a 60°
(coté droit). Par ailleurs, il est possible de pré-
régler les angles d'onglet usuels.

La fleche du curseur [13.2] montre l'angle
d'onglet horizontal choisi. Les deux reperes, a
droite et a gauche de la fleche du curseur, per-
mettent un réglage précis sur un demi-degré.
Pour cela, ces deux reperes doivent étre super-
posés aux traits de graduation.

Angle d'onglet standard horizontal

Les angles d'onglet suivants peuvent étre pré-
réglés :

A gauche : 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

A droite : 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» Amener l'appareil en position de travail.
Relever le levier de blocage [13.5].
Abaisser le levier de verrouillage [13.4].
Tourner la table de sciage jusqu'a ce que
'angle d'onglet souhaité soit atteint.
Relacher le levier de verrouillage. Le ver-
rouillage du levier doit étre sensible.

» Abaisser le lever de blocage.

Yyvy

y

Angle d'onglet horizontal quelconque

» Amener l'appareil en position de travail.
Relever le levier de blocage [13.5].
Abaisser le levier de verrouillage [13.4].
Tourner la table de sciage jusqu'a ce que
'angle d'onglet souhaité soit atteint.

» Abaisser le lever de blocage.

» Relacher le levier de verrouillage.

7.8 Angle d'onglet vertical

yvy

» Amener l'appareil en position de travail.

Francais

» Quvrir le levier de blocage [14.1].

= Tourner le sélecteur [14.2] sur la plage de
réglage souhaitée (0° - 45°, +/-45°, ou
+/-47°).

» Basculer le bloc de sciage jusqu‘a ce que la
position du curseur [14.3] corresponde a
'angle d'onglet souhaité. KS 120 REB uni-
quement : la poignée tournante pour le ré-
glage de précision [14.4] permet un réglage
trés précis de 'angle d'onglet vertical.

= Resserrer le levier de blocage [14.1].

7.9 Position de coupe spéciale

Outre la position usuelle de coupe ou mise a
longueur de planches/panneaux, l'appareil dis-
pose d'une position de coupe spéciale destinée
a la mise a longueur de baguettes d'une hau-
teur maximale de 120 mm.

» Tirer le bloc de sciage vers l'avant.

= Abaisser le levier [15.3].

» Reculer le bloc de sciage jusqu’a ce que la
languette métallique [15.1] se bloque dans
"ouverture arriere du bloc de sciage.

» Cette position permet alors de mettre a lon-
gueur sur la butée des baguettes d'une
hauteur maximale de 120 mm. La fonction
de traction et la fonction de pivotement ver-
tical de la scie a onglets radiale sont toute-
fois désactivées.

» Pour remettre l'appareil a sa position stan-
dard, appuyer sur le levier de déverrouilla-
ge [15.2] et tirer le bloc de sciage vers
l'avant. La languette métallique [15.1] est
ainsi déverrouillée et le levier [15.3] revient
a sa position d'origine.

7.10 Limitation de la profondeur de coupe

Le dispositif de limitation de la profondeur de
coupe réglable en continu permet de régler la
plage de pivotement verticale du bloc de sciage.
Par ce biais, il est possible de rainurer ou d'af-
fleurer des pieces.

@ Tenir compte de la limitation de la plage
de rainurage : le réglage en continu est
uniquement possible entre 0 et 45 mm. La
longueur possible pour les rainures est
elle aussi limitée. Exemple : pour une pro-
fondeur de rainure de 48 mm et une épais-
seur de piece de 88 mm, cette plage est de
40 a 270 mm.

» Amener l'appareil en position de travail.

» Abaisser le levier de limitation de la profon-
deur de coupe [16.1] jusqu'a ce qu'il se ver-
rouille. Ensuite, le bloc de sciage ne peut
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plus étre abaissé au-dela de la profondeur
de coupe réglée.

» Régler la profondeur de coupe souhaitée en
tournant le levier de limitation de la profon-
deur de coupe.

» Relever le levier de limitation de la profon-
deur de coupe pour désactiver celle-ci.

7.11 Position horizontale fixe

Le bouton rotatif [16.2] permet de bloquer le
bloc de sciage a une position quelconque le
long des guides de traction [16.3].

7.12 Activation du laser (KS 120 REB
uniquement)

L'appareil est doté de deux lasers servant au
marquage du trait de scie a droite et a gauche
de la lame de scie. Il est ainsi possible d'ajuster
la position de la piéce des deux cotés (c6té gau-
che ou droit de la lame de scie ou du trait de
scie).
= Appuyer sur la touche [2.1] pour activer ou
désactiver le laser. Si 'appareil n'est pas
utilisé pendant 30 minutes, le laser est au-
tomatiquement désactivé et doit étre réacti-
Vé.

8 Utilisation de l'outil
électrique

/N AVERTISSEMENT

Projection de morceaux d'outil/de piéce

Risque de blessures

» Porter des lunettes de protection !

» Tenir les autres personnes présentes a
l"écart lors de l'utilisation.

» Toujours serrer solidement les pieces a
travailler.

» Les serre-joints doivent reposer sur toute
leur longueur.

/N AVERTISSEMENT

Le capot de protection pendulaire ne se fer-

me pas

Risque de blessures

» Interrompre le sciage.

» Débrancher le cable de raccordement sec-
teur, retirer les résidus de coupe. Si le ca-
pot de protection pendulaire est endomma-
gé, le faire remplacer.
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/N AVERTISSEMENT

Risque de blessures
» Tenir compte des instructions suivantes :

- Position de travail correcte :
- a l'avant, du coté utilisateur ;
- face a la scie;
- a coté du plan de la lame de scie.

- Pendant l'utilisation, toujours tenir l'outil
électroportatif par la poignée [1.1]. Tou-
jours tenir 'autre main hors de la zone
dangereuse.

- Utiliser uniquement l'appareil aprés avoir
réglé l'extension de table [1.8] (voir chapi-
tre 7.5).

- Ne placer Uoutil électroportatif sur la piece
qu‘apres l'avoir mis en marche.

- Adapter la vitesse d'avance afin d'éviter
toute surcharge de la machine ainsi que la
fonte du plastique lors de la coupe de ce ty-
pe de matériau.

- Ne pas utiliser l'outil électrique si son sys-
teme électronique est défectueux. Ceci
peut entrainer des vitesses de rotation ex-
cessives. La défectuosité du systeme élec-
tronique est reconnaissable a l'absence de
démarrage progressif, une défaillance de
la régulation de vitesse et un dégagement
de fumée ou d'odeur de combustion de la
machine.

- S'assurer avant l'utilisation que la lame de
scie ne peut pas toucher les regles de bu-
tée, le dispositif de blocage de piece, les
serre-joints ou d'autres pieces de l'appa-
reil.

@ Lorsque l'outil électrique n'est pas utilisé,
débrancher la fiche secteur de la prise de
courant. Cela permet de prolonger la du-
rée de vie du systeme électronique.

8.1 Dimensions des piéces

Dimensions maximales de la piéce sans exten-
sion au moyen d'accessoires

Angle d'onglet réglé avec Hauteur x lar-

la graduation, horizontal/ geur [mm]
vertical

0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° a droite 35 x 305
0°/45° a gauche 55 x 305



Angle d'onglet réglé avec Hauteur x lar-

la graduation, horizontal/ geur [mm]
vertical

45°/45° a droite 35x 215
45°/45° 3 gauche 55 x 215

Dimensions maximales de la piéce en cas de
montage de la KA-KS 120

Le montage d'accessoires n‘entraine aucun
changement de la hauteur et la largeur maxi-
males de la piece.

Accessoire utilisé
KA-KS 120 (un coté)

KA-KS 120 (deux cotés)

Longueur
Jusqu'a 2400 mm
Jusqu'a 4800 mm

Pieces longues
Utiliser un soutien supplémentaire pour les
pieéces qui dépassent de la surface se sciage :

= Réglage de l'extension de table (voir chapi-
tre 7.5).

» Sila piece dépasse toujours, rentrer l'ex-
tension de table et monter l'extension-bu-
tée KA-KS 120 (voir chapitre 8.1).

» Bloquer la piece au moyen de serre-joints
supplémentaires.

Piéces fines

Les pieces fines peuvent bouger ou se rompre

lors du sciage.

» Les pieces fines peuvent bouger ou se rom-
pre lors du sciage.

= Renforcer la piece : la serrer avec des chu-
tes de bois.

Pieces lourdes

= Afin de garantir la stabilité de l'appareil
méme lors du sciage de pieces lourdes,
ajuster le pied d'appui au méme niveau que
le support.

8.2 Controle de la mobilité du capot de
protection pendulaire

Francais

Nettoyage de la zone de lame

» Toujours maintenir propre la zone entou-
rant le capot de protection pendulaire

» Retirer la poussiere et les copeaux a l'air
comprimé ou avec un pinceau.

8.3 Serrage de la piece

& Le capot de protection pendulaire doit
toujours rester mobile et pouvoir se fermer de
maniere autonome.

» Débrancher la fiche secteur.

» Saisir de la main le capot de protection pen-
dulaire et essayer de le pousser dans le
bloc de sciage.

Le capot de protection pendulaire doit pré-
senter un mouvement souple et entrer
presque entierement dans le capot bascu-
lant.

/N AVERTISSEMENT

Risque de blessures
» Tenir compte des instructions suivantes :

- Bonne fixation - Toujours serrer les pieces
avec le dispositif de blocage de piece. Pour
cela, le serre-flan [17.2]doit bien reposer
sur la piece. [Remarque : en fonction des
contours de la piece, par ex. contours
ronds, des accessoires peuvent étre néces-
saires pour cela). Ne pas scier de pieces
qui ne peuvent pas étre serrées correcte-
ment.

- Taille - Ne pas scier de pieces trop petites.
Pour des raisons de sécurité, le morceau
coupé restant doit avoir une longueur d'au
moins 30 mm. Les petites pieces peuvent
étre tirées par la lame de scie vers l'arriere
dans la fente entre la lame et la regle de
butée.

- Faire preuve de prudence et veiller soi-
gneusement a ce que les pieces ne puis-
sent pas étre tirées par la lame de scie
vers l'arriere dans la fente entre la lame et
la regle de butée. Ce danger concerne en
particulier les coupes d'onglet horizonta-
les.

- Renforcer les piéces trés fines [24.1] en
les sciant ensemble a l'aide d'une barre de
maintien supplémentaire [24.2]. Les piéces
trés fines peuvent bouger ou se rompre
lors du sciage.

Pour serrer la piéce, procéder comme suit :

» Placer la piece sur la table de sciage et
"appuyer contre les regles de butée .

» Desserrer le levier de blocage [17.1] du dis-
positif de blocage de piece.

» Tourner le dispositif de blocage de piece
jusqu'a ce que le serre-flan [17.2] se trouve
au-dessus de la piece.

» Baisser le serre-flan sur la piece.

= Serrer le levier de blocage [17.1].

8.4 Reégulation de la vitesse

La molette [2.2] permet de régler la vitesse de
rotation en continu sur une plage de 1400 a
3600 tr/min. Il est ainsi possible d'adapter de
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maniere optimale la vitesse de coupe a chaque
matériau.

Positions de molette recommandeées

Bois 3-6
Matieres plastiques 3-5
Matieres fibreuses 1-3
Aluminium et profilés non ferreux 3-6

8.5 Coupe sans traction

= Effectuer les réglages souhaités sur l'appa-
reil.

» Serrer la piece.

» Pousser le bloc de sciage jusqu'en butée
vers l'arriére (vers la butée de piéce]) et fer-
mer le bouton rotatif [1.5] de blocage du
dispositif de traction, ou fixer le bloc de
sciage a la position de coupe spéciale
(KS 120 REB uniquement).

» Mettre l'appareil en marche.

» Abaisser lentement le bloc de sciage avec la
poignée [1.1] et scier la piéce a une vitesse
d'avance réguliere.

= Eteindre l'appareil et attendre jusqu'a l'im-
mobilisation complete de la lame de scie.

» Relever le bloc de sciage.

8.6 Coupe entraction

= Effectuer les réglages souhaités sur l'appa-
reil.

» Serrer la piece.

» Tirer le bloc de sciage vers l'avant le long
des guides de traction.

» Mettre l'appareil en marche.

» Abaisser lentement le bloc de sciage avec la
poignée [1.1].

» Pousser le bloc de sciage vers l'arriere a
une vitesse d'avance réguliere et scier la
piece.

» Arréter l'appareil.

» Attendre jusqu’a l'immobilisation complete
de la lame de scie avant de relever le bloc
de sciage.

8.7 Fausse-équerre (KS 120 REB
uniquement)

La fausse-équerre permet de relever des an-
gles quelconques (par ex. entre deux murs). La
fausse-équerre forme la bissectrice.

Relevé d'angle intérieur

» Quvrir le dispositif de blocage [18.2].

» Placer les deux bras de la fausse-équerre
[18.11sur l'angle intérieur.

= Fermer le dispositif de blocage [18.2].
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Relevé d'angle extérieur

» Ouvrir le dispositif de blocage [18.3].

= Déplacer les profilés en aluminium[18.4]
des deux bras vers l'avant.

» Placer les deux bras de la fausse-équerre
[18.4]sur l'angle extérieur.

» Fermer le dispositif de blocage [18.3].

= Reculer les profilés en aluminium des deux
bras.

Report de l'angle

= Placer un bras de la fausse-équerre contre
une regle de butée de la scie a onglets ra-
diale.

= Pour le réglage de la bissectrice (angle
d'onglet horizontal), basculer le bloc de
sciage jusqu'a ce que le faisceau laser se
superpose a la ligne [19.1] de la fausse-
équerre.

(i) Pour cela, déplacer la fausse-équerre pa-
rallelement a la butée de la scie a onglets
radiale. Presser en méme temps la faus-
se-équerre avec le pouce dans la poignée
contre la regle de butée.

9 Entretien et maintenance

/N /A  AVERTISSEMENT

Risque de blessures, décharge électrique

= Avant toute opération de maintenance ou
d’entretien, toujours débrancher la fiche
secteur de la prise de courant !

= Toutes les opérations de maintenance et
de réparation nécessitant l'ouverture du
boitier du moteur doivent uniquement étre
effectuées par un atelier de service apres-
vente agréé.

» Sauf indication contraire dans la notice
d‘utilisation, les dispositifs de protection et
pieces endommagés doivent étre réparés
ou remplacés dans les regles de l'art par un
atelier spécialisé agréé.

» Nettoyer régulierement la plaque de recou-
vrement [20.1] ainsi que le canal d'aspira-
tion du dispositif d'évacuation de copeaux
(voir illustration 10) avec de l'air comprimé
ou un pinceau afin de retirer les éclats de
bois, dépots de poussiere et résidus de pie-
ces.

» Pour garantir la circulation de l'air, les
ouies de ventilation sur le boitier doivent
toujours rester propres et dégagées.



Le nettoyage régulier de la machine, no-
tamment des dispositifs de réglage et de
guidage, constitue un facteur de sécurité im-
portant.
L'appareil est équipé de charbons spéciaux a
coupure automatique. Lorsque ceux-ci sont
usés, l'alimentation est coupée et 'appareil

s'arréte.
.
V’W“ uniguement par le fabricant ou des
‘@’ ateliers homologués. Pour trouver
'adresse la plus proche : www.fes-
tool.fr/services

Service aprés-vente et réparation

Utiliser uniquement des pieces déta-
chées Festool d'origine ! Réf. sur :
www.festool.fr/services

9.1 Réglage du laser (KS 120 REB
uniquement)

Les faisceaux laser ont été réglés correc-
tement en usine. Utiliser les vis de réglage
uniquement dans les cas indiqués.

Si les faisceaux laser et l'aréte de coupe ne co-
incident pas, il est possible de réajuster les
deux lasers. Pour cela, utiliser un tournevis six
pans creux (de 2,5).

= A l'aide du tournevis six pans creux, percer
l'autocollant aux points repérés ([3.2] a
[3.71) pour accéder aux vis de réglage situ-
ées au-dessous.
» Pour effectuer un contréle du laser, placer
un échantillon sur U'appareil.
= Scier une rainure dans la piéce.
» Relever la téte de la scie et contrdler le reé-
glage.
Le faisceau laser n'est pas visible
= Activer le laser [1.2]
» Identifier le faisceau laser qui n'est pas vi-
sible.
> Tourner les vis de réglage [3.3] des
faisceaux laser gauche et [3.5] droit
jusqu'a ce que le faisceau laser soit vi-
sible sur la piece.
> Régler d'abord, comme décrit, (a) le pa-
rallélisme avec le tracé, puis (b) U'incli-
naison et, pour terminer, (c) le décalage
axial du faisceau laser.

a) Le faisceau laser n'est pas paralléle au tra-
cé [illustration 3A]

Régler le parallélisme.

Francais

Vis de réglage [3.4]
Vis de réglage [3.6]

Faisceau laser gauche

Faisceau laser droit

b) Lors de la coupe de mise a longueur, le fais-
ceau laser bouge vers la gauche ou la droite
[illustration 3B]

Régler linclinaison jusqu'a ce que le faisceau
laser ne bouge plus lors de la coupe de mise a
longueur.

Vis de réglage [3.3]
Vis de réglage [3.5]

Faisceau laser gauche

Faisceau laser droit

c) Le faisceau laser ne se trouve pas au point
de coupe [illustration 3C]

Régler le décalage axial.

Vis de réglage [3.2]
Vis de réglage [3.7]

Faisceau laser gauche

Faisceau laser droit

9.2 Rectification de l'angle d'onglet
horizontal

Si la position du curseur [13.2] ne correspond
plus a la valeur sélectionnée pour les angles
d'onglet préréglés, il est possible de réajuster
le curseur apres desserrage de la vis [13.1].
Sil'angle d'onglet réel (sur la piéce sciée) diffe-
re de la valeur de réglage, il peut étre rectifié :
» Bloquer le bloc de sciage a la position 0°.

= Desserrer les trois vis [13.3] maintenant la
graduation sur la table de sciage.

» Déplacer la graduation avec le bloc de scia-
ge jusqu'a ce que la valeur réelle s'éleve a
0°. Pour s'en assurer, placer une équerre
entre la regle de butée et la lame de scie.

= Resserrer les trois vis [13.3].

» Controler le réglage d'angle en effectuant
une coupe d’'essai.

9.3 Rectification de l'angle d'onglet vertical

Si la valeur réelle ne correspond plus a la va-

leur sélectionnée, il est possible de procéder a

une rectification :

» Bloquer le bloc de sciage a la position 0°.

= Desserrer les deux vis [23.1].

= Basculer le bloc de sciage jusqu'a ce que la
valeur réelle s'éleve a 0°. Pour s'en assu-
rer, placer une équerre entre la table de
sciage et la lame de scie.

= Resserrer les deux vis [23.1].

» Controler le réglage d'angle en effectuant
une coupe d’'essai.

Si la position du curseur [22.2] ne correspond

plus a la valeur sélectionnée , il est possible de
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réajuster le curseur apres desserrage de la
vis [22.1].

9.4 Remplacement de la plaque de
recouvrement

Ne pas utiliser l'appareil avec une plaque de

recouvrement usée [20.1]. La remplacer par

une nouvelle.

» Pour le remplacement, desserrer les six
vis [20.2].

9.5 Nettoyer ou remplacer la protection du
laser (KS 120 REB uniquement)

La protection [21.2] du laser peut s'encrasser
pendant le fonctionnement. Il est possible de la
démonter pour la nettoyer ou la remplacer.

» Desserrer la vis [21.5] d'env. 2 tours.

» Appuyer sur la protection simultanément
dans le sens [21.3] et dans le sens [21.4].

» Retirer la protection.

Nettoyer la protection ou la remplacer.

= Mettre en place la protection nettoyée/la
nouvelle protection. Les deux ergots [21.1]
de la protection doivent se verrouiller dans
les évidements du capot de protection su-
périeur comme représenté dans Uillustra-
tion 21.

= Serrer la vis [21.5].

|

10 Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires d'origine
Festool.

Vous trouverez les références des accessoires
et des outils dans votre catalogue Festool ou
sur Internet a l'adresse www.festool.fr.

Outre les accessoires décrits, Festool propose
une vaste palette d'accessoires systeme per-

mettant une utilisation polyvalente et efficace

de la scie, par ex. :

e Lames de scie pour différents matériaux.

e Extension-butée KA-KS 120

e Chassis de transport UG-KAPEX KS 120

e Butéeinclinée AB KS 120

11 Environnement

Ne pas jeter 'appareil avec les ordures

ménageéres ! Veiller a un recyclage éco-

logique des appareils, accessoires et
emballages. Respecter les reglements natio-
naux en vigueur.
Uniquement UE : selon la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroni-
ques usageés et sa transposition en droit natio-
nal, les outils électroportatifs usagés doivent
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étre collectés a part et recyclés de maniere
écologique.

Informations a propos de REACh : www.fes-
tool.com/reach
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Aluminio

Marcado CE: Certifica la conformidad
de la herramienta eléctrica con las di-
rectivas de la Comunidad Europea.

Indicaciones de seguridad

Indicaciones de seguridad generales
para herramientas eléctricas

1

Peligro de electrocucion

iLeer el manual de instrucciones y las
indicaciones de seguridad!

iZona peligrosa! jMantener alejadas
las manos!

Utilizar gafas de proteccidn
Utilizar proteccion respiratoria.
Usar proteccion para los oidos

iCuidado con los rayos laser!
2

ADVERTENCIA! Leer todas las indicacio-
nes de seguridad y instrucciones. Si no

se cumplen debidamente las indicaciones de
seguridad y las instrucciones, pueden producir-
se descargas eléctricas, quemaduras o lesio-
nes graves.

Guardar todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones para que sirvan de futura refe-
rencia.

El término "herramienta eléctrica” empleado
en las indicaciones de seguridad hace referen-
cia a herramientas eléctricas conectadas a la
red eléctrica (con un cable de red) o a herra-
mientas eléctricas alimentadas con bateria (sin
cable de red).

.2

Indicaciones de seguridad especificas

Utilizar guantes de proteccidn

No depositar en la basura doméstica.

Clase de proteccion Il

Consejo, indicacion

Guia de procedimiento

1'o0OPO®OBPIAID>D

\ | Sistema electronico con nimero de re-
"\/| voluciones constante y control de tem-
peratura
A Sistema FastFix de cambio de herra-

mienta

Las sierras ingletadoras estan disenadas
para cortar madera o productos a base de
madera y no pueden utilizarse para cortar
materiales ferrosos como varas, barras,
tornillos, etc.EL polvo abrasivo provoca el
bloqueo de las piezas moviles, como la ca-
peruza de proteccion inferior. Las chispas
de corte pueden quemar la caperuza de
proteccion inferior, la placa de inserciony
otras piezas de plastico.

A ser posible, fije la pieza de trabajo con
un sargento. Si sujeta la pieza de trabajo
con la mano, esta debe colocarse como
minimo a 100 mm de distancia a cada lado
de la hoja de sierra. No utilice esta sierra
para cortar piezas demasiado pequenas,
para fijarlas o para sujetarlas con la ma-
no. Si su mano esta demasiado cerca de la
hoja de sierra, aumenta el riesgo de que se
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lesione por entrar en contacto con la hoja
de sierra.

La pieza de trabajo debe estar inmavil, asi
como fijada o presionada contra el tope y
la mesa. No deslice la pieza de trabajo ha-
cia la hoja de sierra ni corte nunca a pul-
so.Las piezas de trabajo sueltas o que se
mueven podrian salir despedidas a gran ve-
locidad y provocar lesiones.

Deslice la sierra por la pieza de trabajo.
Evite tirar de la sierra a través de la pieza
de trabajo. Para practicar un corte, levan-
te el cabezal de la sierra y coléquelo sobre
la pieza de trabajo sin cortar. A continua-
cion conecte el motor, incline el cabezal
de la sierra hacia abajo y presione la sie-
rra a través de la pieza de trabajo. Al reali-
zar cortes oblicuos existe el peligro de que
la hoja de sierra se levante de la pieza de
trabajo y que la unidad de hoja de sierra
salga despedida violentamente hacia el
usuario.

No cruce nunca la mano por encima de la
linea de corte existente, ni por delante ni
por detras de la hoja de sierra. Es muy pe-
ligroso sostener la pieza de trabajo con las
manos cruzadas, es decir, sujetarla por la
derecha de la hoja de sierra con la mano
izquierda o viceversa.

No meta las manos por detras del tope
cuando la hoja de sierra se encuentre en
rotacion. Mantenga siempre una distancia
de seguridad de 100 mm entre la manoy
ambos lados de la hoja de sierra en rota-
cion, p. ej., al retirar residuos de madera.
Es probable que no aprecie lo cerca que la
hoja de sierra en rotacion se encuentra de
su mano y puede sufrir lesiones graves.

Compruebe la pieza de trabajo antes de
cortar. Si la pieza de trabajo esta doblada
o alabeada, fijela con el lado curvado mi-
rando afuera hacia el tope. Asegurese
siempre de que a lo largo de la linea de
corte no haya ningun espacio entre la pie-
za de trabajo, el tope y la mesa. Las piezas
de trabajo dobladas o alabeadas pueden
darse la vuelta o moverse y provocar que la
hoja de sierra en rotacion se atasque al
cortar. La pieza de trabajo debe estar libre
de clavos y cuerpos extranos.

Utilice la sierra solo si la mesa esta des-
pejada de herramientas, residuos de ma-
dera, etc.; en la mesa solo debe estar la
pieza de trabajo. Los residuos pequenos,

los trozos de madera sueltos u otros obje-
tos pueden salir despedidos a gran veloci-
dad si entran en contacto con la hoja en ro-
tacion.

Corte las piezas de trabajo de una en una.
Las piezas de trabajo apiladas no pueden
fijarse ni sujetarse correctamente y pueden
provocar un atasco o desplazamiento de la
hoja al serrar.

Asegurese de que, antes de utilizarla, la
sierra ingletadora se encuentre sobre una
superficie de trabajo lisa y fija. De esta
manera se reduce el riesgo de que la sierra
ingletadora se desestabilice.

Planifique el trabajo. Cada vez que regule
el angulo a inglete, asegurese de que el
tope ajustable esté correctamente ajusta-
do y de que la pieza de trabajo se apoye
sin entrar en contacto con la hoja ni con la
caperuza de proteccion. Simule el movi-
miento completo de corte de la hoja de sie-
rra sin conectar la maquinay sin colocar la
pieza de trabajo sobre la mesa para des-
cartar cualquier impedimento o peligro de
cortar el tope.

Si se van a cortar piezas de trabajo que
son mas anchas o largas que la superficie
de la mesa, asegurese de que se apoyen
correctamente, p. €j., utilizando prolonga-
ciones de mesa o caballetes. Las piezas de
trabajo mas largas o anchas que la mesa
de la sierra ingletadora pueden volcar si no
se apoyan firmemente. Si un pedazo de
madera recortado o la pieza de trabajo
vuelcan, pueden levantar la caperuza de
proteccion inferior o salir despedidos de la
hoja en rotacién de manera incontrolada.

No recurra a otras personas para que ac-
tuen a modo de prolongacion de la mesa o
de apoyo adicional. Un apoyo inestable de
la pieza de trabajo puede provocar el atas-
co de la hoja. Ademas, la pieza de trabajo
puede desplazarse durante el cortey
arrastrarle a usted o a la otra persona con-
tra la hoja en rotacion.

El pedazo recortado no debe presionarse
contra la hoja de sierra en rotacion. Si hay
poco espacio, p. ej. al utilizar topes longitu-
dinales, el pedazo recortado puede topar
con la hoja y salir despedido con fuerza.

Utilice siempre un sargento o un dispositi-
vo adecuado para apoyar correctamente
las piezas cilindricas como barras o tubos.
Las barras tienden a rodar cuando se cor-
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tan, con el consiguiente peligro de que la
hoja se atasque y la pieza de trabajoy su
mano se vean atraidas hacia la hoja.

Deje que la hoja alcance plena velocidad
antes de introducirla en la pieza de traba-
jo. De esta manera se reduce el riesgo de
que la pieza de trabajo salga despedida.

Si la pieza de trabajo se atasca o se blo-
quea la hoja, desconecte la sierra ingleta-
dora. Espere a que todas las piezas mavi-
les se detengan, desenchufe el conector
de red o extraiga la bateria. A continua-
cion, retire el material atascado. Si sigue
serrando cuando se produce un bloqueo de
este tipo, puede producirse una pérdida de
control o danos en la sierra ingletadora.

Una vez finalizado el corte, suelte el inte-
rruptor, mantenga el cabezal de la sierra
hacia abajo y espere a que la hoja se de-
tenga antes de retirar el pedazo recorta-
do. Es muy peligroso acercar la mano a la
hoja mientras esta se esta frenando.

Agarre con firmeza la empunadura si rea-
liza cortes incompletos o si suelta el inte-
rruptor antes de que el cabezal de sierra
haya alcanzado su posicion inferior. El
efecto de frenado de la sierra puede provo-
car un retroceso del cabezal hacia abajo, lo
cual puede causar lesiones.

Herramientas y partes de herramienta

2.4
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Otras indicaciones de seguridad

Utilizar siempre hojas de sierra con el ta-
mano adecuado y con un taladro de aloja-
miento apropiado (p. ej., con forma de es-
trella o redondo). Las hojas de sierra que
no se adaptan a las piezas de montaje de la
sierra funcionan descentradas y pueden
desprender o despedir astillas del mate-
rial. Estas astillas pueden alcanzar los ojos
del usuario o de las personas que se en-
cuentren alrededor.

No utilice hojas de sierra deformadas o
agrietadas ni hojas que presenten cuchillas
defectuosas o sin filo.

Utilice exclusivamente hojas de sierra ade-
cuadas para el numero de revoluciones
maximo de la sierra.

Transporte la hoja de sierra exclusivamen-
te en un embalaje adecuado. Recomenda-
mos utilizar el embalaje original.

Utilice exclusivamente hojas de sierra re-
comendadas por el fabricante y adecuadas
para el material que desee mecanizar. Ello
evita un sobrecalentamiento de los dientes
de sierra al serrar.

Utilizar solamente hojas de sierra que
cumplan con las indicaciones para el uso
conforme a lo previsto. Las hojas de sierra
que no se adaptan a las piezas de montaje
de la sierra funcionan descentradas y pue-
den desprender o despedir astillas del ma-
terial. Estas astillas pueden alcanzar los
ojos del usuario o de las personas que se
encuentren alrededor.

Utilizar solamente hojas de sierra con an-
gulo de ataque £0°. Un angulo de ataque
>0° arrastra la sierra a la pieza de trabajo.
Existe peligro de lesiones debido a que la
sierra puede golpear hacia atras y la pieza
de trabajo puede rotar.

Antes de cada uso, verificar el funciona-
miento de la cubierta protectora bascu-
lante. Utilizar la herramienta eléctrica uni-
camente si funciona perfectamente.

No colocar las manos en la expulsion de
virutas. Las piezas en rotacion pueden
causar lesiones en las manos.

Durante el trabajo puede generarse polvo
perjudicial para la salud (p. ej., de pintura
de plomo o de algunos tipos de madera).
El contacto o la inhalacidn de este polvo
puede suponer una amenaza para la perso-
na que realiza el trabajo o para aquellas
que se encuentren cerca. Debe cumplir la
normativa de seguridad vigente en su pais.

Por el bien de su salud, utilice una

mascarilla de proteccion respiratoria con
filtro P2. En espacios cerrados procure una
ventilacion suficiente y conecte un sistema
movil de aspiracion.

Sustituya los topes con cortes o danados.
Los topes danados pueden salir despedidos
al trabajar con la sierray danar a las per-
sonas que se encuentren alrededor.
Utilizar unicamente material de consumo
y accesorios Festool originales. Solo los
accesorios probados y autorizados por Fes-
tool son seguros y estan perfectamente
adaptados a la herramientay a la aplica-
cion.

Utilizar la herramienta eléctrica solo en in-
teriores y en entornos secos.
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2.5 Trabajos con aluminio

& Al trabajar con aluminio debera tener pre-
sente las siguientes medidas por motivos de
seguridad:

- Preconectar un interruptor diferencial (Fl,
PRCD).

- Conectar la herramienta eléctrica a un
aparato de aspiracion apropiado.

- Limpiar la herramienta eléctrica periddica-
mente para eliminar el polvo acumulado en
la carcasa del motor.

- Utilizar una hoja de serrar para aluminio.

Utilizar gafas de proteccion.

2.6 Indicaciones de seguridad especificas
para laser

- Nodirija nunca el rayo laser hacia perso-
nas. El deslumbramiento puede provocar
accidentes.

- Nunca mire a un rayo laser directo o refle-
jado. Si por algun motivo el rayo laser le al-
canza en los ojos, ciérrelos inmediatamen-
te y aparte la cabeza de la trayectoria del
rayo. Si el rayo laser le alcanza, puede pro-
vocar danos en el ojo.

- Norealice ninguna manipulacion en el la-
ser. Un laser manipulado puede provocar
peligros adicionales.

2.7 Riesgos residuales

A pesar de cumplir todas las normas de cons-
truccion relevantes, al usar la maquina pueden
surgir peligros, p. ej. debidos a:

- contacto con piezas que giran desde un la-
teral: hoja de sierra, brida de sujecion, tor-
nillo de brida,

- contacto con piezas conductoras de tension
si la carcasa esta abierta y el conector de
red enchufado,

- partes de la pieza de trabajo que salgan
despedidas,

- partes de la pieza de trabajo que salgan
despedidas si la herramienta esta danada,

- emision de ruidos,

- emision de polvo.

2.8 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 62841 son:
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Nivel de intensidad sonora Lps = 88 dB(A)
Nivel de potencia sonora Lwa = 101 dB(A)
Incertidumbre K=3dB

/N @ ATENCION

Ruido producido durante el trabajo
Danos en los oidos
= Utilizar proteccion de oidos.

Los valores de emision de ruidos indicados

- se han medido siguiendo un proceso de en-
sayo normalizado y se pueden emplear pa-
ra comparar una herramienta eléctrica con
otra,

- también se pueden utilizar para realizar
una estimacion provisional de la carga.

/N ATENCION

Durante el uso real de la herramienta, la
emision de ruidos puede diferir de los valo-
res indicados segliin como se utilice la herra-
mienta eléctrica y, especialmente, segun el
tipo de pieza de trabajo.

» Determinar las medidas necesarias para
proteger al usuario tomando como base
una estimacion de la carga durante las
condiciones de uso reales. (Al hacerlo de-
ben tenerse en cuenta todas las partes del
ciclo de funcionamiento; por ejemplo, fases
en que la herramienta eléctrica se encuen-
tre desconectada e intervalos en los esté
conectada, pero sin carga).

3 Uso conforme a lo previsto

La herramienta eléctrica esta disenada como
aparato estandar para serrar madera, plastico,
perfiles de aluminio y materiales similares. No
deben serrarse otros materiales, especialmen-
te acero, hormigdn y materiales compuestos de
mineral.

Utilizar Unicamente hojas de sierra de Festool
previstas para esta herramienta eléctrica.

Las hojas de sierra deben cumplir las siguien-
tes caracteristicas:

- Diametro de la hoja de sierra 260

- Ancho de corte 2,5 (equivalente a la anchu-
ra de diente)

- Taladro de alojamiento 30

- Grosor del disco de soporte 1,8

- Hoja de sierra segun la norma EN 847-1

- Hoja de sierra con angulo de ataque <0°



Las hojas de sierra Festool para trabajar la ma-
dera cumplen con lo indicado en EN 847-1.
Serrar Unicamente materiales adecuados para
la hoja de sierra en cuestion.

Esta herramienta eléctrica solo debe ser utili-
zada por personal especializado o por personas
que hayan recibido la formacidn adecuada.

El usuario es responsable de los danos 'y
accidentes producidos por un uso indebi-
do.

4  Datos técnicos

Sierra tronzadora KS 120 REB,
KS 88 RE

Potencia

220-240V 1600 W

110V 1400 W

NUmero de revolucio-
nes (marcha en vacio)

1400 - 3600 rpm

Husillo de la herra- 30 mm

mienta, @
Peso segun procedimiento EPTA 01:2014

KS 120 REB 24 kg
KS 88 RE 23 kg

Dimensiones max. de la pieza de trabajo, con-
sultar el capitulo «Trabajo con la herramienta
eléctrica».

5 Componentes de la
herramienta

[1.11 Empunadura
[1.2] Interruptor de conexiony desconexion
[1.3] Bloqueo de conexion

[1.4] Palanca para el limitador de profundi-

dad de tronzado

[1.5] Boton giratorio para la sujecion de la

unidad de traccion

[1.6] Bloqueo de transporte

[1.7]1 Escala para escuadra de inglete (ver-
tical)

[1.8] Ampliacion de mesa

[1.91 Botodn giratorio para la ampliacion de
mesa

[1.10] Escala para escuadra de inglete (hori-
zontal)

Espanol
[1.11] Palanca de apriete para escuadra de

inglete (horizontal)

[1.12] Palanca de trinquete para escuadra

de inglete preajustada (horizontal)
[1.13] Cubierta protectora basculante

[1.14] Mango giratorio para ajuste fino de la

escuadra de inglete (vertical)*

[2.1] Interruptor de conexidony desconexidn
para laser*

[2.2] Rueda de ajuste para ndmero de re-
voluciones

[2.3] Bloqueo del husillo FastFix

[2.4] Palanca de apriete para guia de tope

[2.5] Depdsito de lubricante

[2.6] Palanca de desbloqueo para posicion
de tronzado especial*

[2.7] Palanca para posicion de tronzado es-
pecial*

[2.8] Enrollacables con asa de transporte
integrada

[2.91 Palanca de apriete para escuadra de

inglete (vertical)

[2.10] Conmutador de seleccién para mar-
gen de escuadra de inglete (verticall

Los componentes marcados con un asterisco
(*) en las figuras estan incluidos solo en el vo-
lumen de suministro del modelo KS 120 REB.

Las figuras indicadas se encuentran al principio

y al final del manual de instrucciones.

6 Primera puesta en marcha

/N /A  ADVERTENCIA

Tension o frecuencia no permitida

Peligro de accidente

» Latension de redy la frecuencia de la red
eléctrica deben coincidir con los datos que
figuran en la placa de tipo.

» En Norteamérica solo pueden utilizarse las
magquinas Festool con una tension de
120 V/60 Hz.

Antes de la primera puesta en marcha

- Retire el bloqueo de transporte [4.4] de la
barra de empuje.

Conexion y desconexion

Pulse el interruptor de conexién y descone-
xién hasta que se ejerza resistencia para
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desbloquear el grupo de serradoy la cu-
bierta protectora basculante.

- Presione el blogqueo de conexién [1.3].

- Pulse el interruptor de conexion y descone-
xion [1.2] por completo para conectar la
maquina.

- Vuelva a soltar el interruptor de conexidny
desconexion para desconectar la maquina.

6.1 Instalacion de la maquina

/N\ /A\  ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo en la maquina.

Antes de su uso, monte la maquina sobre una
superficie de trabajo lisa y estable (p. ej. el bas-
tidor inferior UG-KAPEX, la mesa multifuncio-
nal MFT o una mesa de trabajo).

Existen las siguientes posibilidades de
montaje

Tornillos: Fije la maquina con cuatro tornillos a
la superficie de trabajo. Utilice para ello los ori-
ficios [6.1] situados en los cuatro puntos de
apoyo de la mesa de serrar.

Sargentos: Fije la maquina con cuatro sargen-
tos a la superficie de trabajo. Las superficies li-
sas ([6.2]) de los cuatro puntos de apoyo de la
mesa de serrar sirven de superficies de fija-
cion.

Kit de sujecion [para MFT): Fije la maquina con
el kit de sujecion [6.4, 494693] a la mesa multi-
funcional MFT de Festool. A tal efecto sirven los
dos orificios roscados [6.3].

Bastidor inferior UG-KAPEX: fije la maquina en
el bastidor inferior, como se describe en las
instrucciones de montaje del mismo.

6.2 Transporte

Bloqueo de la maquina (posicion de transpor-

te)

» Pulse el interruptor de conexion y descone-
xion [4.1].

» Gire el grupo de serrado hacia abajo hasta
el tope.

= Presione el bloqueo [4.2]. A continuacidn, el
grupo de serrado permanece en la posicion
inferior.

= Tire del boton giratorio [4.3] para fijar el
grupo de serrado en la posicion trasera.

» Enrolle el cable de red en el enrollaca-
bles [5.5] para su transporte.
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» Guarde la llave de macho hexagonal [5.4] y
la falsa escuadra [5.3] (solo KS 120 REB] en
los soportes previstos para ello.

/N ADVERTENCIA

Peligro de lesiones

» Nunca levante o transporte la maquina por
la cubierta protectora basculante mo-

vil [5.1].

» Para transportar la maquina, sujétela
siempre por los laterales de la mesa de se-
rrar [5.2] y por el asa de transporte [5.5]
del enrollacables.

Desbloqueo de la maquina (posicion de traba-

jol

» Presione el grupo de serrado ligeramente
hacia abajo y extraiga el seguro de trans-
porte [4.2].

» Incline el grupo de serrado hacia arriba.

= Abra el botdn giratorio [4.3].

7 Ajustes
/N\ /A\  ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo en la maquina.

Solo KS 120 REB: Sustituya los adhesivos de
aviso [3.1] del laser por las versiones corres-
pondientes en su idioma.

7.1 Seleccion de la hoja de sierra

Las hojas de sierra Festool estan identificadas
con un anillo en color. El color del anillo indica
el material para el que es apta la hoja de sierra.

Color Material Simbolo
Amarillo Madera
Rojo Tableros de madera
laminada
Verde Placas de cemento re- Bl =
forzadas con fibra '
Eternit
Azul Aluminio, plastico ww Al

7.2 Cambio de herramienta

/N ADVERTENCIA

Peligro de lesiones
» Observar las siguientes instrucciones:



- Antes de cambiar de herramienta, desco-
necte el enchufe.

- Accione el bloqueo del husillo [7.2] solo
cuando la hoja de sierra esté parada.

- Lahoja de sierra se calienta mucho al tra-
bajar; no la toque hasta que se haya enfria-
do.

- Utilice guantes de proteccion, pues existe
peligro de lesionarse con los cantos afila-
dos.

Desmontaje de la hoja de sierra

» Ponga la maquina en posicion de trabajo.

= Presione el bloqueo del husillo [7.2] y girelo
90° en sentido horario.

= Desatornille el tornillo [7.8] completamente
con la llave de macho hexagonal [7.9] (ros-
ca a izquierdas).

» Pulse el interruptor de conexion y descone-
xion [7.3] para soltar el bloqueo de la cu-
bierta protectora basculante.

» Abra completamente la cubierta protectora
basculante [7.4].

» Desmonte la brida de sujecion [7.7]1 y la ho-
ja de sierra.

Montaje de la hoja de sierra

» Limpie todas las piezas antes de montarlas
(hoja de sierra, brida, tornillo).

» Coloque la hoja de sierra en el husillo de la
herramienta [7.5].

/N ADVERTENCIA

Peligro de lesiones
» Cerciorese de que coincidan los senti-
dos de giro de la hoja de sierra [7.6]y
de la maquina [7.1].
» Fije la hoja de sierra con la brida de suje-
cion [7.71y el tornillo [7.8].
= Apriete el tornillo [7.8] con firmeza (rosca a
izquierdas).
= Presione el bloqueo del husillo [7.2] y girelo
90° en sentido antihorario.

7.3 Dispositivo de fijacion de la pieza de
trabajo

Ajustar el dispositivo de fijacion de la pieza de

trabajo

= Coloque el dispositivo de fijacion de la pieza
de trabajo [8.1] en uno de los dos orifi-
cios [8.2]. Para ello, el dispositivo de suje-
cidn debe estar orientado hacia atras.

» Gire el dispositivo de fijacion de la pieza de
trabajo de modo que el dispositivo de suje-
cidon pase a estar orientado hacia adelante.

Espanol

7.4  Aspiracion

/N ADVERTENCIA

Consecuencias perjudiciales para la salud a

causa del polvo

» No trabajar nunca sin sistema de aspira-
cion.

» Observar las disposiciones nacionales.

» Utilizar una mascarilla de proteccién!

En los racores de aspiracion [9.1] puede conec-
tarse un aparato de aspiracion Festool con un
tubo flexible de 36 mm o0 27 mm de diametro
(se recomienda el de 36 mm, pues el peligro de
obstruccién es menor).

El colector de virutas flexible [9.2] mejora la
recogida de polvo y virutas. Por tanto, no traba-
je sin colector de virutas.

El colector de virutas se fija con la abrazade-

ra [10.1] a la caperuza de proteccidon. Para ello,
los ganchos [10.2] de la abrazadera deben que-
dar encajados en las entalladuras ([10.3]) de la
caperuza de proteccion.

7.5 Adaptacion de la ampliacion de mesa

» Abrir el botdn giratorio [1.91.

» Extraer la ampliacion de mesa [1.8] hasta
que la pieza de trabajo se apoye completa-
mente.

» Cerrar el botdn giratorio.

Si la pieza de trabajo sobresale a pesar de
estar la ampliacion de mesa extraida com-
pletamente, debe apoyarse en otra parte.

7.6 Tope de pieza de trabajo

Ajustar la guia de tope

Para realizar cortes a inglete debe ajustar las

guias de tope [11.1] de manera que no obstacu-

licen el funcionamiento de la cubierta protecto-
ra basculante ni entren en contacto con la hoja
de sierra.

= Abra la palanca de sujecion [11.2].

» Desplace la guia de tope hasta que la dis-
tancia mas corta a la hoja de sierra durante
la actividad sea de 4,5 mm como max.

» Vuelva a cerrar la palanca de sujecidn.

Retirar la guia de tope

Para realizar cortes a inglete, puede ser nece-

sario retirar las guias de tope, a fin de evitar

choques con el grupo de serrado.

» Gire el tornillo [11.3] tanto como sea posi-
ble en el sentido de la rosca (hacia abajo).

= Asi podra extraer la guia de tope por el late-
ral.
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» Una vez recolocada la guia de tope, gire de
nuevo el tornillo, esta vez tres vueltas hacia
fuera.

Tope auxiliar

Para agrandar la superficie del tope, puede
montar un tope auxiliar de madera [12.2] en
cada uno de los orificios [12.1] de las dos guias
de tope. De este modo, puede fijar con mayor
seguridad piezas de trabajo mas grandes.

A este respecto, tenga en cuenta lo siguiente:

- Los tornillos empleados para fijar los topes
auxiliares no deben sobresalir de la super-
ficie de este.

- Los topes auxiliares solo pueden ser utili-
zados en cortes de 0°.

- Los topes auxiliares no deben interferir en
el correcto funcionamiento de las cubiertas
protectoras.

7.7 Escuadrade inglete horizontal

» Gire la mesa de serrar hasta la escuadra de
inglete deseada.

» Empuje hacia abajo la palanca de apriete.

Suelte de nuevo la palanca de trinquete.

y

7.8 Escuadra de inglete vertical

Las escuadras de inglete horizontales se pue-
den ajustar a voluntad entre 50° (lado izquier-
do) y 60° (lado derecho). A mayores, es posible
enganchar las escuadras de inglete convencio-
nales.

La flecha del indicador [13.2] muestra la es-
cuadra de inglete horizontal configurada. Las
dos marcas situadas a la izquierda y a la dere-
cha de la flecha del indicador le permiten un
ajuste exacto con precisién de medio grado. Pa-
ra ello, ambas marcas deben ser congruentes
con las divisiones angulares de la escala.

Escuadra de inglete estandar, horizontal

Es posible enganchar las siguientes escuadras

de inglete:

Izquierda: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

Derecha: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» Ponga la maquina en posicidn de trabajo.

» Tire hacia arriba de la palanca de aprie-
te [13.5].

» Empuje hacia abajo la palanca de trinque-
te [13.4].

» Gire la mesa de serrar hasta la escuadra de
inglete deseada.

» Suelte de nuevo la palanca de trinquete. La
palanca de trinquete debe engancharse de
forma perceptible.

» Empuje hacia abajo la palanca de apriete.

Cualquier escuadra de inglete horizontal

» Ponga la maquina en posicidn de trabajo.

» Tire hacia arriba de la palanca de aprie-
te [13.5].

» Empuje hacia abajo la palanca de trinque-
te [13.4].

52

Y

Ponga la maquina en posicion de trabajo.

Abra la palanca de apriete [14.1].

= Ponga el conmutador de seleccion [14.2]en
el area de ajuste deseada (0° - 45°, +/-45°,
0 +/-47°).

» Incline el grupo de serrado hasta que el in-
dicador [14.3] muestre la escuadra de in-
glete deseada. Solo KS 120 REB: puede
ajustar con precision la escuadra de inglete
vertical con el mango giratorio para ajuste
fino [14.4].

» Vuelva a cerrar la palanca de apriete [14.1].

7.9 Posicion especial de tronzado

Ademas de la posicidén convencional para cortar
o tronzar paneles/tablas, la maquina dispone
de una posicion especial de tronzado para listo-
nes altos de hasta 120 mm.

» Lleve el grupo de serrado hacia adelante.

» Incline la palanca [15.3] hacia abajo.

» Deslice el grupo de serrado hacia atras
hasta que el soporte de metal [15.1] encaje
en la apertura trasera del grupo.

» En esta posicion puede tronzar listones de
hasta 120 mm de alto hasta el tope. Sin em-
bargo, se desactivan las funciones de des-
plazamiento e inclinacion vertical de la sie-
rra tronzadora.

= Para devolver la maquina a su posicién es-
tandar, presione la palanca de desblo-
queo [15.2] y tire del grupo de serrado ha-
cia adelante. De este modo, se desengan-
cha el soporte de metal [15.1] y la palan-
ca [15.3] se reclina hacia atras.

Y

7.10 Limitador de profundidad de tronzado

Con el limitador de profundidad de tronzado,
que permite un ajuste continuo, es posible con-
figurar el margen de inclinacidn vertical del
grupo de serrado. De este modo, es posible ra-
nurar o achatar las piezas de trabajo.

Tenga en cuenta los margenes permitidos
de ranurado: El ajuste continuo es posible
Unicamente en un rango desde 0 hasta

45 mm. También esta limitada la longitud
maxima de la ranura. P. ej.: para una ra-
nura de 48 mm de profundidad y un espe-
sor de pieza de trabajo de 88 mm, este
margen oscila entre 40y 270 mm.



» Ponga la maquina en posicion de trabajo.

» Incline hacia abajo la palanca para el limita-
dor de profundidad de tronzado [16.1] hasta
que encaje. El grupo de serrado solo se
puede inclinar hacia abajo hasta la profun-
didad de trenzado configurada.

» Gire la palanca para el limitador de profun-
didad de tronzado para ajustar la profundi-
dad deseada.

» Para desactivar el limitador de profundidad
de tronzado, incline la palanca correspon-
diente de nuevo hacia arriba.

7.11 Posicion fija horizontal

Con el botdn giratorio [16.2] puede fijar el gru-
po de serrado en cualquier posicion a lo largo
de las barras de empuje [16.31.

7.12 Activacion del laser (solo KS 120 REB)

La maquina dispone de dos laseres que marcan
las hendiduras a la izquierda y a la derecha de
la hoja de sierra. De este modo, puede alinear
la pieza de trabajo por ambos lados (a la iz-
quierda o a la derecha de la hoja de sierra o de
las hendiduras).

» Pulse la tecla [2.1] para encender o apagar
el laser. Si las maquinas no se usan duran-
te 30 minutos, el laser se apaga automati-
camente y debe conectarse de nuevo.

8 Trabajo con la herramienta
eléctrica

/N ADVERTENCIA

Partes de la herramienta o de la pieza de
trabajo que pueden salir despedidas

Peligro de lesiones

» Utilizar gafas de proteccidn
» Mantener a otras personas alejadas duran-

te el uso.

» Sujetar siempre las piezas de trabajo con
firmeza.

» Los sargentos deben apoyarse completa-
mente.

/N ADVERTENCIA

La cubierta protectora basculante no se cie-

rra

Peligro de lesiones

» Interrumpir el proceso de serrado.

» Desenchufar el cable de conexion alaredy
retirar los restos de corte. Sustituir la cu-
bierta protectora basculante si presenta
danos.

Espanol

/N ADVERTENCIA

Peligro de lesiones
» Observar las siguientes instrucciones:

- Posicidn de trabajo correcta:

- delante, en el lado del usuario;
- frente a la sierra;
- junto a la linea de la hoja de sierra.

- Altrabajar, la herramienta eléctrica debe
agarrarse siempre por la empunadura
[1.1] con la mano de manejo. Mantener la
mano libre siempre fuera de la zona de pe-
ligro.

- Se debe trabajar Unicamente con una am-
pliacion de mesa [1.8] adaptada (ver capi-
tulo 7.5).

- Dirija la herramienta eléctrica hacia la pie-
za de trabajo solo cuando esté conectada.

- Adaptar la velocidad de avance a fin de evi-
tar que la maquina se sobrecargue o que el
plastico se funda al cortar plasticos.

- No trabajar con la maquina si el sistema
electrdnico de la herramienta eléctrica es-
ta defectuoso, puesto que pueden producir-
se velocidades demasiado elevadas. Sabra
que el sistema electrdonico esta defectuoso
cuando el arranque no sea suave, cuando
no sea posible regular el numero de revo-
luciones y por la produccion de humo o el
olor a quemado de la maquina.

- Antes de trabajar asegurese de que la hoja
de sierra no pueda tocar las guias de tope,
el dispositivo de fijacion de la pieza de tra-
bajo, los sargentos ni otras piezas de la
maquina.

@ Cuando no se esté utilizando la herra-
mienta eléctrica, desenchufar el enchufe.
Asi optimizara la vida util de la electrdnica.

8.1 Dimensiones de la pieza de trabajo

Dimensiones maximas de la pieza de trabajo
sin accesorios de prolongacion

Escuadra de inglete segun Alto x ancho
escala, horizontal/vertical [mm]
0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° derecha 35 x 305
0°/45° izquierda 55 x 305
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Escuadra de inglete segun Alto x ancho

escala, horizontal/vertical [mm]
45°/45° derecha 35x 215
45°/45° izquierda 55x 215

Dimensiones maximas de la pieza de trabajo
en el montaje con KA-KS 120

La altura y anchura maximas de la pieza de tra-
bajo no cambian por el uso de accesorios.

Accesorio empleado
KA-KS 120 (un lado)
KA-KS 120 (dos lados)

Longitud
hasta 2400 mm
hasta 4800 mm

Piezas de trabajo largas

Para las piezas de trabajo que sobresalen de la
superficie de serrado debe procurarse un apoyo
adicional:

» Adapte la ampliacion de mesa, consultar el
capitulo ( 7.5).

= Sila pieza de trabajo continla sobresalien-
do, vuelva a replegar la ampliacion de mesa
y monte un tope para tronzar KA-KS 120
(ver capitulo 8.1).

» Asegurar la pieza de trabajo con unos sar-
gentos adicionales.

Piezas de trabajo finas

Las piezas de trabajo muy finas pueden sufrir

oscilaciones o romperse al serrar.

» Las piezas de trabajo muy finas pueden su-
frir oscilaciones o romperse al serrar.

» Reforzar la pieza de trabajo: fijarla junto
con pedazo de madera.

Piezas de trabajo pesadas

» Para garantizar la estabilidad de la maquina
incluso al serrar piezas de trabajo pesadas,
ajuste la pata de apoyo a ras de la base.

8.2 Comprobacion de la movilidad de la
cubierta protectora basculante

& La cubierta protectora basculante debe
moverse siempre libremente y poderse cerrar
por si sola.

» Desconectar el enchufe.

» Agarrar la cubierta protectora basculante
con la mano y probar a introducirla en el
grupo de serrado.

La cubierta protectora basculante debe po-
der moverse con facilidad y hundirse practi-
camente del todo en el protector pendular.
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Limpieza de la zona de la hoja de sierra

» Mantener siempre limpia la zona que rodea
la cubierta protectora basculante.

» Limpiar el polvo y las virutas con una bro-
cha o aplicando aire comprimido.

8.3 Sujecion de la pieza de trabajo

/N ADVERTENCIA

Peligro de lesiones
» Observar las siguientes instrucciones:

- Asiento firme: fije las piezas de trabajo
siempre con el dispositivo de fijacion pre-
visto para tal fin. Al hacerlo, el sujeta-
dor [17.2] debe estar apoyado en la pieza
de trabajo de manera segura. (Observa-
cion: en funcion del contorno de la pieza de
trabajo, p. ej. con contornos redondos, es
posible que se requieran instrumentos au-
xiliares). No trabajar en piezas que no se
puedan sujetar con seguridad.

- Tamano: no utilizar piezas de trabajo de-
masiado pequenas. La pieza residual corta-
da no deberia ser menor de 30 mm de lar-
go por motivos de seguridad. Las piezas de
trabajo pequenas pueden separarse de la
hoja de sierra hacia atras e introducirse en
el espacio entre la hoja de sierray la guia
de tope.

- Ponga especial atencion a que la hoja de
sierra no atraiga piezas de trabajo hacia
atras, al espacio de entre la hoja de sierray
la guia de tope. Existe peligro de ello espe-
cialmente al realizar cortes a inglete hori-
zontales.

- Fortalezca piezas de trabajo muy fi-
nas [24.1] serrandolas conjuntamente con
un liston [24.2] adicional. Las piezas de
trabajo muy finas pueden sufrir oscilacio-
nes o romperse al serrar.

Pasos para sujetar la pieza de trabajo

» Coloque la pieza de trabajo sobre la mesa
de serrary presidnela contra las guias de
tope .

= Abra la palanca de apriete [17.1] del dispo-
sitivo de fijacion de la pieza de trabajo.

= Gire el dispositivo de fijacion de la pieza de
trabajo hasta que el sujetador [17.2] quede
por encima de la pieza.

» Baje el sujetador hasta la pieza de trabajo.

» Cierre la palanca de apriete [17.1].

8.4 Regulacion del numero de revoluciones

El nimero de revoluciones se puede ajustar
con la rueda de ajuste [2.2] de modo continuo



entre 1400y 3600 "™ De esta forma, la veloci-
dad de corte se puede adaptar de forma 6ptima
a cada material.

Posicion recomendada de la rueda de ajuste

Madera 3-6
Plastico 3-5
Materiales de fibra 1-3
Perfiles de aluminioy de NE 3-6

8.5 Cortes sin movimiento de empuje

» Realice los ajustes deseados en la maquina.

» Fije la pieza de trabajo con firmeza.

» Deslice el grupo de serrado hacia atras
hasta el tope (en direccidn al tope de la pie-
za de trabajo) y cierre el botdn girato-
rio [1.5] para sujetar la unidad de traccion;
alternativamente, fije el grupo de serrado
en la posicion especial de trenzado
(KS 120 REB].

= Conecte la maquina.

» Desplace lentamente hacia abajo el grupo
de serrado con la empunadura [1.1] y sierre
la pieza de trabajo con un avance homogé-
neo.

» Apague la maquinay espere a que la hoja
de sierra se haya detenido completamente.

» Incline de nuevo el grupo de serrado hacia
arriba.

8.6 Cortes con movimiento de empuje

= Realice los ajustes deseados en la maquina.

Fije la pieza de trabajo con firmeza.

» Tiredel grupode serrado a lo largo de las
barras de empuje hacia adelante.

» Conecte la maquina.

» Mueva el grupo de serrado lentamente ha-
cia abajo sujetandolo por la empunadu-
ra [1.1].

» Presione hacia atras el grupo de serrado
con un avance homogéneo y sierre la pieza
de trabajo.

» Desconecte la maquina.

» Espere hasta que la hoja de sierra se haya
detenido por completo y, a continuacion, gi-
re el grupo de serrado hacia arriba.

8.7 Falsa escuadra (solo KS 120 REB)

y

La falsa escuadra permite copiar cualquier tipo

de angulo (p. ej., entre dos paredes) formando

el extremo de la bisectriz.

Copiado de angulos interiores

= Abra la sujecion [18.2].

» Coloque la falsa escuadra con ambos lados
[18.1] en el angulo interior.

Espanol

= Cierre la sujecion [18.2].

Copiado de angulos exteriores

= Abra la sujecion [18.31].

» Desplace hacia delante los perfiles de alu-
minio[18.4] de ambos lados.

» Coloque la falsa escuadra con ambos lados
[18.4] en el angulo exterior.

= Cierre la sujecion [18.31.

» Desplace de nuevo hacia atras los perfiles
de aluminio de ambos lados.

Transferencia de angulos

» Coloque la falsa escuadra con un lado sobre
una guia de tope de la sierra tronzadora.

= Para configurar una bisectriz (escuadra de
inglete horizontal), incline el grupo de se-
rrado hasta que el rayo laser sea congruen-
te con la linea [19.1] de la falsa escuadra.

@ Para ello, hay que desplazar la escuadra al
sesgo paralelamente hasta el tope de la
sierra tronzadora. Presionar la escuadra
al sesgo simultdneamente con el pulgar
en la cavidad de agarre contra la guia de
toque.

9 Mantenimiento y cuidado

/N /i  ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo de mantenimien-
to o de conservacion.

» Todos los trabajos de mantenimiento y re-
paracion que exijan abrir la carcasa del
motor tan solo pueden ser llevados a cabo
por un taller autorizado.

» Los dispositivos de proteccién y las piezas
que presenten danos deben ser reparados o
sustituidos conforme a lo prescrito por un
taller especializado autorizado, a menos
que se especifique de otro modo en el ma-
nual de instrucciones.

» Limpie regularmente la proteccion de me-
sa [20.1] y el canal de aspiracion del colec-
tor de virutas (ver imagen 10) insuflando ai-
re comprimido o con un pincel para retirar
la acumulacion de virutas, polvo y restos de
piezas de trabajo.

» Con el fin de garantizar una correcta circu-
lacion del aire, las aberturas para el aire de
refrigeracion de la carcasa deben mante-
nerse despejadas y limpias.
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Una limpieza regular de la maquina, so-
bre todo de los dispositivos de ajuste y de
las guias, representa un importante factor de
seguridad.
La maquina esta equipada con escobillas espe-
ciales autodesconectables. Si las escobillas es-
tan desgastadas, se interrumpe automatica-
mente la corriente y la maquina se detiene.
-
,ﬁw de reparaciones solo esta disponi-
@’ ble a través del fabricante o de los

talleres de reparacion. Direccion
mas cercana en: www.festool.es/

El servicio de atencion al cliente y

servicio

Utilizar solo piezas de recambio
Festool originales. Referencia en:
www.festool.es/servicio

9.1 Configuracion del laser (solo KS 120
REB)

Los rayos laser vienen configurado correc-
tamente de fabrica. Gire los tornillos de
ajuste Unicamente en los casos indicados.

Puede ajustar los dos laseres si los rayos no
coinciden con el canto de corte. Utilice un des-
tornillador de hexagono interior (SW 2,5).

» Atraviese la etiqueta adhesiva con el des-
tornillador de hexagono interior en los pun-
tos marcados ([3.2] a [3.7]) para acceder a
los tornillos de ajuste situados por debajo.

» Para verificar el laser, coloque en la maqui-
na una pieza de trabajo de prueba.

» Sierre una ranura en la pieza de trabajo.

» Incline hacia arriba el cabezal de la sierray
compruebe los ajustes.

El rayo laser no es visible
= Conecte el rayo laser [1.2]
» Identifique el laser no visible.
> Gire los tornillos de ajuste [3.3] para los
rayos laser izquierdo y [3.5] derecho
hasta que vea el laser en su pieza de
trabajo.
> Como se ha descrito, ajuste primero (a)
el paralelismo con la linea de corte; a
continuacion, (b) la inclinacidn y, para
terminar, (c) el desplazamiento axial del
rayo laser.

a) El rayo laser no es paralelo a la linea de
corte [imagen 3A]

Ajuste el paralelismo.
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Rayo laserizquierdo Tornillo de ajuste [3.4]

Rayo laser derecho  Tornillo de ajuste [3.6]

b) Al tronzar, el rayo laser se desplaza hacia la
izquierda o hacia la derecha [imagen 3B]

Ajuste la inclinacion hasta que el rayo laser de-
je de desplazarse al tronzar.

Rayo laser izquierdo Tornillo de ajuste [3.3]

Rayo laser derecho  Tornillo de ajuste [3.5]

c) El rayo laser no se muestra en el lugar del
corte [imagen 3C]

Ajuste el desplazamiento axial.

Rayo laser izquierdo Tornillo de ajuste [3.2]

Rayo laser derecho  Tornillo de ajuste [3.7]

9.2 Correccion de escuadras de inglete
horizontales

Si el indicador [13.2] deja de apuntar a los valo-
res configurados en las escuadras de inglete,
puede corregirlo tras abrir el tornillo [13.1].

Si la escuadra de inglete real (serrada) no es
congruente con el valor configurado, puede co-
rregir esta desviacion:

» Encaje el grupo de serrado en la posicion
0°.

= Suelte los tres tornillos [13.3] que fijan la
escala a la mesa de serrar.

» Desplace la escala con el grupo de serrado
hasta que el valor real se corresponda con
0°. Puede verificar este valor con un angulo
entre la guia de tope y la hoja de sierra.

» Vuelva a enroscar los tres tornillos [13.3].

= Verifique el ajuste correcto del angulo reali-
zando un corte de prueba.

9.3 Correccion de escuadras de inglete
verticales

Si el valor real no es congruente con el valor
configurado, puede corregir esta desviacion:

» Encaje el grupo de serrado en la posicidn
0°.

= Suelte los dos tornillos [23.1].

» Incline el grupo de serrado hasta que el va-
lor real se corresponda con 0°. Puede veri-
ficar este valor con un angulo entre la mesa
de serrary la hoja de sierra.

= Vuelva a enroscar los dos tornillos [23.1].

Verifique el ajuste correcto del angulo reali-

zando un corte de prueba.

Si el indicador [22.2] deja de apuntar a los valo-
res configurados, puede corregirlo tras soltar
el tornillo [22.1].
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9.4 Sustitucion de elemento de mesa

No trabaje con un elemento de mesa [20.1]

desgastado; sustitiyalo por uno nuevo.

= Para proceder a su sustitucidn, suelte los
seis tornillos [20.2].

9.5 Limpiar laventana del laser o
sustituirla en caso necesario (solo KS
120 REB)

La ventana protectora [21.2] del laser puede
ensuciarse con el funcionamiento. Es posible
desmontarla para limpiarla o sustituirla.

= Suelte el tornillo [21.5] (2 giros aprox.).

» Presione la ventana simultaneamente en
las direcciones [21.3] y [21.4].

» Retire la ventana.

» Limpie la ventana o sustituyala por una
nueva.

» Vuelva a colocar la ventana limpia/nueva.
Los dos tacos [21.1] de la ventana deben
encajar en las entalladuras de la caperuza
de proteccion superior tal y como se mues-
tra en la imagen 21.

= Apriete el tornillo [21.5].

10 Accesorios

Utilice exclusivamente accesorios originales de
Festool.

Consulte las referencias de los accesorios y las
herramientas en el catalogo Festool o en Inter-
net, en www.festool.es.

Ademas de los accesorios descritos, Festool
ofrece una amplia gama de accesorios de siste-
ma que le permiten hacer un uso versatily
efectivo de la sierra, p. ej.:

e Hojas de sierra para diferentes materiales.
Tope para tronzar KA-KS 120

Bastidor inferior UG-KAPEX KS 120

Apoyo de angulo AB KS 120

11 Medio ambiente

No desechar con la basura doméstica.

Reciclar las herramientas, los acceso-

rios y los embalajes de forma respetuo-
sa con el medio ambiente. Respetar las disposi-
ciones nacionales vigentes.
Solo UE: De acuerdo con la Directiva europea
sobre residuos de aparatos eléctricos y electro-
nicos y su transposicion a la legislacion nacio-
nal, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de forma
respetuosa con el medio ambiente.
Informacion sobre REACh: www.festool.com/
reach

Espanol
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Simboli

Avvertenza di pericolo generico

Avvertenza sulle scariche elettriche

Leggere le istruzioni d'uso e le avver-
tenze di sicurezza.

Area esposta a pericolo. Non avvicina-
re le mani.

Indossare gli occhiali protettivi.

Indossare un dispositivo di protezione
delle vie respiratorie.

Indossare dispositivi di protezione del-
'udito.

Attenzione con i raggi laser!

Indossare guanti protettivi.

Non smaltire tra i rifiuti domestici.

Classe di protezione Il

Consiglio, avvertenza

Istruzioni per l'uso

A'oEMOpPre000@IDD

Elettronica con numero di giri regola-
bile, costante e controllo temperatura

FAST
FIXC>

Cambio pezzo FastFix

Freno per lavorare in sicurezza

Legno

Pannelli in legno laminati

Piastre in fibrocemento Eternit

Alluminio

Contrassegno CE: attesta la conformita
dell’elettroutensile alle Direttive della
Comunita Europea.

2 Avvertenze per la sicurezza

Avvertenze di sicurezza generali per
elettroutensili

2.1

& AVVERTENZA! Leggere tutte le avverten-
ze per la sicurezza e le indicazioni. Even-

tuali errori nell'osservanza delle avvertenze di

sicurezza e delle istruzioni d'uso possono pro-

vocare scosse elettriche, incendi e/o gravi le-

sioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e

le istruzioni d'uso per riferimenti futuri.

[l termine “elettroutensile” utilizzato nelle av-

vertenze di sicurezza indica elettroutensili sia a

filo (con cavo di rete), sia a batteria (senza cavo

di rete).

2.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della

macchina

- Letroncatrici a smusso sono concepite
per tagliare legno o prodotti legnosi, non
si possono utilizzare per il taglio di mate-
riali ferrosi come barre, aste, viti ecc. La
polvere abrasiva provoca il bloccaggio di
parti mobili come la calotta protettiva infe-
riore. Le scintille di taglio bruciano la ca-
lotta protettiva inferiore e altri componenti
di plastica.

- Se possibile, fissare il pezzo con i morset-
ti. Trattenendo il pezzo con le mani, € ne-
cessario mantenerle a una distanza mini-
ma di 100 mm da ciascun lato della lama.
Non utilizzare questa sega per tagliare
pezzi troppo piccoli da poter essere bloc-
cati o tenuti con la mano. Se la mano e
troppo vicina alla lama, vi € maggiore ri-
schio di lesioni per il contatto con la lama.

- Il pezzo deve essere inamovibile e serrato
o premuto contro la battuta e il tavolo.
Non far scorrere il pezzo nella lama e mai
tagliare "a mano libera". Pezzi allentati o
mobili potrebbero essere espulsi ad alta
velocita e causare lesioni.



Spingere la sega attraverso il pezzo. Evi-
tare di tirare la sega attraverso il pezzo.
Per effettuare un taglio, sollevare la testa
della sega e tirarla sopra il pezzo, senza
tagliare. Quindi accendere il motore, rivol-
gere la testa della sega verso il basso e
premere la contro il pezzo. In caso di taglio
a trazione sussiste il pericolo che la lama
risalga sul pezzo e l'unita di lama venga ca-
tapultata in modo violento contro l'utilizza-
tore.

Non incrociare in alcun caso la mano con
la linea di taglio prevista, né davanti né
dietro alla lama. E molto pericoloso soste-
nere il pezzo “a mani incrociate”, ossia
trattenendo il pezzo sulla destra vicino alla
sega con la mano sinistra o viceversa.

Quando la lama e in rotazione, non inseri-
re le mani dietro alla battuta. Non scende-
re in alcun caso sotto ad una distanza di
sicurezza di 100 mm fra la mano e la lama
in rotazione (vale per entrambi i lati della
lama, ad es. nel rimuovere scarti di le-
gno). La vicinanza della lama in rotazione
alla mano potrebbe non essere percepibile
e potrebbero verificarsi gravi lesioni.

Prima del taglio, controllare il pezzo. Se il
pezzo é piegato o deformato, serrarlo con
il Lato curvato verso U'esterno fino a battu-
ta. Accertarsi sempre che lungo la linea di
taglio non vi siano fessure fra pezzo, bat-
tuta e piano. Eventuali pezzi piegati o de-
formati potrebbero ruotarsi o spostarsi, fa-
cendo inceppare la lama in rotazione du-
rante il taglio. All'interno del pezzo non do-
vranno trovarsi chiodi o corpi estranei.

Utilizzare la sega solo se il tavolo é privo
di utensili, resti di legno ecc.; sul tavolo
deve esservi solo il pezzo. Piccoli resti,
pezzi di legno sfusi o altri oggetti che ven-
gono a contatto con la lama rotante posso-
no essere scagliati ad alta velocita.

Tagliare sempre un solo pezzo alla volta.
Non e possibile bloccare in sicurezza né te-
nere fermi piu pezzi impilati, durante il ta-
glio possono provocare un blocco della la-
ma o scivolare.

Prima dell'utilizzo, accertarsi che la tron-
catrice a smusso si trovi su una superficie
di lavoro piana e stabile. Una superficie di
lavoro piana e stabile riduce il rischio di in-
stabilita della troncatrice a smusso.

Pianificare il lavoro da eseguire. Ad ogni
regolazione dell'angolo di giuntura assi-
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curarsi che la battuta regolabile sia cor-
rettamente posizionata e che il pezzo ven-
ga sostenuto, senza venire a contatto con
la lama o con la calotta protettiva. Senza
accendere la macchina e senza pezzo sul
tavolo si deve simulare un movimento di ta-
glio completo della lama, per accertarsi
che non sussistano impedimenti o che vi
sia il rischio di tagliare nella battuta.
Qualora vi siano pezzi piu larghi o piu lun-
ghi rispetto alla parte superiore del piano,
prevedere un sostegno adeguato, ad es.
mediante prolunghe o cavalletti. | pezzi piu
lunghi o piu larghi rispetto al piano della
sega per tagli di smussatura potrebbero ri-
baltarsi, qualora non fossero saldamente
sostenuti. Se un pezzo di legno tagliato o il
pezzo in lavorazione si ribalta, puo solleva-
re la calotta di protezione inferiore, o veni-
re proiettato in modo incontrollato dalla la-
ma in rotazione.

Non impiegare altre persone in sostituzio-
ne di una prolunga del tavolo o come ulte-
riore sostegno. Un sostegno instabile del
pezzo puo causare l'inceppamento della la-
ma. Inoltre, il pezzo puo spostarsi durante
il taglio e impigliare l'aiutante nella lama
rotante.

Il pezzo tagliato non andra premuto contro
la lama in rotazione. Se lo spazio e limita-
to, ad es. se si utilizzano battute longitudi-
nali, il pezzo tagliato potrebbe incunearsi
con la lama e venire bruscamente proietta-
to all’'esterno.

Utilizzare sempre un morsetto o un dispo-
sitivo idoneo, per sostenere correttamen-
te il materiale rotondo come aste o tubi.
Le aste tendono a rotolare via durante il ta-
glio, il che fa "mordere” la lama e il pezzo
puo essere tirato nella lama assieme alla
vostra mano.

Lasciare che la lama raggiunga il numero
di giri massimo prima di tagliare il pezzo.
Cio riduce il rischio che il pezzo venga sca-
gliato.

Se il pezzo rimane inceppato o la lama
bloccata, spegnere la troncatrice a smus-
so. Attendere fino all'arresto di tutte le
parti in movimento, staccare la spina di
alimentazione e/o togliere la batteria. Ri-
muovere quindi il materiale inceppato.
Continuando a segare con tale inceppa-
mento, si puo verificare la perdita di con-
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2.3

trollo o il danneggiamento della troncatrice
a smusso.

Una volta completato il taglio, rilasciare
Uinterruttore, tenere la testa della sega in
basso e attendere l'arresto della lama pri-
ma di rimuovere il pezzo tagliato. E molto
pericoloso mettere la mano vicino alla la-
ma in rallentamento.

Tenere ben ferma l'impugnatura, quando
si esegue un taglio alla sega incompleto o
si rilascia l'interruttore, prima che la testa
della sega abbia raggiunto la sua posizio-
ne inferiore. Attraverso l'azione frenante
della lama, la testa della sega viene tirata a
scatti verso il basso, il che provoca un ri-
schio di lesione.

Utensili e parti degli utensili

2.4

Utilizzare sempre lame di dimensione cor-
retta e foro di alloggiamento adatto (ad es.
a stella o rotondo). Le lame che non si
adattano alle parti di montaggio della sega
hanno un funzionamento sbilanciato e pos-
sono strappare schegge dal materiale e
lanciarle. Queste schegge possono colpire
gli occhi dell'utente o le persone astanti.

Non utilizzate lame deformate o screpola-
te, né lame con tagliente non affilato o di-
fettoso.

Utilizzare solo lame adatte al massimo nu-
mero di giri della sega.

Trasportare la lama solo in una confezione
idonea. Si consiglia la confezione originale.
Utilizzare solo lame che sono state consi-
gliate dal produttore e che siano adatte al
materiale che si desidera lavorare. Cio im-
pedisce un surriscaldamento dei denti della
lama nel segare.

Ulteriori avvertenze di sicurezza
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Utilizzare solo lame che corrispondano al-
le indicazioni derivanti dall'uso conforme.
Le lame che non si adattano alle parti di
montaggio della sega hanno un funziona-
mento sbilanciato e possono strappare
schegge dal materiale e lanciarle. Queste
schegge possono colpire gli occhi dell'u-
tente o le persone astanti.

Utilizzare solo lame con angolo di taglio s

0°. Un angolo di taglio > 0° tira la sega nel

pezzo in lavorazione. Sussiste il pericolo di

lesioni dovuto al contraccolpo di una sega e
ad un pezzo in lavorazione rotante.

Prima di ogni impiego, controllare la fun-
zionalita della calotta di protezione oscil-

lante. Utilizzare l'elettroutensile solo se
funziona in modo ineccepibile.

- Nonintrodurre le mani nello scarico dei
trucioli. Le parti in rotazione possono le-
sionare le mani.

- Durante il lavoro possono svilupparsi pol-
veri dannose per la salute (es. vernici con
contenuto di piombo, alcuni tipi di legno).
Il contatto o l'inalazione di tali polveri pos-
sono costituire un pericolo per l'operatore
o per le persone nelle vicinanze. Rispettare
le disposizioni in vigore nel proprio Paese.

- Indossare una maschera di protezione
delle vie respiratorie di livello P2. Nei locali
chiusi assicurare un‘areazione sufficiente e
collegare un'unita mobile di aspirazione.

- Sostituire le battute tagliate o danneggiate.
Le battute danneggiate possono essere
scagliate nel lavorare con la sega. Le per-
sone astanti potrebbero essere ferite.

- Utilizzare soltanto accessori e materiale
originale Festool. Soltanto gli accessori te-
stati e autorizzati da Festool sono sicuri e
perfettamente armonizzati all’apparecchio
e all’applicazione.

- Utilizzare l'attrezzo elettrico solo in am-
bienti interni e asciutti.

2.5 Lavorazione dell'alluminio

& Durante la lavorazione dell'alluminio é
necessario osservare le seguenti misure di si-
curezza:

- Inserire a monte un interruttore di prote-
zione per correnti di guasto (salvavita,
PRCD).

- Collegare l'elettroutensile ad un aspiratore
adeguato.

- Pulire periodicamente l'elettroutensile ri-
muovendo la polvere depositatasi all'inter-
no della cassa del motore.

- Utilizzare una lama per alluminio.

vy Indossare gli occhiali protettivi.

2.6 Avvertenze di sicurezza specifiche per
laser

- Non orientare mai il raggio laser contro le
persone. Un abbagliamento puo provocare
incidenti.

- Non guardare mai verso il raggio laser di-
retto o riflesso. Nel caso in cui il raggio la-
ser dovesse comunque finire negli occhi,



chiudere immediatamente gli occhi e allon-
tanare la testa dalla traiettoria del raggio
laser. Se il raggio laser finisce negli occhi,
puo danneggiarli.

- Non manipolare il laser. Una manipolazio-
ne del laser puo comportare ulteriori ri-
schi.

2.7 Rischiresidui

Nonostante siano state rispettate tutte le prin-
cipali prescrizioni costruttive, € possibile che
durante l'utilizzo della macchina insorgano dei
pericoli, come ad esempio:

- Contatto sul lato di parti rotanti: lama, flan-
gia di serraggio, vite flangia,

- Contatto con parti conduttive con alloggia-
mento aperto e spina elettrica non estratta,

- Distacco di parti del pezzo in lavorazione;

- Distacco di parti del pezzo in lavorazione a
causa di un utensile danneggiato;

- Emissioni acustiche:

- Emissione di polvere.

2.8 Emissioni

| valori determinati in base a EN 62841 sono ti-
picamente:

Livello di pressione acustica Lps = 88 dB(A)
Livello di potenza acustica Lwa = 101 dB(A)
Tolleranza K=3dB

/N @ PRUDENZA

Suono risultante dal lavoro
Danneggiamento dell'udito
» Utilizzare la protezione per l'udito.

| valori di emissione sonora indicati

- sono stati misurati secondo un metodo di
prova standardizzato e possono essere uti-
lizzati per confrontare un elettroutensile
con un altro,

- sipossono utilizzare anche per una valuta-
zione preliminare del carico.

[taliano

/N PRUDENZA

Durante Ueffettivo utilizzo dell’elettrouten-
sile - in base al modo in cui verra utilizzato
e, soprattutto, al tipo di pezzo che verra la-
vorato - le emissioni acustiche potranno dif-
ferire dai dati dichiarati.

» Definire le misure di sicurezza per la tutela
dell’'operatore, basate su una stima del ca-
rico durante le effettive condizioni di utiliz-
zo (a tale riguardo, andranno considerati
tutti gli elementi del ciclo operativo, ad
esempio i tempi in cui U'elettroutensile e
spento e quelli in cui, pur essendo acceso,
funziona senza carico).

3 Utilizzo conforme

L'elettroutensile e un dispositivo standard per
gli usi consentiti, destinato a segare legno, pla-
stica, profili di alluminio e materiali simili. Altri
materiali, soprattutto acciaio, calcestruzzo e
materiali minerali, non devono essere lavorati.

Utilizzare solo lame Festool previste per l'im-

piego con questo elettroutensile.

La lama deve presentare i dati seguenti:

- Diametro della lama 260

- Spessore lamiera 2,5 (corrisponde alla lar-
ghezza del dente]

- Foro di riferimento 30

- Spessore del disco originario 1,8

- Lama ai sensi della EN 847-1

- Lama con angolo di taglio con < 0°

Lame Festool per la lavorazione del legno se-

condo la EN 847-1.

Segare solo quei materiali per i quali e prevista

la relativa lama per gli usi consentiti.

Questo utensile elettrico deve essere utilizzato

esclusivamente da personale specializzato o

persone appositamente addestrate.

L'operatore risponde dei danni e degli in-
fortuni derivanti da un uso non appro-
priato.

4 Dati tecnici

Troncatrice KS 120 REB,
KS 88 RE

Potenza

220-240V 1600 W

110V 1400 W

Numero di giri (a vuo- 1400 - 3600 min’

to)
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Troncatrice KS 120 REB,
KS 88 RE

Mandrino dell'utensi- 30 mm

le, @

Pesato secondo procedura EPTA 01:2014

KS 120 REB 24 kg

KS 88 RE 23 kg

Dimensioni pezzo max. vedere capitolo <Lavo-
ro con l'elettroutensile>.

5 Elementi dell'utensile

[1.11 Impugnatura
[1.2] Interruttore On/Off
[1.3] Blocco diinserimento

[1.4] Leva per limitazione della profondita
di troncatura

[1.5]1 Manopola per fermo del dispositivo di
trazione

[1.6] Sicurezza ditrasporto

[1.7]1 Scala per angolo di smussatura (verti-
cale]

[1.81 Ampliamento piano di lavoro

[1.91 Manopola per ampliamento piano di
lavoro

[1.10] Scala per angolo di smussatura (oriz-
zontale)

[1.11] Leva di bloccaggio per angolo di
smussatura (orizzontale)

[1.12] Leva diarresto per angolo di smussa-
tura pre-impostato (orizzontale)

[1.13]1 Cappa di protezione

[1.14] Manopola girevole per regolazione di
precisione dell’'angolo di smussatura
(verticale)*

[2.1]1 Interruttore on/off per laser*

[2.2] Manopola diregolazione per numero
di giri

[2.3] Bloccaggio del mandrino FastFix

[2.4] Leva dibloccaggio per righello di bat-
tuta

[2.5] Custodia per falsa squadra

[2.6] Levadisblocco per posizione di tron-
catura speciale*
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[2.7]1 Leva per posizione di troncatura spe-
ciale*

[2.8] Avvolgicavo con maniglia integrata

[2.9]1 Leva dibloccaggio per angolo di
smussatura [(verticale]

[2.10] Selettore perintervallo angolo di
smussatura (verticale)

| componenti contrassegnati dal simbolo * nelle
immagini sono forniti in dotazione con

KS 120 REB.

Le illustrazioni indicate si trovano all'inizio ed
alla fine delle istruzioni per l'uso.

6 Messa in funzione

/N /A  AVVERTENZA

Tensione o frequenza non consentite!

Pericolo d’infortunio

» Latensione direte e la frequenza della
sorgente elettrica devono coincidere con le
indicazioni sulla targhetta.

» In America settentrionale e consentito
esclusivamente l'impiego di macchine Fe-
stool con tensione 120 V/60 Hz.

Prima della prima messa in funzione

- Rimuovere la sicura per il trasporto [4.4]
dal tirante.

Accensione/spegnimento

- Premere linterruttore on/off fino al punto
di resistenza, per sbloccare il gruppo di ta-
glio e la calotta di protezione oscillante.

- Premere il blocco di inserimento [1.3].

- Premere completamente l'interruttore on/
off [1.2] per accendere la macchina.

- Rilasciare linterruttore on/off per spegne-
re nuovamente la macchina.

6.1 Approntamento della macchina

/N\ /A  AVVERTENZA

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sul-
la macchina disinnestare sempre la spina
dalla presa.

Prima dell'utilizzo, montare l'utensile su una
superficie di lavoro piana e stabile (ad es. il car-
rello UG-KAPEX, il piano multifunzione MFT o
un banco di lavoro).



Esistono le seguenti possibilita di montaggio
Avvitare: Fissare l'utensile alla superficie di la-
voro utilizzando quattro viti. Questo ¢ lo scopo
dei fori [6.1] sui quattro punti di appoggio del
piano-sega.

Morsetti: Fissare l'utensile alla superficie di la-
voro utilizzando quattro morsetti. Le superfici
piane [6.2])sui quattro punti di appoggio del
piano-sega servono da superfici di serraggio.
Set di serraggio [per MFT): Fissare ['utensile
con il set di serraggio [6.4, 494693] sul piano
multifunzione Festool MFT. Questo e lo scopo
dei due fori per vite [6.3].

Carrello UG-KAPEX: fissare l'utensile al car-
rello, sequendo il procedimento delle istruzioni
di montaggio fornite con il carrello.

6.2 Trasporto

Messa in sicurezza della macchina [(posizione

di trasporto)

= Premere linterruttore on/off [4.1].

» Abbassare il gruppo di taglio fino in battuta.

» Premere la chiusura [4.2]. Il gruppo di ta-
glio rimane ora nella posizione inferiore.

» Serrare la manopola [4.3] per assicurare
l'unita di taglio nella posizione posteriore.

» Avvolgere sull’avvolgicavo il cavo di rete per
il trasporto [5.5].

= Sistemare la chiave a brugola [5.4] e la fal-
sa squadra [5.3] (solo KS 120 REB] negli
appositi supporti.

/N AVVERTENZA

Pericolo di lesioni

» Non sollevare o trasportare l'utensile dalla
calotta di protezione oscillante mobile
[5.1].

» Peril trasporto, afferrare l'utensile lateral-

mente sul piano-sega [5.2] e sulla mani-
glia[5.5].

Sbloccaggio della macchina (posizione di lavo-

ro)

» Premere leggermente verso il basso il
gruppo di taglio e togliere la sicurezza di
trasporto [4.2].

» Alzare il gruppo di taglio fino.

= Aprire la manopolal4.3].

[taliano

7 Impostazioni

/N /A\  AVVERTENZA

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sul-
la macchina disinnestare sempre la spina
dalla presa.

Solo KS 120 REB: Sostituire l'adesivo di allarme
[3.1] peril laser con 'adesivo incluso nella pro-
pria lingua.

7.1 Selezionare la lama

Le lame Festool sono contrassegnate da un

anello colorato. Il colore dell'anello indica il
materiale per il quale la lama & adatta.

Colore Materiale Simbolo
Giallo Legno
Rosso Pannelli di legno lami-
nati
Verde Piastre in fibrocemento il =
Eternit
Blu Alluminio, plastica W Al

7.2 Cambio dell’utensile

/N AVVERTENZA

Pericolo di lesioni
» Rispettare le seguenti istruzioni:

- Prima del cambio dell'utensile scollegare
la spina dalla presa.

- Azionare il bloccaggio del mandrino [7.2]
solo a lama ferma.

- Lalama si scalda molto durante la lavora-
zione; mai afferrarla prima che si raffreddi.

- Durante il cambio dell'utensile, indossare
guanti di protezione per prevenire possibili
lesioni causate dai taglienti affilati.

Sostituzione lama

» Portare la macchina in posizione di lavoro.

= Premere il bloccaggio del mandrino [7.2], e
ruotarlo di 90° in senso antiorario.

» Svitare completamente la vite [7.8] con la
chiave a brugola [7.9] (filetto sinistrorso).

= Premere l'interruttore on/off [7.3], e aprire
cosi la chiusura della calotta di protezione
oscillante.

» Aprire completamente la calotta di prote-
zione oscillante [7.4].
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= Togliere la flangia di serraggio [7.7] e la la-
ma.

Montaggio lama

= Pulire tutte le parti prima di montarle (la-
ma, flange, vite).

» Applicare la lama sul mandrino dell'utensi-
le [7.5].

/N AVVERTENZA

Pericolo di lesioni
= Accertarsi che le direzioni di rotazione
di lama [7.6] e utensile [7.1] coincida-
no.
» Fissare la lama con la flangia [7.7] e la vi-
te [7.8].
» Serrare la vite [7.8] (filetto sinistrorso].
= Premere il bloccaggio del mandrino [7.2], e
ruotarlo di 90° in senso antiorario.

7.3 Morsetto del pezzo

Inserimento del morsetto del pezzo

= Inserire il morsetto del pezzo [8.1]1 in uno
dei due fori [8.2]. Percio il dispositivo di
bloccaggio deve essere rivolto verso il bas-
so0.

» Girare il morsetto del pezzo in modo che il
dispositivo di bloccaggio sia rivolto verso
avanti.

7.4 Aspirazione

/N AVVERTENZA

Pericolo per la salute provocato dalle polveri

» Non lavorare mai senza impianto di aspira-
zione.

» Rispettare le disposizioni nazionali.

» Indossare un dispositivo di protezione delle
vie respiratorie.

Al manicotto di aspirazione [9.1] puo essere
collegata un'unita di aspirazione Festool me-
diante un apposito tubo con diametro di 36 mm
0 27 mm (si consiglia da 36 mm per ridurre il ri-
schio di ostruzione).

Il raccogli trucioli flessibile [9.2] migliora la
raccolta della polvere e dei trucioli. Pertanto
non lavorare senza raccogli trucioli.

Il raccogli trucioli viene bloccato con il ferma-
glio [10.1] in corrispondenza della calotta di
protezione. Percio i ganci quadrati [10.2] del
fermaglio devono chiudersi con uno scatto negli
spazi vuoti([10.3] della calotta di protezione.
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7.5 Adeguamento ampliamento piano di
lavoro

= Aprire la manopola [1.9].

» Allungare l'ampliamento del piano di lavo-
ro [1.8] in modo che il pezzo vi sia poggiato
completamente.

» Chiudere la manopola.

Se il pezzo sporge nonostante l'amplia-
mento del piano di lavoro sia stato allun-
gato al massimo, il pezzo deve essere
puntellato in un altro modo.

7.6 Battuta del pezzo

Regolazione del righello di riscontro

Nei tagli a smusso si deve regolare il righello di
battuta [11.1], in modo che non ostacoli la fun-
zionalita della calotta di protezione oscillante o
entri in contatto con la lama.

= Aprire la leva di serraggio [11.2].

» Spostare il righello di battuta, finché duran-
te la lavorazione la distanza minima dalla
lama corrisponde max. a 4,5 mm.

» Chiudere nuovamente la leva di serraggio.

Smontaggio righello di battuta

Con alcuni tagli a smusso potrebbe essere ne-

cessario diminuire un righello di battuta perché

altrimenti andrebbe a scontrarsi con l'unita di

taglio.

= Ruotare la vite [11.3] il piu possibile nel fo-
ro filettato (verso il basso).

» Adesso e possibile estrarre lateralmente il
righello di battuta.

» Svitare nuovamente la vite di tre giri, dopo
avere inserito nuovamente il righello di bat-
tuta.

Riscontro ausiliario

Per aumentare la superficie di battuta, & possi-

bile montare sui fori [12.1] di entrambi i righelli

di battuta un riscontro ausiliario di legno [12.2].

In questo modo e possibile applicare in modo

piu sicuro pezzi piu grandi.

Fare attenzione a quanto segue:

- Leviti peril fissaggio dei riscontri ausiliari
non devono sporgere dalla superficie.

- | riscontri ausiliari devono essere utilizzati
solo per tagli da 0°.

- | riscontri ausiliari non devono limitare la
funzione delle calotte di protezione.

7.7 Angolo di smussatura orizzontale

E possibile regolare tanti angoli di smussatura
orizzontali quanto sono necessari tra 50° (lato
sinistro) e 60° (lato destro). Anche gli angoli di
smussatura in uso sono arrestabili.



La freccia dell'indicatore [13.2] mostra l'angolo
di smussatura orizzontale impostato. Le due
marcature a destra e a sinistra della freccia
dell'indicatore consentono una regolazione
esatta di mezzo grado. Percio queste due mar-
cature devono coincidere con i segni di grado
della scala.

Angolo di smussatura standard orizzontale

| seguenti angoli di smussatura sono arrestabi-

Li:

sinistra: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

destra: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» Portare la macchina in posizione di lavoro.

» Tirare la leva di bloccaggio [13.5] verso l'al-
to.

= Premere la leva di arresto [13.4] verso il
basso.

» Ruotare il piano-sega fino all’angolo di
smussatura desiderato.

» Rilasciare la leva di arresto. La leva di arre-
sto deve chiudersi con uno scatto percepibi-
le.

» Premere la leva di bloccaggio verso il bas-
so.

Angolo di smussatura orizzontale a scelta

» Portare la macchina in posizione di lavoro.

= Tirare la leva di bloccaggio [13.5] verso l'al-
to.

» Premere la leva di arresto [13.4] verso il
basso.

» Ruotare il piano-sega fino all’angolo di
smussatura desiderato.

» Premere la leva di bloccaggio verso il bas-
so.
Rilasciare la leva di arresto.

7.8 Angolo di smussatura verticale

y

Portare la macchina in posizione di lavoro.

Aprire la leva di bloccaggio [14.1].

= Ruotare il selettore [14.2] sull'intervallo di
regolazione desiderato (0° - 45°, +/-45°, o
+/-47°).

» Ruotare il gruppo di taglio, finché l'indicato-
re [14.3] non mostra l'angolo di smussatura
desiderato. Solo KS 120 REB: con la mano-
pola girevole per la regolazione di precisio-
ne [14.4] e possibile regolare 'angolo di
smussatura verticale con precisione.

» Chiudere nuovamente la leva di bloccag-

gio [14.1].

7.9 Posizione di troncatura speciale

y

Oltre alla posizione consueta per il taglio o la
troncatura di assi/pannelli, l'utensile dispone di
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una posizione di troncatura speciale per la

troncatura di listelli alti finoa 120 mm.

» Tirare in avanti l'unita di taglio.

» Ruotare la leva [15.3] verso il basso.

» Spingere indietro l'unita di taglio, finché
l'archetto di metallo [15.1] non si aggancia
nell’apertura posteriore dell'unita di taglio.

» In questa posizione e possibile troncare li-
stelli sul riscontro fino ad un‘altezza di
120 mm. La funzione di trazione e la posi-
zione girevole verticale della troncatrice so-
no tuttavia disattivate.

» Perriportare l'utensile nella sua posizione
standard, premere la leva di sblocco [15.2]
e tirare il gruppo di taglio in avanti. L'ar-
chetto metallico [15.1] si sgancia nuova-
mente e la leva [15.3] ruota indietro.

7.10 Limitazione della profondita di
troncatura

Con la limitazione della profondita di troncatura

regolabile in modo continuo & possibile regola-

re la zona di rotazione verticale dell'unita di ta-

glio. Diventa cosi possibile scanalare e svasare

I pezzi.

@ Fare attenzione all'intervallo di scanalatu-
ra limitato: La regolazione continua e pos-
sibile solo nell’intervallo tra 0 e 45 mm.
Anche la possibile lunghezza della scana-
latura e limitata. Es.: Con una profondita
della scanalatura di 48 mm e uno spessore
del pezzo di 88 mm, questo intervallo &
compreso tra 40 e 270 mm.

» Portare la macchina in posizione di lavoro.

» Abbassare la leva per la limitazione della
profondita di troncatura [16.1] fino alla
chiusura a scatto. E possibile abbassare il
gruppo di taglio solo fino alla profondita di
troncatura impostata.

» |Impostare la profondita di troncatura desi-
derata ruotando la leva per la limitazione
della profondita di troncatura.

» Per disattivare la limitazione della profondi-
ta di troncatura, alzare la leva per la limita-
zione della profondita di troncatura.

7.11 Posizione orizzontale fissa

Con la manopola [16.2] & possibile bloccare l'u-
nita di taglio in una posizione qualsiasi lungo i
tiranti [16.3].

7.12 Attivazione laser (solo KS 120 REB)

L'utensile dispone di due laser che marcano
l'intaccatura a destra e a sinistra della lama.
Cosi e possibile allineare il pezzo da ambo le
parti (lato sinistro o destro dell'intaccatura).
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= Premere il tasto [2.1], per attivare o disatti-
vare il laser. Se l'utensile non viene utilizza-
to per 30 minuti, il laser si spegne automa-
ticamente e deve essere attivato di nuovo.

8 Lavoro con l'elettroutensile

/N AVVERTENZA

Parti dell'utensile/del pezzo volanti

Pericolo di lesioni

» Indossare gli occhiali protettivi.

» Durante l'utilizzo allontanare le altre per-
sone.

» Serrare sempre i pezzi.

» | morsetti devono essere appoggiati com-
pletamente.

/N AVVERTENZA

La calotta di protezione oscillante non chiu-

de

Pericolo di lesioni

» Interrompere il processo di taglio.

» Staccare la linea di alimentazione, rimuo-
vere i resti di taglio. In caso di danneggia-
mento, far sostituire la calotta di protezio-
ne oscillante.

/N AVVERTENZA

Pericolo di lesioni
» Rispettare le seguenti istruzioni:

- Posizione di lavoro corretta:

- davanti sul lato operatore;
- frontalmente alla sega;
- accanto alla fuga della lama.

- Nel lavorare, bloccare l'elettroutensile te-
nendo sempre la mano di comando sull'im-
pugnatura [1.1]. Tenere sempre la mano li-
bera al di fuori della zona pericolosa.

- Lavorare solo con ampliamento del piano di
lavoro [1.8] adeguato (vedere capitolo 7.5).

- Guidare l'utensile verso il pezzo in lavora-
zione soltanto a motore acceso.

- Adattare la velocita di avanzamento per im-
pedire un sovraccarico della macchina,
nonché una fusione della plastica nel ta-
gliare materie plastiche.

- Non lavorare se l'elettronica dell’elettrou-
tensile e difettosa per evitare possibili fuo-
rigiri. Un difetto nella parte elettronica sara
indicato da un avviamento non graduale in
caso d'impossibilita di regolare il numero
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di giri e in caso di formazione di fumo o
odore di bruciato dalla macchina.

- Prima del lavoro, accertarsi che la lama
non tocchi il righello di battuta, i morsetti, il
morsetto del pezzo o altre parti della mac-
china.

@ Scollegare la spina del caricabatterie dalla
presa di rete quando l'elettroutensile non
e utilizzato. Cio ottimizza la durata dell'e-
lettronica.

8.1 Dimensioni pezzo

Dimensioni pezzo massime senza ampliamen-
to con accessori

Altezza x Lar-
ghezza [mm]

Angolo di smussatura se-
condo scala, orizzontale/

verticale

0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° destra 35 x 305
0°/45° sinistra 55 x 305
45°/45° destra 35x 215
45°/45° sinistra 55x 215

Dimensioni del pezzo massime con montaggio
insieme a KA-KS 120

L'altezza e la larghezza massima del pezzo non
cambia durante il montaggio degli accessori.

Accessorio montato
KA-KS 120 (da un lato)
KA-KS 120 (entrambi i lati)

Lunghezza
finoa 2400 mm
fino a 4800 mm

Lunghezza pezzi
| pezzi che sporgono oltre la superficie della se-
ga devono essere sostenuti in altro modo:

» Adattare l'ampliamento piano di lavoro, ve-
dere capitolo 7.5).

» Se il pezzo sporge ancora, far rientrare
l'ampliamento del piano di lavoro e montare
una battuta di troncatura KA-KS 120 (vedere
capitolo 8.1).

» Assicurare il pezzo con morsetti aggiuntivi.

Pezzi sottili

Nel segare, i pezzi sottili possono sfarfallare o

rompersi.

= Nel segare, i pezzi sottili possono sfarfalla-
re o rompersi.

» Rinforzare il pezzo: serrare assieme a legno
di scarto.



Pezzi pesanti

= Per garantire la stabilita della macchina an-
che quando si taglino pezzi pesanti, regi-
strare il piede di appoggio a filo della base.

8.2 Controllare la mobilita della calotta di
protezione oscillante.

& La calotta di protezione oscillante deve
sempre muoversi liberamente e potersi chiude-
re automaticamente.

» Estrarre la spina di rete.

» Afferrare con la mano la calotta di protezio-
ne oscillante e provare ad inserirla nel
gruppo di taglio.

La calotta di protezione oscillante deve
muoversi facilmente e deve poter essere
abbassata quasi completamente nella cap-
pa oscillante.

Pulizia della zona intorno alla lama

» Lazonaintorno alla cappa oscillante deve
sempre essere tenuta pulita

» Eliminare polvere e trucioli soffiando con
aria compressa o utilizzando un pennello.

8.3 Serraggio del pezzo

/N AVVERTENZA

Pericolo di lesioni
» Rispettare le seguenti istruzioni:

- Sede salda - Serrare i pezzi sempre con il
morsetto del pezzo. Quindi il premipezzo
[17.2]deve essere ben appoggiato sul pez-
zo. (Nota: a seconda del bordo del pezzo, ad
es. bordi arrotondati, possono essere ne-
cessari degli ulteriori ausili). Non lavorare
pezzi che non possono essere bloccati sal-
damente.

- Misura - Non lavorare pezzi troppo piccoli.
Per motivi di sicurezza, il residuo tagliato
non deve avere una lunghezza inferiore a
30 mm. | pezzi piccoli infatti possono esse-
re tirati dalla sega verso il basso e finire
nella fessura tra righello e lama.

- Prestare particolare attenzione affinché i
pezzi piccoli non vengano tirati all’indietro
dalla sega e finire nella fessura tra righello
e lama. Questo pericolo e presente soprat-
tutto nei tagli a smusso orizzontali.

- Rinforzare i pezzi molto sottili [24.1] in mo-
do che si possano segare insieme con un li-
stello aggiuntivo [24.2]. Nel segare, i pezzi
sottili possono “sfarfallare” o rompersi.

[taliano

Per il bloccaggio procedere come sotto indica-

to

» Appoggiare il pezzo sul piano-sega e spin-
gerlo contro il righello di battuta .

= Aprire la leva di bloccaggio [17.1] del mor-
setto del pezzo.

» Girare il morsetto del pezzo, finché il pre-
mipezzo [17.2] non si trova sul pezzo.

» Abbassare il premipezzo sul pezzo.

= Serrare la leva di bloccaggio [17.1].

8.4 Regolazione del numero di giri

Il numero di giri puo essere regolato continua-
mente con l'apposita manopola [2.2] tra 1400 e
3600 min-'. In questo modo & possibile adegua-
re in modo ottimale la velocita di taglio al rela-
tivo materiale da lavorare.

Posizione consigliata della manopola di
regolazione

Legno 3-6
plastica 3-95
Materiali di fibra 1-3
Profilati di alluminio e non ferrosi 3-6

8.5 Tagli senza movimento di trazione

» Impostare la macchina come desiderato.

» Serrare il pezzo.

» Abbassare il gruppo di taglio fino al riscon-
tro (direzione riscontro pezzo) e chiudere la
manopola [1.5] per il fermo del dispositivo
di trazione, oppure fissare il gruppo di taglio
nella posizione di troncatura speciale (solo
KS 120 REB).

» Avviare la macchina.

» Con un avanzamento uniforme, condurre
dall'impugnatura [1.1] lentamente il gruppo
di taglio verso il basso e segare il pezzo.

» Spegnere 'utensile e attendere fino all'ar-
resto completo della lama.

Ruotare verso l'alto il gruppo di taglio.

8.6 Tagli con movimento di trazione

» Impostare la macchina come desiderato.

Serrare il pezzo.

» Tirare in avanti l'unita di taglio lungo i tiran-
ti.

» Avviare la macchina.

» Abbassare lentamente il gruppo di taglio af-
ferrandolo dall'impugnatura [1.1].

» Con un avanzamento uniforme, premere
verso dietro il gruppo di taglio e segare il
pezzo.

» Spegnere la macchina.

y
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» Attendere fino all’arresto completo della la-
ma e quindi ruotare verso l'alto il gruppo di
taglio.

8.7 Falsasquadra (solo KS 120 REB)

Con la falsa squadra si possono rilevare tanti
angoli quanti sono necessari (es. tra due pare-
ti). La falsa squadra rappresenta in quel caso la
bisettrice.

Rilevazione dell'angolo interno

= Aprire il fermo [18.2].

» Applicare la falsa squadra con entrambi i
gambi [18.1] sull’angolo interno.

= Chiudere il fermo [18.2].

Rilevamento dell'angolo esterno

= Aprire il fermo [18.3].

= Spingere in avanti i profilati d'allumi-
no [18.4] di entrambi i fianchi.

» Applicare la falsa squadra con entrambi i
gambi [18.4] sull'angolo esterno.

» Chiudere il fermo [18.3].

» Spingere di nuovo verso dietro i profilati
d‘allumino di entrambi i fianchi.

Riportare l'angolo

» Appoggiare la falsa squadra con un fianco
su un righello di battuta della troncatrice.

= Perregolare la bisettrice (angolo di smus-
satura orizzontale), girare ['unita di taglio
fin quando il raggio laser non e coincidente
con la linea [19.1] della falsa squadra.

@ Per farlo e necessario che la falsa squadra
venga spostata in parallelo alla battuta
della sega per troncare. Al contempo, con
il pollice premere la falsa squadra nell'ap-
posito incavo sul righello di battuta.

9 Manutenzione e cura

/N /A\  AVVERTENZA

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di esequire qualsiasi operazione di
manutenzione e cura, disinnestare sempre
la spina dalla presa.

» Tutte le operazioni di manutenzione e ripa-
razione per le quali € necessario aprire
l'alloggiamento del motore, devono essere
eseguite solamente da un'officina per l'As-
sistenza Clienti autorizzata.

» Le parti e i dispositivi di sicurezza danneg-
giati devono essere riparati o sostituiti a re-
gola d'arte da un’officina autorizzata, se non
indicato diversamente nelle istruzioni per
l'uso.

68

» Pulire regolarmente l'inserto per tavo-
lo [20.1] nonché il canale di aspirazione sul
raccogli trucioli (vedere immagine 10) sof-
flando con aria compressa o con un pennel-
lo per rimuovere schegge di legno, depositi
di polvere e resti di pezzi.

» Per garantire la circolazione dell’aria, tene-
re sempre sgombre e pulite le aperture per
'aria di raffreddamento sul corpo.

Una pulizia regolare della macchina, in
particolare dei dispositivi di regolazione e
delle guide, e un importante fattore di sicurez-
za.
L'utensile elettrico e dotato di carboni speciali
autoestinguenti. Quando sono consumati, la
corrente viene automaticamente interrotta e

l'utensile elettrico si arresta.
’?"‘W q .
¥ ¥ 4 esclusivamente a cura del costrutto-
‘@’ re o di officine di assistenza autoriz-
zate. Per l'indirizzo piu vicino alla
vostra zona: www.festool.it/servizio

Assistenza Clienti e riparazione

Utilizzare esclusivamente ricambi
originali Festool. Per il codice di or-
dinazione: www.festool.it/servizio

9.1 Regolazione del laser (solo KS 120 REB)

La regolazione dei raggi laser e corretta
dalla fabbrica. Girare le viti di regolazione
solo nei casi indicati.

Se iraggi laser non coincidono con gli spigoli
del taglio, regolare nuovamente entrambi i la-
ser. Utilizzare un cacciavite a esagono incassa-
to (SW 2,5).

» Perforare l'adesivo con il cacciavite a esa-
gono incassato in corrispondenza dei punti
marcati ([3.2]a [3.7]), per giungere alle viti
di regolazione sottostanti.

» Peril controllo del laser, collocare un pezzo
di prova sull'utensile.

» Segare una scanalatura nel pezzo.

» Ruotare la testa della sega verso l'alto e
controllare la regolazione.

IL raggio laser non é visibile
= Attivare il laser [1.2]
» Identificare il laser non visibile.
> Girare sulle viti di regolazione [3.3] per
il raggio laser sinistro e [3.5] destro fin-
ché il laser non compare sul pezzo.
> In primo luogo impostare il parallelismo
(a) rispetto alla traccia come descritto,



quindi (b) l'inclinazione e infine (c) lo
spostamento assiale del raggio laser.

a) ILraggio laser non é parallelo alla traccia
[Immagine 3A]

Impostare il parallelismo.

Raggio laser sinistro Viti di regolazione [3.4]

Raggio laser destro  Viti di regolazione [3.6]

b) IL raggio laser si sposta verso sinistra o ver-
so destra [Immagine 3B]

Impostare l'inclinazione fino al punto in cui il
raggio laser non si sposta piu durante la tron-
catura.

Raggio laser sinistro Viti di regolazione [3.3]

Raggio laser destro  Viti di regolazione [3.5]

c) ILraggio laser non si trova nella posizione
del taglio [Immagine 3C]

Impostate lo spostamento assiale.

Raggio laser sinistro Viti di regolazione [3.2]

Raggio laser destro  Viti di regolazione [3.7]

9.2 Correzione angolo di smussatura
orizzontale

[taliano

» Ruotare il gruppo di taglio fino a quando il
valore effettivo non corrisponde a 0°. E pos-
sibile controllare con un angolo tra piano-
sega e lama.

» Chiudere nuovamente le due viti [23.1].

» Controllare la regolazione dell’angolo con
un taglio di prova.

Se l'indicatore [22.2] non mostra pit il valore

impostato, e possibile regolarlo nuovamente

dopo l'apertura della vite [22.1].

9.4 Sostituzione inserto per tavolo

Non lavorare con un inserto per tavolo
[20.1]usurato, ma sostituirlo con uno nuovo.

= Aprire le sei viti per la sostituzione [20.2].

9.5 Pulizia o sostituzione finestrella per
laser (solo KS 120 REB)

Se l'indicatore [13.2] con gli angoli di smussa-
tura arrestabili non mostra piu il valore impo-
stato, e possibile regolarlo nuovamente dopo
'apertura della vite [13.1].

Se l'effettivo angolo di smussatura (segato) dif-
ferisce dal valore impostato, & possibile effet-
tuare una correzione:

» Chiudere con uno scatto l'unita di taglio nel-
la posizione 0°.

= Aprire le tre viti [13.3], con cui la scala e
fissata al piano-sega.

» Spostare la scala con il gruppo di taglio fino
a quando il valore effettivo corrisponde a 0°.
E possibile controllare questo valore con un
angolo tra righello di battuta e lama.

= Chiudere nuovamente le tre viti [13.31.

» Controllare la regolazione dell’angolo con
un taglio di prova.

9.3 Correzione angolo di smussatura
verticale

Se il valore effettivo non corrisponde piu al va-

lore impostato, & possibile effettuare una cor-

rezione:

» Chiudere con uno scatto l'unita di taglio nel-
la posizione 0°.

= Aprire le due viti [23.1].

La finestrella [21.2] per la protezione del laser

pud sporcarsi durante l'utilizzo. E possibile am-

pliarla per la pulizia o la sostituzione.

= Aprire la vite [21.5] di circa 2 giri.

» Premere la finestrella contemporaneamen-
te nelle direzioni [21.3] e [21.4].

» Estrarre la finestrella.

» Pulire la finestrella oppure sostituirla con
una nuova.

= Montare la finestrella pulita/nuota. | due
perni [21.1] della finestrella devono chiu-
dersi a scatto come rappresentato nell'im-
magine 21 negli spazi liberi della calotta di
protezione superiore.

= Serrare la vite [21.5].

10 Accessori

Utilizzare solo accessori originali Festool.

| numeri d'ordine per accessori e utensili sono
riportati nel catalogo Festool, oppure in Inter-
net, all’indirizzo www.festool.it.

In aggiunta a quelli descritti, Festool offre una
vasta gamma di accessori realizzata per garan-
tire un impiego versatile ed efficace della vostra
sega, ad es.:

e Lame per vari materiali.

e Dispositivo di troncatura KA-KS 120

e Carrello UG-KAPEX KS 120

e Fermo laterale AB KS 120

11 Ambiente

Non gettare l'utensile fra i rifiuti dome-

stici! Avviare utensili, accessori ed im-

ballaggi ad un riciclo rispettoso dell’am-
biente. Attenersi alle disposizioni di legge na-
zionali in vigore.
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Solo UE: nel rispetto della direttiva europea in
materia di apparecchiature elettriche ed elet-
troniche usate e delle rispettive leggi nazionali
derivatene, gli elettroutensili devono essere
raccolti separatamente e introdotti nell’apposi-
to ciclo di smaltimento e recupero a tutela del-
l'ambiente.

Informazioni su REACh: www.festool.com/
reach
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1 Symbolen

& Waarschuwing voor algemeen gevaar

Waarschuwing voor elektrische schok

Lees de gebruiksaanwijzing en veilig-
heidsvoorschriften!

Gevarenzone! Handen weghouden!

OSSP O®de@I>

Draag een veiligheidsbril!

Draag een zuurstofmasker!

Draag gehoorbescherming!

Pas op laserstralen!

Draag veiligheidshandschoenen!

Niet met het huisvuil meegeven.

Beveiligingsklasse |l

Tip, aanwijzing

Handelingsinstructie

>

=

Elektronica met regelbaar, constant
toerental en temperatuurbewaking

FAST. iX Wi
FINC> FastFix wisselen van gereedschap

Nederlands

4 3| Rem voor veilig werken
)

Hout
Gelamineerde houten platen

Vezelcementplaten Eternit

Aluminium

C € CE-markering: Bevestigt de conformi-
teit van het elektrische gereedschap
met de richtlijnen van de Europese
Unie.

Veiligheidsvoorschriften

2.1 Algemene veiligheidsinstructies voor
elektrische gereedschappen

& WAARSCHUWING! Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden
de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet in
acht genomen, dan kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg
hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwij-
zingen om ze later te kunnen raadplegen.

Het begrip “elektrisch gereedschap” dat in de
veiligheidsinstructies gebruikt wordt, heeft be-
trekking op elektrisch gereedschap met net-
voeding (met netsnoer) of elektrisch gereed-
schap met accuvoeding (zonder netsnoer).

2.2 Machinespecifieke
veiligheidsvoorschriften

- Verstekafkortzagen zijn bestemd voor het
zagen van hout of houtachtige producten.
Zij mogen niet voor het zagen van ijzer,
zoals staven, stangen, schroeven etc. wor-
den gebruikt.Slijpstof leidt tot het blokke-
ren van bewegende delen zoals de onder-
ste beschermkap. Vonken van het zagen
verbranden de onderste beschermkap, de
inlegplaat en andere kunststof onderdelen.

- Fixeer het werkstuk indien mogelijk met
klemmen. Als u het werkstuk met de hand
vasthoudt, moet u uw hand altijd tenmin-
ste 100 mm van elke kant van het zaag-
blad verwijderd houden. Gebruik de zaag
niet voor het zagen van stukken die te
klein zijn om ze vast te klemmen of met de
hand vast te houden. Als uw hand te dicht
bij het zaagblad is, bestaat er een verhoogd
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letselgevaar door contact met het zaag-
blad.

Het werkstuk moet onbeweeglijk zijn en of
vastgespannen of tegen de aanslag en de
tafel gedrukt worden. Schuif het werkstuk
niet in het zaagblad en zaag nooit 'uit de
vrije hand'.Losse of bewegende werkstuk-
ken zouden met hoge snelheid weggeslin-
gerd kunnen worden en tot letsel leiden.

Schuif de zaag door het werkstuk. Voor-
kom dat u de zaag door het werkstuk
trekt. Voor een zaagsnede tilt u de zaag-
kop op en trekt u hem over het werkstuk
zonder te zagen. Vervolgens schakelt u de
motor in, zwenkt u de zaagkop naar bene-
den en drukt u de zaag door het werkstuk.
Bij een trekkende zaagsnede bestaat het
gevaar dat het zaagblad uit het werkstuk
omhoog komt en de zaagbladeenheid met
geweld naar de bediener wordt geslingerd.

Ga nooit, noch voor noch achter het zaag-
blad, kruiselings met uw hand over de be-
oogde zaaglijn heen. Het vasthouden van
het werkstuk "met gekruiste handen”,
d.w.z. het vasthouden van het werkstuk
met de linkerhand rechts van het zaagblad
of omgekeerd is zeer gevaarlijk.

Kom nooit bij een draaiend zaagblad met
uw hand achter de aanslag. Zorg ervoor
dat de veiligheidsmarge tussen uw hand
en het draaiende zaagblad nooit minder is
dan 100 mm. (Dit geldt voor beide kanten
van het zaagblad, bijv. bij het verwijderen
van houtafval). Een geringe afstand van het
draaiende zaagblad tot uw hand is mogelij-
kerwijs niet duidelijk zichtbaar en u kunt
ernstig letsel oplopen.

Controleer het werkstuk voor het zagen.
Als het werkstuk gebogen of vervormd is,
spant u het met de naar buiten gekromde
kant in de richting van de aanslag vast.
Zorg er altijd voor dat er langs de zaaglijn
geen spleet is tussen werkstuk, aanslag
en tafel. Gebogen of vervormde werkstuk-
ken kunnen verdraaid raken of verplaatsen,
waardoor het draaiende zaagblad bij het
zagen beklemd kan raken. Er mogen zich
geen spijkers of oneigenlijke elementen in
het werkstuk bevinden.

Gebruik de zaag pas wanneer de tafel vrij
is van gereedschap, houtafval, etc.; alleen
het werkstuk mag zich op de tafel bevin-
den. Klein afval, losse houtstukken of an-
dere voorwerpen die in contact komen met

het draaiende blad, kunnen met hoge snel-
heid worden weggeslingerd.

Zaag nooit meer dan één werkstuk tege-
lijk. Meerdere gestapelde werkstukken
kunnen niet goed worden gespannen of
vastgehouden en kunnen tijdens het zagen
wegschuiven of ervoor zorgen, dat het blad
vastloopt.

Zorg ervoor dat de verstekafkortzaag voor
gebruik op een vlak, stevig werkvlak
staat. Een vlak en stevig werkvlak vermin-
dert het gevaar dat de verstekafkortzaag
instabiel wordt.

Plan uw werk. Telkens wanneer u de ver-
stekhoek van het zaagblad verandert,
moet u erop letten dat de instelbare aan-
slag juist is afgesteld, het werkstuk on-
dersteunt en daarbij niet met het blad of
de beschermkap in contact komt. Simuleer
bij een niet-ingeschakelde machine en zon-
der werkstuk op de tafel een volledige
zaagbeweging van zaagblad om er zeker
van te zijn dat er geen sprake is van belem-
meringen of het gevaar dat in de aanslag
wordt gezaagd.

Zorg bij werkstukken die breder of langer
zijn dan het tafeloppervlak voor een pas-
sende ondersteuning, bijv. door tafelver-
lengingen of zaagbokken. Werkstukken die
langer of breder zijn dan de tafel van de
verstekafkortzaag, kunnen kantelen indien
ze niet goed worden ondersteund. Wanneer
een afgezaagd stuk hout of werkstuk kan-
telt, kan het de onderste beschermkap
omhoog laten komen of ongecontroleerd
door het draaiende zaagblad worden weg-
geslingerd.

Roep niet de hulp van andere personen in
als vervanging voor een tafelverlenging of
als extra steun. Een instabiele ondersteu-
ning van het werkstuk kan ertoe leiden, dat
het blad vastloopt. Ook kan het werkstuk
tijdens het zagen verschuiven en u en uw
hulp in het draaiende blad trekken.

Het afgezaagde stuk mag niet tegen het
draaiende zaagblad worden gedrukt. Wan-
neer er weinig plaats is, bijv. bij gebruik van
lengteaanslagen, kan het afgezaagde stuk
bij het blad ingeklemd raken en met ge-
weld worden weggeslingerd.

Gebruik altijd een klem of een passende
voorziening om rond materiaal, zoals
stangen of buizen, goed te ondersteunen.
Stangen kunnen bij het zagen gemakkelijk
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wegrollen, waardoor het zaagblad zich kan
“vastbijten” en het werkstuk met uw hand
in het blad getrokken kan worden.

Laat het blad het volledige toerental be-
reiken voordat u in het werkstuk zaagt. Dit
vermindert het risico dat het werkstuk
weggeslingerd wordt.

Schakel de verstekafkortzaag uit indien
het werkstuk beklemd raakt of het zaag-
blad blokkeert. Wacht tot alle bewegende
delen tot stilstand zijn gekomen, trek de
stekker uit het stopcontact en/of haal de
accu uit de machine. Verwijder vervolgens
het ingeklemde materiaal. Wanneer u bij
zo'n blokkering verder zaagt, kan dit leiden
tot verlies van controle of beschadiging van
de verstekafkortzaag.

Laat na het beéindigen van de zaagsnede
de schakelaar los, houd de zaagkop om-
laag en wacht tot het blad stilstaat, voor-
dat u het afgezaagde stuk verwijdert. Het
is zeer gevaarlijk om met de hand in de
buurt van het uitlopende zaagblad te ko-
men.

Houd de handgreep goed vast als u een
onvolledige zaagsnede uitvoert of als u de
schakelaar loslaat voordat de zaagkop zijn
onderste stand heeft bereikt. Door de
remwerking van de zaag kan de zaagkop
schoksgewijs naar onderen getrokken wor-
den, wat een verwondingsrisico betekent.

Gereedschappen en gereedschapsdelen

Zaagbladen altijd in de juiste grootte en
met passend opnameboorgat gebruiken
(bijv. stervormig of rond). Zaagbladen die
niet op de montagedelen van de zaag pas-
sen, lopen excentrisch, kunnen splinters uit
het materiaal slaan en deze naar buiten
slingeren. Deze splinters kunnen de ogen
van de gebruiker of van omstanders raken.

Vervormde zaagbladen of zaagbladen met
barstjes en met stompe of defecte snijvlak-
ken mogen niet worden gebruikt.

Gebruik alleen zaagbladen die minstens
voor het maximale toerental van de zaag
geschikt zijn.

Transporteer het zaagblad alleen in een
geschikte verpakking. Wij adviseren om
hiervoor de originele verpakking te gebrui-
ken.

Gebruik alleen zaagbladen die door de fa-
brikant aanbevolen worden en die geschikt
zijn voor het materiaal dat u wilt bewerken.

2.4
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Dit voorkomt een oververhitting van de
zaagtanden bij het zagen .

Overige veiligheidsvoorschriften

2.5

Alleen zaagbladen gebruiken die aan de
gegevens uit het reglementaire gebruik
voldoen. Zaagbladen die niet op de monta-
gedelen van de zaag passen, lopen excen-
trisch, kunnen splinters uit het materiaal
slaan en deze naar buiten slingeren. Deze
splinters kunnen de ogen van de gebruiker
of van omstanders raken.

Alleen zaagbladen met een spaanhoek <
0° gebruiken. Een spaanhoek > 0° trekt de
zaag in het werkstuk. Er bestaat verwon-
dingsgevaar door terugslaande zaag en ro-
terend werkstuk.

Voor gebruik altijd de werking van de pen-
delbeschermkap controleren. Het elek-
trisch gereedschap alleen gebruiken indien
het volgens voorschrift functioneert.

Niet met uw handen in de spaanafvoer
grijpen. Draaiende onderdelen kunnen uw
handen verwonden.

Tijdens het werken kunnen schadelijke/
giftige stoffen ontstaan (bijv. bij loodhou-
dende verf en enkele houtsoorten). Voor
de gebruiker van de machine of voor perso-
nen die zich in de buurt van de machine be-
vinden kan het aanraken of inademen van
deze stoffen gevaarlijk zijn. Neem de veilig-
heidsvoorschriften in acht die in uw land
van toepassing zijn.

Draag ter bescherming van uw ge-
zondheid een P2-stofmasker. Zorg in ge-
sloten ruimtes voor voldoende ventilatie en
sluit een mobiele stofzuiger aan.

Vervang aangezaagde of beschadigde aan-
slagen. Beschadigde aanslagen kunnen bij
het werken met de zaag worden weggeslin-
gerd. Omstanders kunnen letsel oplopen.
Alleen originele Festool accessoires en
verbruiksmaterialen gebruiken. Alleen
door Festool geteste en goedgekeurde ac-
cessoires zijn veilig en perfect op de ma-
chine en het gebruik afgestemd.

Het elektrische gereedschap alleen in bin-
nenruimtes en droge omgeving gebruiken.

Aluminiumbewerking

& Bij de bewerking van aluminium dient
men zich uit veiligheidsoverwegingen te houden
aan de volgende maatregelen:
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- Voorschakelen van een differentiaal- (FI-,
PRCD-) veiligheidsschakelaar.

- Elektrisch gereedschap op een geschikt af-
zuigapparaat aansluiten.

- Elektrisch gereedschap regelmatig reini-
gen van stofafzettingen in de motorbehui-
zing.

- Een aluminium-zaagblad gebruiken.

& Draag een veiligheidsbril!

2.6 Veiligheidsvoorschriften voor lasers

- Richt de laserstraal nooit op personen.
Door verblinding kunnen er ongevallen ont-
staan.

- Kijk nooit in een directe of reflecterende
laserstraal. Komt de laserstraal toch in uw
ogen, sluit ze dan direct en beweeg uw
hoofd weg van de straal. Wanneer de laser-
straal uw oog raakt, kan dit tot oogletsel
leiden.

- Breng geen wijzigingen aan de laser aan.
Een gewijzigde laser kan extra gevaar ver-
oorzaken.

2.7 Restrisico's

Ook wanneer u zich aan alle relevante bouw-
voorschriften houdt, kunnen zich bij gebruik van
de machine nog gevaarlijke situaties voordoen,
bijv. als gevolg van:

- Aanraking van draaiende delen van de zij-
kant: zaagblad, spanflens, flensschroef,

- aanraking van spanningvoerende delen bij
geopende behuizing en niet-uitgetrokken
stekker,

- het wegvliegen van werkstukdelen,

- het wegvliegen van werkstukdelen bij be-
schadigd gereedschap,

- geluidsemissie,

- stofemissie.

2.8 Emissiewaarden

De volgens EN 62841 bepaalde waarden bedra-
gen gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau Lps = 88 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa = 101 dB(A)
Onzekerheid K=3dB

/N @ VOORZICHTIG

Geluid dat bij het werk optreedt
Beschadiging van het gehoor
» Gehoorbescherming gebruiken.
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De aangegeven geluidemissiewaarden

- zijn aan de hand van een genormeerde
testprocedure gemeten en kunnen ter ver-
gelijking van een elektrisch gereedschap
met een ander gereedschap worden ge-
bruikt.

- Ze kunnen tevens voor een voorlopige be-
oordeling van de belasting worden ge-
bruikt.

/N VOORZICHTIG

De geluidsemissies kunnen - afhankelijk van
de manier waarop het elektrische gereed-
schap wordt gebruikt, welk soort werkstuk
wordt bewerkt - tijdens het werkelijke ge-
bruik van het elektrische gereedschap van
de specificaties afwijken.

» Veiligheidsmaatregelen ter bescherming
van de bediener vastleggen die baseren op
een beoordeling van de belasting tijdens de
feitelijke gebruiksomstandigheden. (Hierbij
moet rekening gehouden worden met de
bedrijfscyclus, bijvoorbeeld tijden waarop
het elektrische gereedschap uitgeschakeld
is en dergelijke waarbij het weliswaar inge-
schakeld is, maar zonder belasting loopt.)

3 Gebruik volgens de
voorschriften

Het elektrische gereedschap is als stationair

toestel bestemd voor het zagen van hout,

kunststof, aluminiumprofielen en vergelijkbare

materialen. Andere materialen, vooral staal,

beton en mineraal materiaal mogen niet be-

werkt worden.

Alleen Festool-zaagbladen gebruiken die voor

het gebruik met dit elektrische gereedschap

bedoeld zijn.

De zaagbladen moeten de volgende gegevens

bezitten:

- Diameter zaagblad 260

- Zaagbreedte 2,5 (komt overeen met tand-
breedte)

- Opnamegat 30

- Stambladdikte 1,8

- Zaagblad conform EN 847-1

- Zaagblad met spaanhoek < 0°

Festool-zaagbladen voor de houtbewerking vol-

doen aan de norm EN 847-1.

Zaag alleen materialen die conform de bepalin-

gen voor het betreffende zaagblad bestemd zijn.



Dit elektrische gereedschap mag uitsluitend
door vakmannen of goed opgeleide personen
worden gebruikt.

De gebruiker is aansprakelijk voor scha-
de en letsel bij gebruik dat niet volgens
de voorschriften plaatsvindt.

4  Technische gegevens

Afkortzaag KS 120 REB,
KS 88 RE

Service

220-240V 1600 W

110V 1400 W

Toerental (onbelast) 1400 - 3600 min~'

Gereedschapsspil, @ 30 mm

Gewicht conform EPTA-procedure 01:2014

KS 120 REB 24 kg

KS 88 RE 23 kg

Max. werkstukafmetingen zie hoofdstuk
<Werken met het elektrisch gereedschap>.

5 Apparaatelementen

[1.11 Handgreep

[1.2]1 Aan-/uitschakelaar

[1.3]1 Inschakelblokkering

[1.4] Hendel voor begrenzing afkortdiepte

[1.5] Draaiknop voor de klemming van de
trekinrichting

[1.6] Transportbeveiliging

[1.71 Schaal voor verstekhoek (verticaall
[1.8] Tafelverbreding

[1.91 Draaiknop voor tafelverbreding
[1.10] Schaal voor verstekhoek (horizontaal)

[1.11]1 Spanhendel voor verstekhoek (hori-
zontaal)

[1.12] Bevestigingshendel voor vooraf inge-
stelde verstekhoek (horizontaal)

[1.13] Pendelbeschermkap

[1.14] Draaigreep voor de fijninstelling van
de verstekhoek (verticaal)*

[2.1] Aan-/uitschakelaar voor laser*
[2.2] Stelknop voor toerental
[2.3] Fastfix spilvergrendeling

Nederlands

[2.4] Spanhendel voor aanslagliniaal
[2.5] Speciale box

[2.6] Ontgrendelingshendel voor speciale
afkortstand*

[2.7]1 Hendel voor speciale afkortstand*

[2.8] Kabelopwikkeling met geintegreerde
draaggreep

[2.91 Spanhendel voor verstekhoek (verti-
caal)

[2.10] Keuzeschakelaar voor verstekhoek-
bereik (verticaal)

De componenten die op de afbeeldingen met *
gemarkeerd zijn, zijn alleen bij de leveringsom-
vang van de KS 120 REB inbegrepen.

De vermelde afbeeldingen staan aan het begin
en aan het einde van de gebruiksaanwijzing.

6 Inbedrijfstelling
/N /A\ WAARSCHUWING

Ontoelaatbare spanning of frequentie!

Risico van ongevallen

» De netspanning en de frequentie van de
stroombron dienen met de gegevens op het
typeplaatje overeen te stemmen.

» In Noord-Amerika mogen alleen Festool-
machines met een spanningsopgave van
120 V/60 Hz worden gebruikt.

Voor de eerste inbedrijfstelling

- Verwijder de transportbeveiliging [4.4] van
de trekstang.

In-/uitschakelen

- Druk de aan-/uitschakelaar in tot aan de
weerstand in om het zaagaggregaat en de
pendelbeschermkap te ontgrendelen.

- Druk op de inschakelvergrendeling [1.3].

- Druk de aan-/uitschakelaar [1.2] geheel in
om de machine in te schakelen.

- Laat de aan-/uitschakelaar weer los om de
machine uit te schakelen.

6.1 Plaatsing van de machine

/N /A WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Trek voor alle werkzaamheden aan de ma-
chine altijd de stekker uit het stopcontact!

Monteer de machine voor het gebruik op een
vlak en stabiel werkvlak (bijv. het onderstel UG-
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KAPEX, de multifunctionele tafel MFT of een
werkbank].

De volgende montagemanieren zijn mogelijk
Schroeven: Bevestig de machine met vier
schroeven op het werkvlak. Hiervoor dienen de
boorgaten [6.1] in de vier steunpunten van de
zaagtafel.

Schroefklemmen: Bevestig de machine met
vier schroefklemmen op het werkvlak. De egale
vlakken [6.2] op de vier ondersteuningspunten
van de zaagtafel dienen als spanvlakken.
Spanset (voor MFT): Bevestig de machine met
de spanset [6.4, 494693] op de multifunctionele
tafel MFT van Festool. Daarvoor dienen de bei-
de schroefgaten [6.31.

Onderstel UG-KAPEX: bevestig de machine op
het onderstel zoals beschreven in de montage-
handleiding die bij het onderstel is gevoegd.

6.2 Transport

Machine beveiligen (transportstand)

» Druk op de aan-/uitschakelaar [4.1].

» Draai het zaagaggregaat tot de aanslag
naar beneden.

» Druk op de vergrendeling [4.2]. Het zaagag-
gregaat bevindt zich nu in de onderste
stand.

= Trek de draaiknop [4.3]aan om het zaagag-
gregaat in de achterste stand te beveiligen.

» Wikkel het netsnoer voor het transport op
de kabelopwikkeling [5.5].

= Berg de inbussleutel [5.4] en de zwaaihaak
[5.3] (alleen KS 120 REB) op in de daarvoor
bestemde opberghouder.

/N WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel

» De machine nooit aan de beweegbare pen-
delbeschermkap [5.1] optillen of dragen.

» Pak de machine om te dragen aan de zij-
kant aan de zaagtafel [5.2] beet en aan de
handgreep [5.5] in de kabelopwikkeling.

Machine ontgrendelen (werkstand)

» Druk het zaagaggregaat iets omlaag en trek
aan de transportbeveiliging [4.2].

» Draai het zaagaggregaat omhoog.

= Open de draaiknop [4.3].
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7 Instellingen

/N /A WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Trek voor alle werkzaamheden aan de ma-
chine altijd de stekker uit het stopcontact!

Alleen KS 120 REB: Vervang de waarschu-
wingssticker [3.1] voor de laser door de bijge-
voegde waarschuwingssticker in uw eigen taal.
7.1  Zaagblad selecteren

Festool-zaagbladen zijn met een gekleurde ring
gemarkeerd. De kleur van de ring staat voor het
materiaal waarvoor het zaagblad geschikt is.

Verf  Materiaal Symbool
Geel Hout
Rood Gelamineerde houten

platen
Groen

Vezelcementplaten Eter-
nit
W Al

Blauw Aluminium, kunststof

7.2 Wisselen van gereedschap

/N WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel
» Volgende instructies in acht nemen:

- Trek de stekker uit het stopcontact alvo-
rens het gereedschap te wisselen.

- Druk alleen op de spilvergrendeling [7.2]
als het zaagblad stilstaat.

- Het zaagblad wordt bij het werken heel
heet, pak het niet vast voor het afgekoeld
is.

- Draag vanwege het gevaar voor letsel door
de scherpe snijkanten veiligheidshand-
schoenen bij het wisselen van gereed-
schap.

Zaagblad demonteren

» Breng de machine in de werkstand.

» Druk op de spilvergrendeling [7.2] en draai
deze 90° met de wijzers van de klok mee.

» Draai de schroef [7.8] met de inbussleutel
[7.9]1 geheel eruit (linkse schroefdraad).

» Druk op de in-/uitschakelaar [7.3] en open
daarmee de vergrendeling van de pendelbe-
schermkap.

» Open de pendelbeschermkap [7.4] in zijn
geheel.



= Verwijder de spanflens [7.7] en het zaag-
blad.

Zaagblad monteren

» Reinig alle delen voordat u ze monteert
(zaagblad, flens, schroef].

» Plaats het zaagblad op de gereedschapsspil
[7.5].

/N WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel
» Let erop dat de draairichtingen van het
zaagblad [7.6] en de machine [7.1]
overeenkomen.
» Bevestig het zaagblad met de spanflens
[7.71 en de schroef [7.81.
» Draai de schroef [7.8] goed vast (linkse
schroefdraad).
= Druk op de spilvergrendeling [7.2] en draai
deze 90° tegen de wijzers van de klok in.

7.3 Werkstukklem

Werkstukklem plaatsen

» Plaats de werkstukklem [8.1] in een van
beide boorgaten [8.2]. Daarbij dient de
kleminrichting naar achteren te wijzen.

» Verdraai de werkstukklem, zodat de klem-
inrichting naar voren wijst.

7.4  Stofafzuiging

/N WAARSCHUWING

Gevaar voor de gezondheid door stof

» Nooit zonder afzuiging werken.

» Nationale voorschriften in acht nemen.
» Draag een ademmasker!

Op de afzuigaansluiting [9.1] kan een Festool-
afzuigapparaat voorzien van een afzuigslang
met een diameter van 36 mm of 27 mm (36 mm
aanbevolen wegens een geringer risico van ver-
stopping) worden aangesloten.

De flexibele spaanvanger [9.2] verbetert de op-
vang van stof en spanen. Werk daarom niet
zonder gemonteerde spaanvanger.

De spaanvanger wordt met de klem [10.1] aan
de beschermkap vastgeklemd. Daarbij moeten
de haken [10.2] van de klemmen in de uitspa-
ringen [10.3lvan de beschermkap vastklikken.

7.5 Tafelverbreding aanpassen

Nederlands

@ Steekt het werkstuk ondanks een maxi-
maal uitgetrokken tafelverbreding uit, dan
moet het werkstuk op een andere wijze
worden ondersteund.

7.6 Werkstukaanslag

Aanslagliniaal instellen

Bij versteksneden moet u de aanslaglinialen
[11.1] verstellen, zodat de werking van de pen-
delbeschermkap er niet door wordt gehinderd
en ze niet in contact met het zaagblad komen.

= Open de spanhendel [11.2].

» Verschuif de aanslagliniaal totdat de kortste
afstand tot het zaagblad bij het werken max.
4,5 mm bedraagt.

» Sluit de spanhendel weer.

Aanslagliniaal afnemen

Bij sommige versteksneden kan het nodig zijn
om een aanslagliniaal weg te nemen, omdat de-
ze anders tegen het zaagaggregaat aan kan ko-
men.

» Draai de schroef [11.3] zo ver mogelijk in
het draadgat (naar beneden).

» U kunt nu de aanslagliniaal zijwaarts naar
eruit trekken.

» Draai de schroef weer drie slagen naar bui-
ten nadat u de aanslagliniaal opnieuw heeft
ingezet.

Hulpaanslag

Om het aanslagvlak te vergroten kunt u in de
boorgaten [12.1] van beide aanslaglinialen een
hulpaanslag van hout [12.2] monteren. Daar-
door kunt u grotere werkstukken veiliger aan-
leggen.

Let hierbij op de volgende punten:

- De schroeven voor het bevestigen van de
hulpaanslagen mogen niet boven het op-
pervlak uitsteken.

- De hulpaanslagen mogen alleen voor 0°-
sneden gebruikt worden.

- De hulpaanslagen mogen de werking van
de beschermkappen niet belemmeren.

7.7 Horizontale verstekhoek

» Draaiknop [1.9] losdraaien.

= Tafelverbreding [1.8] zover uittrekken, dat
het werkstuk er geheel op ligt.

» Draaiknop vastdraaien.

Er kunnen willekeurige horizontale verstekhoe-
ken tussen 50° (aan de linkerkant) en 60° (aan
de rechterkant) worden ingesteld. Bovendien
kunnen de gebruikelijke verstekhoeken worden
ingesteld.

De pijl van de naald [13.2] geeft de ingestelde
horizontale verstekhoek aan. Met de beide mar-
keringen rechts en links van de pijl van de
naald kunt u exact hoeken van een halve graad
instellen. Daartoe moeten deze beide marke-
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ringen geheel samenvallen met de strepen op
de schaalverdeling.

Standaard-verstekhoek horizontaal

De volgende verstekhoeken kunnen worden in-
gesteld:

links: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

rechts: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» Breng de machine in de werkstand.

Trek de spanhendel [13.5] naar boven.
Druk de spanhendel [13.4] naar beneden.
Draai de zaagtafel tot aan de gewenste ver-
stekhoek.

Laat de bevestigingshendel weer los. De be-
vestigingshendel moet merkbaar vastklik-
ken.

» Druk de spanhendel naar beneden.

Yyvy

Y

Willekeurige verstekhoeken horizontaal

» Breng de machine in de werkstand.

Trek de spanhendel [13.5] naar boven.
Druk de spanhendel [13.4] naar beneden.
Draai de zaagtafel tot aan de gewenste ver-
stekhoek.

Druk de spanhendel naar beneden.

Laat de bevestigingshendel weer los.

7.8 Verticale verstekhoek

Yyvyy

y

y

y

Breng de machine in de werkstand.

Open de spanhendel [14.1].

» Draai de keuzeschakelaar [14.2] op het ge-
wenste instelbereik (0° - 45°, +/-45° of
+/-47°).

= Draai het zaagaggregaat tot de naald [14.3]
de gewenste verstekhoek aangeeft. Alleen
KS 120 REB: met de draaigreep voor de fijn-
instelling [14.4] kunt u de verticale verstek-
hoek nauwkeurig instellen.

» Sluit de spanhendel [14.1] weer.

y

7.9 Speciale afkortstand

Naast de gebruikelijke stand voor het zagen of
afkorten van planken/panelen bezit de machine
een speciale afkortstand voor het afkorten van
hoge plinten tot 120 mm.

» Trek het zaagaggregaat naar voren.

» Draai de hendel ([15.3]) naar beneden.

» Schuif het zaagaggregaat terug tot de meta-
len beugel [15.1] in de achterste opening
van het zaagaggregaat inhaakt.

» In deze stand kunt u nu tot 120 mm hoge
plinten tegen de aanslag afkorten. De trek-
functie en de verticale draaifunctie van de
afkortzaag zijn echter gedeactiveerd.

» Om de machine weer in de standaardpositie
te brengen, drukt u op de ontgrendelings-
hendel [15.2] en trekt u het zaagaggregaat
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naar voren. De metalen beugel [15.1] komt
daardoor weer los en de hendel [15.3]
draait terug.

7.10 Begrenzing van de afkortdiepte

Met de traploos instelbare begrenzing van de
afkortdiepte kan het verticale draaibereik van
het zaagaggregaat worden ingesteld. Daardoor
wordt het groeven of afplatten van werkstukken
mogelijk.

@ Neem de grenzen van de groef in acht: De
traploze instelling is alleen mogelijk in het
bereik tussen 0 en 45 mm. Ook de mogelij-
ke lengte van de groef is begrensd. Voor-
beeld: Bij een groefdiepte van 48 mm en
een werkstukdikte van 88 mm ligt dit be-
reik tussen 40 en 270 mm.

» Breng de machine in de werkstand.

» Draaide hendel voor de begrenzing van de
afkortdiepte [16.1] naar beneden totdat de-
ze vastklikt. Het zaagaggregaat kan nu al-
leen nog tot aan de ingestelde afkortdiepte
naar beneden draaien.

» Stel de gewenste afkortdiepte in door aan
de hendel voor de begrenzing van de afkort-
diepte te draaien.

» Om de begrenzing van de afkortdiepte te
deactiveren draait u de hendel voor de be-
grenzing van de afkortdiepte weer naar bo-
ven.

7.11 Vaste horizontale stand

Met de draaiknop [16.2] kunt u het zaagaggre-
gaat in een willekeurige positie langs de trek-
stangen [16.3] vastklemmen.

7.12 Laser inschakelen (alleen KS 120 REB)

De machine bezit twee lasers die de zaagsnede
rechts en links van het zaagblad markeren.
Daarmee kunnen ze het werkstuk aan beide
kanten (linker- of rechterkant van het zaagblad
resp. de zaagsnede) afstellen.

» Druk op de toets [2.1] om de laser in of uit
te schakelen. Wordt de machine gedurende
30 minuten niet gebruikt, dan schakelt de
laser automatisch uit en moet weer op-
nieuw ingeschakeld worden.



8 Werken met het elektrisch
gereedschap

N WAARSCHUWING

Wegvliegende gereedschap-/werkstukon-

derdelen

Gevaar voor letsel

» Draag een veiligheidsbril!

» Bij het gebruik andere personen op afstand
houden.

» Werkstukken altijd goed vastzetten.

» Schroefklemmen volledig op het werkstuk
zetten.

/N WAARSCHUWING

Pendelbeschermkap sluit niet

Gevaar voor letsel

» Zagen onderbreken.

» Aansluitkabel uit stopcontact trekken, zaa-
gresten verwijderen. Bij beschadiging pen-
delbeschermkap laten vervangen.

/N WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel
» Volgende instructies in acht nemen:

- Correcte werkpositie:

- vooraan aan de bedienerkant:
- recht tegenover de zaag;
- naast de zaagbladlijn.

- Bijhet werken het elektrisch gereedschap
altijd met de bedienende hand aan de
handgreep [1.1] vasthouden. De vrije hand
altijd buiten het gevarenbereik houden.

- Alleen met aangepaste tafelverbre-
ding [1.8] werken (zie hoofdstuk 7.5).

- Geleid de machine alleen in ingeschakelde
toestand tegen een werkstuk.

- Aanzetsnelheid aanpassen om overbelas-
ting van de machine of, bij het zagen van
kunststof, het smelten van kunststof te
voorkomen.

- Niet bij een defecte elektronica van het
elektrisch gereedschap werken, omdat dit
tot te hoge toerentallen kan leiden. Defecte
elektronica herkent u aan een gebrekkige
zachte aanloop, wanneer er geen toeren-
talregeling mogelijk is en bij rookontwikke-
ling of verbrandingsgeur uit de machine.

- Zorg er voor de werkzaamheden voor dat
het zaagblad de aanslaglinialen, de werk-
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stuk- en schroefklemmen of andere machi-
nedelen niet kan raken.

Wanneer het elektrische gereedschap niet
wordt gebruikt, de stekker uit het stopcon-
tact trekken. Dit optimaliseert de levens-
duur van de elektronica.

8.1 Werkstukafmetingen

Maximale werkstukafmetingen zonder uitbrei-
ding door toebehoren

Verstekhoek volgens Hoogte x breedte

schaal, horizontaal/ [mm]
verticaal

0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° rechts 35x 305
0°/45° links 55 x 305
45°/45° rechts 35x215
45°/45° links 55 x 215

Maximale werkstukafmetingen bij montage te-
zamen met KA-KS 120

De maximale hoogte en breedte van het werk-
stuk verandert niet door de montage van acces-
soires.

Ingezet toebehoren Lengte
KA-KS 120 (een zijde) tot 2400 mm
KA-KS 120 (beide zijden) tot 4800 mm

Lange werkstukken
Werkstukken die over het zaagvlak uitsteken,
extra ondersteunen:

» Tafelverbreding aanpassen, zie hoofdstuk

» Indien het werkstuk nog steeds uitsteekt,
schuif dan de tafelverbreding weer in en
monteer afkortaanslag KA-KS 120 (zie
hoofdstuk 8.1).

= Werkstuk met extra schroefklemmen vast-
zetten.

Dunne werkstukken

Dunne werkstukken kunnen bij het zagen klap-

peren of breken.

» Dunne werkstukken kunnen bij het zagen
klapperen of breken.

» Werkstuk verstevigen: Samen met sloop-
hout inspannen.
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Zware werkstukken

» Om de stabiliteit van de machine ook bij het
zagen van zware werkstukken te garande-
ren, steunvoet vlak op de ondergrond af-
stellen.

8.2 Controleer of de pendelbeschermkap
vrij kan bewegen

& De pendelbeschermkap moet altijd vrij
kunnen bewegen en zelfstandig kunnen sluiten.
» Stekker uit het stopcontact trekken.

» Pendelbeschermkap met de hand pakken
en als proef in het zaagaggregaat schuiven.
Pendelbeschermkap moet gemakkelijk te
bewegen zijn en bijna geheel in de pendel-
kap kunnen zakken.

Reiniging van het zaagblad

» De ruimte om de pendelbeschermkap altijd
schoon houden

» Stof en spanen met behulp van perslucht uit
de beschermkap blazen of verwijderen met
een kwast.

8.3 Werkstuk spannen

/N WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel
» Volgende instructies in acht nemen:

- Goede bevestiging - Span de werkstukken
altijJd met de werkstukklem vast. Daarbij
moet de neerdrukarm [17.2]goed op het
werkstuk liggen. (Opmerking: afhankelijk
van de contouren van het werkstuk, bijv.
ronde contouren, kunnen hier hulpmidde-
len voor nodig zijn). Geen werkstukken be-
werken die niet goed kunnen worden vast-
gezet.

- Grootte - Geen te kleine werkstukken be-
werken. Afgesneden reststuk mag om vei-
ligheidsredenen niet kleiner dan 30 mm
lang zijn. Kleine werkstukken kunnen door
het zaagblad naar achteren in de spleet
tussen zaagblad en aanslagliniaal getrok-
ken worden.

- Ga heel voorzichtig te werk, zodat geen
werkstukken door het zaagblad naar ach-
teren in de spleet tussen het zaagblad en
de aanslagliniaal getrokken worden. Dit ge-
vaar bestaat met name bij horizontale ver-
steksneden.

- Versterk zeer dunne werkstukken [24.1]
door deze samen met een extra lijst [24.2]
door te zagen. Dunne werkstukken kunnen
bij het zagen klapperen of breken.
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Ga bij het inspannen als volgt te werk

» Leg het werkstuk op de zaagtafel en druk
het tegen de aanslaglinialen .

» Open de spanhendel [17.1] van de werk-
stukklem.

» Draai aan de werkstukklem tot de neer-
drukarm [17.2] boven het werkstuk staat.

» Laat de neerdrukarm op het werkstuk neer.

» Sluit de spanhendel[17.1].

8.4 Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop [2.2] trap-
loos tussen 1400 en 3600 min~' worden inge-
steld. Daardoor kunt u de zaagsnelheid aan het
betreffende materiaal optimaal aanpassen.

Aanbevolen stand van de stelknop

Hout 3-6
Kunststof 3-5
Vezelmaterialen 1-3
Aluminium- en nonferro-profielen 3-6

8.5 Zaagsneden zonder trekbeweging

» Stel de machine naar wens in.

» Span het werkstuk vast.

» Schuif het zaagaggregaat tot de aanslag
naar achteren (richting werkstukaanslag)
en zet de draaiknop [1.5] voor de klemming
van de trekinrichting vast, of fixeer het zaa-
gaggregaat in de speciale afkortstand (al-
leen KS 120 REB).

» Schakel de machine in.

» Leid het zaagaggregaat aan de handgreep
[1.1] langzaam naar beneden en zaag het
werkstuk met een gelijkmatige voorwaartse
beweging door.

» Schakel de machine uit en wacht tot het
zaagblad geheel tot stilstand is gekomen.
Draai het zaagaggregaat weer omhoog.

8.6 Zaagsneden met trekbeweging

» Stel de machine naar wens in.

Span het werkstuk vast.

» Trek het zaagaggregaat langs de trekstan-
gen naar voren.

» Schakel de machine in.

» Leid het zaagaggregaat aan de handgreep
[1.1] langzaam naar beneden.

» Druk het zaagaggregaat met een gelijkmati-
ge voorwaartse beweging naar achteren en
zaag het werkstuk.

» Schakel de machine uit.

» Wacht tot het zaagblad geheel tot stilstand
Is gekomen en draai dan pas het zaagag-
gregaat naar boven.
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8.7 Zwaaihaak (alleen KS 120 REB)

Met de zwaaihaak kunnen willekeurige hoeken
(bijv. tussen twee wanden) worden afgenomen.
De zwaaihaak vormt daarbij de hoekdeellijn.

Binnenhoek afnemen

= Open de klem [18.2].

» Leg de zwaaihaak met de beide benen
[18.1] tegen de binnenhoek.

= Sluit de klem [18.2].

Buitenhoek afnemen

» Open de klem [18.3].

» Schuif de aluminiumprofielen [18.4]van de
beide benen naar voren.

» Leg de zwaaihaak met de beide benen
[18.4] tegen de buitenhoek.

» Sluit de klem [18.31].

» Schuif de aluminiumprofielen van beide be-
nen weer terug.

Hoek overbrengen

» Leg de zwaaihaak met één been tegen een
aanslagliniaal van de afkortzaag.

= Om de hoekdeellijn (horizontale verstek-
hoek] in te stellen, draait u het zaagaggre-
gaat tot de laserstraal samenvalt met de lijn
[19.1] van de zwaaihaak.

@ Hiertoe moet de zwaaihaak parallel met de
aanslag van de afkortzaag worden ver-
schoven. Zwaaihaak gelijktijdig met de
duim in de greepkom tegen de aanslaglini-
aal drukken.

9 Onderhoud en verzorging
/N /A WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Voor alle onderhouds- en reinigingswerk-
zaamheden de stekker altijd uit het stop-
contact trekken!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaam-
heden, waarvoor het vereist is om de mo-
torbehuizing te openen, mogen alleen in
een geautoriseerde onderhoudswerkplaats
worden uitgevoerd.

» Beschadigde beveiligingsinrichtingen en
onderdelen moeten op deskundige wijze in
een erkende en gespecialiseerde werk-
plaats gerepareerd en vervangen worden,
voor zover niets anders in de gebruiksaan-
wijzing aangegeven is.

= Reinig regelmatig het tafelinlegstuk [20.1]
en het afzuigkanaal bij de spaanvanger (zie
afbeelding 10) door uitblazing met perslucht
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of met een kwast om houtsplinters, stofaf-
zettingen en werkstukresten te verwijderen.

» Zorg ervoor dat de koelluchtopeningen in de
motorbehuizing altijd vrij en schoon zijn om
de luchtcirculatie te waarborgen.

Een regelmatige reiniging van de machi-

ne, vooral van de afstelinrichtingen en de
geleiders, vormt een belangrijke veiligheidsfac-
tor.

De machine is met zelfuitschakelbare speciale
koolstofborstels uitgerust. Zijn die versleten,
dan volgt een automatische stroomonderbre-
king en komt de machine tot stilstand.

> .- Klantenservice en reparatie alleen
ﬁw’ door fabrikant of door servicewerk-

‘@ plaatsen. Adres bij u in de buurt op:
www.festool.nl/service

Alleen originele Festool-reserveon-
derdelen gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.nl/service

9.1 Laser instellen (alleen KS 120 REB)

De instelling van de laserstralen is in de
fabriek correct ingesteld. Draai alleen in
de aangegeven gevallen aan de instel-
schroeven.

Wanneer de laserstralen niet met de zaagsnede
overeenkomen, kunt u beide lasers bijstellen.
Gebruik daarvoor een inbusschroevendraaier
(SW 2,5).

» Doorboor met de inbusschroevendraaier op
de gemarkeerde plekken ([3.2]tot[3.7]) de
sticker om bij de instelschroeven daaronder
te komen.

» Ter controle van de laser legt u een proef-
werkstuk op de machine.

» Zaag een groef in het werkstuk.

» Draai de kop van de zaag naar boven en
controleer de instelling.

De laserstraal is niet zichtbaar
» Schakel de laserin [1.2]
» |dentificeer de niet-zichtbare laser.
> Draai aan de instelschroeven [3.3] voor
de laserstraal links en aan [3.5] voor de
laserstraal rechts tot de laser op het
werkstuk verschijnt.
> Stel, zoals beschreven, eerst de (a) pa-
rallelliteit t.o.v. de afgetekende lijn in,
en vervolgens (b) de helling en ten slot-
te (c) de axiale verschuiving van de la-
serstraal.
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a) De laserstraal staat niet parallel aan de af-
getekende lijn [afbeelding 3A]

Stel de parallelliteit in.
Stelschroef [3.4]
Stelschroef [3.6]

Linker laserstraal

Rechter laserstraal
b) De laserstraal wandelt bij het afkorten naar
links of rechts [afbeelding 3B]

Stel de helling in tot de laserstraal bij het af-
korten niet meer wandelt.

Linker laserstraal Stelschroef [3.3]

Stelschroef [3.5]

c) De laserstraal staat niet op de plaats van de
zaagsnede [afbeelding 3C]

Stel de axiale verschuiving in.

Rechter laserstraal

Stelschroef [3.2]
Stelschroef [3.7]

9.2 Horizontale verstekhoek corrigeren

Linker laserstraal

Rechter laserstraal

Wanneer de naald [13.2] bij de vastklikbare
verstekhoeken niet meer de ingestelde waarde
aanwijst, kunt u deze na het losdraaien van de
schroef [13.1] bijstellen.

Indien de feitelijke (gezaagde) verstekhoek van
de ingestelde waarde afwijkt, kunt u dit corrige-
ren:

» Klik het zaagaggregaat in de 0°-stand vast.
» Draai de drie schroeven [13.3] los waarmee
de schaal aan de zaagtafel bevestigd is.

» Verschuif de schaal met het zaagaggregaat
tot de feitelijke waarde 0° bedraagt. U kunt
dit met een hoek tussen de aanslagliniaal
en het zaagblad controleren.

= Draai de drie schroeven [13.3] weer vast.

» Controleer de hoekinstelling met een proef-
zaagsnede.

9.3 Verticale verstekhoek corrigeren

Indien de werkelijke waarde niet meer met de
ingestelde waarde overeenkomt, kunt u dit cor-
rigeren:

» Klik het zaagaggregaat in de 0°-stand vast.

» Draai de beide schroeven los [23.1].

» Draai het zaagaggregaat tot de werkelijke
waarde 0° bedraagt. U kunt dit met een
hoek tussen de zaagtafel en het zaagblad
controleren.

= Draai de beide schroeven [23.1] weer vast.

» Controleer de hoekinstelling met een proef-
zaagsnede.
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Wanneer de naald [22.2] niet meer de ingestel-
de waarde aanwijst, kunt u deze na het los-
draaien van de schroef [22.1] bijstellen.

9.4 Tafelinlegstuk vervangen

Werk niet met een versleten tafelinlegstuk
[20.1] maar vervang dit door een nieuw.

» Draaivoor de vervanging de zes schroeven
[20.2] los.

9.5 Venster voor de laser reinigen of
vervangen (alleen KS 120 REB)

Het venster [21.2] ter bescherming van de la-
ser kan tijdens het gebruik vuil worden. Om het
te reinigen of te vervangen kunt u het demonte-
ren.

» Draai de schroef [21.5] los met ca. 2 slagen.

» Druk het venster gelijktijdig in de richting
[21.3] en [21.4].

» Neem het venster eruit.

» Reinig het venster of vervang het door een
nieuw exemplaar.

= Breng het gereinigde/nieuwe venster weer
aan. De beide pennen [21.1] van het venster
moeten zoals weergegeven in afbeelding 21
in de uitsparingen van de bovenste be-
schermkap vastklikken.

» Draai de schroef [21.5] goed vast.

10 Accessoires

Gebruik alleen originele accessoires van Fes-
tool.

De bestelnummers voor accessoires en ge-
reedschap vindt u in de Festool-catalogus of
online via www.festool.nl.

Naast de beschreven toebehoren biedt Festool
nog uitgebreide systeemaccessoires aan, waar-
mee u uw zaag op veel manieren en effectief
kunt gebruiken, bijv.:

e Zaagbladen voor verschillende materialen.
e Afkortaanslag KA-KS 120

e Onderstel UG-KAPEX KS 120

e Hoeksteun AB-KS 120

11 Milieu

Geef het apparaat niet met het huisvuil

mee! Voer de apparaten, accessoires en

verpakkingen op milieuvriendelijke wijze
af. Neem de geldende nationale voorschriften in
acht.

Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake
gebruikte elektrische en elektronische appara-
ten en de omzetting hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektrische apparaten
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gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

Informatie voor REACH: www.festool.com/
reach
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& Varning for allman risk

«
(O]

Varning for elstotar

Las bruksanvisningen och sakerhets-
anvisningarna!

Riskomrade! Akta héanderna!
Anvand skyddsglasogon!
Anvand andningsskydd!
Anvand horselskydd!
VARNING, laserstralning!

Anvand skyddshandskar!

Kasta den inte i hushallssoporna.

Skyddsklass |l

Tips, information

Bruksanvisning

Ao MOpPrO0O@ID>

Elektronik med reglerbart, konstant
varvtal och temperaturovervakning

FAST
FIXC>

FastFix verktygsbyte

Broms for sakert arbete

Fibercementskivor eternit

Aluminium

W Al

CE-markning: Bekraftar att elverktyget
uppfyller kraven i Europeiska gemens-
kapens direktiv.

2 Sakerhetsanvisningar

2.1

& VARNING! Las alla sakerhetsanvisningar
och andra anvisningar. Foljs inte saker-

hetsanvisningarna och andra anvisningar kan

det leda till elstétar, brand och/eller allvarliga

personskador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och andra an-
visningar for framtida bruk.

Med begreppet "Elverktyg” som anvands i sa-

kerhetsanvisningarna menas natdrivna elverk-
tyg (med né&tkabel) och batteridrivna elverktyg

(utan natkabel).

2.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Kap-/gersagar ar avsedda for sagning i tra
eller traliknande material. De kan inte an-
vandas for sagning i jarnmaterial som sta-
var, stanger, skruvar osv.Abrasivt damm
leder till blockeringar i rorliga delar, som
den nedre skyddskapan. Gnistor under sag-
ning sveder den nedre skyddskapan,
ilaggsplattan och andra plastdelar.

- Fixera arbetsobjektet med tvingar om sa
ar mojligt. Om du haller arbetsobjektet
med handen, maste handen vara minst
100 mm fran vardera sidan av sagklingan.
Anvind inte denna sag for att sdga objekt
som ar for sma for att spannas fast eller
hallas med handen. Om handen ar fér nara
sagklingan ar det stor risk att man skadar
sig pa grund av kontakt med sagklingan.

- Arbetsobjektet maste vara ororligt samt
antingen spannas fast eller tryckas mot
anslaget och bordet. Skjut inte in arbets-
objektet i sagklingan och saga aldrig "pa
fri hand”. Lost sittande eller rorliga ar-
betsobjekt kan slungas ut med hog hastig-
het och orsaka personskador.

- Skjut sagen genom arbetsobjektet. Undvik
att dra sdgen genom arbetsobjektet. Innan

Allmanna sakerhetsanvisningar for
elverktyg




du borjar saga, lyft sdghuvudet och dra in
det 6ver arbetsobjektet utan att saga. Satt
sedan igdng motorn, sving ner saghuvu-
det och tryck sagen genom arbetsobjektet.
Vid matande skarning kan sagklingan kéras
upp pa arbetsobjektet hela sdgenheten da
med kraft slungas mot anvandaren.

Lagg aldrig handen dver den avsedda
snittlinjen, vare sig framfor eller bakom
sagklingan. Att stotta arbetsobjektet "med
korsade hander”, dvs. halla arbetsobjektet
till hdger om sagklingan med vénster hand
och tvartom, ar mycket farligt.

Stick aldrig in handen bakom anslaget nar
sagklingan roterar. Underskrid aldrig ett
sikerhetsavstand pa 100 mm mellan han-
den och den roterande sagklingan (géller
pa bada sidor av sagklingan, t.ex. for att ta
bort trarester). Du kanske inte kdnner att
handen ar fér nara den roterande sagkling-
an och kan skadas svart.

Kontrollera arbetsobjektet innan du sa-
gar. Om arbetsobjektet ar bojt eller vridet,
spann fast det med den bojda sidan mot
anslaget. Se alltid till att det inte finns na-
got mellanrum mellan arbetsobjektet, an-
slaget och bordet. Bojda eller vridna ar-
betsobjekt kan vrida sig eller forskjutas och
gora sa att den roterande sagklingan klams
fast medan man sagar. Det far inte finnas
spikar eller andra frammande foremal i ar-
betsobjektet.

Anvind inte sagen forran bordet ar fritt
fran t.ex. verktyg och trirester. Bara ar-
betsobjektet far finnas pa bordet. Sma
rester, l0sa trabitar eller andra foremal
som kommer i kontakt med den roterande
klingan kan slungas ivag med hog hastig-
het.

Kapa bara ett arbetsobjekt i taget. Arbets-
objekt staplade pa varandra kan inte span-
nas eller hallas fast ordentligt, vilket kan
gora att klingan fastnar eller att de glider
isar under sagningen.

Kontrollera fore anvandningen att kap-/
gersagen star pa en plan, stabil arbetsyta.
En plan och fast arbetsyta minskar risken
for att sagen blir instabil.

Planera arbetet. Varje gang du justerar
geringsvinkeln, kontrollera att det juster-
bara anslaget ar korrekt justerat och
stodjer arbetsobjektet utan att kommai
kontakt med klingan eller skyddskapan.
Innan du kopplar till maskinen och utan ar-

2.3

Svenska

betsobjekt pa bordet, ténk igenom hela
snittrorelsen for att sakerstalla att det inte
finns nagra hinder eller nagon risk att
snittet gar in i anslaget.

Om arbetsobjektet ar bredare eller langre
an bordsytan, se till att det har tillrackligt
stod, exempelvis av bordsforlangare eller
sagbockar. Arbetsobjekt som ar langre el-
ler bredare &n sagbordet kan tippa om de
inte stottas ordentligt. Om ett avkapat tras-
tycke eller hela arbetsobjektet tippar kan
det lyfta nedre skyddskapan och slungas
ivag av den roterande klingan.

Lat inte medhjilpare stotta arbetsobjektet
i stallet for att anvanda en bordsforlanga-
re. Om arbetsobjektet stottas ostadigt kan
det klamma fast klingan. Det kan ocksa
forskjutas under kapningen och dra in dig
eller medhjalparen i den roterande klingan.

Den avkapade delen far inte tryckas mot
den roterande sagklingan. Om det finns for
lite plats, t.ex. om langdanslag anvands,
kan den avkapade delen kilas fast av kling-
an och slungas ivag valdsamt.

Anvand alltid en tving eller annan lamplig
anordning for att stotta runda foremal,
som stanger eller ror, korrekt. Stanger
har en tendens att latt rulla ivag sa att
klingan "nyps fast”, och arbetsobjektet kan
da dra med sig handen in i klingan.

Lat klingan komma upp i fullt varvtal in-
nan du kapar arbetsobjektet. Det minskar
risken for att arbetsobjektet slungas ivag.

Sting av sdgen om arbetsobjektet kldms
fast eller blockerar klingan. Vanta tills
alla rorliga delar har stannat, dra ur nat-
kontakten och/eller ta ut batteriet. Ta se-
dan bort materialet som fastnat. Om du
sagar vidare trots en sadan blockering kan
du tappa kontrollen eller skada sagen.

Slapp brytaren nir snittet dr avslutat, hall
ner saghuvudet och vinta tills klingan
stannat helt innan du tar bort den kapade
delen. Det ar mycket farligt att lata handen
komma nara den avstannande klingan.
Hall fast handtaget ordentligt ndr du gor
ett ofullstandigt sagsnitt eller sldpper upp
kontakten, innan saghuvudet natt det ne-
dersta ldget.Sagen kan dras nedat ryckigt
vid inbromsningen, vilket kan leda till risk
for personskada.

Verktyg och verktygsdelar

Anviand alltid sagklingor i ratt storlek och
med passande fisthal (t.ex. stjarnformat
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2.4

eller runt). Sagklingor som inte passar
monteringsdelarna roterar ojamnt, kan riva
splitter ur materialet och slungas ivag.
Splittret kan hamna i anvandarens oga el-
ler traffa personer i narheten.
Deformerade eller repiga sagklingor och
sagklingor med skadade eller nedslitna
tander far inte anvandas.

Anvand endast sagklingor som ar avsedda
for minst sdgens maximala varvtal.
Transportera alltid sagklingan i en lamplig
forpackning. Vi rekommenderar original-
forpackningen.

Anvand uteslutande sagklingor som re-
kommenderas av tillverkaren och som ar
lampliga for materialet. Det forhindrar att
sagtanderna dverhettas under sagningen.

Ovriga sdkerhetsanvisningar

86

Anvand endast sagklingor som uppfyller
kraven for avsedd anvandning. Sagklingor
som inte passar monteringsdelarna roterar
ojamnt, kan riva splitter ur materialet och
slungas ivag. Splittret kan hamna i anvan-
darens oga eller traffa personer i narheten.

Anvand endast sagklingor med spanvinkel
€ 0°. En spanvinkel > 0° drar in sagen i ar-
betsobjektet. Risk for personskador pa
grund av rekyl i sdgen och roterande ar-
betsobjekt.

Kontrollera pendelskyddskapan fore varje
anvandning. Anvand endast elverktyg som
fungerar korrekt.

Stick inte in handen i spanutkastet. Rote-
rande delar kan skada handerna.

Under arbetet kan halsofarligt damm bil-
das (av t.ex. blyhaltiga farger eller vissa
traslag). Att vidrora eller andas in detta
damm kan vara farligt for anvandaren eller
personer i narheten. Folj sakerhetsfore-
skrifterna i ditt land.

Anvénd en P2-andningsmask som
skydd. Se till att ventilationen ar tillracklig i
slutna utrymmen och anslut en dammsu-
gare.

Byt ut anslag som har skadats av sagen el-
ler pa annat satt. Skadade anslag kan
slungas ivag under arbetet. Personer i nar-
heten kan skadas.

Anvand uteslutande Festool originaltillbe-
hor samt forbrukningsmaterial. Endast
tillbehor som testats och godkants av Fe-

stool ar sakra och perfekt anpassade till
maskinen och dess anvandning.

- Elverktyget far endast anvéandas inomhus
och i torra miljcer.

2.5 Aluminiumbearbetning

& Vid bearbetning av aluminium ska foljande

sékerhetsatgarder vidtas:

- Anslut verktyget via en jordfelsbrytare (FI,
PRCD).

- Anslut elverktyget till en lamplig dammsu-
gare.

- Tabort dammavlagringar inuti motorhuset
med jamna mellanrum.

- Anvénd en aluminiumsagklinga.

2.6 Sakerhetsanvisningar for laser

Anvand skyddsglasogon!

- Rikta aldrig laserstralen mot personer.
Blandning kan leda till olyckor.

- Titta aldrig in en direkt eller reflekterad
laserstrale. Om en laserstrale traffar ogat,
stang ogonen omedelbart och vrid huvudet
bort fran stralen. Det finns risk for per-
sonskador om lasern traffar ogonen.

- Det ar forbjudet att manipulera lasern.
Om lasern manipuleras finns risk for per-
sonskador.

2.7 Ovriga risker

Trots att alla monteringsforeskrifter foljs kan
faror uppsta, t.ex. pa grund av:

- Kontakt med roterande delar fran sidan:
sagklinga, spannflans, flansskruv

- Kontakt med spanningsforande delar nar
holjet ar oppet och natkontakten inte ar ut-
dragen

- Kringslungade delar av arbetsobjektet

- Kringslungade verktygsdelar om verktygen
skadats

- Hoga ljud

- Dammbildning

2.8 Emissionsvarden

De enligt EN 62841 faststallda vardena uppgar
vanligtvis till:

Ljudtrycksniva Lp, = 88 dB(A]
Ljudeffektniva Lwa =101 dB(A)
Osakerhet K=3dB



OBS!

N®

Buller vid arbetet
Horselskador
» Anvand horselskydd.

De angivna ljudemissionsvardena

- har uppmatts enligt en standardiserad kon-
trollmetod och kan anvandas for att jamfo-
ra ett elverktyg med ett annat.

- kan aven anvandas for att temporart bedo-
ma belastningen.

/N 0BS!

Ljudemissionerna kan - beroende pa hur el-
verktyget anvands, och i synnerhet vilken
typ av arbetsobjekt som bearbetas - avvika
fran de angivna viardena nar elverktyget fak-
tiskt anvands.

= Fastlagg sékerhetsatgarderna for anvan-
daren baserat pa en bedémning av belas-
tningen under de faktiska anvandningsvill-
koren. (Man ska da ta hansyn till alla drift-
cykelns andelar, exempelvis de tider under
vilka elverktyget ar frankopplat och de ti-
der da det visserligen ar tillkopplat men
arbetar utan belastning.)

3 Avsedd anvandning

Elverktyget &r avsett for stationar sagning av
tra, plast, aluminiumprofiler och liknande ma-
terial. Andra material, i synnerhet stal, betong
och mineraliska material, far inte bearbetas.
Anvand endast Festool sagklingor som &r av-
sedda for detta elverktyg.

Sagklingorna maste ha féljande egenskaper:
- Sagklingans diameter 260

- Sagbredd 2,5 (motsvarar tandbredden)

- Fé&sthal 30

- Huvudklingans tjocklek 1,8

- Sagklinga enligt EN 847-1

- Sagklinga med spanvinkel < 0°

Festool sagklingor for trabearbetning motsva-
rar EN 847-1.

Saga endast material som respektive sagklinga
ar avsedd for.

Detta elverktyg far uteslutande anvéndas av
fackman eller dartill undervisade personer.

Anvandaren tar sjalv ansvar for skador
och olyckor som uppstar vid felaktig an-
vandning.

Svenska

4  Tekniska data

Kapsag KS 120 REB, KS 88 RE
Effekt

220-240V 1600 W
110V 1400 W
Varvtal (tomgang) 1400 - 3600 varv/min
Verktygsspindel, @ 30 mm
Vikt enligt EPTA-procedur 01:2014

KS 120 REB 24 kg
KS 88 RE 23 kg

Maxmatt for arbetsobjekt, se kapitel <Arbeta
med elverktyg>.

5 Delar

[1.11 Handtag

[1.2] Strombrytare

[1.3]1 Tillkopplingssparr

[1.4] Spak for begransning av kapdjupet

[1.51 Vridknapp for fastsattning av drag-
anordningen

[1.6] Transportsakring

[1.71 Skala for geringsvinkeln (vertikal)

[1.81 Bordsbreddare

[1.91 Vridknapp for bordsbreddare (hori-
sontell)

[1.10] Skala for geringsvinkel (horisontell)

[1.11] Klamspak fér geringsvinkel (horison-
tell)

[1.12] Lasspak for forinstalld geringsvinkel
(horisontell)

[1.13]1 Pendelskyddskapa

[1.14] Vridhandtag for fininstallning av ge-
ringsvinkel (vertikal)*

[2.1] Strombrytare for laser*

[2.2] Instdllningsratt for varvtalet

[2.3]1 Fastfix spindellasning

[2.4] Klamspak for anslagslinjal

[2.5] Hallare for smygvinkel

[2.6] Upplasningsspak for specialkapstall-
ning*

[2.71 Spak for specialkapstallning*
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[2.8] Kabelvinda med integrerat barhand-
tag

[2.9]1 Klamspak for geringsvinkel (vertikal)

[2.10] Omkopplare for geringsvinkelomrade

(vertikal)

Komponenterna markerade med * pa bilderna
ingar i leveransen endast for KS 120 REB.

De angivna bilderna finns i borjan och slutet av
bruksanvisningen.

6 Driftstart

/N /N VARNING!

Otillaten spanning eller frekvens!

Olycksrisk

» Stromkallans natspanning och frekvens
maste stamma Gverens med uppgifterna
pa markplaten.

» | Nordamerika far endast Festool-verktyg
med méarkspanning 120 V/ 60 Hz anvandas.

Fore forsta idrifttagningen

- Tabort transportsakringen [4.4] pa drag-
stangen.

Start/avstangning

- Tryck pa strombrytaren till motstandet for
att ldsa upp sagen och pendelskyddskapan.

- Tryck pa tillkopplingsspéarren [1.3].

- Tryckin strombrytaren [1.2] helt for att
koppla till maskinen.

- Sléapp upp strémbrytaren for att koppla fran
maskinen igen.

6.1 Stalla upp maskinen

/N /N VARNING!

Risk for personskador, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten pa maskinen!

Montera maskinen pa en jamn och stabil ar-
betsyta fore anvandningen (t.ex. UG-KAPEX-
stativ, multifunktionsbordet MFT eller en ar-
betsbank].

Monteringen kan ske pa foljande satt
Skruvar:Skruva fast maskinen i arbetsytan med
fyra skruvar.Anvand halen [6.1] pa sadgbordets
fyra anliggningspunkter.

Skruvtvingar: Fast maskinen pa arbetsytan
med fyra skruvtvingar.De plana ytorna [6.2]) pa
sagbordets fyra anliggningspunkter fungerar
som spannytor.
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Spannset (for MFT):Spann fast maskinen pa
multifunktionsbordet MFT med spannsetet [6.4,
494693].Anvand de bada skruvhalen [6.3] for
detta.

UG-KAPEX-stativ: satt fast maskinen pa stati-
vet enligt monteringsanvisningen som foljer
med stativet.

6.2 Transport

Sakra maskinen (transportlage)

= Tryck pé strombrytaren [4.1].

= Svang ner sagen anda till anslaget.

= Tryck pa lasningen [4.2]. Sagen stannar da i
det undre laget.

= Vrid pa vredet [4.3] for att sédkra sagen i det
bakre laget.

= Linda upp natkabeln pa kabelvindan for
transport [5.5].

= Lagg undan insexnyckeln [5.4] och smyg-
vinkeln [5.3] (endast KS 120 REB) i de av-
sedda hallarna.

/N VARNING!

Risk for personskador

= Lyft eller bar aldrig sagen i den rérliga
pendelskyddskapan [5.1].

= Ta alltid tag pa sagbordets sida [5.2] och i
kabelvindans barhandtag [5.5] for att bara.

Osdkra maskinen (arbetslédge)

= Tryck ner sagen en aning och dra ut trans-
portsdkringen [4.2].

= Svang sagen uppat.

» Lossa vridknappen [4.3].

7 Installningar

/N /AN VARNING!

Risk for personskador, elstotar
» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten pa maskinen!

Endast KS 120 REB: Byt ut varningsdeka-
len [3.1] for lasern mot dekalen pa ditt sprak.

7.1 Vilja sagklinga

Festools sagklingor &r méarkta med en fargad
ring. Fargen pa ringen visar vilket material sag-
klingan passar for.
Farg Material

Gul Tra

Symbol

Rod Laminerade traskivor




Farg Material

Symbol

Gron Fibercementskivor eternit

Bla  Aluminium, plast

7.2 Verktygshyte

/N VARNING!

Risk for personskador
» Observera anvisningarna nedan:

- Dra ut natkontakten ur eluttaget fore ett
verktygsbyte.

- Mandvrera spindelldsningen [7.2] forst nar
sagklingan star helt stilla.

- Sagklingan blir mycket het under sagning.
Ta darfor inte i den innan den svalnat.

- Anvénd skyddshandskar pa grund av risken
for skarskador genom de vassa skaren un-
der verktygsbytet.

Byta sagklingan

» Stall maskinen i arbetslaget.

= Tryck pa spindellédsningen [7.2] och vrid den
90° medurs.

» Skruva ur skruven [7.8] helt med insex-
nyckeln [7.9] (vanstergangal.

= Tryck pa strombrytaren [7.3] och 6ppna dé&-
rigenom pendelskyddskapans sparr.

= Oppna pendelskyddskapan [7.4] helt.

» Taav spannflansen [7.7] och sagklingan.

Montera sagklingan

» Rengor alla delar innan du monterar dem
(sagklingan, flansen, skruven).

= Sétt sagklingan pa verktygsspindeln [7.5].

/N VARNING!

Risk for personskador
= Se till att sdgklingans [7.6] och ma-
skinens [7.1] rotationsriktning stam-
mer overens.
= Sétt fast sagklingan med flansen [7.7] och
skruven [7.8].
» Dra at skruven [7.8] ordentligt (vanster-
gangal.
= Tryck pé spindelldsningen [7.2] och vrid den
90° moturs.

7.3 Fixeranslag

Placera fixeranslag

= Sétt fixeranslaget [8.1] i ett av de bada ha-
len [8.2]. Spannanordningen maste da peka
bakat.

Svenska
= Vrid pa fixeranslaget sa att spannanord-
ningen pekar framat.
Dammsugning

7.4
/N VARNING!

Halsorisk pa grund avdamm

» Arbeta aldrig utan utsug.

» Folj de nationella bestammelserna.
» Anvand andningsskydd!

Till sugadaptern [9.1] kan man ansluta en Fe-
stool-dammsugare med en sugslangsdiameter
pa 36 mm eller 27 mm (36 mm rekommenderas
pa grund av den lagre risken for tilltappning).
Den flexibla spanuppsamlaren [9.2] forbattrar
upptagningen av damm och span. Arbeta darfor
inte utan monterad spanuppsamlare.
Spanuppsamlaren spanns fast pa skyddskapan
med klammorna [10.1]. Klammornas ha-

kar [10.2] maste da hakas fast i skyddskapans
ursparningar ([10.3].

7.5 Anpassa bordsbhreddaren

» Lossavredet [1.9].

= Dra ut bordsbreddaren [1.8] sa langt att
hela arbetsobjektet ligger pa den.

» Dra at vredet.

Om arbetsobjektet sticker ut trots att
bordsbreddaren har dragits ut helt, maste
det stottas pa annat sétt.

7.6 Arbetsobjektets anslag

Stadlla in anslagslinjalen

For geringssnitt maste man justera anslagslin-
jalerna [11.1] s3 att dessa inte férhindrar pen-
delskyddskapans funktion eller kommer i kon-
takt med sagklingan.

= Oppna spannarmen [11.2].

= Skjut pa anslagslinjalen tills det kortaste
avstandet till sagklingan ar max. 4,5 mm vid
arbetet.

» Stang spannarmen igen.

Ta av anslagslinjalen

Vid vissa geringssnitt kan man behova ta av an-

slagslinjalen eftersom den annars stoter emot

sagen.

= Skruva i skruven [11.3] sa langt som mgjligt
i ganghalet (nedat).

= Nu gar det att dra ut anslagslinjalen pa si-
dan.

» Skruva ut skruven igen tre varv efter det att
anslagslinjalen satts in pa nytt.
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Hjalpanslag

For att forstora anslagsytan kan man anvanda

halen [12.1] i bada anslagslinjalerna for att

montera ett hjalpanslag av tra [12.2] vardera.

Da kan man fasta storre arbetsobjekt sékrare.

Observera d3

- att skruvarna som faster hjalpanslagen far
inte sticka ut fran ytan.

- Hjalpanslagen far endast anvandas for 0°-
snitt.

- Hjalpanslagen far inte paverka skyddska-
pans funktion.

7.7 Horisontell geringsvinkel

= Stang klamspaken [14.1] igen.
7.9 Specialkapstallning

Man kan stalla in valfria horisontella gering-
svinklar pa mellan 50° (vanster sida) och 60°
(héger sida). Dessutom kan de vanligaste ge-
ringsvinklarna lasas.

Visarens pil [13.2] pekar pa den instéllda hori-
sontella geringsvinkeln. Med hjalp av de bada
markeringarna till hoger och vanster om visa-
rens pil kan man stalla in exakt i halva vinkel-
grader. Dessa bada markeringar maste da
stamma exakt overens med skalans grad-
streck.

Horisontell standardgeringsvinkel
Féljande geringsvinklar kan lasas:
vanster:0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

hoager:0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» Stall maskinen i arbetslaget.

Dra upp klamspaken [13.5].

Tryck ner lasspaken [13.4].

Vrid sagbordet till 6nskad geringsvinkel.
Slapp ldsspaken igen. Spaken maste haka
fast markbart.

» Tryck ner klamspaken.

Valfri horisontell geringsvinkel

Stall maskinen i arbetslaget.

Dra upp klamspaken [13.5].

Tryck ner lasspaken [13.4].

Vrid sagbordet till nskad geringsvinkel.
Tryck ner klamspaken.

Slapp ldsspaken igen.

Yyvyyvy

8 Vertikal geringsvinkel

Stall maskinen i arbetslaget.

Oppna klamspaken [14.1].

Vrid omkopplaren [14.2] till 6nskat install-
ningsomrade (0° - 45°, +/-45° eller +/-47°).
= Svang sagen tills visaren [14.3] pekar mot
onskad geringsvinkel. Endast KS 120 REB:
med vredet for fininstallningen [14.4] kan
man stalla in den vertikala geringsvinkeln
noga.

YYY X YYVYUvYNOYY
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Férutom den vanliga installningen for att saga

eller kapa brador/paneler har maskinen en

specialkapstallning for kapning av hoga lister

upp tillt 120 mm.

» Drasagen framat.

» Svang ner spaken [15.3].

= Skjut tillbaka sagen tills metallbygeln
[15.1] hakar fast i sdgens bakre 6ppning.

= | detta lage gar det att kapa upp till 120 mm
hdga lister med anslaget.Kapsagens drag-
funktion och vertikala svangfunktion &r da
avaktiverade.

= For att aterstélla maskinen till standardla-
get, tryck pa upplasningsspaken [15.2] och
dra sagen framat.Metallbygeln [15.1] hakar
da ur igen och spaken [15.3] svanger till-
baka.

7.10 Begransning av kapdjup

Sagens vertikala svangomrade stélls in med
den steglost installbara begransningen av kap-
djupet.Pa sa satt mojliggors sparfrasning eller
avplattning av arbetsobjekt.

Observera det begransade sparomra-
det:Den steglosa installningen kan endast
goras mellan 0 och 45 mm.Aven ldngden
pa sparet ar begransat.Exempel:Vid ett
spardjup pa 48 mm och en materialtjock-
lek pa 88 mm ligger detta omrade mellan
40 och 270 mm.

» Stall maskinen i arbetslaget.

» Fall ner spaken for kapdjupsbegransningen
[16.1] tills den hakar i. Sagen kan endast
fallas ner till det installda kapdjupet.

= Stall in 6nskat kapdjup genom att vrida pa
spaken.

» For att koppla bort kapdjupet, fall upp spa-
ken igen.

7.11 Fast, horisontellt lage

Med vridknappen [16.2] kan man spanna fast
sagen i valfritt lage ldangs med dragstangerna
[16.3].

7.12 Koppla till lasern (endast KS 120 REB)

Maskinen har tva lasrar som markerar snittfo-

gen till hoger och véanster om sagklingan.Pa sa

satt kan man justera arbetsobjektet pa bada si-

dor (vanster eller hoger sida om sagklingan el-

ler snittfogen).

= Tryck pa knappen [2.1] for att koppla till el-
ler fran lasern.0m maskinen inte anvands



under 30 minuter stangs lasern av automa-
tiskt och maste kopplas till igen.

8 Arbeta med elverktyg

& VARNING!

Kringslungade delar av verktyg/arbets-

objekt

Risk for personskador

» Anvand skyddsglasogon!

» Se till att ingen annan ar i narheten under
arbetet.

» Spann alltid fast arbetsobjekten.

= Skruvtvingarna maste ligga an helt.

/N VARNING!

Pendelskyddskapan stings inte

Risk for personskador

= Avbryt sdgningen.

» Dra ur natkabeln och ta bort flisorna. Byt
ut pendelskyddskapan om den har skadats.

/N VARNING!

Risk for personskador
» Observera anvisningarna nedan:

- Korrekt arbetslage:
- Fram péa anvandarsidan
- Rakt framifran mot sagen
- Bredvid sagklingan

- Hall alltid fast elverktyget med mangver-
handen pa handtaget [1.1] under arbetet.
Hall alltid den fria handen utanfor riskom-
radet.

- Arbeta endast med anpassad bordsbredda-
re [1.8] (se kapitel 7.5).

- Elverktyget maste vara tillkopplat nar det
fors mot arbetsobjektet.

- Anpassa matningshastigheten for att for-
hindra att maskinen overbelastas och att
plasten smalter vid sagning av plast.

- Anvand inte elverktyget om elektroniken ar
defekt, eftersom det kan leda till overvarv.
Elektroniken ar defekt om mjukstarten inte
fungerar, om varvtalet inte kan regleras,
vid rokutveckling eller brandlukt fran ma-
skinen.

- Innan du borjar arbeta, kontrollera att sag-
klingan inte kan komma i kontakt med an-
slagslinjalerna, fixeranslaget, skruvtvingar
eller andra maskindelar.

Svenska

Nar elverktyget inte anvands ska natkon-
takten dras ut ur eluttaget. Det forlanger
elektronikens livslangd.

8.1 Arbetsobjektets matt

Maximala matt for arbetsobjekt utan forling-
ning genom tillbehorsdelar

Geringsvinkel enligt ska- Hojd x bredd

la, horisontell/vertikal [mm]
0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° hoger 35 x 305
0°/45° vanster 55 x 305
45°/45° hoger 35x 215
45°/45° vanster 55 x 215

Arbetsobjektets maxmatt vid montering till-
sammans med KA-KS 120

Arbetsobjektets maximala hojd och bredd and-
ras inte om tillbehorsdelar monteras.

Tillbehorsdel
KA-KS 120 (ena sidan]
KA-KS 120 (bada sidor)

Langd
upp till 2400 mm
upp till 4800 mm

Langa arbetsobjekt

Arbetsobjekt som sticker ut 6ver sagbordsytan

maste stottas extra:

» Anpassa bordsbreddaren, se kapitel ).

» Om arbetsobjektet fortfarande sticker ut,
kor in bordsbreddaren igen och montera
kapanslaget KA-KS 120 (se kapitel 8.1).

» Sakra arbetsobjektet med extra skruvtving-
ar.

Tunna arbetsobjekt

Tunna arbetsobjekt kan fladdra eller brytas nar

man sagar.

» Tunna arbetsobjekt kan fladdra eller brytas
nar man sagar.

» Forstark arbetsobjektet: Spann fast det till-
sammans med trabitar.

Tunga arbetsobjekt

= For att garantera att sagen &r stabil aven
vid sagning av tunga arbetsobjekt, justera
stodfoten jams med underlaget.

8.2 Kontrollera att pendelskyddskapan ar
rorlig

& Pendelskyddskapan maste alltid kunna
rora sig fritt och stangas automatiskt.
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Svenska

» Dra ut natkontakten.

= Fatta tag i pendelskyddskapan med handen
och prova att skjuta in den i sagen.
Pendelskyddskapan maste rora sig latt och
kunna sankas ner nastan helt i pendelhu-
ven.

Rengdra sagbladsomradet

= Hall alltid omradet runt pendelskyddskapan
rent

» Ta bort damm och span genom att blasa
med tryckluft eller med en pensel.

8.3 Spannain arbetsobjektet

/N VARNING!

Risk for personskador
» Observera anvisningarna nedan:

- Fixerat - Fixera alltid arbetsobjektet med
fixeranslaget. Nedhallaren [17.2] méste da
ligga an ordentligt mot arbetsobjektet. (An-
markning: Beroende pa arbetsobjektets
kontur, t.ex. rundade konturer, kan hjalp-
medel behovas). Arbeta inte med arbets-
objekt som inte kan spannas fast ordent-
ligt.

- Storlek - arbeta inte med for sma arbets-
objekt. Kapade restbitar bor av sakerhets-
skél inte vara mindre dn 30 mm langa.
Sma arbetsobjekt kan dras in bakat i mel-
lanrummet mellan sagklingan och an-
slagslinjalen.

- Var speciellt forsiktig sa att inga arbets-
objekt kan dras bakat av sagklingan, in i
mellanrummet mellan klingan och an-
slagslinjalen. Denna risk foreligger speci-
ellt nar det galler horisontella geringssnitt.

- Forstark mycket tunna arbetsobjekt [24.1]
genom att saga dem tillsammans med en
extra list [24.2]. Mycket tunna arbetsobjekt
kan "fladdra” eller ga sonder vid sagning.

Spéann in sa har

= Lagg arbetsobjektet pa sagbordet och tryck
det mot anslagslinjalerna.

= Lossa fixeranslagets klamspak [17.1].

= Vrid pa fixeranslaget, tills nedhalla-
ren [17.2] star ovanfor arbetsobjektet.

= Sank nedhallaren till arbetsobjektet.

= Stang klamspaken [17.1].

8.4 Varvtalsreglering

Varvtalet kan stallas in steglost mellan 1400
och 3600 v2/min med ratten [2.2]. P& s& satt kan
saghastigheten anpassas optimalt till varje ma-
terial.
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Rekommenderad stallning for
installningsratten

Tra 3-6
Plast 3-9
Fibermaterial 1-3
Aluminium- och ickejarn-profiler 3-6

8.5 Snitt utan dragrorelse

= GOr onskade installningar pa maskinen.

» Spann fast arbetsobjektet.

= Skjut sagen bakat &nda till anslaget (i rikt-
ning mot arbetsobjektets anslag) och dra at
vredet [1.5] for draganordningens fastspan-
ning, eller fixera sdgen i specialkapstall-
ningen (endast KS 120 REB.

» Koppla till maskinen.

= For sdgen langsamt nedat med handta-
get [1.1] och sdga arbetsobjektet med jamn
kraft.

= Stang av maskinen och vanta tills sagkling-

an stannat helt.

Svang upp sagen igen.

6 Snitt med dragrorelse

Gor onskade installningar pa maskinen.
Spann fast arbetsobjektet.

Dra sagen framat langs dragstangerna.
Koppla till maskinen.

For sagen ldngsamt nedat med handtaget
[1.11.

Tryck sagen med jamn rorelse kraft och
saga arbetsobjektet.

Koppla fran maskinen.

= Vanta tills sagklingan har stannat helt och
hallet, och svang forst darefter upp sagen.

8.7 Smygvinkel (endast KS 120 REB)

YYY VYV VYV [y

\

y

Med smygvinkeln kan valfria vinklar (t.ex. mel-
lan tva vdggar) tas ut. Smygvinkeln bildar da
halva vinklar.

Ta ut innervinkel

= Oppna klimanordningen [18.2].

= Lagg an smygvinkeln med de bada skank-
larna [18.1]1 mot innervinklarna.

» Stang klamanordningen [18.2].

Ta ut yttervinkel

= Oppna kldmanordningen [18.31.

= Skjut fram de bada skanklarnas alumi-
niumprofiler[18.4].

= Lagg an smygvinkeln med de bada skank-
larna [18.4] mot yttervinkeln.

= Stang klamanordningen [18.31.

» Skjut tillbaka aluminiumprofilerna igen.



Overfora vinkel

» Lagg smygvinkeln med ena skankeln mot
kapsagens ena anslagslinjal.

» For att stélla in halva vinklar (horisontell
geringsvinkel), svang sagen tills laserstra-
len ligger exakt i forhallande till smygvin-
kelns linje [19.1].

(i) Smygvinkeln maste da férskjutas parallellt
med kapsagens anslag. Tryck samtidigt
smygvinkeln med tummen i greppet mot
anslagslinjalen.

9  Underhall och skotsel

/N /N VARNING!

Risk for personskador, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten fore alla under-
halls- och servicearbeten pa produkten!

= Allt underhalls- och reparationsarbete som
kraver att motorns hélje 6ppnas far endast
utforas av behoriga serviceverkstader.

= Skadade skyddsanordningar och delar mas-
te repareras eller bytas ut fackmassigt av
en auktoriserad serviceverkstad, savida
inget annat anges i bruksanvisningen.

» Rengor regelbundet bordsinsatsen [20.1]
samt utsugskanalen pa spanuppsamlaren
(se bild 10]) genom att blasa ur med tryck-
luft eller anvanda en pensel for att fa bort
trasplitter, damm och rester av arbets-
objektet.

» For att luftcirkulationen ska kunna garante-
ras maste kylluftoppningarna i héljet alltid
hallas 6ppna och rena.

Det ar viktigt for sakerheten att maskin-
en rengors regelbundet - framfor allt ju-
steranordningarna och styrningarna.
Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopplande
specialkolborstar. Om de ar utnotta bryts
strommen automatiskt och maskinen stangs

av.
-ﬁ'a ‘%, utforas av tillverkaren eller service-
‘@ verkstader. Hitta narmaste adress

pa: www.festool.se/service

Service och reparation far endast

EKAT . Anvand bara Festools originalre-
?ﬂﬁﬁ’ servdelar! Art.nr pa: www.festo-
= ol.se/service

Svenska

9.1 Stallain laser (endast KS 120 REB)

Laserstralarna ar korrekt installda fran
fabriken. Vrid pa installningsskruvarna en-
dast i de fall da det uttryckligen behovs.

Skulle laserstralarna inte stdmma Gverens med
snittkanten, kan bada lasrarna justeras.For ju-
steringen behdvs en insexmejsel (NV 2,5).

» Tryck igenom etiketten med insexmejseln
pa de markerade stallena ([3.2]till [3.71),
for att komma at instéllningsskruvarna som
finns darunder.

» For att kontrollera lasern, lagg ett testo-
bjekt pa maskinen.

= S3ga ett spar i arbetsobjektet.

= Fall upp sagens huvud och kontrollera in-
stallningen.

Laserstralen syns inte
= Koppla till lasern[1.2]
» lIdentifiera den e synliga lasern.
> Vrid pa installningsskruvarna [3.3] for
vanster och [3.5] hoger laserstrale tills
lasern syns pa arbetsobjektet.
> Stall forst enligt beskrivningen in laser-
stralen sa att den (a) ar parallell i for-
hallande till markeringen, stall darefter
in (b) lutningen och slutligen den axiella
forskjutningen (c).

a) Laserstralen ar inte parallell i forhallande
till snittet [bild 3A]

Stall in parallelliteten.

Vanster laserstrale  Instéllningsskruv [3.4]

Hoger laserstrale Installningsskruv [3.6]

b) Laserstralen vandrar at vinster resp. hdger
vid kapningen [bild 3B]

Stallin lutningen tills laserstralen inte langre
vandrar vid kapningen.

Vanster laserstrale  Instéllningsskruv [3.3]

Héger laserstrale Installningsskruv [3.5]

c) Laserstralen &r inte pa stallet for snitt-
et [bild 3C]

Stall in den axiella forskjutningen.

Vanster laserstrale  Installningsskruv [3.2]

Héger laserstrale Installningsskruvl3.71]

9.2 Korrigera horisontell geringsvinkel

Om visaren [13.2] for de lasbara geringsvink-
larna inte langre pekar pa det instéllda vardet,
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Svenska

kan man efterjustera visaren efter att ha lossat
pa skruven [13.1].

Skulle den faktiska (sagade) geringsvinkeln av-

vika fran det installda vardet, sa kan man korri-

gera den:

= Stéll sagen i 0°-laget.

= Lossa de tre skruvarna [13.3] i sagbordet,
som skalan sitter fast .

= Forskjut skalan med sagen tills det faktiska
vardet ar 0°.Vardet kan kontrolleras med en
vinkel mellan anslagslinjalen och sagkling-
an.

= Dra at de tre skruvarna [13.3] igen.

» Kontrollera vinkelinstallningen med ett
provsnitt.

9.3 Korrigera vertikal geringsvinkel

Skulle det faktiska vardet inte langre stamma

overens med det installda vardet kan man kor-

rigera det:

= Stall sdgen i 0°-laget.

= Oppna de bada skruvarna [23.1].

= Vrid sagen tills det faktiska vardet ar 0°.Det
gar att kontrollera med en vinkel mellan
sagbordet och sagklingan.

= Dra at de bada skruvarna [23.1] igen.

» HKontrollera vinkelinstallningen med ett
provsnitt.

Om visaren [22.2] inte langre pekar mot det in-
stallda vardet, kan man efterjustera genom att
oppna skruven [22.1].

9.4 Bytabordsinsatsen

Arbeta inte med en utnétt bordsinsats [20.1],
utan byt ut den mot en ny.

= Oppna de sex skruvarna [20.2] for bytet.

9.5 Rengoraresp. byta fonster for laser
(endast KS 120 REB)

Laserns skyddsfonster [21.2] kan blir smutsigt

vid anvéndning.Det gar att demontera fonstret

for rengoring eller byte.

= Oppna skruven [21.5] ca 2 varv.

» Tryck samtidigt fonstret i riktning mot
[21.3] och [21.4].

» Taav fonstret.

Rengor fonstret eller byt ut det mot ett nytt.

= Sétt i det rengjorda/nya fonstret.Fonstrets
bada tappar [21.1] maste haka fast i den
ovre skyddskapans ursparningar enligt
bild 21.

» Dra at skruven [21.5].

10 Tillbehor

Anvand endast Festool originaltillbehor.

y
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Bestallningsnumren for tillbehor och verktyg
hittar du i din Festool-katalog eller pa internet
under www.festool.se.

Forutom de beskrivna tillbehoren erbjuder Fe-
stool manga systemtillbehdr som kan utrusta
din sag for effektivt och varierande arbete, t.ex.:

e Sagklingor for olika material.
e Kapanslag KA-KS 120

e Stativ UG-KAPEX KS 120

e Vinkelstod AB KS 120

11  Miljo
Sldng inte maskinen i hushallssoporna!
Se till att verktyg, tillbehor och forpack-
ningar lamnas till miljovanlig atervin-
ning. Folj den nationella foreskrifterna.
Endast EU: Enligt EU-direktivet om uttjant el-
och elektronikutrustning och omsattning till
nationell lagstiftning maste forbrukade elverk-
tyg kallsorteras och atervinnas pa ett miljovan-
ligt satt.

Information om REACh: www.festool.com/
reach



Sisallys
T TunnUKSet. ..o 95
2 Turvallisuusohjeet......ccccccoiiiiiiiiiiiinenennnn, 95
3 Maaraystenmukainen kaytto..................... 98
4 Tekniset tiedot......ccuvveiieiiiiiiiie 98
5 Laitteen osat.....cccciiiiiiiiiii 98
6  Kayttoonotto...ooeeeeiei 99
7 Asetukset.......cooiiiiiiii 100
8 Tyoskentely sahkotyokalulla................... 102
9 Huolto ja hoit0..eeeeeeeiieeee e 104
10 Lisavarusteet ja tarvikkeet........cccceeeeens 105
TT YMPAriStO. . 106

1 Tunnukset

& Varoitus yleisesta vaarasta
Sahkoiskuvaara

Lue kayttoopas, turvallisuusohjeet!

Vaarallinen alue! Pida kadet etaalla!

[C]
@

'O OP @O B >

Kayta suojalaseja!

Kayta hengityssuojainta!
Kayta kuulosuojaimia!
Varo lasersateilya!
Kayta tyokasineita!

Ala havita kotitalousjatteiden mukana.

Suojausluokka Il

Ohje, vihje

Kasittelyohje

\ Elektroniikka sdadettavan, tasaisen
"\/| kierrosluvun ja lampétilavalvonnan
kanssa

‘.‘“"E"> Kayttotarvikkeen FastFix-vaihto

Suomi

Turvallisen tydskentelyn varmistava
Y

jarru

o+ I

Laminoidut puulevyt

Kuitusementtilevyt Eternit

Alumiini

CE-tunnus: vahvistaa, etta sahkotyoka-
lu tayttaa Euroopan yhteison direktii-
vien maaraykset.

2  Turvallisuusohjeet

2.1 Sahkotyokaluja koskevat yleiset
turvallisuusohjeet

& VAROITUS! Lue kaikki turvallisuus- ja
kayttoohjeet. Turvallisuusohjeiden ja
kayttoohjeiden noudattamisen laiminlyonti voi
aiheuttaa sahkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia
vammoja.
Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja kayttooh-
jeet myohempaa tarvetta varten.
Turvallisuusohjeissa kaytetty termi "sahkotyo-
kalu” tarkoittaa verkkokayttoisia sahkotyokalu-
ja [verkkojohdon kanssa) tai akkukayttoisia sah-
kotyokaluja (ilman verkkojohtoa).

2.2 Konekohtaiset turvallisuusohjeet

- Jiiri- ja katkaisusahat on tarkoitettu puun
tai puunkaltaisten materiaalien sahauk-
seen, niita ei saa kayttaa rautatuotteiden
(esimerkiksi tangot, putket, ruuvit jne.)
sahaukseen. Hankausta aiheuttava poly
johtaa liikkuvien osien (esimerkiksi alasuo-
jus) jumittumiseen. Sahauskipinat aiheutta-
vat palovaurioita alasuojukseen, suojale-
vyyn ja muihin muoviosiin.

- Kiinnita tyokappale mieluiten puristimilla.
Jos pidat tyokappaletta paikallaan kadel-
la, kaden tulee aina olla vahintaan 100
mm:n etdisyydella sahanterasta teran
kummallakin puolella. Al3 kiyti tita sa-
haa liian pienten kappaleiden sahaukseen,
joita ei voi pitaa kunnolla paikoillaan pu-
ristimella tai kadella. Jos pidat katta liian
lahella sahanteraa, tapaturmavaara kasvaa
sahanteran mahdollisen koskettamisen ta-
Kia.

- Tyokappaleen taytyy olla liikkumatta pai-
kallaan. Se taytyy kiinnittaa paikalleen tai
sita taytyy painaa ohjainta ja poytaa vas-

95



Suomi

96

ten. Ali tyonni tydkappaletta kiinni sa-
hanteraan alaka missaan tapauksessa sa-
haa "vapaakatisesti”.Irralliset tai liikkuvat
tyokappaleet saattavat sinkoutua suurella
nopeudella ympariinsa ja johtaa tapatur-
miin.

Sahaa tyokappaleen lapi tyontodliikkeella.
Valta sahaamasta tyokappaletta vetoliik-
keelld. Kun haluat tehda sahauksen, nosta
sahan paa ylos ja veda se tyokappaleen yli
ilman sahaamista. Kaynnista sen jalkeen
moottori, paina sahalaitetta alaspain ja
sahaa tyontamalla tyokappaleen lapi. Ve-
toliikkeella tehtavassa sahauksessa on
vaarana, etta sahantera ponnahtaa ylos
tyokappaleesta ja tempautuu hallitsematto-
masti kayttajaa pain.

Al3 missaan tapauksessa pida katts sa-
hauslinjan paalla, ei sahanteran edessa
eika myoskaan takana. Tyokappaleen tuke-
minen “kadet ristissa”, ts. tyokappaleen
paikallaanpito vasemmalla kadella sahan-
teran oikealla puolella tai sama painvas-
toin, on erittain vaarallista.

Al3 kosketa ohjaimen takana olevaa aluet-
ta sahanterin pyoriessa. Ald missiin ta-
pauksessa alita kaden ja pyorivan sahan-
teran keskindista 100 mm:n turvavalia
(koskee sahanteran molempia puolia,
esim. puruja poistettaessa). Et valttamatta
huomaa kaden olevan lahella pyorivaa sa-
hanteraa ja siksi tera voi aiheuttaa vakavia
tapaturmia.

Tarkista tyokappale ennen sahaustehta-
vaa. Jos tyokappale on kaareva tai kayra,
kiinnita se paikalleen kupera puoli on oh-
jaimeen pain. Varmista, ettei sahauslinjan
kohdalla ole rakoa tyokappaleen, ohjai-
men ja poydan valilla. Kaarevat tai kayrat
tyokappaleet voivat kaantya tai siirtya pai-
kaltaan ja aitheuttaa pyorivan sahanteran
jumittumisen. Tyokappaleessa ei saa olla
nauloja tai muita vieraita esineita.

Aloita sahaus vasta, kun ole poistanut
poydalta tyokalut, purut, yms. Poydalla
saa olla vain tyokappale. Pyorivaan teraan
joutuvat purut, puupalat tai muut esineet
voivat sinkoutua suurella nopeudelle ympa-
riinsa.

Sahaa vain yhta tyokappaletta kerrallaan.
Paallekkain pinottuja tyokappaleita ei pys-
tyta kiinnittamaan kunnolla. Ne voivat siir-
tya paikaltaan tai aiheuttaa teran jumittu-
misen.

Aseta jiiri-/katkaisusaha ennen kayton
aloittamista tasaiselle ja tukevalle pinnal-
le. Tasainen ja tukeva tyoalusta vahentaa
jiiri-/katkaisusahan kaatumisvaaraa.

Suunnittele tyotoimenpiteet. Varmista jii-
rikulman jokaisen saatokerran yhteydes-
sd, ettd saadettava ohjain on saadetty oi-
kein ja tukee tyokappaletta koskettamatta
teraa tai suojusta. Simuloi ilman koneen
kaynnistamista ja ilman poydalla olevaa
tyokappaletta sahanteran taydellinen sa-
hausliike, jotta saat varmistettua, etta sa-
haus tapahtuu esteitta ja ettei tera voi kos-
kettaa ohjainta.

Tue poydan pintaa leveammat tai pidem-
mat tyokappaleet sopivilla tuilla, esimer-
kiksi poydan jatkeilla tai pukeilla. Jiiri-/
katkaisusahan poytaa leveammat tai pi-
demmat tyokappaleet voivat kallistua, jos
niita ei tueta kunnolla. Jos irtisahattu puu-
pala tai tyokappale kallistuu, se saattaa
nostaa alasuojusta tai pyoriva tera voi sin-
gota sen hallitsemattomasti ympariinsa.

Al3 anna sivullisten tukea tydkappaletta
poydan jatkeen tai tuen sijasta. Tyokappa-
leen riittamaton tuenta voi aiheuttaa teran
jumittumisen. Talléin myos tyokappale voi
siirtya sahauksen aikana ja vetaa sinut tai
avustajan pyorivaan teraan kiinni.
Irtisahattu pala ei saa painaa pyorivaa te-
raa vasten. Jos tilaa on vahan esimerkiksi
pitkittaisohjaimien kayton takia, irtisahattu
pala voi kiilautua teraan kiinni ja sinkoutua
hallitsemattomasti ympariinsa.

Kayta aina puristinta tai sopivaa apuvali-
netta pyoreiden tyokappaleiden (esimer-
kiksi tangot tai putket) kunnolliseen tuen-
taan. Tangot voivat pyorahtaa herkasti pai-
kaltaan sahauksen yhteydessa. Talloin tera
voi puraista tyokappaleeseen ja vetaa sen
yhdessa katesi kanssa teraan kiinni.

Anna teran kiihtya maksiminopeuteen, en-
nen kuin sahaat tyokappaleen. Tama va-
hentaa tyokappaleen sinkoutumisvaaraa.

Jos tyokappale tai tera jumittuu, sammuta
jiiri-/katkaisusaha. Odota, kunnes kaikki
lilkkuvat osat ovat pysahtyneet, veda sah-
kopistoke irti ja/tai irrota akku. Poista sen
jalkeen jumittuneet palat. Jos sahaat ju-
mittumasta valittamatta edelleen, voit me-
nettad jiiri-/katkaisusahan hallinnan tai sa-
ha voi vaurioitua.

Vapauta kayttokytkin sahauksen jalkeen,
pida sahan paa alhaalla ja odota, kunnes



2.3

tera pysahtyy, ennen kuin otat irtisahatun
palan pois. Vakavien vammojen vaara, jos
viet kaden teran lahelle, ennen kuin se on
pysahtynyt paikalleen.

Pida kahvasta kunnolla kiinni, jos teet
osittaisen sahauksen tai jos vapautat kayt-
tokytkimen ennen kuin sahalaite on ala-
asennossa. Sahan jarrutusvaikutuksen ta-
kia sahalaite voi tempautua voimakkaasti
alaspain ja aiheuttaa loukkaantumisvaaran.

Terat ja teraosat

2.4

Kayta aina sellaisia sahanteria, jotka ovat
oikean kokoisia ja joissa on sopiva kiinni-
tysreika (esim. tahdenmuotoinen tai pyo-
red). Sahanterit, jotka eivat sovi sahan
kiinnitysosiin, pyorivat epatasaisesti. Ne
voivat murtaa tyokappaleesta siruja ja sin-
gota ne ympariinsa. Nama sirut voivat osua
kayttajan tai ymparilla olevien ihmisten sil-
miin.

Al3 kayta vasantyneitd, saroilleita, tylsia tai
vaurioituneita sahanteria.

Kayta vain sahanteria, jotka soveltuvat va-
hintaan sahan maks. kierrosnopeudelle.

Kuljeta sahanteraa vain soveltuvassa pak-
kauksessa. Suosittelemme siihen alkupe-
raista pakkausta.

Kayta vain valmistajan suosittelemia sa-
hanteria, jotka soveltuvat tyostettavan ma-
teriaalin sahaukseen. Tama estaa sahante-
ran hampaiden ylikuumenemisen sahaus-
toissa.

Lisaturvallisuusohjeet

Suomi

Toissa voi muodostua terveydelle haital-
lista polya (esim. lyijypitoinen maali ja jot-
kut puulaadut). N&iden polylaatujen kos-
kettaminen tai hengittaminen voi aiheuttaa
vaaraa laitteen kayttajalle tai lahella olevil-
le ihmisille. Noudata oman maasi voimas-
saolevia turvallisuusmaarayksia.

- Kayta terveytesi suojelemiseksi P2-
hengityksensuojainta. Huolehdi sisatiloissa
tehokkaasta ilmanvaihdosta ja kytke lait-
teeseen jarjestelmaimuri.

- Vaihda ohjaimet, jos niissa on sahausjalkia
tai vaurioita. Vaurioituneet ohjaimet voivat
sinkoutua ympariinsa sahaustoiden yhtey-
dessa. Ne voivat aiheuttaa vammoja ympa-
rilla oleville ihmisille.

- Kayta vain alkuperaisia Festoolin lisava-
rusteita ja kulutustarvikkeita. Vain Festo-
olin testaamat ja hyvaksymat lisavarusteet
ovat turvallisia ja varmasti yhteensopivia
tyokalun ja kayttosovelluksen kanssa.

- Kayta sahkotyokalua vain sisatiloissa ja
kuivassa kayttoymparistossa.

2.5 Alumiinin tyosto

Kayta vain sahanteria, joita on suositeltu
maaraystenmukaista kayttoa koskevassa
luvussa. Sahanterat, jotka eivat sovi sahan
kiinnitysosiin, pyorivat epatasaisesti. Ne
voivat murtaa tyokappaleesta siruja ja sin-
gota ne ympariinsa. Nama sirut voivat osua
kayttajan tai ymparilla olevien ihmisten sil-
miin.

Kayta vain sahanteria, joiden rintakulma
on £ 0°. Jos rintakulma on > 0°, tera vetaa
sahaa tyokappaleen sisaan. Loukkaantu-
misvaara sahan mahdollisen takaiskun ja
pyorahtavan tyokappaleen takia.

Tarkasta pendelsuojuksen toiminta ennen
jokaista kayttokertaa. Kayta sahkotyokalua
vain, kun se toimii asianmukaisesti.

Ali kosketa kisilld purujen poistoau-
kkoon. Pyorivat osat voivat aiheuttaa kasi-
vammoja.

& Alumiinia tyostettaessa on noudatettava

turvallisuussyista seuraavia toimenpiteita:

- Kytke eteen vikavirta- (FI-, PRCD-) suoja-
kytkin.

- Kytke sahkotyokalu sopivaan imuriin.

- Puhdista sahkotyokalun moottorikoteloon
kertynyt poly saannollisin valiajoin.

- Kayta alumiinisahanteraa.

we Kayta suojalasejal!

2.6 Laseria koskevat turvallisuusohjeet

- Al3 miss3in tapauksessa suuntaa laser-
sadetta ihmisia kohti. Haikaistyminen voi
aitheuttaa onnettomuuksia.

- Al miss3in tapauksessa katso suoraa tai
heijastunutta lasersadetta kohti. Jos la-
sersade kaikesta huolimatta osuu silmaasi,
sulje silmat valittomasti ja kaanna paa pois
sateen tielta. Jos lasersade osuu silmaan,
se voi aiheuttaa silmavaurioita.

- Al3 tee mitdidn muutoksia laseriin. Jos la-
seriin tehdaan muutoksia, siita voi aiheutua
lisavaaroja.

2.7 Jaannosriskit

Kaikkien asiaankuuluvien rakennusalan maa-
raysten noudattamisesta huolimatta koneen
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kaytossa voi syntya viela vaaroja, joita saattavat
aiheuttaa esimerkiksi:

- Pyorivien osien koskettaminen sivulta: Sa-
hantera, kiinnityslaippa, laipparuuvi

- Jannitetta johtavien osien koskettaminen,
kun runko on avattu ja sahkopistoketta el
ole vedetty irti pistorasiasta

- Tyokappaleista sinkoutuvat palat

- Vaurioituneista terista sinkoutuvat terasir-
paleet

- Melupaastot

- Tyossa syntyva poly

2.8 Paastoarvot

EN 62841 mukaan maaritetyt arvot ovat tyypilli-
sesti:

Ainenpainetaso Lps = 88 dB(A)
Ainentehotaso Lya = 101 dB(A)
Epavarmuus K=3dB

AN O HUOMIO

Tyoskenneltaessa syntyy melua
Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojaimia.

[lmoitetut melupaastoarvot

- on mitattu standardoidun testimenettelyn
mukaan ja niita voi kayttaa sahkotyokalujen
keskinaiseen vertailuun,

- niita voi kayttaa myos kuormituksen alusta-
vaan arviointiin.

/N HUOMIO

Melupaastot saattavat poiketa ilmoitetuista

arvoista sahkotyokalun todellisessa kaytos-

sa sahkotyokalun kayttotavan ja varsinkin

tyostettavan tyokappaleen laadun mukaan.

» Maarita kayttajan suojaksi varotoimenpi-
teet, jotka perustuvat arvioituun kuormi-
tukseen todellisissa kayttoolosuhteissa.
(Tassa tulee huomioida kayttojakson kaikki
vaiheet, esimerkiksi ajat, jolloin sahkotyo-
kalu on pois paalta, ja ajat, jolloin se on
paalla mutta kay kuitenkin kuormittamat-
ta.)

3 Maaraystenmukainen kaytto

Tama sahkotyokalu on maaraystenmukaisesti
tarkoitettu paikallaan tehtavaan puun, muovin,
alumiinilistojen ja vastaavien materiaalien sa-
haamiseen. Silla ei saa sahata muita materiaa-
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leja, kuten terasta, betonia tai mineraalisia ma-
teriaaleja.

Kayta vain Festool-sahanteria, jotka on tarkoi-
tettu kaytettavaksi taman sahkotyokalun kans-
sa.

Sahanterien taytyy vastata seuraavia erittelyja:

- Sahanteran halkaisija 260 mm

- Teran paksuus 2,5 mm (vastaa hammasle-
veytta)

- Kiinnitysreika 30 mm

- Teranrungonvahvuus 1,8 mm

- Standardin EN 847-1 mukainen sahantera

- Sahanterg, jonka rintakulma on < 0°

Puun tyostoon tarkoitetut Festool-sahanterat

vastaavat standardia EN 847-1.

Sahaa vain sellaisia materiaaleja, joille kysei-

nen sahantera on tarkoitettu.

Tama sahkotyokalu on tarkoitettu vain ammat-

tityontekijoiden tai koneen kayttoopastuksen

saaneiden henkiloiden kayttoon.

Ohjeiden vastaisesta kaytosta aiheutu-
neista vahingoista ja tapaturmista vastaa
tyokalun kayttaja.

4  Tekniset tiedot

Katkaisusaha KS 120 REB,
KS 88 RE

Teho

220-240V 1600 W

110V 1400 W

Kierrosluku (kuormit- 1400 - 3600 min"!

tamatta)

Tera kara, @ 30 mm

Paino EPTA-Procedure 01:2014 -ohjeen mu-
kaan

KS 120 REB 24 kg
KS 88 RE 23 kg

Tyokappaleen enimmaismitat, katso luku
<Tyoskentely sahkotyokalulla>.

5 Laitteen osat

[1.1] Kahva

[1.2] Kayttokytkin

[1.31 Ké&ynnistyssalpa

[1.4] Katkaisusyvyyden rajoittimen vipu
[1.5] Vetosuunnan lukituksen kiertonuppi
[1.6] Kuljetusvarmistin



[1.71 Jiirikulman (pystysuuntainen) asteik-
ko

[1.8] Pd&ydan levennysosa
[1.91 Poydan levennysosan kiertonuppi

[1.10] Jiirikulman (vaakasuuntainen) asteik-
ko

[1.11]1 Jiirikulman (vaakasuuntainen) luki-
tusvipu

[1.12] Esiasetetun jiirikulman (vaakasuun-
tainen) lukkovipu

[1.13] Pendelsuojus

[1.14] Jiirikulman (pystysuuntainen) hieno-
saadon kiertokahva*

[2.1] Laserin kayttokytkin*

[2.2] Kierrosluvun saatopyora
[2.3] Karan Fastfix-lukitus

[2.4] Ohjaimen lukitusvipu

[2.5] Siirtokulman sailytyspaikka

[2.6] Erikoiskatkaisuasennon lukituksen
avausvipu*

[2.7] Erikoiskatkaisuasennon vipu*
[2.8] Johtokela ja kantokahva

[2.91 Jiirikulman (pystysuuntainen) lukitus-
vipu

[2.10] Jiirikulma-alueen (pystysuuntainen)
valintavipu

Kuvassa tunnuksella * merkityt osat kuuluvat
vain mallin KS 120 REB vakiovarustukseen.

Ilmoitetut kuvat ovat kayttooppaan alussa ja lo-
pussa.

6 Kayttoonotto

/N /N VAROITUS

Kielletty jannite tai taajuus!

Onnettomuusvaara

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden
taytyy vastata konekilvessa annettuja tieto-
ja.

» Pohjois-Amerikassa saa kayttaa vain sel-

laisia Festool-koneita, joiden jannite on
120V / 60 Hz.

Ennen ensikayttoa

- Poista kuljetusvarmistin [4.4] vetotangosta.

Suomi

Kytkeminen paille / pois paalta
Paina kaynnistyskytkinta tuntuvaan vas-
tukseen asti, jotta saat avattua sahalaitteen
ja pendelsuojuksen lukituksen.
- Paina kaynnistyssalpaa [1.3].
- Kaynnista kone painamalla kayttokyt-
kin [1.2] pohjaan.
- Kun vapautat kayttokytkimen, kone sam-
muu.

6.1 Koneen pystyttaminen

/N /AN VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta, en-
nen kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia
toita!

Asenna kone tasaiselle ja tukevalla alustalle
(esim. kuljetusjalusta UG-KAPEX, monitoimi-
poyta MFT tai tyopoyta) ennen kayton aloitta-
mista.

Kaytettavissa ovat seuraavat
asennusmahdollisuudet

Ruuvit: Kiinnita kone neljalla ruuvilla tyotasoon.
Sahapoydan neljassa tukipisteessa on sita var-
ten reiat [6.1].

Ruuvipuristimet: Kiinnita kone neljalla ruuvipu-
ristimella tyotasoon. Sahapoydan neljassa tuki-
pisteessa olevat tasaiset kohdat [6.2] toimivat
puristuspintoina.

Kiinnityssarja (mallille MFT): Kiinnita kone
kiinnityssarjan [6.4, 494693] avulla Festool-
monitoimipoytaan MFT. Tata varten tyokalussa
on kaksi reikaa [6.3].

Kuljetusjalusta UG-KAPEX: kiinnita kone kulje-
tusjalustaan kuljetusjalustan mukana olevien
asennusohjeiden mukaan.

6.2 Kuljetus

Koneen varmistaminen (kuljetusasento)

= Paina kayttokytkinta [4.1].

» Kaanna sahalaitetta alaspain rajoittimeen
asti.

= Paina lukitsinta [4.2]. Sahalaite j&& paikal-
leen ala-asentoon.

= Veda kiertonupista [4.3], jotta sahalaite lu-
kittuu taka-asentoon.

» Kaari sahkojohto kuljetusta varten johtoke-
lan ympérille [5.5].

= Aseta kuusiokoloavain [5.4] ja siirtokul-
ma [5.3] (vain KS 120 REB]) asiaankuuluviin
pidikkeisiinsa.
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/N

VAROITUS

Loukkaantumisvaara
» Ala missaan tapauksessa nosta tai kanna

g

konetta lilkkuvan pendelsuojuksen [5.1]
varassa.

Ota koneen kantamista varten kiinni saha-
poydan [5.2] kyljesta ja johtokelan kahvas-
ta [5.51.

Koneen lukituksen vapauttaminen (kayttoa-
sento)

|

|

|

7

/NN

Paina sahalaitetta hieman alaspain ja veda
kuljetusvarmistimesta [4.2].

Kaanna sahalaite ylospain.

Avaa kaantonuppi [4.31.

Asetukset

VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

g

Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta, en-
nen kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia
toita!

Vain KS 120 REB: Vaihda laserin varoitustar-
ran [3.1] tilalle mukana toimitettu oman maasi
kielinen varoitustarra.

7.1

Sahanteradn valinta

Festool-sahanterat on merkitty varillisella ren-
kaalla. Vari tarkoittaa materiaalia, jolle sahan-
tera soveltuu.

Maalit Materiaali Tunnus
Keltainen Puu
Punainen Laminoidut puulevyt
Vihrea Kuitusementtilevyt
Eternit
Sininen  Alumiini, muovi W Al
7.2 Teran vaihto

/N

VAROITUS

Loukkaantumisvaara

>
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Noudata seuraavia ohjeita:

Irrota sahkopistoke pistorasiasta, ennen
kuin vaihdat teran.

Paina karan lukitsinta [7.2] vain, kun sa-
hantera seisoo paikallaan.

Sahantera kuumenee voimakkaasti sa-
haustoissa. Odota, etta se jaahtyy, ennen
kuin kosketat siihen.

Kayta teranvaihdossa tyokasineita, koska
teravat terasarmat aiheuttavat loukkaantu-
misvaaran.

Sahanteran irrottaminen

|

|

>

>

Saada tyokalu kayttoasentoon.

Paina karan lukitsinta [7.2] ja kierré sita
90° verran myotapaivaan.

Irrota ruuvi [7.8] kokonaan kuusiokoloavai-
mella [7.9] vasenkierteinen).

Paina kayttokytkinta [7.3] ja avaa tédman
myota pendelsuojuksen lukitus.

Avaa pendelsuojus [7.4] kokonaan.

Ota kiinnityslaippa [7.7] ja sahantera pois.

Sahanterdn asentaminen

| 2

7.3

Puhdista kaikki osat ennen niiden asenta-
mista (sahantera, laippa, ruuvi).
Asenna sahantera terakaraan [7.5].

/N VAROITUS

Loukkaantumisvaara
= Varmista, ettd sahanteran [7.6] ja ko-
neen [7.1] pyorintasuunnat vastaavat
toisiaan.
Kiinnita sahantera laipan [7.71] ja ruu-
vin [7.8] avulla.
Kirista ruuvi [7.8] (vasenkierteinen).
Paina karan lukitsinta [7.2] ja kierra sita
90° verran vastapaivaan.

Tyokappalepuristin

Tyokappalepuristimen kayttaminen

| &

7.4

Asenna tyokappalepuristin [8.1] jompaan-
kumpaan reikaan [8.2]. Talloin kiinnitys-
suunnan taytyy osoittaa taaksepain.

Kaanna tyokappalepuristinta, kunnes kiinni-
tyssuunta nayttaa eteenpain.

Polynpoisto

NG

VAROITUS

Poly vaarantaa terveyden
= Ala missaan tapauksessa tydskentele il-

man imuria.

» Noudata maakohtaisia maarayksia.
» Kayta hengityssuojainta!

Poistoimuliitantaan [9.1] voi kytke& Festool-
imurin, jossa on halkaisijaltaan 36 mm tai

27 mm kokoinen imuletku (suosittelemme kayt-
tamaan kokoa 36 mm tukkeutumisvaaran mini-
moimiseksi.



Joustava purunkokooja [9.2] parantaa polyn ja
purujen poistoa. Tyoskentele siksi aina asenne-
tun purunkokoojan kanssa.

Purunkokooja kiinnitetaan puristuspitimel-

(3 [10.1] suojukseen. Sita varten puristuspiti-
men nokkien [10.2] taytyy lukittua suojuksen
loviin [10.3].

7.5 Poydan levennysosan saataminen

= Avaa kiertonuppi [1.9].
= Vedd pdydan levennysosa [1.8] ulos niin pit-

kalle, etta koko tyokappale lepaa sen paalla.

» Sulje kiertonuppi.

Jos tyokappale ulottuu aariasentoon ve-
dettya poydan levennysosaa pidemmalle,
tyokappale taytyy tukea muilla keinoin.

7.6 Tyokappaleen ohjain

Ohjaimen saataminen

Jiirisahauksissa ohjaimet [11.1] taytyy saataa,

jotta ne eivat esta pendelsuojuksen toimintaa

tai kosketa sahanteraa.

= Avaa kiinnitysvipu [11.2].

» Siirra ohjainta, kunnes pienin vali sahante-
raan on tyoskenneltaessa maks. 4,5 mm.

» Sulje kiinnitysvipu.

Ohjaimen irrottaminen

Joissakin jiirisahauksissa taytyy mahdollisesti

irrottaa ohjaimet, jotta ne eivat paase koske-

maan sahalaitetta.

» Kierréa ruuvia [11.3]1 mahdollisimman syval-
le kierrereikaan (alaspain).

» Taman jalkeen voit vetaa ohjaimen sivu-
kautta pois.

» Kaanna ruuvia jalleen kolme kierrosta ulos-
pain, kun olet asentanut ohjaimen takaisin.

Apuohjain

Ohjainpinnan suurentamiseksi voit asentaa

kummankin ohjaimen reikiin [12.1] puiset

apuohjaimet [12.2]. Niita vasten saat tuettua

suuret tyokappaleet turvallisesti.

Huomioi tassa yhteydessa:

- Apuohjainten kiinnitysruuvit eivat saa olla
pintaa ylempana.

- Apuohjaimia saa kayttaa vain 0°-sahauk-
siin.

- Apuohjaimet eivat saa haitata suojusten
toimintaa.

7.7 Vaakasuuntainen jiirikulma

Suomi

Osoittimen [13.2] nuoli nayttaa saadetyn vaaka-
suoran jiirikulman. Molemmat merkit osoitti-
men nuolen oikealla ja vasemmalla puolella
mahdollistavat jiirikulmien tarkan saadon. Tata
varten molempien merkkien taytyy olla kohdak-
kain asteikon asteviivojen kanssa.

Vaakasuuntaiset perusjiirikulmat

Seuraavat jiirikulmat voi lukita:

vasemmalla: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

oikealla: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» Saada tyokalu kayttoasentoon.

Veda lukitusvipua [13.5] yl6spain.

Paina lukkovipua [13.4] alaspain.

Kaanna sahapoytaa haluttuun jiirikulmaan
asti.

Vapauta lukkovipu. Lukkovivun taytyy lukit-
tua tuntuvasti.

» Paina lukitusvipua alaspain.

Yyeyvy

y

Haluttu vaakasuora jiirikulma

» Saada tyokalu kayttoasentoon.

Veda lukitusvipua [13.5] yl6spain.

Paina lukkovipua [13.4] alaspain.

Kaanna sahapoytaa haluttuun jiirikulmaan
asti.

Paina lukitusvipua alaspain.

Vapauta lukkovipu.

Yyy

y

Y

7.8 Pystysuuntainen jiirikulma

Saada tyokalu kayttoasentoon.

Avaa lukitusvipu [14.1].

= K&anna valintakytkin [14.2] halutun s&&to-
alueen (0° - 45°, +/-45°, tai +/-47°) kohdal-
le.

= K&anna sahalaitetta, kunnes osoitin [14.3]
nayttaa haluamasi jiirikulman. Vain KS 120
REB: hienosaadon kiertokahvalla [14.4] voit
saataa pystysuoran jiirikulman tarkasti.

= Sulje lukitusvipu [14.1].

7.9 Erikoiskatkaisuasento

y

y

Voit saataa haluamasi vaakasuoran jiirikulman
50° (vasen puoli) ja 60° (oikea puoli) valilla. Li-
saksi sahassa on lukituskohdat tavanomaisille
jiirikulmille.

Lankkujen/paneelien tavanomaisen sahaus- tai

katkaisuasennon lisaksi koneessa on myos eri-

koiskatkaisuasento korkeiden, maks. 120 mm:n

listojen katkaisuun.

» Veda sahalaitetta eteenpain.

» Ka&anna vipua [15.3] alaspain.

» Siirra sahalaitetta taaksepain, kunnes me-
tallisanka [15.1] lukittuu sahalaitteen taka-
na olevaan aukkoon.

» Taman jalkeen voit sahata tassa asennossa
ohjainta vasten maks. 120 mm:n korkuisia
listoja. Katkaisusahan vetotoiminto ja pysty-
suuntainen kaantotoiminto ovat talloin
deaktivoituja.
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» Kun haluat palauttaa koneen tavanomai-
seen asentoon, paina lukituksen avausvi-
pua [15.2] ja veda sahalaitetta eteenpéin.
Metallisanka [15.1] irtoaa aukosta ja vipu
kaantyy [15.3] takaisin.

7.10 Katkaisusyvyyden rajoitin

Portaattomasti saadettavan katkaisusyvyyden
rajoittimen avulla voit saataa sahalaitteen pys-
tysuuntaisen kaantoalueen. Tama mahdollistaa
urien ja lovien sahaamisen tyokappaleisiin.

@ Huomioi rajoitettu urien sahausalue: Por-
taaton saato on mahdollista vain 0-45 mm
valilla. Myos uran mahdollinen pituus on
rajoitettu. Esim.: 48 mm:n urasyvyydella ja
88 mm:n vahvuisella tyokappaleella tama
alue on 40-270 mm.

» Saada tyokalu kayttoasentoon.

» Kaanna katkaisusyvyyden rajoittimen vi-
pua [16.1] alaspain, kunnes se lukittuu. Ta-
man jalkeen sahalaitetta voi painaa alaspain
vain saadettyyn katkaisusyvyyteen saakka.

» Saada katkaisusyvyyden rajoittimen vipua
kiertamalla haluamasi katkaisusyvyys.

» Kun haluat deaktivoida katkaisusyvyyden
rajoituksen, kaanna katkaisusyvyyden ra-
joittimen vipu takaisin ylos.

7.11 Kiinted vaakasuora asento

Kiertonupin [16.2] avulla voit lukita sahalait-
teen haluamaasi kohtaan vetotangoilla [16.3].

7.12 Laserin sytyttaminen (vain KS 120 REB)

Koneessa on kaksi laseria, jotka merkitsevat

sahausuran sahanteran oikealla ja vasemmalla

puolella. Taman ansiosta voit kohdistaa tyokap-

paleen molemmilla puolilla (sahanterén tai sa-

hausuran vasemmalla tai oikealla puolella).

= Sytyta tai sammuta laser painikkeella [2.1].
Jos konetta ei kayteta 30 minuuttiin, laser
sammuu automaattisesti ja taytyy kytkea
uudelleen paalle.

8 Tyoskentely sahkotyokalulla

/N VAROITUS

Ympariinsa sinkoutuvat terdn/tyokappaleen

sirut

Loukkaantumisvaara

» Kayta suojalaseja!

= Al3 paasta sivullisia tyopisteen lahelle lait-
teen kayton aikana.

» Kiinnita tyokappaleet aina kunnolla.

» Ruuvipuristimet taytyy kiinnittaa koko pu-
ristuspintansa kanssa.
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& VAROITUS

Pendelsuojus ei sulkeudu

Loukkaantumisvaara

» Keskeyta sahaustoimenpide.

» Veda sahkojohdon pistoke irti pistorasiasta,
poista sahausjatteet. Vaihdata pendelsuo-
jus, jos siina vaurioita.

/N VAROITUS

Loukkaantumisvaara
» Noudata seuraavia ohjeita:

- Oikea tyoskentelyasento:
- edessa kayttopuolella;
- suoraan sahan suuntaan;
- sahanteran linjan vieressa.

- Kun kaytat sahkotyokalua, pida ohjaavalla
kadelld aina kiinni kahvasta [1.1]. Pida va-
paa kasi aina vaara-alueen ulkopuolella.

- Tyoskentele vain sopivan poydan levenny-
sosan [1.8] kanssa (katso luku 7.5).

- Ohjaa sahkotyokalu tyokappaletta vasten
vain, kun moottori on kaynnissa.

- Kayta sopivaa etenemisnopeutta, jotta kone
ei ylikuormitu ja ettei muovi sula muoveja
sahattaessa.

- Ala kayta sahkotyokalua, jos sen elektro-
niikka on rikki, koska kierrosluku voi nous-
ta lilan suureksi. Kyse on elektroniikkavias-
ta, jos pehmea kaynnistystoiminto puuttuu,
moottorin kierroslukua ei saa saadettya tai
koneesta tulee savua tai palaneen hajua.

- Varmista ennen toiden aloittamista, ettei
sahantera voi koskettaa ohjaimia, tyokap-
palepuristinta, ruuvipuristimia tai muita ko-
neen osia.

@ Veda sahkopistoke irti pistorasiasta, kun
sahkotyokalu on poissa kaytosta. Tama op-
timoi elektroniikan kayttoian.

8.1 Tyokappalemitat

Tyokappaleen enimmaismitat ilman lisatarvi-
ketukia

Jiirikulma asteikon mu- Korkeus x leveys

kaan, vaakasuuntainen/ [mm]
pystysuuntainen

0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° oikealla 35 x 305



Jiirikulma asteikon mu- Korkeus x leveys

kaan, vaakasuuntainen/ [mm]
pystysuuntainen

0°/45° vasemmalla 55 x 305
45°/45° oikealla 35x215
45°/45° vasemmalla 55x 215

Tyokappaleen enimmaismitat KA-KS 120
kanssa tehtavassa asennuksessa

Tyokappaleen enimmaiskorkeus ja -leveys eivat
muutu lisatarvikeosien asentamisen takia.

Asennettu lisatarvikeosa Pituus
KA-KS 120 (yhdelld puolella)  maks.
2400 mm
KA-KS 120 (molemmilla puo- maks.
lilla) 4800 mm

Pitkat tyokappaleet

Sahan tasopintaa pidemmalle ulottuvat tyokap-

paleet tarvitsevat lisatuen:

= S&4d& poydan levennysosa (katso luku ).

» Jos tyokappale ulottuu yha reunan yli, tyon-
na poydan levennysosa takaisin ja asenna
katkaisutuki KA-KS 120 (katso luku 8.1).

» Varmista tyokappale ylimaaraisilla ruuvipu-
ristimilla.

Ohuet tyokappaleet

Ohuet tyokappaleet voivat vapattaa tai murtua

sahauksen yhteydessa.

» Ohuet tyokappaleet voivat vapattaa tai mur-
tua sahauksen yhteydessa.

» Vahvista tyokappaletta: kiinnita yhdessa ja-
tepuun kanssa.

Raskaat tyokappaleet

» Saada tukijalka alustaan kiinni, jotta laite
pysyy tukevassa asennossa myos raskaita
tyokappaleita sahattaessa.

8.2 Pendelsuojuksen esteettoman
liikkuvuuden tarkastaminen

& Pendelsuojuksen taytyy lilkkua vapaasti ja

sen tulee sulkeutua automaattisesti.

» Veda verkkopistoke irti.

» Tartu kadella pendelsuojukseen ja tyonna
se kokeeksi sahalaitteen sisaan.
Pendelsuojuksen taytyy olla herkkaliikkei-
nen ja sen taytyy upota lahes kokonaan pen-
delsuojan sisaan.

Sahanteran alueen puhdistaminen
» Pida pendelsuojuksen alue aina puhtaana
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» Puhdista polysta ja puruista paineilmalla
puhaltamalla tai siveltimella.

8.3 Tyokappaleen kiinnittaminen

/N VAROITUS

Loukkaantumisvaara
» Noudata seuraavia ohjeita:

- Tukeva kiinnitys - kiinnita tyokappaleet ai-
na tyokappalepuristimella. Talloin piti-
men [17.2] taytyy olla kunnolla tyokappa-
letta vasten. (Huomautus: tdhan tarvitaan
mahdollisesti apuvalineita tyokappaleen
muodon mukaan, esim. jos sahaat pyoreita
tyokappaleita). Al sahaa tyckappaleita, joi-
ta ei voi kiinnittaa kunnolla.

- Koko - ala sahaa liian pienia tyokappaleita.
Sahatun jaannospalan tulee olla turvalli-
suussyista vahintaan 30 mm pituinen. Sa-
hantera voi vetaa pienet tyokappaleet taak-
se sahanteran ja ohjaimen valiseen rakoon.

- Ole erityisen varovainen, jottei sahantera
veda tyokappaleita taaksepain sahanteran
ja ohjaimen valiseen rakoon. Tama vaara
on olemassa varsinkin vaakasuuntaisissa
jiirisahauksissa.

- Kayté erittain ohuita tyokappaleita [24.1]
sahatessa lisdksi ylimaaraista rimaa [24.2]
vahvikkeena. Erittain ohuet tyokappaleet
voivat "vapattaa” tai murtua sahauksen yh-
teydessa.

Menettele kiinnityksessa seuraavasti

» Aseta tyokappale sahapoydalle ja paina sita
ohjaimia vasten.

» Avaa tyokappalepuristimen lukitusvi-
pu [17.1].

» Kaanna tyokappalepuristinta, kunnes pi-
din [17.2] on tyokappaleen ylapuolella.

» Laske pidin tyokappaleen paalle.

= Sulje lukitusvipu [17.1].

8.4 Kierrosluvun saato

Kierroslukua voi saataa portaattomasti saato-
pyoralla [2.2] 1400 ja 3600 min-' v&lilla. Siten
voit saataa optimaalisen sahausnopeuden kul-
lekin materiaalille.

Saatopyoran suositeltu asento

Puu 3-6
Muovi 3-5
Kuitumateriaalit 1-3
Alumiini- ja kirjometalliprofiilit 3-6
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8.5 Sahaus ilman vetoliiketta

» Tee haluamasi saadot koneeseen.

» Kiinnita tyokappale.

= Siirrd sahalaite taakse aariasentoon (tyo-
kappaleen ohjaimen suuntaan) ja sulje veto-
suunnan lukituksen kiertonuppi [1.5], tai lu-
kitse sahalaite erikoiskatkaisuasentoon
(vain KS 120 REB).

» Kaynnista kone.

» Ohjaa sahalaitetta kahvasta [1.1] hitaasti
alaspain ja sahaa tyokappale tasaisella no-
peudella.

» Sammuta kone ja odota, etta sahantera py-
sahtyy taydellisesti.

Kaanna sahalaite takaisin ylospain.

8.6 Vetoliikkeella sahaus

» Tee haluamasi saadot koneeseen.

Kiinnita tyokappale.

» Veda sahalaitetta vetotankoja pitkin eteen-
pain.

» Kaynnista kone.

= Ohjaa sahalaitetta kahvan [1.1] avulla hi-
taasti alaspain.

» Tyonna sahalaitetta tasaisella nopeudella
taaksepain ja sahaa tyokappale.

» Sammuta kone.

» Odota, kunnes sahantera pysahtyy paikal-
leen ja kaanna vasta sen jalkeen sahalaitet-
ta ylospain.

8.7 Siirtokulma (vain KS 120 REB)

y

Siirtokulmalla voit mitata haluamasi kulman
(esim. kahden seinan valilla). Siirtokulma muo-
dostaa samalla kulmahalkaisijan.

Sisakulman mittaaminen

» Avaa kiristin [18.2].

» Aseta siirtokulman molemmat varret [18.1]
sisakulmaa vasten.

= Sulje kiristin [18.2].

Ulkokulman mittaaminen

= Avaa kiristin [18.3].

» Tyonna molempien varsien alumiiniprofiilei-
ta [18.4] eteenpain.

= Aseta siirtokulman molemmat varret [18.4]
ulkokulmaa vasten.

= Sulje kiristin [18.3].

» Tyonna molempien varsien alumiiniprofiilit
takaisin.

Kulman kopioiminen

» Aseta siirtokulman toinen varsi katkaisusa-
han ohjainta vasten.

= Kulmapuolittajan (vaakasuuntainen jiirikul-
ma) saatamiseksi kaanna sahalaitetta, kun-

104

nes lasersade on kohdakkain siirtokulman
linjan [19.1] kanssa.

Tata varten siirtokulma tulee asettaa yh-
densuuntaiseksi katkaisusahan ohjaimen
kanssa. Paina siirtokulmaa samanaikai-
sesti peukalo uppokahvassa ohjainta vas-
ten.

9 Huolto ja hoito

/N /AN VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sahkodiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta en-
nen kaikkia huolto- ja puhdistustoita!

» Kaikki moottorin rungon avaamista edellyt-
tavat huolto- ja korjaustyot saa antaa vain
valtuutetun huoltokorjaamon tehtavaksi.

» Vaurioituneet varolaitteet ja osat taytyy kor-
jauttaa tai vaihdattaa valtuutetussa ammat-
tikorjaamossa, mikali kayttoohjeissa ei ole
toisin neuvottu.

» Puhdista saannaollisin valiajoin murtosuo-
ja [20.1] seka purunkokoojan (katso kuva
10) imukanava sahanpuruista, pélykerty-
mista ja tyokappaleen paloista paineilmalla
tai siveltimella.

» Pida ilmankierron varmistamiseksi kotelon
jaahdytysilmaraot aina esteettomina ja puh-
taina.

Koneen saannéllinen puhdistus (etenkin
saatimet ja ohjaimet) on tarkea turvalli-
suustekija.
Koneessa on automaattisesti irtikytkeytyvat eri-
koishiilet. Jos ne ovat kuluneet loppuun, virta
katkeaa automaattisesti ja laite pysahtyy.

Anna vain valmistajan tai valtuutetun
huoltokorjaamon tehda huolto- ja
korjaustyot. Lahimman huoltopis-
teen voit katsoa nettiosoitteesta:
www.festool.fi/huolto

Kayta vain alkuperaisia Festool-va-
raosia! Tuotenumerot voit katsoa
nettiosoitteesta: www.festool.fi/
huolto

9.1 Laserin saato (vain KS 120 REB)

Lasersateet on saadetty valmiiksi tehtaal-
la. Kierra saatoruuveja vain ilmoitetuissa
tapauksissa.



Jos lasersateet eivat tasmaa sahausreunan
kanssa, voit saataa molempia lasereita. Kayta
tahan kuusiokoloavainta (koko 2,5).

» Puhkaise kuusiokoloavaimella tarran mer-
kityt kohdat ([3.2]- [3.71), jotta pa&set kéasi-
ksi saatoruuveihin.

» Testaa laser asettamalla koekappale ko-
neen paalle.

» Sahaa ura tyokappaleeseen.

» Kaanna sahan paa ylos ja tarkista saato.

Lasersdde ei ndy
= Kytke laser paalle [1.2]
» Tutki, missa nakymaton laser on.
> Kierra vasemman [3.3] ja oikean [3.5]
lasersateen saatoruuveja, kunnes laser
nakyy tyokappaleella.
> S&ada kuvauksen mukaan ensin (a) yh-
densuuntaisuus viivaan nahden, sen jal-
keen kaltevuus (b) ja lopuksi lasersa-
teen aksiaalinen siirtyma (c).

a) Lasersade ei ole yhdensuuntainen vii-
vaan [kuva 3A] ndhden

Saada yhdensuuntaisuus.

Vasen lasersade Saatoruuvi [3.4]

Oikea lasersade Saatoruuvi [3.6]

b) Lasersade siirtyy katkaisusahauksessa va-
semmalle tai oikealle [kuva 3B]

Saada kallistusta, kunnes lasersade ei enaa
siirry katkaisusahauksessa.

Saatoruuvi [3.3]
Saatoruuvi [3.5]

Vasen lasersade

Oikea lasersade

c) Lasersade ei ole sahausuran kohdalla [ku-
va 3C]

Saada aksiaalinen siirtyma.
Saatoruuvi [3.2]
Saatoruuvi [3.7]

Vasen lasersade

Oikea lasersade

9.2 Vaakasuuntaisen jiirikulman korjaus

Jos osoitin [13.2] ei nayta en&a lukittavien jiiri-

kulmien yhteydessa asettamaasi arvoa, voit

s&ataa osoitinta ruuvin [13.1] avaamisen jal-

keen.

Jos todellinen (sahattu) jiirikulma poikkea saa-

detysta arvosta, voit korjata asetusta:

» Lukitse sahalaite 0°-asentoon.

» Avaa kolme ruuvia [13.3], joilla asteikko on
kiinnitetty sahapoytaan.

= Siirra asteikkoa sahalaitteen kanssa, kun-
nes todellinen arvo on 0°. Voit tarkistaa ta-
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man ohjaimen ja sahanteran valisen kulman
kanssa.

» Ruuvaa kolme ruuvia [13.3] kiinni.

» Tarkista kulmasaato koesahauksella.

9.3 Pystysuuntaisen jiirikulman korjaus

Jos todellinen arvo ei enaa tasmaa saadetyn ar-
von kanssa, voit korjata sita:

» Lukitse sahalaite 0°-asentoon.

» Avaa molemmat ruuvit [23.1].

= Kaanna sahalaitetta, kunnes todellinen arvo
on 0°. Voit tarkistaa taman sahapdydan ja
sahanteran valisen kulman kanssa.

» Ruuvaa molemmat ruuvit [23.1] kiinni.

» Tarkista kulmasaato koesahauksella.

Jos osoitin [22.2] ei en&a osoita saadettya ar-
voa, voit s3ataa sita ruuvin [22.1] avaamisen
jalkeen.

9.4 Murtosuojan vaihtaminen

Ala kayta loppuun kulunutta murtosuojaa
[20.1], vaan vaihda se uuteen.

» Avaa vaihtoa varten kuusi ruuvia [20.2].

9.5 Laserin lasin puhdistaminen tai vaihto
(vain KS 120 REB)

Laserin suojalasi [21.2] voi likaantua kaytossa.

Voit irrottaa sen puhdistusta tai vaihtoa varten.

» Avaa ruuvia [21.5] n. 2 kierroksen verran.

» Paina lasia samanaikaisesti suuntiin [21.3]
ja [21.4].

» Ota lasi pois.

Puhdista lasi tai vaihda sen.

» Asenna puhdistettu/uusi lasi. Lasin molem-
pien nokkien [21.1] pitaa lukkiutua ku-
van 21 mukaisesti ylasuojuksen loviin.

» Kiristd ruuvi [21.5].

y

10 Lisavarusteet ja tarvikkeet

Kayta vain alkuperaisia Festool-tarvikkeita.

Lisatarvikkeiden ja tyokalujen tuotenumerot
voit katsoa Festool-tuoteoppaasta tai Internet-
osoitteesta www.festool.fi.

Kuvattujen lisatarvikkeiden lisaksi Festoolin
tarvikeohjelma sisaltaa kattavan valikoiman
muitakin jarjestelmatarvikkeita, joilla pystyt
kayttamaan sahaa monipuolisesti ja tehokkaas-
ti, esimerkiksi:

e Sahanteria eri materiaalien sahaustaoihin.

e Katkaisuohjain KA-KS 120

e Kuljetusjalusta UG-KAPEX KS 120

e Kulmatuki AB KS 120
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11 Ymparisto

Al3 heitd kiytosta poistettua konetta ta-

lousjatteiden joukkoon! Toimita kaytos-

ta poistetut laitteet, tarvikkeet ja pak-
kaukset ymparistoystavalliseen kierratykseen.
Noudata voimassaolevia kansallisia maarayk-
sia.
Vain EU: kaytosta poistettuja sahko- ja elektro-
nilkkalaitteita koskevan eurooppalaisen direk-
tilvin ja sita vastaavan kansallisen lainsaadan-
non mukaan loppuun kaytetyt sahkotyokalut
taytyy kerata erikseen talteen ja toimittaa ym-
paristoa saastavaan kierratykseen.
REACHh:iin liittyvat tiedot: www.festool.com/
reach

106



Indholdsfortegnelse

T Symboler . 107
2 Sikkerhedsanvisninger........ccccccceeeeennnes 107
3 Bestemmelsesmaessig brug.......cc......... 110
4 Tekniske data......ccccccieiiiiiiiiiiiiis 110
5 Produktets elementer........cccccceiiiiinens 110
6 lbrugtagning.....ccccccceieeiiiiiii s 111
7 Indstillinger......cooii 112
8 Arbejde med el-veerktgjet.........ccceeernnn 114
9 Vedligeholdelse og pleje....eceereeeeeninnneee. 116
10 Tilbeh@r.. o i 117
TT Ml 117
1 Symboler

& Advarsel om generel fare

Advarsel om elektrisk stgd

Brugsanvisning, lees sikkerhedsanvis-
ningerne!

Fareomrade! Hold haenderne pa sikker
afstand!

«

'O OP @O B >

Brug beskyttelsesbriller!
Brug andedratsvarn!
Brug hgreveaern!
Forsigtig laserstraler!

Brug beskyttelseshandsker!

M3 ikke bortskaffes sammen med al-
mindeligt husholdningsaffald.

Sikkerhedsklasse Il

Tip, Bemaerk

Handlingsanvisning

Elektronik med justerbart, konstant
omdrejningstal og temperaturovervag-
ning

FAST i teeki
N> FastFix veerktgjsskift

X

<

Dansk

Bremse til sikkert arbejde
A
Tre

Laminerede traeplader

Fibercementplader eternit

Aluminium

ww Al

CE-meaerkning: Bekraefter, at el-vaerk-
tgjet er i overensstemmelse med EU-
direktiverne.

2 Sikkerhedsanvisninger

2.1 Generelle sikkerhedsanvisninger for
el-vaerktgj

ADVARSEL! Las alle sikkerhedsanvis-
ninger og vejledninger. Overholdes sik-
kerhedsanvisningerne og vejledningerne ikke,
er der risiko for elektrisk stgd, brand og/eller
alvorlige kvaestelser.
Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.
Med begrebet "el-vaerktg)”, som anvendes i sik-
kerhedsanvisningerne, menes ledningsdrevet
el-veerktgj (med netkabel) og batteridrevet el-
vaerktgj (uden netkabel).

2.2 Maskinspecifikke
sikkerhedsanvisninger

- Kap-/geringssave er beregnet til skaering
af trae eller traeagtige produkter og kan
ikke anvendes til skaering af jernmateria-
ler som f.eks. stave, staenger, skruer
osv.Abrasivt stgv medfgrer blokering af be-
vaegelige dele, f.eks. den nederste beskyt-
telseskappe. Gnister kan antaende den ne-
derste beskyttelseskappe, indleegspladen
og andre plastdele.

- Fikser sa vidt muligt emnet med tvinger.
Hvis du holder fast i emnet med handen,
skal du altid holde din hand mindst 100
mm fra hver side af savklingen. Brug ikke
saven til at skaere stykker, der er for sma
til, at de kan fastspandes eller holdes
med handen. Hvis din h&nd er for teet pa
savklingen, er der risiko for skader pa
grund af kontakt med savklingen.

- Emnet skal vaere ubevageligt og enten
fastspaendt eller trykket ind mod anslaget
og bordet. Skub ikke emnet ind i savklin-
gen, og sav aldrig "handfrit". Lgse emner
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eller emner, der bevaeger sig, kan blive
slynget vaek med hgj hastighed og medfgre
skader.

Skub saven gennem emnet. Undga at

traekke saven gennem emnet. For at udfg-

re et snit skal du lgfte savhovedet og

traekke det hen over emnet uden at skaere.
Start herefter motoren, drej savhovedet

nedad og tryk saven gennem emnet. Ved -
traeekkende snit er der fare for, at savklin-

gen haeves ved emnet, og at savklingeenhe-

den slynges voldsomt hen mod brugeren.

Lad aldrig handen krydse den planlagte
snitlinje, hverken foran eller bag savklin-
gen. Det er meget farligt at understgtte
emnet "med krydsede haender”, dvs. at hol-
de emnet til hgjre for savklingen med ven-
stre hand eller omvendt.

Rak aldrig handen ind bag anslaget, mens
savklingen roterer. Overhold altid en sik- -
kerhedsafstand pa 100 mm mellem hand

og roterende savklinge (galder pa begge

sider af savklingen, f.eks. ved fjernelse af
traeaffald). Du kan muligvis ikke se, hvor

teet den roterende savklinge er pa din hand,

og du kan komme alvorligt til skade.

Kontrollér emnet for savning. Hvis emnet -
er bgjet eller deformeret, skal det fast-
spandes med den udadkrummede side

mod anslaget. Sgrg altid for, at der ikke er

en spalte mellem emne, anslag og bord

langs med shitlinjen. Buede eller deforme-

rede emner kan dreje eller flytte sig og fa -
den roterende savklinge til at seette sig fast
under savning. Der ma ikke vaere sgm eller
fremmedlegemer i emnet.

Brug forst saven, nar bordet er fri for

varktgj, traeaffald osv. Der ma ikke vare

andet pa bordet end emnet. Mindre styk-

ker affald, sma traestykker eller andre gen- -
stande, der kommer i bergring med den ro-
terende klinge, kan blive slynget vaek med
hgj hastighed.

Skar kun et emne ad gangen. Stablede
emner kan ikke fastspaendes eller fasthol-
des sikkert, hvilket kan fgre til, at klingen
kommer i klemme eller glider under sav-
ning.

Sorg for, at kap-/geringssaven star pa en
jevn, fast arbejdsflade fgr brug. En jaevn
og fast arbejdsflade begraenser risikoen
for, at kap-/geringssaven bliver ustabil.

Planlag dit arbejde. Ved indstilling af ge- -
ringsvinklen skal det altid sikres, at det

justerbare anslag er indstillet rigtigt, sa
det understgtter emnet uden at komme i
bergring med klingen eller beskyttelses-
kappen. Uden at teende maskinen og uden
emne pa bordet skal der simuleres en fuld-
staendig skaerebevagelse med savklingen
for at sikre, at der ikke er forhindringer el-
ler risiko for at save i anslaget.

Serg for passende understgtning ved em-
ner, der er bredere eller laengere end
bordets overside, f.eks. ved hjalp af for-
leengerborde eller savbukke. Emner, der
er leengere eller bredere end kap-/gerings-
savens bord, kan veelte, hvis de ikke har
fast stgtte. Hvis et afskaret stykke trae eller
selve emnet veelter, kan det haeve den ne-
derste beskyttelseskappe eller blive slyn-
get ukontrolleret vaek af den roterende
klinge.

Brug ikke en medhjalper, der kan holde
emnet, men i stedet for et forlaengerbord
eller yderligere understgtning. En ustabil
understgtning kan medfgre, at savklingen
saetter sig fast. Emnet kan ogsa bevage sig
under savning og traekke dig og medhjeel-
peren ind mod den roterende klinge.

Det afskarne stykke ma ikke trykkes mod
den roterende savklinge. Hvis der er be-
graenset plads, f.eks. ved anvendelse af
leengdeanslag, kan det afskarne stykke kile
sig fast sammen med savklingen og blive
slynget vaek med stor kraft.

Brug altid en tvinge eller en egnet anord-
ning for at fiksere runde materialer som
f.eks. stenger eller ror forsvarligt. Sten-
ger har en tendens til at rulle veek under
savning, hvorved klingen kan "bide sig
fast”, og emnet med din hand kan blive
trukket ind i klingen.

Lad savklingen komme op pa fuldt om-
drejningstal, fer du skaerer i emnet. Det
nedsaetter risikoen for, at emnet slynges
vaek.

Hvis emnet saetter sig fast, eller savklin-
gen blokeres, skal du slukke kap-/
geringssaven. Vent, til alle bevagelige de-
le star helt stille, og trak sa stikket ud,
og/eller fjern batteriet. Fjern derefter det
fastsiddende materiale. Hvis du fortsaetter
med at save med blokeret klinge, er der ri-
siko for tab af kontrol eller beskadigelse af
kap-/geringssaven.

Slip kontakten efter afslutning af snittet,
hold savhovedet nede og vent, til savklin-
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gen er standset helt, for du fjerner det af-
skarne stykke. Det er meget farligt at be-
vaege handen hen i naerheden af savklin-
gen, fgr den er standset helt.

Hold godt fast i grebet, nar du foretager et
ufuldstaendigt snit, eller hvis du slipper
knappen, for savhovedet er helt nede. P3
grund af savens bremsevirkning kan savho-
vedet blive trukket nedad med et pludseligt
ryk, hvilket kan medfgre tilskadekomst.

Varktgj og vaerktgjsdele

Brug altid savklinger i den rigtige stgrrel-
se og med passende holdeboring (f.eks.
stjerneformet eller rund). Savklinger, der
ikke passer til savens monteringsdele, kg-
rer urundt og kan rive splinter af materialet
og slynge dem ud. Disse splinter kan ram-
me brugerens gjne eller omkringstaende
personer.

Deformerede eller revnede savklinger eller
savklinger med slgvt eller defekt skeer ma
ikke anvendes.

Brug kun savklinger, som mindst er egnet
til savens maksimale omdrejningstal.

Transporter altid savklingen i en egnet em-
ballage. Vi anbefaler at bruge den originale
emballage.

Brug kun savklinger, der er anbefalet af
producenten, og som er egnet til det mate-
riale, du vil bearbejde. Det forhindrer over-
ophedning af savtaenderne under savning.

2.5
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den. Fglg de sikkerhedsregler, der gzelder i
dit land.

Brug en P2-andedraetsmaske for at
undga skade pa helbredet. Sgrg for til-
straekkelig ventilation i lukkede rum, og til-
slut en stgvsuger.

Udskift anslag med savemaerker eller an-
dre skader. Beskadigede anslag kan blive
slynget vaek ved arbejde med saven. Om-
kringstdende personer kan kvaestes.

Brug kun originalt Festool tilbehgr og for-
brugsmateriale. Kun tilbehgr, der er testet
og godkendt af Festool, er sikkert og pas-
ser perfekt til maskinen og anvendelsen.
Brug kun el-veaerktgjet indendgrs og i terre
omgivelser.

Aluminiumbearbejdning

& Af hensyn til sikkerheden skal fglgende
sikkerhedsforanstaltninger overholdes ved be-
arbejdning af aluminium:

(CI

Etabler tilslutning via en fejlstrgmsafbryder
(FI-, PRCD-afbryder).

Tilslut el-vaerktgjet til en egnet stgvsuger.
Renggr regelmaessigt el-vaerktgjet for stgv-
aflejringer i motorhuset.

Brug en aluminiumsavklinge.

Brug beskyttelsesbriller!

2.4 Yderligere sikkerhedsanvisninger 2.6 Sikkerhedsanvisninger for laser

- Brug kun savklinger, som er beregnet til - Ret aldrig laserstralen mod personer.
det bestemmelsesmaessige formal. Savk- Blaending kan medfgre uheld.
linger, der ikke passer til savens monte- - Sealdrig direkte ind i laserstralen eller
ringsdele, kgrer urundt og kan rive splinter den reflekterede laserstrale. Skulle det
af materialet og slynge dem ud. Disse alligevel ske, at laserstralen rammer gjet,
splinter kan ramme brugerens gjne eller skal du straks lukke gjnene og dreje hove-
omkringstaende personer. det vaek fra stralen. @jet kan blive beskadi-

- Brug kun savklinger med en spanvinkel pa get, hvis laserstralen rammer gjet.
£ 0° En spanvinkel > 0° treekker savenindi - Foretag ingen manipulationer p3 laseren.
emnet. Tilbageslag af saven og det roteren- En manipuleret laser kan medfgre yderli-
de emne kan medfgre personskader. gere risici.

- Kontroller altid pendulbeskyttelseskap- 27 Resterende risici

pens funktion fgr savning. Brug kun el-
vaerktgjet, hvis det fungerer korrekt.

Stik ikke haenderne ind i spanudkastet.
Roterende dele kan kvaeste handerne.
Under arbejdet kan der dannes sundheds-
skadeligt stav (f.eks. blyholdig maling,
visse trasorter). Bergring eller indanding
af dette stgv kan veere til fare for brugeren
eller personer, som opholder sig i naerhe-

Pa trods af overholdelse af alle relevante byg-
geforskrifter kan der opsta faresituationer, nar
maskinen betjenes, f.eks. som fglge af:

bergring af roterende dele fra siden: Sav-
klinge, spaendeflange, flangeskrue
bergring af speendingsferende dele, nar
huset er abnet og netstikket ikke trukket
ud

vaekslyngede materialedele
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- vaekslyngede vaerktgjsdele ved defekt
vaerktgj

- lydemission

- stgvemission

2.8 Emissionsvardier

Vardierne, som er fundet i henhold til
EN 62841 er typisk:

Lydtrykniveau Lp, = 88 dB(A]
Lydeffekt Ly = 101 dB(A)
Usikkerhed K=3dB

/N @ FORSIGTIG

Stgj, der opstar ved arbejdet
Beskadigelse af hgrelsen
» Brug hgrevaern.

De angivne stgjemissionsvaerdier

- er malt ud fra en standardiseret prgvnings
metode og kan anvendes til at sammenlig-
ne et el-vaerktg] med et andet,

- 09 ogsa til forelgbig vurdering af belastnin-
gen.

/N FORSIGTIG

Stgjemissionerne under den faktiske brug af
el-vaerktgjet kan afvige fra de angivne veer-
dier, alt efter hvordan el-vaerktgjet anven-
des, isaer hvilken type emner der bearbej-
des.

» Treef sikkerhedsforanstaltninger, der be-
skytter brugeren pa grundlag af en vurde-
ring af eksponeringen under faktiske
brugsforhold. (Der skal her tages hensyn
til alle driftscyklussens dele, f.eks. tids-
punkter, hvor el-vaerktgjet er slukket og
tidspunkter, hvor el-vaerktgjet er teendt,
men kegrer uden belastning.)

3 Bestemmelsesmaessig brug

El-veerktgjet er som stationaer maskine bereg-
net til savning af trae, kunststof, aluminiumpro-
filer og lignende materialer. Andre materialer,
isaer stal, beton og mineralske materialer, ma
ikke bearbejdes.

Brug kun Festool savklinger, der er beregnet til
at blive anvendt med dette el-vaerktg.

Savklingerne skal overholde fglgende data:

- Savklingediameter 260 mm

- Snitbredde 2,5 mm (svarer til tandbredde)
- Boring 30 mm

- Stamklingetykkelse 1,8 mm
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- Savklinge iht. EN 847-1
- Savklinge med en spanvinkel < 0°

Festool savklinger til treebearbejdning er i over-
ensstemmelse med EN 847-1.

Sav kun materialer, som savklingen er bereg-
net til.

Dette el-vaerktgj ma kun bruges af fagpersona-
le eller instruerede personer.

Brugeren haefter for skader og uheld
som fglge af ukorrekt brug.

4 Tekniske data

Kapsav KS 120 REB,
KS 88 RE

Ydelse

220-240V 1600 W

110V 1400 W

Omdrejningstal (ube- 1400 - 3600 o/min

lastet)

Veerktgjsspindel, @ 30 mm

Vaegt iht. EPTA-procedure 01:2014

KS 120 REB 24 kg

KS 88 RE 23 kg

Maks. emnemal, se kapitlet <Arbejde med el-
vaerktgjet>.

5 Produktets elementer

[1.11 Greb

[1.2] Teend/sluk-knap

[1.3] Startspeerre

[1.4] Greb til begraensning af skaeredybden

[1.5] Drejeknap til klemning af traekkein-
dretningen

[1.6] Transportsikring

[1.7]1 Skala til geringsvinkel (lodret)

[1.8] Sidebord

[1.91 Drejeknap til sidebord

[1.10] Skala til geringsvinkel (vandret)

[1.11] Klemmegreb til geringsvinkel (van-

dret)

[1.12] La&segreb til forindstillet geringsvinkel

(vandret)

[1.13] Pendulbeskyttelseskappe



[1.14] Drejegreb til finjustering af gerings-
vinkel (lodret)*

[2.1] Teend/sluk-knap til laser*

[2.2] Indstillingshjul til omdrejningstal

[2.3] Fastfix spindellas

[2.4] Klemmegreb til anslagslineal

[2.5] Smigholder

[2.6] Udlgserarm til speciel afkorterstil-
ling*

[2.7]1 Greb til speciel afkorterstilling*

[2.8] Kabeloprulning med integreret beere-
greb

[2.9]1 Klemmegreb til geringsvinkel (van-
dret)

[2.10] Omskifter til geringsvinkelomrade

(lodret)

Komponenterne markeret med * pa billederne
falger kun med til KS 120 REB.

De billeder, der henvises til, findes i starten og
slutningen af brugsanvisningen.

6 Ibrugtagning

/N /N ADVARSEL

Ikke-tilladt spaending eller frekvens!

Fare for ulykke

» Forsyningsspaendingen og strgmkildens
frekvens skal stemme overens med angi-
velserne pa typeskiltet.

= | Nordamerika ma der kun bruges Festool-
maskiner med spaendingsangivelsen 120
V /60 Hz.

For forste ibrugtagning
- Fjern transportsikringen [4.4] pa traekstan-
gen.

Taend/sluk

- Tryk pa teend/sluk-knappen , indtil der
markes en modstand, for at l@gsne savag-
gregatet og pendulbeskyttelseskappen.

- Tryk pa startspaerren [1.31.

- Tryk teend/sluk-knappen [1.2] helt ind for
at starte maskinen.

- Slip teend/sluk-knappen igen for at slukke
maskinen.

Dansk

6.1 Opstilling af maskinen

/N /N ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stgd

= Treek altid stikket ud af stikkontakten fgr
arbejde pa maskinen!

Monter maskinen pa en jeevn og stabil arbejds-

flade fgr brug (f.eks. den transportable arbejds-
station UG-KAPEX, arbejdsbordet MFT eller en

arbejdsbank].

Der er falgende monteringsmuligheder
Skruning: Fastggr maskinen til arbejdsfladen
med fire skruer. Til det formal anvendes huller-
ne [6.1]i arbejdsfladens fire anlaegspunkter.
Skruetvinger: Fastggr maskinen til arbejdsfla-
den med fire skruetvinger. De jeevne fla-

der [6.2]) ved arbejdsfladens fire anlaegspunk-
ter fungerer som spaendeflade.

Spaendeszt (til MFT): Fastggr maskinen med
spandesattet [6.4, 494693] pa Festool-ar-
bejdsbordet MFT. Her anvendes de to skruehul-
ler [6.3].

Transportabel arbejdsstation UG-KAPEX: fast-
ger maskinen pa den transportable arbejdssta-
tion, som beskrevet i arbejdsstationens monte-
ringsvejledning.

6.2 Transport

Sikring af maskinen (transportstilling)

= Tryk pa teend-/sluk-knappen [4.1].

» Tryk savaggregatet nedad indtil anslag.

= Tryk pa lasen [4.2]. Savaggregatet bliver nu
I nederste stilling.

» Traek i drejeknappen [4.3] for at sikre sav-
aggregatet i den bagerste stilling.

= Rul ved transport netkablet pa kabeloprul-
ningen [5.5].

= Szt unbrakongglen [5.4] og smigvink-
len [5.3] (kun KS 120 REB) i de passende
holdere.

/N ADVARSEL

Risiko for personskader

» Loft eller baer aldrig maskinen i den bevae-
gelige pendulbeskyttelseskappe [5.1].

» Lgft maskinen i siden ved arbejdsfla-
den [5.2] og i grebet [5.5] ved kabeloprul-
ningen.

Klargering af maskinen (arbejdsstilling)

» Tryk savaggregatet lidt ned, og traek trans-
portsikringen [4.2]af.

» Lgft savaggregatet op.
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= Lgsn drejeknappen [4.3].
7 Indstillinger

/N /N ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stod

» Traek altid stikket ud af stikkontakten fgr
arbejde pa maskinen!

Kun KS 120 REB: Skift advarselsmaerka-
ten [3.1] til laseren ud med den medfglgende
advarselsmaerkat pa dit sprog.

7.1 Valg af savklinge

Festool savklinger er markeret med en farvet
ring. Ringens farve star for det materiale, som
savklingen er beregnet til.

Maling Materiale Symbol

Rad Laminerede treeplader

Grogn Fibercementplader eter- ES\—g
nit

Bla Aluminium, kunststof W Al

7.2 Vearktgjsskift

/N ADVARSEL

Risiko for personskader
= Fglg nedenstaende anvisninger:

- Traek stikket ud af stikkontakten, fgr du
skifter veerktgj.

- Betjen kun spindellasen [7.2], nér savklin-
gen star stille.

- Savklingen bliver meget varm under arbej-
det. Lad den afkgle, for du rgrer ved den.

- Brug beskyttelseshandsker, sa du ikke
skaerer dig pa de skarpe skeer.

Afmontering af savklinge

» St maskinen i arbejdsstilling.

= Tryk pa spindellasen [7.2], og drej den 90°
med uret.

» Skru skruen [7.8] helt ud med unkrakongg-
len [7.9] (venstregevind).

= Tryk pa taend/sluk-knappen [7.3] for at fri-
gore pendulbeskyttelseskappens 13s.

= Abn pendulbeskyttelseskappen [7.4] helt.

= Tag spandeflangen [7.7] og savklingen af.

Montering af savklinge
= Rengor alle dele, for du monterer dem (sav-
klinge, flanger, skrue).
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= St savklingen pa spindlen [7.5].
/N ADVARSEL

Risiko for personskader
= Kontrollér, at savklingens [7.6] og ma-
skinens [7.1] omdrejningsretning
stemmer overens.
= Fastger savklingen med flangen [7.7] og
skruen [7.8].
= Spaend skruen [7.8] (venstregevind).
= Tryk pa spindellasen [7.2], og drej den 90°
mod uret.

7.3 Fikseringsanslag

Iszetning af fikseringsanslag

= St fikseringsanslaget [8.1]1 ind i en af bo-
ringerne [8.2]. Klemmeindretningen skal
pege nedad.

= Drej fikseringsanslaget, sa klemmeindret-
ningen peger fremad.

7.4 Udsugning

N ADVARSEL

Sundhedsfare fra stgv

» Arbejd aldrig uden udsugning.

» QOverhold nationale bestemmelser.
= Brug andedraetsvaern!

Pa udsugningsstudsen [9.1] er det muligt at til-
slutte en Festool stgvsuger med en slangedia-
meter pa 36 mm eller 27 mm (36 mm anbefales
pa grund af lavere risiko for tilstopning).

Den fleksible spanfanger [9.2] forbedrer stgv-
og spanopsamlingen. Arbejd derfor ikke uden
monteret spanfanger.

Spanfangeren fastggres med klemmen [10.1]
pa beskyttelsesskaermen. Her skal klemmens
kroge [10.2] ga i indgreb i beskyttelsesskaer-
mens udsparinger ([10.3].

7.5 Tilpasning af sidebord
= Abn drejeknappen [1.91.
= Traek sidebordet [1.8] sa langt ud, at hele

emnet er understgttet.
» Luk drejeknappen.

Hvis emnet rager ud over kanten, selvom
sidebordet er trukket helt ud, skal emnet
understgttes pa anden made.

7.6 Anslag

Indstilling af anslagslineal
Ved geringssnit skal du justere anslagslinealer-
ne [11.1], sa de ikke blokerer for pendulbeskyt-




telseskappens funktion eller kommer i kontakt
med savklingen.

= Abn klemmegrebet [11.2].

» Forskyd anslagslinealen, indtil den korteste
afstand til savklingen er maks. 4,5 mm, nar
der arbejdes.

» Luk klemmegrebet igen.

Afmontering af anslagslineal

| forbindelse med visse geringssnit kan det vee-

re ngdvendigt at tage en anslagslineal af, da

den ellers ville kollidere med savaggregatet.

» Skru skruen [11.3] sa langt ind i gevindbo-
ringen som muligt (nedad).

» Nu kan du tage anslagslinealen ud i siden.

= Skru skruen tre omgange ud igen, nar du
igen har sat anslagslinealen i.

Hjeelpeanslag

For at ggre anslagsfladen stgrre kan du ved bo-

ringerne [12.1] ved de to anslagslinealer mon-

tere et hjeelpeanslag af trae [12.2]. Derved kan

stgrre emner laegges mere sikkert imod.

Var her opmarksom pa:

- Skruerne til fastggrelse af hjeelpeanslage-
ne ma ikke rage op over overfladen.

- Hjeelpeanslagene ma kun anvendes til 0°-
snit.

- Hjeelpeanslagene ma ikke hindre beskyttel-
sesskaermenes funktion.

7.7 Vandret geringsvinkel

Der kan indstilles vilkarlige vandrette gerings-
vinkler mellem 50° (i venstre side] og 60° (i hgj-
re side). Endvidere kan de gaengse geringsvink-
ler saettes i indgreb.

Pilen pa indikatoren [13.2] viser den indstillede
vandrette geringsvinkel. De to markeringer til
hgjre og venstre for indikatorens pil ggr det
muligt at indstille en halv gradvinkel pracist.
Her skal de to markeringer deekke skalaens
gradstreger pracist.

Standard-geringsvinkel vandret

Fglgende geringsvinkler kan lases:

venstre: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

hgjre: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» St maskinen i arbejdsstilling.

Traek klemmegrebet [13.5] opad.

Tryk lasegrebet [13.4] nedad.

Drej arbejdsfladen til den gnskede gerings-
vinkel.

Slip lasegrebet igen. Lasegrebet skal ga ty-
deligtiindgreb.

» Tryk klemmegrebet nedad.

Yyvy
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Vilkarlig geringsvinkel vandret

» Szt maskinen i arbejdsstilling.

Traek klemmegrebet [13.5] opad.

Tryk lasegrebet [13.4] nedad.

Drej arbejdsfladen til den gnskede gerings-
vinkel.

Tryk klemmegrebet nedad.

Slip lasegrebet igen.

7.8 Lodret geringsvinkel

Saet maskinen i arbejdsstilling.

Abn klemmegrebet [14.1].

= Drej omskifteren [14.2] til det gnskede ind-
stillingsomrade (0° - 45°, +/-45°, eller
+/-47°).

= Drej savaggregatet, indtil indikatoren [14.3]
viser den gnskede geringsvinkel. Kun KS
120 REB: du kan indstille den lodrette ge-
ringsvinkel ngjagtigt med drejegrebet til fin-
justering [14.4].

» Luk klemmegrebet [14.1] igen.

7.9 Speciel afkorterstilling

Ud over den normale stilling til skaering eller
afkortning af braedder/plader har maskinen en
speciel afkorterstilling til afkortning af hgje li-
ster op til 120 mm.

» Traek savaggregatet fremad.

= Drej grebet [15.3] nedad.

» Skub savaggregatet bagud, indtil metalbgj-
len [15.1] gar i indgreb i bagerste abning pa
savaggregatet.

» | denne stilling kan du afkorte op til 120 mm
hgje lister ved anslaget. Kapsavens traek-
funktion og den lodrette drejefunktion er
dog deaktiveret.

= Tryk pa udlaeserarmen [15.2] og traek sav-
aggregatet fremad for at saette maskinen
tilbage i udgangsstilling. Metalbgjlen [15.1]
gar ud af indgreb igen, og armen [15.3]
drejer tilbage.

7.10 Begransning af skaredybden

Man kan indstille savaggregatets lodrette dre-
jeomrade med den trinlgse begraensning af
skaeredybden. Derved kan man lave noter i eller
udflade emner.

yvy

Y

\j

Y

Y

@ Vaer opmarksom pa det begransede not-
omrade: Trinlgs indstilling er kun muligt i
omradet mellem 0 og 45 mm. Notens mu-
lige leengde er ogsa begraenset. Eks.: Ved
en notdybde pa 48 mm og en emnetykkel-
se pa 88 mm er dette omrade mellem 40
0g 270 mm.

» St maskinen i arbejdsstilling.
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» Drej grebet til begraensning af skaeredyb-
den [16.1] nedad, indtil det gar i indgreb.
Savaggregatet kan nu kun drejes ned til den
indstillede savedybde.

» |Indstil den gnskede savedybde ved at dreje
grebet til begransning af skaeredybden.

» Drej grebet til begraensning af skaeredybden
opad igen for at deaktivere begransningen
af skaeredybden.

7.11 Fast vandret stilling

Med drejeknappen [16.2] kan du fastklemme
savaggregatet i en vilkarlig position langs
treekstaengerne [16.3].

7.12 Aktivering af laser (kun KS 120 REB)

Maskinen har to lasere, der markerer snittet til
hgjre og venstre for savklingen. Dermed kan du
positionere emnet i begge sider (til venstre el-
ler hgjre for savklingen hhv. snittet).

= Tryk pa knappen [2.1] for at teende eller
slukke laseren. Hvis ikke maskinen bruges i
30 minutter, slukkes laseren automatisk og
skal teendes igen.

8 Arbejde med el-vaerktgjet

/N ADVARSEL

Vakslyngede verktgjsdele/emnedele
Risiko for personskader

» Brug beskyttelsesbriller!

= Hold andre personer pa afstand, nar der
saves.

» Fastspaend altid emnerne forsvarligt.

» Skruetvinger skal have fuld kontakt.

/N ADVARSEL

Pendulbeskyttelseskappe lukkes ikke
Risiko for personskader

» Afbryd savearbejdet.

» Tag ledningen ud, fjern snitrester. Ved be-
skadigelse skal pendulbeskyttelseskappen
udskiftes.

/N ADVARSEL

Risiko for personskader
= Fglg nedenstaende anvisninger:

- Korrekt arbejdsposition:
- Foran pa brugersiden
- Frontalt mod saven
- Ved siden af savklingens flugtlinje
- Hold altid fast i grebet [1.1] med betje-
ningshanden, nar du arbejder med el-
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vaerktgjet. Hold altid den frie hand uden for
fareomradet.

Der skal arbejdes med et tilpasset side-
bord [1.8] (se kapitel 7.5).

For kun el-veerktgjet mod emnet, nar der
er taendt for maskinen.

Tilpas tilspaendingshastigheden for at for-
hindre overbelastning af maskinen samt
smeltende kunststof ved skaering af kunst-
stoffer.

- Arbejd ikke med el-veerktgjet, hvis elektro-
nikken er defekt, da dette kan medfgre for
hgje omdrejningstal. En defekt elektronik
kan kendes pa, at blgd opstart ikke er mu-
lig, at det ikke er muligt at regulere om-
drejningstallet og ved rggudvikling eller
brandlugt fra maskinen.

- Kontroller inden arbejdet, at savklingen
kan bergre anslagslinealerne, fikserings-
anslaget, skruetvinger eller andre maskin-
dele.

@ Traek stikket ud af stikkontakten, nar el-
vaerktgjet ikke bruges. Det forbedrer elek-
tronikkens levetid.

8.1 Emnemal

Maksimale emnedimensioner uden udvidelse
med tilbehgrsdele

Geringsvinkel efter ska- Hgjde x bredde

la, vandret/lodret [mm]
0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° hajre 35 x 305
0°/45° venstre 55 x 305
45°/45° hgjre 35x215
45°/45° venstre 55 x 215

Maks. emnemal ved montering sammen med
KA-KS 120

Emnets maksimale hgjde og bredde @ndres ik-
ke ved montering af tilbehgrsdele.

Benyttet tilbehgrsdel
KA-KS 120 (enkeltsidet)
KA-KS 120 (tosidet)

Laengde
op til 2400 mm
op til 4800 mm

Lange emner

Emner, der rager ud over savefladen, skal have
ekstra understgtning:

» Tilpas sidebordet, se kapitel



» Hvis emnet stadig rager ud, skal du kgre si-
debordet ind igen og montere afkorteran-
slaget KA-KS 120 (se kapitel 8.1).

» Emnet skal sikres med ekstra skruetvinger.

Tynde emner

Tynde emner kan vibrere eller knaekke under

savning.

» Tynde emner kan vibrere eller knaekke un-
der savning.

» Forstaerkning af emnet: Fastspaending med
traestykker.

Tunge emner

= For ogsa at sikre maskinens stabilitet ved
savning af tunge emner skal stgttefoden ju-
steres i niveau med underlaget.

8.2 Kontrol af pendulbeskyttelseskappens
bevaegelighed

& Pendulbeskyttelseskappen skal altid kun-

ne bevaege sig frit og kunne lukke af sig selv.

» Traek stikket ud!

» Tag fat i pendulbeskyttelseskappen med
handen, og forsgg at skubbe den ind i sav-
aggregatet.

Pendulbeskyttelseskappen skal vaere let at
bevaege og skal kunne saenkes naesten helt |
pendulskarmen.

Renggring af savklingeomradet

= Hold altid omradet omkring pendulbeskyt-
telseskappen rent

= Fjern stgv og spaner med trykluft eller med
en pensel.

8.3 Fastspanding af emne

/N ADVARSEL

Risiko for personskader
» Folg nedenstdende anvisninger:

- Fast opspaending - Spaend altid emnerne
fast med fikseringsanslaget. Tilholderen
skal ligge [17.2] sikkert pa emnet. (Be-
meerk: Alt efter emnets form, f.eks. runde
konturer, kan det veere ngdvendigt at bruge
hjeelpemidler). Bearbejd ikke emner, der
ikke kan fastspaendes forsvarligt.

- Stgrrelse - Bearbejd ikke for sma emner.
Det afskarne stykke ma af sikkerhedsgrun-
de ikke vaere kortere end 30 mm. Sma em-
ner kan traekkes bagud af savklingen, sa de
kommer ind i spalten mellem savklinge og
anslagslineal.

- Pasp3, at sma emner ikke traekkes bagud
af savklingen, sa de kommer ind i spalten

Dansk

mellem savklinge og anslagslineal. Denne
risiko er isaer tilstede i forbindelse med
vandrette geringssnit.

- Forstaerk meget tynde emner [24.1] ved at
du saver dem igennem med en ekstra li-
ste [24.2]. Meget tynde emner kan vibrere
eller knaekke under savning.

Fremgangsmade ved fastspanding

= Laeg emnet pa arbejdsfladen, og tryk det ind
mod anslagslinealerne.

~ Abn klemmegrebet [17.1] p3 fikseringsan-
slaget.

» Drej fikseringsanslaget, indtil tilholde-
ren [17.2] er over emnet.

= Sank tilholderen ned pa emnet.

= Luk klemmegrebet [17.1].

8.4 Hastighedsregulering

Omdrejningstallet kan indstilles trinlgst med
indstillingshjulet [2.2] mellem 1400 og

3600 o/min. Pa den made kan skaerehastighe-
den indstilles optimalt til det pagaeldende ma-
teriale.

Anbefalet indstilling af indstillingshjulet

Trae 3-6
Kunststof 3-5
Fibermaterialer 1-3
Aluminium- og ikke-jernholdige profi- 3-6

ler

8.5 Shnituden traekbevaegelse

= Foretag de gnskede indstillinger pd maski-
nen.

» Fastspaend emnet.

» Skub savaggregatet bagud imod anslaget
(retning mod emneanslag), og spaend dreje-
knappen [1.5] til fastklemning af traekkein-
dretningen, eller fastggr savaggregatet i
den specielle afkorterstilling (kun
KS 120 REB).

» Taend maskinen.

» Fgr med grebet [1.1] langsomt savaggrega-
tet nedad, og savemnet med jeevn fremfg-
ring.

» Stands maskinen og vent, indtil savklingen
star helt stille.

» Drej savaggregatet opad igen.

8.6 Snit med traekbevaegelse

= Foretag de gnskede indstillinger pd maski-
nen.

» Fastspaend emnet.

» Traek savaggregatet fremad langs traeks-
teengerne.
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» Taend maskinen.

» For savaggregatet langsomt nedad med
grebet [1.1].

» Tryk savaggregatet bagud med jaevn frem-
faring, og sav emnet.

» Sluk for maskinen.

» Vent med at lgfte savaggregatet op, indtil
savklingen star helt stille.

8.7 Smigvinkel (kun KS 120 REB)

Med smigvinklen kan vilkarlige vinkler (f.eks.
mellem to vaegge) overfgres. Herunder danner
smigvinklen den vinkelhalverende.

Overfgring af indvendig vinkel

~ Abn spaendeanordningen [18.2].

» Lag smigvinklen ind mod den indvendige
vinkel med de to ben [18.1].

» Luk spandeanordningen [18.2].

Overforing af udvendig vinkel

~ Abn spandeanordningen [18.3].

» Skub benenes aluminiumprofiler [18.4]
fremad.

» Lag smigvinklen ind mod den udvendige
vinkel med de to ben [18.4].

» Luk spaendeanordningen [18.3].

» Skub benenes aluminiumprofiler tilbage
igen.

Overforelse af vinkel

» Lag smigvinklens ene ben imod en af kap-
savens anslagslinealer.

= For at indstille den vinkelhalverende (van-
drette) geringsvinkel skal du dreje savag-
gregatet, indtil laserstralen daekker lin-
jen [19.1] pa smigvinklen.

@ Smigen skal i den forbindelse forskydes
parallelt med kapsavens anslag. Tryk
samtidig med tommelfingrene smigen ind
i grebsabningen pa anslagslinealen.

9 Vedligeholdelse og pleje

/N /N ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stod

» Traek altid stikket ud af stikkontakten far
alle service- og vedligeholdelsesarbejder!

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejde,
der kraever, at motorhuset abnes, ma kun
foretages af et autoriseret servicevaerk-
sted.

» Beskadigede beskyttelsesanordninger og
dele skal repareres eller udskiftes fagligt
korrekt af et autoriseret specialvaerksted,
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medmindre andet er angivet i brugsanvis-
ningen.

» Renggr regelmaessigt overfladebeskytte-
ren [20.1] samt udsugningskanalen pa
spanfangeren (se billede 10) med trykluft
eller med en pensel for at fjerne traesplin-
ter, stgv og rester fra arbejdsemnet.

= Hold altid keleluftabningerne i huset frie og
rene for at sikre luftcirkulationen.

Regelmaessig renggring af maskinen,
isaer af indstillingsudstyr og fgringer, er
vigtig for sikkerheden.

Maskinen er udstyret med specialkul, der kob-
ler automatisk fra. Nar disse er slidt, foretages
en automatisk strgmafbrydelse, og maskinen
standses.

Kundeservice og reparation ma kun

. udfgres af producenten eller ser-
‘@ vicevaerksteder. Naermeste adresse

findes pa: www.festool.dk/service

Brug kun originale Festool-reserve-
dele! Artikelnr. findes pa: www.fe-
stool.dk/service

9.1 Indstilling af laser (kun KS 120 REB)

Laserstralerne er indstillet korrekt pa fa-
brikken. Skru kun pa indstilllingsskruerne
I de beskrevne tilfaelde.

Hvis laserstralerne ikke la&engere stemmer
overens med snitkanten, kan du efterjustere de
to lasere. Her skal du bruge en unbrako-skrue-
traeekker (SW 2,5).

» Tryk unbrakoskruetraekkeren gennem
maerkaten pa de markerede steder ([3.2] til
[3.7]) for at komme til justeringsskruerne
herunder.
» Laeg et preveemne pa maskinen for at kon-
trollere laseren.
» Saven notiemnet.
» Drej savhovedet opad, og kontrollér indstil-
lingen.
Laserstralen er ikke synlig
= Tend laseren [1.2]
» Find ud af, hvilken laser der ikke er synlig.
> Drej pa justeringsskruerne [3.3] til ven-
stre og [3.5] hgjre laserstrale, indtil la-
seren ses pa emnet.

> Indstil som beskrevet fgrst (a) paralleli-
teten i forhold til opstregningen, heref-
ter (b) haeldningen, og til sidst (c) laser-
stralens aksiale forskydning.



a) Laserstralen er ikke parallel med opstreg-
ningen [billede 3A]

Indstil paralleliteten.

Venstre laserstrale  Indstillingsskrue [3.4]

Hgjre laserstrale Indstillingsskrue [3.6]

b) Laserstralen bevages ved afkortning mod
venstre hhv. mod hgjre [billede 3B]

Indstil haeldningen, indtil laserstralen ikke laen-
gere &ndres ved afkortning.

Venstre laserstrale  Indstillingsskrue [3.3]

Hgjre laserstréle Indstillingsskrue [3.5]

c) Laserstralen star ikke i snitlinjen [bille-
de 3C]

Indstil den aksiale forskydning.

Venstre laserstrale  Indstillingsskrue [3.2]

Hgjre laserstrale Indstillingsskrue [3.7]

9.2 Korrigering af vandret geringsvinkel

Hvis indikatoren [13.2] for geringsvinklerne,
der kan lases, ikke laengere star ud for den ind-
stillede veerdi, kan du efterjustere indikatoren
ved at lgsne skruen [13.1].

Hvis den faktiske (savede) geringsvinkel afviger
fra den indstillede veerdi, kan du korrigere det-
te:

» St savaggregatetiindgreb i 0°-stilling.

= Lgsn de tre skruer [13.3], som fastggr ska-
laen pa arbejdsfladen.

» Forskyd skalaen med savaggregatet, indtil
den faktiske veerdi er 0°. Du kan kontrollere
dette med en vinkel mellem anslagslinealen
og savklingen.

= Spaend de tre skruer [13.3] igen.

= Kontrollér vinkeljusteringen med et prove-
snit.

9.3 Korrigering af lodret geringsvinkel

Hvis den faktiske veerdi ikke leengere stemmer
overens med den indstillede vaerdi, kan du kor-
rigere dette:

» Saet savaggregatetiindgreb i 0°-stilling.

» Lgsn de to skruer [23.1].

» Drej savaggregatet, indtil den faktiske veerdi
er 0°. Du kan kontrollere dette med en vin-
kel mellem arbejdsfladen og savklingen.

» Spand de to skruer [23.1] igen.

» Kontrollér vinkeljusteringen med et prove-
snit.

Dansk

Hvis indikatoren [22.2] ikke laengere star ud for
den indstillede veaerdi, kan du efterjustere den
ved at lgsne skruen [22.1].

9.4 Udskiftning af bordindlaeg

Arbejd ikke med et slidt bordindlaeg [20.1], men
udskift det med et nyt.

» Ved udskiftning skal du lgsne de seks skru-
er [20.2].

9.5 Renggr laser-ruden eller udskift den
(kun KS 120 REB)

Ruden [21.2] til beskyttelse af laseren kan blive
tilsmudset under drift. Ruden kan afmonteres
med henblik pa renggring eller udskiftning.

= Skru skruen [21.5] ca. 2 omgange ud.

» Tryk samtidig ruden i retningerne [21.3] og
[21.4].

» Tagruden ud.

Renggr ruden, eller skift den ud med en ny.

» Szt den rengjorte/nye rude i. De to tap-
pe [21.1] pa ruden skal ga ind i udsparin-
gerne pa den gverste beskyttelsesskaerm,
som vist pa billede 21.

= Spaend skruen [21.5].

10 Tilbehor

Brug kun originalt Festool tilbehgr.

Bestillingsnumrene for tilbehgr og vaerktgj fin-
der du i Festool-kataloget eller pa internettet
pa www.festool.dk.

Ud over det beskrevne tilbehgr har Festool et
omfattende systemtilbehgrsprogram, som mu-
ligger en alsidig og effektiv anvendelse af sa-
ven, f.eks.:

e Savklinger til forskellige materialer.

e Afkorteranslag KA-KS 120

e Transportabel arbejdsstation UG-KA-
PEX KS 120

e Vinkelstgtte AB KS 120

11  Miljo
Maskinen ma ikke bortskaffes med al-
mindeligt husholdningsaffald! Udstyr,
tilbehgr og emballage skal bortskaffes
miljgmaessigt korrekt pa en kommunal gen-

brugsstation. Gaeldende nationale forskrifter
skal overholdes.

Kun EU: Ifglge Radets direktiv om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og gennemfg-
relse i national ret skal gammelt el-veerktgj
indsamles separat og afleveres til miljgvenlig
genvinding.

Y
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Informationer om REACh: www.festool.com/
reach

118



NV OO~ 0OIT RN WN —

10

Innholdsfortegnelse

SYyMDbOLEr. ...
Sikkerhetsinformasjon

Tiltenkt bruk.....oooooi 122
Tekniske data........ccccvviiieiiiie, 122
Apparatets deler........cccciiiieiiiiiiiii, 122
lgangsetting.....ccooiiiiiiiiiieeeeen 123
Innstillinger.......ccooo 124
Arbeide med elektroverktgyet................ 126
Vedlikehold og pleie.......ccocviiiiieiiiennnnnns 128
Tilbeh@r ..o, 129
Moo 129 2

2.

Symboler

Norsk

Eternittplater

Aluminium

Ww Al

CE-merking: Bekrefter at elektroverk-
tgyet er i samsvar med EU-direktivene.

Sikkerhetsinformasjon

Generell sikkerhetinformasjon for
elektroverktgy

1

& Advarsel om generell fare

«

ADVARSEL! Les alle sikkerhetsregler og
anvisninger. Hvis sikkerhetsinformasjo-

nen og anvisningene ikke fglges, kan det fgre til

Advarsel om elektrisk stgt

Brukerhandbok, les sikkerhetsinfor-
masjonen!

Fareomrade! Hold hendene pa av-
stand!

Bruk vernebriller!

elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige persons-
kader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

| sikkerhetsinformasjonen brukes uttrykket
“elektroverktgy”. Det viser til nettdrevet elek-
troverktgy (med ledning) eller batteridrevet
elektroverktgy (uten ledning].

2.

2 Maskinspesifikk sikkerhetsinformasjon

Bruk dndedrettsvern!
Bruk hgrselvern!
Forsiktig, laserstraler!

Bruk vernehansker.

M3 ikke kastes i husholdningsavfallet.

Beskyttelsesklasse Il

Tips, merknad

Veiledning

A'O0 <SP O@OBID>

Elektronikk med regulerbart, konstant
turtall og temperaturovervakning

FAST.
ril'g>

)

FastFix verktgyskifte

Brems som sikrer arbeidet

Kapp- og gjeringssager er beregnet for
saging i tre og treprodukter, de kan ikke
brukes til saging av jernmaterialer som
staver, stenger, skruer osv.Abrasivt stgv
forer til blokkering av bevegelige deler,
som den nedre beskyttelsesskjermen.
Skjaeregnister brenner av den nedre be-
skyttelsesskjermen, innleggsplaten og an-
dre plastdeler.

Fest emnet med tvinger i den grad det er
mulig. Hvis du holder emnet fast med han-
den, ma du holde handen minst 100 mm
fra sagbladet pa begge sider. Ikke bruk
denne sagen til saging av arbeidsemner
som er sa sma at du ikke kan holde dem
fast med handen eller spenne dem fast
med tvinger. Hvis du har handen for naer
sagbladet, er det stgrre fare for & bli skadet
av sagbladet.

Emnet ma ikke kunne beveges og enten
spennes fast eller presses mot anlegget
og bordet. Ikke skyv emnet inn i sagbla-
det, og sag aldri pa frihand.Lgse emner el-
ler emner som beveger seg kan slynges ut |
hay hastighet og forarsake personskader.
Skyv sagen gjennom emnet. Unnga a trek-
ke sagen gjennom emnet. Nar du skal be-
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120

gynne a sage, lgfter du saghodet og trek-

ker det over emnet uten a skjaere. Sla sa

pa motoren, sving ned saghodet og trykk

sagen gjennom emnet. Hvis du trekker -
sagen mot deg, er det fare for at sagbladet

glir ut avemnet, og at sagbladenheten

slynges mot brukeren med voldsom kraft.

Kryss aldri hendene over den planlagte
sagelinjen, verken foran eller bak sagbla-
det. Det er sveert farlig & stgtte emnet med
hendene i kryss, dvs. & holde i emnet til
hgyre ved siden av sagbladet med den ven-
stre handen eller omvendt.

Ikke stikk hendene bak anlegget nar sag-
bladet roterer. La det alltid vaere en sik- -
kerhetsavstand pa minst 100 mm mellom
handen og det roterende sagbladet (gjel-

der pa begge sider av sagbladet, f.eks. ved
fjerning av treavfall). Det er ikke sikkert

du ser hvor langt unna det roterende sag-
bladet er, og du kan bli alvorlig skadet.

Kontroller emnet fgr du sager. Hvis emnet
er boyd eller forvridd, spenner du det fast
med den utvendig krummede siden mot
anlegget. Kontroller alltid at det ikke er
noen apning langs sagelinjen mellom em-
ne, anlegg og bord. Bgyde eller forvridde -
emner kan vri seg eller gli og fgre til at det
roterende sagbladet setter seg fast under
sagingen. Det ma ikke vaere spiker eller
fremmedlegemer i emnet.

Vent med a bruke sagen til sagbordet er

ryddet for verktgy, treavfall osv. Bare ar-
beidsemnet skal befinne seg pa sagbor- -
det. Smaavfall, lgse trebiter eller andre
gjenstander som kommer i bergring med
det roterende sagbladet, kan slynges ut
med hgy hastighet.

Sag bare ett emne om gangen. Emner som
stables oppa hverandre, kan ikke spennes
eller holdes godt nok fast, og dette kan fgre
til at sagbladet setter seg fast eller glir ut
under sagingen.

Sorg for at kapp- og gjeringssagen star

pa en jevn og fast arbeidsflate. En jevn og

fast arbeidsflate reduserer faren for at -
kapp- og gjeeringssagen blir ustabil.

Planlegg arbeidet. For hver justering av
gjeringsvinkelen ma du passe pa at det
justerbare anlegget er riktig innstilt og at

det stotter emnet uten at det kommer i
bergring med sagbladet eller beskyttel- -
sesskjermen. Med avslatt maskin og uten

emne pa sagbordet simulerer du en full-

stendig sagebevegelse for & kontrollere at
sagingen i anlegget kan gjennomfgres uten
farer eller hindringer.

Hvis emnet er bredere eller lengre enn
sagbordets overside, ma det brukes en
passende stotte, for eksempel bordforlen-
gelser eller sagbukker. Emner som er len-
gre eller bredere enn bordet pa kapp- og
gjeeringssagen, kan velte hvis de ikke er
stgttet godt nok opp. Hvis et avsaget tre-
stykke eller emnet velter, kan det lgfte opp
den nedre beskyttelsesskjermen eller bli
slynget ut ukontrollert av det roterende
sagbladet.

Ikke bruk andre personer som erstatning
for bordforlengelser eller ekstra oppstot-
ting. En ustabil oppstgtting avemnet kan
fore til at sagbladet setter seg fast. Emnet
kan dessuten forskyves under sagingen slik
at personen som hjelper deg, trekkes inn i
det roterende sagbladet.

Det avsagde stykket ma ikke bli trykt mot
det roterende sagbladet. Hvis det er darlig
plass, f.eks. ved bruk av lengdeanlegg, kan
det avsagde trestykket kile seg fast i sag-

bladet og bli slynget ut med voldsom kraft.

Bruk alltid en tvinge eller en annen egnet
innretning til a stette runde materialer
som stenger eller rgr pa en forsvarlig ma-
te. Stenger har en tendens til 3 rulle vekk
under sagingen, og da kan sagbladet "bite
seg fast" slik at emnet og handen din trek-
kes inn i sagbladet.

Vent til sagbladet har nadd fullt turtall fer
du begynner a sage i emnet. Dette reduse-
rer faren for at emnet slynges ut.

Hvis emnet klemmes fast eller sagbladet
blir blokkert, slar du av kapp- og gjae-
ringssagen. Vent til alle deler i bevegelse
har stanset helt, og trekk ut stgpslet eller
ta ut batteriet. Fjern deretter materialet
som sitter fast. Hvis du fortsetter a sage
ved en slik blokkering, kan du miste kon-
trollen, eller det kan oppsta skader pa
kapp- og gjeringssagen.

Slipp bryteren nar du har sagd ferdig, hold
saghodet nede og vent til sagbladet har
stanset helt for du fjerner det avsagde
trestykket. Det er sveert farlig a ha hende-
ne i nerheten av sagbladet fgr det har
stanset helt.

Hold godt fast i handtaket hvis du utfgrer
en ufullstendig skjeering eller hvis du slip-
per opp bryteren fgr saghodet har kom-



2.3

met ned i nedre posisjon. Ved hjelp av sa-
gens bremsevirkning kan saghodet bli dratt
ned med et rykk, noe som medfgrer fare
for 3 skade seg.

Verktgy og verktgydeler

2.4

Bruk alltid sagblader i riktig stgrrelse og
med passende festeapning (f.eks. stjerne-
formet eller rund). Sagblader som ikke
passer til monteringsdelene pa sagen, ro-
terer ujevnt og kan brekke av og slynge ut
fliser fra emnet. Disse flisene kan treffe gy-
nene til brukeren eller personer i naerhe-
ten.

Deformerte eller sprukne sagblad og sag-
blad med slgvt eller defekt skjeer ma ikke
brukes.

Bruk kun sagblad som minst er egnet til
sagens maksimale turtall.

Sagbladet ma bare transporteres i en egnet
emballasje. Vi anbefaler den originale for-
pakningen.

Bruk kun sagblad som er anbefalt av pro-
dusenten og som egner seg til materialet
du vil bearbeide. Det forhindrer overopphe-
ting av sagtennene under saging.

@vrige sikkerhetsanvisninger

Norsk

- Bruk P2-andedrettsvern som beskyt-
telse. | lukkede rom ma du serge for til-
strekkelig lufting og koble til en stgvsuger.

- Skift ut skadde anlegg og anlegg som det
er saget i. Skadde anlegg kan slynges ut
under arbeidet med sagen. Personer som
star i neerheten, kan bli skadet.

- Bruk bare originalt Festool-tilbehgr og
forbruksmateriell. Kun tilbehgr som er te-
stet og godkjent av Festool, er sikkert &
bruke og perfekt tilpasset apparatet og
bruksomradet.

- Elektroverktgyet ma kun brukes innendgrs
og i tgrre omgivelser.

2.5 Bearbeidelse av aluminium

Bruk kun sagblader som samsvarer for
spesifikasjonene for tiltenkt bruk. Sagbla-
der som ikke passer til monteringsdelene
pa sagen, roterer ujevnt og kan brekke av
og slynge ut fliser fra emnet. Disse flisene
kan treffe gynene til brukeren eller perso-
ner i nerheten.

Bruk kun sagblader med en sponvinkel pa
€ 0°. En sponvinkel pa > 0° vil dra sagen inn
i arbeidsemnet. Det er fare for personska-
der fordi sagen kan sla tilbake og arbeids-
emnet rotere.

Kontroller alltid at pendelvernedekselet
er i orden for du begynner a sage. Bruk
bare elektroverktgyet nar det fungerer som
det skal.

Ikke stikk hendene inn i sponutkastet. Ro-
terende deler kan skade hendene.

Nar du arbeider, kan det avgis skadelig/
giftig stev (f.eks. fra blyholdig maling, en-
kelte treslag og metall). Bergring eller
innanding av dette stgvet kan utgjere en fa-
re for operatgren eller andre personer som
befinner seg i naerheten. Fglg sikkerhets-
forskriftene som gjelder for ditt land.

& Nar du arbeider med aluminium, ma du av

sikkerhetsmessige arsaker ta hensyn til fglgen-

de:

- Koble til en jordfeilbryter (FI, PRCD) opp-
strems.

- Koble elektroverktgyet til en egnet su-
geinnretning.

- Fjern stgvavleiringer fra motorhuset pa
elektroverktgyet med jevne mellomrom.

- Bruk et aluminiumsagblad.

L Bruk vernebriller!

2.6 Sikkerhetsinformasjon om laser

- Aldri rett laserstralen mot noen. Blending
kan forarsake ulykker.

- Sealdrirettinniden direkte eller reflek-
terende laserstralen. Skulle laserstrélen
allikevel treffe deg i gyet, ma du lukke gy-
nene umiddelbart og bevege hodet bort fra
stralen. Hvis laserstralen treffer gyet, kan
dette forarsake skader.

- Ikke manipuler laseren pa noen som helst
mate. En manipulert laser kan fgre med
seg ekstra faremomenter.

2.7 Restrisiko

Selv om alle gjeldende byggeforskrifter over-

holdes, kan det oppsta farlige situasjoner nar

maskinen er i bruk, for eksempel pa grunn av:

- bergring av roterende deler fra siden: sag-
blad, spennflens, flensskrue,

- bergring av spenningsfgrende deler nar
huset er apent og stgpselet ikke er trukket
ut av kontakten

- emnedeler som slynges vekk
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- verktgydeler som slynges vekk fordi verk-
tgyet er defekt

- stgyutslipp

- stgvutslipp

2.8 Stogyemisjonsverdier

De registrerte verdiene iht. EN 62841 er vanlig-
vis pa:

Lydtrykkniva Lps = 88 dB(A]
Lydeffektniva La = 101 dB(A]
Usikkerhet K=3dB

/N @ FORSIKTIG

Stgy under arbeidet
Horselsskadelig
» Bruk hgrselvern.

De angitte stgyemisjonsverdiene

- er malt iht. standardiserte testprosedyrer
og kan brukes til sammenligning av for-
skjellige elektroverktgy.

- kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av belastningen.

/N FORSIKTIG

Stgyemisjonen kan - avhengig av maten

elektroverktgyet brukes p3, spesielt hvilken

type emne som bearbeides - avvike fra de

opplyste verdiene under den faktiske bruken

av elektroverktgyet.

= For a beskytte brukeren ma det fastsettes
sikkerhetstiltak pa grunnlag av en vurde-
ring av belastningen under de faktiske
bruksbetingelsene. (Det ma tas hensyn til
alle deler av driftssyklusen, for eksempel
tider hvor elektroverktgyet var slatt av og
tider hvor det var slatt pa, men gikk uten
belastning]).

3 Tiltenkt bruk

Elektroverktgyet er beregnet til bruk som sta-

sjonaert apparat til saging av treverk, plast, alu-

miniumsprofiler og lignende materialer. Andre

materialer, spesielt stal, betong og mineralske

materialer, skal ikke bearbeides.

Bruk bare Festool-sagblader som er beregnet

til bruk sammen med dette elektroverktgyet.

Sagbladene ma ha fglgende tekniske spesifika-

sjoner:

- Sagbladdiameter 260 mm

- Skjeerebredde 2,5 mm (tilsvarer tannbred-
de)
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- Festehull 30 mm

-  Stambladtykkelse 1,8 mm

- Sagblad i henhold til EN 847-1

- Sagblad med sponvinkel < 0°
Festool-sagblader til trebearbeiding oppfyller
kravene i EN 847-1.

Sag bare i materialer som det aktuelle sagbla-
det er beregnet for.

Dette elektroverktgyet skal bare brukes av fag-
folk og oppleerte personer.

Brukeren er selv ansvarlig for skader og
ulykker som skyldes ikke-forskriftsmes-
sig bruk.

4 Tekniske data

Kappsag KS 120 REB,
KS 88 RE

Effekt

220-240V 1600 W

110V 1400 W

Turtall (tomgang] 1400 - 3600 o/min

Verktgyspindel, @ 30 mm

Vekt iht. EPTA-Procedure 01:2014

KS 120 REB 24 kg
KS 88 RE 23 kg

Maks. emnemal, se kapittelet <Arbejde med
el-vaerktgjet>.

5 Apparatets deler

[1.11 Handtak

[1.2] Pa&/av-knapp

[1.31 Innkoblingssperre

[1.4] Spak for kappedybdebegrensning

[1.5] Dreieknapp for klemming av trek-
kinnretningen

[1.6] Transportsikring

[1.7]1 Skala for gjeeringsvinkel (loddrett)

[1.8] Bordutvidelse

[1.91 Dreieknapp for bordutvidelse

[1.10] Skala for gjeeringsvinkel (vannrett)

[1.11]1 Klemspak for gjeeringsvinkel (vann-
rett)

[1.12] Lasespak for forhandsinnstilt gjee-

ringsvinkel (vannrett)



[1.13] Pendelvernedeksel

[1.14] Dreiehandtak for fininnstilling av gjee-

ringsvinkel (loddrett)*
[2.1]
[2.2]

Av/pa-knapp for laser*

Reguleringshjul for turtall

[2.3] Fastfix spindellasing

[2.4] Klemspak for anleggslinjal

[2.5] Smgregarasje

[2.6] Lgsespak for spesialkappestilling*

[2.7]1 Spak for spesialkappestilling*

[2.8] Kabelopprulling med innebygd baere-
handtak

[2.9]1 Klemspak for gjeeringsvinkel (lod-
drett)

[2.10] Bryter for gjeeringsvinkelomrade (lod-

drett)

Komponentene pa bildet som er merket med *,
falger kun med KS 120 REB.

Bildene det henvises til, finnes foran og bak i
bruksanvisningen.

6 lgangsetting

/N /N ADVARSEL

Ikke tillatt spenning eller frekvens!

Fare for ulykker

= Nettspenning og frekvens ma stemme
overens med angivelsene pa typeskiltet.

» | Nord-Amerika er det kun tillatt & bruke

Festool-maskiner med spenningsangivel-
sen 120 V/ 60 Hz.

For forste igangsetting

- Fjern transportsikringen [4.4] pa trekk-
stangen.

Sla pa og av

- Trykk pa av/pa-bryteren til du merker
motstand, for a lgse sagaggregatet og pen-
delvernedekslet.

- Trykk pa innkoblingssperren [1.31.

- Trykk av/pa-knappen [1.2] helt inn for & sla
pa maskinen.

- Slipp opp av/pa-knappen igjen for a sla av
maskinen.

Norsk

6.1 Stille opp maskinen

/N /N ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stgt

» Trekk stgpselet ut av stikkontakten fgr alle
typer arbeid pa maskinen!

Fgr bruk ma maskinen monteres pa en flat og
stabil arbeidsflate (f.eks. stativet UG-KAPEX,
multifunksjonsbordet MFT eller en arbeids-
benk].

Du har fglgende monteringsmuligheter
Skruer: Fest maskinen pa arbeidsflaten med fi-
re skruer. Til dette brukes hullene [6.1] i de fire
festepunktene i sagbordet.

Skrutvinger: Fest maskinen til arbeidsflaten
med fire skrutvinger. Flatene [6.2]) pa de fire
festepunktene i sagbordet brukes som spenn-
flater.

Spennsett (for MFT): Fest maskinen pa Fe-
stool-multifunksjonsbordet MFT med spenn-
settet [6.4, 494693]. Bruk de to skruehulle-

ne [6.3].

Stativ UG-KAPEX: fest maskinen pa stativet slik
som beskrevet i den vedlagte monteringsanvis-
ningen.

6.2 Transport

Sikre maskinen (transportstilling)

= Trykk pa av/pa-bryteren [4.1].

» Sving sagaggregatet ned til stopp.

= Trykk pa lasingen [4.2]. Sagaggregatet blir
na staende i nedre stilling.

= Trekk til dreieknappen [4.3] for & sikre sa-
gaggregatet i bakre stilling.

= Vikle strgmledningen for transport opp pa
kabelrullen [5.5].

= Lagre unbrakongkkelen [5.4] og smygvin-
kelen [5.3] (kun KS 120 REB] i oppbeva-
ringsholderne.

/N ADVARSEL

Fare for personskade

= Maskinen ma aldri lgftes eller baeres i det
bevegelige pendelvernedekslet [5.1].

= Ta tak pa siden av sagbordet [5.2] og i
handtaket [5.5] i kabelrullen for a baere
maskinen.

Losne sikringen til maskinen (arbeidsstilling)

» Trykk sagaggregatet litt ned og dra ut
transportsikringen [4.2].

» Sving sagaggregatet oppover.

~ Apne dreieknappen [4.3].
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7 Innstillinger

/N /AN ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stot

» Trekk stgpselet ut av stikkontakten fgr alle
typer arbeid pa maskinen!

Kun KS 120 REB: Skift ut varselmerket [3.1] for
laseren med varselmerket pa ditt eget sprak.

7.1  Velge sagblad

Festool-sagblader er merket med en fargelagt
ring. Fargen pa ringen angir hvilket materiale
sagbladet egner seg for.

Farge Materiale

Gult Treverk

Symbol

Radt Laminerte treplater
Grgnt  Eternittplater
Blatt  Aluminium, plast

7.2 Verktoyskifte

/N ADVARSEL

Fare for personskade
» Ta hensyn til falgende anvisninger:

- Trekk alltid stgpselet ut av stikkontakten
far du skifter verktgy.

- Spindellasingen [7.2] ma bare betjenes nar
sagbladet ikke beveger seg.

- Sagbladet blir veldig varmt under arbeid.
lkke ta pa det fgr det er avkjglt.

- Brukvernehansker pa grunn av faren for a
skade seg pa sagbladet under skifte av
verktgy.

Ta ut sagbladet

» Sett maskinen i arbeidsstilling.

= Trykk pa spindelldsingen [7.2], og drei den
90° med klokken.

» Skru skruen [7.8] helt ut med unbrakongk-
kelen [7.9] (venstregjenger).

= Trykk pa av/pa-bryteren [7.3], for a lase opp
pendelvernedekslet.

~ Apne pendelvernedekslet [7.4] helt.

= Taav spennflensen [7.7] og sagbladet.

Montere sagblad

= Rengjor alle deler fgr de monteres (sag-
blad, flens, skrue).

= Sett sagbladet pa verktgyspindelen [7.5].
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/N ADVARSEL

Fare for personskade
» Pass pa at rotasjonsretningen til sag-
bladet [7.6] og maskinen [7.1] stem-
mer overens.
» Fest sagbladet med flensen [7.7] og skru-
en [7.8].
= Trekk skruen [7.8] godt til (venstregjenger).
= Trykk pa spindellasingen [7.2], og drei den
90° mot klokken.

7.3 Emneklemme

Sette inn emneklemme

= Sett emneklemmen [8.1] inn i et av hulle-
ne [8.2]. Klemmeinnretningen skal peke
bakover.

» Drei emneklemmen slik at klemmeinnret-
ningen peker forover.

7.4 Avsug

/N ADVARSEL

Helsefare pga. stgv

> Arbeid aldri uten avsug.

» Overhold gjeldende nasjonale bestemmel-
ser.

» Bruk andedrettsvern!

Pa avsugsstussen [9.1] kan det kobles til en
Festool-stgvsuger med en sugeslangediameter
pa 36 mm eller 27 mm (36 mm anbefales pa
grunn av mindre fare for tilstopping].

Den fleksible sponfangeren [9.2] forbedrer
stgv- og sponopptaket. Du ma derfor ikke ar-
beide uten montert sponfanger.
Sponfangeren klemmes fast pa vernedekslet
med holderen [10.1]. Samtidig ma kro-

ken [10.2] pa holderen smekke pa plass i ut-
sparingene([10.3] pa vernedekslet.

7.5 Tilpasse bordutvidelse

» Skru lgs dreieknappen [1.9].

= Trekk bordutvidelsen [1.8] sa langt ut at he-
le emnet ligger pa den.

» Skru til dreieknappen.

Hvis emnet stikker utenfor ogsa nar bor-
dutvidelsen er trukket helt ut, ma det stgt-
tes opp pa andre mater.

7.6 Emneanlegg

Stille inn anslagslinjalen
Ved gjaeringskutt ma du justere anleggslinjale-
ne [11.1] slik at de ikke hindrer funksjonen til




pendelvernedekselet eller kommer i kontakt

med sagbladet.

= Apne strammehendelen [11.2].

= Skyv pa anleggslinjalen helt til den korteste
avstanden til sagbladet er maks. 4,5 mm
mens du jobber.

» Steng strammehendelen igjen.

Ta av anleggslinjal

Ved noen gjaeringssnitt kan det vaere ngdvendig

a ta av en anleggslinjal slik at den ikke stgter

sammen med sagaggregatet.

» Skru skruen [11.3] sa langt inn i gjengehul-
let (nedover) som mulig.

= Na kan du ta anleggslinjalen ut til siden.

» Skru skruen tre omdreininger ut igjen etter
at du har satt anleggslinjalen inn igjen.

Hjelpeanslag

For a forstgrre anslagsflaten kan du i hvert av

hullene [12.1] pa de to anleggslinjalene monte-

re et hjelpanslag av tre [12.2]. Dermed kan du

trygt legge pa stgrre emner.

Pass samtidig pa:

- Skruene til feste av hjelpeanslagene skal
ikke stikke opp fra overflaten.

- Hjelpeanslagene skal bare brukes til 0°-
snitt.

- Hjelpeanslagene skal ikke pavirke funksjo-
nen til vernedekslene.

7.7 Vannrett gjaringsvinkel

Det er mulig a stille inn alle gnskelige vannret-
te gjeeringsvinkler mellom 50° (venstre side) og
60° (hgyre side). | tillegg kan de vanlige gjee-
ringsvinklene lases.

Pilen [13.2] viser den innstilte vannrette gjee-
ringsvinkelen. De to markeringene til hgyre og
venstre for pilen gjgr det mulig & stille inn halve
gradvinkler ngyaktig. Til dette ma de to marke-
ringene vaere sammenfallende med gradstre-
ken i skalaen.

Standard gjaeringsvinkel vannrett
Fglgende gjeeringsvinkler kan lases:

Til venstre: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

Til hgyre: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» Sett maskinen i arbeidsstilling.

Dra opp klemspaken [13.5].

Trykk ned lasespaken [13.4].

Drei sagbordet til gnsket gjaeringsvinkel.
Slipp lasespaken igjen. Lasespaken skal
merkbart ga i las.

» Trykk ned klemspaken.

yvyvy

@nskede vannrette gjeringsvinkler
» Sett maskinen i arbeidsstilling.

Norsk

Dra opp klemspaken [13.5].

Trykk ned lasespaken [13.4].

Drei sagbordet til gnsket gjaeringsvinkel.
Trykk ned klemspaken.

Slipp lasespaken igjen.

8 Vertikal gjeeringsvinkel

Sett maskinen i arbeidsstilling.

Apne klemspaken [14.1].

Vri bryteren [14.2] til gnsket innstillingsom-
rade (0° - 45°, +/-45° eller +/-47°).

Sving sagaggregatet til pilen [14.3] star pa
gnsket gjaeringsvinkel. Kun KS 120 REB:
dreiehandtaket for finjustering [14.4] tilla-
ter en fglsom innstilling av den loddrette
gjeeringsvinkelen.

= Steng klemspaken [14.1] igjen.

YYY XYY UVUYVRY

Y

7.9 Spesialkappestilling

| tillegg til den vanlige stillingen for skjeering og
kapping av bord/panel har maskinen en spe-
sialkappestilling til kapping av hgye lister opp
til 120 mm.

» Dra sagaggregatet forover.

» Sving spaken [15.3] nedover.

» Skyv tilbake sagaggregatet til metallbgy-
len [15.1] haker seg inn i den bakre apnin-
gen pa sagaggregatet.

= | denne stillingen kan du na kappe opptil
120 mm hgye lister. Kappsagens trekkfunk-
sjon og den loddrette svingefunksjonen er
imidlertid deaktivert.

= For & sette maskinen i standardposisjonen
igjen trykker du pa lgsespaken [15.2] og
trekker sagaggregatet forover. Metallbgy-
len [15.1] hekter seg da av igjen, og spa-
ken [15.3] svinger tilbake.

7.10 Kappedybdebegrensning

Med den trinnlgse kappedybdebegrensningen
kan du stille inn det loddrette svingomradet til
sagaggregatet. Dette gjor det mulig a skjeere
spor og jevne ut emner.

@ Veer oppmerksom pa det begrensede
sporomradet: Den trinnlgse innstillingen
er bare mulig i omradet mellom 0 og
45 mm. Mulig sporlengde er ogsa begren-
set. Eks.: Ved en spordybde pa 48 mm og
en emnetykkelse pa 88 mm ligger dette
omradet mellom 40 og 270 mm.

» Sett maskinen i arbeidsstilling.

» Sving spaken for kappedybdebegrens-
ning [16.1] ned til den &ser seg. Sagaggre-
gatet kan na bare svinges ned til den inn-
stilte kappedybden.
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= Stillinn gnsket kappedybde ved & dreie pa
spaken for kappedybdebegrensning.

= For a deaktivere kappedybdebegrensningen
ma du svinge opp spaken for kappedybde-
begrensning igjen.

7.11 Fast vannrett stilling

Med dreieknappen [16.2] kan du klemme fast
sagaggregatet i gnsket posisjon langs trekk-
stangen [16.3].

7.12 Sla pa laseren (kun KS 120 REB)

Maskinen har to lasere som markerer snittfu-
gen til hgyre og venstre for sagbladet. Pa den
maten kan du rette inn emnet pa begge sider
(venstre eller hgyre side av sagbladet eller
snittfugen).

= Med tasten [2.1] slér du laseren av og pa.
Hvis maskinen ikke brukes pa 30 minutter,
slar laseren seg automatisk av og ma slas
pa igjen.

8 Arbeide med
elektroverktgyet

/N ADVARSEL

Verktgydeler/emnedeler som slynges ut
Fare for personskade

» Bruk vernebriller!

= Hold andre personer pa avstand nar du
bruker maskinen.

» Spenn alltid fast emnene.

= Skrutvingene ma ligge helt inntil underla-
get.

/N ADVARSEL

Pendelvernedekselet lukkes ikke

Fare for personskade

» Avbryt sagingen.

» Trekk ut stramledningen, fjern sageavfall.

Ved skade ma pendelvernedekselet skiftes
ut.

/N ADVARSEL

Fare for personskade
» Ta hensyn til falgende anvisninger:

- Riktig arbeidsstilling:
- foran pa brukersiden

- rett mot sagen
- ved siden av sagbladplanet
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Hold alltid fast i elektroverktgyet med bru-
kerhanden pa handtaket [1.1]. Hold alltid
den ledige handen utenfor fareomradet.

- Arbeid alltid med tilpasset bordutvidel-
se [1.8] (se kapittel 7.5).

- Elektroverktgyet ma veere slatt pa nar du
fgrer det mot emnet.

- Tilpass matehastigheten for & unnga over-
belastning av maskinen og hindre at pla-
sten smelter under saging av plast.

- lkke bruk elektroverktgyet hvis elektronik-
ken er defekt, for dette kan fgre til altfor
haye turtall. Du merker at det er feil pa
elektronikken ved at mykstart mangler, at
det ikke er mulig & regulere turtallet og at
det er rgykutvikling eller lukter brent av
maskinen

- For du starter arbeidet, ma du kontrollere
at sagbladet ikke kan bergre anleggslinja-
lene, emneklemmen, skrutvingene eller
andre maskindeler.

(i) Nar elektroverktayet ikke er i bruk, ma
stgpselet trekkes ut av stikkontakten. Det
optimerer levetiden pa elektronikken.

8.1 Emnemal

Maksimale emnemal uten utvidelse ved hjelp
av tilbehgrsdeler

Gjeeringsvinkel iht. skala, Hgyde x bredde

vannrett/loddrett [mm]
0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° til hgyre 35x 305
0°/45° til venstre 55 x 305
45°/45° til hgyre 35x 215
45°/45° til venstre 55x 215

Maksimale emnemal ved montering sammen
med KA-KS 120

Den maksimale hgyden og bredden for emnet
endres ikke ved montering av tilbehgrsdeler.

Montert tilbehgrsdel Lengde
KA-KS 120 (ensidig) til 2400 mm
KA-KS 120 (tosidig) til 4800 mm

Lange emner
Emner som stikker utenfor sageflaten, ma stgt-
tes ekstra opp.

» Tilpasse bordutvidelsen, se kapittel ).



» Dersom emnet fortsatt stikker ut, ma du
kjgre bordutvidelsen inn igjen og montere
kappeanslag KA-KS 120 (se kapittel 8.1).

» Sikre emnet med ekstra skrutvinger.

Tynne emner

Tynne emner kan vippe eller brekke under sag-

ingen.

» Tynne emner kan vippe eller brekke under
sagingen.

» Forsterk emnet: Spenn det fast sammen
med avkapp.

Tunge emner

= For a sikre maskinens stabilitet ved saging
av tunge emner kan stgttefoten monteres |
flukt med underlaget.

8.2 Kontroller bevegeligheten til
pendelvernedekselet

& Pendelvernedekselet ma alltid kunne be-

veges fritt og lukkes av seg selv.

» Trekk ut stgpselet.

» Hold i pendelvernedekselet med den ene
handen og prev a skyve det inn i sagaggre-
gatet.

Pendelvernedekselet ma kunne bevege seg
fritt og skal kunne senkes nesten helt ned |
pendelskjermen.

Rengjering av sagbladomradet

» Omradet rundt pendelvernedekselet ma all-
tid holdes rent

= Fjern stgv og spon ved & blase med trykkluft
eller rengjgre med en pensel.

8.3 Spenne fast emnet

/N ADVARSEL

Fare for personskade
» Ta hensyn til falgende anvisninger:

- Fastsittende - Spenn alltid emnene fast
med emneklemmen. Nedholde-
ren [17.2]ma da alltid ligge godt inntil em-
net. (Merknad: Avhengig av konturen pa
emnet trenger man et hjelpemiddel til det-
te, f.eks. ved runde konturer). Ikke sag em-
ner som ikke kan spennes fast.

- Sterrelse - lkke sag for sma emner. Av-
kappede rester bgr av sikkerhetsmessige
arsaker ikke vaere kortere enn 30 mm.
Sma emner kan bli trukket bakover i apnin-
gen mellom sagbladet og anleggslinjalen
av sagbladet.

- Veer ekstra forsiktig slik at ingen sma em-
ner blir dratt bakover av sagbladet i dpnin-

Norsk

gen mellom sagbladet og anleggslinjalen.
Faren oppstar spesielt ved vannrette gjae-
ringskutt.

- Forsterk sveert tynne emner [24.1] ved &
sage dem sammen med en ekstra
list [24.2]. Ekstra tynne emner kan vippe
eller brekke under sagingen.

Ved fastspenning brukes fglgende prosedyre:

= Legg emnet pa sagbordet og trykk det mot
anleggslinjalen .

~ Apne klemspaken [17.1] til emneklemmen.

= Drei emneklemmen til avstrykeren [17.2]
star over emnet.

= Senk nedholderen ned pa emnet.

» Lukk klemspaken[17.1].

8.4 Turtallsregulering

Med reguleringshjulet [2.2] kan turtallet stilles
inn trinnlgst mellom 1400 og 3600 ™" Dermed
kan du tilpasse sagehastigheten optimalt til det
materialet som skal bearbeides.

Anbefalt stilling for dreiebryteren

Treverk 3-6
Plast 3-5
Fiberemner 1-3

Aluminiumsprofiler og ikke-jernholdige  3-6
profiler

8.5 Saging uten trekkbevegelse

= Foreta de innstillingene du gnsker pa ma-
skinen.

» Spenn fast emnet.

= Skyv sagaggregatet bakover til stopp (mot
emneanslaget), og steng dreieknap-
pen [1.5] for & klemme fast trekkinnretnin-
gen, eller fikser sagaggregatet i spesialkap-
pestillingen (kun KS 120 REB.

= Sla pd maskinen.

» Trykk sagaggregatet langsomt ned med
handtaket [1.1], og sag over emnet med en
jevn bevegelse forover.

= Sla av maskinen og vent til sagbladet har
stanset helt.

» Sving sagaggregatet oppover igjen.

8.6 Saging med trekkbevegelse

= Foreta de innstillingene du gnsker pa ma-
skinen.

» Spenn fast emnet.

» Trekk sagaggregatet forover langs trekk-
stangen.

= Sla pd maskinen.

= Skyv sagaggregatet sakte ned med handta-
ket [1.1].
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» Trykk sagaggregatet jevnt bakover og sag
over emnet.

= Sl3 av maskinen.

» Vent til sagbladet har stanset helt fgr du
svinger opp sagbladet.

8.7 Smygvinkel (kun KS 120 REB)

Med vinkelmalen kan du redusere gnskede vin-
kler (f.eks. mellom to vegger). Smygvinkelen
danner da vinkelhalveringslinjen.

Overfgre den innvendige vinkelen

~ Apne klemmen [18.2].

» Legg smygvinkelen med de to bena [18.1]
inntil den innvendige vinkelen.

= Las klemmen [18.2].

Overfgre den utvendige vinkelen

~ Apne klemmen [18.3].

= Skyv aluminiumsprofilene[18.4] til de to be-
na forover.

= Legg smygvinkelen med de to bena [18.4]
inntil den utvendige vinkelen.

» Las klemmen [18.3].

» Skyv aluminiumsprofilene til de to bena
bakover igjen.

Overfore vinkler

» Legg en smygvinkel med ett ben mot an-
leggslinjalen til kappsagen.

= For & stille inn vinkelhalveringslinjen (vann-
rett gjeeringsvinkel) ma du svinge sagaggre-
gatet helt til laserstralen sammenfaller
med linje [19.1] pa smygvinkelen.

@ Malen ma da skyves parallelt med anleg-
get til kappsagen. Trykk samtidig malen
mot anleggslinjalen med tommelen i
handtaket.

9 Vedlikehold og pleie

/N /AN ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stat

» Trekk stgpselet ut av kontakten fgr alle ty-
per vedlikeholds- og reparasjonsarbeid pa
apparatet!

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider
som krever at motorhuset apnes, skal kun
gjennomfgres av et autorisert kundeservi-
ce-verksted.

= Skadede verneinnretninger og deler ma re-
pareres eller byttes fagmessig av et god-
kjent verksted dersom ikke annet er oppgitt
I bruksanvisningen.

» Rengjer bordunderlaget [20.1] samt utsug-
ningskanalen pa sponfangeren 10(se bilde )
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med trykkluft eller med en pensel for a fjer-
ne fliser, stavopphopninger og emnerester.

= Hold alltid kjgleluftapningene pa huset apne
og rene for & sikre luftsirkulasjonen.

Regelmessig rengjgring av maskinen,

spesielt reguleringsanordningene og fgr-
ingene, utgjer en viktig sikkerhetsfaktor.
Maskinen er utstyrt med spesialkull som kob-
les ut automatisk. Nar disse er slitt, blir strgm-
men avbrutt automatisk og maskinen stanser.

.

"?’W kun utfgres av produsenten eller au-
‘@’ toriserte verksteder. Naermeste re-

presentant eller verksted, se:
www.festool.com/service

Kundeservice og reparasjon skal

Bruk kun originale Festool-reserve-
deler! Best.-nr. finner du pa:
www.festool.com/service

9.1 Stillinn laser (kun KS 120 REB)

Laserstralene har korrekt innstilling fra
fabrikk. Justeringsskruene skal bare
skrus pa i angitte tilfeller.

Hvis laserstralene ikke overensstemmer med

snittkanten, kan du etterjustere de to laserne.

Bruk en sekskantskrutrekker til dette (2,5 mm).

» Gjennomhull klistremerket med sekskant-
skrutrekkeren pa de avmerkede stedene
([3.2]til [3.7]) for @ na inn til justerings-
skruene.

= For a sjekke laseren kan du legge et test-
emne pa maskinen.

» Sag et sporiemnet.

» Sving opp saghodet og kontroller innstillin-
gen.

Laserstralen er ikke synlig
= Sla pa laseren [1.2]
» |dentifiser den ikke-synlige laseren.
> Skru pa justeringsskruen [3.3] for ven-
stre og [3.5] hgyre laserstrale helt til la-
seren kommer til syne pa emnet ditt.
> Still fgrst inn (a) parallelliteten til opp-
merkingen, sa (b) vinkelen og til slutt (c)
den aksiale forskyvningen av laserstra-
len.

a) Laserstralen er ikke parallell til oppmer-
kingen [bilde 3A]

Still inn parallelliteten.

Venstre laserstrale  Justeringsskrue [3.4]

Hoyre laserstrale Justeringsskrue [3.6]



b) Laserstralen vandrer mot venstre eller
hoyre under kapping [bilde 3B]

Juster vinkelen helt til laserstralen slutter a
vandre under kapping.

Venstre laserstrale  Justeringsskrue [3.31]

Hgyre laserstrale Justeringsskrue [3.5]

c) Laserstralen er ikke pa punktet hvor det
skal skjeeres [bilde 3C]

Still inn den aksiale forskyvningen.

Venstre laserstrale  Justeringsskrue [3.2]

Hoyre laserstrale Justeringsskrue [3.7]

9.2 Korrigere vannrett gjeeringsvinkel

Dersom pilen [13.2] ved lasbare gjeeringsvink-

ler ikke lenger peker mot den innstilte verdien,
kan du etterjustere pilen nar du har skrudd opp
skruen [13.1].

Dersom den faktiske (sagde) gjeeringsvinkelen
avwviker fra den innstilte verdien, kan du korri-
gere det:

= L3s sagaggregatet i 0°-stillingen.

» Skru opp de tre skruene [13.3] som skalaen
er festet til sagbordet med.

» Sving skalaen med sagaggregatet til den
faktiske verdien er 0°. Dette kan du kontrol-
lere med en vinkel mellom anleggslinjal og
sagblad.

» Skruinn de tre skruene [13.3] igjen.

» Kontroller vinkelinnstillingen med et test-
snitt.

9.3 Korrigere loddrett gjaeringsvinkel

Hvis faktisk verdi og innstilt verdi ikke lenger

overensstemmer, kan du korrigere det:

= L3s sagaggregatet i 0°-stillingen.

= Skru opp de to skruene [23.1].

» Sving sagaggregatet til den faktiske verdien
er 0°. Dette kan du kontrollere med en vin-
kel mellom sagbordet og sagbladet.

= Skruigjen de to skruene [23.1] igjen.

» HKontroller vinkelinnstillingen med et test-
snitt.

Dersom pilen [22.2] ikke lenger peker mot den
innstilte verdien, kan du etterjustere dette nar
du har skrudd opp skruen [22.1].

9.4  Skifte bordunderlag

Ikke arbeid med et slitt bordunderlag [20.1],
men bytt det ut med et nytt.

~ Apne de seks skruene for utskiftning [20.2].

Norsk

9.5 Rengjgre eller skifte ut vindu for laser
(kun KS 120 REB)

Vinduet [21.2] som beskytter laseren, kan bli
skittent under drift. Det kan demonteres for
rengjgring eller utskiftning.

~ Apne skruen [21.5] ca. 2 omdreininger.
Trykk vinduet samtidig mot [21.3] og [21.4].
Ta ut vinduet.

Rengjgr vinduet eller skift det ut med et
nytt.

Sett inn det rengjorte/nye vinduet. De to
tappene [21.1] pa vinduet ma ga i las i ut-
sparingene pa det gvre vernedekslet, slik
som vist pa bildet 21.

= Trekk skruen [21.5] godt til.

10 Tilbehor

Bruk alltid originalt Festool tilbehgr.

Bestillingsnumrene for tilbehgr og verktgy fin-
ner du i Festool-katalogen eller pa Internett pa
www.festool.com.

| tillegg til det beskrevne tilbehgret tilbyr Fe-
stool omfattende systemtilbehgr som gir deg
muligheten til & bruke sagen din effektivt og pa
mange omrader, f.eks.:

e sagblader for ulike materialer.
Kappeanslag KA-KS 120
Stativ UG-KAPEX KS 120
Vinkelstgtte AB KS 120

11 Miljo

Apparatet skal ikke kastes i restavfal-
let! Apparater, tilbehgr og emballasje
skal leveres til gjenvinning. Ta hensyn til
gjeldende nasjonale forskrifter.
Bare EU: | henhold til EU-direktivet om kasser-
te elektriske og elektroniske produkter og di-
rektivets implementering i nasjonal rett ma
elektroverktgy som ikke lenger skal brukes,
samles separat og leveres til miljgvennlig gjen-
vinning.
Informasjon om REACh: www.festool.com/
reach
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Simbolos

& Adverténcia de perigo geral

@ O>

Adverténcia de choque elétrico

Ler Manual de instrucoes, indicacoes
de seguranca!

Zona de perigo! Manter as maos afas-
tadas!

& Usar oculos de protecao!

Usar mascara de protecao!

Usar protecao auditiva!

Cuidado, raios laser!

Usar luvas de protecao!

Nao deitar no lixo doméstico.

Classe de protecao Il

Conselho, indicacao

Instrucoes de manuseamento

-z
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2
bat

Sistema eletrénico com ndmero de ro-
\/| tacdes constante regulavel e controlo

térmico

Troca de ferramentas FastFix

Travao para trabalhos seguros
A

K Placas de madeira laminadas

Placa de fibrocimento Eternit

Aluminio

C € Marca CE: confirma que a ferramenta

2
2.1

elétrica estd em conformidade com as
diretivas da Comunidade Europeia.

Indicacoes de seguranca

Indicacoes gerais de seguranca para
ferramentas elétricas

ADVERTENCIA! Leia todas as indicacdes
de seguranca e instrucoes. O incumpri-

mento das indicacoes de seguranca e instru-
coes pode causar choque elétrico, incéndio

e/ou ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futura referéncia.

O termo “ferramenta elétrica” utilizado nas in-
dicacoes de seguranca refere-se a ferramentas
elétricas com ligacao a rede (com cabo de ali-
mentacao de rede) ou com bateria (sem cabo de
alimentac3o de rede).

2.2

Indicacoes de seguranca especificas da
ferramenta

As serras de chanfros de meia esquadria
estao previstas para o corte de madeira ou
produtos a base de madeira, ndo devem
ser utilizadas para o corte de materiais
em ferro como varetas, barras, parafusos,
etc. O pd abrasivo leva ao bloqueio de pe-
cas moveis, tais como a cobertura de pro-
tecao inferior. As faiscas de corte queimam
a cobertura de protecao inferior, a placa de
encaixe e outras pecas de plastico.

Fixe a peca a trabalhar, sempre que possi-
vel, com sargentos. Se segurar a peca a
trabalhar com a mao, tem de manter a sua
mao sempre afastada, de cada lado da la-
mina de serra, pelo menos 100 mm. Nao
utilize esta serra para cortar pecas que
sejam demasiado pequenas para fixar ou
segurar com a mao. Se a sua mao estiver
demasiado préxima da lamina da serra,
existe um risco acrescido de ferimentos
por contacto com a lamina da serra.



A peca a trabalhar deve estar imovel, de-
vendo ser fixa ou pressionada contra o ba-
tente e a bancada. Nao empurre a peca a
trabalhar para a lamina de serra e nunca
corte "a mao livre". As pecas a trabalhar
soltas ou moveis podem ser projetadas a
grande velocidade e causar ferimentos.

Empurre a serra através da peca a traba-
Lhar. Evite puxar a serra através da peca a
trabalhar. Para um corte, levante a cabeca
da serra e puxe-a sobre a peca a traba-
lhar, sem cortar. Em seguida, ligue o mo-
tor, rode a cabeca para baixo e pressione a
serra através da peca a trabalhar. Em ca-
so de corte tirante existe o perigo de a la-
mina de serra se elevar na peca a trabalhar
e da unidade de lamina de serra ser violen-
tamente atirada contra o utilizador.

Nunca cruze as maos sobre a linha de cor-
te prevista, seja pela frente seja por tras
do disco de serra. Apoiar a peca a traba-
lhar "com as maos cruzadas”, isto &, segu-
rar a peca a trabalhar do lado direito, junto
ao disco de serra, com a mao esquerda ou
vice-versa, é muito perigoso.

Com o disco de serra em rotacao, nao co-
loque a mao por tras do batente. Mante-
nha sempre uma distancia de seguranca
minima de 100 mm entre a mao e o disco
de serra em rotacao (valido para ambos os
lados do disco de serra, por ex., ha remo-
cao de residuos de madeira). A proximida-
de do disco de serra em rotacao a sua mao
pode nao ser visivel, podendo provocar-lhe
ferimentos graves.

Antes de cortar, verifique a peca a traba-
lhar. Se a peca a trabalhar estiver curvada
ou torcida, fixe-a com o lado curvado para
fora voltado para o batente. Assegure-se
sempre de que ao longo da linha de corte
nao existe nenhuma fenda entre a peca a
trabalhar, o batente e a bancada. As pecas
a trabalhar curvadas ou torcidas podem
torcer ou deslocar-se e causar um blo-
queio da ldmina de serra em rotacao du-
rante o corte. Nao devem existir quaisquer
pregos ou corpos estranhos na peca a tra-
balhar.

S0 deve utilizar a serra se a bancada esti-
ver isenta de ferramentas, residuos de
madeira, etc.; na bancada so se deve en-
contrar a peca a trabalhar. Residuos pe-
quenos, pedacos de madeira soltos ou ou-
tros objetos, que entrem em contacto com

Portugués

a lamina em rotacao, podem ser projetados
a grande velocidade.

Corte apenas uma peca a trabalhar de ca-
da vez. Varias pecas a trabalhar empilha-
das nao podem ser fixadas ou seguradas
adequadamente e, ao serrar, podem provo-
car um bloqueio da lamina ou deslizar.

Antes da utilizacao, certifique-se que co-
loca a serra de chanfros de meia esqua-
dria sobre uma superficie de trabalho pla-
na e firme. Uma superficie de trabalho pla-
na e firme reduz o perigo de a serra de
chanfros de meia esquadria ficar instavel.

Planifique o seu trabalho. Em cada ajuste
da inclinacao do angulo de meia esqua-
dria, tenha atencao para que o batente
ajustavel fique corretamente ajustado e
suporte a peca a trabalhar, sem entrar em
contacto com a lamina ou com a cobertura
de protecao. Sem ligar a ferramenta e sem
a peca a trabalhar sobre a bancada, deve
ser efetuada uma simulacao do movimento
de corte total da ldamina de serra, de forma
a garantir que nao ha qualquer obstaculo
ou perigo de corte no batente.

Em pecas a trabalhar que sejam mais lar-
gas ou compridas que a parte superior da
bancada, garanta um suporte adequado,
por ex., através de prolongamentos de
bancadas ou cavaletes. As pecas a traba-
lhar que sejam mais compridas ou mais
largas do que a bancada da serra de chan-
fros de meia esquadria podem cair se nao
estiverem bem suportadas. Se um pedaco
de madeira cortado ou a peca a trabalhar
cair, isso pode levantar a cobertura de pro-
tecao inferior ou eles podem ser projetados
descontroladamente pelo disco em rota-
cao.

Nao recorra a outras pessoas como sub-
stituicao de um prolongamento de banca-
da ou para um suporte adicional. Um su-
porte instavel da peca a trabalhar pode
causar bloqueio da lamina. A peca a traba-
lhar também se pode deslocar durante o
corte, puxando-o a si e ao seu ajudante em
direcao a lamina em rotacao.

0 pedaco cortado nao deve ser pressiona-
do contra o disco de serra em rotacao.
Quando ha pouco espaco, por ex., ao utili-
zar batentes longitudinais, o pedaco corta-
do pode enchavetar-se com o disco e ser
violentamente projetado.
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2.3

Utilize sempre um sargento ou um dispo-
sitivo adequado, para apoiar corretamente
material redondo, tal como barras ou tu-
bos. Ao cortar, as barras tendem a rolar, -
pelo que a lamina pode ficar "presa” e a

peca a trabalhar ser puxada para a lamina,
juntamente com a sua mao.

Deixe que a lamina atinja o nUmero maxi-
mo de rotacoes, antes de cortar a pecaa

2.4

Transporte a ldmina de serra apenas numa
embalagem adequada. Recomendamos,
para o efeito, a embalagem original.

Utilize apenas laminas de serra recomen-
dadas pelo fabricante e adequadas ao ma-
terial que pretende trabalhar. Isto impede
um sobreaquecimento das laminas de ser-
ra ao cortar.

Outras indicacoes de seguranca

trabalhar. Isto previne o risco de a peca a
trabalhar ser projetada.

Se a peca a trabalhar ficar encravada ou a
lamina bloquear, desligue a serra de
chanfros de meia esquadria. Aguarde, até
que todas as pecas moveis estejam para-
das, desencaixe a ficha de rede e/ou retire
a bateria. De seguida, remova o material
encravado. Se, com um bloqueio desses,
continuar a serrar, isso podera resultar em
perda de controlo ou danos da serra de
chanfros de meia esquadria.

Apos ter concluido o corte, solte o inter-
ruptor, mantenha a cabeca da serraem
baixo e aguarde a paragem da lamina, an-
tes de remover o pedaco cortado. E muito
perigoso aproximar a mao da lamina em
estabilizacao.

Segure bem o punho ao realizar um corte
de serra incompleto ou se soltar o inter-
ruptor antes da cabeca da serra atingir a
sua posicao inferior. A cabeca da serra po-
de ser puxada subitamente para baixo devi-
do ao efeito de travagem da serra, o que
causa um risco de ferimentos.

Ferramentas e componentes de
ferramentas
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Utilizar sempre laminas de serra com o
tamanho certo e orificio de alojamento
adequado [(por ex. em forma de estrela ou —
redondo). As [dminas de serra que nao se
adequem as pecas de montagem da serra,
nao funcionam corretamente e podem sol-
tar e projetar lascas do material. Estas las
cas podem atingir os olhos do utilizador ou
de pessoas que se encontrem na proximi-
dade.

Nao devem ser utilizadas laminas de serra
deformadas ou fissuradas, assim como la-
minas obtusas ou defeituosas.

Utilize apenas laminas de serra que, no mi-
nimo, sejam adequadas para o niumero de
rotacoes maximo da serra.

Utilizar apenas laminas de serra que cor-
respondam as indicacoes fornecidas em
Utilizacao de acordo com as disposicoes.
As laminas de serra que nao se adequem
as pecas de montagem da serra, nao fun-
cionam corretamente e podem soltar-se e
projetar lascas do material. Estas lascas
podem atingir os olhos do utilizador ou de
pessoas que se encontrem na proximidade.

Utilizar apenas laminas de serra com an-
gulo de corte £ 0°. Um angulo de corte > 0°
puxa a serra em direcao a peca a trabalhar.
Existe perigo de ferimento devido a contra-
golpe da serra e peca a rodar.

Antes de cada utilizacao verificar o funcio-
namento do resguardo basculante. Utilizar
a ferramenta elétrica somente se estiver a
funcionar corretamente.

Nao colocar as maos na saida das aparas.
As pecas em rotacao podem ferir as maos.

Durante os trabalhos, podem produzir-se
pos prejudiciais a satde (p. ex. pintura
com chumbo, alguns tipos de madeira).
Tocar ou respirar estes pds pode represen-
tar perigo para o utilizador ou para as pes-
soas que se encontrem nas proximidades.
Observar as normas de seguranca em vigor
no seu pais.

Para protecao da sua saude, use uma
mascara de protecao respiratoria P2. Em
espacos fechados, garantir que existe uma
ventilacao suficiente e ligar um aspirador
movel.

Substituir os batentes serrados ou danifi-
cados. Batentes danificados podem ser
projetados durante o trabalho com a serra.
As pessoas que se encontrem na proximi-
dade podem ficar feridas.

Utilizar apenas acessorios e material de
desgaste originais da Festool. S6 os aces-
sorios testados e autorizados pela Festool
sao seguros e perfeitamente adequados
para a ferramenta e a aplicacao.



- Utilizar a ferramenta elétrica apenas em
espacos interiores e ambiente seco.

2.5 Trabalho em aluminio

& Por razoes de seguranca, é necessario
respeitar as seguintes medidas ao trabalhar
com aluminio:

- Ligar a entrada um disjuntor de corrente
de defeito (FI, PRCD).

- Ligar a ferramenta elétrica a um aspirador
adequado.

- Limpar regularmente as acumulacoes de
po6 na carcaca do motor da ferramenta elé-
trica.

- Utilizar uma l@mina de serra em aluminio.

Usar dculos de protecao!

2.6 Indicacoes de seguranca especificas
para laser

- Nunca devera virar o raio laser para pes-
soas. O encandeamento podera dar origem
a acidentes.

- Nuncaolhe para o raio laser direto ou re-
fletido. Se o raio laser lhe acertar no olho,
feche imediatamente os olhos e mova a ca-
beca para fora do raio. Se o raio laser lhe
acertar no olho, podera causar danos no
olho.

- Nao efetue nenhuma manipulacao no la-
ser. Um laser manipulado pode dar origem
a perigos adicionais.

2.7 Riscos remanescentes

Apesar da observacao de todos os regulamen-
tos de construcao importantes, ainda existem
riscos ao utilizar-se a ferramenta, p. ex., devido
a:

- contacto com as pecas rotativas, de lado:
ldmina de serra, flange de aperto, parafuso
de flange,

- contacto com pecas sob tensao com a car-
caca aberta e a ficha de rede ligada,

- projecao de partes das pecas a trabalhar,

- projecao de partes de ferramentas, no caso
de ferramentas danificadas,

- emissao de ruidos,

- emissao de pds.

2.8 Valores de emissoes

Os valores determinados de acordo
comEN 62841 sao tipicamente:
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Nivel de pressao acustica Lp, = 88 dB(A]
Nivel de poténcia acUstica Lwa =101 dB(A)
Incerteza K=3dB

/N @ CUIDADO

Ruido que surge ao trabalhar
Perturbacao da audicao
» Utilizar protecao auditiva.

Os valores de emissao de ruido indicados

- foram medidos segundo um processo de
inspecao normalizado e podem ser utiliza-
dos para comparacao de ferramentas elé-
tricas,

- podem também ser utilizados para uma es-
timativa temporaria da sobrecarga.

/N CUIDADO

Dependendo do tipo de utilizacao e, sobretu-
do, do tipo de peca a trabalhar, as emissoes

de ruidos durante a utilizacao real da ferra-

menta elétrica podem diferir dos valores in-
dicados.

» Definir medidas de seguranca para prote-
cao do operador, com base numa estimati-
va da sobrecarga nas condicoes de utiliza-
cdo reais. (Para tal, devem ser tomados em
consideracao todos os componentes do ci-
clo de operacao, por exemplo, periodos em
que a ferramenta elétrica se encontra des-
ligada e periodos em que funciona sem
carga apesar de ligada.)

3 Utilizacao de acordo com as
disposicoes

De acordo com as disposicoes, a ferramenta

elétrica esta prevista como ferramenta fixa pa-

ra serrar madeira, plastico, perfis de aluminio e

materiais semelhantes. Nao se podem efetuar

trabalhos noutros materiais, em especial aco,

betao e materiais minerais.

Utilizar apenas laminas de serra Festool que

estejam previstas para a utilizacao com esta

ferramenta elétrica.

Os discos de serra devem apresentar os se-

guintes dados:

- Diametro da ldmina de corte 260 mm

- Largura do corte 2,5 mm (corresponde a
largura dos dentes)

- Orificio de alojamento 30 mm

- Espessura da lamina primitiva 1,8 mm
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- Disco de serra segundo EN 847-1
- Disco de serra com angulo de corte < 0°
As laminas de serra Festool para trabalhar ma-

deira estao em conformidade com a norma EN
847-1.

Serrar apenas materiais para os quais a respe-
tiva ldmina de serra esta prevista.

Esta ferramenta elétrica s pode ser utilizada
por técnicos especializados ou pessoas com
formacao.

Em caso de utilizacao incorreta, o utiliza-
dor é responsavel por danos e acidentes.

4 Dados técnicos

Serra de chanfros KS 120 REB,
KS 88 RE

Servico

220-240V 1600 W

110V 1400 W

NGmero de rotacoes 1400 - 3600 min!

(em vazio)

Fuso da ferramenta, @ 30 mm
Peso de acordo com EPTA-Procedure 01:2014

KS 120 REB 24 kg
KS 88 RE 23 kg

Dimensoes max. da peca a trabalhar, consul-
tar capitulo <Trabalhar com a ferramenta elé-
trica>.

5 Componentes da ferramenta

[1.11 Punho

[1.2] Interruptor de ligar/desligar

[1.31 Bloqueio a ativacao

[1.4]1 Alavanca para limitacao de profundi-

dade do chanfro

[1.5] Botao giratorio para fixacao do dispo-
sitivo de tracao

[1.6] Protecao de transporte

[1.7]1 Escala para angulo de meia esquadria
(vertical)

[1.8]1 Alargamento de bancada

[1.91 Botao giratério para alargamento de
bancada

[1.10] Escala para angulo de meia esquadria

(horizontal)
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[1.11]1 Alavanca de aperto para angulo de
meia esquadria (horizontal)

[1.12] Alavanca de retencao para angulo de
meia esquadria predefinido (horizon-

tal)

[1.13]1 Resguardo basculante

[1.14] Punho giratério para ajuste de preci-
sdo do angulo de meia esquadria (ver-
tical)*

[2.1] Interruptor de ligar/desligar para o
laser*

[2.2] Roda de ajuste para o nUmero de ro-
tacoes

[2.3] Dispositivo de paragem do fuso Fast-
fix

[2.4] Alavanca de aperto para régua de ba-
tente

[2.5] Alojamento da suta

[2.6] Alavanca de desbloqueio para posicio-
namento especial de chanfros*

[2.7]1 Alavanca para posicionamento espe-
cial de chanfros*

[2.8] Enrolamento do cabo com asa de
transporte integrada

[2.9]1 Alavanca de aperto para angulo de
meia esquadria (vertical)

[2.10]1 Comutador para intervalo do angulo

de meia esquadria (vertical)

Os componentes marcados nas imagens com *
estdo apenas incluidos no ambito de forneci-
mento da KS 120 REB.

As imagens indicadas encontram-se no inicio e
no fim do manual de instrucoes.

6 Colocacao em funcionamento
/N\ /A  ADVERTENCIA

Tensao ou frequéncia inadmissivel!

Perigo de acidente

» Atensao darede e a frequéncia da fonte de
corrente devem estar de acordo com os
dados da placa de identificacao.

» Na América do Norte, s6 podem ser utiliza-
das ferramentas Festool com uma indica-
cao de tensao de 120 V/ 60 Hz.



Antes da primeira colocacao em

funcionamento

- Retire a protecao de transporte [4.4] na
barra de tracao.

Ligar/desligar

- Pressione o interruptor de ligar/desligar
até a resisténcia, para desbloquear a uni-
dade de serrar e o resguardo basculante.

- Pressione o bloqueio a ativacao [1.3].

- Pressione completamente o interruptor de
ligar/desligar [1.2]para ligar a ferramenta.

- Volte a soltar o interruptor de ligar/desli-
gar para desligar a ferramenta.

6.1 Instalacao da ferramenta

/N /A\  ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

» Antes de efetuar qualquer trabalho na fer-
ramenta retirar sempre a ficha da tomada!

Antes da utilizacao, monte a ferramenta sobre
uma superficie de trabalho plana e estavel (p.
ex., o leito UG-KAPEX, a bancada multifuncional
MFT ou uma bancada de trabalho).

Existem as seguintes possibilidades de
montagem

Parafusos: fixe a maquina com quatro parafu-
sos sobre a superficie de trabalho. Para isso,
existem os orificios [6.1] nos quatro pontos de
apoio da bancada da serra.

Sargentos: fixe a maquina com quatro sargen-
tos sobre a superficie de trabalho. As superfi-
cies planas [6.2]) nos quatro pontos de apoio da
bancada de serra servem de superficie de fixa-
cao.

Conjunto de fixacao (para MFT): fixe a maquina
com o conjunto de fixacao [6.4, 494693]na ban-
cada multifuncional Festool MFT. Os orificios
roscados servem para o efeito[6.3].

Leito UG-KAPEX: fixe a maquina sobre o leito,
conforme descrito no Manual de montagem
fornecido com o leito.

6.2 Transporte

Bloquear a ferramenta (posicao de transporte)

» Prima o interruptor de ligar/desligar [4.1].

» Incline a unidade de serrar para baixo, até
ao batente.

» Pressione o dispositivo de bloqueio [4.2]. A
unidade de serrar fica agora na posicao in-
ferior.

= Pressione o bot3o giratério [4.3] para fixar
a unidade de serrar na posicao posterior.

Portugués

» Enrole o cabo de alimentacao no enrola-
mento do cabo para transporte [5.5].

= Guarde a chave de sextavado interior [5.4] e
a esquadria ao sesgo [5.3] (apenas KS 120
REB) nos suportes previstos para o efeito.

/N ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos

» Nunca levante ou transporte a ferramenta
pelo resguardo basculante moével[5.1].

» Para o transporte, agarre a ferramenta na
bancada de serra pelo lado [5.2] e pelo pu-
nho [5.5] no enrolamento do cabo.

Desbloquear a ferramenta (posicao de traba-

Lho)

» Pressione ligeiramente a unidade de serrar
para baixo e puxe a protecao de transpor-
te [4.2].

» Incline a unidade de serrar para cima.

= Abra o botdo giratério [4.31.

7 Definicoes
/N /i\  ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

» Antes de efetuar qualquer trabalho na fer-
ramenta retirar sempre a ficha da tomada!

Apenas KS 120 REB: Substitua o autocolante de
aviso [3.1] para o laser pelo autocolante de avi-
so no idioma do seu pais.

7.1 Selecionar o disco de serra

Os discos de serra Festool estao assinalados
por um anel de cor. A cor do anel representa o
material para o qual o disco de serra é adequa-
do.

Cor Material a trabalhar Simbolo
Amarelo Madeira
Vermelho Placas de madeira la-
minada
Verde Placa de fibrocimento il =
Eternit
Azul Aluminio, material W Al
plastico

7.2 Mudanca de ferramentas

/N ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos
» Respeitar as instrucoes seguintes:
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- Antes de substituir a ferramenta, retire a
ficha da tomada.

- Acione o dispositivo de paragem do fuso
[7.2] apenas com a lamina de serra parada.

- Durante os trabalhos, a ldmina de serra fi-
ca muito quente; nao pegue nela antes de
ter arrefecido.

- Ao substituir a ferramenta, use luvas de
protecao devido ao perigo de ferimentos
nas laminas afiadas.

Desmontar a lamina de serra

» Coloque a ferramenta na posicao de traba-
lho.

» Pressione o dispositivo de paragem do fu-
s0 [7.2], e rode-o 90° no sentido dos pontei-
ros do reldgio.

» Desenrosque completamente o parafuso
[7.8]1 com a chave de sextavado interi-
or [7.9] (rosca a esquerda).

= Pressione o interruptor de ligar/desli-
gar [7.3], e abra o dispositivo de blogueio do
resguardo basculante.

» Abra completamente o resguardo basculan-
te [7.4].

= Retire o flange de aperto [7.7] e a lamina de
serra.

Montar a lamina de serra

» Limpe todos os componentes antes de os
montar (ldmina de serra, flanges, parafuso).

» Aplique a lamina de serra sobre o fuso da
ferramenta [7.5].

/N ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos

» Garanta que os sentidos de rotacao da
ldmina de serra [7.6] e da ferramen-
ta [7.1] coincidem.

= Fixe a ldmina de serra com o flange [7.7] e
o parafuso [7.8].

= Aperte bem o parafuso [7.8] (rosca a es-
querda).

» Pressione o dispositivo de paragem do fu-
s0 [7.2], e rode-o0 90° no sentido contrario
ao dos ponteiros do relégio.

7.3 Fixacao de pecas a trabalhar

Colocar a fixacao de pecas a trabalhar

= Coloque a fixacdo da peca a trabalhar [8.1]
em um dos dois furos [8.2]. Para tal, o dis-
positivo de fixacao deve estar voltado para
tras.

» Rode a fixacao da peca a trabalhar, de modo
a que o dispositivo de fixacao fique voltado
para a frente.
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7.4 Aspiracao

/N ADVERTENCIA

Perigo para a saude devido a pos
» Nunca trabalhar sem aspiracao.

» Observar as disposicoes nacionais.
» Use uma mascara de protecao!

No bocal de aspiracado [9.1] pode ser acoplado
um aspirador Festool com um diametro de tubo
flexivel de aspiracao de 36 mm ou 27 mm (reco-
menda-se 36 mm, devido ao menor risco de en-
tupimento).

O captador de aparas flexivel [9.2] aperfeicoa a
captacao de po e aparas. Por isso, nao trabalhe
sem captador de aparas montado.

O captador de aparas é fixo com o grampo
[10.1] a cobertura de protec3o. Para o efeito,
ambos os ganchos [10.2] dos grampos devem
encaixar nas aberturas ([10.3] da cobertura de
protecao.

7.5 Adaptar o alargamento de bancada

= Abrir o botdo giratério [1.9].

» Estender o alargamento de bancada [1.8]
de forma a que a peca a trabalhar assente
completamente.

» Fechar o botao rotativo.

@ Se, apesar de o alargamento de bancada
estar completamente estendido, a peca a
trabalhar ainda nao assentar completa-
mente, esta terad de ser suportada de outra
forma.

7.6 Batente da peca a trabalhar

Ajustar a régua de batente

Nos nos cortes em meia-esquadria devera

ajustar as réguas de batente [11.1], de forma a

que estas nao impecam o funcionamento do

resguardo basculante ou que estas entrem em
contacto com a ldmina de serra.

» Abra a alavanca de fixacdo [11.2].

» Empurre a régua de batente, até que a me-
nor distancia em relacao a ldmina de serra
durante os trabalhos seja, no maximo,

4,5 mm.
» Volte a fechar a alavanca de fixacao.

Retirar a régua de batente

Em alguns cortes em meia-esquadria pode ser

necessario retirar uma régua de batente, dado

que esta pode bater na unidade de serrar.

» Rode o parafuso [11.3] o mais possivel na
rosca (para baixo).



» Pode agora retirar a régua de batente pelo
lado.

» Volte a rodar o parafuso trés voltas, apos
ter voltado a colocar a régua de batente.

Batente auxiliar

Para aumentar as superficies do batente, é
possivel montar um batente auxiliar em madei-
ra nos furos [12.1] de ambas as réguas de ba-
tente [12.2] . Assim, podera colocar pecas a
trabalhar de maiores dimensoes em seguran-
ca.

Neste caso, preste atencao:

- Os parafusos para fixacao dos batentes au-
xiliares nao podem sobressair da superfi-
cie.

- Os batentes auxiliares podem apenas ser
utilizados para cortes em 0°.

- Os batentes auxiliares nao podem compro-
meter a funcao das coberturas de protecao.

7.7 f\ngulo de meia esquadria horizontal

Portugués

= Pressione a alavanca de retencao [13.4] pa-
ra baixo.

» Rode a bancada da serra até ao angulo de
meia esquadria pretendido.

» Pressione a alavanca de aperto para baixo.

Volte a soltar a alavanca de retencao.

y

7.8  Angulo de meia esquadria vertical

E possivel ajustar qualquer angulo de meia es-
quadria horizontal entre 50° (lado esquerdo] e
60° (lado direito). Além disso, os angulos de
meia esquadria convencionais podem ser en-
caixados.

A seta do indicador [13.2] mostra o angulo de
meia esquadria horizontal ajustado. Ambas as
marcacoes a esquerda e a direita da seta do in-
dicador permitem um ajuste exato de meio
grau de angulo. Para tal, ambas as marcacoes
devem estar alinhadas com as marcas de angu-
lo na escala.

Angulo de meia esquadria padrao horizontal
Podem ser ajustados os angulos de meia es-
quadria seguintes:

esquerda: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

direita: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» Coloque a ferramenta na posicao de traba-
lho.

= Puxe a alavanca de aperto [13.5] para cima.

= Pressione a alavanca de retencao [13.4] pa-
ra baixo.

» Rode a bancada da serra até ao angulo de
meia esquadria pretendido.

» Volte a soltar a alavanca de retencao. A ala-
vanca de retencao deve engatar de modo
audivel.

» Pressione a alavanca de aperto para baixo.

Qualquer angulo de meia esquadria horizontal

» Coloque a ferramenta na posicao de traba-
lho.
= Puxe a alavanca de aperto [13.5] para cima.

Coloque a ferramenta na posicao de traba-
lho.

= Abra a alavanca de aperto [14.1].

» Rode o comutador [14.2] para a faixa de
ajuste pretendida (0° - 45°, +/-45°, ou
+/-47°).

» Rode a unidade de serrar, até que o indica-
dor [14.3] aponte para o dngulo de meia es-
quadria. Apenas KS 120 REB: com o punho
para ajuste de precisao [14.4] pode ajustar
o angulo de meia esquadria vertical de for-
ma sensivel.

= Volte a fechar a alavanca de aperto [14.1].

7.9 Posicionamento especial de chanfros

Além do posicionamento normal para cortar ou
chanfrar tabuas/painéis, a ferramenta possui
um posicionamento especial de chanfros para
chanfrar ripas altas até 120 mm.

» Puxe a unidade de serrar para a frente.

= Rode a alavanca [15.3] para baixo.

» Empurre a unidade de serrar para tras, até
que o estribo metalico [15.1] engate na
abertura traseira da unidade de serrar.

» Esta posicao permite chanfrar ripas até
120 mm de altura no batente. A funcao de
tracao e a funcao rebativel da serra de
chanfros estao desativadas.

» Para voltar a colocar a ferramenta na sua
posicao padrao, pressione a alavanca de
desbloqueio [15.2] e puxe a unidade de ser-
rar para a frente. O estribo metalico [15.1]
volta a desengatar e a alavanca [15.3] roda
para tras.

7.10 Limitacao da profundidade do chanfro

A limitacao da profundidade do chanfro de ajus-
te progressivo permite ajustar a area de acao
vertical da unidade de serrar. Desta forma, é
possivel ranhurar ou alisar a peca a trabalhar.

@ Tenha em atencao a area limitada da ra-
nhura: O ajuste progressivo é possivel
apenas num intervalo entre 0 e 45 mm.
Mesmo o comprimento possivel da ranhu-
ra € limitado. P. ex.: numa ranhura de
48 mm de profundidade e uma espessura
da peca a trabalhar de 88 mm, este inter-
valo reside entre 40 e 270 mm.
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» Coloque a ferramenta na posicao de traba-
Ltho.

» Rode a alavanca para a limitacao da profun-
didade do chanfro [16.1] para baixo até en-
gatar. Agora, a unidade de serrar so de dei-
xa bascular para baixo até a profundidade
de chanfrar ajustada.

» Ajuste a profundidade de chanfrar pretendi-
da rodando a alavanca para limitacao de
profundidade do chanfro.

» Para desativar a limitacao de profundidade
do chanfro, volte a rodar a alavanca para a
limitacao de profundidade para cima.

7.11 Posicao horizontal fixa

Com o botdo giratério [16.2] é possivel fixar a
unidade de serrar em qualquer posicao ao lon-
go das barras de tracdo [16.3] .

7.12 Ligar o laser (apenas KS 120 REB)

A ferramenta possui dois lasers que marcam a
fendas de corte a esquerda e a direita da lami-
na de serra. Assim, é possivel alinhar a peca a
trabalhar em ambos os lados (lado esquerdo ou
direito da ldmina de serra ou da fenda de cor-
te).
= Pressione a tecla [2.1], para ligar ou desli-
gar o laser. Se a ferramenta nao for utiliza-
da durante 30 minutos, o laser desliga auto-
maticamente e deve ser novamente ligado.

8 Trabalhar com a ferramenta
elétrica

/N ADVERTENCIA

Partes de ferramentas/ partes das pecas a

trabalhar projetadas

Perigo de ferimentos

» Usar dculos de protecao!

» Durante a utilizacao manter outras pes-
soas afastadas.

» Fixar sempre firmemente as pecas a tra-
balhar.

» Os sargentos devem assentar completa-
mente.

/N ADVERTENCIA

0 resguardo basculante nao fecha
Perigo de ferimentos

» Interromper o processo de serracao.

» Retirar o cabo de ligacao a rede, remover
os restos do corte. Em caso de danos,
mandar substituir o resguardo basculante.
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/N ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos
» Respeitar as instrucdes seguintes:

- Posicao de trabalho correta:

- afrente, do lado do operador;

- de frente para a serra;

- ao lado do alinhamento da ldmina de ser-
ra.

- Segurar sempre firmemente a ferramenta
elétrica, durante o trabalho, com a mao
operadora no punho [1.1]. Manter a mao li-
vre sempre fora da zona de perigo.

- Trabalhar apenas com alargamento de
bancada [1.8] (consultar capitulo 7.5).

- Conduzir a ferramenta elétrica contra a pe-
ca a trabalhar apenas quando estiver liga-
da.

- Adaptar a velocidade de avanco, de modo a
evitar uma sobrecarga da ferramenta, bem
como o derretimento do material plastico
durante o corte de materiais plasticos.

- Nao trabalhar em caso de defeito no siste-
ma eletrdnico da ferramenta elétrica, pois
isso pode causar numeros de rotacoes ex-
cessivos. Identifica um sistema eletrénico
defeituoso através da auséncia de um ar-
ranque suave, se nao for possivel nenhuma
regulacao do nimero de rotacoes e em ca-
so de producao de fumo ou cheiro de quei-
ma proveniente da maquina.

- Antes dos trabalhos, assegure-se de que a
ldmina de serra nao pode entrar em con-
tacto com as réguas de batente,a fixacao da
peca a trabalhar, sargentos ou outras pe-
cas da ferramenta.

(i) Retire a ficha da tomada sempre que a
ferramenta nao estiver a ser utilizada. Isto
prolonga a vida util do sistema eletrdnico.

8.1 Dimensoes da peca a trabalhar

Dimensdoes maximas da peca a trabalhar sem
ampliacao através de acessorios

Angulo de meia esquadria  Altura x Largura

conforme a escala, hori- [mm]
zontal/vertical

0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° a direita 35 x 305
0°/45° a esquerda 55 x 305



Angulo de meia esquadria  Altura x Largura

conforme a escala, hori- [mml]
zontal/vertical

45°/45° 3 direita 35x 215
45°/45° 3 esquerda 55 x 215

Dimensdoes maximas da peca a trabalhar na
montagem juntamente com KA-KS 120

A altura e largura maximas da peca a trabalhar
nao se alteram devido a montagem de acesso-
rios.

Acessorio aplicado
KA-KS 120 (unilateral)
KA-KS 120 (bilateral)

Comprimento
até 2400 mm
até 4800 mm

Pecas a trabalhar compridas
Apoiar adicionalmente as pecas a trabalhar que
sejam maiores que a superficie da serra:

» Adaptar o alargamento de bancada, consul-
tar o capitulo ).

» Se a peca a trabalhar ainda continuar a ser
maior, voltar a introduzir o alargamento de
bancada e montar o batente angular KA-
KS 120 (consultar o capitulo 8.1).

» Fixar a peca a trabalhar com sargentos adi-
cionais.

Pecas a trabalhar finas

As pecas a trabalhar finas, ao serrar, podem vi-

brar ou quebrar.

» As pecas a trabalhar finas, ao serrar, po-
dem vibrar ou quebrar.

» Reforcar a peca a trabalhar: fixar juntamen-
te com restos de madeira.

Pecas a trabalhar pesadas

» Para garantir a estabilidade da maquina
mesmo ao serrar pecas a trabalhar pesa-
das, ajustar o pé de apoio nivelado com a
base.

8.2 Verificar a mobilidade do resguardo
basculante

& O resguardo basculante deve poder sem-
pre mover-se livremente e fechar de modo in-
dependente.

» Retirar a ficha da tomada.

» Agarrar no resguardo basculante com a
mao e ir empurrando, experimentalmente,
para a unidade de serrar.

O resguardo de protecao basculante tem de
se mover facilmente e ficar praticamente
embutido no resguardo basculante.

Portugués

Limpeza da zona da lamina de serra

» Manter sempre limpa a area em torno do
resguardo basculante

» Limpar o pd e as limalhas, soprando com ar
comprimido ou utilizando um pincel.

8.3 Fixar a peca a trabalhar

/N ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos
» Respeitar as instrucoes seguintes:

- Fixacao segura - Fixe sempre bem as pe-
cas a trabalhar com a fixacao da pecas a
trabalhar. Para o efeito, o fixador [17.2] de-
ve assentar sobre a peca a trabalhar de
forma segura. (Nota: consoante o contorno
da peca a trabalhar, p. ex., contornos re-
dondos, podem ser necessarias ferramen-
tas adicionais). Nao processar quaisquer
pecas a trabalhar que nao possam ser fixa-
das com seguranca.

- Tamanho - N3ao processar quaisquer pecas
demasiado pequenas. As sobras cortadas,
por motivos de seguranca, nao devem ter
um comprimento inferior a 30 mm. As pe-
cas a trabalhar pequenas podem ser puxa-
das para tras, para a fenda entre a lamina
de serra e a régua de batente, pela ldmina
de serra.

- Seja especialmente cuidadoso para que a
ldmina de serra nao puxe pecas a trabalhar
para tras, para a fenda entre a lamina de
serra e a régua de batente. Este perigo
existe especialmente no caso de cortes de
meia-esquadria horizontais.

- Reforce pecas a trabalhar [24.1] muito fi-
nas, cortando-as em conjunto com uma ri-
pa adicional [24.2]. As pecas a trabalhar fi-
nas, ao serrar, podem “vibrar” ou quebrar.

Para fixar, proceder como se segue

» Coloque a peca a trabalhar na bancada de
serra e pressione-a contra as réguas de ba-
tente .

= Abra a alavanca de aperto [17.1] da fixac3o
da peca a trabalhar.

» Rode a fixacao da peca a trabalhar, até que
o fixador [17.2] fique sobre a peca a traba-
thar.

» Baixe o fixador sobre a peca a trabalhar.

= Feche a alavanca de aperto [17.1].

8.4 Regulacao do nimero de rotacoes

Através da roda de ajuste [2.2] é possivel ajus-
tar progressivamente o nimero de rotacdes
entre 1400 e 3600 rpm. Pode deste modo ajus-
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tar-

se adequadamente a velocidade de corte ao

respetivo material a trabalhar.

Posicao recomendada da roda de ajuste

Madeira 3-6
Material plastico 3-5
Materiais fibrosos 1-3
Perfis em aluminio e nao ferrosos 3-6

8.5

Corte sem movimento de tracao

|

Proceda aos ajustes pretendidos na ferra-
menta.

Fixe bem a peca a trabalhar.

Empurre a unidade de serrar para tras até
ao batente (na direcdo do batente da ferra-
menta) e feche o botao giratério [1.5] para a
fixacao do dispositivo de tracao, ou fixe a
unidade de serrar no posicionamento espe-
cial de chanfros (apenas KS 120 REB).
Ligue a ferramenta.

Conduza a unidade de serrar pelo pu-

nho [1.1] lentamente para baixo e serre a
peca a trabalhar com avanco regular.
Desligue a ferramenta e aguarde até que a
ldmina de serra pare completamente.
Volte a inclinar a unidade de serrar para ci-
ma.

Cortes com movimento de tracao

8.7

Proceda aos ajustes pretendidos na ferra-
menta.

Fixe bem a peca a trabalhar.

Empurre a unidade de serrar para a frente,
ao longo das barras de tracao.

Ligue a ferramenta.

Conduza lentamente a unidade de serrar
pelo punho [1.1] para baixo.

Pressione a unidade de serrar para tras
com avanco regular e serre a peca a traba-
thar.

Desligue a ferramenta.

Aguarde até que a lamina de serra pare
completamente e, sé entao, incline a unida-
de de serrar para cima.

Esquadria ao sesgo (apenas KS 120
REB)

Com a esquadria ao sesgo podem ser retirados

quaisquer angulos (por ex. entre duas paredes).

A esquadria ao sesgo forma a bissetriz do an-
gulo.

Retirar o angulo interior

|

|
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Abra o dispositivo de aperto [18.2].
Encoste a esquadria ao sesgo no angulo in-
terior com ambos os bracos [18.1].

-

Feche o dispositivo de aperto [18.2].

Retirar o angulo exterior

>

>

Abra o dispositivo de aperto [18.3].
Empurre os perfis de aluminio [18.4] de
ambos os bracos para a frente.

Encoste a esquadria ao sesgo no angulo ex-
terior com ambos os bracos [18.4].

Feche o dispositivo de aperto [18.3].

Volte a empurrar os perfis de aluminio de
ambos os bracos para tras.

Transferir o angulo

>

Coloque a esquadria ao sesgo com a tupia
vertical numa régua de batente da serra de
chanfros.

Para ajustar a bissetriz do angulo (&ngulo
de meia esquadria vertical], rode a unidade
de serrar até que o raio laser coincida com
a linha [19.1] da esquadria ao cego.

@ Para isso, a suta tem de ser deslocada pa-

9

INON

ralelamente ao batente da serra de chan-
fros. Simultaneamente, pressionar a suta
com o polegar na pega da régua de baten-
te.

Manutencao e conservacao

ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico
» Antes de efetuar quaisquer trabalhos de

manutencao e conservacao, retirar sempre
a ficha da tomada de corrente!

Todos os trabalhos de manutencao e repa-
racao que exijam uma abertura da caixa do
motor apenas podem ser efetuados por
uma oficina de Servico Apds-Venda autori-
zada.

Dispositivos de protecao e pecas que este-
jam danificados tém de ser reparados ou
substituidos de forma competente por uma
oficina especializada credenciada, contanto
que nao seja dada nenhuma outra indicacao
no manual de instrucoes.

Limpe regularmente a protecao de me-

sa [20.1] e o canal de aspiracao do captador
de aparas (ver imagem 10) para remover
lascas de madeira, acumulacoes de po e
restos de pecas a trabalhar por sopo com ar
comprimido.

Para assegurar a circulacao do ar, manter
as aberturas do ar de refrigeracao na car-
caca sempre desobstruidas e limpas.



A realizacao de uma limpeza regular da

ferramenta, principalmente, dos disposi-
tivos de ajuste e das guias, constitui um impor-
tante fator de seguranca.
A ferramenta esta equipada com carvoes espe-
ciais que se desactivam automaticamente. Se
estes estiverem gastos, efectua-se um corte
automatico da corrente e a ferramenta imobili-

za-se.
,ﬁvw Servico Apds-Venda e Reparacao
¥ ¥4 somente pelo fabricante ou oficinas
‘@’ de servico certificadas. Endereco
mais proximo em: www.festool.pt/

servico
EKAT . Utilizar apenas pecas sobresselen-
?Ajﬁ/ tes originais da Festool! Referéncia
.« em: www.festool.pt/servico

9.1 Ajustar o laser (apenas KS 120 REB)

Os raios laser estao corretamente ajusta-
dos de fabrica. Gire os parafusos de ajuste
apenas nos casos indicados.

Caso os raios laser nao coincidam com a aresta

de corte, podera reajustar ambos os laser. Para

o efeito, utilize uma chave de parafusos de sex-

tavado interior (de abertura 2,5).

= Rompa o autocolante ([3.2] a [3.7]) com a
chave de parafusos de sextavado interior,
para aceder aos parafusos de ajuste.

» Para verificar o laser, coloque uma peca de
ensaio sobre a ferramenta.

» Serre uma ranhura na peca a trabalhar.

» Incline a cabeca da serra para cima e verifi-
que o ajuste.

0 raio laser nao é visivel
= Ligue o laser [1.2]
» Identifique o laser nao visivel.
> Rode os parafusos de ajuste [3.3] para o
raio laser esquerdo [3.5] e direito, até
que o raio laser apareca na sua peca a
trabalhar.
> Tal como descrito, ajuste primeiro o (a)
paralelismo em relacao ao tracado; de
seguida (b), a inclinacdo e, por fim [c) o
deslocamento axial do raio laser.

a) O raio laser nao é paralelo ao tracado [Figu-
ra 3A]

Ajuste o paralelismo.
Raio laser esquerdo Parafuso de ajuste [3.4]

Raio laser direito Parafuso de ajuste [3.6]

Portugués

b) Ao chanfrar, o raio laser desloca-se paraa
esquerda ou para a direita [Figura 3B]

Ajuste a inclinacao, até o raio laser deixar de se
deslocar ao chanfrar.

Raio laser esquerdo Parafuso de ajuste [3.3]

Raio laser direito Parafuso de ajuste [3.5]

c) O raio laser nao se encontra no ponto de
corte [imagem3C]

Ajuste o deslocamento axial.

Raio laser esquerdo Parafuso de ajuste [3.2]

Raio laser direito Parafuso de ajuste [3.7]

9.2 Corrigir o angulo de meia esquadria
horizontal

Se o indicador[13.2] dos angulos de meia es-
quadria deixar de apontar o valor ajustado, o
ponteiro pode ser reajustado apods abrir o para-
fuso [13.1].

Se o0 angulo de meia esquadria real (serrado)
diferir do valor predefinido, pode ser ajustado:

» Engate a unidade de serrar na posicao 0°.

= Desaperte os trés parafusos [13.3], com os
quais a escala esta fixa a bancada da serra.

» Desloque a escala com a unidade de serrar,
até que o valor real seja 0°. Isto pode ser
controlado com um angulo entre a régua de
batente e a ldmina de serra.

= Volte a apertar os trés parafusos [13.3].

» Controle o ajuste angular com um corte de
teste.

9.3 Corrigir o angulo de meia esquadria

vertical

Se o valor real deixar de coincidir com o valor

ajustado, este ode ser corrigido:

» Engate a unidade de serrar na posicao 0°.

» Desaperte ambos os parafusos [23.1].

» Rode a unidade de serrar, até que o valor
real seja de 0°. Isto pode ser controlado
com um angulo entre a bancada da serra e
a lamina de serra.

= Volte a apertar ambos os parafusos [23.1].

» Controle o ajuste angular com um corte de
teste.

Se o indicador [22.2] deixar de apontar o valor

ajustado, este pode ser reajustado apos abrir o

parafuso [22.1].

9.4  Substituir a protecao de mesa
Nao trabalhe com uma protecao de mesa des-
gastada [20.1], substitua-a por uma nova.

» Abra os seis parafusos para substitui-
cao [20.2].
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9.5 Limpar ajanela para o laser ou
substituir (apenas KS 120 REB)

A janela [21.2] para protecdo do laser pode su-
jar-se durante o funcionamento. E possivel des-
montda-la para limpeza ou substituicao.

» Desenrosque o parafuso [21.5] cerca de 2
voltas.

= Pressione a janela no sentido [21.3]
e [21.4] em simultaneo.

» Retire a janela.

» Limpe a janela ou substitua-a por uma no-
va.

= Coloque ajanela limpa/nova. Ambos os ma-
chos [21.1] da janela devem engatar na co-
bertura de protecao superior, tal como ilus-
trado na imagem 21.

= Aperte bem o parafuso [21.5].

10 Acessorios

Utilize apenas acessorios originais Festool.

Os numeros de encomenda para acessorios e
ferramentas encontram-se no seu catalogo
Festool ou na Internet em www.festool.pt.

Para além dos acessoérios descritos, a Festool

disponibiliza uma vasta gama de acessorios de

sistema, que lhe permite uma aplicacao variada

e efetiva da sua serra, por ex.:

e Laminas de serra para diferentes materi-
ais.

e Batente angular KA-KS 120

e Leito UG-KAPEX KS 120

e Apoio de angulo AB KS 120

11 Ambiente

Nao deite a ferramenta no lixo domésti-

co! Encaminhar as ferramentas, acesso-

rios e embalagens para reaproveitamen-
to ecoldgico. Respeitar as normas nacionais em
vigor.
Apenas paises da UE: de acordo com a Diretiva
Europeia sobre residuos de equipamentos elé-
tricos e eletrdnicos e a sua transposicao para a
legislacao nacional, as ferramentas elétricas
usadas devem ser recolhidas separadamente e
sujeitas a uma reciclagem que proteja o meio
ambiente.

Informacoes sobre REACh: www.festool.com/
reach
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1 CuMBoONbI

MpenynpexpeHue ob obuien onacHocTH

>

MpenynpexgpeHue 0b ynape TokoM

[MpoyYTnTE PYKOBOACTBO MO 3KCMayaTa-
LWKM 1 yKa3aHus no TexHuke besonac-
HocTu!

OnacHag 3oHa! [lepxunte pyku Ha bes-
0nacHoM paccTosHum!

PaboTanTe B 3aWMUTHbIX oyKax!

PaboTtanTe B pecnupaTtope!

Mcnonb3yiTe 3auWMTHbIE HAYLIHUKK!

BHumaHue! JlazepHoe nanyyeHue!

PabotanTe B 3alWNTHbIX NepyaTkax!

He BbibpacbiBaTe BMecTe € HbITOBbIMY
0TX04aMMW.

Knacc 3awmtsl Il

NHcTpykuma, pekoMeHaaums

COMOP@®OOP P = O

Pycckun

- MHCprKLI,I/IFl Mo NCMNoJIb30BaHUIO

9neKkTpoHHas cucTeMa c perynmpyeMonm
M NOCTOSIHHOWM YaCTOTON BpaLLeHUs U
CXEMOW KOHTpOs TeMnepaTypsbl
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I
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I
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2
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FAST, -
FIXC> CMeHa paboyero nHctpymeHrTa FastFix

TopMo3 ansa 6esonacHoi paboTsl
A

IpeBecnHa

MHorocnonHble fepeBsiHHbIe Na-
Henu

®unbpoueMeHTHaa NaHeb 3Tep-
HUT

AnroMUHUN

C € Mapkuposka CE: MoaTteepxpaaeT cooT-
BETCTBME 3/1eKTPOMHCTPYMEHTA OCHOB-
HblM TpeboBaHuam gupekTus EC.

2 YKa3aHud no TexHuke
6e3onacHoCTHU

2.1 06wwue yKasaHUs No TEXHUKe
6e3onacHocTu gnsa
3/IeKTPOUHCTPYMEHTOB

OCTOPO>KHO! MpouTuTe BCE yKa3zaHUA No

TexXHUKe 6€30MacHOCTU U MHCTPYKLUMK.
HeTouyHoe cobniofgeHme ykazaHMn MOXeT cTaTb
NMPUYMHON yaapa 31eKTPUYeCcKMM TOKOM, noxapa
M/Mnn cepbE3HbiX TPaBM.

CoxpaHsiiTe BCe YKa3aHuUsA No TeXxHuke 6es-
ONaCHOCTU U UHCTPYKLMU ANA CeayoLero no-
Nnb3oBaTens.

Ncnonb3lyeMbll B yka3aHMax o TexHuke bes-
OMaCHOCTU TEPMUH «3NIEKTPOUHCTPYMEHT» OTHO-
CUTCS K CeTEBbIM 3/1IEKTPOUHCTPYMeHTaM [c ce-
TeBbIM Kabenem) 1 akKyMylATOPHbLIM 371EKTPOUH-
cTpyMeHTaM (6e3 ceTeBoro kabens).

2.2 YKasaHufl no TeXxHUKe 6eszonacHocTHU
NPy NOJIb30BaHUN MHCTPYMEHTOM

- TopuoBo-ycopesHble NWibl NpegHa3Have-
Hbl AN19 NWIEeHUsA ApeBeCUHbI NN ApeBec-
HbIX MaTepu1anoB U He NPUTroAHbI ANA pes-
KW CTaNIbHbIX CTEP)XHEWN, LUTAHT, BUHTOB U
T. A.CkonneHve abpa3nMBHOM Nblv NPUBO-
AMT K 6I0KMPOBaHMNIO NOABUXKHbIX feTanew,
Hanpumep, HMXKHEro 3aLMTHOro KOXyXa.
Mckpbl B npouecce pe3ku MaTtepuana MoryT
CTaTb NPUYMHOM 06ropaHmsa HUXKHero 3a-
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LLNTHOIO KO>XXYyXa, BCTaBKN U gpyrux nnacrt-
MacCCOBbIX ,u,eTanel7|.

Mo BO3MOXXHOCTU PUKCUPYATE 3aroTOBKY
cTpybumHamu. Ecnu yaepxuBaeTe 3aro-
TOBKY PYKOW, AepXXUTE PYKY Ha PacCTOSIHUM
He MeHee 100 MM OT Ka)Xa0M CTOPOHbI
nuUnbHOro aucka. He ucnonb3yiTe 3Ty nuny
npu paboTe c 3arotoBKaMu, pasmep KoTo-
pbiX He no3BoNsieT PUKCUPOBATH UX 3aXKM-
MaMu Unu npuaepXXuBaTb pykou. Korga py-
Ka HaXoAWUTCS o4eHb BNIN3KO K 3aroToBKe,
MOBbILLIAETCS OMNAaCHOCTb TPABMUPOBAHUS
MUABHBIM OUCKOM.

B npouecce 06paboTku 3arotoBka AoJKHA
6bITb HENOABW)KHOMW. [JNA 3TOr0 €€ HY)XHO
3a)kaTb 3a)KUMaMMU UM NPUKaTb K ynopy
WU NAMTe-0CHOBaHMUIO. HUKorpa He nop-
TaNnKMBaWTe 3aroToBKY K MUJIbHOMY AUCKY
M He paboTanTe 6e3 ynopoB. He3sakpennén-
Has 3aroToBkKa MoXeT 0TCKOYMTb C H0MbLION
CKOPOCTbIO M NPUYNHUTEL Bam TpaBMy.

BepuTte nuny B 3arotoBke ot cebs. Huko-
rpa He TAHUTe eé Ha cebsa. [ina BbinonHe-
HUSA pe3a NOAHUMUTE NMUNbHYIO FOJIOBKY U
nposeauTe e€ Hap 3arotoBkoun 6e3 pesa-
Hus. 3aTeM BKIOYMTE ABUraTesb, ONyCcTU-
Te NUbHYI0 FOJIOBKY M, HA)KUMas Ha nuy,
npoBeauTe €€ yepes 3aroToBKy. [1pn Bbi-
MOSTHEHUM TAHYLLLEro pe3a NUbHbIA AUCK
MO>KET OMacHO BbINTN U3 3aroTOBKM, a NAJb-
HaAa 4acCTb OTCKOYUTb B CTOPOHY NOJib30Ba-
Tens.

Hukorpa He knaguTe pyKy Ha NMHUIO pe3a,
HU nepea NUAbHbLIM ANCKOM, HU 3@ HUM.
YOepxXnBaTb 3aroToBKYy «CKpeLeHHbIM XBa-
TOM», T. €. CNpaBa 0T NUbHOro AMCKa ne-
BOM pyKOM MM HaobopoT, 0O4eHb OMacHo.

He 6epuTech 3a ynop npu BpaLliawoLeMcs
nunbHoM gucke. Cobniopainte 6esonacHoe
pacctosinue 100 MM MeXXAY pyKo# 1 Bpa-
LWALWMUMCH NUIbHbIM QUCKOM, Hanpumep,
npv yaaneHuu obpeskoB (3To oTHOCUTCS K
o6enM cTopoHaM gucka). Bui MoxeTe He 3a-
MeTUTb BNM30CTb BpaLLAoLWLEerocs nuiabHoOro
ANCKa K pyKe U MoJIy4nUTb Cepbe3Hble TpaB-
Mbl.

MpoBepsaiiTe 3aroToBKy nepep BbiNosHe-
HueM pe3a. Ecnu 3arotoBka umeet usrub
nnu nokopobneHa, 3a)kMuTe €€ BbIFHYTOM
CTOpPOHOM K ynopy. Bcerpa nposepsinte oT-
CYTCTBME 3a30pa BAOJb JIMHUM pe3a MeXay
3aroToBKOI1, yNnopoM U NIUTON-0CHOBA-
HueM. [TokopobneHHble 3aroToBkM MOTyT
NPOBOPaYMBaTLCA UM CMELLATLCS, YTO Bbl-

30BeT 3aKJIMHMBaHMe BpaLLaloLWwerocs nuib-
HOro Aucka B npouecce pe3ku. B 3arotoeke
He [O/KHO bbITb rBO3AEN U ApYruxX MHOPOL-
HbIX Ten.

Mpu paboTe Ha NAUTE-0CHOBaHUMU He [0~
)KHO BbITb MHCTPYMEHTOB, 06pe3KoB ape-
BECUHbI U T. fi. — Ha NAUTE AOJDKHA ne-
)KaTb TOJIbKO 3aroToBKa. [1pn KoHTakTe ¢
BpaLLaOLLMMCS MUSIbHBIM UCKOM MyCOp,
He3aKpEI'IJ'IéHHbIe nepeBAHHbIE 3aroTOBKU U
Lpyrve npenMeTbl MOryT oTneTaTb B CTOPOHY
¢ BonbLon ckopocTbio.

Bcerpa obpabaTbiBalTe TONbLKO OAHY 3aro-
TOBKY. HeCcKkoJIbKO yNIOXXEHHbIX ApYr Ha ApY-
ra 3arotoBok 6e3 fosmkHON dpukcaumm
CTPYOLMHON NN HALEXKHOMO YAEPKMBAHUS
PYKOW BbI3bIBAOT 3aK/IMHUBAHME AUCKA UK
COCKasNb3blBaoT.

Mepep paboToil cTaBbTE MUY HA PpOBHOE
NpoYyHoe OCHOBaHMe,Ha KOTOPOM OHa byneT
CTOSATb YCTONYMBO.

MnanupyinTte ceoto paboty. Mpwu perynu-
poBKe yrna Kocoro nponuna cnegure 3a
TeM, YyTobbl NnepeaBUIKHOM ynop 6bin npa-
BUJIbHO OTperysupoBaH, a 3arotoBka bbina
Hafé)XHo 3adpuKcMpoBaHa U He Kacanacb
NUABHOr0 AMCKA WK 3aLLUTHOr0 KOXKyXa.
CuMynupyiTe NonHoe ABMXKEHMe pe3a
MUNBHOMO AMCKA, He BKOYAs 3N1eKTPOUH-
CTPYMeHT 1 be3 3aroToBKM Ha cTone, YyTobbl
ybeanTbCcs B OTCYTCTBMM BO3MOXHbIX Npe-
NATCTBMM UM ONACHOCTM 3ape3aHuns Ancka
B yNnop.

Mpun o6paboTKe 3aroToBOK, WMPUHA UK
AJINHA KOTOpbIX 60/1bLUe NOBEPXHOCTHU NK-
Tbl-OCHOBaHMS, cneayeT noanepeTb 3aro-
TOBKY, HarnpuMep ¢ NOMOLLbIO YANIUHUTE-
new cTona UK NOAXOASALLMX NOACTABOK.
3aroToBKM, AANHA MW LULMPUHA KOTOPbIX
Bonblle NAUTbI-OCHOBaHMUS, 63 HafEXHOM
onopbl MOTYT ONPOKUHYTbLCS. [Tpn onpokn-
LblBaHWWN OTpe3aHHas AeTanb UKW 3aroToB-
Ka MOXeT MPUMOAHATb HUXKHUIM 3aLUNTHBIN
KOXYX MM OTNIETETb B CTOPOHY OT BpaLyato-
Lerocs NUAbHOTo Ancka.

He npuBnekanTe NOMOLWHUKOB B KayecTBe
3aMeHbl YAJIMHUTENA CTONa UK pNns yaep-
)XMBaHUA 3aroToBKKU. HeHapéxxHoe onupa-
HWe 3aroTOBKM MOXET MPUBECTM K 3aKJINHU-
BaHWIO NUAbHOIO Ancka. Takxke B npouecce
pPe3KN MOXeT CMeCTUTbCA CaMa 3aroToBka u
BTAHYTb Bac n nomoLLH1Ka B 30HY BpalLe-
HUSA NUBHOTO AMNCKa.
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Henb3sa npM>XuMaTtb oTpe3aHHY 4YacTb K
BpaLLaloLeMycs NUIbHOMY AUCKY. B ycro-
BMSIX OFPaHWYEHHOr0 MPOCTPAHCTBA, Hanpu-
Mep NpU UCMONb30BaHMM NPOAOSIbHbLIX
yNopoB, 0Tpe3aHHas 4acTb MOXeT bbITb 3a-
XaTa Mexzay AMCKOM U YNOpOM U C CUII0M
oTOpoLLEeHa B CTOPOHY.

Bcerpa paboTante co cTpybumHoin unum
ApYrvM noaxoasiiMM npucnocobneHmem
ANS HaAEXHON PpUKcaLnmM KpyribixX 3aroto-
BOK, HanpuMmep wWtaHr unm Tpy6. B npouec-
Ce pe3ku WTaHra MoXeT 0TKaTUTbCS, BCes-
CTBME Yero NUJbHbIN OUCK MOXET «3aecTb»
M 3aroTtoBka ¢ Bawew pykon Ha Hen bypeT
NPUTSHYTA K MUIBHOMY AUCKY.

JoXxauTecb pasroHa NMAbLHOro AUCKa A0
MOMIHOM YacTOTbl BpaLLEeHUs, MPeXXae YeM
BBOAMTb €ro B 3arotoBky. 37a Mepa npeg-
OTBPaTUT O0TAAYy 3aroTOBKMU.

Mpwu 3aKNUHUBAHWUM 3aroToBKU MU 610KKM-
poBKe NUJIbHOIo AUCKA BbIKJOYMTE NUNYy.
Jlo)xauTecb 0CTaHOBKU BCEX MOABWKHbIX
AeTaneun, BbiIHbTE BUJIKY ceTeBoro kabens
u/vnu nsBnekuTe akKyMynsatop. 3ateM us-
BNIeKUTE 3aKJIMHUBLUMWA MaTepuan. Ecnu
Bbl npogonmxkunte paboTy ¢ 3aKAMHUBLLNM
LVCKOM, BO3MOXHA MOoTeps KOHTPONIS Uan
noBpeXAeHne TOPLLOBO-YCOPE3HOM NMUJbI.

Mocne 3aBeplieHns pe3a oTNYCTUTE Bbl-
KnoyaTesb, ONyCTUTE NUIIbHYIO FONIOBKY
BHU3 U [OXXANTECb OCTAHOBKU NUJILHOTO
AMCKa, TONbKO nocne 3Toro ybepure otpe-
3aHHYI0 YacTb 3aroToBKM. [1poBOANTb py-
KO B6MM3M BbIXOAALLErO U3 3ar0TOBKM
NMMJIbBHOINo0 ANCKaA O4YeHb OMNAcCHO.

MpoyHo gep)XxuTe PyKOATKY NUAbl, KOrga
BbINOJIHAAETE pacnui He [0 KOHLA 3aroToB-
KM WK oTNycKaeTe BbiKloYaTeNb A0 A0-
CTMOKEHUS NUJIbHOW rOJIOBKOM HU)KHETO
nonoxkeHus. lop oeicTBUEM TOPMOXKEHUS
MUbHYI0 FONTIOBKY MOXET PbIBKOM 3aTAHYTb
BHW3, YTO MOBbILIAET 0MAaCHOCTb TPAaBMUPO-
BaHUA.

MUHCTpYMeHTbI U UX getanu

2.4

Pycckun

BoTatoLLero NN HaxoaaLWMXCS PSLOM Jt0-
nen.

3anpewaeTtca ncnonb3oBaTtb gedopMmnpo-
BaHHble UM NOTPEeCcKaBLUMECS NUbHbIE MO-
NOTHA, a TakXe NoJI0THa C TyNbIMK UK No-
BPeXAEHHbIMU 3y6baMu.

Mcnonb3yeMbliii NUABbHBIA AUCK BOJIKEH
OblTb paccyMTaH Ha MakCMMasbHY 4acToTy
BpaLLeHns nunbl.

[lepeB0O3MTE NUABHbLIA AUCK TONBKO B MOA-
XopsLen ynakoske. Mbl pekomeHayeM ans
3TOW LEeNn OpPUrMHaNbHYI YNaKoBKY.

cnonb3yiTe ToNbKo peKOMeHA0BaHHble
M3roTOBUTENEM MUNbHbIE AUCKW, NPUTOL-
Hble ons obpabaTeiBaeMoro matepmana. 310
MO3BOSINT NPeLfOTBPATUTb Ype3MePHbIN Ha-
rpeB 3ybbeB Npu NuaeHUN.

Lpyrue ykasaHusa no TexHuKe
6e3onacHocTH

Bcerpa ncnonb3syite nuibHblie AUCKU CO-
OTBETCTBYHOLLEro pa3Mepa u c Noaxoas-
MM NMOCafoYHbIM 0TBEpcTUEM (HanpuMep,
3Be30006pa3HbIM MnU KpyrnbiM). MunbHble
LOVUCKW, KOTOPbIE He MOAXOAAT K MOHTaXKHbIM
AeTanaM nuibl, BpalaTcs c bueHnem un
MOryT CTaTb NPUYNHON CKOSTIOB Ha obpaba-
TblBaeMoM MaTepuane. PasneTatowmecs B
CTOPOHbI CKOJIbl MOTYT NoMacTb B rnasa pa-

Mcnonb3yinTe nunbHbie AUCKU CTPOro B CO-
OTBETCTBMMU C UX HA3HA4YeHUeM. [TnnbHble
ANCKWN, KOTOPblEe HE MOAXOOAAT K MOHTA>XXHbIM
LeTansM Nuibl, BpallatoTcs ¢ bueHnem u
MOryT CTaTb NMPUYMHOM CKOSIOB Ha obpaba-
TbiIBAEMOM MaTepuane. PasneTatowmnecs B
CTOPOHbI CKOJIbl MOTYT MOMacTb B rnasa pa-
boTaloLero MM HaxoasLWMXCS PALOM Jto-
nen.

Mcnonb3yinTe TONbKO NUbHbIE BUCKMU C
3yb6bsiMu ¢ nepeaHuM yrnoM € 0°. 3ybba c
nepegHuM yrnom > 0° 3atarneatoT nuay B
3aroToBKy. Bo3HukaeT onacHoOCTb TpaBMU-
poBaHus Npu obpaTHOM ynape Nuibl 1 Bpa-
LLLEHMWN 3aroTOBKM.

Ka)xgbiii pa3 nepep pabotoi npoBepante
paboTocnocob6HOCTb NOABMXKHOIO 3aLLUT-
HOro KoXkyxa. Vicnonb3ynte Tonbko bes-
ynpeyHo paboTaloLwmi 31eKTPOUHCTPYMEHT.

He cyitTe pyku B KaHan oTBoAa onuox.
Bpawatowmecs getanm MoryT TpaBMupo-
BaTb PYKM.

B xone o6paboTku Bo3MOXKHO o6pa3oBaHue
BpepHoit/apoBuTol nbinu (HanpuMep, ot
copepkallei CBUHeL, Kpacku, HeKOTOpbIX
BUAOB ApeBecuHbl). KOHTaKT ¢ Takow Mbi-
Nblo NN e€ BAbIXaHWe NpeacTaBaseT onac-
HOCTb KaK a5 paboTatoLero ¢ 3N1eKTPOUH-
CTPYMEHTOM, Tak 1 NS Nogen, HaxoaaLWmx-
cq nobnmsoctn. Cobniogante npaBuna Tex-
HWKK BesonacHocTH, pencTeyowmne B Ba-
LIen cTpaHe.
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Pycckun

- Ins 3awmTel Nérkmx pabotanTe B
pecnupatope P2. B 3akpbITbix noMeLLeHnAX
obecneybTe LOCTATOYHYO BEHTUNALMIO U
MCnonb3ynTe Nblneypansaiowmi annapar.

- 3aMeHsNTe 3ape3aHHble NN NOBPEXAEH-
Hble ynopbl. B npouecce paboTel nospe-
XAEHHbIE YyNOopbl MOTYT OTNeTeTb B CTOPOHY
M TPAaBMUPOBATb CTOALLNX PALOM NIOAEN.

- Wcnonb3yinTe ToNbKO OpUrMHaNbHYIO OC-
HacTKy W pacxofHble MaTepuanbl GUPMbI
Festool. Tonbko npoBepeHHas u
ponyuweHHasa Festool ocHacTka asnseTcs
BesonacHon B akcnayaTaumm 1 oNTUMasabHO
NOAXOANUT ANA UHCTPYMEHTa M yKa3aHHOM
obnacTtv npuMeHeHums.

- Wcnonb3ynTte 3neKTPONHCTPYMEHT ANd pa-
B0Tbl TONLKO B CyXMX MOMELLEHUSIX.

2.5 O6paboTka antoMuHus

& [Npn paboTe c antoMmMHMeM no coobpaxxe-

HMAM be3onacHoCTU Heobxoammo cobnoaaThb

cnepyowme Mepbl:

- [lopkntoyarnTe yCTPOMCTBO 3aLMTHOMO OT-
kntoveHus (Y30).

- [lopkntoyanTe aNeKTPOUHCTPYMEHT K NOAXO-
AALlleMy NblieygansatolleMy annapary.

- PerynspHo ounwianTe aNeKTPOUHCTPYMEHT
OT OTJIOXKEHWUI NblSIX B KOPMyce ABUraTens.

- Wcnonb3ynTe NUAbHbLIA ANCK MO aNtOMUHUIO.

PaboTanTte B 3aUTHbIX o4YKkax!

2.6 T[paBuna TexHUKK 6€30MaCHOCTU NpHU
paboTte c nazepHbIMU UHCTPYMEHTaAMMU

- Kareropuuecku 3anpeliaeTcs HanpaBnsaTb
nasepHbI NyY Ha NOAENA —ONacHOCTb He-
CYaCTHbIX C/ly4aeB U3-3a 0C/eNSIeHUs Ny-
4oM.

- He cMoTpuTe Ha ucXoaaLMIA MU OTPaXKEH-
Hbli1 Na3epHbIi Nyd 6e3 cneyManbHbIX
CpeAcTB 3almThl.B criyyae npamoro Bu-
3yasibHOro KOHTaKTa C Sla3epHbIM JIyYoM He-
Me[JIeHHO 3aKpoiTe rnasa u oTBeauTe ro-
NoBY B CTOpPOHY. B npoTuBHOM cnyyae BO3-
MO>XHO TPaBMMPOBaHME OPraHoOB 3peHUS.

- He BbinoNHAWTE HUKAKUX MaHMnynHUMFI (o
ﬂaBGPOM.B MPOTUBHOM Cjslydae OH MOXKeT
npenctaByiATb 4OMNOJIHATENIbHYO OMNACHOCTD.

2.7 OcTaTo4Hble PUCKKU

Haxke npu cobntogeHnm Bcex HeobxoANMbIX
CTPOUTENbHbIX HOPM M NpaBu Npu paboTe ¢
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3NIEKTPOUNHCTPYMEHTOM MOXXET BO3HMKATb OoMnac-
HOCTb, HanpuMmep, BcyiegcrBue:

- COMPUKOCHOBEHWS BpaLLaloLWMXCa feTanem
60oKOBbIMW MOBEPXHOCTAMM: MUABHBIN AUCK,
3axxuMHoun dnaHeu, 6onT KpenneHms dnaH-
ua,

- KOHTaKTa C TOKOMPOBOAALLMMM YaCTAMU NpU
OTKPbITOM KOPMyCe 1 He 0TCOEANHEHHOW
BUJIKe ceTeBOro Kkabengq;

- OT/IeTaloLMX YacTeln 3aroTOBKY;

- OT/IeTaloLLMX YacTel NOBpeXAEHHbIX pabo-
YMX MHCTPYMEHTOB;

- LUYMOBOW Harpysku,

- obpasoBaHua Nbiun.

2.8 YpoBHM WIyMa

3HaueHuns, onpepenénHble no EN 62841, kak
npaBUI0 COCTaBNSAIOT:

YpoBeHb 3ByKOBOro AaBse- Lps = 88 0B(A)
HUA

YpoBeHb MOLLHOCTU 3BYKO- Lwa =101 nB(A)
BbIX KoJiebaHum

[NorpewHocTb K=3pb

&@ BHUMAHUE

LLyM, Bo3HMKalOWMK npu pabore
MoBpeXxpeHne opraHoB ciiyxa
» PaboTaliTe B 3aWMTHbIX HayLWHNKAX.

YKa3aHHble 3HaYeHns YpOBHA LWWyMa

- MOJlyYyeHbl COrNlacHO CTaHAAPTHLIM MeTofaM
M3MEpPEeHUs U MOTYT NCNOJIb30BaTbCA 415
CPaBHEHWNS 3NEKTPONUHCTPYMEHTOB MEXIY
cobon

- W Aas npenBapuTeNbHOM OLEHKM Harpy3ku
Ha MHCTPYMEHT.

/N BHUMAHUE

B 3aBucuMMocTH oT cnocoba ucnonb3oBaHUA
MHCTpPYMeHTa 1 ocobeHHO oT BUpa obpabatnbi-
BaeMoro MaTtepuana nokasarenu cosgaBae-
MOro uMm pabouero wyMa MoryT oTamM4yaTbCca
OT YKa3aHHbIX B Macnopre Usgenus.

» 3a 0CHOBY AJ19 onpefesieHns Mep No oxpa-
He Tpyna paboTHukoB bepute pakTnyeckmi
ypOBEHb LyMa Ha paboyem MmecTe. (Mpu
3TOM yuYnTbIBalTe BCe NapaMeTpbl TEXHOJI0-
rMYyeckoro Lukia, HanpuMmep nepuoabl, Ko-
rAa 3/IeKTPOMHCTPYMEHT BbIK/IIOYEH M KOraa
BKJIIOUEH, HO He HaxoauTcs B paboTe.)



3 [lpyMeHeHMe No Ha3HAYeHUo

l[l,aHHbIl\/’I SNEeKTPOUHCTPYMEHT ABIAeTCA CTauno-
HapHbIM U NpefHa3Ha4dYeH Ongd pe3ky nepeBdaH-

HbIX, MJIaCTUKOBbIX UWJIN aJTOMUHUNEBDbIX ﬂpOCI)VI-

nen u CpaBHWMbIX C HUMW MaTepKManoB. Henb3sa
06pa6aTbIBaTb apyrme Matepualbl, B HaCTHOCTU
CTanb, BeToH K MUHepaJibHble MaTepuanbl.

Ncnonb3ynTe Tonbko nunbHble anckun Festool,
npegHa3HayeHHble AN AAHHOMO 3/IeKTPOUH-
CTPyMeHTa.

MnbHble AUCKM AOMXKHBI UMETL clieflyloLme xa-
PaKTEPUCTUKM:

- IwnameTp nunbHoro gucka 260 mm

- Wwupura nponuna 2,5 MM (= wnpura 3yba)

- [IwnameTp nocagoyHoro otBepctus 30 MM

- TonuwwmHa Hecyuwiero gmucka 1,8 mm

- [lunbHbIN guck cornacHo EN 847-1

- [lvnbHBIN gMCK C NnepefHUM yrnom 3ybbes
< 0°

[MnnbHble guckun Festool onga pepesoobpaboTtku

cooTBeTcTBYIOT EN 847-1.

[Munute ToNbKo Te MaTepmanbl, NS KOTOPbIX

npegHa3HayeH TOT MM MHOW NUNbHBIN ANUCK.

K paboTe ¢ faHHbIM 3/1eKTPOUHCTPYMEHTOM [10-

MyCcKalTCsA TONbKO KBanMduLUMpoBaHHbIe cre-

LUManUCTbl UK NNLA, NPOoLLeaLne NHCTPYKTaX.

OTBETCTBEHHOCTb 3a MOBPEXAEHNSA UK

TpaBMMpPOBaAHME NPU UCNONb30BAHNN He
Mo Ha3HaYeHMIo HeCET NoNb3oBaTesb.
NHCTpYMeHT CKOHCTpyMpoBaH ans npodeccmo-
HanbHOro NPUMEHEHWS.

4 TexHun4Yyeckue gaHHbIe

TopuoBoyHasa nuna KS 120 REB,
KS 88 RE

MoluHoCTb

220-240V 1600 Bt

110V 1400 Bt

Yucno o6-toB (xon. 1400—3600 06/MuH

xop)

@ wnuHpens 30 MM

Macca cornacHo npouegype EPTA 01:2014

KS 120 REB 24 kr

KS 88 RE 23 Kr

Makc. pa3mepbl 3aroToBok cM. B pa3gene «Pa-
boTa c 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM.

[laTa Nnpon3BOACTBA - CM. 3TUKETKY UHCTPYMEHT

Pycckun

5 CocTaBHble YacTu

MHCTPYMEHTa

[1.1] PykoaTka

[1.2] Beoiknwuatens

[1.31 Bnokupatop BKSItOYEHUS

[1.4] Puivar orpaHuyenns rnybuHsl Topue-
BaHUS

[1.5] BuHT-bapawek cTonopeHus ycTpoii-
CTBa MPOTSXKKM

[1.6] ®ukcaTop AN TpaHCMOPTUPOBKM

[1.71 Llkana BepTukanbHoro yrna ckoca

[1.8] Pacwuputens cTona

[1.91 BwHT-6apawek pacwmputens ctona

[1.10] Llkana ropusoHTanbHoro yrna ckoca

[1.11] 3axumHon pblyar ropusoHTanbHOro
yria ckoca

[1.12] Pbivar dukcrmpoBaHHbIX MOMOXEHWN
FOPU30HTasIbHOr0 Yrna cKoca

[1.13] MoaBMXKHBIN 3aLUTHBIN KOXYX

[1.14] NMoBopoTHasn pykosiTka TOYHOW Ha-
CTPOWKM BEPTUKANbLHOIO yrna ckoca*

[2.1] BebiknoyaTens nasepHoro ykasatens*

[2.2] Perynatop yacToThl BpalleHus

[2.3] Cronop wnuHpena Fastfix

[2.4] Puoivar 3axkxuma ynopHow naaHku

[2.5] Ortcek pnsa Manku-yrnomepa

[2.6] Poivar pasbnokupoeku ocoboro noso-
XeHns nunbl*

[2.7] Pbivar ocoboro nonoxexus nunbi*

[2.8] [Ma3 ona HamoTkm Kabens co BCTpOeH-
HOW py4YKOMN A5 MepPeHOCKN

[2.9]1 Pebivar 3axwuMa B NnonoxeHun BepTn-
KasibHOro yrna ckoca

[2.10] NMepeknioyaTens Boibopa AnanasoHa

BEPTUKaANbHOIo yrjla cKkoca

KOMMOHEeHTbI, 0TMeYeHHble Ha pUCYHKax 3Be3-
A,04KON *, BXOAAT B KOMIJIEKT MOCTaBKW TOJIbKO
KS 120 REB.

NnniocTpaumm HaxoaaTca B Havase U B KOHLe

PyKOBOACTBa MO 3KCMyaTaLuu.
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6 loproTtoBKa K paboTe

/N /\ NPEOYNPEXAEHME

Heponyctumoe HanpskeHne unu yacrora!

OnacHOCTb HecYacTHOro ciy4as

» CeTeBoe Hanps>XeHWe K YacToTa UCTOYHMKA
TOKa [LO/IKHbI COOTBETCTBOBATL LaHHbIM,
yKasaHHbIM Ha 3aBoAcKkoun Tabnumuke.

» B CeBepHon AMepurke MOXHO MCMOIb30BaTh
TONbKO 3/1EKTPOMHCTPYMeHThI Festool ¢ xa-

PaKTepUCTUKOM Mo HanpsxkeHmto 120 B /
60 Iy,

Mepepn nepBbIM BBOAOM B 3KCNJTyaTaLuio

- CHuMuTe duKcaTop ANId TPAHCMOPTMPOB-
kv [4.4] co wTaHrn npoTaxku.

BknioyeHue/BbiKnoYEeHUE

- HaxMuTe BbikntoYaTeNb f0 OLLYTUMOrO CO-
NPOTMBAEHNSA AN9 pa3bnoKMPOBKN MUAbHOM
4acTW M MOABUXKHOTO 3aLLMTHOMO KOXYXa.

- HaxmuTe Ha 6nokupaTop BkaodeHuns [1.3].

- [Ins BKNOYEHMS MWLl YTONUTE OCHOBHOM
BbliktoyaTens [1.2].

- [Ins BbIKNIOYEHUS MUl — OTNYCTUTE Bbl-
KntoyaTenb.

6.1 YcTtaHOBKa 3/IeKTPOUHCTPYMEHTa

/N /\ NPERYNPEXAEHME

OnacHocTb TpaBMUPOBaHUA, NopaxxeHue

3/1eKTPMYECKUM TOKOM

» [lepen Hayanom nbbix paboT Ha MalINHKe
BCerga BblHMMaTe BUAKY U3 po3eTku!

[lepen ncnonb3oBaHMEM NUbI YCTAHOBUTE eé
Ha POBHOE ¥ MPOYHOEe OCHOBaHWe (HanpuMep Ha
Tenexky-tTpaHcpopmep UG-KAPEX, MHOrodyHk-
LMoHanbHbI cton MFT nnu BepcTac).

Bo3MoXxHble cnocobbl KpenneHus

BWHTbI: 3aKkpennTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT Ha pa-
bouel NOBEPXHOCTM C MOMOLLbIO BUHTOB. [n4
HUX ecTb cneunanbHble oTBepcTus [6.1] B ueTbi-
PEX OMOPHbIX TOYKAX MANTbI-OCHOBaHUS.
BuHTOBBbIE CTPYOLMHbBI: 3aKpeENUTE 3IEKTPOUH-
CTPYMEHT Ha paboyeil NOBEPXHOCTU YeTblpbMS
BMHTOBbIMM CTpybUMHaMK. [1ns HUX ecTb cne-
umanbHble niowankm [6.2] B 4eTbipEéx onopHbIX
TOYKaX NANTbI-OCHOBaHUS.

3axuMHoi komnnekT (ana MFT): sakpenuTe
MUY C NOMOLLbIO 3aXXMMHOro komnnekTa [6.4,
4946931 Ha cTone MFT Festool, ncnonssysa aea
pe3bboBbix oTBepcTma [6.3].
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Tenexka-TpaHcpopmep UG-KAPEX:3akpenuTe
nNuay Ha Tenexke-TpaHchopMepe, Kak ONMMCaHO
B NpuiaraeMoM K Tefiexkke pykoBoACTBE Mo
MOHTaxYy.

6.2 TpaHcnopTupoBKa

®ukcaumsa MHcTpyMeHTa (TpaHcnopTHoOe nono-

XeHue)

» HaxMunTe ocHoBHOW BbiktoyaTens [4.1].

= OnycTuTe NUbHYI Y4acTb A0 yNopa BHUS.

= Haxmute dukcatop [4.2]. MunbHag yactb
OCTAETCHA B HUKHEM MOSTOXKEHUN.

» 3aTaHuTe BUHT-b6apawek [4.3], utobbl 3a-
dUKCMpoBaTb NUIbHYIO YacTb B 3a4HEM Mo-
NIOXKEHUN.

= CMoTaiTe ceTeBoW kKabenb B NpeAHasHayeH-
Hbl ana 3toro nas [5.5].

= YbepuTe kntoy-wecturpadHmk [5.4]1 v man-
ky-yrnomep [5.3] (tonbko KS 120 REB) B
crneumanbHble fepxaTenu.

/N NPEAYNPEXXOEHUE

OnacHocTb TPaBMUPOBaHUSA

» Hwukorga He NnogHMMaNTe M He MepeHocuTe
nuny, Aep>a eé 3a NoABMXKHbIN 3aLLNTHbIN
koxyx [5.1].

= BepwuTe nuny 3a kpait nanTbI-ocHoBa-
Hua [5.2] n 3a pyuky [5.5] B nase gns Ha-
MOTKW Kabens.

Pacdukcupyirte nuny (pabouyee nonoxxeHue)

» Cnerka onyctuTe NUIbHY YacTb U BbITAHM-
Te ¢pukcaTtop ang TpaHcnopTuposku [4.2].

> [logHMMUTE NUABHYIO YaCTb.

» BbiBepHuTe BUHT-6apawek [4.3].

7 Hactponku

/N /4\ NPEAYNPEXXAEHUE

OnacHOCTb TpaBMUPOBaHUSA, MOpaXKeHue

3NeKTPUYECKUM TOKOM

» [lepen Hayanom nobbix paboT Ha MaLIMHKe
BCerga BblHMManTe BUKY U3 po3eTku!

Tonbko KS 120 REB: 3ameHunTe npegynpexgato-
wyto Haknewiky [3.1] o nasepHoM usnyyeHun Ha
npunaraemyto Haknenky Ha Bawem a3bike.

7.1 Bblbop nunbHOro gucka

MunbHble guckn Festool MelOT MapKknpoBky B
BMAeE LBETHOro KonbLa. LiBeT Konbua ykasbiBaeT
Ha Ha3Ha4YeHne gucka.



Pycckun

= 3axMuTe guck ¢ nomoulbto dnanua [7.71 n
BuHTa [7.8].

= 3artaHute BuHT [7.8] (neBas pesbbal.

» Haxxmute Ha ctonop [7.2] wnuHpens v no-
BepHuTe ero Ha 90° NpoTMB YacoBOM CTPeN-
KW.

7.3 3a)XuM 3aroToBKu

LBeTt Martepuan CumMBon
XKentbin eBecuHa
Ap w P
KpacHbln MHorocnonHble gepe-
BAHHbIE MaHenun
3enénbin PubpoueMeHTHasa na-
Heb 3TepPHUT
CuHum

AntoMuHUIK, nnactMac- [N\

Cca

7.2 CMeHa paboyero MHCTpyMeHTa

/N NPEAYNPEXAEHME

OnacHocTb TpPaBMUPOBaAHUA
» CobniopanTe cnegyowme ykasaHusg:

- [Nepen cMeHon paboyero MHCTPYMEHTa Bbl-
HUMaWTe BUIKY U3 PO3ETKMU.

- Haxwumaire Ha ctonop [7.2] wnuHae-

N9 TONbKO NOC/Ie MOSHOW OCTaHOBKN MWUJ1b-
HOro Ancka.

- B npouecce paboTbl ANCK CMABHO Harpe-
BaeTCH; He bepuTech 3a Hero, Moka OH He
OCTbIHET.

- Paboynin MHCTpPYyMEHT MMeeT 04eHb OCTpble
pexyLine KpoMKku, Bo nsbexxaHune TpaBMbl
3aMeHsANTe ero TOJIbKO B 3alMTHbIX NepyaT-
Kax.

CHfiITMe NUNbHOro AUCKa

= YcTaHoBWTe Nuny B paboyee nonoxeHwue.

» HaxmuTe Ha ctonop [7.2] wnuHpens n no-
BepHuTe ero Ha 90° no yacoBou cTpenke.

» [lonHocTblo BbiBepHMTe BUHT [7.8] kntoyom-
wecturparHHunkom [7.9] (nesas pesbbal.

» HaxmuTe BoikntoyaTens [7.3] pasbnokupos-
KV MOABUXKHOIO 3aLLMTHOFO KOXYyXa.

» [lonHOCTbIO OTKPOITE NOABUXKHbIW KO-
xyx [7.4].

» CHuMuTe 3axknmHoit dnaned, [7.71 v nunb-
HbI OUCK.

YcTaHoBKa NUbHOro gUcka
» 0693aTeNbHO YNCTUTE AeTaNU Nepes X yc-
TaHOBKOM (MUAbHbIN AUCK, dnaHel, BUHT).

= HacaguTte nunbHbIM OUCK HA WNUHOENb
[7.5].

/N  NPEAYNPEXAEHUE

OnacHocTb TpaBMUPOBaHUSA

= [lpocneauTe 3a TeM, 4TobbI Hanpase-
HWA BpalleHua amcka [7.6] v nu-
nbl [7.1] cosnapanw.

Ucnonb3oBaHue 3a)KMMa 3aroToBKu

= BcrasbTe 3axum [8.1] B ogHO 13 aBYX OT-
Bepctuit [8.2] saxxumatowen yactbio Hasag.

= [loBepHWTe 3aXMM Tak, 4Tobbl 3aXKMMaloLLas
4acCTb CMOTpesia BMnepés.

7.4 MbineypaneHue

& NPEAYNPEXAEHUE

OnacHocTb AN 3A0pPOBbSA NPU KOHTaKTe C MNbl-

nbio

» 3anpelwaetcs paboTaTb 6e3 cucTeMbl nbi-
neypaneHus.

» CobniopgainTe HauMoOHaNbHbIE NPeaNUCcaHmns.

» PabortanTe B pecnupaTope!

K natpybky [9.1] MoxHoO nprcoegnHuTb Nbiney-
panawowmin annapat Festool ¢ BcacbiBatoLwmnm
WwnaHroM anametpom 36 unu 27 mm (Npeanodtu-
TenbHee WAaHrM 36 MM, T. K. OHU MeHblLLe 3aco-
patoTca).

Mbineynasnueatens [9.2] nosbiwaet apdekTnp-
HocTb cbopa nbinn n onunok. He paboTanTte bes
NbineynaBnnBaTens.

MblneynaBnvBaTeNb KPenuTcs K 3aUTHOMY KO-
Xyxy ¢ nomotubto ckobbl [10.1]. Kprouku [10.2]

Ha ckobe [OoSKHbI 3adUKCUpPOoBaTLCH B BbleMKax
[10.3].

7.5 TloaroHka pacwumpuTtens ctona

= Ocnabbte BuHT-bapawex [1.9].

» BbigBuHbTe pacwmputens ctona [1.8] Ha-
CTONbKO, YTOBbI 3aroTOBKa MOSHOCTHIO NIexa-
Na Ha HEM.

» 3aTaHuTe BMHT-bapaluek.

@ Ecnu 3aroTtoBka BbiCTynaeT gaxke npu Mak-
CMMasbHO BbIABUHYTOM pacluimpuTene cTo-
na, To e€ cnepyeT nognepeTb APYrMM cno-
coboMm.

7.6 Ynop 3arotoBKM

PerynupoBka ynopHoi nnaHku

[Nepepn BbINOSIHEHMEM KOCbIX MPONMIOB Heobxo-
AMMO nepecTaBuTb ynopHble nnaHku [11.1], uto-
Bbl OHW He MeLwanu paboTe MOABUXKHOIO 3aLUUT-
HOT0 KOXYXa W He conpuKacanuch C NUAbHbIM
LUCKOM.

= OTtkponTe 3axunMHoi peiuar [11.2].

149



Pycckun

» [lepeMecTuTe ynopHyto naaHky B nosoxe-
HWe, B KOTOPOM MUHUMaJlbHOE pacCcTosiHMe
[,0 NUNbHOrO Ancka npu paboTe cocTaBnseT
Makc. 4,5 MM,

» CHoBa 3aKponTe 3aXXMMHOW pblyar.

CHSITMEe YNOPHOW NAaHKHK

[ns BbINONHEHNS HEKOTOPbLIX KOCbIX MPONWIOB
HY>XHO CHSITb OZHY YNOPHYI NNIaHKy, T. K. B NpoO-
TUBHOM CJly4ae NUbHas 4acTb MOXET yaapuTb-
cs 06 Heé.

= Bseprute fo ynopa suHT [11.3] B 0TBepcTHE
(BHM3).

= Tenepb ynopHyto NaaHky MOXHO BbITAHYTb B
CTOPOHY.

= [locne Toro, Kak Bbl BCTaBUTe NniaHKy Ha Me-
CTO, CHOBa BblBEPHUTE BMHT Ha Tpu obopoTa.

BcnoMoraTenbHbI ynop

[ns yBennyeHns noBepxHOCTU NpuiieraHms
MOXHO 3akpenuTb B oTBepcTuax [12.1] obeunx
YNOPHbIX NAAHOK MO O4HOMY fepeBAHHOMY BCMO-
MoratensHomy yrnopy [12.2]. 31o MoxeT noHago-
butbca npu obpaboTke 6onbLIMX 3aroTOBOK.
ObpaTtuTe BHMMaHuMe:

- BuHTbI KpenneHus BcnoMoraTenbHbIX ynop-
OB He [J0JIKHbI BbICTYNaTb Haf MOBEPXHO-
CTbHO.

- BcnoMoraTenbHble ynopbl MOXHO UCNONb-
30BaTb TONbLKO Npu nosioxeHun nunsl 0°.

- BcnoMoraTenbHble ynopbl He LOMXKHbI CHU-
XaTb 3G PEeKTUBHOCTb 3aLLUTHBIX KOXYXOB.

7.7 Topu3OHTaNbHbINA Yrona cKkoca

Bbl MoeTe BblCTaBWTb NtoboiA yron ckoca B ro-
pM30HTanbHOM NnockocTtn ot 50° Bneso o 60°
BnpaBo. CaMble X0[0Bble 3HaYEHUS UMEIDT PUK-
CMPOBaHHbIE NMOJIOXKEHMS.

Ctpenka ykasaTens [13.2] nokasbiBaeT BbicTaB-
NEHHbIV yron ckoca. MeTku cnpaBa u cneBa oT
CTPEsKM NOMOratoT TOYHO HaCTPOUTbL buccekTpu-
cy. [1na 3TOro Ux Hy>KHO COBMeCTUTb C OTMeTKa-
MM rpafycoB Ha LiKase.

CtaHpapTHble rOpU30OHTalNbHbIE YrAbl CKOCA
Muna nmeet cnepyrowme GUKCMpPOBAHHbLIE MNONO-
XeHus:

cnesa: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

cnpasa: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» YcTaHoBuWTe Nuiy B paboyee nonoxeHue.
MotanuTe 3axunmHom poivar [13.5] BBepx.
OToxxMUTE duKcaTopHbIn pbidar [13.4] BHUS.
[MoBepHUTE NANTY-OCHOBAHWUE HA HY>XKHbI
yros.

OtnyctmTe dumkcaTopHbIv pblyar. OH gosKeH
oLLyTMMO 3adurKCUpoBaTHCS.

Yyvy

\
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» HaXXMuTe Ha 3a>KMMHOW pblyar BHUS3.

J1io60# ropnsoHTaNbHbINA Yron ckoca

» YcTaHoBWTe Nuny B paboyee nosoxeHue.
MoTaHuTe 3axunmHon poidar [13.5] BBepx.
OToxmuTe dpukcatopHblit poivar [13.4] BHUMS.
[ToBEpPHUTE NNNTY-OCHOBAHME Ha HY>HbI
yrosn.

Ha>xmMuTe Ha 3aXXMMHOWN pblyar BHK3.
OTnycTtnTe dMKCaTOPHLIM pblyar.

Yyvy

v

y

7.8 BepTuKanbHbIN yron ckoca

\

YcTaHoBuWTE nuny B paboyee nosnoxeHue.

OTkpowiTe 3axuMHoit poluar [14.1].

= [losepHuTe nepeksntodatens [14.2] Ha Hyx-
HbI guanasoH perynuposku (0° ... 45°,
+/-45°, unn +/-47°).

» HaknoHuTe NUNbHyIO YacTb Tak, 4TobbI yKa-
3atens [14.3] BcTan Ha Hy>XXHOe 3HaueHue
yrna. Tonbko KS 120 REB: ¢ nomouibto no-
BopoTHoW pykoaTku [14.4] moxHo BbicTa-
BUTb TOYHbIN BEPTUKASIBHbIN YroN CKOCa.

» CHoBa 3akpoiTe 3axunmHoi poiyar [14.1].

\

7.9 0Ocoboe nono)xeHue nunbl

Hapszy c 0bbl4HbIM MONoXeHWeM Ana pacnuna
WnK TopueBaHus focok/naHenen nuna umeet
ocoboe mosoxeHne AN TopLeBaHUS NIaHOK U
peek wupuHon fo 120 mm.

» [loTAHWTEe NuAbHYO YacTb Ha cebs.

= [osepHute poiuar [15.3] BHus.

= OTBenuTe NUbHYIO YacTb Ha3apg Tak, YTobbl
MmeTannmyeckas ckoba [15.1] sowna B oT-
BEPCTME Ha MUbHOMN YacTw.

» B 3TOM NonoXxeHUn MOXHO TOpLEBATb PENKM
wupuHon o 120 MMm. [1Bn>keHne NpOTAKKN U
NoBOPOTa B BEPTMKAJIbHOWM MNJOCKOCTM 3a-
brnokuposaHo.

» [ln9 Bo3BpalleHUs Nuibl B CTAHAAPTHOE MNOo-
NoXeHne HaXxMuTe pblyar pasbioknMpoBs-
kv [15.2] v noTaHUTe NuAbHYIO YacTb Ha ce-
64. Mpn aToM MeTannuyeckan ckoba [15.1]
BbIXOAUT M3 3auenneHuns n poidar [15.31]
BO3BPALLAeTCsH B UCXOLHOE MOJIOXKEHME.

7.10 OrpaHu4yeHue rnybuHbI TOpLEeBaHUA

Bnaropapsa nnaBHoW perynnpoBke AnanasoHa
OMyCKaHWs NUALHOM YacTu AN OrpaHUYeHuns
rnybuHbl TOpLEBaHMS MOXHO BbIbUpaTb YeTBep-
TV MY Npoduan B 3aroToBKax.

@ [(nybuHa BbibpaeMon yeTBepTN orpaHunye-
Ha: NnaBHas peryampoBka BO3MOXHA TOJb-
ko B gmanasoHe ot 0 go 45 mMm. CBown orpa-
HUYeHUS UMeeT 1 AanHa Bblibnupaemoro
na3a. Tak HanpuMep: npu rnybuHe nasa
48 MM 1 ToNWMHe 3aroToBkM 88 MM ero
JanHa MoxeT coctaBnaTb oT 40 o 270 mmMm.



» YcTaHoBuTe nuay B paboyee nonoxeHue.

» OTtBenuTe pblyar orpaHMyeHns rnybuHbl Top-
uesaHusa [16.1] BHu3 no dukcaunn. Tenepb
MUNbHAas YacCTb OMNyCcKaeTCs BHM3 TOJIbKO [0
HacTpavBaeMom rnybuHbl TOpLEeBaHUS.

» HacTpounTe Heobxogumyto rnybuHy Topuesa-
HWS NMOBOPOTOM pblyara.

= [N neakTMBaLMm 3TOr0 OFrpaHUYeHNs CHOBA
nepeBeguTe pblvar B BepXHee NoJIoXKeHMe.

7.11 ®ukcupoBaHHOEe rOpM30OHTaJNIbHOE
nonoxeHue

BuHTOoM-6apawwkom [16.2] MmoxxHo 3adpukcupo-
BaTb MUJbHYIO YaCTb B JIIO6OM MOSI0XKEHWUU BAOSb
wraHrm npotaxku [16.31].

7.12 Bkno4YeHue nasepHoOro ykasartens
(tonbko KS 120 REB)

[Mnna ocHalleHa ABYMS nasepHbIMUK ykasaTens-
MW, KOTOPbIE MNOKAa3bIBalT JIMHUIO NpoNMAa
cnpaBsa v cneBa oT NuAbHOro gucka. C nx no-
MOLLbl0 Bbl MOXXeTe BblpaBHMBATb 3aroTOBKY U
Mo S1eBOK, U Mo NpaBoWi CTopoHe ancka/nponu-
nal.

» JlazepHblil yKasaTenb BKIOYaeTCs/BbIKi0-
yaetca kHonkow [2.1]. Ecnu Bbl He nonb3ye-
Tecb nunown gonblwe 30 MUHYT, Nasep aBToO-
MaTMYeCKMN BbIK/IOYAETCS, N ero Hy>KHO Mo-
BTOPHO BKJItOYaTb.

8 Pabotac
3/1eKTPOMHCTPYMEHTOM

& NMPEAYNPEXAEHUE

OTneTtalwwme yactu paboyero nHcTpyMeHTa/

3aroToBKM

OnacHoCTb TPaBMUpPOBaHUA

» PaboTalTe B 3aLLMUTHbIX o4Kax!

» Bo BpeMmda paboTbl nunbl gpyrue nuua fon-
XHbl HaX0AUTbCSA Ha Be3onacHoOM paccTos-
HUWN.

» Bcerpa HapéxHo puKcupymnTe 3aroToBKM.

» 3aXMMHble MOBEPXHOCTU BUHTOBbIX CTPYD-
LWH JOMXKHbI NpUAeraTb NOAHOCTbLHO.

/N\  NPEOYNPEXAEHME

MoaBMIXKHBIN 3aLMUTHBINA KOXKYX He 3aKpbl-

BaeTcs

OnacHocTb TPAaBMUPOBaHUSA

» [lpepBuTe nuneHue.

» OTcoepmHuTe ceTeBOM Kabenb, yganute 0b6-
pe3kun. B cnyyae noBpexxaeHns 3aMeHuTe
MNOABUXXHbIN 3aLLNTHBINA KOXYX.

Pycckun

/N\  NPERYNPEXAEHME

OnacHocTb TpPaBMUPOBaHMUSA
» Cobnopgante cnegyouime ykasaHus:

- [lpaBunbHoe paboyee nonoxeHwe:
- cnepenn Ha pabouen cTopoHe;
- JINLOM K nune;
- PSIAOM C NINHWEN pe3a.

- [lpwn BbiNonHeHWM paboT Bcerpa yaepxm-
BalTe 3/1eKTPOUHCTPYMEHT paboyen pykon
3a pykodaTtky [1.1]. CeoboaHas pyka mosixHa
BCerga HaxoAuTbCs BHE ONMACHOW 30HbI.

- PaboTaiiTe TONbLKO C MOAOTHAHHbBIM PacLUm-
putenem ctona [1.8] (cM. pasgen 7.5).

- HO,D,BO,EI,I/ITe SNTEKTPONHCTPYMEHT K 3aroTtoB-
Ke TOJIbKO BO BKJIOYEHHOM COCTOSIHUN.

- CkoppekTnpynTe CKOpoOCTb Mofayn, 4tobel
n3bexatb neperpyskn 3NeKTPOUHCTPYMEHTa
W onnaBneHns naacTMacchbl NpU peske nna-
CTUKOB.

- 3anpelwaeTcs paboTaTb Npu HeMcnpaBHoOW
3NeKTPOHUKE 3NEeKTPOUHCTPYMEHTA, T. K. 3TO
MOXET NPUBECTU K Ype3MepHOMY yBenmye-
HWMIO YacTOThbl BpalleHus. HemcnpaBHOCTb
3N1eKTPOHHOro bnoka MOXHO onpenennTb No
OTCYTCTBUIO MJABHOMO Nycka, HEBO3MOXHO-
CTW perynmpoBKM YacToTbl BpalLeHWs Bana
ABUraTens v nNo AbIMAEHUIO UK 3anaxy ra-
pY U3 MaLLUUHKMW.

- [lepepn pabotoun ybegutecb B TOM, 4TO NWJlb-
HbI AUCK He ByfneT KacaTbCs YNOPHbIX Nia-
HOK, 3aXXnma, cTpybumH 1 apyrux getanem
nuibl.

@ Korpa nuna He ncnonb3syeTcs, BbIHUMaNTe
BUJIKY ceTeBoro kabens n3 posetku. 3Ta
Mepa npoaJieBaeT CPOK CNyXbbl 31eKTPOH-
HbIX KOMMOHEHTOB.

8.1 PasMepbl 3arotoBoK

MakcuManbHble pa3Mepbl 3aroToBoK npu pabo-
Te 6e3 yCTPOMUCTB paclunmpeHus paboyein no-
BEPXHOCTH

Yron ckoca no wkane, ro-  TofwWKMHa X Wnpn-

PU30HTasNbHbIN/BEPTH- Ha [Mm]
KaNbHbI

0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° Bnpago 35 x 305
0°/45° Bneso 55 x 305
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Yron ckoca no LiKane, ro- TOJ'ILLI,VIHa X wnpn-

PU30HTaNbHbIN/BEPTU- Ha [MMm]
KaNbHbIN

45°/45° BnpaBgo 35x215
45°/45° BneBo 55 x 215

MakcuManbHble pasMepbl 3aroToBoK npu
CMOHTUpPOBaHHOM ynope KA-KS 120

MakcuManbHasa BbiCOTa U WNPpUHa 3aroToBkn He
N3MEeHAETCA.

YcTaHoBNeHHas ocHacTka OnunHa
KA-KS 120 (c ogHoM cTopoHbI) 0o 2400 MM
KA-KS 120 (c nByx cTopoH) no 4800 MM

LNVHHbIe 3aroToBKU
3aroToBkM, KOTOpble BbICTYNatOT 3a pabouyto no-
BEPXHOCTb, CefyeT JOMONHUTENIbHO NoANepeTh:

» [logroHka pacwmpuTens ctona, CM. rnasy
).

» Ecnun 3aroToBka BCE elLE BbICTyNaeT 3a kpawn
cTona, CHOBa 3aABUHbTE pacLUMpUTENb CTO-
na n ycTaHoBUTE TOpLOBOYHbIM ynop KA-

KS 120 (cm. pasgen 8.1).

» 3adukcupyinTe 3aroToBKy AOMOAHUTENbHbI-

MW BUHTOBbLIMU CTPYbLMHAMMU.

ToHKMe 3aroToBKu
ToHKMe 3aroToBKMU MOTYT BM6pI/IpOBaTb nnn no-
MaTbCA B npouecce nnjyieHn4d.

» ToOHKMe 3aroToBkM MOryT BUbpuposaTb Uau
NoMaTbCA B MPOLLECCE MUIEHUS.

» (ObecneybTe bonee HagexHy dukcauunto
3aroToBKM, NOAJI0XMB 06pe3kn AN yBenu-
YEHUSA €€ TONLWNHBI.

Ts)Kénble 3aroToBKM
» YT06bI 06ECNEYNTL YCTONYMBOCTb NWUJIbI NPU
MUNEHUM TAXKENbIX 3aroTOBOK, OTPEryanpym-
Te OMOPHY HOXKY 3anofaunLo C NofcTaB-
KOW.
8.2 lpoBepKa NoABMKHOCTU NOABUKHOIO
3aLMTHOr0 KO)XKyXxa

& 3alUNTHBIN KOXYX A0JIKeH bbiTb BCerga

MOABMXHbBIM M 3aKpblBaTbCs aBTOMATUYECKMU.

» [3BnekuTe BUIKy ceTeBOro kabeng.

» Bo3bMUTeCh 33 NOABUXHbIN 3aLUTHbIN KO-
XYX pyKomr 1 nonpobyiTe 3afBUHYTb €ro B
NUNbHbBIN CTaHOK.

[MogBV>XKHBIN 3aLMTHbBIA KOXYX A0/KEH
NMeTb NETrKMI X0 M MOYTM NOSTHOCTbIO 3aX0-
OUTb B MAaATHUKOBbLIN KOXYX.
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OuyuMCTKa 30HbI BOKPYT NMUbHOI0 AMCKA

» 30Ha BOKPYr MOABMXKHOMO 3aLLUTHOMO KOXY-
Xa [oJIXKHa BbITh BCerpa YMcTon.

> YpananTe nbiib U ONUIIKN CTPYEN CXKATOTO
BO3[yxa UM KNCTOYKOMN.

8.3 ®ukcauusa 3arotoBkm

/N  NPEAYNPEXAEHUE

OnacHocTb TPaBMUPOBaAHUA
» CobniopanTe cnepyoume ykasaHusa:

- JXKéctkasa puKcaumnsa — Bcerga HafEXHO
bMKCUMpynTe 3aroToBKY 3a>KMMOM U3 KOM-
nnekta noctaBku. Huxuuit dpmkcatop [17.2]
L0JKeH HAafEXHO neXaTb Ha 3aroToBke.
(MpuMeyaHue: osia 3aroToBOK C GUrYPHBLIMU
KOHTypaMu, Hanpumep CKPYriEHHbIMU, MO-
ryT notpeboBaTbCcs BCMOMOraTefibHble cpef-
ctea). He obpabaTbiBaiiTe 3aroToBKM, KOTO-
pble HEBO3MOXHO 3aKpenuTb AOJIKHbIM 06-
pa3oM.

- PasMmep — He obpabaTbiBaliTe CANLIKOM Ma-
neHbKne 3aroToBku. Mo coobpaxkeHnam
Be3onacHocTn pa3mep 0bpe3koB AOHKEH
6b1Tb He MeHbLe 30 MM. ManeHbkune 3aro-
TOBKW MOTYT BbITb BTAHYTbI MWUJIbHBIM M-
CKOM B 3a30p MeXzay AMCKOM W YNOpPHOM
NAaHKOW.

- BHwumMaTenbHo cnepuTe 3a TeM, 4TobbI 3aro-
TOBKY He 3aTSHYN0 B 3a30p MeXAy AUCKOM U
YyNOPHOWM NAAHKON, 4To 0cobeHHO YacTo chy-
4aeTCs NPV BbINMOJIHEHWUM FOPU30HTaJIbHbIX
KOCbIX NPOMNUIIOB.

- [op oveHb ToHKkMe 3aroToBku [24.1] nop-
KnafblBaiTe gononHuTeNbHyto peiky [24.2]
M NUNUTe BMeCTe C Hei, 4Tobbl B Npolecce
NMUNeHnsa 3aroToBKM He BUOpUpoBanu n He
noManuce.

Mopsapaok 3a)KMMa 3aroToBKM

» [lonoxwuTe 3aroToBKy Ha NANTY-OCHOBaHMe W
NPUXMUTE K YNOPHbLIM NAaHKaM .

= OtkponTe poiyar [17.1] 3axxunma 3arotoskm.

» [loBepHWTe pbluar B NosoXKeHWe, B KOTOPOM
HUXHUIA dukcatop [17.2] cTout Hap 3aro-
TOBKOW.

» OnyctuTe HUXHUI uKcaTop Ha 3aroToBKy.

= 3akpoiTe 3axumHon poiyar [17.1].

8.4 PerynupoBKa 4acToTbl BpallueHUs Bana
ABuratens

YacToTy BpalLleHNs MOXHO MAaBHO M3MEHSATb C
noMoLLbto perynmposoyHoro koneca [2.2] B gna-
nasoHe ot 1400 no 3600 06/Mu1H 1 TakuM obpas-
OM afanTuMpoBaTb CKOPOCTb pacnunoBku K obpa-
baTbiBaeMoMy MaTepumany.



PekoMeHAyeMoe noso)KeHue peryiupoBo4HoOro
Konécuka

IpeBecnHa 3-6
[MnacTtmacca 3-5
BonokHucTbIn MaTepuan 1-3
AntoMuHunesble npodunn/npodunm ns 3-6

LBETHOro MeTasijia

8.5 [Mponunbl 6e3 NpoTSXXKK

» BbinonHuTte HeobxoaMMble HACTPOMKMN NUIbI.

» 3aduKcupymnTe 3aroToBKy.

= OTBeAWTe NUIbHYIO YacTb 40 ynopa Ha3ag (B
HanpasJ/ieHWM yropa 3arotoBku) 1 NoBepHM-
Te BUHT-bapatek [1.5] ctonopenus yctpoii-
CTBa NPOTHXKKM UK 3adUKCUpPYyNTe e€ B 0CO-
6oM nonoxenun (Tonbko KS 120 REB).

» Bkawounte nuny.

» MepneHHo onycTUTe NUNBHYIO YacTb 3a py-
koaTky [1.1] u pacnunuTe 3aroToBKy C paB-
HOMepHOW nogayen.

» BbikaounTte nuay n BoXaMTeCh NOAHOMO OC-
TaHOBa NMUJIbHOIO AMCKa.

CHoBa oTBeAuUTe NUbHYIO YacTb BBEPX.

8.6 [lponunbl c NPOTAXXKOM

y

BeinonHute HeobxoanMble HaCTPONKN NUIbI.

3aduKkcunpymnTe 3aroToBKy.

> [loTAHWTE NUNbHYIO YacTb BAOJIb WTAHTK
MPOTSAXKM Ha cebs.

= Bxntouunte nuny.

» MepneHHo onycTUTe NUbLHYIO YacTb 3a py-
kosaTky [1.1].

» PacnunuTte 3aroToBKy, paBHOMEpPHO NofaBag
nuny ot cebs.

» Bbikntounte nuny.

» JloxanTecb NOMHOMO 0CTaHOBA MWUJIBHOIO

AMCKa W TONbKO Noc/e 3TOro oTBeAMTe Nlb-

HY0 YacTb BBEPX.

8.7 Manka-yrnomep (Tonbko KS 120 REB)

\

C NoMoLLbio MaNkKn-yrnomMepa MoXHO U3MepUTb
ntoboi yron (Hanpumep, obpasyemblii LByMS
cteHkamu). Mpu 3ToM Manka-yrnomep obpasyer
BuccekTtpucy.

CHsITMe BHYTPEHHero yrna

» Ocnabbte bapawek [18.2].

» [lpunoxuTe KONOAKY M NEPO MaNKuU-yrioMe-
pa [18.1] k BHYTpeHHWM cTopoHaM yrna.

» 3aBepHuTe bapawwek [18.2].

CHAITUe BHelUHero yrna

» Ocnabbte 6apawek [18.3].

» BbigsuHbTe antoMumHmesble nnaHku [18.4] n3
nne4yen.

Pycckun

» [lpnnoxuTe KONOAKY U NEPO MaNKM-yrioMe-
pa [18.4] k BHewHNM cTopoHaM yrna.

= 3asepHuTe bapawek [18.3].

» CHoBa 3aiBUHbTE aJIlOMUHMEBbIE NAAHKM.

MepeHoc yrna

» [lpunoxuTe ogHYy CTOPOHY Mafku-yriomMepa
K OQHOWM N3 YMOPHbIX MNJAHOK NUJIbI.

» [Ins HacTpolkun BuccekTpuchbl FOpU30HTaSb-
HOro yrna ckoca NnoBepHUTE MUSIbHYI0 YacTb
Tak, 4Tobbl NazepHbIN Ny4y Obia HA OQHOW K-
Huu ¢ nvHuei [19.1]1 manku-yrnomepa.

@ Ilnga aToro manky cnepyet cMewaTh napan-
nenbHo ynopy nunbl. OLHOBPEMEHHO NPUX-
MUTe Manky bonblwmM nansuem B yrnybne-
HUW 0AS9 MEePEeHOCKN K YNOPHOW MNaHKe.

9 06cnyxuBaHue 1 yxop,

/N /\ NPEOYNPEXXAEHME

OnacHOCTb TpaBMUPOBaHUSA, NOpaXkeHne
3N1eKTPUYECKUM TOKOM

» [lepen Hayanom nbbix paboT MO PEMOHTY U
TEXHUYEeCKOMY 0bCNy>XMBaHMIO YCTPOMCTBA
BbIHWMaNTe BUSIKY N3 po3eTku!

» Bce paboTbl N0 peMOHTY 1 TEXHUYECKOMY
obcnyxunBaHuio, KoTopble TpebyoT 0TKpbI-
BaHWA Kopnyca ABuratens, A0SIKHbI BbINoJS-
HATBCS TONIbKO CneumanncTaMm aBTopmn3o-
BaHHOW MacTepckon CepBUCHON CNy>bbl.

» PeMOHT nnn 3ameHa NoBpeXAEHHbIX 3aLMT-
HbIX NpucrnocobneHni n getanen [OMKHbI
BbIMONHATLCS B aBTOPU30BAHHOW PEMOHTHON
MaCTepCcKOn, eCiv Apyroe He yKasaHo B py-
KOBOACTBE MO 3KCMayaTauum.

= PerynapHo unctute Bctaeky [20.1] nauTbi-
OCHOBaHWS M BbITSIXXHOM KaHan nblaeyna-
sausaTens (cMm. puc. 10) oT onunok, oTnoxe-
HWIN NbINW W LLLEMOK C MOMOLLbIO CXXaToro
BO34yXa MW KMCTOYKM.

» CnepuTe 3a TeM, 4yTobbl OTBEPCTMS ON4
oxJlaxAeHWs Ha Kopnyce He Bblnn nepekpbl-
Tbl MY 3a0UTbI FPA3bLIO.

PerynapHas unctka MHCTpyMeHTa, 0COo-

BeHHO MexaHM3MOB perynmpoBKM 1 Ha-
npaBnsoLWKX, aBAsgeTcs HeobXxoaANMbIM ycno-
BneM besonacHomn paboTbl.
MalmnHKa ocHalleHa caMoOoTKITIoYalLWMMmnCs
YrofibHbIMM LWETKaMu. [1pn nx NoNHOM M3HaLLIN-
BaHWM aBTOMaTUYeCKMN NpeKkpaLlaeTca nogaya
TOKa U MalLMHKa npekpalaeT paborty.
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* .- CepBUCHOe obcny)xuBaHue u
Y?W PEMOHT [O/IKHbI BbIMOMHATLCS TOJb-
‘@’ Ko cneumannctaMmn GpupMbl-U3roTo-
BMTENS UAN B CEPBUCHOWN MacTep-
ckon. Agpec bamxanwen mactep-
ckom cM. Ha: www.festool.ru/cepsuc

EKAT . Ncnonb3ynTe TONIbKO OpUTMHasbHbIE
: 3anacHble yacTtu Festool! N ona 3a-

ka3a Ha: www.festool.ru/cepeuc

9.1 HacTpo#ka nasepHoro ykasaTtens
(tonbko KS 120 REB)

@ JlazepHble Nyym HacTpoeHbl Ha 3aBoge. [o-
BOpayMBanTe perysnpoBOYHbIe BUHTI
TONbKO B YKa3aHHbIX HUXe Cydasnx.

Ecnu nazepHbIn Ny4 He coBnagaeT C KPOMKOM
pe3a, MOXHO nogperynmposats oba nyya. Vic-
Monb3ynTe AN 3TOro 0TBEPTKY C BHYTPEHHUM
wecTurpaHHukom (SW 2,5).

» [IpoTKHWUTE OTBEPTKON HaKNENKY B OTMEYEH-
Hbix MecTax (o1 [3.2] no [3.7]), roe nog Ha-
KNenKon HaxoaAaTCs peryiMpoBOYHbIe BUH-
Thl.

» [In9 npoBepKu perynmpoBKN NONOXNTE Ha
Uy KyCoK 4peBecuHbI.

» Bbibepute B HEM Mas.

» OTBeanTe NUIbHYI YacTb BBEPX U MPOBEPb-
Te pe3ynbTaT peryanpoBKu.

JlazepHbIN Nyy He BUAEH

= Bknounte nasepHblit ykazatens [1.2]

» Onpepenute, Kakou U3 NasepHbIX Ny4Yen He
BUEH.

> BpauwaiiTe perynnposoyHbie BUHTHI [3.3]
nesoro u [3.5] npasoro ny4a, noka ero
CBET He NOSIBUTCS Ha 3aroToBKe.

> CHauana oTperynupyiirte, kak onmcaHo,
(a) napannensHocTb pasmeTke, 3aTem (b)
HaK/oH 1 B 3akntoyerme (c) oceBoe cme-
LLleHWe la3epHOro Niyya.

a) Jlyu nasepHoro ykasaTensi NpoXofuT He Na-
pannenbHo pa3metke [puc. 3A]

OTperynupyiTte napanienbHoOCTb.

JleBbIt nazepHbIn  PerynnpoBoyHbIN
nyy BuHT [3.4]

[NpaBbiv nasep-
HbIW NyY

PerynmpoBoyHbIi
BuHT [3.6]

b) JlasepHbiii Ny4y yBoauT Bo BpeMs TopLeBa-
Hus BneBo unu enpaso [puc. 3B]

OTperynupynTe HaknoH Tak, 4Tobbl NasepHbIn
ny4 He yBOAMIIO.
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JleBbii nazepHbln  PerynnpoBoyHbIN
nyy BuHT [3.3]

NpaBbiv nasep-
HbIW Nyy

PerynnpoBoyHbIN
BuHT [3.5]

c) Jlyu nasepHoro ykasaTtensi He coBnagaer ¢
nuHuei pesa [puc. 3C]

OTperynupyiTe oceBoe CMeLLeHMe.

JleBbii nazepHbln  PerynnpoBoYHbIN
ayy BuHT [3.2]

[paBbiv nasep-
HbIW NyYy

PerynnpoBoyHbIii
BuHT [3.7]

9.2 KoppeKTUpoBKa ropusoHTaNbHOro yrna
cKoca

Ecnu ykazatens [13.2] B dmkcmpoBaHHbIX nono-
XKEHWSAX OTKIOHAETCS OT HACTPOEHHOT0 3Have-
HWS, ero MOXHO OTPeryanmpoBaTh NOBOPOTOM
BuHTa [13.1].

Ecnu dakTnyeckumi yron Ha pacnuneHHoun geTa-
NN 0TANYaeTCq 0T HACTPOEHHOr0 3HaYeHMUs, ero
MO>XHO OTKOPPEKTUPOBaTh:

» BbiBeguTe nuabHyo YyacTb B nonoxenue 0°.

» BoiepHuTe Tpn BunHTa [13.3] kpenneHus
LIKabl K NIUTE-0CHOBaHMUIO.

» CMecTuTe WwKany BMecTe C NUIbHOM YacTbHo
B MOJIOXEHME, NpU KOTOpPoM daKTnyeckoe
3HayeHue coctasnseT 0°. Ero MoxHo npo-
KOHTPONIMPOBATbL MO Yry MeXAy YNopHOW
MAaHKOM U NMUSIbHBIM OUCKOM.

= 3artaHuTe Tpu BuHTa [13.3].

» BbinonHuTe npobHbIN pe3 Ana KoHTpons
KOppPeKTUPOBKM yrna.

9.3 KoppekTupoBKa BepTUKaNIbHOIO yrna
cKoca

Ecnu dakTnyeckmit yron pesa oTKIOHUACH OT
HaCTPOEHHOT0, ero MOXHO OTKOPPEKTUPOBaTh:

» BbiBeguTe nunbHyto yacTb B nonoxexue 0°.

= BbiBepHuTe 06a BuHTa [23.11.

» [loBepHuMTe NUAbHYIO YacTb TakK, 4TobbI dak-
Tnyeckoe 3HavyeHwue coctaBnsano 0°. Ero
MO>XHO MPOKOHTPONIMPOBAThL MO Yray Mexay
MAWTON-O0CHOBAHWEM U NMUIIbHBIM AUCKOM.

= 3artaHuTe 0b6a BuHTa [23.1].

» BbinonHuTe npobHbIv pe3 ans KOHTpoas
KOPPEKTUPOBKM yrna.

Ecnv Teneps ykasatens [22.2] oTknoHsieTcs ot

HaCTPOEHHOTO yrfa, ero MOXHo OTperyanpoBaTb

nosopoToM BuHTa [22.1].



9.4 3aMeHa BCTaBKMU NJUTbI-OCHOBAHUA

He paboTainTe ¢ n3HOWEHHOW BCTAaBKOMW NAUTbI-
ocHoBaHua [20.1], cBoeBpeMeHHO 3aMeHANTe
ee.

» [119 3aMeHbl BCTABKM BblBEPHMUTE LIECTb
BuHTOoB [20.2].

9.5 OuywucTKa unm 3aMeHa 3alUTHOro cTekna
nasepa [(Tonbko KS 120 REB)

B npouecce akcnnyataumm nunbl ctekno [21.2]
MOXEeT 3arpsa3HuUTbCA. 118 0UMCTKN UM 3aMeHbl
€ro MOXHO CHATb.

» BuiepHuTe BUHT [21.5] Ha 2 obopoTa.

» OpHOBpEeMeHHO HaflaBNMBaWNTe Ha CTEKIIO B
Hanpasnenuax [21.31 v [21.4].

» BblHbTe cTekn0.

OumncTuTe CTEKNI0 UM 3aMEHNTE Ha HOBOE.

» BcrasbTe ouneHHoe/HoBoe cTekno. 06a
BbicTyna [21.1] cTekna ponxHbl BOWTU B BbI-
€MKW Ha BEPXHEM 3aLLUMTHOM KOXYyXe, KaK
nokasaHo Ha puc. 21.

» 3atanuTe suHT [21.5].

y

10 OcHacTKka

Ncnonb3yiTe TONbKO OPUTMHAIbHYIO 0CHACTKY
Festool.

Homepa npuHagnexHocTen n MHCTPYMEHTOB A4
3aKasa HaxoaaTce B kaTanore Festool nnu Ha
Beb-cante www.festool.ru.

HlononHNTEeNbHO K BblLLEYNOMSHYTON OCHACTKe
Festool npegnaraet WNPOKMA aCCOPTUMEHT
LApYyrux npucnocobneHnin, KoTopble pacunpaT
byHKUMOHaNbHbIEe BO3MOXHOCTU M MOBbICAT 3¢-
bekTMBHOCTb paboThl Bawewn nunbl, Hanpumep:

e [lunbHble ANCKM AAS pa3HbIX MaTepuranos.
e TopuoBouyHbin ynop KA-KS 120

e Tenexka-TpaHchopmep UG-KAPEX KS 120
e Yrnoson ynop AB KS 120

11 OxpaHa oKkpy>kawLien cpeabl

He BbibpacbiBaTe MHCTPYMEHT BMecCTe C

6biTOBbIMM OoTX0AaMM! ObecneybTe 3KO-

nornyecku 6e3onacHyr yTunmn3aumn nH-
CTPYMEHTOB, 0CHacTkuK 1 ynakoBku. CobniopanTte
LEeNCTByoLWMe HauMoHa bHble NpeannucaHus.

Tonbko ansa ctpaH EC: cornacHo gupektnee EC
06 0TX0[ax 3N1EeKTPUYECKOro U 31eKTPOHHOI0
obopynoBaHus, a Tak)Ke rapMOHU3UPOBAHHbIM
HaLMOHaNbHbIM CTAaHAAPTaM OTCAY>KMBLLME CBOK
CPOK 3N1€KTPOUHCTPYMEHTbI LOSKHbI YTUIN3NPO-
BaTbCS Pa3fefibHO M HanpaBAATLCA Ha 3KONOMN-
yeckun besonacHyto nepepaboTky.

NHdopmMmaumsa no pupektuee REACh:
www.festool.com/reach

Pycckun
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Symboly

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Varovani pred urazem elektrickym pro-
udem

Prectéte si navod k pouziti, bezpec-
nostni pokyny!

Nebezpecny prostor! Nesahejte do néj!

Noste ochranné bryle!

Pouzivejte respirator!

Noste chranice sluchul!

Pozor, laserové zareni!

Noste ochranné rukavice!

Nevyhazujte do domovniho odpadu.

Trida ochrany Il

Rada, upozornéni

Instruktazni navod

A'oEMOpPre000@IDD

Elektronika s regulovatelnymi kon-
stantnimi otackami a sledovanim te-
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ploty

2N Vymeéna nastrojd FastFix

Brzda pro bezpecnou praci
A

Laminované drevéné desky

Cementovlaknité desky, eternit

HLinik

Wa Al

C€

Znacka CE: Potvrzuje shodu elektric-
kého naradi se smérnicemi Evropské-
ho spolecenstuvi.

2 Bezpecnostni pokyny

Vseobecné bezpecnostni pokyny pro
elektrické naradi

2.1

& VYSTRAHA! Prectéte si véechny bezpeé-
nostni pokyny a instrukce. NedodrZovani

bezpecnostnich pokynd a instrukci maze zpUdso-

bit Uraz elektrickym proudem, poZar a/nebo

tézka poranéni.

Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce

uschovejte, abyste je mohli pouzit i v budouc-

nosti.

Pojem ,.elektrické naradi” pouzivany v bezpec-

nostnich pokynech se vztahuje na sitové elek-

trické naradi (se sitovym kabelem) nebo na

akumulatorové naradi (bez sitového kabelu).

2.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro

dané naradi

- Pokosové kapovaci pily jsou urcené pro
Fezani dFeva a vyrobkl podobnych dfevu,
nelze je pouzivat pro rezani zeleznych ma-
terialu, jako prutd, ty¢i, Sroubu atd. Abra-
zivni prach by zpUsobil zablokovani pohybli-
vych dild, napriklad spodniho ochranného
krytu. Jiskry vznikajici pfi Fezani mohou
spalit spodni ochranny kryt, vkladaci desku
a dalsi plastové dily.

- Obrobek upevnéte pokud mozno dvéma
svérkami. Pokud drzite obrobek rukou,
musite drzet ruku minimalné 100 mm od
obou stran pilového kotouce. Tuto pilu ne-
pouZivejte pro Fezani kusu, které jsou pfi-
Llis malé na to, aby se daly upnout nebo
drzet rukou. Je-Lli vase ruka prilis blizko pi-
lového kotouce, hrozi zvySené nebezpeci
zranéni dotykem s pilovym kotoucem.

- Obrobek se nesmi pohybovat a musi byt
bud'pevné upnuty, nebo pritlaceny proti
dorazu a stolu. Neposunujte obrobek proti



pilovému kotouci a nikdy nerezejte ,,ruc- -
né“. Volné nebo pohyblivé obrobky mohou

byt vymrstény vysokou rychlosti a zplsobit
zranéni.

Posouvejte pilu obrobkem. Dbejte na to,

abyste pilu obrobkem netahli. Chcete-Lli

fezat, zvednéte hlavu pily a pretahnéte ji

bez rezani pres obrobek. Pak zapnéte mo-

tor, sklopte Fezaci hlavu doli a tlacte ob-
robkem. V pripadé rezani tahem hrozi ne-
bezpeci, ze se pilovy kotouC v obrobku -
zvedne a jednotka s pilovym kotoucem se

silou vymrsti proti uzivateli.

Nikdy nedavejte ruku do planované linie

rezu, ani pred pilovy kotouc, ani za pilovy
kotouc€. Podpirani obrobku ,prekrizenyma
rukama”, tzn. drZeni obrobku vpravo vedle
pilového kotouce levou rukou nebo opacné,

je velmi nebezpecné.

Nesahejte pri otacejicim se pilovém kotou-

Ci za doraz. Vzdy dodrzujte bezpecnostni
vzdalenost 100 mm mezi rukou a otaceji- -
cim se pilovym kotoucem (plati na obou
stranach pilového kotouce, napr. pri od-
stranovani zbytku dfeva). Eventualné byste
nemuseli rozpoznat blizkost vasi ruky u ot-
acejiciho pilového kotouce a mohli byste se
tézce zranit. -

Obrobek pred Fezanim zkontrolujte. Po-

kud je obrobek prohnuty nebo zdeformo-

vany, upnéte ho stranou vybocujici nahoru

k dorazu. Vzdy zajistéte, aby podél linie

rezu nebyla mezi obrobkem, dorazem -
a stolem mezera. Prohnuté nebo zahnuté
obrobky se mohou kroutit ¢i viklat a zpdso-
bit uvaznuti otacejiciho se pilového kotouce
pri rezani. V obrobku nesmi byt hrebiky ani
jina cizi télesa.

Pilu pouzivejte, az kdyz jsou ze stolu od-
stranéné naradi, odrezky atd., na stole se
smi nachazet jen obrobek. Drobny odpad,
volné kousky dreva a jiné predméty, které -
se dostanou do kontaktu s otacejicim se
kotoucem, mohou byt odmrstény vysokou
rychlosti.

VZdy rezejte jen jeden obrobek. Obrobky
naskladané na sebe nelze spravné upnout

nebo drzet a mohou pri Fezani zpUsobit

uvaznuti kotouce nebo sklouznout.

Zajistéte, aby pokosova kapovaci pila stala

pred pouzitim na rovné, pevné pracovni -
plose. Rovna a pevna pracovni plocha sni-

zuje nebezpeci, ze bude pokosova kapovaci

pila nestabilni.

Cesky

Praci si naplanujte. Pri kazdém nastavova-
ni pokosového Uhlu dbejte na to, aby byl
nastavitelny doraz spravné serizeny a ob-
robek podepreny, aniz by se dotykal ko-
touce nebo ochranného krytu. Bez zapnuti
naradi a bez obrobku na stole je treba pro-
vést simulaci kompletniho pohybu pilového
kotouce pri rezani, aby bylo zajisténo, ze
nedojde k omezeni nebo nehrozi nebezpedi
zariznuti do dorazu.

U obrobku, které jsou Sirsi nebo delsi nez
vrchni strana stolu, zajistéte primérené
podepreni, napr. pomoci prodlouzeni stolu
nebo kozy. Obrobky, které jsou delsi nebo
$irsi nez stll pokosové kapovaci pily, se
mohou zvrhnout, pokud nejsou pevné pode-
prené. Kdyz se odriznuty kus dreva nebo
obrobek zvrhne, mize nazdvihnout spodni
ochranny kryt nebo mize dojit k jeho ne-
kontrolovanému odmrsténi otacejicim se
kotoucem.

Misto prodlouzeni stolu nebo dopliujiciho
podepreni nevyuzivejte jiné osoby. Nesta-
bilni podepreni obrobku muize zpUsobit
uvaznuti kotouce. Obrobek se také muze
béhem rezani posunout a vtahnout vas

a pomocnika do otacejiciho se kotouce.
Odriznuty kus se nesmi tlacit proti otaceji-
cimu se pilovému kotouci. Pokud je malo
mista, napr. pri pouzivani podélnych dora-
z{, mUze se odriznuty kus vzpricit s kotou-
cem a byt silou odmrstén.

Pro radné podepreni kruhového materia-
Lu, jako tyci Ci trubek, pouzivejte vzdy
svérku nebo vhodné zarizeni. TyCe maji pri
rezani sklon ujizdét, ¢imz se mdze kotou¢
.zakousnout™ a muze dojit k vtazeni obrob-
ku s vasi rukou do kotouce.

Nez zariznete do obrobku, nechte kotouc
rozbéhnout na plné otacky. SniZzuje se tim
nebezpedi, ze se obrobek vymrsti.

Pokud obrobek uvazne nebo je kotouc za-
blokovany, pokosovou kapovaci pilu vy-
pnéte. Pockejte, dokud se vSechny pohy-
blivé dily nezastavi, vytahnéte sitovou za-
strcku ze zasuvky a/nebo vyjméte akumu-
lator. Poté odstrante uvazly material. Po-
kud byste pri takovémto zablokovani rezali
dal, mdze dojit ke ztraté kontroly nebo po-
skozeni pily.

Po skonceni Fezani uvolnéte vypinac, drzte
hlavu pily dole a pockejte, dokud se kotouc
nezastavi, nez odstranite odriznuty kus. Je
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2.3

velmi nebezpecné sahat rukou do blizkosti
dobihajiciho kotouce.

Pevné drzte drzadlo, kdyz provadite nel-
plny rez nebo kdyz uvolnite vypinac, nez
Fezaci hlava dosahne dolni polohu. Kvdli
brzdnému Gcinku pily se mdze rezaci hlava
trhavé pohybovat doll, coz zpUsobuje riziko
poranéni.

Nastroje a ¢asti nastroju

2.4

Vzdy pouzivejte pilové kotouce o spravné
velikosti a s vhodnym upinacim otvorem
(napf. hvézdicovitym nebo kruhovym). Pi-
lové kotouce, které neodpovidaji monta-
znim dildm pily, béZi nevystredéné a mohou
z materialu vylamovat Ulomky a odmrstit je.
Tyto ulomky mohou zasahnout oci uzivatele
nebo osob stojicich v okoli.

Deformované nebo naprasklé pilové platky
a pilové platky s tupym nebo poskozenym
ostrim se nesméji pouzivat.
Pouzivejte pouze pilové kotouce, které jsou
minimalné vhodné pro maximalni otacky
pily.
Pilovy kotou¢ prepravujte pouze ve vhod-
ném obalu. K tomuto Ucelu doporucujeme
originalni baleni.
Pouzivejte pouze pilové kotouce, které do-
porucuje vyrobce a které jsou vhodné pro
zpracovavany material. Zabranujete tim
prehrivani zubd pily pri rezani.

Dalsi bezpecnostni pokyny
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Pouzivejte pouze pilové kotouce, které od-
povidaji Gdajim pro pouziti v souladu s da-
nym ucelem. Pilové kotouce, které neodpo-
vidaji montaznim dildm pily, béZi nevystre-
déné a mohou z materialu vylamovat Glom-
ky a odmrstit je. Tyto Ulomky mohou zasah-
nout oci uZivatele nebo osob stojicich v oko-
Li.

Pouzivejte pouze pilové kotouce s Uhlem
¢ela £ 0°. Uhel ¢ela > 0° tahne pilu do ob-
robku. Hrozi nebezpeci poranéni zpétnym
razem pily a rotujicim obrobkem.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte funkci
kyvného ochranného krytu. Elektrické na-
radi pouzivejte, pouze pokud radné funguje.
Nesahejte rukama do odvodu trisek. Ot-
acejici se dily vdm mohou poranit ruce.

PFi praci maze vznikat zdravi Skodlivy
prach (napf. u natéru s obsahem olova ne-
bo u nékterych druhi dfeva). Kontakt

s timto prachem nebo jeho vdechovani ma-
Ze pro obsluhu ¢i osoby nachazejici se

v blizkosti predstavovat ohroZeni. Dodrzujte
bezpecnostni predpisy platné ve vasi zemi.

- Na ochranu svého zdravi pouzivejte
respirator P2. V uzavrenych prostorech se
postarejte o dostatecné vétrani a pripojte
mobilni vysavac.

- Nariznuté nebo poSkozené dorazy vyménte.
Poskozené dorazy mize pila pri praci od-
mrstit. MGze dojit k poranéni osob stojicich
v okoli.

- Pouzivejte jen originalni prislusenstvi
a spotrebni material Festool. Pouze pri-
slusenstvi otestované a schvalené firmou
Festool je bezpecné a perfektné prizpUso-
bené pro prislusné naradi a pouziti.

-  Elektrické naradi pouzivejte pouze ve vnitr-
nich prostorech a suchém prostredi.

2.5 Obrabeéni hliniku

& Pri obrabéni hliniku je z bezpecnostnich

dlvodUd nutné dodrZovat nasledujici opatreni:

- Zapojte naradi pres proudovy chranic (Fl,
PRCD).

- Kelektrickému naradi pripojte vhodny vy-
savac.

- Pravidelné Cistéte prach usazeny v krytu
motoru elektrického naradi.

- Pouzijte pilovy kotouc¢ na hlinik.

2.6

Noste ochranné bryle!

Specifické bezpecnostni pokyny pro
laser

- Laserovy paprsek nikdy nemirte na osoby.
Mdze dojit k nehodadm v disledku oslnéni.

- Nikdy se nedivejte primo do laserového
paprsku, ani do jeho odrazu. Pokud se
presto do laserového paprsku podivate,
okamzité zavrete oCi a uhnéte hlavou z do-
sahu paprsku. Kontakt s laserovym pa-
prskem muze zplsobit poskozeni zraku.

- Neprovadéjte u laseru zadné upravy.
Upraveny laser mize zpUsobovat dalsi ne-
bezpeci.

2.7 Zbyvajici neodstranitelna rizika

| pres dodrzeni vsech prislusnych predpisd mo-

hou vzniknout pFi provozu pily nebezpeci, napr.:

- dotknutim otacejicich se Casti ze strany: pi-
lového kotouce, upinaci priruby, Sroubu pri-
ruby,

- dotknutim c¢asti vedoucich proud pri otevre-
ném krytu a nevytazené sitové zastrcce,



- odlétnutim casti obrabéného materialu,

- odlétnutim ¢asti poSkozeného nastroje,

- vznikajicim hlukem,

- vznikajicim prachem.

2.8 Hodnoty emisi

Hodnoty zjisténé podle EN 62841 predstavuji ty-
picky:

Hladina akustického tlaku Lps = 88 dB(A])
Hladina akustického vykonu Ly, = 101 dB(A)
Nejistota K=3dB

N @ UPOZORNENI

Pri praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
= Pouzivejte ochranu sluchu.

Uvedené hodnoty emisi hluku

- se méri normovanym zkusebnim postupem
a mohou byt pouzity ke srovnani elektrické-
ho naradi s jinym naradim,

- mohou byt rovnéz pouzity pro predbézné
hodnoceni zatizeni.

/N UPOZORNENI

Emise hluku - v zavislosti na druhu a zpuso-
bu pouziti elektrického naradi, zejména na
tom, jaky druh obrobku je zpracovavan - se
pri skutecném pouzivani elektrického naradi
mohou od uvedenych hodnot odliSovat.

» Urcete bezpecnostni opatreni pro ochranu
obsluhy, ktera spocivaji na odhadu zatizeni
béhem skutecnych podminek pouZiti. (Pri-
tom je treba zohlednit vSechny casti provo-
zniho cyklu, napr. doby, ve kterych je elek-
trické naradi vypnuto, a doby, ve kterych je
sice zapnuté, ale bézi bez zatizeni.)

3 Pouziti v souladu s urcenim

Elektrické naradi je jako stacionarni naradi
urcené pro rezani dreva, plastu, hlinikovych
profild a srovnatelnych materiald. Jiné materia-
ly, zejména ocel, beton a mineralni materialy,
se nesmi rezat.

Pouzivejte pouze pilové kotouce Festool, které
jsou urcené pro pouzivani s timto elektrickym
naradim.

Pilové kotouce musi mit nasledujici parametry:
- Prdmér pilového kotouce 260 mm

- Sirka Fezu 2,5 mm (odpovida SiFce zubul)

- Upinaci otvor 30 mm

- TlousStka téla kotouce 1,8 mm

Cesky
- Pilovy kotouc podle EN 847-1
- Pilovy kotouc s upinacim Uhlem < 0°

Pilové kotouce Festool pro rezani dreva splnuji
normu EN 847-1.

Rezejte pouze materialy, pro které je prislusny
pilovy kotouc urceny.
Toto elektrické naradi sméji pouzivat vyhradné
odbornici nebo zaskolené osoby.
Za skody a Urazy vzniklé nespravnym
pouzitim odpovida uzivatel.

4  Technické udaje

Kapovaci pila KS 120 REB,
KS 88 RE

Vykon

220-240V 1600W

110V 1400 W

Otacky (volnobéh) 1 400-3 600 min-'

Vreteno naradi, @ 30 mm

Hmotnost podle EPTA-Procedure 01:2014

KS 120 REB 24 kg
KS 88 RE 23 kg

Max. rozmeéry obrobku viz kapitolu <Prace
s elektrickym naradim>.

5 Jednotlivé soucasti

[1.1]1 Drzadlo

[1.2] Vypinac

[1.31 Blokovani zapnuti

[1.4] Packa pro omezeni hloubky kapovaci-
ho rezu

[1.5] Otocny knoflik pro upnuti tazného za-
rizeni

[1.6] Prepravni pojistka

[1.7]1 Stupnice pro pokosovy Uhel (vertikal-
ni)

[1.8]1 Rozsireni stolu

[1.91 Otocny knoflik pro rozsifeni stolu

[1.10] Stupnice pro pokosovy Uhel (horizon-
talni)

[1.11] Zajistovaci packa pro pokosovy Uhel
(horizontalni)

[1.12] Aretacni packa pro prednastavené po-

kosové Uhly (horizontalni)
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Cesky
[1.13]

[1.14] Otocna packa pro jemné nastaveni po-
kosového uhlu (vertikalniho)*

Kyvny ochranny kryt

[2.1]1 Vypinac laseru*

[2.2] Kolecko pro nastaveni otacek

[2.3] Aretace vietena Fastfix

[2.4] Zajistovaci packa pro dorazové pravit-
ko

[2.5] Pouzdro pro Ghlovou jednotku

[2.6] Odjistovaci packa pro zvlastni kapova-
ci polohu*

[2.7]1 Packa pro zvlastni kapovaci polohu*

[2.8] Navijeni kabelu s integrovanym tran-
sportnim drzadlem

[2.9]1 Zajistovaci packa pro pokosovy Uhel

(vertikalni)

[2.10] Voli¢ rozsahu pokosového thlu (verti-
kalni)
Soucasti, které jsou na obrazcich oznacené *,
jsou pouze soucasti dodavky KS 120 REB.

Uvedené obrazky naleznete na zacatku a konci
navodu k obsluze.

6 Uvedenido provozu

/N /AN VAROVANI

Nepripustné napéti nebo nepripustna frek-

vence!

Nebezpeci Urazu

= Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické
energie musi souhlasit s Udaji na typovém
Stitku.

= V Severni Americe se smi pouZzivat pouze
naradi Festool s napétim 120V / 60 Hz.

Pred prvnim uvedenim do provozu
- Odstrante prepravni pojistku [4.4] na tahlu.

Zapnuti/vypnuti

- Stisknéte vypinac az k odporu pro odbloko-
vani rezaciho agregatu a kyvného ochran-
ného krytu.

- Stisknéte blokovani zapnuti [1.3].

- Pro zapnuti naradi dikladné stisknéte vypi-
nac [1.2].

- Provypnuti naradi vypinac opét pustte.
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6.1 Instalace naradi

AN VAROVANI

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem
» Pred provadénim jakychkoli praci na naradi
vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

Pred pouzitim namontujte naradi na rovnou

a stabilni pracovni plochu (napr. podstavec UG-
KAPEX, multifunkcni stdl MFT nebo ponk].

K dispozici jsou nasledujici moznosti montaze
Srouby: Upevnéte naradi na pracovni plochu
Ctyrmi Srouby. K tomu slouzi otvory [6.1] na Cty-
rech dosedacich bodech stolu pily.

Sroubové svérky: Upevnéte naradi na pracovni
plochu ¢tyrmi Sroubovymi svérkami. Jako upi-
naci plochy slouzi rovné plochy [6.2] na Ctyrech
dosedacich bodech stolu pily.

Upinaci sada (pro MFT): Upevnéte naradi po-
moci upinaci sady [6.4, 494693] na multifunkéni
stal MFT Festool. K tomu slouzi oba otvory pro
Srouby [6.3].

Podstavec UG-KAPEX: upevnéte naradi na pod-
stavec podle popisu v montaznim navodu, ktery
je priloZzeny k podstavci.

6.2 Transport

Zajisténi naradi (pFrepravni poloha)

= Stisknéte vypinac [4.1].

= Otocte rezaci agregat az nadoraz dold.

= Stisknéte aretaci [4.2]. Rezaci agregat nyni
zUstane v dolni poloze.

= Utdhnéte otocny knoflik [4.3], abyste zajistili
rezaci agregat v zadni poloze.

= Pred prepravou navinte sitovy kabel na navi-
jak kabelu [5.5].

» Ulozte kli¢ na vnitrni Sestihran [5.4] a Ghlo-
vou jednotku [5.3] (pouze KS 120 REB) do
uréenych drzakd.

/N VAROVANI

Nebezpeci poranéni

= Naradi nikdy nezvedejte a neprenasejte za
pohyblivy kyvny ochranny kryt [5.1].

= Priprenaseni uchopte naradi na strané za
stll pily [5.2] a za drZadlo [5.5] v navijaku
kabelu.

Odjistéte naradi (pracovni poloha)

= Zatlacte rezaci agregat ponékud doll a vy-
tahnéte prepravni pojistku [4.2].

= OtocCte rezaci agregat nahoru.

= Povolte otocny knoflik [4.3].



7 Nastaveni

/N /N VAROVANI

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem
» Pred provadénim jakychkoli praci na naradi
vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

Pouze KS 120 REB: Vyménte vystraznou nalep-
ku [3.1] tykajici se laseru za priloZzenou vystra-
znou nalepku ve vasem jazyce.

7.1 Volba pilového kotouce

Pilové kotouce Festool jsou oznaceny barevnym
krouzkem. Barva krouzku oznacuje material,
pro ktery je pilovy kotouc¢ vhodny.

Cesky

» Nasadte pilovy kotou¢ na vreteno nara-
di [7.5].

/N VAROVANI

Nebezpeci poranéni
» Dbejte na to, aby se shodoval smér ot-
aceni pilového kotouce [7.6] a nara-
di [7.1].
= Upevnéte pilovy kotou¢ pomoci priruby [7.7]
a sroubu [7.8].
= Sroub [7.8] pevné utadhnéte (levy zavit).
= Stisknéte aretaci vietena ([7.2]) a otocCte ji
0 90° proti sméru hodinovych rucicek.

7.3 Sveéerka obrobku

Nasazeni svérky obrobku

» Nasadte svérku obrobku [8.1] do jednoho ze
dvou otvorl [8.2]. Upinaci zarizeni pritom
musi smérovat dozadu.

» OtocCte svérku obrobku tak, aby upinaci zari-
zeni smérovalo dopredu.

Odsavani

Barva  Material Symbol
Zlutd Drevo
Cervend Laminované dievéné
desky
Zelend Cementovldknité des- W ===
ky, eternit
Modra  Hlinik, plast W Al

7.2 Vymeéna nastroje

/N VAROVANi

Nebezpeci poranéni
» Dodrzujte nasledujici pokyny:

- Pred vyménou nastroje vytdhnéte sitovou
zastrcku ze zasuvky.

- Aretace vretena [7.2] se dotykejte pouze
v klidovém stavu pilového kotouce.

- Pilovy kotouc se pfi praci velmi zahriva; ne-
dotykejte se ho, dokud nevychladne.

- Kvlli nebezpedi zranéni o ostré brity pri vy-
meéné nastroje noste ochranné rukavice.

Demontaz pilového kotouce

» Uvedte naradi do pracovni polohy.

= Stisknéte aretaci vietena [7.2] a otocCte ji
0 90° po sméru hodinovych rucicek.

= Uplné vy$roubuijte Sroub [7.8] klicem na
vnitrni Sestihran [7.9] (levy zavit).

= Stisknéte vypinac [7.3] a povolte tak zajisté-
ni kyvného ochranného krytu.

= Zcela otevrete kyvny ochranny kryt [7.4].

= Sejméte upinaci prirubu [7.7] a pilovy ko-
touc.

Montaz pilového kotouce

= Vsechny dily pred montazi vycistéte (pilovy
kotou¢, upinaci priruba, Sroub).

7.4
/N VAROVANI

OhrozZeni zdravi pisobenim prachu
= Nikdy nepracujte bez odsavani.
» Dodrzujte narodni predpisy.

» PouZivejte respirator!

K odsavacimu hrdlu [9.1] lze pFipojit mobilni vy-
savacC Festool s prdmérem odsavaci hadice

36 mm nebo 27 mm (doporucujeme 36 mm kva-
li mensimu riziku ucpani.

Flexibilni lapac trisek [9.2] zlepSuje zachycova-
ni prachu a odrezkl. Proto nepracujte bez na-
montovaného lapace.

Lapac tfisek se upind pomoci spony [10.1] na
ochranny kryt. Hacky [10.2] spony pritom musi
zaskodit do otvort [10.3] v ochranném krytu.

7.5 Prizpusobeni rozsifeni stolu

= Povolte otoény knoflik [1.9].

= Rozsireni stolu [1.8] vytahnéte natolik, aby
byl obrobek Uplné podepreny.

= Utahnéte otocny knoflik.

Pokud obrobek i pres maximalné vytazené
rozsireni stolu precniva, musi se obrobek
podepfit jinym zplsobem.

7.6 Doraz obrobku

Nastaveni dorazového pravitka
Pri pokosovych uhlech musite nastavit dorazova
pravitka [11.1], aby nebranila funkci kyvného
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Cesky

ochranného krytu nebo neprisla do styku s pilo-

vym kotoucem.

= Povolte upinaci packu [11.2].

» Posunte dorazové pravitko tak, aby nejkratsi
vzdalenost od pilového kotouce pri praci Ci-
nila max. 4,5 mm.

» Upinaci packu znovu utahnéte.

Sejmuti dorazového pravitka

U nékterych pokosovych rezi mizZe byt nutné
sejmout dorazové pravitko, protoze by jinak do-
Slo ke kolizi s Fezacim agregatem.

= Zasroubujte Sroub [11.3] co moZna nejvic
do zavitového otvoru (dold).

= Nyni mdzete dorazové pravitko vytdhnout
smeérem do strany.

» KdyzZ znovu nasadite dorazové pravitko,
Sroub opét vysroubujte o tri otacky.

Pomocny doraz

Pro zvétSeni dorazové plochy mdzete do otvo-

rd [12.1] v obou dorazovych pravitkach namon-

tovat vzdy po jednom pomocném dorazu ze dre-

va [12.2]. Tak lze bezpecnéji podeprit vétsi ob-

robky.

Dodrzujte pritom nasledujici:

- Srouby pro upevnéni pomocnych dorazd
nesmi vycnivat z povrchu.

- Pomocné dorazy se smi pouzivat pouze pro
rezy s Uhlem 0°.

- Pomocné dorazy nesmi zhorSovat funkci
ochrannych kryta.

7.7 Horizontalni pokosovy uhel

Lze nastavit libovolné horizontalni pokosoveé
thly od 50° (na levé strané) do 60° (na pravé
strané). Navic lze béZné pokosové uhly zaareto-
vat.

Sipka rucicky [13.2] ukazuje nastaveny horizon-
talni pokosovy Uhel. Obé znacky vpravo a vlevo
od Sipky rucicky vam umoznuji presné nastave-
ni polovicnich Uhld. K tomu se musi tyto dvé
znacky kryt s ¢arkami stupnd na stupnici.
Standardni horizontalni pokosové uhly
Nasledujici pokosové Uhly lze zaaretovat:
vlevo: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

vpravo: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» Uvedte naradi do pracovni polohy.
Zatahnéte zajistovaci packu [13.5] nahoru.
Stisknéte areta¢ni packu [13.4] dold.
Otocte stdl pily az na pozadovany pokosovy
uhel.

Opét uvolnéte aretacni packu. Aretacni pa-
cka musi citelné zaskocit.

= Stisknéte zajistovaci packu dold.

Yyevy

y
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Libovolné horizontalni pokosové thly

= Uvedte naradi do pracovni polohy.
Zatahnéte zajistovaci packu [13.5] nahoru.
Stisknéte aretacni packu [13.4] dold.
Otocte stdl pily az na pozadovany pokosovy
uhel.

Stisknéte zajistovaci packu dold.

Opét uvolnéte aretacni packu.

7.8 Vertikalni pokosovy Uhel

Uvedte naradi do pracovni polohy.

Povolte zajistovaci packu_[14.1].

= Nastavte voli¢ [14.2] na pozadovany rozsah
nastaveni (0°-45°, +45°, nebo +47°).

= Otocte rezaci agregat tak, aby rucicka [14.31]
ukazovala pozadovany pokosovy Uhel. Pouze
KS 120 REB: pomoci otocné packy pro jem-
né nastaveni [14.4] mUZete presné nastavit
vertikalni pokosovy Uhel.

= Zajistovaci packu opét utadhnéte [14.11.

Yyvy

v

y

\

\

7.9  Zvlastni kapovaci poloha

Kromé bézné polohy pro Fezani nebo kapovani
prken/paneld ma naradi zvlastni kapovaci polo-
hu pro kapovani vysokych list do 120 mm.

= Zatadhnéte rezaci agregat dopredu.

= OtocCte packu [15.3] dold.

= Posunte rezaci agregat zpét tak, aby byl ko-
vovy oblouk [15.1] zahdknuty do zadniho ot-
voru rezaciho agregatu.

= V této poloze miZete nyni pomoci dorazu
rezat listy o vysce az 120 mm. Tazna funkce
a funkce vertikalniho natoceni kapovaci pily
jsou ale deaktivované.

» Pro uvedeni naradi zpét do standardni polo-
hy stisknéte odjistovaci packu [15.2] a pre-
tahnéte rezaci agregat dopredu. Kovovy ob-
louk [15.1] se tim zase vyhakne a pa-
cka [15.3] se sklopi zpét.

7.10 Omezeni hloubky kapovaciho rezu

Pomoci plynule nastavitelného omezeni hloubky

kapovaciho rezu lze nastavit vertikalni rozsah

natoCeni rezaciho agregatu. To umoznuje rezani
drazek nebo zplostovani obrobka.

@ Vezmeéte v Uvahu omezeny rozsah drazky:
Plynulé nastaveni je moZné pouze v rozsa-
hu od 0 do 45 mm. Také mozna délka draz-
ky je omezena. Napr.: Pri hloubce drazky
48 mm a tloustce obrobku 88 mm cini ten-
to rozsah od 40 do 270 mm.

» Uvedte naradi do pracovni polohy.
= OtocCte packu pro omezeni hloubky re-
zu [16.1]1 dold, az zaskodi. Rezaci agregat



lze nyni otodit dold jen k nastavené hloubce
rezu.

» Otacenim packy pro omezeni hloubky rezu
nastavte pozadovanou hloubku Fezu.

» Pro deaktivaci omezeni hloubky kapovaciho
rezu otoCte packu pro omezeni hloubky rezu
znovu nahoru.

7.11 Pevna horizontalni poloha

Pomoci otocného knofliku [16.2] mizete rezaci
agregat upnout v libovolné poloze podél ta-
hel [16.31.

7.12 Zapnuti laseru (pouze KS 120 REB)

Naradi je vybavené dvéma lasery, které vyzna-
Cuji Feznou sparu vpravo a vlevo od pilového ko-
touce. MUZete tak oboustranné vyrovnavat ob-
robek (leva nebo prava strana pilového kotouce,
resp. rezna spara).

» Pro zapnuti a vypnuti laseru stisknéte tlacit-

8

N,

ko [2.1]. Pokud naradi 30 minut nepouZiva-
te, laser se automaticky vypne a musi se za-
pnout znovu.

Prace s elektrickym naradim

VAROVANI

Odlétavajici casti nastroje / casti obrobku
Nebezpeci poranéni

= Noste ochranné bryle!

» Pri pouzivani naradi se musi ostatni osoby

zdrzovat v dostate¢né vzdalenosti.

= Obrobky vzdy pevné upnéte.
» Sroubové sveérky musi vzdy Uplné doléhat.

AN

VAROVANI

Kyvny ochranny kryt se nezavira
Nebezpeci poranéni

= Preruste rezani.

= Odpojte sitovy kabel, odstrante zbytky po

AN

rezani. V pripadé poskozeni nechte kyvny
ochranny kryt vymeénit.

VAROVANI

Nebezpeci poranéni
» Dodrzujte nasledujici pokyny:

Spravna pracovni poloha:

- vpredu na strané obsluhy;

- Celem k pile;

- vedle roviny pilového kotouce.
Elektrické naradi pri praci drzte vzdy ovla-
dajici rukou za rukojet [1.1]. Volnou ruku
drzte vzdy mimo nebezpecnou oblast.

®

8.1

Cesky

Pracujte pouze s uzpisobenym rozsifenim
stolu [1.8] (viz kapitolu 7.5).

Elektrické naradi vedte proti obrobku, jen
pokud je zapnuté.

Prizplsobte rychlost posuvu, abyste zabra-
nili pretizeni naradi a dale taveni plastu pfi
rezani plastd.

V pripadé vadné elektroniky s elektrickym
naradim nepracujte, protoze to mdze vést
k nadmeérnym otackam. Vadnou elektroniku
poznate podle toho, Ze neprobihda mékky
rozbéh, neni mozna regulace otacek a z na-
radi vychazi kour nebo zapach spaleniny.
Pred praci zajistéte, aby se pilovy kotouc
nedotykal dorazovych pravitek, svérky ob-
robku, sroubovych svérek nebo jinych sou-
casti naradi.

Pokud elektrické naradi nepouzivate, vy-
tahnéte zastrcku ze sitové zasuvky. Opti-
malizujete tim zivotnost elektroniky.

Rozmeéry obrobku

Maximalni rozméry obrobku bez rozsireni po-
moci prislusenstvi

Pokosovy Uhel podle

Vyska x Sirka

stupnice, horizontalni/ [mm]
vertikalni

0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° vpravo 35 x 305
0°/45° vlevo 55 x 305
45°/45° vpravo 35x 215
45°/45° vlevo 55 x 215

Maximalni rozméry obrobku pri montazi spo-
lecné s KA-KS 120

Montazi prislusenstvi se neméni maximalni vy-
Ska a Sirka obrobku.

Pouzité prislusenstvi Délka
KA-KS 120 (jednostranny) do 2 400 mm
KA-KS 120 (oboustranny) do 4 800 mm
Dlouhé obrobky
Obrobky, které presahuji plochu pily, jesté po-
deprete:
= Prizplsobte rozsireni stolu, viz kapitolu

|

Pokud obrobek nadale precniva, rozsireni
stolu znovu zasunte a namontujte kapovaci
doraz KA-KS 120 (viz kapitolu 8.1)..
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Cesky

» Zajistéte obrobek pridavnymi Sroubovymi
svérkami.

Tenké obrobky

Tenké obrobky mohou pri rezani vibrovat nebo

prasknout.

» Tenké obrobky mohou pri Fezani vibrovat
nebo prasknout.

= Zesileni obrobku: Upnéte spolecné s odrez-
kem.

Tézké obrobky

» Pro zabezpeceni stability naradi i pri rezani
tézkych obrobk( sefidte opérnou patku tak,
aby byla zarovnana s podkladem.

8.2 Kontrola pohyblivosti kyvného
ochranného krytu

& Kyvny ochranny kryt se musi vzdy volné

pohybovat a samocinné zavirat.

» Vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.

» Kyvny ochranny kryt uchopte rukou a na
zkousku ho zasunte do agregatu pily.
Kyvny ochranny kryt se musi lehce pohybo-
vat a musi byt mozné ho témeér zasunout do
kyvného krytu.

Cisténi prostoru kolem pilového kotouce

» Prostor kolem kyvného ochranného krytu
udrzujte vzdy Cisty.

» Prach a trisky odstrante vyfoukanim stlace-
nym vzduchem nebo Stétcem.

8.3  Upnuti obrobku

/N VAROVANI

Nebezpeci poranéni
» Dodrzujte nasledujici pokyny:

- Stabilni upevnéni - Obrobky vzdy pevné
upnéte svérkou. PFitom musi spodni
drzédk [17.2] bezpecné doléhat k obrobku.
(Poznamka: Podle tvaru obrobku, napr.

u kruhového tvaru, mize byt nutné pouzit
pomucky.) Nerezejte obrobky, které nelze
bezpecné upnout.

- Velikost - nerezejte priliS malé obrobky.
Odriznuty kus by z bezpec¢nostnich ddvodu
nemél byt kratsi nez 30 mm. Malé obrobky
muze pilovy kotou¢ zatdhnout dozadu do
mezery mezi pilovym kotoucem a dorazo-
vym pravitkem.

- Zvlast dbejte na to, aby pilovy kotouc neza-
tahl dozadu do mezery mezi pilovym kotou-
cem a dorazovym pravitkem obrobky. Toto
nebezpedi hrozi zejména pri horizontalnich
pokosovych rezech.
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- Velmi tenké obrobky [24.1] vyztuZte tim, Ze
je preriznete spolecné s pridavnou li-
Stou [24.2]. Velmi tenké obrobky mohou pfi
rezani vibrovat nebo prasknout.

Pri upinani postupujte nasledovné:

= Polozte obrobek na stdl pily a pritlacte ho
proti dorazovym pravitkdm.

= Povolte zajistovaci packu [17.1] svérky ob-
robku.

» Otocte svérku obrobku tak, aby byl dolni
drzak [17.2] nad obrobkem.

» Spustte dolni drzak na obrobek.

= Utahnéte zajistovaci packu [17.1].

8.4 Regulace otacek

Otacky lze nastavovat pomoci kolecka [2.2] ply-
nule od 1 400 do 3 600 min~'. MlzZete tak ry-
chlost Fezani optimalné prizplsobit prislusné-
mu obrobku.

Doporucena poloha kolecka pro nastaveni
otacek

Drevo 3-6
Plast 3-5
V0aknité materialy 1-3
Hlinikové a nezelezné profily 3-6

8.5 Rezy beztahu

= Provedte na naradi pozadovana nastaveni.

= Pevné upnéte obrobek.

» Posunte rezaci agregat az nadoraz dozadu
(smérem k dorazu obrobku) a utdhnéte ot-
oc¢ny knoflik [1.5] pro upnuti tazného zarize-
ni, nebo upevnéte rezaci agregat do special-
ni kapovaci polohy (pouze KS 120 REB.

» Zapnéte naradi.

= Vedte rezaci agregat za drzadlo [1.1] poma-
lu doll a se stejnomérnym posuvem preri-
znéte obrobek.

= Vypnéte naradi a pockejte, dokud se pilovy
kotouc Uplné nezastavi.

OtocCte rezaci agregat znovu nahoru.

8.6 Rezytahem

y

Provedte na naradi pozadovana nastaveni.

Pevné upnéte obrobek.

» Pretahnéte fezaci agregat podél tahel do-
predu.

= Zapnéte naradi.

= Rezaci agregét vedte za drzadlo [1.1] poma-
lu dold.

= Tlacte rezaci agregat rovhomérnym posu-
vem dozadu a rezte obrobek.

= Vypnéte naradi.

Y



= Pockejte, az se pilovy kotouc zcela zastavi,
a teprve potom posunte rezaci agregat na-
horu.

8.7 Uhlova jednotka (pouze KS 120 REB)

Pomoci Uhlové jednotky lze snimat libovolné

Ghly (napf. mezi sténami). Uhlova jednotka pfi

tom vytvari osu uhlu.

Sejmuti vnitrniho uhlu

= Povolte upnuti [18.2].

» Polozte Uhlovou jednotku s obéma rame-
ny [18.1] na vnitrni Ghel.

= Zavrete upnuti [18.2].

Sejmuti vnéjsiho uhlu

= Povolte upnuti [18.3].

= Posunte hlinikové profily [18.4] obou ramen
dopredu.

» Polozte Uhlovou jednotku s obéma rame-
ny [18.4] na vnéjsi Ghel.

= Zavrete upnuti [18.3].

» Posunte hlinikové profily obou ramen znovu
zpatky.

Preneseni thlu

= Prilozte Uhlovou jednotku ramenem k dora-
zovému pravitku kapovaci pily.

= Pro nastaveni osy Ghlu (horizontalni poko-
sovy Uhel] otoCte rezaci agregat tak, aby se
laserovy paprsek kryl s linii [19.1] Ghlové
jednotky.

O Uhlovou jednotku je nutné za timto Gcelem
posunout rovnobézné k dorazu kapovaci
pily. Uhlovou jednotku soucasné pritlacte
palcem v prohlubni pro uchopeni k dorazo-
vému pravitku.

9 Udrzba a osetrovani

/N /AN VAROVANi

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem

» Pred jakymikoli pracemi Udrzby a opravami
vytahnéte vzdy sitovou zastrcku ze zasuvky!

» VsSechny prace udrzby a opravy, které vyza-
duji otevreni krytu motoru, smi provadét
pouze autorizovany zakaznicky servis.

» Poskozené ochranné prvky a dily museji byt
odborné opraveny nebo vyménény kvalifiko-
vanym servisem, pokud neni v navodu k ob-
sluze uvedeno jinak.

= Pravidelné Cistéte vlozku stolu [20.1] a od-
savaci kanalek na lapadi trisek (viz obra-
zek 10) vyfukovanim stlacenym vzduchem
nebo Stétcem, abyste odstranili dfevéné
trisky, usazeny prach a zbytky obrobkd.

Cesky

» Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt
chladici otvory v krytu vzdy volné a Cisté.

Pravidelné Cisténi naradi, predevsim se-
Fizovacich zarizeni a vedeni, predstavuje
dalezity bezpeénostni faktor.

Naradi je vybaveno specialnimi samovypinacimi
uhliky. Jsou-li opotrebené, automaticky se pre-
rusi napajeni a naradi se zastavi.

’W Servis a opravy smi provadét pouze
.ﬁ &, vyrobce nebo servisni dilny. Nejblizsi
'@ adresu najdete na: www.festool.cz/

sluzby

EKAT . | Pouzivejte jen originalni ndhradni di-

?&ﬁiﬁ ly Festool! Obj. ¢. na: www.fe-

stool.cz/sluzby
FESTOOL

9.1 Nastaveni laseru [pouze KS 120 REB)

Laserové paprsky jsou z vyroby nastavené
spravné. Nastaveni ménte jen v dale uve-
denych pripadech.

Pokud se laserové paprsky neshoduji s Feznou

hranou, mdzete sefidit oba lasery. Pouzijte k to-

mu Sroubovak na vnitfni Sestihran (velikost 2,5).

= Na vyznacenych mistech ([3.2] az [3.7]) pro-
trhnéte sSroubovakem na vnitrni Sestihran
nalepku, abyste se dostali k nastavovacim
Sroubldm.

» Pro kontrolu laseru upevnéte na naradi
zkusebni obrobek.

» Do obrobku vyriznéte drazku.

» Hlavu pily vyklopte nahoru a zkontrolujte
nastaveni.

Laserovy paprsek neni viditelny.
= Zapnéte laserovy paprsek. [1.2]
» I|dentifikujte neviditelny laser.

> Otacejte nastavovacimi Srouby [3.31pro
levy a [3.5] pro pravy laserovy paprsek,
az se paprsky objevi na obrobku.

> Podle popisu nastavte nejprve (a) rovno-
béZnost s narysem, poté (b) sklon a na-
konec (c) osovy posun laserového pa-
prsku.

a) Laserovy paprsek neni rovnobézny s nary-
sem [obrazek 3A]

Nastavte rovnobéznost.

Levy laserovy pa- Nastavovaci
prsek Sroub [3.4]
Pravy laserovy pa- Nastavovaci

prsek Sroub [3.6]
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Cesky
b) Laserovy paprsek pri kapovani ujizdi doleva,
resp. doprava [obrazek 3B]

Nastavte sklon tak, aby laserovy paprsek pri ka-
povani neujizdél.

Levy laserovy pa- Nastavovaci
prsek $roub [3.3]
Pravy laserovy pa- Nastavovaci
prsek $roub [3.5]

c) Laserovy paprsek neni v misté rezu [obra-
zek 3C]

Nastavte osovy posun.

Levy laserovy pa- Nastavovaci
prsek $roub [3.2]
Pravy laserovy pa- Nastavovaci

Sroub [3.7]

9.2 Oprava horizontalniho pokosového Uhlu

prsek

9.5 Cisténi, resp. vyména okénka laseru
(pouze KS 120 REB)

Pokud rucicka [13.2] u aretovacich pokosovych
Uhld jiz neukazuje na nastavenou hodnotu, mi-
Zete rucicku seridit po povoleni Sroubu [13.1].
Pokud se skutec¢ny (ufiznuty) pokosovy Uhel lisi
od nastavené hodnoty, mdzete ho opravit:

» Nechte rezaci agregat zaskocit v poloze 0°.

= Povolte tri Srouby [13.3], kterymi je stupni-
ce pripevnéna ke stolu pily.

» Posunte stupnici s rezacim agregatem tak,
aby skute¢na hodnota ¢inila 0°. M{zete to
kontrolovat na zakladé Uhlu mezi dorazo-
vym pravitkem a pilovym kotoucem.

» Znovu utdhnéte tri Srouby [13.3].

» Zkontrolujte nastaveny uhel testovacim re-
zem.

9.3 Oprava vertikalniho pokosového uhlu

Pokud skutecna hodnota jiz nesouhlasi s nasta-

venou hodnotou, mdzete ji opravit.

» Nechte rezaci agregat zaskocit v poloze 0°.

= Povolte oba Srouby [23.1].

= Otacejte rezaci agregat, dokud nebude sku-
te¢na hodnota cinit 0°. Mdzete to kontrolo-
vat na zakladé uhlu mezi stolem pily a pilo-
vym kotoucem.

= Znovu utahnéte oba Srouby [23.1].

» Zkontrolujte nastaveny Uhel testovacim re-
zem.

Pokud rucicka [22.2] uz neukazuje na nastave-

nou hodnotu, mdzete ji seridit po povoleni Srou-

bu [22.1].

9.4 Vymeéna vlozky stolu

Nepracujte s opotrebovanou vlozkou sto-
lu [20.1], nybrz ji vyménte za novou.
= Pro vyménu povolte Sest Sroubl [20.2].
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Okénko [21.2] pro ochranu laseru se mize pfi
provozu znecistit. Za Ucelem cisténi nebo vymé-
ny ho lze demontovat.

= Povolte Sroub [21.5] cca o 2 zavity.

» Okénko zatlacte soucasné smérem [21.3]
a [21.4].

» Okénko vyjméte.

Okénko vycCistéte nebo ho vymeénte za nové.
» Nasadte vycisténé/nové okénko. Obé zaraz-
ky [21.1] okénka musi zasko it do vyrezl

v hornim ochranném krytu, jak je znazorné-
no na obrazku 21.
= Utdhnéte Sroub [21.5].

y

10 Prislusenstvi

Pouzivejte pouze plvodni prislusenstvi Festool.

Objednaci Cisla pro prislusenstvi a naradi nale-
znete ve svém katalogu Festool nebo na inter-
netu na www.festool.cz.

Kromeé popsaného prisluSenstvi nabizi Festool
dalsi bohaté systémové prislusenstvi, které vam
umozni mnohostranné a efektivni pouzivani vasi
pily, napr.:

e pilové kotouce pro réizné materialy.
Kapovaci doraz KA-KS 120

Podstavec UG-KAPEX KS 120

Uhlova opérka AB KS 120

11 Zivotni prostiedi

Naradi nevyhazujte do domovniho odpa-
du! Naradi, prislusenstvi a obaly ode-
vzdejte k ekologické recyklaci. Dodrzujte
platné vnitrostatni predpisy.
Pouze EU: Podle evropské smérnice o odpad-
nich elektrickych a elektronickych zarizenich
a provadeéni v narodnim pravu se musi staré
elektrické naradi shromazdovat oddélené
a odevzdat k ekologické recyklaci.
Informace k REACh: www.festool.com/reach
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1 Symbole

Ostrzezenie przed ogolnym zagroze-
niem

Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Przeczytac instrukcje obstugi i wska-
zowki dotyczace bezpieczenstwa!

Strefa zagrozenia! Nie zbliza¢ rak!

CONSPpr@®e®dIAI> >

Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

Nalezy stosowa¢ ochrone drog odde-
chowych!

Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu!

Uwaga laser!

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne!

Nie wyrzucac razem z odpadami domo-
wymi.

Klasa zabezpieczenia Il

Zalecenie, wskazowka

-— Instrukcja postepowania
N | Elektronika z regulowana, statg pred-
"\/| koscia obrotowa i kontrola temperatu-

ry.
‘.'““E"> Wymiana narzedzia FastFix

Polski

4 3| Hamulec zapewniajacy bezpieczng pra-
) ce

Drewno

Laminowane ptyty drewniane

Ptyty wtdkno-cementowe eternit

Aluminium

Oznakowanie CE: potwierdza zgodnosc
elektronarzedzia z wytycznymi Wspol-
noty Europejskie;.

2 Uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

2.1 Ogolne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace elektronarzedzi

& OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé
wszystkie wskazowki i instrukcje doty-
czace bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie
wskazowek i instrukcji dotyczacych bezpieczen-
stwa moze doprowadzi¢ do porazenia pradem,
pozaru i/ lub powstania ciezkich obrazen ciata.

Wszystkie wskazowki i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa nalezy zachowac do wyko-
rzystania w przysztosci.

Uzywane w niniejszych wskazéwkach dotycza-
cych bezpieczenstwa pojecie ,elektronarzedzie”
odnosi sie do narzedzi elektrycznych zasilanych
z sieci (z przewodem zasilajacym) i do narzedzi
elektrycznych zasilanych z akumulatora (bez
przewodu zasilajacego).

2.2 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
wtasciwe dla urzadzenia

- Ukosnice sa przeznaczone do ciecia drew-
na lub produktow drewnopodobnych, nie
mozna ich stosowac do ciecia materiatow
zelaznych takich jak prety, drazki, sSruby
itp.Scierny pyt powoduje blokowanie rucho-
mych czesci, takich jak dolna ostona. Po-
wstajace podczas ciecia iskry powoduja
spalenie dolnej ostony i pozostatych ele-
mentdw z tworzywa sztucznego.

- W miare mozliwosci zamocowac obrabiany
element za pomoca scisku srubowego. Je-
sli obrabiany element jest trzymany reka,
nalezy zawsze trzymac reke w odlegtosci
co najmniej 100 mm od kazdej strony tar-
czy pilarskiej. Nie stosowac pilarki do cie-
cia elementow, ktore sa zbyt mate, aby je
zamocowac lub trzymac reka. Jesli reka
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Polski
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zbytnio zblizy sie do tarczy pilarskiej, istnie-
je zwiekszone ryzyko kontuzji w wyniku
kontaktu z tarcza pilarska.

Element obrabiany musi pozostawac nie-
ruchomy i powinien by¢ przymocowany lub
docisniety do prowadnicy i stotu. Nie wsu-
wac obrabianego elementu w tarcze pilar-
ska i nie stosowac ciecia ,,z wolnej re-
ki".Luzne lub ruchome elementy moga
zostac wyrzucone z duza predkoscia i spo-
wodowac obrazenia.

Przesuwac pilarke przez obrabiany ele-
ment. Unikac ciagniecia ukosnicy przez
obrabiany element. Aby wykonac ciecie,
podnies¢ gtowice tnaca i przeciagnac ja
nad obrabiany element, nie wykonujac cie-
cia. Nastepnie wtaczyc¢ silnik, pochyli¢ gto-
wice tnaca do dotu i docisnac¢ pilarke do
obrabianego elementu. W przypadku ciecia
ciagnacego zachodzi niebezpieczenstwo, ze
tarcza pilarska podejdzie w gore na obra-
bianym elemencie i jednostka tarczy pilar-
skiej zostanie nagle wyrzucona w strone
operatora.

Nigdy nie przesuwac reki po przewidzianej
linii ciecia, ani przed, ani za tarcza pilar-
ska. Przytrzymywanie obrabianego ele-
mentu ,.skrzyzowanymi rekoma”, tzn. trzy-
manie obrabianego elementu lewa reka z
prawej strony obok tarczy pilarskiej lub od-
wrotnie jest bardzo niebezpieczne.

Gdy tarcza pilarska obraca sie, nie wkta-
dac rak za ogranicznik. Zawsze zachowy-
wac bezpieczna odlegtos¢ minimum 100
mm miedzy dtonia a obracajaca sie tarcza
pilarska (dotyczy to obu stron tarczy pilar-
skiej, np. podczas usuwania odpadow
drewnianych). Jesli odlegtosc obracajace;
sie tarczy pilarskiej bedzie mniejsza, mozna
nie zauwazyc¢ zblizajacej sie tarczy i moze to
doprowadzi¢ do ciezkich obrazen.

Przed przystapieniem do ciecia sprawdzi¢
obrabiany element. Jesli obrabiany ele-
ment jest wygiety lub wykrzywiony, zamo-
cowac go strona wygieta na zewnatrz do
ogranicznika. Zawsze upewnic sie, ze
wzdtuz linii ciecia nie ma zadnej szczeliny
miedzy obrabianym elementem, ogranicz-
nikiem i stotem. Wygiete lub wykrzywione
obrabiane elementy moga sie obrdci¢ lub
chybotac i spowodowac zakleszczenie ob-
racajacej sie tarczy pilarskiej podczas cie-
cia. Na obrabianym elemencie nie moze byc
gwozdzi ani ciat obcych.

Korzystac z pilarki dopiero wtedy, gdy na
stole nie ma narzedzi, odpadow drewnia-
nych itp.; na stole moze sie znajdowac tyl-
ko obrabiany element. Mate odpady, luzne
kawatki drewna lub inne przedmioty, ktdre
zetkna sie z obracajaca sie tarcza, moga
zostac odrzucone z duza predkoscia.

Ciac zawsze tylko jeden obrabiany ele-
ment na raz. Obrabianych elementow uto-
zonych w stos nie da sie odpowiednio za-
mocowac ani przytrzymac i moga one spo-
wodowac zakleszczenie tarczy lub zeslizg-
nac sie podczas ciecia.

Nalezy zwroci¢ uwage na to, aby ukosnica
byta ustawiona na rownej, stabilnej po-
wierzchni roboczej. Rowna i stabilna po-
wierzchnia robocza zmniejsza ryzyko nie-
stabilnosci ukosnicy.

Nalezy zaplanowac swoja prace. Przy kaz-
dym przestawieniu nachylenia tarczy pi-
larskiej lub zmianie kata uciosu zwraci¢
uwage, aby ruchomy ogranicznik byt pra-
widtowo wyregulowany i podpierat obra-
biany element, nie dotykajac jednoczesnie
tarczy ani ostony. Nalezy zasymulowac caty
ruch ciecia tarczy pilarskiej bez wtaczania
urzadzenia i bez obrabianego elementu na
stole, aby upewnic sie, ze nie bedzie zad-
nych utrudnien oraz ze nie dojdzie do na-
ciecia ogranicznika.

W przypadku obrabianych elementow,
ktore sa szersze lub dtuzsze niz powierz-
chnia stotu, nalezy zadba¢ o odpowiednie
podparcie, np. przez przedtuzenie stotu
lub kozty do ciecia. Obrabiane elementy,
ktdre sg szersze lub dtuzsze niz powierz-
chnia stotu, moga spasc, jesli nie beda od-
powiednio podarte. Jesli odciety kawatek
drewna lub obrabiany element spadnie,
moze to spowodowac podniesienie sie do-
nej ostony i niekontrolowane odrzucenie jej
przez obracajaca sie tarcze.

Nie korzysta¢ z pomocy innych osoéb za-
miast przedtuzenia stotu lub dodatkowego
podparcia. Niestabilne podparcie obrabia-
nego elementu moze doprowadzic do za-
kleszczenia sie tarczy. Réwniez obrabiany
element moze sie przesunac podczas ciecia
i wciagnac operatora oraz pomagajaca 0so-
be na obracajaca sie tarcze.

Odciety fragment nie moze zostac wcisnie-
ty na obracajaca sie tarcze pilarska. Jesli
jest mato miejsca, np. w przypadku stoso-
wania prowadnic wzdtuznych, odciety frag-



2.3

ment moze sie zaklinowac o tarcze i zostac
odrzucony z duza sita.

Zawsze stosowac imadto lub inny odpo-

wiedni przyrzad do prawidtowego moco- -
wania materiatow o przekroju okragtym,
takich jak drazki czy rury. Drazki podczas
ciecia maja tendencje do uciekania, w wyni-
ku czego tarcza moze sie ,wgryz¢” a obra-
biany element wraz z dtonia moze zostac
wciagniety na tarcze.

2.4

Polski

Tarcze pilarska transportowac wytacznie w
odpowiednim opakowaniu. Zalecamy uzycie
oryginalnego opakowania.

Stosowac wytacznie tarcze pilarskie zale-
cane przez producenta, odpowiednie do
materiatu, ktéry ma by¢ poddany obrobce.
Zapobiega to przegrzaniu zebow tarczy
podczas ciecia.

Dodatkowe wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem ciecia obrabianego
elementu poczekac, az tarcza osiagnie
petna predkos¢ obrotowa. Zmniejsza to ry-
zyko odrzucenia elementu obrabianego.

Jesli obrabiany element zostanie zakle-
szczony lub tarcza zostanie zablokowana,
wytaczy¢ ukosnice. Poczekad, az wszystkie
ruchome czesci zatrzymaja sie, odtaczy¢
wtyczke sieciowa i/ lub wyjaé¢ akumulator.
Nastepnie usunac zakleszczony materiat.
Jesli przy takim zakleszczeniu nadal bedzie
kontynuowane ciecie, moze doj$¢ do utraty
kontroli i uszkodzen ukosnicy.

Po zakonczeniu ciecia zwolni¢ przetacznik,
przytrzymac gtowice tnaca na dole i przed
wyjeciem odcietego kawatka poczekac, az
tarcza zatrzyma sie. Bardzo niebezpieczne
jest sieganie reka w poblize zatrzymujace]
sie tarczy.

Podczas wykonywania niepetnych ciec i
podczas zwalniania przetacznika nalezy
trzymac¢ mocno uchwyt, az do momentu,
gdy gtowica pilarki osiagnie dolna pozycje.
Ze wzgledu na efekt hamowania pity, gtowi-
ca moze zostaé gwattownie pociagnieta w
dét, co moze prowadzic¢ do obrazen.

Narzedzia i ich elementy

Zawsze stosowac tarcze pilarskie o odpo-
wiednim rozmiarze i z odpowiednim otwo-
rem mocujacym (np. gwiazdzistym lub ok- -
ragtym). Tarcze pilarskie, ktore nie pasuja
do elementéw montazowych ukosnicy, ob-
racaja sie nierdwnomiernie i moga wytamy-
wac i wyrzucac na zewnatrz drzazgi mate-
riatu. Drzazgi moga trafi¢ do oka uzytkow-
nika lub osdb stojacych obok.

Nie wolno stosowac¢ zdeformowanych lub
popekanych brzeszczotow, jak réwniez
brzeszczotow z tepymi lub uszkodzonymi
ostrzami.

Uzywac wytacznie tarcz pilarskich odpo-
wiednich co najmniej do maksymalnej
predkosci obrotowej pilarki.

Uzywac tylko tarcz pilarskich zgodnych z
opisem zastosowania.Tarcze pilarskie, kto-
re nie pasuja do elementdéw montazowych
pilarki, obracaja sie nieréwnomiernie i mo-
ga wytamywac i wyrzucac na zewnatrz
drzazgi materiatu. Drzazgi moga trafi¢ do
oka uzytkownika lub osdb stojacych obok.

Uzywac tylko tarcz pilarskich z katem na-
tarcia s 0°. Kat natarcia > 0° ciagnie pilarke
do obrabianego elementu. Istnieje ryzyko
zranienia przez odbita pilarke i obracajacy
sie obrabiany element.

Przed kazdym uzyciem sprawdzic¢ dziata-
nie ostony wahadtowej. Stosowac elektro-
narzedzie jedynie wtedy, gdy dziata ono
prawidtowo.

Nie wktadac dtoni do wyrzutu wiorow. Ob-
racajace sie czesci moga spowodowac ob-
razenia dtoni.

W trakcie pracy moga powstawac szkodli-
we dla zdrowia pyty (np. zawierajaca otow
powtoka malarska, niektore rodzaje drew-
na). Stykanie sie z tymi pytami lub ich wdy-
chanie moze stanowi¢ niebezpieczenstwo
dla osoby obstugujacej urzadzenie lub osdb
znajdujacych sie w poblizu. Nalezy prze-
strzega¢ obowiazujacych w Polsce przepi-
sOw bezpieczenstwa.

Dla ochrony zdrowia nalezy nosic
maske przeciwpytowa P2. W pomieszcze-
niach zamknietych nalezy dbac o wystar-
czajaca wentylacje oraz podtaczy¢ urzadze-
nie odsysajace.

Naciete lub uszkodzone ograniczniki nalezy
wymieniac. Uszkodzone ograniczniki moga
zosta¢ odrzucone podczas pracy z uzyciem
pilarki. Moze to spowodowac obrazenia
znajdujacych sie obok osdb.

Nalezy uzywac wytacznie oryginalnych ak-
cesoriow i materiatow eksploatacyjnych
firmy Festool. Tylko wyposazenie przetes-
towane i zatwierdzone przez firme Festool
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jest bezpieczne | doskonale dopasowane do
urzadzenia oraz zastosowania.

- Elektronarzedzie przeznaczone jest do pra-
cy w pomieszczeniach w suchym $rodowi-
sku.

2.5 Obrobka aluminium

& Ze wzgledow bezpieczenstwa przy obrob-

ce aluminium nalezy stosowac nastepujace

srodki zabezpieczajace:

- Zainstalowac pradowy wytacznik ochronny
(FI, PRCD).

- Podtaczyc¢ elektronarzedzie do odpowied-
niego odkurzacza.

- Regularnie czyscic¢ elektronarzedzie ze zto-
gow pytu w obudowie silnika.

- Zastosowac tarcze do aluminium.

Nalezy nosic okulary ochronne!

2.6 Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
laserow

- Nie kierowac promienia sSwiatta lasera na
inne osoby.W nastepstwie o$lepienia moze
dojs¢ do wypadkow.

- Nie patrze¢ nigdy w bezposredni ani odbity
promien lasera. Jesli mimo to promien
Swiatta lasera trafi w oko, natychmiast za-
mknac oczy i odwroci¢ gtowe od promienia.
Promien Swiatta lasera moze spowodowac
uszkodzenie oka.

- Nie manipulowac laserem. Laser poddany
manipulacji moze stanowi¢ dodatkowe za-
grozenie.

2.7 Pozostate zagrozenia

Pomimo spetnienia wymogdw wszystkich obo-
wiazujacych przepisow konstrukcyjnych, w cza-
sie eksploatacji urzadzenia moga wystepowac
zagrozenia spowodowane np. przez:

- Dotkniecie czesci obracajacych sie z boku:
Tarcza pilarska, kotnierz mocujacy, sruba
kotnierza,

- Dotkniecie elementoéw pod napieciem przy
otwartej obudowie i podtaczonej wtyczce
sieciowe],

- Wyrzucanie czesci elementdw obrabianych,

- Wyrzucanie czesci elementdw obrabianych
w przypadku uszkodzenia narzedzi,

- Emisja hatasu,

- Emisja pytu.

2.8 Wartosci emisji

Wartosci obliczone zgodnie zEN 62841 wynosza
zazwyczaj:
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Poziom ci$nienia akustyczne-  Lp, =88 dB(A)
go

Poziom mocy akustycznej Lwa =101 dB(A)
Tolerancja btedu K=3dB

/N @ 0STROZNIE

Parametry emisji
Uszkodzenie stuchu
» Uzywac ochronnikow stuchu.

Podane wartosci emisji hatasu

- zostaty zmierzone przy uzyciu standardowe;j
procedury i moga by¢ wykorzystane do po-
rownywania elektronarzedzi,

- jak rowniez do wstepnej oceny obciazenia
hatasem.

/N OSTROZNIE

W zaleznosci od sposobu uzycia elektrona-
rzedzia, w szczegolnosci rodzaju elementu
obrabianego, emisja hatasu moze odbiegac¢
od wskazanych wartosci podczas rzeczywis-
tego uzytkowania elektronarzedzia.

» Nalezy zdefiniowad srodki bezpieczenstwa
w celu ochrony uzytkownika, na podstawie
oszacowania obciazenia w rzeczywistych
warunkach uzytkowania. (Nalezy przy tym
wziac pod uwage wszystkie czesci cyklu
uzytkowania, w tym, w ktérych urzadzenie
jest wytaczone oraz te, w ktoérych jest wta-
czone, ale nie wystepuje obciazenie hata-
sem.)

3 Uzycie zgodne z

przeznaczeniem

Zgodnie z przeznaczeniem narzedzie elektrycz-
ne, jako urzadzenie nieprzenosne, przewidziane
jest do ciecia drewna, tworzywa sztucznego,
profili aluminiowych i materiatow poréwnywal-
nych. Nie wolno obrabiac innych materiatow, a
zwtaszcza stali, betonu, ani materiatow mine-
ralnych.

Stosowac tylko tarcze pilarskie Festool przewi-
dziane do uzytku z tym elektronarzedziem.

Tarcze pilarskie musza mie¢ nastepujace para-

metry:

- Srednica pity tarczowej 260 mm

- Szerokos¢ ciecia 2,5 mm mm (odpowiada
szerokosci zeba)

- Otwdr mocujacy 30 mm

- Grubos¢ tarczy 1,8 mm

- Tarcza pilarska zgodnie z EN 847-1



- Tarcza pilarska z katem natarcia < 0°
Tarcze pilarskie do obrébki drewna sa zgodne z
EN 847-1.

Ciac tylko materiaty, do ktérych zgodnie ze
swoim przeznaczeniem przewidziana jest tarcza
pilarska.

Elektronarzedzie moze by¢ uzytkowane wytacz-
nie przez profesjonalistow lub osoby przeszko-
lone.

Za szkody i wypadki spowodowane uzy-
ciem niezgodnym z przeznaczeniem od-
powiedzialnos¢ ponosi uzytkownik.

4 Dane techniczne

Pilarka do ciecia po- KS 120 REB,
przecznego KS 88 RE
Moc

220-240V 1600 W
110V 1400 W

Predkos$¢ obrotowa (na

biegu jatowym) 1400 - 3600 min"!

Wrzeciono urzadzenia, 30 mm

0
Ciezar zgodnie z procedura EPTA 01:2014

KS 120 REB 24 kg
KS 88 RE 23 kg

Maks. wymiary elementu obrabianego patrz
rozdziat <Praca z narzedziem elektrycznyms>.

5 Elementy urzadzenia

[1.11 Uchwyt

[1.2] Wtacznik/ wytacznik

[1.3]1 Zabezpieczenie przetacznika

[1.4] Dzwignia ograniczania gtebokosci
uciosu

[1.5] Pokretto blokowania modutu rucho-
mego

[1.6] Zabezpieczenie transportowe

[1.7]1 Skala ustawiania kata uciosu (piono-
wo)

[1.8] Element rozszerzajacy stot

[1.91 Pokretto elementu rozszerzajacego
stot

[1.10] Skala ustawiania kata uciosu (pozio-

mo)

Polski

[1.11]1 Dzwignia blokujaca kat uciosu (pozio-
mo)

[1.12] Dzwignia blokujaca ustawiania kata
uciosu (poziomo)

[1.13]1 Ostona wahadtowa

[1.14] Uchwyt obrotowy do regulacji kata
uciosu (pionowo)*

[2.1]1 Przetacznik wt./ wyt. lasera*

[2.2] Pokretto ustawiania predkosci obro-
towej

[2.3] Blokada wrzeciona Fastfix

[2.4] Dzwignia blokujaca liniat prowadnico-
wy

[2.5] Miejsce mocowania katownika na-
stawnego

[2.6] Dzwignia odblokowujaca do specjal-
nego ustawienia uciosu*

[2.7]1 Dzwigni do specjalnego ustawienia
uciosu*

[2.8] Mechanizm do nawijania kabla, z uch-
wytem

[2.9]1 Dzwignia blokujaca kat uciosu (piono-
wo)

[2.10] Przetacznik wyboru zakresu kata

uciosu (pionowo)

Elementy oznaczone * na ilustracjach wchodza
w zakres dostawy tylko w przypadku
KS 120 REB.

Wymienione ilustracje znajduja sie na poczatku
i na koncu niniejszej instrukcji eksploatacji.

6 Uruchamianie

/N /A  OSTRZEZENIE

Niedozwolone napiecie lub czestotliwos¢!

Niebezpieczenstwo wypadku

» Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrodta
pradu musza zgadzac sie z danymi na tab-
liczce identyfikacyjnej.

» W Ameryce Potnocnej wolno stosowac wy-
tacznie urzadzenia Festool o parametrach
napiecia 120 V/ 60 Hz.

Przed pierwszym uruchomieniem

- Zdjac zabezpieczenie transportowe [4.4] z
drazka.
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Wtaczanie/ wytaczanie

- Nacisnad przetacznik wt./ wyt. az do oporu,
aby odblokowac agregat pilarski i ostone
wahadtowa.

- Nacisna¢ zabezpieczenie przetacznika.[1.3]

- Nacisna¢ przycisk wtaczania/ wytacza-
nia [1.2] do konca, aby uruchomi¢ maszy-
ne.

- Aby wytaczy¢ maszyne, nalezy zwolni¢ przy-
cisk.

6.1 Ustawianie maszyny

/N /A  OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pra-

dem

» Przed przystapieniem do wykonywania ja-
kichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy
zawsze wyciagac wtyczke z gniazda zasila-
jacego!

Przed uzyciem nalezy ustawi¢ maszyne na pta-
skiej i stabilnej powierzchni roboczej (np. modut
transportowy UG-KAPEX, stot wielofunkcyjny
MFT lub stét warsztatowy).

Dostepne sa nastepujace opcje montazu
Przykrecenie srubami: Przymocowac¢ maszyne
czterema srubami do powierzchni robocze;j.
Stuza do tego otwory [6.1] w czterech punktach
przylegania stotu pilarskiego.

Mocowanie sciskami sSrubowymi: Przymocowac
maszyne czterema sciskami srubowymi do po-
wierzchni roboczej. Stuza do tego ptaskie po-
wierzchnie [6.2])w czterech punktach przylega-
nia stotu pilarskiego.

Zestaw mocujacy (do MFT): Przymocowaé ma-
szyne za pomoca zestawu mocujacego [6.4,
494693] do stotu wielofunkcyjnego MFT Fes-
tool. Stuza do tego oba otwory na $ruby [6.31.
Modut transportowy UG-KAPEX: przymocowac
maszyne za pomoca modutu transportowego, w
sposdb opisany w instrukcji montazu dotaczonej
do modutu transportowego.

6.2 Transport

Zabezpieczanie urzadzenia (pozycja transpor-

towa)

= Nacisnac¢ przetacznik wt./ wyt. [4.1]

» Pochyli¢ agregat pilarski do oporu w dot.

= Nacisnac zabezpieczenie transportowe.[4.2]
Agregat pilarski pozostaje teraz w dolnym
potozeniu.

= Dokreci¢ pokretto tak [4.3], aby zabezpie-
czy¢ agregat pilarski w tylnym potozeniu.
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= Zwinac przewdd zasilajacy na czas trans-
portu na mechanizm do nawijania kab-
la. [5.5]

= Umiescié¢ klucz sze$ciokatny [5.4] i katow-
nik nastawny[5.3] (tylko KS 120 REB) w
przewidzianych do tego schowkach.

/N OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia

= Nigdy nie podnosi¢ ani nie przenosi¢ ma-
szyny trzymajac za ruchoma ostone wahad-
towa [5.1].

= Aby przenies¢ maszyne nalezy ja chwycic z
boku przy stole [5.2]iza uchwyt [5.5] w
miejscu na kabel.

Odbezpieczy¢ maszyne (ustawienie robocze)

= Nacisnac agregat pilarski lekko do dotu i
zdjac zabezpieczenie transportowe. [4.2]

= Odchyli¢ agregat pilarski do gory.

= Odkreci¢ pokretto [4.3].

7 Ustawienia

/N /A  OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pra-

dem

» Przed przystapieniem do wykonywania ja-
kichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy
zawsze wyciagac wtyczke z gniazda zasila-
jacego!

Tylko KS 120 REB: Nalezy wymieni¢ etykiete
ostrzegawcza [3.1] lasera na dotaczona etykie-
te w lokalnym jezyku.

7.1  Wybor tarczy pilarskiej

Tarcze pilarskie Festool sa oznaczone koloro-
wym okregiem. Kolor okregu oznacza materiat,
do ktérego przeznaczona jest tarcza pilarska.

Kolor Materiat Symbol
Z6tty Drewno
Czerwony Laminowane ptyty
drewniane
Zielony Ptyty wtokno-cemen- =g
towe eternit
Niebieski Aluminium, tworzywa KN\

sztuczne



7.2 Wymiana narzedzia

Polski
7.3 Zacisk

/N OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia
» Przestrzegac ponizszych instrukcji:

- Przed wymiana narzedzia zawsze nalezy
wyciagac wtyczke przewodu zasilajacego z
gniazda.

- Blokade wrzeciona nalezy wykorzysty-
wac [7.2] wytacznie wtedy, kiedy tarcza pi-
larska jest nieruchoma.

- Podczas pracy tarcza pilarska silnie sie na-
grzewa; nie wolno jej dotyka¢ zanim nie os-
tygnie.

- Nalezy uzywac rekawic ochronnych ze
wzgledu na ryzyko zranienia ostrymi kra-
wedziami podczas wymiany narzedzi.

Demontaz tarczy pilarskiej

» Ustawi¢ maszyne w potozeniu roboczym.

= Nacisna¢ blokade wrzeciona [7.2] i obrdcic¢
ja 0 90° w kierunku zgodnym z ruchem
wskazdwek zegara.

= Catkowicie wykreci¢ srube [7.8] przy uzyciu
klucza szesciokatnego [7.9] (gwint lewy).

= Nacisnac przetacznik wt./ wyt. [7.3] i otwo-
rzy¢ w ten sposob blokade ostony wahadto-
wej.

» [7.4]Catkowicie otworzy¢ ostone wahadto-
wa.

= Zdjac kotnierz mocujacy [7.7] i tarcze pilar-
ska.

Montaz tarczy pilarskiej

» Przed zamontowaniem wszystkie czesci
(tarcza pilarska, kotnierz, $ruba) nalezy
oczyscic.

» Umiescic tarcze pilarska na wrzecionie na-
rzedzia [7.5].

/N OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia
» Zwrdci¢ uwage na to, zeby kierunek ob-
rotow tarczy pilarskiej [7.6] i maszy-
ny [7.1] byty ze soba zgodne.
» Przymocowac tarcze pilarska przy pomocy
kotnierza [7.71i $ruby [7.8].
= Dokreci¢ mocno érube [7.8] (gwint lewy).
» Nacisna¢ blokade wrzeciona [7.2] i obrécic
ja 0 90° w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

Zamontowac zacisk

= Umiescié¢ zacisk [8.1] w jednym z otwo-
rowl[8.2]. Zaciski musza przy tym byc¢ skie-
rowane do tytu.

» Obrocic¢ zacisk tak, aby byt skierowany do
przodu.

7.4 Odsysanie

/N OSTRZEZENIE

Zagrozenie zdrowia spowodowane pytami

» Nigdy nie pracowacd bez odsysania pytu.

» Przestrzegac przepisow obowiazujacych w
danym kraju.

» Stosowac maske ochronna!

Do krécca ssacego [9.1] mozna podtaczy¢ od-
kurzacz mobilny Festool o $rednicy weza odsy-
sajacego 36 mm lub 27 mm (36 mm to rozmiar
zalecany ze wzgledu na niebezpieczenstwo za-
pchania).

Elastyczny tapacz wiéréow [9.2] poprawia wy-
chwytywanie pytu i wiorow. Nie pracowac bez
zamontowanego tapacza wiorow.

tapacz wiéréow mocowany jest do ostony za po-
moca klamry [10.1]. Przy tym haczyki [10.2]
klamry musza zaczepic sie w otworach([10.3]
ostony.

7.5 Dopasowanie poszerzenia stotu

» Odkreci¢ pokretto [1.9].

» Wyciagnad poszerzenie stotu [1.8] na tyle,
aby przylegat do niego caty obrabiany ele-
ment.

» Dokrecic¢ pokretto.

@ Jesli mimo maksymalnego wyciagniecia
poszerzenia stotu obrabiany element wy-
staje, nalezy w inny sposob podeprzec ob-
rabiany element.

7.6 Prowadnica

Ustawianie liniatu prowadnicowego

W przypadku cie¢ ukosnych liniaty prowadnico-

we nalezy ustawic¢ tak[11.1], aby nie utrudniaty

funkcjonowania ostony wahadtowej ani nie
wchodzity w kontakt z tarcza pilarska.

» Podnies¢ dZzwignie mocujaca [11.2].

» Przesunad liniat prowadnicowy, az naj-
mniejszy odstep do tarczy podczas pracy
wyniesie maks. 4,5 mm.

» Docisna¢ dZzwignie mocujaca.

Zdejmowanie liniatu prowadnicowego

W przypadku niektorych ciec¢ pod katem moze

by¢ konieczne usuniecie liniatu prowadnicowe-
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go, ktdry mogtby kolidowac z agregatem pilar-

skim.

» Whkrecic srube [11.3] mozliwie gteboko w
gwintowany otwor (do dotu).

» Mozna teraz usunac liniat prowadnicowy
wyciagajac go na bok.

» Po ponownym wtozeniu liniatu prowadnico-
wego, wykrecic srube na odlegtos¢ trzech
obrotow.

Prowadnica pomocnicza

Aby zwiekszy¢ powierzchnie prowadnic, w otwo-
rach [12.1] obu liniatéw prowadnicowych moz-
na zamontowac drewniang prowadnice pomoc-
nicza [12.2]. Pozwala to na bezpieczniejsze po-
zycjonowanie wiekszych elementdow.

Nalezy przy tym przestrzegac nastepujacych

wskazdéwek:

—  Sruby do mocowania prowadnic pomocni-
czych nie moga wystawac ponad powierz-
chnie.

- Prowadnice pomocnicze moga by¢ uzywane
tylko do ciecia pod katem 0°.

- Prowadnice pomocnicze nie moga bloko-
wac oston.

7.7 Kat uciosu w ptaszczyznie poziomej

Mozna ustawi¢ dowolny kat uciosu miedzy 50°
(po lewej stronie) a 60° (po prawej stronie) w
ptaszczyznie poziomej. Dodatkowo, najpopular-
niejsze katy uciosu ustawia sie przez blokowa-
nie w rowkach.

Wskazowka [13.2] oznacza wybrany kat uciosu
w ptaszczyznie poziomej. Oznaczenia po prawe;j
i lewej stronie wskazowki umozliwiaja precyzyj-
ne ustawienie potowek kata. W tym celu oba oz-
naczenia musza pokrywac sie z oznaczeniami
stopni na skali.

Standardowy kat uciosu w ptaszczyznie pozio-

mej

Mozna ustawic nastepujace katy uciosu:

w lewo: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

w prawo: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» Ustawi¢ maszyne w potozeniu roboczym.

= Pociagna¢ dzwignie blokujaca [13.5] do gé-
ry.

= Nacisnac dzwignie ustawiania [13.4] do do-
tu.

» Ustawic stét pod zadanym katem.

» Zwolnic¢ dzwignie ustawiania. Dzwignia us-
tawiania musi sie wyraznie zatrzasnac.

» Nacisnac dzwignie blokujaca do dotu.

Dowolny kat uciosu w ptaszczyznie poziomej

» Ustawi¢ maszyne w potozeniu roboczym.
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= Pociagnac dzwignie blokujaca [13.5] do go-
ry.

= Nacisna¢ dzwignie ustawiania [13.4] do do-
tu.

» Ustawic stot pod zadanym katem.

Nacisnac dzwignie blokujaca do dotu.

Zwolni¢ dzwignie ustawiania.

Y

y

7.8 Kat uciosu w ptaszczyznie pionowej

y

Ustawi¢ maszyne w potozeniu roboczym.

Zwolni¢ dzwignie mocujaca.[14.1]

= Obrdcié pokretto wyboru [14.2] na zadany
obszar ustawien (0°- 45°, +/- 45° lub +/-
47°).

» Przechyli¢ agregat pilarski do momentu az
wskazdwka [14.3] pokaze zadany kat ucio-
su. Tylko KS 120 REB: Za pomoca obroto-
wego uchwytu [14.4] mozna doktadnie re-
gulowac kat uciosu.

= Docisna¢ dzwignie mocujacal14.1] .

y

7.9 Ustawienie specjalne

Oproécz standardowej pozycji do ciecia lub przy-

cinania desek/ paneli, maszyna ma specjalne

potozenie do przycinania wysokich listew (do

120 mm).

» Pociagnac agregat pilarski do przodu.

» Odchyli¢ dZzwignie [15.3] do dotu.

» Przesunac agregat pilarski do tytu, az meta-
lowy pret [15.1]zaczepi sie w tylnym otwo-
rze agregatu pilarskiego.

= W tej pozycji mozna przycinac listwy do wy-
sokosci 120 mm korzystajac z prowadnicy.
Jednak funkcja przeciagania i odchylania w
pionie sa nieaktywne.

» Aby przywréci¢ maszyne do standardowego
potozenia, nalezy nacisna¢ dzwignie zwal-
niajaca [15.2] i pociagnad agregat pilarski
do przodu. Metalowy pret [15.1]zostaje
uwolniony, a dzwignia [15.3] odchyla sie do
tytu.

7.10 Blokada zagtebienia tarczy

Bezstopniowa regulacja ogranicznika gtebokos-
ci ciecia umozliwia ustawienie zakresu odchyle-
nia agregatu pilarskiego w ptaszczyznie piono-
wej. Pozwala to na wykonywanie wpustow i wy-
rownywanie elementow obrabianych.

@ Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage na ograni-
czony zakres wpustu: Bezstopniowa regu-
lacja jest mozliwa tylko w zakresie od 0 do
45 mm. Rowniez dopuszczalna dtugosé
wpustu jest ograniczona. Przyktad: Przy
gtebokosci wpustu 48 mm i grubosci ele-
mentu obrabianego 88 mm, zakres ten wy-
nosi od 40 do 270 mm.



» Ustawi¢ maszyne w potozeniu roboczym.

» Odchyli¢ dZzwignie ogranicznika gtebokosci
[16.1] do dotu, az do momentu zablokowa-
nia. Agregat pilarski mozna pochyla¢ w doét
tylko do ustawionej gtebokosci ciecia.

» Ustawic¢ zadana gtebokosc ciecia, obracajac
dzwignie ogranicznika.

» Aby usunad ograniczenie gtebokosci ciecia,
nalezy przesunac dzwignie ogranicznika po-
nownie do gory.

7.11 Ustalona pozycja pozioma

Za pomoca pokretta [16.2] mozna zamocowacd
agregat pilarski w dowolnym miejscu draz-
kow. [16.3]

7.12 Wtaczanie lasera (tylko dla KS 120 REB)

Maszyna jest wyposazona w dwa lasery, ktore

wyznaczaja linie ciecia po prawej i lewej stronie

tarczy pilarskiej. Umozliwia to wyréwnanie ele-

mentu obrabianego z obu stron (z lewej lub pra-

wej strony tarczy lub linii ciecia).

= Nacisnac przycisk [2.1], aby wtaczy¢ lub wy-
taczy¢ laser. Jesli maszyna nie bedzie uzy-
wana przez 30 minut, laser wytaczy sie au-
tomatycznie i bedzie musiat zosta¢ ponow-
nie wtaczony.

8 Pracaznarzedziem
elektrycznym

/N OSTRZEZENIE

Wyrzucane czesci narzedzia/ czesci obrabia-

nego elementu

Niebezpieczenstwo zranienia

» Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

» Podczas eksploatacji inne osoby powinny
trzymac sie z daleka.

» Zawsze mocho mocowac obrabiane ele-

menty.

» Sciski Srubowe musza catkowicie przyle-
gac.

/N OSTRZEZENIE

Ostona wahadtowa nie zamyka sie

Niebezpieczenstwo zranienia

» Przerwac ciecie.

» Odtaczy¢ przewod zasilajacy, usunac po-
zostatosci elementdw obrabianych. W przy-
padku uszkodzenia ostony wahadtowej na-
lezy zleci¢ jej wymiane.

Polski

/N OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia
» Przestrzegac ponizszych instrukcji:

- Prawidtowa pozycja robocza:

- z przodu po stronie obstugowej;
- przodem do pilarki;
- bokiem do tarczy pilarskie;.

- Podczas pracy zawsze przytrzymywac elek-
tronarzedzie, trzymajac reke na uchwycie.
[1.1]1 Wolna reke trzymad zawsze poza
strefa zagrozenia.

- Korzystac tylko z dopasowanego elementu
rozszerzajacego stot [1.8] (patrz roz-
dziat 7.5).

- Elektronarzedzie nalezy przesuwac w kie-
runku obrabianego elementu wytacznie po
wtaczeniu.

Dopasowac predkosé posuwu, aby zapobiec
przeciazeniu urzadzenia oraz stopieniu sie
tworzywa sztucznego podczas ciecia two-
rzyw sztucznych.

- Nie pracowac z uszkodzonym uktadem
elektronicznym elektronarzedzia, poniewaz
moze to powodowac nadmierne predkosci
obrotowe. Usterke elektroniki mozna roz-
poznac po braku tagodnego rozruchu lub
braku mozliwosci regulacji predkosci obro-
towe] | powstawaniu dymu lub zapachu
spalenizny.

- Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnié
sie, ze tarcza pilarska nie dotyka liniatow
prowadnicowych, zacisku, sciskdw Srubo-
wych ani innych czesci maszyny.

@ Gdy maszyna nie jest uzywana, nalezy wy-
jac¢ wtyczke przewodu zasilania z gniazda.
Optymalizuje to zywotnos¢ elementéw
elektronicznych.

8.1 Wymiary elementu obrabianego

Maksymalne wymiary obrabianego elementu
bez poszerzenia za pomoca wyposazenia do-
datkowego

Kat uciosu wedtug skali, Wysokos¢ x szero-

ptaszczyzna pozioma/ kos¢ [mm]
pionowa

0°/0° 88 x305
45°/0° 88 x215
0°/45° prawy 35 x305
0°/45° lewy 55 x305
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Kat uciosu wedtug skali,  Wysokos¢ x szero-

ptaszczyzna pozioma/ kos¢ [mml]
pionowa

45°/45° prawy 35x215
45°/45° lewy 55 x215

Maksymalne wymiary elementu obrabianego
w przypadku montazu z KA-KS 120

Maksymalna wysokos$¢ i szerokos¢ obrabianego
elementu nie zmienia sie w zwiazku z monta-
zem wyposazenia dodatkowego.

Zastosowane wyposazenie do-  Dtugosc
datkowe

KA-KS 120 (z jednej strony) do 2400 mm
KA-KS 120 (z obu stron) do 4800 mm

Dtugie elementy obrabiane

Obrabiane elementy, ktore wystaja poza po-

wierzchnie ciecia, nalezy dodatkowo podeprzec:

» Dopasowywanie elementu rozszerzajacego
stot, patrz rozdziat 7.5).

» Jesli element obrabiany nadal wystaje poza
stot, schowac element rozszerzajacy stot i
zamontowac prowadnice do obcinania dtu-
gich elementow KA-KS 120 (patrz roz-
dziat 8.1).

» Zabezpieczy¢ obrabiany element dodatko-
wymi sciskami Srubowymi.

Cienkie obrabiane elementy

Cienkie elementy moga trzepotac lub ztamacd

sie podczas ciecia.

» Cienkie elementy moga trzepotac lub zta-
mac sie podczas ciecia.

» Wzmocnic obrabiany element: Zamocowa¢
razem z elementem kawatek drewna ze
scinkow.

Ciezkie obrabiane elementy

= Aby zapewnic stabilno$¢ maszyny takze
podczas ciecia ciezkich elementoéw, ustawic
ndzke rowno z podtozem.

8.2 Sprawdzi¢, czy ostona wahadtowa
swobodnie sie porusza

& Ostona wahadtowa musi zawsze poruszac

sie swobodnie i mie¢ mozliwo$é samoczynnego

zamkniecia.

= Wyciagnadé wtyczke sieciowa.

» Chwycic reka ostone wahadtowa i na prébe
wsunac ja w agregat pilarski.
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Ostona wahadtowa musi sie swobodnie po-
ruszac i dac sie prawie catkowicie wsunaé w
pokrywe wahadtowa.

Czyszczenie obszaru tarczy pilarskiej

» Obszar wokdt ostony wahadtowej musi by¢
zawsze utrzymywany w czystosci

» Wydmuchac pyt i widry sprezonym powie-
trzem lub oczyscic pedzlem.

8.3 Mocowanie elementu obrabianego

/N OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia
» Przestrzegac ponizszych instrukcji:

- Stabilne mocowanie - do mocowania ele-
mentow obrabianych zawsze nalezy uzywac
zaciskéw. Przy tym blokada [17.2] musi
opierac sie bezpiecznie na obrabianym
przedmiocie. (Uwaga: w zaleznosci od kon-
turu elementu obrabianego, np. okragte
kontury, konieczne moze by¢ uzycie srodka
pomocniczego). Nie obrabiac¢ elementdw,
ktdrych nie da sie bezpiecznie zamocowac.

- Wielkos¢ - nie obrabiac¢ zbyt matych ele-
mentow. Ze wzgledow bezpieczenstwa od-
cinany fragment nie moze by¢ krotszy niz
30 mm. Mate elementy moga zostac wciag-
niete przez tarcze pilarska do tytu w szcze-
line miedzy tarcza a prowadnica.

- Nalezy uwazac, aby mate elementy nie zos-
taty wciagniete przez tarcze pilarska w
szczeline miedzy tarcza a prowadnica. Nie-
bezpieczenstwo to wystepuje szczegdlnie
przy poziomych cieciach na ukos.

- Cienkie elementy obrabiane [24.1] mozna
wzmocnic¢, przecinajac je wspdlnie z dodat-
kowa listwa [24.2]. Cienkie elementy moga
trzepotac lub ztamad sie podczas ciecia.

Sposob mocowania

» Umiescic¢ obrabiany przedmiot na stole i do-
cisnac go do liniatéow prowadnicowych.

= Zwolni¢ dzwignie zaciskowa [17.1], blokuja-
ca zacisk elementu obrabianego.

» Obrocic¢ zacisk elementu obrabianego, az
blokada [17.2] znajdzie sie nad elementem
obrabianym.

= Opuscic blokade na obrabiany przedmiot.

= Zablokowa¢ dzwignie zaciskowal17.1].

8.4 Regulacja predkosci obrotowej
Predkos¢ obrotowa mozna ustawic¢ za pomoca
pokretta nastawczego [2.2]w zakresie od 1400

do 3600 min-'. Dzieki temu mozna dopasowac
predkosc¢ ciecia do danego materiatu.




Zalecane potozenie pokretta nastawczego

drewno 3-6
tworzywo sztuczne 3-5
Tworzywa z wtdkien 1-3
Profile aluminiowe i NE 3-6

8.5 Ciecie bez ruchu przesuwnego

» Wprowadzi¢ zadane ustawienia maszyny.

= Zamocowac stabilnie element obrabiany.

» Przesunad agregat pilarski do tytu az do
oporu (w kierunku prowadnicy elementu ob-
rabianego) i dokreci¢ pokretto [1.5] bloko-
wania mechanizmu przesuwania lub zablo-
kowac agregat pilarski w specjalnym poto-
zeniu (tylko KS 120 REB).

= Wtaczyc urzadzenie.

» Powoli poprowadzi¢ agregat pilarski za uch-
wyt [1.1] do dotu i przeciac element obra-
biany, stosujac rownomierny nacisk.

= Wytacz maszyne i poczekad, az tarcza cat-
kowicie sie zatrzyma.

» Odchyli¢ agregat pilarski z powrotem do gd-
ry.

8.6 Wykonywanie cie¢ ruchem przesuwnym

y

Wprowadzi¢ zadane ustawienia maszyny.

Zamocowac stabilnie element obrabiany.

» Pociagnac agregat pilarski wzdtuz drazkow
do przodu.

= Wtaczyc urzadzenie.

= Trzymajac za uchwyt [1.1] przesuna¢ agre-
gat pilarski powoli do dotu.

» Nacisnac agregat pilarski ze stata sita do
dotu i przeciac¢ element obrabiany.

» Wytaczy¢ urzadzenie.

» Poczekad, az tarcza catkowicie sie zatrzyma

i dopiero wtedy odchyli¢ agregat do gory.

8.7 Katownik nastawny (tylko KS 120 REB)

\

Za pomoca katownika nastawnego mozna mie-
rzy¢ dowolne katy (np. miedzy dwiema $ciana-
mi). Katownik nastawny stanowi przy tym dwu-
sieczna kata.

Mierzenie kata wewnetrznego

= Otworzy¢ zacisk. [18.2]

» Przytozy¢ katownik nastawny oboma ramio-
nami [18.1] do kata wewnetrznego.

= Zamknac¢ zacisk. [18.2]

Mierzenie kata zewnetrznego

= Otworzy¢ zacisk. [18.3]

» Przesunad do przodu profile aluminiowe
[18.4] ramion.

= Przytozy¢ katownik nastawny oboma ramio-
nami [18.4] do kata zewnetrznego.

Polski

= Zamknac zacisk. [18.3]
» Przesunacd profile aluminiowe ramion po-
nownie do tytu.

Przenoszenie kata

» Przytozy¢ jedno ramie katownika nastawne-
go do liniatu prowadnicowego ukosnicy.

= W celu ustawienia dwusiecznej kata (kat
uciosu w ptaszczyznie poziomej), nalezy od-
chyli¢ agregat pilarski do momentu az pro-
mien lasera pokryje sie z linia [19.1] katow-
nika nastawnego.

@ W tym celu katownik nalezy przesunac
réwnolegle do prowadnicy pilarki. Jedno-
czesnie nalezy docisnad katownik, trzyma-
jac kciuk na uchwycie, do prowadnicy.

9 Konserwacja i utrzymanie w
czystosci

/N /A  OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pra-
dem

» Przed przystapieniem do wykonywania
wszystkich prac zwiazanych z konserwacja
I czyszczeniem urzadzenia nalezy zawsze
wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego!

» Wszelkie prace zwiazane z konserwacja i
czyszczeniem narzedzia, ktére wymagaja
otwarcia obudowy silnika, moga by¢ wyko-
nywane wytacznie przez autoryzowany
warsztat serwisowy.

» Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajace i
czesci musza zostac naprawione lub wymie-
nione przez autoryzowany warsztat specja-
listyczny, o ile w instrukcji obstugi nie sa
podane inne zalecenia.

» Wktadke stotowa [20.1] oraz kanat odsysa-
nia w tapaczu widréw (patrz ilustracja 10)
nalezy regularnie oczyszczac z widrdéw, pytu
i resztek elementow obrabianych dmucha-
jac powietrzem pod cisnieniem lub uzywajac
pedzelka.

» Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwo-
ry wlotowe powietrza chtodzacego w obudo-
wie musza by¢ zawsze odstoniete i czyste.

Regularne czyszczenie maszyny, zwta-

szcza elementdw stuzacych do regulacji i
prowadnic, jest wazne dla bezpieczenstwa.
Urzadzenie wyposazone jest w samowytaczaja-
ce specjalne szczotki weglowe. Jesli sa one zu-
zyte, nastepuje automatyczne przerwanie zasi-
lania i urzadzenie zatrzymuje sie.
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’W Serwis i naprawa wytacznie u pro-
Yy "4, ducenta i w certyfikowanych warsz-
‘@’ tatach. Najblizszy adres znalez¢
mozna na: www.festool.pl/serwis

Stosowac wytacznie oryginalne czes-
ci zamienne Festool! Nr zam. na
stronie: www.festool.pl/serwis

9.1 Ustawianie lasera (tylko dla KS 120
REB)

Promien lasera jest fabrycznie ustawiony
prawidtowo. Srub regulacyjnych nalezy
uzywac tylko w okreslonych przypadkach.

Jesli promien lasera nie pokrywa sie z krawe-
dzia ciecia, oba lasery mozna wyregulowac. Na-
lezy uzy¢ wkretaka szesciokatnego (SW 2,5).
» Za pomoca wkretaka szesciokatnego prze-
bi¢ naklejke w oznaczonych miejscach
([3.2]do [3.71), aby uzyskac dostep do $rub
regulacyjnych znajdujacych sie pod spodem.
» W celu kontroli lasera, umies¢ probny
przedmiot na maszynie.
» Wycia¢ wpust w przedmiocie.
» Przesunad gtowice pilarki do gory i spraw-
dzi¢ ustawienie.
Promien lasera nie jest widoczny
= Wtaczy¢ laser [1.2]
» Sprawdzi¢, ktory laser nie jest widoczny.
> Obracac sruby regulacyjne [3.3] lewego
i [3.5] prawego lasera, az promien poja-
wi sie na elemencie obrabianym.

> Ustawi¢ w sposob opisany wczesniej (a)
pozycje rownolegta do linii ciecia, na-
stepnie [b) nachylenie, a na koniec (c)
przesuniecie osiowe promienia lasera.

a) Promien lasera nie jest rownolegty do linii
ciecia [ilustracja 3A]

Ustawic¢ potozenie rownolegte.

Lewy promien lase-  Sruba regulacyjna [3.4]

ra

Prawy promien la-  Sruba regulacyjna [3.6]

sera

b) Promien lasera przesuwa sie w lewo lub w
prawo podczas ciecia [ilustracja 3Bl

Nalezy wyregulowac nachylenie, aby promien
lasera nie przesuwat sie podczas ciecia.
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Lewy promien lase-  Sruba regulacyjna [3.3]

ra

Prawy promien la- Sruba regulacyjna [3.5]

sera

c) Promien lasera nie znajduje sie w miejscu
ciecia [ilustracja 3C]

Ustawi¢ przesuniecie osiowe.

Lewy promien lase-  Sruba regulacyjna [3.2]

ra

Prawy promien la- Sruba regulacyjna [3.7]

sera

9.2 Korekta kata uciosu w ptaszczyznie
poziomej

Jesli po nastawieniu kata uciosu wskaznik
[13.2] nie pokazuje wybranej wartosci, mozna
go wyregulowac po odkreceniu $ruby.[13.1]
Jesli faktyczny (bedacy wynikiem ciecia) kat od-
biega od ustawionej wartosci, mozna to skory-
gowac:

= Ustawic agregat pilarski w pozycji 0°.

= Odkrecic trzy sruby [13.3] mocujace skale
do stotu.

» Przesunad skale uzywajac agregatu pilar-
skiego, az rzeczywista wartos¢ kata wynie-
sie 0°. Mozna to skontrolowa¢ mierzac kat
miedzy liniatem prowadnicowym a tarcza
pilarska.

= Ponownie dokrecic trzy $ruby.[13.3]

» Skontroluj ustawienie kata wykonujac ciecie
probne.

9.3 Korygowanie kata uciosuw
ptaszczyznie pionowej

Jesli rzeczywista wartos¢ kata nie jest zgodna z
wartoscia ustawiona, mozna to skorygowac:

» Zablokowac agregat pilarski w potozeniu 0°.

= Odkreci¢ obie éruby [23.1].

» Odchyli¢ agregat pilarski az rzeczywista
wartos¢ kata wyniesie 0°. Mozna to skontro-
lowa¢ mierzac kat miedzy stotem a tarcza
pilarska.

= Ponownie dokreci¢ obie $ruby[23.1].

» Skontroluj ustawienie kata wykonujac ciecie
probne.

Jesli wskazowka [22.2] nie jest zgodna z usta-
wiona wartoscia, mozna to skorygowac odkre-
cajac $rube [22.1] .

9.4 Wymiana wktadki stotowej

Nie nalezy korzysta¢ ze zuzytej wktadki stotowej
[20.1], ale wymieni¢ ja na nowa.



» Aby dokonac wymiany, odkreci¢ szes¢
$rub [20.2].

9.5 Wyczyscic¢ lub wymienic okienko lasera
(tylko KS 120 REB)

Okienko [21.2] stuzace do ochrony lasera moze

ulec zanieczyszczeniu podczas pracy. Mozna je

wyjac¢ w celu wyczyszczenia lub wymiany.

» Odkreci¢ $rube [21.5lwykonujac ok. 2 obro-
ty.

= Nacisnij okienko jednoczesnie w kierunku
[21.3]i [21.4].

= Wyjac okienko.

Wyczysci¢ okienko lub wymienic je na nowe.

= Wstawi¢ wyczyszczone/ nowe okienko. Oba
trzpienie [21.1] okienka musza wejs¢ w za-
gtebienia gérnej ostony, jak przedstawiono
na ilustracji 21.

» Dokreci¢ $rube [21.5].

y

10 Wyposazenie

Stosowac wytacznie czesci oryginalne Festool.

Numery katalogowe wyposazenia i narzedzi
znajduja sie w katalogu Festool lub w internecie
www.festool.pl.

Oprdcz opisanych elementéw wyposazenia,

Festool oferuje kompleksowe wyposazenie sys-

temowe, utatwiajace roznorodne i efektywne

wykorzystanie posiadanej pilarki, np.:

e Tarcze pilarskie do réznych materiatow.

e Prowadnica do obcinania dtugich elemen-
tow KA-KS 120

e Modut transportowy UG-KAPEX KS 120

e Podparcie katowe AB KS 120

11  Srodowisko

Nie wyrzucac urzadzenia razem z odpa-
dami domowymi! Urzadzenia, wyposaze-
nie i opakowania przekazywac do recy-
klingu przyjaznego srodowisku. Przestrzegac
obowiazujacych przepisow krajowych.
Tylko w UE: Zgodnie z europejska dyrektywa
dotyczaca zuzytych urzadzen elektrycznych i
elektronicznych i jej transpozycja do prawa kra-
jowego, zuzyte elektronarzedzia podlegaja se-
gregacji i recyklingowi w sposob przyjazny sro-
dowisku.
Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.pl/reach

Polski

179












FESTOOL

Declaration of Conformity

We as the manufacturer Festool GmbH, Wertstrafe 20, 73240 Wendlingen, Germany
declare under our sole responsibility that the product(s):

Designation: Mitre saw
Designation of Typel(s): KS 120 REB
Serial number(s) 1 10034767, 10034768

fulfills all the relevant provisions of the following UK Regulations:

e S.1.2008/1597 Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
e S.1.2016/1091 Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
e S.1.2012/3032 Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical

and Electronic Equipment Regulations 2012
and are manufactured in accordance with the following designated standards:

e BSEN62841-1: 2015

e BSENIEC 62841-3-9:2020+A11:2020
e BSENS55014-1:2017

» BSEN55014-2:2015

e BSENIEC 61000-3-2:2019

¢ BSEN 61000-3-3:2013

e BSENIEC 63000:2018

R specified serial number range (S-Nr.] from 400000000 - 499999999

UK Place and date of declaration: Wendlingen, 15.04.2021

cn Signed on behalf of and in name of Festool GmbH

(PI’“'/@&_,’— LV (D Oramekt

Markus Stark Ralf Brandt
Head of Productdevelopment Head of Productconformity
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