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Bezpeénost
-> = vyzyvak akci
o = vyCet

udava dalsi pokyny

Tato ¢ast navodu k obsluze

« vysvétluje vyznam a pouziti upozornéni uvedenych v navodu k obsluze,

* pevné stanovuje spravny Ucel pouziti univerzalni frézky,

* upozornuje na nebezpedi, ktera mohou ohrozit Vas a ostatni v pfipadé, ze se nebudete zcela
fidit témito pokyny,

+ informuje o tom, jak pfedejit nebezpedi.

Kromé tohoto navodu k obsluze dbejte prosim na

» prisludné zakony a predpisy,

« zakonné predpisy pro prevenci nehod,

» zakazové, vystrazné a prikazové znacky, stejné jako vystrazné napisy na univerzalni frézce.

Béhem instalace, provozu, Udrzby a opravy frézky se musi dodrzovat evropské normy.

Pokud néarodni legislativa v zemi uréeni nezahrnuje evropské normy, musi se dodrzovat pfi-
slusné predpisy dané zemé.

Pfed prvnim pouZzitim frézky je nutné pfijmout nezbytna opatfeni odpovidajici pfislusnym
pfedpisim dané zeme.

INFORMACE

Pokud nelze problém vyfeSit za pomoci tohoto navodu, nevahejte nas prosim kontaktovat
s zadosti 0 odbornou radu:

Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr. Robert-Pfleger-Str. 26

D- 96103 Hallstadt
Telefon: 09 00 - 19 68 220 (0,49 €/min.)
E-Mail: info@optimum-maschinen.de

Version 1.2.4 MF 2 Vario Univerzalni frézka Strana 4
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1.1 Bezpecnostni upozornéni (vystrazné napisy)

111 Klasifikace rizik

Bezpecnostni upozornéni fadime do rlznych drovni. Nize uvedena tabulka poskytuje pfehled
klasifikace symboll (znacek) a upozornéni na konkrétni rizika a jejich (mozné) disledky.

Piktogram Vyznam Definice / nasledky
NEBEZPECI! Hrozici nebezpedi, které mize zplsobit zavazné
) poranéni nebo smrt osob.
UPOZORNENI! Riziko: nebezpedi, které mize zplsobit zavazna
) poranéni nebo smrt osob.
Nebezpeci nebo nebezpeény postup, ktery maze
VAROVANi! zpusobit poranéni osob nebo $kodu na majetku.
Situace, kterd maze zplsobit poskozeni stroje,
vyrobku nebo jiné Skody.
!
POZOR! Nehrozi riziko poranéni osob.
Uzivatelska doporuceni a dalsi dilezité nebo
uzite¢né informace a poznamky.
INFORMACE Zadné nebezpeéné nebo $kodlivé dusledky pro
osoby nebo majetek.

V pripadé konkrétnich nebezpeci nahrazujeme piktogram

fti nebo
vSeobecné varovanim poranénim nebezpecnym rotujicimi
nebezpedi pred rukou, elektrickym ¢astmi.
napétim,
1.1.2 Dalsi piktogramy
Varovani pred automatic- Vytahnéte zastréku z elek-
kym spusténim! = tricke sité!
[@1H-
Nezapinejte! Pouzivejte ochrannd slu-
® chatkal
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Pouzivejte ochrannou obuv! Pouzivejte ochranné rukavice

0 Pouzivejte ochranny odév!

X

Chrante zivotni prostfedi!

Pouzivejte ochranné bryle! Kontakini adresa

Spravny ucel pouziti

Univerzalni frézka je vhodna pro bézné vrtani a frézovani dreva, plastu a kovll za pouziti béznych
vrtacich a frézovacich nastroju.

Stroj je konstruovan a zhotoven pro pouziti v prostfedi, kde nehrozi vybuch.

Stroj smi byt instalovan a provozovan pouze v suchych a vétranych prostorach.

Pokud je univerzalni frézka pouzita jinak, nez je uvedeno vyse, &i upravena bez souhlasu firmy
Optimum Maschinen GmbH, znamena to, Ze neni pouzivana s uréenym spravnym Gcelem pouZziti.
Za Skody zpusobené pouzitim, které neni v souladu s uréenym spravnym Uéelem pouziti,
nepfejimame zadnou zaruku.

Vyslovné upozorfiujeme na to, Ze pfi konstrukénich, technickych nebo technologickych Upravach,
které nebyly schvaleny firmou Optimum Maschinen GmbH, zaruka rovnéz zanika.

Soucasti uziti v souladu se spravnym Ucelem pouzivani je, ze
O dodrzujete limity univerzalni frézky,
O dodrzujete pokyny v navodu k obsluze,
O dodrzujete pokyny tykajici se inspekci a udrzby.
UPOZORNEN:I!
Velmi téZka poranéni.
Prestavby a zmény provoznich hodnot univerzalni frézky jsou zakdzany! Ohrozuji
lidi a mohou vést k poSkozeni univerzalni frézky.

Nebezpecdi, ktera mize univerzalni frézka vyvolat

Univerzalni frézka byla podrobena bezpecnostni zkouSce (analyza ohrozeni s posouzenim
rizika). Konstrukce a provedeni vychazejici z této analyzy odpovidaji aktualnimu stavu techniky.
Presto zUstava zbytkové riziko, protoze univerzalni frézka pracuje s:

O vysokymi otackami,
QO rotujicimi dily,
QO elektrickym napétim a proudem.

Riziko pro zdravi osob zpusobené témito nebezpec€imi jsme minimalizovali konstrukénim feSenim
a za pomoci bezpecnostni techniky.

Pfi obsluze a udrzbé univerzalni frézky, provadéné nedostatecné kvalifikovanym personalem, se
univerzalni frézka muze stat z davodu chybné obsluhy nebo neodborné udrzby zdrojem ohrozeni.

Version 1.2.4 MF 2 Vario Univerzalni frézka Strana 6
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INFORMACE
V8echny osoby, které maji co do €inéni s montézi, uvedenim do provozu, obsluhou
a udrzbou, musi

- mit potfebnou kvalifikaci,
- presné dodrzovat tento navod k obsluze.

Pfi pouzivani, které neni v souladu s uréenym ucelem uZiti,

O muze dojit k ohrozeni personalu,

O muze byt ohrozen stroj a nebo jiné vécné hodnoty,

O muze byt negativné ovlivnéna funkénost univerzalni frézky.

=» Univerzalni frézku vzdy vypinejte, jestlize provadite prace Cisténi a adrzby.
1.4 Kvalifikace personalu

1.4.1 Cilova skupina

Tento navod k obsluze je uréen pro

* provozovatele,

» obsluhu stroje,

+ zameéstnance provadéjici udrzbu.

Vystrazné informace se tedy vztahuji jak na obsluhu, tak udrzbu univerzalini frézky.

Jednoznacné a s trvalou platnosti stanovte osobu odpovédnou za rdzné €innosti provadéné na
zafizeni (obsluha, udrzba a Upravy).

Nejasné a nejednoznacné pfifazeni odpovédnosti pfedstavuje bezpecnostni riziko!

1.4.2 Opravnéné osoby

UPOZORNEN:I!

PFi neodborné obsluze a idrzbé univerzalni frézky vznika nebezpeci pro osoby, véci
a okoli.

S univerzalni frézkou sméji pracovat pouze opravnéné osoby.

Opravnéné osoby pro obsluhu a udrzbu jsou poucené a zaSkolené kvalifikované sily
provozovatele a vyrobce.

143 Povinnosti provozovatele

Provozo- Provozovatel je povinen pouéit zaméstnance alespori jednou roéné o
vatel

g vSech bezpecénostnich normach, které se vztahuji ke stroji,
musi:

» obsluze,
+ akreditovanych technickych smérnicich.

Provozovatel musi rovnéz

» provérovat znalosti zaméstnancd,
» dokumentovat $koleni / pouceni,
» pozadovat po zaméstnancich potvrzeni jejich Uc¢asti na Skoleni jejich podpisem,

010z )
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» kontrolovat, zda maji zaméstnanci znalosti o bezpec¢nosti a nebezpecich na pracovisti a zda
dodrzuji pokyny navodu k obsluze.

Povinnosti obsluhy stroje

+ precist si navod k obsluze a pochopit jeho obsah,
* seznamit se s bezpecnostnimi zafizenimi a smérnicemi,
* byt schopna obsluhovat stroj.

Dodateéné kvalifikacni pozadavky

Pro prace na elektrickych soucastech nebo zafizenich existuji dodatec¢né pozadavky:

» Praci na elektrozafizeni smi provadét pouze kvalifikovany elektrikaf nebo osoba, ktera pra-
cuje podle pokynd a pod dohledem kvalifikovaného elektrikére.

Bezpecnostni opatfeni béhem provozu

VAROVANI!

Nebezpedi inhalace Skodlivého prachu a milhy.

V zavislosti na zpracovavanych materialech a pfi tom pouzitych pomocnych prostredka,
muze vznikat prach a mlha, které mohou ohrozit Vase zdravi.

Postarejte se o to, aby vznikajici, zdravi ohrozujici prach a mlha byly bezpeéné odsavany
na misté svého vzniku a odvedeny ¢i odfiltrovany z pracovniho prostoru. Pouzijte pro to
vhodny systém odsavani.

VAROVANI!
Nebezpeci pozaru ¢i vybuchu pouzitim horlavych latek, chladiv ¢i maziv.

Pred zpracovanim hoflavych materiala (napr. hlinik, horéik) nebo pouzitim horlavych
latek (alkohol) musi byt u€inéna dalSi opatreni k zajisténi bezpedci.

Pozice obsluhy stroje

Obsluha stroje musi stat pred univerzalni frézkou.

Bezpecnostni zarizeni
Univerzalni frézku provozujte pouze s funkénimi bezpeénostnimi zafizenimi.

Pokud dojde k poruSe bezpecnostniho zafizeni nebo pokud toto zafizeni neni z jakéhokoli
divodu funkéni, frézku ihned vypnéte.

Je to vase povinnost!

Pokud doslo k vypnuti nebo selhani bezpe¢nostniho zafizeni, je mozné univerzalni frézku pro-
vozovat pouze v pfipadé, ze

+ doslo k odstranéni pfi¢iny selhani,
+ jste se ujistili, Ze nehrozi nebezpeci pro osoby ani pfedméty.

Version 1.2.4 MF 2 Vario Univerzalni frézka Strana 8
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UPOZORNENI!

Dostupna a se strojem dodavana, oddélena bezpecénostni zafizeni jsou uréena ke snizeni
nebezpeci vymrsténi obrobku, prip. odlomeného kusu nastroje nebo obrobku, nikoliv vSak
k jeho uplné eliminaci. Vzdy pracujte opatrné a dodrzujte limity obrabéni.

Zakazové, prikazové a vystrazné stitky

INFORMACE!

VSechny vystrazné Stitky museji byt ¢itelné. Pravidelné je kontrolujte.

Bezpecnostni kontrola

Kontrolujte univerzalni frézku nejméné jednou za sménu. Poskozeni, zavady ¢&i zmény
v provoznim chovani okamzité hlaste zodpovédnému vedoucimu.
V8echna bezpecnostni zafizeni pfekontrolujte

O na zacatku kazdé smény (pfi pferuSovaném provozu),

O jednou tydné (pfi nepretrzitém provozu),

O po kazdé udrzbé a opravé.

Prekontrolujte, zda jsou zakazové, pfikazové a vystrazné Stitky a také znacky na univerzalni

frézce

O citelné (popf. je ocCistéte),

O Uuplné.
INFORMACE!

Nasledujici prehled pouzivejte pro organizaci kontrol.

VSeobecna kontrola

Zafizeni Kontrola OK
Ochranné kryty Instalované, pevné pfiSroubované a neposkozené

Stitky, oznageni Instalované a Citelné

Datum: Kontroloval (podpis):

Kontrola funkce

Zafizeni Kontrola OK
Sklopny kryt Pohon je mozno zapnout pouze tehdy, kdyz se ochranny kryt

vietene nachazi v obrabéci poloze.

Nouzovy vypinac

Po stisknuti nouzového vypinace se musi univerzalni frézka
vypnout.

Datum:

Kontroloval (podpis):

Univerzalni frézka

MF 2 Vario Version 1.2.4
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Ochranné pomucky pro specialni prace

Chrante si obli¢ej a o¢i. Pfi vSech pracich, pfi kterych je ohroZzen Vas obli¢ej a o¢i, noste pfilbu
a ochranny Stit.

Pouzivejte ochranné rukavice, pokud berete do ruky soucasti s ostrymi hranami.

Noste bezpecnostni obuv, kdyz provadite montaz, demontaz nebo prepravu tézkych dild.

Bezpecnost béhem provozu
Na konkrétni nebezpedi pfi pracich s univerzalni frézkou a na ni Vas upozornime v popisu téchto
praci.

UPOZORNEN:I!

Pfed zapnutim univerzalni frézky se ujistéte, ze tim

- nevznika zadné nebezpeci pro osoby,
- nebudou poSkozeny zadné véci.

Vyvarujte se nebezpecnych pracovnich postupu:
=» Ujistéte se, Ze vaSe prace nikoho neohroZuje.
=» Béhem montéze, manipulace, udrzby a oprav dodrzujte pokyny tohoto navodu.

=» Nepracujte s univerzalini frézkou v pfipadé, ze je omezena vaSe schopnost soustfedit se,
napfiklad proto, ze berete 1éky.

=» Dodrzujte pravidla pro prevenci Urazt vydana vasi asociaci pro prevenci pracovnich Urazu
a bezpecnost na pracovisti nebo jinymi kontrolnimi organy.

=» Informujte dozorujici osobu o jakémkoliv nebezpeci nebo selhani.
=» Zistanite u univerzalni frézky az do Uplného zastaveni jejiho pohybu.

=» PouZivejte predepsané ochranné pomucky. Dbejte na to, abyste nosili padnouci pracovni
odév a v pfipadé, Ze je to nezbytné, i sitku na vlasy.

=» P¥i vrtani nepouzivejte ochranné rukavice.

Bezpecnost béhem udrzby

=» Informujte obsluhu stroje v€as o opravarskych a udrzbarskych pracich.

=» Hlaste vSechny zmény univerzalni frézky, které mohou mit vliv na bezpeénost, jakoz i zmény
jejiho chovani za provozu.

=» Dokumentujte vSechny zmény, nechte provést aktualizaci ndvodu k obsluze a provadéijte
Skoleni personalu.

Version 1.2.4 MF 2 Vario Univerzalni frézka Strana 10



MASCHINEN - GERMANY

1.11.1 Vypnuti a zajisténi univerzalni frézky

Pred zacatkem Udrzby a oprav vytahnéte zastréku ze zasuvky.

VSechny dily stroje a veSkera nebezpecéna napéti a pohyby je tfeba odpojit.

Na stroj umistéte vystrazny Stitek.

1.11.2 Pouziti zdvihaciho zafizeni
UPOZORNENI!
Pfi pouZiti nestabilniho zdvihaciho zafizeni, které pod zatézi povoli, mize dojit k
velmi vaznému zranéni nebo i amrti.

U zdvihaciho a zavésného zafizeni zkontrolujte

- dostateénou nosnost
- a dobry stav.

UPOZORNEN:I!
Dodrzujte bezpecénostni predpisy vydané v ramci prevence nehod a zajisténi

bezpecénosti na pracovisti vasi organizace nebo kontrolnimi organy,
Z4téz peclivé upevnéte.

Pod zdvizenym nakladem neprochazejte.

1.11.3 Mechanické udrzbové prace

Odstranite popf. instalujte pfed, popf. po Vasi praci vdechna ochranna a bezpecnostni zafizeni,
namontovana pro provadéni udrzby, jako jsou:

O Kryty,

O bezpecnostni pokyny a vystrazné Stitky,

O zemnici kabel.

Pokud provedete sejmuti krytd &i bezpecnostnich prvkil, osadte je ihned po skonéeni prace.
Zkontrolujte jejich spravnou funkci!

1.12 Zapis nehody

Své nadfizené i spol. Optimum Maschinen GmbH ihned uvédomte o nehodach, moznych
zdrojich rizik a o veSkerych ¢innostech, které vedou k moznym nehodam a nebezpecnym
situacim.

Nebezpecna situace muze mit celou fadu moznych pFicin.
Cim dFive jsou tyto pfiginy zjistény, tim rychleji je Ize odstranit.

010z )
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INFORMACE
Na konkrétni nebezpedi pfi provadéni praci se soustruhem a na ném upozoriujeme

pfi popisu téchto praci.

Elektrické soucasti

=» Zaijistéte pravidelnou kontrolu celého zafizeni a/nebo jeho elektrickych soucasti, a to nej-
méné po Sesti mésicich.

=» Zajistéte okamzité odstranéni vesSkerych zavad jako napf. uvolnéné konektory, vadné vodice
apod.

=» V priibéhu prace na ¢astech pod napétim je nutno zajistit pfitomnost druhé osoby, ktera
v pfipadé nouze provede odpojeni od elektrické energie.

=» V pfipadé z&vady na napajeni ihned univerzalni frézku odpojte ze sité!

Version 1.2.4 MF 2 Vario Univerzalni frézka Strana 12
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Technické udaje

Typovy stitek
: \
MASCHINEN - GERMANY
Multifrése C€
OPTI MF 2 VARIO Spindelaufnahme 1SO 40
Artikel-Nr. 333 6020 GesamtanschluBwert 1,5 KW/400V/50Hz
L ()

Obr. 0-1: Typovy Stitek

Nasledujici Udaje jsou Udaje o rozmérech a hmotnostech a vyrobcem schvalena data stroje.

Udaje

Elektrické pfipojeni

MF2 Vario

Celkovy pfikon

3 x400V;50Hz; 1,5 kW

Stupen kryti

IP 54

Rozméry

MF2 Vario

Upinaci kuzel

ISO 40 (DIN 2080, DIN 69871)

Pramér pinoly

2 85,7 mm

Upinaci plocha kfizového stolu

230 x 1244 mm

Max. vzdélenost - frézovaci hlava/stdl 446 mm
Max. vzdalenost - stfed vietene/stojan 680 mm
Min. vzdalenost - stfed vietene/stojan 200 mm
Vyska 2150 mm
Sitka 1400 mm
Hloubka 1450 mm
Celkova hmotnost 900 kg
Max. nosnost kfizového stolu 230 kg
Pocet T-drazek 3

Velikost T-drazek 16 x 63 mm
Vylozeni 213 -533 mm

Univerzalni frézka MF 2 Vario

Version 1.2.4
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MASCHINEN
Frézovaci vykon MF2 Vario
Stopkova fréza 918 6 mm
Celni fréza 876 2,5 mm
Rozsah vytaceni / posuvi MF2 Vario
Zdvih pinoly 127 mm
Rozsah posuvu v ose X 800 mm
Rozsah posuvu v ose Y 305 mm
Rozsah posuvu v ose Z 406 mm
Rozsah natoceni ramene frézovaci hlavy +90°
Rozsah sklapéni frézovaci hlavy nahoru/doll +45°
Rozsah vytoceni frézovaci hlavy vlevo/vpravo +90°
Otacky / posuvy MF2 Vario
Poget otacek 10 - 5100 min !
Pocet rychlostnich stupria 6 a variabilni

Posuv pinoly na otacku

0,04, 0,08; 0,15 mm

Rychlost posuvu
KFizovy stdl ve sméru X

0,3 az 12 mm/s

Rychlost rychloposuvu 15 mm/s
KFiZzovy stul ve sméru X

Maximalni kroutici moment posuvu 73,5 Nm
Provozni material MF2 Vario

GERMANY

Strojni olej 628 Mobil (vis. 100/150)
Mazaci tuk bézny loZiskovy tuk
Prostfedi MF2 Vario
Teplota 5-35°C
Vihkost vzduchu 25-28 %

2.3 Emise

Emise hluku univerzalni frézky jsou niz§i nez 70 dB(A). Pokud je v blizkosti univerzalni frézky
provozovano vice stroji, mize pasobeni hluku (imise) na obsluhu stroje prekrogcit 80 dB(A).

@ © 2010
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INFORMACE

Tato hodnota byla naméfena na novém stroji za normalnich provoznich podminek. V zavislosti
na stafi pfip. opotfebeni stroje se mohou tyto vlastnosti stroje zménit. Dale zavisi Uroven hluku
také na dalSich faktorech jako napf. poctu otacek, materialu, zpGsobu upnuti apod.

INFORMACE

VySe uvedena hodnota je Uroven emisi a ne nutné bezpecnda provozni Uroven. | kdyz existuje
zavislost mezi stupném emisi hluku a stupném hlukového zatizeni, nemuze toto byt spolehlivé
pouzito pro ur€eni, zda jsou dal$i opatfeni nutna ¢i nikoliv.

Nasledujici faktory ovliviiuji skute€nou Urover hlukového zatizeni obsluhy stroje:
+ charakteristika pracovni plochy napf. velikost nebo tlumici vlastnosti,

+ dalsi zdroje hluku napf. pocet stroju,
» daldi bézici procesy v okoli a doba, b&éhem které byla obsluha stroje vystavena hluku.

Pripustna Uroven hluku na zakladé pravnich predpist se muze v kazdém staté liSit. Informace
o hlukovych emisich by mély provozovateli stroje umoznit lep$i zhodnoceni nebezpedi a rizik.

VAROVANI

V zavislosti na celkovém zatizeni hlukem a zakladnich limitech musi obsluha stroje
pouzit vhodnou ochranu sluchu (napf. ochranna sluchatka).

Doporucujeme pouzit ochranna sluchatka.

A\
®
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Preprava, montaz
Univerzalni frézka je dodavana ve smontovaném stavu.

Rozsah dodavky

Dodavany jsou nasleduijici dily:

O 1 x Univerzalni frézka

O 1 x Kufr se sefizovacim naradim:

+ 1 x Setimbusovych kli¢u (1,5 az 10 mm)
1 x Kli¢ 17/19

* 1 x Plochy Sroubovak

* 1 x Plastova konvice na olej

* 1 x Navod k obsluze

* 1 x Zaruéni list

=» P¥i dodani stroje ihned zkontrolujte, zda nedoSlo k poSkozeni univerzalni frézky béhem pre-
pravy a zda nechybi Zadna jeji soucast. Rovnéz zkontrolujte, zda nedoslo k uvolnéni upev-
fovacich Sroubd.

INFORMACE
PrisluSenstvi je umisténo v podstavci stroje. Demontujte bo¢ni ventilaéni kryt, aby
jste se dostali k pFisluSenstvi.

Preprava

o Mista pro pfichyceni
(Identifikace pozice zachytného bodu bfemene) |l|

o Predepsana prepravni poloha
(Oznaceni stropu)

Pouzity dopravni prostfedek

o Hmotnost

Soucasti stroje mohou pfi padu z vysokozdviznych vozikd nebo jinych prepravnich vozi-
del zpusobit velmi vazna nebo dokonce smrtelna zranéni. Dodrzujte pokyny a informace
na prepravnim obalu.

UPOZORNEN:I!

Pouziti poskozeného zdvihaciho nebo zavésného zafizeni, které miize pri zatizeni selhat,
nebo zafizeni s nedostatecnou nosnosti miize zpusobit velmi zavazna poranéni Ci
dokonce smrt.

Zkontrolujte, zda ma zdvihaci a zavésné zarizeni nakladu dostateénou nosnost a je v bez-
vadném stavu. Dodrzujte prislusna narizeni pro prevenci pracovnich urazu.

Naklady radné upevnujte. Neprochazejte pod zdvizenymi naklady!

Version 1.2.4 MF 2 Vario Univerzalni frézka Seite 16
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3.3

3.4

Seite 17

Skladovani

POZOR!

Respektujte pokyny a udaje na prepravnim obalu stroje.

O  Krehké zbozi
(produkt vyzaduje opatrné zachazeni)

O  Chrante pfed vihkosti
(> ,Prostfedi” na strané 14).

Q Predepsana skladovaci poloha (oznaceni sméru
nahoru)

o Maximalni skladovaci vySka (napf.: na prvni kra-
bici nesmi byt skladovana dalsi)

—

X
1

Nevhodné skladovani mize poskodit nebo znicit elektrické a mechanické soucasti.
Zabalené nebo rozbalené soucasti skladujte pouze za povolenych okolnich podminek.

Y
£
:

V pfipadé, ze musi byt stroj nebo jeho dily skladovany déle nez tfi mésice v jinych nez idealnich

podminkach, se informujte u svého prodejce (1> ,Informace” na strané 4).

Zavésny bod bremene

UPOZORNENI !

Pfed zvedanim stroje zkontrolujte, zda jsou svéraci Srouby ramene frézovaci hlavy

utazeny. Viz (1zz Obr.0-7: ,Posuv a otaceni ramene frézovaci hlavy“ na strané 32)..

v,

=» Nejvhodnéjsi je zvedat univerzalni frézku za Sroub s okem (1) na rameni frézovaci hlavy.

Univerzalni frézka

MF 2 Vario Version 1.2.4
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Obr. 0-2: Zvedani za Sroub s okem nebo pomoci smycky

=» Frézku |ze také zvednout pomoci smycky, jak je ukazano na obrazku vyse.
+ KfFizovy stll musi byt UpIné pfisunuty ke stojanu.
+ Rameno frézovaci hlavy musi byt v zobrazené poloze.
« Ctyfi svéraci Srouby (A) ramene frézovaci hlavy musi byt pevné utazeny.

5> ,Celkova hmotnost” na strané 13.
Montaz

Pozadavky na misto sestaveni

Pracovni prostor univerzalni frézky vytvorte dle platnych bezpecnostnich predpisu.

INFORMACE

Za ucelem dosaZzeni dobré funkénosti a vysoké presnosti obrabéni, stejné jako dlouhé Zivot-
nosti stroje, by mélo misto pro sestaveni splfiovat urcita kritéria.

Respektujte nasledujici body:

+ Stroj smi byt sestaven a provozovan pouze v suchych a vétranych prostorach.

+ Vyhnéte se mistdm v blizkosti stroju, které vytvareji prach &i tfisky.

+ Misto sestaveni musi byt bez vibraci, takze bez lisovacich a hoblovacich stroju.

+ Podlozi musi byt vhodné pro soustruzeni. Dbejte na nosnost a rovnost podlahy.

» Podlozi musi byt pfipraveno tak, aby pfipadna chladiva nemohla proniknout do pady.

« Vy¢nivajici dily — napf. doraz, rukojet — musi byt zajistény tak, aby nedoslo k ohrozeni zad-
nych osob.

+ Zajistéte dostatek prostoru pro personal, ktery bude stroj sestavovat a obsluhovat a pro
transport materialu.

« Zvazte také pfistupnost pro udrzbarské i opravarskeé prace.

+ Zajistéte dostatecné osvétleni (minimalné 500 Lux, méFeno na hrané stroje). Pfi nizSich hod-
notach osvétleni je tfeba nainstalovat dodate¢né osvétleni.

Montaz

=» Zkontrolujte pomoci vodovahy, Ze je podlozi na misté sestaveni horizontalné vyrovnané.
=» Zkontrolujte dostate€nou nosnost a pevnost podlozi. 1= ,Celkova hmotnost“ na strané 13

Version 1.2.4 MF 2 Vario Univerzalni frézka Seite 18



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
=» Postavte univerzalni frézku na stanovené podlozi.
@ =» Upevnéte stroj na pro to vytvofenych vyvrtech na podstaci stroje.
UPOZORNEN:I!

Typ podlozi a zplisob upevnéni podstavce stroje k podlozi musi byt schopny unést
zatizeni stroje. Podlozi musi byt v pfizemi. Zkontrolujte pomoci vodovahy, Ze je podlozi
horizontalné vyrovnané.

3.6 Upevnéni

Pro dosazeni potfebné stability stroje,
musi byt univerzalni frézka pfipevnéna
pres sv(ij podstavec k podlozi. Doporucu-
jeme Vam pouziti upeviiovaci kotvy nebo
nivelanéni prvky 1= Nivelaéni prvky
SE1, SE2 a SE3" na strané 22. Vyvrt

=» Upevnéte univerzalni frézku pfes pro
to vytvofené vyvrty v podstavci stroje Sipka ———————1
k podlozi.

=» Vyvrty na podstavci stroje jsou ozna-
¢eny Sipkami.

Obr. 0-3: Oznaceni bodd upevnéni na podstavci stroje

010z )
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Univerzalni frézka se upevnuje ¢tyfmi kotevnimi Srouby prfes podstavec k podlaze. Rozméry pro
koliky jsou patrné z nasledujiciho vykresu.

4

Upevn
koliky

1600

Obr. 0-4: Rozméry ukotveni

=» Pripravte rovné misto pro instalaci a koliky pro ukotveni.
=» Nadzvednéte univerzalni frézku a umistéte ji nad kotevni koliky.

=» Opatrné univerzalni frézku spustte, kotevni koliky musi byt vedeny pfes vyvrty v podstavci
stroje.

=» Nasadte na kotevni koliky podlozky a matice.

=» Vyrovnani univerzalni frézky zkontrolujte pomoci vodovahy na kfizovém stole, pokud je
potfeba, podlozte podstavec.

POZOR!
VSechny ¢tyfi rohy podstavce stroje musi rovné dosedat na podlahu.

=» Utahnéte matice kotevnich koliku.

POZOR!
P¥iliS utazené upeviovaci Srouby, také ve spojeni s nerovnym podkladem, mohou
vést ke zlomeni podstavce univerzalni frézky.

=» Jesté jednou prekontrolujte vyrovnani univerzalni frézky.

Version 1.2.4 MF 2 Vario Univerzalni frézka Seite 20
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3.7 Elektrické napajeni

UPOZORNEN:I!
Prace na elektrickém vybaveni smi byt provadény pouze kvalifikovanymi elektrikari
dle elektro-technickych pravidel.

=» Ujistéte se, Ze elektrické napdjeni, které mate k dispozici, je vhodné pro univerzalni frézku.
=» Univerzalni frézka musi byt spravné uzemnéna.

=» Pfepnéte voli¢ otaCeni na ovladacim panelu do polohy (R) pro pravy chod.

=» Vieteno se poté otaci ve sméru hodinovych rucicek.

=» Zkontrolujte smér ot&€eni vietene pfi vy$8im rychlostnim stupni.
Z pohledu horni ¢asti stroje se musi vieteno otacet ve sméru hodinovych rucicek. Pokud se
vieteno ot&ci proti sméru hodinovych rucicek, musite prohodit dva ze tfi fazovych vodicu.

VAROVANI!

Frekvenénim méni¢ nesmi byt provozovan se zasuvkou CEE. Univerzalni frézku
zapojte napevno pres elektroinstalaéni skfifku (viz EN 50178 / VDE 5.2.11.1).
Pokud nelze stroj napevno pfipojit, musi mit v kazdém pfFipadé chrani¢ pevné
pfipojeni a nesmi byt veden pres zastrcku.

INFORMACE

U univerzalni frézky mize frekvenéni ménic (regulator otacek) uvolnit proudovy chrani¢ Fl na
elektrickém pfivodu. Aby nedoslo k selhani, je zapotfebi pouzit proudovy chrani¢ FI citlivy na
pulzni proud nebo na stfidavy / stejnosmérny proud.

V pfipadé selhani nebo uvolnéni proudového chranice Fl si zkontrolujte, prosim, nainstalovany
typ. Nasledujici znacky udavaji, zda mate jeden z vysSe popsanych proudovych chranici Fl.

Proudovy chranié Fl citlivy na pulzni proud Proudovy chranic Fl citlivy na stfidavy / stejno-
typ A smérny proud
typ B
A et
300 mA 300 mA

Doporucujeme pouziti proudového chranice FI citlivého na stfidavy / stejnosmérny proud. Prou-
dové chranice Fl citlivé na stfidavy / stejnosmérny proud (RCCB, typ B jsou vhodné pro jednofa-
zové a tfifazové frekvenéni ménice (regulatory otacek)).

Proudovy chréani¢ Fl pro stfidavy proud (pouze pro stfidavy proud (AC) neni pro kmitoctové
ménic¢e vhodny. Proudové chranice Fl pro stfidavy proud se jiz nepouzivaji.
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Nivelaéni prvky SE1, SE2 a SE3

Pouziti

Nivelaéni prvky jsou uréeny k ustaveni a vyrovnani tézkych a velkych primyslovych strojud, které
podléhaji vibracim pfi obrabéni a jejichz provoz vyzaduje zaru€enou stabilitu. Ustaveni nevy-
zaduje zadné stavebni a bouraci prace — stroje nejsou upevnény pomoci pevného ukotveni,
napf. do podlahy. Nejvice se pouzivaji pro soustruhy, frézky a brusky, daji se také pouzit pro
univerzalni a jednoucelové stroje.

Montaz

POZOR!

Pri nespravné a neodborné montazi maze dojit k poskozeni nivelaénich prvki a/nebo
stroje a k urazu osob. V takovém pripadé nebude bran zretel na pozdéjsi reklamace.

Proto se nejdrive fadné seznamte s montaznim postupem nebo zadejte montaz odborné

firmé.

=» Vybalime potfebny pocet nivelaénich prvkl z krabi¢ek a pfibalené stavéci Srouby zasSroubu-
jeme rukou na doraz do télesa prvku (u frézek je nutné Srouby nastrcit shora pfes montazni
otvor s jiz naSroubovanou matici a podlozkou).

U nékterych stroji neni mozné pouzit Srouby, které jsou soucasti dodavky nivelaéniho
prvku. Pripadna zakazkova vyroba Sroub( neni soucasti ceny nivelacniho prvku.

=» OdSroubujeme matice se stavécich Sroubt, aby nam nebranily pfi montazi na stroj.
=» Pfizvedneme stroj (napf. za pomoci vysokozdvizného voziku) a odstranime prepravni paletu.

=» Nivela¢ni prvek vlozime Sroubem ze spodni strany do kotviciho otvoru stroje, z horni strany
nasadime podlozku a ruéné zajistime matici.

=» Jakmile mame nasazeny a zajistény vSechny nivelaéni prvky, usadime stroj na pozadované
misto.

=» Uvolnime matice stavécich Sroubl o nékolik zavitl, abychom s nimi mohli otacet.

=» Otacivym pohybem stavéciho Sroubu ve sméru hodinovych rucicek docilime toho, ze stroj
v daném bodé nadzvedneme o potiebnou vysSku.

=» Maximdlni nastavitelnd vyska nivelacnich prvkd: SE1 - 10 mm, SE2 a SE3 - 12 mm

=» Na opracovanou a rovnou plochu (napf. loze soustruhu nebo stil frézky) polozime strojni
vodovahu a postupnym dotahovanim/povolovanim stavécich Sroubd dosahneme pozado-
vané roviny.

=» Po vyrovnani opét dotahneme matice na stavecich Sroubech.

Maximalni zatizeni prvki:

Typ Sous.truhy Frézky Brusky na plocho Stroit.a vS§eobecné
max.: max. max. max.:
SE 1 2400 N 3400 N 4700 N 5700 N
SE 2 3400 N 4600 N 8600 N 14600 N
SE 3 8500 N 16000 N 24000 N 35000 N
Verze 2.0 Nivelagni prvek SE1/ SE2/ SE3 Strana 22
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Obr.4-1: Stojan stroje / Zakladna

Stojan stroje / Zakladna

4.4 Rozméry
£
5
Nivellierschraube SE1/M12; SE2/M16, SE3/M20 ﬁ
Kontermutter (/i
£
£
'p}
Q
(Di1] £
o
(2]
3 i
2 g
(-/Ei é SE1/120mm; SE2/160mm; SE3/185mm
Obr.4-2: Rozméry SE1/ SE2/SE3
441 Doporucené pouziti nivelaénich prvka pro stroje OPTIMUM
Typ D330 D360 | pood/P407 1 yr 100 MF 2 Vario | MF 4 Vario
Nivela¢ni prvek SE 1 SE 1 SE2 SE2 SE2 SE?2
Potfebny pocet 6 6 6 4 4 4
Délka stavécich Sroubl | 83 mm 103 mm | 120 mm 250 mm 240 mm 260 mm
Sroub souéasti Ne,na | Ano Ano Ne, na Ne, na Ne, na
dodéavky zakazku zakazku zakazku zakazku
Hlava $roubu Ctythran | Ctythran | Ctythran Sestihran Sestihran Sestihran
Nivela¢ni prvek Verze 2.0
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5 Provoz

5.1 Prehled

Obr. 0-5: Prehled stroje

8 Ruéni kolo kFizového stolu
1 | Frézovaci hlava (osa Y)
2 Paka pinoly 9 Ovléadaci panel
3 | Jemny posuv pinoly 10 | Dorazy
4 | Ochranny kryt vietene 11| Rucni klika
5 KfiZovy stul 12 | Ovléddaci jednotka pro motor
posuvu
6 Ruéni klika kfizového stolu
(osa X) 13 | Upinaci paka kfizového stolu
(osa X)
7 Upinaci paka kfizového stolu
Nastaveni vysky

30 Cerven 2011 Version 1.2.4 MF 2 Vario Univerzalni frézka Strana 24
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5.1.1 Ovladaci panel

Vypina¢ ovladaciho

panelu\ @Qiaﬁ@

a Regulator otacek
ol 100% inotoru vietene
/pinag chladici kapaliny 0 1 il M
a maziva\ s0% — 1507
i lS/! 2\251

-

gl = L 0 R Spinac¢ pro chod

Nouzovy vypinaé g el vietene vlevo - stop -
1 = —Chod vpravo

OPTIMUM @

MASENINEN - GERMANY

Obr. 0-6: Ovladaci panel

5.1.2 Bezpecnostni zafizeni
Stroj je vybaven nasledujicimi bezpeé&nostnimi zafizenimi:
O nouzovym vypinacem
O sklopnym ochrannym krytem frézovaci hlavy

5.1.3 Sklopny ochranny kryt

Nastavte spravnou vysku ochranného
krytu pfed zacatkem préace.

Uvolnéte upevfiovaci Srouby, nastavte
potfebnou vysku a Srouby opét utdhnéte.

V ochranném krytu je integrovany polo-
hovy spinag, ktery kontroluje uzavienou
polohu.

Ochranny kryt
INFORMACE

Stroj zle zapnout pouze tehdy, kdyz je
ochranny kryt v uzaviené poloze.

Obr.0-7: Ochranny kryt

010z )
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5.2

5.2.1

5.2.2

5.2.3

30 Cerven 2011
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Konstrukce univerzalni frézky MF2 Vario

Frézovaci hlava

/ Spina¢ prevodovky

n—— Vypinac posuvu
pinoly

Paka posuvu pinoly
(ruéni)

Ruéni kolo posuvu
pinoly

Paka hloubkového
dorazu

Obr. 0-8: Frézovaci hlava

Rozvadéc
Rozvadéc je uzamykatelny a je umistén vpravo na stroji.
Jsou v ném veskeré pojistky a schéma zapojeni. Zvenku je na rozvadéci umistén hlavni vypinac.

POZOR!
Obsluha stroje nema do rozvadéce pristup.
Rozvadéc smi byt otevien pouze personalem Udrzby.

Cerpadlo chladici kapaliny

Cerpadlo chladici kapaliny se nachazi uvnitf stroje. Je pfistupné pies ventilaéni viko na zadni
strané stroje.
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5.3 Bezpecnost
Univerzalni frézku pouzivejte pouze za nasledujicich podminek:

» Univerzalni frézka je v fadném provoznim stavu.

» Univerzalni frézka se pouziva pro dany ucel.

» Dodrzuji se pokyny tohoto navodu.

» Veskera bezpecénostni zafizeni jsou nainstalovana a aktivovana.

Poruchy neprodlené odstrante nebo nechte odstranit. V pfipadé jakékoli provozni
poruchy stroj ihned zastavte a zajistéte, aby nebyl spustény nahodné nebo bez
povoleni.

O jakékoli Upravé ihned informujte opravnénou osobu.

POZOR!
Chrarite si o¢i pred odlétavajicimi tfiskami a jinymi tdlomky. Noste ochranné bryle.

POZOR!
V zavislosti na provadéné pracovni operaci miize byt dosaZeno rdzné hladiny hluku.
Pouzivejte ochrannd sluchéatka!

5.4 Zapnuti / vypnuti stroje

5.4.1 Zapnuti
=» Piepnéte hlavni vypinac do polohy “On” (viz Obr. 0-9:).
O Hlavni vypinac je umistén na rozvadédi.

=» Pfepnéte spina¢ na ovladacim panelu do polohy “EIN” (ZAPNUTO).
(Spinacg pro chod vpravo (R) a vlevo (L) musi byt v poloze “0”. Viz Obr. 0-6:)

5.4.2 Vypnuti

=» Pfepnéte spina¢ na ovladacim panelu do polohy “AUS” (VYPNUTO).
=» Pfepnéte hlavni vypina¢ do polohy “Off/0”, v pfipadé potfeby jej uzamknéte.

5.4.3 Uzaméeni hlavniho vypinace
=» Uvedte Cerveny zamek stiskem na levé strané do zobrazené polohy.
O Je to mozné pouze v poloze “Off/0”.
=» Zaveéste visaci zamek do vyvrtaného otvoru a uzamknéte jej.

010z )
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Obr. 0-9: Hlavni vypinag

5.5 Vyskové nastaveni kifizového stolu

O Vyskove nastaveni kfizového stolu se provadi ruéni klikou.
1. Uvolnéte upinaci paku.
2. Ruéni kliku stiskem zatlacte do ozubeni.
3. \Vytocte kfizovy stul do pozadované polohy.

O Déleni stupnice €ini 0,2 mm, pomoci ryhované matice lze nastavit nulovy bod.
4. V pfipadé potfeby opét upevnéte.
5. Poté bezpodminecné upevnéte upinaci paku.

Ruéni klika

Obr. 0-10: VySkové nastaveni kfizového stolu

© 2010
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Upinaci paka

Obr. 0-11: Upinaci paka

5.6 Podélny posuv krizového stolu (osa X)
Jsou 2 moznosti, jak pohybovat kfizovym stolem ve sméru osy X.
O Otécéenim rucnich kol 4 vpravo nebo vievo od stolu.
O Pomoci automatického motoru posuvu.

Koncové dorazy . 4
Ruéni kolo —__ =704 : = =3
8 \ .| i I P
Koncovy spinag ! Z T e £

Upinaci paka

Obr. 0-12: Pohyb kfizového stolu ve sméru osy X

5.6.1 Ruéni pohyb osy X

=» Uvolnéte upinaci paku.

=» Rucéni kliku zatlacte do spojky.

=» KiiZovy stul vytocte do zvolené polohy.

O Déleni stupnice ¢ini 0,2 mm, pomoci ryhované matice Ize nastavit nulovy bod.
=» Poté bezpodmineéné upevnéte upinaci paku.

5.6.2 Automaticky posuv osy X
Motor posuvu slouzi pro automaticky posuv kfizového stolu v sméru osy X.
=» Zapnéte vypinac.
O Rozsviti se provozni kontrolka.
=» Na regulatoru rychlosti nastavte rychlost posuvu.

010z )

=» Smérovou paku nastavte do sméru, ve kterém se ma kfizovy stil posouvat.
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O Pokud se smérova paka nachazi uprostfed, motor posuvu se zastavi.

O Béhem provozu nepiestavujte motor z chodu vlevo na chod vpravo, nechejte jej nejprve
“dob&hnout”.

O Koncovy spinac a dva nastavitelné dorazy vypnou automaticky posuv pfi dosazeni nastavené
polohy.

Rychlopo- = Smérovou péaku nastavte do zvoleného sméru.

SUV o stisknéte tlagitko rychloposuvu.
Po uvolnéni tlagitka pokracuje posuv dale nastavenou rychlosti.

UPOZORNENI!
V prabéhu aktivace rychloposuvu nesahejte do pohybujicich se nebo otéacejicich se

soucasti stroje.
Dbejte na to, aby se v nebezpecné oblasti nenachazely zadné dalsi osoby.

Smérova paka
Rychloposuv

Provozni kontrolka
Regularor rychlosti
Jisti¢

Vypinaé

UPOZORNEN:I!
Pokud jisti¢em prochézi proud 4 A po dobu delSi nez 10 sekund, elektricky obvod
se automaticky prerusi.
Pro opétovné zapnuti je nutno jisti¢ jesté kratce pridrzet.

O Provozni kontrolka se opét rozsviti.

POZOR!
P¥i ru€nim posuvu je mozné, ze do sebe narazi dorazy a koncovy spina¢. To mize

poskodit koncovy spinac.

5.7 Priény posuv kiizového stolu (osa Y)

O Pohyb kfizového stolu ve sméru Y se provadi ruénim kolem na pfedni strané stroje.
=» Uvolnéte upinaci paku.

=» Rucni kliku zatlacte do spojky.

=» KFizovy stul vytocte do zvolené polohy.

O Déleni stupnice €ini 0,2 mm, pomoci ryhované matice Ize nastavit nulovy bod.
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O Poté opét bezpodminecné upevnéte upinaci paku.

Upinaci paka

Ruéni kolo

Obr. 0-13: PFi¢ny posuv kfizového stolu ve sméru osy Y
5.8 Sklapéni frézovaci hlavy nahoru / dola

UPOZORNENI!
Pro stahovaci a pohybové Srouby pouzijte o¢kovy kli¢ 17/19. Najdete jej v

prisludenstvi.

Frézovaci hlavu Ize sklapét o 45° dopfedu a dozadu.
Provedte nasledujici ¢innosti:

=» Povolte stahovaci Srouby (3 ks) na ramenu frézovaci hlavy.
=» Frézovaci hlavu nastavte otacenim pohybového Sroubu do zvolené polohy.
=» Stahovaci Srouby opét utahnéte.

Pohybovy Sroub

| : - T
Stupnice + 45° ,

Stahovaci Srouby _ 4“
‘=|

Obr. 0-14: Sklapéni frézovaci hlavy nahoru / dold

5.9 Naklapéni frézovaci hlavy doprava / doleva

Frézovaci hlavu je mozno naklapét o 90° vpravo nebo vlevo.
Provedte nésledujici kroky:

=» Povolte stahovaci Srouby (4 ks).

010z )

=» Frézovaci hlavu nastavte do pozadované polohy otd€enim pohybového Sroubu.
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=» Stahovaci Srouby opét bezpodminec¢né utahnéte.

Pohybovy Sroub

Stupnice + 90°

Obr. 0-15: Naklapéni frézovaci hlavy doprava / doleva

5.10 Posuv ramene frézovaci hlavy

Rameno frézovaci hlavy je mozno posunout vpfed a vzad.
Provedte nasledujici kroky:

=» Povolte stahovaci Srouby (2 ks).
=» Rameno frézovaci hlavy nastavte ota€enim pohybového Sroubu do zvolené polohy.
=» Stahovaci Srouby opét bezpodminec¢né utahnéte.

Stahovaci Srouby pro posuv -
ramene vpfed a vzad

Stahovaci Srouby pro otaceni
ramene

Pohybovy Sroub pro posuv
ramene vpfed a vzad

Stupnice + 90° pro otaéeni
ramene

Obr. 0-16: Posuv a otaceni ramene frézovaci hlavy

5.1 Otaceni ramene frézovaci hlavy

Ramenem frézovaci hlavy je mozno otacet o 90°.
Provedte nasledujici kroky:

© 2010

=» Povolte stahovaci Srouby (4 ks).
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=» Rameno frézovaci hlavy nastavte ota¢enim pohybového Sroubu do zvolené polohy.
=» Stahovaci Srouby opét utahnéte.

5.12 Nastaveni otacek

Jsou tfi moznosti, jak nastavit ota¢ky hlavniho vietene:
O pomoci femenic pfevodu

O na spinaci pfevodovky

O jemnym nastavenim otacek motoru

MUzete nastavit nasledujici otacky vietene:

/ O/ min Spindeldrehzahlen

15 % 100 % 225 % 15 % 100 % 225%

362 2261 5100
240 1504 3300
91 570 1250

42 261 575

28 174 383
10 66 145

rd

r

Obr. 0-17: Otacky vretene

5.12.1 Remenice

Otacky vietene mohou byt nastaveny pomoci 3 drazek femenic.
O Jestlize se femen nachazi na nejvy$&i femenici, jsou otacky vietene nejvyssi.

Vv

Pro pfesunuti femene z jedné femenice na druhou musite

=» vypnout stroj hlavnim vypinacem a zajistit proti op&tovnému zapnuti,
=» sejmout ochranny kryt femenic na frézovaci hlave,

=» uvolnit obé& upinaci pdky motoru (Obr. 0-16: Frézovaci hlava),

=» ru¢né posunout motor, aby se uvolnil femen,

=» vlozit femen do zvoleného postaveni drazky,

=» posunout motor, aby se femen opét upnul,

=» opét utdhnout obé upinaci paky motoru.

POZOR!
Prekontrolujte napnuti femene.

Klinovy femen je spravné napnuty, pokud je mozno jej prstem jesté asi 0 5 mm
propnout.

=» Ochranny kryt opét bezpodminecné pfipevnéte.

010z )
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Rukojet pro
posunuti motoru

Upinaci paka
motoru (2 ks)

Klinovy femen

Obr. 0-18: Nastaveni otaCek vietene na femenici (odstranény kryt)

5.12.2 Spinac¢ prevodovky

POZOR!
Spinac se smi stisknout pouze tehdy, kdyz je motor v klidu.

Pro usnadnéni zmény polohy spinace otacejte ruéné vietenem.

Spinac prevodovky je umistén na frézovaci hlavé. Mohou byt zvoleny nasledujici rychlosti:
O vysoka rychlost (pdka vodorovné vlevo / zajic)

O neutral (paka uprostied)

O nizka rychlost (paka vodorovné vpravo / zelva)

POZOR!
% S prepnutim spinace prevodovky na vysokou nebo nizkou rychlost se zméni také
smér otaceni vietene.
Pro zachovani sméru otd€eni musite zménit smér otd€eni na ovlddacim panelu
(pomoci == ,Spinac pro chod vietene vlevo - stop - chod vpravo® na strané 35).

Obr. 0-19: Spina¢ prevodovky v nelplné zafazené neutralni poloze

© 2010
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5.12.3

5.13

5.14

Strana 35

O Pro vysokou popf. nizkou rychlost musi byt paka vzdy zafazena ve vodorovné poloze.
O Po zafizeni zvolené rychlosti je tfeba pootogit pinolou az do zabéru rychlosti.

Jemna regulace otacek motoru

Regulace ota¢ek motoru je mozna na obsluzném panelu. Otacky Ize ménit v rozsahu 15 az 225%.

50%

15% 225%
Obr. 0-20: Regulace ota¢ek motoru vietene

Spinac pro chod vietene vievo - stop - chod vpravo
Spinac slouzi pro

QO zapnuti a vypnuti hlavniho vietene

O nastaveni sméru otaCeni vietene

L = Smér otaceni: vlievo

R = Smér otaceni: vpravo
0 = vypnuti vietene

Obr. 0-21: Spina¢ pro chod vietene vlevo - stop - chod vpravo

Brzda vietene

Brzda vretene je umisténa na levé strané frézovaci hlavy. Slouzi k zabrzdéni vietene.
O Brzda vietene se pfi zatazeni okamzité aktivuje.

O Cim silngji za paku zatahnete, tim vice se vieteno zabrzdi.

010z )
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Brzda vietene

Obr. 0-22: Brzda vietene

Hloubkovy doraz
Pomoci stavéci matice Ize nastavit specifickou hloubku vrtani.

=» Stavéci matici otacCejte tak dlouho, az se pozadovand hloubka bude kryt s hodnotou na
hloubkové stupnici.

O Vfeteno Ize nyni spustit pouze na nastavenou hodnotu.
O Pro praci s automatickym posuvem pinoly existuje koncovy doraz.

Paka hloubkového dorazu

=» Uvolnéte upinaci paku pinoly.
=» Pakou pohnéte doleva, aby se aktivoval koncovy doraz.

O Koncovy doraz zUstane aktivovan tak dlouho, aZ se doraz vietene dostane do kontaktu se sta-
véci matici, nebo aZ bude paka ru¢né uvolnéna.

UPOZORNENI!
P¥i dosazeni nastavené hloubky vrténi vypne aktivovany koncovy doraz
automaticky posuv pinoly.

Version 1.2.4 MF 2 Vario Univerzalni frézka Strana 36



MASCHINEN - GERMANY

Doraz
Hloubkova stupnice

Stavéci matice s
rozmérovym
ukazatelem

Paka pro pfechodovou
spojku

Upinaci paka pinoly

Obr. 0-23: Hloubkovy doraz

5.16 Posuv pinoly

Posuv pinoly miize byt bud ruéni nebo automaticky.

5.16.1 Rucni posuv pinoly

Priblizny = Stisknéte paku pinoly, abyste mohli pinolu ruéné zvysit nebo snizit.
O Pomoci upinaci paky pinoly je mozno zafixovat pinolu v urcité vysce.

UPOZORNENI!
Pfi vSech pohybech musi byt nejprve uvolnéna upinaci paka!

Paka pinoly ~

T - f
/ A
V]

Presny = Otacejte ruénim kolem pro pfesné nastaveni.

Upinaci paka pinoly

Obr. 0-24: P&ka pinoly
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Ru¢ni kolo \
Tlagitko reverzace posuvu /

Obr. 0-25: Ruéni kolo pro pfesné nastaveni

Automaticky posuv pinoly

Automaticky posuv pinoly je propojen s otackami vietene.

POZOR!
Zastavte motor dfive, nez zaradite automaticky posuv pinoly.
Po pouziti automaticky posuv pinoly vypnéte.

UPOZORNENI!
Otaceni paky je snadngjsi, kdyz pomoci ruéniho kola pohybujete vietenem nahoru
a dold.

Obr. 0-26: Oto€ny prepinac - rychlost posuvu pinoly

Aby bylo mozné zvolit rychlost posuvu pinoly na otoéném prepinaci, musi byt provedeny
nasledujici kroky:

=» Vytahnéte kulové tlagitko.
=» Otocte paku na pozadovanou rychlost.
=» Nechte kulové tlacitko v této poloze zaskodit zpét.

K dispozici jsou nésledujici zarazky:
O 0,152 mm/otacku
O 0,037 mm/otacku
O 0,076 mm/otacku

Po zvoleni rychlosti posuvu pinoly Ize stisknout spina¢ automatického posuvu pinoly.
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Obr. 0-27: Spinac rychlosti posuvu pinoly

=» Vytahnéte kulové tlacitko.
=» Nastavte automaticky posuv pinoly do polohy “1”.
=» Nechte kulové tlacitko zaskocit zpét.

POZOR!
Posuv pinoly nepouZzivejte nikdy pfi otd¢kach vyssich nez 2700 ot./min.

5.16.3 Tlacitko reverzace posuvu

Ve stfedu ru€niho kola pro pfesné nastaveni posuvu je umisténo tlacitko reverzace posuvu (viz
Obr. 0-25: Ruéni kolo pro pfesné nastaveni)

Protoze je posuv pinoly spojen se smérem otaceni vietene, méni se smér posuvu se smérem
ot&c€eni vietene.

Pokud chcete dosahnout posuvu smérem dold, plati:

O Jestlize se pracuje s nastrojem otacejicim se vpravo, musi byt tlacitko vytazeno smérem k
obsluze, az spojka zaskoci do zabéru.

O Jestlize se pracuje s nastrojem otacejicim se vlevo, musi byt tladitko zatlaeno.
O Neutralni poloha lezi mezi polohou dopfedu a dozadu.

UPOZORNEN:I!
Pokud se rucni pfesné nastaveni nepouziva, musi byt tlacitko reverzace v neutrélni
poloze.

5.17 Chladici kapalina

Pfivod chladici kapaliny se zapina a vypina pomoci vypinace na ovladacim panelu.

0 = vypnout pfivod chladici kapaliny
1 = zapnout pfivod chladici kapaliny

e
0 1

Obr. 0-28: Vypina¢ pfivodu chladici kapaliny
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Mnozstvi chladici kapaliny je mozno nastavit na davkovacim kohoutu.
O Dévkovaci kohout je umistén vlevo na stroji.

Obr. 0-29: Davkovaci kohout
5.18 Vyména nastroje

5.18.1 Montaz

UPOZORNENI!
Stroj vypnéte a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti.

=» Pfed nasazenim néstroje vycCistéte upinaci kuzZel v pinole a néstrojovy kuzel.
=» Nasadte néstrojovy kuzel do pinoly.

O Unasece pinoly musi zapadnout do obou drazek nosice nastroje.
=» Pevné utahnéte zavit dotahovaci tyce.

Dotahovaci ty¢

Pinola

Nastrojovy kuzel \

Obr. 0-30: Montaz nastroje

5.18.2 Demontaz

=» Povolte zavit dotahovaci tyce.

© 2010
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O Otaceni vietene je mozno zabranit zatazenim brzdy vietene.

=» Vyjméte nastroj.

O Pfipadné Ize néastroj uvolnit z upinaciho kuZele pinoly lehkym poklepavanim gumovym kladiv-
kem na dotahovaci ty¢.

5.19 Nouzové zastaveni stroje

5.19.1 Poloha nouzového vypinace

O Nouzovy vypinac je umistén na ovlddacim panelu.

Obr. 0-31: Nouzovy vypinac

POZOR!
Okam?Zité po stisknuti nouzového vypinace se stroj vypne.

Nouzovy vypina¢ pouzivejte pouze v pfipadé nebezpedi!

O Nouzovy vypina¢ odblokujte, po jeho pfipadném pouZziti, oto¢enim.

010z )
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6 Cisténi, udrzba, opravy

Pravidelné a odborné provedené Cisténi, udrzba a opravy jsou podstatnym predpokladem pro
provozni bezpecnost, bezporuchovy provoz, dlouhou zZivotnost univerzaini frézky a kvalitu ji
vyrabénych vyrobkd.

6.1 Bezpecnost
UPOZORNENI!
Nasledkem nespravné provedenych udrzbarskych a opravarskych praci maze byt:

— tézké zranéni obsluhy univerzalni frézky,
— poskozeni univerzalni frézky.
Udrzbu a opravy univerzalni frézky smi provadét pouze kvalifikovany personal.

6.1.1 Opatreni pred provadénim udrzby

=» Vypnéte stroj podle tohoto navodu k obsluze a zajistéte jej proti neocekavanému opétov-
nému zapnuti.

=» Odpojte stroj od pfivodu proudu.

6.1.2 Opatreni pro provadéni udrzby
=» DodrzZujte terminy a €innosti udrzby, které jsou pfedepsané v tomto navodu k obsluze.
=» DodrzZujte v8echny postupy pfi zapnuti a vypnuti stroje popsané v tomto navodu.
=» K provedeni oprav je zapotfebi dilenské vybaveni odpovidajici této praci.

6.1.3 Opatieni pred opétovnym zapnutim po udrzbé

=» Pfed opétovnym uvedenim do provozu provedte bezpecnostni kontrolu.
=» Nesmi dojit k ohroZeni osob.
=» Nesmi dojit k poSkozeni univerzalni frézky.

6.2 Cisténi
UPOZORNENI!
Cisténi provadsjte pouze na vypnutém stroji.
Pro cisténi nepouzivejte benzin, fedidlo ani stlaceny vzduch.

=» Kazdy den po praci sejméte upinani a obrobek se stolu a stdl vycistéte.

=» Pro hrubé ocisténi pouzivejte hacek na odstrafiovani tfisek, ruéni smetacek, vysavac a
nastroj na vycisténi drazek.

=» Necistoty a zbytky maziv odstrante petrolejem nebo specialnim gisticim prostfedkem.

=» Nenatfené povrchy potom lehce namazte.
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6.3 Mazani

Univerzalni frézka je vybavena centralnim mazanim. Tim je zasobovana vétSina mazacich mist
olejem.

Denné = Dopliite do olejnicky olej pro pinolu (strojni olej 628 Mobil).
=» Doplite mazaci hlavice mazacim tukem na valiva loZiska.

Mazaci hlavice

Olejnicka

Obr. 0-32: Olejnicka pinoly
Denné =» Pakou uvedte do chodu centralni mazani (Obr. 0-33: ,Centralni mazani“ na strané 43 ).
Jeden zdvih za provozni hodinu.

=» V pfipadé potfeby doplite centralni mazaci zafizeni. Odmontujte viko a doplrite strojni olej
628 Mobil az po zna¢ku maximalni hladiny na olejoznaku.

=» Opét uzavrete viko.

Obr. 0-33: Centralni mazani

Tydné -» Namazte zdvihaci vieteno kiizového stolu mazacim tukem na valiva loziska (6).
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Obr. 0-34: Mazaci mista

=» Nenatfené povrchy vzdy lehce namazte.Dbejte na to, aby se mazaci tekutiny a oleje nedo-
staly na podlahu. Uniklé tekutiny a oleje je tfeba ihned vazat vhodnymi absorpénimi pro-
stfedky na olej a likvidovat podle platnych pfedpist na ochranu zivotniho prostfedi.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI!

Dbejte na to, aby se mazaci tekutiny a oleje nedostaly na podlahu. Uniklé tekutiny
a oleje je treba ihned vazat vhodnymi absorpénimi prostfedky na olej a likvidovat
podle platnych predpist na ochranu Zivotniho prostredi.

Udrzba
Druh a stupen opotfebeni zavisi ve vysoké mife na individualnim pouzivani a provoznich
podminkach. VSechny uvedené intervaly plati proto pouze pro konkrétni povolené podminky.

=» Provedte bezpecénostni kontrolu.
=» Prekontrolujte vSechny stavéci Srouby, zda jsou pevné utazeni.
=» Prekontrolujte opotifebeni klinového femene na frézovaci hlavé.

=» Doplnite chladici kapilinu a mazivu. Propldchnéte Cerpadlo chladici kapaliny a maziva.

Opravy
=» Pro vSechny opravy vyzadujte technika zakaznického servisu firmy Optimum Maschinen

GmbH.
=» Pokud opravy provadi Vas odborny personal, musi dodrzovat pokyny tohoto navodu.
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=» Pro opravy pouzivejte
* pouze bezvadné a vhodné nastroje,
» pouze originalni ndhradni dily nebo sériové dily vyslovné schvalené firmou Optimum
Maschinen GmbH.

Firma Optimum Maschinen GmbH neruci a nezodpovida za Skody a provozni poruchy, které
vznikly v dusledku nedodrzeni tohoto navodu.
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7 Nahradni dily MF2 Vario

71 Frézovaci hlava univerzalni frézky
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711 Seznam nahradnich dilt - Frézovaci hlava
g Nazev (némecky) | Nazev (anglicky) | Ks Velikost Oznag. éislo Obj. ¢islo
1 Sechskantschraube Hexagon-head screw 1 M6x12 TS-1503031 0333602011
2 Scheibe Washer 1 B-2 0333602012
3 Vorschubkegelrad Feed bevel wheel 1 B-3 0333602013
4 Buchse Schneckenwelle Worm shaft bushing 1 B-4 0333602014
5 Buchse Bushing 1 B-5 0333602015
6 Stellschraube Adjusting screw 1 M6x6 TS-1522011 0333602016
8 Schneckenrad Spiral wheel 1 B-8 0333602018
10 Keil Wedge 1 3x3x12 KEY3312 03336020110
12 Sechskantschraube Hexagon-head screw 1 M8x16 TS-1504031 03336020112
13 Scheibe Washer 1 B-13 03336020113
14 Keil Wedge 2 3x3x8 KEY3308 03336020114
15 Kegelrad Bevel wheel 1 B-15 03336020115
16 Vorschubschaltstift Feed actuating bolt 1 B-16 03336020116
17 Schneckenradhalter Spiral wheel support 1 B-17 03336020117
18 Welle Schneckenradhalter | Shaft for spiral wheel support 1 B-18 03336020118
19 Wellenbuchse Shaft bushing 1 B-19 03336020119
20 StoBel Getriebewelle Drive shaft push rod 2 B-20 03336020120
21 Feder Spring 2 B-21 03336020121
22 Spannstift Dowel pin 2 3x20 B-22 03336020122
23 Schaltkurbel Switching handle 2 B23 03336020123
24 Kugel Ball 3 B-24 03336020124
25 Sechskantschraube Hexagon-head screw 3 M5x12 TS-1503010 03336020125
27 Buchse Bushing 1 B-27 03336020127
28 Getrieberad Gear wheel 1 B-28 03336020128
29 Keil Wedge 1 3x3x45 KEY3354 03336020129
31 Getriebewelle Gear shaft 1 B-31 03336020131
32 Sicherungsring Retaining ring 1 S-16 B-32 03336020132
33 Kegelradbuchse Bevel wheel bushing 1 B-33 03336020133
34 Distanzring Spacer ring 1 B-34 03336020134
36 Getrieberad Gear wheel 1 B-36 03336020136
39 Mutter Nut 1 M5 TS-1540031 03336020139
40 Vorschubrad Feed sprocket wheel 1 B-40 03336020140
41 Nadellager Needle bearing 1 B-41 03336020141
42 Buchse Bushing 1 B-42 03336020142
43 Schneckenrad Spiral wheel 1 B-43 03336020143
44 Buchse Bushing 1 B-44 03336020144
47 Scheibe Washer 1 B-47 03336020147
48 Buchse Bushing 2 B-48 03336020148
49 Kegelrad Bevel wheel 2 B-49 03336020149
50 | Vorschub-Umkehr-Kupplung Feed reverse clutch 1 B-50 03336020150
54 Sechskantschraube Hexagon-head screw 1 M6x25 TS-1503061 03336020154
55 | Zugstange Umkehrkupplung Reverse clutch drawbar 1 B-55 03336020155
56 Spannstift Dowel pin 1 3x20 B-56 03336020156
57 Vorschub-Schneckenwelle Feed worm shaft 1 B-57 03336020157
58 Stellschraube Adjusting screw 1 M6x6 TS-1523011 03336020158
59 Spannstift Dowel pin 2 3x12 B-59 03336020159
60 Spéaneschutz Filing guard 1 B-60 03336020160
61 Stellschraube Adjusting screw 1 M5x10 TS-1522031 03336020161
62 Keil Wedge 2 3x3x15 KEY3315 03336020162
63 Schaltgabel Engaging fork 1 B-63 03336020163
64 Schaltlager Coupling bearing 1 B-64 03336020164
66 Schaltdeckel Coupling cover 1 B-66 03336020166
67 Sechskantschraube Hexagon-head screw 4 M5x12 TS-1502031 03336020167
73 Sechskantschraube Hexagon-head screw 2 M5x35 TS-1502081 03336020173
74 Stift f. Kupplungsring Pin for coupling ring 2 B-74 03336020174
75 Kupplungsring Coupling ring 1 B-75 03336020175
76 Stellschraube Adjusting screw 1 M6x8 TS-1523021 03336020176
78 Kupplungsmutter Coupling nut 1 B-78 03336020178
79 Sicherheitskupplungsmutter Coupling locknut 1 B-79 03336020179
80 Uberlastkupplung Overload coupling 1 B-80 03336020180
81 Hulse f. Uberlastkupplung Bushing for overload coupling 1 B-81 03336020181
82 Keil Wedge 1 5x8x13 KEY5813 03336020182
83 Schraube Screw 3 B-83 03336020183
85 Stellschraube Adjusting screw 2 M6x6 TS-1523011 03336020185
86 Kreuzschlitzschraube Phillips screw 4 M4x16 B-86 03336020186 ®
88 Feder Spring 1 B-88 03336020188 )
89 FederstdBel Spring push rod 1 B-89 03336020189 >
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:._ Nazev (némecky) | Nazev (anglicky) | Ks Velikost Oznag. éislo Obj. ¢islo
90 Buchse Bushing 1 B-90 03336020190

92 Schneckenrad Spiral wheel 1 B-92 03336020192

93 Kupplungsring Coupling ring 1 B-93 03336020193

94 Sicherungsring Retaining ring 1 S-10 B-94 03336020194

95 Sechskantschraube Hexagon-head screw 1 M5x20 TS-1502051 03336020195

96 Kupplungshebel Coupling lever 1 B-96 03336020196

97 Kupplungsscheibe Clutch disk 1 B-97 03336020197

98 Sicherungsring Retaining ring 1 S-10 B-98 03336020198

99 Deckel Cover 1 B-99 03336020199

100 Stellschraube Adjusting screw 1 M6x16 C-19-1 033360201100
101 Mutter Nut 1 M6 TS-1540041 033360201101

102 Spannstift Dowel pin 1 5x18 B-102 033360201102
103 Nockenstange Cam rod 1 B-103 033360201103
104 Hebel Lever 1 B-104 033360201104
106 Halter f. Hebel Support for lever 1 B-106 033360201106
107 Sechskantschraube Hexagon-head screw 1 M6x20 TS-1503051 033360201107
108 Stellschraube Adjusting screw 1 M6x10 TS-1523031 033360201108
109 Keil Wedge 1 3x3x10 KEY3310 033360201109
110 Stift Pin 1 B-110 033360201110
111 Umkehrknopf Reverse button 1 B-111 033360201111

112 E-Ring E-Ring 1 E-6 B-112 033360201112
113 Kupplungsbetatigung Coupling actuator 1 B-113 033360201113
114 Stahlkugel Steel ball 2 3/16" B-114 033360201114
115 Druckfeder Compression spring 2 B-115 033360201115
116 Stellschraube Adjusting screw 1 M8x6 B-116 033360201116
117 Spannstift Dowel pin 1 3x15 B-117 033360201117
118 Hilse Nockenstange Bushing for cam rod 1 B-118 033360201118
119 Federstift Spring bolt 1 3x12 B-119 033360201119
120 Druckfeder Compression spring 1 B-120 033360201120
121 Ausklinkkolben Release piston 1 B-121 033360201121

123 Buchse Bushing 4 B-123 033360201123
124 Vorschub Ausklinkkolben Release piston for feed 1 B-124 033360201124
125 Handrad Hand wheel 1 B-125 033360201125
126 Griff Handle 1 B-126 033360201126
127 Spindel Spindle 1 B-127 033360201127
128 Pinolenummantelung Spindle sleeve jacket 1 B-128 033360201128
129 Wellenmutter Shaft nut 1 B-129 033360201129
131 Kugellager Ball bearing 1 620627 BB-62062Z2 033360201131

132 Mutter Nut 1 M4 B-132 033360201132
133 Spindelspitze Spindle tip 1 B-133 033360201133
134 Spindel Abdeckung Spindle cover 1 B-134 033360201134
135 Lager Bearing 1 7207 BB-7207C 033360201135
136 Distanzring Spacer ring 1 B-136 033360201136
137 Distanzring Spacer ring 1 B-137 033360201137
138 Lager Bearing 1 7207 BB-7207C 033360201138
139 Stellschraube Adjusting screw 1 B-139 033360201139
140 Stellschraube Adjusting screw 1 B-140 033360201140
141 Stellschraube Adjusting screw 1 M6x6 TS-1523011 033360201141

142 Spindel Spindle 1 B-142 033360201142
143 Federstift Spring bolt 1 3x16 B-143 033360201143
144 Stellschraube Adjusting screw 1 M4x20 B-144 033360201144
145 Vorschub Ausklinkhebel Release lever for feed 1 B-145 033360201145
146 Stift Ausklinkhebel Pin for release lever 1 B-146 033360201146
147 Kontrollstange Control rod 1 B-147 033360201147
148 Hdlse Spindelklemmung Bushing for locking spindle 1 B-148 033360201148
149 Klemmgriff Tightening handle 1 B-149 033360201149
150 Schraube Screw 2 M5x8 B-150 033360201150
151 Scheibe Washer 2 M5 B-151 033360201151

153 Hilse Spindelklemmung Bushing for spindle locking 1 B-153 033360201153
154 Schraube f. Kontrollstange Screw for control rod 1 B-154 033360201154
155 Vierkantschraube Square-head bolt 4 B-155 033360201155
156 Distanzring Spacer ring 4 B-156 033360201156
157 Hutmutter Cap nut 4 B-157 033360201157
158 Schraube Screw 2 B-158 033360201158
159 Skala Scale 1 B-159 033360202109
160 Sicherungsring Retaining ring 1 S-16 B-160 033360201160
161 Einstellmutter Set nut 1 B-161 033360201161

162 Einstellmutter Set nut 1 B-162 033360201162
163 Anschlag Stop 1 B-163 033360201163
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164 Einstellmutter Set nut 1 B-164 033360201164
165 Schraube Screw 1 M10x15 B-165 033360201165
166 Vorschubwelle Feed shaft 1 B-166 033360201166
168 Stift Pin 1 B-168 033360201168
169 Sechskantschraube Hexagon-head screw 2 M5x12 TS-1503010 033360201169
171 Keil Wedge 1 3x3x20 KEY3320 033360201171
172 | Schraube f. Pinolenhubwelle | SCW Sp'”s‘::‘;ns'ee"e return 1 B-172 033360201172
173 Stellschraube Adjusting screw 1 5/16"x1/4* B-173 033360201173
174 Druckfeder Compression spring 1 B-174 033360201174
175 Hubring Return ring 1 B-175 033360201175
176 Muffe Sleeve 1 B-176 033360201176
177 Federgehduse Spring box 1 B-177 033360201177
178 Spiralfeder Flat coil spring 1 B-178 033360201178
179 Scheibe Washer 4 B-179 033360201179
181 Stellschraube Adjusting screw 2 M6x12 TS-1523041 033360201181
183 Kugelhebel Ball lever 1 B-183 033360201183
184 Ausklinkkolben Release piston 1 B-183 033360201184
185 Schraube f. Kugelhebel Screw for ball lever 1 B-185 033360201185
186 Schneckenrad Spiral wheel 1 B-186 033360201186
187 Keil Wedge 1 4x4x18 KEY4418 033360201187
188 Stellschraube Adjusting screw 1 B-188 033360201188
189 Schneckenwelle Worm shaft 1 B-189 033360201189
190 Hebel f. Pinolenvorschub Lever for spindle sleeve feed 1 B-190 033360201190
191 Kugel Ball 1 B-191 033360201191
192 Spindelgehause Spindle box 1 B-192 033360201192
193 Druckfeder Compression spring 1 B193 033360201193
194 Sicherungsring Retaining ring 1 S-30 B-194 033360201194
195 Buchse Bushing 1 B-195 033360201195
196 Stellschraube Adjusting screw 1 M6x6 TS-1523011 033360201196
197 Mutter Nut 1 B-197 033360201197
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7.2.1 Seznam nahradnich dilt - Télo univerzalni frézky
:._ Nazev (némecky) | Nazev (anglicky) Ks Velikost Oznac. éislo Obj. ¢islo
1 Sechskantschraube Hexagon-head screw 2 M6x30 LB-001 0333602021
2 Getrieberad Gear wheel 1 LB-023 0333602022
3 Schlitten-Adapter Carriage adapter 1 LB-020 0333602023
4 Sicherungsring Retaining ring 2 S-28 LB-004 0333602024
5 Niet Rivet 5 LB-005 0333602025
6 Adapter-Skala Adapter scale 1 LB-027 0333602026
7 Schnecke Worm screw 1 LB-035 0333602027
8 Druckscheibe Thrust washer 1 LB-036 0333602028
9 Stellschraube Adjusting screw 1 LB-034 0333602029
10 Keil Wedge 11 5x5x40 LB-100 03336020210
1 Schlitten Carriage 1 MB-026 03336020211
12 Winkelplatte Angular plate 1 LB-032 03336020212
13 Drehachse Rotating axle 1 LB-028 03336020213
14 Scheibe Washer 4 LB-031 03336020214
15 Feststellschraube Schlitten Tightening screw for carriage 3 LB-030 03336020215
16 Drehkopf Rotating head 1 MB-009 03336020216
0 Drehkopf-Skala (ohne Abb.) | Scale of rotating head (not in fig.) 1 MB-00B 0333602020
17 Feststellschraube Tightening screw 4 LB-030 03336020217
18 Ritzelschraube f. Schlitten Pinion screw for carriage 1 LB-041 03336020218
Klemmleiste Schlitten/Dreh- | Tightening rail for carriage/rota-
19 kopf 9 9 fing head 9 1 LB-011 03336020219
20 FeststellstdBel Locking push rod 2 LS-005E 03336020220
21 Klemmgriff Tightening handle 2 LB-014 03336020221
22 Schlittenritzel Carriage pinion 1 LB-015 03336020222
23 Griff Handle 1 LB-016 03336020223
24 Kugel Ball 1 LB-017 03336020224
25 Stellschraube Adjusting screw 2 3/8x2 TS-021131 03336020225
26 Sechskantmutter Hexagonal nut 2 3/8 TS-0561031 03336020226
27 Drehkreuz Turnstile 1 MB-008 03336020227
28 Stander Upright 1 MB-000 03336020228
29 Kreuztisch Cross table 1 C-023 03336020229
30 Stopp Mutter Stop nut 2 LT-027 03336020230
31 Tischanschlag Table stop 2 LT-028 03336020231
32 Sechskantschraube Hexagon-head screw 2 M8x35 TS-1504071 03336020232
33 Sechskantschraube Hexagon-head screw 2 M8x16 TS1504031 03336020233
g4 | FEinstelischraube f.KIem- | pgjusting screw for tightening rail 6 LK-002 03336020234
35 Anschlag Stop 1 LS-003 03336020235
36 Klemmleiste Tisch/Tréger Tightening rail for table/support 1 LS-008 03336020236
37 Filzabstreifer Felt scraper 2 LS-013 03336020237
38 FeststellstdBel f. Tisch Locking push rod for table 2 LS-005 03336020238
39 Klemmbhebel Tightening lever 5 LS-011 03336020239
40 Klemmleiste Trager/Tisch Tightening rail for support/table 1 LS-011 03336020240
41 Abstreiferplatte Scraper plate 2 LS-014 03336020241
42 Schraube Screw 16 LS-042 03336020242
43 Trager Support 1 MS-000 03336020243
44 Filzabstreifer Felt scraper 2 LS-017A 03336020244
45 Filz (links) Felt (left) 1 LS-016A 03336020245
46 | Klemmleiste Konsole/Stander | Tightening rail for console/upright 1 LK-001 03336020246
47 |Filz Konsolenabstreifer (rechts)| Felt for console scraper (right) 1 LS-016 03336020247
48 Oberer Spaneschutz Upper filing guard 1 LK-007 03336020248
49 Unterer Spaneschutz Lower filing guard 1 LK-006 03336020249
50 Konsole Console 1 MK-000 03336020250
51 Sechskantschraube Hexagon-head screw 2 M10x25 TS-1505031 03336020251
52 Hubspindelgeh&duse Casing of lifting spindle 1 MK-012 03336020252
53 Hubspindelmutter Lifting spindle nut 1 MK-014 03336020253
54 Sechskantschraube Hexagon-head screw 8 M6x16 TS-1503041 03336020254
55 Sechskantmutter Hexagonal nut 1 1/2-20UNF TS-0561052 03336020255
56 Keil Wedge 1 4x4x30 LK-058 03336020256
57 Scheibe Washer 1 LK-022 03336020257
58 Kegelrad Bevel wheel 1 MK-021 03336020258
59 Kugellager Ball bearing 2 BB-6306Z2Z 03336020259
60 Lagerdeckel Bearing cover 1 MK-019 03336020260
61 Hubspindel Lifting spindle 1 MK-016 03336020261
62 Griff Handle 1 LK-037 03336020262
63 Kurbel Crank handel 1 LK-036 03336020263 .(?
64 Kupplungseinsatz Coupling insert 1 LK-035 03336020264 g
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65 Skalenhaltemutter Nut for scale support 1 LK-034 03336020265
66 Skala Scale 1 LK-033 03336020266
67 Skalenhalter Scale support 1 LK-032 03336020267
68 Lagerdeckel Bearing cover 1 LK-030 03336020268
69 Kugellager Ball bearing 1 BB-62042Z 03336020269
70 Lagerdeckel Bearing cover 1 LK-029 03336020270
71 Keil Wedge 2 4x4x18 LK-075 03336020271
72 Hubwelle Lifting shaft 1 MK-028 03336020272
73 Kugellager Ball bearing 2 BB-62042Z 03336020273
74 Kegelritzel Conical pinion 1 MK-024 03336020274
75 StoBel Push rod 1 LK-003 03336020275
76 Spannhiilse Securing sleeve 1 8x30 LK-081 03336020276
77 FeststellstdBel fur Trager Locking push rod for support 1 LS-010 03336020277
78 Spéneschutz Filing guard 1 C-34 03336020278
79 Staubschutzabdeckung Dust cover 1 C-63 03336020279
80 Schlauchtille Hose connector 2 1/2¢ 03336020280
83 Schraube Screw 4 1/4x3/8 MB-090 03336020283
84 Blichse Sleeve 1 MK-038 03336020284
86 Abdeckung Cover 1 MB-004 03336020286
87 Sieb Screen 1 MB-041 03336020287
98 Augenschraube Eye bolt 1 RIBW34 03336020298
99 Druckscheibe f. Schnecke Thrust washer for worm screw 1 LB-036 03336020299
100 Druckscheibe Thrust washer 1 LB-033 033360202100
102 FeststellstoBel Locking push rod 1 LK-003 033360202102
104 Sechskantschraube Hexagon-head screw 6 M6x20 TS-1503051 033360202104
105 Keil Wedge 1 3x3x20 KEY3320 033360202105
106 Skala Scale 1 033360202106
107 Skala Scale 1 033360202107
108 Skala Scale 1 033360202108
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g Nazev (némecky) | Nazev (anglicky) Ks Velikost Oznac. cislo Obj. ¢islo
1 Mutter Nut 3 1/2“-20NF D-1 0333602031
2 Griff Handle 3 D-2 0333602032
3 Kugekkurbel Handle with ball counterbalance 3 D-3 0333602033
4 Skalenmutter Scale nut 3 D-4 0333602034
5 Skala Scale 3 D-5 0333602035
6 Skalenhalter Scale support 3 D-6 0333602036
7 Sechskantschraube Hexagon-head screw 9 M6x12 TS-1503031 0333602037
8 Lagerdeckel Bearing cover 3 C-90 0333602038
9 Kugellager Ball bearing 5 BB-62042Z 0333602039
10 Lagergehause Bearing box 2 D-10 03336020310
1 Spannstift Dowel pin 6 5x25 D11 03336020311
12 Sechskantschraube Hexagon-head screw 16 TS-1505031 03336020312
13 Keil Wedge 2 3x3x25 KEY3325 03336020313
13a Keil Wedge 2 3x3x18 KEY3325 03336020313a
14 Leitspindel Lead spindle 1 D-14 03336020314
15 Sechskantschraube Hexagon-head screw 10 TS-1503061 03336020315
16 Scheibe Washer 4 H-9 03336020316
17 Spindelmutter Spindle nut 2 D-17 03336020317
18 Spindelmuttergehduse Casing of spindle nut 1 D-18 03336020318
20 Kreuzlagergehause Cross-bearing case 1 D-20 03336020320
21 Spindel Kreuzvorschub Cross-feed spindle 1 D-21 03336020321
22 | Spindelmutter Kreuzvorschub Cross-feed spindle nut 1 D-22 03336020322
23 Federring Spring washer 3 D-23 03336020323
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7.5 Systém centralniho mazani
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7.5.1 Seznam nahradnich dilt - Systém centralniho mazani
N . “ . . . v v . v
o | Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Oznac. cislo Obj. cislo
o
1 Oler Oil filler cup 1 CLA-8 0333602041
2 Aluminiumstiick Aluminium piece 1 13,5 ALMP-04 0333602042
3 Ol-Regelverteiler Oil regulation distributor 1 A-8 0333602043
4 Ol-Regelverteiler Qil regulation distributor 1 A-4 0333602044
5 flexibler Stahlschlauch Flexible steel tube 1 4x550 A-5 0333602045
6 Winkelanschluss Angular connection 2 PH-4011 0333602046
7 Winkelanschluss Angular connection 6 Pl-401 0333602047
8 Uberwurfmutter Swivel nut 20 PA-4 0333602048
9 Hilse Bushing 20 PB-4 0333602049
10 Anschlussstiick Connection piece 1 PG-004 03336020410
1 Schraube Screw 4 Méx14 03336020411
12 Sechskantschraube Hexagon-head screw 4 M5x25 TS-1502061 03336020412
13 Anschluss Joint 1 PD-401 03336020413
14 Nylonstlick Nylon piece 1 4x700 A-14 03336020414
©
S
)
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Version 1.1 = 4 pulley - set

= 3 pulley - set
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7.6.1 Seznam nahradnich dilt - Pohon vietene
g Nazev (némecky) | Nazev (anglicky) Ks Velikost Oznag. éislo Obj. ¢islo
1 Motor Motor 1 2HP-4P 03336040M1
2 Gewindestift Set screw 1 A-40 0333602052
3 Kugel Ball 1 A-46 0333602053
4 Gehause Casing 1 0333602054
5 Schraube Screw 2 A-41 0333602055
6 Scheibe Washer 2 A-44 0333602056
7 Mutter Nut 2 A-43 0333602057
8 Griff Handle 2 A-45 0333602058
9 Kugel Ball 2 A-46 0333602059
10 Abdeckung Cover 2 03336020510
11 Keil Wedge 1 8x7x60L 03336020511
12 Riemen Belt 1 A-34 03336020512
13 Rlemenschilil())ﬁ I:/I?schmenver— Pulley machine version 1.1 1 4 pulley - set A-49 03336020513
13-1 Rlemenschilil())ﬁ I:/Igschmenver— Pulley machine version 1.2 1 3 pulley - set 033360205131
14 Sechskantschraube Hexagon-head screw 1 M8x25L 03336020514
15 Scheibe Washer 1 AW-10 03336020515
16 Rlemenschilil())ﬁ I:/I?schmenver— Pulley machine version 1.1 1 4 pulley - set A-19 03336020516
16-1 Rlemenschilil())ﬁ I:/Igschmenver— Pulley machine version 1.2 1 3 pulley - set 033360205161
17 Sicherungsring Retaining ring 1 H-80 03336020517
18 Kugellager Ball bearing 1 601022 03336020518
19 Sechskantschraube Hexagon-head screw 1 M6x16L 03336020519
20 Scheibe Washer 1 VS-48 03336020520
21 Feder Spring 2 VS-49 03336020521
22 Bremse Brake 1 VS-47 03336020522
23 Stellschraube Adjusting screw 1 M6x16L 03336020523
24 Bremsgehause Brake casing 1 VS-50 03336020524
25 Kugel Ball 1 VS-57 03336020525
26 Hebel Lever 1 VS-56 03336020526
27 Sechskantschraube Hexagon-head screw 1 M6x25L 03336020527
28 Mutter Nut 1 Mé 03336020528
29 Steuerwelle Reversing shaft 1 VS-53 03336020529
30 Buchse Bushing 1 VS-52 03336020530
31 Stift Pin 1 VS-58 03336020531
32 Sechskantschraube Hexagon-head screw 4 M8x25L 03336020532
33 Mutter Nut 1 5/8* 03336020533
34 Zahnriemenscheibe Pulley for toothed belt 1 VS-62 03336020534
35 Zahnriemen Toothed belt 1 2251100 03336020535
36 Lagerdeckel Bearing cover 1 VS-64 03336020536
37 Kugellager Ball bearing 1 620327 03336020537
38 Getrieberad Gear wheel 1 VS-66 03336020538
39 Keil Wedge 1 5x5x15L 03336020539
40 Welle Welle 1 VS-67 03336020540
41 Kugellager Ball bearing 1 620327 03336020541
42 Scheibe Washer 1 VS-98 03336020542
43 Welle Welle 1 A-20 03336020543
44 Keil Wedge 1 8x7x20L 03336020544
45 Kupplungswelle Clutch shaft 1 A-73 03336020545
46 Keil Wedge 1 8x7x12L 03336020546
47 Getrieberad Gear wheel 1 VS-74 03336020547
48 Flanschring Ring with flange 1 VS-75 03336020548
49 Scheibe Washer 1 VS-76 03336020549
50 Kugellager Ball bearing 1 691027 03336020550
51 Distanzring Spacer ring 1 VS-79 03336020551
52 Kugellager Ball bearing 1 691027 03336020552
53 Sicherungsring Retaining ring 1 H-72 03336020553
54 Wellenmutter Shaft nut 1 A-74 03336020554
55 Gehauseunterteil Bottom of casing 1 03336020555
56 Sechskantschraube Hexagon-head screw 2 M5x16L 03336020556
57 Sechskantschraube Hexagon-head screw 2 M5x20L 03336020557
58 Feder Spring 1 03336020558
59 Stift Pin 1 VS-90 03336020559
60 Steuerteil Control piece 1 VS-92 03336020560 ®
61 Griff Handle 1 VS-94 03336020561 '§
62 Stift Pin 1 23x20 03336020562 i
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:._ Nazev (némecky) | Nazev (anglicky) Ks Velikost Oznag. cislo Obj. ¢islo
63 Kugel Ball 1 B-105 03336020563
64 Welle Shaft 1 VS-87 03336020564
65 Sechskantschraube Hexagon-head screw 1 M8x20L 03336020565
66 Stift Pin 3 VS-102 03336020566
67 Feder Spring 3 VS-84 03336020567
68 Gehauseunterteil Bottom of casing 1 03336020568
69 Steuerplatte Control plate 1 VS-89 03336020569
70 Sicherungsring Retaining ring 1 S-8 03336020570
71 Bremshebel Brake lever 1 VS-59 03336020571
72 Sicherungsring Retaining ring 1 S-12 03336020572
73 Distanzring Spacer ring 1 VS-105 03336020573
74 Distanzring Spacer ring 1 VS-78 03336020574
75 Wellenmutter Shaft nut 1 AW-50 03336020575
76 Kugellager Ball bearing 1 600927 03336020576
77 Lagerdeckel Bearing cover 1 VS-13 03336020577
78 Sechskantschraube Hexagon-head screw 1 Mé6x16L 03336020578
79 Federring Spring washer 1 5/8" VS-62 03336020579
80 Scheibe Washer 1 VS-7 03336020580
81 Zugstange Drawbar 1 VS-114 03336020581
82 Scheibe Washer 1 VS-115 03336020582
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7.9.1 Seznam nahradnich elektrickych dila
N . “ . . . [
o Nazev (némecky) | Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
o
1F1 Sicherung 10x38 (AM) Fuse 10x38 (AM) 3 16 A/ AC 500V 03336040FU1
1F2 Sicherung 10x38 (AM) Fuse 10x38 (AM) 2 2 A/AC 500V 03336040FU2
1F3 Sicherung 10x38 (AM) Fuse 10x38 (AM) 1 4 A/ AC 500V 03336040FU3
1F4 Sicherung 10x38 (AM) Fuse 10x38 (AM) 1 4 A/ AC 500V 03336040FU4
1F5 Sicherung 10x38 (AM) Fuse 10x38 (AM) 3 1 A/AC 500V 03336040FU5
1F6 Motorschutzschalter Motor safety switch 1 Telemecanique LR3D/03 03336040FR2
1F1-1F5 Sicherungshalter Fuse holder 10 Telemecanique DF6 AB10: 1 03336040FUX
1K1 Motorschiitz Motor contactor 1 Telemecanique LC1/DO9 03336040KM1
1K5 Motorschiitz Motor contactor 1 Telemecanique LC1/DO9 03336040KM5
1K6 Motorschiitz Motor contactor 1 Telemecanique LC1/DO9 03336040KM6
1T1 Transformer Transformator 1 LCP-TBSM/400V-400VA 03336040TC1
181 Not-Aus-Schalter Emergency stop button 1 03336040SB1
1S5 Schalter Frasfutterschutz Milling chuck safety switch 1 03336040SQ1
1S6 Ein-Aus-Taster On-off button 1 03336040SB2
1S8 Hauptschalter Main switch 1 ABB/OT 16E3 03336040QS1
1S9 Drehrichtungsschalter Change-over switch 1 A400 F87105/001 DES 03336040S4
1S10 Schalter KihImittelpumpe Coolant pump switch 1 03336040SA1
1513 Sicherungsschalter Kurbel Safety switch lever 1 033360401513
1H6 Betriebskontrolleuchte Work light 1 03336040PL1
K . 3.7 KW; 4P; 400V, 8A; 3 ~ 50Hz
1M1 Spindelmotor Spindle motor 1 1400 rpm 03336040M1
M2 Motor Kihimittelpumpe Motor coolant pump 1 0.1 KW; 2P 4?;\;? 0-17A;2850 | 03336040M3
1Q1 Frequenzumrichter Frequency converter 1 Lenze/motec 8200 03336040C5
1Q2 Funktionsmodul Functional module 1 033360401Q2
1R1 Potentiometer Potentiometer 1 03336040P3
. . Lenze ERBM240R200W/ 200W/
1R2 Bremswiderstand Brake resistor 1 2 3KW/DG 740V 03336040081
PF1 Tischvorschub X Achse Power Feed X-Axis 1 AG 110V ZOOVYF;”LN 50Hz; 0-200 03336040PF1
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8 Poruchy

8.1 Poruchy na univerzalni frézce
Porucha Pficina / mozné dlsledky Resgeni
Hluk pfi praci. Vfeteno bézi bez maziva. Namazte vieteno.
Nastroj je tupy nebo Spatné Pouzijte novy néastroj a zkontrolujte jeho
upnuty. upnuti.
Nastroj ,,hofi“. Spatna rychlost. Zvolte jiné otacky, pfilis velky posuv.

Z otvoru nejdou tfisky.

Tupy nastroj.

Prace bez chlazeni.

Pfi praci ¢astéji povytahnéte nastroj.
Naostfete nastroj nebo nasadte nastroj
novy.

Pouzijte chladici kapalinu.

Nastroj nebézi kruhovité
nebo se vikla.

Ohnuty nastroj.

Opotfebovana loziska na frézovaci
hlave.

Nespravné upnuty nastroj.

Vadné skli¢idlo.

Vyménte nastroj.

Nechejte na frézovaci hlavé vymeénit
loZisko.

Nastroj upnéte spravne.

Vyménte sklicidlo.

Upinaci kuzel nelze
nasadit do pinoly.

Spina, tuk nebo olej na kuzelovité
vnitfni strané pinoly nebo na
upinacim kuzelu.

Peclivé povrchy vycistéte.

Udrzuijte povrchy nemastné.

Motor nebézi.

Motor je Spatné zapojen.
Vadna pojistka.

Nechejte jej prekontrolovat odbornikem.

Motor se prehfiva a
nema vykon

Motor je pretizen.
PFilis nizké sitové napéti.

Motor je Spatné pfipojen.

Zmensete posuv, pripadné vypnéte stroj
anechejte jej prekontrolovat odbornikem.

Nechejte jej prekontrolovat odbornikem.

Nedostate¢na pracovni
presnost.

Nevyrovnané tézky nebo upnuty
obrobek.

Nepresnd horizontalni poloha
drzaku obrobku.

Upnéte obrobek tak, aby byl vyvazeny a
bez pnuti.

Vyrovnejte drzak obrobku.

PFilis vysoka teplota
loZiska vretene.

Opotfebované lozisko.
Predpéti loziska je pfilis velké.
Prace s vysokymi otackami po
delSi dobu.

Vymeérite lozisko.
Snizte vili loziska pro pevné lozisko.

Zmensete posuv.
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Porucha

Pric¢ina / mozné dusledky

Reseni

Chveéni pracovniho
vietene pfi drsném
povrchu obrobku.

Prilis velka vale loziska.
Pracovni vieteno se pohybuje
nahoru a dolu.

Voln4 sefizovaci lista.

Volné skli¢idlo.

Tupy nastroj.
Obrobek neni upevnén.

Sefidte vuli loziska nebo lozisko
vymérnte.

Sefidte vuli loziska (pevné lozisko).

Pomoci sefizovacich Sroubl nastavte

liStu na spravnou vali.
Prekontrolujte, dotahnéte.

Nastroj naostrete nebo vyménte.
Obrobek pevné upnéte.

30 Cerven 2011
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9.1

9.2
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Priloha

Autorska prava
© 2010

Pro tuto dokumentaci plati autorska prava. VeSkera odvozena prava jsou rovnéz vyhrazena,
zejména pak celé ¢i ¢astecna prava na preklad, dotisk, vyuziti ¢iselnych udaju, vysilani, repro-

dukci fotomechanickymi €i jinymi prostfedky a zdznam systémy zpracovani dat.

Spolec€nost si vyhrazuje pravo provadét technické zmény bez pfedchoziho upozornéni.

Terminologie / slovni¢ek pojmu

Termin

Vysvétleni

KFizovy stil

Kuzelovy trn

Obrobek

Utahovaci ty¢

Vrtaci skli¢idlo
Upinky
Frézovaci hlava

Pinola

Frézovaci vreteno
Vrtaci stul

Péaka pinoly

Rychloupinaci skli¢i-

dlo

Nastroj

Univerzalni frézka

Pfilozna plocha, upinaci plocha pro obro-
bek s pojezdovou drahou ve sméru X a Y.

Kuzel ulozeni nastroje, kuzel vrtéku, vrta-
ciho sklicidla.

Obrabéna soucast, opracovavana soucast

Zavitova ty¢ pro upevnéni kuzelového trnu
v pinole.

Upinani vrtéku.
Upinani pro stopkoveé frézy
Horni ¢ast frézky.

Duta hfidel, v niz se otaci frézovaci vre-
teno.

Motorem pohanéna hfidel.
PfiloZzna plocha, upinaci plocha.
Ruéni obsluha pro posuv pfi vrtani.

Ruc¢né upinatelné uloZeni vrtaku.

Fréza, vrtak, kuzelovy zahlubnik, atd.

MF 2 Vario Version 1.2.4
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Zaruka

V ramci zaru€nich podminek poskytuje spole¢nost Optimum zaruku na dokonalou kvalitu svych
produktt a uhradi veSkeré naklady na opravu ¢i vyménu vadnych ¢asti v pfipadé konstrukéni
chyby, vady na materialu ¢i vadného zpracovani.

Zaruéni doba je poskytovana v délce 24 mésich. Pro zaruéni reklamaci z divodu konstrukénich
chyb, vad na materialu ¢i vadného zpracovani je podminkou:

O Kupni doklad a dodrzeni navodu k pouziti
Pfi zaruéni reklamaci jste povinni pfedlozit original kupniho dokladu. Tento musi obsahovat
Uplnou adresu, datum koupé a oznaéeni typu vyrobku.
U zafizeni je nutno dodrzovat pfislusny navod k pouziti a bezpe€nostni pokyny. PoSkozeni
vyplyvajici z chybné obsluhy nelze uznat jako zaruéni reklamaci.

O Spravné pouziti zafizeni
Produkty spole¢nosti Optimum jsou svou konstrukci a dimenzovanim uréeny ke konkrétnim
Gceldm. Tyto jsou uvedeny v navodu k pouziti.
Zarucni reklamaci nelze uznat v pfipade, ze nebyl fadné dodrzen navod k pouziti nebo bylo-li
zafizeni pouzito k u€elum, k nimz neni uréeno, nebo bylo-li pouzito spoleéné s nevhodnym
prislusenstvim.

O Udrzba a &iténi
Na zafizeni je nutné provadét udrzbu a Cisténi v pravidelnych intervalech podle pokynud uve-
denych v ndvodu k obsluze.
Narok na zaruéni reklamaci zanika zasahem tfeti strany. Udrzba a &iéténi obvykle netvofi
soucast zaruéni reklamace.

O Origindlni nahradni dily
Pouzivejte vyhradné originalni ndhradni dily a originalni pfisluSenstvi. Toto je k dispozici
u autorizovanych prodejcu.
Pfi pouziti jinych nez originalnich dild maze dojit k naslednému poskozeni zafizeni a zvy-
Suje se riziko nehody. Na demontovana nebo ¢aste¢né demontovana zafizeni a zafizeni,
k jejichz opravé byly pouzity cizi dily, se zaruéni reklamace nevztahuje.

QO Spottebni dily
Nékteré dily podléhaji béZnému opotfebeni, resp. standardnimu opotfebeni pouzitim na
daném typu zafizeni.
K témto dilim patfi napf. klinové fFemeny, loZiska, spinace, vodice, tésnéni a podlozky apod.
Na tyto spotfebni dily se nevztahuji zaruéni podminky.

Zpracovani odpadu

Zlikvidujte prosim svUj stroj ekologicky, aby se zbytky nedostaly do prostredi, ale byly odborné
zlikvidovany.

Prosim zlikvidujte baleni a pozdéji i samotny vyslouzily stroj dle platnych smérnic.

Vyjmuti z provozu

VAROVANI!

Vyslouzilé stroje se musi ihned ustavit odborné mimo provoz, aby se vyhnulo pozdéjSim
moznym zneuzitim a Skodam na zivotnim prostredi ¢i osobach.

« Vytahnéte zastrcku z elektrické sité.

« Protnéte pripojovaci kabel.

- Odstraite vSechny latky, které ohrozuji zivotni prostredi, ze stroje.

+ Vyjméte baterie a akumulatory, pokud byly pfitomny,.

« Demontujte pfripadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych ¢éasti.

« Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.
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9.4.2 Zpracovani obalu stroje

V8echny pouzitelné materialy pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi zdsadné dojit k jejich
hmotné recyklaci.

Dfevo mUze byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano. Kartonové €asti mohou byt rozdrceny
a dany do sbéru papiru. Folie jsou z polyetylenu (PE) a polstafové dilce z polystyrenu (EPS).
Tyto latky mohou byt po zpracovani opét pouzity, pokud je predate do uréené sbérny ¢i podniku
zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material predeijte dal, aby doslo k jeho op&tovnému pouZiti.
9.4.3 Zpracovani starého stroje

INFORMACE
Postarejte se prosim o to, aby vS§echny &asti stroje byly zlikvidovany pouze zamysSlenou cestou.

Neopomernite, ze elektrické komponenty obsahuji mnoho recyklovatelnych, jakoz i prostfedi Sko-
dicich latek. Zlikvidujte tyto ¢asti oddélené a odborné. V pfipadé pochybnosti se obratte prosim
na komunalni spravu likvidace odpadd. Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte
s odbornym podnikem pro zpracovani odpadu.

9.4.4 Zpracovani elektrickych a elektronickych komponentt
Prosim zpracujte odpady odborné, dle platnych predpisu.

Stroj obsahuje elektrické a elektronické komponenty a nesmi byt likvidovan jako domovni
odpad. Podle smérnice EU 2002/96 o elektrickych a elektronickych pfistrojich, musi byt shro-
mazdovany oddelené opotfebované elektrické naradi a elektrické stroje, aby mohlo dojit k jejich
recyklaci.

Jako provozovatelé stroje byste méli mit informace o autorizovaném sbérném systému, ktery je
pro Vas platny.

Prosim odborné zpracujte baterie a akumulatory. Vyhazujte jen vybité akumulatory do sbérnych
mist.

9.4.5 Zpracovani maziv a chlazeni

POZOR!

Ujistéte se prosim, ze likvidujete maziva a chlazeni ohleduplné viéi zivotnimu prostredi.
Dodrzujte pokyny svého komunalniho shromazdisté.

INFORMACE

Pouzita chlazeni a oleje spolu nemichejte, nebot pouze nesmichané pouzité oleje jsou recyklo-
vatelné bez predcisténi.

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva &i chlazeni. Obratte se proto na konkrétni
Udaje vyrobku.

9.5 Zpracovani odpadu pomoci sbérny odpadu

Zpracovani odpadu pouzitych elektrickych a elektronickych stroji je zavedeno v zemich EU
a dalSich evropskych zemich.

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to, Ze tento vyrobek nelze likvidovat
jako komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat pfislusnou sbérnou elektrickych a elektronic-
kych pfistroji. Spravnym zachazenim s pfistrojem chranite pfirodu a zdravi vdech. Recyklace
pomahd snizit spotfebu surovin.
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RoHS, 2002/95/ES

Oznaceni uvedené na produktu nebo jeho obalu znamena, Ze tento vyrobek vyhovuje evropské
smérnici 2002/95/ES.

Sledovani vyrobku
Jsme povinni sledovat nase vyrobky i po jejich dodani.
Prosim sdélte ndm vSe, co nés zajim4 o:

+ Zméné nastavovacich udajl
» ZkuSenostech se soustruhem, které mohou byt dulezité pro jiné uzivatele
* Opakujicich se poruchach

Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

D-96103 Hallstadt

Telefax +49 (0) 951 - 96 822 - 22
E-Mail: info@optimum-maschinen.de
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9.8 ES - Prohlaseni o shodé

Vyrobce: Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

timto prohlasuje, ze nize uvedeny vyrobek
Typ vyrobku: Univerzalni frézka
Oznaceni vyrobku: MF 2 Vario

Sériové ¢islo:

Rok vyroby: 20

odpovida véem ustanovenim strojni smérnice (2006/42/ES).

Tento stroj dale také odpovida vSem ustanovenim smérnice o nizkém napéti (2006/95/ES) a
elektromagnetické snasenlivosti (2004/108/EG).

Byly uplatnény nasledujici harmonizac¢ni normy:

DIN EN 12100-1 Bezpecnost stroju - zakladni pojmy, vSeobecné zasady pro kon-
strukci, Céast 1: Zakladni terminologie, metodologie

DIN EN 12100-2 Bezpecnost stroju - zakladni pojmy, vSeobecné zasady pro kon-
strukci, Cast 2: Technické zasady a specifikace

DIN EN 60204-1 Bezpecnost stroji - Elektrické vybaveni stroju, Céast 1: V8eobecné
pozadavky

Byly uplatnény nasledujici technické normy:
EN 13128: 2001 Bezpecnost strojl: Vrtacko-frézky.

Odpovédné osoby: Kilian Stlirmer, Thomas Collrep, Tel.: +49 (0) 951 96822-0

Adresa: Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

Jméno:

= b

Datum:
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