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Uvod

1 Uvod

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni tohoto
elektrického pojezdu od firmy Unicraft a jsme
presvédceni, ze jste tim ucinili spravnou volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte
tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje do
provozu, jeho ucelu pouziti, stejné jako informace o
bezpecném a efektivnim provozu a udrzbé.

Navod k obsluze je nedilnou soulasti zafizeni. Uchova-
vejte ho proto vzdy na pracovisti. Mimo pokyny v tomto
navodu se také fidte obecné platnymi bezpe€nostnimi
predpisy.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi
pravy. Jeho pouziti je dovoleno v ramci pouziti stroje.
Jakékoli dal$i pouziti neni bez pisemného souhlasu
vyrobce povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
PFi¢na 84/1
779 00 Olomouc

Tel: + 420 585 378 012
Fax: + 420 585 378 013
Web: www.bow.cz
Email: bow@bow.cz

Méame vzdy zajem o informace a zkuSenosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlepSeni nasich vyrobkd.

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto manualu byly vyp-
racované v souladu s platnymi normami a pfedpisy, pfi
znamém stavu techniky a dlouholetych znalostech a
zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese zadnou
odpovédnost za Skody a to pfi:

- nedodrzeni pokynu v navodu k obsluze,

- nespravném pouziti stroje,

- pouziti nepovolanymi pracovniky,

- neopravnénych upravach a technickych zménach,
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- pouziti neoriginalnich nahradnich dild.

Skutecny vzhled vyrobku se maze v dlsledku
technickych zmén lisit od uvedenych vyobrazeni.

Plati zavazky dohodnuté v dodavatelské smlouveé,
v§eobecné obchodni a dodaci podminky dodavatele a
zakonna pravidla platna ke dni uzavieni smlouvy.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje prehled vSech dulezitych
bezpecnostnich prvku stroje, které zajistuji bezpecnost
osob i bezporuchovy provoz stroje. Dal$i bezpecnostni
pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kterym se
vztahuiji.

2.1 Vyznam symbolu

Bezpeénostni pokyny

Bezpec€nostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze
oznacéeny symboly. Bezpeénostnim pokynim pfedchazi
signalni slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

A POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova
upozornuje na nebezpecnou situaci, ktera by mohla
vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

A VAROVANI!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova
upozornuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera
by mohla vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

A NEBEZPECi!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova
upozorfiuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera
by mohla vést k lehkému zranéni.

A POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova
upozorfiuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera
by mohla vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim
prostiedi.

0 UPOZORNENI!
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Tato kombinace symbolu a signalového slova
upozorrfiuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo zivotnim
prostiedi.

Tipy a doporuceni

o : -
1 Tipy a doporuéeni

Tento symbol upozorfiuje na uzite¢né tipy a
doporuceni pro lepSi a U¢innéjSi provoz bez zavad.

Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpe&nym situacim,
fidte se bezpecnostnimi pokyny, které jsou uvedeny v
tomto navodu k obsluze.

2.2 Odpovédnost provozovatele

Provozovatel

Provozovatel je osoba, ktera provozuje zafizeni pro
komercni nebo obchodni Gcely a nese pravni
odpovédnost za ochranu uzivatel(i, zaméstnancut nebo
tfetich stran.

Povinnosti provozovatele

Pokud se stroj pouziva pro komeréni Gcely, je provozo-
vatel ze zakona odpovédny zajistit pracovni bezpecnost.
Proto je tfeba dodrzovat bezpecénostni predpisy a po-
kyny uvedené v tomto navodu k obsluze, stejné jako
obecné bezpecnostni pfedpisy, pfedpisy pro ochranu
zivotniho prostfedi a prevenci nehod. Zejména plati nas-
ledujici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych
bezpecnostnich predpisech a ohodnotit dalsi ri-
zika, ktera mohou vzniknout pfi zvlastnich pracov-
nich podminkach. Poté z téchto informaci musi
vytvofit provozni pokyny pro provoz stroje.

- Provozovatel musi béhem celé doby provozu stroje
kontrolovat, zda provozni pokyny odpovidaji
aktualnimu stavu predpisu a upravovat pokyny dle
potfeby.

- Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz,
feSeni zavad, udrzbu a Cisténi stroje.

- Provozovatel musi zajistit, aby si v8echny osoby,
které maji co do Cinéni se strojem, precetly a
porozumély tomuto navodu k obsluze. Musi také
zajistit pravidelné Skoleni personalu a informovat
personal o moznych rizicich.

- Provozovatel musi poskytnout pozadované

bezpecénostni vybaveni a dohlizet na jeho
pouzivani.

Dale je také provozovatel zodpovédny za udrzovani bez-
vadného technického stavu stroje. Proto plati nasledu-
jici:

- Provozovatel musi zajistit, aby se dodrzovaly
pfedepsané intervaly pro udrzbu.

- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat
funkénost a Uplnost vSech bezpecénostnich prvk.

2.3 Pozadavky na personal

Kvalifikace

RGzné ¢innosti uvedené v tomto navodu k obsluze
vyzaduji rizné kvalifikace pracovnika.

Q VAROVANI!
Nebezpedi pfi nedostate¢né

kvalifikaci personalu!
Nedostatecné kvalifikovany personal nemusi rozpoz-
nat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim vys-
tavit sebe a ostatni osoby nebezpedi téZkych
zranéni, ¢i dokonce smrti.
- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostate¢né kvalifikované osoby musi zUstat
mimo pracovni prostor stroje.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici, od
nichz |ze oCekavat, Ze praci spolehlivé provedou. Osoby,
jejichz pozornost je ovlivnéna léky, alkoholem, &i dro-
gami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

NizZe jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu pro
jednotlivé ¢innosti:

Obsluha zarizeni

Obsluha zafizeni musi byt pou¢ena provozovatelem o
jednotlivych €innostech a moznych rizicich pfi nesprav-
ném chovani. Cinnosti, které nespadaji do normalniho
provozu zafizeni, smi obsluha vykonat pouze, pokud
jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze a provozovatel
zafizeni je s nimi seznameny.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odbor-
ného vzdélani a zkuSenosti, stejné jako znalosti
pfisluSnych norem a ustanoveni, schopni provadét
pfislusné prace, rozpoznat mozna rizika a vyhnout se
jim.

Vyrobce

Nékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracov-
nici vyrobce. Jini pracovnici nejsou opravnéni tyto prace
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Bezpecnost

provadét. Pro provedeni téchto praci kontaktujte Vaseho
prodejce.

2.4 Osobni ochranné pomicky

Osobni ochranné pomdcky slouZzi k zajisténi
bezpecénosti a ochrané zdravi obsluhy stroje. Personal
musi tyto pomucky pouZivat dle pokynu tohoto navodu k
obsluze.

Nasledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné
pomucky:

Ochranna helma

©

Ochranna helma chrani hlavu pfed padajicimi
predméty Ci jinymi udery.

Ochranné rukavice

@

Ochranné rukavice chrani ruce pfed ostrymi
hranami, stejné jako tfenim, opotfebenim nebo
hlubSimi zranénimi.

Pracovni obuv

@

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem
predmétl a uklouznutim na kluzkém povrchu.

0 Pracovni odév

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti
v tahu.

2.5 VSeobecné bezpecnostni predpisy

0 UPOZORNENI!

Je nutné dodrzovat platné predpisy v zemi, kde tento
stroj pouzivate.

Je nutné dodrzovat platné predpisy v zemi, kde tento
stroj pouzivate.

Viz “Revize a revizni kontroly” na strané 10.

Kontroly a udrzbu zafizeni smi provadét pouze
vyskoleny personal na zafizenich, ktera nejsou v pro-
vOoZu.

Upozorfujeme na to, Ze jakékoli svévolné zmény ¢i
prestavby stroje jsou z bezpeénostnich divodu
zakazany.

Personal obsluhy zafizeni musi vzdy dbat na to, aby
nebyla pfekro€ena maximalni nosnost zafizeni.
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Je zakazano zdrzovat se pod zvednutym nakladem,
nebot muze kdykoli dojit k padu volnych dild.

Je zakazano zvedat pomoci tohoto stroje osoby. Je
zakazano stoupat na zavésné prostredky.

2.6 Bezpecnostni pokyny pro personal
obsluhy

Neprovadéjte zadné nebezpecné prace, které mohou
ohrozit Vasi bezpecnost.

Personal obsluhy zafizeni musi zajistit, aby se zafizenim
nepracovaly nepovolané osoby (napf. zajistit zafizeni
proti neopravnénému pouziti).

Personal obsluhy zafizeni je povinen pfed pouzitim
zafizeni zkontrolovat jeho mozné vnéjsi poskozeni, jeho
zmeény (v&etné provozniho chovani), které mohou ovliv-
nit bezpe€nost a neprodlené je ohlasit.

Provozovatel musi zajistit, aby bylo zafizeni provozo-
vano pouze v bezvadném stavu.

Pokud je to potfeba, musi provozovatel zajistit osobni
ochranné pomucky pro personal.

Je zakazano demontovat nebo vyfadit z provozu jakékoli
bezpecnostni prvky (nebezpedi vaznych poranéni i
ohrozeni zivota).

PFi demontazi bezpeénostnich prvki pro ucel udrzby
nebo opravy je nutné ihned po jejim ukonceni provést
jejich opétovnou montaz.

2.7 Vystrazné stitky

Na stroji jsou umistény vystrazné Stitky s pokyny, které
je tfeba dodrzovat.

Vystrazné Stitky umisténé na zafizeni nesmi byt
odstranény. PoSkozené nebo chybéjici vystrazné Stitky
mohou vést k poSkozeni &i nebezpeénym situacim.
Ihned je proto nahradte novymi Stitky.

Pokud nejsou stitky snadno rozpoznatelné a Citelné,
postavte stroj mimo provoz, dokud je nenahradite no-
vymi Stitky.

Na stroji jsou umisténé nasledujici vystrazné Stitky:

A AAALAD

Obr. 1: Vystrazné §titky na stroji
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Spravny ucel pouziti

2.8 Kontroly

Zvedaci stroje a zafizeni vyzaduji pravidelnou kontrolu.
Je proto tfeba dodrzovat platné smérnice pro zvedaci
zafizeni. Seznam norem Viz “Revize a revizni kont-
roly” na strané 10.

Do servisni knihy provedte zapis provedenych kontrol
a oprav (napf. sefizeni brzdy nebo spojky).

3 Spravny ucel pouziti

Elektricky pojezd slouzi vyhradné pro pfepravu
zavésenych nakladll az do maximalniho nosnosti na od-
povidajicich ocelovych nosnicich. Pocate¢ni a koncova
poloha drahy pfemisténi musi byt zajiSténa dorazy.

Zarizeni smi obsluhovat pouze pouéené osoby.

Ke spravnému ucelu pouziti zafizeni patfi také
dodrzovani v§ech udaju a pokynu uvedenych v tomto
navodu k obsluze. Kazdé jiné pouziti se povazuje za
nespravné pouziti. Je zakazano prepravovat pomoci to-
hoto vyrobku osoby.

Pfi svévolnych konstrukénich a technickych zménach
zafizeni zanika zaruka vyrobce za nasledné skody.

Na jakékoli naroky na zaru¢ni pInéni pfi nespravném
pouziti vyrobku nebude bran zietel.

3.1 Zamezeni predvidatelnym
nebezpecim

Pfi dodrzeni spravného ucelu pouziti zafizeni a vSech
pokyn( nehrozi pfi praci se zafizenim zadné nebezpedi
poranéni.

3.2 Zbytkova rizika

| pfi dodrzeni v8ech bezpecnostnich pfedpish existuji pfi
praci se strojem zbytkova rizika.

V8echny osoby, které pracuji se zafizenim, se musi sez-
namit se zbytkovymi riziky a postupovat podle pokynu,
ktera tyto rizika snizuji.
- Béhem provozu zafizeni hrozi nebezpecdi skripnuti
hornich a dolnich kon¢etin.
- Béhem udrzby zafizeni muze byt nutné odmonto-
vat ochranné prvky. Vznikne tak potencialni
nebezpedi, které musi brat personal na zfetel.

Anicraft

Werkstatttechnik

4 Technicka data

EFW 11 21 1-2 2-2
Nosnost [t] 1 2 1 2
Min. rychlost po- 13,4 13,4 19/ 19/
jezdu [m/min] 5,7 5,7
Max. rychlost po- 13,6 13,6 21/ 21/
jezdu [m/min] 7,7 77
Prikon motoru 0,2 0,4 0,2/ 0,4/
[kW] 0,067 | 0,13
Vykon motoru 0,16 0,32 0,16/ | 0,32/
[kW] 0,05 0,1
Pfikon motoru 0,4 0,6 0,4/ 0,6/
(kW] 0,167 | 0,23
Celkovy 2 25 2/1,5 2,5/
pfikonovy proud 1,7
(Al

Elektrické napéti 400 400 400 400
[V]/50 Hz

PozadovanaSitka 74 - 74 - 74 - 74 -
nosniku [mm] 180 180 180 180
Délka A [mm] 715 722 741 748
Sitka/hloubka B 340 340 340 340
[mm]

Vyska C [mm] 260 280 260 280
Vile F [mm] 3 3 3 3
Délka napdjeciho 6 6 6 6
kabelu [m]

Stuperi kryti IP54 | IP54 | IP54 | IP54
Hmotnost [kg] 26 36 33 40

Rada EFW | Pavodni navod k obsluze, Verze 1.01




Prvni hanacka BOW, s.r.o.

- ®
%1’:’2” Preprava, baleni a skladovani

Werkstatttechnik

M . . N
1
] 0
= ﬁfz
O] ] T
= i ,_=_7 — =

N7

A B
5 Preprava, baleni a skladovani
Rozméry 11 241 1-2 2-2 .
[mm] 5.1 Preprava
A 254 30 254 30 Po dodani stroje zkontrolujte, zda nedoSlo k jeho
B 14 14 14 14 poskozeni b&hem pfepravy. Pokud doslo k poSkozeni,
ihned to oznamte pfepravci i prodejci.
C 260 280 260 280
D 145 140 145 140 L
UPOZORNENI!
F 340 340 340 340
Chrarite stroj pred vihkosti.
G 68 75 68 75
M 310 312 336 338 5.2 Baleni
N 405 410 405 410 . i - . .
V8echny pouzité materialy pro baleni stroje jsou recyklo-

Obr. 2 Rozméry vatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyklaci.

Papir a kartony odevzdejte do sbérny papiru.

4.1 Typovy Stitek

Yunicrat (1)@ 7 C€

U 5.3 Skladovani
Elektrofahrwerk / Electric trolley EFW 1-1
Nt NE e Ro. N?mvaite zafizeni ojt?jem a uklédejtcva’jej r]ai\wsughém
Serien-Nr. / Serial no. misté bez nebezpeci koroze. Na zafizeni jiz nic nepo-
Baujahr / Year of construction kladejte.

Folie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové Casti
z polystyrenu (PS). Tyto latky odevzdejte k fadné lik-
vidaci do sbérny nebo do kontejneru na plasty.

Netzanschluss in Volt / Power suppl:
Motorleistung in kW / Engine power
Gesamtstromaufnahme/Total current consumption
Gewicht (kg) / Weight
| Tragkraft(®)/Capacity ~ [1t |

Stiirmer Maschinen GmbH, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
96103 Hallstadt, Deutschland / Germany

Obr. 3: Typovy Stitek pojezdu EFW 1-1

Rada EFW | Pavodni ndvod k obsluze, Verze 1.01 7
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6 Popis stroje 7 Montaz a zapojeni

Obrazky uvedené v tomto navodu k obsluze se mo- 7.1 Montaz
hou lisit od skuteénosti. )

@ Pouzijte ochrannou helmu!

Pouzijte ochranné rukavice!

@ Pouzijte pracovni obuv!

Obr. 4: Popis stroje s ; .
Pouzijte pracovni odév!

1 Motor

2 Hnaci kola Pojezd Ize piizpisobit dle §ifky nosniku (Sifka kolejnice
3 Typovy §titek 74 - 180 mm).

4 Dorazoveé kolo

5 Distanéni krouzky POZOR!

6 Upinaci $roub Nebezpeci pfimacknuti!

PFi nespravné praci se zafizenim vznika nebezpeci

poranéni prstl ¢i rukou.

- Méjte na paméti hmotnost pojezdu pfi jeho nasazo-
vani na nosnik. Zajistéte stabilni podklad pro vodici
kola.

Krok 1: Zkontrolujte, zda zafizeni nevykazuje viditelné
poskozeni.

Krok 2: Zmérte Sitku ocelového nosniku.

Krok 3: Nastavte pozadovany rozmér pro polohu vo-
dicich kladek pomoci distanénich krouzkt dle
Sifky ocelového nosniku. Dbejte na to, aby byla
boéni vlle mezi koly a nosnikem cca 3 az 5 mm.

Obr. 5: Tlacitka pro chod vievo a vpravo

Krok 4: Nasadte pojezd na nosnik.

Krok 5: Namontujte dorazy, abyste zabranili vyjeti po-
jezdu z nosniku.
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Cisténi, adrzba a opravy

7.2 Elektrické pripojeni

c POZOR!
Vazné nebezpedi poranéni

elektrickym proudem!
Pri kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni
ohrozeni zivota moznym uderem elektrického
proudu.
- Stroj smi pfipojit do elektrické sité pouze kvalifiko-
vany elektrikar.
- Prace na elektrickém vybaveni stroje smi provadét
pouze kvalifikovani elektrikari.

Krok 1: Zkontrolujte, zda sitové napéti odpovida udajim,
které jsou uvedené na typovém S§titku.

A POZOR!

Stroje s elektrickym napétim 400 V jsou vybavené
ochranou zapojeni fazi: pfi Spatném zapojeni se
privod elektrického proudu automaticky prerusi. V
pfipadé nespravného sledu fazi se stroj automaticky
vypne.

Krok 2: Pfipojte napajeci kabel do elektrické sité.

Krok 3: Stisknéte ovladaci tla¢itka na ovladacim panelu
a zkontrolujte funkce pojezdu.

Krok 4: Pokud stroj nereaguje (doslo k ochrannému
preruseni elektrického proudu), vypnéte pojistku
a opravte sled fazi.

7.3 Provozni podminky

Rada EFW

Provozni teplota [°C] -20 az +40
Max. relativni vlhkost vz- 85%
duchu

Max. nadmofska vyska 1000 m
pouziti

Pracovni prostfedi bezprasné, suché,

nevznétlivé

Pracovisté musi byt suché, chrdnéné pred vybuchy
a bez korozivnich a toxickych latek.

Nebezpecné latky, jako napf. hoflavé kapaliny, toxické
nebo radioaktivni materialy, nesmi byt zvedany pomoci
tohoto stroje.

Je zakazéno pouzivat tento pojezd ve venkovnim
prostfedi za desté.

Rada EFW | Pavodni navod k obsluze, Verze 1.01

8 Cisténi, adrzba a opravy
8.1 Cisténi

Udrzujte stroj v Cistoté.

m Pouzijte ochranné rukavice!

0 UPOZORNENI!

P¥i Cisténi nepouzivejte agresivni Cistici prostredky.
Mohlo by dojit k poSkozeni zafizeni.

VSechny plastové a lakované dily Cistéte navihéenym
hadfikem a neutralnim Cisticim prostfedkem.

Pfrebytecné mazivo nebo olej odstrarite suchym hadrem.

8.2 Udrzba a opravy

A POZOR!

Udrzbu a opravy smi provadét vyhradné kvalifiko-
vany personal.

Pfi nespravné funkci stroje se obratte na svého prodejce
nebo zakaznicky servis. Kontaktni udaje najdete
v kapitole 1.2 Zakaznicky servis.

VSechny odmontované bezpecnostni a ochranné prvky
je tfeba po ukonéeni udrzby opét namontovat.

Plan udrzby

Jakmile pfi pravidelné kontrole zjistite zvySené
opotfebeni, je tfeba zkratit intervaly udrzby. PFi dotazech
ohledné udrzby se obratte na zadkaznicky servis.
Kontaktni tdaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky servis.

Krok 1: VSechny pohyblivé dily namazte podle potreby
kvalitnim mazacim tukem.

Krok 2: Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte kola pojezdu
ohledné mozného vnéjsiho poskozeni.

Krok 3: Dbejte na to, aby byly vSechny vystrazné stitky
na stroji dobre Citelné.
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Kontrola a tdrzba

Interval udrzby

Predmét udrzby

Pfed kazdym

Zkontrolujte, zda neni zafizeni

pouzitim poskozené, pfedevsim zkontrolu-
jte mozné opotiebeni &i korozi
kol-

Po kazdém Zafizeni diikladné ocistéte

pouziti a namazte.

40 provoznich Radné namazte loZiska.

hodin

200 provoznich Zkontrolujte a zméfte opotrebeni
hodin hnacich a dorazovych kol.

200 provoznich
hodin

Zkontrolujte brzdu.

Podle potfeby Provedte vyménu hnacich a do-
razovych kol a brzdového

kotouce.

1 xro¢né Revizni kontrola: Pfi pouziti
zafizeni v provozu, je tfeba kazdy
rok provést revizni kontrolu

a dokumentaci provozni

bezpecnosti.

Hnaci kola je tfeba vyménit pfi opotfebeni o 10%.

A POZOR!

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily od vyrobce.

9 Revize arevizni kontroly

Dle CSN 270142 se musi provést revize/inspekce zve-
daciho zafizeni jednou ro€né nebo po vyznamnych zmé-
nach (opravy apod).

Revize a zkou$ky provadi revizni technik zdvihacich
zafizeni.
Zatizeni smi obsluhovat pouze pracovnici s plathym

opravnénim (vazac, jefabnik).

Provozovatel musi dle ureni zafizeni vypracovat na
zakladé Systému bezpecné prace (SBP) bezpecnostni
zasady a pracovni postupy a ur¢it pracovni skupinu zve-
daciho zafizeni (dle CSN 270142) a na zakladé toho pak
provadét revizni kontroly.

O revizich a reviznich kontrolach je tfeba vypracovat
zdznam.

Provoz stroje podléha nasledujicim normam:

10

CSN 270142
Jefaby a zdvihadla - ZkouSeni provozovanych jefabu
a zdvihadel

CSN EN 14492-2+A1

Jefaby - Vratky, kladkostroje a zdvihové jednotky se
strojnim pohonem - Cast 2: Kladkostroje a zdvihové jed-
notky se strojnim pohonem

CSN EN 60204-32 ED.2

Bezpecnost strojnich zafizeni - Elektricka zafizeni stroj
- Cast 32: Pozadavky na elektricka zafizeni zdvihacich
stroju

CSN 332550
Elektrotechnické pfedpisy. Jefaby a zdvihadla. Pfedpisy
pro elektricka zafizeni

10 Likvidace vyrazeného stroje

Zlikvidujte prosim svij stroj ekologicky, aby se odpad ne-
dostal do Zivotniho prostfedi, ale byl odborné zlikvido-
van.

10.1Vyrazeni z provozu

Vyfazené zafizeni se musi ihned ustavit odborné mimo
provoz, aby se vyhnulo pozdéjSim moznym zneuzitim
a Skodam na zivotnim prostfedi ¢i osobach.

Krok 1: Odstrarite vSechny latky, které ohrozuji zivotni
prostfedi, ze stroje.

Krok 2: Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych
a zuzitkovatelnych ¢asti.

Krok 3: Casti stroje a provozni materialy se likviduji po-
dle mistnich predpisu.

10.2Likvidace maziv

Okoli mazacich mist o€istéte od pfebyvajiciho tuku.

Pokyny pro likvidaci maziv udava vyrobce daného ma-

ziva. Podle potfeby se pouziji Udaje vztahujici se na latky
pouZzité u vyrobku.

11 Nahradni dily

A

POZOR!

Nebezpeci poranéni pri pouziti
nespravnych nahradnich dila!

Rada EFW | Pavodni navod k obsluze, Verze 1.01
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PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dild mize vzniknout nebezpecdi pro obsluhu stroje,
stejné jako mize dojit k poskozeni stroje.

- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.
- P¥i nejasnostech se obratte na svého prodejce.

o : _
1 Tipy a doporuceni

P¥i pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dild zanika zaruka vyrobce za pfipadné skody.

11.10bjednani nahradnich dilt

Nahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho pro-
dejce. Kontaktni udaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky
servis.

PFi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:

- Typ stroje

- Objednaci cislo

- Cislo pozice nahradniho dilu
- Rok vyroby

- Mnozstvi

Nahradni dily nelze bez vys$e uvedenych udajl objednat.
PFi chybéjicim udaji o zplsobu dodavky se dodavka
uskute¢ni podle uvazeni dodavatele.

Typ stroje, objednaci Cislo a rok vyroby naleznete na ty-
povém §titku.
Priklad

Je tfeba objednat dorazové kolo pro elektricky pojezd
EFW 1-1. Tento dil ma na rozpadovém schématu €islo
36.

- Typ stroje: Elektricky pojezd EFW 1-1

- Objednaci Cislo: 619 4310

- Cislo pozice nahradniho dilu: 36

Objednaci €islo nahradniho dilu tedy je: 0-6194310-36

Objednaci Cislo se sklada z Cisla zbozi, isla pozice a
jednoho mista pfed &islem zbozi.

- Pfed objednaci Cislo je tfeba napsat 0.
- U gisla pozic 1 az 9 je rovnéz tfeba uvést 0.

Rada EFW | Pavodni navod k obsluze, Verze 1.01
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11.2Rozpadové schéma

Nasledujici rozpadové schéma Vam pomuze pfi identifikaci potfebného nahradniho dilu.

o

—i

Obr. 6: Rozpadové schéma
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Schémata zapojeni

12 Schémata zapojeni

EFW 1-1, 2-1
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Obr. 7: Schéma zapojeni EFW 1-1, 2-1
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Schémata zapojeni
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Obr. 8: Schéma zapojeni EFW 1-2, 2-2
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13 ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES P¥iloha Il 1.A

Vyrobce: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt
timto prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek
Skupina vyrobku: Unicraft© Manipulaéni technika
Oznaceni zafizeni: EFW 1-1; EFW 2-1; EFW 1-2; EFW 2-2
Objednaci €islo: 619 4310; 619 4320; 619 4410; 619 4420

Typ stroje: Elektricky pojezd

Sériové cCislo:

Rok vyroby: 20

odpovida vSem pfisluSnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym) smérnicim a nor-
mam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Prislusné EU smérnice:
2014/35/EU Smeérnice o nizkém napéti
2014/30/EU Smérnice o o elektromagnetické kompatibilité

Byly pouzité nasledujici harmonizované normy:

EN 14492-2:2006+A1:2009 Jefaby - Vratky, kladkostroje a zdvihové jednotky se strojnim pohonem -
Cast 2: Kladkostroje a zdvihové jednotky se strojnim pochonem

EN 60204-1:2007-06 Bezpednost strojli - Elektricka zafizeni stroju - Cast 1: Veobecné
pozadavky (IEC 60204-1:2005)

ENI1SO 12100-1:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, vSeobecné zasady pro
konstrukci - Posouzeni rizik a snizovani rizik

Odpovédna osoba: Technické oddéleni, Stiirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 9.12.2016
4/‘([/‘

Kilian Stlirmer
Obchodni feditel
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